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2.1 Hinweise fir Service-

und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfligbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Beinachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschaden.

Warnhinweise
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N

.3 Verwendete Symbole

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

> P>

Gefahr durch Federdruck!

O

2

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Y Punkt: Beschreibt auszufihrende

Tatigkeiten.

> Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

X Aufzéhlungszeichen

2.4 Sicherheitshinweis am
Produkt

|

1 Antrieb steht unter Feder-
druck.
® Antrieb nur unter Presse
offnen.

Der Aufkleber am Produkt ist im
Auslieferungszustand in den Sprachen
Deutsch, Englisch und Franzosisch. Bei der
Verwendung in einem anderssprachigen
Land muss dieser entsprechend der
Sprache angebracht werden (siehe Kapitel
7.2 "Lieferung und Leistung").

Fehlende oder unleserliche Aufkleber am
Produkt mussen angebracht oder ersetzt
werden.

Falls der Aufkleber in anderen, nicht bei-
liegenden, Sprachen bendtigt wird, muss
dieser kundenseitig in Eigenverantwortung
hergestellt und angebracht werden.

3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch das Membranventil flief3t.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Membranventil angesteuert
und betatigt wird.

Steuerfunktion
Mogliche Betatigungsfunktionen des
Membranventils.

4 Vorgesehener

Einsatzbereich

x Das GEMU-Membranventil 695 ist fir
den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.
Es steuert ein durchflieBendes Medium
indem es durch ein Steuermedium
geschlossen oder geoffnet werden kann.

x Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 5 "Technische Daten").

X Schrauben und Kunststoffteile am
Membranventil nicht lackieren!

A WARNUNG

Membranventil nur

bestimmungsgeman einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch.

® Das Membranventil ausschlieBlich
entsprechend den in der
Vertragsdokumentation und in der
Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

@ Das Membranventil darf nur in
explosionsgeféahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX) bestatigt
wurden.
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5 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flissige Medien, die die physikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen
Gehéause- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Das Ventil ist in beiden Durchflussrichtungen bis zum vollen Betriebsdruck dicht (Druckwerte in bar-Uberdruck).

Medientemperatur -10...80°C
Umgebungstemperatur 0..60°C

Steuermedium

Max. zul. Temp. des Steuermediums 40 °C
Fillvolumen

AntriebsgroBe Steuerfunktion 1 Steuerfunktion 2

FDM 0,19 dm? -

FDN 0,19 dm? 0,16 dm?®

HDM 0,52 dm?® -

3/N 1,10 dm® 0,54 dm?®

JDM 1,06 dm® -

JDN 1,06 dm® 0,67 dm?®

Stf. 3 = Fullvolumen in gedffnetem Zustand siehe Stf. 1, Fullvolumen in geschlossenem Zustand siehe Stf. 2

Betriebsdruck [bar] Steuerdruck [bar]

. Steuerfunktion 1 Steuerfunktion 2 + 3

MG DN Antr_!?sbs- EPDM / EPDM/ ] Stel_ler-1 ; Stet_xer-2 . Stet_xer-
groéBe FKM PTFE FKM PTFE unktion unktion unktion 3
FDM 0-6 0-6 - - 3,8-6,0 - -

25 15, 20, 25
FDN 0-10 0-10 0-10 0-10 55-7,0 max. 5,5 max. 5,5
HDM - - - - - - -

40 32 40 0-6 0-6 3,8-6,0
HDN 0-10 0-10 0-10 0-10 55-7,0 max. 5,5 max. 5,5
JDM 0-6 0-6 - - 3,8-6,0 - -

50 50, 65
JDN 0-10 0-10 0-10 0-10 55-7,0 max. 5,0 max. 5,0

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck. Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei geschlos-
senem Ventil ermittelt. Flr die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventilsitz und nach auBen gewahrleistet. Angaben zu beidseitig anste-

henden Betriebsdriicken und fur Reinstmedien auf Anfrage. Hohere Betriebsdriicke auf Anfrage.

MG = MembrangréBe

Steuerdruck [bar]

Steuerfunktion 2 + 3 EPDM

4 ]

Betriebsdruck [bar]

“ “ |

—— FDON

—— IDM

Steuerdruck [bar]

Die Messwerte entsprechen Steuerfunktion 2 (mit Offnungsfeder).

Bei Steuerfunktion 3 (ohne Offnungsfeder) liegen die jeweiligen Steuerdriicke um ca. 1 bar niedriger.

Steuerfunktion 2 + 3 PTFE

4 ]

Betriebsdruck [bar]

Der im Diagramm abgebildete Steuerdruck in Abhangigkeit des vorherrschenden Betriebsdrucks dient hier zur Orientierung far

einen membranschonenden Betrieb.

LEMLT”

5/44



Kv-Werte [m®/h]

Rohrnorm DIN EN 10357 | EN 10357 |[DIN 11850 SMS 3008| ASME |ISO 1127/| DIN ISO NPT
Serie B Serie A Reihe 3 BPE/ | EN 10357 228
(ehemals | (ehemals DIN 11866 | Serie C/
DIN 11850 [DIN 11850 Reihe C |DIN 11866
Reihe 1) | Reihe 2) / Reihe B
DIN 11866
Reihe A
Anschluss-
Code 0 16 17 18 37 59 60 1 31
MG DN
15 4.1 4,7 4,7 4,7 - - 7,4 6,5 6,5
25 20 6,3 7,0 7,0 7,0 - 4.4 13,2 10,0 10,0
25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2 14,0 14,0
40 32 25,3 27,0 27,0 27,0 26,2 - 30,0 26,0 26,0
40 29,3 30,9 30,9 30,9 30,2 29,5 32,8 33,0 33,0
50 50 46,5 48,4 48,4 48,4 51,7 50,6 55,2 60,0 60,0
65 - - - - 62,2 61,8 - - -

MG = Membrangré3e
Kv-Werte ermittelt geman DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, Ventilkérperwerkstoff Edelstahl (Schmiedekdrper)

und Weichelastomermembrane.
Die Kv-Werte flr andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Kérperwerkstoffe) kénnen abweichen. Im all-

gemeinen unterliegen alle Membranen den Einflissen von Druck, Temperatur, des Prozesses und den Drehmomenten mit
denen diese angezogen werden. Dadurch kénnen die Kv-Werte Uber die Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

Die Kv-Wert-Kurve (Kv-Wert in Abhangigkeit vom Ventilhub) kann je nach Membranwerkstoff und Einsatzdauer variieren.

Kv-Werte [m®/h]

MG DN GGG 40.3 GG 25 PFA / PP Hartgummi
15 8,0 7,0 5,0 6,0

25 20 11,5 14,0 9,0 11,0
25 11,5 20,0 13,0 15,0

40 32 28,0 36,0 23,0 29,0
40 28,0 40,0 26,0 32,0

50 50 60,0 80,0 47,0 64,0

MG = Membrangré3e
Kv-Werte ermittelt geméan DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, mit Anschluss Flansch EN 1092 Baulange

EN 558 Reihe 1 (bzw. Gewindemuffe DIN ISO 228 fir Kérperwerkstoff GGG40.3) und Weichelastomermembrane.
Die Kv-Werte flr andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Kérperwerkstoffe) kdnnen abweichen. Im
Allgemeinen unterliegen alle Membranen den Einflissen von Druck, Temperatur, des Prozesses und den Drehmomenten mit

denen diese angezogen werden.
Dadurch kénnen die Kv-Werte uber die Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

Die Kv-Wert-Kurve (Kv-Wert in Abhangigkeit vom Ventilhub) kann je nach Membranwerkstoff und Einsatzdauer variieren.

695 o4 EMLTC



6 Bestelldaten

Gehauseform Code

Durchgang

D

Anschlussart Code

SchweiBstutzen

Stutzen DIN

Stutzen EN 10357 Serie B
(ehemals DIN 11850 Reihe 1)
Stutzen EN 10357 Serie A

(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A

Stutzen DIN 11850 Reihe 3

Stutzen JIS-G 3447

Stutzen JIS-G 3459

Stutzen SMS 3008

Stutzen BS 4825 Part 1

Stutzen ASME BPE / DIN 11866 Reihe C

Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C /
DIN 11866 Reihe B

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s

Gewindeanschluss

Gewindemuffe DIN ISO 228

Gewindestutzen DIN 11851

Kegelstutzen und Uberwurfmutter DIN 11851
Sterilverschraubung auf Anfrage

Flansch

Flansch EN 1092 / PN16 / Form B,
Baulédnge EN 558, Reihe 1,

ISO 5752, basic series 1

Flansch ANSI Class 150 RF,
Bauldnge MSS SP-88

Flansch ANSI Class 125/150 RF,
Baulange EN 558, Reihe 1,

ISO 5752, basic series 1

Clamp-Stutzen
Clamp ASME BPE fir Rohr ASME BPE,
Baulange ASME BPE

Clamp DIN 32676 Reihe B fiir Rohr EN ISO 1127,

Bauldnge EN 558, Reihe 7

Clamp ASME BPE fir Rohr ASME BPE,
Bauldnge EN 558, Reihe 7

Clamp DIN 32676 Reihe A fir Rohr DIN 11850,
Baulange EN 558, Reihe 7

Clamp SMS 3017 fir Rohr SMS 3008,
Baulange EN 558, Reihe 7

Clamp DIN 32676 Reihe C,
Baulange FTF ASME BPE
Clamp DIN 32676 Reihe C,
Baulédnge FTF EN 558 Reihe 7
Sterilclamp auf Anfrage

88

8A

8E

8P

8T

EN-GJL-250, (GG 25) 8
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) PFA-Auskleidung 17
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) PP-Auskleidung 18
1.4435, Feinguss C3
1.4408, Feinguss 37
1.4408, PFA-Auskleidung 39
1.4435 (316L), Schmiedekorper 40
1.4435 (BN2), Schmiedekorper A Fe<0,5% 42
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) Hartgummi-Auskleidung 83
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) 90
1.4539, Schmiedekdrper F4

Membranwerkstoff Code

NBR

FKM

EPDM

EPDM

EPDM

EPDM

EPDM

PTFE/EPDM, einteilig
PTFE/EPDM, zweiteilig
PTFE/FKM, zweiteilig
PTFE/PVDF/EPDM, dreiteilig

2
4
13
17

5T
71

** Code 71 nur fur Kérper mit PFA Auskleidung verfuigbar (Code 17

und Code 39)

Material entspricht FDA Vorgaben, ausgenommen Code 2, 4 und 29

Steuerfunktion

Federkraft geschlossen  (NC)
Federkraft gedffnet (NO)
Beidseitig angesteuert (DA)

Code

MembrangroBe 25 FDM
MembrangréBe 25 FDN
MembrangréBe 40 HDM
MembrangréBe 40 HDN
MembrangréBe 50 JDM
MembrangréBe 50 JDN
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Innenoberflachengiiten fir Schmiede- und Vollmaterialkérper

Medienberiihrte

Mechanisch poliert *

Elektropoliert

Innenoberflichen Hygieneklasse Hygieneklasse
DIN 11866 Gzl DIN 11866 e
Ra < 0,80 um H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 um - 1507 - 1508
Ra < 0,40 um H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 um® H5 1527 HE5 1516
. . Mechanisch poliert * Elektropoliert
Medienberiihrte
Innenoberflachen ASME BPE ASME BPE
nach ASME BPE 2016 * Oberflachen- Code Oberflachen- Code
bezeichnung bezeichnung
Ra Max. = 0,76 um (30 pinch) SF3 SF3 - -
Ra Max. = 0,64 pm (25 pinch) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra Max. = 0,51 um (20 pinch) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra Max. = 0,38 um (15 pinch) - - SF4 SF4

Medienberiihrte

enoberflachengiiten fiur Feingusskorper

Mechanisch poliert *

Hygieneklasse

Innenoberflachen DIN 11866 Code
Ra < 6,30 um - 1500
Ra < 0,80 um H3 1502
Ra < 0,60 um ® - 1507

'+ Oberflachengiiten kundenspezifischer Ventilkrper kdnnen in Sonderféllen eingeschrankt sein.
2 Oder jede andere Oberflachenveredelung, mit der der Ra-Wert erreicht wird (gemaB ASME BPE).
2 Der kleinstmdgliche Ra-Wert fur Rohrinnendurchmesser < 6 mm betragt 0,38 um.
+ Bei Verwendung dieser Oberflachen werden die Kérper nach den Vorgaben der ASME BPE gekennzeichnet.

Die Oberflachen sind nur fiir Ventilkorper erhaltlich, die aus Werkstoffen (z.B. GEMU Werkstoff-Code 40, 41, F4, 44)

und mit Anschliissen (z.B. GEMU Anschluss-Code 59, 80, 88) geméaB der ASME BPE hergestellt sind.
s Nicht méglich fir GEMU Anschluss-Code 59, DN 8 und GEMU Anschluss-Code 0, DN 4.

Ra nach DIN EN ISO 4288 und ASME B46.1

Bestellbeispiel 695 25

Typ

Nennweite

Gehauseform (Code)
Anschlussart (Code)
Ventilkérperwerkstoff (Code)
Membranwerkstoff (Code)
Steuerfunktion (Code)
AntriebsgréBe (Code)
Oberflachenqualitat (Code)

60 C3 17

FDN

1500

695
25

60

C3

17

FDN

1500

7 Herstellerangaben

71 Transport

7.2

Lieferung und Leistung

@ Ware unverziglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit

® Membranventil nur auf geeignetem

Lademittel transportieren, nicht stlirzen,

vorsichtig handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

8/44
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@ Auslieferungszustand des Ventils:

Steuerfunktion: Zustand:

1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen

2 Federkraft gedffnet (NO) geoffnet

3 Beidseitig angesteuert (DA) undefiniert

® Das Membranventil wird im Werk auf
Funktion gepruft.

@ Aufkleber mit Warnhinweisen in weiteren
Sprachen.

NO DeR e . ﬁ&rtry Gaubtas pntrauklamas spyruokles LT

HR Poklopac je pod pritiskom opruge s on vedrusurve ET

Parsegs a(rodas zem a(speres sp ed iena LV

(7 i h }

/BN
oy K i ko ;oK
ES Lamola esercitaa propria pressione sulla calotta 1ytje pod tiakom pruziny HU
La cubierta se encuentra bajo presion del esorte A fedél rugonyomas alatt all

PT Cobertura enconta-e sobpressio damola Kryt je pod tlakem pruziny cz

PL Aéh

RO Pokrywa znajduje sie pod cisnieniem Haetten er under fiedertryk sV
SL {Panoul se afla sub presiunea resortului { Kapan star under fjadertryck

I I DA
Pokrovje vzmeten Aktuaattorin kansi onjousipaineen alainen FI

. LA A .

MT 210 KGAUppa aokefTal ) Suvapn Tou eAatmpioy; Té an cochall faoi lingean-bhru BG
NL It-tapp huwa ppressat b'molla KanakbT e nputicHaT oT npyxuHa RU
Motorkap staat onder veerdruk Kpbilwka HAXORUTCA MO HaTHXCHAGM MYk

7.3 Lagerung

® Membranventil staubgeschutzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 40 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. dirfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

7.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

8 Funktionsbeschreibung

GEMU 695 ist ein Metall-Membranventil

mit Durchgangskorper. Das Ventil besitzt
einen wartungsarmen Membranantrieb, der
mit neutralen Gasen angesteuert werden
kann. Eine optische Stellungsanzeige ist bei
Steuerfunktion 1 serienmaBig integriert und

bei Steuerfunktion 2 + 3 optional verflgbar.
Ventilkdrper und Membrane sind geman
Datenblatt in verschiedenen Ausfuhrungen
erhaltlich. Vielfaltiges Zubehor ist lieferbar,
z. B. Hubbegrenzungen, optische
(Steuerfunktion 2 + 3) und elektrische
Stellungsanzeigen, Handnotbetéatigung,
pneumatische bzw. elektropneumatische
Stellungs- und Prozessregler, Pilotventil mit
Handnotbetatigung.

9 Gerateaufbau

Optische-
Stellungs-
anzeige

Steuer-
medium-
anschluss

2

Gerateaufbau

1 Ventilkorper
2 Membrane
A Antrieb

9.1 Typenschild

Gerateversion Ausfiihrung geméan Bestelldaten
geratespezifische Daten

| 695 25D60C31711/N |

33 g 1500 PS 10,0 bar
§§ PST 5,5- 7,0 bar
" Baujahr
gg— Al DE 2020
ES

88559596 12103529 | 0001

1
. [
‘ Ridckmeldenummer ‘

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlusselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.
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10 Montage und Anschluss

Vor Einbau:

@ Eignung Ventilkérper- und
Membranwerkstoff entsprechend
Betriebsmedium prifen.

Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

10.1 Montage des Membranventils

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

uberschreiten!

» Eventuell auftretende DruckstéBe
(Wasserschlage) durch
SchutzmaBnahmen vermeiden.

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

® Montage nur mit geeigneter
Schutzausrustung.

>

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
» \erbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

>

arbeiten.

A WARNUNG
A Antrieb steht unter
b Federdruck!

» Gefahr von schwersten
Verletzungen oder Tod!!

@ Antrieb nur unter Presse
offnen.

A VORSICHT

Ventil nicht als Trittstufe oder

Aufstiegshilfe benutzen!

» Gefahr des Abrutschens / der
Beschadigung des Ventils.

@ Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

Installationsort:

A VORSICHT

@ Ventil auBerlich nicht stark
beanspruchen.

@ Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden
kann.

@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskrafte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom Ventilkérper
ferngehalten werden.

@ Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

x Richtung des Betriebsmediums:
Beliebig.

x Einbaulage des Membranventils:
Beliebig.
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Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen

Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil

muss fur die Betriebsbedingungen

des Rohrleitungssystems (Medium,

Mediumskonzentration, Temperatur

und Druck) sowie die jeweiligen

Umgebungsbedingungen geeignet sein.

Technische Daten des Ventils und der

Werkstoffe prufen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spllen und bellften.

BN

Montage bei SchweiBstutzen:

1. SchweiBtechnische Normen einhalten!

2. Antrieb mit Membrane vor Einschwei3en

des Ventilkbrpers demontieren (siehe

Kapitel 11.1).

Schwei3stutzen abkiihlen lassen.

Ventilkorper und Antrieb mit Membrane

wieder zusammen bauen (siehe Kapitel

11.4).

Montage bei Clampanschluss:

@ Bei Montage der Clampanschlisse
entsprechende Dichtung zwischen
VentilkOrper und Rohranschluss einlegen
und mit Klammer verbinden. Die Dichtung
sowie die Klammer der Clampanschliisse
sind nicht im Lieferumfang enthalten.

B w

I3~ | Wichtig:

Schweil3stutzen /
Clampanschlisse:

Drehwinkel fur das
entleerungsoptimierte
EinschweiBen entnehmen Sie bitte
der Broschire "Drehwinkel far
2/2-Wege-Ventilkorper"

(auf Anfrage oder unter
WwWW.gemu-group.com).

Montage bei Gewindeanschluss:

@ Gewindeanschluss entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

® Membranventilkorper an Rohrleitung
anschrauben, geeignetes
Gewindedichtmittel verwenden.
Das Gewindedichtmittel ist nicht im
Lieferumfang enthalten.

Montage bei Flanschanschluss:

1. Auf saubere und unbeschéadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig

ausrichten.

Dichtungen gut zentrieren.

Ventilflansch und Rohrflansch mit

geeignetem Dichtmaterial und

passenden Schrauben verbinden.

Dichtmaterial und Schrauben sind nicht

im Lieferumfang enthalten.

Alle Flanschbohrungen nutzen.

Nur Verbindungselemente aus

zulassigen Werkstoffen verwenden!

7. Schrauben Uber Kreuz anziehen!

1><3

4 2

Entsprechende Vorschriften fir
Anschlisse beachten!

> w

2

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

10.2 Steuerfunktionen

Folgende Steuerfunktionen sind verfugbar:

Steuerfunktion 1

Federkraft geschlossen (NC):
Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entluften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 2

Federkraft gedffnet (NO):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Ansteuern des Antriebs
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(Anschluss 4) schlief3t das Ventil. Entliften
des Antriebs bewirkt das Offnen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 3

Beidseitig angesteuert (DA):
Ruhezustand des Ventils: keine definierte
Grundposition. Offnen und SchlieBen des
Ventils durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

(0N

© Anschluss 2
Steuerfunktion 1

@I Anschluss 4

@ | Anschluss 2

Steuerfunktion

Gewinde der Steuermediumanschlisse:

G1/4
Steuerfunktion Anschliisse
Federkraft ) . -

1 geschlossen (NC) 2: Steuermedium (Offnen)
Federkraft ) . .

2 gedfinet (NO) 4: Steuermedium (SchlieBen)

3 Beidseitig 2: Steuermedium (Offnen)
angesteuert (DA) | 4: Steuermedium (SchlieBBen)

Anschliisse 2 / 4 siehe Bilder oben

EATNEN
Anschliisse
Steuerfunktion
2 4
1 (NC) +
2 (NO) - +
3 (DA) + +
+ = vorhanden / - = nicht vorhanden
(Anschllsse 2 / 4 siehe Bilder oben)

10.3 Steuermedium anschlieBen

Wichtig:
Steuermediumleitungen
spannungs- und knickfrei
montieren!

Je nach Anwendung geeignete
Anschlussstucke verwenden.

10.4 Optische Stellungsanzeige

Steuerfunktion 1: serienmafig
Steuerfunktion 2 + 3: optionales Zubehdr

JLﬂ—

—
_ T — - -
[ N N \/ N N\
Ventil offen Ventil geschlossen
11 Montage / Demontage
von Ersatzteilen
-0-
D)
N
F 2
19 ’
18 LFJ -
1% A
11.1 Demontage Ventil

1.
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(Antrieb vom Korper I6sen)

Antrieb A in Offen-Position bringen.
2. Antrieb A vom Ventilkorper 1

demontieren.



3. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

I

Wichtig:

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschadigen). Teile
auf Beschadigung prufen, ggf.
auswechseln (nur Originalteile von
GEMU verwenden).

11.2

Demontage Membrane

Wichtig:

Vor Demontage der Membrane
bitte Antrieb demontieren, siehe
"Demontage Ventil (Antrieb vom
Korper 16sen)".

Wichtig:

Ist die Membrane nicht weit
genug in das Verbindungsstuck
eingeschraubt, wirkt die
SchlieBkraft direkt auf den
Membranpin und nicht Uber

das Drucksttck. Das fuhrt zu
Beschadigungen und frihzeitigem
Ausfall der Membrane und
Undichtheit des Ventils. Wird die
Membrane zu weit eingeschraubt,
erfolgt keine einwandfreie
Dichtung mehr am Ventilsitz. Die
Funktion des Ventils ist nicht mehr
gewahrleistet.

N —=

. Membrane herausschrauben.
. Alle Teile von Produktresten und

Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!

B w

Alle Teile auf Beschadigungen prufen.
Beschéadigte Teile austauschen (nur

Originalteile von GEMU verwenden).

11.3

11.3.1

Montage Membrane

Allgemeines

Wichtig:

Falsch montierte Membrane fuhrt
ggf. zu Undichtheit des Ventils /
Mediumsaustritt. Ist dies der Fall
dann Membrane demontieren,
komplettes Ventil und Membrane
Uberprifen und erneut nach obiger
Anleitung montieren.

Das Druckstuck ist bei allen
MembrangréBen lose.

Druckstuck und Antriebsflansch von unten

I

Wichtig:

FUr Ventil passende Membrane
einbauen (geeignet fir Medium,
Mediumkonzentration, Temperatur
und Druck). Die Absperrmembrane
ist ein VerschleiBteil. Vor
Inbetriebnahme und Uber gesamte
Einsatzdauer des Membranventils
technischen Zustand und Funktion
uberprufen. Zeitliche Abstande
der Prifung entsprechend den
Einsatzbelastungen und / oder

der fur den Einsatzfall geltenden
Regelwerken und Bestimmungen
festlegen und regelmanig
durchfuhren.
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gesehen:

@ Scheibe (Pfeil) lose auf Antriebsspindel
aufsetzen.




bringen.

. Scheibe lose auf Antriebsspindel
aufsetzen. Druckstiick lose auf Scheibe
aufsetzen, Nasen in Fihrungen
einpassen (siehe Kapitel 11.3.1
"Allgemeines").

Kontrollieren ob das Druckstuck in den
FUhrungen liegt.

Neue Membrane von Hand fest in
Druckstuck einschrauben.
Kontrollieren ob Membrandom in
Druckstuckaussparung liegt.

Bei Schwergangigkeit Gewinde prufen,
beschadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).
Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit

zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild 8.

mit Antriebs-Lochbild Ubereinstimmt.

11.3.3 Montage der Konvex-Membrane

1.

2.
3.
@ Druckstick lose auf Scheibe aufsetzen, 4.
Nasen in Fihrungen (Pfeile) einpassen.
11.3.2 Montage der Konkav-Membrane
Druckstlickaussparung
- { 1-/\ Mefnbranpin
-]
1 '
Membrandom 5.
. Antrieb A in Geschlossen-Position 5
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Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

Scheibe lose auf Antriebsspindel
aufsetzen. Druckstick lose auf Scheibe
aufsetzen, Nasen in FUhrungen
einpassen (siehe Kapitel 11.3.1
"Allgemeines").

Kontrollieren ob das Druckstick in den
FUhrungen liegt.

Neuen Membranschild von Hand
umklappen; bei groBen Nennweiten
saubere, gepolsterte Unterlage

verwenden.

Membranschild le— Membranpin

= et
Neue Stitzmembrane auf Druckstick
auflegen.

Membranschild auf Stitzmembrane
auflegen.

Membranschild von Hand fest

in Druckstuck einschrauben.

Der Membrandom muss in der
Druckstuckaussparung liegen.

Verbin- Druckstickaussparung

dungs-
=
N

stick

Druck-
stuck I

Stutzmembrane Membranpin

[

| \

"1
Membrandom

I
o v/,

Membranschild

Bei Schwergangigkeit das Gewinde
prufen, beschadigte Teile austauschen.



9. Beim Verspuren eines deutlichen 12 Inbetriebnahme
Widerstands Membrane soweit

zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild A WARNUNG
mit Antriebs-Lochbild Ubereinstimmt. Adaressive Chemikalien!
10. Membranschild von Hand fest auf die ggres )
- . : » \eratzungen!
Stitzmembrane driicken, so dass sie . . .
. . @ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
zurlUckklappt und an der Stitzmembrane . -
. der Medienanschlusse
anliegt. priifen!
11.4 Montage Antrieb e Dichtheitsprufung
auf Ventilkorper nur mit geeigneter
Schutzausrustung.

1. Antrieb A in Offen-Position bringen.

2. Antrieb A mit montierter Membrane 2 A VORSICHT
Ubereinstimmung von Membranstegund | ¢ SchutzmaBnahmen gegen
Ventilkorpersteg achten. Uberschreitung des maximal

3. Schrauben 18 mit Scheiben 19 handfest zulassigen Drucks durch eventuelle
montieren. DruckstéBe (Wasserschlage) vorsehen.

4. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen. Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

5. Schrauben 18 Uber Kreuz festziehen. der Anlage:

1 3 @ Membranventil auf Dichtheit und Funktion
>< prafen (Membranventil schlieBen und
4 2 wieder 6ffnen).

6. Auf gleichmaBige Verpressung der @ Beineuen Anlagen und nach
Membrane 2 achten (ca. 10-15 %, Reparaturen Leitungssystem bei voll
erkennbar an gleichmafiger gedffnetem Membranventil spulen (zum
AuBBenwdlbung). Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

7. Ko"rpplett montiertes Ventil auf Dichtheit Reinigung:
pruten. x Betreiber der Anlage ist verantwortlich far

IS | Wichtig: Auswahl des Reinigungsmediums und

Membranen setzen sich im Durchfuhrung des Verfahrens.

Lauf der Zeit. Nach Installation

und Inbetriebnahme des Ventils .
unbedingt Schrauben 18 (siehe 13 Inspektion und Wartung
Kapitel 19 "Schnittbild und
Ersatzteile") nachziehen. A WARNUNG
Unter Druck stehende Armaturen!
» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!
@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.
A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile!
& » \lerbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.
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A VORSICHT

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ FUr Schaden welche durch
unsachgemaBe Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, tbernimmt
GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Der Betreiber muss regelmagige

Sichtkontrollen der Ventile entsprechend

den Einsatzbedingungen und des

Geféahrdungspotenzials zur Vorbeugung

von Undichtheit und Beschadigungen

durchfhren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschleil3 gepruft werden (siehe

Kapitel 11 "Montage / Demontage von

Ersatzteilen").

14 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

® Membranventil demontieren (siehe
Kapitel 11.1 "Demontage Ventil (Antrieb
vom Korper l6sen)").

15 Entsorgung

@ Alle Ventilteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

B

15.1 Demontage zur Entsorgung

far Steuerfunktion 1

EF SA2
SA1
29
12
13
10
FP
16
3
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A WARNUNG

Antriebsoberteil 10 steht

} unter Federdruck!

» Gefahr von schwersten
Verletzungen oder Tod!

@ Antrieb nur unter Presse
offnen.

G

o~

oo

Antrieb von Steuermedium trennen.
Loses Druckstlck 3 entfernen.
Abdeckkappe SA2 entfernen.
Optische Stellungsanzeige SA1
entfernen.

Abdeckkappen 29 entfernen.
Antrieb in Presse einspannen.

VORSICHT

Zu starker Pressdruck!

» Bruchgefahr des
Antriebsoberteils 10!

@ Nur minimal ndtigen Druck
ausuben.

Bei MembrangréBen 25 und 40:
Schrauben 12 mit Scheiben 13
zwischen Antriebsoberteil 10 und
Antriebsunterteil 16 [6sen und
entfernen.

Pressdruck langsam wegnehmen.
Antriebsoberteil 10 entfernen.

. Federpaket FP, bestehend aus 3

Druckfedern, aus Antriebsunterteil 16
entfernen.

16 Ricksendung

@ \entil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[=>> | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefillt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

17 Hinweise

[=>> | Hinweis zur Richtlinie
2014/34/EU (ATEX Richtlinie):
Ein Beiblatt zur Richtlinie
2014/34/EU liegt dem Produkt bei,
sofern es geman ATEX bestellt
wurde.

5> | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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18 Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler

Méglicher Grund

Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht aus

Entliftungsbohrung™® im Oberteil des
Antriebs bei Steuerfunktion NC bzw.
Anschluss 2* bei Steuerfunktion NO

Steuermembrane defekt

Antrieb austauschen

Steuermedium entweicht
aus Leckagebohrung* (nur
bei Steuerfunktion NC und
Steuerfunktion DA)

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium
auf Verschmutzungen untersuchen

Betriebsmedium entweicht aus
Leckagebohrung*

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

Steuermedium entweicht an
Steuermembrane* nach aufBen

Verbindungsschrauben zwischen
Ober- und Unterteil des Antriebs
locker

Schrauben fachgerecht liber Kreuz
nachziehen

Ventil 6ffnet nicht bzw. nicht
vollstéandig

Steuerdruck zu niedrig
(bei Steuerfunktion NC)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Vorsteuerventil defekt

Vorsteuerventil prifen und austauschen

Steuermedium nicht
angeschlossen

Steuermedium anschlief3en

Absperrmembrane nicht korrekt
montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prufen, ggf. austauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NO)

Antrieb austauschen

nicht bzw. nicht vollstandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Steuerdruck zu niedrig
(bei Steuerfunktion NO und bei
Steuerfunktion DA)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Ventil im Durchgang undicht (schlief3t

Fremdkorper zwischen
Absperrmembrane und
Ventilkdrpersteg

Antrieb demontieren, Fremdkorper
entfernen, Absperrmembrane und
Ventilkdrpersteg auf Beschéadigungen
untersuchen, ggf. austauschen

Ventilkérpersteg undicht bzw.
beschéadigt

Ventilkdrpersteg auf Beschadigungen
prufen, ggf. Ventilkérper tauschen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NC)

Antrieb austauschen

Ventil zwischen Antrieb und
Ventilkérper undicht

Absperrmembrane falsch
montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prufen, ggf. austauschen

Verschraubung zwischen
Ventilkérper und Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilkérper und
Antrieb nachziehen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

Antrieb / Ventilkbrper beschéadigt

Antrieb / Ventilkdrper tauschen

undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung
prifen

Verbindung Ventilkérper - Rohrleitung

Gewindeanschlisse /
Verschraubungen lose

Gewindeanschlisse / Verschraubungen
festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilkdrper defekt oder
korrodiert

Ventilkdrper auf Beschadigungen prifen,
ggf. Ventilkérper tauschen

* siehe Kapitel 19 "Schnittbild und Ersatzteile"
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19 Schnittbild und Ersatzteile

EntlGftungs-
bohrung

Optische Stellungsanzeige

Steuer-
membrane

Anschluss

2

19

18 1

Leckagebohrung

2

2

o
N\

l [/ 77

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkdrper K600...
2 Membrane 600...M
18 Schraube
695...S30...
19 Scheibe
A Antrieb 9695...
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20 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. I, 1.B
fiir unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-Stra3e 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstandigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Membranventil pneumatisch betétigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: MV-Pneum-2009-12

Handelsbezeichnung: Typ 695

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:
1.1.3;1.15,;1.1.7;1.21,;1.3,;13.2,;1.33,;1.3.4,;1.3.7,;13.9,;1.5.3,;1.55,;1.5.6.;1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9;;
1.6.5.;2.1.1,;3.21,;3.2.2,;3.32,;3.4.4,;3.6.3.1,;41.2.1.;41.23,;41.24,;,41.25,;4.1.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.26.c);4.1.26.d);41.26.e); 41.3.;4.2.1.;421.4.,;422,;423.,;43.1.;432,;433,;44.1,;4.42,
5.3.;5.4.;6.1.1.;6.3.3.; 6.4.1.; 6.4.3.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 17. Mai 2006 (iber Maschinen und zur Anderung der
Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollmachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu Ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch
Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberthrt!
Wichtiger Hinweis! Die unvollstandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,

wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

A A

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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21 EU-Konformitéatserklarung

Konformitatserklarung
GemanB der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma  GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefiihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU erfullen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Memlgranventil

GEMU 695
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H1

Hinweis flir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen
Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der ISO 14001 erfullen.

Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

3%

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019

21/ 44



1 — IR
2 — iR £t A

21  HERBEAENR PR
22 EERUR

23 fHHIE

2.4 P BRI AeHUR
3 KiEHE

4 EREREME

5 FARSE

6 ITHER

7 1] 38 & 5% BA

71 &%

7.2  HEIRFIRS
7.3 AP

7.4 IR LAE
8 I RETE IR
9 B

10 REMEE
10.1  FRAE R 2E R
10.2  #=H
10.3 EEEHIN R
10.4 A BT
11 A FE &S
111 TR
Chr Ok zh 2 B IR 44 AT
11.2  JB )T ¥FE
11.3 A3
11.3.1 #id
11.3.2 VT 223
11.3.3 "W 22k
11.4  WRIE L2223 xsh 3 S

12 AR
13 HWEMRRE
14 3FE

15 EF bR
15.1  IREIDMEIA TR I, EHT

481 77 74
16  iR[E
17 N

18  WEEIH/MIEHRR
19 EEEMEH

20 REFMPR

21 &R B2 — 2% 7= AR

21
21
22
22
23
23
23
23
24
25
27
27
27
27
27
27
27
28
28
29
30
30
30

30
31
31
31
32
32
33
33
33
34
34

34
35
35
36
37
38
39

1 —R& IR~

2K IE H OB AT I R HR 4

x EHEH AT

X FRZ IR 5 N B HEAT 2225 B R
XA TR A 2 R 5 P 4

X FEgEs

IERI 2 . BRI AN DR TR B4R 12 A e i TR
o5 J 1] 18 384T

I | YRR R BT S PR UE A o T3 A
T A5 S I U B H AR A R R AR
M, 3 FH A 2 2 A0 2 35 B o g D
D) 1A 00 5 FNVAILA D A R R SRS

US| WA DR B RO e ol A 5 e
BRI

2 — g2 215t A

DLF P 25N T 22 4 H o 1) 2 Fe 3

X TEENE. JBAT AR T RS L AME
TR

X SRR A5 DL PR P G S (2 Hh e 4
SRR

22/44



21 HERBEIEARET

S 22 AR MR TG U WA 5 IR AR 2 A s b 20
W, BT MRS R mEEsy . AR
SFRE 2 P EL

x DI HUBAME AR T e SN B 22 4
x AR T B

x EIEINRER R

x DGR A RL MR 1M e 5 A5

LERENETE

® DB 2R NIRE RS Ui 1

o XPRMALAIIRIEN Rt 7E 0 B

® PR DTN 5 76 4= PR 22 AN 2 T U B 1Y)
N

o HE TtiEVu

ZATHY:

A ORAE B B S I 2 AN BE Ui ]
R ZETR.

Rt ge izt .

2 I AN E Ui ] PP R A 3 1 PR IR B 44 T
TEARSERT 5 )3 e VA Sl AN m] AT

FwBTREWNERIMANREANR
EME!

WME(EfIER):
x VE IR R SRR 2> 2 F

ATEE
fe ke By F A FIK IR
) RS SN N ) ER S
® Sl it it -
Forp B S s — R DU SR AR 0 5 0L T
P ek & AT S hRiE.
Aol F A 5 15 B R S R U T

BEXEBK!
» ANiEFHLE = SR T B E A

ATRERYERE 1B !
> NESFHUE TR SR T B E A
A i
Al RERI BRI !
> A HLE T R S BUR A R 3245
G (TERD

A RERY TR R 155 !
» ANESF SRR ) E S BN 5 R

LEMLT”

23/44



2.3 (FHMEFR

R A E s !

JE R PR BT A SE S !

53 15 ) 3 HUE R !

FRIbR: il — AU AT L

s BB JiA pr 2RI 31

Hr S BIbR: IR BTN B AT I SO

NERS S

52 B b

3 RIERE

TEN R
22 8 L 1R ) A I o
=HIN R

I I g b T BT AR S AR A o M )
Il

=HI 7K
RIS o e 1 8 1 T RE

4 [EREERME

x KRR 695G A B M. en]
CAE S A AV R R P ERET T, 4k
PER B R o

x BIRARIFKRBEARIWEER (BREE
AR ) o

x AN NT e A 1R R A R R AT IR

AEE

PRAE R R RER M EE M !

> 75 DU i) 3¢ e 4 DRAN R AZ 52 S BURS 2 R AL

o [FAfiR A REIL I & 1R SO DL K 22 e AN
Fic W B R E BB AT 2R A

o FRE I X SLVFAEINIE (ATEX) Frifiik

JRNE fE 6 XA o

INE L]
o (L ALVFEIE SIHL R AT IFHT
5

77 L SRR AZ BOIRES N R TR . il
ANETE o AEHANIE 5 B9 E S, A2
EHRRITE F RN (WER7 2% “HEEE AR
%» ) .

WA T G G B 8 et R ) BOHE DAL
%%

an SR E AN ARRE I = R RS,
& B AT ST AT .

U 0 231

24/ 44




5 RS

JEPRPER . BRSNS, AN XA L S TP b R B AN 27 A A B A T ) A5
VR PR3 7 17 b A AR I A # R (AN bar)

BE
A -10-80° C
PREEIR 0-60° C
LA
9N WARINE il iRl 40° C
HAaiE

IR 2 B R~ 77 =K 1 i) 5K 2

FDM 0,19 dm® -

FDN 0,19 dm® 0,16 dm®

HDM 0,52 dm® -

HDN 0,52 dm® 0,40 dm®

JDM 1,06 dm® -

JDN 1,06 dm® 0,67 dm®

CF 3 = “WAERIFALIE #E A BN R HIRAS, 28 CF1, sk RALIE AN TR, 2% CF2

#ZHE S [bar]

TAEETT [bar]

e 2111 75 20 A #7782+ 3
MG DN : EPDM / EPDM / fEhlT 1 | Ehl 2 | EHIT 3
R PTFE PTFE
FPM FPM
FDM 0-6 0-6 - - 3,8-6,0 - -
25 | 15,20,25 _ ~
FDN 0-10 0-10 0-10 0-10 | 55-70 | #K55 | #KA55
HDM 0-6 0-6 - - 3,8-6,0 - -
40 32, 40
HDN 0-10 0-10 0-10 0-10 | 55-70 | #K55 | #KAS55
JDM 0-6 0-6 - - 3,8-6,0 - -
50 50, 65 _ _
JDN 0-10 0-10 0-10 0-10 | 55-70 | #®K50 | HK50

P I B 3 A barE I - 1A 7 B ek i) 1] 2 P I i 2 1 000 T A
TARE o LB (ELIN TT LUGRAIE R 58 B A 81 AR
PN AR 0 R e 2 3 A J5 358 ) R AR A 7 SR g3

#7720 2 + 3 PTFE

#7720 2 + 3 EPDM

£ T
5 B ! I ! 1 !
E‘ 4 '%' L] 1 ] |
_'-]% —FoN g N /// ——
3
s _::N H | s ko
= T = — Iow
i\q\j :;_\’\_H, 2
1
1
° o
o 2 4 B & 10 ﬂ s B . . -
TAERETT [bar] TAEETT [bar]

DAL B2 77 2K 2 (4T T R )
XTI 7750 8 (EAT T3 ER) %21 /1849 1 bar.
PR R T TAES ), R, 2R SR EEAT R G T DL ARy 1 e .

LEMLT

25/44



Kvit [m%/h]

B bR UE DIN EN 10357 | EN 10357 [DIN 11850 | SMS 3008| ASME |(ISO 1127 /| DIN ISO NPT
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MG = T R
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REEX B MINIE2006/42/EG, HIFEIL, 1.B $tAFIETTEEMM
Hll & - GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG

Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach
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AR, 7= amid B IAIE2006/42/EGHRY A T EAREK:
11385115511.7:121.;1.3.;1.3.2.,; 1.3.3.; 1.3.4.; 1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.;
159.:16.5.:21.1;32.1.:3.22.:;33.2.:3.44.:36.31.:41.21.:4123:41.24:;4125;:4126.a);
4126. b);4126. ¢c);4126. d);41.26. €);41.3.:;421.:421.4.;422.;423.;4.31.;4.3.2;
43.3.:441.;4.4.2.;53.:54.;: 6.1.1.; 6.3.3.; 6.4.1.; 6.4.3.
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Joachim Brien

BORER 2

Ingelfingen-Criesbach, 2013%:2H
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Joachim Brien
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Ingelfingen-Criesbach, 20167 H
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GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG - Fritz-Miiller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192 - info@gemue.de - www.gemu-group.com

Anderungen vorbehalten - {5 % 2 ffIAUF] - 07/2022 - 88529964



