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2.1 Hinweise fir Service-

und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ \erantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfligbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Beinachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

Warnhinweise
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2.3 Verwendete Symbole

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Punkt: Beschreibt auszufuhrende
Tatigkeiten.

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

oI I g e

Aufzahlungszeichen

w

Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch das Ventil flief3t.

4 Vorgesehener
Einsatzbereich

x Das GEMU-Ventil NO86 und N186 ist fir
den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.
Es sichert den konstanten Gegendruck.

x Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 6 "Technische Daten").

x Schrauben und Kunststoffteile am Ventil
nicht lackieren!

A WARNUNG

Ventil nur bestimmungsgeman

einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch.

@ Das Ventil ausschlieBlich entsprechend
den in der Vertragsdokumentation und
in der Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

5 Auslieferungszustand

Das GEMU-Ventil wird als separat
verpacktes Bauteil ausgeliefert.
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6 Technische Daten

Betriebsmedium Temperatur Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, fliissige Medien, die die physikalischen Ventilkdrper PVC-U 0 bis 60 °C
und chemischen Eigenschaften der jeweiligen Gehause- und Ventilkérper PP-B 0 bis 80 °C
Dichtwerkstoffe nicht beeintrachtigen. Ventilkérper PVDF -20 bis 100 °C
Zugelassen flr Fluide der Gruppe 1 gemass Richtlinie

Der zulassige Betriebsdruck ist abhangig von der Temperatur des
2014/68/EU Artikel 13, deren Dampfdruck bei der zulassigen Betriebsmediums.

maximalen Temperatur um héchstens 0,5 bar tber dem nor-
malen Atmosphéarendruck (1013 mbar) liegt.

Umgebungsbedingungen
Umgebungstemperatur 0 bis 60 °C

Technische Daten

Typ Nennweite PN Einstellbereich [bar]
GEMU N186 DN 10 - 50 10 0,5-10
. DN 65 - 80 6 1-6
GEMU N086
DN 100 4 1-4

(Kzen’:f;;ﬂ;;;";;ge) 20| -10| =0 | 5 |10 | 20 | 25 | 30 [ 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
Ventilkdrperwerkstoff zulassiger Betriebsdruck in bar

PVC-U Code 1 - | -] -1 - [100|100|100]|80|60|385]15] - | - [ - [ -
PP-B Code 5 - | - |10,0|10,0|10,0|100|100| 85|70 |55 |40 |27 |15]| - | -
PVDF Code20 |10,0|10,0|10,0|10,0|10,0|10,0|10,0| 9,0 | 80 | 70 | 63 | 54 | 47 | 3,6 | 2,5

Erweiterte Temperaturbereiche auf Anfrage. Bitte beachten sie, dass sich aufgrund der Umgebungs- und Medientemperatur eine
Mischtemperatur am Ventilkorper einstellt, welche die oben angegebenen Werte nicht Uberschreiten darf.

Druck / Temperatur-Zuordnung fiir NO86 (DN 65 - DN 80)

(Kzen“;{’s‘ig‘#;;;‘gsge) 20|10 | +0 | 5 | 10 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
Ventilkorperwerkstoff zulassiger Betriebsdruck in bar

PVC-U Code 1 - -] -1-1]eo0]l60|60]48]36]210[09] -] -1 -] -
PP-B Code 5 - | - |60|60]|60]|60|60]|51]|42]|330|240[162[09]| - | -
PVDF Code20 |6,0|60]60|60)|60]60]|60]|54]48|426|378|324|282|2,16]|1,50

Erweiterte Temperaturbereiche auf Anfrage. Bitte beachten sie, dass sich aufgrund der Umgebungs- und Medientemperatur eine
Mischtemperatur am Ventilkdrper einstellt, welche die oben angegebenen Werte nicht tberschreiten darf.

Druck / Temperatur-Zuordnung fiir N086 (DN 100)

(Kten“;{’s‘ig‘;:;;"';:ge) 20 |-10| =0 | 5 | 10 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
Ventilkorperwerkstoff zulassiger Betriebsdruck in bar

PVC-U Code 1 - - - - | 40|40 (40| 32|24 |1,40(060]| - - - -
PP-B Code 5 - - | 40|40 | 40| 40| 40| 34|28 (220(1,60(1,08|0,60| - -
PVDF Code 20 40| 40|40 | 40| 40| 40| 40| 36 | 32 [2,84|2,52|2,16|1,88| 1,44 1,0

Erweiterte Temperaturbereiche auf Anfrage. Bitte beachten sie, dass sich aufgrund der Umgebungs- und Medientemperatur eine
Mischtemperatur am Ventilkorper einstellt, welche die oben angegebenen Werte nicht tiberschreiten darf.
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Einstelldruck [bar]
o = N W N OO N O O

Einstelldruck [bar]

o = N W A OO N © ©

Einstelldruck [bar]
o =2 N W AN OO N X O

DN 10-15
—
T
0lh 250 500 600 750 1000 1250 1300
0 I/min 4,2 8,3 10 12,5 16,7 208 217
DN 25
|
—
|
e
—
0lh 500 1000 1500 2000 2500 3000
0 I/min 8,3 16,7 25 333 417 50
DN 40
m——
—
—
—
|
—T
|
——
—
—
Ollh 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000

0lVmin16,7 333 50 66,7 833 100 116,7 1333

Einstelldruck [bar]
o = N W N OO N O O

Einstelldruck [bar]

o = N W A OO ® N © ©

Einstelldruck [bar]
o = N W N OO N X 0

Diagramme N186

DN 20
0lh 500 1000 1500 2000 2200
0 I/min 8,3 16,7 25 333 367
DN 32
—
—
—
L]
—
— —
T
e
—
0l 1000 2000 3000 4000 5000 5700
0l/min 16,7 333 50 66,7 833 95
DN 50
— —
[ —
— m—
—] —
—
e s
T — —
—
—tT1
01lh 2000 4000 6000 8000 10000 12000 14000
0 I/min 33,3 66,7 100 1333 1666 200 2333

Die Kennlinien in den Diagrammen zeigen den Druckabfall des Einstelldruckes von 0 bis max. zulassigen Durchfluss.
Die obere Linie zeigt den Offnungsdruckverlauf, die untere den SchlieBdruckverlauf. Alle Kennlinien beziehen sich auf Wasser bei 20 °C.
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Diagramme N086

DN 65 DN 80
12 12
5 s
S0 8 10
X 2=====
G 8 L= _\é 8 ,55
= Vi = /.
o 6 F o 6
3 Y o
w 4 o 4 =
£ = k=
w 2 — w 2 £
0 0
0lh 6000 12000 18000 24000 0lh 6000 12000 18000 24000 30000 36000
0 I/min 100 200 300 400 0 l/min 100 200 300 400 500 600
DN 100
12
s
a 10
S 8
o
2 =
2
»n 4
c
TR /e
0

OVh 6000 12000 18000 24000 30000 36000 42000 48000 54000
0 V/min 100 200 300 400 500 600 700 800 900

Die Kennlinien in den Diagrammen zeigen den Druckabfall des Einstelldruckes von 0 bis max. zulassigen Durchfluss.
Die obere Linie zeigt den Offnungsdruckverlauf, die untere den SchlieBdruckverlauf. Alle Kennlinien beziehen sich auf Wasser bei 20 °C.
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7 Bestelldaten

Druckhalteventii DN 65 - DN 100 NO086 PVC-U, grau 1
Druckhalteventii DN 10 - DN 50 N186 PVDF 20
PP-B BS
Zweiwege-Durchgangskorper D EPDM 14
PTFE/EPDM, PTFE kaschiert 52

Anschlussart Code
Stutzen DIN 0

Flansch EN 1092 / PN10 / Form B,
Baulange EN 558, Reihe 1,

ISO 5752, basic series 1 4
Armaturenverschraubung mit Einlegeteil DIN (Muffe) 7
Stutzen zum IR-StumpfschweiBen 20
Armaturenverschraubung mit Einlegeteil

DIN (IR-StumpfschweiB3en) 78

Bestellbeispiel

Typ

Nennweite

Gehauseform (Code)
Anschlussart (Code)
Ventilkérperwerkstoff (Code)
Membranwerkstoff (Code)

N186 25 D 0 1 14

N186

8 Herstellerangaben

8.1 Transport

@ Ventil nur auf geeignetem Lademittel
transportieren, nicht sturzen, vorsichtig
handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

8.2 Lieferung und Leistung

Ware unverzuglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

Auslieferungszustand des Ventils:
komplett montiert.

Das Ventil wird im Werk auf Funktion
gepruft (Ventil kann noch "Restwasser"
enthalten).

8.3 Lagerung

@ Ventil staubgeschuitzt und trocken in
Originalverpackung lagern.
@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.
Maximale Lagertemperatur: 40 °C.
Lésungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. dirfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

8.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

NO086, N186
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9 Funktionsbeschreibung

Die Druckhalteventile GEMU N086 und
N186 sichern in verfahrenstechnischen
Anlagen den konstanten Gegendruck.
Steigt der Eingangsdruck tber den vorein-
gestellten Wert, wird die Membran gegen
die Federkraft angehoben. Das Ventil
6ffnet und der Uberschuissige Druck kann
in die Abgangsleitung entweichen. Lasst
der Druck auf der Eingangsseite nach,
schlief3t das Ventil, indem die Federkraft
die Membran auf den Dichtsitz druckt. Die
Federkraft kann mittels einer Stellschraube
je nach Bedarf eingestellt und mit der
Kontermutter gesichert werden.

10 Gerateaufbau

10.1 Typenschild

Geréateversion  Ausfliihrung geméan Bestelldaten

geratespezifische Daten
2
E §

Artikelnummer Seriennummer

IN186 25D 0 114 | J

I

| Baujah
L HM[ DE 2020 ajanr

D-74853 haelhaan

88444908 12103529 I 0001

Ruckmeldenummer ‘

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlisselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.

11 Montage und Bedienung

Vor Einbau:

@ Eignung Ventilkérper- und
Membranwerkstoff entsprechend
Betriebsmedium prifen.

Siehe Kapitel 6 "Technische Daten".

11.1 Montage des Ventils

Gerateaufbau GEMU N086, N186

1 Ventilkorper
2  \Ventiloberteil
3 Membrane
10 Kappe

A WARNUNG
Unter Druck stehende Armaturen!
» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!
@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.
A WARNUNG
Aggressive Chemikalien!
» \eratzungen!
@ Montage nur mit geeigneter
Schutzausristung.
A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile!
» \lerbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.
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A VORSICHT

Ventil nicht als Trittstufe oder

Aufstiegshilfe benutzen!

» Gefahr des Abrutschens / der
Beschadigung des Ventils.

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

uberschreiten!

» Eventuell auftretende Druckst6Be
(Wasserschlage) durch
SchutzmaBnahmen vermeiden.

® Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung gemaf
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Installationsort:

A VORSICHT

® Ventil uBerlich nicht stark
beanspruchen.
@ Installationsort so wahlen, dass Ventil

@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskrafte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom Ventilkérper
ferngehalten werden.

@ Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

und Druck) sowie die jeweiligen

Umgebungsbedingungen geeignet sein.

Technische Daten des Ventils und der

Werkstoffe prifen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spilen und beliften.

7. Bei stark verschmutzten oder
partikelfUhrenden Medien:
Schmutzfanger einbauen.

Montage bei SchweiBstutzen:

1. SchweiBtechnische Normen einhalten!

2. Ventil in Rohrleitung einschweil3en.

3. SchweiBstutzen abkihlen lassen.

WD

Montage bei Armaturenverschraubung
mit Einlegeteil:

nicht als Steighilfe genutzt werden kann.

VORSICHT

x Richtung des Betriebsmediums:
Die Durchflussrichtung ist durch
einen Pfeil auf dem Ventilkérper
gekennzeichnet.

T_T

x Einbaulage des Ventils: Beliebig.

Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
muss fur die Betriebsbedingungen
des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur

Beschadigungen des Ventilk6rpers!

@ Bei Armaturenverschraubung
mit Einlegeteil DIN (Muffe):
SchweiBtechnische Normen einhalten!

@ Bei Armaturenverschraubung mit
Einlegeteil DIN (IR-Stumpfschweil3en):
Nur far Ventilkdrper geeigneten Kleber
verwenden.

I3~ | Der Kleber ist nicht im
Lieferumfang enthalten!

1. Schraubverbindung entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

LI

-l

[E I

2. Uberwurfmutter 1 am Ventilkérper 2
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abschrauben.
3. 0O-Ring 3 ggf. wieder einsetzen.

Nach der Montage:

=y T

(LLLL]

= B-E3

I | Wichtig:

Membranen setzen sich im
Lauf der Zeit. Nach Installation
und Inbetriebnahme des Ventils
unbedingt Schrauben 9 oder 11
uber Kreuz nachziehen.

4. Uberwurfmutter 1 (iber Rohrleitung 4
stecken. Einlegeteil 5 durch Kleben /
SchweiBen mit der Rohrleitung 4
verbinden.

5. Uberwurfmutter 1 wieder auf
Ventilkérper 2 aufschrauben.

6. Ventilkbrper 2 an anderer Seite ebenfalls
mit Rohrleitung 4 verbinden.

Montage bei Gewindeanschluss:

@ Gewindeanschlisse entsprechend der

gultigen Normen in Rohr einschrauben.

@ Ventilkorper an Rohrleitung anschrauben,

geeignetes Gewindedichtmittel
verwenden.

I>> | Das Gewindedichtmittel ist nicht
im Lieferumfang enthalten

Montage bei Flanschanschluss:

1. Auf saubere und unbeschadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig

ausrichten.

Dichtungen gut zentrieren.

Ventilflansch und Rohrflansch mit

geeignetem Dichtmaterial und

passenden Schrauben verbinden.

Dichtmaterial und Schrauben sind nicht

im Lieferumfang enthalten.

5. Alle Flanschbohrungen nutzen.

6. Nur Verbindungselemente aus
zulassigen Werkstoffen verwenden!

7. Schrauben Uber Kreuz anziehen!

5

1 3

1 37 8

>< 4 2
4 2 6

Entsprechende Vorschriften fir
Anschlisse beachten!

B w

@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

@ Schraubenspannung an Gehduse und
Kolben Uberprifen, ggf. Schrauben 9
oder 11 Uber Kreuz nachziehen (siehe

Tabelle).
Schrauben Geh&ause
Typ Nennweite Schrauben Nm
© DN10/15/20 | M6 x 25 9
g DN 25/32 M8 x 30 12
:% DN 40/50 M10 x 40 20
g~ DN 65 M12 x 180 29
§ DN 80 M12 x 250 29
3 M12 x 250
& DN 100 29
M12 x 100
* = Gewindestange
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11.2 Einstellen des Arbeitsdruckes

1. Kappe 10 von Ventiloberteil 2
abschrauben.

2. Kontermutter 7 I6sen.

3. Stellschraube 8 mit
einem Schraubenzieher /
Innensechskantschlissel in die
gewunschte Position drehen:

12 Inbetriebnahme

Stellschraube im Arbeitsdruck
Uhrzeigersinn drehen: | wird héher
Stellschraube gegen

den Uhrzeigersinn Arbeitsdruck
drehen: wird niedriger

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlusse
prufen!

@ Dichtheitsprufung
nur mit geeigneter
Schutzausrustung.

A VORSICHT

4. Einstellbereich beachten.

Typ Nennweite Einstellbereich [bar]
GEMU N186 | DN 10 - 50 0,5-10
. DN 65 - 80 1-6
GEMU NO086
DN 100 1-4

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Druckst6Be (Wasserschlage) vorsehen.

5. Einstellung mit Kontermutter 7 sichern.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

@ Bei neuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Ventil spulen (zum Entfernen
schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich far
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

I | Wichtig:

Membranen setzen sich im
Lauf der Zeit. Nach Installation
und Inbetriebnahme des Ventils
unbedingt Schrauben 9 oder 11

uber Kreuz nachziehen.
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13

Inspektion und Wartung

13.1 Austausch von Ersatzteilen

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!
» Gefahr von schwersten Verletzungen

oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A VORSICHT

I | Wichtig:

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschadigen). Teile
auf Beschadigung prufen, ggf.
auswechseln (nur Originalteile von
GEMU verwenden).

HeiBe Anlagenteile!
& » \erbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

arbeiten.

A VORSICHT

e Wartungs- und

Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

Fir Schaden welche durch
unsachgemafie Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, Gbernimmt
GEMU keinerlei Haftung.

Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

BN

. Geeignete Schutzausristung geman

den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Der Betreiber muss regelmagige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung

von Undichtheit und Beschadigungen
durchflhren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert und
auf Verschlei3 geprift werden (siehe Kapitel
13.1 "Austausch von Ersatzteilen").

13.1.1 Austausch Ersatzteile GEMU N086

oy 10
] 7
8 !
2
6 A
Loll
9
5
j N N\
.
Y| =N
1\ 2
Lz 4 / e >
[\ J 1

1. Kappe 10 von Ventiloberteil 2

abschrauben.

Kontermutter 7 |0sen.

Stellschraube 8 I6sen, bis die

Druckfeder 6 entlastet ist.

Zylinderschrauben 9 [0sen.

Ventilkdrper 1 mit O-Ring abnehmen.

Ventil bei starker Verschmutzung

reinigen.

7. Mit geeignetem Werkzeug den Kolben 4
von unten gegen Verdrehen festhalten.

8. Membrane 3 entfernen.

9. Kolben 4 nach oben dricken und
entfernen.

10. Druckfeder 6 entfernen.

w N

o oA

@ Die Montage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.
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13.1.2 Austausch Ersatzteile GEMU N186

&Ef:% 10
L 7
8 1 )
/5773 -
: =N
 Ei I~
Il 1 11
3
N

14 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen
VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

15 Entsorgung

@ Alle Ventilteile entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

B

1. Kappe 10 von Ventiloberteil 2

abschrauben.

Kontermutter 7 |16sen.

Stellschraube 8 16sen, bis die

Druckfeder 6 entlastet ist.

4. Innensechskantschrauben 11 mit Mutter
und Abdeckkappen I6sen.

5. Ventiloberteil 2 abnehmen.

6. Membrane 3 entfernen.

7. Ventil bei starker Verschmutzung
reinigen.

8. Druckstuck 5 entfernen.

9. Druckfeder 6 entfernen.

10. Federteller 12 entfernen.

11. Federscheibe 13 entfernen.

12. Stellschraube 8 herausdrehen.

w N

@ Die Montage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.
o .

16 Rucksendung

@ Ventil reinigen. i

@ Rucksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[=3> | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die

Rucksendung bearbeitet!

17 Hinweise

Hinweis zur Mitarbeiterschulung:
Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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18 Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler Méglicher Grund

Fehlerbehebung

Betriebsdruck zu niedrig

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt betreiben

Ventil 6ffnet nicht bzw.
nicht vollstandig

Membrane nicht korrekt montiert

Ventiloberteil demontieren, Membranmontage
prifen, ggf. austauschen

Druckfeder defekt

Druckfeder austauschen

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt betreiben

Ventil im Durchgang
undicht (schlief3t nicht

Kolbendichtung oder Sitzdichtung
undicht bzw. beschéadigt

Kolbendichtung und Sitzdichtung auf
Beschadigungen prifen, ggf. Kolbendichtung
oder Sitzdichtung tauschen

bzw. nicht vollstandig)
Membrane defekt

Membrane auf Beschadigungen prifen, ggf.
Membrane tauschen

Druckfeder defekt

Druckfeder austauschen

Membrane nicht korrekt montiert

Ventiloberteil demontieren, Membranmontage
prifen, ggf. austauschen

Ventil zwischen
Ventiloberteil und

Verschraubung zwischen

Verschraubung zwischen Ventilkérper und
Ventiloberteil nachziehen

Ventilkérper undicht Ventilk6rper und Ventiloberteil lose

Ventilkérper / Ventiloberteil

beschadigt Ventilkérper / Ventiloberteil tauschen

UnsachgeméBe Montage Montage Ventilkérper in Rohrleitung prufen

Verbindung Ventilkorper

Gewindeanschliisse lose GewindeanschliUsse festziehen

- Rohrleitung undicht

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht Ventilkérper defekt

Ventilkérper auf Beschadigungen prifen,
gof. Ventilkérper tauschen

* siehe Kapitel 19 "Schnittbilder und Ersatzteile"
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19 Schnittbilder und Ersatzteile

19.1 GEMU 086

Nanl
8 b
/ versetzt
6 p gezeichnet
Lidl)
3 S =
4 7
=~ NS
‘1\ 22
Z 2 / K
[\ N
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
3 Membrane
4 Kolben .
Ersatzteile auf Anfrage
6 Druckfeder
8 Stellschraube

NO086, N186
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19.2 GEMU 186

A
8
o ferts
6 %
| versetzt
gezeichnet
3
N\
~ . N
—e]
\ N ~
.Y
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
3 Membrane
6 Druckfeder )
Ersatzteile auf Anfrage
8 Stellschraube
13 Federscheibe

LEMLT”
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20 Herstellererklarung

Herstellererklarung

GemanB der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG

Fritz-Muller-StraB3e 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgeflhrte Armaturen gema Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie
2014/68/EU in Ubereinstimmung mit der guten Ingenieurpraxis ausgelegt und hergestellt sind.

Benennung der Armaturen:
Druckhalteventil

Typenbezeichnung:
GEMU No086, GEMU N186

Beschreibung der Armaturen:

Typ Nennweite PN
GEMU N086 |DN 65 - 80 6
GEMU N086 |DN 100 4
GEMU N186 |DN 10-50 10

Zugelassen fur Fluide der Gruppe 1 gemass Richtlinie 2014/68/EU Artikel 9, deren Dampfdruck
bei der zulassigen maximalen Temperatur um héchstens 0,5 bar tber dem normalen
Atmospharendruck (1013 mbar) liegt.

Die Produkte dirfen gemaf Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine CE-
Kennzeichnung tragen.

A

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Juli 2016
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1

O6wue ykasaHus

YcnoBuA 6e30TKas3HOro GpyHKLMOHNUPOBaAHMA
KnanaHa GEMU:

X

X

X

X

cobtoAeHUe NpaBu/1 TPAHCNOPTUPOBKM
N XpaHEeHMUs;

MOHTaX 1 BBOZA B SKCM/lyaTaumto
KBa/IMULMPOBAHHLIM NEPCOHAIOM;
3KCMyaTauma CornacHoO HacTosLemy
PYKOBOZACTBY MO YCTAHOBKE M MOHTaKy;
cobtoaeHne NpaBu NpoBeaeHUs
TEXHUYECKOro 06CNyHUBaHMA

CobntogeHne npaBm MOHTaXa,
9KCnayaTauum, TEXOOCNYHUBAHUA U
peMoHTa obecrneynBaeT 6€30TKasHoe
pyHKUMOHMPOBaHWE KiianaHa.

I | On1caHns 1 MHCTPYKUMK

OTHOCATCA K CTaHZ4apPTHOMY
McnosIHeHUto. na cneyyanbHbIX
MCMOJIHEHUI, ONUCaHNE KOTOPbIX
OTCYTCTBYET B HACTOALLEM
PYKOBOACTBE NO YCTAaHOBKE U
MOHTay, LENCTBYIOT 0OLIMe
[AaHHble HACTOALLEro pyKoBoAacTBa
B COYETaHMUM C AOMOJIHUTENIbHOMN
cneumanbHOM JOKYyMEHTaLMEMN.

I3~ | Bce npaBsa, BK/O4as

aBTOPCKWE Npasa uau npasa
Ha UHTENIIEKTYasIbHYHO
COOCTBEHHOCTb, 3aLlMLLEHbI.

O6wue ykasaHua no
TeXHUKe 6e30nacHOCTU

B yKasaHUsAX No TEXHUKe 6e30MnacHOCTU He
YYMTbIBAOTCA:

X
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Cly4arHOCTU U COBbITUA, KOTOPbIE
MOTryT NPOU30MNTHN BO BPEMSA MOHTaXKa,
9KCNyaTauym U TEXHUYECKOro
06CNyHKMBaHUSA;

MECTHbIE YKa3aHMs No TEXHWUKE
©e3onacHoCTH, 3a cobaogeHne
KOTOPbIX, B TOM Y1C€ CTOPOHHMUM
nepcoHasioM, NPUBAEYEHHbIM A
MOHTaa, OTBeYa€eT SKCnyaTmpyowas
CTOpPOHa.




2.1 YKasaHuvAa gnA MNpy BO3HMKHOBEHMU BONPOCOB:

o6CcnyuBaloLWero nepcoHana X obpaljaiTech B 6nmaiilee

npeacTasutenscteo GEMU.
PYHOBO/JCTBO MO YCTAHOBKE M MOHTaMY

COZIEPHMT OCHOBHbIE YKa3aHUsA Mo TeXHUKe
6e30MacHOCTH, KOTOPble HEOBXOAUMO 2.2 lpepynpexaeHuns

coboaaTh Npy BBOAE B AKCMJyaTaumio,
SHCTUTYATALMMN M TEXHUYECKOM MpeaynpexaeHns, No Mepe BO3MOXHOCTH,

06CNYIKMBAHUU. VX HECOBIOAEHME MOeT  K1ACCMGBMLMPOBaHBI MO Cieaytoliel cxeme.

NMPUBECTM K CNEAYIOLMM NOCNEACTBUAM:
ACUINHAJIbHOE CJZ10BO
X yrposa 340pOBbt0 YEI0BEKA B
pesynsrarte a/1eKTPUYECKOro, Tvn ¥ UCTOYHMK ONacHOCTH
MEexXaHU4YeCKOro, XMMmM4ecKoro » Bo3MmorHble NocneacTBus B ciyvae
BO34EeNCTBMSA; HecoobaAeHuA.
X yrposa Haxogsuiemycs pagom ® MeponpuAaTna No yCTpaHEHUIO
060pyA0BaHUIO; ONacHoCTY.
X OTKas BaXHbIX QYHKUNH;
X Yrpo3a oKpyaroLLel cpeae B MpeaynpexaeHnsa npu aTom Bcerga
pPEe3y/ITaTe YTEUYHM OMACHBIX BELECTB. 0603Ha4aloTCA CUrHa/IbHbIM CI0BOM, a
MHOrAA TaKXe CUMBOJIOM, O3HAYaKLLMM
Mepep BBOAOM B 3KCNyaTaumio ONACHOCTb.
HeoGxopumo: MPUMEHSIOTCA CNEAYIOWME CUrHABHBIE
® MPO4MTATL PYKOBOACTBO MO YCTAHOBKE M (1o 1 creneni onacHoOCTH.
MOHTaYy;
@ 00y4MTb 06CyHUBAOLWMI NEpCOHaN n
nepcoHas, NPUBAEYEHHbIN 417 MOHTaXKa,; ' ONACHOCTb
@ 06ecneynTb NOSHOE NOHUMaHWe HenocpeactBeHHaA onacHOCTb!
NnepcoHa/ioM PyKOBOACTBA MO YCTaHOBKE » HeBbINoNHEHWE yKa3aHuM NPpUBOSUT K
N MOHTaXy; CMEPTU NN TAXKENbIM TpaBMaM.
@ pacnpegennTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTU U
KOMMETEHLMM. A NMPEAYNPEXAEHUE
Mpwu akcnayaraymu: Bo3amomHa onacHas cutyaums!
® 06ecneynTb CBOGOAHLIM AOCTYN K » HeBbINoHeHWe yHasaHWii MOXeT
PYKOBOZACTBY MO YCTAHOBKE M MOHTaXYy B NPMBECTH K TAMENbIM TPaBMaM Wm
MeCTe aKcnyaTaumm; cMepTH.
@ cobnoaaTb yKasaHuA No TEXHUKE
©6e30MnacHOCTMU; A OCTOPOMHO
@ VCMnosb30BaTb 060pyAOBaHNE B
CTPOroM COOTBETCTBMM C paboHMMU Bo3moriHa onacHaa cutyauums!
XapaKTePUCTUKAMM; » HeBbINoNHEHME YKa3aHUM MOKET
@® HE NpoBOAUTb HE ONMKUCaHHbIE B NPUBECTU K TpaBMaM cpegHen nam
PYKOBOACTBE paboTbl NO TEXHUYECKOMY NIerkon TaXKecTwW.
0OCNYHUBAHUIO U PEMOHTY 6€3
npeABapuTE/IbHOro COracoBaHUA C OCTOPO¥HO (BE3 CUMBOJIA)
NPOU3BOAUTENEM.

Bo3morHa onacHaa cutyauumsa!
' OMACHOCTDb » HeBbiNosHeHWe yKa3aHWi MoeT
CTporo co6aiopaTh Tpe6oBaHuA NPMBECTU K MaTepuaibHOMY yuiepoy.
nacnopToB 6e30MacHOCTU U
AEUCTBYIOLME NpaBUia TEXHUKU
6e30nacHOCTHU A1 UCNOJIb3YEMbIX

cpep!
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ot
)

MUcnonb3yemblie CUMBOJIbI

4 O6nacTb NnpumMmeHeHuUs

OnacHOCTb ropsiyer noBepxHoCcTy!

x Hnananbl GEMU NO86 1 N186
npeAHa3Ha4YeHbl 418 UCNONb30BAHMA

OnacHocTb eaKux BellecTs!

B Tpy6onposogax. OHu obecneynsaroT
NOCTOAHHOE NPOTMUBOAAB/IEHME.
x HnanaH paspeluaetca ucnonb3osaTb

PyKa: onvcbiBaeT o6LMe yKasaHus
M PEKOMEHAALMMN.

TOJIbKO B CTPOroM COOTBETCTBUM C
TEXHUYECKUMU XapaKTEPUCTUKaAMK
(cm. rnaBy 6 «TexHU4yecKkue

TouKa: onncbiBaeT NPOU3BOANMbIE
AencTBua.

XapaKTEepPUCTUKN»).
X 3anpeliaeTca NoKpacKa BUHTOB U
NIACTUKOBbLIX AeTasiel KnanaHa!

CTpenKa: onucbiBaeT peaKLmio Ha
AENCTBUA.

ANPEAYNPEHAEHUE

HnanaH MO¥HO UCNOJZIb30BaTb TOJIbKO

oI | >

3HaKM Npu NepevyncieHmnm
3/IEMEHTOB CMUCKa

no HasHa4vyeHuio!
>» B npoTMBHOM C/y4ae U3rotoBuTeslb He

w

OnpepeneHue NOHATUMA

Pa6ouas cpepa
Cpefa, KoTopas MPOXoAuT Yepes KaanaH.

HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a U3fenune, a
rapaHTUHbIE 06A3aTeNbCTBA TEPAIOT
cuny.

e HnanaH ncnonb3oBaTtb TONLKO NpU
cob604EHNN YC/TIOBUIA KCMlyaTaLmu,
onpeaenéHHbIX B JOrOBOPHOM
AOKYMEHTaLMN 1 PYKOBOACTBE MO
YCTAHOBKE N MOHTaMXYy.

5 CocTtoAHME NOCTaBKHU

KnanaH GEMU noctaBnsetcs B BUae
OTAE/IbHO 3anaKOBaHHOIMO KOHCTPYKTUBHOIO
3N1eMeHTa.
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6 TexHU4YecKue XxapaKTepUCTUKHU

Pa6ouan cpega Temnepatypa pa6ouei cpeabl

ArpeccuBHble, HEMTpabHble, UAKUE BELLECTBA, He OKa- Hopnyc Knanana PVC-U ot 0 go 60 °C
3blBaloLME OTPULATENIBHOMO BO3AENCTBUA Ha (DU3UYECKUNE Hopnyc knanana PP-B ot 0 7o 80 °C
W XMMUYECKWE CBOMCTBA MaTepUanoB COOTBETCTBYHOLLMX Hopnyc knanana PVDF oT -20 g0 100 °C
KOPMYCOB W YMJIOTHEHWN.

JonycTmoe paboyee faBieHWe 3aBUCHUT OT TeMMepaTypbl paboyen
JonyuieHsl Tekyuue cpegbl rpynnsl 1 cornacHo npeKktuse cpeap!.

2014/68/EG, ctatba 13, faBneHWe NapoB KOTOPbIX NpU
JONyCTUMOM MaKCMMasibHOM TeMNepaTypK He 6osiee Yem
Ha 0,5 6ap npeBbIlaeT HOPMasIbHOE aTMocdepHoe faBne-

Hvie (1013 m6ap). YcnoBua oKpyHaroLen cpepbl

TemnepaTypa OKpyatoLlern cpeapl ot 0 go 60 °C

TexHn4yecKue xapaHTepucm {7

HomuHanbHbIN pa3smep JAvana3oH ycTaHOBRM [6ap]
GEMU N186 DN 10-50 10 0,5-10
. DN 65-80 6 1-6
GEMU N086
DN 100 4 1-4

(Hozen";’(':ef:;ﬂi;ﬁ“a) 20 |-10| =0 | 5 | 10 |20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
Martepuan Kopnyca KnanaHa Jonyctumoe pabouee gaBneHue B 6ap

PVC-U Kop, 1 - -] -1 - [100[100[100[80]60[385[15] - | - | -] -

PP-B Ko 5 - | - [10,0|10,0]100|10,0[100|85 | 70|55 |40 |27 15| - | -

PVDF kop20 | 10,0|10,0|10,0|10,0|10,0|10,0[100| 90 | 80 | 70 | 6,3 | 54 | 47 | 36 | 2,5

[Jpyrve TemneparypHble AnManasoHbl No 3anpocy. O6paTtviTe BHUMaHKWE, YTO Ha KOPMYC KianaHa BWSET U OKpyHalollas Temneparypa, u
Temneparypa cpegbl. [l03ToMy MaKCUMasIbHO AOMYCTUMbIE 3HAYEHUS, MPUBEAEHHbIE B TabULE, HE AOIHHbI NPEBbILATLCS.

CootBetcTBue aasneHusa/Temneparypbl ana N086 (DN 65 — DN 80)

(Kozen":gef:mgi:ﬁ"a) 20|10 | +0 | 5 | 10 |20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
Marepuan Kopryca KianaHa Donyctumoe pabouee gasneHue B 6ap

PVC-U Kog 1 - - T -17-Te0]60[60]48]36]210]09] - -1 -1 -

PP-B Kopn 5 -] - 1e60|60]|60]|60]|60]51]|42|330]|240/|162[090]| - | -

PVDF Kog 20 6,0 | 60| 60 | 60|60 | 6060|5448 |426|378|324|282|2,16]|1,50

[Jpyrve TemneparypHble AManasoHbl No 3anpocy. O6paTtuTe BHUMaHKWe, YTO Ha KOPMYC KianaHa BAWSET W OKpyHalollas TeMneparypa, 1
Temneparypa cpegbl. [l0aToMy MaKCUMasbHO AOMYCTMMbIE 3HAUEHUS, MPUBEAEHHbIE B Tab/uLEe, HE AOHHbI NPEBbILATHCS.

CootBeTcTBUE paBneHua/Temneparypbl ana N086 (DN 100)

(Ho;en";';ef:m;i;ﬁua) 20| -10 | =0 | 5 | 10 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
Matepuan Kopnyca KnanaHa Jonyctumoe paGoyee aaBneHue B 6ap

PVC-U Kon 1 ] -] -1 - [40]40]40]32]24]140]060] - | - | - | -

PP-B Kop 5 | - | 40|40]|40|40]|40]|34|28|220160[108|060| - | -

PVDF kon20 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40| 40 | 36 | 32 | 284|252 |216|1,88| 1,44 1,0

[Jpyrve TemneparypHble AManasoHbl No 3anpocy. O6partuTe BHUMaHKWe, YTO Ha KOPYC KianaHa BAWSAET W OKpyHalollas TeMneparypa, 1
Temneparypa cpegbl. [l03ToMy MaKCMMasbHO AOMYCTUMbIE 3HAYEHUS, MPUBEAEHHbIE B Ta6/IMLE, HE JOMHKHbI NPEBbILATLCS.

N086, N186 22/36 55/\4 A



Aunarpamma - N186

DN 10-15
i

YcTaHOBOYHOE AaBneHue [6ap]
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YcTaHOBOYHOE AaBneHue [6ap]

YcTaHOBOYHOE AaBeHue [6ap]

YcTaHOBOYHOE AaB/ieHue [6ap]
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XapaKTepuCTUKM Ha auarpaMmax noKasbiBatoT NaieHne yCTaHOBAEHHOro AaBieHus ¢ 0 o MaKc. ZOoMyCTUMOro pacxoaa.
BepxHsAs NMHWA NOKa3bIBaeT rpadyK AaBNEHWUS OTKPbITUA, HUMHAS — rpadyK AaBaeHuA 3aKpbIiTUsA. Bce IMHUM OTHOCATCA K BoZe NMpu

20 °C.
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XapaKTepUCTUKM Ha AuarpaMmmax noKasbiBaT NafeHue YCTaHOBIEHHOMO AaBaeHusa ¢ 0 4O MaKe. ONYCTUMOro pacxoaa.
BepxHsaA MMHUA NOKa3bIBaeT rpaduK AaBfeHUs OTKPLITUA, HAMHAS — rpadyK AaBieHus 3aKpbITUA. Bce IMHUKM OTHOCATCSA K BoZe Npu

20 °C.
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7 JaHHble anA 3aKa3a

Tun KnanaHa Hop,
YnpaBnsemblii o6paTHbii kKnanaH DN 65— DN 100 N086
YnpaBnaembii o6paTHbiv KnanaH DN 10-DN 50 N186

dopma Kopnyca Kop,
[1Byxon0BOM MPOXOAHOM KOpMyC D
Bupg coeanHeHus Hop,
MNarpy6ok DIN 0

®naxey, EN 1092 / PN10 / dopma B,
MOHTarKHaA aamnHa cornacHo EN 558, cepus 1,

ISO 5752, 6a3oBas cepus 1 4
ApmaTypHOe pe3b60B0O€e COeanHEHME C
BKnagpiwem DIN (mydTa) 7
MNaTpy60oK noA MHPpPaKpacHYIO CBapKy BCTbIK 20
ApmaTypHOe pe3b60B0O€e COeanHEHME C
Brnagbiwem DIN (MHppaKkpacHasa cBapKa BCTbIK) 78

Mpumep 3aKasa

L

HoMuHanbHbIM pasmep

®dopma Kopnyca (Kog)

Bupa coepnHenus (ko)

Matepuan Kopnyca KnanaHa (Kog)

Matepuan membpaHbl (KOa)

Matepuan Kopnyca KaanaHa Hop

PVC-U, cepbiti 1
PVDF 20
PP-B BS
EPDM 14
PTFE/EPDM, PTFE KawvpoBaHHbIN 52

N186 25 D 0 1 14
N186

8 [aHHble nsrorosutens

8.1 TpaHcnopTUpoOBKa

@ TpaHcnopTMpoBaTb KnanaH
paspeLuaeTca TOIbKO Ha NoAXo4ALMX
ANA 3TOro CpeacTBax NorpysKu; He
6pocaTb, 0bpalLaTbCA OCTOPOHKHO.
YTunmsunpoBaTb yNnaKOBOYHbIM
marepuan corslaCHO COOTBETCTBYIOL MM
MHCTPYKUMAM/MONOKEHNAM NO OXpaHe

OKpYHarloLen cpeabl.

8.2 HomnsieKT nocTaBKU U
¢yHKLMOHUPOBaHUE

Cpasy nocne nonyyeHua rpysa
NPOBEPUTb Er0 KOMMJIEKTHOCTb U
y6eamTbCA B OTCYTCTBUM NOBPEXAEHUMN.
HomnneKT noctaBKkM yKasblBaeTcsa B
COMpPOBOANTE/IbHOM LOKYMEHTALMM,
MCMNOJIHEHME YCTPOMCTBA — B HOMEpE
3aKasa.

CocTosAHMe NoCcTaBKKU KanaHa:
MOMHOCTbLIO COBPaH.

® DyHKLMOHMpPOBaHME KNanaHa
npoBepsaeTcsA Ha 3aBoAe (K1anaH MoXKeT

coflepaTb «0CTaToOuHy0» BOAY).

8.3 XpaHeHue

@ HnanaH cnepyet xpaHuTb B pUPMEHHOM
yNaKkoBKe B CyXOM, 3aLLMLLEHHOM OT
MbIIM MECTe.

@ He ponyckante Bo3aencTeusA

YNbTPadUONETOBOIO NU3JTyYEHUS U

NPAMbIX CO/THEYHbIX JTy4eN.

MaKcumanbHas Temneparypa XpaHeHus:

40 °C.

3anpeLyaeTca XpaHuTb B O4HOM

NOMELLEHWM C KNlanaHOM U ero

3anacHbIMW YacTAMKW PaCTBOPUTENN,

XUMUKATbI, KUCJ10Tbl, TONJIMBO M Np.

8.4 HeobxoaumMbI MHCTPYMEHT

® WVHCTpYMEHT Ana CO0pKMU U MOHTaXa He
BXOAMT B KOMMJIEKT NOCTaBKMU.

@ McnonbaynTe TONbKO NOAXOAALLNM,
MCrpaBHbIN U HAAEHKHbIA UHCTPYMEHT.

LEMLT”
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9 MpuHUKMN paboTbl

Ynpasnsemble o6paTtHble knanaHsl GEMU
NO086 n N186 obecne4ymBatoT B TEXHO/10-
MMYECKMX YCTaHOBKaxX NOCTOAHHOE Mpo-
TuBogaBneHue. Horga BxogHoe AaBneHue
nogHMMaeTCcA Bbllle npeaycTaHoOB/IEHHOroO
3Ha4YyeHuA, membpaHa nogHUMaeTcs, npeo-
AoneBasn ycuame npyxuHol. KnanaH oTKpbl-
BaeTCH, U U3ObITOYHOE [aB/IEHNEe MOKET
6bITb COPOLLEHO B OTBOAALLMK TPYyOONpPO-
BoA. Horaa gaBneHuve Ha CTOPOHe BXoga
ONyCKaeTCH, KnanaH 3aKpbiBaeTcs 3a cHeT
TOrO, YTO MpPYHHUHA NPUKMMAET MEMOPaHY
K ceaJ/ly KnanaHa. Ycusime npyxumHbl MOXHO
HacTpauBaTb N0 HEO6XOAMMOCTH NPU NOMO-
LM peryiMpoBO4HOro BUHTa U 3adUKCUPO-
BaTb KOHTPramKom.

10 HOHCTpyKUMA KNanaHa

10.1 3aBopcKasa Tabsn4Ka

Bepcus
yCTpOKCTBa

McnosiHeHWe cornacHo AaHHbIM A/1s 3aKkasa
JaHHble, OTHOCALLMECS K YCTPONCTBY

HoHcTpyKuma knanasa GEMU N086, N186

1 Hopnyc KnanaHa

2 BepxHAA yacTb KnanaHa
3 MembpaHa

10 HpbiwKa

na

3 N186 25D 0 114 |

Howmep apTukyna

MecsAy, gatbl U3rotoBaeHMA 3awMdpoBaH
noA HoOMepoMm A/ 06paTHOM CBA3U

M ero MOXHO 3anpoCuUTb B KOMMaHUK
GEMU. YcTpoHncTBO 6b110 N3rOTOB/IEHO B
lepmaHun.

|

Al DE 2020

88444908 12103529 | 0001

o

D-74853 Ingelfingen
N3roToB/ieH

o
Homep obpaTHoM cBA3MK

CepuiHbIM HOMEp

11 MoHTa 1 aKcnayarauma

MNMepep MOHTaXOM:

@ NpOBEPUTHL COOTBETCTBUE MaTepmana
Kopnyca n marepmana MmembépaHsbl
paboyen cpege.

Cwm. raBy 6 «TexHnyeckue
XapaKTEPUCTUKM».

11.1 MoHTa¥ KnanaHa

A NPEAYNPEXKAEHUE

ApmaTtypa HaxoauTcA nop aassieHuem!

» OnacHOCTb TAMXEbIX UK
CMepTebHbIX Tpasm!

@ PaboTtatb Ha 060pyA0BaHUN MOXHO
TOJIbKO MOC/1e NOJIHOro copoca
AaBJIEHUA.

A NPEAYNPEXAEHUE

ArpeccuBHble XMMUKaTbI!

» OnacHocTb O¥oros!

® MoHTax nponsBoguUTb
TOJIbKO C UCMOJIb30BaAHUEM
COOTBETCTBYIOLLMX CPEACTB
WHAMBUAYAIbHOM 3alUMTbI.

A OCTOPOHHO

Nopauuve petanu

obopypoBaHUA!

» OnacHoCTb NoJy4eHuUsA
OXoros!

@ PaboTtaTtb TONbKO Ha
OCTbIBLLEM 0O0PYA0BAHUM.
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AOCTOPOHHO

He ucnosb3oBaTb Ks1anaH KaKk

NOAHOMKY UM KaK onopy npwu

nogbéme!

» OnacHOCTb COCKa/Ib3blBaHUSA/
NoBpeXAEHNA KnanaHa.

OCTOPOHHO

He npeBbilwiaTtb MaKCUMaJZIbHO

ponycTtumoro pgassieHusA!

» [1pMHATL Mepbl MO NPesoTBPALLEHUIO
BO3MOMHbIX CKAQ4YKOB JaBJ/ieHuA

(rmapoypapa).

® MoHTaxHble paboTbl AO/IHKHbI
NPOBOANTBLCA TOJIbLKO CneunanbHO
06Yy4EHHbIM TEXHWUYECKUM NEPCOHANOM.
@ Heobxogmmo npegycMoTpeTb
NOAXOAALLME CPEACTBA 3alLMThbI
B COOTBETCTBUM C TPEOOBAHUAMM
9KCNyaTUPYIOLLEN CTOPOHDI.

MecTo ycTaHOBKMU

A OCTOPOHHO

@ He nogseprartb KnanaH CuU/IbHOM
Harpy3Ke C BHELLUHEN CTOPOHbI.

® MecTo ycTaHOBKM BblbpaTh TaK, YTOObI
KJianaH He MOr UCNo/1b30BaTbhCA B
KayecTBe onopbl Npy NogbEME.

@ Tpyb6onpoBoa NPONOHKUTb TAKUM
06pa3om, 4To6bl KOpMyC KnanaHa He
noABeprasca usrmby, HaTAXKeEHUIO, a
TaKKe BUbpaLmn 1 HaNPAKEHUIO.

@ YcTaHaBAMBaTb K/anaH To/IbKO
MeMX Ay COOTBETCTBYIOLLMMU APYT
APYry, COOCHO pacno/IoKEHHbIMU
TpybonpoBogamu.

TaKe YC/IOBUAM OKPYHaoLmim

cpeabl. [MpoBepnTb TEXHUYECKME

XapaKTEPUCTUKKU KNanaHa u marepuana.

BbikntounTb 060pyaoBaHne (MM YacTb

060pya0BaHUA).

3ab10KMpoBaTb OT MNOBTOPHOIO

BKJTHOYEHMUA.

BrAounTb 060pyfoBaHMe (Man 4acTb

o6opyaoBaHuA) 6e3 aaBeHUA.

MoNHOCTBLIO ONOPOXKHUTL 060pYyAOBaHUE

WK YacTb 060pyaOBaHUA U AaTb eMy

OCTbITb A0 TEX NOP, NOKa Temneparypa

He ONMyCTUTCA HUKE Temneparypbl

ncnapeHus paboyen cpegpl U He byaeT

MCKJI0YEHa OMacHOCTb OMOrOB.

6. [JesnHduumposartb, NPOMbITb U
npoayTb 060pyaoBaHueE (MM YacTb
060pyaoBaHUA) COrnacHO MHCTPYKLUUAM.

7. Tpuv CUNBHOM 3arpA3HEHUU Cpeabl U
COAEpHaHuu B cpefe TBEPAbIX YacTuL,:

YCTaHOBWTb rPA3eY/IOBUTETb.
MoHTa npu UCNOJSIb30BaHUU NAaTPyOKOB

o & 0D

noj cBapKy
1. CobnogaTb TEXHUYECKUE CTaHOAPThI
cBapku!

2. [NpuBapuTb KnanaH K TpyoonpoBoay.
3. [laTb oCTbITb NaTpybKam Nog CBapKy.

MoHTaX KnanaHa ¢ apMaTypHbIM
pe3b60BbIM COegUHEHUEeM C
BKJ1agblliem

OCTOPOHHO

X HanpaBneHue gBuKeHUA paboyen
cpeabl
HanpasneHue noToka o603HavaeTcH
CTPEJIKOM Ha Kopryce KianaHa.

/

\
| [
| |

m
— [==]

x MoHTarHoe NonoxeHne KnanaHa:
NMPOWN3BOJIbHOE.

MoHTaX

1. [llpoBepuTb NPUrogHOCTL KiianaHa
nepeg MOHTaxKoM. HnanaH JO/KeH
COOTBETCTBOBATb YCN0OBUAM

3Kcnyataumm cUcTeMbl TPy6ONpoBOA0B

(pabo4as cpepa, e€ KOHUeHTpauma,
TemnepaTypa v faB/eHune), a

OnacHocTb NoBpeXAaeHUA Koprnyca

KnanaHa!

@ [lpn apmaTypHOM pe3bL60BOM
coeamnHeHunu ¢ Bknagbiwem DIN
(MydTa) cobnogartb TEXHUYECKUE
cTaHgapTbl cBapKu!

@ [lpn apmaTypHOM pe3bboBOM
coeauHeHuu ¢ BKaagbiwem DIN
(MHppaKkpacHas cBapKa BCTbIK)
MCNONb30BaTh TO/IbKO NOAXOAALLMM
AN1A KOpnyca KnanaHa Knew.

13> | Knew He BXOAUT B KOMMIEKT
nocTtaBKu!

1. CobnogaTb 4ENCTBYIOWME CTaHAAPTbI
npw BbINOJIHEHUU PE3LO0BOIro
COEANHEHUA C TPYOOM.
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2. OTBMHTUTb HaKMAHYIO ramky 1 Ha
Koprnyce KsanaHa 2.

3. [lpu HEOBXOAMMOCTH BCTaBUTb 06paTHO
KONbLEBOW YNIOTHUTENb 3.

‘ §4l—ﬂlﬂﬂhsﬂg® %-H

2 4

1= -

4. HapeTb HaKWgHyo ramky 1 Ha
Tpy6onposos 4. CoeanHUTb BKAagbiw 5

C Tpy60onpoBOAOM 4 € NOMOLBIO Knes/
CBapKH.

5. HaBWHTUTbL HaKMAHYO ramKky 1 o6paTtHo
Ha Kopnyc KnanaHa 2.

6. Takum xe cnocobom coeamHUTbL Kopnyc
KaanaHa 2 ¢ Tpy6onpoBogoM 4 ¢ gpyron
CTOPOHbI.

MoHTa ¢ pe3b60BbIM COefUHEHUEM

e Cobnwaarb AeNCTBYHOLWME CTaH4APThI
NPW BbINOJHEHNWN PE3LO0BOIO

COeAMHEHUA C TPYOOM.

@ BBepHyTb KOpnyc KnanaHa B
YCTaHOBJIEHHYIO B TPy60ONpPOBOS,
pe3bb0oBY0 BCTaBKY; MPU 3TOM
MCMNONb30BaTb NOAXOAALMN FEPMETUK.

I | lfepMeTUK anAa pes3bboBbIX
COEIMHEHWNIM B KOMIMIEKT

NOCTaBKK HE BXOAUT.

MoHTaX KnanaHa ¢ pnaHueBbIiM

coeguHeHUem

1. YNnoTHUTENbHas NOBEPXHOCTb
COeAMHUTENbHbIX PaHLEB AONKHA
ObITb YACTON N HE UMETb NOBPEKAEHUN.

2. lNepepn 3aBMHYMBaAHWEM HEOOXOANUMO
TLWATeIbHO BbIPOBHATL h1aHupbl.

3. To4HO OTUEHTPUPOBAaTb YNIOTHUTENM.

4. CoepuHUTb hnaHubl KnanaHa
M TpybonpoBoaa C NOMOLLBIO
COOTBETCTBYHOLLErO repMeTUKa 1
NoAX04ALMX BUHTOB. YNIOTHUTENN U
BMHTbI HE BXOAAT B KOMIMIEKT MNOCTaBKM.

5. WMcnonb3oBaTtb Bce daHueBbIE
OTBEPCTUS.

6. Mcnosnb3oBaTb COeAMHUTESNIbHbIE
3/1IEMEHTbI TO/IbKO M3 aTTECTOBAHHbIX
maTepuasios!

7. 3aTtarnBaTb BUHTbI B NEPEKPECTHOM
nopsakxe!

5
1 3
1 37 8
>< 4 2
4 2 6
CobnopaTb COOTBETCTBYOLUE

npeanucaHva gaa coeguHeHUn!

Mocsie MOHTaKa
=

BaxHo!

Memb6paHbl CO BpeMEHEM JatloT
ycaaKy. [locne yCcTaHOBKU U
BBOZa B 9KCnayaTaumio KnanaHa
HeobxoaMmo 06A3aTes/IbHO
NOATAHYTb BUHTLI 9 A 11 B
nepeKpecTHOM NopsagKe.

@ BHOBb yCTaHOBUTL U BKIOUYUTL
yCTpoMncTBa 6€30MacHOCTU 1
npefoxpaHUTe IbHbIe YCTPOMCTBA.

@ [lpoBepuTb HaTAXKEHWEe BUHTOB Ha
KOpryce u nopLiHe, Npyu He06XoaUMOCTH,
NOATAHYTb BUHTbI 9 man 11 B
nepeKpecTHOM nopsagKe (cM. Tabnmuy).

MomeHTbI 3aTAKKU [H-M]
BMHTOB Kopnyca

Tun Ho\',w"Hanb' BUHTbI H-m
HbIW pa3mvep

o | DN10/15/20 | M6 x 25 9
[e0]

z DN25/32 | M8x30 12
D

= DN40/50 | M10x40 20
g- DN 65 M12 x 180 29
o

S DN 80 M12 x 250 29
D

s M12 x 250

& DN 100 29

M12 x 100
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* = WTaHra ¢ pe3bbom

11.2 PerynupoBKa pabovero

w N

AaBneHus

OTBMHTUTBL KpbIWwKY 10 BEPXHEN YacTH
KnanaHa 2.

OcnabuTb KOHTpramky 7.

MNoBepHYTb PEryIMPOBOYHbIN BUHT 8
NPy NOMOLLM OTBEPTKM / K/tO4a C
BHYTPEHHUM LLECTUTPAHHUKOM B
HYXHOE MONOXKEHME.

[NoBepHyTb

pPerynIMpoBOYHbIN Pa6ouee
BUHT MO YaCOBOM AaBJieHne
CTpesKe. NOBbICUTCSA
MNoBepHyTb

peryiMpoBOYHbIN Pa6ouee
BWMHT NPOTMB YaCOBOW | JaB/iEHNE
CTPESKM. CHU3UTCA

Cneputb 3a gnana3oHoMm

perynnposaHuA.
Homu-
. [Anana3oH ycTaHOB-
HaNbHbIN
Ku [6ap]
pasmvep
GEMU N186 | DN 10 - 50 0,5-10
. DN 65 - 80 1-6
GEMU NO086
DN 100 1-4

3aduKcmpoBaTtb YyCTaHOBNEHHOE
NOJIOHEHME NMPU NOMOLLN KOHTPramkm 7.

12 BBop, B akcnayaTauuio

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

= » OnacHOCTb O¥Ooros!

@ [lepep BBOSOM B
9KCNayaTaumio NPOBEPUTL
repMeTUYHOCTb COeANHEHMM!

@ [lpoBepKy Ha repMETUYHOCTb
BbIMOJIHATb TO/IbKO
B COOTBETCTBYIOLLMNX
cpeacTBax UHANBUAYANbHOM
3aWmThbI.

A OCTOPOHHO

MpepoTBpaTUTb YyTEUKY BewecTB!

@ [lpepycMoTpeTb 3aWwuTHbIE
MeponpUATUA, UCKJTKOHatoLWme
npeBbIWEeHNe MaKCUMaIbHO
A0MYyCTUMOro AaB/ieHUsA 1U3-3a
BO3MOHOIO CKayKa faB/ieHuA

(rmapoypapa).

Mepea ouncTHOM MM BBOAOM

obopyaoBaHUA B 3KCNJlyaTaLUio:

@ nepej ncnosib30BaHNUEM HOBOMO
obopyaoBaHMA 1 060pyaoBaHUSA
nocne peMoHTa O4YUCTUTb CUCTEMY
Tpy6onpoBoaa Npu NOJHOCTbLIO
OTKPbITOM KnanaHe (418 yaaneHua
BpegHbIX BELLECTB).

OuucTtHa

X OKcnayatmpyrowan CTOpoHa HECET
OTBETCTBEHHOCTb 3a BbI6OP CPEeACTB
OYUCTKM M €€ NpoBeAEHME.

5" | BaxHo!

Memb6paHbl CO BpEMEHEM JatloT
ycagKy. [locne yctaHOBKU U
BBOZa B 9KCnayaTaumio KnanaHa
HeobxoaMmMo 06A3aTesIbHO
NOATAHYTb BUHTLI 9 uin 11 B
nepeKpecTHOM NopsagKe.

LEMLT”
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13 TexHM4YecKU ocmOTp
M TEXHUYECHKOoe
ob6cnyxuBaHue

13.1 3ameHa 3anyacTeu

I5° | BaxHo!
lMocne pemMoHTaxa O4UCTUTb

A NPEAYNPEXKAEHUE

BCe geTtanu (Npu aTOM He

ApmaTtypa HaxoguTcA nog, gasaeHuem!

» OnacHOCTb TAKENbIX NN
CMepTe/bHbIX TpaBm!

@ Pab6oTtartb Ha 060pyf0BaHMN MOXHO
TOJIbKO Moc/1e NOHOro copoca
AaBneHus.

nospeauTsb). MpoBepuTb AeTanm
Ha Ha/M4Yne NOBPEHAEHWUHN,

npyv HEOBXOAMMOCTU 3aMEHUTb
(Mcnonb3oBaTb TONBKO
dupmeHHble aetann GEMU).

13.1.1 3ameHa 3an4acteit GEMU N086

A OCTOPOHHO

fopAauyne petanu
& ob6opypoBaHuA!
» OnacHOCTb Nosy4eHUs

oxoros!
® PaboTtaTb TONbKO Ha
OCTbIBLUEM 060PYAOBaAHUM.

/ ' 2

A OCTOPOHHO

N

@ O6cnyxmBaHuE U NPOdUIaKTUYECKUM
OCMOTP BbINOJIHAKTCA TO/IbKO
crneuyanbHO 06yYeHHbIM NePCOHAaIOM.

o Homnanua GEMU He HeceT
OTBETCTBEHHOCTM 3a yLiepo,
Bbl3BaHHbIM HEMPaBW/IbHbIM
obpalleHNeM N BHELLHUM
BO3/EMCTBUEM.

@ B cnyyae COMHeEHUM CBAXMUTECH C
KomnaHmen GEMU nepepg Havanom
SKCnyaTauuu.

(N

T
U ]

I\ 7 1

1. OTBWHTUTL KpbIwKY 10 BEPXHEN YaCTH
KnanaHa 2.

1. Heobxogumo npegycMoTpeTb
NoAXOAsLME CPeAcTBa 3almThl
B COOTBETCTBMMU C TpeboBaHMUAMU
SKCMyaTUpYoLWEN CTOPOHDI.

2. BbIKNo4MTbL 060pYyAOBaHUE (MM HacTb
obopyaoBaHmA).

3. 3abnokmpoBaTtb OT MOBTOPHOroO
BKJ/IIOYEHMA.

4. BKIOYUTL 060pyaoBaHUE (MU HacTb

o6opypoBaHuA) 6e3 faBieHUA.

DKCnayaTMpyoLan CTopoHa Ao/KHa
perynapHoO NpoOBOAUTL OCMOTP KaanaHoB
COIMNacHO YCN0BUAM 3KCnayaTaumm

M C Y4ETOM BOSMOXKHOM ONACHOCTH

ANA NpeaynpeXaeHna HapyLLeHWH
repMETUYHOCTU U NOBPEHAEHUMN.

TaKe KnanaH HeobXxoauMO PeryiapHoO
AEMOHTUPOBATb M NPOBEPATL HA N3HOC
Yyepes COOTBETCTBYIOLLME NHTEpPBaIbI
BpemeHu (cm. masy 13.1 «3ameHa

3anyacTteun»).

OcnabuTb KOHTpramky 7.

OcnabuTb peryiMpoBOYHbIM BUHT 8 A0

NOJIHOM pasrpy3Ku NpyKuHbl 6.

OTBUHTUTb UMAUHAPUYECKUIA BUHT 9.

CHATb Kopnyc KnanaHa 1 ¢ KOJIbLEBbIM

YNJOTHUTESIEM.

6. [Npu CUNBLHOM 3arpA3HEHUU OYUCTUTD
KnanaH.
[Mpn nomoLm crieunanbHOro
MHCTPYMEHTA YAEepHMBaTb NopLleHb 4
CHWM3Y OT NPOBOpaYnBaHUS.

8. Ypmanuntb membpaHy 3.

9. HapaBuTb Ha nopLieHb 4 CHU3Y BBEPX U
BbITALLMTb €ro.

10. CHATb NPY*HHHyY 6.

N

o &

® MoHTax nponssoguTcA B 06paTtHoOm
nocnefoBaTe/IbHOCTMU.
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13.1.2 3amena 3anyacteit GEMU N186 14 [leMOHTaX

RN 10 JleMOoHTaXK NpoBOAUTCA C TAKUMMU e
N Mepamu NPeaoCTOPOXHOCTH, KaK U
= 7 MOHTa3X.

15 Ytunusauyma

\
=&,
N

® Bce getanv kKnanaHa
YyTUIU3NPOBATb COMIaCHO
COOTBETCTBYOLLMM
npeanucaHmam m

= ﬁi N 11 MONOXEHUAM NO YTUIU3ALUN

N OXpaHe OKpyrHaroLLen

3 cpeapl.

N o O6paTtuTe BHMMaHWe Ha

- — ~ BO3MOM¥HO HanunLue

OCTaTKMU U BblAeNIEHWE rasa

\
- ] AMGOYHAMPYIOLIMX CPE.

O >
1 ' 16 BosBpar

1. OTBMHTWTB KpbilKy 10 BepxHeliyacT @ O4MCTUTBL Knanam.

Knanama 2. @ 3anpocuTh 3asBNEH1e 0 BO3BpaTe B
o dmpme GEMU.
OcniabuTb KOHTPranKy 7. @ Bo3Bpart nprHUMaeTcs ToNLKO Npu
OcnabuTb perynMpoBOYHbIM BUHT 8 0 Ha/IMYMM NOSHOCTBIO 3aMOIHEHHOTO

MOJIHOM pasrpy3Ku NpyHuHbl 6. 3asB/IEHUs O BO3BpATE.
4. OTBWHTUTb BMHT C BHYTPEHHUM

LwecTurpaHHMkomM 11 ¢ ramkon m

w N

B npoTMBHOM C/ly4ae HeNb3sA pacCYmTLIBaTh Ha
X BO3MeLLeH1E Un

3aLMTHbIMK KOIMa4yKamu. X PEMOHT,
5. CHATb BEPXHIOK YacTb KnanaHa 2. a yTuimsauma 6yaeT BbIMONHATLCA 3a CHET
6. Ypganutb membpany 3. no/sib3oBaTens.
7. Tlpn cnibHOM 3arpA3HEHMM OHUCTUTD

KlanaH. [~ | YKa3aHue no Bo3Bpary

Ha ocHoBaHWK HOpM No

8. Ynanutb NpuUMKUMHYIO aeTanb 5. OXpaHe OKpYHatoLel cpeabl 1

9. CHATb NPyMHUHy 6. nepcoHana TpedyeTcs, Y4ToObI
10. YganuTb Tapenky npyuHol 12. Bbl MO/IHOCTbIO 3aNO/IHWUIN
11. Yganutb NpyuHHy0 Wwanoby 13. v noanuncann sans/ieéHne o

BO3BpaTe U NPUIOHMIN ero

K TOBapOCONpPOBOANUTE/IbHbIM

@ MoHTax nponsBoaMTCs B 06paTHOM ggggmgﬂg%ﬂéﬁ%ﬁ ﬁaiBbpsTTg\);ﬂeT
rocNeAoBaTeIbHOCTM. c/lyyae, ecu Bbl NOJIHOCTHIO

3anosIHUAK 3TO 3anB/eHue!

12. BbIBUHTUTb PErYIMPOBOYHbIN BUHT 8.

17 YKa3aHuAa

YKazaHue no oby4eHuto
nepcoHana

Ana obyvyeHnA nepcoHana
obpalianTechb No agpecy,
YKa3aHHOMY Ha nocnegHem
cTpaHuue.

B cnyyae COMHEHUIM v HegopasyMeHUH
NPUOPUTETHLIM ABNAETCA BapuUaHT
AOKYMEHTa Ha HEMELKOM A3blKe!
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18

MoucK U ycTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

OwunbKa/
HeucnpaBHOCTb

Bo3momHaa npuunHa

YcTpaHeHHue oWn6Ku/HeucnpaBHOCTH

KnanaH He OTHKpbIBaAeTCA
M1 OTKPbIBAETCA He
NOJIHOCTbIO

CnvwKom H13Koe pabouee
JaBneHue

Mcnonb3oBaTtb KnanaH ¢ pabovnm gasieHnem
COMacHO TEXHNHECKNM XapaKTepucTuKam

HenpasuibHO ycTaHOBNEHa
MembpaHa

CHATb BEPXHIOI0 YacTb KJlanaHa, NpoBepuUTb
NpPaBWJIbHOCTb YCTAHOBKW MeM6paHbl, Npu
HEeo6X0ANUMOCTH, 3aMEHUTb

HewncnpaBHa npyuHa

3aMeHUTb NPYHUHY

KnanaH HerepmeTuyeH
B Npoxoge (He
3aKpbIBaETCA MU
3aKpbIBaeTcA He
NOJIHOCThIO)

CnuwKoM BbICOKOE paboyee
AaBfieHue

Mcnonb3oBarb KnanaH ¢ pa60‘-IMM AaBJsieHneM
cornacHo TexHN4eCKUM XapaKTepuCTnuKam

HerepmeTnyHO v noBpemxaeHo
YNNOTHEHWE NOpLUHA/ceana

MNpoBepuTb yNAOTHEHWE NOpPLUHA/ceana Ha
Ha/M4ne NoBPEXAEHUH, MPU HEOOXOANMOCTH,
3aMEHUTb YNJIOTHEHUE

MNMoBperaeHa membpaHa

MpoBepUTb MeMGPaHy Ha OTCYTCTBUE
NoBPEMAEHWH, NPU HEOBXOAMMOCTH, 3aMEHUTb

HewvcnpaeHa npyuHa

3aMEeHUTb NPYHUHY

KnanaH mexay BepxHei
4acTbio U KOPNYCOM
KnanaHa HerepmMeTUyeH

HenpaBunbHO ycTaHOBEHA
mMembpaHa

CHATb BEPXHIOI0 YacTb KJlanaHa, NpoBepUTb
NpaBWJIbHOCTb YCTaHOBKU MeM6paHsbl, Npu
HEOOX0AUMOCTH, 3aMEHUTb

Pe3bboBoe coeamHeHUe Mexay
KOpNycOM KianaHa v ero BepxHem
YyacTblo 0cnabaeHo

MoATAHYTb pe3b6oBoE COeAMHEHNE MEHKAY
KOPMYCOM KnanaHa 1 ero BepxHen 4acTbio

MoBperaeH Kopnyc KnanaHa /
BEPXHAA YacTb KianaHa

3ameHWTb Kopnyc KnanaHa / BEpXHIOK YacTb
KnanaHa

HerepmetnyHoe
COeANHEHNE MEH Y
KOPMyCcOM KJianaHa v
Tpy60onpoBoaoM

HenpaBW/ibHbIM MOHTaK

MpoBepuTb YCTaHOBKY KOpMyca K/ianaHa B
Tpyb6onposoge

OcnabneHve pe3bb0BbIX
coeauHeHuM

3ara HYTb p63b6OBbIe coegnHeHunA

nOBpe)-I-(ﬂ,eH YNNOTHUTENb

3ameHuTb YNAOTHUTE b

Hopnyc knanaHa
HerepmeT1yeH

HewncnpaseH Kopnyc KnanaHa

MNpoBepuTbL KOpyc KnanaHa Ha Haau4ue
NOBPEXLEHNI U, MPU HEOOXOAUMOCTH,
3aMeHUTb

* cm. maBy 19 «Bug B paspese 1 3anyactm»
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19 Bwup B pa3pese v 3an4yacTu

19.1 GEMU 086

Nanll
8 e M306paeH co
CMeLLeHNEM
6
3 \
4 / T 1
=~ NS
1\ 22
Z 2 / Kz 3
[\ N
Mos. HanmeHoBaHue O603Ha4yeHue gNAa 3aKkasa
3 Mem6paHa
4 MopweHb
3anyacTu no 3anpocy
6 MpyxkurHa
8 PerynnpoBoYHbIA BUHT

GEMLI® N086, N186



19.2 GEMU 186

M300pameH co
—CMeLLeHMEM
3
N
= ~
-
. N ~
-
Mos. HaunmeHoBaHue O603Ha4yeHue anq 3aKasa
Mem6paHa
MpyunHa
by — 3anyacTu no 3anpocy
8 PerynMpoBoYHbIM BUHT
13 Mpy*uHHaA wanba

N086, N186 34/36 55/\4 A



20 [exnapauyua UsrotoeuTtenA

[leknapauua U3rotoBurtenA

CornacHo AupexTtusbl 2014/68/EU

Mbl, komnanma ~ GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

3asB/IfEM, YTO yKasaHHOe HuKe obopyhoBaHWe pa3pabarbiBagTCs U MPOU3BOAMUTCA B
COOTBETCTBUU CO cTaTbew 4, absauem 3 AupekTrsbl EC 2014/68/EU no o6opyznosaHutio,
paboTaroliemy nog AaBJeHUEM B COOTBETCTBUMN C XOPOLLEN MHHKEHEPHOM NPAKTUKOMN.

O603Ha4YeHue apmaTtypbl:
ynpasnfembli 06paTHbIM KnanaH

0O603Ha4YeHue TUMNoB:
GEMU N086, GEMU N186

OnucaHue apmatypbl

Tun HomuHanbHbIN PN
pa3mep

GEMU N086 |DN 65 - 80 6

GEMU N086 | DN 100 4

GEMU N186 |DN 10-50 10

JonyuweHbl TeKy4me cpeabl rpynnbl 1 cornacHo AunpekTtuse 2014/68/EU, ctatbA 9, AaBneHue
napoB KOTOPbIX MpY AONYCTUMOW MaKCUMaIbHOM TeMMNepaType NpeBbIaeT HopMaabHOe
atmocdepHoe gasnenue (1013 mbap) He 6onee yem Ha 0,5 6ap.

MpoAyKTbl MOTyT HE UMETb 0603Ha4YeHUA B COOTBETCTBUM CO CTaTbéN 4, ab3auem 3 JMpeKTmBbI
EC 2014/68/EU no o6opyaoBaHuio, paboTarowemy nog AaB/IEHUEM.

; % (
Noaxmm BpuH

TexHNUYECKUN AUPEKTOP

MHrenbduHreH-INpucodax, nonb 2016
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