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Uzaviraci klapka Victoria®
Kovova, DN 25-600
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1 Allgemeine Hinweise

Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

3> | Montagehinweise der Antriebe
der separat beiliegenden
Montageanleitung entnehmen.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte

oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

Voraussetzungen fir die einwandfreie

Funktion der GEMU-Absperrklappe:

X Sachgerechter Transport und Lagerung

X Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

X Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

X Ordnungsgemae Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung, Wartung
und Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb der Absperrklappe.

2 Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise in dieser Einbau-
und Montageanleitung beziehen sich nur auf
die einzelne Absperrklappe. In Kombination
mit anderen Anlagenteilen kbnnen
Gefahrenpotentiale entstehen, die durch
eine Gefahrenanalyse betrachtet werden
mussen.

Far die Erstellung der Gefahrenanalyse,

die Einhaltung daraus resultierender
SchutzmaBnahmen sowie die Einhaltung
regionaler Sicherheitsbestimmungen ist der
Betreiber verantwortlich.
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Die Sicherheitshinweise berlcksichtigen

nicht:

X Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

X die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.

X Hinweise der separat beiliegenden
Montageanleitung fur Antriebe.

2.1 Hinweise fur Service-
und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Instandhaltung
zu beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

X Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

X Gefahrdung von Anlagen in der
Umgebung.

X Versagen wichtiger Funktionen.

X Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der
Einbau- und Montageanleitung vom
zustandigen Personal vollstandig
verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeiln.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

® Nurentsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind,
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit GEMU durchgefiihrt werden.

A GEFAHR

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fiir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
X Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Modgliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalworter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

A GEFAHR

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

Warnhinweise
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2.3 Verwendete Symbole 4 Vorgesehener
Gefahr durch heiBe Oberflachen! Einsatzbereich
Gefahr durch atzende Stoffe! Absperrklappe nur

bestimmungsgeman einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und

Quetschgefahr! Gewahrleistungsanspruch.

@ Die Absperrklappe ausschlieB3lich
entsprechend den in der

Hand: Beschreibt allgemeine Vertragsdokumentation und in der

Hinweise und Empfehlungen. Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen

Punkt: Beschreibt auszufuhrende verwenden.

Tatigkeiten. @ Die Absperrklappe darf nurin
explosionsgeféahrdeten Zonen

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf verwendet werden, die auf der

Tatigkeiten. Konformitatserklarung (ATEX) bestatigt
wurden.

o G e P

Aufzahlungszeichen

X Die Absperrklappe GEMU 480
Victoria® ist fir den Einsatz in
Rohrleitungen konzipiert. Sie steuert ein

3 Begriffsbestimmungen durchflieBendes Medium nach Aufbau
eines Handantriebs (GEMU 487),
Betriebsmedium Pneumatikantriebs (GEMU 481) oder

Motorantriebs (GEMU 488).

X Die Absperrklappe darf nur geman
den technischen Daten eingesetzt
werden (siehe Kapitel 5 "Technische
Daten").

X Schrauben und Kunststoffteile an der
Klappe nicht lackieren!

Medium, das durch die Absperrklappe flief3t.

5 Technische Daten

Betriebsmedium Umgebungsbedingungen

Gasférmige und flissige Medien, die die physikalischen und Zulassige Umgebungstemperatur -10...+70°C
chemischen Eigenschaften des jeweiligen Scheiben- und

Dichtwerkstoffes nicht negativ beeinflussen. Zulassige Temperatur des Betriebsmediums
Installationsbedingungen -10 ... +150 °C je nach Absperrdichtungswerkstoff

Einbaulage beliebig Andere Temperaturen auf Anfrage
Bei verschmutzten keine Wasserschléage zulassig
msﬂi';;:r?kﬁg;?’oo Durchflussgeschwindigkeit
waagerecht einbauen, Maximal zuldssige
so dass sich die untere PS Durchflussgeschwindigkeit
Kante der Scheibe in [bar] Fliissige Medien Gasférmige Medien
Durchflussrichtung [bei = 1 bar]
offnet. bis 6 2,5 25
Durchflussrichtung beliebig 6<PS<10 3 30
10<PS <16 4 35
PS> 16 5 40

DIN EN 593:2012-03 / EN 593:2009+A1:2011 (D)
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Produktkonformitaten (Zulassungen)

zugelassene Ausfithrungen Bestellcode

Konformitéaten Werkstoff Werkstoff T i
Scheibe Absperrdichtung Fixierung e e
Trinkwasser

DVGW Wasser CF8M, 1.4408 (Code A)

(W270, KTW) CF8M., 1.4408 poliert (Code B) EPLL ek i . -
CF8M, 1.4408 (Code A)
CF8M, 1.4408 poliert (Code B

ACS Swer Duplex, 1.4469 (Code D) EPDM (Code W) Lose (Code L) A
EN-GJS-400-15, GGG40
Rilsan® PA11 beschichtet (Code R)

WRAS CF8M, 1.4408 (Code A) EPDM (Code W) Lose (Code L) W

CF8M, 1.4408 poliert (Code B)

CF8M, 1.4408 (Code A)
Belgaqua CF8M, 1.4408 poliert (Code B EPDM (Code W) Lose (Code L) B
Super Duplex, 1.4469 (Code D)

Gas
" CF8M, 1.4408 (Code A)
DVGW Gas CF8M. 1.4408 poliert (Code B) NBR (Code J) Lose (Code L) G
FDA
CF8M, 1.4408 (Code A) EPDM (Code W) kein Bestellcod
FDA CF8M, 1.4408 poliert (Code B . Lose (Code L) ein Bestelicode
Super Duplex, ?.4469((Code ) EPDM, weil3 (Code M) e

Explosionsschutz
ATEX ** alle Werkstoffe alle Werkstoffe alle Varianten X

* nur GEMU 481, 487, 488
** nur GEMU 480
andere Merkmale haben keine Relevanz fiir die Zulassungen

Max. zul. Druck des Betriebsmediums

Fluide Gruppe 1 Fluide Gruppe 2
PS — PR
Gase Fliissigkeiten Gase Fliissigkeiten
16 bar DN 25 -200 DN 25 -200 DN 25 -200 DN 25 -200
10 bar DN 250 - 350 DN 250 - 600 DN 250 - 500 DN 250 - 600
6 bar - - DN 600 -
3 bar DN 200 - 350 DN 200 - 600 DN 200 - 600 DN 200 - 600
Bei Verwendung (Montage) als Endarmatur ist der max. Betriebsdruck fir Flissigkeiten DN 50 - 200 10 bar
DN 250 - 600 6 bar

Bei Verwendung als Endarmatur muss ein Gegenflansch angebracht werden.

Drehmoment / Kv-Werte

DN PS | Drehmoment* Kv-Werte [m®/h] bei Offnungswinkel
[bar] [Nm] 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°
25 4 0,7 2 41 7,2 11 14,5 16,6 17,2
40 7 2,5 7 14,4 25,1 38,3 50,6 57,8 60
50 7 3,4 8,5 20 33 52 80 90 91
65 15 8,5 15 30 64 95 129 142 147
80 16 28 19 40 66 117 168 250 275 283
100 55 29 75 137,0 213 316 432 518 548
125 77 48 100 185 315 470 660 785 826
150 120 60 150 281 450 702 1039 1325 1407
200 242 110 281 472 759 1210 1835 2360 2482
250 360 200 444 738 1187 1886 2918 3902 4072
300 360 250 946 1064 1668 2539 3860 5400 5420
350 720 466 1036 1721 2767 4397 6803 9097 9494
400 10 1080 644 1431 2376 3820 6072 9394 12561 13110
450 1248 1039 2308 3834 6163 9796 15154 20264 21149
500 1596 1083 2406 3997 6425 10213 15800 21127 22050
600 2412 1563 3473 5770 9276 14744 22809 30500 31832
200 145 110 281 472 759 1210 1835 2360 2482
250 155 200 444 738 1187 1886 2918 3902 4072
300 245 250 946 1064 1668 2539 3860 5400 5420
350 3 260 466 1036 1721 2767 4397 6803 9097 9494
400 580 644 1431 2376 3820 6072 9394 12561 13110
450 600 1039 2308 3834 6163 9796 15154 20264 21149
500 860 1083 2406 3997 6425 10213 15800 21127 22050
600 1440 1563 3473 5770 9276 14744 22809 30500 31832

Mit einem Offnungswinkel unter 30° sollte nicht geregelt werden!
* Betriebsmedium Wasser (20 °C) und optimalen Betriebsbedingungen

6 Bestelldaten
1 Typ Code 3 Gehauseform Code

Absperrklappe mit freiem Wellenende 480 Wafer (DN 25 - DN 600) w
2 Nl Code B Y
DN 25 - DN 600 025 - 600 ~Sektion  ( ; )

LEMLT” 5148 480



4 Betriebsdruck (Gehausewerkstoff EN-GJS 400-15)

DN| 25 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
PS 3 bar* Code 0 0 0 0 0 0 0 0
PS 10 bar Code| 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
PS 16 bar Code| 3 3 3 3 3 3 3 3 3
| standard * nur Werkstoff-Scheibe Code A
DN| 25 [ 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
PN 6 Code| 3 8 3 3 8 3 3 3 3 3
Wafer PN 10 Code| 3 8 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 2 8 2 |
PN 16 Code| 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
g PN 10 Code 3 3 3 3 3 3 2 2 2 2 2
PN 16 Code 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 |
, PN 10 Code 2 2 2 2
U-Sektion 5\ 76 Code 313 ]33
| Standard Weitere Anschlisse siehe Datenblatt Seite 9
6 Werkstoff - Gehduse Code 9 Werkstoff - Absperrdichtung Code
EN-GJS-400-15 (GGG 40), EPDM -10...+130°C T
Epoxy beschichtet 250 um (RAL 5021) 2 FPM -10 ... +150 °C Vv*
7_Werkstoff - Scheibe Code ,ECP>ES)!\AWRAS, FIZIX,'é;IZZan und DVGW-Wasser Zulassung W
CRENTRIER00 A NBR -10 ... 460 °C
EN-GJS-400-15 (GGG40), Epoxy beschichtet (-10 ... 80 °C) E DVGW-Gas Zulassung J
CF8M, 1.4408 Halar beschichtet (-10 ... 150 °C) C * Betriebsdruck max. 10 bar
CF8M, 1.4408 poliert B Andere Werkstoffe auf Anfrage
Super Duplex, 1.4469 D
EN-GJS-400-15 (GGGA40), Halar beschichtet P 10 Fixierung Code
EN-GJS-400-15, Absperrdichtung lose (Standard) L
GGG40 Rilsan® PA11 beschichtet (-10 ... 100 °C) R Absperrdichtung eingeklebt -10...+80 °C B
11_Steuerfunktion Code
AISI 420/ 1.4021 1 Absperrklappe mit freiem Wellenende F
9 Werkstoff - Absperrdichtung Code | \3
EPDM -10...+120 °C E J =
Flucast AB/P  -10 ... +70 °C F LIRS '
EPDM wei3  -10 ... +95 °C (FDA-Zulassung) M
NBR -10...+100 °C N*

12 Antriebsflansch

oG E

DN | IS0 | @b | Wellenende —5=75/5576 PS3 PS10/PS16 PS3 e
25 FO5 50 D 09 - 19 - 05 D09
40 FO5 50 D 09 - 19 - 05 D09
50 FO5 50 D 09 - 19 - 05 D09
65 F05 50 D 11 - 19 - 05 D11
80 FO5 50 D 11 - 19 - 05 D11
100 FO5 50 D 14 - 19 - 05 D14
125 FO7 70 D 17 - 25 - 07 D17
150 Fo7 70 D 17 = 25 = 07 D17
200 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
250 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
300 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
350 F12 125 D 27 22 28 28 12 D27
400 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
450 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
500 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
600 F16 165 D 46 36 47 37 16 D46

13 Sonderfunktion Code 13 Sonderfunktion Code

DVGW Wasser D ATEX X

DVGW Gas G WRAS w

ACS A siehe Tabelle Seite 5

Belgaqua B

Bestellbeispiel 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 M1 12 13

Code 480 100 W 3 3 2 A 1 E L F 05Di14 X

Andere Ausfiihrungen und Werkstoffe auf Anfrage

480 GEMLT®




7 Herstellerangaben

71 Transport

@ Absperrklappe nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht stlrzen,
vorsichtig handhaben.

@ Verpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

Die Absperrklappe wird komplett montiert

ausgeliefert. Die Anleitung des Antriebs liegt

separat bei. Der Lieferumfang ist aus den

Versandpapieren und die Ausfuhrung aus

der Bestellnummer ersichtlich.

Die Absperrklappe wurde im Werk auf

Funktion gepruft.

® Ware unverzlglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
uberprufen.

7.3 Lagerung

® Absperrklappe staubgeschutzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

@ Absperrklappe mit leicht gedffneter
Scheibe lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

® Maximale Lagertemperatur von +40 °C
einhalten.

® LdOsungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. durfen nicht mit
Absperrklappen und deren Ersatzteilen
in einem Raum gelagert werden.

8 Funktionsbeschreibung
GEMU 480 Victoria® ist eine

zentrische Absperrklappe mit einer
Elastomerabsperrdichtung.

9 Besonderheiten bei ATEX

A GEFAHR

Explosionsgefahr!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ ATEX-Absperrklappe nicht als
Endarmatur verwenden.

Bei Einsatz in explosiver Umgebung gelten
die Umgebungsbedingungen entsprechend
Kapitel 5 "Technische Daten".

Weitere Besonderheiten und Hinweise siehe
beiliegende "Konformitatserklarung gemaf
Richtlinie 2014/34/EU" und "Beiblatt zur
Betriebsanleitung EU-Richtlinie 2014/34/
EU".

Die ATEX-Kennzeichnung gilt nur far
die Absperrklappe ohne Antrieb. Die
Gesamtbewertung muss durch den
Anlagenbetreiber erfolgen!

Kennzeichnung auf dem Typenschild:

K480 100W3 2AD2L
X =

Typenschlussel
Buchstabe X
(Sonderfunktion
ATEX)

Auf der Absperrklappe ist ein zusatzlicher
Aufkleber mit der ATEX-Kennzeichnung fur
die Absperrklappe ohne Antrieb angebracht:

I-DE-88325755 BJ 2013

K480 100W3 2AD2L
X |-DE-88325755
II1-/72G c IIB TXX

II-/2D ¢ TXX

Beschreibung

Unterhalb des Antriebsflansches sitzt ein
federndes Druckstlck. Dieses stellt sicher,
dass das Potenzial der Welle und Scheibe
auf das Klappengehause Ubertragen wird.
Der Kontakt zum Klappengehause wird
durch eine Zahnscheibe gewahrleistet.
Am Druckstuck muss der Kabelschuh mit

dem Erdungskabel befestigt werden.

Potenzial-
ausgleich

7148



10 Gerateaufbau

VORSICHT

® Absperrklappen ohne

Betatigungselement, die in eine
Rohrleitung installiert wurden, durfen
nicht mit Druck beaufschlagt werden.

VORSICHT

Keine zusatzlichen Dichtungen oder
Fette bei der Montage einsetzen.

VORSICHT

@ BeiVerwendung als Endarmatur muss

ein Gegenflansch angebracht werden.

Gerateaufbau
1 Klappenkorper
2a Welle mit Passfeder
2b  Welle mit Vierkant
3  Absperrdichtung
4  Scheibe
11 Montage
A WARNUNG
Unter Druck stehende Armaturen!
» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!
@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.
A WARNUNG
Aggressive Chemikalien!
» Veratzungen!
® Montage nur mit geeigneter
Schutzausrustung.
A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile!
& » Verbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

8/48

Gehause-, Scheiben-, Wellen- und
Absperrdichtungswerkstoff entsprechend
Betriebsmedium auslegen.

Eignung vor Einbau prufen!

Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".
Farbkennzeichnung der Absperrdichtung
mit Werkstoff abgleichen (siehe abelle):

\\

Werkstoff Code | Farbkennzeichnung
EPDM EL

(E'I'Ilzjilr?lxvasser) WL orange

EPDM weil3 ML

EPDM-HT TL grau

NBR NL blau

FPM VL gelb

Flucast AB/P FL rot

Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal durchfuhren.

Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Absperrklappe auB3erlich nicht stark
beanspruchen.

Installationsort so wahlen, dass
Absperrklappe nicht als Steighilfe
genutzt werden kann.



@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskréafte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom Klappenkdrper
ferngehalten werden.

11.1 Hinweise zum Installationsort

I=3>> | @ Die Schraubenldcher bei

Rohrleitungen und Armaturen
so anordnen, dass sie —
symmetrisch zu beiden
Hauptachsen — nicht auf den

beiden Hauptachsen liegen.
Haupt-
achse

<+— Haupt-
achse

® Innendurchmesser der Rohre
mussen dem Nenndurchmesser der
Absperrklappe entsprechen.

® Der Durchmesser der Rohrleitungs-
flansche sollte sich, entsprechend
der jeweiligen Nennweite, zwischen
"D max" und "D min" befinden.

Dmax| 32 | 47 | 60 | 74 | 96 | 113
Dmin | 13 | 29 | 33 | 63 | 72 | 92

D max | 140 | 169 | 223 | 273 | 323
Dmin | 118 | 146 | 197 | 247 | 297

Dmax | 363 | 417 | 465 | 518 | 618
D min | 335 | 384 | 432 | 485 | 580

@ D min

Klappe

Absperrdichtung

2 D max

X Einbaulage, Durchflussrichtung und
Stromungsgeschwindigkeiten geman
Kapitel 5 "Technische Daten".

11.2 Montage der
Standard-Version

VORSICHT

® Bei SchweiBarbeiten an der
Rohrleitung Absperrklappe ausbauen,
da sonst die Absperrdichtung
beschadigt wird.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

4. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuahlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

5. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spulen und bellften.

6. Flanschflachen auf Beschadigungen
prufen!

7. Flansche der Rohrleitungen von
etwaigen Rauhstellen (Rost, Schmutz,
usw.) befreien.

8. Flansche der Rohrleitungen ausreichend
spreizen.

9. Keine Flanschdichtungen verwenden!

10. Absperrklappe 1 mittig zwischen

Rohrleitungen mit Flanschen 2 und 3

einklemmen.

wn -

i

[ [ [
2 1 3

11. Absperrklappe 1 leicht 6ffnen. Die
Scheibe darf nicht Gber das Gehause
hinausragen.

LEMLT”
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12. Schrauben 4 in alle Locher am Flansch
einfuhren.

12 Inbetriebnahme

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlusse
prufen!

@ Dichtheitsprifung nur mit
geeigneter Schutzausriistung.

A VORSICHT

13. Schrauben 4 mit Muttern 5 Uber Kreuz
leicht anziehen.

14. Scheibe vollstandig 6ffnen und
Ausrichtung der Rohrleitung prufen.

15. Muttern 5 Uber Kreuz anziehen, bis
Flansche direkt am Geh&use anliegen.
Zulassiges Anzugsdrehmoment der
Schrauben beachten.

11.3 Montage der ATEX-Version

Potenzial- /
ausgleich SN

1. Absperrklappe montieren, siehe Kapitel

11.2 "Montage der Standardversion".
Das Erdungskabel der Absperrklappe
mit dem Erdungsanschluss der Anlage
verbinden.

Durchgangswiderstand zwischen
Erdungskabel und Antriebswelle prifen
(Wert <108 Q, Typischer Wert <5 Q).

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmafBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
DruckstoBe (Wasserschlage) vorsehen.

VORSICHT

@ BeiVerwendung als Endarmatur muss
ein Gegenflansch angebracht werden.

Vor der Inbetriebnahme die
einschlagigen Normen beachten.

(I

1. Absperrklappe auf Dichtheit und
Funktion prufen (Absperrklappe
schlieBen und wieder 6ffnen).

Bei neuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gebffneter Absperrklappe spulen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

(I

Betreiber der Anlage ist
verantwortlich far Auswahl
des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

3. Inbetriebnahme der Antriebe gemaf

beiliegender Anleitung.

13 Bedienung

® Absperrklappe Uber manuell,
pneumatisch oder elektromotorisch
betatigten Antrieb bedienen.

@ Beiliegende Anleitung des Antriebs
beachten.

480

GEMLT®
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14 Inspektion und Wartung

14.1 Standard-Version

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

14.2 ATEX-Version

1. Inspektion und Wartung durchfhren,
siehe Kapitel 14.1 "Standard-Version".

2. Durchgangswiderstand mindestens
einmal pro Jahr prifen.

14.3 Ausbau der Absperrklappe
aus der Rohrleitung

A WARNUNG

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

> | @ NurOriginal GEMU-Ersatzteile
verwenden!

@ Beim Bestellen von Ersatzteilen
komplette Bestellnummer der
Absperrklappe angeben (siehe
Kapitel 14.5.4 "Ersatzteil-
Bestellung").

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berlicksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal durchfihren.

6. Absperrklappen, die immer in derselben
Position sind, sollten viermal pro Jahr
betatigt werden.

MmN

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Absperrklappen
entsprechend den Einsatzbedingungen
und des Gefahrdungspotenzials zur
Vorbeugung von Undichtheit und
Beschadigungen durchfluhren. Ebenso
muss die Absperrklappe in entsprechenden
Intervallen demontiert und auf Verschleil3
gepruft werden (siehe Kapitel 14.3 "Ausbau
der Absperrklappe aus der Rohrleitung").

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!

@ Montage nur mit geeigneter

Schutzausrustung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

1. Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal durchfuhren.

2. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

3. Absperrklappe in leicht gedffnete
Stellung bringen. Die Scheibe darf nicht
Uber das Gehause hinausragen.

4. Flanschschrauben mit Muttern I16sen und

entfernen.

Flansche der Rohrleitungen spreizen.

Absperrklappe entnehmen.

oo
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14.4

Antrieb wechseln

Montagehinweise der Antriebe
der separat beiliegenden
Montageanleitung entnehmen.

- /0 Zum Antriebswechsel wird

bendtigt:
X Innensechskantschliissel
X Ring- oder Gabelschlissel

Anzugsdrehmomente:
SchraubengréBe Anzugsdrehmoment
M5 5-6 Nm
M6 10-11 Nm
M8 23-25 Nm
M10 48-52 Nm
M12 82-86 Nm
M14 132-138 Nm
M16 200-210 Nm
M20 390-410 Nm
M24 675-705 Nm

14.4.1 Antrieb demontieren

7

. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten und entleeren.

Pneumatischer Antrieb: Steuermedium
drucklos schalten.

Pneumatischer Antrieb: Leitung(en) des
Steuermediums am Antrieb entfernen.
Elektromotorischer Antrieb: Antrieb von
der Stromversorgung trennen.
Elektromotorischer Antrieb: Elektrische
Verbindungen geman beiliegender
Anleitung trennen.

Schrauben 2 16sen und mit
Sicherungsscheibe(n) / Federring(en) 3
entfernen.

Antrieb nach oben abziehen.

» Antrieb wurde demontiert.

14.4.2 Antrieb montieren

A
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. Stellung der Klappenscheibe am

Schlitz a ablesen, ggf. in richtige Position
drehen.

5> | X Schlitz a quer zur

Leitungsrichtung:

Absperrklappe geschlossen.
X Schlitz a in Leitungsrichtung:

Absperrklappe geodffnet.

Manueller, pneumatischer und
elektromotorischer Antrieb: Vierkant
bzw. Passfeder der Absperrklappe in
Antriebswelle des Antriebs stecken.
Auf Ubereinstimmung von Stellung der
Scheibe und Sichtanzeige des Antriebs
achten!

Antrieb mit Sicherungsscheibe(n) /
Federring(en) 3 und Schraube(n) 2
festschrauben.

> | Anzugsdrehmomente siehe

Tabelle Kapitel 14.4 "Antrieb
wechseln".

Antrieb ist montiert.
Inbetriebnahme geman Kapitel 12
“Inbetriebnahme”.



14.5

Austausch von Ersatzteilen

I~ | Montageanleitungen zum
Austausch der Verschlei3teile sind
jedem VerschleiB3teilset beigelegt.

14.5.1 VerschleiBteilset SVK wechseln
DN 25 - 40
6
R
=5 3

Klappen-
korper

N —=

B w

o

. Zwei Schrauben 6 entfernen.
. Sicherungsscheibe 3,

Sicherungsscheibe 7 und O-Ring 8
entfernen.

Welle a nach oben herausziehen.
Verschlussschraube b entfernen.
Welle ¢ herausziehen.

DN 50 - 250

. Zwei Schrauben 6 entfernen.

Sicherungsscheibe 3 und O-Ring 7
entfernen.
Welle a nach oben herausziehen.

DN 300

N —

o0k W
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. Zwei Schrauben 6 entfernen.
. Sicherungsscheibe 3, auBere

Wellenabdichtung 7 und zwei
Buchsen 15 entfernen.

Welle a nach oben herausziehen.
Schraube b entfernen.

Zwei Buchsen 15 entfernen.
Welle ¢ nach unten herausziehen.




DN 350 - 600

Klappenkérper

13

S

b ]
d gy

—

2.

. Am Unterteil der Absperrklappe vier

Schrauben d mit Unterlegscheiben b
und Deckel f entfernen.

O-Ring 13 und zwei Buchsen 15
entfernen.

Unteren Teil der Welle ¢ entfernen.
Am Oberteil der Absperrklappe
Schrauben e entfernen.

Zwei Kugeln 3 entnehmen.

. Zwei Stitzringe 6, auBBere

Wellenabdichtung 7 und zwei
Buchsen 15 entfernen.

Passfeder 14 entfernen.

Oberen Teil der Welle a entfernen.

Die Montage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

14.5.2 VerschleiBBteilset SDS wechseln

1. Verschleif3teilset SVK demontieren,
siehe Kapitel 14.5.1 "VerschleiBteilset
SVK wechseln".

2. Scheibe 4 entnehmen.

@ Die Montage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

14.5.3 VerschleiBteilset SLN wechseln

1. VerschleiBteilset SVK demontieren,
siehe Kapitel 14.5.1 "VerschleiBteilset
SVK wechseln".

2. VerschleiBteilset SDS demontieren,
siehe Kapitel 14.5.2 "VerschleiBteilset
SDS wechseln".

3. Absperrdichtung 5 entnehmen.

@ Die Montage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

14.5.4 Ersatzteil-Bestellung

VORSICHT

Verwendung von falschen Ersatzteilen!

» Beschadigung des Gerates!

» Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch erlischt.

@ Es durfen nur die aufgelisteten
Ersatzteile getauscht werden.

Halten Sie bei der Bestellung von

Ersatzteilen folgende Informationen bereit:

X kompletter Typenschlissel

X Artikelnummer

X Ruckmeldenummer

X Name des Ersatzteils

X Einsatzbereich (Medium, Temperaturen
und Drlcke)

Das Typenschild befindet sich am Hals des
Klappenkorpers. Daten des Typenschilds
(Beispiel):

487 100W332A12L0AHL14<+—Typ

I-DE-8801 +4460-00 Riick-

melde-

Artikelnummer nummer

Weitere Angaben konnen dem Datenblatt
entnommen werden.
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Das Datenschild befindet sich auf dem Klappenkérper (DN 350 - DN 600).
Daten des Datenschilds (Beispiel):

Werkstoff Kérper Nennweite Nenndruckstufe ~ Werkstoff Absperrdichtung Werkstoff Scheibe

AN
S far Zwischenflansch

Si q i iR Armatur, Gase,
By = r — Gruppe 1 nach DGR

Zwischenflansch
Armatur, Flissigkeiten,
Gruppe 1 nach DGR

(Druckgeraterichtlinie)

[m]

Zwischenflansch
Zwischenflansch Armatur, Gase,
Armatur, FlUssigkeiten, Gruppe 2 nach DGR
Gruppe 2 nach DGR

Endarmatur, Gase,
Gruppe 1 nach DGR

[ - os

Endarmatur, Flissigkeiten,
Gruppe 1 nach DGR

Endarmatur, Gase,

Endarmatur, Flissigkeiten, Gruppe 2 nach DGR

Gruppe 2 nach DGR

Maximal zuldssige Ruckmeldenummer Auftrags-
Temperatur (Absperrklappe ohne  position
Betéatigungselement)

Bestelldaten fiir VerschleiBBteilsets:

Typ Code Betriebsdruck Code
Absperrklappe 480 PS 3 bar (DN 200 - DN 600) 0
PS 10 bar (DN 25 - DN 600) 2
Nennweite Code PS 16 bar (DN 25 - DN 200) 3
DN 25 025 Werkstoff - Scheibe / Welle Code
DN 40 040 Scheibe 1.4408 / Welle 1.4021 A
DN 50 050 Scheibe GGG40 Epoxy beschichtet / Welle 1.4021 E
Scheibe 1.4408 Halar beschichtet / Welle 1.4021 C
DN 65 065 Scheibe 1.4408 poliert / Welle 1.4021 B
DN 80 080 Scheibe GGGA0 Halar beschichtet / Welle 1.4021 P
DN 100 100 Scheibe GGG40 Rilsan® PA11 beschichtet / Welle 1.4021 R
DN 125 125 Scheibe 1.4469 Super Duplex / Welle 1.4021 D
DN 150 150 andere Werkstoffe auf Anfrage
DN 200 200 Wellenende* Code
DN 250 250 Vierkant, diagonal D
DN 300 300 * Nur bei VerschleiBteilset SVK
DN 350 350 Absperrdichtung* Code
i 400 Auswechselbare Dichtung
DN 450 450 EPDM -10...+120 °C EL
DN 500 500 Flucast AB/P -10...+70°C FL
DN 600 600 EPDM weil3 -10 ... +95 °C (FDA-Zulassung) ML
NBR -10...+100 °C NL**
VerschleiBteilset Code EPDM +10...+130°C L
FPM -10 ... +150 °C VL**
VerschleiBteilset fiir Gehause SVK EPDM 10 ... 495 °C
VerschleiBteilset flir Scheibe SDS ACS, WRAS-Zulassung, Belgaqua,
VerschleiBteilset fiir Absperrdichtung SLN EI;,;-Zulassung, DVGW-Wasser_fglasilér;go c WL
Bestandteile der VerschleiBteilsets siehe Kapitel 14.5 "Austausch von DVGW-Gas Zulassung J
Ersatzteilen - —
* Nur bei VerschleiBteilset SLN
** Betriebsdruck max. 10 bar
Andere Werkstoffe auf Anfrage
Bestellbeispiel 480 150 SLN 3 EL
Typ 480
Nennweite 150
VerschleiBteilset (Code) SLN
Betriebsdruck (Code) 3
Werkstoff Scheibe / Welle (Code)
Wellenende (Code)
Absperrdichtung (Code) EL
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15

Version").

16

Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

@ Absperrklappe demontieren (siehe
Kapitel 11.2 "Montage der Standard-

Entsorgung

@ Alle Klappenteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen und
Ausgasung von eindiffun-
dierten Medien achten.

Hinweis zur Rucksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefillt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

18

Hinweise

17

anfordern.

3. Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine
X Gutschrift bzw. keine
X Erledigung der Reparatur

Riicksendung

1. Absperrklappe reinigen. )
2. Rucksendeerklarung bei GEMU

Hinweis zur Richtlinie 2014/34/EU
(ATEX Richtlinie):

Ein Beiblatt zur Richtlinie 2014/34/

EU liegt dem Produkt bei, sofern es
gemal ATEX bestellt wurde.

Hinweis zur Mitarbeiterschulung:
Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

19

Fehlersuche / Storungsbehebung

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!

Fehler

Moglicher Grund

Fehlerbehebung

Absperrklappe 6ffnet nicht
bzw. nicht vollstandig

Fremdkérper in der Absperrklappe

Absperrklappe demontieren und reinigen

Betriebsdruck zu hoch

Absperrklappe mit Betriebsdruck laut
Datenblatt betreiben

Antriebsauslegung nicht fur
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fir die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Flanschdimension entspricht nicht den
Vorgaben

Korrekte Flanschdimension verwenden

Innendurchmesser der Rohrleitung zu
gering fir Nennweite der Absperrklappe

Absperrklappe mit geeigneter Nennweite
montieren

Absperrklappe schlief3t
nicht bzw. nicht vollstandig

Betriebsdruck zu hoch

Absperrklappe mit Betriebsdruck laut
Datenblatt betreiben

Antriebsauslegung nicht fur
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fir die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Fremdkérper in der Absperrklappe

Absperrklappe demontieren und reinigen

Verbindung Klappenkdérper
- Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Klappenkérper in Rohrleitung prifen

Flanschverschraubung locker

Schrauben am Flansch nachziehen

Klappenkérper undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Klappenkérper in Rohrleitung priifen

Klappenkdrper defekt

Klappenkérper auf Beschadigungen prifen,
ggf. Absperrklappe wechseln

Vermehrte
Schaltgerdusche beim
Offnen der Absperrklappe

Bei Scheibenstellung in Geschlossen-
Position kann dies zu erhéhtem
Losbrechmoment flihren

Armatur regelmaBig betétigen
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20 Explosionsdarstellungen und Ersatzteile

DN 25 - 40 Wafer

b1 6
== 7
= 8
=)
=
Welle
.
y
Klappenkorper
0
Welle

Verschlussschraube

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
3 Sicherungsscheibe
6 Schraube (2x)
} 480...SVK...
7 Sicherungsscheibe
8 O-Ring
4 Scheibe 480...SDS...
5 Absperrdichtung 480...SLN...
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DN 50 - 250 Wafer

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
3 Sicherungsscheibe

6 Schraube (2x) } 480...SVK...

7 O-Ring

4 Scheibe 480...SDS...

5 Absperrdichtung 480...SLN...
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DN 300 Wafer
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= ®
83—
@7 7
Ej 15
Welle
=——=>-
Welle
@1 15
Schraube ﬁ
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
3 Sicherungsscheibe
6 Schraube (2x)
. } 480...SVK...
7 AufB3ere Wellenabdichtung
15 Buchse (4x)
4 Scheibe 480...SDS...
5 Absperrdichtung 480...SLN...



DN 350 - 600 Wafer

15

Scheiben =————=+

=

-
— =

Deckel

———— Scheiben

Schrauben %@41 L ' Schrauben
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
3 Kugel (2x)
6 Stltzring (2x)
7 AuBere Wellenabdichtung } 480..SVK__.
15 Buchse (4x)
13 O-Ring
14 Passfeder
4 Scheibe 480...SDS...
5 Absperrdichtung 480...SLN...

20/48



21 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
far unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstédndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Klappenventil, Metall, pneumatisch betétigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: KL-Metall-Pneum-2009-12

Handelsbezeichnung: Typ 481

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfillt sind:
1.1.3.;11.5.;1.21.;1.3,;1.3.2,;1.3.3.; 1.3.4.; 1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdricklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des
Rates vom 17. Mai 2006 tiber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/
EG (Neufassung) (1)

Fundstelle der angewandten harmonisierten Normen:

EN ISO 12100-1:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 1: Grundséatzliche Terminologie, Methodologie
EN ISO 12100-2:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 2: Technische Leitsatze
EN ISO 14121-1:2007: Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung - Teil 1: Leitsatze (ISO 14121-1:2007)
EN 593:2004-02: Industriearmaturen - Metallische Klappen

Der Hersteller bzw. der Bevollmachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberthrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvollstdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
far unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Mller-StraB3e 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvolistandigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Klappenventil, Metall, elektromotorisch betatigt
Seriennummer: ab 29.11.2011

Projektnummer: KL-Metall-Motor-2011-11

Handelsbezeichnung: Typ 488

Es wird erkladrt, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:
1.1.3.;1.1.5,;1.2.1.;1.3,;1.3.2;;1.3.3,;1.34.;1.3.7.;1.3.9.;1.5.1.;1.5.16.; 1.5.2,;1.5.3,; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7;
1.5.8.;1.5.9.;1.6.3,; 1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Européischen Parlaments und des
Rates vom 17. Mai 2006 tiber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/
EG (Neufassung) (1)

Fundstelle der angewandten harmonisierten Normen:

EN ISO 12100-1:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 1: Grundsatzliche Terminologie, Methodologie
EN ISO 12100-2:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 2: Technische Leitsatze
EN ISO 14121-1:2007: Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung - Teil 1: Leitsatze (ISO 14121-1:2007)
EN 593:2004-02: Industriearmaturen - Metallische Klappen

Der Hersteller bzw. der Bevollméchtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begrindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberunhrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvollstdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdndige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

Joachim Brien

Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013

22/48



22 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung
Gemal Anhang VIl der Richtlinie 2014/68/EU

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

Wir, die Firma

erklaren, dass unten aufgefihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU erfullen.

Beschreibung: Zentrische Absperrklappe mit Elastomer-Auskleidung

Benennung der Armaturen GEMQ Victoria® 480 (Absperrklappe mit freiem Wellenende)

- Typenbezeichnung: GEMU Victoria® 481 (Absperrklappe mit pneumatischem Antrieb)
GEMU Victoria® 487 (Absperrklappe mit manuellem Antrieb)
GEMU Victoria® 488 (Absperrklappe mit elektrischem Antrieb)

Einstufung der Armaturen: Max. zulassiger Betriebsdruck bei Verwendung als
Einklemmklappe: Endarmatur:

Fluide Gruppe 1 Fluide Gruppe 2 Fluide Gruppe 1 und 2

PS Gase Fliissigkeiten Gase Fliissigkeiten Fliissigkeiten

16 DN25 - DN200 DN25 - DN200 DN25 - DN200 DN25 - DN200

10 DN250 - DN350 | DN250 - DN600 | DN250 - DN500 | DN250 - DN600 DN25 - DN200
6 DN600 DN250 - DN600

Hinweis fur Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:
Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen Verfahrensanweisungen
und Qualitdtsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und der ISO 14001 erflllen.

Die Produkte dirfen gemaf Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

TUV Industrie Service GmbH
0035
01 202 926/Q-02 0036

Benannte Stelle:
Nummer:
Zertifikat-Nr.:

Konformitatsbewertungsverfahren: Modul H

Angewandte Norm: EN 593, AD 2000

7

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Juli 2016
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1 Obecné pokyny

[I>> | Popisy a instrukce se vztahuiji

ke standardnim provedenim.

Pro zvlastni provedeni, ktera
nejsou popsana v tomto navodu

k vestavbé a montazi, plati zasadni
udaje v tomto navodu k vestavbé

a montazi ve spojeni s dalsi
specialni dokumentaci.

3> | Montazni pokyny k pohonim
jsou uvedeny v samostatnémn
montaznim navodu.

I¥> | VesSkera prava jako autorska prava
nebo primyslova ochranna prava
jsou vyslovné vyhrazena.

Predpoklady bezvadné funkce uzaviraci

klapky GEMU:

X fadna preprava a skladovani

X instalace a uvedeni do provozu skolenym
personalem

X obsluha v souladu s timto navodem k ve-
stavbé a montazi

X fadna udrzba

Spravna montaz, obsluha, udrzba a opravy

zarucuji bezporuchovy provoz uzaviraci

klapky.

2 Obecné bezpecénostni
pokyny

Bezpecnostni pokyny v tomto navodu

se vztahuiji jen k samotné uzaviraci

klapce.V kombinaci s jinymi ¢astmi

zafizeni mohou hrozit rizika, ktera musi byt

zhodnocena podle platnych ustanoveni.

Za zhodnoceni rizik, dodrzovani

vyplyvajicich bezpecénostnich opatfreni

a regionalnich bezpecénostnich ustanoveni

odpovida provozovatel.
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Bezpecnostni pokyny nepfihlizi:

X knahodnym jeviim a udalostem, k nimz
muze béhem montaze, provozu a udrzby
dojit,

X Kk mistnim bezpecnostnim ustanovenim,
za jejichz dodrzovani — a to i ze strany
pfizvaného montazniho personalu —
odpovida provozovatel.

X Pokyny samostatného montazniho navodu
k pohondm.

2.1 Pokyny pro servisni

a obsluzny personal

Navod obsahuje zakladni bezpecnostni

pokyny, které musi byt pfi instalaci, uvedeni

do provozu a udrzbé respektovany. Jejich

nedodrzeni muze mit za nasledek:

X ohrozZeni osob elektrickym, mechanickym
nebo chemickym plsobenim,

X ohrozeni zafizeni v okoli,

X selhani dulezitych funkci,

X ohrozeni zivotniho prostiedi pfi Uniku
nebezpecnych latek v pfipadé netésnosti.

Pred uvedenim do provozu:
@ Prectéte si navod k vestavbé a montazi.
@ DostateCné vyskolte montazni a provozni
personal.
@ Zajistéte, aby pfislusny personal zcela
pochopil obsah navodu k vestavbé
a montazi.
® \Vymezte oblasti odpovédnosti
a kompetenci.

Pfi provozu:

@ Zajistéte, aby byl navod k vestavbé
a montazi k dispozici na misté pouziti.

@ Dodrzujte bezpecnostni pokyny.

@ Ventil pouzivejte jen v souladu
s vykonnostnimi parametry.

e Udrzba, pfip. opravy, které nejsou
popsané v navodu k vestavbé a montazi,
nesmi byt provedeny bez predchoziho
souhlasu firmy GEMU.

A NEBEZPECI

Bezpodmineéné dodrzujte
bezpecnostni datoveé listy, prip.
bezpeénostni predpisy platné pro
pouzita média!

V pripadé nejasnosti:
X Zeptejte se na nejblizsi prodejni pobocce
GEMU.

2.2

Vystrazné pokyny jsou pokud mozno
roz€lenéné podle nasledujiciho schématu:

A SIGNALNI SLOVO
Druh a zdroj nebezpeci
» Mozné nasledky v pfipadé nedodrzeni.
@ Opatreni pro eliminaci nebezpedi.

Vystrazné pokyny

Vystrazné pokyny jsou pfitom oznaceny
signalnim slovem a nékdy takeé specifickym
symbolem nebezpedi.

Pouzita jsou nasleduijici signalni slova, resp.
stupné nebezpedi:

A NEBEZPECI

Bezprostredni nebezpedi!
» P¥ijejich nedodrzeni jsou nasledkem

vvvvv

A VYSTRAHA

Potencialné nebezpecna situace!

vvvvv

zranéni nebo smrt.

A POZOR
Potencialné nebezpeéna situace!
» P¥i jejich nedodrzeni hrozi stfedni az
lehka zranéni.

POZOR (BEZ SYMBOLU)
Potencialné nebezpecna situace!
» P¥i jejich nedodrzeni hrozi materialni
Skody.
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N

.3  Pouzité symboly

Ohrozeni horkymi povrchy!

Ohrozeni leptavymi latkami!

Nebezpecéi pohmozdéni!

Ruka: Popisuje obecné pokyny
a doporuceni.

Bod: Popisuje ¢innosti, které se
musi proveést.

Sipka: Popisuje reakci (reakce) na
¢innosti.

o e P

Odrazka vyctu.

3 Definice pojmii

Provozni médium
Médium, které protéka uzaviraci klapkou.

5 Technicka data

Provozni médium

Plynna a kapalna média, ktera neovlivruji negativné fyzikalni
a chemickeé vlastnosti prisluSného materialu disku a tésnéni.

Podminky pro instalaci

Montazni pozice libovolny

U znedisténych médii
a DN = 300 instalujte
uzaviraci klapku vodo-
rovné, tak aby se spod-

4 Uéel pouziti

Uzaviraci klapku pouzivejte jen

v souladu s jejim ucelem!

» Jinak zanikéa odpovédnost vyrobce
a narok na zaruku.

@ Uzaviraci klapku pouZivejte vyhradné
v souladu s provoznimi podminkami
stanovenymi ve smluvnich
dokumentech a v navodu k vestavbé a
montazi.

® Uzaviraci klapka se smi pouzivat jen
v zénach ohrozenych vybuchem, které
byly potvrzeny na prohlaseni o shodé
(ATEX).

X Uzaviraci klapka GEMU 480 Victoria®
je koncipovana pro pouZiti v potrubich.
Ridi protékajici medium po pfimontovani
rucniho (GEMU 487), pneumatickeho
(GEMU 481) nebo motorového pohonu
(GEMU 488).

X Uzaviraci klapka smi byt pouzita pou-
ze v souladu s technickymi daty (viz
kapitolu 5 ,,Technicka data“).

X Srouby a plastové dily na klapce nelakuj-
te!

Podminky prostredi

Pfipustna okolni teplota -10...70°C

Pripustna teplota provozniho média
-10 ... 150 °C podle materialu tésnéni

Jiné teploty na vyzadani

Hydraulické razy nejsou dovoleny

Rychlost pritoku

ni hrana disku otvirala T a o
ve sméru pritoku. PS Maximalni pripustna rychlost pritoku
Smér pritoku libovolny [bar] L Plynna média
Kapalna média [pfi = 1 bar]
do 6 25 25
6<PS<10 3 30
10<PS<16 4 35
PS> 16 5 40
DIN EN 593:2012-03 / EN 593:2009+A1:2011 (D)
480 LEMOTC
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Shody produktu

Schvalena provedeni . P
Shody Material uzaviraciho e
Material disku tésnéni Upevnéni zvlastni funkci
Pitna voda
DVGW Wasser CF8M, 1.4408 (kéd A) a L4
(W270, KTW) CF8M. 1.4408 ledtény (kod B) EFl ety el (he L) o
CF8M, 1.4408, (kod A)
CF8M, 1.4408 lest&ny (kod B) ) o
ACS Super Duplex, 1.4469 (kéd D) EPDM (kéd W) Volné (kéd L) A
EN-GJS-400-15,GGG40 .
Rilsan® opatreny vrstvou PA11 (kéd R)
CF8M, 1.4408 (kod A) . s
WRAS CF8M. 1.4408 lestény (kod B) EPDM (kod W) Volné (kod L) w
CF8M, 1.4408, (kod A)
Belgaqua CF8M, 1.4408 lestény (kéd B) EPDM (k6d W) VoIné (kéd L) B
Super Duplex, 1.4469 (kéd D)
Plyn
" CF8M, 1.4408 (kod A) - L
DVGW Gas CF8M. 1.4408 ledtény (kod B) NBR (k6d J) VoIné (kéd L) G
FDA
CF8M, 1.4408, (kdd A) ) . o ]
FDA CF8M, 1.4408 lestény (kod B) EPDM (kd (‘I’("gd M) Volné (kéd L) | Obiednact kod neni
Super Duplex, 1.4469 (kod D) » Oty
Ochrana proti
vybuchu
ATEX ** v8echny materialy vS8echny materialy v8echny varianty X

* jen GEMU 481, 487, 488

** jen GEMU 480

jiné charakteristiky nemaji pro schvaleni vyznam

Max. pripustny tlak provozniho média

PS Fluidy skupiny 1 Fluidy skupiny 2
Plyny Kapaliny Plyny Kapaliny
16 bar DN 25-200 DN 25-200 DN 25-200 DN 25-200
10 bar DN 250 - 350 DN 250 - 600 DN 250 - 500 DN 250 - 600
6 bar - - DN 600 -
3 bar DN 200 - 350 DN 200 - 600 DN 200 - 600 DN 200 - 600
Pfi pouziti (montazi) jako koncové armatury je max. provozni tlak pro kapaliny DN 50 -200 10 bar
DN 250 - 600 6 bar

P¥i pouziti jakoZto koncové armatury se musi namontovat protipfiruba.

Tocéivy moment / hodnoty Kv

DN PS [Toéivy moment? Hodnoty Kv [m®/h] p¥i Ghlu otevieni
[bar] [Nm] 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°
25 4 0,7 2 4.1 7,2 11 14,5 16,6 17,2
40 7 2,5 7 14,4 25,1 38,3 50,6 57,8 60
50 7 3,4 8,5 20 33 52 80 90 91
65 15 8,5 15 30 64 95 129 142 147
80 16 28 19 40 66 117 168 250 275 283
100 55 29 75 137,0 213 316 432 518 548
125 77 48 100 185 315 470 660 785 826
150 120 60 150 281 450 702 1039 1325 1407
200 242 110 281 472 759 1210 1835 2360 2482
250 360 200 444 738 1187 1886 2918 3902 4072
300 360 250 946 1064 1668 2539 3860 5400 5420
350 720 466 1036 1721 2767 4397 6803 9097 9494
400 10 1080 644 1431 2376 3820 6072 9394 12561 13110
450 1248 1039 2308 3834 6163 9796 15154 20264 21149
500 1596 1083 2406 3997 6425 10213 15800 21127 22050
600 2412 1563 3473 5770 9276 14744 22809 30500 31832
200 145 110 281 472 759 1210 1835 2360 2482
250 155 200 444 738 1187 1886 2918 3902 4072
300 245 250 946 1064 1668 2539 3860 5400 5420
350 3 260 466 1036 1721 2767 4397 6803 9097 9494
400 580 644 1431 2376 3820 6072 9394 12561 13110
450 600 1039 2308 3834 6163 9796 15154 20264 21149
500 860 1083 2406 3997 6425 10213 15800 21127 22050
600 1440 1563 3473 5770 9276 14744 22809 30500 31832
S uhlem otevieni pod 30° by se neméla provadét regulace! * Provozni médium voda (20 °C) a za optimalnich provoznich podminek
6 Objednaci udaje
1 Typ Kéd 3 Tvar télesa Kéd
Uzaviraci klapka s volnym koncem hfidele 480 Wafer (DN 25 - DN 600) W
2 Jmenovita svétlost Kod Lug (DN 50 - DN 400) L
DN 25 - DN 600 025 - 600 U-sekce (DN 400 - DN 600) U
' 2 4 ®
LM 27,48 480



4 Provozni tlak (material télesa EN-GJS 400-15)

DN| 25 40 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 [ 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
PS 3 bar* Kod 0 0 0 0 0 0 0 0
PS 10 bar Kod|[ 2 2 |2 |2 |22 222221222 2]2]
PS 16 bar Kod| 3 3 B 3 3 B 3 3 3
| Standard * jen material disku kod A

5 Pripojka

DN| 25 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
PN 6 Kod| 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Wafer PN 10 Koéd| 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 2 3 2 |
PN 16 Kéd| 8 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
i PN 10 Kod 3 3 3 3 3 3 2 2 2 2 2
PN 16 Kod 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Usekce  |_PN10 Kod 2 | 2 | 2] 2|
PN 16 Kod 3 3 3 3
| Standard
6 Material - téleso Kaéd 9 Material - uzaviraci tésnéni
EN-GJS-400-15 (GGG 40), EPDM +20... +130 °C T
s epoxidovou vrstvou 250 um (RAL 5021) 2 FPM 10 ... +150 °C Vv*
s ; 2 EPDM -10...+ 95°
7_Material - disk Kod Homologace ACS, WR?AS, FIZ;C’A5 E(jelgaqua a DVGW-Wasser W
(AT 2 NBR 10...+ 60°C
EN-GJS-400-15 (GGG40), s epoxidovou vrstvou (-10...80°C) E Homologace DVGW-Gas J
CF8M, 1.4408 s halarovou vrstvou (-10 ... 150 °C) (o} * Provozni tlak max. 10 bar
CF8M, 1.4408 lestény B Jiné materidly na vyzadani
Super Duplex, 1.4469 D 10 Upevnénl’ Kod
EN-GJS-400-15 (GGG 40), s halarovou vrstvou P T -
Uzaviraci tésnéni volné (Standard) L
EN-GJS-400-15 (GGG40), T .
Rilsan® s vrstvou PA11 (-10 ... 100 °C) R Uzaviraci tésnéni vlepené -10...+480 °C B
8 Material - disk Kod 11 Ridici funkce Kéd
AISI 420 / 1.4021 1 Uzaviraci klapka s volnym koncem hfidele, F
9 Material - uzaviraci tésnéni — ; A3
EPDM -10...+120°C E LIJI
Flucast AB/P -10...+ 70°C F «| 8 - -
EPDM bily -10 ... + 95 °C (homologace FDA) M /@/
NBR -10 ... +100 °C N*
P or-Welelg[e
DN ISO Ob K hfidel oG E Kaod
onee Neee " ps10/Ps16 | Ps3 | Ps10/PS16 | PS3 ©
25 FO05 50 D 9 - 19 - 05 D09
40 FO5 50 D 9 - 19 - 05 D09
50 FO5 50 D 9 - 19 - 05 D09
65 FO5 50 D 11 - 19 - 05 D11
80 FO5 50 D 11 - 19 - 05 D11
100 F05 50 D 14 - 19 - 05 D14
125 FO7 70 D 17 - 25 - 07 D17
150 FO7 70 D 17 - 25 - 07 D17
200 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
250 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
300 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
350 F12 125 D 27 22 28 28 12 D27
400 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
450 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
500 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
600 F16 165 D 46 36 47 37 16 D46
13 Zvlastni funkce Kaéd 13 Zvlastni funkce Kéd
DVGW Wasser D ATEX X
DVGW Gas G WRAS w
ACS A viz tabulku na str. 27
Belgaqua B

Priklad objednavky 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 M 12 13
Kod 487 100 W 3 3 2 A 1 E L O AHL14 -
Jina provedeni a materidly na vyzadani

480 GEMLT®
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7 Udaje o vyrobci

71 Preprava

@ Uzaviraci klapku pfepravujte jen na
vhodném nakladacim prostredku,
nenaklapéjte ji a opatrné s ni
manipulujte.

@ Obalovy material zlikvidujte podle
predpisu o likvidaci / ekologickych
predpisu.

7.2 Dodani a plnéni

Uzaviraci klapka se dodava kompletné

smontovana. Navod k pohonu je pfilozen

samostatné. Obsah dodavky je patrny

z pfepravnich dokladu a provedeni

z objednaciho Cisla.

Funkce uzaviraci klapky se zkousi ve

vyrobnim zavodé.

@ l|hned po obdrzeni zbozi zkontrolujte jeho
uplnost a neporusenost.

7.3 Skladovani

@ Uzaviraci klapku skladujte v originalnim
obalu, v suchu a chrante jej pred
prachem.

@ Uzaviraci klapku skladujte s mirné
pootevienym diskem.

@ Zabrarte UV zarfeni a pfimému
slune¢nimu svétlu.

@ Dodrzujte maximalni skladovaci teplotu
+40 °C.

® V jedné mistnosti s uzaviracimi klapkami
a jejich nahradnimi dily se nesmi
skladovat rozpoustédla, chemikalie,
kyseliny, paliva apod.

8 Popis funkce

GEMU 480 Victoria® je centricka uzaviraci
klapka s elastomerovym uzaviracim
tésnénim.

9 Zvlastnosti u ATEX

A NEBEZPECI

Nebezpeci vybuchu!

» Nebezpedi vaznych zranéni nebo smrti!

@ Uzaviraci klapku ATEX nepouzivejte
jako koncovou armaturu.

PFi pouziti ve vybusném prostfedi plati
podminky prostfedi podle kapitoly 5
"Technicka data".

Dalsi zvlastnosti a pokyny viz pfilozené
"Prohlaseni o shodé podle smérnice

2014/34/EU" a "pfilohu k provoznimu
navodu smérnice EU 2014/34/EU".

Oznaceni ATEX plati jen pro uzaviraci
klapku bez pohonu. Celkové hodnoceni
musi provést provozovatel zaftizeni!

Oznaceni na typovém §titku:

K480 100W3 2AD2L

X = Kéd typu
pismeno X
I-DE-88325755 BJ 2013  (zvlastni funkce
ATEX)

Na uzaviraci klapce je umisténa pfidavna
nalepka s oznac¢enim ATEX pro uzaviraci
klapku bez pohonu:

K480 100W3 2AD2L
X |-DE-88325755
I-/2G c IIB TXX

II-/2D ¢ TXX

Popis

Pod pfirubou pohonu je umistén odpruzeny
tlaény dil. Ten zajistuje, Zze potencial hfidele
a disku je pfenasen na téleso klapky.
Kontakt s télesem klapky zajistuje ozubeny
kotouc.

K tlaénému dilu se musi pfipevnit kabelové
oko se zemnicim kabelem.

Vyrovnani
potenciall
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10 Konstrukce pristroje POZOR

@ Uzaviraci klapky bez soustéciho prvku,
ktereé byly instalovany do potrubi,
nesmi byt vystaveny tlaku.

POZOR
@ Pfi montazi nepouzivejte zadna dalsi
tésnéni nebo maziva.

POZOR

@ P¥i pouziti ve funkci koncoveé armatury
se musi namontovat protipfiruba.

® Material télesa, disku, hridele a

Konstrukce pfistroje uzaviraciho tésnéni dimenzuijte podle
provozniho média.

@ Ovéfte sijejich vhodnost pred
vestavbou!

2a Hridel s tésnym perem Viz kapitolu 5 "Technicka data".

@ Barevné oznaceni uzaviraciho tésnéni

1 Téleso klapky
2b  Hfridel s étythranem

3 Uzaviraci tésnéni
4  Disk

11 Montaz

A VYSTRAHA
Armatury pod tlakem!
» Nebezpedi vaznych zranéni nebo
smrti! = . . _
e Pracujte jen na odtlakovaném zafizeni. et Kod | Barevné oznacen
EPDM EL -
ij Agresivni chemikalie! =PDM bila L -
‘é » Poleptani! "
‘L P EPDM-HT TL Seda
@ Montaz provadéjte jen NER NL S
s vhodnou ochrannou —
V}'/Strojl' FPM VL Zluta
' Flucast AB/P | FL ervena
A POZOR ® Montazni prace smi provadét jen
Horké dily zaFizeni! vyskovle_ny odborny personal. o
» Popaleni! @ Dodrzujte vhodnou ochrannou vystroj
Pracuite :en na vvehladlém podle pfedpisu provozovatele zafizeni.
@ rracuje] y e Uzaviraci klapku zvnéjsku silné
bt nezatézujte.

® Misto instalace zvolte tak, aby uzaviraci
klapka nemohla slouzit jako stupatko pfi
vystupovani.
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@ Potrubi vedte tak, aby na télese klapky
byly eliminovany smykové a ohybové
sily, vibrace a pnuti.

11.1 Pokyny k mistu instalace

[=>> | @ Diry naSrouby u potrubi

a armatur umistéte tak, aby
nebyly na hlavnich osach, ale
byly k nim symetrické.

Hlavni

osa

@ Vnitfni priméry trubek musi odpovidat
jmenovitému priméru uzaviraci klapky.

@ Prumeér potrubnich pfirub by se mél
podile prislusné jmenovité svétlosti
pohybovat mezi "D max" a "D min".

D max 113
D min 92
D max

Dmin | 118 | 146 | 197 | 247 | 297

D max
D min | 335 | 384 | 432 | 485 | 580

@ D min

Klapka

@ D max

X Montazni poloha, smér pritoku a
rychlosti proudéni podle kapitoly 5
"Technicka data".

Uzaviraci tésnéni

11.2 Montaz standardni verze

POZOR

® U svarecCskych praci na potrubi
uzaviraci klapku odmontuijte, jinak se
uzaviraci tésnéni poskodi.

1. Zafizeni, resp. jeho ¢ast vypnéte.

2. Zajistéte proti znovuzapnuti.

3. Zafizeni, resp. jeho ¢ast odtlakujte.

4. Zafizeni, resp. jeho ¢ast uplné
vyprazdnéte a nechte vychladnout, aby
teplota klesla pod odparovaci teplotu
média a vyloucilo se tak opafreni.

5. Zafizeni, resp. jeho ¢ast fadné
dekontaminujte, proplachnéte
a odvétrejte.

6. U ploch pfiruby zkontrolujte pfip.

poskozeni!

Priruby potrubi zbavte pfip. zdrsnélych

mist (rez, necistoty apod.).

8. Priruby potrubi dostatecné rozepfrete.

9. Nepouzivejte pfirubova tésnéni!

10. Uzaviraci klapku 1 seviete ve stfedové
poloze mezi potrubi pfirubami 2 a 3.

N

o

2 1 3

11. Uzaviraci klapku 1 mirné pootevrete.
Disk nesmi pfecnivat nad téleso.

LEMLT”
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12. Zasurite Srouby 4 do vSech otvori ma
firubé.

13. Srouby 4 s maticemi 5 lehce utahnéte
do kfize.

14. Disk uplné otevrete a zkontrolujte
orientaci potrubi.

15. Matice 5 utdhnéte do kfize, dokud
priruby nepfiléhaji tésné k télesu.
Dodrzujte pfipustny utahovaci moment
Sroubu.

11.3 Montaz verze ATEX

Vyrovnani
potencialu B

1. Namontujte uzaviraci klapku, viz kapitolu

11.2 "Montaz standardni verze".

2. Zemnici kabel uzaviraci klapky spojte se

zemnici pfipojkou zafizeni.
3. Zkontrolujte pratokovy odpor mezi
zemnicim kabelem a hnacim hfidelem

1

2 Uvedeni do provozu

Agresivni chemikalie!

= » Poleptani!

@ Pred uvedenim do chodu
zkontrolujte tésnost pfipojek
médii!

@ Kontrolu tésnosti provadéjte
jen s vhodnou ochrannou
vystroji.

A POZOR

Zamezte Unikim!

@ Provedte ochranna opatfeni proti
prekroCeni maximalniho pfipustného
tlaku v dusledku pfip. tlakovych
(hydraulickych) razu.

POZOR

@ P¥ipouziti ve funkci koncové armatury
se musi namontovat protipfiruba.

I | Pfed uvedenim do provozu

zkontrolujte shodu s pfislusnymi
normami.

1.

U uzaviraci klapky zkontrolujte tésnost
a funkci (uzaviraci klapku zavrete
a znovu otevrete).

2. U novych zafizeni a po opravach

proplachnéte potrubni systém se
zcela otevienou uzaviraci klapkou (pro
odstranéni Skodlivych cizich latek).

Provozovatel zafizeni odpovida
za vybér Cisticiho media
a provedeni fadného postupu.

I

3. Uvedeni pohon( do provozu podle

13

pfilozeného navodu.

Obsluha

@ Uzaviraci klapku obsluhujte manualné,

pneumaticky nebo elektromotoricky
spousténym pohonem.

(hodnota <108 Q, typicka hodnota <5 Q). e Dodrzujte pfilozeny navod k pohonu.

480 LEMLT°
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14 Inspekce a udrzba

14.1 Standardni verze

A VYSTRAHA

Armatury pod tlakem!
» Nebezpedi vaznych zranéni nebo smrti!
@ Pracuijte jen na odtlakovaném zafizeni.

POZOR

Horké dily zaFizeni!
» Popaleni!
@ Pracujte jen na vychladiém
zarizeni.

® Pouzivejte jen originalni
nahradni dily GEMU!

@ P¥i objednavani nahradnich dil{
uvadeéjte kompletni objednaci
Cislo uzaviraci klapky (viz
kapitolu 14.5.4 "Objednavka
nahradnich dild").

1. Dodrzujte vhodnou ochrannou vystroj
podle pfedpisu provozovatele zafizeni.
Zaftizeni, resp. jeho ¢ast vypnéte.
Zajistéte proti znovuzapnuti.

Zafizeni, resp. jeho ¢ast odtlakujte.
Udrzbu a servis smi provadét jen
vySkoleny odborny personal.

Uzaviraci klapky, které jsou stéale ve
stejné pozici, by se meély spustit Ctyfikrat
za rok.

os0N

o

Provozovatel musi provadét pravidelné
vizualni kontroly uzaviracich klapek podle
podminek pouziti a potencialu ohrozeni, aby
se tak zabranilo netésnostem a poskozeni.
Rovnéz tak se musi uzaviraci klapka v
prislusnych intervalech demontovat a
zkontrolovat jeji opotfebeni (viz kapitolu 14.3
"Demontaz uzaviraci klapky z potrubi").

14.2 Verze ATEX

1. Provedte inspekci a udrzbu, viz kapitolu
14.1 "Standardni verze".

2. Zkontrolujte pratokovy odpor alespon
jednou za rok.

14.3 Demontaz uzaviraci klapky z
potrubi

A VYSTRAHA

Armatury pod tlakem!

» Nebezpeci vaznych zranéni nebo
smrti!

@ Pracujte jen na odtlakovaném zafizeni.

Agresivni chemikalie!

» Poleptani!

® Montaz provadéjte jen
s vhodnou ochrannou
vystroji.

A VYSTRAHA

A POZOR

Horké dily zafizeni!

» Popaleni!

@ Pracujte jen na vychladlém
zafizeni.

1. Montazni prace smi provadét jen
vySkoleny odborny personal.

2. Dodrzujte vhodnou ochrannou vystroj
podle pfedpisu provozovatele zafizeni.

3. Uzaviraci klapku mirné pootevrete. Disk
nesmi pfecnivat pres téleso.

4. Ptirubové Srouby s maticemi povolte a

odstrarite.

Priruby potrubi rozeprete.

Uzaviraci klapku odeberte.

oo
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14.4 Vyména pohonu 14.4.2 Montaz pohonu

5> | Montazni pokyny k pohoniim
jsou uvedeny v samostatnémn
montaznim navodu.

- /0 K vyméné pohon je zapotiebi:
X imbusovy kli¢
X ockovy nebo rozvidleny kli¢

Utahovaci momenty:

14.4.1 Demontaz pohonu

1. Zafizeni, resp. jeho ¢ast odtlakujte a
vyprazdnéte.

2. Pneumaticky pohon:Ridici médium
zbavte tlaku.

3. Pneumaticky pohon:Odstrante potrubi
fidiciho média na pohonu.

4. Elektromotoricky pohon:Pohon odpojte
od napajeni.

5. Elektromotoricky pohon:Odpojte
elektricka spojeni podle pfilozeného
navodu.

6. Povolte Srouby 2 a s pojistnymi / pérovy-
mi podloZzkami 3 odstrante.

7. Stahnéte pohon nahoru.

» Pohon byl demontovan.

A
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Velikost Sroubu Utahovaci moment

M5 5-6 Nm

M6 10-11 Nm

M8 23-25 Nm 1. Odectéte polohu disku klapky podle

M10 4852 Nm drézky a, pfip. natoéte do spravné

M12 82-86 Nm po|ohy

M14 132-138 Nm . ,

16 200210 N I3 | X Drazka a napfi€ ke sméru
- m potrubi: uzaviraci klapka

M20 390-410 Nm aviens

M4 675-705 Nm X Drazka a ve sméru potrubi:

uzaviraci klapka oteviena.

Manualni, pneumaticky a
elektromotoricky pohon: Stréte ¢tyfhran,
prip. tésné pero uzaviraci klapky do
hnaciho hfidele pohonu.

Dbejte na shodu polohy disku a
ukazatele pohonu!

PfiSroubujte pohon s pojistnymi /
pérovymi podlozkami 3 a Srouby 2.

I | Utahovaci momenty viz
tabulku v kapitole 14.4
"Vyména pohonu".

Pohon je namontovan.
Uvedeni do provozu podle kapitoly 12
"Uvedeni do provozu".



14.5 Vyména nahradnich dilt

I | Montazni navody pro vyménu
dili podléhajicich opotfebeni jsou
pfilozeny ke kazdé sadé.

14.5.1 Vyména sady dild SVK
podléhajicich opotrebeni

DN 25-40

Téleso
klapky

. Odstrarite dva Srouby 6.

. Odstrante pojistny Sroub 3, pojistnou
podlozku 7 a O-krouzek 8 .
Vytahnéte hridel a nahoru.
Odstrante Sroubovy uzavér b.
Vytahnéte hridel c.

P

o

DN 50-250

1. Odstrante dva Srouby 6.

2. Odstrante pojistnou podlozku 3 a
O-krouzek 7 .

3. Vytahnéte hfidel a nahoru.

DN 300

1. Odstrante dva Srouby 6.

Odstrante pojistnou podlozku 3, vnéjsi
tésnéni hfidele 7 a dvé objimky 15 .
Vytahnéte hfidel a nahoru.

Odstrarite Sroub b.

Odstrarite dvé objimky 15.

Vytahnéte hridel ¢ dolu.

A

o Ok
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DN 350-600

Téleso klapky

13

S

f
b Db
d 188 d

14.5.2 Vyména sady dili SDS
podléhajicich opotrebeni

1. Demontujte sadu SVK, viz kapitolu
14.5.1 "Vyména sady dili SVK
podléhajicich opotfebeni".

2. Odeberte disk 4.

® Montaz se provadi v obraceném poradi.

14.5.3 Vyména sady dilti SLN
podléhajicich opotiebeni

1. Demontujte sadu dild SVK podléhajicich
opotfebeni, viz kapitolu 14.5.1 "Vyména
sady dild SVK podléhajicich opotfebeni".

2. Demontujte sadu dild SDS podléhajicich
opotrebeni, viz kapitolu 14.5.2 "Vyména
sady dild SDS podléhajicich opotfebeni".

3. Odeberte uzaviraci tésnéni 5.

® Montaz se provadi v obraceném poradi.

14.5.4 Objednavka nahradnich dila

POZOR

B w

o o

N

. Na dolnim dile uzaviraci klapky odstrarite

Ctyfi Srouby d s podlozkami b a viko f .
Odstrarite O-krouzek 13 a dvé

objimky 15 .

Odstrante spodni dil hfidele c.

Na hornim dile uzaviraci klapky odstrante
Srouby e.

Odeberte dvé kulicky 3.

Odstrarite dva opérné krouzky 6, vnéjsi
tésnéni hfidele 7 a dveé objimky 15 .
Odstrante tésné pero 14.

8. Odstrante horni dil hfidele a.

Montaz se provadi v obraceném poradi.

Pouziti chybnych nahradnich dilG!

» Poskozeni pfistroje!

» Ruceni vyrobce a narok na zaruku
zanika.

® Vymeénovat se smi jen nahradni dily
uvedené vseznamu.

P¥i objednavani nahradnich dili méjte
pfipravene tyto informace:

X kompletni kéd typu

X Cislo zbozi

X Cislo pro zpétné hlaseni

X nazev nahradniho dilu

X oblast pouziti (médium, teploty a tlaky)

Typovy Stitek se nachazi na kr€ku télesa
klapky. Data typoveho Stitku (pfiklad):

487 100W332A12L0AHL14<+—Typ

I-DE-8801 *4460-00 Cislo pro

zpétné
Cislo zbozi hlaseni

DalSi udaje jsou uvedeny na datovém listu.
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Datovy Stitek je umistén na télese klapky (DN 350 - DN 600).

Data datového &titku (priklad):

Material télesa Jmenovita svétlost

Mezipfiruba armatury,
kapaliny, skupina 1
podle DGR (smérnice o
tlakovych zafizenich)

a (i
G 600 IS

[ =
i | |

Mezipfiruba armatury,
kapaliny, skupina 2
podle DGR

Koncova armatura, kapaliny, = -
skupina 1 podle DGR

Koncova armatura, kapaliny,

Stupen jmenovitého tlaku  Material uzaviraciho tésnéni  Material disku

Mezipfiruba
iR armatury, plyny,
4 skupina 1 podle

DGR
Mezipfiruba armatury,

plyny, skupina 2 podle
DGR

Koncova armatura, plyny,
skupina 1 podle DGR

[ - os

Koncova armatura,

Maximalni ptipustna Cislo pro zpé&tné hlageni Polozka Plyny, skupina 2 podle

skupina 2 podle DGR teplota (uzaviraci klapka bez ~ zakazky DGR
spoustéciho prvku)
Objednaci udaje pro sadu dilil podléhajicich opotfebeni:
Typ Kod Provozni tlak Kod
Uzaviraci klapka 480 PS 3 bar (DN 200 - DN 600) 0
PS 10 bar (DN 25 - DN 600) 2
Jmenovita svétlost Koéd PS 16 bar (DN 25 - DN 200)
DN 25 025 Material disku / hfidele Kéd
DN 40 040 Disk 1.4408 / hiidel 1.4021 A
DN 50 050 Disk GGG40 opatren epoxidovou vrstvou / hfidel 1.4021 E
Disk 1.4408 opatien halarovou vrstvou / hfidel 1.4021 C
(S 0€> Disk 1.4408 lestény / hridel 1.4021 B
DN 80 080 Disk GGG40 opatien halarovou vrstvou / hidel 1.4021 P
DN 100 100 Disk GGG40 Rilsan® opatien vrstvou PA11 / hiidel 1.4021 R
DN 125 125 Disk 1.4469 Super Duplex / hfidel 1.4021 D
DN 150 150 Jiné materialy na vyzadani
DN 200 200 Konec hridele* Koéd
DN 250 250 Ctythran, dhlopfiéné D
DN 300 300 * Jen u sady dilt SVK podléhajicich opotiebeni
DN 350 350 Uzaviraci tésnéni* Kéd
DN 400 <00 Vymeénitelné tésnéni
DN 450 450 EPDM -10 ... +120 °C EL
DN 500 500 Flucast AB/P -10...+70 °C FL
DN 600 600 EPDM bilé  -10 ... +95 °C (homologace FDA) ML
NBR -10...+100 °C NL**
Sada dilGi podliéhajicich opotiebeni Kéd EPDM +10...+130°C L
FPM -10 ... +150 °C VL**
Sada dild télesa podléhajicich opottebeni SVK EPDM 10 . +95 °C
Sada dilt disku podléhajicich opottebeni SDS ACS, homologace WRAS, Belgaqua,
Sada dild uzaviraciho t&snéni podiéhajicich opotiebeni SLN ;‘;";°'°ga°e EDA, schvaleni Dvi‘gV'WfZZirC WL
Soucasti sad dilli podléhajicich opotfebeni viz kapitolu 14.5 "Vyména nahrad- schvaleni DVGW-Gas JL
nich dild * Jen u sady dilt SLN podléhajicich opotiebeni
** Provozni tlak max. 10 bar
Jiné materialy na vyzadani
Priklad objednavk 480 150 SLN 3 EL
Typ 480
Jmenovita svétlost 150
Sada dilu podléhajicich opotrebeni SLN
(kod)
Provozni tlak (kod) 3
Material disku / hiidele (kod)
Konec htidele (kod)
Uzaviraci tésnéni (kod) EL

LEMLT”
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15 Demontaz

Demontaz se provadi za stejnych

preventivnich opatfeni jako montaz.

® Demontujte uzaviraci klapku (viz kapitolu
11.2 "Montaz standardni verze").

16 Likvidace

18

Upozornéni

Upozornéni ke smérnici 2014/34/
EU (smérnice ATEX):

Pfiloha ke smérnici 2014/34/EU

je prilozena k produktu, pokud byl
objednan podle ATEX.

@ VSechny dily klapky
zlikvidujte podle predpisU
o likvidaci / ekologickych
predpisU.

@ Dejte pozor na ulpivajici zbyt-
Ky a vypary z infiltrovanych
meédii.

B

Upozornéni ke skoleni
zaméstnancu:

Informace 0 moznosti Skoleni
zaméstnancl Vam poskytneme na
adrese na posledni strané.

17  Zpétna zasilka

1. Uzaviraci klapku vy istéte.

2. Vyzadejte si u GEMU prohlaseni
0 zpétné zasilce.

3. Zpétna zasilka jen s kompletné
vyplnénym prohlasenim o zpétné
zasilce.

Jinak nebude proveden

X dobropis, resp.

X oprava nebude vyfizena

pouze bude provedena zpoplatnéna
likvidace.

5> | Upozornéni ke zpétné zasilce:
Zakonné predpisy na ochranu
zivotniho prostredi a personalu
vyzaduiji, aby prohlaseni

0 zpétne zasilce bylo kompletné
vyplnéno a podepsaneé pfilozeno
k dokumentim zasilky. Pouze
je-li toto prohlaseni kompletné
vyplnéné, bude zpétna zasilka
vyfizena!

V pfipadé pochybnosti nebo nedorozumeéni
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19

Poruchy a jejich odstranéni

Porucha

Mozny divod

Odstranéni poruchy

Uzaviraci klapka se
neotvira, pfip. ne Uplné

Cizi téleso v uzaviraci klapce

Uzaviraci klapku demontujte a vycGistéte

Provozni tlak pfili§ vysoky

Provozujte uzaviraci klapku s provoznim
tlakem podle datového listu

Pohon neni dimenzovan na provozni
podminky

Pouzijte pohon, ktery je dimenzovan na
provozni podminky

Rozmér pfiruby neodpovida
pozadavkim

Pouzijte spravny rozmér pfiruby

Vnitini primér potrubi je pfili§ maly na
jmenovitou svétlost uzaviraci klapky

Namontujte uzaviraci klapku s vhodnou
jmenovitou svétlosti

Uzaviraci klapka se
nezavird, pfip. ne uplné

Provozni tlak pfilis vysoky

Provozujte uzaviraci klapku s provoznim
tlakem podle datového listu

Pohon neni dimenzovan na provozni
podminky

Pouzijte pohon, ktery je dimenzovan na
provozni podminky

Cizi téleso v uzaviraci klapce

Uzaviraci klapku demontujte a vycCistéte

Spojeni télesa klapky —
potrubi netésni

Neodborna montaz

Zkontrolujte montaz télesa klapky v potrubi

Sroubovy spoj pfiruby uvolnény

Dotahnéte Srouby na pfirubé

Téleso klapky netésni

Neodborna montaz

Zkontrolujte montaz télesa klapky v potrubi

Téleso klapky vadné

Zkontrolujte pfipadna poskozeni télesa klapky,
pfip. uzaviraci klapku vyménte

Nar(stajici pfepinaci
zvuky pfi otvirani uzaviraci
klapky

U polohy disku Zavfeno to mlze vést
ke zvySenému momentu utrzeni z klidu

Armaturu pravidelné spoustéjte
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20 Schémata rozlozeného stavu a nahradni dily

DN 25-40 Wafer

! i
== 7
=2 8
=
=
Hridel
—
0
s>=
)
Téleso klapky
0
Hridel

Sroubovy uzavér

Poz. Nazev Nazev pro objednani
3 Pojistna podlozka
6 Sroub (2x)
} 480...SVK...
7 Pojistna podlozka
8 O-krouzek
4 Podlozka 480...SDS...
5 Uzaviraci tésnéni 480...SLN...
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DN 50-250 Wafer

6
3
E
-— Hridel

Poz. Nazev Nazev pro objednani
3 Pojistna podlozka

6 Sroub (2x) } 480...SVK...

7 O-krouzek

4 Podlozka 480...SDS...

5 Uzaviraci tésnéni 480...SLN...
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DN 300 Wafer

i ETZ 6
3 — =

Hridel

Hfidel
@1 15

Sroub ﬁ
Poz. Nazev Nazev pro objednani
3 Pojistna podlozka
6 Sroub (2x)

} 480...SVK...

7 Vnéjsi tésnéni hfidele
15 Objimka (4x)
4 Podlozka 480...SDS...
5 Uzaviraci tésnéni 480...SLN...
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DN 350-600 Wafer

15

Viko

-———— Disky

1 Srouby

Poz. Nazev Nazev pro objednani
3 Kuli¢ka (2x)

6 Opérny krouzek (2x)

7 Vnéjsi tésnéni hfidele } 480...SVK..

15 Objimka (4x)

13 O-krouzek

14 Tésné pero 14

4 PodloZka 480...SDS...

5 Uzaviraci tésnéni 480...SLN...
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21 Prohlaseni o vestavbé

Prohlaseni o vestavbeé

ve smyslu smérnice ES o strojich 2006/42/ES, dodatku Il, 1.B
pro nekompletni stroje

Vyrobce: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Miller-StraB3e 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Popis a identifikace nekompletniho stroje:

Vyrobek: Ventil klapky GEMU, kovovy, pneumaticky ovladany
Sériove ¢islo: 0d 29.12.2009

Cislo projektu: KL-Metall-Pheum-2009-12

Obchodni nazev: Typ 481

Prohlasujeme, ze jsou splnény nasledujici zakladni pozadavky smérnice ES o strojich 2006/42/ES:
1.1.3.;11.5;1.21.;1.3.;1.3.2,;1.3.3.;1.34.;1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Dale prohlasujeme, ze byly vypracovany specialni technické podklady podle dodatku VII ¢asti B.
Vyslovné prohlasujeme, Zze nekompletni stroj odpovida vSem relevantnim ustanovenim nasledujicich
smérnic ES:
2006/42/EC:2006-05-17: (smérnice o strojich) smérnice 2006/42/ES Evropského parlamentu a Rady ze

17. kvétna 2006 o strojich a o zméné smérnice 95/16/ES (nové znéni) (1)

Zdroj pouzitych hrmonizovanych norem:

EN ISO 12100-1:2003-11: Bezpecénost strojl - zakladni pojmy, obecné konstrukéni zasady - ¢ast 1: Zakladni
terminologie, metodologie

EN ISO 12100-2:2003-11: Bezpecénost strojl - zakladni pojmy, obecné konstrukéni zasady - ¢ast 2: Hlavni
technické zasady

EN ISO 14121-1:2007: Bezpecénost strojli - posuzovani rizika - ¢ast 1: Hlavni zasady (ISO 14121-1:2007)

EN 593:2004-02: Prdmyslové armatury - kovové klapky

Vyrobce, pfip. jim zplnomocnéna osoba se zavazuji statnim uradim predat na jejich odivodnéné vyzadani
specialni podklady k nekompletnimu stroji. Toto pfedani bude provedeno:

elektronicky

Pramyslova ochranna prava tim zlstavaji nedotéenal

Dilezité upozornéni! Nekompletni stroj smi byt uveden do provozu az v okamziku, kdy bude
pfipadné zjisténo, ze stroj, do néhoz se ma nekompletni stroj vestavét, vyhovuje ustanovenim této
smérnice.

(S

Joachim Brien
Vedouci technického useku

Ingelfingen-Criesbach, unor 2013
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Prohlaseni o vestavbeée

ve smyslu smérnice ES o strojich 2006/42/ES, dodatku Il, 1.B
pro nekompletni stroje

Vyrobce: GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Popis a identifikace nekompletniho stroje:

Vyrobek: Ventil klapky GEMU, kovovy, elektromotoricky ovladany
Sériové dislo: od 29.11.2011

Cislo projektu: KL-Metall-Motor-2011-11

Obchodni nazev: Typ 488

Prohlasujeme, Zze jsou splnény nasledujici zakladni pozadavky smérnice ES o strojich 2006/42/ES:
1.1.3.,;1.1.5;;1.2.1.;1.3.;1.3.2.;1.3.3,;1.3.4,; 1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.1,; 1.5.16.; 1.5.2,;1.5.3,; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7 ;
1.5.8.;1.5.9,;1.6.3.; 1.6.5.

Dale prohlasujeme, ze byly vypracovany specialni technické podklady podle dodatku VIl éasti B.
Vyslovné prohlasujeme, ze nekompletni stroj odpovida vSsem relevantnim ustanovenim nasledujicich
smérnic ES:
2006/42/EC:2006-05-17: (smérnice o strojich) smérnice 2006/42/ES Evropského parlamentu a Rady ze

17. kvétna 2006 o strojich a 0 zméné smérnice 95/16/ES (nové znéni) (1)

Zdroj pouzitych hrmonizovanych norem:

EN ISO 12100-1:2003-11: Bezpecnost strojl - zakladni pojmy, obecné konstrukéni zasady - ¢ast 1: Zakladni
terminologie, metodologie

EN ISO 12100-2:2003-11: Bezpecénost strojl - zakladni pojmy, obecné konstrukéni zasady - ¢ast 2: Hlavni
technické zasady

EN ISO 14121-1:2007: Bezpeénost strojli - posuzovani rizika - ¢ast 1: Hlavni zasady (ISO 14121-1:2007)

EN 593:2004-02: Prdmyslové armatury - kovové klapky

Vyrobce, pfip. jim zplnomocnéna osoba se zavazuji statnim ufadim predat na jejich odivodnéné vyzadani
specialni podklady k nekompletnimu stroji. Toto pfedani bude provedeno:

elektronicky

Pramyslova ochranna prava tim zlstavaji nedotéenal!

Dilezité upozornéni! Nekompletni stroj smi byt uveden do provozu az v okamziku, kdy bude
pfipadné zjiSténo, ze stroj, do néhoz se ma nekompletni stroj vestavét, vyhovuje ustanovenim této
smérnice.

(S

Joachim Brien
Vedouci technického Useku

Ingelfingen-Criesbach, unor 2013
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22 Prohlaseni o shodé EU
Prohlaseni o shode
Podle dodatku VIl smernice 2014/68/EU
My, firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG

Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

prohlasujeme, ze dale uvedené armatury splnuji bezpecnostni pozadavky smérnice o tlako-
vych zafizenich 2014/68/EU.

Popis:

Nazev armatur

- typové oznaceni:

Zarazeni armatur: Max. pfipustny provozni tlak pfi pouziti jako

upinaci klapky:

Centricka uzaviraci klapka s elastomerovym vyloZzenim

GEM(_J Victoria® 480 (uzaviraci klapka s volnym koncem htidele)
GEMU Victoria® 481 (uzaviraci klapka s pneumatickym pohonem)
GEMU Victoria® 487 (uzaviraci klapkas manualnim pohonem)
GEMU Victoria® 488 (uzaviraci klapka s elektrickym pohonem)

koncové armatury:

Fluidy skupiny 1

Fluidy skupiny 2

Fluidy skupiny 1 a 2

PS Plyny Kapaliny Plyny Kapaliny Kapaliny

16 DN25 - DN200 DN25 - DN200 DN25 - DN200 DN25 - DN200

10 DN250 - DN350 | DN250 - DN600 | DN250 - DN500 | DN250 - DN600 DN25 - DN200
6 DN600 DN250 - DN600

Upozornéni pro armatury o jmenovité svétlosti < DN 25:
Produkty jsou vyvijeny a vyrabény v souladu s vlastnimi technologickymi postupy
a kvalitativnimi standardy GEMU, které splnuji pozadavky ISO 9001 a ISO 14001.

Produkty nesmi podle ¢lanku 4, odst. 3 smérnice o tlakovych zafizenich 2014/68/EU nést
oznaceni CE.

TUV Industrie Service GmbH
0035
01 202 926/Q-02 0036

Jmenovany organ:
Cislo:

Cis. certifikatu:
Postup hodnoceni shody: Modul H

Pouzita norma: EN 593, AD 2000

i

Joachim Brien
Vedouci technického useku

Ingelfingen-Criesbach, ¢ervenec 2016
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