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1 Allgemeine Hinweise

Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen

Sonderdokumentation.

I3~ | Montagehinweise der Antriebe
der separat beiliegenden
Montageanleitung entnehmen.

I3~ | Alle Rechte wie Urheberrechte

oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

Voraussetzungen fur die einwandfreie

Funktion der GEMU-Absperrklappe:

X Sachgerechter Transport und Lagerung

X Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

X Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

X OrdnungsgemaBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung, Wartung
und Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb der Absperrklappe.

2 Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise in dieser Einbau-
und Montageanleitung beziehen sich nur auf
die einzelne Absperrklappe. In Kombination
mit anderen Anlagenteilen kdnnen
Gefahrenpotentiale entstehen, die durch
eine Gefahrenanalyse betrachtet werden
mussen.

Far die Erstellung der Gefahrenanalyse,

die Einhaltung daraus resultierender
SchutzmaBnahmen sowie die Einhaltung
regionaler Sicherheitsbestimmungen ist der
Betreiber verantwortlich.
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Die Sicherheitshinweise berlcksichtigen

nicht:

X Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

X die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.

X Hinweise der separat beiliegenden
Montageanleitung fur Antriebe.

2.1 Hinweise fir Service-
und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Instandhaltung
zu beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

X Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

X Gefahrdung von Anlagen in der
Umgebung.

X Versagen wichtiger Funktionen.

X Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der
Einbau- und Montageanleitung vom
zustandigen Personal vollstandig
verstanden wird.

® \erantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verflgbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

® Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind,
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit GEMU durchgefiihrt werden.

A GEFAHR

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
X Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Modgliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MafBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwoérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

A GEFAHR

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Maoglicherweise gefdhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise gefdhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

Warnhinweise
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2.3 Verwendete Symbole 4 Vorgesehener
Gefahr durch heiBBe Oberflachen! Elnsatzbereich
Gefahr durch atzende Stoffe! Absperrklappe nur

bestimmungsgeman einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und

Quetschgefahr! Gewahrleistungsanspruch.

@ Die Absperrklappe ausschlieBlich
entsprechend den in der

Hand: Beschreibt allgemeine Vertragsdokumentation und in der

Hinweise und Empfehlungen. Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen

Punkt: Beschreibt auszufuhrende verwenden.

Tatigkeiten. @ Die Absperrklappe darf nurin
explosionsgefahrdeten Zonen

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf verwendet werden, die auf der

Tatigkeiten. Konformitatserklarung (ATEX) bestatigt
wurden.

oI R e e

Aufzahlungszeichen

X Die Absperrklappe GEMU 480
Victoria® ist fir den Einsatz in
Rohrleitungen konzipiert. Sie steuert ein

3 Begriffsbestimmungen durchflieBendes Medium nach Aufbau

eines Handantriebs (GEMU 487),
Betriebsmedium Pneumatikantriebs (GEMU 481) oder
Medium, das durch die Absperrklappe fliegt. , Motorantriebs (GEMU 488).

X Die Absperrklappe darf nur geman
den technischen Daten eingesetzt
werden (siehe Kapitel 5 "Technische
Daten").

X Schrauben und Kunststoffteile an der
Klappe nicht lackieren!

5 Technische Daten

Betriebsmedium Umgebungsbedingungen

Gasférmige und flissige Medien, die die physikalischen und Zulassige Umgebungstemperatur -10 ... +70 °C
chemischen Eigenschaften des jeweiligen Scheiben- und

Dichtwerkstoffes nicht negativ beeinflussen. Zuléssige Temperatur des Betriebsmediums

Installationsbedingungen -10 ... +150 °C je nach Absperrdichtungswerkstoff
Einbaulage beliebig Andere Temperaturen auf Anfrage
Bei verschmutzten keine Wasserschléage zuléssig
mgﬂizg’ggkg;;es'oo Durchflussgeschwindigkeit
waagerecht einbauen, Maximal zuldssige
so dass sich die untere PS Durchflussgeschwindigkeit
Kante der Scheibe in [bar] Fliissige Medien Gasférmige Medien
Durchflussrichtung [bei = 1 bar]
offnet. bis 6 2,5 25
Durchflussrichtung beliebig 6<PS<10 3 30
10<PS<16 4 35
PS> 16 5 40

DIN EN 593:2012-03 / EN 593:2009+A1:2011 (D)

480 GEMLI®




Produktkonformitaten (Zulassungen)

zugelassene Ausfiihrungen Bestellcode

Konformitéten Werkstoff Werkstoff iy i
Scheibe Absperrdichtung Fixierung SIS
Trinkwasser

DVGW Wasser CF8M, 1.4408 (Code A)

(W270, KTW) CF8M, 1.4408 poliert (Code B) APt i) Lose (bede L) U
CF8M, 1.4408 (Code A)
CF8M, 1.4408 poliert (Code B

ACS Swer Duplex, 1.4469 (Code D) EPDM (Code W) Lose (Code L) A
EN-GJS-400-15, GGG40
Rilsan® PA11 beschichtet (Code R)

WRAS CF8M, 1.4408 (Code A) EPDM (Code W) Lose (Code L) W

CF8M, 1.4408 poliert (Code B)
CF8M, 1.4408 (Code A)

Belgaqua CF8M, 1.4408 poliert (Code B EPDM (Code W) Lose (Code L) B
Super Duplex, 1.4469 (Code D)

Gas
* CF8M, 1.4408 (Code A)
DVGW Gas CF8M. 1.4408 poliert (Code B) NBR (Code J) Lose (Code L) G
FDA
CF8M, 1.4408 (Code A) EPDM (Code W) kein Bestellcod
FDA CF8M, 1.4408 poliert (Code B , Lose (Code L) ein Bestellcode
Super Duplex, P .4469((Code ) EPDM, weif3 (Code M) Ry

Explosionsschutz
ATEX ** alle Werkstoffe alle Werkstoffe alle Varianten X

* nur GEMU 481, 487, 488
** nur GEMU 480
andere Merkmale haben keine Relevanz fiir die Zulassungen

Max. zul. Druck des Betriebsmediums

Fluide Gruppe 1 Fluide Gruppe 2
PS —— PP
Gase Fliissigkeiten Gase Fliissigkeiten
16 bar DN 25 -200 DN 25 -200 DN 25 -200 DN 25 -200
10 bar DN 250 - 350 DN 250 - 600 DN 250 - 500 DN 250 - 600
6 bar - - DN 600 -
3 bar DN 200 - 350 DN 200 - 600 DN 200 - 600 DN 200 - 600
Bei Verwendung (Montage) als Endarmatur ist der max. Betriebsdruck fir Fliissigkeiten DN 50 - 200 10 bar
DN 250 - 600 6 bar

Bei Verwendung als Endarmatur muss ein Gegenflansch angebracht werden.

Drehmoment / Kv-Werte

DN PS | Drehmoment* Kv-Werte [m®/h] bei Offnungswinkel
[bar] [Nm] 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°
25 4 0,7 2 4,1 7,2 11 14,5 16,6 17,2
40 7 2,5 7 14,4 25,1 38,3 50,6 57,8 60
50 7 34 8,5 20 33 52 80 90 91
65 15 8,5 15 30 64 95 129 142 147
80 16 28 19 40 66 117 168 250 275 283
100 55 29 75 137,0 213 316 432 518 548
125 77 48 100 185 315 470 660 785 826
150 120 60 150 281 450 702 1039 1325 1407
200 242 110 281 472 759 1210 1835 2360 2482
250 360 200 444 738 1187 1886 2918 3902 4072
300 360 250 946 1064 1668 2539 3860 5400 5420
350 720 466 1036 1721 2767 4397 6803 9097 9494
400 10 1080 644 1431 2376 3820 6072 9394 12561 13110
450 1248 1039 2308 3834 6163 9796 15154 20264 21149
500 1596 1083 2406 3997 6425 10213 15800 21127 22050
600 2412 1563 3473 5770 9276 14744 22809 30500 31832
200 145 110 281 472 759 1210 1835 2360 2482
250 155 200 444 738 1187 1886 2918 3902 4072
300 245 250 946 1064 1668 2539 3860 5400 5420
350 3 260 466 1036 1721 2767 4397 6803 9097 9494
400 580 644 1431 2376 3820 6072 9394 12561 13110
450 600 1039 2308 3834 6163 9796 15154 20264 21149
500 860 1083 2406 3997 6425 10213 15800 21127 22050
600 1440 1563 3473 5770 9276 14744 22809 30500 31832

Mit einem Offnungswinkel unter 30° sollte nicht geregelt werden!
* Betriebsmedium Wasser (20 °C) und optimalen Betriebsbedingungen

6 Bestelldaten
1 Typ Code 3 Gehéauseform Code

Absperrklappe mit freiem Wellenende 480 Wafer (DN 25 - DN 600) W
2 [l Code R Y
DN 25 - DN 600 025 - 600 -Sektion  ( ; )

LEMLT” 5148 480



4 Betriebsdruck (Gehdusewerkstoff EN-GJS 400-15)

DN| 25 40 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
PS 3 bar* Code 0 0 0 0 0 0 0 0
PS 10 bar Code| 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
PS 16 bar Code| 3 3 3 3 3 3 3 3 3
[ standard * nur Werkstoff-Scheibe Code A

DN| 25 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
PN 6 Code| 3 3 3 3 3 8 3 3 8 3
Wafer PN 10 Code| 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 2 3 2 |
PN 16 Code| 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
L PN 10 Code 3 3 3 3 3 3 2 2 2 2 2
PN 16 Code 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
) PN 10 Code 2 2 2 2 |
U-Sektion =516 Code 3 | 3| 3|3
| Standard Weitere Anschliisse siehe Datenblatt Seite 9

6 Werkstoff - Gehause Code

EN-GJS-400-15 (GGG 40),

Epoxy beschichtet 250 um (RAL 5021) 2
CF8M, 1.4408 A
EN-GJS-400-15 (GGG40), Epoxy beschichtet (-10 ... 80 °C) E
CF8M, 1.4408 Halar beschichtet (-10 ... 150 °C) C
CF8M, 1.4408 poliert B
Super Duplex, 1.4469 D
EN-GJS-400-15 (GGG40), Halar beschichtet P
EN-GJS-400-15,

GGG40 Rilsan® PA11 beschichtet (-10 ... 100 °C) R

(@)
o
Q
(1]

8 Werkstoff - Welle

AIS| 420/ 1.4021 1
9 Werkstoff - Absperrdichtung Code
EPDM -10...+120 °C E
Flucast AB/P -10...+70 °C F
EPDM wei3  -10 ... +95 °C (FDA-Zulassung) M
NBR -10...+100 °C N*

9 Werkstoff - Absperrdichtung Code

EPDM -10...+130°C T
FPM -10...+150 °C A
EPDM -10...+95 °C

ACS, WRAS, FDA, Belgaqua und DVGW-Wasser Zulassung W
NBR -10 ... 460 °C

DVGW-Gas Zulassung J
* Betriebsdruck max. 10 bar

Andere Werkstoffe auf Anfrage

10 Fixierung Code

Absperrdichtung lose (Standard) L

Absperrdichtung eingeklebt -10...480 °C B
11 Steuerfunktion Code
Absperrklappe mit freiem Wellenende F

OG E

DN | IS0 | @b | Wellenende 5&77/p516 PS3 PS10/PS16 PS3 caih
25 Fo5 50 D 09 - 19 - 05 D09
40 Fo5 50 D 09 - 19 - 05 D09
50 Fo5 50 D 09 - 19 - 05 D09
65 Fo5 50 D 11 - 19 - 05 D11
80 Fo5 50 D 11 - 19 - 05 D11
100 Fo5 50 D 14 - 19 - 05 D14
125 FO7 70 D 17 - 25 - 07 D17
150 Fo7 70 D 17 c 25 = 07 D17
200 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
250 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
300 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
350 F12 125 D 27 22 28 28 12 D27
400 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
450 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
500 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
600 Fi6 165 D 46 36 47 37 16 D46

13 Sonderfunktion Code 13 Sonderfunktion Code

DVGW Wasser D ATEX X

DVGW Gas G WRAS w

ACS A siehe Tabelle Seite 5

Belgaqua B

Bestellbeispiel 1 2 3 4 6 7 8 9 10 M 12 13

Code 480 100 W 3 2 A 1 E L F 05D14 X

Andere Ausfiihrungen und Werkstoffe auf Anfrage

480
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7 Herstellerangaben

7.1 Transport

@ Absperrklappe nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht stirzen,
vorsichtig handhaben.

@ Verpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

Die Absperrklappe wird komplett montiert

ausgeliefert. Die Anleitung des Antriebs liegt

separat bei. Der Lieferumfang ist aus den

Versandpapieren und die Ausfuhrung aus

der Bestellnummer ersichtlich.

Die Absperrklappe wurde im Werk auf

Funktion gepruft.

@ Ware unverziglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
uberprufen.

7.3 Lagerung

® Absperrklappe staubgeschuitzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

@ Absperrklappe mit leicht gedffneter
Scheibe lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

® Maximale Lagertemperatur von +40 °C
einhalten.

® Ld&sungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. durfen nicht mit
Absperrklappen und deren Ersatzteilen
in einem Raum gelagert werden.

8 Funktionsbeschreibung
GEMU 480 Victoria® ist eine

zentrische Absperrklappe mit einer
Elastomerabsperrdichtung.

9 Besonderheiten bei ATEX

A GEFAHR

Explosionsgefahr!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ ATEX-Absperrklappe nicht als
Endarmatur verwenden.

Bei Einsatz in explosiver Umgebung gelten
die Umgebungsbedingungen entsprechend
Kapitel 5 "Technische Daten".

Weitere Besonderheiten und Hinweise siehe
beiliegende "Konformitatserklarung geman
Richtlinie 2014/34/EU" und "Beiblatt zur
Betriebsanleitung EU-Richtlinie 2014/34/
EU".

Die ATEX-Kennzeichnung gilt nur far
die Absperrklappe ohne Antrieb. Die
Gesamtbewertung muss durch den
Anlagenbetreiber erfolgen!

Kennzeichnung auf dem Typenschild:

K480 100W3 2AD2L

X = Typenschlissel
Buchstabe X
|-DE-88325755 BJ 2013 (Sonderfunktion
ATEX)

Auf der Absperrklappe ist ein zusatzlicher
Aufkleber mit der ATEX-Kennzeichnung fur
die Absperrklappe ohne Antrieb angebracht:

K480 100W3 2AD2L
X |-DE-88325755
II-/2G c IIB TXX

II-/2D ¢ TXX

Beschreibung

Unterhalb des Antriebsflansches sitzt ein
federndes Druckstuck. Dieses stellt sicher,
dass das Potenzial der Welle und Scheibe
auf das Klappengehause Ubertragen wird.
Der Kontakt zum Klappengehause wird
durch eine Zahnscheibe gewahrleistet.
Am Druckstiuck muss der Kabelschuh mit

dem Erdungskabel befestigt werden.
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10 Gerateaufbau

VORSICHT

® Absperrklappen ohne

Betatigungselement, die in eine
Rohrleitung installiert wurden, durfen
nicht mit Druck beaufschlagt werden.

VORSICHT

Keine zusatzlichen Dichtungen oder
Fette bei der Montage einsetzen.

VORSICHT

@ BeiVerwendung als Endarmatur muss

ein Gegenflansch angebracht werden.

Gerateaufbau L
1 Klappenkorper P
2a Welle mit Passfeder
2b  Welle mit Vierkant °
3  Absperrdichtung
4  Scheibe
11 Montage
A WARNUNG
Unter Druck stehende Armaturen!
» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!
@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.
A WARNUNG
Aggressive Chemikalien!
» Veratzungen!
@ Montage nur mit geeigneter
Schutzausrustung.
A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile! ¢
& » Verbrennungen! °
@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.
[
[
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Gehause-, Scheiben-, Wellen- und
Absperrdichtungswerkstoff entsprechend
Betriebsmedium auslegen.

Eignung vor Einbau prufen!

Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".
Farbkennzeichnung der Absperrdichtung
mit Werkstoff abgleichen (siehe Tabelle):

A\

Werkstoff Code | Farbkennzeichnung
EPDM EL

EI’ZEL\Cvasser) WL orange

EPDM weif3 ML

EPDM-HT TL grau

NBR NL blau

FPM VL gelb

Flucast AB/P FL rot

Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal durchfuhren.

Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bericksichtigen.

Absperrklappe auB3erlich nicht stark
beanspruchen.

Installationsort so wahlen, dass
Absperrklappe nicht als Steighilfe
genutzt werden kann.



@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskréfte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom Klappenkdrper
ferngehalten werden.

11.1 Hinweise zum Installationsort

3> | @ Die Schraubenldcher bei

Rohrleitungen und Armaturen
so anordnen, dass sie —
symmetrisch zu beiden
Hauptachsen - nicht auf den

beiden Hauptachsen liegen.
Haupt-
achse

<— Haupt-
achse

X Einbaulage, Durchflussrichtung und
Stromungsgeschwindigkeiten gemaf
Kapitel 5 "Technische Daten".

11.2 Montage der
Standard-Version

VORSICHT

@ Bei SchweiBarbeiten an der
Rohrleitung Absperrklappe ausbauen,
da sonst die Absperrdichtung

beschadigt wird.

® Innendurchmesser der Rohre
mussen dem Nenndurchmesser der
Absperrklappe entsprechen.

® Der Durchmesser der Rohrleitungs-
flansche sollte sich, entsprechend
der jeweiligen Nennweite, zwischen
"D max" und "D min" befinden.

Dmax| 32 | 47 | 60 | 74 | 96 | 113
Dmin | 13 | 29 | 33 | 53 | 72 | 92

Dmax | 140 | 169 | 223 | 273 | 323
D min | 118 | 146 | 197 | 247 | 297

Dmax | 363 | 417 | 465 | 518 | 618
D min | 335 | 384 | 432 | 485 | 580

@ D min

Klappe

Absperrdichtung

o D max

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

. Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

4. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

5. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spulen und belUften.

6. Flanschflachen auf Beschadigungen
prufen!

7. Flansche der Rohrleitungen von
etwaigen Rauhstellen (Rost, Schmutz,
usw.) befreien.

8. Flansche der Rohrleitungen ausreichend
spreizen.

9. Keine Flanschdichtungen verwenden!

10. Absperrklappe 1 mittig zwischen

Rohrleitungen mit Flanschen 2 und 3

einklemmen.

wn =

b

[ [ \
2 1 3

11. Absperrklappe 1 leicht 6ffnen. Die
Scheibe darf nicht Gber das Gehause
hinausragen.

LEMLUTC
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12. Schrauben 4 in alle Locher am Flansch
einfuhren.

12 Inbetriebnahme

Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!

@ \Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlusse
prufen!

@ Dichtheitsprufung nur mit
geeigneter Schutzausristung.

A VORSICHT

13. Schrauben 4 mit Muttern 5 (ber Kreuz
leicht anziehen.

14. Scheibe vollstandig 6ffnen und
Ausrichtung der Rohrleitung prufen.

15. Muttern 5 Uber Kreuz anziehen, bis
Flansche direkt am Geh&ause anliegen.
Zulassiges Anzugsdrehmoment der
Schrauben beachten.

11.3 Montage der ATEX-Version

Potenzial-
ausgleich

1. Absperrklappe montieren, siehe Kapitel

11.2 "Montage der Standardversion".
Das Erdungskabel der Absperrklappe
mit dem Erdungsanschluss der Anlage
verbinden.

Durchgangswiderstand zwischen
Erdungskabel und Antriebswelle prufen
(Wert <108 Q, Typischer Wert <5 Q).

2.

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Drucksto3e (Wasserschlage) vorsehen.

VORSICHT

@ BeiVerwendung als Endarmatur muss
ein Gegenflansch angebracht werden.

I3 | Vor der Inbetriebnahme die

einschlagigen Normen beachten.

1. Absperrklappe auf Dichtheit und
Funktion prufen (Absperrklappe
schlieBen und wieder 6ffnen).

Bei neuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffneter Absperrklappe spilen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

(I

Betreiber der Anlage ist
verantwortlich fir Auswabhl
des Reinigungsmediums und
Durchflhrung des Verfahrens.

3. Inbetriebnahme der Antriebe gemaf

beiliegender Anleitung.

13 Bedienung

@ Absperrklappe Uber manuell,
pneumatisch oder elektromotorisch
betatigten Antrieb bedienen.

@ Beiliegende Anleitung des Antriebs
beachten.

480

LEMUTC
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14 Inspektion und Wartung

14.1 Standard-Version

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

14.2 ATEX-Version

1. Inspektion und Wartung durchfihren,
siehe Kapitel 14.1 "Standard-Version".

2. Durchgangswiderstand mindestens
einmal pro Jahr prufen.

14.3 Ausbau der Absperrklappe
aus der Rohrleitung

A WARNUNG

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nuran druckloser Anlage arbeiten.

I | e NurOriginal GEMU-Ersatzteile
verwenden!

@ Beim Bestellen von Ersatzteilen
komplette Bestellnummer der
Absperrklappe angeben (siehe
Kapitel 14.5.4 "Ersatzteil-
Bestellung").

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal durchflhren.

6. Absperrklappen, die immer in derselben
Position sind, sollten viermal pro Jahr
betatigt werden.

B own

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Absperrklappen
entsprechend den Einsatzbedingungen
und des Gefahrdungspotenzials zur
Vorbeugung von Undichtheit und
Beschadigungen durchfuhren. Ebenso
muss die Absperrklappe in entsprechenden
Intervallen demontiert und auf Verschleif3
gepruft werden (siehe Kapitel 14.3 "Ausbau
der Absperrklappe aus der Rohrleitung").

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Montage nur mit geeigneter

Schutzausrustung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

1. Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal durchflhren.

2. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

3. Absperrklappe in leicht gedffnete
Stellung bringen. Die Scheibe darf nicht
Uber das Gehause hinausragen.

4. Flanschschrauben mit Muttern 16sen und

entfernen.

Flansche der Rohrleitungen spreizen.

Absperrklappe entnehmen.

oo
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14.4

Antrieb wechseln

Montagehinweise der Antriebe
der separat beiliegenden
Montageanleitung entnehmen.

- /0 Zum Antriebswechsel wird

bendtigt:
X Innensechskantschllssel
X Ring- oder Gabelschlissel

Anzugsdrehmomente:
SchraubengréBe Anzugsdrehmoment
M5 5-6 Nm
M6 10-11 Nm
M8 23-25 Nm
M10 48-52 Nm
M12 82-86 Nm
M14 132-138 Nm
M16 200-210 Nm
M20 390-410 Nm
M24 675-705 Nm

14.4.1 Antrieb demontieren

H JJIHII it 'l

7

. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten und entleeren.

Pneumatischer Antrieb: Steuermedium
drucklos schalten.

Pneumatischer Antrieb: Leitung(en) des
Steuermediums am Antrieb entfernen.
Elektromotorischer Antrieb: Antrieb von
der Stromversorgung trennen.
Elektromotorischer Antrieb: Elektrische
Verbindungen geman beiliegender
Anleitung trennen.

Schrauben 2 16sen und mit
Sicherungsscheibe(n) / Federring(en) 3
entfernen.

Antrieb nach oben abziehen.

» Antrieb wurde demontiert.

14.4.2 Antrieb montieren

Ty
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. Stellung der Klappenscheibe am

Schlitz a ablesen, ggf. in richtige Position
drehen.

(I

X Schlitz a quer zur
Leitungsrichtung:
Absperrklappe geschlossen.

X Schlitz a in Leitungsrichtung:
Absperrklappe geoffnet.

Manueller, pneumatischer und
elektromotorischer Antrieb: Vierkant
bzw. Passfeder der Absperrklappe in
Antriebswelle des Antriebs stecken.
Auf Ubereinstimmung von Stellung der
Scheibe und Sichtanzeige des Antriebs
achten!

Antrieb mit Sicherungsscheibe(n) /
Federring(en) 3 und Schraube(n) 2
festschrauben.

(I

Anzugsdrehmomente siehe
Tabelle Kapitel 14.4 "Antrieb
wechseln”.

Antrieb ist montiert.
Inbetriebnahme geman Kapitel 12
"Inbetriebnahme”.




14.5 Austausch von Ersatzteilen

3> | Montageanleitungen zum
Austausch der Verschleif3teile sind
jedem VerschleiBteilset beigelegt.

14.5.1 VerschleiBteilset SVK wechseln

DN 25 - 40

kérper

Klappen-

1. Zwei Schrauben 6 entfernen.

2. Sicherungsscheibe 3,
Sicherungsscheibe 7 und O-Ring 8
entfernen.

Welle a nach oben herausziehen.
Verschlussschraube b entfernen.
Welle ¢ herausziehen.

S

DN 50 - 250

1.
2.

3.

Zwei Schrauben 6 entfernen.
Sicherungsscheibe 3 und O-Ring 7
entfernen.

Welle a nach oben herausziehen.

DN 300

—

o0k w
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. Zwei Schrauben 6 entfernen.

Sicherungsscheibe 3, duBere
Wellenabdichtung 7 und zwei
Buchsen 15 entfernen.

Welle a nach oben herausziehen.
Schraube b entfernen.

Zwei Buchsen 15 entfernen.
Welle ¢ nach unten herausziehen.




DN 350 - 600

13

b i
d 03 8%

. Am Unterteil der Absperrklappe vier

Schrauben d mit Unterlegscheiben b
und Deckel f entfernen.

O-Ring 13 und zwei Buchsen 15
entfernen.

Unteren Teil der Welle ¢ entfernen.
Am Oberteil der Absperrklappe
Schrauben e entfernen.

Zwei Kugeln 3 entnehmen.

. Zwei Stltzringe 6, auBere

Wellenabdichtung 7 und zwei
Buchsen 15 entfernen.

Passfeder 14 entfernen.

Oberen Teil der Welle a entfernen.

Die Montage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

14.5.2 VerschleiBteilset SDS wechseln

1. Verschleif3teilset SVK demontieren,
siehe Kapitel 14.5.1 "VerschleiBteilset
SVK wechseln".

2. Scheibe 4 entnehmen.

@ Die Montage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

14.5.3 VerschleiBteilset SLN wechseln

1. VerschleiBBteilset SVK demontieren,
siehe Kapitel 14.5.1 "VerschleiBteilset
SVK wechseln".

2. VerschleiBteilset SDS demontieren,
siehe Kapitel 14.5.2 "VerschleiBteilset
SDS wechseln".

3. Absperrdichtung 5 entnehmen.

@ Die Montage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

14.5.4 Ersatzteil-Bestellung

VORSICHT

Verwendung von falschen Ersatzteilen!

» Beschadigung des Gerates!

» Herstellerhaftung und
Gewahrleistungsanspruch erlischt.

@ Es dirfen nur die aufgelisteten
Ersatzteile getauscht werden.

Halten Sie bei der Bestellung von

Ersatzteilen folgende Informationen bereit:

X kompletter Typenschlissel

X Artikelnummer

X Rickmeldenummer

X Name des Ersatzteils

X Einsatzbereich (Medium, Temperaturen
und Dricke)

Das Typenschild befindet sich am Hals des
Klappenkorpers. Daten des Typenschilds
(Beispiel):

487 100W332A12L0AHL14<+—Typ

|-DE-8801 +4460-00 Ruick-

melde-

Artikelnummer nummer

Weitere Angaben kdnnen dem Datenblatt
entnommen werden.
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Das Datenschild befindet sich auf dem Klappenkdrper (DN 350 - DN 600).
Daten des Datenschilds (Beispiel):

Werkstoff Kérper Nennweite Nenndruckstufe ~ Werkstoff Absperrdichtung Werkstoff Scheibe
Zwischenflansch % Zwischenflansch
Armatur, FlGssigkeiten, [l Dl b i (= S Armatur, Gase,

Gruppe 1 nach DGR
(Druckgeraterichtlinie)

Gruppe 1 nach DGR

I =
Zwischenflansch
Armatur, Gase,
Gruppe 2 nach DGR

Zwischenflansch
Armatur, Flissigkeiten,
Gruppe 2 nach DGR

Endarmatur, Gase,
Gruppe 1 nach DGR

“DE

Endarmatur, FlUssigkeiten,
Gruppe 1 nach DGR

o

Endarmatur, Gase,
Gruppe 2 nach DGR

Endarmatur, FlUssigkeiten, Maximal zuldssige Ruckmeldenummer Auftrags-
Gruppe 2 nach DGR Temperatur (Absperrklappe ohne  position
Betatigungselement)

Bestelldaten fiir VerschleiBteilsets:

Typ Code Betriebsdruck Code
Absperrklappe 480 PS 3 bar (DN 200 - DN 600) 0
PS 10 bar (DN 25 - DN 600) 2

Nennweite Code PS 16 bar (DN 25 - DN 200) 3

DN 25 025 Werkstoff - Scheibe / Welle Code
DN 40 040 Scheibe 1.4408 / Welle 1.4021 A
DN 50 050 Scheibe GGG40 Epoxy beschichtet / Welle 1.4021 E
Scheibe 1.4408 Halar beschichtet / Welle 1.4021 C
BRIDS 0ED Scheibe 1.4408 poliert / Welle 1.4021 B
DN 80 080 Scheibe GGG40 Halar beschichtet / Welle 1.4021 P
DN 100 100 Scheibe GGG40 Rilsan® PA11 beschichtet / Welle 1.4021 R
DN 125 125 Scheibe 1.4469 Super Duplex / Welle 1.4021 D
DN 150 150 andere Werkstoffe auf Anfrage
DN 200 200 Wellenende* Code
DN 250 250 Vierkant, diagonal D
DN 300 300 * Nur bei VerschleiBteilset SVK
DN 350 350 Absperrdichtung* Code
Db 400 Auswechselbare Dichtung
DN 450 450 EPDM -10...+120 °C EL
DN 500 500 Flucast AB/P -10...+70°C FL
DN 600 600 EPDM weif3 -10 ... +95 °C (FDA-Zulassung) ML
NBR -10...+100 °C NL**
VerschleiBteilset Code EPDM +10...+130°C L
FPM -10 ... +150 °C VL**
VerschleiBteilset fir Gehause SVK EPDM -10 ... 495 °C
VerschleiBteilset fir Scheibe SDS ACS, WRAS-Zulassung, Belgaqua,
VerschleiBteilset fir Absperrdichtung SLN EI;,;-Zulassung, DVGW-Wasser_fglasilér;go c WL
Bestandteile der VerschleiBteilsets siehe Kapitel 14.5 "Austausch von DVGW-Gas Zulassung m
Ersatzteilen - —
* Nur bei VerschleiBteilset SLN
** Betriebsdruck max. 10 bar
Andere Werkstoffe auf Anfrage
Bestellbeispiel 480 150 SLN 3 EL
Typ 480
Nennweite 150
VerschleiBteilset (Code) SLN
Betriebsdruck (Code) 3
Werkstoff Scheibe / Welle (Code)
Wellenende (Code)
Absperrdichtung (Code) EL

LEMLT” 15/ 48 480



15

Demontage

3> | Hinweis zur Riicksendung:
Demontage erfolgt unter den gleichen Aufgrund gesetzlicher
VorsichtsmaBnahmen wie die Montage. Bestimmungen zum Schutz
® Absperrklappe demontieren (siehe der Umwelt und des Personals
Kapitel 11.2 "Montage der Standard- ist es erforderlich, dass die
Version"). Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
16 Entsorgung den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
o Alle Klappenteile vollsténdig ausgefllt ist, wird die
entsprechend den Rucksendung bearbeitet!
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen. 18 Hinweise
@ Auf Restanhaftungen und
Ausgasung von eindiffun- I>> | Hinweis zur Richtlinie 2014/34/EU
dierten Medien achten. (ATEX Richtlinie):
Ein Beiblatt zur Richtlinie 2014/34/
s EU liegt dem Produkt bei, sofern es
17 Rucksendung gemaB ATEX bestellt wurde.
1. Absperrklappe reinigen. )
2. Rucksendeerklarung bei GEMU [ | Hinweis zur Mitarbeiterschulung:
anfordern. Zur Mitarbeiterschulung nehmen
3. Rucksendung nur mit vollstandig Sie bitte Uiber die Adresse auf der
ausgefullter Rucksendeerklarung. letzten Seite Kontakt auf.

Ansonsten erfolgt keine
X Gutschrift bzw. keine
X Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

19

Fehlersuche / Stérungsbehebung

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!

Fehler

Méglicher Grund

Fehlerbehebung

Absperrklappe 6ffnet nicht
bzw. nicht vollstédndig

Fremdkd&rper in der Absperrklappe

Absperrklappe demontieren und reinigen

Betriebsdruck zu hoch

Absperrklappe mit Betriebsdruck laut
Datenblatt betreiben

Antriebsauslegung nicht fur
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der flr die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Flanschdimension entspricht nicht den
Vorgaben

Korrekte Flanschdimension verwenden

Innendurchmesser der Rohrleitung zu
gering fir Nennweite der Absperrklappe

Absperrklappe mit geeigneter Nennweite
montieren

Absperrklappe schlie3t
nicht bzw. nicht vollstandig

Betriebsdruck zu hoch

Absperrklappe mit Betriebsdruck laut
Datenblatt betreiben

Antriebsauslegung nicht fur
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fir die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Fremdkdrper in der Absperrklappe

Absperrklappe demontieren und reinigen

Verbindung Klappenkorper
- Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Klappenkérper in Rohrleitung prufen

Flanschverschraubung locker

Schrauben am Flansch nachziehen

Klappenkérper undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Klappenkérper in Rohrleitung prufen

Klappenkdrper defekt

Klappenkdérper auf Beschadigungen prufen,
ggf. Absperrklappe wechseln

Vermehrte
Schaltgerausche beim
Offnen der Absperrklappe

Bei Scheibenstellung in Geschlossen-
Position kann dies zu erhéhtem
Losbrechmoment fiihren

Armatur regelmaBig betétigen
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20 Explosionsdarstellungen und Ersatzteile

DN 25 - 40 Wafer

b ] i
¢ C’% ) 3
=> 7
= 8
=
=
Welle
U
T
0y
Klappenkorper
Q
@ Welle

Verschlussschraube

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
3 Sicherungsscheibe
6 Schraube (2x)
} 480...SVK...
7 Sicherungsscheibe
8 O-Ring
4 Scheibe 480...SDS...
5 Absperrdichtung 480...SLN...
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DN 50 - 250 Wafer

3 °
113 3
E
+— Welle

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
3 Sicherungsscheibe

6 Schraube (2x) } 480...SVK...

7 O-Ring

4 Scheibe 480...SDS...

5 Absperrdichtung 480...SLN...
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DN 300 Wafer

Welle
@1 15
Schraube @
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
3 Sicherungsscheibe
6 Schraube (2x)
- } 480...SVK...
7 AuBere Wellenabdichtung
15 Buchse (4x)
4 Scheibe 480...SDS...
5 Absperrdichtung 480...SLN...
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DN 350 - 600 Wafer

Klappenkdrper

5

Scheiben =——=_

15

Deckel
+=—— Scheiben
1 Schrauben

Schrauben ———31 88

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
3 Kugel (2x)

6 Stitzring (2x)

7 AuBere Wellenabdichtung } 480, SVK__

15 Buchse (4x)

13 O-Ring

14 Passfeder

4 Scheibe 480...SDS...

5 Absperrdichtung 480...SLN...
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21 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. I, 1.B
far unvolistandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Muller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-746583 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstandigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Klappenventil, Metall, pneumatisch betatigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: KL-Metall-Pneum-2009-12

Handelsbezeichnung: Typ 481

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfillt sind:
11.3.;1.1.5;1.21.;1.3,;1.3.2,;1.3.3,;; 1.34.;1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3,;1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdricklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des
Rates vom 17. Mai 2006 (iber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/
EG (Neufassung) (1)

Fundstelle der angewandten harmonisierten Normen:

EN ISO 12100-1:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 1: Grundséatzliche Terminologie, Methodologie
EN ISO 12100-2:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 2: Technische Leitsatze
EN ISO 14121-1:2007: Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung - Teil 1: Leitsatze (ISO 14121-1:2007)
EN 593:2004-02: Industriearmaturen - Metallische Klappen

Der Hersteller bzw. der Bevollmachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu tbermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberihrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvollstandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstédndige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. I, 1.B
far unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Muller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvolilstandigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Klappenventil, Metall, elektromotorisch betatigt
Seriennummer: ab 29.11.2011

Projektnummer: KL-Metall-Motor-2011-11

Handelsbezeichnung: Typ 488

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:
11.3.;1.1.5,;1.2.1.;1.3.;1.3.2,;1.3.3.;1.34.; 1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.1.; 1.5.16.; 1.5.2.; 1.5.3.; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7;
1.5.8.;1.5.9.;1.6.3,; 1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des
Rates vom 17. Mai 2006 iiber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/
EG (Neufassung) (1)

Fundstelle der angewandten harmonisierten Normen:

EN ISO 12100-1:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 1: Grundsatzliche Terminologie, Methodologie
EN ISO 12100-2:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 2: Technische Leitsatze
EN ISO 14121-1:2007: Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung - Teil 1: Leitsatze (ISO 14121-1:2007)
EN 593:2004-02: Industriearmaturen - Metallische Klappen

Der Hersteller bzw. der Bevollméchtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begrindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu Ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberuhrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvollstdandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstédndige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

57 ;é )<
Joachim Brien

Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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22 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung
Geman Anhang VIl der Richtlinie 2014/68/EU

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

Wir, die Firma

erklaren, dass unten aufgefihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU erflllen.

Beschreibung: Zentrische Absperrklappe mit Elastomer-Auskleidung

Benennung der Armaturen GEML:J Victoria® 480 (Absperrklappe mit freiem Wellenende)

- Typenbezeichnung: GEMU Victoria® 481 (Absperrklappe mit pneumatischem Antrieb)
GEMU Victoria® 487 (Absperrklappe mit manuellem Antrieb)
GEMU Victoria® 488 (Absperrklappe mit elektrischem Antrieb)

Einstufung der Armaturen: Max. zulassiger Betriebsdruck bei Verwendung als
Einklemmklappe: Endarmatur:

Fluide Gruppe 1 Fluide Gruppe 2 Fluide Gruppe 1 und 2

PS Gase Fliissigkeiten Gase Fliissigkeiten Fliissigkeiten

16 DN25 - DN200 DN25 - DN200 DN25 - DN200 DN25 - DN200

10 DN250 - DN350 | DN250 - DN600 | DN250 - DN500 | DN250 - DN600 DN25 - DN200
6 DN600 DN250 - DN600

Hinweis fir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:
Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen Verfahrensanweisungen
und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und der ISO 14001 erfillen.

Die Produkte durfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

TUV Industrie Service GmbH
0035
01 202 926/Q-02 0036

Benannte Stelle:
Nummer:
Zertifikat-Nr.:

Konformitatsbewertungsverfahren: Modul H

Angewandte Norm: EN 593, AD 2000

1

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Juli 2016
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1 Ogodlne wskazdéwki

Opisy i instrukcje odnoszg sie do
wersji standardowych. Dla wersji
specjalnych, ktére nie sg opisane
W niniejszej instrukcji instalacji i
montazu, obowigzujg podstawowe
dane z niniejszej instrukcji instalaciji
i montazu wraz z dodatkowg
dokumentacjg specjalna.

I | Instrukcje montazu napeddéw
znajduja sie w dotgczonej
oddzielnie instrukcji montazu.

I>3° | Wszelkie prawa, takie jak prawa

autorskie lub ochrona prawna
intelektualnej dziatalnosci
gospodarczej sg wyraznie
zastrzezone.

Warunki niezawodnego dziatania

przepustnicy GEMU:

X Prawidtowy transport i przechowywanie

X Instalacja i uruchomienie przez przeszko-
lony personel o odpowiednich kwalifika-
cjach

X Obstuga zgodnie z niniejszg instrukcja
instalacji i montazu

X Prawidtowe utrzymywanie w nalezytym
stanie technicznym

Prawidtowy montaz, obstuga, konserwacja
i naprawa gwarantujg bezawaryjng prace
przepustnicy.

2 Ogodlne wskazdéwki
bezpieczenstwa

Wskazowki bezpieczenstwa w niniejszej
instrukcji instalacji i montazu odnosza sie
tylko do samej przepustnicy. W potgczeniu z
innymi elementami instalacji mogg pojawic
sie potencjalne zagrozenia, ktére muszg byc
poddane analizie zagrozen.

Za sporzgdzenie analizy zagrozen,
przestrzeganie wynikajgcych z niej

Srodkow ostroznosci oraz przestrzeganie
regionalnych przepiséw bezpieczenstwa
odpowiedzialny jest uzytkownik.
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Wskazdéwki bezpieczenstwa nie

uwzgledniaja:

X przypadkowosci i zdarzen, jakie moga
wystepowac przy montazu, eksploatacii i
konserwacji.

X lokalnych przepisow bezpieczenstwa,
za ktorych przestrzeganie - réwniez
przez wezwany personel montazowy -
odpowiedzialny jest uzytkownik.

X Instrukcje znajdujgce sie w dotgczonej
oddzielnie instrukcji montazu napedow.

2.1  Wskazoéwki dla personelu

serwisowego i obstugujacego

Niniejsza instrukcja montazu i obstugi

zawiera podstawowe wskazowki

bezpieczenstwa, ktérych nalezy
przestrzegaé przy uruchamianiu,
eksploatacji i konserwaciji. Skutkiem
nieprzestrzegania moze byc:

X Zagrozenie 0sOb przez wptyw czynnikow
elektrycznych, mechanicznych i
chemicznych.

X Zagrozenie urzadzen w poblizu.

X Nieskutecznos¢ waznych funkgiji.

X Zagrozenie dla srodowiska na skutek
wycieku niebezpiecznych substancji w
razie nieszczelnosci.

Przed uruchomieniem:

@ Przeczytac instrukcje instalaciji i
montazu.

® Przeszkoli¢ w dostatecznym stopniu
personel montazowy i obstugujacy.

® Upewnic sig, ze tres¢ instrukciji instalaciji
I montazu zostata w petni zrozumiana
przez odpowiedzialny personel.

@ Ustali¢ zakres odpowiedzialnosci i
kompetenciji.

Podczas eksploataciji:

@ Udostepnic instrukcje instalaciji i
montazu w miejscu uzytkowania.

® Przestrzegaé wskazdwki
bezpieczenstwa.

@ Uzytkowac wytgcznie zgodnie z danymi
dot. wydajnosci.

@ Prace konserwacyjne lub naprawy,
ktore nie sg opisane w niniejszej
instrukcji instalacji i montazu, nie moga
by¢ wykonywane bez wczesniejszego
uzgodnienia z GEMU.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Koniecznie przestrzegac arkuszy da-
nych dot. bezpieczenstwa lub przepiséw
bezpieczenstwa, obowigzujgcych dla
zastosowanych mediéw!

W razie niejasnosci:
X Zasiggnac informaciji w najblizszym
oddziale handlowym GEMU.

2.2 Wskazowki ostrzegawcze

O ile to mozliwe, wskazdwki ostrzegawcze
uporzgdkowane sg wedtug ponizszego
schematu:

A SEOWO SYGNALIZACYJNE

Rodzaj i zrédto zagrozenia
» Mozliwe skutki nieprzestrzegania.
® Sposoby unikania zagrozenia.

Wskazowki ostrzegawcze sg przy tym
Zawsze 0znaczone za pomocg stowa
sygnalizacyjnego i czesciowo rowniez za
pomocg symbolu wtasciwego dla danego
zagrozenia. Stosowane sg nastepujgce
stowa sygnalizacyjne lub stopnie zagrozenia:

A NIEBEZPIECZENSTWO

Bezposrednie zagrozenie!
» Skutkiem nieprzestrzegania bedzie
Smier¢ lub powazne obrazenia.

A OSTRZEZENIE

Mozliwos¢ wystgpienia niebezpiecznej

sytuaciji!

» Skutkiem nieprzestrzegania moze byc¢
Smier¢ lub powazne obrazenia.

A OSTROZNIE

Mozliwos¢ wystgpienia niebezpiecznej

sytuaciji!

» Skutkiem nieprzestrzegania moga by¢
Srednie lub lekkie obrazenia.

OSTROZNIE (BEZ SYMBOLU)

Mozliwos¢ wystapienia niebezpiecznej

sytuaciji!

» Skutkiem nieprzestrzegania moga by¢
szkody materialne.
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N
@

Zastosowane symbole

4 Przewidziany zakres

Zagrozenie ze strony gorgcych
powierzchni!

zastosowania

Zagrozenie ze strony substancji
zracych!

Przepustnice nalezy stosowaé
wytacznie zgodnie z przeznaczeniem!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia!

» W przeciwnym razie wygasa
odpowiedzialno$¢ producenta i prawa
gwarancyjne.

Dton: Opisuje ogolne wskazdowki i
zalecenia.

@ Przepustnice stosowac wytgcznie
zgodnie z dokumentacjg umowy oraz
zgodnie z warunkami eksploatacyjnymi

okreslonymi w instrukcji instalacji i

Kropka: Opisuje czynnosci do
wykonania.

montazu.
@ Przepustnica moze byc¢ uzytkowany

tylko w tych strefach zagrozonych

Strzatka: Opisuje reakcje na
Czynnosci.

wybuchem, ktore zostaty potwierdzone
na deklaracji zgodnosci (ATEX).

e e e

Symbol wyliczania

X Przepustnica GEMU 480 Victoria
przeznaczona jest do uzytku w

3 Okreslenie pojeé

Medium robocze

Medium przeptywajgce przez przepustnice.

5 Dane techniczne

Medium robocze
Media gazowe i ptynne, ktdre nie wptywajg negatywnie na

fizyczne i chemiczne wtasciwosci danego materiatu dysku i

uszczelnienia.

przewodach rurowych. Steruje

ona przeptywajgcym medium po
zamontowaniu sterowania recznego
(GEMU 487), napgdu pneumatycznego
(GEMU 481) lub napegdu silnikowego
(GEMU 488).

Przepustnica moze by¢ uzytkowana
wytacznie zgodnie z danymi technicz-
nymi (patrz rozdziat 5 "Dane technicz-
ne").

Nie lakierowac srub i elementéw z two-
rzywa sztucznego znajdujgcych sie na
przepustnicy!

x*

3

Warunki otoczenia

Dopuszczalna temperatura otoczenia -10...470°C

Dopuszczalna temperatura medium roboczego

Wymagania instalacyjne -10 ... +150 °C w zaleznos$ci od materiatu uszczelki odcinajacej

Pozycja montazowa dowolna

W przypadku mediéw
brudnych i DN = 300

Inne temperatury na zaméwienie
uderzenia wody sg niedozwolone

montowac przepustnice Predkos¢ przeptywu

poziomo, tak aby Maksymalna dozwolona predkos¢
dolna krawedz dysku PS przeptywu
gtr\;v;i:?/ﬁlus,le w kierunku [bar] Media plynne l\[n:rci;? f?zl?awr]e
Kierunek przeptywu dowolny do 6 2,5 25
6<PS<10 3 30
10<PS<16 4 35
PS > 16 5 40

DIN EN 593:2012-03 / EN 593:2009+A1:2011 (D)

480

26148 LEMOLTS



Niezgodnosci produktu (dopuszczenie do eksploataciji)

P aodnoSe] Wersje dopuszczone do eksploataciji Kod funkcje
9 Materiat ptyta Materiat uszczelka odcinajaca Mocowanie specjalne
Woda pitna
DVGW woda CF8M, 1.4408 (kod A)
(W270, KTW) CF8M. 1.4408 polerowana (kod B) EERLL (el v lpe e L) -
CF8M, 1.4408 (kod A)
CF8M, 1.4408 polerowana god B)
ACS Super Duplex, 1.4469 (kod D) EPDM (kod W) luzem (kod L) A
EN-GJS-400-15, GGG40
Rilsan® powlekany PA11 (kod R)
CF8M, 1.4408 (kod A)
GRS CF8M, 1.4408 polerowana (kod B) SFDLS (e ) lipim el ) il
CF8M, 1.4408 (kod A)
Belgaqua CF8M, 1.4408 polerowana god B) EPDM (kod W) luzem (kod L) B
Super Duplex, 1.4469 (kod D)
Gaz
& CF8M, 1.4408 (kod A)
DVGW Gaz CF8M, 1.4408 polerowana (kod B) NBR (Code J) Lose (Code L) G
FDA
CF8M, 1.4408 (kod A) .
EPDM (kod W) zaden kod
FDA CF8M, 1.4408 polerowana (kod B) i luzem (kod L)
Super Duplex, 1.4469 (kod D) SIS ey ol ) PR
Ochrona przeciwwybuchowa
ATEX ** wszystkie materiaty wszystkie materiaty wszystkie warianty X

* tylko GEMU 481, 487, 488

** tylko GEMU 480

pozostate cechy nie maja znaczenia dla dopuszczenia do eksploatac;ji

Maks. dop. ciSnienie medium roboczego

PS Ptyny grupa 1 Ptyny grupa 2
gazy ciecze gazy ciecze
16 bar DN 25 - 200 DN 25 - 200 DN 25 - 200 DN 25 - 200
10 bar DN 250 - 350 DN 250 - 600 DN 250 - 500 DN 250 - 600
6 bar - - DN 600 -

3 bar DN 200 - 350 DN 200 - 600 DN 200 - 600 DN 200 - 600
Przy zastosowaniu (montazu) jako armatura koricowa maks. cisnienie robocze wynosi dla ptynéw DN 50-200 10 bar
DN 250-600 6 bar

W przypadku stosowania armatury koricowej nalezy zamontowac kotnierz wspotpracujacy.

Moment obrotowy / wartosci Kv

DN PS O“I;I;T:‘:;* wartosci Kv [m®/h] przy kacie otwarcia
[bar] [Nm] 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°
25 4 0,7 2 41 7,2 11 14,5 16,6 17,2
40 7 2,5 7 14,4 25,1 38,3 50,6 57,8 60
50 7 3,4 8,5 20 33 52 80 90 91
65 15 8,5 15 30 64 95 129 142 147
80 16 28 19 40 66 117 168 250 275 283
100 55 29 75 137,0 213 316 432 518 548
125 77 48 100 185 315 470 660 785 826
150 120 60 150 281 450 702 1039 1325 1407
200 242 110 281 472 759 1210 1835 2360 2482
250 360 200 444 738 1187 1886 2918 3902 4072
300 360 250 946 1064 1668 2539 3860 5400 5420
350 720 466 1036 1721 2767 4397 6803 9097 9494
400 10 1080 644 1431 2376 3820 6072 9394 12561 13110
450 1248 1039 2308 3834 6163 9796 15154 20264 21149
500 1596 1083 2406 3997 6425 10213 15800 21127 22050
600 2412 1563 3473 5770 9276 14744 22809 30500 31832
200 145 110 281 472 759 1210 1835 2360 2482
250 155 200 444 738 1187 1886 2918 3902 4072
300 245 250 946 1064 1668 2539 3860 5400 5420
350 3 260 466 1036 1721 2767 4397 6803 9097 9494
400 580 644 1431 2376 3820 6072 9394 12561 13110
450 600 1039 2308 3834 6163 9796 15154 20264 21149
500 860 1083 2406 3997 6425 10213 15800 21127 22050
600 1440 1563 3473 5770 9276 14744 22809 30500 31832
Przy kacie otwarcia ponizej 30° nie nalezy wykonywac regulacji! ~ * Medium robocze woda (20 °C) i optymalne warunki robocze
6 Dane zamowieniowe
1 Typ Kod 3 Ksztait korpusu Kod
Przepustnica otwartym zakoriczeniem watka 480 Wafer (DN 25 - DN 600) w
2 Srednica znamionowa Kod CHO R— 05O IS E
— oERETD U-Sektion (DN 400 - DN 600) U
' ¥ 4
®
LEM 27 148 480



4 Cisnienie robocze (materiat obudowy EN-GJS 400-15)

DN| 25 40 50 [ 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
PS 3 bar* Kod 0 0 0 0 0 0 0 0
PS 10 bar Kod| 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
PS 16 bar Kod| 3 3 S 3 3 3 3 3 3
| Standard * tylko materiat dysku kod A

5 Przytacze

DN| 25 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
PN 6 Kod| 83 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Wafer PN 10 Kod| 3 3 3 3 3 3 3 3 3 8 3 3 3 2 3 2 |
PN 16 Kod| 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Lu PN 10 Kod 3 3 3 3 3 3 2 2 2 2 2
9 PN 16 Kod 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
) PN 10 Kod 2 2 2 2 |
U-Sektion PN 16 Kod 3 3 3 3
| Standard Pozostate przytaczenia patrz specyfikacja techniczna na stronie 9
6 Materiat - obudowa Kod 9 Materiat - uszczelka odcinajgca Kod
EN-GJS-400-15 (GGG 40), powlekana warstwa zywicy EPDM -10...+130°C T
epoksydowej o grubosci 250 um (RAL 5021) FPM 10 ... +150 °C V*
7 Materlalv d sk EPDM -10...+95 °C
Y ACS, WRAS, FDA, dopuszczenie Belgaqua i DVGW Woda w
CF8M, 1.4408 NBR -10 ... +60 °C
EN-GJS-400-15 (GGG40), powlekana warstwg zywicy dopuszczenie DVGW Gaz J
epoksydowej (-10 ... 80 °C) E * maks. cidnienie rob 0E
CF8M, 1.4408 powlekana Halarem (-10 ... 150 °C) C | maxs. cns.nlenle o oc’zg } ar
CF8M, 1.4408 polerowana B nne materiaty na zamoéwienie
Super Duplex, 1.4469 D 10 Mocowanie Kod
EN-GJS-400-15 (GGG40), powlekana Halarem P Uszczelka odcinajaca luzem (standard) L
EN-GJS-400-15, Uszczelka odcinajgca wklejona -10...+80°C B

GGG40 Rilsan® powlekana PA11 (-10 ... 100 °C)

8 Materiat - watek 11 Fukcja sterowania Ko

Przepustnica z otwartym zakoriczeniem watka
AlSI 420/ 1.4021 zepustnica z otwartym z zeniem w. :

<
Q

9 Materiat - uszczelka odcinajaca I -

EPDM -10....+120°C ul X

Flucast AB/P -10...+70 °C F %= .

EPDM biaty ~ -10 ... +95 °C (dopuszczenie FDA) M /E/

NBR -10 ... +100 °C N*

12 Kotnierz napedu
Zakoriczenie oG E

PN IS0 @b watka PS10/PS16 PS3 PS10/PS16 PS3 Kod
25 F05 50 D 09 - 19 - 05 D09
40 F05 50 D 09 - 19 - 05 D09
50 FO5 50 D 09 - 19 - 05 D09
65 F05 50 D 11 - 19 - 05 D11
80 F05 50 D 11 - 19 - 05 D11
100 F05 50 D 14 - 19 - 05 D14
125 Fo7 70 D 17 - 25 - 07 D17
150 Fo7 70 D 17 : 25 : 07 D17
200 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
250 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
300 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
350 F12 125 D 27 22 28 28 12 D27
400 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
450 Fl4 140 D 36 27 37 28 14 D36
500 Fl14 140 D 36 27 37 28 14 D36
600 F16 165 D 46 36 47 37 16 D46

13 Funkcje specjalne Kod 13 Funkcje specjalne Kod

DVGW Woda D ATEX X

DVGW Gaz G WRAS w

ACS A patrz tabela na stronie 27

Belgaqua B

Przyktad zamoéwienia 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
Kod 480 100 W 3 3 2 A 1 E L F o05D14 X

Inne wykonania i materiaty na zamowienie

480 GEMLT®




7 Dane producenta

7.1 Transport

@ Przepustnice transportowaé wytgcznie
na odpowiednich srodkach transportu,
nie upuszczaé, obchodzic sige z nim
ostroznie.

@ Materiat opakowania zutylizowac¢
zgodnie z przepisami dot. utylizacji /
przepisami o ochronie srodowiska.

7.2 Dostawa i zwigzane z nig

Czynnosci

Przepustnica jest w petni zmontowana.
Instrukcja napedu jest dotgczona oddzielnie.
Zakres dostawy wynika z dokumentow
dostawy, natomiast wersje wykonania
mozna odczytac¢ z numeru katalogowego.
Dziatanie przepustnicy jest kontrolowane w
zaktadzie.
® Bezzwtocznie po otrzymaniu

towaru skontrolowaé go pod kgtem

kompletnosci i braku uszkodzen.

7.3 Przechowywanie

® Przepustnice przechowywacé w suchym i
zabezpieczonym przed pytem miejscu w
oryginalnym opakowaniu.

® Przepustnice przechowywac z lekko
uchylong tarcza.

® Unikac¢ narazenia na dziatanie
promieni UV i bezposrednich promieni
stonecznych.

® Maksymalna temperatura
przechowywania +40° C.

® Rozpuszczalniki, chemikalia, kwasy,
paliwa itp. nie mogg by¢ przechowywane w
jednym pomieszczeniu z przepustnicami i
ich cze$ciami zamiennymi.

8 Opis dziatania

GEMU 480 to osiowa przepustnica
wyposazona w uszczelke odcinajgca z
elastomeru.

9 Specyfika ATEX

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo wybuchu!

» Niebezpieczenstwo powaznych
obrazen lub smierci!

@ Nie stosowac przepustnicy ATEX jako
armatury koricowej.

W przypadku zastosowania w otoczeniu
zagrozonym wybuchem obowigzujg warunki
otoczenia wedtug rozdziatu 5 "Dane
techniczne".

Pozostata specyfikacja i instrukcje znajduja
sie w dotgczonej "deklaracji zgodnosci PED
WE wedtug dyrektywy 2014/34/UE" oraz

"w zatgczniku do instrukcji obstugi wedtug
dyrektywy WE 2014/34/UE".

Oznaczenie ATEX dotyczy jedynie
przepustnicy bez napedu. Petna ocena musi
by¢ wykonana przez uzytkownika instalacji!

Oznaczenia na tabliczce znamionowej:

K480 100W3 2AD2L
X =

Kod typu litera
X (funkcja spe-

I-DE-88325755 cjalna ATEX)

BJ 2013
Na przepustnicy znajduje sie dodatkowa
naklejka z oznaczeniem ATEX dla
przepustnicy bez napedu:

K480 100W3 2AD2L

X |-DE-88325755

Il -/2G ¢ IIB TXX
Opis

II-/2D ¢ TXX
Pod kotnierzem napedu znajduje sie
sprezynujacy element dociskowy. Zapewnia
on przeniesienie potencjatu watu i dysku na
korpus przepustnicy.
Kontakt z korpusem przepustnicy zapewnia
podktadka zgbkowana.
Na elemencie dociskowym przymocowac
koncowke kablowg z kablem uziemiajgcym.

Wyréwna-
nie poten-
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10 Budowa urzadzenia

OSTROZNIE

@ Przepustnice bez elementu

uruchamiajgcego, ktore zostaty
zainstalowane w rurociggu, nie moga
by¢ zasilane cisnieniem.

OSTROZNIE

Nie stosowac¢ zadnych dodatkowych
uszczelek ani smaréw przy montazu.

OSTROZNIE

W przypadku stosowania armatury
koncowej nalezy zamontowac kotnierz
wspotpracujgcy.

[
Budowa urzgdzenia
; [
1 Korpus przepustnicy
2a Watek z wpustem pasowanym °
2b  Watek z czopem kwadratowym
3  Uszczelka odcinajgca
4  Dysk
11 Montaz
A OSTRZEZENIE
Armatura pod ciSnieniem!
» Niebezpieczenstwo powaznych
obrazen lub smierci!
® Wykonywac prace wytacznie przy
instalacji w stanie bezcisnieniowym.
A OSTRZEZENIE
Zrace chemikalia!
» Poparzenial
® Montaz wytgcznie z
odpowiednim wyposazeniem
ochronnym.
A OSTROZNIE o
Gorace czesci urzadzenia! °
& » Oparzenia!
® Wykonywac prace wytgcznie
przy instalacji w stanie °
ochtodzonym.
[
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Przystosowac materiat obudowy;,

dysku, watkow i uszczelnienia do
odpowiedniego medium roboczego.
Sprawdzi¢ przydatnosé przed
przystgpieniem do montazu!

Patrz rozdziat 5 "Dane techniczne".
Poréwnac oznaczenie kolorystyczne
uszczelki odcinajgcej z materiatem (patrz
tabela):

Materiat Kod | Oznaczenie kolorystyczne
EPDM EL

Fvsg)dl\g pitna) WL | Pomaranczowy

EPDM biaty ML | -

EPDM-HT TL Szary

NBR NL | Niebieski

FPM VL | Zotty

Flucast AB/P | FL Czerwony

Prace montazowe moga by¢ wykonywane
tylko przez przeszkolony personel.

Nosi¢ odpowiednie wyposazenie
ochronne zgodnie z uregulowaniami
uzytkownika instalaciji.

Nie poddawac przepustnicy silnym
obcigzeniom zewnetrznym.

Miejsce instalacji dobrac tak,

aby przepustnica nie mogta by¢
wykorzystywana jako podpora stop przy
wchodzeniu na wyzsze poziomy.



® Przewdd rurowy utozy¢ w taki sposob,

aby sity poprzeczne i uginajace, oraz
wibracje i naprezenia byty utrzymywane
z dala od korpusu przepustnicy.

X Pozycja montazu, kierunek przeptywu

i predkosci przeptywu znajdujg sie w
rozdziale 5 "Dane techniczne".

11.2 Montaz wersji standardowej

OSTROZNIE

® Przed rozpoczeciem prac
spawalniczych na przewodach
rurowych nalezy wymontowac
przepustnice, poniewaz w przeciwnym
wypadku zostanie uszkodzona
uszczelka odcinajgca.

N —

11.1  Wskazéwki dotyczace miejsca
instalaciji
I | e Otwory na $ruby w przewodach

rurowych i armaturach
rozmiesci¢ w taki sposéb, aby
byty ustawione symetrycznie
do obu gtéwnych osi, a nie na
gtéwnych osiach.

e Srednice rur muszg odpowiadaé

Srednicy znamionowej przepustnicy.
Srednica kotnierza przewodu
rurowego powinna odpowiednio
do srednicy znamionowej by¢ w
przedziale "D maks." i "D min.".

D maks | 32 47 60 74 96 | 113
D min | 13 29 33 53 72 92

D maks | 140 | 169 | 223 | 273 | 323
Dmin | 118 | 146 | 197 | 247 | 297

D maks | 363 | 417 | 465 | 518 | 618
D min | 335 | 384 | 432 | 485 | 580

@ D min

Przepustnica

Uszczelka
odcinajgca

o D maks.

8.

. Wytaczyc instalacje lub czes¢ instalacji.
. Zabezpieczy¢ przed ponownym
wigczeniem.

3. Spuscic cisnienie z instalacji lub czesci

instalacji.

4. Catkowicie oprdznic¢ instalacje lub czesc

instalacji i poczekac, az sie ochtodzi
ponizej temperatury parowania medium,
aby wykluczy¢ mozliwos¢ poparzenia.

5. Instalacje lub cze$¢ instalacji fachowo

odkazic, przeptukac i napowietrzyc.
. Skontrolowac¢ powierzchnie kotnierzy
pod wzgledem uszkodzen!
Kotnierze przewodow rurowych
oczyscic¢ z wszelkich nieréwnosci (rdza,
zanieczyszczenia, itd.).
Rozsunac kotnierze przewodow
rurowych na dostateczng odlegtosc.

9. Nie stosowac uszczelek kotnierzy!
10. Zamontowac przepustnice 1 w pozycji

Ssrodkowej pomiedzy kotnierzami
przewodow rurowych 2i 3.

o

[ [ [
2 1 3

11. Lekko otworzy¢ przepustnice 1. Dysk nie

moze wystawac poza korpus.

LEMLUTC
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12. Wprowadzi¢ $ruby 4 do wszystkich
otworow w kotnierzu.

12 Uruchomienie

Zrace chemikalia!

= » Poparzenia!

: @ Przed uruchomieniem
sprawdzic¢ szczelnosc
przytaczy mediéw!

@ Kontrola szczelnosci
wytgcznie z odpowiednim
wyposazeniem ochronnym.

A OSTROZNIE

13. Lekko dokrecac sruby 4, na krzyz,
nakretkami 5.

14. Catkowicie otworzy¢ dysk i sprawdzic¢
wspoétosiowosc¢ rurociggu.

15. Dokrecad nakretki 5 na krzyz, az kotnierz (uderzenia wody).

bedzie przylegat do obudowy.
Uwzgledni¢ dopuszczalny moment
dokrecajacy srub.

11.3 Montaz wersji ATEX

Wyrownanie
potencjatow

1. Montaz przepustnicy, patrz rozdziat 11.2

"Montaz wersji standardowe;j".

z przytgczem uziemienia instalacji.

3. Sprawdzi¢ rezystencje skrosng
pomiedzy kablem uziemiajgcym, a
watkiem napedowym (wartos¢ <10° Q,
wartosc typowa <5 Q).

Podjac¢ kroki zapobiegajace przeciekom!

@ Zaplanowac srodki zaradcze przeciw
przekroczeniu maksymalnego cisnienia
przez ewentualne skoki cisnienia

OSTROZNIE

® W przypadku stosowania armatury
koncowej nalezy zamontowac kotnierz
wspotpracujgcy.

[~ | Przed uruchomieniem uwzglednic¢
wszystkie obowigzujgce normy.

1. Skontrolowaé szczelnosé i dziatanie
przepustnicy (zamkngc¢ i otworzyc¢
przepustnice).

2. W przypadku nowych instalacji i
po naprawie systemu przewodow
wykonagé ptukanie przy catkowicie
otwartej przepustnicy (w celu usuniecia
szkodliwych substancji obcych).

13" | Uzytkownik instalaciji jest
odpowiedzialny za wybor
Srodka czyszczgcego i
przeprowadzenie czynnosci.

3. Uruchomienie napedow jest
wykonywane wedtug dotgczonych
instrukciji.

Potgczy¢ kabel uziemiajgcy przepustnicy

13 Obstuga

@ Obstuga przepustnicy odbywa sie
recznie, pneumatycznie lub przy uzyciu
napedu elektrycznego.

@ Prosze uwzgledni¢ dotgczong instrukcije
napedu.

480
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14 Przeglady i konserwacja

14.1 Wersja standardowa

A OSTRZEZENIE

Armatura pod cisnieniem!

» Niebezpieczenstwo powaznych
obrazen lub $mierci!

® Wykonywac prace wytgcznie przy
instalacji w stanie bezcisnieniowym.

A OSTROZNIE

Gorace czesci urzadzenia!
» Oparzenia!
® Wykonywac prace wytacznie
przy instalacji w stanie
ochtodzonym.
@ Stosowac wytgcznie oryginalne
czesci zamienne GEMU!
® Przy zamawianiu czesci
zamiennych prosze o podanie
petnego numeru katalogowego
przepustnicy (patrz rozdziat
14.5.4 "Zamawianie czeSci
zamiennych").

1. Nosi¢ odpowiednie wyposazenie
ochronne zgodnie z uregulowaniami
uzytkownika instalaciji.

WytgczyC instalacje lub czesc¢ instalaciji.

ZabezpieczyC przed ponownym

wigczeniem.

4. Spusci¢ cisnienie z instalacji lub czesci
instalacji.

5. Prace konserwacyjne i naprawcze
moga by¢ wykonywane wytgcznie przez
przeszkolony personel wykwalifikowany.

6. Przepustnice, ktére zawsze znajdujg sie
w tej samej pozycji, nalezy uruchamiac
cztery razy do roku.

w N

Uzytkownik musi przeprowadzac regularne
kontrole przepustnic odpowiednio

do warunkow roboczych i potencjatu
zagrozen, w celu unikniecia nieszczelnosci i
uszkodzen. Przepustnica musi by¢ rowniez
demontowana w odpowiednich terminach w
celu kontroli stopnia zuzycia (patrz rozdziat
14.3 "Demontaz przepustnicy z instalacji
rurowej").

14.2 Wersja ATEX

1. Wykonywanie przegladdw i
konserwacji, patrz rozdziat 14.1 "Wersja
standardowa".

2. Kontrolowa¢ rezystencje skro$ng co
najmniej raz w roku.

14.3 Demontaz przepustnicy z
instalacji rurowej

A OSTRZEZENIE

Armatura pod cisnieniem!

» Niebezpieczenstwo powaznych
obrazen lub smierci!

® Wykonywac prace wytgcznie przy
instalacji w stanie bezcisnieniowym.

Zrace chemikalia!

» Poparzenia!

® Montaz wytacznie
z odpowiednim
wyposazeniem ochronnym.

A OSTRZEZENIE

A OSTROZNIE

Gorace czesci urzadzenia!

» Oparzenial!

e Wykonywac prace wytgcznie
przy instalacji w stanie
ochtodzonym.

1. Prace montazowe moga by¢
wykonywane tylko przez przeszkolony
personel.

2. Nosi¢ odpowiednie wyposazenie
ochronne zgodnie z uregulowaniami
uzytkownika instalaciji.

3. Ustawic przepustnice w pozyciji lekko
otwartej. Dysk nie moze wystawaé poza
korpus.

4. Odkrecié i usungc nakretki ze srub na
kotnierzu.

5. Rozsungc kotnierze przewodow
rurowych.

6. Wyjac przepustnice.
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14.4

Wymiana napedu

Instrukcje montazu napeddéw
znajdujg sie w dotgczonej
oddzielnie instrukcji montazu.

(9]
7~

Do wymiany napedu potrzebne sa:
X Klucz imbusowy
X Klucz oczkowy lub ptaski

Momenty dociggania:

14.4.2 Montaz napedu

14.4.1 Demontaz napedu

5.

6.

7.

. Spuscic ci$nienie z instalacji lub czesci

instalacji i oproznic.

Naped pneumatyczny: Spuscié¢ cisnienie
medium sterujgcego.

Naped pneumatyczny: Usungc¢ przewdd
(przewody) medium sterujgcego z
napedu.

Naped elektryczny: Odtgczy¢ naped od
zasilania elektrycznego.

Naped elektryczny: Odtgczy¢ potaczenia
elektryczne wedtug dotgczonej instrukciji.
Odkrecié sruby 2 i usung¢ wraz z pod-
ktadkami sprezystymi 3.

Zdja¢ napedu do gory.

» Naped jest zdemontowany.

4
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Rozmiar $rub Moment dokrecajacy

M5 5-6 Nm

M6 10-11 Nm

M8 23-25 Nm 1. Odczytac potozenie dysku przepustnicy
M10 48-52 Nm na rowku a, ew. przekreci¢ do wiasciwe;j
M12 82-86 Nm pozyciji.

M14 132-138 Nm 5" | X Rowek a poprzecznie

M16 200-210 Nm do kierunku przewodu:

M20 390-410 Nm Przepustnica zamknieta.

M24 675-705 Nm X Rowek a w kierunku

przewodu:
Przepustnica otwarta.

Naped reczny, pneumatyczny i
elektryczny: Wtozy¢ czop kwadratowy
ew. wpust pasowany przepustnicy do
watka napedowego napedu.

Uwazac na wiasciwe potozenie dysku i
wskaznika optycznego napedu!
Przykreci¢ naped z podktadkami
sprezystymi 3 i Srubami 2.

3> | Momenty dociggania patrz
tabela w rozdziale 14.4

"Wymiana napedu”.

Naped jest zamontowany.
Uruchomienie wedtug rozdziatu 12
"Uruchomienie”.



14.5 Wymiana czesci zamiennych

DN 50 - 250

I | Instrukcje montazu czesci
eksploatacyjnych znajduja
sie w kazdym zestawie czesci

naprawczych.

14.5.1 Wymiana zestawu czesci
naprawczych SVK

DN 25 - 40

pustnicy

3| 1. Usunac¢ dwie sruby 6.
71 2. Usunaé podktadke 3 i okragty pierscien
uszczelniajacy 8.
3. Wyciaggnaé¢ watek a do gory.
DN 300

—

. Usung¢ dwie sruby 6.

2. Usungc¢ podktadke 3, podktadke 7 i
okragty pierscien uszczelniajacy 8.
Wyciggngc¢ watek a do gory.
Usung¢ srube zamykajgca b.
Wyciggng¢ watek c.

o s~ w

N —

o 0k
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Usung¢ dwie sruby 6.

Usungc¢ podktadke 3, zewnetrzne
uszczelnienie watka 7 i dwie tulejki 15.
Wyciagng¢ watek a do gory.

Usungc srube b.

Usung¢ dwie tulejki 15.

Wyciagng¢ watek ¢ do dotu.




DN 350 - 600

Korpus
przepustnicy

13

b
d

oo

© N

. Z dolnej czesci przepustnicy usungc

cztery sruby d wraz z podktadkami b i
pokrywa f.

Usung¢ okragty pierscien
uszczelniajgcy 13 i dwie tulejki 15.
Wyciggnac¢ dolng czes¢ watka c.

Z gornej czesci przepustnicy usungc
Sruby e.

Wyjaé dwie kule 3.

Usung¢ dwa pierscienie oporowe 6,
zewnetrzne uszczelnienie watka 7 i dwie
tulejki 15.

Usung¢ wpust pasowany 14.

. Wyjac gérng czes¢ watka a.

Montaz odbywa sie w odwrotnej
kolejnosci.

14.5.2 Wymiana zestawu czesci
naprawczych SDS

1. Demontaz zestawu czesci naprawczych
SVK, patrz rozdziat 14.5.1 "Wymiana
zestawu czesci naprawczych SVK".

2. Wyjac dysk 4.
Montaz odbywa sie w odwrotnej
kolejnosci.

14.5.3 Wymiana zestawu czesci

naprawczych SLN

1. Demontaz zestawu czesci naprawczych
SVK, patrz rozdziat 14.5.1 "Wymiana
zestawu czesci naprawczych SVK".

2. Demontaz zestawu czesci naprawczych
SDS, patrz rozdziat 14.5.2 "Wymiana
zestawu czesci naprawczych SDS".

3. Usunac uszczelke odcinajaca 5.

Montaz odbywa sie w odwrotnej
kolejnosci.

14.5.4 Zamawianie czesci zamiennych

OSTROZNIE

Zastosowanie niewtasciwych czesci

zamiennych!

» Niebezpieczenstwo uszkodzenia
urzgdzenia!

» Wygasa odpowiedzialno$¢ producenta
| prawa gwarancyjne.

® Wolno wymienic tylko
wyszczegolnione czesci zamienne.

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy

przygotowac nastepujace informacje:

X kompletne oznaczenie typu

X numer artykutu

X numer potwierdzenia

X nazwe czesci zamiennej

X zakres zastosowania (medium, tempera-
tury i cisnienia)

Tabliczka znamionowa znajduje sie na

szyjce korpusu przepustnicy. dane z

tabliczki znamionowej (przyktad):

487 100W332A12L0AHL14+—Typ

|-DE-8801 ;1460-00 Numer

potwier-

Numer artykutu dzenia

Dalsze dane mozna znalez¢ w specyfikacji
techniczne.
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Tabliczka informacyjna znajduje sie na korpusie przepustnicy. Dane z tabliczki informacyjne;
(przyktad):

Stopien cisnienia
Znamionowego

Materiat korpus < Srednica znamionowa Materiat uszczelka odcinajgca Materiat dysku

Kotnierz posredni
armatur, gazy, grupa
= e e B L 1 wedtug dyrektywy
(Sl = = 0= 5 el : urzgdzen ci$nieniowych
Kotnierz posredni
armatur, gazy, grupa
2 wedtug dyrektywy
urzgdzen cisnieniowych

Kotnierz posredni
armatur, ciecze, grupa
1 wedtug dyrektywy
urzgdzen cisnieniowych
Kotnierz posredni
armatur, ciecze, grupa
2 wedtug dyrektywy
urzadzen ci$nieniowych

Armatura koricowa,
gazy, grupa 1 wedtug
dyrektywy urzgdzen
cignieniowych
Maksymalna Numer potwierdzenia  Pozycja Armatura koricowa,
dozwolona (przepustnica bez zamdwienia gazy, grupa 2 wedtug

temperatura elementu sterujgcego) dyrektggziggzigxigﬂ

End of

T

Armatura koncowa, ciecze,

grupa 1 wedtug dyrektywy
urzadzen cisnieniowych

Armatura koricowa, ciecze,
grupa 2 wedtug dyrektywy
urzgdzen cisnieniowych

Dane do zaméwienia zestawu czesci haprawczych:

Typ Kod Cisnienie robocze Kod
Przepustnica 480 PS 3 bar (DN 200 - DN 600) 0
= . . PS 10 bar (DN 25 - DN 600) 2
Srednica znamionowa Kod PS 16 bar (DN 25 - DN 200) 3
DN'25 LBl Nateriat - dysk / watek Kod
DR 040 Dysk 1.4408 / watek 1.4021 A
DN 50 050 Dysk GGG40 powlekana warstwg zywicy epoksydowej /
DN 65 065 watek 1.4021 E
Dysk 1.4408 powlekana Halarem / watek 1.4021 C
RS ey Dysk 1.4408 polerowana / watek 1.4021 B
DN 100 100 Dysk GGG40 powlekana Halarem / watek 1.4021 P
DN 125 125 Dysk GGG40 Rilsan® powlekana PA11 / watek 1.4021 R
DN 150 150 Dysk 1.4469 Super Duplex / watek 1.4021 D
DN 200 200 inne materiaty na zaméwienie
DN 250 250 Zakonczenie watka* Kod
DN 300 300 Czop kwadratowy, diagonalny D
DN 350 350 * Tylko w zestawie czesci eksploatacyjnych SVK
DN 400 400 Uszczelka odcinajgca* Kod
DN 450 450 Uszczelka wymienna
DN 500 500 EPDM -10...+120 °C EL
DN 600 600 Fluchast AB/P -10...+70°C FL
EPDM biaty -10 ... +95 °C (dopuszczenie FDA) ML
Zestaw czesci naprawczych Kod NBR -10...+100°C NL*
o EPDM -10 ... +130 °C TL
Zestaw czesci naprawczych obudowy SVK EPM 10 .. +150 °C VL
Zestaw czesci naprawczych dysku SDS EPDM 10 ... 495 °C
&Ci i inai i ACS, dopuszczenie WRAS, Belgaqua,
Zestaw czescll napr,a_wczych uszczelki od.cmajacej . SLN dopuszorenie FDA. dopuszczente DVGW Woda -
Elerr1e.nty zgstawow czesci naprawczych patrz rozdziat 14.5 "Wymiana NBR 10 ... 460 °C
Sl A dopuszczenie DVGW Gaz JL

* Tylko w zestawie czesci eksploatacyjnych SLN
** Maks.cisnienie robocze 10 bar
Inne materiaty na zaméwienie

Przykitad zamdwienia 480 150 SLN 3 EL
Typ 480
Srednica znamionowa 150
Zestaw czesci eksploatacyjnych (kod) SLN
Cisnienie robocze (kod) 3
Materiat dysk / watek (kod)
Zakonczenie watka (kod)
Uszczelka odcinajgca (kod) EL
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15 Demontaz

Demontaz odbywa sie z zachowaniem tych

samych srodkdéw ostroznosci co montaz.

@ Demontaz przepustnicy (patrz rozdziat
11.2 "Montaz wersji standardowe;j").

16  Utylizacja

® Wszystkie elementy prze-
pustnicy utylizowaé zgodnie
z przepisami o utylizacji /
przepisami o ochronie srodo-
wiska.

@ Zwrdci¢ uwage na pozostato-
Sci i usuniecie dyfundujgcych
mediow.

17 Zwrot

1. Czyszczenie przepustnicy.
2. Wymagana deklaracjg zwrotu z GEMU.
3. Zwrot wytgcznie z kompletnie

wypetniong deklaracjg zwrotu.

W przeciwnym razie nie nastgpi
X zwrot naleznosci ani

X wykonanie naprawy

lecz ptatna utylizacja.

I | Wskazéwka dot. zwrotu:

Ze wzgledu na obowigzujgce
przepisy prawne dot. ochrony
srodowiska i personelu konieczne
jest dotgczenie do papierow
wysytkowych kompletnie
wypetnionej i podpisanej deklaraciji
zwrotu. Tylko kompletnie wypetniona
deklaracja jest podstawg do
rozpoczecia procedury przyjecia
Panstwa przesytki zwrotnej!

18  Wskazowki

I | Wskazéwka dot. dyrektywy
2014/34/UE (dyrektywa ATEX):
Zatgcznik dot. dyrektywy 2014/34/
UE jest zatgczony do produktu, o
ile zostat on zamdwiony zgodnie z
ATEX.

[I>> | Wskazdéwka dot. szkolenia
pracownikow:

W celu szkolenia pracownikow
prosimy o kontakt pod adresem

podanym na ostatniej stronie.

W razie watpliwosci lub nieporozumien
miarodajna jest niemiecka wersja
dokumentu!

19 Diagnoza btedéw / usuwanie usterek

Btad Mozliwa przyczyna

Sposob usuniecia

Obce ciato blokuje przepustnice

Zdemontowac i wyczyscic¢ przepustnice

Zbyt wysokie cisnienie robocze

Uzytkowac Brzepustnlce w zakresie
cisnienia roboczego okreslonego w
specyfikacji techmcznej

Przepustnica nie otwiera
sig lub nie otwiera sig
catkowicie

Parametry napedu sg nieodpowiednie do
warunkéw eksploatacyjnych

Zastosowac naped przystosowany do
warunkéw eksploatacyjnych

wymaganymi

Wymiary kotnierza sg niezgodne z

Zastosowac kotnierz we wtasciwym
wymiarze

przepustnicy

Przekrdj wewnetrzny instalacji rurowej
jest za maly dla srednicy znamionowej

Zamontowac przepustnice o .
odpowiedniej Srednicy znamionowej

Zbyt wysokie cisnienie robocze

Uzytkowac Brzepustnlce w zakresie
cisnienia roboczego okreslonego w
specyfikacji techmcznej

Przepustnica nie zamyka
sie lub nie zamyka sig
catkowicie

Parametry napedu sg nieodpowiednie do
warunkéw eksploatacyjnych

Zastosowac naped przystosowany do
warunkéw eksploatacyjnych

Obce ciato blokuje przepustnice

Zdemontowac i wyczysci¢ przepustnice

Potaczenie korpusu Nieprawidtowy montaz

Skontrolowa¢ montaz korpusu
przepustnicy w przewodzie rurowym

przepustnicy z przewodem
rurowym jest nieszczelne

Luzne potgczenie srubowe kotnierza

Dokrecié sruby kotnierza

Nieprawidtowy montaz

Skontrolowa¢ montaz korpusu
przepustnicy w przewodzie rurowym

Nieszczelny korpus
przepustnicy

Uszkodzony korpus przepustnicy

Skontrolowaé, czy korpus przepustnicy
nie jest uszkodzony, w razie potrzeby
wymienié przepustnice

Nasilone hatasy podczas
otwierania przepustnicy

przetamania

Przy ustawieniu dysku w pozycji zamknigte; ] o
moze to powodowaé zwiekszenie momentu | Regularnie przestawiaé armatury
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20 Rysunkii czesci zamienne

L

S=4
=

DN 25 - 40 Wafer

[oclN|

(e

Watek

Korpus przepustnicy

Watek
Sruba zamykajaca
Poz. Nazwa Oznaczenie zamoéwieniowe
3 Podktadka
° Sruba (24 } 480...SVK...
7 Podktadka
8 O-ring
4 Dysk 480...SDS...
5 Uszczelka odcinajgca 480...SLN...
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DN 50 - 250 Wafer

.

—— Watek

Poz. Nazwa Oznaczenie zaméwieniowe
3 Podktadka

6 Sruba (2x) } 480...SVK...

8 O-ring

4 Dysk 480...SDS...

5 Uszczelka odcinajgca 480...SLN...
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DN 300 Wafer

Watek
Ej 15
Sruba @
Poz. Nazwa Oznaczenie zamoéwieniowe
3 Podktadka
6 Sruba (2x)
} 480...SVK...
7 Zewnetrzne uszczelnienie watka
15 Tulejka (4x)
4 Dysk 480...SDS...
5 Uszczelka odcinajgca 480...SLN...
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DN 350 - 600 Wafer

15

Pokrywa

+—— Dyski

1 Sruby

Sruby — 1Y

Poz. Nazwa Oznaczenie zamoéwieniowe
3 Kula (2x)

6 Pierscien oporowy (2x)

7 Zewnetrzne uszczelnienie watka } 480..SVK__.

15 Tulejka (4x)

13 O-ring

14 Wpust pasowany

4 Dysk 480...SDS...

5 Uszczelka odcinajgca 480...SLN...
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21 Deklaracja wtaczenia

Deklaracja wigczenia

W mysl dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, zatacznik Il, 1.B
dla maszyn nieukonczonych

Producent: GEMU Gebr. Muller Apparatebau GmbH & Co. KG
Kod pocztowy 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-746583 Ingelfingen-Criesbach

Opis i identyfikacja maszyny nieukoniczonej:

Produkt: GEMU zawor przepustnicowy, metalowy, przestawiany pneumatycznie
Numer seryjny: od 29.12.2009

Numer projektu: KL-Metall-Pneum-2009-12

Nazwa handlowa: Typ 481

Oswiadczamy, iz spetnione sg nastepujace podstawowe wymogi dyrektywy maszynowej 2006/42/
WE:
11.3.;1.1.5,;1.21.;13,;1.3.2,;1.3.3,;; 1.34.;1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3,;1.56.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Ponadto oswiadczamy, iz sporzadzona zostata specjalna dokumentacja techniczna zgodnie z
zatacznikiem VII, cze$é B.

Wyraznie oswiadczamy, iz maszyna nieukonczona spetnia wszystkie odnosne przepisy

nastepujacych dyrektyw WE:

2006/42/EC:2006-05-17: (dyrektywa maszynowa) dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady
Europy z dnia 17 maja 2006 o maszynach i zmiana dyrektywy 95/16/WE (nowa
wersja) (1)

Zrédta stosowanych norm harmonizowanych:

EN ISO 12100-1:2003-11: Bezpieczenstwo maszyn - pojecia podstawowe, ogéine zasady projektowania -
czesc¢ 1: terminologia podstawowa, metodologia

EN ISO 12100-2:2003-11: Bezpieczenstwo maszyn - pojecia podstawowe, ogélne zasady projektowania -
czes¢ 2: Zasady techniczne

EN ISO 14121-1:2007: Bezpieczenstwo maszyn - Ocena ryzyka - czes¢ 1: Zasady (ISO 14121-1:2007)

EN 593:2004-02: Armatury przemystowe - przepustnice metalowe

Producent lub jego petnomocnik zobowigzuje sie do przekazania wtadzom krajowym na uzasadnione
zgdanie specjalnej dokumentaciji dla maszyny nieukonczonej. Takie przekazanie odbedzie sie:

drogg elektroniczng

Prawa wiasnosci przemystowej pozostajg przy tym nienaruszone!

Wazna wskazéwka! Maszyna nieukonczona moze zosta¢ uruchomiona dopiero wéwczas,
jesli w razie takiej potrzeby stwierdzono, iz maszyna, w ktérej ma by¢é zamontowana maszyna
nieukonczona, spetnia przepisy tej dyrektywy.

Joachim Brien

Kierownik Dziatu Technicznego

Ingelfingen-Criesbach, luty 2013
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Deklaracja wtaczenia

W myslI dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, zatacznik Il, 1.B
dla maszyn nieukonczonych

Producent: GEMU Gebr. Muller Apparatebau GmbH & Co. KG
Kod pocztowy 30
Fritz-Muller-Stra3e 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Opis i identyfikacja maszyny nieukonczonej:

Produkt: GEMU zawor przepustnicowy, metalowy, przestawiany
napedem elektrycznym

Numer seryjny: 0d 29.11.2011

Numer projektu: KL-Metall-Motor-2011-11

Nazwa handlowa: Typ 488

Oswiadczamy, iz spetnione sa nastepujace podstawowe wymogi dyrektywy maszynowej 2006/42/WE:
11.3.;1.15.;1.21.;1.3.;1.3.2.; 1.3.3.; 1.3.4.;1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.1.; 1.5.16.; 1.5.2,; 1.5.3.; 1.5.5.; 1.5.6.;
1.5.7.;15.8.;1.5.9.; 1.6.3.; 1.6.5.

Ponadto oswiadczamy, iz sporzadzona zostata specjalna dokumentacja techniczna zgodnie z
zatgcznikiem VII, czes¢ B.

Wyraznie oswiadczamy, iz maszyna nieukoriczona spetnia wszystkie odnosne przepisy

nastepujacych dyrektyw WE:

2006/42/EC:2006-05-17: (dyrektywa maszynowa) dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady
Europy z dnia 17 maja 2006 o maszynach i zmiana dyrektywy 95/16/WE (nowe
wydanie) (1)

Zrédta stosowanych norm harmonizowanych:

EN I1SO 12100-1:2003-11: Bezpieczenstwo maszyn - pojecia podstawowe, ogélne zasady projektowania -
czesé 1: terminologia podstawowa, metodologia

EN ISO 12100-2:2003-11: Bezpieczenstwo maszyn - pojecia podstawowe, ogéine zasady projektowania -
czes¢ 2: Zasady techniczne

EN ISO 14121-1:2007: Bezpieczenstwo maszyn - Ocena ryzyka - czes¢ 1: Zasady (ISO 14121-1:2007)

EN 593:2004-02: Armatury przemystowe - przepustnice metalowe

Producent lub jego petnomocnik zobowigzuje sie do przekazania wtadzom krajowym na uzasadnione
zgdanie specjalnej dokumentaciji dla maszyny nieukonczonej. Takie przekazanie odbedzie sie:

droga elektroniczng
Prawa wtasnosci przemystowej pozostajg przy tym nienaruszone!

Wazna wskazéwka! Maszyna nieukorniczona moze zosta¢ uruchomiona dopiero wéwczas, jesli
w razie takiej potrzeby stwierdzono, iz maszyna, w ktérej ma byé zamontowana maszyna

nieukonczona, spetnia przepisy tej dyrektywy.

Joachim Brien

Kierownik Dziatu Technicznego

Ingelfingen-Criesbach, luty 2013
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22 Deklaracja zgodnosci UE

Deklaracja zgodnosci
Zgodnie z zatagcznikiem VII dyrektywy 2014/68/UE

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

My, firma

oswiadczamy, iz wymieniona ponizej armatura spetnia wymogi bezpieczenstwa dyrektywy
dla urzadzen cisnieniowych 2014/68/UE.

Opis: Osiowa przepustnica powlekana elastomerem

Nazwa armatury GEMl:_'J Victoria 480 (przepustnica z otwartym zakoriczeniem watka)
- Nazwa typu: GEMU Victoria 481 (przepustnica z napedem pneumatycznym)

GEML_'_'J Victoria 487 (przepustnica z napedem recznym)
GEMU Victoria 488 (przepustnica z napedem elektrycznym)

Klasyfikacja armatur: Maks. dopuszczalne ciSnienie robocze przy zastosowaniu jako
przepustnica pomiedzy kotnierzami przewodéw rurowych:
armatura koncowa:

Ptyny grupa 1 Ptyny grupa 2 Ptyny grupa 1i 2
PS gazy ciecze gazy ciecze ciecze
16 DN25 - DN200 DN25 - DN200 DN25 - DN200 DN25 - DN200
10 DN250 - DN350 | DN250 - DN600 | DN250 - DN500 | DN250 - DN600 DN25 - DN200
6 DN600 DN250 - DN600

Wskazéwka dotyczaca armatury o sSrednicy znamionowej < DN 25:

Produkty projektowane i produkowane sg zgodnie z wewnegtrznymi procedurami
operacyjnymi i standardami jakosciowymi GEMU, spetniajagcymi wymagania norm ISO 9001
i ISO 14001. Zgodnie z artykutem 4, sekcja 3 dyrektywy 2014/68/UE w sprawie urzgdzen
cisnieniowych produkty nie moga by¢ oznaczone znakiem CE.

TUV Industrie Service GmbH
0035
01 202 926/Q-02 0036

Jednostka notyfikowana:
Numer:
Nr certyfikatu:

Metoda oceny zgodnosci: Modut H

Stosowana norma:

13

Joachim Brien
Kierownik Dziatu Technicznego

EN 593, AD 2000

Ingelfingen-Criesbach, lipiec 2016
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