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1 Allgemeine Hinweise

Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

[3° | Montagehinweise der Antriebe
der separat beiliegenden
Montageanleitung entnehmen.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte

oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

Voraussetzungen fir die einwandfreie

Funktion der GEMU-Absperrklappe:

X Sachgerechter Transport und Lagerung

X Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

X Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

X Ordnungsgemane Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung, Wartung
und Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb der Absperrklappe.

2 Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise in dieser Einbau-
und Montageanleitung beziehen sich nur auf
die einzelne Absperrklappe. In Kombination
mit anderen Anlagenteilen kbnnen
Gefahrenpotentiale entstehen, die durch
eine Gefahrenanalyse betrachtet werden
mussen.

Far die Erstellung der Gefahrenanalyse,

die Einhaltung daraus resultierender
SchutzmaBnahmen sowie die Einhaltung
regionaler Sicherheitsbestimmungen ist der
Betreiber verantwortlich.

2/48




Die Sicherheitshinweise berlcksichtigen

nicht:

X Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

X die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.

X Hinweise der separat beiliegenden
Montageanleitung flr Antriebe.

2.1 Hinweise fur Service-
und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Instandhaltung
zu beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

X Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

X Gefahrdung von Anlagen in der
Umgebung.

X Versagen wichtiger Funktionen.

X Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der
Einbau- und Montageanleitung vom
zustandigen Personal vollstandig
verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

® Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

® Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind,
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit GEMU durchgefiihrt werden.

A GEFAHR

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fiir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
X Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Modgliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalworter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

A GEFAHR

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

Warnhinweise
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2.3 Verwendete Symbole 4 Vorgesehener
Gefahr durch hei3e Oberflachen! Elnsatzbereich
A WARNUNG
Gefahr durch atzende Stoffe! Absperrklappe nur

bestimmungsgeman einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und

Quetschgefahr! Gewahrleistungsanspruch.

® Die Absperrklappe ausschlieB3lich
entsprechend den in der

Hand: Beschreibt allgemeine Vertragsdokumentation und in der

Hinweise und Empfehlungen. Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen

Punkt: Beschreibt auszufihrende verwenden.

Tatigkeiten. @ Die Absperrklappe darf nurin
explosionsgeféahrdeten Zonen

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf verwendet werden, die auf der

Tatigkeiten. Konformitatserklarung (ATEX) bestatigt
wurden.

o e P

Aufzahlungszeichen

X Die Absperrklappe GEMU 480
Victoria® ist fir den Einsatz in
Rohrleitungen konzipiert. Sie steuert ein

3 Begriffsbestimmungen durchflieBendes Medium nach Aufbau

eines Handantriebs (GEMU 487),
Betriebsmedium Pneumatikantriebs (GEMU 481) oder
Medium, das durch die Absperrklappe fliegt. , Motorantriebs (GEMU 488).

X Die Absperrklappe darf nur geman
den technischen Daten eingesetzt
werden (siehe Kapitel 5 "Technische
Daten").

X Schrauben und Kunststoffteile an der
Klappe nicht lackieren!

5 Technische Daten

Betriebsmedium Umgebungsbedingungen

Gasférmige und flissige Medien, die die physikalischen und Zulassige Umgebungstemperatur -10...+70°C
chemischen Eigenschaften des jeweiligen Scheiben- und

Dichtwerkstoffes nicht negativ beeinflussen. Zulassige Temperatur des Betriebsmediums
Installationsbedingungen -10 ... +150 °C je nach Absperrdichtungswerkstoff

Einbaulage beliebig Andere Temperaturen auf Anfrage
Bei verschmutzten keine Wasserschlage zulassig
mgﬂigs‘:ﬁkﬂﬁésoo Durchflussgeschwindigkeit
waagerecht einbauen, Maximal zuléssige
so dass sich die untere PS Durchflussgeschwindigkeit [m/s]
Kante der Scheibe in [bar] Fliissige Medlen Gasférmige Medien
Durchflussrichtung [bei = 1 bar]
offnet. bis 6 2,5 25
Durchflussrichtung beliebig 6<PS<10 3 30
10<PS<16 4 35
PS> 16 5 40

DIN EN 593:2012-03 / EN 593:2009+A1:2011 (D)
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Produktkonformitaten (Zulassungen)

zugelassene Ausfithrungen Bestellcode

Konformitaten Werkstoff Werkstoff - i
Scheibe Absperrdichtung Fixierung e
Trinkwasser

DVGW Wasser CF8M, 1.4408 (Code A)

(W270, KTW) CF8M., 1.4408 poliert (Code B) EPLL s . -
CF8M, 1.4408 (Code A)
CF8M, 1.4408 poliert (Code B

ACS Swer Duplex, 1.4469 (Code D) EPDM (Code W) Lose (Code L) A
EN-GJS-400-15, GGG40
Rilsan® PA11 beschichtet (Code R)

WRAS CF8M, 1.4408 (Code A) EPDM (Code W) Lose (Code L) W

CF8M, 1.4408 poliert (Code B)

CF8M, 1.4408 (Code A)
Belgaqua CF8M, 1.4408 poliert (Code B EPDM (Code W) Lose (Code L) B
Super Duplex, 1.4469 (Code D)

Gas
" CF8M, 1.4408 (Code A)
DVGW Gas CF8M. 1.4408 poliert (Code B) NBR (Code J) Lose (Code L) G
FDA
CF8M, 1.4408 (Code A) EPDM (Code W) kein Bestellcod
FDA CF8M, 1.4408 poliert (Code B . Lose (Code L) ein Bestelicode
Super Duplex, ?.4469((Code ) EPDM, weil3 (Code M) el

Explosionsschutz
ATEX ** alle Werkstoffe alle Werkstoffe alle Varianten X

* nur GEMU 481, 487, 488
** nur GEMU 480
andere Merkmale haben keine Relevanz fiir die Zulassungen

Max. zul. Druck des Betriebsmediums

Fluide Gruppe 1 Fluide Gruppe 2
PS — PR
Gase Fliissigkeiten Gase Fliissigkeiten
16 bar DN 25 -200 DN 25 -200 DN 25 -200 DN 25 -200
10 bar DN 250 - 350 DN 250 - 600 DN 250 - 500 DN 250 - 600
6 bar - - DN 600 -
3 bar DN 200 - 350 DN 200 - 600 DN 200 - 600 DN 200 - 600
Bei Verwendung (Montage) als Endarmatur ist der max. Betriebsdruck flr Flissigkeiten DN 50 - 200 10 bar
DN 250 - 600 6 bar

Bei Verwendung als Endarmatur muss ein Gegenflansch angebracht werden.

Drehmoment / Kv-Werte

DN PS | Drehmoment* Kv-Werte [m®/h] bei Offnungswinkel
[bar] [Nm] 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°
25 4 0,7 2 41 7,2 11 14,5 16,6 17,2
40 7 2,5 7 14,4 25,1 38,3 50,6 57,8 60
50 7 3,4 8,5 20 33 52 80 90 91
65 15 8,5 15 30 64 95 129 142 147
80 16 28 19 40 66 117 168 250 275 283
100 55 29 75 137,0 213 316 432 518 548
125 77 48 100 185 315 470 660 785 826
150 120 60 150 281 450 702 1039 1325 1407
200 242 110 281 472 759 1210 1835 2360 2482
250 360 200 444 738 1187 1886 2918 3902 4072
300 360 250 946 1064 1668 2539 3860 5400 5420
350 720 466 1036 1721 2767 4397 6803 9097 9494
400 10 1080 644 1431 2376 3820 6072 9394 12561 13110
450 1248 1039 2308 3834 6163 9796 15154 20264 21149
500 1596 1083 2406 3997 6425 10213 15800 21127 22050
600 2412 1563 3473 5770 9276 14744 22809 30500 31832
200 145 110 281 472 759 1210 1835 2360 2482
250 155 200 444 738 1187 1886 2918 3902 4072
300 245 250 946 1064 1668 2539 3860 5400 5420
350 3 260 466 1036 1721 2767 4397 6803 9097 9494
400 580 644 1431 2376 3820 6072 9394 12561 13110
450 600 1039 2308 3834 6163 9796 15154 20264 21149
500 860 1083 2406 3997 6425 10213 15800 21127 22050
600 1440 1563 3473 5770 9276 14744 22809 30500 31832

Mit einem Offnungswinkel unter 30° sollte nicht geregelt werden!
* Betriebsmedium Wasser (20 °C) und optimalen Betriebsbedingungen

6 Bestelldaten
1 Typ Code 3 Gehauseform Code

Absperrklappe mit freiem Wellenende 480 Wafer (DN 25 - DN 600) W
2 DTl Code B Y
DN 25 - DN 600 025 - 600 ~Sektion  ( ; )

LEMLT” 5/48 480



4 Betriebsdruck (Gehausewerkstoff EN-GJS 400-15)

DN| 25 40 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
PS 3 bar* Code 0 0 0 0 0 0 0 0
PS 10 bar Code| 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
PS 16 bar Code| 3 3 3 3 3 3 3 3 3
| standard * nur Werkstoff-Scheibe Code A

DN| 25 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
PN 6 Code| 3 3 3 8 8 3 8 8 3 8
Wafer PN 10 Code| 3 8 3 8 3 3 8 8 3 8 8 3 3 2 3 2 |
PN 16 Code| 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
g PN 10 Code 3 3 3 3 3 3 2 2 2 2 2
PN 16 Code 3 3 3 3 ) 3 3 3 3 3 3
. PN 10 Code 2 2 2 2 |
U-Sektion 516 Code 3| 3] 3| 3
| Standard Weitere Anschllsse siehe Datenblatt Seite 9

6 Werkstoff - Gehause

EN-GJS-400-15 (GGG 40),
Epoxy beschichtet 250 um (RAL 5021)

7 Werkstoff - Scheibe

(@)
o
Q
o

Code

CF8M, 1.4408 A
EN-GJS-400-15 (GGG40), Epoxy beschichtet (-10 ... 80 °C) E
CF8M, 1.4408 Halar beschichtet (-10 ... 150 °C) C
CF8M, 1.4408 poliert B
Super Duplex, 1.4469 D
EN-GJS-400-15 (GGG40), Halar beschichtet P
EN-GJS-400-15,

GGG40 Rilsan® PA11 beschichtet (-10 ... 100 °C) R

(2
o
Q
(1]

8 Werkstoff - Welle

AIS| 420/ 1.4021 1
9 Werkstoff - Absperrdichtung Code
EPDM -10...+120°C E
Flucast AB/P -10 ... +70 °C F
EPDM wei3  -10 ... +95 °C (FDA-Zulassung) M
NBR -10...+100 °C N*

9 Werkstoff - Absperrdichtung Code

EPDM -10...+130°C T

FPM -10...+150 °C v+

EPDM -10 ... +95 °C

ACS, WRAS, FDA, Belgaqua und DVGW-Wasser Zulassung W

NBR -10 ... 460 °C

DVGW-Gas Zulassung J

* Betriebsdruck max. 10 bar

Andere Werkstoffe auf Anfrage

10 Fixierung Code

Absperrdichtung lose (Standard) L

Absperrdichtung eingeklebt -10...+80 °C B

11 Steuerfunktion Code

Absperrklappe mit freiem Wellenende F
XY

7"

ob

12 Antriebsflansch

oG E

DN | IS0 | @b | Wellenende 557575576 PS3 PS10/PS16 PS3 S
25 FO5 50 D 09 - 19 - 05 D09
40 Fo5 50 D 09 - 19 - 05 D09
50 FO5 50 D 09 - 19 - 05 D09
65 FO5 50 D 11 - 19 - 05 D11
80 FO5 50 D 11 - 19 - 05 D11
100 FO5 50 D 14 - 19 - 05 D14
125 FO7 70 D 17 - 25 - 07 D17
150 Fo7 70 D 17 - 25 = 07 D17
200 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
250 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
300 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
350 F12 125 D 27 22 28 28 12 D27
400 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
450 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
500 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
600 F16 165 D 46 36 47 37 16 D46

13 Sonderfunktion Code 13 Sonderfunktion Code

DVGW Wasser D ATEX X

DVGW Gas G WRAS w

ACS A siehe Tabelle Seite 5

Belgaqua B

Bestellbeispiel 1 2 3 4 6 7 8 9 10 M 12 13

Code 480 100 W 3 2 A 1 E L F 05Di14 X

Andere Ausflihrungen und Werkstoffe auf Anfrage

480
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7 Herstellerangaben

71 Transport

® Absperrklappe nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht stlrzen,
vorsichtig handhaben.

@ Verpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

Die Absperrklappe wird komplett montiert

ausgeliefert. Die Anleitung des Antriebs liegt

separat bei. Der Lieferumfang ist aus den

Versandpapieren und die Ausfuhrung aus

der Bestellnummer ersichtlich.

Die Absperrklappe wurde im Werk auf

Funktion gepruft.

@ Ware unverzulglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
uberprufen.

7.3 Lagerung

® Absperrklappe staubgeschutzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

@ Absperrklappe mit leicht gedffneter
Scheibe lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

® Maximale Lagertemperatur von +40 °C
einhalten.

® LdOsungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. durfen nicht mit
Absperrklappen und deren Ersatzteilen
in einem Raum gelagert werden.

8 Funktionsbeschreibung
GEMU 480 Victoria® ist eine

zentrische Absperrklappe mit einer
Elastomerabsperrdichtung.

9 Besonderheiten bei ATEX

A GEFAHR

Explosionsgefahr!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ ATEX-Absperrklappe nicht als
Endarmatur verwenden.

Bei Einsatz in explosiver Umgebung gelten
die Umgebungsbedingungen entsprechend
Kapitel 5 "Technische Daten".

Weitere Besonderheiten und Hinweise siehe
beiliegende "Konformitatserklarung gemaf
Richtlinie 2014/34/EU" und "Beiblatt zur
Betriebsanleitung EU-Richtlinie 2014/34/
EU".

Die ATEX-Kennzeichnung gilt nur far
die Absperrklappe ohne Antrieb. Die
Gesamtbewertung muss durch den
Anlagenbetreiber erfolgen!

Kennzeichnung auf dem Typenschild:

K480 100W3 2AD2L
X =

Typenschlussel
Buchstabe X
(Sonderfunktion
ATEX)

Auf der Absperrklappe ist ein zusatzlicher
Aufkleber mit der ATEX-Kennzeichnung fur
die Absperrklappe ohne Antrieb angebracht:

I-DE-88325755 BJ 2013

K480 100W3 2AD2L
X |-DE-88325755
II-/2G c IIB TXX

II-/2D ¢ TXX

Beschreibung

Unterhalb des Antriebsflansches sitzt ein
federndes Druckstlck. Dieses stellt sicher,
dass das Potenzial der Welle und Scheibe
auf das Klappengehause Ubertragen wird.
Der Kontakt zum Klappengehause wird
durch eine Zahnscheibe gewahrleistet.
Am Druckstuck muss der Kabelschuh mit

dem Erdungskabel befestigt werden.

Potenzial-
ausgleich =S5

7148



10 Gerateaufbau

VORSICHT

® Absperrklappen ohne

Betatigungselement, die in eine
Rohrleitung installiert wurden, durfen
nicht mit Druck beaufschlagt werden.

VORSICHT

Keine zusatzlichen Dichtungen oder
Fette bei der Montage einsetzen.

VORSICHT

@ BeiVerwendung als Endarmatur muss

ein Gegenflansch angebracht werden.

Gerateaufbau
1 Klappenkorper
2a Welle mit Passfeder
2b  Welle mit Vierkant
3  Absperrdichtung
4  Scheibe
11 Montage
A WARNUNG
Unter Druck stehende Armaturen!
» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!
@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.
A WARNUNG
Aggressive Chemikalien!
» Veratzungen!
® Montage nur mit geeigneter
Schutzausrustung.
A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile!
& » Verbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

8/48

Gehause-, Scheiben-, Wellen- und
Absperrdichtungswerkstoff entsprechend
Betriebsmedium auslegen.

Eignung vor Einbau prufen!

Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".
Farbkennzeichnung der Absperrdichtung
mit Werkstoff abgleichen (siehe abelle):

\\

Werkstoff Code | Farbkennzeichnung
EPDM EL

(E'I'Ilzjilr?lxvasser) WL orange

EPDM weil3 ML

EPDM-HT TL grau

NBR NL blau

FPM VL gelb

Flucast AB/P FL rot

Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal durchfuhren.

Geeignete Schutzausriistung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Absperrklappe auB3erlich nicht stark
beanspruchen.

Installationsort so wahlen, dass
Absperrklappe nicht als Steighilfe
genutzt werden kann.



@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und

Biegungskréfte, sowie Vibrationen

und Spannungen vom Klappenkdrper

ferngehalten werden.

11.1 Hinweise zum Installationsort

I3 | @ Die Schraubenldcher bei

so anordnen, dass sie —
symmetrisch zu beiden
Hauptachsen — nicht auf den

beiden Hauptachsen liegen.
Haupt-
achse

<+— Haupt-
achse

Rohrleitungen und Armaturen

® Innendurchmesser der Rohre
mussen dem Nenndurchmesser der
Absperrklappe entsprechen.

® Der Durchmesser der Rohrleitungs-
flansche sollte sich, entsprechend
der jeweiligen Nennweite, zwischen

"D max" und "D min" befinden.

DN 25 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100

Dmax| 32 | 47 | 60 | 74 | 96 | 113

Dmin | 13 | 29 | 33 | 63 | 72 | 92

DN 125 | 150 | 200 | 250 | 300
D max | 140 | 169 | 223 | 273 | 323
D min | 118 | 146 | 197 | 247 | 297

DN 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Dmax | 363 | 417 | 465 | 518 | 618
D min | 335 | 384 | 432 | 485 | 580

@ D min

Klappe

2 D max

Absperrdichtung

X Einbaulage, Durchflussrichtung und

Stromungsgeschwindigkeiten geman
Kapitel 5 "Technische Daten".

11.2 Montage der

Standard-Version

VORSICHT

® Bei SchweiBarbeiten an der

Rohrleitung Absperrklappe ausbauen,
da sonst die Absperrdichtung
beschadigt wird.

W~

8.

9.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkudhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spulen und bellften.
Flanschflachen auf Beschadigungen
prufen!

Flansche der Rohrleitungen von
etwaigen Rauhstellen (Rost, Schmutz,
usw.) befreien.

Flansche der Rohrleitungen ausreichend
spreizen.

Keine Flanschdichtungen verwenden!

10. Absperrklappe 1 mittig zwischen

Rohrleitungen mit Flanschen 2 und 3
einklemmen.

o

[ [ [
2 1 3

11. Absperrklappe 1 leicht 6ffnen. Die

9/48

Scheibe darf nicht Uber das Gehause
hinausragen.




12. Schrauben 4 in alle Locher am Flansch 12 Inbetriebnahme
einfuhren.

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

= » Veratzungen!

: e Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlusse
prufen!

@ Dichtheitsprufung nur mit
geeigneter Schutzausristung.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!
@ SchutzmafBBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal

13. Schrauben 4 mit Muttern 5 Uber Kreuz
leicht anziehen.

14. Scheibe vollstandig 6ffnen und zulassigen Drucks durch eventuelle
Ausrichtung der Rohrleitung prafen. DruckstdéBe (Wasserschlage) vorsehen.
15. Muttern 5 Uber Kreuz anziehen, bis
Flansche direkt am Gehéause anliegen. VORSICHT

Zulassiges Anzugsdrehmoment der

Bei Verwendung als Endarmatur muss
Schrauben beachten. ¢ 9

ein Gegenflansch angebracht werden.

11.3 Montage der ATEX-Version I | Vor der Inbetriebnahme die
einschlagigen Normen beachten.

1. Absperrklappe auf Dichtheit und
Funktion prufen (Absperrklappe
schlieBen und wieder 6ffnen).

2. Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
geoffneter Absperrklappe spulen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

Potenzial-

: Betreiber der Anlage ist
ausgleich

verantwortlich far Auswahl
des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

3. Inbetriebnahme der Antriebe gemaf
beiliegender Anleitung.

1. Absperrklappe montieren, siehe Kapitel

11.2 "Montage der Standardversion". 13 Bedienung

2. Das Erdungskabel der Absperrklappe @ Absperrklappe Uber manuell,
mit dem Erdungsanschluss der Anlage pneumatisch oder elektromotorisch
verbinden. betatigten Antrieb bedienen.

3. Durchgangswiderstand zwischen e Beiliegende Anleitung des Antriebs
Erdungskabel und Antriebswelle priifen beachten.

(Wert <108 Q, Typischer Wert <5 Q).
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14 Inspektion und Wartung

14.1 Standard-Version

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

14.2 ATEX-Version

1. Inspektion und Wartung durchfhren,
siehe Kapitel 14.1 "Standard-Version".

2. Durchgangswiderstand mindestens
einmal pro Jahr prifen.

14.3 Ausbau der Absperrklappe
aus der Rohrleitung

A WARNUNG

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

I | @ NurOriginal GEMU-Ersatzteile
verwenden!

@ Beim Bestellen von Ersatzteilen
komplette Bestellnummer der
Absperrklappe angeben (siehe
Kapitel 14.5.4 "Ersatzteil-
Bestellung").

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berlcksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal durchfihren.

6. Absperrklappen, die immer in derselben
Position sind, sollten viermal pro Jahr
betatigt werden.

Hon

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Absperrklappen
entsprechend den Einsatzbedingungen
und des Gefahrdungspotenzials zur
Vorbeugung von Undichtheit und
Beschadigungen durchfluhren. Ebenso
muss die Absperrklappe in entsprechenden
Intervallen demontiert und auf Verschleil3
gepruft werden (siehe Kapitel 14.3 "Ausbau
der Absperrklappe aus der Rohrleitung").

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!

@ Montage nur mit geeigneter

Schutzausrustung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

1. Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal durchflhren.

2. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

3. Absperrklappe in leicht gedffnete
Stellung bringen. Die Scheibe darf nicht
uber das Gehause hinausragen.

4. Flanschschrauben mit Muttern I6sen und

entfernen.

Flansche der Rohrleitungen spreizen.

Absperrklappe entnehmen.

oo
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14.4

Antrieb wechseln

Montagehinweise der Antriebe
der separat beiliegenden
Montageanleitung entnehmen.

- /0 Zum Antriebswechsel wird

bendtigt:
X Innensechskantschliissel
X Ring- oder Gabelschlissel

Anzugsdrehmomente:
SchraubengréBe Anzugsdrehmoment
M5 5-6 Nm
M6 10-11 Nm
M8 23-25 Nm
M10 48-52 Nm
M12 82-86 Nm
M14 132-138 Nm
M16 200-210 Nm
M20 390-410 Nm
M24 675-705 Nm

14.4.1 Antrieb demontieren

7

. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten und entleeren.

Pneumatischer Antrieb: Steuermedium
drucklos schalten.

Pneumatischer Antrieb: Leitung(en) des
Steuermediums am Antrieb entfernen.
Elektromotorischer Antrieb: Antrieb von
der Stromversorgung trennen.
Elektromotorischer Antrieb: Elektrische
Verbindungen geman beiliegender
Anleitung trennen.

Schrauben 2 16sen und mit
Sicherungsscheibe(n) / Federring(en) 3
entfernen.

Antrieb nach oben abziehen.

» Antrieb wurde demontiert.

14.4.2 Antrieb montieren

. Stellung der Klappenscheibe am

Schlitz a ablesen, ggf. in richtige Position
drehen.

I | X Schlitz a quer zur
Leitungsrichtung:
Absperrklappe geschlossen.

X Schlitz a in Leitungsrichtung:

Absperrklappe geoffnet.

Manueller, pneumatischer und
elektromotorischer Antrieb: Vierkant
bzw. Passfeder der Absperrklappe in
Antriebswelle des Antriebs stecken.
Auf Ubereinstimmung von Stellung der
Scheibe und Sichtanzeige des Antriebs
achten!

Antrieb mit Sicherungsscheibe(n) /
Federring(en) 3 und Schraube(n) 2
festschrauben.

I¥° | Anzugsdrehmomente siehe
Tabelle Kapitel 14.4 "Antrieb

wechseln".

» Antrieb ist montiert.

5.

Inbetriebnahme geman Kapitel 12
"Inbetriebnahme”.

Voreinstellen der Klappen

1.

2.

3.
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Klappenscheibe in Geschlossen
Stellung bringen.

MaBe L1 und L2 bestimmen und daraus
Maf L berechnen.

Die Klappenscheibe muss in der
Geschlossen Stellung aus dem Dichtsitz
gedreht werden. (gegen Uhrzeigersinn)
Beim Einstellen ist das Maf3 L
einzuhalten.



5. Wenn Nachstellen notig Klappenscheibe
offnen und Voreinstellung anpassen.

6. Punkte 1 bis 4 wiederholen bis das Maf3
L erreicht ist.

7. In Offen Position muss die Scheibe auf
90° eingestellt werden da sich sonst der
KV Wert verringert.

L=L2-11

w_lL.
0°
DN Differenz ca. L = L2-L1 Winkel W
25 2,0 9,1
40 2,0 5,7
50 2,0 4,6
65 2,0 3,5
80 2,0 2,9
100 2,0 2,3
125 2,0 1,8
150 7,7 3,0
200 8,9 2,6
250 10,0 2,3
300 11,0 2,1
350 11,8 1,9
400 12,6 1,8
450 13,4 1,7
500 14,1 1,6
600 15,5 1,5

14.5 Austausch von Ersatzteilen
I3~ | Montageanleitungen zum
Austausch der Verschleif3teile sind
jedem VerschleiB3teilset beigelegt.
14.5.1 VerschleiBteilset SVK wechseln
DN 25 -40

Klappen-

—_—

o s w
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. Zwei Schrauben 6 entfernen.

Sicherungsscheibe 3,
Sicherungsscheibe 7 und O-Ring 8
entfernen.

Welle a nach oben herausziehen.
Verschlussschraube b entfernen.
Welle ¢ herausziehen.




DN 50 - 250

DN 350 - 600

. Zwei Schrauben 6 entfernen.

Sicherungsscheibe 3 und O-Ring 7
entfernen.
Welle a nach oben herausziehen.

DN 300

13

b
d

N —

o0k w

. Zwei Schrauben 6 entfernen.

Sicherungsscheibe 3, duBere
Wellenabdichtung 7 und zwei
Buchsen 15 entfernen.

Welle a nach oben herausziehen.
Schraube b entfernen.

Zwei Buchsen 15 entfernen.
Welle ¢ nach unten herausziehen.
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. Am Unterteil der Absperrklappe vier

Schrauben d mit Unterlegscheiben b
und Deckel f entfernen.

O-Ring 13 und zwei Buchsen 15
entfernen.

Unteren Teil der Welle ¢ entfernen.
Am Oberteil der Absperrklappe
Schrauben e entfernen.

Zwei Kugeln 3 entnehmen.

Zwei Stutzringe 6, duBBere
Wellenabdichtung 7 und zwei
Buchsen 15 entfernen.

Passfeder 14 entfernen.

. Oberen Teil der Welle a entfernen.

Die Montage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.




14.5.2 VerschleiBteilset SDS wechseln

1. Verschleif3teilset SVK demontieren,
siehe Kapitel 14.5.1 "VerschleiBteilset
SVK wechseln".

2. Scheibe 4 entnehmen.

@ Die Montage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

14.5.3 VerschleiBteilset SLN wechseln

1. VerschleiBteilset SVK demontieren,
siehe Kapitel 14.5.1 "VerschleiBteilset
SVK wechseln".

2. VerschleiBteilset SDS demontieren,
siehe Kapitel 14.5.2 "VerschleiBteilset
SDS wechseln".

3. Absperrdichtung 5 entnehmen.

@ Die Montage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

14.5.4 Ersatzteil-Bestellung
VORSICHT

Verwendung von falschen Ersatzteilen!

» Beschadigung des Gerates!

» Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch erlischt.

@ Es dirfen nur die aufgelisteten
Ersatzteile getauscht werden.

Halten Sie bei der Bestellung von

Ersatzteilen folgende Informationen bereit:

X kompletter Typenschlissel

X Artikelnummer

X Ruckmeldenummer

X Name des Ersatzteils

X Einsatzbereich (Medium, Temperaturen
und Dricke)

Das Typenschild befindet sich am Hals des
Klappenkorpers. Daten des Typenschilds
(Beispiel):

487 100W332A12L0AHL14<+—Typ

|-DE-8801 +4460-00 Ruick-

melde-
Artikelnummer nummer

Weitere Angaben konnen dem Datenblatt
enthommen werden.
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Das Datenschild befindet sich auf dem Klappenkérper (DN 350 - DN 600).
Daten des Datenschilds (Beispiel):

Werkstoff Kérper Nennweite Nenndruckstufe ~ Werkstoff Absperrdichtung Werkstoff Scheibe

Zwischenflansch N faulr Zwischenflansch
Armatur, FlUssigkeiten, @l 600 P Armatur, Gase,
Gruppe 1 nach DGR |L-;?.h S0l 5 I 4 FE, 4 B i Gruppe 1 nach DGR
[MOpey || L e =

[ L

gl

(Druckgeraterichtlinie)
Zwischenflansch

Zwischenflansch 2 Armatur, Gase,
Armatur, FlUssigkeiten, Gruppe 2 nach DGR
Gruppe 2 nach DGR

Endarmatur, Gase,

Endarmatur, Flissigkeiten, Gruppe 1 nach DGR

Gruppe 1 nach DGR Endarmatur, Gase,

Endarmatur, Flissigkeiten, Maximal zuldssige ~Riickmeldenummer  Auftrags- ~ Gruppe 2 nach DGR

Gruppe 2 nach DGR Temperatur (Absperrklappe ohne  position
Betétigungselement)

Bestelldaten fiir VerschleiBBteilsets:

Typ Code Betriebsdruck Code
Absperrklappe 480 PS 3 bar (DN 200 - DN 600) 0
PS 10 bar (DN 25 - DN 600) 2
Nennweite Code PS 16 bar (DN 25 - DN 200) 3
DN 25 025 Werkstoff - Scheibe / Welle Code
DN 40 040 Scheibe 1.4408 / Welle 1.4021 A
DN 50 050 Scheibe GGG40 Epoxy beschichtet / Welle 1.4021 E
Scheibe 1.4408 Halar beschichtet / Welle 1.4021 C
DN 65 065 Scheibe 1.4408 poliert / Welle 1.4021 B
DN 80 080 Scheibe GGGA0 Halar beschichtet / Welle 1.4021 P
DN 100 100 Scheibe GGG40 Rilsan® PA11 beschichtet / Welle 1.4021 R
DN 125 125 Scheibe 1.4469 Super Duplex / Welle 1.4021 D
DN 150 150 andere Werkstoffe auf Anfrage
DN 200 200 Wellenende* Code
DN 250 250 Vierkant, diagonal D
DN 300 300 * Nur bei VerschleiBteilset SVK
DN 350 350 Absperrdichtung* Code
Lo 400 Auswechselbare Dichtung
DN 450 450 EPDM -10 ... +120 °C EL
DN 500 500 Flucast AB/P -10...+70°C FL
DN 600 600 EPDM weil3 -10 ... +95 °C (FDA-Zulassung) ML
NBR -10...+100 °C NL**
VerschleiBteilset Code EPDM +10...+130°C T
FPM -10 ... +150 °C VL**
VerschleiBteilset flir Gehause SVK EPDM 10 ... 495 °C
VerschleiBteilset flir Scheibe SDS ACS, WRAS-Zulassung, Belgaqua,
VerschleiBteilset filr Absperrdichtung SLN EI:;—ZuIassung, DVGW-Wasser_fglasiléggo c WL
Bestandteile der VerschleiBteilsets siehe Kapitel 14.5 "Austausch von DVGW-Gas Zulassung I
Ersatzteilen - —
* Nur bei VerschleiBteilset SLN
** Betriebsdruck max. 10 bar
Andere Werkstoffe auf Anfrage
Bestellbeispiel 480 150 SLN 3 EL
Typ 480
Nennweite 150
VerschleiBteilset (Code) SLN
Betriebsdruck (Code) 3
Werkstoff Scheibe / Welle (Code)
Wellenende (Code)
Absperrdichtung (Code) EL
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15

Version").

16

Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

@ Absperrklappe demontieren (siehe
Kapitel 11.2 "Montage der Standard-

Entsorgung

@ Alle Klappenteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen und
Ausgasung von eindiffun-
dierten Medien achten.

Hinweis zur Rucksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefillt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

18

Hinweise

17

anfordern.

3. Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine
X Gutschrift bzw. keine
X Erledigung der Reparatur

Riicksendung

1. Absperrklappe reinigen. )
2. Rucksendeerklarung bei GEMU

Hinweis zur Richtlinie 2014/34/EU
(ATEX Richtlinie):

Ein Beiblatt zur Richtlinie 2014/34/
EU liegt dem Produkt bei, sofern es
geman ATEX bestellt wurde.

Hinweis zur Mitarbeiterschulung:
Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

19

Fehlersuche / Storungsbehebung

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!

Fehler

Méglicher Grund

Fehlerbehebung

Absperrklappe 6ffnet nicht
bzw. nicht vollstandig

Fremdkérper in der Absperrklappe

Absperrklappe demontieren und reinigen

Betriebsdruck zu hoch

Absperrklappe mit Betriebsdruck laut
Datenblatt betreiben

Antriebsauslegung nicht far
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fir die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Flanschdimension entspricht nicht den
Vorgaben

Korrekte Flanschdimension verwenden

Innendurchmesser der Rohrleitung zu
gering fir Nennweite der Absperrklappe

Absperrklappe mit geeigneter Nennweite
montieren

Absperrklappe schlief3t
nicht bzw. nicht vollstandig

Betriebsdruck zu hoch

Absperrklappe mit Betriebsdruck laut
Datenblatt betreiben

Antriebsauslegung nicht fur
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fur die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Fremdkérper in der Absperrklappe

Absperrklappe demontieren und reinigen

Verbindung Klappenkorper
- Rohrleitung undicht

UnsachgeméaBe Montage

Montage Klappenkérper in Rohrleitung prifen

Flanschverschraubung locker

Schrauben am Flansch nachziehen

Klappenkdrper undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Klappenkérper in Rohrleitung prifen

Klappenkérper defekt

Klappenkérper auf Beschadigungen prifen,
ggf. Absperrklappe wechseln

Vermehrte
Schaltgerdusche beim
Offnen der Absperrklappe

Bei Scheibenstellung in Geschlossen-
Position kann dies zu erhéhtem
Losbrechmoment flihren

Armatur regelmaBig betatigen
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20 Explosionsdarstellungen und Ersatzteile

DN 25 - 40 Wafer

b 6
== 7
= 8
2
=
Welle
—
0
Se=x
()
Klappenkorper
0
Welle

Verschlussschraube

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
3 Sicherungsscheibe
6 Schraube (2x)
} 480...SVK...
7 Sicherungsscheibe
8 O-Ring
4 Scheibe 480...SDS...
5 Absperrdichtung 480...SLN...
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DN 50 - 250 Wafer

6
3
[l
=
-+—— Welle

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
3 Sicherungsscheibe

6 Schraube (2x) } 480...SVK...

7 O-Ring

4 Scheibe 480...SDS...

5 Absperrdichtung 480...SLN...
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DN 300 Wafer
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= ®
3
@7 7
Ej 15
Welle
= ===
Welle
@1 15
Schraube ﬁ
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
3 Sicherungsscheibe
6 Schraube (2x)
- } 480...SVK...
7 AufB3ere Wellenabdichtung
15 Buchse (4x)
4 Scheibe 480...SDS...
5 Absperrdichtung 480...SLN...



DN 350 - 600 Wafer

Klappenkérper o
5 3
15
== Deckel
Scheiben =——=1 ~+————— Scheiben
Schrauben ———41 8L ) Schrauben

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
3 Kugel (2x)

6 Stltzring (2x)

7 AuBere Wellenabdichtung } 480..SVK__.

15 Buchse (4x)

13 O-Ring

14 Passfeder

4 Scheibe 480...SDS...

5 Absperrdichtung 480...SLN...

21/48



21 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
far unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Mller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstdndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Klappenventil, Metall, pneumatisch betétigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: KL-Metall-Pneum-2009-12

Handelsbezeichnung: Typ 481

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfillt sind:
1.1.3.;11.5;1.21.;13,;1.3.2,;1.3.3.;1.34.;1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des
Rates vom 17. Mai 2006 {iber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/
EG (Neufassung) (1)

Fundstelle der angewandten harmonisierten Normen:

EN ISO 12100-1:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 1: Grundséatzliche Terminologie, Methodologie
EN ISO 12100-2:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 2: Technische Leitsatze
EN ISO 14121-1:2007: Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung - Teil 1: Leitsatze (ISO 14121-1:2007)
EN 593:2004-02: Industriearmaturen - Metallische Klappen

Der Hersteller bzw. der Bevollmachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberthrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvollstdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
far unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Muller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstandigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Klappenventil, Metall, elektromotorisch betatigt
Seriennummer: ab 29.11.2011

Projektnummer: KL-Metall-Motor-2011-11

Handelsbezeichnung: Typ 488

Es wird erkladrt, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:
1.1.3,;1.1.5,;1.2.1.;1.3.;1.3.2.;;1.3.3.;1.34.;1.3.7.;1.3.9.;1.5.1.;1.5.16.; 1.5.2.;1.5.3.; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7;
1.5.8.;1.5.9.;1.6.3,; 1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des
Rates vom 17. Mai 2006 tiber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/
EG (Neufassung) (1)

Fundstelle der angewandten harmonisierten Normen:

EN ISO 12100-1:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 1: Grundsatzliche Terminologie, Methodologie
EN ISO 12100-2:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 2: Technische Leitsatze
EN ISO 14121-1:2007: Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung - Teil 1: Leitsatze (ISO 14121-1:2007)
EN 593:2004-02: Industriearmaturen - Metallische Klappen

Der Hersteller bzw. der Bevollméchtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begrindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberunhrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvollstdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

Joachim Brien

Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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22 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung
Gemal Anhang VIl der Richtlinie 2014/68/EU

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

Wir, die Firma

erklaren, dass unten aufgefihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU erfullen.

Beschreibung: Zentrische Absperrklappe mit Elastomer-Auskleidung

Benennung der Armaturen GEMQ Victoria® 480 (Absperrklappe mit freiem Wellenende)

- Typenbezeichnung: GEMU Victoria® 481 (Absperrklappe mit pneumatischem Antrieb)
GEMU Victoria® 487 (Absperrklappe mit manuellem Antrieb)
GEMU Victoria® 488 (Absperrklappe mit elektrischem Antrieb)

Einstufung der Armaturen: Max. zulassiger Betriebsdruck bei Verwendung als
Einklemmklappe: Endarmatur:

Fluide Gruppe 1 Fluide Gruppe 2 Fluide Gruppe 1 und 2

PS Gase Fliissigkeiten Gase Fliissigkeiten Fliissigkeiten

16 DN25 - DN200 DN25 - DN200 DN25 - DN200 DN25 - DN200

10 DN250 - DN350 | DN250 - DN600 | DN250 - DN500 | DN250 - DN600 DN25 - DN200
6 DN600 DN250 - DN600

Hinweis fur Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:
Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen Verfahrensanweisungen
und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und der ISO 14001 erflllen.

Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

TUV Industrie Service GmbH
0035
01 202 926/Q-02 0036

Benannte Stelle:
Nummer:
Zertifikat-Nr.:

Konformitatsbewertungsverfahren: Modul H

Angewandte Norm: EN 593, AD 2000

i

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Juli 2016
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Indicatii generale

Descrierile si instructiunile se
refera la variantele standard.
Pentru variantele speciale care nu
sunt descrise in aceste instructiuni
de incorporare si montaj, sunt
valabile informatiile de baza din
aceste instructiuni de incorporare
si montaj in combinatie cu o
documentatie suplimentara.

Gasiti indicatiile de montaj
ale sistemelor de actionare in
manualul de montaj atasat separat.

(I

Toate drepturile cum ar fi drepturile
de autor sau drepturile de protectie

industriala sunt rezervate explicit.

Conditiile necesare pentru functionarea

impecabila a clapetei de blocare GEMU:

X Transportul adecvat si depozitarea

X Instalarea si punerea in functiune prin
intermediul personalului de specialitate

X Operarea conform acestei instructiuni de
incorporare si montaj

X intretinerea general& conform prescrip-

tiilor

Montarea, operarea, intretinerea curenta si
reparatia corecte garanteaza functionarea
fara defectiuni a clapetei de blocare.

2

Indicatii generale de
securitate

Indicatiile de securitate din aceste
instructiuni de incorporare si montaj

se refera numai la clapeta de blocare
individual&. in combinatie cu alte péarti de
instalatie pot aparea pericole potentiale care
trebuie luate in considerare printr-o analiza
a pericolelor. Pentru intocmirea analizei
pericolelor, respectarea masurilor de
protectie care rezulta din aceasta, precum
si respectarea dispozitiilor regionale de
securitate este raspunzator administratorul.
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Indicatiile de securitate nu iau in considerare

urmatoarele:

X Lucrurile neprevazute si evenimentele
care pot sa apara la montaj, in timpul
functionarii si al intretinerii curente.

X Dispozitiile de securitate locale, pentru
a caror respectare - inclusiv de catre
personalul de montaj consultat - este
responsabil administratorul.

X Indicatiile din manualul de montaj pentru
sisteme de actionare atasat separat.

2.1  Indicatii pentru personalul de

service si de operare

Instructiunile de incorporare si montaj

contin indicatii de securitate de baza, care

trebuie respectate la punerea in functiune,
la exploatare si la intretinerea generala.

Nerespectare poate avea drept consecinta

urmatoarele:

X Periclitarea persoanelor din cauza
efectelor de natura electrica, mecanica
sau chimica.

X Periclitarea instalatiilor in vecinatate.

X Esuarea functiilor importante.

X Periclitarea mediului inconjurator din
cauza scurgerii de substante periculoase
in cazul pierderilor.

inainte de punerea in functiune:

e Cititi instructiunile de incorporare si
monta;.

o Calificati suficient personalul de
exploatare si de operare.

@ Asigurati-va ca personalul de resort
intelege complet continutul instructiunilor
de incorporare si montaj.

@ Stabiliti domeniile de responsabilitate si
de competenta.

La functionare:

@ Pastrati instructiunile de incorporare si
montaj la dispozitie la locul de utilizare.

@ Respectati indicatiile de securitate.

@ Exploatati instalatia exclusiv
corespunzatoare caracteristicilor.

® Executarea lucrarilor de intretinere
curenta, respectiv a reparatiilor care
nu sunt descrise in instructiunile de
incorporare si montare, este permisa
numai dupa punerea prealabila de acord
cu firma GEMU.

A PERICOL

Respectati neaparat fisa cu datele de
siguranta, respectiv prescriptiile in
vigoare privind masurile de siguranta
pentru fluidele utilizate!

in caz de neclaritati:
X interesati-va la sucursala de vanzari
GEMU cea mai apropiata.

2.2

Indicatiile de avertizare sunt structurate,
in masura in care este posibil, conform
urmatoarei scheme:

A CUVANT SEMNAL

Tipul si sursa pericolului
» Urmari posibile in cazul nerespectarii.
@ Masurile pentru evitarea pericolului.

Indicatii de avertizare

Indicatiile de avertizare sunt marcate
intotdeauna cu un cuvant semnal si partial si
cu un simbol specific pericolului.

Sunt utilizate urmatoarele cuvinte semnal,
respectiv nivele de periculozitate:

A PERICOL

Pericol nemijlocit!
» In caz de nerespectare consecinta
este moartea sau vatamarile grave.

A AVERTIZARE

Situatie posibil periculoasa!
» |In caz de nerespectare exista pericol
de vatamare grava si moarte.

A PRECAUTIE
Situatie posibil periculoasa!
» Pericol de vatamari medii si usoare in
caz de nerespectare.

PRECAUTIE (FARA SIMBOL)

Situatie posibil periculoasa!
» Pericol de producere a prejudiciilor
materiale in caz de nerespectare.
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N

3 Simboluri utilizate

Pericol la suprafetele fierbinti!

4 Domeniul de utilizare
prevazut

A AVERTIZARE

Substante caustice periculoase!

Pericol de strivire!

Mana: Descrie indicatiile generale
si recomandarile.

Punct: Descrie activitatile de
executat.

Séageata: Descrie reactiile la
activitati.

o e P

Semn de enumerare

3 Definitii

Fluid de lucru
Fluidul care curge prin clapeta de blocare.

5 Date tehnice

Utilizati clapeta de blocare numai

conform destinatiei!

» In caz contrar, responsabilitatea
producatorului si garantia isi pierd
valabilitatea.

o Ultilizati clapeta de blocare exclusiv
corespunzator conditiilor de exploatare
stabilite in documentatia contractului
si in instructiunile de incorporare si
montaj.

@ Clapeta de blocare poate fi utilizata
numai in zonele cu pericol de explozie,
care au fost confirmate in declaratia de
conformitate (ATEX).

X Clapeta de blocare GEMU 480 Victoria®
este conceputa pentru utilizarea
in conducte din teava. Aceasta
controleaza un fluid care o parcurge,
dupa montarea unui sistem manual de
actionare (GEMU 487), unei actionari
pneumatice (GEMU 481) sau unui sistem
de actionare cu motor (GEMU 488).

X Clapeta de blocare poate fi utilizata
numai conform datelor tehnice (a se
vedea capitolul 5 "Date tehnice").

X Nu vopsiti suruburile si piesele din plastic
de la clapeta!

Fluid de lucru Conditiile de mediu

Fluidele gazoase si lichide care nu influenteaza negativ
proprietatile fizice si chimice ale materialului discului si de
etansare respectiv.

Conditii de instalare

Pozitia de montare Oarecare

in cazul fluidelor murdé-

rite si DN = 300, mon-
tati clapeta de blocare
orizontal, astfel incat
muchia inferioara a
discului sa se deschida
in sensul debitului.

Sensul debitului Oarecare

Temperatura ambianta admisibila -10...470 °C

Temperatura admisibila a fluidului de lucru

-10...+150 °C in functie de materialul garniturii de blocare
Alte temperaturi la cerere
nu sunt admisibile lovituri de apa

Viteza debitului

Viteza maxim admisibila a debitului [m/s]
PS z =
[bari] Fluide sub forma de FImdz es L;I;;orma
TElifEs [la=1 bar]

pana la 6 2,5 25
6<PS<10 3 30
10<PS <16 4 35
PS> 16 5 40

DIN EN 593:2012-03 / EN 593:2009+A1:2011 (D)
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Conformitatile produsului (avizari)
Variante avizate

Codul de comanda

Conformitati Materialul Materialul . ¢ ang
discului garniturii de blocare Fixarea functie speciala
Apa potabila
Apa DVGW CF8M, 1.4408 (cod A) .
(W270, KTW) CF8M, 1.4408 lustruit (cod B) EPDM (cod W) Slabita (cod L) D

CF8M, 1.4408 (cod A)
CF8M, 1.4408 lustruit (cod B) o
ACS Swer Duplex, 1.4469 (cod D) EPDM (cod W) Slabita (cod L) A
EN-GJS-400-15, GGG40 .

Rilsan® PA11 cu strat de acoperire (cod R)
CF8M, 1.4408 (cod A)

CF8M, 1.4408 lustruit (cod B)

CF8M, 1.4408 (cod A) L
Belgaqua CF8M, 1.4408 lustruit &cod B% EPDM (cod W) Slabit (cod L) B

WRAS EPDM (cod W) Slabita (cod L) w

Super Duplex, 1.4469 (cod D
Gaz
* CF8M, 1.4408 (cod A) S
Gaz DVGW CF8M. 1.4408 lustruit (cod B) NBR (cod J) Slabita (cod L) G
FDA
CF8M, 1.4408 (cod A) nu este necesar
FDA CFBM, 1 4408 lustut (cod B) B i Slabits (cod L) | niciun cod de
Super Duplex, 1.4469 (cod D) » alb (cod M) comanda
Protectia la
explozie
ATEX ** toate materialele toate materialele toate variantele X

* Numai GEMU 481, 487, 488
** Numai GEMU 480
alte caracteristici distinctive nu au nicio relevanta pentru avizari

Presiunea max. adm. a fluidului de lucru

PS Grupa de fluide 1 Grupa de fluide 2
Gaze Lichide Gaze Lichide
16 bar DN 25 -200 DN 25 -200 DN 25 -200 DN 25 -200
10 bar DN 250 - 350 DN 250 - 600 DN 250 - 500 DN 250 - 600
6 bar - - DN 600 -
3 bar DN 200 - 350 DN 200 - 600 DN 200 - 600 DN 200 - 600
in cazul utiliz&rii (montaj) ca armétura finald, presiunea max. de lucru pentru lichide este DN 50-200 10 bari
DN 250-600 6 bari

in cazul utiliz&rii ca armétura finald trebuie s& se monteze o contraflansa.

Cuplul / valorile Kv

DN PS Cuplul* Valorile Kv [m®/h] la unghiul de deschidere
[bar] [Nm] 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°
25 4 0,7 2 4,1 7,2 11 14,5 16,6 17,2
40 7 2,5 7 14,4 25,1 38,3 50,6 57,8 60
50 7 3,4 8,5 20 33 52 80 90 91
65 15 8,5 15 30 64 95 129 142 147
80 16 28 19 40 66 117 168 250 275 283
100 55 29 75 137,0 213 316 432 518 548
125 77 48 100 185 315 470 660 785 826
150 120 60 150 281 450 702 1039 1325 1407
200 242 110 281 472 759 1210 1835 2360 2482
250 360 200 444 738 1187 1886 2918 3902 4072
300 360 250 946 1064 1668 2539 3860 5400 5420
350 720 466 1036 1721 2767 4397 6803 9097 9494
400 10 1080 644 1431 2376 3820 6072 9394 12561 13110
450 1248 1039 2308 3834 6163 9796 15154 20264 21149
500 1596 1083 2406 3997 6425 10213 15800 21127 22050
600 2412 1563 3473 5770 9276 14744 22809 30500 31832
200 145 110 281 472 759 1210 1835 2360 2482
250 155 200 444 738 1187 1886 2918 3902 4072
300 245 250 946 1064 1668 2539 3860 5400 5420
350 3 260 466 1036 1721 2767 4397 6803 9097 9494
400 580 644 1431 2376 3820 6072 9394 12561 13110
450 600 1039 2308 3834 6163 9796 15154 20264 21149
500 860 1083 2406 3997 6425 10213 15800 21127 22050
600 1440 1563 3473 5770 9276 14744 22809 30500 31832

Nu se va regla cu un unghi de deschidere sub 30°!
* Fluidul de lucru apa (20 °C) si conditii de exploatare optime

6 Date de comanda
1 Tipul Cod 3 Forma carcasei Cod
Clapeta de blocare cu capatul arborelui liber 480 Wafer (DN 25 - DN 600)

Cod Lug (DN 50 - DN 400)
U-Sektion (DN 400 - DN 600)

2 Deschiderea nominala
DN 25 - DN 600 025 - 600

480 28148 LEMOLTS
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4 Presiunea de lucru (materialul carcasei EN-GJS 400-15)

DN| 25 40 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
PS 3 bar* Code 0 0 0 0 0 0 0 0
PS 10 bar Code| 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
PS 16 bar Code| 8 3 3 3 3 3 3 3 3
[ standard * Numai materialul discului cod A
5 Racordul
DN| 25 40 50 65 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
PN 6 Code| 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Wafer PN 10 Code| 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 2 3 2 |
PN 16 Code| 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Lu PN 10 Code 3 3 3 3 3 3 2 2 2 2 2
9 PN 16 Code 5 g 8 5 g 3 & 8 8 & 5
. PN 10 Code 2 2 2 2 |
U-Sektion 5\ 6 Code 313 ]33
Pentru alte racorduri, a se vedea fisa de date
Standard pagina 9
6 Materialul carcasei Cod 9 Materialul garniturii de blocare Cod
EN-GJS-400-15 (fonta cenusie cu grafit nodular 40), EPDM -10...+130 °C T
acoperire epoxidica 250 um (RAL 5021) 2 FPM -10...4+150 °C Vv*
H H H EPDM -10...495 °C
7_Materialul discului Cod Avizare ACS, WRAS, FDA, Belgaqua si apa DVGW W
CF8M, 1.4408 A NBR 10..4+60 °C
EN-GJS-400-15 (GGGA40), acoperire epoxidica (-10...80 °C) E Avizare gaz DVGW J
CF8M, 1.4408 acoperire Halar (-10...150 °C) C * Presiunea de lucru max. 10 bari
CF8M, 1.4408 lustruit B Alte materiale la cerere
Super Duplex, 1.4469 D .
EN-GJS-400-15 (GGGA40), acoperire Halar P 10 Fixarea Cod
EN-GJS-400-15, Garnitura de blocare slabita (standard) L
GGGA40 Rilsan® acoperire PA11 (-10...100 °C) R Garnitura de blocare lipita -10...480 °C B
8 Materialul arborelui Cod 11 Functia de control Cod
AISI 420/ 1.4021 1 Clapeta de blocare cu capatul arborelui liber F
a A T <
9 Materialul garniturii de blocare Cod Y
EPDM -10...4+120 °C E J ez
Flucast AB/P  -10...+70 °C F o8 -
EPDM alb -10...495 °C (avizare FDA) M
NBR -10...+100 °C N*

12 Flansa de actionare

Capatul oG E

DN | IS0 | @b | .iborelui | PS10/PS16 PS3 PS10/PS16 PS3 ol
25 FO5 50 D 09 - 19 - 05 D09
40 FO5 50 D 09 = 19 = 05 D09
50 FO5 50 D 09 - 19 - 05 D09
65 FO5 50 D 11 - 19 - 05 D11
80 FO5 50 D 11 - 19 - 05 D11
100 FO5 50 D 14 - 19 - 05 D14
125 FO7 70 D 17 - 25 - 07 D17
150 FO7 70 D 17 - 25 - 07 D17
200 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
250 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
300 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
350 F12 125 D 27 22 28 28 12 D27
400 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
450 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
500 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
600 F16 165 D 46 36 47 37 16 D46

13 Functia speciala Cod 13 Functia speciala Cod

Apa DVGW D ATEX X

Gaz DVGW G WRAS w

ACS A a se vedea tabelul la pagina 5

Belgaqua B

Exemplu de comanda 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13

Cod 480 100 W 3 3 2 A 1 E L F 05 D14 X
Alte variante si materiale la cerere
LEMUTC 480
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7 Indicatiile producatorului

71 Transportul

@ Transportati clapeta de blocare numai cu
un dispozitiv de incarcare adecvat, nu o
lasati sa cada, manipulati-o cu precautie.

@ Eliminati ca deseu materialul de
ambalare corespunzator prescriptiilor
de evacuare ca deseu / normelor de
protectie.

7.2  Livrare si servicii

Clapeta de blocare se livreaza in stare

complet montata. Manualul sistemului de

actionare este atasat separat. Pachetul de

livrare reiese din documentele de expediere

si varianta din numarul de comanda.

Functionarea clapetei de blocare a fost

verificata din fabricatie.

@ Verificatiimediat dupa primire daca
marfa este completa si nedeteriorata.

7.3 Depozitarea

@ Depozitati clapeta de blocare intr-un
loc ferit de praf si uscat, in ambalajul
original.

@ Depozitati clapeta de blocare cu discul
usor deschis.

@ Evitati expunerea la radiatie UV si
radiatia solara directa.

® Respectati temperatura maxima de
depozitare de +40 °C.

® Nu este permisa depozitarea solventilor,
substantelor chimice, acizilor,
carburantilor si altele asemenea in
acelasi spatiu cu clapetele de blocare si
piesele de schimb ale acestora.

8  Descrierea functionarii
GEMU 480 Victoria® este o clapeta de
blocare centrica cu o garnitura de blocare
din elastomeri.

9 Particularitati la ATEX

A PERICOL

Pericol de explozie!

» Pericol de vatamari dintre cele mai
grave sau de accidente mortale!

@ Nu utilizati clapeta de blocare ATEX ca
armatura finala.

in cazul utilizarii in mediu exploziv sunt
valabile conditiile de mediu corespunzator
capitolului 5 "Date tehnice".

Pentru alte particularitati si indicatii, a se
vedea "declaratia de conformitate conform
directivei 2014/34/UE" atasata si "fisa
anexa la manualul de exploatare directiva
UE 2014/34/UE".

Identificatorul ATEX este valabil numai
pentru clapeta de blocare fara sistem de
actionare. Evaluarea generala trebuie sa fie
efectuata de catre administratorul instalatiei!

Identificatorul de pe placuta de fabricatie:

K480 100W3 2AD2L

X = Codul de tip
litera X (functie
I-DE-88325755 BJ 2013  speciala ATEX)

Pe clapeta de blocare este atasata

o eticheta adeziva suplimentara cu
identificatorul ATEX pentru clapeta de
blocare fara sistem de actionare:

K480 100W3 2AD2L
X |-DE-88325755
II-/2G c IIB TXX

Il -/2D ¢ TXX

Descriere

Sub flansa de actionare se afla o piesa

de presiune elastica. Aceasta asigura

ca potentialul arborelui si discului sa fie
transmis la carcasa clapetei.

Contactul cu carcasa clapetei este asigurat
de catre un disc dintat.

La piesa de presiune trebuie sa se fixeze
papucul de cablu cu cablul de legare la
pamant.

Egalizarea
potentia- <%
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10  Structura aparatului PRECAUTIE

@ Nu utilizati garnituri sau unsori
suplimentare la montaj.

PRECAUTIE

@ in cazul utilizarii ca armatura finala
trebuie sa se monteze o contraflansa.

@ Alegeti materialul de etansare a
carcasei, discului, arborelui si de blocare
corespunzator fluidului de lucru.

@ \erificati adecvarea inainte de montare!
A se vedea capitolul 5 "Date tehnice".

@ Corelati culoarea de marcaj a garniturii

Structura aparatului de blocare cu materialul (a se vedea

1 Corp clapeta tabelul):
2a Arbore cu pana de siguranta pentru arbori

2b  Arbore cu cap patrat
3 Garnitura de blocare

4  Geamul
11 Montajul
A AVERTIZARE
Armaturi sub presiune!
» Pericol de vatamari dintre cele mai Materialul de .
. . Cod Culoarea de marcaj
grave sau de accidente mortale! fabricatie
@ Lucrati numai cand instalatia este EPDM EL
depresurizata. EPDM (apa WL portocaliu
potabild)
A AVERTIZARE EPDM alb ML
Chimicale agresive! EPDM-HT L o
é » Coroziune! NBR NL albastru
@ Efectuati montajul numai cu FPM VL | galben
echipamentul de protectie Flucast AB/P | FL Rosu
adecvat. @ Executarea lucréarilor de montaj
este permisa numai personalului de
A PRECAUTIE specialitate scolarizat.
Piese fierbinti ale instalatiei! e Purtati echipamentul de protectie
> Pericol de arsuri! ’ adecvat, conform reglementarilor emise
Lucrati numai cén d instalatia de administratorul instalatiei.
¢ to rAGIt3 : @ Nu solicitati foarte puternic clapeta de
este racita. blocare din exterior.
@ Alegetilocul de instalare astfel incat
PRECAUTIE clapeta de blocare sa nu poata fi folosita
e Clapetele de blocare fara element de ca ajutor pentru urcare. o
actionare, care au fost instalate intr-o e Pozati conducta din teava astfel incat
conducté, nu trebuie sa fie alimentate fortele de impingere si de incovoiere,
cu presiune. precum si vibratiile si tensionarile sa nu

poata ajunge la corpul clapetei.
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11.1 Indicatii privind locul de

instalare

11.2 Montajul
versiunii standard

I=>> | @ Dispuneti gaurile de suruburila
conductele din teava si armaturi
astfel incat — simetric fata de
cele doua axe principale — ele
sa nu se situeze pe cele doua

axe principale.

Axa
principala

<+ Axa
principala

PRECAUTIE

@ in cazul lucrarilor de sudura la
conducta din teava, demontati clapeta
de blocare, deoarece, in caz contrar,

garnitura de blocare se deterioreaza.

@ Diametrul interior al tevilor trebuie sa
corespunda diametrului nominal al
clapetei de blocare.

e Diametrul flansei conductei din
teava trebuie sa fie, corespunzator
deschiderii nominale respective,
intre "D max" si "D min".

DN 25 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100
Dmax| 32 | 47 | 60 | 74 | 96 | 113
Dmin | 13 | 29 | 33 | 63 | 72 | 92

DN 125 | 150 | 200 | 250 | 300
D max | 140 | 169 | 223 | 273 | 323
Dmin | 118 | 146 | 197 | 247 | 297

DN 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Dmax | 363 | 417 | 465 | 518 | 618
D min | 335 | 384 | 432 | 485 | 580

@ D min
Clapeta
Garnitura de

blocare

o D max

X Pozitia de montare, sensul debitului si
vitezele fluxului conform capitolului 5
"Date tehnice".

2. Aduceti instalatia, respectiv partea de
instalatie in stare de inactivitate.

3. Asigurati-o impotriva reconectarii.

4. Depresurizati instalatia, respectiv partea
de instalatie.

5. Goliticomplet instalatia, respectiv partea
de instalatie si lasati-o sa se raceasca,
pana cand temperatura de vaporizare a
fluidului este depasita inferior si nu mai
exista pericol de provocare a oparirii.

6. Decontaminati corect instalatia,
respectiv partea de instalatie, apoi
spalati-o si ventilati-o.

7. Verificati daca suprafetele flanselor
prezinta deteriorari!

8. Curatati flansele conductelor de even-
tualele asperitati (rugina, murdarie etc.).

9. Extindeti suficient flansele conductelor.

10. Nu utilizati garnituri de flansa!

11. Strangeti clapeta de blocare 1 central
intre conductele din teava cu flansele 2
si 3.

o

[ [ [
2 1 3

12. Deschideti putin clapeta de blocare
1. Nu este permis ca geamul sa fie
proeminent peste carcasa.
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13. Introduceti suruburile 4 in toate orificiile 12 Punerea in functiune
la flansa.

A AVERTIZARE

Chimicale agresive!

= » Coroziune!

—=\\ | ¢ inainte de punerea
in functiune verificati
etanseitatea racordurilor
pentru fluide!

@ Efectuati verificare etanseitatii
numai cu echipamentul de
protectie adecvat.

14. Strangeti usor in cruce suruburile 4 cu A PRECAUTIE
piulitele 5. Preveniti pierderile!
15. Deschideti geamul complet si verificati @ Prevedeti masuri de protectie contra
alinierea conductei. depasirii presiunii max. admisibile din
16. Strangeti in cruce piulitele 5, pana cauza eventualelor socurile de presiune
cand flansele sunt in contact direct cu (lovitura de apa).
carcasa. Respectati cuplul de strangere
admisibil al suruburilor. PRECAUTIE
e incazul utiliz&rii ca armaturé finald
11.3 Montajul versiunii ATEX trebuie sa se monteze o contraflansa.
1= |Inainte de punerea in functiune,
acordati atentie normelor in
vigoare.

1. Verificati etanseitatea si functionarea
clapetei de blocare (inchideti clapeta de
blocare si deschideti-o din nou).

2. Lainstalatiile noi si dupa reparatii,
spalati sistemul de conducte cu clapeta
de blocare complet deschisa (pentru
eliminarea substantelor de provenienta
externa daunatoare).

Egalizarea
potentialului

I3~ | Administratorul instalatiei este
raspunzator pentru selectarea
fluidului de curatare si
efectuarea procedurii.

1. Pentru montajul clapetei de blocare, a se
vedea capitolul 11.2 "Montajul versiunii
standard".

2. Realizati legatura dintre cablul de legare 13 Modalitatea de operare

la pamant al clapetei de blocare si 0 i clapeta de bl .
racordul de pamantare al instalatiei. ¢ Uperall clapeta de blocare prin
’ intermediul sistemului de actionare

3. Verificati rezistenta dve |onIat|_e dintre actionat manual, pneumatic sau prin
cablul de legare la pamant si arborele electromotor
; 6 . S .. .
de actionare (valoarea <10°Q), valoarea o  Acordati atentie manualului sistemului de
tipica <5 Q). actionare atasat.

3. Punerea in functiune a sistemelor de
actionare conform manualului atasat.
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14  Inspectia si intretinerea
curenta

14.1 Versiunea standard

A AVERTIZARE

Armaturi sub presiune!

» Pericol de vatamatri dintre cele mai
grave sau de accidente mortale!

@ Lucrati numai cand instalatia este
depresurizata.

A PRECAUTIE

Piese fierbinti ale instalatiei!
» Pericol de arsuri!
@ Lucrati numai cand instalatia
este racita.

@ Ultilizati numai piese de schimb
originale GEMU!

@ Lacomandarea pieselor de
schimb indicati numarul de
comanda complet al clapetei
de blocare (a se vedea capitolul
14.5.4 "Comanda pieselor de
schimb").

la uzura (a se vedea capitolul 14.3
"Demontarea clapetei de blocare din
conducta din teava").

14.2 Versiunea ATEX

1. Efectuati inspectia si intretinerea
curenta, a se vedea capitolul 14.1
"Versiunea standard".

2. \Verificati cel putin o data pe an rezistenta
de izolatie.

14.3 Demontarea clapetei de
blocare din conducta din
teava

A AVERTIZARE

Armaturi sub presiune!

» Pericol de vatamari dintre cele mai
grave sau de accidente mortale!

@ Lucrati numai cand instalatia este
depresurizata.

1. Purtati echipamentul de protectie
adecvat, conform reglementarilor emise
de administratorul instalatiei.

2. Aduceti instalatia, respectiv partea de

instalatie in stare de inactivitate.

Asigurati-o impotriva reconectarii.

Depresurizati instalatia, respectiv partea

de instalatie.

5. Executarea activitatilor de intretinere
curenta si de intretinere generala
este permisa numai personalului de
specialitate scolarizat.

6. Clapetele de blocare care se afla
intotdeauna in aceeasi pozitie, trebuie
sa fie actionate de patru ori pe an.

Administratorul trebuie sa execute regulat
operatii de control vizual al clapetelor

de blocare corespunzator conditiilor

de utilizare si potentialului de pericol,
pentru preintdmpinarea neetanseitatilor
si deteriorarilor. De asemenea, clapeta
de blocare trebuie demontata la intervale
corespunzatoare si verificata cu privire

B w

Chimicale agresive!

» Coroziune!

@ Efectuati montajul numai cu
echipamentul de protectie
adecvat.

A AVERTIZARE

A PRECAUTIE

Piese fierbinti ale instalatiei!

» Pericol de arsuiri!

@ Lucrati numai cand instalatia
este racita.

1. Executarea lucrarilor de montaj
este permisa numai personalului de
specialitate scolarizat.

2. Purtati echipamentul de protectie
adecvat, conform reglementarilor emise
de administratorul instalatiei.

3. Aduceti clapeta de blocare in pozitie
usor deschisa. Nu este permis ca
geamul sa fie proeminent peste carcasa.

4. Desfaceti si inlaturati suruburile flansei

cu piulitele.

Extindeti flansa conductelor din teava.

Extrageti clapeta de blocare.

oo
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14.4 Schimbarea sistemului de

actionare

7.

Gasiti indicatiile de montaj
ale sistemelor de actionare in
manualul de montaj atasat separat

saiba(ele) de siguranta / inelul(ele) de
siguranta 3.
Desprindeti sistemul de actionare in sus.

» Sistemul de actionare a fost demontat.

14.4.2 Montarea sistemului de actionare

Pentru schimbarea sistemului de
actionare este necesara:

X Cheia imbus

X Cheia inelara sau fixa

Cuplurile de strangere:

1.

Marimea suruburilor Cuplul de strangere
M5 5-6 Nm

M6 10-11 Nm

M8 23-25 Nm

M10 48-52 Nm

M12 82-86 Nm

M14 132-138 Nm

M16 200-210 Nm

M20 390-410 Nm

M24 675-705 Nm

14.4.1 Demontarea sistemului de
actionare

Depresurizati si goliti instalatia, respectiv

partea de instalatie.

Sistemul de actionare pneumatic:
Depresurizati fluidul de comanda.
Sistemul de actionare pneumatic:
inlaturati conducta(ele) fluidului de
comanda la sistemul de actionare.
Sistemul de actionare cu electromotor:
Decuplati sistemul de actionare de la
alimentarea electrica.

Sistemul de actionare cu electromotor:
Decuplati legaturile electrice conform
manualului atasat.

Desfaceti suruburile 2 si inlaturati-le cu

4.

e
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Cititi pozitia discului clapetei la
canelura a, dupa caz, rotiti-l in pozitia
corecta.

(IS

X Canelura a transversal
fata de directia conductei:
Clapeta de blocare inchisa.
X Canelura a in directia
conductei:
Clapeta de blocare
deschisa.

Sistemul de actionare manual,
pneumatic si cu electromotor: Introduceti
capul patrat, respectiv pana de siguranta
pentru arbori a clapetei de blocare in
arborele de actionare a sistemului de
actionare.

Acordati atentie concordantei pozitiei
discului si indicatorului sistemului de
actionare!

Insurubati ferm sistemul de actionare cu
saiba(ele) de siguranta / inelul(ele) de
siguranta 3 si surubul(rile) 2.

=

Pentru cuplurile de stréngere,
a se vedea tabelul la capitolul
14.4 "Schimbarea sistemului
de actionare".

Sistemul de actionare este montat.
Punerea in functiune conform capitolului
12 "Punerea in functiune".




Reglarea preliminara a clapetelor

1.

Aduceti discul clapetei in pozitia inchis.

DN Diferenta aprox. L = Unghiul W
L2-L1
250 10,0 2,3
300 11,0 2,1
350 11,8 1,9
400 12,6 1,8
450 13,4 1,7
500 14,1 1,6
600 15,5 1,5

14.5 inlocuirea pieselor de schimb

(I

Manualele de montaj pentru
inlocuirea pieselor de uzura sunt
atasate la fiecare set de piese de
uzura.

14.5.1 inlocuirea setului de piese de
uzura SVK

DN 25-40

2. Determinati cotele L1 si L2 si calculati de
acolo cota L.

3. Inpozitia Inchis, discul clapetei trebuie
sa fie rotit din pozitia de etansare. (In
sens antiorar)

4. Lareglare trebuie respectata cota L.

5. Daca este necesara corectarea pozitiei,
deschideti discul clapetei si adaptati
reglajul preliminar.

6. Repetati punctele 1 pana la 4 pana céand
se obtine cota L.

7. In pozitia Deschis, discul trebuie sa fie
reglat la 90°, deoarece, in caz contrar,
valoarea KV se micsoreaza.

- L=Le-l1

w_llL

00

DN Diferenta aprox. L = Unghiul W
L2-L1

25 2,0 9.1
40 2,0 57
50 2,0 4,6
65 2,0 3,5
80 2,0 2,9
100 2,0 2,3
125 2,0 1,8
150 7.7 3,0
200 8,9 2,6

clapeta
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1. Enléturat,i doua suruburi 6. exterioara a arborelui 7 si doua
2. Inlaturati saiba de siguranta 3, saiba de bucse 15.
siguranta 7 si inelul O 8. 3. Extrageti in sus arborele a.
3. Extrageti in sus arborele a. 4. Inlaturati surubul b.
4. Inlaturati surubul de inchidere b. 5. Inlaturati doua bucse 15.
5. Extrageti arborele c. 6. Extragetiin jos arborele c.
DN 50-250 DN 350-600
[ =7
= e
1 14
a
Corp clapeta
5
1. Inlaturati doua suruburi 6.

2. Inlaturati saiba de siguranta 3 si inelul
O7.
3. Extrageti in sus arborele a.

DN 300

b =

13

=5

3503

f
b b
d d

1. Inlaturati doud suruburi 6.

2. Inlaturati saiba de siguranta 3, etansarea
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7.

8.

La partea inferioara a clapetei de blocare
inlaturati patru suruburi d cu saibele b si
capacul f.

Inl&turati inelul O 13 si dou& bucse 15.
inlaturati partea inferioara a arborelui c.
La partea superioara a clapetei de
blocare inlaturati suruburile e.

Extrageti doua bile 3.

Tnléturati doua inele de reazem 6,
etansarea exterioara a arborelui 7 si
doua bucse 15.

Inlaturati pana de siguranta pentru arbori
14.

inlaturati partea superioara a arborelui a.

Montajul se realizeaza in ordine inversa.



14.5.2 inlocuirea setului de piese de
uzura SDS

1. Demontati setul de piese de uzura SVK,
a se vedea capitolul 14.5.1 "Inlocuirea
setului de piese de uzura SVK".

2. Extrageti discul 4.

® Montajul se realizeaza in ordine inversa.

14.5.3 Inlocuirea setului de piese de
uzura SLN

1. Demontati setul de piese de uzura SVK,
a se vedea capitolul 14.5.1 "inlocuirea
setului de piese de uzura SVK".

2. Demontati setul de piese de uzura SDS,
a se vedea capitolul 14.5.2 "inlocuirea
setului de piese de uzura SDS".

3. Extrageti garnitura de blocare 5.

® Montajul se realizeaza in ordine inversa.

14.5.4 Comanda pieselor de schimb

PRECAUTIE

Utilizarea de piese de schimb

necorespunzatoare!

» Deteriorarea aparatului!

» Raspunderea producatorului si
pretentiile de garantie isi pierd
valabilitatea.

@ Este permisa numai inlocuirea pieselor
de schimb listate.

in cazul comenzii de piese de schimb,

trebuie sa aveti la indeména urmatoarele

informatii:

X Codul de tip complet

X Numar articol

X Numar de confirmare

X Denumirea piesei de schimb

X Domeniul de utilizare (fluid, temperaturi si
presiuni)

Placuta de fabricatie se afla la gatul corpului
clapetei. Datele de pe placuta de fabricatie
(exemplu):

487 100W332A12L0AHL14<«—Tip

I-DE-8801 ;AGO-OO Numar

de con-

Numar articol firmare

Pentru mai multe date, consultati fisa
tehnica.
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Placuta de date se afla pe corpul clapetei (DN 350-600).
Datele de pe placuta de date (exemplu):

Deschiderea nominala Treapta de presiune Materialul garniturii de

nominals Materialul discului
ominala blocare

Materialul corpului

Flansa intermediara
armatura, lichide, grupa
1 conform DGR (directiva
referitoare la echipamentele | |5/ Risf e E= e RTINS EEY | ]
sub presiune) 5 Liguid
Flansa intermediara i ' F.2
armatura, lichide, grupa
2 conform DGR

Flansa intermediara
armatura, gaze,
grupa 1 conform
DGR

Flansa intermediara
armatura, gaze, grupa 2
conform DGR

r3

- '\'\..
i
4

Armatura finald, gaze,
grupa 1 conform DGR

Armaétura finala, lichide, ey o=
grupa 1 conform DGR

. y . " Armatura finala, gaze,
Temperatura maxim Numéar de confirmare  Pozitia grupa 2 conform DGR

Armatura finala, lichide, admisibila (clapeta de blocare comenzii
grupa 2 conform DGR f4r3 element de
actionare)
Datele de comanda pentru seturile de piese de uzura:
Presiunea de lucru Cod
Clapet& de blocare 480 PS 3 bar (DN 200 - DN 600) 0
PS 10 bar (DN 25 - DN 600) 2
Deschidere nominala cod PS 16 bar (DN 25 - DN 200) 3

Materialul discului / arborelui Cod

DN 25 025
DN 40 040 D!sc 1.4408 / arbore.1 4021 o A
Disc GGG40 acoperire epoxidica / arbore 1.4021 E
DN 50 050 Disc 1.4408 acoperire Halar / arbore 1.4021 C
DN 65 065 Disc 1.4408 lustruit / arbore 1.4021 B
DN 80 080 Disc GGGA40 acoperire Halar / arbore 1.4021 P
DN 100 100 Disc GGG40 Rilsan® acoperire PA11 / arbore 1.4021 R
Disc 1.4469 Super Duplex / arbore 1.4021 D
DN 125 125 Alte materiale la cerere
DN 150 150 Capatul arborelui* Cod
DN 200 200 . }
Cap patrat, diagonal D
DN 250 250
* Numai la setul de piese de uzurda SVK
DN 300 300
H *
DN 350 350 Garnitura de blocare Cod
DN 400 400 Garnitura interschimbabila
DN 450 450 EPDM -10...+120 °C EL
Flucast AB/P -10...+70 °C FL
DN 500 500 EPDM alb -10...+95 °C (avizare FDA) ML
DN 600 600 NBR -10...+100 °C NL**
Setul de piese de uzura Cod EPDM +10..+130°C T
FPM -10...4150 °C VL**
Set de piese de uzura pentru carcasa SVK EPDM 10...495 °C
Set de piese de uzura pentru disc SDS ACS, avizare WRAS, Belgaqua,
Set de piese de uzura pentru garnitura de blocare SLN ;\gﬁre FDA, avizare apa DVGV\{ 10,460 °C WL
Pentru componentele setului de piese de uzura, a se vedea capitolul 14.5 avizare gaz DVGW JL

“Inlocuirea pieselor de schimb" - - -
* Numai la setul de piese de uzurd SLN

** Presiunea de lucru max. 10 bari
Alte materiale la cerere

Exemplu de comanda 480 150 SLN 3 EL

Tip 480

Deschiderea nominala 150

Setul de piese de uzura (cod) SLN

Presiunea de lucru (cod) S

Materialul discului / arborelui (cod)

Capatul arborelui (cod)

Garnitura de blocare (cod) EL

LEMLT” 3948 480




15 Demontarea

Indicatia pentru returnare:

Pe baza dispozitiilor legale pentru
protectia mediului si a personalului
este necesar sa atasati la
documentele de expediere declaratia
de returnare completata in intregime
si semnata. Numai daca aceasta
declaratie este completata in
intregime este prelucrata returnareal!

Indicatii

Demontarea se realizeaza cu aceleasi

masuri de precautie precum montajul.

@ Demontati clapeta de blocare (a se
vedea capitolul 11.2 "Montajul versiunii
standard").

16 Eliminarea ca deseu

@ Eliminati ca deseu
toate piesele clapetei
corespunzator prescriptiilor 18
de eliminare a deseurilor /
dispozitiilor de protectie a
mediului.

@ Aveti grija la resturi lipite si
degazificarea fluidului difuzat.

17  Returnare

1. Curatati clapeta de blocare.

2. Solicitati declaratia de returnare de la
GEMU.

3. Returnare numai cu declaratia de

_returnare completata in intregime.

In caz contrar nu se realizeaza

X creditul, respectiv
X achitarea reparatiei
ci o eliminare ca deseu contra cost.

Indicatie pentru directiva
2014/34/UE (directiva ATEX):

O fisa anexa la directiva 2014/34/
UE este atasata produsului, in
masura in care a fost comandat
conform ATEX.

Indicatie pentru calificarea
angaijatilor:

Pentru calificarea angajatilor
contactati-ne la adresa de pe
ultima pagina.

in caz de incertitudine sau in caz de
neintelegeri versiunea germana a
documentului este decisival

19 ldentificarea erorilor / Remedierea defectiunilor

Erori

Cauza posibila

Remedierea defectiunii

Clapeta de blocare nu
deschide, respectiv nu
deschide complet

Corpuri straine in clapeta de blocare

Demontati si curatati clapeta de blocare

Presiunea de lucru prea ridicata

Actionati clapeta de blocare cu presiunea de
lucru conform fisei de date

conditiile de exploatare

Configuratia constructiva a sistemului
de actionare nu este adecvata pentru

Utilizati sistemul de actionare, care este
configurat constructiv pentru conditiile de
exploatare

Dimensiunea flansei nu corespunde
prescriptiilor

Utilizati dimensiunea corecta a flansei

a clapetei de blocare

Diametrul interior al conductei din teava
este prea mic pentru deschiderea nominala

Montati clapeta de blocare cu deschiderea
nominala adecvata

complet

Clapeta de blocare nu
inchide, respectiv nu inchide

Presiunea de lucru prea ridicata

Actionati clapeta de blocare cu presiunea de
lucru conform fisei de date

conditiile de exploatare

Configuratia constructiva a sistemului
de actionare nu este adecvata pentru

Utilizati sistemul de actionare, care este
configurat constructiv pentru conditiile de
exploatare

Corpuri straine in clapeta de blocare

Demontati si curatati clapeta de blocare

imbinarea corp clapeta -
conducta din teava neetansa

Montaj necorespunzator

Verificati montajul corpului clapetei in conducta
din teava

imbinarea filetata a flansei slabita

Corectati strangerea suruburilor la flansa

Corpul clapetei neetans

Montaj necorespunzator

Verificati montajul corpului clapetei in conducta
din teava

Corpul clapetei defect

Verificati corpul clapetei cu privire la deteriorari,
dupa caz, schimbati clapeta de blocare

Zgomote de comutare
accentuate la deschiderea
clapetei de blocare

In pozitia inchis a discului se poate
produce un moment de rupere marit

Actionati armatura regulat
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20 Reprezentari in explozie si piese de schimb

DN 25-40 Wafer

6] °
== 7
S=g 8
2
=
Arbore

=
< =
B"m(m =
Corp clapeta
0
@ Arbore
@ Surub de inchidere
Poz. Denumire Notatie comanda
3 Saiba de siguranta
6 Surub (2x)
} 480...SVK...
7 Saiba de siguranta
8 Inelul O
4 Geamul 480...SDS...
5 Garnitura de blocare 480...SLN...
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DN 50-250 Wafer

Poz. Denumire Notatie comanda
3 Saiba de siguranta

6 Surub (2x) } 480...SVK...

7 Inelul O

4 Geamul 480...SDS...

5 Garnitura de blocare 480...SLN...
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DN 300 Wafer

i Uj 6
3 — =

Arbore

Arbore

@7 15
@7
Surub @

Poz. Denumire Notatie comanda
3 Saiba de siguranta
6 Surub (2x)
. 480...SVK...

7 Etansare exterioara a

arborelui
15 Bucsa (4x)
4 Geamul 480...SDS...
5 Garnitura de blocare 480...SLN...
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21  Declaratia de incorporare

Declaratia de incorporare

in sensul directivei CE privind echipamentele tehnice 2006/42/CE, anexa I,
1.B
pentru masini incomplete

Producatorul: GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Casuta postala 30
Fritz-Maller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Descrierea si identificarea masginii incomplete:

Produs de fabricatie: Robinet cu clapetd GEMU, metal, actionat pneumatic
Numarul de serie: incepand cu 29.12.2009

Numar proiect: KL-Metall-Pneum-2009-12

Notatia comerciala: Tipul 481

Se declara ca urmatoarele cerinte de baza ale directivei privind echipamentele tehnice
2006/42/CE sunt indeplinite:
11.3.;11.5;1.21.;13.,;1.3.2,;1.3.3.;1.34.;1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3,; 1.5.5.;1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

in continuare se declara ca documentatiile tehnice speciale au fost intocmite conform anexei VI
partea B.

Se declara explicit ca masina incompleta corespunde tuturor dispozitiilor apartindnd urmatoarelor

directive CE:

2006/42/EC:2006-05-17: (Directiva privind echipamentele tehnice) Directiva 2006/42/CE a Parlamentului
European si a Consiliului din 17. mai 2006 referitoare la masini pentru modificarea
directivei 95/16/CE (conceptie noua) (1)

Norme armonizate utilizate:

EN ISO 12100-1:2003-11: Securitatea masinilor - Notiuni fundamentale, principii directoare generale de
configurare constructiva - partea 1: Terminologie de baza, metodologie

EN ISO 12100-2:2003-11: Securitatea masinilor - Notiuni fundamentale, principii directoare generale de
configurare constructiva - partea 2: Principii tehnice

EN ISO 14121-1:2007: Securitatea masinilor - Evaluarea riscurilor - partea 1: Principii (ISO 14121-1:2007)

EN 593:2004-02: Armaturi industriale - Clapete metalice

Producatorul, respectiv imputernicitul se obliga sa transmita autoritatilor nationale documentatia speciala
referitoare la masina incompletd, pe baza unei cereri intemeiate. Aceasta transmitere se realizeaza astfel:

electronic

Prin aceasta nu se aduce atingere drepturilor de proprietate industriala!

Indicatie importanta! Punerea in functiune a masinii incomplete este permisa numai cand s-a
constatat, daca este cazul, ca masina in care masina incompleta urmeaza a fi incorporata
corespunde dispozitiilor din aceasta directiva.

(S

Joachim Brien
Director departament tehnica

Ingelfingen-Criesbach, februarie 2013
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Declaratia de incorporare

in sensul directivei CE privind echipamentele tehnice 2006/42/CE, anexa I,
1.B
pentru masini incomplete

Producatorul: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Casuta postala 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Descrierea si identificarea masinii incomplete:

Produs de fabricatie: Robinet cu clapetd GEMU, metal, actionat cu electromotor
Numarul de serie: incepand cu 29.11.2011

Numar proiect: KL-Metall-Motor-2011-11

Notatia comerciala: Tipul 488

Se declara ca urmatoarele cerinte de baza ale directivei privind echipamentele tehnice
2006/42/CE sunt indeplinite:

1.1.3.;1.1.5,;1.2.1.;1.38.;1.3.2,;1.3.3.;1.34.;1.3.7.;1.3.9.;1.5.1.;1.5.16.; 1.5.2.; 1.5.3.;1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7;
1.5.8.;1.5.9,;1.6.3.; 1.6.5.

in continuare se declard ca documentatiile tehnice speciale au fost intocmite conform anexei VIl
partea B.

Se declara explicit ca masina incompleta corespunde tuturor dispozitiilor apartindnd urmatoarelor

directive CE:

2006/42/EC:2006-05-17: (Directiva privind echipamentele tehnice) Directiva 2006/42/CE a Parlamentului
European si a Consiliului din 17. mai 2006 referitoare la masini pentru modificarea
directivei 95/16/CE (conceptie noud) (1)

Norme armonizate utilizate:

EN ISO 12100-1:2003-11: Securitatea masinilor - Notiuni fundamentale, principii directoare generale de
configurare constructiva - partea 1: Terminologie de baza, metodologie

EN ISO 12100-2:2003-11: Securitatea masinilor - Notiuni fundamentale, principii directoare generale de
configurare constructiva - partea 2: Principii tehnice

EN ISO 14121-1:2007: Securitatea masinilor - Evaluarea riscurilor - partea 1: Principii (ISO 14121-1:2007)

EN 593:2004-02: Armaturi industriale - Clapete metalice

Producatorul, respectiv imputernicitul se obliga sa transmita autoritatilor nationale documentatia speciala
referitoare la masina incompletd, pe baza unei cereri intemeiate. Aceasta transmitere se realizeaza astfel:

electronic

Prin aceasta nu se aduce atingere drepturilor de proprietate industriala!

Indicatie importanta! Punerea in functiune a masinii incomplete este permisa numai cand s-a
constatat, daca este cazul, ca masina in care masina incompleta urmeaza a fi incorporata
corespunde dispozitiilor din aceasta directiva.

(S

Joachim Brien
Director departament tehnica

Ingelfingen-Criesbach, februarie 2013
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22  Declaratia de conformitate UE

Declaratia de conformitate
Conform anexei VIl a directivei 2014/68/UE

Noi, firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

declaram ca armaturile prezentate mai jos indeplinesc cerintele de securitate ale directivei
referitoare la echipamentele sub presiune 2014/68/UE.
Descriere: Clapeta de blocare centrica cu captuseala din elastomeri

Notatia armaturilor GEMU Victoria® 480 (clapeta de blocare cu capétul arborelui liber)

- Notatla tipului:  GEMU Victoria® 481 (clapeta de blocare cu sistem de actionare pneumatic)
GEMU Victoria® 487 (clapeta de blocare cu sistem de actlonare manual)
GEMU Victoria® 488 (clapeta de blocare cu sistem de actionare electric)

Clasificarea armaturilor: Presiunea de lucru max. admisibila in cazul utilizarii ca

Clapeta de strangere: Armatura finala:
Grupa de fluide 1 Grupa de fluide 2 Fluide grupa 1 si 2
PS Gaze Lichide Gaze Lichide Lichide

16 DN25 - DN200 DN25 - DN200 DN25 - DN200 DN25 - DN200

10 DN250 - DN350 | DN250 - DN600 | DN250 - DN500 | DN250 - DN600 DN25 - DN200

6 DN600 DN250 - DN600

Indicatie pentru armaturile cu deschiderea nominala < DN 25: )
Produsele sunt dezvoltate si fabricate conform instructiunilor interne GEMU de procesare si
unor standarde de calitate care indeplinesc cerintele din ISO 9001 si ISO 14001.

Produsele nu au permisiunea de a purta marcajul CE, conform articolului 4, aliniatul 3 din
directiva referitoare la echipamentele sub presiune 2014/68/UE.

Denumire locatie: TUV Industrie Service GmbH
Numarul: 0035

Nr. certificat: 01 202 926/Q-02 0036
Procedura de evaluare a conformitatii: Modul H

Standard aplicabil: EN 593, AD 2000

i

Joachim Brien
Director departament tehnica

Ingelfingen-Criesbach, iulie 2016
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