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1 Allgemeine Hinweise

Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

3> | Montagehinweise der Antriebe
der separat beiliegenden
Montageanleitung entnehmen.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte

oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

Voraussetzungen fir die einwandfreie

Funktion der GEMU-Absperrklappe:

X Sachgerechter Transport und Lagerung

X Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

X Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

X Ordnungsgemae Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung, Wartung
und Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb der Absperrklappe.

2 Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise in dieser Einbau-
und Montageanleitung beziehen sich nur auf
die einzelne Absperrklappe. In Kombination
mit anderen Anlagenteilen kbnnen
Gefahrenpotentiale entstehen, die durch
eine Gefahrenanalyse betrachtet werden
mussen.

Far die Erstellung der Gefahrenanalyse,

die Einhaltung daraus resultierender
SchutzmaBnahmen sowie die Einhaltung
regionaler Sicherheitsbestimmungen ist der
Betreiber verantwortlich.
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Die Sicherheitshinweise berlcksichtigen

nicht:

X Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

X die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.

X Hinweise der separat beiliegenden
Montageanleitung fur Antriebe.

2.1 Hinweise fur Service-
und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Instandhaltung
zu beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

X Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

X Gefahrdung von Anlagen in der
Umgebung.

X Versagen wichtiger Funktionen.

X Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der
Einbau- und Montageanleitung vom
zustandigen Personal vollstandig
verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeiln.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

® Nurentsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind,
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit GEMU durchgefiihrt werden.

A GEFAHR

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fiir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
X Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Modgliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalworter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

A GEFAHR

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

Warnhinweise
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2.3 Verwendete Symbole 4 Vorgesehener
Gefahr durch heiBe Oberflachen! Einsatzbereich
Gefahr durch atzende Stoffe! Absperrklappe nur

bestimmungsgeman einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und

Quetschgefahr! Gewahrleistungsanspruch.

@ Die Absperrklappe ausschlieB3lich
entsprechend den in der

Hand: Beschreibt allgemeine Vertragsdokumentation und in der

Hinweise und Empfehlungen. Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen

Punkt: Beschreibt auszufuhrende verwenden.

Tatigkeiten. @ Die Absperrklappe darf nurin
explosionsgeféahrdeten Zonen

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf verwendet werden, die auf der

Tatigkeiten. Konformitatserklarung (ATEX) bestatigt
wurden.

o el e

Aufzahlungszeichen

X Die Absperrklappe GEMU 480
Victoria® ist fir den Einsatz in
Rohrleitungen konzipiert. Sie steuert ein

3 Begriffsbestimmungen durchflieBendes Medium nach Aufbau
eines Handantriebs (GEMU 487),
Betriebsmedium Pneumatikantriebs (GEMU 481) oder

Motorantriebs (GEMU 488).

X Die Absperrklappe darf nur geman
den technischen Daten eingesetzt
werden (siehe Kapitel 5 "Technische
Daten").

X Schrauben und Kunststoffteile an der
Klappe nicht lackieren!

Medium, das durch die Absperrklappe flief3t.

5 Technische Daten

Betriebsmedium Umgebungsbedingungen

Gasférmige und flissige Medien, die die physikalischen und Zulassige Umgebungstemperatur -10...+70°C
chemischen Eigenschaften des jeweiligen Scheiben- und

Dichtwerkstoffes nicht negativ beeinflussen. Zulassige Temperatur des Betriebsmediums
Installationsbedingungen -10 ... +150 °C je nach Absperrdichtungswerkstoff

Einbaulage beliebig Andere Temperaturen auf Anfrage
Bei verschmutzten keine Wasserschléage zulassig
msﬂi';;:r?kﬁg;?’oo Durchflussgeschwindigkeit
waagerecht einbauen, Maximal zuldssige
so dass sich die untere PS Durchflussgeschwindigkeit
Kante der Scheibe in [bar] Fliissige Medien Gasférmige Medien
Durchflussrichtung [bei = 1 bar]
offnet. bis 6 2,5 25
Durchflussrichtung beliebig 6<PS<10 3 30
10<PS <16 4 35
PS> 16 5 40

DIN EN 593:2012-03 / EN 593:2009+A1:2011 (D)
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Sonderfunktion (Zulassungen)

zugelassene Ausfiihrungen
Zulassung Werkstoff Werkstoff -
Scheibe Absperrdichtung P Code

DVGW W,

(w(257o, Kﬁf,‘)” CF8M, 1.4408 (Code A, B) EPDM (Code W) | Lose (Codel) | D

CF8M, 1.4408 (Code A, B)

ACS EN-GJS-400-15, GGGA40 Rilsan® PA11 beschichtet (Code R) | EFDM (Code W) | Lose (Code L) | A
WRAS CF8M, 1.4408 (Code A, B) EPDM (Code W) Lose (Code L) w
ATEX * alle Werkstoffe alle Werkstoffe alle Varianten X

* nur GEMU 480
andere Merkmale haben keine Relevanz fur die Zulassungen

Max. zul. Druck des Betriebsmediums

PS Fluide Gruppe 1 Fluide Gruppe 2
Gase Fliissigkeiten Gase Fliissigkeiten
16 bar DN 25 -200 DN 25-200 DN 25 -200 DN 25 -200
10 bar DN 250 - 350 DN 250 - 600 DN 250 - 500 DN 250 - 600
6 bar - = DN 600 -

3 bar DN 200 - 350 DN 200 - 600 DN 200 - 600 DN 200 - 600

Bei Verwendung (Montage) als Endarmatur ist der max. Betriebsdruck fir FlUssigkeiten DN 50 - 200 10 bar

DN 250 - 600 6 bar

Bei Verwendung als Endarmatur muss ein Gegenflansch angebracht werden.

Drehmoment / Kv-Werte

DN PS | Drehmoment* Kv-Werte [m®/h] bei Offnungswinkel
[bar] [Nm] 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°

25 4 0,7 2 4.1 7,2 11 14,5 16,6 17,2
40 7 2,5 7 14,4 25,1 38,3 50,6 57,8 60
50 7 3,4 8,5 20 33 52 80 90 91
65 15 8,5 15 30 64 95 129 142 147
80 16 28 19 40 66 117 168 250 275 283
100 55 29 75 137,0 213 316 432 518 548
125 66 48 100 185 315 470 660 785 826
150 120 60 150 281 450 702 1039 1325 1407
200 242 110 281 472 759 1210 1835 2360 2482
250 360 200 444 738 1187 1886 2918 3902 4072
300 360 250 946 1064 1668 2539 3860 5400 5420
350 720 466 1036 1721 2767 4397 6803 9097 9494
400 10 1080 644 1431 2376 3820 6072 9394 12561 13110
450 1248 1039 2308 3834 6163 9796 15154 20264 21149
500 1596 1083 2406 3997 6425 10213 15800 21127 22050
600 2412 1563 3473 5770 9276 14744 22809 30500 31832
200 145 110 281 472 759 1210 1835 2360 2482
250 155 200 444 738 1187 1886 2918 3902 4072
300 245 250 946 1064 1668 2539 3860 5400 5420
350 3 260 466 1036 1721 2767 4397 6803 9097 9494
400 580 644 1431 2376 3820 6072 9394 12561 13110
450 600 1039 2308 3834 6163 9796 15154 20264 21149
500 860 1083 2406 3997 6425 10213 15800 21127 22050
600 1440 1563 3473 5770 9276 14744 22809 30500 31832

Mit einem Offnungswinkel unter 30° sollte nicht geregelt werden!
* Betriebsmedium Wasser (20 °C) und optimalen Betriebsbedingungen

6 Bestelldaten

1 Typ Code 3 Gehduseform Code

Absperrklappe mit freiem Wellenende 480 Wafer (DN 25 - DN 600) w

. Lug (DN 50 - DN 400) L
2_Nennweite Code U-Sektion (DN 400 - DN 600) u
DN 25 - DN 600 025 - 600

4 Betriebsdruck (Gehausewerkstoff EN-GJS 400-15)

DN| 25 40 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
PS 3 bar* Code 0 0 0 0 0 0 0 0
PS 10 bar Code| 2 2 2 | 2|22 |22 |2 |2 |2 |2|2]|2]|2
PS 16 bar Code| 8 3 3 3 3 3 3 3 3
| standard * nur Werkstoff-Scheibe Code A
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DN| 25 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
PN 6 Code| 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Wafer PN 10 Code| 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 2 3 2 |
PN 16 Code| 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
s PN 10 Code 3 3 3 3 3 3 2 2 2 2 2
PN 16 Code 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
, PN 10 Code 2 |2 ] 2] 2]
U-Sektion
PN 16 Code 3 3 3 3
| Standard Weitere Anschlisse siehe Datenblatt Seite 9
EN-GJS-400-15 (GGGA40), EPDM -10...+130 °C T
Epoxy beschichtet 120 um (RAL 5021) 2 FPM -10 ... +150 °C Vv*
7_Werkstoff - Scheibe Code iggI,VIWRAS, Fgg-i'uT::sugg, DVGW-Zulassung W
Sl IRIREINE . A * Betriebsdruck max. 10 bar
EN-GJS-400-15 (GGG40), Epoxy beschichtet (-10 ... 80 °C) E Andere Werkstoffe auf Anfrage
CF8M, 1.4408 Halar beschichtet (-10 ... 150 °C) C
CF8M, 1.4408 poliert B 10 Fixierung Code
Super Duplex, 1.4469 D Absperrdichtung lose (Standard) L
EN-GJS-400-15 (GGG40), Halar beschichtet P Absperrdichtung eingeklebt -10...+80 °C B
(Eagg:g F‘lli(l)s:l:ls PA11 beschichtet (-10 ... 100 °C) R 11 Steuerfunktion Code
Absperrklappe mit freiem Wellenende ‘ F
AlSI 420/ 1.4021 1 0@
J o
EPDM -10...+120 °C E © 8 L
Flucast AB/P -10...+70°C F
EPDM wei3  -10 ... +95 °C (FDA-Zulassung) M
NBR -10...+100 °C N*
12 Antriebsflansch
DN 1ISO Ob Wellenende = E Code
PS10/PS16 PS3 PS10/PS16 PS3
25 FO5 50 D 09 - 19 - 05 D09
40 F05 50 D 09 - 19 - 05 D09
50 FO05 50 D 09 - 19 - 05 D09
65 F05 50 D 11 - 19 - 05 D11
80 FO05 50 D 11 - 19 - 05 D11
100 F05 50 D 14 - 19 - 05 D14
125 FO7 70 D 17 - 25 - 07 D17
150 FO7 70 D 17 - 25 - 07 D17
200 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
250 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
300 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
350 F12 125 D 27 22 28 28 12 D27
400 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
450 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
500 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
600 F16 165 D 46 36 47 37 16 D46
DVGW Wasser D WRAS w
ACS A * siehe Tabelle Seite 5
ATEX X
Bestellbeispiel 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 M1 12 13
Code 480 100 W 3 3 2 A 1 E L F 05 D14 X

Andere Ausfiihrungen und Werkstoffe auf Anfrage
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7 Herstellerangaben

71 Transport

Absperrklappe nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht stirzen,
vorsichtig handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2

Die Absperrklappe wird komplett montiert

ausgeliefert. Die Anleitung des Antriebs liegt

separat bei. Der Lieferumfang ist aus den

Versandpapieren und die Ausfihrung aus

der Bestellnummer ersichtlich.

Die Absperrklappe wurde im Werk auf

Funktion gepruft.

@ Ware unverzuglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

Lieferung und Leistung

7.3 Lagerung

Absperrklappe staubgeschutzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

® UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

® Maximale Lagertemperatur von +40 °C
einhalten.

® Losungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. durfen nicht mit
Absperrklappen und deren Ersatzteilen
in einem Raum gelagert werden.

8 Funktionsbeschreibung

GEMU 480 Victoria® ist eine
zentrische Absperrklappe mit einer
Elastomerabsperrdichtung.

9 Besonderheiten bei ATEX

A GEFAHR

Explosionsgefahr!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ ATEX-Absperrklappe nicht als
Endarmatur verwenden.

Bei Einsatz in explosiver Umgebung gelten
die Umgebungsbedingungen entsprechend
Kapitel 5 "Technische Daten".

Weitere Besonderheiten und Hinweise siehe
beiliegende "EG-Konformitatserklarung
geman Richtlinie 94/9/EG" und "Beiblatt zur
Betriebsanleitung EG-Richtlinie 94/9/EG".

Die ATEX-Kennzeichnung gilt nur far
die Absperrklappe ohne Antrieb. Die
Gesamtbewertung muss durch den
Anlagenbetreiber erfolgen!

Kennzeichnung auf dem Typenschild:

K480100W3 2AD2L
X =

Typenschlussel
Buchstabe X
(Sonderfunktion
ATEX)

Auf der Absperrklappe ist ein zusatzlicher
Aufkleber mit der ATEX-Kennzeichnung far
die Absperrklappe ohne Antrieb angebracht:

I-DE-88325755 BJ 2013

K480100W3 2AD2L
X |-DE-88325755
II-/2G c lIB TXX

Il -/2D ¢ TXX

Beschreibung

Unterhalb des Antriebsflansches sitzt ein
federndes Druckstuck. Dieses stellt sicher,
dass das Potenzial der Welle und Scheibe
auf das Klappengehause Ubertragen wird.
Der Kontakt zum Klappengehause wird
durch eine Zahnscheibe gewahrleistet.
Am Druckstlck muss der Kabelschuh mit
dem Erdungskabel befestigt werden.

Potenzial-
ausgleich <

7148



10 Gerateaufbau VORSICHT

® Absperrklappen ohne
Betatigungselement, die in eine
Rohrleitung installiert wurden, durfen
nicht mit Druck beaufschlagt werden.

VORSICHT

® Keine zusatzlichen Dichtungen oder
Fette bei der Montage einsetzen.

VORSICHT

@ BeiVerwendung als Endarmatur muss
ein Gegenflansch angebracht werden.

Gerateaufbau ® Gehause-, Scheiben-, Wellen- und
Absperrdichtungswerkstoff entsprechend
Betriebsmedium auslegen.

1 Klappenkorper e Eignung vor Einbau priifen!
23  Welle mit Passfeder Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

o @ Farbkennzeichnung der Absperrdichtung
2b  Welle mit Vierkant mit Werkstoff abgleichen (siehe Tabelle):

3  Absperrdichtung \
4  Scheibe
11 Montage
A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!
» Gefahr von schwersten Verletzungen

|
oder Tod! _ Werkstoff Code | Farbkennzeichnung
@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.
EPDM EL -
A WARNUNG EPDM WL | orange
(Trinkwasser)
Aggressive Chemikalien! EPDM wei3 ML R
é » \eratzungen! . _ EPDM-HT TL grau
® Montage nur mit geeigneter NBR NL blau
Schutzausrustung. FPM VL gelb
Flucast AB/P FL rot
A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile! ° Il\:/lor;]tagearbeliten an]Jfr"c;I]urch geschultes
» Verbrennungen! achpersona durchfl ren. )
A A 5 : @ Geeignete Schutzausristung geman
e Nuran abgekuhlter Anlage den Regelungen des Anlagenbetreibers
arbeiten. beriicksichtigen.
@ Absperrklappe auB3erlich nicht stark
beanspruchen.
@ Installationsort so wahlen, dass

Absperrklappe nicht als Steighilfe
genutzt werden kann.
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@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskréafte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom Klappenkdrper
ferngehalten werden.

11.1 Hinweise zum Installationsort

I=3>> | @ Die Schraubenldcher bei

Rohrleitungen und Armaturen
so anordnen, dass sie —
symmetrisch zu beiden
Hauptachsen — nicht auf den

beiden Hauptachsen liegen.
Haupt-
achse

<+— Haupt-
achse

® Innendurchmesser der Rohre
mussen dem Nenndurchmesser der
Absperrklappe entsprechen.

® Der Durchmesser der Rohrleitungs-
flansche sollte sich, entsprechend
der jeweiligen Nennweite, zwischen
"D max" und "D min" befinden.

Dmax| 32 | 47 | 60 | 74 | 96 | 113
Dmin | 13 | 29 | 33 | 63 | 72 | 92

D max | 140 | 169 | 223 | 273 | 323
Dmin | 118 | 146 | 197 | 247 | 297

Dmax | 363 | 417 | 465 | 518 | 618
D min | 335 | 384 | 432 | 485 | 580

@ D min

Klappe

Absperrdichtung

2 D max

X Einbaulage, Durchflussrichtung und
Stromungsgeschwindigkeiten geman
Kapitel 5 "Technische Daten".

11.2 Montage der
Standard-Version

VORSICHT

® Bei SchweiBarbeiten an der
Rohrleitung Absperrklappe ausbauen,
da sonst die Absperrdichtung
beschadigt wird.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

4. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuahlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

5. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spulen und bellften.

6. Flanschflachen auf Beschadigungen
prufen!

7. Flansche der Rohrleitungen von
etwaigen Rauhstellen (Rost, Schmutz,
usw.) befreien.

8. Flansche der Rohrleitungen ausreichend
spreizen.

9. Keine Flanschdichtungen verwenden!

wn -

o

[ [ [
2 1 3

10. Absperrklappe 1 mittig zwischen
Rohrleitungen mit Flanschen 2 und 3
einklemmen.

11. Absperrklappe 1 leicht 6ffnen. Die
Scheibe darf nicht Gber das Gehause
hinausragen.

LEMLT”
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12. Schrauben 4 in alle L6cher am Flansch
einfihren.

13. Schrauben 4 mit Muttern 5 tGber Kreuz
leicht anziehen.

14. Scheibe vollstandig 6ffnen und
Ausrichtung der Rohrleitung prufen.

15. Muttern 5 Uber Kreuz anziehen, bis
Flansche direkt am Geh&use anliegen.
Zulassiges Anzugsdrehmoment der
Schrauben beachten.

11.3 Montage der ATEX-Version

Potenzial- /
ausgleich SN

1. Absperrklappe montieren, siehe Kapitel
11.2 "Montage der Standardversion".

2. Das Erdungskabel der Absperrklappe
mit dem Erdungsanschluss der Anlage
verbinden.

3. Durchgangswiderstand zwischen
Erdungskabel und Antriebswelle prifen
(Wert <108 Q, Typischer Wert <5 Q).

12 Inbetriebnahme

IE Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlusse
prufen!

@ Dichtheitsprifung nur mit
geeigneter Schutzausriistung.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmafBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
DruckstoBe (Wasserschlage) vorsehen.

VORSICHT

@ BeiVerwendung als Endarmatur muss
ein Gegenflansch angebracht werden.

I3~ | Vor der Inbetriebnahme die
einschlagigen Normen beachten.

1. Absperrklappe auf Dichtheit und
Funktion prufen (Absperrklappe
schlieBen und wieder 6ffnen).

2. Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gebffneter Absperrklappe spulen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

I3~ | Betreiber der Anlage ist
verantwortlich far Auswahl
des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

3. Inbetriebnahme der Antriebe gemaf
beiliegender Anleitung.

13 Bedienung

® Absperrklappe Uber manuell,

pneumatisch oder elektromotorisch
betatigten Antrieb bedienen.

@ Beiliegende Anleitung des Antriebs

beachten.

480
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14 Inspektion und Wartung

14.1 Standard-Version

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

14.2 ATEX-Version

1. Inspektion und Wartung durchfhren,
siehe Kapitel 14.1 "Standard-Version".

2. Durchgangswiderstand mindestens
einmal pro Jahr prifen.

14.3 Ausbau der Absperrklappe
aus der Rohrleitung

A WARNUNG

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

> | @ NurOriginal GEMU-Ersatzteile
verwenden!

@ Beim Bestellen von Ersatzteilen
komplette Bestellnummer der
Absperrklappe angeben (siehe
Kapitel 14.5.4 "Ersatzteil-
Bestellung").

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berlicksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal durchfihren.

6. Absperrklappen, die immer in derselben
Position sind, sollten viermal pro Jahr
betatigt werden.

MmN

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Absperrklappen
entsprechend den Einsatzbedingungen
und des Gefahrdungspotenzials zur
Vorbeugung von Undichtheit und
Beschadigungen durchfluhren. Ebenso
muss die Absperrklappe in entsprechenden
Intervallen demontiert und auf Verschleil3
gepruft werden (siehe Kapitel 14.3 "Ausbau
der Absperrklappe aus der Rohrleitung").

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!

@ Montage nur mit geeigneter

Schutzausrustung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

1. Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal durchfuhren.

2. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

3. Absperrklappe in leicht gedffnete
Stellung bringen. Die Scheibe darf nicht
Uber das Gehause hinausragen.

4. Flanschschrauben mit Muttern I16sen und

entfernen.

Flansche der Rohrleitungen spreizen.

Absperrklappe entnehmen.

oo
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14.4

Antrieb wechseln

Montagehinweise der Antriebe
der separat beiliegenden
Montageanleitung entnehmen.

- /0 Zum Antriebswechsel wird

bendtigt:
X Innensechskantschliissel
X Ring- oder Gabelschlissel

Anzugsdrehmomente:
SchraubengréBe Anzugsdrehmoment
M5 5-6 Nm
M6 10-11 Nm
M8 23-25 Nm
M10 48-52 Nm
M12 82-86 Nm
M14 132-138 Nm
M16 200-210 Nm
M20 390-410 Nm
M24 675-705 Nm

14.4.1 Antrieb demontieren

7

. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten und entleeren.

Pneumatischer Antrieb: Steuermedium
drucklos schalten.

Pneumatischer Antrieb: Leitung(en) des
Steuermediums am Antrieb entfernen.
Elektromotorischer Antrieb: Antrieb von
der Stromversorgung trennen.
Elektromotorischer Antrieb: Elektrische
Verbindungen geman beiliegender
Anleitung trennen.

Schrauben 2 16sen und mit
Sicherungsscheibe(n) / Federring(en) 3
entfernen.

Antrieb nach oben abziehen.

» Antrieb wurde demontiert.

14.4.2 Antrieb montieren

A
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. Stellung der Klappenscheibe am

Schlitz a ablesen, ggf. in richtige Position
drehen.

5> | X Schlitz a quer zur

Leitungsrichtung:

Absperrklappe geschlossen.
X Schlitz a in Leitungsrichtung:

Absperrklappe geodffnet.

Manueller, pneumatischer und
elektromotorischer Antrieb: Vierkant
bzw. Passfeder der Absperrklappe in
Antriebswelle des Antriebs stecken.
Auf Ubereinstimmung von Stellung der
Scheibe und Sichtanzeige des Antriebs
achten!

Antrieb mit Sicherungsscheibe(n) /
Federring(en) 3 und Schraube(n) 2
festschrauben.

> | Anzugsdrehmomente siehe

Tabelle Kapitel 14.4 "Antrieb
wechseln".

Antrieb ist montiert.
Inbetriebnahme geman Kapitel 12
“Inbetriebnahme”.



14.5

Austausch von Ersatzteilen

I~ | Montageanleitungen zum
Austausch der Verschlei3teile sind
jedem VerschleiB3teilset beigelegt.

14.5.1 VerschleiBteilset SVK wechseln
DN 25 - 40
6
R
=5 3

Klappen-
korper

N —=

B w

o

. Zwei Schrauben 6 entfernen.
. Sicherungsscheibe 3,

Sicherungsscheibe 7 und O-Ring 8
entfernen.

Welle a nach oben herausziehen.
Verschlussschraube b entfernen.
Welle ¢ herausziehen.

DN 50 - 250

. Zwei Schrauben 6 entfernen.

Sicherungsscheibe 3 und O-Ring 7
entfernen.
Welle a nach oben herausziehen.

DN 300

N —

o0k W
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. Zwei Schrauben 6 entfernen.
. Sicherungsscheibe 3, auBere

Wellenabdichtung 7 und zwei
Buchsen 15 entfernen.

Welle a nach oben herausziehen.
Schraube b entfernen.

Zwei Buchsen 15 entfernen.
Welle ¢ nach unten herausziehen.




DN 350 - 600

Klappenkérper

13

S

b ]
d gy

—

2.

. Am Unterteil der Absperrklappe vier

Schrauben d mit Unterlegscheiben b
und Deckel f entfernen.

O-Ring 13 und zwei Buchsen 15
entfernen.

Unteren Teil der Welle ¢ entfernen.
Am Oberteil der Absperrklappe
Schrauben e entfernen.

Zwei Kugeln 3 entnehmen.

. Zwei Stitzringe 6, auBBere

Wellenabdichtung 7 und zwei
Buchsen 15 entfernen.

Passfeder 14 entfernen.

Oberen Teil der Welle a entfernen.

Die Montage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

14.5.2 VerschleiBBteilset SDS wechseln

1. Verschleif3teilset SVK demontieren,
siehe Kapitel 14.5.1 "VerschleiBteilset
SVK wechseln".

2. Scheibe 4 entnehmen.

@ Die Montage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

14.5.3 VerschleiBteilset SLN wechseln

1. VerschleiBteilset SVK demontieren,
siehe Kapitel 14.5.1 "VerschleiBteilset
SVK wechseln".

2. VerschleiBteilset SDS demontieren,
siehe Kapitel 14.5.2 "VerschleiBteilset
SDS wechseln".

3. Absperrdichtung 5 entnehmen.

@ Die Montage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

14.5.4 Ersatzteil-Bestellung

VORSICHT

Verwendung von falschen Ersatzteilen!

» Beschadigung des Gerates!

» Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch erlischt.

@ Es durfen nur die aufgelisteten
Ersatzteile getauscht werden.

Halten Sie bei der Bestellung von

Ersatzteilen folgende Informationen bereit:

X kompletter Typenschlissel

X Artikelnummer

X Ruckmeldenummer

X Name des Ersatzteils

X Einsatzbereich (Medium, Temperaturen
und Drlcke)

Das Typenschild befindet sich am Hals des
Klappenkorpers. Daten des Typenschilds
(Beispiel):

487 100W332A12L0AHL14<+—Typ

I-DE-8801 +4460-00 Riick-

melde-

Artikelnummer nummer

Weitere Angaben konnen dem Datenblatt
entnommen werden.
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Das Datenschild befindet sich auf dem Klappenkérper (DN 350 - DN 600).
Daten des Datenschilds (Beispiel):

Werkstoff Kérper Nennweite Nenndruckstufe ~ Werkstoff Absperrdichtung Werkstoff Scheibe

AN
S far Zwischenflansch
Ji i T il Armatur, Gase,
S 5 Sy Gruppe 1 nach DGR

Zwischenflansch
Armatur, Flissigkeiten,
Gruppe 1 nach DGR

=
(Druckgeraterichtlinie) :

Zwischenflansch
Zwischenflansch Armatur, Gase,
Armatur, FlUssigkeiten, Gruppe 2 nach DGR
Gruppe 2 nach DGR

Endarmatur, Gase,
Gruppe 1 nach DGR

[ - os

Endarmatur, Flissigkeiten,

Gruppe 1 nach DGR Endarmatur, Gase,

Endarmatur, Flissigkeiten, Gruppe 2 nach DGR

Gruppe 2 nach DGR

Maximal zuldssige Ruckmeldenummer Auftrags-
Temperatur (Absperrklappe ohne  position
Betéatigungselement)

Bestelldaten fiir VerschleiBBteilsets:

Typ Code Betriebsdruck Code
Absperrklappe 480 PS 3 bar (DN 200 - DN 600) 0
PS 10 bar (DN 25 - DN 600) 2
Nennweite Code PS 16 bar (DN 25 - DN 200) 3
DN 25 025 Werkstoff - Scheibe / Welle Code
DN 40 040 Scheibe 1.4408 / Welle 1.4021 A
DN 50 050 Scheibe GGG40 Epoxy beschichtet / Welle 1.4021 E
Scheibe 1.4408 Halar beschichtet / Welle 1.4021 C
DN 65 e Scheibe 1.4408 poliert / Welle 1.4021 B
DN 80 080 Scheibe GGGA0 Halar beschichtet / Welle 1.4021 P
DN 100 100 Scheibe GGG40 Rilsan® PA11 beschichtet / Welle 1.4021 R
DN 125 125 Scheibe 1.4469 Super Duplex / Welle 1.4021 D
DN 150 150 andere Werkstoffe auf Anfrage
DN 200 200 Wellenende* Code
DN 250 250 Vierkant, diagonal D
DN 300 300 * Nur bei VerschleiBteilset SVK
DN 350 350 Absperrdichtung* Code
i 400 Auswechselbare Dichtung
DN 450 450 EPDM -10...+120 °C EL
DN 500 500 Flucast AB/P -10...+70 °C FL
DN 600 600 EPDM weil3 -10 ... +95 °C (FDA-Zulassung) ML
NBR -10...+100 °C NL**
VerschleiBteilset Code EPDM +10...+130°C L
FPM -10 ... +150 °C VL**
VerschleiBteilset flir Gehause SVK EPDM 10 ... 495 °C
VerschleiBteilset flir Scheibe SDS ACS, WRAS-Zulassung,
FDA-Zulassung, DVGW-Zulassung WL

VerschleiBteilset fiir Absperrdichtung SLN

Bestandteile der VerschleiBteilsets siehe Kapitel 14.5 "Austausch von
Ersatzteilen"

* Nur bei VerschleiBteilset SLN
** Betriebsdruck max. 10 bar
Andere Werkstoffe auf Anfrage

Bestellbeispiel 480 150 SLN 3 EL
Typ 480

Nennweite 150

VerschleiBteilset (Code) SLN

Betriebsdruck (Code) 3

Werkstoff Scheibe / Welle (Code)

Wellenende (Code)

Absperrdichtung (Code) EL
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15

Version").

16

Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

@ Absperrklappe demontieren (siehe
Kapitel 11.2 "Montage der Standard-

Entsorgung

Ansonsten erfolgt keine

X Gutschrift bzw. keine

X Erledigung der Reparatur
sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

(I

@ Alle Klappenteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen und
Ausgasung von eindiffun-
dierten Medien achten.

Hinweis zur Ricksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

17

anfordern.

3. Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

19

Ricksendung

1. Absperrklappe reinigen. )
2. Rucksendeerklarung bei GEMU

Hinweise

Hinweis zur Mitarbeiterschulung:
Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen

Fehlersuche / Stéorungsbehebung

ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!

Fehler

Méglicher Grund

Fehlerbehebung

Absperrklappe 6ffnet nicht
bzw. nicht vollstandig

Fremdkérper in der Absperrklappe

Absperrklappe demontieren und reinigen

Betriebsdruck zu hoch

Absperrklappe mit Betriebsdruck laut
Datenblatt betreiben

Antriebsauslegung nicht far
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fiir die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Flanschdimension entspricht nicht den
Vorgaben

Korrekte Flanschdimension verwenden

Innendurchmesser der Rohrleitung zu
gering fir Nennweite der Absperrklappe

Absperrklappe mit geeigneter Nennweite
montieren

Absperrklappe schlief3t
nicht bzw. nicht vollstandig

Betriebsdruck zu hoch

Absperrklappe mit Betriebsdruck laut
Datenblatt betreiben

Antriebsauslegung nicht fur
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fur die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Fremdkérper in der Absperrklappe

Absperrklappe demontieren und reinigen

Verbindung Klappenkérper
- Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Klappenkdrper in Rohrleitung priifen

Flanschverschraubung locker

Schrauben am Flansch nachziehen

Klappenkdrper undicht

UnsachgemafBe Montage

Montage Klappenkérper in Rohrleitung priifen

Klappenkérper defekt

Klappenkdrper auf Beschadigungen priifen,
ggf. Absperrklappe wechseln

Vermehrte
Schaltgeréusche beim
Offnen der Absperrklappe

Bei Scheibenstellung in Geschlossen-
Position kann dies zu erhdhtem
Losbrechmoment flihren

Armatur regelmaBig betatigen
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20 Explosionsdarstellungen und Ersatzteile

DN 25 - 40 Wafer

b1 6
== 7
= 8
=)
=
Welle
.
y
Klappenkorper
0
Welle

Verschlussschraube

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
3 Sicherungsscheibe
6 Schraube (2x)
} 480...SVK...
7 Sicherungsscheibe
8 O-Ring
4 Scheibe 480...SDS...
5 Absperrdichtung 480...SLN...
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DN 50 - 250 Wafer

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
3 Sicherungsscheibe

6 Schraube (2x) } 480...SVK...

7 O-Ring

4 Scheibe 480...SDS...

5 Absperrdichtung 480...SLN...
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DN 300 Wafer
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= ®
83—
@7 7
Ej 15
Welle
=——=>-
Welle
@1 15
Schraube ﬁ
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
3 Sicherungsscheibe
6 Schraube (2x)
. } 480...SVK...
7 AufB3ere Wellenabdichtung
15 Buchse (4x)
4 Scheibe 480...SDS...
5 Absperrdichtung 480...SLN...



DN 350 - 600 Wafer

15

Scheiben =————=+

=

-
— =

Deckel

———— Scheiben

Schrauben %@41 L ' Schrauben
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
3 Kugel (2x)
6 Stltzring (2x)
7 AuBere Wellenabdichtung } 480..SVK__.
15 Buchse (4x)
13 O-Ring
14 Passfeder
4 Scheibe 480...SDS...
5 Absperrdichtung 480...SLN...
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21 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
far unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstédndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Klappenventil, Metall, pneumatisch betétigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: KL-Metall-Pneum-2009-12

Handelsbezeichnung: Typ 481

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfillt sind:
1.1.3.;11.5.;1.21.;1.3,;1.3.2,;1.3.3.; 1.3.4.; 1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdricklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des
Rates vom 17. Mai 2006 tiber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/
EG (Neufassung) (1)

Fundstelle der angewandten harmonisierten Normen:

EN ISO 12100-1:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 1: Grundséatzliche Terminologie, Methodologie
EN ISO 12100-2:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 2: Technische Leitsatze
EN ISO 14121-1:2007: Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung - Teil 1: Leitsatze (ISO 14121-1:2007)
EN 593:2004-02: Industriearmaturen - Metallische Klappen

Der Hersteller bzw. der Bevollmachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberthrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvollstdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
far unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Mller-StraB3e 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvolistandigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Klappenventil, Metall, elektromotorisch betatigt
Seriennummer: ab 29.11.2011

Projektnummer: KL-Metall-Motor-2011-11

Handelsbezeichnung: Typ 488

Es wird erkladrt, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:
1.1.3.;1.1.5,;1.2.1.;1.3,;1.3.2;;1.3.3,;1.34.;1.3.7.;1.3.9.;1.5.1.;1.5.16.; 1.5.2,;1.5.3,; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7;
1.5.8.;1.5.9.;1.6.3,; 1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Européischen Parlaments und des
Rates vom 17. Mai 2006 tiber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/
EG (Neufassung) (1)

Fundstelle der angewandten harmonisierten Normen:

EN ISO 12100-1:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 1: Grundsatzliche Terminologie, Methodologie
EN ISO 12100-2:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 2: Technische Leitsatze
EN ISO 14121-1:2007: Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung - Teil 1: Leitsatze (ISO 14121-1:2007)
EN 593:2004-02: Industriearmaturen - Metallische Klappen

Der Hersteller bzw. der Bevollméchtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begrindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberunhrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvollstdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdndige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

Joachim Brien

Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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22 EG-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung
Gemal Anhang VIl der Richtlinie 97/23/EG

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

Wir, die Firma

erklaren, dass unten aufgefihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgerate-
richtlinie 97/23/EG erflllen.

Beschreibung: Zentrische Absperrklappe mit Elastomer-Auskleidung

Benennung der Armaturen GEMQ Victoria® 480 (Absperrklappe mit freiem Wellenende)

- Typenbezeichnung: GEMU Victoria® 481 (Absperrklappe mit pneumatischem Antrieb)
GEMU Victoria® 487 (Absperrklappe mit manuellem Antrieb)
GEMU Victoria® 488 (Absperrklappe mit elektrischem Antrieb)

Einstufung der Armaturen: Max. zulassiger Betriebsdruck bei Verwendung als
Einklemmklappe: Endarmatur:

Fluide Gruppe 1 Fluide Gruppe 2 Fluide Gruppe 1 und 2

PS Gase Fliissigkeiten Gase Fliissigkeiten Fliissigkeiten

16 DN25 - DN200 DN25 - DN200 DN25 - DN200 DN25 - DN200

10 DN250 - DN350 | DN250 - DN600 | DN250 - DN500 | DN250 - DN600 DN25 - DN200
6 DN600 DN250 - DN600

Hinweis fur Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:
Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen Verfahrensanweisungen
und Qualitdtsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und der ISO 14001 erflllen.

Die Produkte durfen geman Artikel 3, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 97/23/EG keine CE-
Kennzeichnung tragen.

TUV Industrie Service GmbH
0035
01 202 926/Q-02 0036

Benannte Stelle:
Nummer:
Zertifikat-Nr.:

Konformitatsbewertungsverfahren: Modul H

Angewandte Norm: EN 593

7

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Oktober 2014

23/48



Innehallsférteckning

1
2

2.1

11
11.1
11.2
11.3
12
13
14
141
14.2
14.3

14.4

Allmanna anvisningar
Allmanna
sdkerhetsanvisningar
Anvisningar for service-

och driftpersonal
Varningsanvisningar

Anvanda symboler

Definition av begrepp

Avsett anvidndningsomrade
Tekniska data
Bestéllningsuppgifter
Tillverkaruppgifter

Transport

Leverans och tjanster

Forvaring
Funktionsbeskrivning
Specialfunktioner hos ATEX
Konstruktion

Montering

Anvisningar fOr installationsplatsen
Montering av standardversionen
Montering av ATEX-version
Idrifttagande

Manévrering

Inspektion och underhall
Standardversion
ATEX-utférande

Demontering av vridspjallet fran
rorledningen

Byta mandverdon

14.4.1 Demontera mandverdonet
14.4.2 Montera manodverdon

14.5

Byte av reservdelar

14.5.1 Byta reservdelssats SVK
14.5.2 Byta reservdelssats SDS
14.5.3 Byta reservdelssats SLN
14.5.4 Bestallning av reservdelar

15
16
17
18
19
20
21
22

Demontering

Sluthantering

Returer

Information

Felsokning / atgérder
Sprangskisser och reservdelar
Forsdkran om inbyggnad
EU-konformitetsdeklaration

24

24

25
25
26
26
26
26
27
29
29
29
29
29
29
30
30
31
31
32
32
32
33
33
33

33
34
34
34
35
35
36
36
36
38
38
38
38
39
40
44
46

1 Allmanna anvisningar

Beskrivningar och instruktioner
utgar fran standardutféranden.
For specialutféranden

som inte beskrivs i denna
monteringsanvisning galler de
grundlaggande uppgifterna

| monteringsanvisningen

i kombination med extra
specialdokumentation.

3> | Monteringsanvisningar for
mandverdonet finns i separat
bifogad monteringsanvisning.

03> | All ratt som upphovsratt eller

immateriella rattigheter férbehélles
uttryckligen.

Forutsattningar for att GEMU-vridspjéllet ska

fungera problemffritt:

X Korrekt transport och férvaring

X Montering och idrifttagande utfért av
utbildad personal

X Mandvrering enligt denna
monteringsanvisning

X Korrekt underhall

Korrekt montering, mandvrering, underhall
och reparationer sakerstaller att vridspjallet
fungerar tillfredsstallande.

2 Allméanna
sakerhetsanvisningar

Séakerhetsanvisningarna i denna
monteringsanvisning galler endast sjalva
vridspjallet. | kombination med andra
systemkomponenter kan det uppsta
risker som maste analyseras med en
riskbedomning.

Driftansvarig ansvarar for att
riskbeddémningen genomférs och att
skyddsatgarder som féljer darav efterlevs.
Driftansvarig ansvarar &ven for att regionala
sakerhetsbestammelser foljs.
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Sékerhetsanvisningarna tar inte hansyn till:

X Situationer och handelser som kan
uppsta vid montering, drift och underhall.

X Lokala sakerhetsbestammelser som
driftansvarig maste félja. Detta galler
aven for monteringspersonalen.

X Anvisningar om separat bifogad
monteringsanvisning for mandverdonen.

2.1 Anvisningar for service-

och driftpersonal

Monteringsanvisningen innehaller

grundlaggande sakerhetsanvisningar

som ska foljas vid idrifttagande, drift och

underhall. Om anvisningarna inte f6ljs kan

det leda till:

X Risk for personskador genom elektrisk,
mekanisk och kemisk inverkan.

X Risk for materiella skador pa
omgivningen.

X Fel pa viktiga funktioner.

X Risker for miljon genom farliga @mnen vid
lackage.

Fore idrifttagande:

® Las monteringsanvisningen.

® Instruera monterings- och driftpersonal.

@ Sakerstall att personalen har forstatt
monteringsanvisningen.

@ Faststall ansvarsomraden.

Under drift:

@ Fodrvara monteringsanvisningen pa
anvandningsplatsen.

@ FOlj sdkerhetsanvisningarna.

® Anvand ventilen endast i enlighet med
dess tekniska data.

@ Underhallsarbeten och reparationer som
inte beskrivs i monteringsanvisningen far
endast utforas efter 6verenskommelse
med GEMU.

Folj sakerhetsdatablad och
sakerhetsforeskrifter for de media som
anvands!

Vid oklarheter: )
X Konsultera narmaste GEMU-
aterforsaljare.

2.2

Varningsanvisningarna ar uppdelade enligt
féljande schema:

A SIGNALORD

Typ av fara och dess orsak

» Eventuella fOljder om varningen inte
foljs.

e Atgarder for att férhindra faran.

Varningsanvisningar

Varningsanvisningar féregas alltid av ett
signalord och ibland aven av en symbol for
en viss fara.

Féljande signalord och olika nivaer av fara
anvands:

A FARA

Omedelbar fara!
» Om varningen inte féljs leder det till
allvarliga eller livshotande skador.

A VARNING

Situation som kan innebéra fara!
» Om varningen inte f6ljs kan det leda till
allvarliga eller livshotande skador.

A OBSERVERA

Situation som kan innebéra fara!
» Om varningen inte féljs kan det leda till
medelsvara eller latta skador.

OBSERVERA (UTAN SYMBOL)

Situation som kan innebéra fara!
» Om varningen inte f6ljs kan det leda till
materiella skador.
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2.3  Anvinda symboler 4 Avsett anvandningsomrade

Anvand vridspjallet enbart pa avsett

e Fara pa grund av fratande &mnen! satt!
» | annat fall galler inte tillverkarens
=

garanti.

Klamrisk! @ Vridspjallet far endast anvandas enligt
driftvillkoren i avtalsdokumentationen
och monteringsanvisningen.

@ \Vridspjallet far anvandas inom
omraden med explosionsrisk
endast om detta har bekréaftats i
konformitetsdeklarationen (ATEX).

Hand: Indikerar allmanna
anvisningar och
rekommendationer.

° Punkt: Indikerar atgéarder som ska
utforas.

X GEMU-vridspijéll 480 Victoria® har

> Pil: Indikerar féljder av atgarder. utvecklats fér anvandning i rérledningar.
Den leder ett genomflédande

medium efter installation av manuellt

X | Upprakningstecken manGverdon (GEMU 487), pneumatiskt
mandverdon (GEMU 481) eller
motordrivet mandverdon (GEMU 488).

X Vridspjéllet far endast anvandas
3 Definition av begrepp i enlighet med de tekniska
specifikationerna (se kapitel 5
Processmedium “Tekniska data").
Medium som flyter genom vridspjéllet. X Lackera inte skruvar och plastdelar pa

vridspjallet!

5 Tekniska data
Omgivningsférutsattningar

Gasformiga och flytande medier som inte paverkar de Tillaten omgivningstemperatur -10 ... +70°C
fysikaliska och kemiska egenskaperna hos spjallskivans och

tatningens material negativt. Tillaten temperatur fér drivmedium

Installationsférutsattningar -10 ... +150 °C beroende pa spjalltatningens material
Monteringslage valfritt Andra temperaturer pa begéran
Montera vridspjallet Tryckslag far inte férekomma

wL L e
medier och DN = 300, Flodeshastighet

sa att den nedre kanten Maximalt tillaten flédeshastighet
pé spjallskivan éppnar PS _ _
sig i flddesriktningen. [bar] Flytande medier Gasformiga medier
. I . [vid = 1 bar]
Flédesriktning valfri upp til 6 o =
6<PS<10 3 30
10<PS <16 4 35
PS > 16 5 40

DIN EN 593:2012-03 / EN 593:2009+A1:2011 (D)
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Specialfunktion (godkdnnanden)

. Godkénda versioner (utforanden?)

Godkénnande - P— ; s s

Material spjallskiva Material spjalltatning Fixering Kod
(E\’,\V’g%,"%ts\?) CF8M, 1.4408 (kod A, B) EPDM (kod W) los (kodL) | D

CF8M, 1.4408 (kod A, B) ;

ACS EN-GJS-400-15, GGG40 Rilsan® PA11 belaggning (kod R) | EPPM (kod W) 18s (kod L) | A
WRAS CF8M, 1.4408 (kod A, B) EPDM (kod W) 16s (kod L) W
ATEX * alla material alla material alla typer X

* enbart (endast?) GEMU 480

andra funktioner har ingen relevans fér de godkénnanden

Max. tillatet tryck for drivmedium

PS Fluider grupp 1 Fluider grupp 2
Gaser Vatskor Gaser Viatskor
16 bar DN 25 - 200 DN 25 - 200 DN 25 - 200 DN 25 - 200
10 bar DN 250 - 350 DN 250 - 600 DN 250 - 500 DN 250 - 600
6 bar - - DN 600 -
3 bar DN 200 - 350 DN 200 - 600 DN 200 - 600 DN 200 - 600
Vid anvandning (montering) som andarmatur &r det maximala drifttrycket fér vatskor DN 50 -200 10 bar
DN 250 - 600 6 bar

Vid anvandning som ventil | slutet pa rérledning maste en motflans monteras.

Vridmoment / KV varden

DN PS | Vridmoment* KV virden [m®/h] / 6ppningsvinkel [°]
[bar] [Nm] 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°
25 4 0,7 2 41 7,2 11 14,5 16,6 17,2
40 7 2,5 7 14,4 25,1 38,3 50,6 57,8 60
50 7 3,4 8,5 20 33 52 80 90 91
65 15 8,5 15 30 64 95 129 142 147
80 16 28 19 40 66 117 168 250 275 283
100 55 29 75 137,0 213 316 432 518 548
125 66 48 100 185 315 470 660 785 826
150 120 60 150 281 450 702 1039 1325 1407
200 242 110 281 472 759 1210 1835 2360 2482
250 360 200 444 738 1187 1886 2918 3902 4072
300 360 250 946 1064 1668 2539 3860 5400 5420
350 720 466 1036 1721 2767 4397 6803 9097 9494
400 10 1080 644 1431 2376 3820 6072 9394 12561 13110
450 1248 1039 2308 3834 6163 9796 15154 20264 21149
500 1596 1083 2406 3997 6425 10213 15800 21127 22050
600 2412 1563 3473 5770 9276 14744 22809 30500 31832
200 145 110 281 472 759 1210 1835 2360 2482
250 155 200 444 738 1187 1886 2918 3902 4072
300 245 250 946 1064 1668 2539 3860 5400 5420
350 3 260 466 1036 1721 2767 4397 6803 9097 9494
400 580 644 1431 2376 3820 6072 9394 12561 13110
450 600 1039 2308 3834 6163 9796 15154 20264 21149
500 860 1083 2406 3997 6425 10213 15800 21127 22050
600 1440 1563 3473 5770 9276 14744 22809 30500 31832
Vid en 6ppningsvinkel under 30° bér ingen reglering utféras.
*Media vatten (20 °C) och optimala driftsférhallande.
6 Bestallningsuppgifter
1 Typ Kod 3 Hustyp Kod
Vridspjall med fri axelavslutning 480 Wafer (DN 25 - DN 600) w
: Lug (DN 50 - DN 400) L
2_Nominell bredd Kod U-sektion (DN 400 - DN 600) U
DN 25 - DN 600 025 - 600
4 Drifttryck (hus material EN-GJS 400-15
DN| 25 | 40 | 50 | 65 | 80 [ 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
PS 3 bar* Kod 0 0 0 0 0 0 0 0
PS 10 bar Kod| 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
PS 16 bar Kod 3 | 3| 3|3 83 |38 ] 3
[_Standard * Endast material — spjallskiva kod A

LEMLT”
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DN| 25 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
PN 6 Kod| 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Wafer PN 10 Kod| 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 2 3 2 |
PN 16 Kod| 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
L PN 10 Kod 3 3 3 3 3 3 2 2 2 2 2
= PN 16 Kod 3| 3|3 |3 |3 ]|3|3|3|3]|3]3
, PN 10 Kod 2 [ 2] 2] 2|
U-sektion
PN 16 Kod 3 3 3 3
| Standard Ytterligare anslutningar se datablad sidan 9
9 Naterial - spjalititning Kod
EN-GJS-400-15 (GGGA40), EPDM -10...+130 °C T
epoxidbelaggning 120 um (RAL 5021) 2 EPM -10...+150 °C V*
ACS. WRAS, FDA godkannande, DVGW godkémnande. W
CF8M, 1.4408 A —
EN-GJS-400-15 (GGG40), epoxidbelaggning (10 ..80°C)  E Aﬁgfr:rif:t;’:;’l"p?bzzréran
CF8M, 1.4408 Halar-belaggning (-10 ... 150 °C) C
CF8M, 1.4408 polerad B 10 Fixering Kod
Super Duplex, 1.4469 D Spjalltatning 16s (standard) L
EN-GJS-400-15 (GGG40), Halar-belaggning P Spjélltatning fastlimmad -10...+80 °C B
E“é&’? Rie Pt 1-belaggning (-10 ... 100 °C) R 11 Styrfunktion Kod
8 Material - axel Kod Vridspjall med fria axelavslutning F
AlSI 420/ 1.4021 1
9 Material - spjélltatning J
EPDM -10...+120 °C E ©
Flucast AB/P  -10...+70 °C F
EPDM vit -10 ... +95 °C (FDA godkannande) M
NBR -10 ... 4100 °C N*

12 Manoverdonets flans

Axelavslut- oG E

DN IS0 ob ning PS10/PS16 PS3 PS10/PS16 PS3 Kod

25 FO5 50 D 09 - 19 - 05 D09
40 FO5 50 D 09 - 19 - 05 D09
50 FO5 50 D 09 - 19 - 05 D09
65 FO5 50 D 11 - 19 - 05 D11
80 FO5 50 D 11 - 19 - 05 D11
100 FO5 50 D 14 - 19 - 05 D14
125 FO7 70 D 17 - 25 - 07 D17
150 FO7 70 D 17 - 25 - 07 D17
200 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
250 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
300 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
350 F12 125 D 27 22 28 28 12 D27
400 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
450 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
500 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
600 F16 165 D 46 36 47 37 16 D46

13 Specialfunktion / godkdnnanden* Kod 13 Specialfunktion / godkdnnanden* Kod

DVGW vatten D WRAS w

ACS A * se tabellen pa sidan 27

ATEX X

Orderexempel 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 M 12 13
Kod 480 100 W 3 3 2 A 1 E L F 05D14 X

Andra utféranden och material pa begéran
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7 Tillverkaruppgifter

7.1

@ Transportera vridspjallet med lampligt
transportmedel, se till att det inte tappas.
Hantera fOrsiktigt.

@ Forpackningsmaterialet ska tas om
hand enligt gallande bestammelser
om sluthantering och enligt gallande
miljoforeskrifter.

Transport

7.2

Vridspjallet levereras komplett monterad.

Anvisningarna fér mandverdonet ligger

separat. Leveransomfattningen visas i

leveransdokumenten och utférandet enligt

bestallningsnumret.

Vridspjallets funktion har kontrollerats av

tillverkaren.

@ Kontrollera omedelbart efter leverans att
varan ar komplett och utan skador.

Leverans och tjanster

7.3

@ Forvara vridspjallet torrt och skyddad
fran damm i originalférpackningen.

@ Undvik UV-stralning och direkt solljus.

@ Se till att maximal férvaringstemperatur
ar +40 °C.

@ Losningsmedel, kemikalier, syror,
bransle och liknande far inte férvaras
i samma lokal som vridspjall och
tillhdrande reservdelar.

Forvaring

8 Funktionsbeskrivning

GEMU 480 Victoria® &r en centrisk vridspjall
med elastomerspjalltatning.

9 Specialfunktioner hos ATEX

A FARA

Explosionsrisk!

» Risk for allvarliga eller livshotande
skador!

® Anvand inte ATEX-vridspjallet som
andarmatur.

Vid anvandning i en miljo med
explosionsrisk galler milj6forutsattningarna i
kapitel 5 "Tekniska data".

Fler specialegenskaper och anvisningar
finns i bifogad "EU-konformitetsdeklaration
enligt direktiv 94/9/EG" och "Tillagg till
anvandarhandbok EG-riktlinje 94/9/EG".

ATEX-markningen avser enbart vridspjall
utan manoverdon. Totalutvarderingen
maste genomfdras av driftansvarig for
anlaggningen!

Beteckning pa markskylten:

K480 100W3 2AD2L

X - Markkodens
bokstav X
I-DE-88325755  BJ 2013  (specialegen-
skap ATEX)

Pa vridspjallet finns ocksa ett klisterméarke
med ATEX-beteckningen for vridspjallet utan
mandverdon:

K480 100W3 2AD2L
X |-DE-88325755
I1-/2G c lIB TXX

II-/2D ¢ TXX

Beskrivning

Nedanfér mandverdonets flans sitter en
fjadrande tryckplatta. Denna garanterar att
axlarnas och spjallskivans potential dverfors
till ventilhuset.

Kontakten med ventilhuset sakerstalls
genom en tandbricka.

Kabelskon med jordkabeln maste fastas pa
tryckplattan.

Potential-
utjamning _
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10 Konstruktion OBSERVERA

@ \ridspjallventiler utan manovrerings-
enhet som har installerats i en
rérledning far inte belastas med tryck.

OBSERVERA

@ Inga ytterligare tatningar eller fetter ska
anvandas vid monteringen.

OBSERVERA

@ Vid anvandning som ventil | slutet pa
rérledning maste en motflans monteras.

@ Valj material for hus, spjallskiva, axel och

Konstruktion tatning anpassat till processmediet.

@ Kontrollera [Ampligheten fére montering!
Se kapitel 5 "Tekniska data".

1 el @ Jamfor fargkod pa spjalltatning med
2a Axel med passkil material (se lista):

2b  Axel med fyrkant

3  Spjélltatning

4  Spjallskiva

11 Montering
A VARNING

Armaturerna star under tryck!

. . ) . Material Kod Féargkod
» Risk for allvarliga eller livshotande
EPDM EL
skador! —o0
® Arbeta endast pa trycklost system. (dricksvatten) WL orange
EPDM vit ML
A VARNING EPDM-HT TL gra
Aggressiva kemikalier! NBR NL bla
é » Fréatande! FPM VL | gul
® Montering endast med Flucast AB/P FL 6d
lamplig skyddsutrustning.

@ Montering far endast utféras av utbildad

personal.
A OBSERVERA ® Anvand lamplig skyddsutrustning enligt
Heta systemkomponenter! driftansvarigs bestammelser.
» Brannskaderisk! @ Belasta inte vridspjallet fér mycket fran
@ Arbeta endast pa avsvalnat utsidan.
system. @ Valj monteringsplats sa att vridspjallet

inte kan anvandas som fotstod eller for
att klattras pa.

@ Drardrledningen sa att ventilhuset inte
utsatts for skjuv- och bojkrafter eller
vibrationer och spanningar.
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11.1  Anvisningar for
installationsplatsen
[ | @ Rorledningarnas skruvhal

och armaturer ska anordnas
symmetriskt i férhallande till de
bada huvudaxlarna sa att de
inte ligger direkt pa dessa bada
axlar.

Huvudaxel

<+— Huvudaxel

® Rorensinnerdiameter maste motsvara

den nominella diametern hos vridspjallet.

@ Diametern f6r rérledningsflansen
ska finnas mellan "D max" och "D
min" motsvarande aktuell nominell
diameter.

D max 113
Dmin | 13 | 29 33 53 72 92

D max
Dmin | 118 | 146 | 197 | 247 | 297

D max
D min | 335 | 384 | 432 | 485 | 580

@ D min

Vridspijall

Spjalltatning

2 D max

X Monteringslage, flédesriktning och
flodeshastighet enligt kapitel 5 "Tekniska
data".

11.2 Montering av
standardversionen

OBSERVERA

@ Vid svetsarbeten pa rérledningen
maste vridspjallet demonteras
eftersom spjalltatningen annars
skadas.

1. Stang av systemet och dess
komponenter.

2. Sékra systemet mot oavsiktlig

aterinkoppling.

Gor system och systemkomponenter

trycklosa.

Tom systemet eller systemkomponenten

fullstandigt och lat svalna tills mediets

forangningstemperatur har underskridits
och det inte langre finns risk for
skallning.

5. Dekontaminera, spola och ventilera
systemet och komponenten péa korrekt
satt.

6. Kontrollera om det finns skador pa
flansarnas ytor!

7. Avlagsna ojamnheter pa rérledningarnas
flansar (rost, smuts osv.).

8. Vidga rorledningarnas flansar i tillracklig
grad.

9. Anvand inga flanstatningar!

w

B

o

[ [ [
2 1 3

10. Fast in vridspjallet 1 i mitten mellan
rérledningarna med flansar 2 och 3.

LEMLT”
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11. Oppna vridspjallet 1 forsiktigt.
Spijallskivan far inte sticka ut utanfér
huset.

12. Satt in skruvar 4 i flansens alla skruvhal.

13. Dra l6st at skruvarna 4 med muttrarna 5
korsvis.

14. Oppna spjallskivan helt och kontrollera
rorledningarnas inriktning.

15. Dra fast muttrarna 5 korsvis tills
flansarna ligger an direkt mot huset.
Observera tillatet atdragningsmoment fér
skruvarna.

11.3 Montering av ATEX-version

Potential-
utjamning

1. Montering av vridspjallet — se kapitel
11.2 "Montering av standardversionen".

2. Anslut jordkabeln for vridspjallet med
anlaggningens jordade uttag.

3. Kontrollera évergangsresistansen mellan
jordkabeln och manéverdonsaxeln
(varde <10° Q, normalt varde <5 Q).

12 Idrifttagande

IE Aggressiva kemikalier!

» Fratande!

@ Kontrollera att
medieanslutningarna ar tata
fore idrifttagandet!

@ Tathetskontrollera
endast med lamplig
skyddsutrustning.

A OBSERVERA

Foérebygg lackage!

@ Vidta skyddsatgarder for att férhindra
att maximalt tillatet tryck éverskrids
genom eventuella tryckhojningar
(tryckslag).

OBSERVERA

@ Vid anvandning som ventil | slutet pa
rérledning maste en motflans monteras.

(I

Ga igenom relevanta normer fore
idrifttagandet.

1. Kontrollera vridspjallets tathet och
funktion (sténg vridspjallet och éppna
denigen).

2. Spolaigenom ledningssystemet
med vridspjallet helt 6ppen pa nya
anlaggningar eller efter reparationer
(for att avlagsna skadliga frammande
amnen).

I

Driftansvarig ansvarar for
val av rengoringsmedel och
tillvagagangssatt.

3. lIdrifttagande av mandverdon utfors enligt
bifogade anvisning.

13

® Anvand vridspjallet via manuellt,
pneumatiskt eller elektromotoriskt
mandverdon.

@ Las bifogade anvisning for
manoverdonet.

Manovrering

480
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14  Inspektion och underhall

14.1 Standardversion

A VARNING

Armaturerna star under tryck!

» Risk for allvarliga eller livshotande
skador!

@ Arbeta endast pa tryckldst system.

A OBSERVERA

Heta systemkomponenter!
» Brannskaderisk!
@ Arbeta endast pa avsvalnat
system.
@ Anvand endast
originalreservdelar fran GEMU!
@ Vid bestallning av reservdelar
anges vridspjallets fullstandiga
bestallningsnummer

(se kapitel 14.5.4
"Reservdelsbestallning").

1. Anvand lamplig skyddsutrustning enligt
driftansvarigs bestammelser.

2. Stéang av systemet och dess
komponenter.

3. Sékra systemet mot oavsiktlig
aterinkoppling.

4. Gor system och systemkomponenter
trycklosa.

5. Underhallsarbeten och reparationer far
endast utféras av utbildad personal.

6. Vridspjall som alltid star i samma
dppningslage bor aktiveras fyra ganger
om aret.

Driftansvarig maste genomféra regelbundna
okularbesiktningar av vridspjallen

enligt driftvillkoren och riskpotentialen

for att férebygga lackor och skador.
Vridspjallet maste trots detta demonteras
med regelbundna intervall och slitaget
kontrolleras (se kapitel 14.3 "Demontering
av vridspjallet fran rérledningen”).

14.2 ATEX-utforande

1. Genomféra inspektion och underhall -
se kapitel 14.1 "Standardversion".

2. Kontrollera évergangsresistansen minst
en gang om aret.

14.3 Demontering av vridspjallet
fran rorledningen

A VARNING

Armaturerna star under tryck!

» Risk for allvarliga eller livshotande
skador!

® Arbeta endast pa tryckldst system.

Aggressiva kemikalier!

» Fratande!
® Montering endast med
lamplig skyddsutrustning.
A OBSERVERA
Heta systemkomponenter!
» Brannskaderisk!
® Arbeta endast pa avsvalnat
system.

1. Montering far endast utféras av utbildad
personal.

2. Anvand lamplig skyddsutrustning enligt
driftansvarigs bestammelser.

3. Stall vridspjallet i Iatt dppnat lage.
Spjallskivan far inte sticka ut utanfér
huset.

4. Lossa och ta bort flansens skruvar med

tillnérande muttrar.

Vidga rérledningarnas flansar.

Ta bort vridspjallet.

oo

33/48




14.4

Byta mandverdon

Monteringsanvisningar for
mandverdonet finns i separat
bifogad monteringsanvisning.

(9]
A

Vid byte av manoverdon behovs:

X insexnyckel
X ring- eller gaffelnyckel

Atdragningsmoment:

14.4.2 Montera manoverdon

Skruvstorlek Atdragningsmoment

M5 5-6 Nm

M6 10-11 Nm

M8 23-25 Nm 1. Avlas laget for spjallskivan pa skaran a
M10 48-52 Nm och vrid den om sa behdvs i ratt position.
M12 82-86 Nm x> | X Skaran atvars mot lednings-
M14 132-138 Nm riktningen: Stangd vridspjall.
M16 200-210 Nm X Skaran a i lednings-

M20 390-410 Nm riktningen: Oppnad

M24 675-705 Nm vridspjall.
14.4.1 Demontera mandverdonet 2. Manuellt, pneumatiskt och

3.
4,

T """i”"’i

1. G&r anlaggningen och
anlaggningskomponenterna trycklosa 5’

6.

7.

och tom dem.

Pneumatiskt mandverdon: Gor
styrmediet trycklost.

Pneumatiskt manoverdon:

Avlagsna styrmediets ledningar fran
manoverdonet.

Elektromotoriskt mandéverdon: Separera
mandverdonet fran strémférsérjningen.
Elektromotoriskt manéverdon: Separera
elledningar enligt bifogade anvisning.
Lossa pa skruvarna 2 och ta bort med
sparryttare / fjaderbricka 3.

Dra mandverdonet uppat.

» Manoverdonet har demonterats.
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elektromotoriskt mandverdon: Satt in
fyrkant resp. passkil for vridspjallet i
mandverdonsaxeln.

Kontrollera att spjallskivans lage
stammer med bilden av manéverdonet!
Skruva fast mandéverdon med
sparryttare / fjaderbricka 3 och skruvar 2.

1 | Atdragningsmoment - se
tabell i kapitel 14.4 "Byta

manoverdon".

Mandverdonet ar monterat.
|drifttagande enligt kapitel 12
“|drifttagande”.



14.5

Byte av reservdelar

I3~ | Monteringsanvisningar for utbyte
av reservdelar bifogas varje
reservdelssats.

14.5.1 Byta reservdelssats SVK
DN 25 - 40
6
by
= 3

Ventilhus

N —=

o s w

. Tabort tva skruvar 6.
. Tabort sparryttare 3, sparryttare 7 och

O-ring 8.

Dra axeln a uppat.
Ta bort lasskruven b.
Dra ut axeln c.

DN 50 - 250

1. Tabort tva skruvar 6.
2. Tabort sparryttare 3 och O-ring 7.
3. Draaxeln a uppat.

DN 300

Ta bort tva skruvar 6.

Ta bort sparryttare 3, yttre axeltatning 7
och tva hylsor 15.

Dra axeln a uppat.

Ta bort skruv b.

Ta bort tva hylsor 15.

Dra axeln ¢ nedat.

NN —

o0k w
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DN 350 - 600

13

7

b ]
d gy

o

o o

N

. Tabort fyra skruvar d med

underlaggsbrickor b och lock f pa
vridspjallets underdel.

Ta bort O-ring 13 och tva hylsor 15.

Ta bort den undre delen pa axeln c.

Ta bort skruvarna e pa vridspjallets évre
del.

Ta bort tva kulor 3.

Ta bort tva stddringar 6, yttre axeltatning
7 och tva hylsor 15.

Ta bort passkil 14.

8. Tabort den dvre delen av axel a.

Monteringen utférs i omvand
ordningsfoljd.

14.5.2 Byta reservdelssats SDS

1. Demontera reservdelssats SVK - se
kapitel 14.5.1 "Byta reservdelssats SVK".
2. Tabort spjallskiva 4.

@ Monteringen utfors i omvand
ordningsfoljd.

14.5.3 Byta reservdelssats SLN

1. Demontera reservdelssats SVK - se
kapitel 14.5.1 "Byta reservdelssats
SVK".

2. Demontera reservdelssats SDS - se
kapitel 14.5.2 "Byta reservdelssats
SDS".

3. Tabort spjalltatning 5.

® Monteringen utférs i omvand
ordningsfoljd.

14.5.4 Bestéllning av reservdelar

OBS

Anvand inte felaktiga reservdelar!

» Enheten kan skadas!

» Tillverkarens garanti galler inte.

@ Enbartreservdelarnailistan far
anvandas.

Ha foljande information tillganglig nar du

bestaller reservdelar:

X enhetstypens kompletta mérkkod

X artikelnummer

X aterrapporteringsnummer

X reservdelens beteckning

X anvandningsomrade (medium, tempera-
turer och tryck)

Markskylten finns pa ventilhusets hals.
Markskyltens data (exempel):

487 100W332A12L0AHL14<«Typ

-DE-8801 +4460-00 Aterrap-

porterings-

Artikelnummer nummer

Ytterligare uppgifter hittar du pa databladet.
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Markskylten sitter pa sjalva ventilhuset (DN 350 - DN 600). Markskyltens data (exempel):

Spjéllmaterial Nominell diameter Nominellt tryck Material spjalltatning Material spjéallskiva

Mellanflansarmatur, -
viitskor, grupp 1 A fr Mellanflansarmatur, gaser,

enligt EU-direktivet QR 600 K= 140 i M EFDP4 grupp 1 enligt EU-direktivet
om tryckbarande Sl i e ; : om tryc"kbargnde
anlaggningar anlaggningar
Mellanflansarmatur, vatskor,
grupp 2 enligt EU-direktivet
om tryckbarande
anlaggningar

|Ef':':--: : . 7
Mellanflansarmatur, gaser,
grupp 2 enligt EU-direktivet
om tryckbarande
anlaggningar

Andarmatur, vétskor, grupp 1
enligt EU-direktivet om
tryckbérande anléggningar

Andarmatur, gaser, grupp 1
enligt EU-direktivet om
tryckbé&rande anlaggningar

Andarmatur, vétskor, grupp 2 Maximalt tillaten  Aterrapporteringsnummer  Orderposition Andarm‘atur, gaser, grupp 2
enligt EU-direktivet om temperatur (Vridspijall utan enligt EU-direktivet om
tryckbarande anlédggningar mandévreringsenhet) tryckbarande anlaggningar

Bestallningsuppgifter for reservdelssatser:

Typ Kod Drifttryck Kod
Vridspjall 480 PS 3 bar (DN 200 - DN 600) 0
PS 10 bar (DN 25 - DN 600) 2
Nominell bredd Kod PS 16 bar (DN 25 - DN 200) 3
DN 25 025 Material - spjallskiva / axel kod
DN 40 040 Spjallskiva 1.4408/axel 1.4021 A
DN 50 050 Spjallskiva epoxidbelaggning/axel 1.4021 E
DN 65 065 Spjallskiva 1.4408 Halar-belaggning/axel 1.4021 C
Spjallskiva 1.4408 polerad/axel 1.4021 B
BIEY st Spjallskiva GGG40 Halar-belaggning/axel 1.4021 B
DN 100 100 Spjéllskiva GGG40 Rilsan®- (PA11-) belaggning/axel 1.4021 R
DN 125 125 Spjallskiva 1.4469 Super Duplex/axel 1.4021 D
DN 150 150 Andra material pa begaran.
DN 200 200 Axelavslutning* Kod
DN 250 250 fyrkantig, diagonal D
DN 300 300 * Géller enbart reservdelssats SVK
DN 350 350 I
DN 400 400 Spjalltéatning kod
DN 450 450 Utbytbar téitning
EPDM -10...+120°C EL
A00 200 Flucast AB/P -10...470 °C FL
DN 600 600 EPDMvit  -10 ...+95 °C (FDA godkannande) ML
NBR -10...+100 °C NL**
Reservdelssats kod EPDM -10... +130 °C TL
Reservdelssats for hus SVK FPM -10...+150°C VL
.. . EPDM -10 ... +95 °C
Reservdelssats for spjallskiva SDS ACS, WRAS-godkénnande,
Reservdelssats for spjélltétning SLN FDA-godkannande, DVGW-godkannande WL
Innehall i reservdelssats — se kapitel 14.5 "Byte av reservdelar” * Géller enbart reservdelssats SLN

** Max drifttryck 10 bar
Andra material pa begéran.

Bestallningsexempel 480 150 SLN 3 EL
Typ 480

Nominell diameter 150

Reservdelssats (kod) SLN

Drifttryck (kod) 3

Material spjallskiva / axel (kod)

Axelavslutning (kod)

Spjalltatning (kod) EL
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15 Demontering

Demonteringen utférs med samma

forsiktighetsatgarder som vid monteringen.

® Demontera vridspjallet (se kapitel 11.2
"Montering av standardversionen").

16  Sluthantering

18 Information

[>° | Personalutbildning:

For personalutbildning, kontakta
0ss pa adressen som aterfinns pa
sista sidan.

@ Vridspjallets alla
delar ska hanteras
enligt anvisningarna
fér avfallshantering /
miljobestammelserna.

® Se upp for gasrester och
angor fran absorberade
medier.

B

17 Returer

1. Rengor vridspjallet.

2. Bestall ett returformular fran GEMU.

3. Enfullstandigt ifylld returformular ska
medfdlja returer.

| annat fall kan inte

X kreditering eller

X reparationer utféras

utan hantering pa kundens bekostnad.

[~ | Anvisningar om returer:

Pa grund av lagbestdmmelser for
skydd av miljé och personal maste
returformularet vara fullstandigt

forsandelsen. Returen kan endast
behandlas om returformularet ar
fullstandigt ifylit.

ifyllt och undertecknat och medfdlja

| tveksamma fall eller vid missférstand ar
den tyska versionen av detta dokument
utslagsgivande!
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19  Felsokning / atgarder
Fel Mojlig orsak Atgard

Vridspjallet 6ppnas inte
eller 6ppnas inte helt

Skrép i vridspjéllet

Demontera och rengér vridspjallet

Drifttrycket for hogt

Anvand drifttryck enligt databladet fér
vridspjéllet

Manoverdonets utférande ar inte
l[Ampat foér driftvillkoren

Anvand ett mandverdon som &r avsett for
driftvillkoren

Flansdimensionen motsvarar inte
uppgifterna

Anvand korrekt flansdimension

Rérledningens inre diameter &r for liten
for vridspjallets nominella diameter

Montera vridspjallet med avsedd nominell
diameter

Vridspjallet stédngs inte
eller sténgs inte helt

Drifttrycket for hogt

Anvand drifttryck enligt databladet fér
vridspjallet

Manoéverdonets utférande ar inte
[Ampat for driftvillkoren

Anvand ett mandverdon som &r avsett for
driftvillkoren

Skrap i vridspjallet

Demontera och rengér vridspjallet

Anslutning mellan
ventilhus och rérledning
otéat

Ej sakkunnig montering

Kontrollera ventilhusets montering i
rérledningen

Glapp i flansférskruvningen

Dra at skruvarna pa flansen

Ventilhuset ar otat

Ej sakkunnig montering

Kontrollera ventilhusets montering i
rérledningen

Ventilhuset ar defekt

Kontrollera om ventilhuset ar skadad, byt
vridspjall om s& behdvs

Okat buller vid ppning av
vridspjallet

Med spjallskivanslaget i stangd
position kan detta leda till f6rhojt
lossdragningsmoment

Anvand armaturen regelbundet
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20 Sprangskisser och reservdelar

DN 25 - 40 wafer

[ocN|

Spindel

Ventilhus

Spindel

Lasskruv

Pos. Beteckning Orderbeteckning
3 Sparryttare
6 Skruv (2x)
} 480...SVK...
7 Sparryttare
8 O-ring
4 Spjallskiva 480...SDS...
5 Spjalltatning 480...SLN...
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DN 50 - 250 wafer

6
3
E
-—— Spindel

Pos. Beteckning Orderbeteckning
3 Sparryttare

6 Skruv (2x) } 480...SVK...

7 O-ring

4 Spjallskiva 480...SDS...

5 Spjalltatning 480...SLN...
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DN 300 wafer

i ETZ 6
3 — =

Spindel

Ventilhus

Spindel
@1 15
Skruv ﬁ
Pos. Beteckning Orderbeteckning
3 Sparryttare
6 Skruv (2x)
} 480...SVK...
7 Yitre axeltatning
15 Hylsa (4x)
4 Spjallskiva 480...SDS...
5 Spjalltatning 480...SLN...
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DN 350 - 600 wafer

Ventilhus

14
Spindel

6| =7

e

Spindel

O
Eji

18— ==

5:5;;1; Lock

——————— Bricka

Skruvar ——81 88

1 Skruvar

Pos. Beteckning Orderbeteckning
3 Kula (2x)

6 Stddring (2x)

7 Yitre axeltatning } 480...SVK__.
15 Hylsa (4x)

13 O-ring

14 Passfjader

4 Spjallskiva 480...SDS...

5 Spjalltatning 480...SLN...
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21 Forsakran om inbyggnad

Forsakran om inbyggnad

enligt EG-maskindirektiv 2006/42/EG, bilaga Il, 1.B
for delvis fullbordade maskiner

Tillverkare: GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-Stral3e 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beskrivning och identifiering av den delvis fullbordade maskinen:

Fabrikat: GEMU Vridspjall, Metall, pneumatiskt manévrerad
Serienummer: fran 2009-12-29

Projektnummer: KL-Metall-Pneum-2009-12

Varunamn: Typ 481

Harmed forsakrar vi att féljande grundlaggande krav i maskindirektivet 2006/42/EG uppfylls:
1.1.3;1.15,;1.21,;13,;1.32,;1.3.3,;1.3.4,;1.3.7,;1.39,;1.5.3,;1.55,; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9,; 1.6.5.

Vidare férsékrar vi att den séarskilda tekniska dokumentationen har upprattats enligt bilaga VII del B.

Vi férsakrar uttryckligen att den delvis fullbordade maskinen uppfyller alla tilldmpliga bestammelser

i féljande EG-direktiv:

2006/42/EC:2006-05-17: (maskindirektivet) direktiv 2006/42/EG fran Europaparlamentet och radet
17 maj 2006 om maskiner och om andring av direktiv 95/16/EG
(omarbetning) (1)

Hénvisningar till de harmoniserade standarder som anvénts:

EN ISO 12100-1:2003-11: Maskinsékerhet - grundldggande begrepp, allménna konstruktionsprinciper -
Del 1: grundlaggande terminologi, metodik

EN ISO 12100-2:2003-11: Maskinsékerhet - grundldggande begrepp, allménna konstruktionsprinciper -
Del 2: tekniska principer

EN ISO 14121-1:2007: Maskinsékerhet - riskbeddmning - Del 1: principer (ISO 14121-1:2007)

EN 593:2004-02: Industriventiler - vridspjallsventiler av metalliska material

Tillverkaren eller dennes representant férbinder sig att pa motiverad begéran av statliga organ éverlamna
handlingarna om den delvis fullbordade maskinen. Detta éverlamnande sker:

elektroniskt

De immateriella rattigheterna paverkas inte av detta!

Observera! Den delvis fullbordade maskinen inte far tas i drift forran det i féorekommande fall har
faststillts att den maskin i vilken den delvis fullbordade maskinen ska monteras éverensstammer
med bestammelserna i detta direktiv.

(S

Joachim Brien
Chef, omrade Teknik

Ingelfingen-Criesbach, februari 2013
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Forsakran om inbyggnad

enligt EG-maskindirektiv 2006/42/EG, bilaga Il, 1.B
for delvis fullbordade maskiner

Tillverkare: GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beskrivning och identifiering av den delvis fullbordade maskinen:

Fabrikat: GEMU Vridspijall, Metall, elektromotoriskt manévrerad
Serienummer: fran 2011-11-29

Projektnummer: KL-Metall-Motor-2011-11

Varunamn: Typ 488

Harmed forsakrar vi att féljande grundlaggande krav i maskindirektivet 2006/42/EG uppfylls:
1.1.3,;115;1.21,;13,;1.3.2,;1.3.3,;1.34.;1.3.7;1.3.9.,;1.5.1,;1.5.16.; 1.5.2,;1.5.3,; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7;
1.5.8.;1.5.9,;1.6.3,;1.6.5.

Vidare forsakrar vi att den sarskilda tekniska dokumentationen har uppréttats enligt bilaga VIl del B.

Vi férsakrar uttryckligen att den delvis fullbordade maskinen uppfyller alla tilldmpliga bestammelser

i féljande EG-direktiv:

2006/42/EC:2006-05-17: (maskindirektivet) direktiv 2006/42/EG fran Europaparlamentet och radet
17 maj 2006 om maskiner och om &ndring av direktiv 95/16/EG
(omarbetning) (1)

Hanvisningar till de harmoniserade standarder som anvéants:

EN ISO 12100-1:2003-11: Maskinsékerhet - grundldggande begrepp, allménna konstruktionsprinciper -
Del 1: grundldggande terminologi, metodik

EN ISO 12100-2:2003-11: Maskinsékerhet - grundldggande begrepp, allménna konstruktionsprinciper -
Del 2: tekniska principer

EN ISO 14121-1:2007: Maskinsékerhet - riskbeddémning - Del 1: principer (ISO 14121-1:2007)

EN 593:2004-02: Industriventiler - vridspjallsventiler av metalliska material

Tillverkaren eller dennes representant férbinder sig att pa motiverad begéran av statliga organ éverlamna
handlingarna om den delvis fullbordade maskinen. Detta éverlamnande sker:

elektroniskt

De immateriella rattigheterna paverkas inte av detta!

Observera! Den delvis fullbordade maskinen inte far tas i drift forran det i forekommande fall har
faststallts att den maskin i vilken den delvis fullbordade maskinen ska monteras éverensstammer
med bestammelserna i detta direktiv.

(S

Joachim Brien
Chef, omrade Teknik

Ingelfingen-Criesbach, februari 2013
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22 EU-konformitetsdeklaration

Konformitetsdeklaration
| enlighet med Bilaga VIl till direktivet 97/23/EG

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

Vi, firman

deklarerar att de nedan listade armaturerna uppfyller sdkerhetskraven i tryckkarlsdirektivet
97/23/EG.

Beskrivning: Centriskt vridspjall med elastomerfodring

GEMU Victoria® 480 (vridspjall med fri axelavslutning)

GEMU Victoria® 481 (vridspjéll med pneumatiskt manéverdon)
GEMU Victoria® 487 (vridspjall med manuellt manéverdon)
GEMU Victoria® 488 (vridspjéll med elektriskt manéverdon)

Beteckning pa armaturen
- Typbeteckning:

Rankning av armaturerna: Max. tillatet drifttryck vid anvdndning som
vridspjall med ringformat hus: andarmatur:

Fluider grupp 1 Fluider grupp 2 Fluider grupp 1 och 2

PS Gaser Vatskor Gaser Vatskor Vatskor

16 DN25 - DN200 DN25 - DN200 DN25 - DN200 DN25 - DN200

10 DN250 - DN350 | DN250 - DN600 | DN250 - DN500 | DN250 - DN600 DN25 - DN200
6 DN600 DN250 - DN600

Notera, for utrustning med nominell dimension < DN25:
Produkten ar utvecklad och producerad enligt GEMU processinstrucktioner och
kvalitetsstandarder som foljer kraven | ISO 9001 och ISO 14001.

Enligt sektion 3, paragraf 3 i Pressure Equipment Directive (PED) 97/23/EC behdver dessa
produkter inte indentifieras med CE-etikett.

TUV Industrie Service GmbH
0035
01 202 926/Q-02 0036

Behorig instans:
Nummer:
Certifikat-nr:

Procedur vid bedomning

av overensstammelse: Modul H

Anvand norm: EN 593

7

Joachim Brien
Chef, omrade Teknik

Ingelfingen-Criesbach, oktober 2014
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Notizen / Anteckningar

LEMLT° 47148 480



A CERT

1ISO 9001

TUVRheinland®

EW 774 ® VENTIL-, MESS- UND REGELSYSTEME
VENTIL-, MAT OCH REGLERSYSTEM

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG - Fritz-Miiller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192 - info@gemue.de - www.gemu-group.com

Anderungen vorbehalten - Med reservation fér andringar - 04/2015 - 88426641



