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1 Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie

Funktion des GEMU-Ventils:

x Sachgerechter Transport und Lagerung

x Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

x Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

x OrdnungsgemaBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
storungsfreien Betrieb des Ventils.

I3~ | Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

2 Allgemeine

Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise bericksichtigen

nicht:

x Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
kdnnen.

x die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.
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2.1 Hinweise fur Service-
und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Instandhaltung
zu beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ \erantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfligbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2 Warnhinweise
Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MabBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit

einem Signalwort und teilweise auch

mit einem gefahrenspezifischen Symbol

gekennzeichnet.

Folgende Signalwoérter bzw.

Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschaden.

2.3 Verwendete Symbole

.ﬁ Gefahr durch hei3e Oberflachen!
‘a Gefahr durch atzende Stoffe!

A\ | Gefahr durch Federdruck!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.
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Y Punkt: Beschreibt auszufuhrende
Tatigkeiten.

> Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

X Aufzahlungszeichen

Sicherheitshinweis am
Produkt

/ L A

2.4

W

Antrieb steht unter Feder-

druck.

® Antrieb nur unter Presse
offnen.

i3>

Der Aufkleber am Produkt ist im
Auslieferungszustand in den Sprachen
Deutsch, Englisch und Franzdsisch. Bei der
Verwendung in einem anderssprachigen
Land muss dieser entsprechend der
Sprache angebracht werden (siehe Kapitel
8.2 "Lieferung und Leistung").

Fehlende oder unleserliche Aufkleber am
Produkt missen angebracht oder ersetzt
werden.

Falls der Aufkleber in anderen, nicht bei-
liegenden, Sprachen bendtigt wird, muss
dieser kundenseitig in Eigenverantwortung
hergestellt und angebracht werden.

6 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige, flissige Medien und
Dampf, die die physikalischen und chemischen Eigen-
schaften der jeweiligen Gehause- und Dichtwerkstoffe nicht
beeintrachtigen.

Max. zul. Druck des Betriebsmediums siehe Tabelle
Medientemperatur -10 °C bis 180 °C
Max. zul. Viskositat 600 mm?/s

Weitere Ausfiihrungen fur tiefere / hdhere Temperaturen und héhere
Viskositaten auf Anfrage

3 Begriffsbestimmungen
Betriebsmedium

Medium, das durch das Ventil flief3t.
Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Ventil angesteuert und
betatigt wird.

Steuerfunktion

Mdogliche Betatigungsfunktionen des Ventils.

4 Vorgesehener

Einsatzbereich

x Das 2/2-Wege-Ventil GEMU 532 ist fiir
den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.
Es steuert ein durchflieBendes Medium
indem es durch ein Steuermedium
geschlossen oder gedffnet werden kann.

x Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 6 "Technische Daten").

x Das Ventil ist auch als Regelventil
erhaltlich.

A WARNUNG

Ventil nur bestimmungsgeman

einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch.

@ Das Ventil ausschlieBlich entsprechend
den in der Vertragsdokumentation
und Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

@ Das Ventil darf nicht in
explosionsgefahrdeten Zonen
verwendet werden.

5 Auslieferungszustand
Das GEMU-Ventil wird als separat
verpacktes Bauteil ausgeliefert.

Steuermedium
Neutrale Gase

Max. zul. Temperatur des Steuermediums: 60 °C
Fallvolumen:

AntriebsgréBe 0 und 3: 0,05 dm®
AntriebsgroBe 1 und 4: 0,125 dm®
AntriebsgroBe 2: 0,625 dm?®

Umgebungsbedingungen

Umgebungstemperatur max. 60 °C
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Maximal zulassige Sitz Leckrate

Sitzdichtung Norm Prifverfahren Leckrate Prifmedium
PTFE DIN EN 12266-1 P12 A Luft
Metall DIN EN 12266-1 P12 B Luft

Max. Betriebsdruck [bar] Steuerdruck [bar]

Stf. 1 Federkraft geschlossen (NC)

Stf. 1 Federkraft geschlossen (NC)

Antriebs- | Antriebs- | Antriebs- | Antriebs- | Antriebs-
gréBe 0 | gréBe3 | groBe1 | groBe4 | gréBe 2 | Antriebs- | Antriebs- | Antriebs- | Antriebs- | Antriebs- [m%h]
Kolben- | Kolben- | Kolben- | Kolben- | Kolben- | groBe0 | groBe 3 | groBe 1 groBe 4 | groBe 2
g50mm | 650mm [ @70 mm | 70 mm | @ 120 mm
15 12,0 10,0 40,0 10,0 - 4,7-10 55-10 - 4,6
20 6,0 10,0 20,0 10,0 40,0 4,7-10 5 55-10 5 40-8 8,0
25 2,5 10,0 10,0 10,0 40,0 4,7-10 é E E 55-10 § E g 4,0-8 13,0
32 - - 7,0 10,0 22,0* - 589 55-10 588 4,0-8 22,0
. S 25 s 25
40 - - 4,5 10,0 15,0 - % a8 § 55-10 c% a § 40-8 35,0
50 - - 3,0 10,0 10,0 - P % % 55-10 c % g 55-8 50,0
65 - - - - 7,0 - E® % - E®X | 55-8 | 90,0
80 - - : - 50 . £ - €| 55-8 | 1270
100 - - - - 2,5 - - 55-8 200,0

Betriebsdruck fir Dichtwerkstoff PTFE (Code 5), bei Dichtwerkstoff Stahl (Code 10) nur 60% der oben angegebenen Werte.

* Hoherer Betriebsdruck auf Anfrage méglich.

Kv-Werte ermittelt geman DIN EN 60534. Die Kv-Wertangaben beziehen sich auf die Steuerfunktion 1 (NC) und den gréBten Antrieb fir die

jeweilige Nennweite. Die Kv-Werte fur andere Produktkonfigurationen (z.B. andere Anschlussarten oder Kérperwerkstoffe) kénnen abweichen.
Max. Betriebsdruck [bar]

Sft. 2 Federkraft geéffnet (NO) /
Stf. 3 Beidseitig angesteuert (DA)

Steuerdruck [bar]

Sft. 2 Federkraft gedffnet (NO) /
Stf. 3 Beidseitig angesteuert (DA)

AntriebsgroBe 1 AntriebsgroBe 2
Kolben- Kolben- AntriebsgroBe 1 AntriebsgroBe 2
270 mm 2 120 mm
15 40,0 - max. 5 bar
20 40,0 40,0
25 32,0 40,0
32 20,0 40,0 max. 7 bar
max. 7 bar
<0 15/ <0 ) Werte siehe
50 8,0 30,0 Werte siehe Diagramm
Diagramm
65 = 16,0
80 - 10,0
100 - 6,0

Bei den max. Betriebsdriicken ist die Druck-/Temperatur-Zuordnung zu beachten (siehe Tabelle Seite 6).
Séamtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.

Regelventil

Regelkegel

Regelnadel Regelkrone

Hinweis:

Regelnadel: RAxxx - RCxxx (reduzierter Ventilsitz)
Regelkegel: DN 15 - DN 50

Regelkrone: DN 65 - DN 100

LML
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Druck- / Temperatur-Zuordnung fur Geradsitz-Ventilkérper

Anschluss- Werkstoff- Zuldssige Betriebsdriicke in bar bei Temperatur in °C*
Code Code RT 100 150 200 250 300
8 37 16,0 16,0 14,5 13,4 12,7 11,8
10 37 25,0 25,0 22,7 21,0 19,8 18,5
11 37 40,0 40,0 36,3 33,7 31,8 29,7
39 37 19,0 16,0 14,8 13,6 12,0 10,2
8 90 16,0 16,0 15,5 14,7 13,9 11,2
39 90 17,0 16,0 14,8 13,9 12,1 10,2
* Die Armaturen sind einsetzbar bis -10°C RT = Raumtemperatur Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.

Druck-Temperatur-Zuordnung fiir Anschluss-Code 48: DN 15 - 40 siehe Anschluss-Code 10, DN 50 siehe Anschluss-Code 8.

Betriebsdruck- / Steuerdruckkennlinien

Steuerfunktion 1: Federkraft geschlossen (NC) / Durchflussrichtung: mit dem Teller

AntriebsgroBe 3 AntriebsgroBe 4
min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck

7 7 DN 50
— 6 — 6
§ 5 DN 25 § 5 DN 40
o 4 DN 20 o 4
2 | —1 — DN 15 g DN 32
D 3 3 DN 25

———

) X e 3 ) | —1 _+——1DN20
Q i) ————+———+ | ———DN15
»n & ———

1 1

0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10

Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]

Betriebsdruck- / Steuerdruckkennlinien

Stf. 2 Federkraft gedffnet (NO) / Stf. 3 Beidseitig angesteuert (DA)
Durchflussrichtung: gegen den Teller

AntriebsgroBe 1 AntriebsgroBe 2
min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck min. Steuerdruck in Abhéngigkeit vom Betriebsdruck

; DN 50 DN 40 DN 32 DN 25 ; DN 100 DN 80 DN 50
6 / 6 / |/ ones DN 40
g // DN 20 S 5 / /
5./ N VAV4
S 4 S 4 DN 32
S 3 // DN 15 S /}/ — DN 25
o) 5}
3 2 / 32 — o
@D g @ 1 //%- — |

0 10 20 30 40 0 10 _ 20 30 40

Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]

7 Bestelldaten

Gehauseform Code Sitzdichtung Code
Durchgangskérper D PTFE 5
Ventilkérperwerkstoff Code PTFE, glasfaserverstarkt 5G

5 Stahl 10
1.4408, Feinguss 37

- Andere Sitzdichtungen auf Anfrage
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), Spharoguss 90

532 o4 GEMLT°




Anschlussart

Code

Flansch

Flansch EN 1092 / PN16 / Form B,
Baulange EN 558, Reihe 1,

ISO 5752, basic series 1

Flansch EN 1092 / PN25 / Form B,
Baulédnge EN 558, Reihe 1
ISO 5752, basic series 1

Flansch EN 1092 / PN40 / Form B,
Baulédnge EN 558, Reihe 1
ISO 5752, basic series 1

Flansch ANSI Class 150 RF,
Bauldnge FTF EN 558 Reihe 1,
ISO 5752, basic series 1

Flansch gebohrt nach JIS 20K (DN 15 - 40),
Flansch gebohrt nach JIS 10K (DN 50),
Baulange EN 558, Reihe 10,

ASME/ANSI B 16.10 Tabelle 1, Spalte 16

Steuerfunktion

10

11

39

48

Code

Federkraft geschlossen  (NC)
Federkraft gedffnet (NO)
Beidseitig angesteuert  (DA)

* Nicht bei Kolben g 50 mm

2*
3*

Ubersicht lieferbare Ventilkdrper siehe Tabelle im Datenblatt

Seite 6

Ausfihrungsart

AntriebsgroBe Durchfluss
Antrieb 0  Kolben g 50 mm gegen den Teller
Antrieb 1 Kolben g 70 mm gegen den Teller
Antrieb2  Kolben g 120 mm  gegen den Teller
Antrieb 3 Kolben g 50 mm mit dem Teller
Antrieb 4  Kolben g 70 mm mit dem Teller

* Zu bevorzugende Durchflussrichtung bei inkompressiblen,

flussigen Medien um "Wasserschlage" zu vermeiden
** Nur Steuerfunktion NC

GEMU 532 =
Antriebe 0, 1, 2 !

J; Tat

AN N\

Anstrédmung
gegen den Teller

A

Anstrédmung
mit dem Teller

Code

0*
1*
o
By
A

= GEMU 532
Antriebe 3, 4

Stopfbuchspackung PTFE / PTFE

geeignet fur den Kontakt mit Lebensmitteln konform gemaB EU-Verordnung 1935/2004
Medientemperatur -10 bis 210 °C (nur mit Sitzdichtung Code 5G und 10)

Medientemperatur -10 bis 210 °C K-Nr. 2023
(nur mit Sitzdichtung Code 5G und 10)
Starre Tellerbefestigung,
Sonderausfiihrung fur Sauerstoff B
Starre Tellerbefestigung C
Sonderausfuhrung fir Sauerstoff S
Code
2013
2023

Sonderausfiihrung

Starre Tellerbefestigung, Sonderausfihrung fur Sauerstoff

Starre Tellerbefestigung

Sonderausfihrung fir Sauerstoff (max. Temperatur 60 °C; max. Betriebsdruck 10 bar),

Durchflussrichtung: gegen den Teller

Code

Bestellbeispiel 532

Typ 532
Nennweite

Gehauseform (Code)

Anschlussart (Code)
Ventilkoérperwerkstoff (Code)
Sitzdichtung (Code)

Steuerfunktion (Code)

AntriebsgréBe (Code)

Ausfihrungsart (Code)
Sonderausfiihrung (Code)

Ausfiihrung fiir den Kontakt mit Lebensmitteln
Fir den Kontakt mit Lebensmitteln muss das Produkt mit folgenden Bestelloptionen bestellt werden:

Ausfiihrungsart Code 2013
Sitzdichtung Code 5, 5G, 10
Ventilkérperwerkstoff Code 37

LML
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8 Herstellerangaben

8.1 Transport

@ Ventil nur auf geeignetem Lademittel
transportieren, nicht stirzen, vorsichtig
handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

8.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverzuglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfihrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Das Ventil wird im Werk auf Funktion
gepruft.

@ Auslieferungszustand des Ventils:

Steuerfunktion: Zustand:

1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen

2 Federkraft gedffnet (NO) geobffnet
3 Beidseitig angesteuert (DA) undefiniert
8 Beidseitig angesteuert gedfnet

(in Ruhestellung gedffnet)

® Aufkleber mit Warnhinweisen in weiteren
Sprachen.

: Dekselet star under r]aeny Gal bt pt kamas py oklés LT
HR Poklopac je pod pritiskom opruge ET
Prsegtdzemtp pd
Lv
f ﬂ A
A
|
i i Kryt je pod tlakom pruziny
Cubir o Afedél rugnyomas alatt all HU
ol Krytj pdtlkmp iny cz

“mﬂﬂ)

n

Haetten er under ﬁedertry SV
Képan stér under ﬁademyck
Aktuaattori FI

. F*Tﬂf A 1.

MT ! 510 kahy \Uppa aokefTal n Sovapn Tou eAatnpioy Té an cochall faoi lingean-bhru BG
NL It-tapp huwa ppressat b'molla KanakbT e nputucHat ot npyx(wHa RU
Motorkap staat onder veerdruk Kpbilka Hax¢ on s o;:l HaTSKeHl e PYKMHE

8.3 Lagerung

@ V\entil staubgeschuitzt und trocken in
Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 60 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sduren,
Kraftstoffe u.a. dirfen nicht mit Ventilen

und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

8.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

9 Funktionsbeschreibung
Das pneumatisch gesteuerte 2/2-Wege-
Geradsitzventil GEMU 532 verfigt (iber
einen robusten wartungsarmen Aluminium-
Kolbenantrieb. Sitzdichtungen und
Ventilkérper sind geman Datenblatt in
verschiedenen Ausflihrungen erhéltlich.
Vielfaltiges Zubehor ist lieferbar z. B.
elektrische Stellungsriickmelder,
Ventilanschaltungen, Hubbegrenzung,
elektropneumatische Stellungs- und
Prozessregler.

Die Abdichtung der Ventilspindel erfolgt
uber eine sich selbstnachstellende
Stopfbuchspackung; dadurch ist auch nach
langer Betriebszeit eine wartungsarme

und zuverlassige Ventilspindelabdichtung
gegeben. Der Abstreifring vor der
Stopfbuchspackung schiitzt diese zusétzlich
vor Verschmutzung und Beschadigung.

10 Gerateaufbau

anschluss 4

Steuermedium- —fj IJ

Steuermedium-
anschluss 2

Gerateaufbau
1 Ventilkorper
A  Antrieb

8/44



10.1 Typenschild A VORSICHT

Gerateversion  Ausfliihrung geman Bestelldaten . )
Ventil nicht als Trittstufe oder

geratespezifische Daten ] .
| | J Aufstiegshilfe benutzen!
3 532 25D 890 51 1
33 § o pS 10,0 bar > Gefahr"d(les Abrutschene? / der
§ PST 5,5-10,0 bar 180°C Beschadigung des Ventils.
: Baujahr
gg— (Al DE 2020 VORSICHT
Iﬂ S 88412491 12103529 1 0001 Maximal zuldssigen Druck nicht

‘ Riickmeldenummer ’ liberschreiten!
Artikelnummer Seriennummer » Eventuell auftretende DruckstofRe
(Wasserschlage) durch

Der Herstellungsmonat ist unter der SchutzmaBnahmen vermeiden.

Ruckmeldenummer verschlisselt und kann

@ Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

® Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

bei GEMU erfragt werden.
Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.

11 Montage und Anschluss

Installationsort:

Vor Einbau:
@ Eignung Ventilkérper- und Dichtwerkstoff
entsprechend Betriebsmedium prifen. A VORSICHT
Siehe Kapitel 6 "Technische Daten". @ Ventil duBerlich nicht stark
beanspruchen.
11.1 Montage des Ventils @ Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden
A WARNUNG kann.
Unter Druck stehende Armaturen! @ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
» Gefahr von schwersten Verletzungen Biegungskrafte, sowie Vibrationen und
oder Tod! Spannungen vom Ventilkérper
@ Nur an druckloser Anlage arbeiten. ferng.ehalten.werden. ,
@ Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
A WARNUNG montieren.
Aggressive Chemikalien!
» \eratzungen!
® Montage nur mit geeigneter
Schutzausristung.
A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile!
» Verbrennungen!
@ Nur an abgekulhlter Anlage
arbeiten.

9/44



x Einbaulage:
Far Ventile mit Regelkegel empfehlen wir
eine senkrecht stehende oder hangende
Einbaulage des Antriebs zur Optimierung
der Standzeit.

x Durchflussrichtung beachten!
Richtung des Betriebsmediums:

=
\

ExaCpy el
LSy

\
Antriebe 0, 1, 2 Antriebe 3,4
Anstromung

Anstromung
gegen den Teller* mit dem Teller

* Zu bevorzugende Durchflussrichtung
bei inkompressiblen, flissigen
und dampfférmigen Medien um
"Wasserschlage" zu vermeiden.

x Die Durchflussrichtung ist durch einen

Pfeil auf dem VentilkGrper gekennzeichnet:

_F\A_ _T\P\_

gegen den Teller mit dem Teller

Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
muss fur die Betriebsbedingungen
des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur
und Druck) sowie die jeweiligen
Umgebungsbedingungen geeignet sein.
Technische Daten des Ventils und der
Werkstoffe prifen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

BN

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spilen und bellften.

Montage bei Flanschanschluss:

Ventil im angelieferten Zustand einbauen:

1. Auf saubere und unbeschéadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig

ausrichten.

Dichtungen gut zentrieren.

Alle Flanschbohrungen nutzen.

Ventilflansch und Rohrflansch mit

geeignetem Dichtmaterial und

passenden Schrauben verbinden

(Dichtmaterial und Schrauben sind nicht

im Lieferumfang enthalten).

1Schrauclaoen Uber Kreuz anziehen!

S

6. Nur Verbindungselemente aus
zulassigen Werkstoffen verwenden!

o &

Entsprechende Vorschriften fir
Anschlisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

11.2 Steuerfunktionen

Folgende Steuerfunktionen sind verflgbar:

Steuerfunktion 1
Federkraft geschlossen (NC):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entluften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.
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Steuerfunktion 2
Federkraft gedffnet (NO):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geoffnet. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 4) schlie3t das Ventil. Entliften
des Antriebs bewirkt das Offnen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 3
Beidseitig angesteuert (DA):

Ruhezustand des Ventils: keine definierte
Grundposition. Offnen und SchlieBen des
Ventils durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

Nur fir Regelventile: Steuerfunktion 8
Beidseitig angesteuert (in Ruhestellung
geoffnet):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Offnen und SchlieBen des Ventils
durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

L]

N |||<— Steuermedium-

anschluss 2
L ]

Steuerfunktion 1

11/ 44

mﬁ Steuermedium-
anschluss 4

W— Steuermedium-

anschluss 2
L ]
] —]  Steuerfunktionen
2,3,8
Steuerfunktion Anschidsse
2 4
1 (NC) +
2 (NO)
3 (DA) +
8 (in Ruhestellung gedffnet) +
+ = vorhanden / - = nicht vorhanden
(Anschlusse 2 / 4 siehe Bilder oben)

11.3 Steuermedium anschlieB3en

Wichtig:
Steuermediumleitungen
spannungs- und knickfrei
montieren!

Je nach Anwendung geeignete
Anschlussstucke verwenden.

Gewinde der Steuermediumanschlisse
2und 4:G1/4

Steuerfunktion Anschliisse
Federkraft )

1 | geschlossen 2: Steuermedium (Offnen)
(NC)

Federkraft . . .

2 gedfinet (NO) 4: Steuermedium (SchlieBen)

3 Beidseitig 2: Steuermedium (Offnen)
angesteuert (DA) | 4: Steuermedium (SchlieBen)
Beidseitig )

8 angesteuert 2: Steuermedium (Offnen)
(in Ruhestellung | 4: Steuermedium (SchlieBen)
gedffnet)

Anschliisse 2 / 4 siehe Bilder links




1

2 Montage / Demontage
von Ersatzteilen

Siehe auch Kapitel 11.1 "Montage des
Ventils" und Kapitel 20 "Schnittbilder und
Ersatzteile".

Montagewerkzeug fur die Demontage /

Montage der Tellerscheibe / des Regelkegels:

Nennweite | Artikelnummer

DN 15-25 99014983

(@

DN 32 -50 99032144

R —

———>
DN 65 - 80 99032145 (@t_’:;.f@

1

2.1 Demontage Antrieb

I

Wichtig:

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschadigen). Teile
auf Beschadigung prafen, ggof.
auswechseln (nur Originalteile von
GEMU verwenden).

12.1.1
1.
2.
3.

4.

DN 15 -50

Antrieb A in Offen-Position bringen.
Uberwurfmutter a lésen.

Antrieb A vom Ventilkorper 1
demontieren.

Antrieb A von Steuermediumleitungen
trennen.

12.1.2 DN 65-100

1.
2.
3.
4.

5.

Antrieb A in Offen-Position bringen.
Sechskantmuttern 6 I16sen.

Antrieb A und Sitzflansch 29 vom
Ventilkorper 1 entfernen.

Antrieb A von Steuermediumleitungen
trennen.

Dichtring 30 entnehmen.

12.2 Auswechseln der Dichtungen
12.2.1 DN15-50

(I

Wichtig:
Dichtring 4 bei jeder Demontage /
Montage des Antriebs austauschen.

Wichtig:

Austausch der Stahl-Sitzdichtung
nur durch GEMU. Komplettes
Ventil mit ausgefullter }
Rucksendeerklarung an GEMU
senden.

—

N

o s

N o

9.

10.

. Antrieb A demontieren wie in Kapitel

12.1.1, Punkte 1-4 beschrieben.
Dichtring 4 entnehmen.

Tellerscheibe d an der Spindel b 16sen
(Spindel b mit geeignetem Werkzeug,
das die Spindeloberflache nicht
beschéadigt, festhalten).

Sitzdichtung 14 entnehmen.

Alle Teile reinigen, dabei nicht zerkratzen
oder beschadigen.

Neue Sitzdichtung 14 einlegen.
Geeignetes Schraubensicherungsmittel
auf Gewinde von Spindel b auftragen.
Tellerscheibe d ansetzen (Spindel b
mit geeignetem Werkzeug, das die
Spindeloberflache nicht beschadigt,
festhalten) und festziehen.

Neuen Dichtring 4 in Ventilkorper 1
einlegen.

Antrieb A montieren wie in Kapitel
12.3.1, Punkt 1-6 beschrieben.

12.2.2 DN 65-100

1.

2.
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Antrieb A demontieren wie in Kapitel
12.1.2, Punkte 1-5 beschrieben.
Sicherungsblech 38 um 90° biegen,
sodass es flach auf dem Ventilteller 15
liegt.

36
38
15

Kompletten Ventilteller 15 von
Uberwurfmutter 36 abschrauben.
Zylinderschrauben 39 von Ventilteller 15
|0sen.

Tellerscheibe 19 und Sitzdichtung 14
entnehmen. )

Sitzflansch 29 von Uberwurfmutter a
abschrauben.

Dichtring 4 entnehmen.

Alle Teile reinigen, dabei nicht zerkratzen
oder beschadigen.

Neuen Dichtring 4 in Sitzflansch 29
einlegen.




10. Sitzflansch 29 handfest in
Uberwurfmutter a einschrauben.

11. Uberwurfmutter a mit passendem
GabelschlUssel festschrauben
(Drehmomente siehe Tabelle). Dabei dreht
sich der Antrieb ca. 90° im Uhrzeigersinn
bis zur gewlnschten Position.

Ventilkérper-
kennzeichnung

Nennweite Drehmomente [Nm]
DN 65 200 Typenschild Antrieb | Ventilkérperkennzeichnung
DN 80 200 RAXxx R002
DN 100 200 RBxxx R004
RCxxx R006
12. Neue Sitzdichtung 14 in Ventilteller 15 RDxxx R008
einlegen. REXxx RO10
13. Tellerscheibe 19 einlegen und mit RFxxx RO12
Zylinderschrauben 39 fixieren. RGxxx RO15
14. Sicherungsblech 38 auf Ventilteller 15 RHxxx RO20
legen. Eixxx ggig
. XXX
15. Kompletten Ventilteller 15 an TV 2020

Uberwurfmutter 36 schrauben.

16. Sicherungsblech 38 um 90° biegen,
sodass es an der Uberwurfmutter 36
anliegt.

ISy

Uberwurfmutter 36 ist gegen
Verdrehen gesichert.

36
38
15

17. Antrieb A montieren wie in Kapitel
12.3.2, Punkte 1-7 beschrieben

12.3 Montage Antrieb
A VORSICHT

Korrekte Kombination von Antrieb und

Ventilkérper!

» Beschadigung von Antrieb und
Ventilkorper.

@ Bei Regelventilen mit reduziertem
Ventilsitz auf korrekte Kombination von
Antrieb und Ventilkorper achten.

@ Typenschild des Antriebs mit
Ventilkérperkennzeichnung vergleichen.
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12.3.1 DN 15-50

1. Antrieb A in Offen-Position bringen.

2. Antrieb 360° drehbar. Position der
Steuermediumanschlisse beliebig.

3. Gewinde der Uberwurfmutter a mit
geeignetem Schmiermittel fetten.

4. Antrieb A auf Ventilkérper 1
ca. 90° vor Endposition der
Steuermediumanschlisse aufsetzen
und mit Uberwurfmutter a handfest
anschrauben.

5. Uberwurfmutter a mit Gabelschlissel
festschrauben (Drehmomente siehe
Tabelle unten). Dabei dreht sich der
Antrieb ca. 90° im Uhrzeigersinn bis zur
gewunschten Position.

6. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen, komplett montiertes Ventil auf
Funktion und auf Dichtheit priufen.

Antriebe 0, 1, 2, 3 und 4
Nennweite Drehmomente [Nm]
DN 15 20
DN 20 100
DN 25 120
DN 32 120
DN 40 150
DN 50 200

12.3.2 DN 65-100

1. Antrieb A in Offen-Position bringen.

2. Dichtring 30 in Ventilkorper 1 einlegen.

3. Antrieb A und Sitzflansch 29 auf
Ventilkorper 1 ca. 90° vor Endposition

der Steuermediumanschlisse aufsetzen.

4. Auf Ubereinstimmung der Lochbilder von
Sitzflansch 29 und Ventilkérper 1 achten.

5. Sechskantmuttern 6 Gber Kreuz
festziehen.

6. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

7. Komplett montiertes Ventil auf Funktion
und auf Dichtheit prifen.

13 Inbetriebnahme

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlusse
prufen!

@ Dichtheitsprifung nur mit
geeigneter Schutzausristung.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Druckst6Be (Wasserschlage) vorsehen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

@ Ventil auf Dichtheit und Funktion prifen
(Ventil schlieBen und wieder 6ffnen).

@ Bei neuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Ventil spllen (zum Entfernen
schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:
x Betreiber der Anlage ist verantwortlich far

Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchflhrung des Verfahrens.

14  Inspektion und Wartung

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.
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A VORSICHT

16 Entsorgung

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ Fur Schaden welche durch
unsachgeméafBe Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, Gbernimmt
GEMU keinerlei Haftung.

@ Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

@ Alle Ventilteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

N

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfuhren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 geprift werden (siehe
Kapitel 12 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").

achten.

16.1 Demontage zur Entsorgung

fur Steuerfunktion 1

A WARNUNG

A Antriebsoberteil 10 steht

=l unter Federdruck!

— » Gefahr von schwersten
Verletzungen oder Tod!

® Antrieb nur unter Presse
offnen.

I | Wichtig:

Wartung und Service: Dichtungen
setzen sich im Laufe der Zeit. Nach
Demontage / Montage des Ventils
Uberwurfmutter a auf festen Sitz
uberprufen und ggf. nachziehen.

15 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBBnahmen wie die Montage.

@ Ventil demontieren (siehe Kapitel 12.1
"Demontage Antrieb").

@ Leitung des Steuermediums
abschrauben (siehe Kapitel 11.3
"Steuermedium anschlieBen").

1. Antrieb A demontieren (siehe Kapitel
12.1 "Demontage Antrieb").
2. Verschlussstopfen SA2 entfernen.

SA2

SA1

4. Antrieb A mit geeigneter Presse
verspannen.
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VORSICHT

16.2 Demontage zur Entsorgung
fiir Steuerfunktion 2

Zu starker Pressdruck!

» Bruchgefahr des
Antriebsoberteils 10.

@ Nur minimal notigen Druck
ausuben.

1. Antrieb A demontieren (siehe Kapitel
12.1 "Demontage Antrieb").

2. Verbindungssschrauben 23
zwischen Antriebsoberteil 10 und

Antriebsunterteil 25 |6sen und entfernen.

5. Verbindungssschrauben 23
zwischen Antriebsoberteil 10 und

Antriebsunterteil 25 [6sen und entfernen.

6. Presskraft langsam reduzieren.
7. Antriebsoberteil 10 enthehmen.

4. Sechskantmutter 11 von der Spindel 2
I6sen und entfernen.

Druckfeder steht unter leichter

I Vorspannung!

5. Antriebskolben 20 von Spindel 2
entfernen.
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17 Ricksendung

@ \entil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

16.3 Demontage zur Entsorgung [ | Hinweis zur Riicksendung:
far Steuerfunktion 3 Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

1. Antrieb A demontieren (siehe Kapitel
12.1 "Demontage Antrieb"). der Umwelt und des Personals

2. Verbindungssschrauben 23 ist es erforderlich, dass die
zwischen Antriebsoberteil 10 und Ricksendeerklarung vollstandig

Antriebsunterteil 25 [6sen und entfernen. ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.

Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

18 Hinweise

5> | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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19 Fehlersuche / Storungsbehebung
Fehler Méglicher Grund Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht
aus Entluftungsbohrung
(Anschluss 4* bei
Steuerfunktion NC /
Anschluss 2* bei
Steuerfunktion NO)

Steuerkolben undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Steuermedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Betriebsmedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Stopfbuchspackung defekt

Antrieb austauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw. nicht
vollstandig

Steuerdruck zu niedrig

Steuerdruck gemaf Datenblatt einstellen.
Vorsteuerventil prifen und ggf. austauschen

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschlieBen

Steuerkolben bzw.
Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NO)

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang undicht
(schlieBt nicht bzw. nicht
vollstéandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Fremdkérper zwischen Sitzdichtung*
und Sitz

Antrieb demontieren, Fremdkorper
entfernen, Sitzdichtung auf Beschadigung
prufen, ggf. austauschen (Austausch der
Stahl-Sitzdichtung nur durch GEMU)

Ventilk6rper undicht bzw. beschadigt

Ventilkdrper Uberprufen, ggf. austauschen

Sitzdichtung* defekt

Sitzdichtung auf Beschadigungen prifen,
ggf. austauschen (Austausch der Stahl-
Sitzdichtung nur durch GEMU)

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NC)

Antrieb austauschen

Ventil zwischen Antrieb und
Ventilkérper undicht

Uberwurfmutter* lose

Uberwurfmutter nachziehen

Dichtring* defekt

Dichtring und zugehdrige Dichtflachen
auf Beschédigungen prifen, ggf. Teile
austauschen

Ventilkdrper beschadigt

Ventilkérper tauschen

Verbindung Ventilkdrper -
Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung prifen

Verschraubungen lose

Verschraubungen festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilkérper undicht oder korrodiert

Ventilkérper auf Beschadigungen prifen,
ggf. Ventilkdrper tauschen

* siehe Kapitel 20 "Schnittbilder und Ersatzteile"
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20 Schnittbilder und Ersatzteile

20.1 DN 15-50

| GEMU 532 mit
Sitzdichtung aus PTFE

Anschluss 4/ _
Entliftungsbohrung
bei Steuerfunktion 1

Anschluss 2/ ] LI
Entliftungsbohrung
bei Steuerfunktion 2

Leckagebohrung ﬂ
a I

1
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkdrper K534...
4 Dichtring
14 Sitzdichtung } 534...VS...
A Antrieb 9532
a Uberwurfmutter -
b Spindel -
¢ Ventilteller -
d Tellerscheibe -
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20.2 DN65-100

Anschluss 4/

Entliftungsbohrung
bei Steuerfunktion 1

GEMU 532 mit

Sitzdichtung aus Stahl

A .
\A;/
: =
' !
Anschluss 2/ L o —
Entliftungsbohrung ~ -
bei Steuerfunktion 2 W
|
Leckagebohrung '
5
a "
6
I
4 1 |
30 ¢ 29
2 .
D
1 p3s  “Nés

1 < :
39 T
)
MY
|
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkérper K534...
4 Dichtring
6 Sechskantmutter
14 Sitzdichtung } 530...SVS...
30 Dichtring
39 Zylinderschraube
A Antrieb 9530
a Uberwurfmutter -
2 Spindel -
5 Stiftschraube -
15 Ventilteller -
19 Tellerscheibe -
29 Sitzflansch -
36 Uberwurfmutter -
38 Sicherungsblech -
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21 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. I1l, 1.B
fir unvolistandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstédndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Sitzventil pneumatisch betatigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: SV-Pneum-2009-12
Handelsbezeichnung: Typ 532

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:

1.1.3.;115,;11.7;1.2.1.;1.3,;1.3.2.;1.3.3,; 1.3.4.; 1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3,;1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9,;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.3.2,;3.4.4,;3.6.3.1,;4.1.21.;41.2.3,;41.24.;41.25.; 41.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.26.c);41.26.d);41.26.¢e); 41.3.;42.1.;421.4.,;422,;423.,;43.1.;432,;433.,;44.1.;4.42,
5.3.;5.4.;6.1.1.;6.3.3.;6.4.1.; 6.4.3.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstelit
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstandige Maschine allen einschléagigen

Bestimmungen der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Européischen Parlaments und
des Rates vom 17. Mai 2006 iiber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie
95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollméachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begrindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstandigen Maschine zu Ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch
Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberunhrt!
Wichtiger Hinweis! Die unvolilstandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,

wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

A%

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013

21/ 44



22 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung

Geman der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdiller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU erfullen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Sitzvgntil

GEMU 532
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H1

Hinweis flir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen
Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der ISO 14001 erfullen.

Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

(RS

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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Altalanos tudnivalék

A GEMU szelep kifogastalan miikddésének

feltételei:

x Szakszer( szallitas és tarolas

x Betanitott szakszemélyzet altal végzett
felszerelés és Uzembe helyezés

x [Ezen beépitési és Osszeszerelési
utmutaténak megfeleld kezelés

x Rendszeres karbantartas

A megfeleld szerelés, kezelés és
karbantartas vagy javitas biztositja a szelep
zavarmentes mikddését.

I

A leirasok és utasitasok standard
kivitelekre vonatkoznak. Az ebben
a beépitési és dsszeszerelési
utmutatoban nem targyalt
specialis kivitelekre az ebben

a beépitési és dsszeszerelési
utmutatéban megadott
alapadatok egy kiegészitd
specialis dokumentacidval egyutt
érvényesek.

Minden jogot, pl. szerzéi jogot
eés oltalmi jogot kifejezetten
fenntartunk.

2

Altalanosbiztonsagitudnivalok

A biztonsagi tudnivalok nem veszik

figyelembe a kdvetkezéket:

x A szerelés, mikodeés és karbantartas
kézben esetleg bekdvetkezd véletlenek
és események.

X A helyi vonatkozasu biztonsagi eldirasok,
amelyek betartasaért — az alkalmazott
kezelbészemélyzet vonatkozasaban is — az
uzemeltet6 felel.

23/44



2.1 Tudnivaldk a szerviz- és

kezel6személyzet szamara

A beépitési és 0sszeszerelési utmutato

az Uzembe helyezés, az lzemeltetés és

a karbantartas soran betartandé alapvet6

biztonsagi tudnivalokat tartalmazza.

Figyelmen kivil hagyasuk az alabbi

kdvetkezményekkel jarhat:

x Személyek elektromos, mechanikus és
kémiai behatasok altali veszélyeztetése.

x A kdOzelben levd berendezések
veszélyeztetése.

x Fontos funkciok mikoédésképtelensége.

x A Kkodrnyezet veszélyeztetése veszélyes
anyagok szivargas miatti kilépése
kdvetkeztében.

Az lizembe helyezés el6tt:

@ Olvassa el a beépitési és dsszeszerelési
utmutatot.

® Megfeleléen képezze ki a szerel6- és
kezel6személyzetet.

o Gyo6zd6djon meg réla, hogy a felelés
szemeélyzet teljes mértekben
megértette-e a beépitési és
Osszeszerelési utmutatot.

@ Hatarozza meg a feleléssegi es
illetékességi kdroket.

Uzem kézben:

@ Tartsa a beépitési és dsszeszerelési
utmutatot az alkalmazas helyén.

@ \egye figyelembe a biztonsagi
tudnivalokat.

® Az Uzemeltetést a teljesitményadatoknak
megfeleléen végezze.

@ A beépitési és dsszeszerelési
utmutatéban nem ismertetett
karbantartasi munkakat, illetve javitasokat
a gyartoval folytatott el6zetes egyeztetés
nélkul végrehajtani nem szabad.

Feltétleniil vegye figyelembe a
biztonsagi adatlapokat, illetve a
felhasznalt anyagokra vonatkozé6
biztonsagi el6irasokat!

Tisztazatlan kérdések esetén:
x Forduljon a legkézelebbi GEMU
kereskedelmi képviselethez.

2.2 Figyelmeztet6 tudnivaldk
A figyelmeztetd tudnivalok — amennyiben
lehetséges — a kdvetkezd séma szerint
épulnek fel:

A JELZOSZO

A veszély fajtaja és forrasa

» A figyelmen kivil hagyas lehetséges
kévetkezményei.

@ Intézkedések a veszély elkerllése
érdekében.

A figyelmeztetd tudnivalékat mindig egy
jelz6szo és esetenként egy, az illetd
veszélyre jellemzé szimbolum jeldli.

A kovetkezd jelzbszavakat és
veszelyeztetettsegi fokozatokat hasznaljuk:

' VESZELY

Kézvetlen veszély!
» A figyelmen kivul hagyas halalos vagy
sulyos sértiiléssel jar.

A FIGYELMEZTETES

Veszélyes helyzet lehetdsége!
» A figyelmen kivil hagyas sulyos vagy
halalos sérllés veszélyével jar.

A VIGYAZAT

Veszélyes helyzet lehet6sége!

» A figyelmen kivil hagyas kbzepesen
sulyos vagy kdnnyu sérllés veszeélyével
jar.

VIGYAZAT (SZIMBOLUM NEL-
KUL)
Veszélyes helyzet lehetésége!

» A figyelmen kivil hagyas dologi karok
veszélyével jar.

2.3 Az alkalmazott szimbolumok

Forro fellletek okozta veszély!

Maré anyagok okozta veszély!

Rugonyomas okozta veszély!
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Kéz: Altalanos tudnivalokat és
ajanlasokat ismertet.

) Pont: Elvégzendd tevékenysegeket
ismertet.

> Nyil: Tevékenységekre adott
reakcio(ka)t ismertet.

X Felsorolas jele

2.4 Abiztonsagitudnivaléaterméken

talalhato

[

3 Fogalommeghatarozasok
Uzemi kézeg

A szelepen atfolyo kdzeg.

Vezérl6kozeg

Az a kbzeg, amellyel nyomas felépitése
es leépitése réven a szelep vezérlése és
mukodtetése torténik.

Vezérl6funkcio

A szelep lehetséges mikodtetd funkcioi.

4 Rendeltetésszerintialkalmazasi

terulet

x A 2/2 utas GEMU 532 tipusu szelep
csOvezetékekben vald hasznalatra
szolgal. Vezeérld kdzeggel zarhatd vagy
nyithato, igy vezeérli az atfolyo kdzeg
mozgasat.

x A szelepet csak a miiszaki adatoknak
megfeleléen szabad hasznalni (lasd
6., ,Miiszaki adatok” c. fejezetet).

x A szelep szabalyozdszelepként is
kaphato.

1 A | A hajtas rugényomas alatt
2N | all.
® A hajtast csak prés alatt
nyissa fel.

A FIGYELMEZTETES

A terméken talalhatd cimke kiszallitaskori
allapotban német, angol és francia

nyelv(. Eltérd nyelvi orszagban térténd
alkalmazéaskor megfelel6 nyelvi cimkét

kell elhelyezni (lasd a 7.2 jel(, ,Szallitas és
teljesités” c. fejezetet).

A hianyzo vagy olvashatatlan cimkét potolni
kell.

Ha mas, nem mellékelt nyelvl cimkére

van szukseg, azt az ugyfélnek sajat
felel6sségére kell eléallitania és elhelyeznie.

6 Miszaki adatok

Agressziv, semleges, gaznem(, folyékony kzegek és gdz,
amelyek nem befolyasoljak kedvezétlenil a mindenkori haz
és membran anyaganak fizikai és kémiai tulajdonsagait.

Az Uzemi kézeg max. megengedett nyomasat lasd a

tablazatban
Kézeghémérseéklet -10...180 °C
Max. megengedett viszkozitas 600 mm?/s

Alacsonyabb/magasabb hémérsékletekre és magasabb
viszkozitasra alkalmas tovabbi kivitelek kérésre

A szelepet csak a rendeltetésének

megfelel6 célra hasznalja!

» Ellenkezd esetben érvényét vesziti a
gyartoi felelésség és a szavatossagi
igeny.

® A szelepet kizardlag a szerz6dés
dokumentacidjaban és a beépitési és
Osszeszerelési utmutatoban rogzitett
uzemeltetesi feltételeknek megfeleléen
hasznalja.

@ A szelepet robbanasveszélyes
zénakban hasznalni tilos.

5 Kiszallitasi allapot
A GEMU szelep kiszallitasa kuldén csomagolt
alkatrészként torténik.

Vezérlokozeg
Semleges gazok
A vezérl6kdzeg maximalis megengedett

hémérséklete: 60 °C
Toltési térfogat:

0-s és 3-as hajtasméret esetén: 0,05 dm®
1-es és 4-es hajtasméret esetén: 0,125 dm?®
2-es hajtasméret esetén: 0,625 dm®

Koérnyezeti koriilmények
Kérnyezeti hdmérséklet

max. 60 °C
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Az Ulék maximalis megengedett szivargasi aranya

Uléktomités Szabvany Vizsgalati eljaras Szivargasi arany Vizsgalokoézeg
PTFE DIN EN 12266-1 P12 A Levegé
Fém DIN EN 12266-1 P12 F Levegd

Névle-
ges
atméro

Vezérlonyomas [bar]

SETLIEIG RINED (1T 1. vezérl6funkcio, rugéerdvel zart (NC)

1. vezérl6funkcio, rugderdvel zart (NC)

Kv-
értékek

Hajtas- Hajtas- Hajtas- Hajtas- Hajtas-
méret0 | méret3 | méret1 méret4 | méret 2 Hajtas- Hajtas- Hajtas- Hajtas- Hajtas- [m/h]
Dugattyu- | Dugattyu- | Dugattyu- | Dugattyu- | Dugattyi-| méret0 | méret3 | méret1 | méret4 | méret 2
250mm | 650mm | 70 mm | 70 mm |@ 120 mm
15 12,0 10,0 40,0 10,0 - 4,7-10 55-10 - 4,6
20 6,0 10,0 20,0 10,0 40,0 4,7-10 § 55-10 _<§ 40-8 8,0
(2] (2]
25 2,5 10,0 10,0 10,0 40,0 47-10 | ¢ ‘g ~ | 55-10 e *g @ 40-8 13,0
‘G @
32 - - 7,0 100 | 22,0 - SEE |55-10 | 2SE | 40-8 | 220
40 - - 45 100 | 15,0 - 282 |55-10| 2S£ | 40-8 | 350
N = N =
50 - - 3,0 10,0 10,0 - g g g |55-10 2 § g | 55-8 | 500
65 - - - - 7,0 - £8 > - £8> | 55-8 90,0
€ 3 = 3
80 - - - - 5,0 - £ - £ 55-8 127,0
100 - - - - 2,5 - - 55-8 200,0

Uzemi nyomas PTFE témitéanyagra (5-6s kod) vonatkozéan, acél témitéanyag esetén (10-es kéd) csak a fenti értékek 60%-a.
* Magasabb izemi nyomas kérésre lehetséges.
A Kv-értékek meghatarozasa a DIN EN 60534 jel(i szabvanynak megfeleléen tortént, a csatlakozas EN 1092 szabvanyu peremes. A Kv-érték

adatok 1. vezérl6funkciora (NC) és a mindenkori névleges atméréhoz tartozé legnagyobb hajtasra vonatkoznak. A mas termékkonfiguraciok-
hoz (pl. mas csatlakozasi médokhoz és szeleptestanyagokhoz) tartozé Kv-értékek eltérhetnek.

Max. izemi nyomas [bar]
2. vezérl6funkcio, rugoerdvel nyitott (NO) /

Vezérlbnyomas [bar]
2. vezérl6funkcio, rugoerdvel nyitott (NO) /
3. vezérlofunkcid, mindkét oldalon vezérelt
(DA)

NS e IR 3. vezérl6funkcié, mindkét oldalon vezérelt

(DA)

1-es hajtasméret 2-es hajtasméret
dugattyu- dugattyu- 1-es hajtasméret 2-es hajtasméret
2 70 mm 2 120 mm
15 40,0 - max. 5 bar
20 40,0 40,0
25 32,0 40,0
32 20,0 40,0 max. 7 bar
max. 7 bar
L = Lo o ) Az értékeket lasd a
50 8,0 30,0 Az féf_tekekeé'asd a diagramban
65 : 16,0 iagramban
80 - 10,0
100 - 6,0

A maximalis Gzemi nyomasok esetében figyelembe kell venni a nyomas-/hémérséklet-hozzarendelést (Iasd a 6. oldalon levé tablazatot).
Minden nyomasérték barban értendd - tulnyomas megadva.

Szabdlyozotu

Tudnivalo:
Szabalyozoti: RAxxx - RCxxx (csokkentett szelepulék)

Szabalyozokup: DN 15-50

Szabalyozokorona: DN 65-100

Szabalyozészelep

Szabalyozdkup

Szabalyozdkorona
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Nyomas-/hémérséklet-hozzarendelés egyenes lilékes szeleptest esetén

A csatlakozé Az anyag Megengedett Gizemi nyomasok (bar) adott °C-ban mért hémérséklet esetén*
kodja kédja RT 100 150 200 250 300
8 37 16,0 16,0 14,5 13,4 12,7 11,8
10 37 25,0 25,0 22,7 21,0 19,8 18,5
11 37 40,0 40,0 36,3 33,7 31,8 29,7
39 37 19,0 16,0 14,8 13,6 12,0 10,2
8 90 16,0 16,0 15,5 14,7 13,9 11,2
39 90 17,0 16,0 14,8 13,9 12,1 10,2
*A szgrelvények -10 °C hémérsékletig hasznalhatdk RT = helyiség-hémérséklet Minden nyomasérték barban értendd - tilnyomas
megadva.

Nyomas-/hémérséklet-hozzarendelés 48-as csatlakozokdd esetén: DN 15-40 lasd a 10-es csatlakozékodot, DN 50 lasd a 8-as csatlakozokd-
dot.

Uzemi nyomas / vezérlényomas jelleggérbék

1. vezérl6funkcio: Rugoéerével zarva (NC) / atfolyasi irany: tanyér fel6l

3-as hajtasméret 4-es hajtasméret
min. vezérlényomas az lizemi nyomas fliggvényében min. vezérlényomas az lizemi nyomas fliggvényében

7 7 DN 50
T i
2 DN 25 2 5 DN 40
\% / ‘% /
g 4 DN 20 € 4
o | —1 — o DN 32
> 3 DN 15 £ 3 DN 25
5 — | S
% 9 e % 2 | — 1  —+—"1DN20
© N —————— ———DN15
21 9

0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10

Uzemi nyomas [bar] Uzemi nyomas [bar]

Uzemi nyomas / vezérlényomas jelleggérbék

2. vezérl6funkcio, rugderdvel nyitott (NO) / 3. vezérl6funkcié, mindkét oldalon vezérelt (DA)
Atfolyasi irany: tanyérral szemben

1-es hajtasméret 2-es hajtasméret
min. vezérlényomas az lzemi nyomas fliggvényében min. vezérldnyomas az lizemi nyomas fliggvényében

. DN 50 DN 40 DN 32 DN 25 ; DN 100 DN 80 DN 50
= 6 / —6 / / DN 65 DN 40
3 // 3 /
= DN 20 =
g,/ g, //
g 4 g 4 DN 32
g 3 // DN 15 g 3 // /
./ s,/ o
B 2 5 2 DN 20
N Sy —
Q3 g 1 %

0 10 20 30 40 0 10 20 30 40

Uzemi nyomas [bar] Uzemi nyomas [bar]
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7 Rendelési adatok
Haz alakja Kéd Hajtasméret Atfolyas Kéd
Atmené test D 0-s hajtas  dugattyl-g 50 mm tanyérral szemben 0*
Csatlakozas médja Kod 1-es hajtas dugattyu-g 70 mm tanyérral szemben 1*
Perem 2-es hajtds dugattyl-g 120 mm tanyérral szemben 2"
EN 1092 szerinti perem / PN16 / B forma, 3-as hajtas dugattyd-e 50 mm tanyer feld| 3
(G0 erh T alanamrasst TS eSS, g  4eshajtas dugattyd-o 70 mm tanyér felsl 4
: o * Elényben részesitendé atfolyasi irany 6sszenyomhatatlan, folyé-
EN 1092 t PN25 /B f ,
EN 55,1, sor Szernr bodpitas! hoser, - Ok setén a vislokések” akeriiése c6léba
1SO 5752- 1. alapsorozat p ) 10 kdzegek esetén a ,vizlokések” elkeriilése céljabol
—_ ** Csak NC vezérl6funkcio
EN 1092 szerinti perem / PN40 / B forma, sa vezeriolunkelo
EN 558 1. sor szerinti beépitési hossz, GEMU 532 — —— GEMU532
ISO 5752, 1. alapsorozat 11 0-s, 1-6s, 2-e8 —— - 3-as, 4-es
ANSI Class 125/150 RF perem, hajtasok hajtasok
EN 558 1. sor szerinti beépitési hossz,
ISO 5752, 1. alapsorozat 39 T | + | +
JIS 20K szerinti furt perem (DN 15-40),
JIS 10K szerinti furt perem (DN 50), @T f § §= §
EN 558 10. sor szerinti beépitési hossz,
ASME/ANSI B 16.10 1. tablazat, 16. oszlop 48 Bes . . ,
earamlas a Bearamlas a
U| éktémités Kod tanyérral szemben tanyér feldl
PTFE 5
PTFE, Uvegszal-erésitésu 5G
Acél 10 Specialis kivitel Kéd
Mas (iléktomitések kérésre Kbézeghémérseéklet -10 ... 210 °C K-szam 2023
— — - (csak 5G és 10 kodu uléktomitéssel)
Vezérlofunkcio Kod Merev tanyérrgzités,
Rugoerével zarva (NC) 1 oxigénhez valé specidlis kivitel B
Rugoderével nyitva (NO) 2* Merev tanyérrogzités C
Mindkét oldalon vezérelt (DA) 3* Oxigénhez valé specialis kivitel S

* Kivéve 50 mm dugattyu-o

Tudnivalo

A szdllithato szeleptestek attekintése a 6. oldalon az adat-
lapban levé tablazatban talalhato.

A kivitel fajtaja
A PTFE/PTFE témitészelence

1.4408, precizios ontvény

A szeleptest anyaga Kéd

37

EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), gdmbgrafitos ontottvas 90

az 1935/2004 jell EU rendelkezés értelmében megfelel az élelmiszerekkel vald érintkezés feltételeinek

Kézeghémérseéklet -10 ... 210 °C (csak 5G és 10 kodu uléktomitéssel)

Koéd

2013
2023

532 25 D

Rendelési példa

8 90

Tipus 532

Névleges atméré 25
Haz alakja (kod)

Csatlakozas maddja (kéd)

A szeleptest anyaga (kod)

Uléktdmités (kod)

Vezérléfunkcid (kod)

A hajtas mérete (kod)

A kivitel fajtaja (kod)

Specialis kivitel (kod)

Elelmiszerekkel val6 érintkezésre megfeleld kivitel
Elelmiszerekkel valé érintkezésre a terméket a kdvetkezd rendelési opcidkkal kell megrendelni:
A kivitel fajtajanak kédja 2013

Az Uléktomités kodja 5, 5G, 10
A szeleptest anyaganak kodja 37
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8 Gyartoi adatok

8.1  Sazallitas

® A szelepet csak alkalmas

szallitbeszkdzzel szallitsa, ne ejtse le, és

ovatosan kezelje.

@ A csomagoldanyagot a hulladékkezelési
es kdrnyezetvédelmi eléirasoknak

megfelel6en artalmatlanitsa.

8.2 Szallitas és teljesités

® Kézhez vétel utan azonnal ellenérizze az

aru teljességét es epségét.
@ A szdllitasi terjedelem a kiséré

dokumentumokbal, a kivitel a rendelési

szamboal allapithatd meg.

® A szelep mikddésének ellendrzése a

gyarban megtoérténik.
® A szelep kiszallitasi allapota:

Vezérl6funkcio: Allapot:
1 rugdberével zérva (NC) zart
2 rugoerével nyitva (NO) nyitott

3 mindkét oldalon vezérelt (DA)

hatarozatlan

8 mindkét oldalon vezérelt
(nyugalmi allapotban nyitott)

nyitott

@ Figyelmeztetd tudnivaldkkal ell
cimkék tovabbi nyelveken.

atott

A Il A

NO ‘
Dekselet star under fjeertrykk
HR { Poklopac je pod pritiskom opruge

A Il A

Kryt je pod tlakom pruzin

. A A

MT ! 2710 KGAUpa aoKEiTal N BUvapn Tou e)\mnpiou‘ !
NL It-tapp huwa ppressat b'molla
Motorkap staat onder veerdruk

N

Gaubtas pritraukiamas spyruoklés LT
Kaas on vedrusurve all ET
Parsegs atrodas zem atsperes spiediena LV

|

Lamola esercitala propria pressione sulla clotta Y
ES {3 ublrtse encuenta b presion e resorte fedél rugényomss alatt 4 HU
PT Cobertura encontra-se sob pressio damola Krytje pod tlakem pruziny cz

|

RO Pokrywa znajduje sie pod ci$nieniem Haetten er under fiedertryk sV
SL Panoul se afla sub presiunea resortului Kapan star under fjadertryck
Pokrov je vzmeten Aktuaattorin kansi on jousipaineen alainen FI
(7 7 i 7 7 8 7
A\
EL . GA

Ta an cochall faoi lingean-bhru BG
KanakbT e npuTUCHaT OT NpyxVHa RU

KpbiLuKa HaxomuTCA MOA HaTAXEHVEM NPYXUHLI

8.3 Tarolas

@ A szelepet porvédett és szaraz helyen,
eredeti csomagolasban kell tarolni.

® Az UV-sugarzastol és a kdzvetlen
napsugarzastol ovni kell.

@ Maximalis tarolasi hémeérseklet: 60 °C.

@ Olddszert, vegyszereket, savakat,
Uzemanyagokat €s hasonl6 anyagokat a
szelepekkel és azok pétalkatrészeivel egy
helyiségben tarolni nem szabad.

8.4 Sziikséges szerszamok

® A beépitéshez és szereléshez sziukseges
szerszamokat a szallitmany nem
tartalmazza.

@ Hasznaljon megfeleld, mukddoképes és
biztonsagos szerszamokat.

9 A miikodés leirasa

A pneumatikusan vezérelt 2/2 utas GEMU
532 tipusu egyenes Ulékes szelep robusztus,
karbantartasmentes aluminium dugattyus
hajtassal rendelkezik. Az tlektomitések és

a szeleptestek az adatlapnak megfeleléen
kuldnb6z4 kivitelekben kaphatok. Sokféle
tartozék szallithato, pl. elektromos
allasvisszajelzOk, szelepcsatlakozok,
|6ketkorlatozd, elektropneumatikus allas- és
folyamatszabalyozok.

A szeleporso6 hosszu Uzemidd utan is
karbantartasszegény és megbizhato
tdmitéset dnutanallitd tomitészelences
megoldas biztositja. A tomitdészelencét
tovabba megbizhatdan védi a
szennyez6déstél és a sérlléstdl az elbtte
levé lehuzogydrd.
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10 A késziilék felépitése 11 Felszereléséscsatlakoztatas
B Beépités elott:
4-es —4i ‘t_] ® Az lizemi kdzegnek megfeleléen
vezériokbzeg- 3 ellendrizze a szeleptest és a tdmités
csatlakozas anyaganak megfeleldségét.

A Lasd a 6. ,,Mlszaki adatok” c. fejezetet.
2.es 11.1 A szelep felszerelése
k20 ,
ceatiakozas A FIGYELMEZTETES

Nyomas alatt all6 szerelvények!

» Sulyos sérulést okozo vagy halalos
veszeélyforras!

1 @ Csak nyomasmentesitett berendezésen

dolgozzon.

A FIGYELMEZTETES

A készllék felépitése Agressziv vegyszerek!
é » Marasok!
@ A szerelést csak megfeleld

1 Szeleptest  ix . .
— véddbfelszereléssel vegezze.
A Meghajtas

A VIGYAZAT

For,ré alkatrészek!
& » Egési sérllés veszélye!
® Csak lehllt berendezésen

dolgozzon.

A VIGYAZAT

A szelepet Iépcséként vagy

fellépéshez segédeszkdzként

hasznalni tilos!

» Fennall a lecsuszas, illetve a szelep
sérllésének veszélye.

VIGYAZAT

A maximalisan megengedett nyomast
tullépni tilos!
» Véddintézkedésekkel kiiszdbdlje
ki az esetleges nyomaslokéseket
(vizlokéseket).
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@ Szerelési munkakat csak erre képesitett x Az atfolyasi iranyt a szeleptesten levé nyil
személyek végezhetnek. jelzi:

® A megfeleld védbfelszerelés tekintetében . - .
vegye figyelembe a berendezés

Uzemeltetéjének eldirasait. > <

A beépités helye: F\P\ V\A

A VIGYAZAT tanyérral szemben tanyer feldl
® A szelepet kiils6leg ne tegye ki erés Felszerelés:
igénybevételnek. 1. Biztositsa, hogy a szelep megfeleljen
@ A beépités helyét ugy valassza meg, a mindenkori alkalmazasi esetre. A
hogy a szelep ne szolgalhasson szelepnek alkalmasnak kell lennie
kapaszkoddkeént. a csOvezeték-rendszer Uzemi
® A csbvezetéket ugy fektesse le, hogy a kérilményeire (kbzeg, a kdzeg
szeleptestet ne érhessék told és haijlitd koncentracidja, hdmérséklete és
er6hatasok, valamint rezgések és nyomasa), illetve a mindenkori kérnyezeti
feszlltségek. kérilményekre. Ellenérizze a szelep és
@ A szelepet csak két egymashoz az anyagok muszaki adatait.
illeszkedd, egy vonalba esé csévezeték | 2. Allitsa le a berendezést vagy
kbzé szerelje be. berendezésrészt.
x Beépitési helyzet: 3. Biztositsaaberendezést ujrabekapcsolas
Szabalyozokuppal ellatott szelepek elien. , , .
esetén az élettartam optimalizalasa 4. Nyomasm,ent,esnse a berendezest vagy
berendezésrészt.

erdekében a hajtas fuggéleges vagy
flggesztett helyzetl beszerelését
javasoljuk.

5. A berendezést vagy berendezésrészt
uritse teljesen ki, és hagyja a kbzeg
: . f i i arolgasi hdmérséklete ala hilni, hogy a
Vegye figyelembe az atfolyasi iranyt! paroig: )
X gye gy y y forrazasos baleseteket megel6zhesse.

Az Uzemi kdzeg iranya: , o
g y 6. A berendezést vagy berendezésrészt

§ $ szakszerulen tisztitsa meg a
|

| szennyezédeéstol, dblitse ki és
| szell6ztesse Kki.

|

_|_ __| + T { Szerelés peremes csatlakozas esetén:
|
i

A szelep beszerelése a leszallitott

g § | Allapotban:
* | ?.apo an

| Ugyeljen a csatlakozéperem

0-s, 1-es, 2-es 3-as, 4-es tomitéfellileteinek tisztasagara és
h’ajtasolk hlajtasolk épségére.
Bearamlas a Bearamlas a 2. Acsavarkétés meghuzasa elétt gondosan
tanyérral szemben* tanyér felél allitsa be a peremeket.

* Elényben részesitendé atfolyasi irany 3. Ugyeljen a tomitések kozpontositasara.
dsszenyomhatatlan, folyékony és 4. Hasznalja a perem Osszes furatat.
gézneml kdzegek esetén a ,vizlokések” 5. A szelep peremét és a csé peremét
elkertilése céljabdl. megfeleld tomitdanyaggal és

illeszkedd csavarokkal kosse 6ssze
(a tdmitbéanyagot és a csavarokat a
szallitmany nem tartalmazza).
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A csavarok meghuzasat atellenesen
végezze!
4 2
6. Csak jévahagyott anyagokbdl késziilt
kétéelemeket hasznaljon!
Vegye figyelembe a csatlakozasokra
vonatkozé megfelel6 eléirasokat!
A szerelés utan:

@ Helyezze vissza, illetve Uzembe az
Osszes biztonsagi és védbéberendezést.

11.2 Vezérlofunkciok

A kovetkez6 vezérl6funkciok allnak
rendelkezésre:

1. vezérl6funkcio
Rugderdvel zarva (NC):

A szelep nyugalmi allapota: rugoerével
zarva. A hajtas vezérlése (2 jell csatlakozo)
nyitja a szelepet. A hajtas légtelenitése a
szelep rugoeré altali zarasat eredményezi.

2. vezérl6funkcid
Rugderdvel nyitva (NO):

A szelep nyugalmi allapota: rugoerével
nyitva. A hajtas vezérlése (4 jelll csatlakozo)
zarja a szelepet. A hajtas légtelenitése a
szelep rugoer6 altali nyitasat eredményezi.

3. vezérl6funkcid
Mindkét oldalon vezérelt (DA):

A szelep nyugalmi allapota: nincs
meghatarozott alaphelyzet. A szelep nyitasa
és zarasa a megfeleld vezérlémédium-
csatlakozdn keresztlli vezérléssel tortenik
(2 jelt csatlakozo: nyitas / 4 jell csatlakoz6:
zaras).

Csak szabalyoz6 szelepek esetén: 8.
vezérlofunkcid

Mindkét oldalon vezérelt (nyugalmi
allapotban nyitott):

A szelep nyugalmi allapota: rugoerével
nyitva. A szelep nyitasa és zarasa a
megfelel6 vezérldbmédium-csatlakozén
keresztlli vezérléssel torténik (2 jeld

csatlakoz6: nyitas / 4 jeld csatlakozo: zaras).

W<— 2-es vezérléko-

zeg-csatlakozas

W

C

_i_

1. vezérlofunkcio

4-es vezerldko-
n {\ zeg-csatlakozas
0o [ u}

TN T le— 2-es vezéri6ks-

zeg-csatlakozas

W

—
LS

2.,3.,8.
vezérlofunkcio

. . .. Csatlakozok
Vezérlofunkcio
2 4
1 (NC) + -
2 (NO) -
3 (DA) +
8 (nyugalmi allapotban
; + +
nyitott)

+ =rendelkezésre all / - = nem all rendelkezésre
(a 2/ 4 jell csatlakozdk a felsd abrakon lathatok)
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11.3 Avezérl6kézegcsatlakoztatasa

Fontos:

A vezérl6kdzeg-vezetekeket
feszlltség- és térésmentesen
szerelje fel!

Hasznaljon az alkalmazasnak

(I

megfelel6 csatlakozd idomokat.

A 2 és 4 jell vezérl6kdzeg-csatlakozasok
menete: G1/4

Vezérl6funkcid Csatlakozok
1 RugoerGvel zarva 2: vezérl6kdzeg (nyitas)

(NC)

Rugderdvel . 2l -
2 nyitva (NO) 4: vezérl6kdzeg (zaras)
3 Mindkét oldalon 2: vezérlékdzeg (nyitas)

vezérelt (DA) 4: vezérl6kdzeg (zaras)

Mindkeét

oldalon vgzerelt 2: vezérl6kdzeg (nyitas)
8 | (nyugalmi : vl -

. 4: vezérl6kdzeg (zaras)

allapotban

nyitott)
A 2/ 4 jell csatlakozdk a bal oldali abrakon lathaték

12 Potalkatrészekfelszerelése/

leszerelése
Lasd a 11.1., ,A szelep felszerelése” és a
20., ,Metszeti képek és potalkatrészek” c.
fejezetet is.
Szerel6 szerszam a tanyértarcsa
/ szabalyozokup szétszerelésere /
Osszeszerelésére:

Névleges . .
Atmers Cikkszam
DN 15-25 99014983 (((((
DN 32 -50 99032144 @ :—:_:_ﬁ_),o
e
DN 65 - 80 99032145 e  —

12.1 A hajtas leszerelése
I3~ | Fontos:

Leszerelés utan tisztitsa
meg az 6sszes alkatrészt a
szennyez6déstdl (Ugyeljen
az épségukre). Ellenérizze az
alkatrészek épségét, szilkség
esetén cserélje ki Oket (csak
eredeti GEMU alkatrészeket
hasznaljon).

12.1.1 DN 15-50

1. Allitsa a hajtast A nyitott helyzetbe.

2. Oldja a hollandi anyat a.

3. Szerelje le a hajtast A a szeleptestrél 1.

4. Valassza le a hajtast A a vezérl6kdzeg-

vezetékekrol.

12.1.2 DN 65-100

1.
2.
3.

4.

5

12.2
12.2.1

Allitsa a hajtast A nyitott helyzetbe.
Oldja a hatlapu anyakat 6.

Tavolitsa el a hajtast A és az
ulékperemet 29 a szeleptestrdl 1.
Valassza le a hajtast A a vezérlékdzeg-
vezetékekrol.

Vegye ki a tomitégydrut 30.

A tomitések cseréje
DN 15 -50

(I

Fontos:

A tomitégydrit 4 a hajtas minden
le-/felszerelése alkalmaval ki kell
cserélni.

Fontos:

Az acél ulektomités cserejét csak
a GEMU végezheti. Klldje el a
komplett szelepet visszakuldési
nyilatkozattal a GEMU részére.

N

o &
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Szerelje le a hajtast Aa 12.1.1 jel(i fejezet
1-4 pontjaiban leirt mddon.

Vegye ki a tomitégydr(t 4.

Oldja az orsén b levé tanyértarcsat d
(régzitse az orsét b olyan alkalmas
szerszammal, amely nem sérti fel az
orso fellletét).

Vegye ki az tléktomitést 14.
Tisztitsa meg az 6sszes alkatrészt, de ne
karcolja meg vagy sértse fel éket.
Helyezzen be uj Gléktdmitést 14.




7. Vigyenfelmegfelel6 csavarrdgzité szertaz
orsé b menetére.

8. Helyezze fel és huzza meg atanyértarcsat
d (régzitse az orsot b olyan alkalmas
szerszammal, amely nem sérti fel az
orso fellletét).

9. Helyezzen be uj témitégyurdt 4 a
szeleptestbe 1.

10. Szerelje fel a hajtast Aa 12.3.1 jell fejezet
1-6 pontjaiban leirt mddon.

12.2.2 DN 65-100

1. Szerelje le a hajtast A a 12.1.2 jelu fejezet
1-5 pontjaiban leirt modon.

2. Hajlitsa meg a biztositolemezt 38 90°-
kal, hogy laposan felfekudjon a
szeleptanyérra 15.

36
38
15

3. Csavarja le a komplett szeleptanyért 15 a
hollandi anyarol 36.

4. Oldja a szeleptanyér 15 hengeres fejl
csavarjait 39.

5. Vegye le a tanyértarcsat 19 és az
ulektémitést 14.

6. Csavarja le az Ulékperemet 29 a hollandi
anyarol a.

7. Vegye ki a tomitégyurt 4.

8. Tisztitsa meg az Osszes alkatrészt, de ne
karcolja meg vagy sértse fel 6ket.

9. Helyezzen be uj tdmitégydrit 4 az
ulékperembe 29.

10. Csavarja be az Glékperemet 29 a hollandi
anyaba a és huzza meg kezzel.

14. Helyezze fel a biztositélemezt 38 a
szeleptanyérra 15.

15. Csavarja fel a komplett szeleptanyért 15 a
hollandi anyara 36.

16. Hajlitsa el a biztosit6 lemezt 38 90°-kal,
hogy felfekiidjén a hollandi anyara 36.

IS5y

A hollandi anya 36 elfordulas
elleni biztositasa kész.

36
38
15

17. Szereljefelahajtast Aahajtasta12.3.2jel(
fejezet 1-7 pontjaiban leirt modon.

12.3 A hajtas felszerelése

A VIGYAZAT

A hajtas és a szeleptest megfelel6

kombinacidja!

» A hajtas és a szeleptest sérllése.

@ Csokkentett szelepiléekkel rendelkezé
szabalyozo szelepeknél tgyelni kell
a hajtas és a szeleptest megfelel
kombinaciojara.

@ Hasonlitsa 6ssze a hajtas tipustablajat
a szeleptesten levd jeldléssel.

A szeleptesten
levé jeldlés

11. HL’Jzzamegmegfelelc’SyiIléskulccsalahollandi A hajtés tipustéblaja | A szeleptesten levé jeldlés
anyat a (a meghuzasi nyomatékokat lasd a RAXXX RO02
tablazatban). A hajtas ekkor az Gramutato RBXxX RO04
jarasaval egyezd iranyban kb. 90°-kal RCxxx RO06
elforditva all a kivant pozicidohoz képest. RDxxx R00S

Névleges atméré LEIITEES ABox Ro19
nyomatékok [Nm] RFxxx RO12

DN 65 500 RGxxx RO15

RHxxx R020

DN 80 200 RJxxx R025

DN 100 200 RKxxx R032

12. Helyezzen be Uj iléktdmitést 14 a RMxxx RO40

szeleptanyérba 15.
13. Helyezze be atanyeértarcsat 19 ésrogzitse
hengeres fejl csavarokkal 39.
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12.3.1 DN 15-50

1. Allitsa a hajtast A nyitott helyzetbe.

2. A hajtas 360°-ban elfordithato. A
vezeérlbkdzeg-csatlakozasok pozicidja
tetszéleges.

3. Megfelel6kenbanyaggalkenjebeahollandi
anya a menetét.

4. Helyezze fel a hajtast A a szeleptestre
1 kb. a vezérl6kdzeg-csatlakozasok
véghelyzete elbtti 90°-0s pozicidban,
és rogzitse a hollandi anyat a kézzel
meghuzva.

5. Huzza meg villaskulccsal a hollandi
anyat a (a meghuzasi nyomatékokat lasd
a lenti tablazatban). A hajtas ekkor az
oramutato jarasaval egyez6 iranyban kb.
90°-kal elforditva all a kivant poziciéhoz
képest.

6. AllitsaahajtastAzarthelyzetbe,ellenérizze
a készre szerelt szelep mukodését és
tdmitesét.

13  Uzembe helyezés

A FIGYELMEZTETES

Agressziv vegyszerek!

» Marasok!

e Uzembe helyezés el6tt
ellendrizze a kbzeg
csatlakozasainak
tomitettseget!

@ A tdmitettség ellendrzését
csak megfeleld
védéfelszereléssel végezze.

A VIGYAZAT

El6zze meg a szivargasokat!

@ Tegyen véddbintézkedéseket a
maximalisan megengedett nyomas
esetleges nyomaslokések (vizlokések)
altali tullépésére.

0-s, 1-es, 2-es, 3-es, 4-es hajtasok

Névleges atméré Meghuzasi
nyomatékok [Nm]
DN 15 90
DN 20 100
DN 25 120
DN 32 120
DN 40 150
DN 50 200

12.3.2 DN 65 -100

1. Allitsa a hajtast A nyitott helyzetbe.

2. Helyezzen be tomitégydrit 30 a
szeleptestbe 1.

3. Helyezze fel a hajtast A és az
uléekperemet 29 a szeleptestre 1 kb. a
vezérlbkdzeg-csatlakozasok véghelyzete
elétti 90°-0s pozicioban.

4. Ugyelienazilékperem?29ésaszeleptest1

furatainak egybeesésére.

Huzza meg atlésan a hatlapu anyakat 6.

Allitsa a hajtast A zart helyzetbe.

7. Ellenérizze a készre szerelt szelep
mukodeését és tOmitettseget.

oo

Tisztitas, illetve a berendezés lizembe

helyezése el6tt:

@ Ellenérizze a szelep témitettségét és
mukodését (zarja és nyissa ismét a
szelepet).

o Uj berendezések esetén és javitasok utan
a szelep teljesen nyitott allasaban 6blitse
at a teljes vezetékrendszert (a karos
idegen anyagok eltavolitasahoz).

Tisztitas:

x Atisztitokdzeg kivalasztasa és a
tisztitas veégrehajtasa a berendezés
uzemeltetdjének felelfssége.

14  Fellilvizsgalatéskarbantartas

A FIGYELMEZTETES

Nyomas alatt allé szerelvények!

» Sulyos sérllést okozo vagy halalos
veszeélyforras!

® Csak nyomasmentesitett berendezésen
dolgozzon.

Forro alkatrészek!

» Egési sériilés veszélye!

® Csak lehllt berendezésen
dolgozzon.

A VIGYAZAT
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A VIGYAZAT

@ Karbantartasi munkékat csak erre
képesitett személyek végezhetnek.

@ AszakszerUtlen kezelés vagy idegen
behatas miatt keletkezé karokért a GEMU
semminemu felelésséget nem vallal.

@ Uzembe helyezés el6tt kétség esetén

forduljon a GEMU-héz.

1. A megfelel6 véddbfelszerelés tekintetében
vegye figyelembe a berendezés
Uzemeltetdjének elbirasait.

2. Allitsa le a berendezést vagy
berendezésrészt.

3. Biztositsaaberendezést ujrabekapcsolas
ellen.

4. Nyomasmentesitse a berendezést vagy
berendezésrészt.

Az Uzemeltetének a tdmitetlenség

es karosodas megelbzese

erdekében rendszeres idokdzonként

szemrevetelezéssel ellendriznie kell a

szelep megfeleld mukddesi feltételeit és a

lehetséges veszélyforrasokat. Ugyancsak

megfeleld id6kdzonkent le kell szerelni a

szelepet és ellendrizni kell annak kopasat

(lasd a 12., ,Pétalkatrészek felszerelése/

leszerelése” c. fejezetet).

3> | Fontos:

Karbantartas és szerviz: A
tomitések idével megereszkednek.
A szelep leszerelése/felszerelése
utan ellendrizze a hollandi anya

a meghuzasat, szikség esetén
huzza utana.

15 Leszerelés

A leszerelés azonos eldvigyazatossagi

intézkedések mellett torténik, mint a

felszerelés.

® Szerelje le a szelepet (lasd a 12.1 jeld, ,A
hajtas leszerelése” c. fejezetet).

@ Csavarozza le a vezérl6kbzeg vezetékét
(lasd a 11.3 jelu, ,A vezérlbkdzeg
csatlakoztatasa” c. fejezetet).

16  Artalmatlanitas

@ A szelep valamennyi
alkatrészét a hulladékkezelési
es kérnyezetvédelmi
eldirasoknak megfeleléen
artalmatlanitsa.

e Ugyelien a visszamaradt
lerakddasokra és a
bediffundalédott kézegek
kigazositasara.

Leszerelésartalmatlanitascéljabol

az 1. vezérléfunkcidra

vonatkozéan

A FIGYELMEZTETES

A A hajtas felso része 10

12N\ | rugonyomas alatt all!

= » Sulyos sérllést okozo vagy
halalos veszélyforras!

@ A hajtast csak prés alatt
nyissa fel.

16.1

1. Szerelje le a hajtast A (lasd a 12.1 jeld, ,A
hajtas leszerelése” c. fejezetet).
2. Tavolitsa el a zar6dugot SA2.

SA2
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SA1

4. FeszitsemegahajtastAmegfeleldpréssel.

VIGYAZAT

Tul nagy présnyomas!
» A hajtas fels6 része 10 térésének
veszélye. 16.2 Leszerelésartalmatlanitascéljabol
@ Csak a minimalisan sziikséges a 2. vezérléfunkciora
nyomast alkalmazza. vonatkozéan

1. Szerelje le a hajtast A (lasd a 12.1 jeld, ,A
hajtas leszerelése” c. fejezetet).

2. Oldja és tavolitsa el a hajtas felsé
része 10 és also része 25 kozotti
régzitécsavarokat 23.

5. Oldja és tavolitsa el a hajtas felsé
része 10 és also része 25 kozotti
rogzitécsavarokat 23.

6. Lassan csOkkentse a préserét.
7. Vegye le a hajtas fels6 részét 10.

4. Oldja éstavolitsa el az orsorél 2 a hatlapu
anyat 11.

ISy

A nyomorugo enyhe elbfeszités
alatt all!
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3. Vegye le a hajtas felsé részét 10.

5. Tavolitsa el a hajtas dugattyujat 20 az
orsorél 2.

17  Visszakildés

@ Tisztitsa meg a szelepet.

@ Kérjen visszakuldési nyilatkozatot a
GEMU-tél.

@ A visszakulldés csak teljesen kitdltott
visszakuldési nyilatkozattal lehetséges.

Ellenkez6 esetben nem
x torténik jovairas, ill.
X javitas, csak

16.3 Leszerelésartalmatlanitascéljabdl

a 3. vezérlofunkciora
vonatkozoéan

koltségviselésre kdteles artalmatlanitas.

x> | Tudnivaldk a visszakiildésre
vonatkozoéan:
A kérnyezet és a személyzet

1. Szerelje le a hajtast A (lasd a 12.1 jeld, ,A védelmére vonatkozo toérvényi

hajtas leszerelése” c. fejezetet).
2. Oldja és tavolitsa el a hajtas felsé

része 10 és also része 25 kdzotti

régzitécsavarokat 23.

rendelkezések értelmében

a maradéktalanul kitoltott

és alairt visszakuldési
nyilatkozatot mellékelni kell a

kiséré dokumentumokhoz. A
kGldemény csak a nyilatkozat
hianytalan kitdltése esetén kerul
feldolgozasral

18 Tudnivaldok

[ | Tudnival6 a dolgozdk képzésére
vonatkozéan:

A dolgozok képzésére
vonatkozdan Iépjen kapcsolatba

vellnk az utolsé oldalon szerepld
cimen.

Kétség vagy félreértés esetén a
dokumentum német valtozata a mérvado!
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19

Hibakeresés/zavarelharitas

Hiba

Lehetséges ok

Hibaelharitas

Vezérl6kdzeg Iép ki

a légtelenitd furatbdl

(4* jel csatlakozas

NC vezérl6funkcio

esetén / 2* jell csatlakozas
NO vezérléfunkcio esetén)

Témitetlen a vezérlédugattyu

Cserélje ki a hajtast, ellenbrizze a
vezérlbkbzeg tisztasagat

Vezérlbkbzeg lép ki a
szivargoéfuratbdl*

Hibas az orsé tomitése

Cserélje ki a hajtast, ellenbrizze a
vezérlékdzeg tisztasagat

Uzemi kdzeg 1ép ki a
szivargdéfuratbdl*

Hibas a tomitészelence

Cserélje ki a hajtast

Nem vagy nem teljesen nyit
a szelep

Tul kicsi a vezérldnyomas

Allitsa be a vezérlényomast az adatlapnak
megfeleléen. Ellendrizze és szlikség esetén
cserélje ki az elévezérlé szelepet

Nincs csatlakoztatva a vezérl6kézeg

Csatlakoztassa a vezérl6kdzeget

Toémitetlen a vezérlédugattyd, ill.
hibas az orsétomités

Cserélje ki a hajtast, ellen6rizze a
vezérlbkbzeg tisztasagat

Hibas a hajtas rugdja (NO
vezérléfunkcio esetén)

Cserélje ki a hajtast

Témitetlen az atmenetben
levd szelep (nem, ill. nem
telijesen zar)

Tul nagy az izemi nyomas

Uzemeltesse a szelepet az adatlapon levd
Uzemi nyomassal

Idegen test van az lléktémités* és az
ulék kozott

Szerelje le a hajtast, tavolitsa el az idegen
testet, ellendrizze az tléktdmités épségét,
szikség esetén cserélje ki (az acél
Gléktdmitést csak a GEMU cserélheti)

Témitetlen, ill. sérult a szeleptest

Ellendrizze, sziikség esetén cserélje ki a
szeleptestet

Hibas az Gléktomités™

Ellenérizze az iléktdmités épségét, szilkség
esetén cserelje ki (az acel tlektomitést csak
a GEMU cserélheti)

Hibas a hajtas rugoja (NC
vezérléfunkcio esetén)

Cserélje ki a hajtast

Témitetlen a szelep a hajtas
és a szeleptest kzott

Laza a hollandi anya*

Huzza meg a hollandi anyat

Hibas a témitégydra*

Ellenérizze a tdmitégylri és a hozza tartozé
tomitéfellletek épségét, szilkség esetén
cserélje ki a hibas alkatrészeket

Sérilt a szeleptest

Cserélje ki a szeleptestet

Toémitetlen a szeleptest
és a csovezeték kozotti
csatlakozas

Szakszerutlen szerelés

Ellendrizze a szeleptest csdvezetékbe vald
beszerelését

Lazak a csavarkotések

Huzza meg a csavarkdtéseket

Hibas témitéanyag

Cserélje ki a tdomitéanyagot

Témitetlen a szeleptest

Témitetlen és korrodalt a szeleptest

Ellenérizze a szeleptest épségét, szliikség
esetén cserélje ki

* lasd a 20., ,Metszeti képek és pétalkatrészek” c. fejezetet
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20 Metszeti képek és poétalkatrészek

20.1 DN 15-50

4 jell csatlakozas /

Iégtelenité furat 1.
vezeérléfunkcid esetén

GEMU 532 PTFE anyagu

2 jell csatlakozas /
[égtelenitd furat 2.
vezérléfunkcio esetén

Q

p
{

Szivargofurat

Megnevezés

Jelolés a rendeléshez

Szeleptest

K534...

Témitégydrd

Uléktomités

} 534...SVS...

Meghajtas

9532

Hollandi anya

Orso

Szeleptanyér

Tanyértarcsa
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20.2 DN 65-100

4 jeli csatlakozas /

GEMU 532 acél anyagu

légtelenitd furat 1. i ulektomitessel
vezérléfunkeio esetén i
|
i
!
A ) :
|
e I 5
2 jelli csatlakozas / | : SN x
legtelenitd furat 2. [ i
vezérléfunkcid esetén —~ i >
!
|
Szivérgc’)furaé i
a —<
6 ()
I
. 11
30 o 29
2 .
38 < 8 5 36
15 pas  “Nes
14 \<\ *
19 ~_ . 1
39
78
AN
Poz. Megnevezés Jeldlés a rendeléshez
1 Szeleptest K534...
4 Témitégydrd
6 Hatlapu anya
14 Uléktdmités } 530...SVS...
30 Témitégydrd
39 Hengeres fejl csavar
A Hajtas 9530
a Hollandi anya -
2 Orso -
5 T8csavar -
15 Szeleptanyér -
19 Tanyértarcsa -
29 Ulékperem -
36 Hollandi anya -
38 Biztositolemez -

41/ 44



21 Beépitési nyilatkozat

Beépitési nyilatkozat

a 2006/42/EK jelli, gépekrol szolo6 iranyelv Il. mellékletének 1.B,
a részben kész gépekre vonatkozo pontja szerint

Gyarto: GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz Mdller Stra3e 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

A részben kész gép leirasa és azonositasa:

Gyartmany: pneumatikus mukddtetési GEMU Ulékes szelep
Sorozatszam: 2009. 12. 29-16l
Projektszam: SV-Pneum-2009-12

Kereskedelmi megnevezés: 532-es tipus

Kijelentjiik, hogy teljesiiinek a gépekre vonatkozo6 2006/42/EK jelli

iranyelv kdvetkez6 alapveté kévetelményei:

1.1.3.;115,;11.7;1.2.1.;1.3,;1.3.2.;1.3.3,; 1.3.4.; 1.3.7.; 1.3.9,; 1.5.3,; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.3.2,;3.4.4,;3.6.3.1,; 4.1.2.1.; 41.23,;41.24.,;41.2.5,; 4.1.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.26.c);41.26.d); 4.1.2.6.e); 41.3,;4.2.1,;4.21.4,;422.,;4.23.;43.1.;432.,;433,;44.1,;4.42,;
5.3.;5.4.;6.1.1.;6.3.3.; 6.4.1.; 6.4.3.

Kijelentjiik tovabba, hogy a VII. melléklet B részének megfelel6en elkésziiltek a specialis miiszaki
dokumentumok.

Kifejezetten kijelentjiik, hogy a részben kész gép teljes mértékben megfelel a kévetkezé EK irany-

elvek vonatkoz6 el6irasainak:

2006/42/EK (2006. 05. 17.): (gépekre vonatkozo iranyelv) az Eurdpai Parlament és a Tanacs 2006/42/
EK jell iranyelve (2006. majus 17.) a gépekrél és a 95/16/EK iranyelv
maoédositasardl (atdolgozas) (1)

A gyarto, ill. a meghatalmazott kbtelezi magat, hogy az egyes allami hatésagok szamara megalapozott
kérésre a részben kész gépre vonatkozé specialis dokumentumokat atadja. Az atadas médja:

elektronikus
Az eljaras az ipari tulajdonjogokat nem érinti!
Fontos tudnivald! A részben kész gép csak akkor helyezheté lizembe, ha - sziikség esetén — meg-

allapitasra keriilt, hogy az a gép, amelybe a részben kész gép beépitésre keriil, megfelel a jelen
iranyelv el6irasainak.

(S

Joachim Brien
Muszaki vezetd

Ingelfingen-Criesbach, 2013. februar
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22 EU megfeleléségi nyilatkozat

Megfeleloségi nyilatkozat

A 2014/68/EU megfeleloen

Mi, a GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG cég

Fritz Muller StraBBe 6-8

D-74653 Ingelfingen
kijelentjuk, hogy az alabbi szerelvények teljesitik a nyomastarté berendezésekre vonatkozo
2014/68/EU iranyelv elbirasait.

A szerelvények megnevezése - tipusmegjelélés

Ulékes szelep

GEMU 532
Megnevezett hely: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Szam: 0035
A tanusitvany szama: 01 202 926/Q-02 0036

Alkalmazott szabvanyok: AD 2000

A megfelelbéség értékelésehez alkalmazott eljaras:
Modul H1

Tudnivalé a < DN 25 névleges atmérojli szerelvényekre vonatkozéan:

A termékek fejlesztése és gyartasa a GEMU sajat, az 1ISO 9001 és az ISO 14001
szabvanyok elbirasait teljesitd eljarasi utasitasainak és minéségi szabvanyainak
megfeleléen torténik.

A termékek a nyomastartd berendezésekre vonatkozo 2014/68/EU iranyelv 4. cikkelyének 3.
bekezdése alapjan CE jel6lést nem viselhetnek.

1%

Joachim Brien
MdUszaki vezet6

Ingelfingen-Criesbach, 2019. marcius
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