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Allgemeine Hinweise

2 Voraussetzungen fur die einwandfreie
2  Funktion des GEMU-Ventils:
x Sachgerechter Transport und Lagerung
3 x Installation und Inbetriebnahme durch
3 eingewiesenes Fachpersonal
4 x Bedienung geman dieser Einbau- und
4 Montageanleitung
4 x OrdnungsgemaBe Instandhaltung
: Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
2 oder Reparatur gewahrleisten einen
9 stérungsfreien Betrieb des Ventils.
9 = Beschreibungen und
9 Instruktionen beziehen sich auf
9 Standardausfuhrungen. Fur
9 Sonderausfuhrungen, die in dieser
9 Einbau- und Montageanleitung
9 nicht beschrieben sind, gelten die
10 grundsatzlichen Angaben in dieser
10 Einbau- und Montageanleitung in
" Verbindung mit einer zusatzlichen
12 Sonderdokumentation.
12 3> | Alle Rechte wie Urheberrechte
12 oder gewerbliche Schutzrechte
12 werden ausdrucklich vorbehalten.
13
13
14 2 Allgemeine
14 Sicherheitshinweise
:: Die Sicherheitshinweise bericksichtigen
nicht:
15 X Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
16 Montage, Betrieb und Wartung auftreten
17 konnen.
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die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur

deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.




2.1 Hinweise fiir Service- und

Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ \erantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfligbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Beinachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

Warnhinweise
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N

.3 Verwendete Symbole

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

Quetschgefahr!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

4 Vorgesehener
Einsatzbereich

x Das 2/2-Wege-Schragsitzventil GEMU
507 ist fir den Einsatz in Rohrleitungen
konzipiert. Es steuert ein durchflieBendes
Medium durch Handbetatigung.

x Das Ventil darf nur geman den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 6 "Technische Daten").

x Das Ventil ist auch als Regelventil
erhaltlich.

Punkt: Beschreibt auszufuhrende
Tatigkeiten.

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

o ] e g

Aufzahlungszeichen

3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch das Ventil flief3t.

6 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flissige Medien,

die die physikalischen und chemischen Eigenschaften des

jeweiligen Gehause- und Dichtwerkstoffes nicht negativ
eeinflussen.

Max. zul. Druck des Betriebsmediums s. Tabelle
Medientemperatur -10 °C bis 180 °C
Max. zul. Viskositat 600 mm?/s

Weitere Ausfuihrungen fir tiefere / héhere Temperaturen und
héhere Viskositaten auf Anfrage.

A WARNUNG

Ventil nur bestimmungsgeman

einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch.

@ Das Ventil ausschlieBlich entsprechend
den in der Vertragsdokumentation und
in der Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

@ Das Ventil darf nicht in
explosionsgefahrdeten Zonen
verwendet werden.

5 Auslieferungszustand

Das GEMU-Ventil wird als separat
verpacktes Bauteil ausgeliefert.

Umgebungsbedingungen

Umgebungstemperatur max. 60 °C
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Maximal zuldssige Sitz Leckrate / Auf-Zu-Ventil
Sitzdichtung Norm Prifverfahren Leckrate Prifmedium
PTFE | DINEN12266-1 | P12 | A | Luft

Sitzdichtung Norm Prifverfahren Leckrate Prifmedium
PTFE DIN EN 60534-4 1 \ Luft
Metall DIN EN 60534-4 1 \Y Luft

Maximaler Betriebsdruck [bar]
AntriebsgréBe DN6 | DN8 | DN10 | DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN40 | DN50 | DN 65 | DN 80

0 25 25 25 25 - - - - - - -
1 - 25 25 25 25 25 25 25 25 16* -
2 - - - - - - - - - 16 16

* nur bei Ausfiihrung mit Anschluss-Code 80 / Ventilkdrperwerkstoff C2

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.

Es ist zu beachten, dass der Ventilkérper aus RG in Rohrleitungssystemen nach DIN nur bis max. PN 16 und Edelstahlgusskérper bis PN 25
zugelassen sind.

Kv-Werte [m?h]

DNG | DN8 | DN10 | DN15 | DN20 | DN25 | DN 32 | DN 40 | DN 50 | DN 65 | DN 80
Schweil3stutzen,
DIN 11850 6 1.8 | 24 | 24 - - : - - - -
Schweil3stutzen,
ANeEbpvics . 22 | 45 | 55 | 117 | 205 | 330 | 51,0 | 61,0 | 1100 | 117,0
Gewindemuffs, . - 45 | 54 | 100 | 152 | 230 | 410 | 680 | 950 | 1300
DIN ISO 228 ' : : : : : : : '

Kv-Werte ermittelt gemal DIN EN 60534. Die Kv-Wertangaben beziehen sich auf den gréBten Antrieb fir die jeweilige Nennweite. Die Kv-Werte
fur andere Produktkonfigurationen (z.B. andere Anschlussarten oder Kérperwerkstoffe) kdnnen abweichen.

Gewicht Antrieb [kg]
AntriebsgréBe | DN6 | DN8 | DN10 | DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN40 | DN50 | DN 65 | DN 80

0 0,3 0,3 0,3 0,3 - - ; ; i ) ;
1 - 1,0 1,0 1,0 1,2 1,4 2,4 2,6 338 4,2 -
2 - - - - - - - ] ; 6,8 8,4

* nur bei Ausfiihrung mit Anschluss-Code 80 / Ventilkérperwerkstoff C2

Druck- / Temperatur-Zuordnung fiir Schragsitz-Ventilkérper

Werkstoff- Zuldssige Betriebsiiberdriicke in bar bei Temperatur in °C*
Anschluss-Code

Code RT 100 150 200 250 300
1,9,17, 37, 60, 63, 3C, 3D 37 25,0 23,8 21,4 18,9 17,5 16,1
0, 16, 17, 37, 59, 60, 65 34 25,0 24,5 22,4 20,3 18,2 16,1
13 (DN 15 - DN 50) 34 25,0 23,6 21,5 19,8 18,6 17,2

80, 88 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3 - - -

80, 88 (DN 50 - DN 80) 34 16,0 16,0 16,0** = = =

82 (DN 15 - DN 32) 34 25,0 21,2 19,3 - - -

82 (DN 40 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0** = = =

86 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3 - - -

86 (DN 50 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0** = = =
10 (DN 15 - DN 50) 37 25,0 25,0 22,7 21,0 19,8 18,5
47 (DN 15 - DN 50) 34 15,9 13,3 12,0 11,1 10,2 9,7
0,16, 17,59, 60 40 25,0 20,6 18,7 171 15,8 14,8
17, 59, 60 c2 25,0 21,2 19,3 17,9 16,8 15,9

* Die Armaturen sind einsetzbar bis -10 °C ** max. Temperatur 140 °C RT = Raumtemperatur

Séamtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.
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Zuordnung* Kv-Wert, Betriebsdruck, Regelkegel-Nummer

15 5 25 1 RS235 RS245
20 10 25 1 RS236 RS246
25 15 25 1 RS237 RS247
32 24 25 1 RS238 RS248
40 38 25 1 RS239 RS249
50 60 25 1 RS240 RS250

* nicht fir Anschluss-Code 37, 59, 80, 88

Zuordnung* Kv-Wert, Betriebsdruck, Regelkegel-Nummer

15 2,7 25 1 RS251 RS261
20 6,3 25 1 RS252 RS262
25 13,3 25 1 RS253 RS263
40 35,6 25 1 RS254 RS264
50 58,0 25 1 RS255 RS265

* nur fir Anschluss-Code 37, 59, 80, 88

Standardregelkegel immer mit Sonderfunktion ,C* — starrem Ventilteller bestellen.

507 GEMLI*



7 Bestelldaten

Durchgangskérper D 1.4435 (ASTM A 351 CF3M = 316L), Feinguss 34

Eckkoérper E 1.4408, Feinguss 37

nur in Werkstoff-Code 37 (DN 15 - 50) 1.4435 (316 L), Schmiedekérper 40
1.4435, Feinguss ca*

SchweiBstutzen * Bei Ventilkdrperwerkstoff C2 muss eine Oberflachengiite aus der

Stutzen DIN 0 Rubrik "K-Nummer" angegeben werden.

Stutzen EN 10357 Serie B 16

Stutzen EN 10357 Serie A

_ , Sitzdichtung Code
(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A 17

Stutzen SMS 3008 37 PTFE 5
Stutzen ASME BPE 59 PTFE, glasfaserverstarkt 5G
Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C / PTFE, USP Class VI 5P
DIN 11866 Reihe B 60 = -

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s 63 PEEK (fur Antrieb 0) PK
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s 65

Gewindemuffe DIN ISO 228 1

Gewindemuffe R ISO 7-1, Manuell betétigt mit Handradarretierung 0

EN 10226-1, JIS B 0203, BS 21,

ntriebsgroBe Code
Gewindestutzen DIN ISO 228 9 9
Gewindemuffe NPT Handraddurchmesser 32 mm 0
Baulange DIN 3202-4 Reihe M8 3D Handraddurchmesser 90 mm 1
Flansch Handraddurchmesser 90 mm 1E
Flansch EN 1092 / PN25 / Form B Handradverlangerung
Baulédnge EN 558, Reihe 1 10 m
Flansch EN 1092 / PN25 / Form B Handraddurchmesser 90 mm 1K
Bau|énge siehe KérpermaBe 13 Handraddurchmesser 140 mm 2
Flansch ANSI Class 125/150 RF Handraddurchmesser 140 mm 2E
Baulénge siehe KérpermaBe 47 Handradverlangerung
Clamp-Stutzen * nur bei Ausfiihrung mit Anschluss-Code 80 / Ventilkérperwerkstoff C2
Clamp ASME BPE fur Rohr ASME BPE,
Baulange ASME BPE 80
Clamp DIN 32676 Reihe B fur Rohr EN ISO 1127,
Baulange EN 558, Reihe 1 82
Clamp DIN 32676 Reihe A fir Rohr DIN 11850,
Baulange EN 558, Reihe 1 86
Clamp ASME BPE fir Rohr ASME BPE,
Bauldnge EN 558, Reihe 1 88
Ausfiuhrungsart Code
Stopfbuchspackung PTFE / PTFE
geeignet fir den Kontakt mit Lebensmitteln konform geman EU-Verordnung 1935/2004 2013
Medientemperatur -10 bis 210 °C (nur mit Sitzdichtung Code 5G und 10) 2023

Oberflachengute nur fur Ventilkérperwerkstoff C2
Ra < 0,6 um (25 pinch) fir medienberiihrte Oberflachen, gemaB ASME BPE SF2 + SF3, innen mechanisch poliert 1903

Ra < 0,8 um (30 pinch) fur medienberihrte Oberflachen, geman DIN 11866 H3, innen mechanisch poliert 1904
Ra < 0,4 um (15 pinch) fir medienberthrte Oberflachen, geman DIN 11866 H4, ASME BPE SF1,

innen mechanisch poliert 1909
Ra < 0,6 um fir medienberuhrte Oberflachen, gemaB ASME BPE SF6, innen/auBBen elektropoliert 1953
Ra < 0,8 um fir medienberihrte Oberflachen, gemai DIN 11866 HE3, innen/auB3en elektropoliert 1954
Ra < 0,4 um flr medienberihrte Oberflachen, geman DIN 11866 HE4/ASME BPE SF5,

innen/auBen elektropoliert 1959
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Starre Tellerbefestigung *, Sonderausfihrung fir Sauerstoff B
Starre Tellerbefestigung * C
Sonderausfiihrung flir Sauerstoff (max. Temperatur 60 °C; max. Betriebsdruck 10 bar),

Durchflussrichtung: gegen den Teller S

* Standard bei AntriebsgréBe 0

—

Bestellbeispiel 507 25 D 60 34 5 0 RS237 - (]

Typ 507

Nennweite 25

Gehauseform (Code) D

Anschlussart (Code) 60

Ventilkérperwerkstoff (Code) 34

Sitzdichtung (Code) 5

Steuerfunktion (Code) 0

AntriebsgréBe (Code) 1

Regelkegel (R-Nr.) RS237
Ausfiihrungsart (Code) -
Sonderausfiihrung (Code) C

Ausfiihrung fiir den Kontakt mit Lebensmitteln

Fir den Kontakt mit Lebensmitteln muss das Produkt mit folgenden Bestelloptionen bestellt werden:
Ausfuihrungsart Code 2013

Sitzdichtung Code 5, 5G

Ventilkérperwerkstoff Code 34, 37, 40, C2

507 GEMLI*



8 Herstellerangaben

8.1 Transport

@ Ventil nur auf geeignetem Lademittel
transportieren, nicht sturzen, vorsichtig
handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /

Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

8.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverzuglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Das Ventil wird im Werk auf Funktion
gepruft.

8.3 Lagerung

@ Ventil staubgeschuitzt und trocken in
Originalverpackung lagern.

@ Ventil in Position "offen" lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

® Maximale Lagertemperatur: 60 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. dirfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

8.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

9 Funktionsbeschreibung

Das handgesteuerte 2/2-Wege-Ventil GEMU
507 ist ein Metall-Schréagsitzventil mit
Durchgangs- oder Eckkorper und besitzt
ein ergonomisch geformtes Handrad aus
Kunststoff. Ventilkdrper und Sitzdichtung
sind geman Datenblatt in verschiedenen
Ausfuhrungen erhaltlich.

Optional ist eine Antriebsverlangerung
moglich (nicht bei Antriebsgro3e 0), so dass
eine Rundumisolierung erfolgen kann.

Die Abdichtung der Ventilspindel erfolgt
uber eine sich selbstnachstellende
Stopfbuchspackung; dadurch ist auch nach
langer Betriebszeit eine wartungsarme

und zuverlassige Ventilspindelabdichtung
gegeben. Der Abstreifring vor der
Stopfbuchspackung schitzt diese zusatzlich
vor Verschmutzung und Beschadigung.

10 Gerateaufbau

Handrad

Gerateaufbau

—

VentilkOrper
A Antrieb
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11 Montage und Bedienung

Vor Einbau:
@ Ventilkérperwerkstoff und Sitzdichtung

entsprechend Betriebsmedium auslegen.

@ Eignung vor Einbau prifen!
Siehe Kapitel 6 "Technische Daten".

11.1 Montage des Ventils

Installationsort:

A VORSICHT

Ventil &uBerlich nicht stark
beanspruchen.

Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden
kann.

Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskréafte, sowie Vibrationen

und Spannungen vom VentilkOrper
A WARNUNG ferngehalten werden.
Unter Druck stehende Armaturen! @ Ventil nur zwischen zueinander
» Gefahr von schwersten Verletzungen passenden, fluchtenden Rohrleitungen
oder Tod! montieren.
Nur an druckloser Anlage arbeiten.
e g x Richtung des Betriebsmediums:
A WARNUNG Durchflussrichtung beachten!
Aggressive Chemikalien!
» \eratzungen! =
® Montage nur mit geeigneter
Schutzausrustung. =>
A VORSICHT
He{?ebAnlagentei'le! Durchgangskaérper Eckkorper
» ver rennungen: Die Durchflussrichtung ist durch einen
@ Nur an abgekuhlter Anlage : o
: Pfeil auf dem Ventilkérper
arbeiten. )
gekennzeichnet.
A VORSICHT
— - Montage:
Ventil nicht als Trittstufe oder 1. Eignung des Ventils fiir jeweiligen
Aufstiegshilfe benutzen! Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
» Gefahr des Abrutschens / der muss flr die Betriebsbedingungen
Beschadigung des Ventils. des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur
VORSICHT und Druck) sowie die jeweiligen
. T . Umgebungsbedingungen geeignet sein.
I_\_IIaX|maI ZL."aSSIQen Druck nicht Technische Daten des Ventils und der
uberschreiten! -
» Eventuell auftretende DruckstéBe Werkstoffe prufen.
W hI durch 2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
(Wasserschlage) durch 3. Gegen Wiedereinschalten sichern.
SchutzmafBnahmen vermeiden. 4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos schalten.
e Montagearbeiten nur durch geschultes 5. Anlage bzw. Anlagenteil volistandig
Fachpersonal. entleeren und abkuhlen lassen bis
e Geeignete Schutzausriistung geman Verdampf_ungs_temperatur o!_es Mediums
den Regelungen des Anlagenbetreibers unterschritten ist und Verbrihungen
berticksichtigen ausgeschlossen sind.
) 6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
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Montage bei SchweiBstutzen:

1. Schweil3technische Normen einhalten!

2. Antrieb vor Einschwei3en des
Ventilkérpers demontieren (siehe Kapitel
12.1).

3. Schweil3stutzen abkuhlen lassen.

4. Ventilkorper und Antrieb wieder
zusammen bauen (siehe Kapitel 12.3).

Montage bei Clampanschluss:

@ Bei Montage der Clampanschlisse
entsprechende Dichtung zwischen
VentilkGrper und Rohranschluss einlegen
und mit Klammer verbinden. Die Dichtung
sowie die Klammer der Clampanschlisse
sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Montage bei Gewindeanschluss:

@ Gewindeanschluss entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

@ Ventilkorper an Rohrleitung anschrauben,
geeignetes Gewindedichtmittel
verwenden. Das Gewindedichtmittel ist
nicht im Lieferumfang enthalten.

Montage bei Flanschanschluss:

Ventil im angelieferten Zustand einbauen:

1. Auf saubere und unbeschadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig

ausrichten.

Dichtungen gut zentrieren.

Alle Flanschbohrungen nutzen.

. Ventilflansch und Rohrflansch mit
geeignetem Dichtmaterial und passenden
Schrauben verbinden (Dichtmaterial und
Schrauben sind nicht im Lieferumfang
enthalten).

Schrauben Uber Kreuz anziehen!
1:><::3
4 2

6. Nur Verbindungselemente aus zulassigen

Werkstoffen verwenden!

o s w

Entsprechende Vorschriften fir
Anschlisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

11.2 Bedienung

HeiBes Handrad wahrend

Betrieb!

» \lerbrennungen!

® Handrad nur mit Schutzhand-
schuhen betatigen.

VORSICHT

A VORSICHT

Steigendes Handrad!
» Gefahr von Quetschungen der Finger.

Ventil offen

Ventil geschlossen

Steuerfunktion Code L
Mit Kontermutter zum Fixieren der
Ventilstellung.

Handrad

Kontermutter

1. Handrad in gewunschte Position drehen.

2. Kontermutter mit dem Uhrzeigersinn
drehen.

» Handrad ist fixiert.
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12 Montage / Demontage von
Ersatzteilen
Siehe auch Kapitel 11.1 "Montage des

Ventils" und Kapitel 20 "Schnittbild und
Ersatzteile".

Montagewerkzeug fir die Demontage /
Montage der Tellerscheibe / des

Regelkegels:
Nennweite | Artikelnummer
DN 15-25 99014983 (((((‘
DN 32-50 99032144 & ——— D
—e
DN 65 - 80 99032145 e

Montageventil (Ruckschlagventil) far die
Demontage / Montage des Antriebs:

Gewinde | Artikelnummer
G1/8 99021182
G1/4 99021181
12.1 Demontage Antrieb

1. Antrieb A in Offen-Position bringen.

2. Antrieb A mittels Schliisselflache a losen.

3. Antrieb A vom Ventilkorper 1
demontieren.

I | Wichtig:

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschadigen). Teile
auf Beschadigung prufen, ggf.

12.2 Auswechseln der Dichtungen

[ | Wichtig:

Dichtring 4 bei jeder Demontage /
Montage des Antriebs
austauschen.

1. Antrieb A demontieren wie in Kapitel

12.1, Punkte 1-3 beschrieben.

Dichtring 4 entnehmen.

Mutter d an der Spindel b |6sen.

Sitzdichtung 14 entnehmen.

4. Alle Teile reinigen, dabei nicht zerkratzen
oder beschadigen.

. Neue Sitzdichtung 14 einlegen.

. Geeignetes Schraubensicherungsmittel

auf Gewinde von Spindel b auftragen.

Mit Mutter d fixieren.

. Neuen Dichtring 4 in Ventilkorper 1
einlegen.

9. Antrieb A montieren wie in Kapitel 12.3,

Punkt 1-4 beschrieben.

w N

o O

© N

12.3 Montage Antrieb

1. Antrieb A in Offen-Position bringen.

2. Antrieb A auf Ventilkérper 1 aufsetzen
und mit SchlUsselflache a handfest
anschrauben.

3. Schliusselflache a mit Gabelschlissel
festschrauben (Drehmomente siehe
Tabelle unten).

4. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen, komplett montiertes Ventil auf
Funktion und auf Dichtheit prafen.

auswe_,jchseln (nur Originalteile von Nennweite | AntriebsgréBe | Drehmomente [Nm]

GEMU verwenden). DN 6-15 0 35
DN 8 1 90
DN 10 1 90
DN 15 1 90
DN 20 1 100
DN 25 1 120
DN 32 1 120
DN 40 1 150
DN 50 1 200
DN 65 2 260
DN 80 2 280
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13 Inbetriebnahme

A VORSICHT

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlisse
prufen!

@ Dichtheitsprifung
nur mit geeigneter
Schutzausristung.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Druckstd3e (Wasserschlage) vorsehen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

@ Ventil auf Dichtheit und Funktion prifen
(Ventil schlieBen und wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Ventil spulen (zum Entfernen
schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich fir
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfihrung des Verfahrens.

14  Inspektion und Wartung

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ FUr Schaden welche durch
unsachgemafBe Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, tbernimmt
GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berlcksichtigen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Der Betreiber muss regelmafige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfuhren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe
Kapitel 12 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").

Gewindespindel entsprechend den
Einsatzbedingungen nachfetten, besonders
wenn das Ventil autoklaviert wird. GEMU
empfiehlt das Fett

Boss-Fluorine Y 108/00 (99099484).

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

[ | Wichtig:

Wartung und Service: Dichtungen
setzen sich im Laufe der Zeit. Nach
Demontage / Montage des Ventils
Antrieb auf festen Sitz Gberprifen
und ggf. an Schlisselflache a

nachziehen.

HeiBe Anlagenteile!

» \lerbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

VORSICHT
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15 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

@ Ventil demontieren (siehe Kapitel 12.1
"Demontage Antrieb und Dichtring 4").

16 Entsorgung

18

Hinweise

Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen

M @ Alle Ventilteile
_ entsprechend den
w Entsorgungsvorschriften /

entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

Umweltschutzbestimmungen

17 Rucksendung

@ Ventil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine
x Gutschrift bzw. keine
x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

I=>> | Hinweis zur Ricksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

14 /36
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19  Fehlersuche / Storungsbehebung
Fehler Moglicher Grund Fehlerbehebung

Medium entweicht an
Ventilspindel* (unter
Handrad)

Stopfbuchspackung defekt

Antrieb austauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw.
nicht vollstandig

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang

undicht (schlieBt nicht bzw.

nicht vollstandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt betreiben

Fremdkérper zwischen
Sitzdichtung* und Sitz

Antrieb demontieren, Fremdkorper entfernen,
Sitzdichtung auf Beschadigung prufen, ggf.
austauschen

Ventilkérper undicht bzw.

Ventilkdrper Uberprufen, ggf. austauschen

beschadigt
Sitzdichtung® defekt Sitzdichtung auf Beschadigungen prifen,
gof. austauschen
Antrieb lose Antrieb mittels Schllsselflache* festziehen
Ventil zwischen Antrieb Dichtring* defekt Dichtring und zugehdérige Dichtflachen auf

und Ventilkérper undicht

Beschadigungen prifen, ggf. Teile austauschen

Ventilkdrper / Antrieb beschéadigt

Ventilkérper / Antrieb tauschen

Verbindung Ventilkdrper -
Rohrleitung undicht

UnsachgemaBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung prufen

Gewindeanschllsse / Flansch-
Verschraubungen lose

GewindeanschlUsse / Flansch-Verschraubungen
festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilk6rper undicht

Ventilkérper undicht oder
korrodiert

Ventilkérper auf Beschadigungen prufen, ggf.
Ventilkérper tauschen

Handrad lasst sich nicht
drehen

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Steuerfunktion Code L:
Kontermutter fixiert Ventilstellung

Kontermutter [6sen

* siehe Kapitel 20 "Schnittbild und Ersatzteile"
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20 Schnittbild und Ersatzteile

Pos.

Benennung

Bestellbezeichnung

Ventilkérper

K514...

Dichtring

- -
D

Sitzdichtung

} 507...8VS...

Antrieb

9507

Schlisselflache des Antriebs

Spindel

Ventilteller

alo|lo|y >

Mutter / Tellerscheibe / Regelkegel

16/36
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21 EU-Konformitéatserklarung

Konformitatserklarung
GemanB der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma  GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefiihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU erfullen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Sitzvgntil

GEMU 507
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000
Konformitatsbewertungsverfahren:

Modul H

Hinweis flir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:
Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen

Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der ISO 14001 erfullen.

(RS

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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1 O6wue ykasaHus

YcnoBuA 6e30TKas3HOro GPyHKLMOHUPOBAHMA

Knanana GEMU:

x CobnogeHne npasua TPAHCNOPTUPOBKHU
N XpaHeHus

X MoHTax 1 BBOA B 9KCNyaTaumto
KBa/IMPULMPOBAHHBIM NEPCOHAIOM

X ODKcnayaTauuya cornacHo HacTosALeMy
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE U MOHTaXKy

x CobnaeHve npasua NpoBeaeHUs
TEXHUYECKOro 06CYHMBAHUA

CobntogeHne npaBm MOHTaXa,
9KCnAyaTauum, TEXOOCNYHUBAHUA U
peMoHTa obecrneynBaeT 6€30TKasHoe
pyHKUMOHMPOBaHWE KiianaHa.

I | OnncaHma v MHCTPYKLMK
OTHOCATCA K CTaHZ4AaPTHOMY
ncnosHenuto. na cneymanbHbIxX
WCMNOJIHEHMI, ONUCAHNE KOTOPbIX
OTCYTCTBYET B HACTOALLEM
PYKOBOACTBE MO YCTaHOBKE U
MOHTay, AENCTBYIOT 0bLme
[AaHHble HACTOALLEro pyKoBoAacTea
B COYETaHWUU C AOMOJIHUTENIBHOMN
cneumanbHOM JOKYMEHTaUMEN.

03> | Bce npaBa, Takue Kak

aBTOPCKWE npasa uan npasa
WUHTENNEKTYa/IbHOM COBCTBEHHOCTH,
3alpmLLeHbl cneypanbHo.

2 OOuwme yKasaHuA no
TeXHUKe 6e30nacHOCTU

B yKasaHuAX no TexHMKe 6e30MacHOCTM He

YUYUTbIBAOTCA:

x Cny4arHOCTU 1 COBbLITUA, KOTOPbIE
MOTrYT NPOU30MTHN BO BPEMSA MOHTaXKa,
9KCNyaTauym U TEXHUYECKOro
06CNYHMBAHUA.

X MecTHble yKa3aHus No TEXHUKE
©e3onacHoCcTH, 3a cobageHne
KOTOPbIX, B TOM Y1CN€ CTOPOHHMUM
nepcoHasioM, NPUBNEYEHHbIM A
MOHTaKa, oTBeYaeT NnoJib3oBaTe/b
060pyAOBaHMA.
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2.1 YKa3aHuA pnna

06CcyHUBalOLLEro NnepcoHana

PyKOBOACTBO NO YCTAHOBKE U MOHTaXy
COAEPHMUT OCHOBHbIE YKasaHWs No TEXHUKE
6€30nacHOCTU, KOTOPble HEOBXOANUMO
cobnogatb NpyU BBOAE B 9KCMNyaTauumio,
aKcnyaTaumMm 1 TEXHUYECKOM
06CNyHMBaAHUU. MIX HECOBNOAEHMNE MOMKET
NPUBECTU K CAeayoLUM NOCIEACTBUAM:

X Yrposa 30poBbi0 Ye/l0BEKA B pesysibTaTte
9/IEKTPUYECKOro, MEXaHUYECKOrO,
XUMUYECKOro BO3AENCTBUA.

X Yrposa HaxogsAulemyca paaom

060pya0BaHUIO.

OTKa3s BarHbIX QYHKUUN.

X Yrposa oKpymatoLieu cpege B
pesysibTare YTeYKM ONacHbIX BELLEeCTB.

>

MNepep BBOAOM B 3KCMyaTaumio

HeobxoauMO:

@ rNpoyMTaTbh PyKOBOACTBO NO YCTAHOBKE U
MOHTaXY;

@ 006y4nTb 06CNYHUBAIOLWMI NEPCOHAN U
nepcoHan, NPUBIEYEHHbIN AN MOHTAaMKa;

@ 06ecneynTb NOHMMaHue NePCoHaIoM
MHCTPYKLMMN MO TEXHUKE 6€30NacHOCTH;

@ pacnpefenuTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTU U
KOMMNETEHLMM.

Mpu akcnayaTayuum:

@ obecneynTb CBOGOAHbLIM AOCTYN K
PYKOBOACTBY MO YCTaHOBKE U MOHTaXy B
MeCTe aKcnyaTalmu;

@ cob6aaTh yKa3aHUA No TEXHUKE
©6e30MnacHOCTMU;

@ vCnosb3oBaTb 06opyaoBaHueE B
CTPOroM COOTBETCTBMM C paboymMMm
XapaKTepucTUKamu;

@ HE NPOBOAUTb HE ONUCaHHbIE B
PYKOBOACTBE paboTbl MO TEXHUYECKOMY
06CNYHMBAHUIO U PEMOHTY 6€3
npeABapuTesIbHOro CornacoBaHus ¢
NPOU3BOAUTENEM.

' ONACHOCTb

CTtporo cobnoparb Tpe6oBaHuA
nacnopra 6e30NacHOCTU U AEeACTBYIOLLME
npaBuia TEXHUKU 6Ge30nacHOCTU N
ucnosib3yembix cpepa!

Mpn BO3ZHUKHOBEHUU BOMPOCOB:
X obpallanTech B 6imKanee
npeactaBntensctso GEMU.

2.2

MpeaynpexaeHns, No Mmepe BO3MOKHOCTH,
KnaccuuumMpoBaHbl MO CAeAyLLEN CXEME:

MpepynpemxpgeHna

A CUTHAJIbHOE CJ10BO

TN N NICTOYHUK ONACHOCTHU

» B0o3MOM¥HbIe NOC1eAcTBUA B Ciyvae
Hecob1laeHUS.

® MeponpuAaTMA No yCTpaHEeHUIo
ornacHoCTMH.

MpeaynpexaeHnsa npu aTom Bcerga
00603HavalTCA CMrHasibHbIM C/IOBOM, a
WMHOraa TaKXe CUMMBOIOM, O3HaYaoLW MM
OMacHOCTb.

MNprMeHsaTCA cneayolme CUrHasbHble
c/loBa U CTENEHU ONacHOCTH:

' ONMACHOCTb

HenocpeactBeHHaA onacHoOCTb!
» HecobnogeHne ykasaHnin NpuBOAUT K
CMEPTU NN TAKEbIM TPaBMam.

A NPEAYNPEXKAEHUE

Bo3moriHa onacHasa cutyauumsa!

» HecobnogeHne yKkasaHuit MOXKET
NPUBECTU K CMEPTU UM TAHKENBIM
TpaBmam.

A OCTOPOHHO

Bo3moriHa onacHaa cuTtyauumsa!

» HecobnogeHne yKasaHui MOXKET
NPUBECTU K TpaBMaMm CpegHen nnu
NErKom TAMXKeCTW.

OCTOPOHO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3amorHa onacHaa cutyauumsa!
» HecobntogeHme ykasaHnini MOXKeT
NPUBECTU K MaTepuasibHOMYy yLiepoy.
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MUcnonb3yemblie CUMBOJIbI

4 O6nacTb NnpumeHeHuUs

OnacHoCTb ropsayei NoBepxHocTw!

X 2/2-xof0BOW cefie/IbHbli KnanaH
GEMU 507 ¢ HaKNOHHbIM WWNUHAENEM

npegHasHa4yeH as14a ncnosib3oBaHUA

OnacHoCTb egKux BellecTs!

B Tpy6onposogax. OH ynpasnsaeT
NOTOKOM paboyen cpeapl NyTeM PyYHOro

nepexalo4eHnA.

OnacHocTb pasgasanBaHus!

HnanaH paspelwaerca ucnosb3oBaTb
TO/IbKO B CTPOrOM COOTBETCTBUM C

PyKa: onvcbiBaeT o6LMe yKasaHus
M PEKOMEHAALMM.

TeXHU4YECKUMU XapaKTepUCTUHaMHU
(cm. rnaBy 6 "TexHu4yeckue
XapaKTepUCTUKN").

ToyKa: onucbiBaeT NPOM3BOAMMbIE
AencTBua.

HnanaH npegnaraeTcsa Take B
WCMNOJIHEHUM "PEryIMpPOBOYHbIM KnanaH".

CTpenkKa: onucbIBaeT peaKLmto Ha
AencTeuma.

HnanaH mMO¥HO UCNOJZIb30BaTb TOJIbKO

RS SE

3HaKu Npu nepeyncieHmm
9/IEMEHTOB CMNMCKa

no Ha3Ha4vYeHuto!
>» B npoTMBHOM C/ny4ae U3rotoBuTeslb HE
HECET OTBETCTBEHHOCTU 3a n3genve, a

w

OnpepeneHue NOHATUIA

Pa6ouas cpepga
Cpega, KoTopasa NPOXOAMUT Yepes KaanaH.

6

Pabouan cpepa

ArpeccuBHble, HEMTpasibHble, ra3006pasHble U HULKUE

rapaHTUMHbIE 06A3aTeNbCTBA TEPAIOT
cuny.

HnanaH ncnonb3oBartb TOJIbKO Npu
COB6N0AEHNN YC/IOBUIM SKCMyaTauuu,
onpegenéHHblX B JOrOBOPHOM
AOKYMEHTaLUMN N PYKOBOACTBE MO
YCTAHOBKE WU MOHTaKY.

3anpelaeTca UCnoab3oBaThb KaanaH
BO B3PbIBOOMNACHbIX 30HAaX.

5

KnanaH GEMU noctaBnseTcs B BUAE
OTAE/IbHO 3anakoOBaHHOIMO KOHCTPYKTUBHOIO
3N1EMEHTa.

CocTOoAHME NOCTaBKU

TexHUYeCcKue XapaKkTepPUCTUKHU

YcnoBuA OKpyHatlowen cpeabl

MakKcumanbHas TeMneparypa OKpyHatoLLen cpeapl 60 °C

BellecTBa, He OKa3biBalLlne oTpmuaTes/ibHOro BO3AENCTBUA

Ha PU3NYECKUE U XUMUYECKNE cBOMCTBa mMartepunanoB
COOTBETCTBYHOLMX KOPNYyCOB U YNJIOTHUTENTEN.

MakKc. gon. gaBneHue paboyer cpegbl CM. B Tabauue
ot -10 °C go +180 °C
600 Mm?/c

Temnepartypa cpegabl
Makc. gonycTvmas BA3KOCTb

Jpyrve ncnonHexus ans 6osee HU3KOM / BbICOKOM TeMnepartypbl 1

Z4nA 60/1ee BbICOKOM BA3SKOCTM MO 3anpocy.

MakcumanbHO gonyctumasn cteneHb yTe4Ku censioBoro ynjiotTHeHuUA /

KnanaHoB OTHKp. /3aKp.
YnnotHeHue cegna CraHpapTt MeTop ucnbiTaHusA Hnacc yteuku UcnbiTatenbHasn
cpeaga
PTFE, FPM,EPDM |  DINEN 12266-1 | P12 | A | Boapayx

507

LEMLT”
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MaxkcumanbHO AOHyCTMMbIﬁ R/1acC yTe4HKU cepsioBoro ynJiotTHeHuA /

Perynupylowux KnanaHoB

YnnotHeHue ceana CraHpapT MeTopa ucnbitTaHuA Knacc yteuku UcnbiTaTenbHan
cpepa
PTFE, FPM, EPDM DIN EN 60534-4 1 \ Bosgyx
MeTtann DIN EN 60534-4 1 \Y Bosgyx

Makc. pabo4yee gaBneHue [6ap]
Paswep npusoga | DN 6 DN8 | DN10 | DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN40 | DN50 | DN 65 | DN 80

0 25 25 25 25 - - - - - - -
1 - 25 25 25 25 25 25 25 25 16* -
2 - - - - - - - - - 16 16

* Tonbko Hop coegnHeruns 80 / Matepuan kopnyca knanaHa C2

Bce 3HauyeHus gaBneHua npuBegeHbl B 6apax — 3bbITOYHOE AaB/EHUE.

Heobxoanmo yunTbiBaTh, 4TO cornacHo ctaHaapTam DIN gonyckaeTcsa npuMeHeHne KopnycoB KnanaHoB M3 RG B Tpy60npoBOAHbIX
cuctemax makc. go PN 16, a KopnycoB 13 HepaBetoLler ctanm — go PN 25.

NMponyckHaa cnoco6HocTb Kv  [M3/4]
DN6 | DN8 [DN10 | DN 15| DN 20 | DN 25| DN 32 | DN 40 | DN 50 | DN 65 | DN 80
Matpy6ok nog ceapky, DIN 11850 1,6 1,8 2,4 2,4 - - - - - - -
MaTpy6oK nog ceapky, DIN 11866 - 2,2 4,5 5,5 11,7 | 20,5 | 33,0 | 51,0 | 61,0 | 110,0 | 117,0
Pesb6oBas mydTta, DIN ISO 228 - - 4.5 5,4 10,0 15,2 23,0 41,0 68,0 95,0 | 130,0

3HaveHuA NnponycKHoM cnocobHocTh Kv onpegeneHsl cornacHo Hopme DIN EN 60534. YkasaHuA 3Ha4eHu NponyCcKHOM cnocobHocTn Kv
OTHOCATCA K cCamoMy 60J1bLLOMY MPUBOAY AJIS COOTBETCTBYIOLLEr0 HOMUHA/IBHOFO pasmepa. 3Ha4yeHWs MPOMYCKHOM cnocobHocTy Kv anis
ApYrux Bapuaumi npogdyKra (Hanpumep, ¢ ApYruMy BUAAM1 COEAMHEHWI AU MaTepuanamm Kopryca) MOryT OT/IM4aTbCA OT YKa3aHHbIX
3HaYeHUN.

Macca NMpuBop, [Kr]
Pasmep npuBoga | DN6 | DN8 | DN10 | DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN40 | DN50 | DN 65 | DN 80

0 0,3 03 0,3 0,3 : - ) - i ) ]
1 - 1,0 1,0 1,0 1,2 1,4 2,4 2,6 38 | 42 -
2 ; . : ; . : - - - 6,8 8,4

* Tonbko Hop coeanHenus 80 / MaTtepuan Kopnyca KnanaHa C2

CoOoTHOLLIEHUEe JaB/eHuUA ITemnepaTypbl anAa cepesibHbiX HianaHoB € HARJIOHHbIM LUNMUHAe/1eM

3HayeHuA gonycTMMoro paboyero faBieHUs B 6ap npu 3Ha4eHUMU
Kop, coepnHeHua H‘;’p'“;";;e' Temnepatypbi B °C*

RT 100 150 200 250 300
1,9, 17, 37, 60, 63, 3C, 3D 37 25,0 23,8 21,4 18,9 17,5 16,1
0, 16, 17, 37, 59, 60, 65 34 25,0 24,5 22,4 20,3 18,2 16,1
13 (DN 15 - DN 50) 34 25,0 23,6 21,5 19,8 18,6 17,2

80, 88 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3** - - -

80, 88 (DN 50 - DN 80) 34 16,0 16,0 16,0 = = =

82 (DN 15 - DN 32) 34 25,0 21,2 19,3** - - -

82 (DN 40 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0 = = =

86 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3** - - -

86 (DN 50 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0 = = =
10 (DN 15 - DN 50) 37 25,0 25,0 22,7 21,0 19,8 18,5
47 (DN 15 - DN 50) 34 15,9 13,3 12,0 11,1 10,2 9,7
0,16, 17,59, 60 40 25,0 20,6 18,7 17,1 15,8 14,8
17, 59, 60 Cc2 25,0 21,2 19,3 17,9 16,8 15,9

* ApmaTypy MOXHO MCNO/L30BaTh NpY TemnepaTtype Ao - 10°C ** MaKc. Temnepatypsbl 140 °C
RT = KoMHaTHaa Temneparyp Bce 3HayeHuWs pgaBaeHWs NpuBeaeHbl B 6ap — M36bITOYHOE AaB/ieHMe.
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CooTHoOLEeHHe* NponycKHOW cnocobHocTH Kv, paboyero aaBneHus,
HOMepa perysvpyoLLero KoHyca

15 5 25 1 RS235 RS245
20 10 25 1 RS236 RS246
25 15 25 1 RS237 RS247
32 24 25 1 RS238 RS248
40 38 25 1 RS239 RS249
50 60 25 1 RS240 RS250

* He gnAa Koga coepmHeHuna 37, 59, 80, 88

CooTHoOLEeHHe* NponycKHOW cnocobHocTh Kv, paboyero aaBneHus,
HOMepa peryvpyoLLero KoHyca

15 2,7 25 1 RS251 RS261
20 6,3 25 1 RS252 RS262
25 13,3 25 1 RS253 RS263
40 35,6 25 1 RS254 RS264
50 58,0 25 1 RS255 RS265

* TONIbKO A8 Koga coeaunHenua 37, 59, 80, 88

McnosHeHWe ¢ peryvpyoLMM KOHYCoM 06A3aTe/IbHO 3aKasbiBaTb B CNeLMasbHOM UCMOHEHUN KO «C» — GUKCUPOBAHHOM
TapesIKoW WNUHAENs.
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7 JaHHble anA 3aKa3a

dopma Kopnyca Hog, Martepuan Kopnyca KnanaHa Hop,
MpOXOAHOM KopAyC D 1.4435 (ASTM A 351 CFM = 316L), TouHoe auTbe 34
YrnoBow Kopnyc E 1.4408, To4HOE NUThE 37
TONbKO M3 MaTepuana kog 37 (DN 15 - 50) 1.4435 (316 L), WwrammnoBaHHbIM Kopnyc 40

1.4435, To4HOE NNTbE cao*
Bup coeguHeHus Hop, Marepwan, paBHoLEeHHbIM 316L

* Mpu ucnonHeHun matepuana Kopnyca Kog C2 Heo6xoaMMo

Matpy6ok nop, cBapKy yKa3aTb Ka4eCcTBO 06PaBOTKY NOBEPXHOCTY 13 paszena «H-Homep».

Marpy6ok DIN 0
Matpy6ok EN 10357 cepusa B 16 y

nJoTHeHUe ceana Ho
MNatpy6ok EN 10357 cepusa A a a
(paHee DIN 11850 cepus 2) / DIN 11866 cepus A 17 PTFE 5
Matpy6ox SMS 3008 37 PTFE, yc1neHHbI CTEK0BOIOKHOM 5G
Marpy6ok ASME BPE 59 PTFE, USP Class VI 5P
Matpy60oK ISO 1127 / EN 10357 cepusa C/
DIN 11866 cepus B 60 PEEK (ann npusopa 0) PK
Marpy6oxk ANSI/ASME B36.19M Sch No 10s 63
Marpy6oxk ANSI/ASME B36.19M Sch No 40s 65 DVHKLMS VADABAEHMS Ho
Pe3b60Boe coefuHeHUe YHKLMA ynp A
Pesb6oBasi Mydra DIN ISO 228 1 Py4Hoe ynpaBneHue ¢ 6J10KMPOBKOM MaxoBUKa 0
Pesb6oBasa mydra Rc ISO 7-1,
EN 10226-1, JIS B 0203, BS 21,
MoHTaxHanA aamHa ETE DIN 3202-4 cepusa M8 3C Pasmep npuBopa Hop,
PesbboBoi natpy6ok DIN ISO 228 9 [lameTp MaxoBhuka 32 mm 0
Pesb6oBaa mydta NPT
MoHTamHas gauHa DIN 3202-4 cepusa M8 3D Anametp maxosnka 90 mm 1
dnaHueBoe coepuHeHNe [AnameTp maxosuyka 90 mm 1E
naner, EN1092 / PN25 / popma B YAnMHeHne maxosun4xa
MonTarnas gavHa EN 558, cepua 1 10 JunameTtp maxoBmyka 90 mm 1K*
®naHey, EN 1092 / PN25 / dopma B 140 mm 5
MoHTaHas A/1MHa - CM. pasMepbl Kopnyca 13 AvaveTp maxosnuka
®naHew, ANSI Class 125/150 RF [AnameTtp maxosuyka 140 mm 2E
MoHTarHaa AnvHa - CM. pasmepbl Kopryca 47 YA/IMHEHWE MaxoBHYKa
NaTpy6Ku nog, xomyT * TonbKo Hop coeanHenms 80 / Martepuan Kopnyca KnanaHa C2
XomyT ASME BPE ansa tpy6sl ASME BPE,
MoHTarHasa gpamHaASME BPE 80
XomyT DIN 32676 cepusa B gna tpy6bl EN ISO 1127,
MoHTaxHasa anvHa EN 558, cepus 1 82
XomyT DIN 32676 cepua A ana tpy6sl DIN 11850,
MoHTaxHasa gnvHa EN 558, cepums 1 86
XomyT ASME BPE ansa tpy6sl ASME BPE,
MonTarHaa gavHa EN 558, cepus 1 88
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Mopenb

Code

CanbHurKoBOe ynaotHeHne PTFE / PTFE

MoaxoauT AN KOHTaKTa C NULLEBLIMU NPOAYKTaMKU B COOTBETCTBUM ¢ PernameHTom EC 1935/2004 2013
Temneparypa cpegbl o1 -10 go 210 °C (TonbKo ¢ ynaoTHeHUAMK Koa 5G v 10) 2023
HayecTBo 06paboTHM MOBEPXHOCTM KOpMyca KianaHa marepuan kog C2
Ra < 0,6 MKM (25 MKAIOMM) A5 conpUKacaroLmxcs Co cpesor noBepxHocTer, cornacHo ASME BPE SF2 + SF3,
BHYTPU MexaHn4yecKas NnoanpoBHa 1903
Ra < 0,8 MKM (30 MKAOMM) A5 conpUKacaloLwmxcs co cpeaoi noBepxHocTen, cornacHo DIN 11866 H3,
BHYTPU MexaHW4yecKas noanpoBKa 1904
Ra < 0,4 MKM (15 MKAlOMM) ANs conprKacaroLwmxcs Co Cpesor MoBEPXHOCTEN,
cornacHo DIN 11866 H4, ASME BPE SF1, BHyTpu MexaHW4YecKas noanMpoBKa 1909
Ra < 0,6 MKM 11 conpuKacatoLmxca co cpegon nosepxHocTel, cornacHo ASME BPE SF6,
3/IEKTPO/IUTUYECKAA MOSIMPOBKA BHYTPU/CHapYHKM 1953
Ra < 0,8 MKM 4518 conpuKacatoLmMxca co cpeaon noBepxHocTew, corniacHo DIN 11866 HES,
3/IEKTPOIMTUYECKAA NOIMPOBKA BHYTPU/CHapyHu 1954
Ra < 0,4 MKM An1a conpuKacaloLmxca co cpegon nosepxHocTten, cormacHo DIN 11866 HE4/ASME BPE SF5,
3/IEKTPONIMTUYECKAA NOIMPOBKA BHYTPU/CHapYyHu 1959
CneuunanbHoe UCNONHEHUE Hop
HécTKoe KpenneHune ceana *, cneunanbHOe UCMONHEHME AR KUCopoaa B
HécTroe KpenneHnue cegna * C
CneunanbHoe UCnoJIHEHWE ANs KUcopoga (Make. Temnepartypa 60 °C, makc. paboyee gasnerHve 10 6ap),
HanpaBneHve notoKa: nog, ceanom S
* cTaHgapT ana Pasmep npuBoga 0
507 25 60 34 1 RS237 - C
Tvn 507
HomwnHanbHbIM pasvep 25
dopma Kopnyca (Kog)
Bupg coepgunHeHnus (ko) 60
Martepuan Koprnyca KnanaHa (Koga) 34
YnnoTHeHWe cegna (Koa)
DyHKUMA ynpaBaeHunsa (Koa)
Paamep npueoga (koa) 1
LLlapoBbiit peryavpytowmin nayHxep (N2 peryamp. nayH:x.) RS237
Mogenb (Kog) -
CneumanbHoe UcnosiHeHre (Koga) C

Bepcua gNis KOHTaKTa C NULLEBbIMU NPOAYKTaMU

[1A KOHTaKTa C MULLEBLIMW MPOAYKTAMM HYHHO 3aKasaTb CleAytoLMe BapUaHTbI:

Mogenb: kog 2013
YnnoTHeHuWe cegna: Kopg, 5, 5G
MaTtepuan Kopnyca KnanaHa: Kog 34, 37, 40, C2
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8 JaHHble naroroBuTens

8.1 TpaHcnopTUpOBKa

@ TpaHcnopTupoBaTtb KaanaH
paspeLuaeTca TO/IbKO Ha NOAXO4ALLMX
ANA 3TOro cpeacTBax Norpysku, He
6pocaTb, 0bpallaTbCa OCTOPOHKHO.

® YTUAN3NpoBaTb YNAaKOBOYHbIM
marTepuan Cor/laCHO COOTBETCTBYIOLMM
MHCTPYKLMAM / NOSIOKEHUAM MO OXpaHe
OKpYyarLlen cpeapl.

8.2 HomnieKT nocTaBKU U
¢yHKUMOHUPOBaHUEe

@ Cpasy nocne nony4yeHus rpysa
NpoOBepLTE Er0 KOMMIEKTHOCTb U
y6eanTechb B OTCYTCTBUM NOBPEHAEHUMN.

@ HoMnneKT nocTaBKM yKa3biBaeTcs B
COMPOBOAUTENBHOM AOKYMEHTALMM,
MCMNOJIHEHWE - B HOMEpEe 3aKasa.

@ DyHKUMOHMpPOBaHWE KNanaHa
NpoBEepSsIETCA Ha 3aBOAE.

8.3 XpaHeHue

@ HnanaH cnepyet xpaHuUTb B PUPMEHHON
YyNaKoBKE B CYyXOM, 3alMLLEHHOM OT
Nbl/I MECTE.

@ XpaHWTb KnanaH B NOJIOHEHUN
"OTKpbITO".

@ He pgonyckartb BO3aencTeus
yLTPadUOoIETOBOrO U3JTyHEHUA U
NPAMbIX CO/THEYHbIX JIy4EMN.

@ MaKcumanbHas Temnepartypa XpaHeHus:

60 °C.

@ 3anpeljaeTca XpaHuTb B O4HOM
NOMELLIEHUM C Ka1anaHOM U ero
3anacHbIMH YHaCTAMU PaCTBOPUTEJIN,
XUMUKaTbl, KUC/IOTbI, TOMIMBO M Mp.

8.4 Heob6xoauMbI MHCTPYMEHT

® WHCTpyMeEHT, Heo6xoaMMbIM AnA
YCTAHOBKM U MOHTaxa, He BXOAUT B
KOMMJ/IEKT NnocTaBKu!

@ l/lcnonb3oBaTb TObKO NOAXOASALLNN,
MCNpaBHbIN N HAAEKHBIN UHCTPYMEHT.

9 MpuHUMN paboTbl

2/2-x040BOM MeTaNIMYECKUN Cefe/bHbIN
knanaH GEMU 507 ¢ HaKOHHbIM
WNMHAENEM OCHALLEH N1aCTMacCoBbIM
Max0BWUYKOM 3PrOHOMMUYHOM HOPMBbI.
Hopnyc KnanaHa u ynnoTHeHue cegna
NMOCTaBAOTCA B Pa3HbIX UCMOHEHNSAX
COrNacHO TEXHUYECKNM XapaKTePUCTUKAM.
Bo3MOMHHbI NOCTaBKM B UCMO/THEHWM

C MeTa/I/IM4ECKNM CUIbOHOM U3
HepraBeloLLeln CTann, a Takke C
YOJMHEHHBIM NPMBOAOM (KpOMe pa3mepa
npusoga 0), 4em MOXeT 6bITb 06ecneveHa
BCECTOPOHHAA M30N1ALMS.

YNNoTHEHWE WNWUHAENA KnanaHa
OCYLLECTBAAETCA CaMOYN/I0THAOLWENCA
ca/IbHMKOBOM HabMBKOW, 6narogaps

4yemy obecneymBaeTcA He TpebytoLlee
60NbLOro 06CNYHUBAHNA U HALEHKHOE
YMNIOTHEHME LWNWUHAENA HA NPOTAXKEHUU
AJIUTENBbHOrO CPOKa aKCnyaTauuu.
Cumwatouee KonbLO nepes cajbHUKOBOM
HaOMBKOWM AOMOJIHUTE/IBHO 3allMLLaeT eé oT
3arpA3HEeHUsA 1 NOBPEHKAEHMA.

10 HoHcTpyHKUMA

MaxoB14OoK

HoHcTpyKumsa

—

Hopnyc KnanaHa
A Tlpueoa
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11 MoHTa 1 aKcnayaTtauuA

MNMepen, MOHTaXOM:

® Marepuan Kopnyca KnanaHa u
YyNOTHEHME ceana BbIbUpatoTCA B
3aBMCUMOCTHU OT paboyen cpeppbl.

e MpuropgHocTb HEO6X0AMMO
npoBepUTb Nepepn, MoHTaxKom!
Cwm. rnaBy 6 "TexHW4ecKune
XapaKTepUCTUKU".

11.1 MoHTa¥ KnanaHa

OCTOPOHHO

He npeBbiwaTb MakcMMasibHO

aonyctumoro agassieHus!

» [pUHATE Mepbl N0 NPeAOTBPALLEHMIO
BO3MOM¥HbIX CKA4YKOB AaB/ieHUA
(rmppaBAnYECKUX Y4apoB).

A NPEAYNPEXAEHUE

ApmaTtypa HaxoauTCcA nopj aasseHuem!

» OnacHOCTb TAXEbIX TPaBM UK
cmepTu!

@ Pab6oTtartb Ha 060pyL0BaAHMN MOXHO
TOJIbKO Noc/1e NOAHOro copoca
AaBNeHuA.

® MoHTaMKHble paboTbl AONHKHbI
NPOBOANTBLCA TONLKO CreLmabHO
06Yy4YEHHbIM TEXHUYECKUM NEPCOHAJIOM.

@ [lpeaycmoTpeTb COOTBETCTBYOLIME
CpeAcTBa 3almTbl COrNMAacHO pernameHTy
Nnoab30BaTeNA YCTAHOBKM.

MecTo YCTaHOBHKM:

A OCTOPOHHO

A NPEAYNPEXKAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHocTb oxoros!

® MoHTax ToNbKO C
MCMNOJIb30OBaAHUEM
COOTBETCTBYOLLMX CPEACTB
MHAMBWMAYAIbHOM 3alUnTbI.

A OCTOPOHHO

@ He noaeepratb KnanaH CUbHOM
Harpy3Ke C BHELLUHEW CTOPOHbI.

@ MecTo ycTaHOBKM BblbpaTh TaK, YTOObI
KaanaH He MOr UCNOJ1Ib30BaTbCA B
KayecTBe Onopbl Npu NogbEMeE.

@ Tpy6ornpoBog NPONOKUTb TaKUM
06pasom, 4TOObI KOPNYC KnanaHa He
noaseprasaca nsrnby, HaTAXEHUIO, a
TaKe BUOpaLnn N HanpAMXEHUIO.

@ YcTaHaBAMBaTb KnanaH TOJIbKO
MeX Ay COOTBETCTBYIOLWMMN ApYyr
APYyry COOCHO pacro/IOHEHHbIMU

Tpy6onpoBoaamu.

fopAauuve petanu

ob6opypoBaHusa!

» OnacHOCTb NosyYeHUs
oxoros!

@ PaboTtarb TONbKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYAOBaAHUM.

A OCTOPOHHO

He ncnonb3oBaTtb Ks1anaH KaKk

NOAHOMKKY WUJIN KaK onopy npwu

nogbnéme!

» OnacHOCTb COCKa/b3biBaHUA /
NoBpeXAEHNA KnanaHa.

X HanpasneHue gBuxeHus paboyen
cpeabl:
CneanTb 3a HanpasaeHWeEM NoToKal

Yrnoeo# Kopnyc

MpoxogHoM Kopnyc

HanpaBneHve notoka o603HavaeTcs
CTPE/IKOM Ha Kopryce KiarnaHa.
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MoHTam:

1. [poBepuTb NPUroAHOCTb KaanaHa
nepea MmoHTaxom. KnanaH JonxeH
COOTBETCTBOBATb YC/IOBUAM
SKcnyaTauum cMcTeMbl TPy60NpoBoAOB
(paboyas cpepa, eé KoOHUeHTpaums,
Temneparypa v gaB/ieHune), a
TaKKe YC/I0BUAM OKPYKaIOLLNM
cpeapl. [IpoBepUTb TEXHUYECKNE
XapaKTepPUCTUKKU KNlanaHa v marepuana.

2. BbIKnounTb 060pyaoBaHMe (MM 4acTb
o6opyaoBaHmA).

3. 3abnokupoBaTb OT NOBTOPHOIO
BKIIOYEHMUA.

4. BKnounTb 060pyaoBaHue (MM YacTb
obopyaoBaHuA) 6e3 gaBneHus.

5. MONHOCTBIO ONOPOKHUTL 060PYAOBAHME
WK YacTb 060pPYAOBaHUA U AaTb EMY
OCTbITb A0 TEX Nop, NOKa Temneparypa
HEe CHU3UTCA HUHKE TemnepaTypbl
ncnapeHus pabo4emn cpeapl U He byaeT
MCKJI0YEHa OMacHOCTb OXOroB.

6. JesnHpuumnpoBaTb, NPOMbITb U
npoAayTb 060pyAOBaHUE (MW YacTb
060pya0BaHUA) COrNMAacHO UHCTPYKUUAM.

MoHTa KnanaHa ¢ naTpyoKom nogp,

CBapRy:

1. Cobnoaarb TEXHUYECKME CTaHAAPThl

cBapKu!

2. MNepen npuBapvBaHnem Kopnyca
KiianaHa 4eMOHTUPOBAaTb NPUBOA
(cMm.rnasy 12.1).

. JaTtb OCTbITb NaTpybKam nog ceapKy.

. CHoBa cobpatb Koprnyc KnanaHa u
npueoA (cm. rasy 12.3).

AW

MoHTa ¢ naTpy6Kamu nog, XxomyT:

@ [lpun MoHTaxKe c naTpybKamu nog XomyT
MEXAY KOpPNycoM KsanaHa v natpyoKom
YCTaHOBUTb COOTBETCTBYHOLLEE
YNJIOTHEHUE, MNOCNE YEro COeANHUTD
AeTasin XOMyTOM. YN/IOTHEHWE, a TaKKe
XOMYT B KOMIMJIEKT NOCTaBKM HE BXOAAT.

MoHTa ¢ pe3b60oBbiM COegUHEHUEM:

@ BBepHyTb B Tpybonposog, pe3bboByto
BCTaBKY COMTaCHO AENCTBYIOLUM
HOopMaM.

@ BBepHyTb KOpnyc KnanaHa B
YCTaHOBJIEHHYIO B TPy6ONpOBOS,
pe3bb0oBY0 BCTaBKY, NPU 9TOM
MCNONb30BaTh NOAXOAALMN FrEPMETHK.
epmeTUK oA pe3bOboBbIX COegMHEHUM B
KOMMJIEKT NOCTaBKWU HE BXOOMT.

MoHTa ¢ pnaHueBbIM cOegUHEHUEM:
YcTaHaBAMBaTb KfianaH B COCTOAHUM, B
KOTOPOM OH MOCTaB/A/ICA:
1. YNNOTHUTENBbHbIE NOBEPXHOCTH
COEANHUTENBbHbLIX h1aHLEB
AO/THHbI 6bITb YACTBIMWU U HE UMETb
NoBPEXAEHUMN.
2. lNepep 3aBMHYMBAHMEM HEOBXOAMMO
TWaTe/IbHO BbIPOBHATbL haHLbI.
TOYHO OTUEHTPUPOBATbL YNJIOTHUTESIN.
Mcnonb3oBatb BCe piaHueBble
oTBEpCTUA.
5. CoeanHunTb hNaHubl KNanaHa
W TpybonpoBoga C NOMOLLbIO
COOTBETCTBYIOLLENO repmMeTuKa U
noaxXo4AWMX BUHTOB (fepMETUK U BUHTDI
He BXOAAT B KOMIMJIEKT MOCTaBKM).
3arAarnBaTtb BUHTbI B NEPEKPECTHOM
nopAaake!
1:><:3
4 2
6. Mcnonb3oBaTb COEAUHUTESIbHbIE
9/1IEMEHTbI TONIbKO U3 JONYCTUMbIX
matepmanos!

&> W

Cob6nopaTb COOTBETCTBYHOLMUE
npepnucaHva An8 COeAUHUTENbHbIX
y3so08B!

NMocne moHTamKa:

® BHOBb yCTaHOBUTbL U BKAOYUTD
BCe yCcTponcTBa 6€30nacHOCTU U
npegoxpaHuTenbHble YCTPOMUCTBA.
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11.2 3OHKcnnyatauuA

12 MoHTax / peMOoHTaX

3anyacteu

Bo BpeMAa paboTbl MaXOBU4OK

CUNbHO HarpeBaeTcA!

» OnacHOCTb NosyYeHus
oxoros!

@ [loBopaymBaTb MaxoBUYOK
TOIbKO B 3aLMUTHbIX

A OCTOPOHHO

20 "Bua B paspese n 3anyacTtu'.

MOHTaKa ralKku KpernieH1sa Tapesiku
WNMHAENA / LapoBOro peryimpyoLwero

Cwm. masy 11.1 "MoHTax KnanaHa" v rnaBsy

MOHTaHbIM MHCTPYMEHT AN AEMOHTaa /

nayHxepa:
nepyartKax. a
HomuHanbHbIN Homep
A OCTOPOMHO e
NopgHumaowmnuca MaxoBuK! DN 15-25 99014983 ((
» OnacHoCTb 3allem/IeHUsA NasbLEB.
DN 32-50 99032144 | &——
—
DN 65 - 80 99032145 @_:;;_:Q

MOHTaXHbIM KnanaH (06paTHbIM KnanaH)
ANA AeMOHTaxa / MOHTaxKa npusoja:

Homep

Pe3bba
apTuKyna

G1/8
G1/4

99021182
99021181

mn

HnanaH OTKpbIT

HnanaH 3aKkpbIT

12.1
1.

JdemoHTa npusoaa

YcTtaHoBUTbL NpMBOA, A B NOI0KEHUE
"OTKpbITO".

OcB060ANTb HAKUAHYIO ranKy
npvBoAA a.

. CHATb npuBoa A ¢ Kopnyca KnanaHa 1.

2.

PyHKUMA ynpaBseHUa Kop L
C KoHTprankomn gna gpuKkcaumm nonoxeHms
KnanaHa.

MaxoBH4OK

HoHnTpraika

1. YcTaHOBUTb MaxoBMK B HyXHHOeE
MONOHEHME.

2. MNoBepHUTE KOHTpPramKy no 4acoBom
CTpeske.

» MaxoBuK 3adrKCH1poBaH.

BamHoO:

[Mocne geMoHTaxKa O4YUCTUTb
BCe getanum (Npu aTOM He
nospeaunTb). MpoBepuTb aeTanu
Ha HaJIn4ne NOBPEHAEHWUH,

npu HEOBGXOAMMOCTM 3aMEHUTb
(ucnonb3oBaTb TONILKO
dupmeHHble getann GEMU).

(I

12.2 3ameHa ynJIoTHEHUM

BaHo:

Mpn Kargom gemoHTaxme /
MOHTaxe nNnpnuBoaa MEHATb
YNNOTHUTEIbHOE KONbLO 4.

1. JemoHTupoBatb npmsog A corniacHo
onucaHwuio rnasbl 12.1, NyHKTbI 1-3.

2. N3Bneyb ynnoTHUTE/IbHOE KOJbLO 4.

3. OTKpyTUTb ramky d Ha wnuHaene b.
N3Bne4b ynnoTHeHWe cegna 14.

28/36



4. O4nUCTUTb BCE AeTanu, He AonycKana nx
NOBPEXAEHNUMN.

5. YcTaHOBWTb HOBOE YMJIOTHEHUE
ceana 14.

6. HaHecTu Ha pe3bby wnmnHaena b
noaxoaAliee cCpeacTso oT
CaMOOTBMHYMBAHMUA.

7. 3aduKcmpoBaTb ramkom d.

8. YcTaHOBWUTb HOBOE YNIOTHUTE/IbHOE
KO/bLO 4 B Kopnyc KnanaHa 1.

9. YctaHoBUTL NpuBOA A KaK onucaHo B

rnaese 12.3, NyHKTbI 1-4.

12.3 MoHTax npuBoga

1. YctaHoBuTb NpmBoa A B NoJIOKeHWe
"OTKpbITO".

2. YctaHOBMTbL NpuBoA A Ha Kopnyc
KnanaHa 1 1 OT pyKH 3aTAHYTb ero
BMECTE C HAKWMAHOM ranmKkowm a.

3. 3aTAHYTb HaKMAHYIO ranKky a npmeoaa
rae4yHbIM KJIl04OM (MOMEHTbI 3aTAKKMU
CM. B TabMLE HUKE).

4. YctaHOBUTbL NpuBoa A B
NoNoXKeHMe "3aKpbITO", NOJIHOCTLIO
cobpaHHbIM KnanaH NpoBepuTb Ha
DYHKUMOHUPOBAHUE N FEPMETUYHOCTb.

13 BBop, B akcnayaTauuio

A NMPEAYNPEXAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!
é » OnacHocTb O¥oros!
@ [lepep BBOAOM KnanaHa B

9KCnJyaTaumio NpoBEPUTb
repMETUYHOCTb ero
COEANHEHWUM CO cpeaom!

@ [lpoBepKa Ha repMeTUYHOCTb
TONIbKO B COOTBETCTBYIOLLMX
CPeAcTBax MHAMBUAYaIbHOM
3awuThl.

A OCTOPOHHO

MpepoTBpaTUTbL YyTEUHY BelecTs!

@ [lpeaycmoTpeTb 3alMTHbIE
MeponpUATHSA, UCH/IKOYatoLme
npesbllleHne MaKCUMaibHO
A0rMycTUMOro JaB/ieHusA n3-3a
BO3MOXHOIo CKayKa faBieHus

(rvapoyaapa).

HomuHanbHbI# Paamep KpyTawue
pasmvep npusoaa Mﬁmﬁ:rm
DN 6-15 0 a5

DN 8 1 90
DN 10 1 90
DN 15 1 90
DN 20 1 100
DN 25 1 120
DN 32 1 120
DN 40 1 150
DN 50 1 200
DN 65 2 260
DN 80 ° 280

Mepea o4nMcTHOM MM BBOAOM

obopyaoBaHUA B 3KCNJlyaTauUio:

@ [lpoBepuTb KlanaH Ha repMeTUYHOCTb U
dYHKLMOHMPOBaHME (3aKpPbITb U CHOBA
OTKPbITb K/1anaH).

@ [lepepn “cnonb3oBaHMEM HOBOIO
obopyaoBaHMA 1 060pya0oBaHUSA
NnocCs€ PEMOHTA OYUCTUTb CUCTEMY
Tpy6onpoBoaa Npu NOJHOCTbLIO
OTKPbITOM KnanaHe (418 yaaneHus
BpegHbIX BELECTB).

OuucTKa:

x [TMonb3oBartenb 060pyf0BaHUA HECET
OTBETCTBEHHOCTb 3a BbI6OP CPeAcTB
OYUCTKM M €€ NpoBeaeHHE.

14 OcmoTp m
TexobcnyHuBaHue

A NMPEAYNPEXAEHUE

Apmatypa HaxoauTcA nopj, AasneHuem!

» OnacHoOCTb TAMKENbIX TPaBM UM
cmepTu!

@ PaboTtaTtb Ha 060pyL0BaAHMN MOKHO
TOIbKO NOc/ie NOJIHOro copoca
AaBeHus.
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A OCTOPOHHO

fopAayuve petanu

ob6opypoBaHusa!

» OnacHOCTb Nosy4eHUsA
oxoros!

@ PaboTaTtb TO/IbKO Ha
OCTbIBLUEM 0O0PYAOBAHUM.

A OCTOPOHHO

@ O6cnyxuBaHWe 1 BBOZ, B SKCM/lyaTaumio
BbIMO/IHAETCA TOIbKO CrneumnaibHO
06Yy4€HHbIM NepcoHasIoM.

o Homnanua GEMU He HecéTt
OTBETCTBEHHOCTU 3a YLLEPO, BbI3BAHHbIN
HenpaBW/bHbIM OOpaLLEeHNEM WK
BHELLUHWUM BO3AENCTBMEM.

@ B cnyqae comHeHuI cBAXMMTECH C
komnaHnen GEMU nepepg Ha4yaiom
SKCnIyaTauuu.

1. lpegycMoTpeTb COOTBETCTBYOLLME
cpeacTBa 3almTbl COMNIaCHO pernameHTy
NoJib30BaTe/Ifl yCTaHOBKM.

2. BbIKntounTb 060pyaoBaHme (Man 4acTb
obopyaoBaHmA).

3. 3a610KMpOoBaTb OT MOBTOPHOIO BK/IFOHEHUS.

4. BKAtouMTb 060pyaoBaHUE (MM HacTb
obopynoBaHuA) 6e3 faBneHus.

IKCNyaTupyoLwan CTopoHa oIKHaA
perynapHoO NpoOBOAUTL OCMOTP KaanaHoB
COI/1TaCHO YCNOBUAM 3KCriyaTaumm n C

Y46 TOM BO3MOXHOW ONacHOCTU ANA
npeaynpexaeHa HapyLLEeHUM repMETUYHOCTH
M NOBPEXAEHNN. TaKKe KnanaH
HEeo6X0ANMMO AEMOHTMPOBATbL U MPOBEPATH
Ha M3HOC Yepes COOTBETCTBYHOLLMNE
WMHTEepBasibl BDEMEHM (CM. rnasy 12
"MOHTa / ;eMOoHTaX 3anyacrten").

B 3aBMCMMOCTHM OT YCNOBUM SKCMIyaTauuu,
NOBTOPHO CMa3aTb XO40BOW BUHT, B
0COGEHHOCTM Moc/ie CTepuIn3aumnm
KnanaHa B aBToKnase. GEMU pekomeHgyeT
Wup Boss-Fluorine Y 108/00 (99099484).

BaxHo:

TexHu4yecKoe 06CnyHmBaHUe U
CepBUC: C Te4EHUEM BPEMEHU
YMJIOTHEHWA ycamumBatoTcA. [locne
MOHTaKa / AeMOHTaxa KnanaHa
NPOBEPUTL NPUBOJ, HA HAAEHHOCTb
nocagKm, ¥ NpUHeo6XoANMOCTH,
NOATAHYTb HAKMAHYIO ramnKy a.

I

15 [eMoHTamH

JeMOoHTaX NpoBOAUTCA C TAKUMMU e

Mepamu NpPeaoCTOPOKHOCTH, KaK U MOHTa.

® [lemoHTMpoBaTb KnanaH (cM. rnasy 12.1
"[lemMoHTax npmBoga v ynaoTHUTESIbHOro
Konbua 4").

16 YTunusauuAa

® Bce petann knanaHa
YyTUAU3MPOBATL COMIACHO
COOTBETCTBYIOLLUMM
NpeAnMCaHAM 1 NONIOKEHNAM
Mo yTUAM3aLMKU U OXpaHe
OKpYatoLLEeN cpeapbl.

o O6patnTb BHMMaHWe Ha
BO3MOHO Ha/mnme
OCTaTKM 1 BbleNeHne rasa

A yHaMpytoLmx cpep)

17 BosBpar

® OuuncTUTb KnanaH.

@ 3anpocuTe 3asiB/ieHW1e O Bo3Bpare B
dmpme GEMU.

@ BosBpat T0/IbKO NpW HANMYMUK NOSTHOCThIO
3ano/IHEHHOroO 3asaB/1IEHUA O BO3BparTe.

B npoTMBHOM cydae Henb3Aa paccynTbiBaTb
Ha

X BO3MeLLEeHUEe nu

X PEMOHT,

a yTuamMsauma 6yaeT NponsBogMThCA 3a
CYET nosib3oBaTens.

I3~ | YHa3aHue no BO3Bpary:

Ha ocHoBaHMM HOpM Mo OXpaHe
OKpYKaroLLen cpeabl 1 nepcoHana
TpebyeTcs, YTOObI Bbl NOJIHOCTbLIO
3anosiHWAM 1 nognuMcanu 3anaBeHne
0 BO3Bpare M NPUIOHKNIN K
TOBapOCOMNPOBOANTE/TbHbIM
AOKyMeHTaMm. Baw BosBpar oygeT
paccmMaTpuBaTbCs JLLb B TOM
c/lydae, eC/u Bbl MOHOCTbLIO
3anosiHWAM 31O 3asB/eHne!
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18 YKa3aHuA

nepcoHana:

cTpaHuLuge.

YKasaHue no oby4eHuto

[na oby4yeHna nepcoHana
obpalanTechb No agpecy,
yKasaHHOMY Ha nocnegHemu

19

B cnyyae coMHeHWM nnn HegopasyMeHum
NPUOPUTETHBIM ABNAETCA BapUaHT
[AOKYMEHTa Ha HEMELIKOM A3bIKe!

MoucK n ycTtpaHeHne HeucnpaBHOCTEN

HeucnpaBHOCTb

Bo3moxHaAa npu4nHa

YcTpaHeHMe HeMcnpaBHOCTU

Cpepa npocaynsaetca no
LWNWHAENIO KnanaHa* (nog,
MaxoBWYKOM)

MoBpemaeHa canbHUKOBasA
HabuBKa

3ameHuTb NpuBoA

HnanaH He oTKpbIBaeTcA
WM OTKPbIBAETCA HE
NOJIHOCThIO

MpuBoA HeucnpaBeH

3ameHuTb NpuBoA

HnanaH HerepmeTuyeH B
npoxoge (He 3aKpbiBaeTcA
WM 3aKpbliBaeTcs He
MOJIHOCThIO)

Cnu1LIKOM BbICOKOE paboyee
AaBneHve

Mcnonb3oBaTb KianaH ¢ pa60‘-IVIM AaBsieHneM
CcornacHoO TeXHNMYeCKNM XapakTepUCTuKam

MHopoaHoe Teno mexay
ceasioM U ceaesbHbIM
YNIOTHEHWEM

AGMOHTMpOBaTb npueoj, n3esiedb MHOpogHoe
Tes10, NpoBEPUTb cefesibHOoe YNJI0OTHEHNE Ha
nospexaeHua 1, npu HEeo6XoauUMOCTH, 3aMEHUTb
ero

Hopnyc KnanaHa HerepmeTuyeH
WM NOBPEXAEH

lMpoBepuUTb KOpNyC KnanaHa u, Nnpu
Heo6xoAUMOCTU, 3aMEHNUTb

nOBpe}K,El,eHO cejenbHoe
ynaoTHeHWe

HDOBepMTb cegenbHoe yniaoTHeHne Ha
noBpexaeHua, npu HeO6XOAVIMOCTVI - 3aMEeHUTb

HnanaH mexay npusogom
W KOPMNyCcOM KiianaHa

MpuBoA He 3aKpennéH

3aTAHyTb NPUBOZ, C MOMOLLBIO HAKMOHOW ranKkmn™

MoBpeMHaeHo YNIoTHUTEIbHOE
KOJIbLLO

HDOBepMTb YNNOTHUTE/IbHOE KOJ1bLO U
COOTBETCTBYOLWME YNNIOTHUTE/IbHblE MOBEPXHOCTU
Ha noBpexjgeHua, npu HEO6X0AMMOCTU - 3aMEHUTb

COefIMHEHWE MEXAY
KOPMyCcOM KJianaHa u
Tpy6onpoBOAOM

HerepmeTuyeH aetanm
MoBperaeHue Kopnyca /
3amMeHUTb Kopnyc / NpMBOA KianaHa
npvBoAa KnanaHa
. MpoBepuTb yCTaHOBKY KOpyca KianaHa B
HenpaBubHbIM MOHTaX poBepUTL y y Hopry
TpybonpoBoae
HerepmetnyHoe

OcnabneHbl pe3bboBble
COenHeHUA / coeguHeHns
dnaHueB

3aTAHyTb pe3bboBble / paHLeBblE COEAMHEHUA

MoBperaéH ynnoTHUTENb

3ameHnTb YNAOTHUTEJ b

Hopnyc knanaHa
HerepmMmeTun4deH

Hopnyc kKnanaHa HerepmeTuyeH
WK KoppoaupyeT

MpoBepuTb KOpMNyC KnanaHa Ha Hann4ne
NOBPEXAEHNN, NPU HEOBXOAUMOCTH - 3aMEHUTb

MaxoB14OK He BpallaeTcs

MNpuBopa HencnpaseH

3ameHnTb NpuBopa

DyHKUMA ynpasneHus L:
KOHTpranKka gpuKcmpyet
HaCTPOMKY NMOJIOKEHUSA
KianaHa

OcnabuTb KOHTpramky

* cM. rasy 20 "Bug B paspese 1 3anyactu”
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20

Bup B pa3pe3e 1 3an4yactu

14

Mos.

HaumeHoBaHue

LWndp 3aKkasa

Hopnyc knanaHa

K514...

YNnoTHUTENIbHOE KO/bLIO

- N -

ynaoTHeHWe cegna

} 507...SVS...

MpwuBog

9507

HakupgHas ramka npmeoga

LWnuHaenb

o|lo|o >

[onoBKa KnhanaHa

lainKa / NanKa KpenaeHua Tapesku
WwnmMHaensa / Perynvpyowmin KOHyc
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21 JdeKnapauuAa cooTBeTcTBMA AUpeKTUBam EU

[leknapauma cCooTBEeTCTBUA
CornacHo AupexTtusbl EC 2014/68/EU

Mbl, prpma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen
3afABnfAeM, YTO YCTaHOB/IEHHOE 060pyAoBaHMe oTBeYaeT Hopmam AdmpekTtusbl EC 2014/68/EU
no o60pygoBaHuto, paboTaroLwemy rnog AaBjieHUeEM.

O603Ha4yeHUe apmaTtypbl - 0603Ha4YeHUe TUNOB

CepenbHbI KnanaH

GEMU 507
O603Ha4YeHHOE MECTO: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Homep: 0035
Howmep ceptudmKara: 01 202 926/Q-02 0036
MNpumeHsaemble CTaHaapTh: AD 2000

MeToA OLEHKM Ha COOTBETCTBUE:
Moaynb H

NMpumeyaHue anAa KaanaHOB C HOMUHaNIbHbIM gnameTpom A1Y < 25:
Bbinyckaemas npogyKuma He TpebyeT cneunasbHOM MapkMpoBKM CE cornacHo nyHKTa 4,
ctatbu 3 AupekTnebl 2014/68/EU ,,[Ana obopygoBaHuA nog AasieHnem”.
Npoaykuma GEMU paspabaTbiBaeTcs M NPOM3BOANTCA B COOTBETCTBUM MHAWBUAYA/IbHOMO

HOAXOAaCO6CTBeHHON)HpOM3BOACTBaMOHeHHMHaHeCTBaJKWOpHeOTBeHaDTTpe6OBaHMHM
ISO 9001 1 ISO 14001.

7%

Moxum BpueH
TexHUYeCKUn ANPEKTOP

NHrenbduHreH-Hpucbax, mapw 2019 r.
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507 GEMLI®



LEMLLTC 35136 507



TUVRheinland®

%\ CERT

1ISO 9001

LML

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG - Fritz-Miiller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192 - info@gemue.de - www.gemu-group.com

Anderungen vorbehalten - BoaMoHbl ameHeHus - 06/2021 - 88375245



