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Membranventil
Metall, DN 4 - 100

Membraninis voztuvas
metalinis, DN 4-100
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Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie

Funktion des GEMU-Ventils:

x Sachgerechter Transport und Lagerung

x Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

x Bedienung gemanR dieser Einbau- und
Montageanleitung

x OrdnungsgemaBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Ventils.

(I

Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfihrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte

werden ausdrucklich vorbehalten.

11.3.1 Allgemeines

16 2 Allgemeine

11.3.2 Montage der Konkav-Membrane 18 icherheitshinweise
11.3.3 Montage der Konvex-Membrane 19 S S S
11.4 Montage Antrieb auf Ventilkorper 19 Die Sicherheitshinweise berlcksichtigen
12 Sonderversionen 20 nicht:
12.1  Sonderversion mit x Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
elektrischer Verriegelung 20 Montage, Betrieb und Wartung auftreten
12.2  Sonderversion mit kénnen.
mechanischer Verriegelung 20 :
o x die ortsbezogenen
12.3 Sondeﬂrverswn fur_Anbau Sicherheitsbestimmungen, fur
von Naherungsinitiatoren 21 d Einhal h sei d
13 Inbetriebnahme 23 gren Inhaltung — auch seitens des
14 Inspektion und Wartung 23 hinzugezogenen Montagepersonals —der
14.1  Gewindespindel nachfetten 24 Betreiber verantwortlich ist.
15 Demontage 25 . . .. .
16 Entsorgu?,g o5 2.1 Hinweise flr Service-
17  Riicksendung 25 und Bedienpersonal
18 Hinweise 25 Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
19 Fehlersuche / , AN . :
Stérungsbehebung 26 grund!egende Slcherheltshmwelse, die bei
20 Schnittbild und Ersatzteile 27 Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
21 EU-Konformititserkldrung og beachten sind. Nichtbeachtung kann zur

Folge haben:
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x Gefahrdung von Personen durch

elektrische, mechanische und chemische

Einwirkungen.

Gefahrdung von Anlagen in der Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

>x X

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefihrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fur
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

2.3 Verwendete Symbole

Gefahr durch hei3e Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Punkt: Beschreibt auszufiihrende
Tatigkeiten.

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

xv.@bb

Aufzéhlungszeichen
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3 Begriffsbestimmungen A WARNUNG

Betriebsmedium

. L Ventil nur bestimmungsgeman
Medium, das durch das Ventil flief3t.

einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch.

Das Ventil ausschlieBlich entsprechend
den in der Vertragsdokumentation und
in der Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

4 Vorgesehener Einsatzbereich

x Das GEMU-Ventil 653 bzw. 654 ist fiir °
den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.
Es steuert ein durchflieBendes Medium
durch Handbetatigung.

x Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden | @ Das Ventil darf nur in explosions-
(siehe Kapitel 5 "Technische Daten"). gefahrdeten Zonen verwendet werden,
X Schrauben und Kunststoffteile am Ventil die auf der Konformitéatserklarung

nicht lackieren! (ATEX) bestatigt wurden.

5 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flussige Medien, die die physikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen
Gehause- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Das Ventil ist in beiden Durchflussrichtungen bis zum vollen Betriebsdruck dicht (Uberdruck).

Temperaturen

Medientemperatur

FKM (Code 4/4A) -10...90°C
EPDM (Code 13/3A) -10...100 °C
EPDM (Code 17) -10...100 °C
EPDM (Code 19) -10...100 °C
EPDM (Code 36) -10...100 °C
PTFE/EPDM (Code 54)

mit Ventilkdrperwerkstoff 1.4408 (Code 39), 1.4435 (Code C3), 1.4439 (Code F4) -10...100 °C
mit Ventilkdrperwerkstoff 1.4408 (Code 37), 1.4435 (Code 40, 42) -20...150°C @
PTFE/EPDM (Code 5M)

mit Ventilkdrperwerkstoff 1.4408 (Code 39), 1.4435 (Code C3), 1.4439 (Code F4) -10...100 °C
mit Ventilkdrperwerkstoff 1.4408 (Code 37), 1.4435 (Code 40, 42) -20...150°C @
PTFE/PVDF/EPDM (Code 71) -20...100 °C

Sterilisationstemperatur
FKM (Code 4/4A)
EPDM (Code 13/3A)
EPDM (Code 17)
EPDM (Code 19)
EPDM (Code 36)
PTFE/EPDM (Code 54)
PTFE/EPDM (Code 5M)
PTFE/PVDF/EPDM (Code 71)

' Die Sterilisationstemperatur gilt fiir Wasserdampf (Sattdampf) oder tiberhitztes Wasser.

2\Wenn EPDM-Membranen léanger mit den oben aufgefiihrten Sterilisationstemperaturen beaufschlagt werden,
verringert sich die Lebensdauer der Membrane. In diesen Fallen sind die Wartungszyklen entsprechend anzupassen.
Dies gilt auch fir PTFE-Membranen, die hohen Temperaturschwankungen ausgesetzt sind.
PTFE-Membranen kénnen auch als Dampfsperre eingesetzt werden, allerdings verringert sich hierdurch die Lebens-

nicht einsetzbar

max. 150 °C @, max. 60 min pro Zyklus
max. 150 °C ®, max. 180 min pro Zyklus
max. 150 °C (2), max. 180 min pro Zyklus
max. 150 °C (2), max. 60 min pro Zyklus

max. 150 °C @, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus
max. 150 °C @, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus
nicht einsetzbar

Dampfeingang

dauer. Die Wartungszyklen sind entsprechend anzugleichen.

Fir den Einsatz im Bereich Dampferzeugung und -verteilung eignen sich besonders die Sitzventile GEMU 555 und 505.

Prozessleitung

Bei Schnittstellen zwischen Dampf und Prozessleitungen hat sich die folgende Ventilanordnung bewéhrt: Sitzventil zum Dampfverteilung steriler Prozess
Absperren von Dampfleitungen und Membranventil als Schnittstelle zu den Prozessleitungen.
* Hohe Temperaturen verringern bei Membranen die Lebensdauer. Die Wartungszyklen sind entsprechend anzugleichen.
Umgebungstemperatur
Standard 0..60°C
Zubehoér MAG 0..35°C

Temperatur am Einschraubpunkt der Initiatoren (siehe Diagramm Umgebungstemperatur unten)
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Oberteil A4 Edelstahl
Kappe (DN 10 bis DN 40) PEEK
Kappe (DN 50 bis DN 100) PES
653 Handrad PPS glasverstarkt
654 Handrad A4 Edelstahl

Betriebsdruck [bar]

EPDM / FKM PTFE
MemPran- Nel_m- Membran- Venti?ll(lgrp er- Membran- Scr_i_miede- Fei_r]guss-
gréBe weite werkstoff werkstoffe werkstoff kérper* korper
8 DN 4-15 3A, 4A, 17 0-10 54 0-10 0-6
10 DN 10 - 20 4,13,17 0-10 54, 5M 0-10 0-6
25 DN 15 - 25 4,13,17 0-10 54, 5M 0-10 0-6
40 DN 32 - 40 4,13,17 0-10 54, 5M 0-10 0-6
50 DN 50 - 65 4,13,17 0-10 54, 5M 0-10 0-6
80 DN 65 - 80 4,13,17 0-10 54, 5M 0-10 0-6
100 DN 100 4,13,17 0-10 54, 5M 0-10 0-6

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck. Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei
geschlossenem Ventil ermittelt. Fur die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventilsitz und nach auBen gewahrleistet.

Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fiir Reinstmedien auf Anfrage.

* mit Antriebsausfihrungen T und X. Antriebsausfiihrung D: O - 6 bar

Kv-Werte [m®/h]

Rohrnorm DIN EN 10357 | EN 10357 | DIN 11850 | SMS 3008 |ASME BPE/| ISO 1127/ | DINISO
Serie B Serie A Reihe 3 DIN 11866 | EN 10357 228
(ehemals | (ehemals Reihe C Serie C/
DIN 11850 | DIN 11850 DIN 11866
Reihe 1) Reihe 2) / Reihe B
DIN 11866
Reihe A
Anschluss-
Code 0 16 17 18 37 59 60 1
MG DN
4 0,5 - - - - - - -
6 - - 1,1 - - - 1,2 -
8 8 = = 1,3 - - 0,6 2,2 1,4
10 - 2,1 2,1 2,1 - 1,3 - -
15 - - - - - 2,0 - -
10 - 2,4 2,4 2,4 - 2,2 3,3 -
10 12 - - - - - - - 3,2
15 3,3 3,8 3,8 3.8 - 2,2 4,0 3,4
20 - - - - - 3,8 - -
15 41 4,7 4,7 4,7 - - 7.4 6,5
25 20 6,3 7,0 7,0 7,0 - 4,4 13,2 10,0
25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2 14,0
40 32 25,3 27,0 27,0 27,0 26,2 - 30,0 26,0
40 29,3 30,9 30,9 30,9 30,2 29,5 32,8 33,0
50 50 46,5 48,4 48,4 48,4 51,7 50,6 55,2 60,0
65 - - - - 62,2 61,8 - -
80 65 - - 77,0 - 68,5 68,5 96,0 -
80 - - 111,0 - 80,0 87,0 111,0 -
100 100 - - 194,0 - 173,0 188,0 214,0 -

MG = MembrangréBe

Kv-Werte ermittelt geman DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, Ventilkérperwerkstoff Edelstahl (Schmiedekérper) und
Weichelastomermembrane.

Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Korperwerkstoffe) kbnnen abweichen. Im allgemeinen unter-
liegen alle Membranen den Einflissen von Druck, Temperatur, des Prozesses und den Drehmomenten mit denen diese angezogen werden.
Dadurch kénnen die Kv-Werte Uber die Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

Die Kv-Wert-Kurve (Kv-Wert in Abhangigkeit vom Ventilhub) kann je nach Membranwerkstoff und Einsatzdauer variieren.

EMLT° | 653, 654
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Werte bei Umgebungstemperatur von 25 °C

120
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80
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/

20

Temperatur am Initiator [°C]

0

0O 20 40 60 80 100 120 140 160
Mediumstemperatur [°C]

GEMU 654 - TN [ll GEMU 654 - 0TH (MG 8) [l GEMU 653 - T ll GEMU 654 - T |l GEMU 653 - D
(MG 8) (MG 10 - 100) [l (MG 10 - 100) @ (MG 10 - 50)

6 Bestelldaten

Membranwerkstoff Code

Behalterkdrper B** FKM 4 A4AAF
Durchgang D EPDM 13 3A*
T-Korper T EPDM 17 17"
* Abmessungen siehe Broschiire T-Ventile EPDM 19
** Abmessungen und Ausfiihrungen auf Anfrage EPDM 36
PTFE/EPDM, einteilig 54*
PTFE/EPDM, zweitoilg 5\
1.4435, Feinguss c3 PTFE/PVDF/EPDM, dreiteilig 71*
1.4408, Feinguss 37

* fur MembrangréB3e 8

1.4408, PFA-Auskleidung 39 ** Code 71 nur fir Kérper mit PFA Auskleidung verfiigbar (Code 39)
1.4435 (316L), Schmiedekorper 40 Material entspricht FDA Vorgaben, ausgenommen Code 4 und 4A
1.4435 (BN2), Schmiedekdrper A Fe<0,5% 42
1.4539, Schmiedekdrper F4
Manuell betétigt 0

| 653, 654 o160 GEMLT°



SchweiB3stutzen Clamp-Stutzen

Stutzen DIN 0 Clamp ASME BPE fir Rohr ASME BPE,

Stutzen EN 10357 Serie B Baulange ASME BPE 80

(ehemals DIN 11850 Reihe 1) 16 Clamp DIN 32676 Reihe B fir Rohr EN ISO 1127,

Stutzen EN 10357 Serie A Baulange EN 558, Reihe 7 82

(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A 17 Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE,

Stutzen DIN 11850 Reihe 3 18 Baulange EN 558, Reihe 7 88

Stutzen JIS-G 3447 35 Clamp DIN 32676 Reihe A fur Rohr DIN 11850,

Stutzen JIS-G 3459 36 Baulange EN 558, Reihe 7 8A

Stutzen SMS 3008 37 Clamp SMS 3017 fir Rohr SMS 3008,

Stutzen BS 4825 Part 1 55 (B:au'énge EN 558, Reiheé 8E

Stutzen ASME BPE / DIN 11866 Reihe C 59 lamp DIN 32676 Reihe C,

Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C / Baulange FTF ASME BPE 8P

DIN 11866 Reihe B 60 Clam_p DIN 32676 Reihe (?,

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s 63 Baulange FTF EN 556 Reihe 7 oT

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s 64 Sterilclamp auf Anfrage

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s 65 -

Gewl AntriebsgroBe Code
ewindeanschluss

Gewindemuffe DIN 1SO 228 1 MembrangréBe 8 0

Gewindestutzen DIN 11851 6 MembrangréBe 10 1

Kegglstutzen und Uberwurfmutter DIN 11851 6K MembrangréBe 25 )

i:erllverr‘schraubung auf Anfrage Membrangréf3e 40 3
ansc R

Flansch EN 1092 / PN16 / Form B, MembrangréB3e 50 4

Baulange EN 558, Reihe 1, Membrangrée 80 5

ISO 5752, basic series 1 8 R

Flansch ANSI Class 150 RF, MembrangroBe 100 6

Baulange MSS SP-88 38

Flansch ANSI Class 125/150 RF, Ausfiihrung Antriebsoberteil Code

Baulange EN 558, Reihe 1,

ISO 5752, basic series 1 39 flr Gehauseform D
asic series (MembrangréBe 10 - 50) D
fir Gehauseform B, D, Mund T
(MembrangréBe 8 - 100) T

Oberteil fir Sonderfunktion
fir Gehauseform B, D, M und T

(MembrangréBe 10 - 100) X
Antriebsfunktion Code
Mit Schlie3- und Hubbegrenzung (GEMl:J 653 MembrangréBe 10 - 50) H

(GEMU 654 MembrangréBe 8 - 100)
Ohne SchlieB- und Hubbegrenzung (GEMQ 653 MembrangréBe 10 - 100) N
(GEMU 654 Membrangré3e 8 - 100)

Mit SchlieBbegrenzung (MembrangréBe 80 - 100) S
Sonderausfiihrungen
Mit SchlieB- und Hubbegrenzung, Anbau Néherungsinitiatoren M 8x1 (MembrangréBBe 10 - 50) A*
Mit SchlieBbegrenzung, Anbau Néherungsinitiatoren M 12x1 (MembrangréBe 80 - 100)
Mit SchlieB- und Hubbegrenzung, Verriegelung (beide Richtungen) (MembrangréBe 10 - 50) B*
Anbaumdglichkeit Naherungsinitiatoren M 8x1
Mit SchlieBbegrenzung, Verriegelung (beide Richtungen) (MembrangréBe 80 - 100)
Anbaumdglichkeit Ndherungsinitiatoren M 12x1
Mit SchlieB- und Hubbegrenzung, Sicherheitsstopfbuchspackung (MembrangréBe 10 - 50) E*
Mit SchlieBbegrenzung, Sicherheitsstopfbuchspackung (MembrangréBe 80 - 100)
Mit SchlieB- und Hubbegrenzung, Verriegelung gegen SchlieBen (MembrangréBe 10 - 50) F*
Anbaumdglichkeit Naherungsinitiatoren M 8x1
Mit SchlieBbegrenzung, Verriegelung gegen SchlieBen (MembrangréBe 80 - 100)
Anbaumdglichkeit Naherungsinitiatoren M 12x1
Mit SchlieB- und Hubbegrenzung, Verriegelung gegen Offnen (MembrangréBe 10 - 50) K*
Anbaumdglichkeit Naherungsinitiatoren M 8x1
Mit SchlieBbegrenzung, Verriegelung gegen Offnen (MembrangréBe 80 - 100)

Anbauméglichkeit Naherungsinitiatoren M 12x1
* nur in Verbindung mit Ausfihrung Antriebsoberteil X

EMLT° /60 653, 654



Sonderfunktion Code

Ausfihrung 3-A-konform

M

D 60 40 5M

1503 M

Typ 653
Nennweite 50
Gehauseform (Code)

Anschlussart (Code)
Ventilkérperwerkstoff (Code)
Membranwerkstoff (Code)
Steuerfunktion (Code)

AntriebsgréBe (Code)

Ausfiihrung Antriebsoberteil (Code)
Antriebsfunktion (Code)

Nennweite (mm)*

Anschlussart (Code)*
Oberflachenqualitat (Code siehe Seite 6)
Sonderfunktion (Code)

60
40
5M

1503

* nur bei T-Ventilausfuhrung

Innenoberflachengiiten fiir Schmiede- und Volimaterialkérper '

Mechanisch poliert 2

Elektropoliert

Medienberiihrte

Innenoberflachen A B Code AR Code
Ra < 0,80 um H3 1502 HES3 1503
Ra < 0,60 um - 1507 - 1508
Ra < 0,40 um H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 um 8 H5 1527 HE5 1516

Mechanisch poliert 2

Elektropoliert

Medienberiihrte

Innenoberflachen ASME BPE ASME BPE
nach ASME BPE 2016 * Oberflachen- Code Oberflachen- Code
bezeichnung bezeichnung
Ra Max. = 0,76 um (30 pinch) SF3 SF3 - -
Ra Max. = 0,64 um (25 pinch) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra Max. = 0,51 pm (20 pinch) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra Max. = 0,38 um (15 pinch) - - SF4 SF4

enoberflachengiten fiir Feingusskérper
Mechanisch poliert *

Medienberiihrte

Innenoberflachen H}Slﬁrﬁkéaése Code
Ra < 6,30 um - 1500
Ra < 0,80 um H3 1502
Ra < 0,60 um ® - 1507

'+ Oberflachengiten kundenspezifischer Ventilkorper kdnnen in Sonderféllen eingeschrankt sein.

2 Oder jede andere Oberflachenveredelung, mit der der Ra-Wert erreicht wird (gemaB ASME BPE).
s Der kleinstmogliche Ra-Wert fiir Rohrinnendurchmesser < 6 mm betrégt 0,38 pum.
+ Bei Verwendung dieser Oberflachen werden die Kérper nach den Vorgaben der ASME BPE gekennzeichnet.
Die Oberflachen sind nur fiir Ventilkérper erhaltlich, die aus Werkstoffen (z.B. GEMU Werkstoff-Code 40, 41, F4, 44)
und mit Anschliissen (z.B. GEMU Anschluss-Code 59, 80, 88) gemaB der ASME BPE hergestellt sind.

s Nicht méglich fir GEMU Anschluss-Code 59, DN 8 und GEMU Anschluss-Code 0, DN 4.

Ra nach DIN EN ISO 4288 und ASME B46.1

8/60
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Sonderausfiihrungen

Detaillierte Beschreibung der Sonderausfiihrungen siehe Kapitel 12.

Die Magnete, Schlésser usw. fir die Zusatzfunktion "Verriegelung" sind als Zubehor getrennt zu bestellen.

Nur in Verbindung der Antriebszusatzfunktionen B, K, F!

Bestellbeispiel 653 MAG SV 1 (o3

Typ 653
Art des Zubehors MAG
Set SV
Steuerfunktion (Code) 1
Spannung / Frequenz (Code) C1
Art des Zubehdrs MAG - Elektrische Verriegelung
Steuerfunktion 1 - Stromlos geschlossen (Verriegelung aktiv)
Steuerfunktion 2 - Stromlos offen (Verriegelung nicht aktiv)
Spannung / Frequenz C1 - 24VDC
Art des Zubehors LOC - Mechanische Verriegelung
Steuerfunktion B - ohne Bugelschloss
L - mit Bugelschloss
EDV-Nr. Bezeichnung Beschreibung
Elektrisch magnetische Verriegelungseinheit
88264576 653MAGSV1 C1 AT 24 V DC, stromlos geschlossen, M22x1
ATEX
Elektrisch magnetische Verriegelungseinheit
88232776 653MAGSV1 C1 24V DC, stromlos geschlossen, M22x1
IP 54, Geratesteckdose Bauform A DIN EN 175301-803
Elektrisch magnetische Verriegelungseinheit
88279388 653MAGSV2 C1 24V DC, stromlos offen, M22x1
IP 54, Geratesteckdose Bauform A DIN EN 175301-803
88239348 653LOCSVL Verriegelungseinheit M22x1 mit Buigelschloss
88239405 653LOCSVB Verriegelungseinheit M22x1 ohne Buigelschloss

7 Herstellerangaben

7.1 Transport

@ Ventil nur auf geeignetem Lademittel
transportieren, nicht sturzen, vorsichtig
handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /

Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverzuglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Das Ventil wird im Werk auf Funktion

gepruft.

7.3 Lagerung

Ventil staubgeschuitzt und trocken in
Originalverpackung lagern.
UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

Ventil in Position "offen" lagern.
Maximale Lagertemperatur: 40 °C.
Lésungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. durfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum

gelagert werden.
7.4 Benotigtes Werkzeug

@ Benotigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten. Einstellwerkzeug fur Hubbe-
grenzung von GEMU 654 MG 80 + 100 ist
im Lieferumfang enthalten (siehe Seite 14).

LEMUT”
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@ Passendes, funktionsféhiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

8 Funktionsbeschreibung

Das Membranventil ist aus Metall und mit
einem Antriebsgehause aus Edelstahl
ausgestattet. GEMU 653 besitzt ein Handrad
aus hochtemperatur- und chemisch
bestandigem Kunststoff, GEMU 654 besitzt
ein Handrad aus Edelstahl. Die Handrader
fir Membrangro3e 8 sind steigend, die

fir MembrangréBen 10 - 100 sind nicht
steigend. Eine optische Stellungsanzeige
ist Standard. Das Antriebsgehause gibt es
in zwei Varianten: fir Durchgangskoérper
bzw. fur T-Ventile oder Mehrwegekorper.
Ventilkérper und Membrane sind geman
Datenblatt in verschiedenen Ausfuhrungen
erhaltlich. Das Ventil kann stufenlos
gedffnet bzw. geschlossen werden. Diverse
Sonderversionen werden in dieser Einbau-
und Montageanleitung beschrieben.

9 Gerateaufbau

Handrad

Optische
Stellungsanzeige

L -~ MembrangroBe 8

Optische
Stellungsanzeige

Handrad

MembrangrdéBe 10 - 100

Gerateaufbau
1 Ventilkorper
2 Membrane
A  Antrieb

9.1 Typenschild

Gerateversion Ausfiihrung geméan Bestelldaten

geratespezifische Daten
3; 1502 PS 6,0 bar}

E — Ml DE 20'20c€

'ﬂg 6 88678717 12103529 | 0001

| 653 50D60C35M04TH | J

Baujahr

74653 Ingelfingen

1
- [
‘ Rickmeldenummer ‘

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlusselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.

10 Montage und Bedienung

Vor Einbau:
@ Ventilk6rper- und Membranwerkstoff
entsprechend Betriebsmedium auslegen.
e Eignung vor Einbau priifen!
Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

10.1 Montage des Ventils
A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A WARNUNG
I! Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!
@ Montage nur mit geeigneter
Schutzausrustung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.
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A VORSICHT

Ventil nicht als Trittstufe oder

Aufstiegshilfe benutzen!

» Gefahr des Abrutschens / der
Beschadigung des Ventils.

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

uberschreiten!

» Eventuell auftretende Drucksté3e
(Wasserschlage) durch
SchutzmaBnahmen vermeiden.

® Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Installationsort:

4.

5.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spulen und beluften.

Montage bei Schwei3stutzen:
1.
2.

SchweifBtechnische Normen einhalten!
Antrieb mit Membrane vor Einschweif3en
des Ventilkbrpers demontieren (siehe
Kapitel 11.1).

Schweif3stutzen abkuihlen lassen.
Ventilkorper und Antrieb mit Membrane
wieder zusammen bauen (siehe Kapitel
11.4).

Montage bei Clampanschluss:

Biegungskrafte, sowie Vibrationen

und Spannungen vom Ventilkérper
ferngehalten werden.

Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

x Richtung des Betriebsmediums: Beliebig.

x Einbaulage des Ventils: Beliebig.

Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
muss fur die Betriebsbedingungen
des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur
und Druck) sowie die jeweiligen

A VORSICHT @ Bei Montage der QlampansghIUsse
— - - entsprechende Dichtung zwischen
e Ventil auBerlich nicht stark Ventilkérper und Rohranschluss einlegen
beanspruchen. ) _ und mit Klammer verbinden. Die Dichtung
@ Installationsort so wahlen, dass Ventil sowie die Klammer der Clampanschliisse
E'Cht als Steighilfe genutzt werden sind nicht im Lieferumfang enthalten.
ann.
@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und 5> | Wichtig:

Schwei3stutzen / Clampanschllisse:
Drehwinkel far das
entleerungsoptimierte
Einschwei3en entnehmen Sie bitte
der Broschure "Drehwinkel far
2/2-Wege-Ventilkérper"

(auf Anfrage oder unter
WwWWw.gemu-group.com).

Montage bei Gewindeanschluss:

Umgebungsbedingungen geeignet sein.

Technische Daten des Ventils und der
Werkstoffe prufen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

Gewindeanschluss entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.
Ventilkorper an Rohrleitung anschrauben,
geeignetes Gewindedichtmittel
verwenden. Das Gewindedichtmittel ist
nicht im Lieferumfang enthalten.

Montage bei Flanschanschluss:

1.

11/60
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Dichtflachen der Anschlussflansche
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2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig MembrangréBen 10 - 100
ausrichten.

3. Dichtungen gut zentrieren.
4. Ventilflansch und Rohrflansch mit
geeignetem Dichtmaterial und . ’ ~
passenden Schrauben verbinden. ' ’
Dichtmaterial und Schrauben sind nicht , .
im Lieferumfang enthalten. - -
5. Alle Flanschbohrungen nutzen.
6. Nur Verbindungselemente aus _ _
zulassigen Werkstoffen verwenden! Ventil offen Ventil geschlossen
7. Schrauben Uber Kreuz anziehen!
5 Max. zulassige Betatigungsdrehmomente:
1 3 71 38 MembrangréBe Nm
>< A >}< ) B |
4 2 6 10 2
25 5
Entsprechende Vorschriften fir 40 10
Anschlisse beachten! 50 15
80 30
Nach der Montage: 100 35

@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.
10.3 Einstellung der SchlieB-

und Hubbegrenzung

10.2 Bedienung
I | Wichtig:
A VORSICHT Einstellung der SchlieB- und

HeiBes Handrad wihrend Hubbegrenzung nur bei komplett
& Betrieb! montiertem Ventil (mit Membrane
g Verbr.ennungenl und Ventilkdrper) und in kaltem

e Handrad nur mit Schutz- Zustand!

handschuhen betatigen.

GEMU 654 AntriebsgréBe 0TH
MembrangréBe 8

Optische Stellungsanzeige

MembrangroBe 8
o o)

Ventil offen Ventil geschlossen
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I | Wichtig:

8 Gewindespindel 15 darf sich
11 4 7 dabei nicht mit drehen! Ggf. mit
1E3E‘ Gabelschlissel SW8 festhalten!

<\ - .
\ @ Hubbegrenzungshilse 5 mit
6 A ) 3 d1  O-Ringe Sicherungsschraube 9 fixieren
13 AN\ gefettet (Innensechskantschliissel SW2).
_ y, K e Handrad 7 in richtiger
Gewinde N Position auf den Zweiflach der
gefettet L 12 Gewindespindel 15 aufstecken und mit
9 \ E_ 5 Arretierungsschraube 8 sichern.
15 ‘

CES S 10 MembrangréBen 10 - 50

U 11— 3

Einstellen der SchlieBBbegrenzung

® Arretierungsschraube 8 heraus drehen
und entfernen.

@ Handrad 7 nach oben abziehen.

@ Sicherungsschraube 9 mit
Innensechskantschlissel SW2 I6sen
(nicht heraus drehen).

@ Hubbegrenzungshulse 5 heraus drehen
und entfernen.

@ Kontermutter 6 mit Gabelschlissel SW19
l6sen und 2 bis 3 Umdrehungen heraus
drehen.

@ Zur Deaktivierung der SchlieBbegrenzung
die SchlieBbegrenzungsmutter 13 mit
Gabelschlussel SW19 I16sen und 2 bis 3
Umdrehungen heraus drehen.

@ Handrad 7 180° verdreht auf den
Zweiflach der Gewindespindel 15
aufsetzen und Ventil behutsam mit
Handrad 7 schlieBen ("Geschlossen-
Position") (Ventil dicht).

@ SchlieBbegrenzungsmutter 13

Vorbereitung zur Einstellung

@ Abdeckkappe a abziehen.

@ Antrieb aus den Endlagen bringen, so
dass das Handrad in beide Richtungen
drehbar ist.

bis zum Anschlag eindrehen Freistellen der Hubbegrenzung
und mit Kontermutter 6 sichern @ Hubbegrenzung b soweit gegen den
(Gabelschlissel SW19). Uhrzeigersinn nach oben drehen, bis das

Einstellen der Hubbegrenzung AuBengewinde sichtbar ist.

@ Ventil mit Handrad 7 (180° verdreht)
in Offen-Position bis zur gewlnschten
Durchflussmenge bringen.

@ Handrad 7 von Gewindespindel 15
abziehen.

@ Hubbegrenzungshulse 5 aufschrauben
bis zum Anschlag.
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Freistellen der SchlieBbegrenzung
@ SchlieBbegrenzung ¢ im Uhrzeigersinn
bis zum Anschlag nach unten drehen.

@ Die Hubbegrenzung b im Uhrzeigersinn
bis zum Anschlag nach unten drehen.

5> | Wichtig:
Die SchlieBbegrenzung darf
sich nicht mitdrehen!

Einstellen der SchlieBbegrenzung

@ Durch Betatigung des Handrads den
Antrieb in die gewlnschte Geschlossen-
Position bringen.

Abschluss der Einstellungen
® Die Abdeckkappe a darauf stecken
und durch leichtes Verdrehen die
SchlUsselflachen zueinander ausrichten.
® Abdeckkappe a festdricken.

@ SchlieBbegrenzung ¢ gegen den
Uhrzeigersinn bis zum Anschlag nach
oben drehen.

MembrangroBen 80 - 100

|

Einstellen der Hubbegrenzung )
e Durch Betatigung des Handrads den Vorbereitung zur Einstellung
Antrieb in die gewlnschte Offen-Position g Abdeckkappe a abziehen.
bringen. @ Antrieb aus den Endlagen bringen, so
dass das Handrad in beide Richtungen
drehbar ist.
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Einstellen der Hubbegrenzung @ Durch Betatigung des Handrads den Antrieb
@ Hubbegrenzung mit mitgeliefertem in die gewunschte Offen-Position bringen.
Einstellwerkzeug b soweit gegen den
Uhrzeigersinn nach oben drehen, bis das

AuBengewinde sichtbar ist.

@ Die Hubbegrenzung mit mitgeliefertem
Einstellwerkzeug b im Uhrzeigersinn bis
zum Anschlag nach unten drehen.

Freistellen der SchlieBbegrenzung IS | Wichtig:
@ SchlieBbegrenzung ¢ im Uhrzeigersinn Die SchlieBbegrenzung darf
bis zum Anschlag nach unten drehen. sich nicht mitdrehen!

Einstellen der SchlieBbegrenzung

@ Durch Betatigung des Handrads den
Antrieb in die gewlinschte Geschlossen-
Position bringen.

Abschluss der Einstellungen
@ Die Abdeckkappe a aufstecken
und durch leichtes Verdrehen die
Schlisselflachen zueinander ausrichten.
® Abdeckkappe a festdriicken.

@ SchlieBbegrenzung ¢ gegen den
Uhrzeigersinn bis zum Anschlag nach
oben drehen.

EMLT° i5/60 653, 654




11 Montage / Demontage 2. Alle Teile von Produktresten und

von Ersatzteilen Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!
o 3. Alle Teile auf Beschadigungen prifen.
’ ] 4. Beschadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

11.3 Montage Membrane

20 A 11.3.1 Allgemeines
]
19 F0
1 o | | Wichtig:
19 | Fur Ventil passende Membrane
18 o] 1 einbauen (geeignet fur Medium,

Mediumkonzentration, Temperatur
% und Druck). Die Absperrmembrane
;] ist ein Verschleif3teil. Vor

Inbetriebnahme und Uber
gesamte Einsatzdauer des Ventils

11.1 Demontage Ventil t"echnis"chen ng_tand und .I':unktion
(Antrieb vom Kérper l6sen) uberpr_gfen. Zeitliche Abstande
der Prifung entsprechend den
1. Antrieb A in Offen-Position bringen. Einsatzbelastungen und / oder
2. Antrieb A vom Ventilkorper 1 der fiir den Einsatzfall geltenden
demontieren. Regelwerken und Bestimmungen
3. Antrieb A in Geschlossen-Position festlegen und regelmaBig
bringen. durchfihren.
I3 | Wichtig: I | Wichtig:
Nach Demontage alle Teile von Ist die Membrane nicht weit
Verschmutzungen reinigen (Teile genug in das Verbindungsstuck
dabei nicht beschadigen). Teile eingeschraubt, wirkt die
auf Beschadigung prafen, ggof. SchlieBkraft direkt auf den
auswechseln (nur Originalteile von Membranpin und nicht Uber
GEMU verwenden). das Druckstiick. Das fiihrt zu

Beschadigungen und fruhzeitigem
Ausfall der Membrane und

11.2 Demontage Membrane Undichtheit des Ventils. Wird die
Membrane zu weit eingeschraubt,
I | Wichtig: erfolgt keine einwandfreie
Vor Demontage der Membrane Dichtung mehr am Ventilsitz. Die
bitte Antrieb demontieren, siehe Funktion des Ventils ist nicht mehr
"Demontage Ventil (Antrieb vom gewahrleistet.
Korper [6sen)".

1. Membrane herausschrauben bzw.
herausziehen (Membrangré3e 8).

16/60



Wichtig:

Falsch montierte Membrane flhrt
ggf. zu Undichtheit des Ventils /
Mediumsaustritt. Ist dies der Fall
dann Membrane demontieren,
komplettes Ventil und Membrane
uberprifen und erneut nach obiger
Anleitung montieren.

MembrangréBe 8:

Das Druckstick ist fest montiert.
Druckstuick und Antriebsflansch von unten
gesehen:

MembrangréBe 10:

Das Druckstuck ist lose.

Druckstuick und Antriebsflansch von unten
gesehen:

Bild 1

Bild 2

Verdrehsicherung der Spindel
am Druckstiick
Als Verdrehsicherung der Antriebsspindel ist

ein Zweiflach (Pfeile Bild 2) am Spindelende.

Bei der Montage des Druckstlckes
muss der Zweiflach mit der Aussparung

am Druckstlckriicken (Pfeile Bild 1)
Ubereinstimmen.

Ist die Antriebsspindel nicht in der richtigen
Position, muss sie in die richtige Position
gedreht werden. Die Position von A ist
gegenulber der Position von C um 45°
versetzt.

Druckstuck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen D in Fihrungen C
und A in B einpassen. Das Druckstuck muss
sich frei zwischen den Fihrungen bewegen
lassen!

MembrangréBen 25 - 80:
Das Druckstuick ist lose.
Druckstuck und Antriebsflansch von unten

gesehen:

Ist die Antriebsspindel nicht in der richtigen
Position, muss sie in die richtige Position
gedreht werden. Die Position von A ist
gegenuber der Position von C um 45°
versetzt.

LEMLT”
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Druckstlick lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen D in Fihrungen C
und A in B einpassen. Das Druckstuck muss
sich frei zwischen den Fihrungen bewegen
lassen!

MembrangréBe 100:
Die Membrane ist rund. Druckstick und
Antriebsflansch von unten gesehen:

Druckstuck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, A in B und D in C einpassen.

11.3.2 Montage der
Konkav-Membrane

MembrangréBe 8
Membrane zum Einknupfen:

VORSICHT

Beschadigung der Membrane bei zu

weit heraus gedrehtem Druckstiick!

@ Darauf achten, dass das Druckstlck
nicht Uber den max. Bereich heraus
gedreht wird (siehe Bild / graue Pfeile).

Druckstiickaussparung

zapfen

1. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

2. Membrane 2 mit angeformtem

Befestigungszapfen schrag an

Druckstuckaussparung ansetzen.

Von Hand hineindrehen / hineindricken.

Lasche mit Hersteller- und

Werkstoffkennzeichung parallel zum

Druckstucksteg ausrichten.

W

MembrangréBen 10 - 100
Membrane zum Einschrauben:

Druckstiickaussparung
1 ]
j( Membranpin
- e |
)]
|
| \
Membrandom
1. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

2. Druckstuck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, A in B und D in C einpassen
(siehe Kapitel 11.3.1 "Allgemeines").

3. Kontrollieren ob das Druckstick in den
FUhrungen liegt.

4. Neue Membrane von Hand fest in
Druckstuck einschrauben.

5. Kontrollieren ob Membrandom in
Druckstuckaussparung liegt.

6. Bei Schwergangigkeit Gewinde prifen,
beschéadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

7. Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Ubereinstimmt.

18/60
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11.3.3 Montage der
Konvex-Membrane

zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Ubereinstimmt.

10. Membranschild von Hand fest auf die

1. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

2. Druckstuck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, A in Bund D in C einpassen
(siehe Kapitel 11.3.1 "Allgemeines").

Stlitzmembrane dricken, so dass sie
zuruckklappt und an der Stitzmembrane
anliegt.

3. Kontrollieren ob das Druckstuck in den 11.4 Montage Antrieb

FUhrungen liegt.
4. Neuen Membranschild von Hand

umklappen; bei groBen Nennweiten 1.

saubere, gepolsterte Unterlage

verwenden. 2.
; - : 3. Antrieb A mit montierter Membrane 2

Membranschild 24— Membranpin

. \ﬁ 5

= R

5. Neue Stiutzmembrane auf Druckstick
auflegen.

6. Membranschild auf Stitzmembrane
auflegen.

7. Membranschild von Hand fest

in Druckstuck einschrauben. 6.

Der Membrandom muss in der
Druckstickaussparung liegen.

auf Ventilkorper

Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.
Antrieb A ca. 20 % o6ffnen.

auf Ventilkérper 1 aufsetzen, auf
Ubereinstimmung von Druckstiicksteg
und VentilkOrpersteg achten.
Schrauben 18, Scheiben 19 und
Muttern 20 handfest montieren
(Befestigungselemente kdnnen in
Abhangigkeit von der Membrangré3e
und / oder Ventilkérperausfihrung
variieren).

Schrauben 18 mit Muttern 20 Uber Kreuz
festziehen.

5

1 3

1 3 7 8

>< 4 2
4 2 6

Auf gleichmafige Verpressung der
Membrane 2 achten (ca. 10-15 %,
erkennbar an gleichmafiger
AuBenwdlbung).

Verbin- Druckstiickaussparung _ ) )
dungs- 7. Komplett montiertes Ventil auf Dichtheit
stuck prufen.
Druck- . .
stiick % I | Wichtig:
' Wartung und Service:
Membranen setzen sich im Laufe
der Zeit. Nach Demontage /
Stutzmembrane ‘ Membranpin

[

| | \
1
Membranschild Membrandom

8. Bei Schwergéangigkeit das Gewinde

Montage des Ventils Schrauben
und Muttern kdérperseitig auf
festen Sitz Uberprufen und ggf.
nachziehen (spatestens nach dem
ersten Sterilisationsprozess).

prufen, beschadigte Teile austauschen.
9. Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
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12 Sonderversionen

12.1 Sonderversion mit
elektrischer Verriegelung

Bei GEMU 653 / 654 wird als Sonderversion
die Verriegelung mit Magnet angesteuert
(siehe Bild unten).

Bei Zusatzfunktion B, K, F (Verriegelung)
wird mit Strom (Magnet, Bestelldaten: MAG)
verriegelt bzw. entriegelt.

Ausfihrung in "stromlos geschlossen
(Verriegelungsstift ausgefahren)" in 24 V=
(siehe Typenschlissel).

Die Verriegelungseinheit ist auch mit ATEX
Zulassung erhaltlich.

WIS

1
TL

12.2 Sonderversion mit
mechanischer Verriegelung

Bei GEMU 653 / 654 ist eine mechanische
Verriegelung als Sonderversion erhéltlich.
Bei den Zusatzfunktionen B, K, F
(Verriegelung) kann mechanisch
(Bestelldaten: LOC) verriegelt bzw. entriegelt
werden.

Die Lieferung erfolgt mit (L) oder ohne (B)
einem Bulgelschloss (siehe Typenschlissel).

0] 1 S
(NS
i)

N

&

~

7/

A

Die Magnete, Schldsser usw. fur
die Zusatzfunktion "Verriegelung"
als Zubehor getrennt bestellen.
Nur in Verbindung mit den
Antriebszusatzfunktionen B, K, F!
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Zusatzfunktion B, K, F

Verriegelungsarten:

B

B

Anbau

Verriegelung (beide
Richtungen), Initiator méglich

K

Anbau

Verriegelung gegen Offnen,
Initiator mdglich

F

Anbau

Verriegelung gegen
SchlieBen, Initiator mdglich

12.3 Sonderversion fiir Anbau

von Naherungsinitiatoren

(I

Nur bundig einbaubare
Naherungsinitiatoren verwenden!

Bei GEMU 653 / 654 ist eine Sonderversion
zum Anbau von Naherungsinitiatoren
erhéltlich (Zusatzfunktion A, siehe
Typenschlissel). Der Anbau von
Naherungsinitiatoren ist auch in
Kombination mit den Zusatzfunktionen

B, K, F (siehe Typenschlissel) moglich.

21/60
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Anbau Initiator [ ]

Die Einstellung von Initiatoren erfolgt am ®

kompletten Ventil (mit Ventilkrper).

Einstellung des Initiators

fiir AUF-Stellung:

@ Hoher liegende Schraube 4
(Lieferzustand siehe Seite 21) am Antrieb
entfernen.

@ Antrieb in Offen-Position bringen.

@ Bedampfungsnocke 3 muss mindestens
zu 2/3 sichtbar sein.

Andernfalls folgendermaf3en vorgehen:

* \lerschlussschraube 1 entfernen.

* Gewindestift 2 mit 1-1,5 Umdrehungen
|I6sen. Gewindestift 2 nicht weiter
herausdrehen, da er sonst in das
Ventilinnere fallen kann.

* Position der Beddmpfungsnocke 3
korrigieren.

* Mit Gewindestift 2 Position der
Bedampfungsnocke 3 fixieren.

* \lerschlussschraube 1 wieder eindrehen.

@ Initiator 6 eindrehen bis er an
Bedampfungsnocke 3 anliegt.

@ Initiator 6 1/2 bis 3/4 Umdrehung
zurtckdrehen.

@ Position durch Kontern der Mutter X
sichern.
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Einstellung des Initiators
far ZU-Stellung:
@ Tiefer liegende Schraube 5

(Lieferzustand siehe Seite 21) am Antrieb

entfernen.

Antrieb in Geschlossen-Position bringen.

Bedampfungsnocke 3 muss mindestens

zu 2/3 sichtbar sein.

Andernfalls folgendermaf3en vorgehen:

e VVerschlussschraube 1 entfernen.

* Gewindestift 2 mit 1-1,5 Umdrehungen
l6sen. Gewindestift 2 nicht weiter
herausdrehen, da er sonst in das
Ventilinnere fallen kann.

* Position der Bedampfungsnocke 3
korrigieren.

* Mit Gewindestift 2 Position der
Bedampfungsnocke 3 fixieren.

* \erschlussschraube 1 wieder eindrehen.

Initiator 7 eindrehen bis er an

Bedampfungsnocke 3 anliegt.

Initiator 7 1/2 bis 3/4 Umdrehung

zuruckdrehen.

Position durch Kontern der Mutter Y

sichern.

A\

X

L

e

e 3

A

Einstellung Beddmpfungsnocke



13 Inbetriebnahme

14 Inspektion und Wartung

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlusse prufen!

@ Dichtheitsprifung nur mit ge-
eigneter Schutzausrustung.

Unter Druck stehende Armaturen!

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Drucksto3e (Wasserschlage) vorsehen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

@ Ventil auf Dichtheit und Funktion prifen
(Ventil schlieBen und wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
geoffnetem Ventil spllen (zum Entfernen
schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich far
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfihrung des Verfahrens.

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!
@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.
A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile!
» \erbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.
A VORSICHT
@ Wartungs- und Instandhaltungstatigkei-
ten nur durch geschultes Fachpersonal.
@ FUr Schaden welche durch
unsachgemafie Handhabung oder
Fremq_leinwirkung entstehen, ubernimmt
GEMU keinerlei Haftung.
o Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

[ | Wichtig:

Wartung und Service:

Membranen setzen sich im Laufe
der Zeit. Nach Demontage /
Montage des Ventils Schrauben
und Muttern korperseitig auf
festen Sitz Uberprifen und ggf.
nachziehen (spatestens nach dem
ersten Sterilisationsprozess).

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Der Betreiber muss regelméBige Sichtkont-
rollen der Ventile entsprechend den Einsatz-
bedingungen und des Gefdhrdungspoten-
zials zur Vorbeugung von Undichtheit und
Beschadigungen durchfihren. Ebenso muss
das Ventil in entsprechenden Intervallen de-
montiert und auf Verschlei3 geprift werden
(siehe Kapitel 11 "Montage / Demontage
von Ersatzteilen").
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14.1 Gewindespindel nachfetten 7. Darunterliegende Scheibe 4 entfernen.

i N —

3 @ i ) 8. Mit Handrad 5 den Antrieb in die
5 N jk i\ 1 Geschlossen-Position bringen. Die
| i ' Gewindespindel 6 mit dem Druckstuck 7
s E_SLj 4 komplett aus der Nabe heraus drehen.
3 NS 7 o = —
N L \

[ — 1

7 2L Eéai ]
J 6 N e N
Besonders bei Ventilen, die sterilisiert

und / oder autoklaviert werden, ist es notig
die Gewindespindel entsprechend den

Einsatzbedingungen nachzufetten. f
7

/|

1. Antrieb vom Ventilkbrper demontieren
(siehe Kapitel 11.1).
2. Membrane demontieren (siehe Kapitel

i)
9. Gewindespindel 6 mit geeignetem

11.2) Reiniger entfetten.
3. !Drucks’.[uck 7 fUr die Spindelarretierung Q
im Antrieb belassen. — N \e—
\ — -\ —
J — >\ le—
7 : ‘ ——

4. Schwarze Abdeckkappe 1 abziehen.

10. Gewindespindel 6 fetten (GEMU
empfiehlt das Fett
Boss-Fluorine Y 108/00 (99099484).

und entfernen. | 6 J‘%

% .

p) L /&

6. Optische Stellungsanzeige 3 mit
passendem Gabelschlussel an Zweiflach
heraus drehen und entfernen.

'/ Y=g { Gewindespindel 6 mit Druckstlick 7 in
) I\QN Antrieb eindrehen. Druckstuck 7 muss in
3

der FUhrung einrasten.

2217

t
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. i

11. Antrieb in Offen-Position bringen.
12. Scheibe 4 einlegen.

«—Hee

13. Innengewinde der optischen
Stellungsanzeige 3 mit Loctite 242
bestreichen und mit passendem
Gabelschlissel an Zweiflach halten und
eindrehen.

4 Q/T‘

14. Grine Hubbegrenzung 2 bis zum
Anschlag eindrehen.

7 k\ (

2 ""l";"-li,- % /Q

15. Schwarze Abdeckkappe 1 darauf
stecken, durch leichtes Verdrehen die
SchlUsselflachen zueinander ausrichten
und dann festdrtcken.

7

11.3).
17. Antrieb auf VentilkGrper montieren (siehe
Kapitel 11.4).

15 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

@ Ventil demontieren (siehe Kapitel 11.1
"Demontage Ventil (Antrieb vom Korper

|6sen)").

16 Entsorgung

@ Alle Ventilteile entsprechend
den Entsorgungsvorschriften
/ Umweltschutzbestimmun-
gen entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen und
Ausgasung von eindiffun-

B

dierten Medien achten.

17 Rucksendung

@ \entil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Ricksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[I=>° | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher Bestimmun-
gen zum Schutz der Umwelt und
des Personals ist es erforderlich,
dass die Rucksendeerklarung
vollstandig ausgefullt und unter-
schrieben den Versandpapieren
beiliegt. Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die

Rucksendung bearbeitet!

18 Hinweise

Hinweis zur Richtlinie
2014/34/EU (ATEX Richtlinie):
Ein Beiblatt zur Richtlinie
2014/34/EU liegt dem Produkt bei,
sofern es geman ATEX bestellt
wurde.

(I

Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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19 Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler

Méoglicher Grund

Fehlerbehebung

Betriebsmedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen prifen,
ggf. Membrane tauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw.
nicht vollstédndig

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Absperrmembrane nicht korrekt
montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage prifen,
ggf. austauschen

Hubbegrenzung ist falsch eingestellt

Hubbegrenzung neu einstellen

Bei Sonderausfiihrung "K (MAG /
LOC)" Verriegelung geschlossen

Verriegelung entriegeln

Ventil im Durchgang
undicht (schlief3t nicht
bzw. nicht vollstandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt betreiben

Fremdkdrper zwischen
Absperrmembrane und
Ventilkrpersteg

Antrieb demontieren, Fremdkérper entfernen,
Absperrmembrane und Ventilkrpersteg auf
Beschéadigungen untersuchen, ggf. austauschen

Ventilkérpersteg undicht bzw.
beschadigt

Ventilkérpersteg auf Beschadigungen prufen,
ggof. Ventilkérper tauschen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen prufen,
ggf. Membrane tauschen

SchlieBbegrenzung ist falsch
eingestellt

SchlieBbegrenzung neu einstellen
(siehe Kapitel 10.3)

Bei Sonderausfuhrung "F (MAG /
LOC)" Verriegelung geschlossen

Verriegelung entriegeln

Ventil zwischen Antrieb
und Ventilkérper undicht

Absperrmembrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage prifen,
ggof. austauschen

Verschraubung zwischen
Ventilkérper und Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilkérper und
Antrieb nachziehen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen prifen,
ggf. Membrane tauschen

Antrieb / Ventilkérper beschédigt

Antrieb / Ventilkérper tauschen

Verbindung Ventilkdrper -
Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung prifen

Verschraubungen /
Gewindeanschliisse lose

Verschraubungen / Gewindeanschlisse
festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilkérper defekt oder korrodiert

Ventilkérper auf Beschadigungen prifen,
ggof. Ventilkérper tauschen

Handrad lasst sich nicht
drehen

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Bei Sonderausfuhrung "B (MAG /
LOC)" Verriegelung geschlossen

Verriegelung entriegeln

Gewindespindel sitzt fest

Gewindespindel entsprechend den
Einsatzbedingungen nachfetten; ggf. Antrieb
austauschen. Siehe Kapitel 14.1.

N&herungsinitiator spricht
standig an

Verwendung von falschem Initiator

Nur bandig einbaubaren Initiator verwenden

* siehe Kapitel 20 "Schnittbild und Ersatzteile"
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20 Schnittbild und Ersatzteile

20

19

19

S
:

11

XY

18

Tan]

A
Leckagebohrung
2
Z
1
[

=

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkérper K600...
2 Membrane 600...M
18 Schraube
. 653...S30...

19 Scheibe } 654...530...
20 Mutter

: 9653...
A Antrieb 9654...
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21 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung

GemaR der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefiuihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der
Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU erflllen.
Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Meml_r_:ranventil )
GEMU 653, GEMU 654

Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H1

Hinweis flir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen
Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der 1ISO 14001 erfullen.

Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

7%

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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2.1 Nurodymai prieziuros ir
valdymo personalui

Sioje montavimo instrukcijoje pateikti

pagrindiniai saugos nurodymai, kuriy

reikia laikytis pradedant eksploatuoti,

eksploatuojant ir vykdant techninés

priezitros darbus. Jy nepaisymas gali turéti

tokias pasekmes:

X grésmé zmonéms dél elektrinio,
mechaninio ir cheminio poveikio,

X grésmeé aplinkiniams jrenginiams, .

x svarbiy funkcijy nevykdymas,

X grésmé aplinkai dél pavojingy medziagy
nutekéjimo per nesandarias vietas.

Pries pradedant eksploatuoti:

@ Perskaityti montavimo instrukcija.

@ Pakankamai iSmokyti montavimo ir
eksploatuojantj personals.

@ |sitikinti, kad kompetentingas personalas
visiSkai suprato Sios montavimo
instrukcijos turinj.

@ Reglamentuoti atsakomybeés ir
kompetencijos ribas.

Eksploatuojant:

@ Montavimo instrukcijg laikyti naudojimo
vietoje.

@ Laikytis saugos nurodymuy.

@ Eksploatuoti tik laikantis gaminio darbiniy
charakteristiky.

@ Be iSankstinio suderinimo su gamintoju
nevykdyti techninés priezitros ir
remonto darby, kurie néra aprasyti Sioje
montavimo instrukcijoje.

Besalygiskai laikytis saugos duomeny
lapuose esanéiy nurodymy bei
naudojamoms terpéms galiojanciy
saugumo technikos instrukcijy!

Kilus neaiSkumuy: )
X konsultuotis artimiausioje GEMU
prekybos atstovybéje.

2.2

|]spejamieji nurodymai, kiek jmanoma, yra
pateikiami pagal toliau iSdéstytg schema:

Ispéjamieji nurodymai

A |SPEJAMASIS ZODIS

Pavojaus pobudis ir Saltinis

» Galimos Sio nurodymo nepaisymo
pasekmes.

@ Priemonés pavojui iSvengti.

|]spéjamieji nurodymai visada Zenklinami
jspéjamuoju Zodziu, o kartais — ir pavojy
vaizduojanciu simboliu.

Naudojami Sie jspéjamieji ZodZiai ir grésmés
lygiai:

' PAVOJUS

Tiesioginis pavojus!
» Sio nurodymo nepaisymo pasekmé yra
zutis arba sunkus suzalojimai.

A |SPEJIMAS

Galimai pavojinga situacija!
» Sio nurodymo nepaisant, gresia sunkus
suzalojimai arba zutis.

A ATSARGIAI

Galimai pavojinga situacija!

» Sio nurodymo nepaisant, gresia
vidutinio sunkumo arba lengvi
suzalojimai.

ATSARGIAI (BE SIMBOLIO)

Galimai pavojinga situacija!
» Sio nurodymo nepaisant, gresia
materialiniai nuostoliai.

2.3 Naudojami simboliai

Pavojy kelia karsti pavirSiai!

Pavojy kelia ardancios (ésdinan-
¢ios) medziagos!

il 2| e

Ranka: aprasomi bendrieji nurody-
mai ir rekomendacijos.
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Y Taskas: aprasomi darbai ar veiks-
mai, kuriuos reikia atlikti.

> Rodyklé: apraSoma reakcija (-0S) |
darbus ar veiksmus.

X ISvardijimo Zzenklas

3 Savoky apibrézimai

Darbiné terpé
Terpé, kuri teka per voztuva.

4 Numatyta naudojimo sritis

x GEMU voztuvas 653 arba 654 yra skirtas
naudoti vamzdynuose. Valdomas rankiniu
badu jis reguliuoja tekancig terpe.

5 Techniniai duomenys

x Voztuva naudoti galima tik laikantis
techniniy duomeny (zr. 5 skyriy
»Techniniai duomenys®).

x Voztuvo varzty ir plastikiniy detaliy
nedazyti ir nelakuoti!

Voztuva naudoti tik pagal paskirt;j!

» PrieSingu atveju nustoja galioti
gamintojo atsakomybé ir jo garantiniai
jsipareigojimai.

@ VoZtuvag naudoti tik sutarties
dokumentuose ir Sioje montavimo
instrukcijoje nustatytomis
eksploatavimo sglygomis.

e Sjvoztuva leidziama naudoti tik
tose sprogiose zonose, kurios buvo
patvirtintos atitikties deklaracijoje
(ATEX).

Darbiné terpé

Agresyvios, neutralios, dujinés ir skystos terpes, nedarancios neigiamos jtakos medziaguy, i$ kuriy pagaminti korpusas ir mem-

brana, fizikinéms ir cheminéms savybéms.

VoZtuvas, srautui tekant abiem kryptimis, iSlieka sandarus iki maks. darbinio slégio (virSslégis).

Temperaturos
Terpés temperatura

FKM (kodas 4/4A) -10-90 °C

EPDM (kodas 13/3A) -10-100 °C

EPDM (kodas 17) -10-100 °C

PTFE/EPDM (kodas 54) -10-100 °C

PTFE/EPDM (kodas 5M) -10-100 °C
Sterilizacijos temperatura

FKM (kodas 4/4A) netaikoma

EPDM (kodas 13/3A)

maks. 150 °C @, maks. 60 min. per vieng ciklg

EPDM (kodas 17)

maks. 150 °C @, maks. 180 min. per vieng ciklg

PTFE/EPDM (kodas 54)

maks. 150 °C @, néra laiko ribojimo ciklui

PTFE/EPDM (kodas 5M)

maks. 150 °C @, néra laiko ribojimo ciklui

! Sterilizacijos temperatiira galioja vandens garams (prisotintiems garams) arba perkaitusiam vandeniui.

2 Jeigu EPDM membranos pirmiau nurodyty sterilizacijos temperatiiry veikiamos ilgiau, tuomet sutrumpéja membrany
eksploataciné trukmé. Tokiais atvejais bitina atitinkamai pritaikyti techninés priezitros intervalus.
Tas pat galioja ir PTFE membranoms, veikiamoms auksty temperatdiry svyravimy.
PTFE membranos gali buti naudojamos ir kaip gary sandariklis, dél to jy eksploataciné trukmé vis tiek sutrumpéja.
Techninés priezidros intervalus bitina atitinkami pritaikyti.
Gary gamybai ir paskirstymui ypaé tinka voZtuviniai hidroaparatai ,GEMU 555" ir ,505%. Sasajose tarp gary ir
technologiniy vamzdyny pasiteisino toks voztuvy idéstymas: Voztuviniai hidroaparatai

gary linjoms uzblokuoti ir membraninis voZtuvas kaip technologiniy vamzdyny sgsaja.

Gary jéjimas

Technologinis
vamzdvnas

Gary paskirstymas ) Sterilus procesas

Aplinkos temperatura

Standartas

0-60 °C

MAG priedai

Temperatura jutiklio jsukimo taske (Zr. aplinkos temperattros diagrama apacioje)

0-35°C

LEMLT”
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Pavaros medziaga
VirSutineé dalis

Antgalis (nuo DN 10 iki DN 40)
Antgalis (nuo DN 50 iki DN 100)
653 rankenélé

654 rankenéle

Darbinis slégis [bar]

A4 nerudijantysis plienas
PEEK

PES

PPS sutvirtinta stiklo pluostu
A4 nerudijantysis plienas

EPDM / FKM PTFE
el e e e
medziagos
8 DN 4-15 3A, 4A, 17 0-10 5A 0-10 0-6
10 DN 10-20 4,13, 17 0-10 52 0-10 0-6
25 DN 15 - 25 4,13,17 0-10 5E 0-10 0-6
40 DN 32 - 40 4,18,17 0-10 5E 0-10 0-6
50 DN 50 - 65 4,13, 17 0-10 5E 0-10 0-6
80 DN 65 - 80 4,13, 17 0-10 5E 0-10 0-6
100 DN 100 4,13, 17 0-10 52 0-10 0-6

Visos slégio vertés pateikiamos barais — vir§slégis. Darbinio slégio duomenys apskai¢iuojami pagal statinj darbinj slégj vienoje puséje, kai
voztuvas uzdarytas. Esant nurodytoms reikSmems, sandarumas voztuvo lizde ir j iSore garantuojamas.

Duomenys, kai darbinis slégis yra abiejose pusése, taip pat, kai terpés yra ypac Svarios, teikiami pagal uzklausima.

* su pavaros konstrukcijomis , T“ ir ,X“. Pavaros konstrukcija ,D“: 0-6 bar

Kv reik§més [m®/h]

Vamzdzio stan- DIN EN 10357 EN10357 | DIN11850 | SMS 3008 | ASMEBPE/ | 1SO 1127/
dartas Serija B serija A Serija 3 DIN 11866 EN 10357
(ankscéiau (ankscéiau serija C SerijaC/
DIN 11850, DIN 11850 DIN 11866
serija 1) serija 2) / serija B
DIN 11866
serija A
Jungties
s 0 16 17 18 37 59 60
MG DN
4 0,5 - - - - - -
6 - - 1,1 - - - 1,2
8 8 - - 1,3 - - 0,6 2,2
10 - 2,1 2,1 2,1 - 1,3 -
15 - - - - - 2,0 -
10 - 2,4 2,4 2,4 - 2,2 3,3
10 15 3,3 3,8 3,8 3,8 - 2,2 4,0
20 - - - - - 3,8 -
15 4,1 4,7 4,7 4,7 - - 7.4
25 20 6,3 7,0 7,0 7,0 - 4,4 18,2
25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2
40 32 25,3 27,0 27,0 27,0 26,2 - 30,0
40 29,3 30,9 30,9 30,9 30,2 29,5 32,8
50 50 46,5 48,4 48,4 48,4 51,7 50,6 55,2
65 - - - - 62,2 61,8 -
80 65 - - 77,0 - 68,5 68,5 96,0
80 - - 111,0 - 80,0 87,0 111,0
100 100 - - 194,0 - 173,0 188,0 214,0

MG = membranos dydis

Kv reikSmeés apskaiciuotos pagal DIN EN 60534, jéjimo slégis 5 bar, Ap 1 bar, voztuvo korpuso medziaga: specialusis plienas (kaltas kor-
pusas) ir minksto elastomero membrana.

Kv reikSmes kity konfigiracijy gaminiams (pavyzdziui, membranos arba korpuso medziagos) gali skirtis. Paprastai visos membranos yra
veikiamos slégio, temperaturos, technologiniy parametry ir taikomy sukimo momenty. Todél Kv reikSmés gali nukrypti nuo standartiniy leistiny
ribiniy reikSmiy.

Kv reikSmeés kreivé (Kv reikSme, atsizvelgiant j voztuvo atidarymo eigg) gali skirtis, atsizvelgiant | membranos medziaga ir naudojimo trukme.

| 653, 654 GEMLT°
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Vertés, kai aplinkos temperatura yra 25 °C
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6 Uzsakymo informacija
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GEMU 654 - MAG

Prijungimo budas Kodas Voztuvo korpuso medziaga Kodas

Atvamzdziai jungimui uzvarzomis

Uzvarza ASME BPE vamzdziui ASME BPE,
konstrukcinis ilgis ASME BPE

Uzvarza DIN 32676, B serija vamzdziui EN ISO 1127,
montazinis ilgis EN 558, 7 serija

Uzvarza ASME BPE vamzdziui ASME BPE,
montazinis ilgis EN 558, 7 serija

Uzvarza DIN 32676, A serija vamzdziui DIN 11850,
montazinis ilgis EN 558, 7 serija

Uzvarza SMS 3017 vamzdziui SMS 3008,
montazinis ilgis EN 558, 7 serija

Sterili uzvarza — pagal uzklausimag

80

82

88

8A

8E

1.4435, tikslus liejimas C3
1.4408, tikslusis liejimas 37
1.4408, PFA apkala 39
1.4435 (316L), kaltinis korpusas 40
1.4435 (BN2), kaltas korpusas A Fe<0,5 % 42
1.4539, kaltas korpusas F4
FKM 4 4A*
EPDM 13 3A*
EPDM 17 17
EPDM 19
EPDM 36
PTFE/EPDM, vienos dalies 54*
PTFE/EPDM, dviejy daliy 5M

* membranos dydziui 8

Medziaga atitinka FDA salygas, iSskyrus 4 ir 4A kodus

LEMLT
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Prijungimo budas Kodas Pavaros dydis Kodas

.|

Privirinami atvamzdziai Membranos dydis 8

Atvamzdis DIN 0 Membranos dydis 10 1
Atvamzdis EN 10357 serija B Memb dvdis 25 >
(anksg&iau DIN 11850 serija 1) 16 embranos dydis

Atvamzdis EN 10357 serija A Membranos dydis 40 3
(anksciau DIN 11850 serija 2) / DIN 11866 serija A 17 Membranos dydis 50 4
Atvamzdis DIN 11850 serija 3 18 Memb dvdis 80

Atvamzdis JIS-G 3447 35 EIBIEEE 2
Atvamzdis JIS-G 3459 36 Membranos dydis 100 6
Atvamzdis SMS 3008 37

Atvamzdis BS 4825 dallis 1 55 Valdymo funkcija Kodas
Atvamzd!s ASME BPE / DIN 11866 serija C 59 Valdomas rankiniu biidu 0
Atvamzdis ISO 1127 / EN 10357 serija C /

DIN 11866 serija B 60 oo . T
Atvamzdis ANSI/ASME B36.19M sarasas 10s 63 Pavaros virsutinés dalies konstrukcija Kodas
Atvamzdis ANSI/ASME B36.19M sgrasas 40s 65 korpuso formai D

Srieginis prijungimas (membranos dydis 10-50) D
|sriegta mova DIN ISO 228 1 l(‘r%fr‘;']%cr’;ggggi glsDSM JO-)'— T
Srieginis atvamzdis DIN 11851 6 L E . .

Viena pusé srieginis atvamzdis, kita pusé xgr%lﬁ;%efg?rgzisgega&azrfEIJ_”kc'la'

kuginis atvamzdis ir gaubiamoiji verzle, DIN 11851 62 (membranos dydis 1’0_100) T

Sterilus srieginis sujungimas — pagal uzklausimag

Jungé

Jungeé EN 1092/ PN16 / forma B, Korpuso forma Kodas
g@?f&?éﬁ’éfe‘iﬁﬁﬁf serija, 0 Montuojamas j rezervuaro dugng B**
Jungé ANSI Class 150 RF, Su istisine kiauryme D
konstrukcinis ilgis MSS SP-88 38 T tipo korpusas T*
Jungé ANSI Class 125/150 RF, . . G ;

konstrukcinis ilgis EN 558, serija 1, Matmenis Zr. broSiuroje apie T tipo voZtuvus

ISO 5752, basic series 1 39 ** Matmenys ir modifikacijos — pagal uzklausima

** Mere in izvedbe na zahtevo

Pavaros veikimas Kodas

Su uzdarymo ir atidarymo eigos ribotuvu (GEML:J 653 membranos dydis 10-50) H
(GEMU 654 membranos dydis 8—-100)

Be uzdarymo ir atidarymo eigos ribotuvo (GEML:J 653 membranos dydis 10-100) N
(GEMU 654 membranos dydis 8-100)

Su uzdarymo eigos ribotuvu (membranos dydis 80-100) S

Specialtis modeliai

Su uzdarymo ir atidarymo eigos ribotuvu, artéjimo jutikliy M 8x1 primontavimas (membranos dydis 10-50) A*

Su uzdarymo eigos ribotuvu, artéjimo jutikliy M 12x1 primontavimas (membranos dydis 80-100)

Su uzdarymo ir atidarymo eigos ribotuvu, uzraktas (abiem kryptimis) (membranos dydis 10-50) B*

Artéjimo jutikliy M 8x1 primontavimo galimybé

Su uzdarymo eigos ribotuvu, uzraktas (abiem kryptimis) (membranos dydis 80-100)

Artéjimo jutikliy M 12x1 primontavimo galimybé

Su uzdarymo ir atidarymo eigos ribotuvu, apsauginis riebokslio sandariklis ~ (membranos dydis 10-50) E*

Su uzdarymo eigos ribotuvu, apsauginis riebokslio sandariklis (membranos dydis 80-100)

Su uzdarymo ir atidarymo eigos ribotuvu, uzraktas nuo uzdarymo (membranos dydis 10-50) F*

Artéjimo jutikliy M 8x1 primontavimo galimybé

Su uzdarymo eigos ribotuvu, uzraktas nuo uzdarymo (membranos dydis 80-100)

Artéjimo jutikliy M 12x1 primontavimo galimybé

Su uzdarymo ir atidarymo eigos ribotuvu, uzraktas nuo atidarymo (membranos dydis 10-50) K*

Artéjimo jutikliy M 8x1 primontavimo galimybe

Su uzdarymo eigos ribotuvu, uzraktas nuo atidarymo (membranos dydis 80-100)

Artéjimo jutikliy M 12x1 primontavimo galimybé

* tik kartu su konstrukcija su pavaros virSutine dalimi X

| 653, 654 4160 GEMLT°



Speciali funkcija Kodas

Konstrukcija 3-A pagal M

Tipas 653

Vidinis skersmuo 50

Korpuso forma (kodas) D

Prijungimo budas (kodas) 60

VoZtuvo korpuso medziaga (kodas) 40

Membranos medziaga (kodas) 5M

Valdymo funkcija (kodas) 0

Pavaros dydis (kodas) 4

Pavaros virSutinés dalies konstrukcija (kodas) D

Pavaros veikimas (kodas) H

Vardinés vertés (mm)*

Prijungimo budas (kodas)*

PavirSiaus kokybé (kodas Zr. 6 psl.) 1503

Speciali funkcija (kodas) M
* ik T formos voztuvo konstrukcijos atveju

1503 M

Vidiniy pavirsiy kokybé kaltam ir iStisinés medziagos korpusui '

Mechaniniu biidu nupoliruota 2 Elektriniu budu nupoliruota

Su mec!ijpn_ri_s bes_ilj(.ec‘é.iantys Higienos klasé Higienos klasé
vidinial pavirsial DIN 11866 NEEES DIN 11866 NERED)
Ra < 0,80 um H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 um - 1507 i 1508
Ra < 0,40 um H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 um 3 H5 1527 HE5 1516

Su medijomis besilieciantys

Mechaniniu biidu nupoliruota 2

Elektriniu badu nupoliruota

vidiniai pavirsiai ASME BPE ASME BPE
ASME BPE 2016 * pavir§iaus Kodas pavir§iaus Kodas
pavadinimas pavadinimas
Ra maks. = 0,76 um (30 pinch) SF3 SF3 - -
Ra maks. = 0,64 um (25 pinch) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra maks. = 0,51 um (20 pinch) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra maks. = 0,38 um (15 pinch) - - SF4 SF4

Vidiniy pavirsiy kokybé tikslaus liejimo korpusams
Mechaniniu budu nupoliruota *

Su meqijiprpi_s bes_iljt_ec':_iantys B
vidiniai pavirSiai DIN 11866 Kodas
Ra < 6,30 um - 1500
Ra < 0,80 um H3 1502
Ra < 0,60 pm ° - 1507

+ Uzsakovo specifiniy voztuvy korpusy pavirSiy kokybei ypatingais atvejais gali bati taikomi apribojimai.

2 Arba bet kitoks taurintas pavirsius, kurio Ra reikSmé pasiekiama (pagal ASME BPE).

s Maziausia galima Ra reikSmé vidiniam vamzdZio skersmeniui < 6 mm lygi 0,38 pm.

+ Naudojant Siuos pavirSius, korpusai zymimi pagal ASME BPE kriterijus.
Pavirsiai sitilomi tik voZtuvy korpusams, pagamintiems i§ medziagy (pavyzdziui, ,GEMU*, medziagos kodas 40, 41, F4, 44) ir su jungtimis
(pavyzdziui, ,GEMU* jungties kodas 59, 80, 88) pagal ASME BPE.

s Netinka ,GEMU* jungties kodas 59, DN 8 ir ,GEMU¥, jungties kodas 0, DN 4.

Ra pagal DIN EN ISO 4288 ir ASME B46.1

LEMLT”
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Specialus modeliai

ISsamus specialiyjy modeliy aprasymas pateikiamas 12 skyriuje.

Magnetai, spynos ir pan. papildomai funkcijai ,UZraktas“ uzsakomi atskirai kaip priedai.
Tik kartu su pavaros papildomomis funkcijomis B, K, F!

Uzsakymo pavyzdys 653 MAG sV 1 (o

Tipas
Priedy tipas
Rinkinys

Valdymo funkcija (kodas)
|tampa / daznis (kodas)

653
MAG
SV

C1

Priedy tipas MAG — Elektrinis uZraktas
Valdymo funkcija 1 — Uzdaryta be elektros (uzraktas aktyvus)
Valdymo funkcija 2 — Atidaryta be elektros (uzraktas ne aktyvus)
|tampa / daznis C1 - 24VDC
Priedy tipas LOC — Mechaninis uzraktas
Valdymo funkcija B —  be lanko formos spynos

L — su lanko formos spyna

EDV Nr.

88264576

Pavadinimas

653MAGSV1 C1

AT

Aprasymas
Elektrinis magnetinis uzrakto blokas

24 V DC, uzdaryta be elektros, M22x1
ATEX

88232776

653MAGSV1 Ci1

Elektrinis magnetinis uzrakto blokas
24V DC, uzdaryta be elektros, M22x1

IP 54, prietaiso kiStukinio lizdo konstrukcija A DIN EN 175301-
803

88279388

653MAGSV2 C1

Elektrinis magnetinis uzrakto blokas

24V DC, atidaryta be elektros, M22x1

IP 54, prietaiso kistukinio lizdo konstrukcija A DIN EN 175301-
803

88239348

653LOCSVL

UZrakto blokas M22x1 su lanko formos spyna

88239405

653LOCSVB

Uzrakto blokas M22x1 be lanko formos spynos
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7 Gamintojo duomenys

7.1 Transportavimas

@ \oZtuva transportuoti tik tinkama krovimo
priemone, nemetyti, kilnoti atsargiai.

@ Pakavimo medZziagas utilizuoti pagal
utilizavimo instrukcijas ir aplinkosaugos
normy reikalavimus.

7.2 \Veiksmai gavus preke

@ Gautg gaminj nedelsiant patikrinti —
ar jis visiSkai sukomplektuotas ir ar
nepazeistas.

@ Tiekiamas komplektas nurodytas
transportavimo dokumentuose,
modifikacijg atspindi uzsakymo numeris.

@ Voztuvo veikimas tikrinamas gamykloje.

7.3 Sandéliavimas

@ \oztuva laikyti originalioje pakuotéje,
sausoje ir nuo dulkiy apsaugotoje vietoje.

@ Saugoti nuo ultravioletiniy ir tiesioginiy

saules spinduliy.

Voztuvg laikyti padétyje ,atidaryta“.

Maksimali laikymo temperatura: 40 °C.

Patalpoje, kurioje laikomi voztuvai ir

jy atsarginés dalys, neturi bati laikomi

tirpikliai, rugstys, degalai ir panasios

cheminés medziagos.

7.4 Reikalingi jrankiai

@ Montavimui reikalingy jrankiy tiekiamame
komplekte néra. Eigos ribo-jimo
nustatymo jrankis ,GEMU 654 MG 80 +
100“ yra komplektacijoje (zr. 14 psl.).

@ Naudoti tinkamus, veikiancCius ir saugius
jrankius.

8 Veikimo aprasymas

Membraninis vozZtuvas yra i$ metalo,
pavaros korpusas — i$ nerudijanc¢iojo
plieno. GEMU 653 turi rankenéle i$
aukstoms temperattroms ir cheminéms
medziagoms atsparaus plastiko, GEMU
654 turi nerudijanciojo plieno rankenéle.

8 membranos dydzio rankenélé padalos
didéja, 10-100 membranos dydzio —
nedidéja. Standartinis rodmuo yra optinis
padéties rodmuo. Pavaros korpusai yra
dviejy modeliy: iStisiniam korpusui ir

T formos voztuvams arba keliy atSaky
korpusams. Voztuvo korpusg ir membrang
galima sigyti jvairiy modifikacijy, nurodyty
gaminio pase. Voztuvg atidaryti arba uzdaryti
galima bepakopiu biidu. Sioje montavimo
instrukcijoje aprasomi skirtingi specialus
modeliai.
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9 Prietaiso sandara 10.1 Voztuvo montavimas

A |SPEJIMAS

Armatura veikia slégis!

A Rankenélé » Gresia sunkus suZalojimai arba Zutis!
Optiné padéties @ Dirbti prie jrenginio tik slégj sumazinus
indikacija iki nulio.

1 & 2I\Ilembranos A ISPEJIMAS

Optiné padéties
indikacija

- L dydis 8 Agresyvios cheminés
é medziagos!
, » Gresia cheminiai nudegimail

@ Montuoti tik naudojant
tinkamas apsaugos
priemones.

Rankenélé

A ATSARGIAI

Karstos jrenginio dalys!
A » Gresia nudegimai!
@ Dirbti tik prie atvésusio

-2 o
. J jrenginio.
- Membranos dydis A ATSARGIAI
Prietaiso sandara Voztuvo nenaudoti vietoje laiptelio ar

1 Voztuvo korpusas

kopéciy!
» Yra pavojus paslysti ir sugadinti

voztuva.

2 Membrana

A Pavara

ATSARGIAI

10 Montavimas ir valdymas

Nevirsyti maksimalaus leistino slégio!
» Tinkamomis apsaugos priemonemis

uzkirsti kelig galimiems slégio
impulsams (hidrauliniams smugiams).

PrieS montuojant:

@ iSsiaiskinti voztuvo korpuso ir membranos @ Montavimo darbus leidZiama vykdyti tik

medziagy parametrus darbinés terpés

iSmokytiems specialistams.

pozidriu. @ |vertinti tinkamas apsaugos priemones

@ Pries montuojant patikrinti
tinkamuma!
Zr. 5 skyriy ,,Techniniai duomenys*.
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Jrengimo vieta:

A ATSARGIAI

@ \Voztuvo neapkrauti didele iSorine jéga.

@ Jrengimo vietg pasirinkti tokig, kad
voztuvo nebuty galima naudoti lipimui.

@ Vamzdzius nutiesti taip, kad voztuvo
korpuso neveikty stimimo ir lenkimo
jégos, taip pat vibracijos ir jtempimai.

@ \VoZztuvg montuoti tik tarp vienas kitam
tinkanciy ir esanciy vienoje linijoje
vamzdZziy.

Svarbu.

Privirinami atvamzdZiai / jungimas
uzvarzomis:

pasukimo kampg iStustinimo
poziuriu optimaliam privirinimui
rasite brosiuroje ,Pasukimo kampai
2/2 eigy voztuvy korpusui“

(pagal paklausimag arba

Wwww.gemu-group.com).

x Darbinés terpés kryptis: bet kokia.
X Voztuvo jmontavimo padétis: bet kokia.
Montavimas:
1. Uztikrinti voztuvo tinkamumg esamam
naudojimo atvejui. Voztuvas turi tikti
vamzdZziy sistemos eksploatavimo
sglygoms (terpé, terpés koncentracija,
temperatura ir slégis) bei esamoms
aplinkos sglygoms. Patikrinti voztuvo ir
medziagy techninius duomenis.
Jrangg ar jrangos dalj iSjungti.
Apsaugoti nuo netyc€inio jjungimo.
Jrangoje ar jrangos dalyje iSjungti sleg;.
Jrangag ar jos dalj iki galo iStustinti bei
atvésinti, kol terpes temperatura
nukrenta Zemiau garavimo temperaturos
ir nebelieka tikimybes nusiplikyti.
6. Jranga ar jos dalj tinkamai dezinfekuoti,
iSplauti ir iSvedinti.

S A

Montavimas privirinant atvamzdzius:

1. Laikytis suvirinimo technikos normy!

2. PrieSprivirinantvoZtuvokorpusg,iSmontuoti
pavarg su membrana (zr. 11.1 skyriy).

3. Privirintiems atvamzdziams leisti atvésti.

4. Vélsumontuotivoztuvokorpusgirpavargsu
membrana (zr. 11.4 skyriy).

Montavimas sujungiant uzvarzomis:

® Montuojant uzvarzomis, tarp voztuvo
korpuso ir atvamzdzio jdéti atitinkamag
sandarinimo tarpine ir sujungti uzvarza.
Sandarinimo tarpiniy ir uzvarzy
tiekiamame komplekte nera.

Montavimas prijungiant sriegiais:

@ Srieginj prijungima pagal galiojanCias
normas jsukti j vamzd;.

@ \oZtuvo korpusg uzsukant ant vamzdzio,
naudoti tinkamag sriegiy sandarinimo
priemone. Sriegiy sandarinimo priemonés
tiekiamame komplekte nera.

Montavimas jungémis:
1. SujungiamyjungiysandarinimopavirSiaituri
bati Svarus ir nepazeisti.
2. PrieSsujungiantvarztais,jungesrupestingai
iSlygiuoti.
TinkamaiiScentruotisandarinimotarpines.
Voztuvo ir vamzdzio junges sujungti
tarpusavyje naudojant tinkamag
sandarinimo medziagq ir tinkamus
varztus. Sandarinimo medziagy ir varzty
tiekiamame komplekte néra.
Panaudoti visas junges tvirtinimo angas.
NaudotitikiSleistinymedziagy pagamintus
jungiamuosius elementus!
7. Varztus priverzti kryzmai!
5
1 3

1 37 8
>< 4 2
4 2 6

Laikytis atitinkamy prijungimo
instrukcijy!

B w

oo

Po montavimo:
@ Vel pritvirtinti ir jjungti visus saugos ir
apsauginius jrenginius.
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10.2 Valdymas

A ATSARGIAI

Eksploatavimo metu
& rankenélé yra karsta!
» Gresia nudegimai!

@ Rankenéle sukti batinai
muvint apsaugines pirstines.

5> | Svarbu.

Uzdarymo ir atidarymo eigos
ribotuvo nustatyma atlikti tik
tada, kai voztuvas yra visiskai
sumontuotas (su membrana ir
voztuvo korpusu) ir Saltas!

Optiné padéties indikacija
Membranos dydis 8
° °)

Voztuvas atidarytas  Voztuvas uzdarytas

Membranos dydziai 10-100

VoZtuvas atidarytas ~ VoZtuvas uzdarytas

Maks. leistini valymo sukimo momentai:

Membranos dydis Nm
8
10
25
40 10
50 15
80 30
100 35

10.3 Uzdarymo ir atidarymo
eigos ribotuvo nustatymas

GEMU 654 pavaros dydis 0TH
Membranos dydis 8

M\
6 N Ziedine
13 A f's 3 \% tarpine
Y }\ " L sutepta

Sriegis )
suteptas P

N
e 71NN |7

=\ 5 10

TR 13— 3

Uzdarymo eigos ribotuvo nustatymas

!*’f N‘J .

Fiksavimo varztg 8 iSsukti ir iSimti.
Rankenéle 7 patraukti auksStyn ir nuimti.
Apsauginj varztg 9 atlaisvinti vidiniu
SeSiabriauniu raktu SW2 (neiSsukti).
Atidarymo eigos ribotuvo jvore 5 iSsukti

ir isSimti.

AntverZle 6 atlaisvinti verzliarak¢iu SW19
ir iSsukti pasukant 2-3 kartus.

Uzdarymo eigos ribotuvui iSaktyvinti
uzdarymo eigos ribotuvo verzle 13
atlaisvinti verzliarak¢iu SW19 ir iSsukti
pasukant 23 kartus.

Rankenéle 7, pasuktg 180° kampu, uzdéti
ant sriegio suklio 15 dvisienio ir atsargiai
uzdaryti voZtuvg rankenéle 7 (,Uzdaryta
padeétis“) (voztuvas sandarus).
Uzdarymo eigos ribotuvo verzle 13

jsukti iki galo ir uZfiksuoti antverzle 6
(verzliaraktis SW19).

Atidarymo eigos ribotuvo nustatymas
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norimam srautui.
@ Rankenele 7 nuimti nuo sriegio suklio 15 .
@ Atidarymo eigos ribotuvo jvore 5 uzsukti
iki galo.
[ | Svarbu.
Sriegio suklys 15 kartu neturi

suktis! Jei reikia, tvirtai laikoma
verzliarakéiu SW8!

UzZdarymo eigos ribotuvo iSblokavimas

@ Uzdarymo eigos ribotuvg ¢ sukti j apacia

@ Atidarymo eigos ribotuvo jvore 5 pagal laikrodzio rodykle iki galo.
uzfiksuoti apsauginiu varztu 9 (vidinis
SeSiabriaunis raktas SW2).

@ Rankenéle 7 tinkamoje padétyje uzdéti
ant sriegio suklio 15 dvisienio ir uzfiksuoti
fiksavimo varztu 8.

Membranos dydziai 10-50

a Uzdarymo eigos ribotuvo nustatymas
@ Rankeneéle nustatyti pavarg j norimg
uzdarymo padeét;.

PasiruoSimas nustatymui

o Nuimti dangtel; a.

@ Pavarg patraukti iS galinés padéties tasky
taip, kad rankenéle galima buty sukti
abiem kryptimis. @ Uzdarymo eigos ribotuvg ¢ sukti j virSy

pries laikrodzio rodykle iki galo.

Atidarymo eigos ribotuvo iSblokavimas

@ Atidarymo eigos ribotuva b sukti j virSy
pries laikrodzio rodykle tol, kol matysis
iSorinis sriegis.

Atidarymo eigos ribotuvo nustatymas
@ Rankenele nustatyti pavarg j norimg
atidarymo padeét;.

41/60



@ Atidarymo eigos ribotuvg b sukti j apacig

pagal laikrodZio rodykle iki galo. Atidarymo eigos ribotuvo nustatymas

@ Atidarymo eigos ribotuvg komplektacijoje

=3 S\vlarbu. _ _ esanciu nustatymo jrankiu b sukti j virSy
Uzdarymo eigos ribotuvas prie$ laikrodZio rodykle tol, kol matysis
negali suktis kartu! iSorinis sriegis.

Uzdarymo eigos ribotuvo iSblokavimas
@ Uzdarymo eigos ribotuvg ¢ sukti j apacig
pagal laikrodZio rodykle iki galo.

Nustatymo pabaiga

@ UZdéti dangtelj a ir lengvai pasukant
iSlygiuoti rakto sieneles.

@ Prispausti dangtelj a.

Membranos dydziai 80-100

T UzZdarymo eigos ribotuvo nustatymas
@ Rankenele nustatyti pavarg j norimg
uzdarymo padet;.

PasiruoSimas nustatymui

@ Nuimti dangtel;j a.

@ Pavarg patraukti i$ galinés padéties tasky
taip, kad rankenéle galima buty sukti @ Uzdarymo eigos ribotuvg ¢ sukti j virSy
abiem kryptimis. pries laikrodZio rodykle iki galo.
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@ Rankenele nustatyti pavarg j norimg
atidarymo padét;.

@ Atidarymo eigos ribotuvg komplektacijoje
esanciu nustatymo jrankiu b sukti j apacig

pagal laikrodZio rodykle iki galo.

I | Svarbu.
UZdarymo eigos ribotuvas
negali suktis kartu!

l

Nustatymo pabaiga

@ UZzdéti dangtelj a ir lengvai pasukant

iSlygiuoti rakto sieneles.
@ Prispausti dangtelj a.

11 Atsarginiy daliy
montavimas / iSmontavimas

)

20 1

19 h,
[__r—

19 |

5 |18

11.1 Voztuvo iSmontavimas
(pavaros nuémimas nuo
korpuso)

1. Pavarg A nustatyti | atidarytg padet;.
2. Pavarg A nuimti nuo voztuvo korpuso 1.
3. Pavarg A nustatyti j uzdarytg padét;.

[ | Svarbu.

Po iSmontavimo nuo visy daliy
nuvalyti neSvarumus (valant
nepazeisti daliy). Patikrinti, ar dalys
nepazeistos, ir, jeigu reikia, pakeisti
(naudoti tik originalias GEMU dalis).

11.2 Membranos iSmontavimas

[ | Svarbu.

Pries iSmontuojant membrang,
reikia iSmontuoti pavara, Zr.
,Voztuvo iSmontavimas (pavaros
nuémimas nuo korpuso)“.

1. Membrang iSsukite arba istraukite
(membranos dydis 8).

2. Nuo visy daliy nuvalyti produkto liku€ius
ir kitus neSvarumus. Valant daliy
nesubraizyti ir nepazeisti!

3. Visas dalis patikrinti, ar néra pazeistos.

4. Pazeistas dalis pakeisti (naudoti tik
originalias GEMU dalis).

LEMUT”
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11.3 Membranos montavimas

11.3.1 Bendroji informacija

[ | Svarbu.

Sumontuoti voztuvui tinkamg
membrang (tinkancig pagal terpe,
terpes koncentracijg, temperatirg
ir slégj). Uzdarymo membrana yra
susidévintis komponentas. Prie$
pradedant eksploatuoti ir visg
voztuvo naudojimo laika tikrinti jo
technine bukle ir veikima. Tikrinimo
laiko intervalus nustatyti pagal
eksploatacine apkrovg ir (arba)
Siam naudojimo atvejui galiojancias
technines normas ir taisykles,
reguliariai atlikti patikras.

[ | Svarbu.

Jeigu membrana yra
nepakankamai jsukta j jungiamajj
elementg, uzdarymo jega veikia
membranos i$éjimg, o ne spaudikl].
Tai sukelia membranos pazeidimus
ir ankstyva susidévejima, taip

pat voZtuvo nesandaruma.

Jeigu membrana jsukta per

daug, voztuvo lizdas tampa
nebesandarus. Voztuvo veikimas
nebegali buti uztikrintas.

> | Svarbu.

Dél netinkamai sumontuotos
membranos voztuvas gali buti
nesandarus ir praleisti terpe. Tokiu
atveju membrang reikia iSmontuoti,
patikrinti jg ir visg voztuva bei

vél sumontuoti, vadovaujantis
ankstesnémis instrukcijomis.

Membranos dydis 8:
Spaudiklis yra nejudamai sumontuotas.

Spaudiklis ir pavaros jungeé ziurint i$ apacios:

Membranos dydis 10:
Spaudiklis yra paslankus.
Spaudiklis ir pavaros jungé ziurint i$ apacios:

1
pav.

pav.

Apsauga nuo suklio persisukimo prie
spaudiklio

Kaip apsauga nuo pavaros suklio
persisukimo prie suklio galo yra
sumontuotas dvisienis (rodyklés 2 pav.).
Montuojant spaudiklj, dvisienis turi sutapti
su spaudiklio nugaréléje esancia iSpjova
(rodyklés 1 pav.).

Jeigu pavaros suklys nera tinkamoje
padetyje, jj reikia pasukti j reikiamg padétj. A
padeétis yra 45° kampu pasukta C padéties
atzvilgiu.

Spaudiklj laisvai uzdéti ant pavaros suklio,
iSpjovas D pritaikyti kreipianc¢iosioms C,

o A - B. Spaudiklis turi laisvai judéti tarp
kreipianciyjy!
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Membranos dydziai 25-80: Membranos dydis 100:
Spaudiklis yra paslankus. Membrana yra apvali. Spaudiklis ir pavaros
Spaudiklis ir pavaros jungé ziurint i$ apacios:  jungé Ziurint i$ apacios:

Prispaudimo elementg uzdéti laisvai ant
pavaros suklio, A pritaikyti B ir D — C.

11.3.2 Jgaubtos membranos
montavimas

Membranos dydis 8

. s . Jungiamoji membrana:
Jeigu pavaros suklys néra tinkamoje

padetyje, jj reikia pasukti j reikiamg padétj. A ATSARGIAI

padétis yra 45° kampu pasukta C padéties —— -

atzvilgiu. Membranos pazeidimas dél per

Spaudiklj laisvai uzdéti ant pavaros suklio, smarkiai pasukto prispaudimo

iSpjovas D pritaikyti kreipiangiosioms C, elemento! .

o A - B. Spaudiklis turi laisvai judéti tarp @ Atkreipti demesi | tai, kad spaudiklis

kreipiangiyjy! nebuty pasuktas toliau leistino
diapazono (zr. pav./ pilkos rodyklés).

Spaudiklio jgilinimas

Tvirtinimo
pirstas
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Pavarg A nustatyti j uzdarytg padet;.
Membrang2supritaikytosformostvirtinimo
pirstu jdéti jstrizai j spaudiklio iSpjova.
Ranka jsukti / jspausti.

Kilpg su gamintojo ir ant medziagos
zyma iSlygiuoti lygiagrec€iai spaudiklio
pertvarai.

Membranos dydziai 10-100
Jsukamoji membrana:

—

Spaudiklio jgilinimas
1 |

T

— R
X

Membranos
iSejimas

]

| \

Membranos kupolas
Pavarg A nustatyti j uzdarytg padét;.
Spaudiklj uzdéti laisvai ant pavaros sukilio,
A pritaikyti B ir D — C (zr. 11.3.1 skyriy
~Bendroji dalis”).
Patikrinti,arspaudiklisyrakreipianciosiose.
Naujg membrang ranka tvirtai jsukti j
spaudiklj.
Patikrinti, ar membranos kupolas jeina |
spaudiklio jgilinima.
Jeigu sunkiai sukasi, patikrinti sriegj,
pazeistas dalis pakeisti (naudoti tik
originalias GEMU dalis).
Jauciant aiSky pasiprieSinimg, membrang
iSsukti tiek, kad membranos skylé
sutapty su pavaros skyle.

11.3.3 ISkilios membranos

1.
2.

montavimas

Pavarg A nustatyti j uzdarytg padet.
Spaudiklj uzdéti laisvai ant pavaros suklio,
A pritaikyti Bir D — C (zr. 11.3.1 skyriy
~Bendroji dalis®).
Patikrinti,arspaudiklisyrakreipianciosiose.

4.

10.

46/60

Naujg membraninj skydelj ranka uzlenkite;
dideliy vardiniy dydziy atveju naudokite
Svarias paminkstintas tarpines.

LTS

71— Membranos
. iSéjimas

Membranos
gaubtelis

L L
= o ivad

. Ant spaudiklio uzdéti naujg atramine

membrang.

Membranos gaubtelj uzdéti ant atraminés
membranos.

Membranos gaubtelj ranka tvirtai jsukti j

spaudiklio jgilinima.

Jungia- Spaudiklio jgilinimas
masis
eleme-
ntas

Spau-
diklis

77N

,,,,,,,,,, :
R
%

AAAAAAAAA

Membranos
iSéjimas

brana

I
X v,

1
[ \

Membranos Membranos kupolas

gaubtelis

Jeigu sunkiai sukasi, patikrinti sriegj,
pazeistas dalis pakeisti.

Jauciant aiSky pasiprieSinimg, membrang
iSsukti tiek, kad membranos skylé
sutapty su pavaros skyle.

Membranos gaubtelj ranka tvirtai spausti
ant atramines membranos, kad jis
atsilenkty atgal ir priglusty prie atraminés
membranos.



11.4 Pavaros montavimas
voztuvo korpuse

—

Pavarg A nustatyti j uzdarytg padét;.
Pavarg A atidaryti mazdaug 20 %.
Pavarg A su sumontuota membrana 2
uzdéti ant voztuvo korpuso 1 taip, kad
spaudiklio pertvara sutapty su voztuvo
korpuso pertvara.

4. Varztus 18, poverzles 19 ir verzles 20
priverzkite tvirtai ranka (tvirtinimo
elementai gali skirtis, atsizvelgiant
j membranos dyd;j ir (arba) voztuvo
korpuso konstrukcijg).

5. Varztus18suverzlémis20priverztikryzmai.

W

5

1 3

1 37 8

>< 4 2
4 2 6

6. Atkreiptidémesjjmembranos2suspaudimo
tolygumag (mazdaug 10-15 %,
atpazjstama pagal tolygy iSorinj
banguotuma).

7. Patikrinti visiSkai sumontuoto voztuvo
sandaruma.

Svarbu.

Techniné prieziura:

po kurio laiko membranos
susispaudzia. Po voztuvo
montavimo / iSmontavimo patikrinti,
ar gerai priverzti varztai ir verzlés

iS korpuso puses, ir, jeigu reikia,
priverzti papildomai (ne véliau kaip

I

po pirmojo sterilizavimo).

12 Specialus modeliai

12.1 Specialus modelis su
elektriniu uzraktu

Specialiajame GEMU 653 / 654 modelyje
uzraktas valdomas magnetu (zr. pav.
apacioje).

Kai naudojamos papildomos funkcijos B, K,
F (uzraktas) elektra (magnetas, uzsakymo
informacija: MAG) uzrakinamas arba
atrakinamas.

,<UZzdaryta be elektros (uzrakto kaistis
iStrauktas)“ modelis, 24 V= (zr. zyméjimy
paaiskinimus).

UZrakto blokg galima jsigyti leidZiant ATEX.

3 @ S

1
TL
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12.2 Specialus modelis su
mechaniniu uzraktu

Specialus GEMU 653 / 654 modelis yra su
mechaniniu uzraktu.

Naudojant papildomas funkcijas B, K,

F (uzraktas) gali bati mechaniniu budu
(uzsakymo informacija: LOC) uzrakinamas
arba atrakinamas.

Pristatoma su (L) arba be (B) lanko formos
spyna (zr. zyméjimy paaiskinimus).

N N
N

A\ N

I~ | Magnetai, spynos ir pan.
papildomai funkcijai ",Uzraktas
uzsakomi atskirai kaip priedai.
Tik kartu su pavaros papildomomis

[11l]

funkcijomis B, K, F!

Papildoma funkcija B, K, F
UZrakto tipai:

B

_ B

Primontuojamas

— UZraktas (abiem kryptimis),
gali bati jutiklis

K

Primontuojamas

—F Uzraktas nuo atidarymo, gali
buti jutiklis

F

= ; Primontuojamas

Uzraktas nuo uzdarymo, gali
7 bati jutiklis

12.3 Specialus modelis artéjimo
jutikliams primontuoti

I3 | Naudoti tik jmontuojamus artéjimo
jutiklius!

GEMU 653 / 654 specialiajame modelyje
numatyta artejimo jutikliy primontavimo
galimybé (papildoma funkcija A, Zr.
zyméjimy paaiskinimus). Artéjimo

jutikliai primontuojami naudojant
papildomas funkcijas B, K, F (zr. Zymeéjimy
paaiskinimus).
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Jutiklio primontavimas

Jutikliai nustatomi visam voztuvui (su
vOZtuvo korpusu).

Jutiklio nustatymas
atidarytai padéciai:
@ Nuimti auks¢iau esantj varztg 4

(komplektacijg rasite 21 psl.) nuo

4 pavaros.
@_ 1 @ Pavarg nustatyti j atidarytg padét;.
@ Turi matytis ne maziau kaip 2/3 slopinimo

stormenos 3.

ol e (@) PrieSingu atveju atlikti Siuos veiksmus:
iSimti

e tvirtinimo varztg 1.

* Srieginj kaistj atlaisvinti 2 1-1,5
apsukimu. Daugiau nesukti srieginio
kais¢io 2, nes gali jkristi j voztuvo vidy.

* Pataisyti slopinimo stormenos 3 padét;.

* Srieginiu kais¢iu 2 uzfiksuoti
slopinimo stormenos 3 padét;.

* Tvirtinimo varztg 1 vél jsukti.

@ |sukti jutiklj 6 taip, kad jis buty prie

slopinimo stormenos 3.

@ Jutiklj 6 pasukti atgal 1/2-3/4 apsukimo.
@ Padétj uzfiksuoti antverzle X.

Komplektacija
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Jutiklio nustatymas uzdarytai padéciai: 13 Eksploatavimo pradiia

@ Nuimti Zemiau esantj varztg 5

(komplektacijg rasite 21 psl.) nuo A [SPEJIMAS

pavaros.

@ Pavarg nustatyti j uzdarytg padét;. é gge':isi‘;wg; chemines
@ Turi matytis ne maziau kaip 2/3 slopinimo gos: L
Stormenos 3. » Gresia cheminiai nudegimai!

Priesingu atveju atlikti Siuos veiksmus: i Pr|e§ P adevd_ant eksploatuoti
e terpés jungCiy sandaruma
iSimti o

o . patikrinti!
e tvirtinimo varztg 1. Do

L Lo @ Sandaruma tikrinti tik nau-
* Srieginj kaistj atlaisvinti 2 1-1,5 : )

) ) o dojant tinkamas apsaugos
apsukimu. Daugiau nesukti srieginio

kaisgio 2, nes gali jkristi j voztuvo vidy. priemones.
. Eggaélzytl slopinimo stormenos 3 A ATSARGIAI
» Srieginiu kai¢iu 2 uzfiksuoti UZkirsti kelig nuotékiams!
slopinimo stormenos 3 padéti. e Numatyti apsaugos priemones tam
« Tvirtinimo varztg 1 vél jsukti. atvejui, jeigu del galimy slegio impulsy
@ |sukti jutiklj 7 taip, kad jis bty prie (hidraulinio smugio) buty virsSytas
slopinimo stormenos 3. maksimalus leistinas slegis.

@ Jutiklj 7 pasukti atgal 1/2-3/4 apsukimo.

e Padétj uzfiksuoti antverzle X. Pries pradedant jrenginj eksploatuoti ir

valyti:

“‘ @ Patikrinti voZztuvo sandarumag ir veikimag
(voztuvg uzdaryti ir vél atidaryti).

)\ @ Naujuose jrenginiuose ir po remonto

vamzdyng praplauti visiSkai atidarius

voztuvg (kad buty pasalintos

kenksmingos pas$alinés medziagos).

2 Valymas:

X Irenginio eksploatuotojas atsako uz
valymo priemones pasirinkimg ir valymo
proceso vykdyma.

[ | Svarbu.

Techniné prieziura:

po kurio laiko membranos
susispaudZzia. Po voztuvo

© 3 montavimo / iSmontavimo patikrinti,
ar gerai priverzti varztai ir verzlés
avmmyra) i$ korpuso puses, ir, jeigu reikia,
Slopinimo stormenos nustatymas priverzti papildomai (ne veliau kaip

po pirmojo sterilizavimo).
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14 Apziura ir techniné prieziura

A |SPEJIMAS

Armaturg veikia slégis!

» Gresia sunkus suzalojimai arba zutis!

@ Dirbti prie jrenginio tik slégj sumazinus
iki nulio.

A ATSARGIAI
Karstos jrenginio dalys!

» Gresia nudegimai!

@ Dirbti tik prie atvesusio
jrenginio.
A ATSARGIAI

@ Techninés priezilros ir einamojo
remonto darbus leidziama vykdyti tik
iSmokytiems specialistams.

e Jmoné GEMU neatsako uz Zalg, kilusig
ar padarytg del netinkamo naudojimo
arba Salutinio poveikio.

@ Pries pradedant eksploatuoti ir kilus
abejoniy, pasikonsultuokite su jmone
GEMU.

1. |vertintitinkamasapsaugospriemonespagal
jrenginio eksploatuotojo reglamentus.
2. Jrangag ar jrangos dalj iSjungti.
3. Apsaugoti nuo netyc€inio jjungimo.
4. |rangoje ar jrangos dalyje iSjungti slégj.

Siekiant iSvengti nesandarumy ir pazeidimuy,
eksploatuotojas privalo reguliariai vykdyti
voztuvy vizualing patikrg, atsizvelgiant j eks-
ploatavimo saglygas ir pavojingumo laipsnj.
Taip pat voztuva reikia atitinkamais laiko in-
tervalais iSmontuoti ir patikrinti susidévejima
(2r. 11 skyriy ,Atsarginiy daliy montavimas ir
iSmontavimas®).

14.1 Sriegio suklio papildomas

sutepimas
5—f Z ’TH | (,
s U TINTL

/\ H
2 y g N N / 1
E\E 4

7 = K

Ypac¢ sterilizuojamy ir (arba) autoklavuojamy
voztuvy sriegio suklius privaloma papildomai
sutepti, atsizvelgiant j naudojimo sglygas.

1. Pavargnuimtinuovoztuvokorpuso(zr.11.1
skyriy).
2. 1Simti membrang (zZr. 11.2 skyriy).
3. Spaudiklj7 paliktipavarojesukliuiuzfiksuoti.
e
|

7 J — S

4. Nuimti juodg dangtelj 1.

1

5. ISsukti zalig atidarymo eigos ribotuvg 2 ir

iSimti.
||
L

6. Optinjpadéties rodmenj 3 iSsuktitinkanciu
verzliarakéiu iS dvisienio ir iSimti.

Al R
v/

=
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7. 18imti esancig poverZle 4 .

—Hee)

8. Rankenéle 5 pavarg nustatyti j uzdarytg
padet). IS stebulés iSsukti visg sriegio
suklj 6 su spaudikliu 7 .

s— L,

7

i
9. Sriegio suklj 6 sutepti tinkanciu valikliu.

6 @4_

\@
10. Suteptisriegiosuklj6 (GEMUrekomenduoja

naudoti tepalg
,B0oss-Fluorine Y 108/00 (99099484)“.

6

Hlll

-
-
-
-
-

y

&?HH}E

11. Sriegio suklj 6 su spaudikliu 7 jsukti j
pavarg. Spaudiklis 7 turi uzsifiksuoti

kreipiamojoje.
/i

6 SN

7 J
J
12. Pavarg nustatyti j atidarytg padét;.
13. |déti poverzle 4 .

«—H

14. Optinio padéties rodmens 3 vidinj sriegj
sutepti ,Loctite 242, prilaikyti tinkanciu
verzliarak€iu ir jsukti.

7

e

A

15. Zalig atidarymo elgos rlbotuva 2 jsukti iki
galo.

I's

16. Uzdéti juodg dangtelj 1, lengvai pasukant
iSlygiuoti rakto sieneles ir tada prispausti.

% ¢ N

: ,/Q

17.|déti membrang (Zr. 11.3 skyriy).
18. Pavarguzdétiantvoztuvo korpuso (zr.11.4

skyriy).
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15 ISmontavimas 18 Nurodymai

ISmontuojant laikytis tokiy paciy atsargumo I | Nurodymas dél direktyvos

priemoniy, kaip ir montuojant. 2014/34/ES (ATEX direktyva):

@ VoZtuvg iSmontuoti (Zr. 11.1 skyriy jdétinis lapas pagal direktyva
»Voztuvo ismontavimas (“pavaros 2014/34/ES prie produkto pride-
nuémimas nuo korpuso)”. damas tada, jei jis buvo uzsakytas

pagal ATEX.

16 Utilizavimas

e Visas voztuvy dalis utilizuoti 15" | Nurodymas del darbuotojy
M pagal utilizavimo instrukcijas mokymo: 5
w / aplinkosaugos normy dellda_lrbuotom_n?okymo prasome
reikalavimus. kreiptis paskutiniame lape nurody-
@ Atkreipti demesj j prilipusius tu adresu.
med?iggq likuCius bei j Kilus abejoniy ar nesusipratimy, pagrindine
gaminio elementus jsiskver- laikoma vokiskoji $io dokumento versijal
busios terpes garavima.

17 Siuntimas atgal

@ VoZtuvo valymas.

e Pareikalaukite i§ ,GEMU“ gaminio
grazinimo deklaracijos.

@ Siuntimas atgal galimas tik visiSkai
uzpildZius atgalinés siuntos deklaracija.

PrieSingu atveju

x kreditavimas nevykdomas ir

X gaminys neremontuojamas,

tik pateikiama sgskaita uz utilizavima.

5> | Nurodymas dél siuntimo atgal:
Remiantis jstatyminiais aktais del
aplinkos ir personalo apsaugos,
batina prie transportavimo doku-
menty pridéti visiSkai uzpildytg ir
pasirasytag grazinimo deklaracija
(pridedama). Jusy atgaliné siunta
bus toliau apdorojama, tik jeigu

Si grgzinimo deklaracija visiskai
uzpildytal!
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19 Klaidy paieSka / sutrikimy Salinimas

Sutrikimas

Galima priezastis

Sutrikimy Salinimas

Darbiné terpé nuteka per
nuotékio angg*

Uzdarymo membranos defektas

Patikrinti, ar uzdarymo membrana nepazeista, ir,
jeigu reikia, pakeisti

Voztuvas neatsidaro arba
atsidaro ne visiskai

Pavaros gedimas

Pavarg pakeisti

Uzdarymo membrana netinkamai
sumontuota

ISmontuoti pavarg, patikrinti membranos
montavima it, jeigu reikia, membrang pakeisti

Netinkamai nustatytas atidarymo
eigos ribotuvas

IS naujo nustatyti atidarymo eigos ribotuvg

Specialiajame modelyje ,K (MAG /
LOC)“ uzraktas uzdarytas

Atrakinti uzraktg

Voztuvas viduje
nesandarus (neuzsidaro
arba uzsidaro ne visiSkai)

Per auk&tas darbinis slégis

Voztuvg eksploatuoti nevirsijant paso duomenis
atitinkancio darbinio slégio

Tarp uzdarymo membranos ir
voztuvo korpuso pertvaros yra
svetimkuniy

ISmontuoti pavarg ir pasalinti svetimkunius;
patikrinti, ar uzdarymo membrana ir voztuvo
korpuso pertvara nepazeisti ir, jeigu reikia,
pakeisti

Voztuvo korpuso pertvara nesandari
arba pazeista

Patikrinti, ar voztuvo korpuso pertvara
nepazeista, ir, jeigu reikia, pakeisti

Uzdarymo membranos defektas

Patikrinti, ar uzdarymo membrana nepazeista, ir,
jeigu reikia, pakeisti

Netinkamai nustatytas uzdarymo
eigos ribotuvas

Uzdarymo eigos ribotuva nustatyti i$ naujo
(2r.10.3 skyriy)

Specialiajame modelyje ,F (MAG /
LOC)" uzraktas uzdarytas

Atrakinti uzraktg

Voztuvas nesandarus tarp
pavaros ir voZtuvo korpuso

Uzdarymo membrana netinkamai
sumontuota

ISmontuoti pavarg, patikrinti membranos
montavima it, jeigu reikia, membrang pakeisti

Laisvas pavaros ir voztuvo korpuso
srieginis sujungimas

Pavaros ir voztuvo korpuso srieginj sujungima
priverzti papildomai

Uzdarymo membranos defektas

Patikrinti, ar uzdarymo membrana nepazeista, ir,
jeigu reikia, pakeisti

PaZeista pavara arba voztuvo
korpusas

Pavarg arba voztuvo korpusg pakeisti

Nesandarus voztuvo
korpuso — vamzdzio
sujungimas

Netinkamai atliktas montavimas

Patikrinti voztuvo korpuso sujungima su
vamzdZiu

Laisvi srieginiai sujungimai /
prijungimai

Srieginius sujungimus / prijungimus priverZzti

Sandarinimo priemonés defektas

Pakeisti sandarinimo priemone

Nesandarus voztuvo
korpusas

VoZtuvo korpuso gedimas arba
oksidacija

Patikrinti, ar voZtuvo korpusas nepazeistas,
jeigu reikia, pakeisti voztuvo korpusa

Negalima pasukti
rankenélés

Pavaros gedimas

Pavarg pakeisti

Specialiajame modelyje ,B (MAG /
LOC)“ uzraktas uzdarytas

Atrakinti uzraktg

|striges eigos sraigtas

Sriegio suklj sutepti, atsizvelgiant j naudojimo
salygas, jei reikia, pakeisti pavarg. Zr. 14.1 skyriy.

Labai daznai suveikia
artéjimo jutikliai

Naudojami netinkami jutikliai

Naudoti tik jmontuojamus jutiklius

* Zr. 20 skyriy ,Pjavio vaizdas ir atsarginés dalys®
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20 Pjuvio vaizdas ir atsarginés dalys
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Nuotekio anga

18

Pad. Pavadinimas Zyméjimas uzsakant
1 Voztuvo korpusas K600...
2 Membrana 600...M
18 Varztas

‘s 653...S30...
19 | Poverzle } 654...530...
20 Verzlé

9653...

A Pavara 9654...
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21 ES atitikties deklaracija

Atitikties deklaracija

Pagal direktyvos 2014/68/ES

Mes, jmoné ,GEMU Gebr. Miiller GmbH & Co. KG*
Fritz-Muller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen,

deklaruojame, kad toliau nurodyta armatura atitinka Sléginés jrangos direktyvos 2014/68/ES
saugos reikalavimus.
Armaturos pavadinimas - tipo pavadinimas

Membraninis voi__tuvas
GEMU 653, GEMU 654

Akredituota bandymy

jstaiga: ,TUV Rheinland Industrie Service GmbH*
Numeris: 0035

Sertifikato Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Taikomi standartai: AD 2000

Atitikties nustatymo procedura:
modulis H1

Armatury, kuriy vardinis matmuo < DN 25, nurodymas:
gaminiai sukurti ir pagaminti pagal ,GEMU* technologines instrukcijas ir kokybés standartus,
kurie atitinka ISO 9001 ir ISO 14001 standarty reikalavimus.

Gaminiai pagal Sléginiy jrenginiy direktyvos 2014/68/ES 4 straipsnio 3 dalj
neaali buti zenklinami ,,CE“ Zzenklu.

€

Joachim Brien
Technikos srities vadovas

Ingelfingen-Criesbach, 2019 m. kovo meén
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GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG - Fritz-Miiller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192 - info@gemue.de - www.gemu-group.com

Anderungen vorbehalten - Pasilieckame teise daryti pakeitimus - 09/2022 - 88707936 Hmlmm



