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Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie

Funktion des GEMU-Ventils:

x Sachgerechter Transport und Lagerung

x Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

x Bedienung gemanR dieser Einbau- und
Montageanleitung

x OrdnungsgemaBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Ventils.

(I

Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfihrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte

werden ausdrucklich vorbehalten.

11.3.1 Allgemeines

16 2 Allgemeine

11.3.2 Montage der Konkav-Membrane 18 icherheitshinweise
11.3.3 Montage der Konvex-Membrane 19 S S S
11.4 Montage Antrieb auf Ventilkorper 19 Die Sicherheitshinweise berlcksichtigen
12 Sonderversionen 20 nicht:
12.1  Sonderversion mit x Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
elektrischer Verriegelung 20 Montage, Betrieb und Wartung auftreten
12.2  Sonderversion mit kénnen.
mechanischer Verriegelung 20 :
o x die ortsbezogenen
12.3 Sondeﬂrverswn fur_Anbau Sicherheitsbestimmungen, fur
von Naherungsinitiatoren 21 d Einhal h sei d
13 Inbetriebnahme 23 gren Inhaltung — auch seitens des
14 Inspektion und Wartung 23 hinzugezogenen Montagepersonals —der
14.1  Gewindespindel nachfetten 24 Betreiber verantwortlich ist.
15 Demontage 25 . . .. .
16 Entsorgu?,g o5 2.1 Hinweise flr Service-
17  Riicksendung 25 und Bedienpersonal
18 Hinweise 25 Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
19 Fehlersuche / , AN . :
Stérungsbehebung 26 grund!egende Slcherheltshmwelse, die bei
20 Schnittbild und Ersatzteile 27 Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
21 EU-Konformititserkldrung og beachten sind. Nichtbeachtung kann zur

Folge haben:
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x Gefahrdung von Personen durch

elektrische, mechanische und chemische

Einwirkungen.

Gefahrdung von Anlagen in der Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

>x X

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefihrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fur
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

2.3 Verwendete Symbole

Gefahr durch hei3e Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Punkt: Beschreibt auszufiihrende
Tatigkeiten.

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

xv.@bb

Aufzéhlungszeichen
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3 Begriffsbestimmungen A WARNUNG

Betriebsmedium

. L Ventil nur bestimmungsgeman
Medium, das durch das Ventil flief3t.

einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch.

Das Ventil ausschlieBlich entsprechend
den in der Vertragsdokumentation und
in der Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

4 Vorgesehener Einsatzbereich

x Das GEMU-Ventil 653 bzw. 654 ist fiir °
den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.
Es steuert ein durchflieBendes Medium
durch Handbetatigung.

x Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden | @ Das Ventil darf nur in explosions-
(siehe Kapitel 5 "Technische Daten"). gefahrdeten Zonen verwendet werden,
X Schrauben und Kunststoffteile am Ventil die auf der Konformitéatserklarung

nicht lackieren! (ATEX) bestatigt wurden.

5 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flussige Medien, die die physikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen
Gehause- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Das Ventil ist in beiden Durchflussrichtungen bis zum vollen Betriebsdruck dicht (Uberdruck).

Temperaturen

Medientemperatur

FKM (Code 4/4A) -10...90°C
EPDM (Code 13/3A) -10...100 °C
EPDM (Code 17) -10...100 °C
EPDM (Code 19) -10...100 °C
EPDM (Code 36) -10...100 °C
PTFE/EPDM (Code 54)

mit Ventilkdrperwerkstoff 1.4408 (Code 39), 1.4435 (Code C3), 1.4439 (Code F4) -10...100 °C
mit Ventilkdrperwerkstoff 1.4408 (Code 37), 1.4435 (Code 40, 42) -20...150°C @
PTFE/EPDM (Code 5M)

mit Ventilkdrperwerkstoff 1.4408 (Code 39), 1.4435 (Code C3), 1.4439 (Code F4) -10...100 °C
mit Ventilkdrperwerkstoff 1.4408 (Code 37), 1.4435 (Code 40, 42) -20...150°C @
PTFE/PVDF/EPDM (Code 71) -20...100 °C

Sterilisationstemperatur
FKM (Code 4/4A)
EPDM (Code 13/3A)
EPDM (Code 17)
EPDM (Code 19)
EPDM (Code 36)
PTFE/EPDM (Code 54)
PTFE/EPDM (Code 5M)
PTFE/PVDF/EPDM (Code 71)

' Die Sterilisationstemperatur gilt fiir Wasserdampf (Sattdampf) oder tiberhitztes Wasser.

2\Wenn EPDM-Membranen léanger mit den oben aufgefiihrten Sterilisationstemperaturen beaufschlagt werden,
verringert sich die Lebensdauer der Membrane. In diesen Fallen sind die Wartungszyklen entsprechend anzupassen.
Dies gilt auch fir PTFE-Membranen, die hohen Temperaturschwankungen ausgesetzt sind.
PTFE-Membranen kénnen auch als Dampfsperre eingesetzt werden, allerdings verringert sich hierdurch die Lebens-

nicht einsetzbar

max. 150 °C @, max. 60 min pro Zyklus
max. 150 °C ®, max. 180 min pro Zyklus
max. 150 °C (2), max. 180 min pro Zyklus
max. 150 °C (2), max. 60 min pro Zyklus

max. 150 °C @, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus
max. 150 °C @, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus
nicht einsetzbar

Dampfeingang

dauer. Die Wartungszyklen sind entsprechend anzugleichen.

Fir den Einsatz im Bereich Dampferzeugung und -verteilung eignen sich besonders die Sitzventile GEMU 555 und 505.

Prozessleitung

Bei Schnittstellen zwischen Dampf und Prozessleitungen hat sich die folgende Ventilanordnung bewéhrt: Sitzventil zum Dampfverteilung steriler Prozess
Absperren von Dampfleitungen und Membranventil als Schnittstelle zu den Prozessleitungen.
* Hohe Temperaturen verringern bei Membranen die Lebensdauer. Die Wartungszyklen sind entsprechend anzugleichen.
Umgebungstemperatur
Standard 0..60°C
Zubehoér MAG 0..35°C

Temperatur am Einschraubpunkt der Initiatoren (siehe Diagramm Umgebungstemperatur unten)
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Oberteil A4 Edelstahl
Kappe (DN 10 bis DN 40) PEEK
Kappe (DN 50 bis DN 100) PES
653 Handrad PPS glasverstarkt
654 Handrad A4 Edelstahl

Betriebsdruck [bar]

EPDM / FKM PTFE
MemPran- Nel_m- Membran- Venti?ll(lgrp er- Membran- Scr_i_miede- Fei_r]guss-
gréBe weite werkstoff werkstoffe werkstoff kérper* korper
8 DN 4-15 3A, 4A, 17 0-10 54 0-10 0-6
10 DN 10 - 20 4,13,17 0-10 54, 5M 0-10 0-6
25 DN 15 - 25 4,13,17 0-10 54, 5M 0-10 0-6
40 DN 32 - 40 4,13,17 0-10 54, 5M 0-10 0-6
50 DN 50 - 65 4,13,17 0-10 54, 5M 0-10 0-6
80 DN 65 - 80 4,13,17 0-10 54, 5M 0-10 0-6
100 DN 100 4,13,17 0-10 54, 5M 0-10 0-6

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck. Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei
geschlossenem Ventil ermittelt. Fur die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventilsitz und nach auBen gewahrleistet.

Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fiir Reinstmedien auf Anfrage.

* mit Antriebsausfihrungen T und X. Antriebsausfiihrung D: O - 6 bar

Kv-Werte [m®/h]

Rohrnorm DIN EN 10357 | EN 10357 | DIN 11850 | SMS 3008 |ASME BPE/| ISO 1127/ | DINISO
Serie B Serie A Reihe 3 DIN 11866 | EN 10357 228
(ehemals | (ehemals Reihe C Serie C/
DIN 11850 | DIN 11850 DIN 11866
Reihe 1) Reihe 2) / Reihe B
DIN 11866
Reihe A
Anschluss-
Code 0 16 17 18 37 59 60 1
MG DN
4 0,5 - - - - - - -
6 - - 1,1 - - - 1,2 -
8 8 = = 1,3 - - 0,6 2,2 1,4
10 - 2,1 2,1 2,1 - 1,3 - -
15 - - - - - 2,0 - -
10 - 2,4 2,4 2,4 - 2,2 3,3 -
10 12 - - - - - - - 3,2
15 3,3 3,8 3,8 3.8 - 2,2 4,0 3,4
20 - - - - - 3,8 - -
15 41 4,7 4,7 4,7 - - 7.4 6,5
25 20 6,3 7,0 7,0 7,0 - 4,4 13,2 10,0
25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2 14,0
40 32 25,3 27,0 27,0 27,0 26,2 - 30,0 26,0
40 29,3 30,9 30,9 30,9 30,2 29,5 32,8 33,0
50 50 46,5 48,4 48,4 48,4 51,7 50,6 55,2 60,0
65 - - - - 62,2 61,8 - -
80 65 - - 77,0 - 68,5 68,5 96,0 -
80 - - 111,0 - 80,0 87,0 111,0 -
100 100 - - 194,0 - 173,0 188,0 214,0 -

MG = MembrangréBe

Kv-Werte ermittelt geman DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, Ventilkérperwerkstoff Edelstahl (Schmiedekérper) und
Weichelastomermembrane.

Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Korperwerkstoffe) kbnnen abweichen. Im allgemeinen unter-
liegen alle Membranen den Einflissen von Druck, Temperatur, des Prozesses und den Drehmomenten mit denen diese angezogen werden.
Dadurch kénnen die Kv-Werte Uber die Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

Die Kv-Wert-Kurve (Kv-Wert in Abhangigkeit vom Ventilhub) kann je nach Membranwerkstoff und Einsatzdauer variieren.

EMLT° | 653, 654
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Werte bei Umgebungstemperatur von 25 °C
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Temperatur am Initiator [°C]

0

0O 20 40 60 80 100 120 140 160
Mediumstemperatur [°C]

GEMU 654 - TN [ll GEMU 654 - 0TH (MG 8) [l GEMU 653 - T ll GEMU 654 - T |l GEMU 653 - D
(MG 8) (MG 10 - 100) [l (MG 10 - 100) @ (MG 10 - 50)

6 Bestelldaten

Membranwerkstoff Code

Behalterkdrper B** FKM 4 A4AAF
Durchgang D EPDM 13 3A*
T-Korper T EPDM 17 17"
* Abmessungen siehe Broschiire T-Ventile EPDM 19
** Abmessungen und Ausfiihrungen auf Anfrage EPDM 36
PTFE/EPDM, einteilig 54*
PTFE/EPDM, zweitoilg 5\
1.4435, Feinguss c3 PTFE/PVDF/EPDM, dreiteilig 71*
1.4408, Feinguss 37

* fur MembrangréB3e 8

1.4408, PFA-Auskleidung 39 ** Code 71 nur fir Kérper mit PFA Auskleidung verfiigbar (Code 39)
1.4435 (316L), Schmiedekorper 40 Material entspricht FDA Vorgaben, ausgenommen Code 4 und 4A
1.4435 (BN2), Schmiedekdrper A Fe<0,5% 42
1.4539, Schmiedekdrper F4
Manuell betétigt 0

| 653, 654 o160 GEMLT°



SchweiB3stutzen Clamp-Stutzen

Stutzen DIN 0 Clamp ASME BPE fir Rohr ASME BPE,

Stutzen EN 10357 Serie B Baulange ASME BPE 80

(ehemals DIN 11850 Reihe 1) 16 Clamp DIN 32676 Reihe B fir Rohr EN ISO 1127,

Stutzen EN 10357 Serie A Baulange EN 558, Reihe 7 82

(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A 17 Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE,

Stutzen DIN 11850 Reihe 3 18 Baulange EN 558, Reihe 7 88

Stutzen JIS-G 3447 35 Clamp DIN 32676 Reihe A fur Rohr DIN 11850,

Stutzen JIS-G 3459 36 Baulange EN 558, Reihe 7 8A

Stutzen SMS 3008 37 Clamp SMS 3017 fir Rohr SMS 3008,

Stutzen BS 4825 Part 1 55 (B:au'énge EN 558, Reiheé 8E

Stutzen ASME BPE / DIN 11866 Reihe C 59 lamp DIN 32676 Reihe C,

Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C / Baulange FTF ASME BPE 8P

DIN 11866 Reihe B 60 Clam_p DIN 32676 Reihe (?,

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s 63 Baulange FTF EN 556 Reihe 7 oT

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s 64 Sterilclamp auf Anfrage

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s 65 -

Gewl AntriebsgroBe Code
ewindeanschluss

Gewindemuffe DIN 1SO 228 1 MembrangréBe 8 0

Gewindestutzen DIN 11851 6 MembrangréBe 10 1

Kegglstutzen und Uberwurfmutter DIN 11851 6K MembrangréBe 25 )

i:erllverr‘schraubung auf Anfrage Membrangréf3e 40 3
ansc R

Flansch EN 1092 / PN16 / Form B, MembrangréB3e 50 4

Baulange EN 558, Reihe 1, Membrangrée 80 5

ISO 5752, basic series 1 8 R

Flansch ANSI Class 150 RF, MembrangroBe 100 6

Baulange MSS SP-88 38

Flansch ANSI Class 125/150 RF, Ausfiihrung Antriebsoberteil Code

Baulange EN 558, Reihe 1,

ISO 5752, basic series 1 39 flr Gehauseform D
asic series (MembrangréBe 10 - 50) D
fir Gehauseform B, D, Mund T
(MembrangréBe 8 - 100) T

Oberteil fir Sonderfunktion
fir Gehauseform B, D, M und T

(MembrangréBe 10 - 100) X
Antriebsfunktion Code
Mit Schlie3- und Hubbegrenzung (GEMl:J 653 MembrangréBe 10 - 50) H

(GEMU 654 MembrangréBe 8 - 100)
Ohne SchlieB- und Hubbegrenzung (GEMQ 653 MembrangréBe 10 - 100) N
(GEMU 654 Membrangré3e 8 - 100)

Mit SchlieBbegrenzung (MembrangréBe 80 - 100) S
Sonderausfiihrungen
Mit SchlieB- und Hubbegrenzung, Anbau Néherungsinitiatoren M 8x1 (MembrangréBBe 10 - 50) A*
Mit SchlieBbegrenzung, Anbau Néherungsinitiatoren M 12x1 (MembrangréBe 80 - 100)
Mit SchlieB- und Hubbegrenzung, Verriegelung (beide Richtungen) (MembrangréBe 10 - 50) B*
Anbaumdglichkeit Naherungsinitiatoren M 8x1
Mit SchlieBbegrenzung, Verriegelung (beide Richtungen) (MembrangréBe 80 - 100)
Anbaumdglichkeit Ndherungsinitiatoren M 12x1
Mit SchlieB- und Hubbegrenzung, Sicherheitsstopfbuchspackung (MembrangréBe 10 - 50) E*
Mit SchlieBbegrenzung, Sicherheitsstopfbuchspackung (MembrangréBe 80 - 100)
Mit SchlieB- und Hubbegrenzung, Verriegelung gegen SchlieBen (MembrangréBe 10 - 50) F*
Anbaumdglichkeit Naherungsinitiatoren M 8x1
Mit SchlieBbegrenzung, Verriegelung gegen SchlieBen (MembrangréBe 80 - 100)
Anbaumdglichkeit Naherungsinitiatoren M 12x1
Mit SchlieB- und Hubbegrenzung, Verriegelung gegen Offnen (MembrangréBe 10 - 50) K*
Anbaumdglichkeit Naherungsinitiatoren M 8x1
Mit SchlieBbegrenzung, Verriegelung gegen Offnen (MembrangréBe 80 - 100)

Anbauméglichkeit Naherungsinitiatoren M 12x1
* nur in Verbindung mit Ausfihrung Antriebsoberteil X

EMLT° /60 653, 654



Sonderfunktion Code

Ausfihrung 3-A-konform

M

D 60 40 5M

1503 M

Typ 653
Nennweite 50
Gehauseform (Code)

Anschlussart (Code)
Ventilkérperwerkstoff (Code)
Membranwerkstoff (Code)
Steuerfunktion (Code)

AntriebsgréBe (Code)

Ausfiihrung Antriebsoberteil (Code)
Antriebsfunktion (Code)

Nennweite (mm)*

Anschlussart (Code)*
Oberflachenqualitat (Code siehe Seite 6)
Sonderfunktion (Code)

60
40
5M

1503

* nur bei T-Ventilausfuhrung

Innenoberflachengiiten fiir Schmiede- und Volimaterialkérper '

Mechanisch poliert 2

Elektropoliert

Medienberiihrte

Innenoberflachen A B Code AR Code
Ra < 0,80 um H3 1502 HES3 1503
Ra < 0,60 um - 1507 - 1508
Ra < 0,40 um H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 um 8 H5 1527 HE5 1516

Mechanisch poliert 2

Elektropoliert

Medienberiihrte

Innenoberflachen ASME BPE ASME BPE
nach ASME BPE 2016 * Oberflachen- Code Oberflachen- Code
bezeichnung bezeichnung
Ra Max. = 0,76 um (30 pinch) SF3 SF3 - -
Ra Max. = 0,64 um (25 pinch) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra Max. = 0,51 pm (20 pinch) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra Max. = 0,38 um (15 pinch) - - SF4 SF4

enoberflachengiten fiir Feingusskérper
Mechanisch poliert *

Medienberiihrte

Innenoberflachen H}Slﬁrﬁkéaése Code
Ra < 6,30 um - 1500
Ra < 0,80 um H3 1502
Ra < 0,60 um ® - 1507

'+ Oberflachengiten kundenspezifischer Ventilkorper kdnnen in Sonderféllen eingeschrankt sein.

2 Oder jede andere Oberflachenveredelung, mit der der Ra-Wert erreicht wird (gemaB ASME BPE).
s Der kleinstmogliche Ra-Wert fiir Rohrinnendurchmesser < 6 mm betrégt 0,38 pum.
+ Bei Verwendung dieser Oberflachen werden die Kérper nach den Vorgaben der ASME BPE gekennzeichnet.
Die Oberflachen sind nur fiir Ventilkérper erhaltlich, die aus Werkstoffen (z.B. GEMU Werkstoff-Code 40, 41, F4, 44)
und mit Anschliissen (z.B. GEMU Anschluss-Code 59, 80, 88) gemaB der ASME BPE hergestellt sind.

s Nicht méglich fir GEMU Anschluss-Code 59, DN 8 und GEMU Anschluss-Code 0, DN 4.

Ra nach DIN EN ISO 4288 und ASME B46.1

8/60
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Sonderausfiihrungen

Detaillierte Beschreibung der Sonderausfiihrungen siehe Kapitel 12.

Die Magnete, Schlésser usw. fir die Zusatzfunktion "Verriegelung" sind als Zubehor getrennt zu bestellen.

Nur in Verbindung der Antriebszusatzfunktionen B, K, F!

Bestellbeispiel 653 MAG SV 1 (o3

Typ 653
Art des Zubehors MAG
Set SV
Steuerfunktion (Code) 1
Spannung / Frequenz (Code) C1
Art des Zubehdrs MAG - Elektrische Verriegelung
Steuerfunktion 1 - Stromlos geschlossen (Verriegelung aktiv)
Steuerfunktion 2 - Stromlos offen (Verriegelung nicht aktiv)
Spannung / Frequenz C1 - 24VDC
Art des Zubehors LOC - Mechanische Verriegelung
Steuerfunktion B - ohne Bugelschloss
L - mit Bugelschloss
EDV-Nr. Bezeichnung Beschreibung
Elektrisch magnetische Verriegelungseinheit
88264576 653MAGSV1 C1 AT 24 V DC, stromlos geschlossen, M22x1
ATEX
Elektrisch magnetische Verriegelungseinheit
88232776 653MAGSV1 C1 24V DC, stromlos geschlossen, M22x1
IP 54, Geratesteckdose Bauform A DIN EN 175301-803
Elektrisch magnetische Verriegelungseinheit
88279388 653MAGSV2 C1 24V DC, stromlos offen, M22x1
IP 54, Geratesteckdose Bauform A DIN EN 175301-803
88239348 653LOCSVL Verriegelungseinheit M22x1 mit Buigelschloss
88239405 653LOCSVB Verriegelungseinheit M22x1 ohne Buigelschloss

7 Herstellerangaben

7.1 Transport

@ Ventil nur auf geeignetem Lademittel
transportieren, nicht sturzen, vorsichtig
handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /

Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverzuglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Das Ventil wird im Werk auf Funktion

gepruft.

7.3 Lagerung

Ventil staubgeschuitzt und trocken in
Originalverpackung lagern.
UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

Ventil in Position "offen" lagern.
Maximale Lagertemperatur: 40 °C.
Lésungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. durfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum

gelagert werden.
7.4 Benotigtes Werkzeug

@ Benotigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten. Einstellwerkzeug fur Hubbe-
grenzung von GEMU 654 MG 80 + 100 ist
im Lieferumfang enthalten (siehe Seite 14).

LEMUT”
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@ Passendes, funktionsféhiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

8 Funktionsbeschreibung

Das Membranventil ist aus Metall und mit
einem Antriebsgehause aus Edelstahl
ausgestattet. GEMU 653 besitzt ein Handrad
aus hochtemperatur- und chemisch
bestandigem Kunststoff, GEMU 654 besitzt
ein Handrad aus Edelstahl. Die Handrader
fir Membrangro3e 8 sind steigend, die

fir MembrangréBen 10 - 100 sind nicht
steigend. Eine optische Stellungsanzeige
ist Standard. Das Antriebsgehause gibt es
in zwei Varianten: fir Durchgangskoérper
bzw. fur T-Ventile oder Mehrwegekorper.
Ventilkérper und Membrane sind geman
Datenblatt in verschiedenen Ausfuhrungen
erhaltlich. Das Ventil kann stufenlos
gedffnet bzw. geschlossen werden. Diverse
Sonderversionen werden in dieser Einbau-
und Montageanleitung beschrieben.

9 Gerateaufbau

Handrad

Optische
Stellungsanzeige

L -~ MembrangroBe 8

Optische
Stellungsanzeige

Handrad

MembrangrdéBe 10 - 100

Gerateaufbau
1 Ventilkorper
2 Membrane
A  Antrieb

9.1 Typenschild

Gerateversion Ausfiihrung geméan Bestelldaten

geratespezifische Daten
3; 1502 PS 6,0 bar}

E — Ml DE 20'20c€

'ﬂg 6 88678717 12103529 | 0001

| 653 50D60C35M04TH | J

Baujahr

74653 Ingelfingen

1
- [
‘ Rickmeldenummer ‘

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlusselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.

10 Montage und Bedienung

Vor Einbau:
@ Ventilk6rper- und Membranwerkstoff
entsprechend Betriebsmedium auslegen.
e Eignung vor Einbau priifen!
Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

10.1 Montage des Ventils
A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A WARNUNG
I! Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!
@ Montage nur mit geeigneter
Schutzausrustung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.
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A VORSICHT

Ventil nicht als Trittstufe oder

Aufstiegshilfe benutzen!

» Gefahr des Abrutschens / der
Beschadigung des Ventils.

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

uberschreiten!

» Eventuell auftretende Drucksté3e
(Wasserschlage) durch
SchutzmaBnahmen vermeiden.

® Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Installationsort:

4.

5.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spulen und beluften.

Montage bei Schwei3stutzen:
1.
2.

SchweifBtechnische Normen einhalten!
Antrieb mit Membrane vor Einschweif3en
des Ventilkbrpers demontieren (siehe
Kapitel 11.1).

Schweif3stutzen abkuihlen lassen.
Ventilkorper und Antrieb mit Membrane
wieder zusammen bauen (siehe Kapitel
11.4).

Montage bei Clampanschluss:

Biegungskrafte, sowie Vibrationen

und Spannungen vom Ventilkérper
ferngehalten werden.

Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

x Richtung des Betriebsmediums: Beliebig.

x Einbaulage des Ventils: Beliebig.

Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
muss fur die Betriebsbedingungen
des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur
und Druck) sowie die jeweiligen

A VORSICHT @ Bei Montage der QlampansghIUsse
— - - entsprechende Dichtung zwischen
e Ventil auBerlich nicht stark Ventilkérper und Rohranschluss einlegen
beanspruchen. ) _ und mit Klammer verbinden. Die Dichtung
@ Installationsort so wahlen, dass Ventil sowie die Klammer der Clampanschliisse
E'Cht als Steighilfe genutzt werden sind nicht im Lieferumfang enthalten.
ann.
@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und 5> | Wichtig:

Schwei3stutzen / Clampanschllisse:
Drehwinkel far das
entleerungsoptimierte
Einschwei3en entnehmen Sie bitte
der Broschure "Drehwinkel far
2/2-Wege-Ventilkérper"

(auf Anfrage oder unter
WwWWw.gemu-group.com).

Montage bei Gewindeanschluss:

Umgebungsbedingungen geeignet sein.

Technische Daten des Ventils und der
Werkstoffe prufen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

Gewindeanschluss entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.
Ventilkorper an Rohrleitung anschrauben,
geeignetes Gewindedichtmittel
verwenden. Das Gewindedichtmittel ist
nicht im Lieferumfang enthalten.

Montage bei Flanschanschluss:

1.

11/60
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Dichtflachen der Anschlussflansche
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2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig MembrangréBen 10 - 100
ausrichten.

3. Dichtungen gut zentrieren.
4. Ventilflansch und Rohrflansch mit
geeignetem Dichtmaterial und . ’ ~
passenden Schrauben verbinden. ' ’
Dichtmaterial und Schrauben sind nicht , .
im Lieferumfang enthalten. - -
5. Alle Flanschbohrungen nutzen.
6. Nur Verbindungselemente aus _ _
zulassigen Werkstoffen verwenden! Ventil offen Ventil geschlossen
7. Schrauben Uber Kreuz anziehen!
5 Max. zulassige Betatigungsdrehmomente:
1 3 71 38 MembrangréBe Nm
>< A >}< ) B |
4 2 6 10 2
25 5
Entsprechende Vorschriften fir 40 10
Anschlisse beachten! 50 15
80 30
Nach der Montage: 100 35

@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.
10.3 Einstellung der SchlieB-

und Hubbegrenzung

10.2 Bedienung
I | Wichtig:
A VORSICHT Einstellung der SchlieB- und

HeiBes Handrad wihrend Hubbegrenzung nur bei komplett
& Betrieb! montiertem Ventil (mit Membrane
g Verbr.ennungenl und Ventilkdrper) und in kaltem

e Handrad nur mit Schutz- Zustand!

handschuhen betatigen.

GEMU 654 AntriebsgréBe 0TH
MembrangréBe 8

Optische Stellungsanzeige

MembrangroBe 8
o o)

Ventil offen Ventil geschlossen
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I | Wichtig:

8 Gewindespindel 15 darf sich
11 4 7 dabei nicht mit drehen! Ggf. mit
1E3E‘ Gabelschlissel SW8 festhalten!

<\ - .
\ @ Hubbegrenzungshilse 5 mit
6 A ) 3 d1  O-Ringe Sicherungsschraube 9 fixieren
13 AN\ gefettet (Innensechskantschliissel SW2).
_ y, K e Handrad 7 in richtiger
Gewinde N Position auf den Zweiflach der
gefettet L 12 Gewindespindel 15 aufstecken und mit
9 \ E_ 5 Arretierungsschraube 8 sichern.
15 ‘

CES S 10 MembrangréBen 10 - 50

U 11— 3

Einstellen der SchlieBBbegrenzung

® Arretierungsschraube 8 heraus drehen
und entfernen.

@ Handrad 7 nach oben abziehen.

@ Sicherungsschraube 9 mit
Innensechskantschlissel SW2 I6sen
(nicht heraus drehen).

@ Hubbegrenzungshulse 5 heraus drehen
und entfernen.

@ Kontermutter 6 mit Gabelschlissel SW19
l6sen und 2 bis 3 Umdrehungen heraus
drehen.

@ Zur Deaktivierung der SchlieBbegrenzung
die SchlieBbegrenzungsmutter 13 mit
Gabelschlussel SW19 I16sen und 2 bis 3
Umdrehungen heraus drehen.

@ Handrad 7 180° verdreht auf den
Zweiflach der Gewindespindel 15
aufsetzen und Ventil behutsam mit
Handrad 7 schlieBen ("Geschlossen-
Position") (Ventil dicht).

@ SchlieBbegrenzungsmutter 13

Vorbereitung zur Einstellung

@ Abdeckkappe a abziehen.

@ Antrieb aus den Endlagen bringen, so
dass das Handrad in beide Richtungen
drehbar ist.

bis zum Anschlag eindrehen Freistellen der Hubbegrenzung
und mit Kontermutter 6 sichern @ Hubbegrenzung b soweit gegen den
(Gabelschlissel SW19). Uhrzeigersinn nach oben drehen, bis das

Einstellen der Hubbegrenzung AuBengewinde sichtbar ist.

@ Ventil mit Handrad 7 (180° verdreht)
in Offen-Position bis zur gewlnschten
Durchflussmenge bringen.

@ Handrad 7 von Gewindespindel 15
abziehen.

@ Hubbegrenzungshulse 5 aufschrauben
bis zum Anschlag.
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Freistellen der SchlieBbegrenzung
@ SchlieBbegrenzung ¢ im Uhrzeigersinn
bis zum Anschlag nach unten drehen.

@ Die Hubbegrenzung b im Uhrzeigersinn
bis zum Anschlag nach unten drehen.

5> | Wichtig:
Die SchlieBbegrenzung darf
sich nicht mitdrehen!

Einstellen der SchlieBbegrenzung

@ Durch Betatigung des Handrads den
Antrieb in die gewlnschte Geschlossen-
Position bringen.

Abschluss der Einstellungen
® Die Abdeckkappe a darauf stecken
und durch leichtes Verdrehen die
SchlUsselflachen zueinander ausrichten.
® Abdeckkappe a festdricken.

@ SchlieBbegrenzung ¢ gegen den
Uhrzeigersinn bis zum Anschlag nach
oben drehen.

MembrangroBen 80 - 100

|

Einstellen der Hubbegrenzung )
e Durch Betatigung des Handrads den Vorbereitung zur Einstellung
Antrieb in die gewlnschte Offen-Position g Abdeckkappe a abziehen.
bringen. @ Antrieb aus den Endlagen bringen, so
dass das Handrad in beide Richtungen
drehbar ist.

14/60



Einstellen der Hubbegrenzung @ Durch Betatigung des Handrads den Antrieb
@ Hubbegrenzung mit mitgeliefertem in die gewunschte Offen-Position bringen.
Einstellwerkzeug b soweit gegen den
Uhrzeigersinn nach oben drehen, bis das

AuBengewinde sichtbar ist.

@ Die Hubbegrenzung mit mitgeliefertem
Einstellwerkzeug b im Uhrzeigersinn bis
zum Anschlag nach unten drehen.

Freistellen der SchlieBbegrenzung IS | Wichtig:
@ SchlieBbegrenzung ¢ im Uhrzeigersinn Die SchlieBbegrenzung darf
bis zum Anschlag nach unten drehen. sich nicht mitdrehen!

Einstellen der SchlieBbegrenzung

@ Durch Betatigung des Handrads den
Antrieb in die gewlinschte Geschlossen-
Position bringen.

Abschluss der Einstellungen
@ Die Abdeckkappe a aufstecken
und durch leichtes Verdrehen die
Schlisselflachen zueinander ausrichten.
® Abdeckkappe a festdriicken.

@ SchlieBbegrenzung ¢ gegen den
Uhrzeigersinn bis zum Anschlag nach
oben drehen.

EMLT° i5/60 653, 654




11 Montage / Demontage 2. Alle Teile von Produktresten und

von Ersatzteilen Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!
o 3. Alle Teile auf Beschadigungen prifen.
’ ] 4. Beschadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

11.3 Montage Membrane

20 A 11.3.1 Allgemeines
]
19 F0
1 o | | Wichtig:
19 | Fur Ventil passende Membrane
18 o] 1 einbauen (geeignet fur Medium,

Mediumkonzentration, Temperatur
% und Druck). Die Absperrmembrane
;] ist ein Verschleif3teil. Vor

Inbetriebnahme und Uber
gesamte Einsatzdauer des Ventils

11.1 Demontage Ventil t"echnis"chen ng_tand und .I':unktion
(Antrieb vom Kérper l6sen) uberpr_gfen. Zeitliche Abstande
der Prifung entsprechend den
1. Antrieb A in Offen-Position bringen. Einsatzbelastungen und / oder
2. Antrieb A vom Ventilkorper 1 der fiir den Einsatzfall geltenden
demontieren. Regelwerken und Bestimmungen
3. Antrieb A in Geschlossen-Position festlegen und regelmaBig
bringen. durchfihren.
I3 | Wichtig: I | Wichtig:
Nach Demontage alle Teile von Ist die Membrane nicht weit
Verschmutzungen reinigen (Teile genug in das Verbindungsstuck
dabei nicht beschadigen). Teile eingeschraubt, wirkt die
auf Beschadigung prafen, ggof. SchlieBkraft direkt auf den
auswechseln (nur Originalteile von Membranpin und nicht Uber
GEMU verwenden). das Druckstiick. Das fiihrt zu

Beschadigungen und fruhzeitigem
Ausfall der Membrane und

11.2 Demontage Membrane Undichtheit des Ventils. Wird die
Membrane zu weit eingeschraubt,
I | Wichtig: erfolgt keine einwandfreie
Vor Demontage der Membrane Dichtung mehr am Ventilsitz. Die
bitte Antrieb demontieren, siehe Funktion des Ventils ist nicht mehr
"Demontage Ventil (Antrieb vom gewahrleistet.
Korper [6sen)".

1. Membrane herausschrauben bzw.
herausziehen (Membrangré3e 8).
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Wichtig:

Falsch montierte Membrane flhrt
ggf. zu Undichtheit des Ventils /
Mediumsaustritt. Ist dies der Fall
dann Membrane demontieren,
komplettes Ventil und Membrane
uberprifen und erneut nach obiger
Anleitung montieren.

MembrangréBe 8:

Das Druckstick ist fest montiert.
Druckstuick und Antriebsflansch von unten
gesehen:

MembrangréBe 10:

Das Druckstuck ist lose.

Druckstuick und Antriebsflansch von unten
gesehen:

Bild 1

Bild 2

Verdrehsicherung der Spindel
am Druckstiick
Als Verdrehsicherung der Antriebsspindel ist

ein Zweiflach (Pfeile Bild 2) am Spindelende.

Bei der Montage des Druckstlckes
muss der Zweiflach mit der Aussparung

am Druckstlckriicken (Pfeile Bild 1)
Ubereinstimmen.

Ist die Antriebsspindel nicht in der richtigen
Position, muss sie in die richtige Position
gedreht werden. Die Position von A ist
gegenulber der Position von C um 45°
versetzt.

Druckstuck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen D in Fihrungen C
und A in B einpassen. Das Druckstuck muss
sich frei zwischen den Fihrungen bewegen
lassen!

MembrangréBen 25 - 80:
Das Druckstuick ist lose.
Druckstuck und Antriebsflansch von unten

gesehen:

Ist die Antriebsspindel nicht in der richtigen
Position, muss sie in die richtige Position
gedreht werden. Die Position von A ist
gegenuber der Position von C um 45°
versetzt.

LEMLT”
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Druckstlick lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen D in Fihrungen C
und A in B einpassen. Das Druckstuck muss
sich frei zwischen den Fihrungen bewegen
lassen!

MembrangréBe 100:
Die Membrane ist rund. Druckstick und
Antriebsflansch von unten gesehen:

Druckstuck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, A in B und D in C einpassen.

11.3.2 Montage der
Konkav-Membrane

MembrangréBe 8
Membrane zum Einknupfen:

VORSICHT

Beschadigung der Membrane bei zu

weit heraus gedrehtem Druckstiick!

@ Darauf achten, dass das Druckstlck
nicht Uber den max. Bereich heraus
gedreht wird (siehe Bild / graue Pfeile).

Druckstiickaussparung

zapfen

1. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

2. Membrane 2 mit angeformtem

Befestigungszapfen schrag an

Druckstuckaussparung ansetzen.

Von Hand hineindrehen / hineindricken.

Lasche mit Hersteller- und

Werkstoffkennzeichung parallel zum

Druckstucksteg ausrichten.

W

MembrangréBen 10 - 100
Membrane zum Einschrauben:

Druckstiickaussparung
1 ]
j( Membranpin
- e |
)]
|
| \
Membrandom
1. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

2. Druckstuck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, A in B und D in C einpassen
(siehe Kapitel 11.3.1 "Allgemeines").

3. Kontrollieren ob das Druckstick in den
FUhrungen liegt.

4. Neue Membrane von Hand fest in
Druckstuck einschrauben.

5. Kontrollieren ob Membrandom in
Druckstuckaussparung liegt.

6. Bei Schwergangigkeit Gewinde prifen,
beschéadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

7. Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Ubereinstimmt.

18/60
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11.3.3 Montage der
Konvex-Membrane

zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Ubereinstimmt.

10. Membranschild von Hand fest auf die

1. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

2. Druckstuck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, A in Bund D in C einpassen
(siehe Kapitel 11.3.1 "Allgemeines").

Stlitzmembrane dricken, so dass sie
zuruckklappt und an der Stitzmembrane
anliegt.

3. Kontrollieren ob das Druckstuck in den 11.4 Montage Antrieb

FUhrungen liegt.
4. Neuen Membranschild von Hand

umklappen; bei groBen Nennweiten 1.

saubere, gepolsterte Unterlage

verwenden. 2.
; - : 3. Antrieb A mit montierter Membrane 2

Membranschild 24— Membranpin

. \ﬁ 5

= R

5. Neue Stiutzmembrane auf Druckstick
auflegen.

6. Membranschild auf Stitzmembrane
auflegen.

7. Membranschild von Hand fest

in Druckstuck einschrauben. 6.

Der Membrandom muss in der
Druckstickaussparung liegen.

auf Ventilkorper

Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.
Antrieb A ca. 20 % o6ffnen.

auf Ventilkérper 1 aufsetzen, auf
Ubereinstimmung von Druckstiicksteg
und VentilkOrpersteg achten.
Schrauben 18, Scheiben 19 und
Muttern 20 handfest montieren
(Befestigungselemente kdnnen in
Abhangigkeit von der Membrangré3e
und / oder Ventilkérperausfihrung
variieren).

Schrauben 18 mit Muttern 20 Uber Kreuz
festziehen.

5

1 3

1 3 7 8

>< 4 2
4 2 6

Auf gleichmafige Verpressung der
Membrane 2 achten (ca. 10-15 %,
erkennbar an gleichmafiger
AuBenwdlbung).

Verbin- Druckstiickaussparung _ ) )
dungs- 7. Komplett montiertes Ventil auf Dichtheit
stuck prufen.
Druck- . .
stiick % I | Wichtig:
' Wartung und Service:
Membranen setzen sich im Laufe
der Zeit. Nach Demontage /
Stutzmembrane ‘ Membranpin

[

| | \
1
Membranschild Membrandom

8. Bei Schwergéangigkeit das Gewinde

Montage des Ventils Schrauben
und Muttern kdérperseitig auf
festen Sitz Uberprufen und ggf.
nachziehen (spatestens nach dem
ersten Sterilisationsprozess).

prufen, beschadigte Teile austauschen.
9. Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
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12 Sonderversionen

12.1 Sonderversion mit
elektrischer Verriegelung

Bei GEMU 653 / 654 wird als Sonderversion
die Verriegelung mit Magnet angesteuert
(siehe Bild unten).

Bei Zusatzfunktion B, K, F (Verriegelung)
wird mit Strom (Magnet, Bestelldaten: MAG)
verriegelt bzw. entriegelt.

Ausfihrung in "stromlos geschlossen
(Verriegelungsstift ausgefahren)" in 24 V=
(siehe Typenschlissel).

Die Verriegelungseinheit ist auch mit ATEX
Zulassung erhaltlich.

WIS

1
TL

12.2 Sonderversion mit
mechanischer Verriegelung

Bei GEMU 653 / 654 ist eine mechanische
Verriegelung als Sonderversion erhéltlich.
Bei den Zusatzfunktionen B, K, F
(Verriegelung) kann mechanisch
(Bestelldaten: LOC) verriegelt bzw. entriegelt
werden.

Die Lieferung erfolgt mit (L) oder ohne (B)
einem Bulgelschloss (siehe Typenschlissel).

0] 1 S
(NS
i)

N

&

~

7/

A

Die Magnete, Schldsser usw. fur
die Zusatzfunktion "Verriegelung"
als Zubehor getrennt bestellen.
Nur in Verbindung mit den
Antriebszusatzfunktionen B, K, F!
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Zusatzfunktion B, K, F

Verriegelungsarten:

B

B

Anbau

Verriegelung (beide
Richtungen), Initiator méglich

K

Anbau

Verriegelung gegen Offnen,
Initiator mdglich

F

Anbau

Verriegelung gegen
SchlieBen, Initiator mdglich

12.3 Sonderversion fiir Anbau

von Naherungsinitiatoren

(I

Nur bundig einbaubare
Naherungsinitiatoren verwenden!

Bei GEMU 653 / 654 ist eine Sonderversion
zum Anbau von Naherungsinitiatoren
erhéltlich (Zusatzfunktion A, siehe
Typenschlissel). Der Anbau von
Naherungsinitiatoren ist auch in
Kombination mit den Zusatzfunktionen

B, K, F (siehe Typenschlissel) moglich.
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Anbau Initiator [ ]

Die Einstellung von Initiatoren erfolgt am ®

kompletten Ventil (mit Ventilkrper).

Einstellung des Initiators

fiir AUF-Stellung:

@ Hoher liegende Schraube 4
(Lieferzustand siehe Seite 21) am Antrieb
entfernen.

@ Antrieb in Offen-Position bringen.

@ Bedampfungsnocke 3 muss mindestens
zu 2/3 sichtbar sein.

Andernfalls folgendermaf3en vorgehen:

* \lerschlussschraube 1 entfernen.

* Gewindestift 2 mit 1-1,5 Umdrehungen
|I6sen. Gewindestift 2 nicht weiter
herausdrehen, da er sonst in das
Ventilinnere fallen kann.

* Position der Beddmpfungsnocke 3
korrigieren.

* Mit Gewindestift 2 Position der
Bedampfungsnocke 3 fixieren.

* \lerschlussschraube 1 wieder eindrehen.

@ Initiator 6 eindrehen bis er an
Bedampfungsnocke 3 anliegt.

@ Initiator 6 1/2 bis 3/4 Umdrehung
zurtckdrehen.

@ Position durch Kontern der Mutter X
sichern.
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Einstellung des Initiators
far ZU-Stellung:
@ Tiefer liegende Schraube 5

(Lieferzustand siehe Seite 21) am Antrieb

entfernen.

Antrieb in Geschlossen-Position bringen.

Bedampfungsnocke 3 muss mindestens

zu 2/3 sichtbar sein.

Andernfalls folgendermaf3en vorgehen:

e VVerschlussschraube 1 entfernen.

* Gewindestift 2 mit 1-1,5 Umdrehungen
l6sen. Gewindestift 2 nicht weiter
herausdrehen, da er sonst in das
Ventilinnere fallen kann.

* Position der Bedampfungsnocke 3
korrigieren.

* Mit Gewindestift 2 Position der
Bedampfungsnocke 3 fixieren.

* \erschlussschraube 1 wieder eindrehen.

Initiator 7 eindrehen bis er an

Bedampfungsnocke 3 anliegt.

Initiator 7 1/2 bis 3/4 Umdrehung

zuruckdrehen.

Position durch Kontern der Mutter Y

sichern.

A\

X

L

e

e 3

A

Einstellung Beddmpfungsnocke



13 Inbetriebnahme

14 Inspektion und Wartung

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlusse prufen!

@ Dichtheitsprifung nur mit ge-
eigneter Schutzausrustung.

Unter Druck stehende Armaturen!

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Drucksto3e (Wasserschlage) vorsehen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

@ Ventil auf Dichtheit und Funktion prifen
(Ventil schlieBen und wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
geoffnetem Ventil spllen (zum Entfernen
schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich far
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfihrung des Verfahrens.

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!
@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.
A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile!
» \erbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.
A VORSICHT
@ Wartungs- und Instandhaltungstatigkei-
ten nur durch geschultes Fachpersonal.
@ FUr Schaden welche durch
unsachgemafie Handhabung oder
Fremq_leinwirkung entstehen, ubernimmt
GEMU keinerlei Haftung.
o Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

[ | Wichtig:

Wartung und Service:

Membranen setzen sich im Laufe
der Zeit. Nach Demontage /
Montage des Ventils Schrauben
und Muttern korperseitig auf
festen Sitz Uberprifen und ggf.
nachziehen (spatestens nach dem
ersten Sterilisationsprozess).

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Der Betreiber muss regelméBige Sichtkont-
rollen der Ventile entsprechend den Einsatz-
bedingungen und des Gefdhrdungspoten-
zials zur Vorbeugung von Undichtheit und
Beschadigungen durchfihren. Ebenso muss
das Ventil in entsprechenden Intervallen de-
montiert und auf Verschlei3 geprift werden
(siehe Kapitel 11 "Montage / Demontage
von Ersatzteilen").
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14.1 Gewindespindel nachfetten 7. Darunterliegende Scheibe 4 entfernen.

i N —

3 @ i ) 8. Mit Handrad 5 den Antrieb in die
5 N jk i\ 1 Geschlossen-Position bringen. Die
| i ' Gewindespindel 6 mit dem Druckstuck 7
s E_SLj 4 komplett aus der Nabe heraus drehen.
3 NS 7 o = —
N L \

[ — 1

7 2L Eéai ]
J 6 N e N
Besonders bei Ventilen, die sterilisiert

und / oder autoklaviert werden, ist es notig
die Gewindespindel entsprechend den

Einsatzbedingungen nachzufetten. f
7

/|

1. Antrieb vom Ventilkbrper demontieren
(siehe Kapitel 11.1).
2. Membrane demontieren (siehe Kapitel

i)
9. Gewindespindel 6 mit geeignetem

11.2) Reiniger entfetten.
3. !Drucks’.[uck 7 fUr die Spindelarretierung Q
im Antrieb belassen. — N \e—
\ — -\ —
J — >\ le—
7 : ‘ ——

4. Schwarze Abdeckkappe 1 abziehen.

10. Gewindespindel 6 fetten (GEMU
empfiehlt das Fett
Boss-Fluorine Y 108/00 (99099484).

und entfernen. | 6 J‘%

% .

p) L /&

6. Optische Stellungsanzeige 3 mit
passendem Gabelschlussel an Zweiflach
heraus drehen und entfernen.

'/ Y=g { Gewindespindel 6 mit Druckstlick 7 in
) I\QN Antrieb eindrehen. Druckstuck 7 muss in
3

der FUhrung einrasten.

2217

t
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. i

11. Antrieb in Offen-Position bringen.
12. Scheibe 4 einlegen.

«—Hee

13. Innengewinde der optischen
Stellungsanzeige 3 mit Loctite 242
bestreichen und mit passendem
Gabelschlissel an Zweiflach halten und
eindrehen.

4 Q/T‘

14. Grine Hubbegrenzung 2 bis zum
Anschlag eindrehen.

7 k\ (

2 ""l";"-li,- % /Q

15. Schwarze Abdeckkappe 1 darauf
stecken, durch leichtes Verdrehen die
SchlUsselflachen zueinander ausrichten
und dann festdrtcken.

7

11.3).
17. Antrieb auf VentilkGrper montieren (siehe
Kapitel 11.4).

15 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

@ Ventil demontieren (siehe Kapitel 11.1
"Demontage Ventil (Antrieb vom Korper

|6sen)").

16 Entsorgung

@ Alle Ventilteile entsprechend
den Entsorgungsvorschriften
/ Umweltschutzbestimmun-
gen entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen und
Ausgasung von eindiffun-

B

dierten Medien achten.

17 Rucksendung

@ \entil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Ricksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[I=>° | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher Bestimmun-
gen zum Schutz der Umwelt und
des Personals ist es erforderlich,
dass die Rucksendeerklarung
vollstandig ausgefullt und unter-
schrieben den Versandpapieren
beiliegt. Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die

Rucksendung bearbeitet!

18 Hinweise

Hinweis zur Richtlinie
2014/34/EU (ATEX Richtlinie):
Ein Beiblatt zur Richtlinie
2014/34/EU liegt dem Produkt bei,
sofern es geman ATEX bestellt
wurde.

(I

Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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19 Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler

Méoglicher Grund

Fehlerbehebung

Betriebsmedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen prifen,
ggf. Membrane tauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw.
nicht vollstédndig

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Absperrmembrane nicht korrekt
montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage prifen,
ggf. austauschen

Hubbegrenzung ist falsch eingestellt

Hubbegrenzung neu einstellen

Bei Sonderausfiihrung "K (MAG /
LOC)" Verriegelung geschlossen

Verriegelung entriegeln

Ventil im Durchgang
undicht (schlief3t nicht
bzw. nicht vollstandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt betreiben

Fremdkdrper zwischen
Absperrmembrane und
Ventilkrpersteg

Antrieb demontieren, Fremdkérper entfernen,
Absperrmembrane und Ventilkrpersteg auf
Beschéadigungen untersuchen, ggf. austauschen

Ventilkérpersteg undicht bzw.
beschadigt

Ventilkérpersteg auf Beschadigungen prufen,
ggof. Ventilkérper tauschen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen prufen,
ggf. Membrane tauschen

SchlieBbegrenzung ist falsch
eingestellt

SchlieBbegrenzung neu einstellen
(siehe Kapitel 10.3)

Bei Sonderausfuhrung "F (MAG /
LOC)" Verriegelung geschlossen

Verriegelung entriegeln

Ventil zwischen Antrieb
und Ventilkérper undicht

Absperrmembrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage prifen,
ggof. austauschen

Verschraubung zwischen
Ventilkérper und Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilkérper und
Antrieb nachziehen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen prifen,
ggf. Membrane tauschen

Antrieb / Ventilkérper beschédigt

Antrieb / Ventilkérper tauschen

Verbindung Ventilkdrper -
Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung prifen

Verschraubungen /
Gewindeanschliisse lose

Verschraubungen / Gewindeanschlisse
festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilkérper defekt oder korrodiert

Ventilkérper auf Beschadigungen prifen,
ggof. Ventilkérper tauschen

Handrad lasst sich nicht
drehen

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Bei Sonderausfuhrung "B (MAG /
LOC)" Verriegelung geschlossen

Verriegelung entriegeln

Gewindespindel sitzt fest

Gewindespindel entsprechend den
Einsatzbedingungen nachfetten; ggf. Antrieb
austauschen. Siehe Kapitel 14.1.

N&herungsinitiator spricht
standig an

Verwendung von falschem Initiator

Nur bandig einbaubaren Initiator verwenden

* siehe Kapitel 20 "Schnittbild und Ersatzteile"
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20 Schnittbild und Ersatzteile

20

19

19

S
:

11

XY

18

Tan]

A
Leckagebohrung
2
Z
1
[

=

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkérper K600...
2 Membrane 600...M
18 Schraube
. 653...S30...

19 Scheibe } 654...530...
20 Mutter

: 9653...
A Antrieb 9654...
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21 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung

GemaR der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefiuihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der
Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU erflllen.
Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Meml_r_:ranventil )
GEMU 653, GEMU 654

Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H1

Hinweis flir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen
Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der 1ISO 14001 erfullen.

Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

7%

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019

28/60



OrnaBneHue

1 O6wme ykasaHunA 29
2 O6wme yKazaH1A No

TeXHUKe 6e30MnacHOCTU 29
2.1 YKasaHua g

06CNyHMBaIOLLLEro nepcoHana 30
2.2  [lpepynpexpeHus 30
2.3 Ncnonb3yemble CUMBOJIbI 31
3 OnpeaeneHre NOHATUN 31
4 O6nacTb NnpUMeHeHuUs 31
5 TexHU4YeCcKUe xapakTepucTukm 31
6 [AaHHble gnAa 3aKasa 34
7 [aHHble nsroroButens 37
7.1 TpaHcnopTUpOBKa 37
7.2 HomMnneKT noctaBku U

YHKLUMOHUPOBaHME 37
7.3  XpaHeHue 37
7.4 HeobxoanmbI UHCTPYMEHT 37
8 MpuHUMN paboTbl 37
9 HoHCTpyKUMA 37
10 MoHTa 1 aKcnnyartauua 38
10.1  MoHTax KnanaHa 38
10.2 OKcnnyataumA 39
10.3 HacTtpoWKa orpaHuyeHms

3aKpbITHUA U Xo4a 40
11 MoHTaX / AemMOoHTaX 3anacHbIX

yacTteun 43
11.1  [emoHTax KnanaHa

(cHATME npmBOAaA C Kopnyca) 44
11.2  [emMoHTax membpaHbl 44
11.3 MoHTaxK MembpaHbl 44
11.3.1 Obuwme cBeaeHus 44

11.3.2 MoOHTaX BOrHyTOM MembpaHsbl 46
11.3.3 MoHTax BbINyK10M MembpaHbl 47

11.4

12
12.1

12.2

12.3

13
14
14.1

15
16
17
18

MoHTax npmusoaa Ha

Kopnyce KianaHa 47
CneyuanbHblie mogenu 48
CneuyanbHaa mogesb ¢
9/IEKTPUYECKON hUKcaumnen 48
CneunanbHaa moaenb ¢
MexaHWU4eCKOM puKcaLmemn 48

CneuunanbHaa mogenb pasn
YyCTaHOBKM JaT4MKOB

NPUBANKEHUSA 49
BBop, B akcnayaTauuio 51
OcmoTp U Texo6cnyHuBaHme 52
JononHutenbHaA cmasKa

XO40BOIro BUHTa 52
JdemoHTam 54
YTunusauuma 54
Bo3Bpar 55
YKazaHuA 55

19 Nouck u yctpaHeHue
HeucnpasBHOCTEN 56

20 Bup B pa3pese 1 3an4yactu 57

21 JexnapauuAa cooTBeTCTBUA
Aupexktusam EU 58

1 O6wue yKazaHuA

YcnoBus 6€30TKasHOr0 PYHKLMOHMPOBAHMSA

KnanaHa GEMU:

x CobngeHne npaBua TPAHCMOPTUPOBKU

X

X

X

N XpaHeHUsA

MoHTaX 1 BBOZ, B aKCn/lyataumio
KBaMULMPOBAHHBIM NEPCOHANOM
SKcnayartaumsa cornacHoO HacToALEMY
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE U MOHTaXy
CobnogeHue npasui NpoBeaeHUsA
TEXHUYECKOro 06CNYHUBAHUSA

CobntoaeHne npaBua MOHTaMKa,
SKCnyatauum, TexobCyunsBaHuA u
pemMoHTa obecnevmBaeT 6e30TKa3HOE
(DYHKLMOHUPOBAHME KianaHa.

I3 | OnucaHusa 1 MHCTPYKLMK

OTHOCATCA K CTaHA4apPTHOMY
ncnonHeHuto. [na cneymanbHbIX
MCNOSIHEHUM, ONMUCAHME KOTOPbIX
OTCYTCTBYET B HACTOALLEM
PYKOBOACTBE NO YCTaHOBKE U
MOHTay, 4ENCTBYIOT ObLue
AaHHble HAaCTOALLEro PyKoBOACTBA
B COYETaHMN C AOMNOJIHUTENIbHOM
crneunasibHoM JOKYMEHTaLMEN.

I | Bce npaBa, Takue Kak aBTopcKue

npasa Uav npaBa MHTeIEKTyalb-
HOM COOCTBEHHOCTMH, 3aLUULLEHbI
cneumanbHo.

2

O6wue yKasaHuA no
TeXHUKe 6e30nNacHOCTU

B yKasaHuAx no TexHMKe 6e30nacHOCTU He
YUYUTbIBAKOTCSA:

X
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Cny4anHOCTU 1 COBbITUA, KOTOPbIE
MOrYT NPON30MUTH BO BPEMA MOHTaMa,
SKCrayatauym n TEXHUYECKOro
06CNYHUBaHUA.

MecTHble yKasaHuA No TEXHUKEe
6e30nacHOCTH, 3a COBAEHUE KOTOPbIX,



B TOM YMC/ie CTOPOHHUM NEPCOHANOM,
NPUBNEYEHHBIM 417 MOHTaxa, OTBeYaeT
No/b30BaTe/lb 060PYAOBaAHMS.

2.1 YKasaHua gnna
obcnyuBaowero

nepcoHana

PyKOBOACTBO NO YCTAHOBKE WU MOHTaXYy
COAEPHUT OCHOBHbIE YKas3aHus No TEXHUKE
6€30MacHOCTH, KOTOPblEe HEOBXOAMMO
cobaoaartb Npy BBOAE B 9KCMIyaTaumio,
9KcnayaTaumMm U TEXHUYECKOM
06CcNyHMBaHUK. X Hecobt04eHNE MOKET
NPUBECTU K CeAYLWUM NOCAEACTBUAM:

X Yrposa 300poBbio YesI0BEKA B
pesynsraTe 3/1EKTPUYECKOrO,
MEeXaHM4YeCKOro, XMMmM4eCcKoro
BO34ENCTBUA.

X Yrposa HaxogAulemyca psaaom

060pyA0BaHUIO.

OTKa3s BarKHbIX QYHKLUUMN.

X Yrposa oKkpyKatwowen cpege B
pesysibTare YTeYKM ONacHbIX BELLECTB.

>

MNepen BBOAOM B 3KCMlyatauuio

HeobxoAUuMO:

@ NpoyuTaTb PyKOBOACTBO MO YCTaHOBKE U
MOHTaKy;

@ 006y4nTb 06CNyHUBAOLWMI NEPCOHAN U
nepcoHas, NPUBNEYEHHBIN ANA MOHTaXa;

@ o6ecrneynTb NOHUMaHUE NepPCcoHaIoM
MHCTPYKLMIN MO TEXHUKE 6€30MacHOCTY;

@ pacnpefenuTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTU U
KOMMNETEHLMM.

Mpwu akcnayaTauum:

@ 06ecneynTb CBO6OAHBIM JOCTYN K
PYKOBOZACTBY MO YCTAHOBKE U MOHTaXYy B
MeCTe aKcnyaTaumm;

@ cobnoaaTb yKasaHuA No TEXHUKe
0e30MnacHOCTHU;

@ VCnosb3oBaTb 06opyaoBaHMeE B
CTPOroM COOTBETCTBMM C paboynMMm
XapaKTepUCTUKaMu;

@ He NpPOBOAUTb HE ONUCAaHHbIE B
PYKOBOACTBE paboThbl MO TEXHUYECKOMY
O06C/TY}MBAHUIO N PEMOHTY 6€e3
npeaBapuTesiIbHOro cornacoBaHusa ¢
NPOU3BOAUTENEM.

' ONMACHOCTDb

CTtporo cobnogatb TpeboBaHUA
nacnopta 6e30nacHOCTU U AeACTBYIO-
LW Ue npaBuia TEXHUKU 6e30NacHOCTH
ANA ucnonb3yembix cpep,!

Mpn BO3BHUKHOBEHUU BOMPOCOB:
X obpalwanTechb B 6iMKanwee
npegctasutensctso GEMU.

2.2 [lpepynpexaeHun

MpeaynpexaeHns, No Mmepe BO3MOKHOCTH,
KnaccuUUMpoBaHbI MO CAeAyLLEN CXEME:

A CUTHAJIbHOE CJ10BO

TN U NICTOYHUK ONACHOCTU

» Bo3MOMHble nocneacTBmA B criyvae
Hecob1taeHUS.

® MeponpuATMA No ycTpaHeHUo
OnacHoOCTH.

MpeanynperxaeHus npu aTom BCerga
00603HavalTCA CUrHasibHbIM C/I0BOM, a
MHOr4a TaKXe CUMBOJIOM, O3HA4YaLWmnm
onacHoOCTb. [pUMeHAIOTCA cneayowme
CUrHa/IbHblE CN10Ba U CTENEHM ONACHOCTM:

' ONMACHOCTDb

HenocpeacTBeHHaA onacHoOCTb!
» HecobniogeHne ykazaHni NpuBOAUT K
CMEPTU NN TAKENbIM TPaBMaM.

A NPEAYNPEXKAEHUE

Bo3amoxHa onacHaA cutyauumA!

» HecobniogeHne ykasaHnin MOXKeT
NPUBECTU K CMEPTU NN TAKENbIM
TpaBmam.

A OCTOPOHHO

Bo3morHa onacHaa cutyauumsa!

» HecobniogeHne ykasaHnin MOXKeT
NPUBECTU K TpaBMaM cpegHen nam
NErKom TAMeCT!.
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OCTOPOMHO (BE3 CUMBOJIA)| 4 O6nacTb npumeneHus

BO3MOM¥Ha onacHas cuTyaums! x Hnanan GEMU 653 1 654 npegHasHave-

> Heco6oAeH e yKasaHMit MOMET Hbl /11 UCMO/Ib30BAHMA B TPY6ONPOBO-
MPUBECTU K MaTtepuasibHOMy yLLEepOy. fax. OH ynpaB/ifeT npoTeKatoLLen cpe-

[OW, NPU 3TOM CaM MOMET 3aKpblBaTbCS
WM OTKPbIBATBLCA NOA, BO3AeNCTBUEM

2.3 Wcnosb3yemble CUMBOJIbI yNpasnsioLen cpespl.
x HnanaH pa3pewiaeTca UCNoJib30BaTb

OnacHoCTb ropsiyen NnoBepxHoCcTH! TOJIbKO B CTPOromM COOTBETCTBUMU C

TEXHUYECKUMU XapaKTePUCTUKaAMKU

(cm. rnaBy 5 "TexHu4YyecKue

OnacHocTb eKMX BellecTs! XapaKTEepUCTUKH").

X 3anpelaeTca naKMpoBaTb BUHTbI U
NNacTUKOBbIE AeTanu Knanaxal!

PyKa: onucbiBaeT obume yKasaHus

xvt@bb

M peKOMeHAaLMM. A NPEAYNPEXAEHUE
ToyKa: onucbiBaeT npon3BoOAUMbIE HnanaH MO¥HO UCNOJZIb30BaTb TOJIbKO
nencTBumA. Nno HasHayeHuio!

» B npoTnBHOM cnyvyae U3rotoBUTENb HE
CTpenKa: onucbIBaeT peaKLumio Ha HeCET OTBETCTBEHHOCTU 3a u3genue, a
AencTBUA. rapaHTUMHbIE 06A3aTeIbCTBa TEPAIOT

cuny.

3HaKK Npu NepeymnceHnm @ HnanaH Heo6xo0aMMO MCMONbL30BaTbL
SNEMEHTOB Crn1cKa TO/ILKO MPU COBIIOAEHUMN YCNOBMIA SKC-

nayarauuu, onpeaenéHHbIX B 4OroBop-
HOM OKYMEHTaLMN U PYKOBOACTBE MO

3 OnpepeneHne NOHATUN YCTaHOBHE 1 MOHTAY.
PaGouan cpepa @ HnanaH paspeluaerca UCnob30BaTh
Cpepa, KoTopas NPOXOAMT Yepes KaanaH. TO/ILHO B TE€X B3PbLIBOOMNACHbIX

30Hax, KOTopble NOATBEPHKAEHDI
Aexrnapauunen cootsetcTBUA (ATEX).

5 TexHMYeCKUe xapaKTepPUCTUKHU

Pa6ouee gaBneHue [6ap]

EPDM / FKM PTFE
Paswep HomuHanbHbIA Marepuan M£‘1{1eﬂ ::fl);s Martepuan |LitamMnoBaHHbI Kopnyc
MeM6paHbl pasmvep MeMGpaHbl K op':ly COB MeM6paHbl Kopnyc* TOYHOrO JITbA

8 DN 4 -15 3A, 4A, 17 0-10 54 0-10 0-6
10 DN 10 - 20 4,13,17 0-10 54, 5M 0-10 0-

25 DN 15 -25 4,13, 17 0-10 54, 5M 0-10 0-6
40 DN 32 -40 4,13,17 0-10 54, 5M 0-10 0-6
50 DN 50 - 65 4,13,17 0-10 54, 5M 0-10 0-6
80 DN 65 - 80 4,13,17 0-10 54, 5M 0-10 0-6
100 DN 100 4,13, 17 0-10 54, 5M 0-10 0-6

Bce 3HaueHvs JaBneHus npuBeseHbl B 6ap - U36bITOYHOE AaB/ieHWe, 3HaYEeHUA Paboyero AaBneHWs onpeseneHbl Ha 3aKPbITOM KnanaHe
C NPW/IOHEHWEM PaBOYEro CTaTUHECKOrO AaBEHWUA C OAHOM CTOPOHBI. 15 aHHbIX 3HAYEHUI 06ecneymBaeTca repMeTUYHOCTL Ha ceane
KnanaHa v HapyXy. JlaHHble A/18 ABYXCTOPOHHEro paboyero AaBieHns AJ18 YACTbIX CPES, - MO 3aKasy.

* Ana ncnonHenus npusogos T u X. UcnonHeHwe npusoga D: 0 — 6 6ap
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Temnepartypbl

Temneparypa cpepbl

FKM (Hog 4/4A) -10...90 °C
EPDM (Hopg 13/3A) -10...100 °C
EPDM (Hog 17) -10...100 °C
PTFE/EPDM (Hog 54) -10...100 °C
PTFE/EPDM (Hog 5M) -10...100 °C
Temnepartypa ctepunusauum
FKM (Kog 4/4A) He NpUMeHAeTcA
EPDM (Hopg 13/3A) makc. 150 °C @, maKc. 60 MWH Ha LMK
EPDM (Hopg 17) makc. 150 °C @, makc. 180 MMH Ha LKA
PTFE/EPDM (Kopg 54) makc. 150 °C @, 6e3 orpaHU4eHWA BPEMEHWU Ha LMK
PTFE/EPDM (Kopg 5M) makc. 150 °C @, 6e3 orpaHu4eHns BpEMEHWU Ha LMK

' Temneparypa cTepunaaumm gaHa 418 BOAAHOro napa (HaCbILWEHHOro napa) Mau neperpeTon Bogbl.

2 Ecniv EPDM-MeM6paHb! J0JIblUe NOABEPHEHbI BO3AEMCTBUIO BbILIEONMCAHHbIX TEMMEPaTyp CTepUan3aLmm,
CPOK CNyx6bl MEMGPaH CoKpallaeTcs. B aTux cnyyanx cnepyet COOTBETCTBEHHO YMEHbLINTD
VHTepBasibl MEXAY LMKNaMU TEXHUHECKOTO 06C/yHMBaHMS.
970 OoTHOCKTCA TaKkKe K PTFE-mem6paHam, nogBepratoLwmmca 3Ha4nTe IbHbIM KONeGaHUAM TeMnepaTypbl.
PTFE-mem6paHbl MOXHO TaKMe MCNo/Ib30BaTb B KA4eCTBEe NapoBOro 3aTBopa, HO MPY 3TOM YMeHbLUIaeTcA
CPOK CNy6bl. LIMKbI TEXHU4ECKOro 06CNYHMBAHWUA CNeayeT COOTBETCTBYIOLMM 06Pa30M CKOPPEKTUPOBATb.
[nsa ucnonb3oBaHuA B 061aCTU NapoobpasoBaHus 1 napopacnpeneneHnsa NoaxXoaAT, B OCHOBHOM, N
ceaenbHble KnanaHbl GEMU 555 1 505. Pacrpsgenenne/napal Sy S crepuikaeinpoece
B coeauHeHnAX Mexay naponpoBoAaMun U TEXHONOTMYECKUMIU TPYGOMNPOBOAAMIU XOPOLLIO 3apEKOMEHAOBANN
cebsA cnepyoLme CXeMbl PACMOIOKEHUA KNanaHoB: Cefie/IbHbIA KnanaH B Ka4yecTBe 3arpagnTesibHoro napoBoro
3aTBOpa M MeMGpaHHbIi KianaH B Ka4ecTBe MHTepdeica K TEXHONOrMYECKUM Tpy6onpoBoAaM.

Bxop ans napa

TexHonornyeckui
Tpy6onpoBos

TeMmnepaTypa OKpyHatoLen cpeabl
cTaHgapT 0...60°C
mcnosH. MAG 0..35°C

Temneparypa B MECTe Kpen/ieHWsi CEHCOPOB CM. AxarpaMmMy TEMMepaTypbl OKP. CPefbl HUMHe

ArpeccuBHble, HeVITpaJ'IbeIe, rasoobpasHble U MUAKWE BELLECTBa, HE OKa3biBaloLLMe OTpULLaTENbHOrO BO34ENCTBUA Ha
GU3MYECKME U XMMUYECKUE CBOMCTBA MaTtepuasioB COOTBETCTBYIOLLMX KOPNYCOB U MeM6paH.

HianaH repmMeTryeH B 060MX HanpaBIeHUsIX A0 MOJHOTO paboyero AaB/eHWsA (M36bITOYHOE AaB/eHe).

JaHHble npu Temneparype oKp. cpeabl 25°C
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Temnepatypa pa6ouyeti cpeapl [°C]

Marepuan npuBoga

BepxHsasa 4acTb A4 HepaBetoLlana cTanb
Konnayok (ot DN 10 go DN 40) PEEK
Honnayok (ot DN 50 go DN 100) PES
653 MaxoBUYOK PPS ctekno
654 MaxoBU4OK A4 HepaBetoLlana cTanb

| 653, 654 2160 GEMLT°



MponyckHaa cnocobHocTb Kv [M3/4]

CraHpapT DIN EN 10357 | EN 10357 | DIN 11850 | SMS 3008 [ASME BPE/| ISO 1127/ | DIN ISO
Tpy6bI cepua B cepua A cepuAa 3 DIN 11866 | EN 10357 228
(paHee (paHee cepua C cepua C/
DIN 11850 | DIN 11850 DIN 11866
cepua 1) | cepua2)/ cepusa B
DIN 11866
cepua A
Ho
coen““‘;ﬂm 0 16 17 18 37 59 60 1
MG DN
4 0,5 - - - - - - -
6 - - 1,1 - - - 1,2 -
8 8 - - 1,3 - - 0,6 2,2 1,4
10 - 2,1 2,1 2,1 - 1,3 - -
15 - - - - - 2,0 - -
10 - 2,4 2.4 2,4 - 2,2 3,3 -
10 12 - - - - - - - 3,2
15 3,3 3,8 3,8 3,8 - 2,2 4,0 3.4
20 - - - - - 3,8 - -
15 4.1 4,7 4,7 4,7 - - 7,4 6,5
25 20 6,3 7,0 7,0 7,0 - 4.4 13,2 10,0
25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2 14,0
40 32 25,3 27,0 27,0 27,0 26,2 - 30,0 26,0
40 29,3 30,9 30,9 30,9 30,2 29,5 32,8 33,0
50 50 46,5 48,4 48,4 48,4 51,7 50,6 55,2 60,0
65 - - - - 62,2 61,8 - -
80 65 - - 77,0 - 68,5 68,5 96,0 -
80 - - 111,0 - 80,0 87,0 111,0 -
100 100 - - 194,0 - 173,0 188,0 214,0 -

MG = paamep mem6paHb!
MponyckHaa cnocobHocTb Kv onpeaeneHa cornacHo ctaiaapty DIN EN 60534, BxogHoe aasnenve 5 6ap, Ap 1 6ap, matepuan Kopnyca

KnanaHa HepasetoLlas cTasb (LUTaMnoBaHHbIM Kopnyc) M MeMGpaHa M3 MArKOro anactomepa.

Kv-3Ha4eHWsi MOryT OT/IMYaTLCA B 3aBUCUMOCTHM OT KOHGUIypaLmm KOHCTPYKLMM (K MpUMepy, OT pasHOBUAHOCTW MaTtepyana MemMbpaHbl Mav
Kopryca KianaHa). B ocHOBHOM, MeM6paHHble 31IEMEHTbI MOABEPHEHD! BAUAHWIO paGoYero AaBneHWs, TeMnepaTypbl, mpoLecca NPUMEHeHNs 1
KPYTALLEro MOMeHTa. MameHeHnA Kv-3HaueH s Npy TaKUX YCI0BUAX COOTBETCTBYIOT A0MYCTUMbIM AOMYCKaM OTH/IOHEHWS BE/IMUMHBI.

padumK nponyckHol cnocobHocTh Kv (nponycKkHasa cnocobHoCTb Kv B 3aBUCMMOCTM OT X0Aa KaanaHa) MOXKET BapbMpoBaTbA AJ15 pasHoro
marepuana MembpaHbl U MPOACIKUTENBHOCTU NPUMEHEHUS.

GEMU 654 - 0TN [l GEMU 654 - 0TH (MG 8) |l GEMU 653 - T |l GEMU 654 - T |l GEMU 653 - D
(MG 8) (MG 10 - 100) [l (MG 10 - 100) [ (MG 10 - 50)
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6 [laHHble gnA 3aKa3a

dopma Kopnyca Hoa
JOHHBIM CIMBHOM KnanaH B**
MpoxoaHoM D
T-06pasHbii Kopnyc T

* Pa3mepbl cM. B 6poLutope no T-o06pasHbiM KianaHam

** Pasmepbl 1 UICMOIHEHUA MO 3anpocy WKW CneumasbHOMy 3aKasy

Bupa, coeauHeHuA Hop
CBapHoii naTpyboK

Marpy6ok DIN 0
Marpy6ok EN 10357 cepusa B

(paHee DIN 11850 cepwus 1) 16
Matpy6ok EN 10357 cepus A

(paHee DIN 11850 cepusa 2) / DIN 11866 cepua A 17
Marpy6ok DIN 11850 cepus 3 18
Marpy6ok JIS-G 3447 35
Marpy6ok JIS-G 3459 36
Marpy6oxk SMS 3008 37
Matpy6oK BS 4825 yacTb 1 55
Marpy6oxk ASME BPE / DIN 11866 cepusa C 59
Marpy6ok ISO 1127 / EN 10357 cepusa C /

DIN 11866 cepusa B 60
Marpy6oxk ANSI/ASME B36.19M Sch No 10s 63
Marpy6oxk ANSI/ASME B36.19M Sch No 5s 64
Matpy6oxk ANSI/ASME B36.19M Sch No 40s 65

Pe3b60oBoe coeguHeHUe
Pe3bboBas mydra DIN ISO 228 1

HapyHaa pesbba DIN 11851
OpHa cTopoHa € HapyXHOW pe3bbon, Apyrasd CTopoHa 6

HoHunyeckuii natpy6oK v HakngHas raika DIN 11851 6K
CtepuibHOE pe3b6oBoe CoeMHEHNE NO 3anpocy

dnaHueBoe coeguHeHUe

®naHey, EN 1092 / PN16 / cepus B,
rabaputHasa ganHa cornacHo EN 558, cepmsa 1

ISO 5752, cepusi 8
®naHey, ANSI Class 150 RF
rabapuTHasa aavHa cornacHo MSS SP-88 38

®naHey, ANSI Class 125/150 RF
rabaputHas gauHa cornacHo EN 558, cepumsa 1
ISO 5752, cepwms 1 39

Marpy6oK nop, xomyT
Xomyt ASME BPE gns Tpy6el ASME BPE,

cTpouTensHada gavHa ASME BPE 80
XomyT DIN 32676 cepusa B gna tpy6el EN ISO 1127,
cTpouTtenbHas gnvHa EN 558, cepusa 7 82
XomyT ASME BPE ansa tpy6sl ASME BPE,

cTpouTtenbHas anvHa EN 558, cepusa 7, 88
XomyT DIN 32676 cepus A gna Tpy6sl DIN 11850,
cTpouTenbHana aavHa EN 558, cepusa 7, 8A
XomyT SMS 3017 gna Tpy6sl SMS 3008,

cTpouTtensHas gnvHa EN 558, cepua 7, 8E
XomyT DIN 32676 cepusa C,

cTpouTenbHasa aavHa FTF ASME BPE 8P
XomyT DIN 32676 cepusa C,

ctpouTtenbHas gavHa FTF EN 558 cepusa 7 8T

CTepunbHbIN XOMYT NO 3anpocy

Oco6ana pyHKuMA

McnonHeHue B coOTBETCTBUM C 3-A

Martepuan Kopnyca KnanaHa Hop,
1.4435, To4HOE NMNTbE C3
1.4408, ToO4YHOE NUTbE 37
1.4408, ¢ o6wWMBKOM U3 PFA 39
1.4435 (316L), wtamnoBaHHbIM KOpnyc 40
1.4435 (BN2), wramnoBaHHbIN Kopnyc A Fe<0,5% 42
1.4539, WwWTamMnoBaHHbIM KOPMyC F4
Matepuan membpaHbl Hop
FKM 4  4A*
EPDM 13 3A*
EPDM 17 17
EPDM 19
EPDM 36
PTFE/EPDM, OfHOKOMMNOHEHTHASA 54*
PTFE/EPDM, gBYXKOMMOHEHTHAsA 5M
PTFE/PVDF/EPDM, TpéXKOMMNOHEHTHASA 71**

* Paamep mem6paHbl 8
** Kog 71 BO3MOXeEH Ansl Kopryca ¢ dyTepoBKon M3 PFA (kog 39)

Matepuan cootBeTcTBYET Npeanucanmam FDA, 3a UCKalo4eHneM
Kopa 4 u 14

PYyHKUMA ynpaBneHusa Hop
Py4Hoe ynpasneHve 0
Paswvep npuBoga Hop

Pasmep mem6paHb! 8

Pasvep mem6paHbl 10
Pasmep mem6paHbl 25
Pasvep memb6paHb! 40
Pasmep mem6paHbl 50
Pasvep memb6paHbl 80

o a0~ W DN = O

Pasvep mem6paHbl 100

UcnonHeHne BepxHen yactu npuBoga Hop

ana Popma Kopnyca D ans
(pasmep mem6paHbl 10 - 50)) D

ans @opma Kopnyca B, D, Mu T
(pasmep membpaHsbl 8 - 100) T

MpuBOA, CreLyuanbHOro UCMoIHEHWA
ans dopma Kopnyca B, D, Mu T
(pasmep membpaHbl 10 - 100) X

Hop,
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®DyHKUMA npuBoaa Hop,

C orpaHuyuTeniemM 3aKpbiTUS U OrpaHUYUTENIEM XO4a (GEMl:.:J 653 MG 10 - 50) H
(GEMU 654 MG 8 - 100)

Bes orpaHnunTens saKpbITUA M OrpaHnyYnTeNs xoga (GEMU 653 MG 10 - 100) N
(GEMU 654 MG 8 - 100)

To/IbKO C OrpaHuYMTesIEM 3aKpbITUA (MG 80 - 100) S

CneuunanbHoe UCNOJIHEHUE

C orpaHunyMTenemM 3akpbITMA U OrpaHUYUTENIEM XOAa, (MG 10 - 50) A*

BO3MOMHHOCTb MOHTama CeHCOpPOB NpubanmxeHna M 8x1

C orpaHnyuTenem 3aKkpbiTUA, BOSMOXHOCTb MOHTaXa (MG 80 - 100)

CeHcopoB npubauKeHmua M 12x1

C orpaHuymTenemM 3axkpbiTMA U OrpaHUYUTENIEM XOAa, (MG 10 - 50) B*

duKcauma (B 060mx HanpaBAEHUAX)

Bo3MOMXHOCTb MOHaTaxa ceHcopoB npubanxeHma M 8x1

C orpaHnymTenem 3akpbiTus, durcauus (B 060Mx HanpaBieHUX) (MG 80 - 100)

B03MOXKHOCTb MOHaTaxa CeHCopoB NpubaneHua M 12x1

C orpaHuyMTenem 3aKkpbiTUS U OrpaHUYUTESNIEM X043, (MG 10 - 50) E*

npegoxpaHvTeibHasA caJbHMKOBas HabvBKa

C orpaHunyuTenem 3akpbiTUA, NpegoxpaHuTesibHas caibHnKoBaa Habuska (MG 80 - 100)

C orpaHuyMTenem 3aKkpbiTUS U OrpaHUYUTESNIEM X04a, (MG 10 - 50) F*

du1Kcauma NPOTUB 3aKPbITUA

B0o3MOXKHOCTb MOHaTaxa CeHCopoB NpubankxeHua M 8x1

C orpaHuyuTenem 3akpbiTvs, GUKCaLMA NPOTMB 3aKPbITHA (MG 80 - 100)

Bo3morKHOCTb MOHaTaxa ceHcopoB npubanxkeHna M 12x1

C orpaHuymTenem 3aKkpbiTUS U OrpaHUYUTENIEM X042, (MG 10 - 50) K*

u1Kcauma NpoT1B OTKPbLITHA

Bo3MOXKHOCTb MOHaTaXa ceHcopoB NpubaneHua M 8x1

C orpaHnuntenem 3axkpbiTus, GUKcaLUa NPOTUB OTKPbLITUA (MG 80 - 100)

Bo3MOMXHOCTb MOHaTaxa ceHcopoB npubaunKeHma M 12x1

* TOJIbKO B UCMOSHEHUU BerHeVI HacTu npueoja X

Mpumep 3aKasa 653 50 D 60 40 5M 0 4 D H 1503 M

Tvn 653

HoMWHanbHbIM pasvep 50

®dopma Kopnyca (Kog) D

Bua coeguHeHnus (ko) 60

MaTtepunan Kopnyca KnanaHa (Kog) 40

Matepuan memb6paHb! (Koa) 5M

DyHKUMA ynpaBaeHus (Koa) 0

Paamep npmBoga (Kog) 4

McnonHeHwe npusoga (Koa) D

®yHKUMA npmuBoaa (Kog) H

HomuHanbHas gavHa (Mm)*

Bug coepguHeHnus (Koa)*

HauyecTBO NOBEPXHOCTM (KOA, CM.CTP.7) 1503

Ocobas dyHKLUMA (Koa) M

* TONbKO ANA UCMONHEHMS KnanaHa T

HOMep 3aKa3a O603Ha4yeHue OnucaHue

LM

3/IEKTpOMarH1THan puKcaums
88264576 653MAGSV1 C1 AT 24V DC, HopM. 3aKpbITblK, M22x1
ATEX
3/IEKTPOMarH1THanA puKcaums
88232776 653MAGSV1 Ci1 24V DC, HopM. 3aKpbITblK, M22x1
IP 54, Bup pasbema A DIN EN 175301-803
3/IEKTpOMarHuTHana GuKcaumsn
88279388 653MAGSV2 Ci1 24V DC, HopM. OTKpbITbIK, M22x1
IP 54, Bug pasbema A DIN EN 175301-803
88239348 653LOCSVL duKcaumsa M22x1 ¢ 3amMKoM
88239405 653LOCSVB ®duKcauma M22x1 6e3 3amKa
' 2 4 ®
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KauyecTtBo BHYTPEHHUX I'IOBerHOCTeﬁ WTaMNOBaHHbIX KOPMNYyCOB U KOpNycoB U3 LeJibHOro marepuana'

C MexaHU4eCKOM NOJIMPOBKOW * C 3/1eKTPOSIMTUHECKOW NOJIMPOBKOMN
BHyTpeHHWe NOBePXHOCTH, |  [iryeHWuecKMit TMrMeHnYecKui
BCTynarwuiue B KOHTaAKT CO cpeaou Kaacc Hon Knacc Kopn
DIN 11866 DIN 11866
Ra < 0,80 mkm H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 MKM - 1507 - 1508
Ra < 0,40 mkm H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 MKMm 3 H5 1527 HE5 1516
C MexaHW4eCHOI NOJIMPOBKOW * C 3/1eKTPOSIMTUHECKOW NOJIMPOBHOMN
BHyTpeHHUEe NOBEPXHOCTH,
BCTynaloLue B KOHTaKT co cpefon ASME BPE ASME BPE
cornacHo ASME BPE 2016 ¢ O6osHaueHue Hop O6osHaveHue Hop
NOBEPXHOCTH NOBEPXHOCTH
Ra makc. = 0,76 MKM (30 MKL) SF3 SF3 - -
Ra makc. = 0,64 MKM (25 MKA) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra makc. = 0,51 MKM (20 MKL) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra makc. = 0,38 MKM (15 MKA) = = SF4 SF4
HavyecTBO BHYyTPEHHUX NOBEPXHOCTEN KOPNYCOB, U3rOTOBJIEHHbIX MO TEXHOJIOTMW TOYHOIO JINTbA
C mMexaHU4eCHKON NOJIMPOBKOM *
BHyTpeHHWe NOBEPXHOCTH, eI E ORI Tase
BCTynawLyue B KOHTAKT CO Cpeaoi ot
ynaiot peA DIN 11866 Hoa
Ra < 6,30 MKM - 1500
Ra < 0,80 MKm H3 1502
Ra < 0,60 MKMm 5 - 1507

' HayecTBO NOBEPXHOCTEN KOPNYCOB K/anaHoB, M3rOTOBJ/IEHHBIX MO cneunduKaumum 3aka3ymKa, B 0COObIX Cy4anX MOMKET ObiTb OrpaHUYEHO.
2 nn nobas gpyras NoBepxHOCTHasA 06paboTKa, B pe3y/ibtate KOoTopor JocTuraeTtca 3HavyeHne Ra (cornacHo ASME BPE).
3 HanmeHbLUee BO3MOXKHOE 3HaveHne Ra gns BHyTpeHHero avamerpa Tpyb < 6 mm coctaBnseT 0,38 MKM.
+ MNpn Mcnonb30BaHWM AaHHbIX NOBEPXHOCTEN MapKUPOBKAa KOPNYCOB NPOU3BOAMTCA B COOTBETCTBUM C Tpe6oBaHnamn ASME BPE.
JlaHHOe Ka4yecTBO NOBEPXHOCTEN AOCTYMHO TONBbKO AJ1A KOPNYCOB K/JanaHoB, N3rOTOB/IEHHbIX M3 Matepuanos (HanpuMep, ¢ KOgoM
matepuana GEMU 40, 41, F4, 44) 1 ¢ coeauMHeHUAMM (Hanpumep, ¢ KogoM coeamnHenna GEMU 59, 80, 88) coracHo ASME BPE.
s HeBoamorHo ana coeamHeHua FTEMIO kog 59, DN 8 u TEMIO Kkog 0, DN 4.

Ra cornacHo DIN EN ISO 4288 u1 ASME B46.1

CneuunanbHoOe UCNONHEHUE

Moapo6HOe onvcaHne mogene 0coboro UCNOHEHUS CM. riaBy 12.

MarHuTbl, 3aMKK1 U T.4. A8 A0N. PYHKUMK ,(PUKCALMA“ HYHHO 3aKa3blBaTb OTAE/IbHO.
TonbKo BMecTe ¢ gon. pyHKumnammn npusoga B, K, F!

Tvn 653
Bup ncnonHeHus MAG
Ha6op SV
Ynp. dyHKumA (Kog) 1
Hog HanpsaMeHusa/JacToThl (Koa) C1
Bua ncnonHexus MAG - DneKTpuyecKasa puxcaums
Ynp. pyHKUMA 1 - HOpPM. 3aKpbITbIM (HUKCaLMA aKTUBMPOBaHA)
Ynp. dyHKUmA 2 - HOpPM. OTKPbITbIN (PUKCaLMA He aKTUBMPOBaHa)
HanpseHue/vyactoTa C1 - 24V DC
Bug ncnonHeHusA LOC - MexaHun4yeckan puxcaumsa
Ynp. pyHKUMA B - 6es3amKa
L - C3aMKoM

| 653, 654 36160 EMLC



7 [aHHble nsrotoBuTens

7.1 TpaHcnopTUpOBKa

@ TpaHcnopTmpoBaTtb KnanaH
paspeLuaeTca TOIbKO Ha NoAXo4AWLMX
ANA 3TOro cpeacTaBax NorpysKku, He
6pocaTb, 0bpalLaTbCA OCTOPOHKHO.

® YTNAN3npoBaTb YNaKOBO4YHbIN
marepuan corslaCHO COOTBETCTBYIOL MM
MHCTPYKLMAM / NONIOKEHUAM MO OXpaHe
OKpYyHaloLen cpegbl.

7.2 HoMnNeKT nocTaBKU U
¢yHHLUUOHUpPOBaHUE

@ Cpasy nocne nonyyeHus rpysa
NpoBepbLTE Ero KOMMJIEKTHOCTb U
y6eamTech B OTCYTCTBUU NOBPEKLEHNN.

@ HomnneKT nocTaBKkuM yKasbiBaeTcA B
COMPOBOAMTESIbBHOW AOKYMEHTALMM,
MCNOJIHEHME - B HOMEPE 3aKasa.

® PyHKUMOHMPOBaHME KNanaHa
NpoBepseTCcA Ha 3aBoOje.

7.3 XpaHeHue

@ HnanaH cnepyet xpaHuTb B GUPMEHHOM
yNaKoBKe B CyXOM, 3alMLEHHOM OT
MblIN MECTE.

@ He pgonyckanTte Bo3gencTeuA
YNbTPadUOIETOBOrO U3JTy4EHUA U
NPAMbIX CO/THEYHbIX Iy4EN.

@ XpaHWTb KnanaH B NOJIOKEHUN "OTKPbLITO".

® MaKcumanbHas Temneparypa XpaHeHus:
40 °C.

@ 3anpelaeTcs XpaHUTb B OAHOM
MOMELLEHUN C KJlanaHOM U ero
3anacHbIMM YaCTAMW PaCTBOPUTESH,
XUMUKaTbl, KNCNOTbI, TOMJIMBO M Np.

7.4 Heo6xoauMbIA UHCTPYMEHT

® WHCTpyMeHT, HeobxoamMMbIv ANA
YCTaHOBKM U MOHTaa, He BXoauT
B KOMMEKT NOCTaBKU. MHCTPYMEHT
ANA YCTaHOBKU OrpaHuynTena xoga
GEMU 654 ¢ pasmepom MemM6paHb|
80 + 100 BXOAUT B KOMIMJIEKT NOCTaBKMU
(cm. cTpanuupl 41 /42).

@ lcnonb3oBaTb TObKO NOAXOAALLNN,
MCNpaBHbIN N HAAEKHBIN UHCTPYMEHT.

8 MNpuvHUMN paGoTbI

Memb6paHHbIW KnanaH U3roToBeH U3
MeTasnna, a Kopnyc NpMBOAa - U3 HepHa-
BetoLLe ctann. GEMU 653 ocHalaeTcs
NN1acTUKOBbIM MaxoOBUYKOM, CTOMKUM K
BbICOKMM TeMneparypam 1 XMMUYECKUM
cpepam, Ha mogenn GEMU 654 maxosu-
YOK U3 HepaBetLlen ctann. MaxoBnyku
ANA KnanaHoB ¢ pasamepomM memopaHbl 8
nogHumaroTca. MaxoBuyKM 4Ns KnanaHoB C
pasmepom memoépaHbl 10 - 100 He noAHuK-
MatoTcA. BusyanbHbIM MHOMKATOP NONOXKeE-
HUA ycTaHaBAnBaeTcA cepniHo. Hopnyc
npuBoAa BbiNyCKaeTCA B ABYyX BapuaHTax:
ANA NONHOMPOXOAHOrO MM T-06pasHoro
Kopnyca, a TaK*e 4J/19 MHOroXo40BOro.
Hopnyc KnanaHa 1 membpaHa noctasns-
OTCA B Pa3/IMYHbIX MCMOHEHUAX COMTACHO
TEXHUYECKUM XapaKTepuctukam. Knanax
naaBHO OTKPbIBAETCA U 3aKpbiBaeTcA. B
AaHHOM PYKOBOACTBE OMNMUCbIBAlOTCA pas-
JINYHbIE cneunasnbHble MOAENMN.

9 HoHcTpyKuMA

MaxoBn4oK

BuayanbHbiv
MHAWKAaTOP
NONOHEHUA

Pazmep
MemM6paHbI 8

BusyanbHbii
WMHAMKAaTOpP
MONIOHEHUA

MaxoBH4OK

- &

Pazmep mem6paHbl 10 - 100

HoHcTpyKuMA
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1 Hopnyc KnanaHa
2 MembpaHa
A TlpuBog

10 MoHTa n aKcnayarauuma

MNMepep, MOHTaXKOM:

@ Marepuan Kopnyca KnanaHa m
MeMObpaHbl BbIGUpatoTCA B 3aBUCUMOCTH
OT paboyewn cpegpl.

e MpurogHocTb HeO6X0AMMO
npoBepuUTb nepea MOHTaHoM!

Cwm. rasy 5 "TexHunyecKkune
XapaKTepuUCTUKU".

10.1 MoHTaM Ka1anaHa

OCTOPOHHO

He npeBbiwaTb MakcMMasibHO

aonyctumoro agassieHus!

> [pUHATE Mepbl N0 NpeaoTBpPaLLEHMIO
BO3MO¥HbIX CKA4YKOB AaB/IeHUA
(rmppaBAnYECKUX YapoB).

@ MoHTamHble paboTbl AOHKHDI
NPOBOAMTLCA TOIbKO CreLuasbHO
06y4eHHbIM TEXHWUYECKUM NEepCOoHAasIOM.

@ [pepycmoTpeTb COOTBETCTBYOLME
CpeAcTBa 3aluTbl COIaCHO pernameHTy
nosib3oBaTessi yCTAHOBKM.

MecTo ycTaHOBHKMU:

A OCTOPOHHO

A NPEAYNPEXHAEHUE

Apmatypa HaxopguTcA nop passneHuem!

» OnacHoCTb TAMENbIX N
CMepTe/bHbIX TpaBMm!

@ PaboTtartb Ha 060pyL0BaHMN MOXHO
TOJIbKO MOC/1e NOJIHOrO cOpoca AaBNEHUS.

A NPEAYNPEXHAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHocTb oxoros!

® MOHTaX TONbKO C
MCNO/Ib30BAHUEM
COOTBETCTBYIOLLNX CPEeACTB
MHOVBUAYAIbHOW 3aLUMTDI.

@ He nogsepraTb KnanaH CUAbHOU
Harpy3Ke C BHELLUHEW CTOPOHbI.

@ MecCTo ycTaHOBKM BblOpaTh TaK, YTOObI
KJianaH He MOr UCNOJ1Ib30BaTbCA B
KadyecTBe onopbl Npu NoAbLEME.

@ TpybonpoBOA MPOAOKUTL TAKUM
06pas3om, 4To6bl KOpNyc KnanaHa He
noaseprasaca nsrnby, HaTAXEHUIo, a
TaKXe BUOpaunu U HanPAMHKEHMIo.

@ YcTaHaB/AMBaTb KnanaH TOJIbKO
MeX Ay COOTBETCTBYOLWMMN ApYyr
APYry COOCHO pacro/IOKEHHbIMU

TpybonpoBoAamM.

A OCTOPOHHO

fopAauue petanu

ob6opypoBaHusa!

» OnacHocTb Nnoay4yeHus
oxoros!

@ PaboTtartb TO/IbKO Ha
OCTbIBLLEM 0O0PYAOBaHUM.

A OCTOPOHHO

He ucnonb3oBarb KnanaH KaKk nog-

HOXKY UM KaK onopy npu nogbéme!

» OnacHoCTb COCKasib3biBaHUA /
NOBPEKAEHUA KianaHa.

X HanpasneHnve aBueHuA paboyen
CpeAbl: NPON3BOJIbHOE.

X MoHTaxHoe NonoxeHne KnanaHa:
NPOU3BOJIbHOE.

MoHTam:

1. lNpoBepuTb NPUrOAHOCTbL KaanaHa
nepeg MoHTaroM. KnanaH goneH
COOTBETCTBOBATb YC/IOBUAM
9KCcnyarTalmm CUCTEMbI TPY6ONPOBOAOB
(paboyas cpepa, eé KoHUueHTpaums,
Temnepartypa v gaB/ieHune), a
TaKKe YC/IOBUAM OKPYHKatoLLNM
cpeapl. NNpoBepuTb TEXHUYECKHNE
XapaKTEPUCTUKM KNanaHa u marepuana.

2. BblknounTb 060pyaoBaHue (MM YacTb
obopyaoBaHusA).

3. 3abnokuposaTtb OT MOBTOPHOIO
BKIIOYEHMA.
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4. BKno4MTb 060pyaoBaHUE (UK HacTb
obopyaoBaHUA) 6e3 AaBsieHKS.

5. T10NHOCTBLIO ONOPOKHUTL 060PYyAOBaAHME
WK YacTb 06opyaoBaHUA U aaTb emy
OCTbITb A0 TeX Nop, NoKa Temneparypa
He CHU3UTCA HUKE TemnepaTypbl
ncnapeHus padoyen cpegbl U He byaeT
MCKIOYEHa ONacHOCTb OMOroB.

6. [esnHdpuumpoBaTb, NPOMbITb U
npoayTb 060pyaoBaHueE (MM HacTb
060pyA0BaHNUA) COrNacHO MHCTPYKUUAM.

MoHTax KnanaHa ¢ naTpy6Kom nogp,

CBapHKy:
1. CobnopaTb TEXHUYECKNE CTaHOapTbl
cBapku!

2. [lepepn npuBapuBaHWeM Kopryca
KnanaHa 4eMOHTUPOBAaTb NPUBOZ, C
membpaHomn (cMm. rasy 11.1).

[aTb oCTbITb NaTpybKam nog, CBapKy.
CHoBa cobpaTtb Kopnyc KaanaHa u
npuBog, ¢ MembpaHou (cMm. rnasy 11.4).

B w

MoHTa ¢ naTpy6Kamu nog, XxomyT:

@ [lpn MoHTaXe ¢ naTpybKamu nog XomyT
MEMH Y KOPNyCcOM KiarnaHa v natpyoxKom
yCTaHOBWUTb COOTBETCTBYIOLLEe
YMNIOTHEHWE, NOCNE YEro COeAMHUTD
AeTanu XOMyTOM. YNIOTHEHME, a TaKkKe
XOMYT B KOMMJIEKT MOCTaBKU HE BXOAAT.

BaxHo:

MNaTpy6bKM nog ceapkry / naTpyoKm
no4 XOMyT: yros noBopoTa g
ONTUMMU3UPOBAHHOMW B OTHOLLEHWH
OMNOPOXHEHMSA CBApPKU yKa3aH B
6poLwtope "Yron noBopoTa g
2/2-Xx0A0BOro Kopnyca KnanaHa
(no 3aKkasy nam Ha
WwWW.gemu-group.com).

I

MoHTa ¢ pe3b60BbiM COeAUHEHUEM:

@ BBsepHyTb B Tpy6oNpoBoA pe3sLboByro
BCTaBKY COM1AaCHO AEMUCTBYHOLLUM
HopMmam.

@ BBepHyTb KOpnyc KnanaHa B
YCTaHOBJIEHHYIO B TPy60ONpPOBOS,
pe3bb0oBY0 BCTaBKY, NpU 3TOM
MCNOIb30BaTb NOAXOAALMN FrePMETUK.
lepmeTuK gna pe3bboBbIX COEANHEHUN B

KOMMJIEKT NOCTaBKW HE BXOAMT.
MoHTaX KnanaHa ¢ ¢pnaHueBbiM
coeAuHEeHUeM:

1. YnnoTHUTeNbHaA NOBEPXHOCTb
COeANHUTENbHbIX haHUeB JOIKHA
ObITb YACTOW N HE UMETb NOBPEKAEHUMN.

2. [llepepg 3aBUHYMBAHMEM HEOOBXOAUMO
TWaresibHO BbIPOBHATL iaHLbl.

3. To4HO OTUEHTPUPOBATb YNIOTHUTE/IN.

4. CoepuHUTb hnaHubl KnanaHa
W TpybonpoBoga C NOMOLLbIO
COOTBETCTBYIOLLEro repmeTuKa u
noAXo4AWMX BUHTOB. [epPMETUK U BUHTDI
He BXOAAT B KOMMJIEKT MNOCTaBKM.

5. Mcnonb3oBaTb BCe ¢iaHUeBble
OTBEpCTUA.

6. WMcnonb3oBaTb COeAMHUTESNIbHbIE
3N1eMeHTbl TO/IbKO U3 JONYCTUMbIX
maTepuasios!

7. 3arAarnBaTb BUHTbI B NEPEKPECTHOM
nopsakxe!

1::><::3
4 2
CobnopaTb COOTBETCTBYHOLMUE
npepnucaHva aaAa COeAUHUTENbHbIX
y3noB!

Nocne moHTama:

@ BHOBb yCTaHOBWTb M BKIKOYUTD

o6opypoBaHue 6e30nacHOCTU U
npegoxpaHuTebHble YCTPOMUCTBA.

10.2 dkcnayaraumA

Bo Bpemsa pa6oThbl

MaXxOBHU4YOK CUJIbHO

HarpeBaeTcA!

» OnacHoCTb nNonyyeHuA
OXoros!

@ [loBopaymBaTb MaxoBUYOK
TONbKO B 3aLMTHbIX
nepyarKax.

A OCTOPOHHO

Bu3syasibHblii MHAWKATOP NOJIOHEHUA
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Pasmep mem6paHbi 8
e o)

HnanaH oTKpbIT HnanaH 3aKpbIT

Paamep memopaHbl 10 - 100

R

HnanaH OTKpbIT

HnanaH 3aKpbIT

MaKc. AonycTMMbIi BpalLalowmMii MOMEHT

npuBeaeHUs B eUCTBUE:

Pasmep memM6paHbl Hm
8 1
10 2
25 5

40 10

50 15

80 30

100 35

10.3 HacTtpomnKa orpaHu4yeHuUA
3aKpbITUA U XOpa

BaxHoO:
HacTpoWKa orpaHn4eHus

(I

TOJIbKO B NO/IHOCTbIO COBPaAHHOM
KnanaHa (C mem6paHou

M KOpMyCOM KianaHa) v B
OXNTarAEHHOM COCTOAHMM!

3aKpbITHA N Xoaa OoCyLleCTBNAEeTCA

GEMU 654 pasmep npusoga 0TH
Pasmep membpaHbl 8

8 g 3
11 7
] \
\E3t‘
6 =N Ynnort-
R ,.& 3 &1 HeHus co
13 —(¢ }\ AN / cmaskon
Pesbb6a %\
co '
CMa3KoM b_ 12
9 g— 5
T Yl
4 i Q 3

H
[ ]

H
[ ]
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acTpoMKa orpaHUYeHnnA 3aKpbiTMA
BbIKpYyTUTb DUKCUPYIOLLWIM BUHT 8 U
yaanuTb.
CHATb MaxoBUYOK 7 NO HanpaB/IEHMIO
BBEPX.
OcnabuTb NpeaoxpaHUTENbHbIN BUHT 9
C LWECTUrpaHHbIM Yrnyo6/1EHUEM KNHOYOM
SW2 (He BbIKpy4YnBaThb).
BbIKpyTUTb U yAaAUTb OrpaHuynTe b
xoga BTynKa 5.
OcnabuTb KOHTPramKky 6 rae4Hbiv
KAo4oM SW19 1 BbIKpYTUTb, NOBEPHYB
2-3 pasa.
YT06bI OTKNIOYUTD OrpaHUYnTE b
3aKpbITUA, 0CIabUTb ranKy orpaHuyeHus
3aKpbITKA 13 raeyHbIM Kao4om SW19 u
BbIKPYTUTb, NOBEPHYB 2-3 pasa.
YCTaHOBUTb MaxoBMYOK 7 06paTHOM
CTOPOHOM Ha ABYXMJIOCKUA LUNUHAENb
C pe3b60or 15 1 OCTOPOKHO 3aKpPbITb
KnanaH maxoBuykoMm 7 ("3AKP.")
(KnanaH repMeTryeH).
3aKpyTUTb ramky orpaHnYeHus
3aKpbiTnAa 13 go ynopa v 3adpuKcuposaTtb
KOHTpramkaom 6 (rae4HbIM KJIH0HOM
SW19).

acTpoMKa orpaHn4eHuns xoga
BbicTaBuUTb KNanaH ¢ MaxoBUKOM 7
(noBepHyYTbIM 06paTHOM CTOPOHOM) B
NoJIOeHMe "OTKPbLITO" U fOBECTU [0
HYXHOM CKOPOCTM NOTOKaA.



® CHATb MaxoBMYOK 7 CO WWNWUHAENA
BUHTOM 15.

@ HaBWHTUTL orpaHuyeHnA xopa BTyNKa 5
A0 yropa.

I | BakHo:

BUHT wnnHgensa 15 He
AOJTHEH pasBEepPHYTbCA C
orpaHnuuTenem xoga! Npwu
HEeO6X0ANMMOCTH yaepHuBamnTe
raevyHbIM Kao4om SW8!

OcB06O¥KaEHUE OrpaHUYEHNA 3aKPbITUSA
@ [loBopaymBaTtb OrpaHUyYeHne 3aKpbITUA €
BHM3 N0 4aCOBOW CTPEJIKe A0 ynopa.

@ 3aduKcmpoBaTb OrpaHUYnTENb X048
BTY/IKa 5 ¢ npefoxpaHnTeibHbIM
BMHTOM 9 (KJ/II0OHOM C LUECTUTPaAHHbIM
yrny6neHnem SW2).

@ YCTaHOBWTb MaxoBW4YOK 7 B NpaBu/IbHOM
MONOKEHUN HA ABYXMI0CKUIM
WNWHAE/bHBIM BUHT 15 1 BKPYTUTL
DUKCUPYIOLLMI BUHT 8.

Pasmep mem6paHbi 10 - 50

HacTpoiKa orpaHn4yeHna 3aKkpbITUSA
@ YcTaHOBWTbL NPUBOA B Tpebyemoe
nonoxeHne 3AKPbITO ¢ nomowbto
) MaxoBHWYKa.

MoaroToBKa K HacTpoMKe
® CHATb KOMMayokK a.

@ BbiBECTM NpUBOA M3 KOHEYHbIX @ [loBopayMBaTb OrpaHUYeH1e 3aKpPbITHA C
MNOJIOKEHMWM, YTOObI MAXOBUYOK MOT BBEPX MPOTMB 4acOBOM CTPE/IKM A0
BpaLlaTbCA B 060MX HanpaB/EHUSIX. ynopa.

OcBob6O¥KAEHME OrpaHMyeHms xoaa

@ [loBopauuBarb orpaHmnyeHue xoga b
BBEPX NPOTUB YAaCOBOW CTPEJIKMN A0 TEX
nop, NoKa He 6yAeT BUAHA BHELUHAA
pesbba.

HacTpoWKa orpaHnyeHmsa xoaa
@ YctaHoBWUTbL NpMBOA B Tpebyemoe
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nonoxenne OTHPbITO ¢ nomouybio

MaXxOBU4YKa.

e [oBopaumBaTb orpaHuyeHue xoga b
BHM3 M0 YACOBOM CTpesiKe 4o ynopa.

Pasmep mem6paHbi 80 - 100

(I

BamHo:

OrpaHu4eHne 3aKpbITUSA
NPy 3TOM He JO/THKHO
noBopaynBaTbCs!

3aBepLleHne HaCcTPoEK

@ HageTb KonnayoK a W BbIPOBHATbL rpaHu
LIS KNloYa, HEMHOTO NMPOKpPY4YMBas.
@ [110THO NpuKaTb NPeaoXPaHUTEIbHbIN

KOJ1Ma4vokK a.

lMoAaroToBKa K HAcCTpoMKe
® CHATb KONNa4oK a.

BbiBECTM NpMBOA, M3 KOHEYHbIX
NOJIOX¥EHUM, YTOObI MAXOBUYOK MOT
BpallaTbCcA B 060MX HanpaBAeHUsX.

HacTponKa orpaHnyeHmsa xoaa

lNoBopaymBaTth OrpaHuyeHne xopa C
MOMOLLbIO MpUIaraemMoro MHCTPYMeHTa
ANA HAaCTPOWKKM b BBEpPX NPOTMB YacoBOMU
CTPEesIKK A0 Tex nop, noKa He byaet
BUAHa BHELWHAA pe3bba.

OcB06OKAEHME OrpaHMYEeHUs 3aKpbITUA
@ [loBopauymBaTb OrpaHMyYeHne 3aKpbITUA €
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3> | BamHo:

OrpaHuyeHne 3aKkpbIThA
NPy 3TOM He JONKHO
nosopa4msarbcs!

HacTpoliKka orpaHM4yeHns 3aKpbITUSA

@ YCTaHOBWUTb NPUBOJ B Tpebyemoe
nonoxeHne 3AKPbITO ¢ nomouwsto
MaxoBMYKa.

3aBepLUeHne HacCTpPoeK

@ HapgeTb KOnayoK a v BbIPOBHATL rpaHu
AJIA Kto4a, HEMHOIO NMPOKPYYMBas.

@ [110THO NpuKaTb NpesoXpaHUTENbHBIN
KOMINA4oK a.

@ [oBopauvBaTb OrpaHMyYeHNE 3aKpPbITHA €
BBEPX NMPOTMB HYAaCOBOW CTPESIKM [0 yropa.

11 MoHTaX / gemMoHTak
3anacHbIX YacTeun

@ YCTaHOBWTb NPMBOJ, B Tpebyemoe
nonoxeHne OTKPbLITO ¢ nomoLubto
MaxoBHWYKa.

20
19

19
18

@ [loBopaumBarb orpaHMyeHue Xo4a C
MOMOLLbIO MpWiaraeMoro MHCTPYMeHTa
ANA HaCTPOMKK b BHM3 No YacoBom
CTpesIKe A0 ynopa.

EMLT° 9160 653, 654



11.1 JeMmoHTaX KnanaHa
(cHATMe NnpuBOJa C
Kopnyca)

1. YctaHoBUTbL NpuBOA A B NONOXHEHME
"OTKpbITO".

CHaTb npuBoAa A ¢ Koprniyca KnanaHa 1.
YcTaHOBWTbL NpUBOA A B NONOKEHUE
"3aKpbITO".

© N

11.3 MoHTaX memOpaHbI

11.3.1 O6uwMue cBepeHunn

5" | BamxHo:

[Mocne pemMoHTaxa O4UCTUTb
BCe geTtanu (Npu 3TOM He
noBpeanTb). [poBepuTb AeTanu
Ha Ha/In4ne NOBPEKAEHNN,

NP1 HEOOXOAMMOCTHM 3aMEHNUTb
(Mcnonb3oBaTb TONBKO
¢pupmeHHbie aetann GEMU).

11.2 leMOHTax MeMbpaHbl

5" | BaxHo:

MNepen AeMOHTaKoOM MeMbpaHbI
AEMOHTMPOBATbL MPUBOA, CM.
"leMoHTaX KnanaHa (cHATHe
npuBoAa ¢ Kopnyca)".

1. BBbIKpYTUTb U CHATbL MeMbpaHy (pasmep
Memb6paHbl 8).

2. OuncTnTb BCE AeTanm OT OCTaTKOB
NPoAYyKTa M 3arpsasHeHui. [pun 3ToM He
LOMNyCcKaTb LapanuH U NoBpeXaeHnm!

3. [lpoBepuTb BCe AeTasiv Ha Ha/n4me
NOBPEHAEHWUM.

4. 3aMeHUTb NOBPEXAEHHbIE AeTanum
(Mcnonb3oBaTb TONLKO GUPMEHHbIE
petann GEMU).

3> | BamHo:

YctaHaBAuBaTb NOAXOAALLYHO
ANA KnanaHa MembpaHy
(MaTepuan memépaHbl AO/THKEH
COOTBETCTBOBATbL paboyen
cpefe, €€ KOHUeHTpaLmu,
Temnepatype v SaB/IEHUIO).
3anopHasa membpaHa OTHOCUTCA
K ObICTPOM3HAaLUMBAOLWNMCA
aetanam. lNepeg BBoAOM

B 9KCNyaTaumio U Ha
NPOTAMXEHUN BCErO CPOKA
C/y¥Obl KNanaHa cneguTb 3a
ero TEXHNYECKNM COCTOSHUEM
N OYHKUMOHMPOBAHUEM.
Onpegenntb NeEpUOSUYHOCTb
NPOBEPOK B 3aBUCUMOCTH OT
WHTEHCMBHOCTW 9KCrlyaTaumm
n/Mnn JeNCTBYIOLWNX NpaBun,
a TaKe ycn0B1M Ha MecTe
SKCMJyaTauuu u perynapHo
BbINONHATb UX.

3" | BaxHo:

Ecnn membpaHa 3akpyyeHa
HeAO0CTaTO4YHO AaneKo B
COEANHUTENbHYIO AeTab,

TO 3aKpblBaloLlee ycunve
AENCTBYET HENOCPEACTBEHHO
Ha WnWIbKy MeMbpaHbl, a He
4yepes NPUKUMHYI0 AeTab. ITO
NPUBOAUT K NOBPEHAEHUIO U
npexaeBpeMeHHOMY BbIXoAy
MeMOpaHbl U3 CTPOSA, a TaKKe
K HapyLUEHWUIO repMETUYHOCTH
KnanaHa. Echv membpaHa
3aKpy4eHa CAULWKOM AaneKo,
Ha cepJ/ie KnanaHa He
obecneymBaeTca HagéxHoe
ynnoTHeHue. McnpaBHoe
(pyHKUMOHMPOBaHWE KanaHa B

3TOM CJly4ae He rapaHTUpyeTcs.
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3> | BamHo:

HenpaBunbHasa ycTtaHOBKa
MemMbpaHbl MOXET NPUBECTU

K HapyLUEHWIO repMETUYHOCTH
KnanaHa/yTeuke paboyen
cpeabl. B aTom cnyyae cnegyet
AEMOHTUPOBATb MEMOPaHY,
MOJIHOCTbIO NPOBEPUTb KaanaH
M MembpaHy, 3aTem cobparb UX
3aHOBO COIMaCHO NpuBeAEHHbIM
BbILLE MHCTPYKLMAM.

Pasmep mem6paHbi 8:

MpuKUMHanA feTanb yCTaHaB/IMBaeTCS
MIOTHO.

MpuMMHas getanb 1 griaHel, NpyMBoaa,
BUJ, CHU3Y:

Pasmep mem6paHbl 10:

MNpuKMMHaA aetanb 4EMOHTUPOBAHA.
MpuxnmMHaa getanb 1 dnaHew npusoaa,
BUZ CHM3Y:

Puc. 1

Puc. 2

MpepoxpaHuTenb OT NpoBOpaYnBaHUA
WNUHAENA Ha NPUHUMHOMN faeTanu
JlBOMHOE NJI0CKOE OKOHYaHWe (CTPEeNKM Ha
puvC. 2) WNWUHAENA NpMBOAa NpeaoxpaHaeT
ero oT nepeKkpyymBaHus. Npn MOHTaxKe
BblEMKA NPUKMMHOM AeTann (CTPENKU Ha
puc. 1) AoKHA COBMECTUTBLCA C MJIOCKUM
ABOMHbIM OKOHYaHWEM LUINUHAENA NpuBoAA.
Ecnm wnuHaens npuBoga HaxoauTCA B
HenpaBW/IbHOM MOJIOXKEHUU, TO €ro cneayet
noBepHyTb. PacnonomuTe BbiCTynbl A B 45°
OTHOCUTENbHO BbleMOK C.

BcTaBbTe NPUKUMHYIO YacTb Ha

LWNMHAENb, YTOBLI coBnasv BbiCTynbl D B
Hanpasnsawowye C n A B B cOOTBETCTBEHHO.
MpuKMMHaA YacTb 4OSIFKHA CBOGOAHO
ABUraTbCA MeX Ay HanpasnALwUMn!

Pasmep mem6paHbi 25 - 80:
MpuHMMHanA getanb 4eMOHTUPOBaHa.
MpurMMHanA getanb U hnaHel NnpyMeoja,
BWA, CHU3Y:

LEMLT”
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Ecnu wnuHaens npvBoaa HaxoguTcs B

HenpaBWJIbHOM MOJI0XKEHUHN, TO ero cnegyert

noBepHyTb. PacrnonomuTe BbiCTynbl A B 45°
OTHOCHUTEJIbHO BbleMOK C.

BcTaBbTe NPUKMMHYIO 4acTb Ha

LWNWUHAENb, YTOObI coBNau BbiCTynbl D B
Hanpasnsawwme C n A B B COOTBETCTBEHHO.
[MprKMMHaA YacTb JO/IFHA CBOOOAHO
ABUraTbCA MeX Ay Hanpasnaowmmm!

Pasmep mem6paHbi 100:
Memb6paHa Kpymas. MpuumMHas getanb n
dnaHev, npuBoaa, BUA CHUSY:

BcTaBbTe NPUKMMHYIO YaCTb Ha LWNWUHAEND,
A B B 1 D B C COOTBETCTBEHHO.

11.3.2 MoHTak BOrHyTOM
MeMOpaHbl

Pasmep mem6paHbl 8
BcTtaBHaa mem6paHa:

OCTOPOHHO

MoBpewpgeHne memb6paHbl Npu
Yype3MepHOM BKpy4YMBaHUU
NPUHUMHOM geTtanu!

@ Yb6eauTechb B TOM, YTO NPUKUMHASA
AeTasb He BKpyyeHa 3a
MaKCMMasibHblE NPeaebl NOJOKEHUA
(cMm. Ha yepTee / cepble CTPEKK).

BblemKa B I'IpM}'I-{VIMHOﬁ aetanun

HpenemHbin
wTneT

BblCTXﬂ

X

1. YctaHoBUTb NpmBOA A B NOJIOHKEHWE
"3aKpbITO".

2. BcTtaBuTb MeMbpaHy 2 C GUrypHbIm

KpenemHbIM LWTUHTOM HAUCKOCH B

BblEMKY MPUKMMHOM AeTasu.

OT pyKU BKpYTUTL / BAABUTL €e€.

BbicTyn ¢ ykasaHMeM Npomn3BoanTeNA

n MaTepmana memoépaHbl pacrnoIOKUTb

napannesibHO HanpasAAoLLEN

NPUKMMHOM AEeTanu.

o

Pasmep mem6paHbl 10 - 100
3aKpy4uBaouMeca MmemopaHbi:

BblemKa B I'IpM}I{MMHOﬁ getanuv
" 1 ]

% LLnnnbKa

{ Memb6paHbl

]

| \

Hynon mem6paHsi

1. YctaHoBuTb NpuBog A B NONOHKEHUE
"3aKpbITo".

2. BcTaBbTe NPUHMMHYIO YacTb

Ha wnuHaens, ABBunDBC
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COOTBETCTBEHHO (CM. masy 11.3.1 7.
"O6Lwme cBegeHns").

3. Y6eguTbCcsA B TOM, YTO NPUKMMHAA
AeTanb nocareHa B HanpasnsAoLme.

4. TpOYHO 3aBUHTUTL OT PYKWU HOBYIO
Memb6paHy B MPUHUMHYIO AeTallb.

5. Y6eguTbCsA B TOM, 4TO Kynosa MembpaHsbl
JIEXUT B BblIEMKE NPUKMMHOMN AETANN.

6. [pw 3aTpyaHEHUM xo4a NPOBEPUTH
pe3bby, 3aMEHUTb NOBPEKAEHHbIE
Aetanu (Mcnoab3oBaTb TONIbKO
pupmeHHble aetann GEMU).

7. [pv owyTMMOM CONpPOTUBAEHUMU
BbIKPYTUTb MEMOpaHy HaCTO/bKO,
4TOObI PpaCnoNOKEHNE OTBEPCTUM B
MemMbpaHe coBnaso C pacrosiOKeHUEM
OTBEPCTHI B NPUBOJE. 8.

11.3.3 MoHTax BbiNyK/10M 9.
MeMOpaHbl

1. YcTaHoBUTb NpuBOZA A B NONOXKEHME
"3aKkpbITO".

2. BctaBbTe NpUMMMHYIO YacTb 10
Ha wnuHaens, ABBnuDBC
COOTBETCTBEHHO (cM. rasy 11.3.1
"O6wue ceeaeHns").

3. Y6eauTbca B TOM, YTO NPUHKMMHAA
AeTa/b NocareHa B HarnpasAAoLme.

[MPOYHO 3aBUHTUTL BPY4HYIO
MeMOPaHHbIN LUMTOK B NPUHKMMHYIO
Aetanb. Kynon mem6paHbl fonKeH
BOMTU B BbIEMKY MPUHKMMHOW AEeTasIN.

CoeanHun- BolemKa B NPUKUMHOM AeTasu
TenbHas

aetanb

Mpu-

MUMHasA ]%

aetasb | .

OnopHas ‘ LWnnnbKa
MeMbpaHa l \ \ MeM6paHbI

]\ —=

T
Mem6paHHbii  Kynon mem6paHbl
LUMTOK

MNpwu 3aTpygHEHHOM X04€e NPOBEPUTb
pes3bly, 3aMeHUTb NOBPEKAEHHbIE
Aetanu.

[pu oWy TUMOM CONPOTMUBJIEHUMN
BbIKPYTUTb MEMOpPaHy HaCTOJIbKO,
4TOObI PACMONOKEHNE OTBEPCTUN B
mMembpaHe coBnasio C pacrosoHeHnem
OTBEPCTMI B NPUBOSE.

. PyI-{Oﬁ NJIOTHO NPUMHaThb LWHNTOK

MeMbpaHbl K ONOPHOM MeMOpaHe, YToObI
OHa BCTana Ha MecTo 1 npunerana K
ONopHOM MeMOBpaHe.

4. PYKOWM OTKWMHYTb HOBbIM LLUTOK 11.4 MoHTaM npuBoga Ha

MeMO6paHbl; MPU 60NbLLIMX HOMUHA/IbHBIX

pasMepax UCMoJib30BaTh YUCTYHO,

N

Mem6paHHbIM LWMTOK LLnunbKa
M MembpaHbl

L
S ivad,

5. HanomuTb HOBYIO ONOPHYIO MeMBpaHy
Ha NPUXUMHYIO geTab.

6. HanomuTb WNTOK MembpaHbl Ha
OMOPHYIO MeMbpaHy.

47760

Kopnyce KnanaHa

YcTaHoBUTbL NpMBOS, A B NOI0KEHUE
"OTKpbITO".

OTKpbITb NpuBoA A npu6. Ha 20 %.
Hapgetb npmBoa A ¢ membpaHom 2

Ha Kopnyc KnanaHa 1, o6paTtus npwu
39TOM BHMMaHue Ha COOTBETCTBUE
HanpaB/IALEN MPUKNUMHOM AeTanun C
HanpasAALLEen Kopnyca.

HapexHo ycTaHOBUTE BUHTHI 18,
war6bl 19 1 ramku 20 (coeguHUTENbHbIE
4aCTu MOTYT USMEHATLCA B
3aBMCUMOCTM OT pasmepa MembpaHbl 1
BMAa Kopnyca KaanaHa).



5. 3ataHyTb BUHTbI 18 ¢ rankamm 20
KpecCT-HaKpecT.

6. CneguTb 3a paBHOMEPHbLIM NPUKMMOM
Mem6paHbl 2 (npu6n. 10-15 %,
onpepenaeTcAa No paBHOMEPHOCTU
HapPYHKHOM BbIMNYKJ0CTH).

7. TlonHOCTbLIO COBpPaHHbIN KanaH
NPOBEPUTb HA FrEPMETUYHOCTb.

BaxHo:

TexHUYeCcKoe U cepBUCHOE
06CNyHKMBaHUE:

MembpaHbl C TeHEHUEM BPEMEHH
ocepatot. lNocne gemoHTaxa /
MOHTaa KnanaHa NnpoBepuUTb
HaAEMHOCTb NOCaAKU BUHTOB

W raeK mn npm HeoH6Xxo4MMOCTH
NOATAHYTb UX (He No3aHee, Yem
noc/e NepBov CTepuan3aLmm).

I

12 CneuunanbHble mogenu

12.1 CneuynanbHaa mopenb C
3/IeKTpruYecHou PpUuKcalueun

B cneumansHoi mogenm GEMU 653 / 654
3anvpaHue ynpaBasaeTca 3N1eKTPOMarHMToM
(CM. pUC. HUKE).

MNpu gononHuTenbHomn dyHKumn B, K, F
(6NOKMpoOBKa) 3anupaHue 1 oTnMpaHue
NPOU3BOAMTCA C MOMOLLbIO TOKa
(2NeKTpomarHuT, AaHHble A1 3aKasa:
MAG).

Mogenb "HopmasbHO 3aKpbITbIM (3anOpPHbIN
WTUPT BbIABUHYT)" 24 B= (CM. TUNOBOW
KOA).

3anupatoLee yCTPOMCTBO NOCTaBAAETCA
TaKxe ¢ gonyckom ATEX.

12.2 CneuynanbHaa mogenb C
MexaHU4ecKon ¢puKcaumen

CneumanbHas mogens GEMU 653 / 654
MOXET MMETb MEXAHUYECKYIO 6IOKUPOBKY.
[Mpn pononHuTeNbHbIX BYHKUMAX B, K, F
(6n10KMpOBKa) 3anupaHue n oTnnpaHue
MOXET MPOU3BOAUTCA MEXAHUYECKM
(aaHHbIEe gnsa 3akasa: LOC).

MNMocTaBKa npomnssoanTtca ¢ (L) nam 6e3 (B)
HaBECHOro 3aMKa (CM. TUMOBOM KOf).
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B

YcTaHoBKa

g BnokupoBKa

(oba HanpaBnenus),
= BO3MOMXEH AaT4MK

K

YcTaHoBKa

—F BnoKupoBKa OT OTKpbIBaHKUS,
BO3MOMXEH AaTumK

F

- j YcTaHoBKa

BnoKkMpoBKa OT 3aKpbiBaHKA,
7 BO3MOEH AaTumK

12.3 CneyuanbHaa mogenb
A1 YCTaHOBKU AaTYMHOB
npuonnxeHnna

I | MNpuMeHanTe gaTtyvKku
NPUBANKEHUA TOJSIbKO C

yCTaHOBKOM 3anogmuo!

I3¥° | ONeKTpoMarHuTbl, 3aMKU U T. 4.
ANA JONONHUTENBHOM PYHKUNK
"6JIOKMPOBKU" 3aKa3blBalOTCA
OTAENbHO KaK NPUHaANEXHOCTW.
TonbKo ¢ 4ONO/HUTENBbHBIMM
npuBoAHbIMKU pyHKUMAMK B, K, F!

AononHutenbHaa pyHKumA B, K, F
Buabl 3annpanus:

CneumanbHas mogens GEMU 653 / 654
MOXET MOCTaB/IATLCA ANA YCTaHOBKU
AAaTYNKOB NPUBINKEHUA (JONONHUTEIbHAsA
dYHKUMA A, CM. TUNOBOW KOZA). YCTaHOBKa
AaTYNKOB NPUBINKEHUA BO3SMOXHA TaKKe
B KOMGUMHAL MK C AOMO/IHUTENbHbIMU
dyHKUmMAmK B, K, F (cM. TMNOBOM Kop).
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CocTosiHMe nocTaBKMU

YcTaHOBKa gatymKa

YcTaHOBKa AaT4YMKOB NPOU3BOAMUTCA Ha
cobpaHHOM KianaHe (C Koprnycom).

YcTaHOBKa gaTyMKa g1 NONOHEeHUsA
OTHPbITO:

CHATb BEPXHWIK BUHT 4 (COCTOAHME
NOCTaBKM CM. CTp. 48) ¢ npuBoaa.
YcTaHOBWUTbL NPUBOA B MNOJIOKEHNE
"OTKpbITO".

demndupyowmin anemeHT 3 AONHKEH

ObITb BUAEH HE MEHbLLE YeM Ha 2/3.

B npoTMBHOM c/ly4ae BbINONHUTb

cnepywollee:

* CHATb HaBMHYMBAIOLLYIOCA KPbILWKY 1.

* OcnabuTtbpesbLb0BOM WTUDT 2,
nosepHyB 1-1,5 pasa. He BbiKpy4ymBaTh
pe3bboBOM WTUGT 2 nganblle, Tak KaK
OH MOXET ynacTb BHYTPb KaanaHa.

* MicnpaBuTb NONOXKEHWE
AeMngupyrowero anemeHTa 3.

* 3adMKCMpoBaTb NOJOKEHUE
AemndupytoLero anemeHTa 3
pe3bb0BbIM LWTUGHTOM 2.

* CHOBa 3aKpYTUTb KPbIWKY 1.

BKpyTUTb AatumK 6, noKa oH He byaeT

npuneratb K gemndupyrowemy anemMeHTy 3.

BbIKpyTuTb gatumK 6 Ha 1/2 (go 3/4)

oboporTa.

3admKcupoBaTb MNOJIOKEHME, 3aKOHTPUB

ramry X.
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YcTtaHOBKa paTyuKa A4 NoJioMeHus
3AHKPbITO:

CHATb HUXHUM BUHT 5 (COCTOAHKUE
NOCTaBKM CM. CTp. 48) C npuBoaa.
YcTaHOBUTbL NMPUBOZ, B MO/IOEHUE
"3aKpbITO".

demndupyowmni anemeHT 3 LoNKeEH

ObITb BUAEH HE MEHbLLE YeM Ha 2/3.

B npoTvBHOM cy4ae BbINOAHUTb

chepyollee:

* CHATb HABMHYMBAIOLLYIOCA KPbILWKY 1.

* OcnabuTb pe3bboBOW LWTUDT 2,
nosepHyB 1-1,5 pasa. He BbIKpy4nBaTh
pe3bb0oBOM WTUDT 2 Nganblue, Tak Kak
OH MOMET ynacTb BHYTPb KnanaHa.

* M\cnpaBuTb NOJIOHKEHWEe
AemMnoupytoLLero anemMeHTa 3.

* 3admKCHpoBaTb NONOKEHUE
AemnoupytoLero anemeHTa 3
pe3bOb0BbIM LUTUHTOM 2.

* CHOBa 3aKpYTUTb KPbILWKY 1.

BKpyTUTb AartyuK 7, noKa oH He

oyneT npuneratb K gemnoupyowemy

anemeHTy 3.

BbIKpyTUTb faTumK 7 Ha 1/2 (go 3/4)

obopoTa.

3admKcHpoBaTb NOJIOKEHME, 3aKOHTPUB

ranky Y.

7

\
2
@
]
5
o 3
VA

YcTaHOBKa geMn@upyroLLero afemeHTa

13 BBopa B aKcnyaTtauuio

A NPEAYNPEXHAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!
é » OnacHocTb oxoros!
@ [lepepg BBOSOM B

SKCMnyaTauuo NPoBEPUTb
repMETUYHOCTb ero
cOefMHEeHuM co cpepomn!

@ [lpoBepKa repMeTUYHOCTH
TONbKO B COOTBETCTBYOLMX
CPeAcTBax UHAMBUAYaIbHOM
3awmThl.

A OCTOPOHHO

MpepoTBpaTUTb YTEYHY BelecTB!

@ [lpenycmoTpeTb 3alMTHbIE
MeponpUATUA, UCHJIKOYatoLWme
npesbllLeHne MaKCMMaibHO
A0rMycTUMOro JaB/ieHuA n3-3a
BO3MOXHOIO CKayKa faBeHusA

(rmppaBAn4eCcKUX yoapos).

Mepea 0MMCTHKOM UM BBOJOM

ob6opyaoBaHUA B KCNJlyaTauuio:

@ [lpoBepuTb KnanaH Ha repMeTUYHOCTb U
dYHKLMOHMPOBAHME (3aKpPbITb N CHOBA
OTKPbITb K/1anaH).

@ [lepepn “cnonb3oBaHMEM HOBOIO
o60opyaoBaHUA U 060pya0BaHMA
nocne peMOHTa O4YUCTUTb CUCTEMY
Tpybonposoaa npu NOJHOCTLIO
OTKPbLITOM KnanaHe (41a yaaneHusa
BpegHbIX BELLECTB).

OuucTKa:

x [lMonbsoBartenb 060pyf0BaHNA HECET
OTBETCTBEHHOCTb 3a BbI6OP CPeacTB
OYUCTHM U €€ npoBeaeHue.
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BamHo:

TexHn4ecKoe 1 cepBUCHOE
o6cnyuBaHue:

MembpaHbl C TeHEHNEM BPEMEHM
ocepatot. [locne pemoHTaxa /
MOHTaa KnanaHa NpoBepUTb
HaAEMHOCTb NOCaAKU BUHTOB

W raex u npu HeobxoaMMoCTH
NOATAHYTb UX (He No3gHee, Yem
noc/e nNepeoun cTepuansaLmy).

14 OcmOoTp 1 TexobcayHnBaHue

A NPEAYNPEXHAEHUE

Apmatypa HaxoauTcA nop, pasneHuem!

» OnacHoCTb TAKENbIX UK
CMepTe/bHbIX Tpasm!

@ Pab6oTtartb Ha 060pyf0BaHMN MOXHO
TO/IbKO NOC/1e NONHOro copoca
AaBNeHuA.

fopAayuve petanu

ob6opypoBaHusa!

» OnacHocTb nony4yeHun
oxoros!

@ PaboTtaTtb TONbKO Ha
OCTbIBLLUEM 0GOPYA0BAHUM.

A OCTOPOHHO

A OCTOPOHHO

@ OO6cnyxuMBaHWE 1 BBOJ, B
9KCnyaTaumio BbINOJHAETCA TONbKO
crneuyanbHO 06y4YeHHbIM NepCoOHaIoM.

e Homnanua GEMU He HecéT
OTBETCTBEHHOCTM 3a yLepo,
Bbl3BaHHbIM HEMPaBWU/IbHbIM
obpalleHMeEM UNU BHELLHUM
BO3/EMCTBMEM.

@ B cnyvae cCOMHeHWM CBAXMUTECH C
KomnaHue GEMU nepeg Hauanom
SKCnyaTauuu.

1. lNpeaycMoTpeTb COOTBETCTBYOLME
CpeAcTBa 3almTbl COrJIacHO
pernameHTy nosib3oBaTeNs yCTaHOBKM.

2. BblKnto4MTb 060pYyAOBaHKE (MM HaCTb
obopyaoBaHmaA).

3. 3abnoKkunpoBaTb OT NOBTOPHOIO
BKJIHOYEHMA.

4. BKIOYUTL 060pygoBaHUeE (MU HacTb
obopyaoBaHua) 6e3 gaBneHus.

DKcnayaTupyoLasa CTopoHa AOIKHA
perynspHoO NpoBOAUTL OCMOTP KJlanaHoB
COrNnacHoO yCI0BUAM aKCnayaTaumm

1 C Y4ETOM BO3MOMHHOM OMNACHOCTU

ANA NnpepynpeXaeHna HapyLeHnH
repMETUYHOCTU U NOBPEHAEHUN. TaKke
KaanaH HeobxoauMMO EMOHTUPOBATb

W NPOBEPATb Ha USHOC Yepes
COOTBETCTBYOLNE MHTEPBAJIbI BDEMEHM
(cm.rnaBy 11 "MoHTax / eMoHTaX
3anacHbIx yactemn").

(I

BamHoO:

TexHM4yecKoe 1 cepBUCHOE
06CNyHHUBaHUE:

B 3aBMCUMOCTH OT yC0BUM
aKcnyaTauyu, NOBTOPHO CMasarb
XO0BOW BUHT.

GEMU pekomeHpayeT #up Boss-
Fluorine Y 108/00 (99099484).

14.1 [lononHuTenbHaA cMa3Ka
X0[,0BOro BUHTa

O
) |
, ) dﬁj%

i/
o 74

7 - X

Ha KnanaHax, npolewmx ctTepuamsaumio

n/vnu 06paboTHy B aBTOKNaBe, HEOOXOAUMO

cMasaTrb XO40BOM BUHT B COOTBETCTBUM C

YCIOBUAMM 3KCNIyaTauuu.

1. [JeMoHTMpoBaTb NPUBOZ, C Kopnyca
KnanaHa (cm. rnasy 11.1).

2. [emoHTMpoOBaTb MeMOpaHy (CM. raBy
11.2).

3. OcTaBuTb NPUKUMHYIO AeTasb 7 ANA
CTOMOPEHMUA WNUHAENSA B MPUBOAE.
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9. O6e3KUPUTb XOA40BOW BUHT 6
noAXo4AWMM OYUCTUTESIEM.

6 d

i

tr

BbIKpYyTUTb M CHATbL 3eNEeHbIN
orpaHuymTesib Xoaa 2.

) ] / 10. CMmasaTb x00B0M BUHT 6 (GEMU
PEeHOMeHZyeT CMasHy

-1k J / Boss-Fluorine Y 108/00 (99099484).
2 _.-,-.-i..,..i. ) 6

@

BbIKpYTUTb U CHATb BU3yaslbHbIN — R\
MHOWKATOP NOJIOKEHNA 3 NOAXOAALLMM :: ::
POMKOBbBIM K/ItO4OM, HaJIOXKMB €ro Ha G\ D
ABYrpPaHHbIA yron. —\\—
(/ / (
A0
3 Nk _
«A\"ﬂ: Il ]
\"lg_i. \ i 11. BKpyTUTb XO40BOMW BUHT 6 C
(Ne=N et NPUHUMHON AeTasbio 7 B NPUBOL,
. CHATb pacnosioxeHHbI Nog HUM AUCK MpuMMHanA getanb 7 4OMKHA BOWTU B
4. HanpaBAAOLLYIO.

a7 e

N\
MNpu nomoLm maxoBuKa 5 nepeseanTe 6 ’
NPWBOZ, B 3aKPbITOE NOJIOKEHME.
MONHOCTBIO BbIKPYTUTbL XO40BOW BUHT 6
C NPUXUMHOM AeTanblo 7 U3 CTynuLbl.
( s
1N

J

I\ 12. YcTaHOBUTb NPUBOA B NOJIOKEHME
' _ai ' «OTKPbITO.

E;S_\Q N 13. BNO¥UTb AnCK 4.

[N\

53/60



14. HaHecTn Ha BHYTPEHHIO pe3bby 16 YTunusauusna
BM3ya/IbHOrO MHAMKATOPA NOJIOHEHMSA

3 cpepcTBo Loctite 242 n BKpyTUTD, M ® DBce petanu KnanaHa
yAEPHKUBaAA NOAXOAALLMM POKKOBbBIM YyTUIN3UPOBATb COrMacHo
K/It04OM 3a ABYrpaHHbIM yros. w COOTBETCTBYHOLUM
C 7N 7 npeanMcaHnam m
W NOJIOKEHMAM MO YyTUAN3aLUK
3 L LN 1 OXpaHe OKpyHartoLLen
/ > _‘f / cpeapl.
I o O6paTuTb BHMMaHWe Ha
{ JZEQQJ ) BO3MOMHO Ha/mnwme
15. BKpYTUTb 3€1eHbIn OrpaHnyYnTeNb Xoaa OCTaTKW 1 Bbifie/IeHNe rasa
2 po ynopa. AnddyHampyowmnx cpeg!
.

A

-lg\g!
> unvAING Y
16. HageTb YepHbI Konadok 1, cnerka
NOBEPHYB, BbIPOBHATbL MNJIOCKOCTU NOZ,

KJII0Y APYr OTHOCUTE/IbHO Apyra, nocsie
4yero NpuKaTh.

7

17.YcTaHOBUTbL MembpaHy (cMm. rnasy 11.3).
18. YcTaHOBUTL NPUBOA, HA KOPMNYC KianaHa
(cm. rnasy 11.4).

15 [lemoHTaX

JeMOHTaX NPOBOAUTCA C TAKUMU e

MepamMu NPeaoCTOPOKHOCTU, KaK U

MOHTa.

® [lemoHTMpoOBaTb KnanaH (cm. masy 11.1
"[leMoHTaX KnanaHa (CHATUe NpuBoja C
Kopnyca)").
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17 BosBpart

® Oy4yucTUTb KnanaH.

@ 3anpocuTe 3aAB/iEHWE O BO3BpaTe B
dmpme GEMU.

@ BosBpar npuHMMaeTca ToNbKO Npu
HaJIM4YMN NOJIHOCTbIO 3aMOJ/IHEHHOIO
3anB/eHuA 0 Bo3Bpare.

B NpoTMBHOM cnyyae Henb3sA paccyMTbiBaTb
Ha

X BO3MeLLeHWe Uan

X PEMOHT,

a yTuAnsauma 6yaeT BbINOSHATLCA 3a CHeT
nosib3oBarens.

[3° | YKasaHue no Bo3Bpary:

Ha ocHoBaHMKW HOpM No
OXpaHe OKpYHKaloLLeN cpeapl
nepcoHana TpebyeTca, 4ToObI
Bbl NO/IHOCTbIO 3aMN0/IHUN

M noanvcanuy 3asaBieHue o
BO3Bpare U NPUIOHKUAN K
TOBapPOCONPOBOAUTE/IbHBIM
AOKyMeHTaMm. Baw BosBpat 6yget
paccmaTpuBaTbCs JULLb B TOM
c/ly4ae, ec/iv Bbl NONHOCTLIO
3anosiHWIM 3TO 3aABAEHMUE!

18 YKasaHuA

3> | HasaHue K gupekTuBe EU
2014/34/EU (aupeKTtnBa ATEX):
H npoayKTy npunaraercs
NpuIoHKeHWe K anpeKTtuee EU
2014/34/EU, ecnv OHO 3aKa3aHo
cornacHo ATEX.

[ | YKa3aHue no o6y4eHuio
nepcoHana:

Ana obyvyeHna nepcoHana
obpallanTechb No agpecy,
yKasaHHOMY Ha nociegHemu
cTpaHuue.

B cnyyae COMHEHWI UM HEAOPA3YMEHWUI
NPUOPUTETHLIM FIBIAETCA BapuaHT
LOKYMEHTa Ha HEMELKOM A3bIKe!
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19 lNoucK n yctpaHeHne HeUcnpaBHOCTEN

HeucnpaBHoCTb

BoamoHan NMPUYHUHa

yCTpaHEHVIe HeucnpaBHOCTHU

YTeuka pabouei cpeapl U3
OTBEPCTUA YTEYKUN™

MoBpemaeHa 3anopHas MmemM6paHa

MpoBepuTL 3anopHyt0 MemMbpaHy Ha Hann4dne
NOBPEXAEHWI, MPU HEOOXOANMOCTU 3aMEHUTb

KnanaH He OTKpbIBaeTCcA
WU OTKPbIBAETCA He
NOJIHOCTbIO

MNpuBoa HencnpaseH

3aMeHuUTb NpmBOA

HenpaswibHO ycTaHOBNEHA
3anopHas membpaHa

JemoHTHpoBaTb NpUBOA, MPOBEPUTL MOHTaXK
Mem6paHbl, NPY HEOBXOAMMOCTU 3aMEHUTb

HenpaBuibHO HACTPOEHO
orpaHuyeHune xoga

3aHoBO HaCTPOUTb OrpaHn4eHune xoga

B cneumansHom mogenn "K (MAG /
LOC)" 3aKkpbiTa 6;10KMpOBKA

OTnepeTb 6/0KUPOBKY

KnanaH HerepmeTuyeH B
npoxoae (He 3aKkpbiBaeTcA
Wn 3aKpbIBaeTCA He
NOJIHOCThIO)

Pa6ou4ee faB/ieH1e 04eHb BbICOKOE

I'Ipanleaﬂ SHCNyaTaynA KaanaHa corsiacHoO
TEX3HUYECKNX XKPAKTEPUCTUK

MHopoaHOoe Teno Mexay 3anopHom
MeM6paHOM U NeperopoaxKon B
Kopnyce KianaHa

[JeMoHTUpOBaTh NPUBOA, YAaIMTb MHOPOAHOE

Teso, NPOBEPUTb Ha MOBPEHAEHUS 3aMOpHYIO

MemM6GpaHy W NeperopoaKy B Kopnyce KaanaHa,
npv HEOBXOAMMOCTH 3aMEHWUTL

MeperopogKa B Kopnyce KnanaHa
HerepMeTHUYHa UK NoBpemaeHa

MpoBepuTL NEPEropoAKy Kopryca K/ianaHa Ha
Ha/IM4Me NOBPEMAEHUIA, NPU HEOBXOANMOCTH
3aMeHUTb KOpMyC K/anaHa

MNoBpexaeHa 3anopHaa membpaHa

MpoBepuTL 3anopHy0 MeMBpaHy Ha Hannyne
NOBPEXAEHNI, NPU HEOOXOAMMOCTHU 3aMEHUTD

HenpaBuibHO HACTPOEHO
orpaHuyeHue 3aKpbITUA

3aHOBO HaCTPOUTb OrpaHMyYeEHUE 3aKpPbITHSA
(cm.maBy 10.3)

B cneunansHom mogenn "F (MAG /
LOC)" 3aKkpbiTa 6/10KMpOBKA

OTnepeTb 6/I0KUPOBKY

HnanaH mexay npusogom
W KOPMNyCcOM KiianaHa

Henpasw/ibHO ycTaHOBNEHA
3anopHas membpaHa

JemoHTupoBaTb Np1BOA, MPOBEPUTE MOHTaXK
Mem6paHbl, NPY HEOOXOAMMOCTHU 3aMEHUTb

Pe3bb0oBOE COEAMHEHME MEHKAY
KOPMYyCOM KJianaHa U NP1BOLOM
ocnabneHo

MoaTAaHYTb pe3bboBoe CoeANHEHUE MEHKOY
KOPMyCOM KJlanaHa v NpruBoAoM

COefNHEHNE MEHK Y
KOPMyCcOM KJianaHa v
Tpy6onpoBOAOM

HerepmeTu4eH MNpoBepuTb 3anopHyt0 MembpaHy Ha Hann4dune

MNMoBpexaeHa 3anopHaa memobpaHa <

NOBPEHAEHUI, NPU HEOOXOAUMOCTU 3aMEHUTD
MNMoBpexaeHue npusoga / Kopnyca
pexa prBoA pry 3amMeHunTb NpMBOA / KOpNyC KaanaHa

KianaHa

HenpaBMsHBIl MOHTAN MNpoBepuTb YCTaHOBKY KOpMnyca KnanaHa B
HerepmeTnyHoe Tpybonposoae

Cnabasn 3aTsarKa pe3bboBbIX
LWITYLLEPOB /pe3bb0BbIX COEAMHEHUH

3aTAHyTb pe3b6oBble LWTYLepbl / pe3b6oBble
coeAnHeHus

MoBpexaéH ynaoTHUTENb

3ameHuTb YNAOTHUTE b

Hopnyc knanaHa
HerepmeT1yeH

Hopnyc knanaHa noBpeaeH nnm
KoppoaupyeT

MpoBepUTb KOPMNYC KaanaHa Ha Hanyne
NoBPEMAEeHMI, MPU HEOGXOAMMOCTU 3aMEHUTb

MaxoBW4OK He BpalLaeTca

MNpuBog HencnpaseH

3amMeHnTb NpmBoOA

B cneumanbHoi mogenun "B (MAG /
LOC)" 3akpbiTa 6/J0KMpOBKa

OTnepeTb GIOKMPOBKY

Xo4oBOWM BUHT CUIbHO 3arar

B 3aBMCMMOCTM OT YCIOBWI IKCNIyaTaLmi,
NMOBTOPHO CMa3aTb XOA0BOM BUHT.

MNpn HEOBXOAMMOCTH 3aMEHUTL MEXAHN3M
nonHocTblo. Cm. masy 14.

JaTtunK npnbanKeHus
NOCTOSIHHO cpabaTbiBaeT

Mcnonb3oBaHWe HENoAXOAALLErO
JaTyvKa

Mcnonb3oBaTh TOIbKO AATYMK C YCTaHOBKOM
3anoanmuo

* cM. rasy 20 "Bug B paspese 1 3anyactu”
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20 Bup B pa3pese U 3anyactu

20

19

19

3
:

A

OTBepcTHUE YTEUKH

18

Mos. HanmeHoBaHue Lndp 3axkasa
1 Hopnyc knanaHa K600...
2 Memb6paHa 600...M
18 BuHT
< 653...530...
19 | UWavba } 654...530...
20 Marka
9653...
A Mpusoa 9654...

57760



21 [JeKnapauua cooTBeTCcTBMA AUpeKTUBam EU

[leknapauua cooTBeTCTBUA

CornacHo upextusbl EU 2014/68/EU

Mbl, prpma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

3afABnfAeM, YTO YCTaHOB/IEHHOE 060pyaoBaHWe oTBeYaeT Hopmam AupekTtusbl EC 2014/68/
EU no o6opygosaHuio, paboTaroLemy nog gas/ieHUEM.

O603Ha4YeHUe apmaTypbl — 0603Ha4YeHUe TUNOB

Mem6paHHbIi KnanaH
GEMU 653, GEMU 654

O603Ha4eHHOE MECTO: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Howmep: 0035

Homep cepTudmkKara: 01 202 926/Q-02 0036

MNpumeHsaemble CTaHaapThbl: AD 2000

MeTop, OLLEHKM HAa COOTBETCTBUE:
Mopgynb H1

NMpumeyaHue ana KnanaHoB C HOMUHa/IbHbIM guameTpom Y < 25:

Mpoaykumsa GEMU paspabaTbiBaeTcs M NPOU3BOAUTCA B COOTBETCTBUM UHANBWYASIbHOMO
noaxoga co6CTBEHHOro NPOM3BOACTBA M OLLEHKU KayeCTBa, KOTOpble OTBeYaloT
TpeboBaHuam ISO 9001 n ISO 14001.

Bbinyckaemaa npoayKumsa He TpebyeT cneunansHoM MapkmpoBku CE cornacHo nyHKTa 4,
ctatbu 3 Aunpektmebl 2014/68/EU "Ona obopyaoBaHua nog gaBaeHuem".

A%

Moxum Bpuen
TexHUYeCKUr ANPEKTOP

UHrenbduHreH-Kpucbax, mapw 2019 .
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TUVRheinland®

| CERT

1ISO 9001

L EMOLT°

GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192
info@gemue.de - www.gemu-group.com

00O «EMIO 'm6X»
115533, P®, MockBa - [MpocneKT AHgponosa, 22
Ten. +7 (495) 662 58 35
info@gemu.ru - www.gemue.ru

Anderungen vorbehalten - BoaMoHbl ameHeHus - 09/2022 - 88307616



