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1 Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie

Funktion des GEMU-Ventils:

x Sachgerechter Transport und Lagerung

x Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

x Bedienung gemaf dieser Einbau- und
Montageanleitung

x Ordnungsgemafe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Membranventils.

5~ | Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fir
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen

Sonderdokumentation.

Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.
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2 Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise berlcksichtigen

nicht:

x Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

x die ortsbezogenen Sicherheitsbestim-
mungen, flr deren Einhaltung — auch sei-
tens des hinzugezogenen Montageperso-
nals — der Betreiber verantwortlich ist.

2.1 Hinweise fir Service-

und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

b3

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfligbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Maoglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Maoglicherweise gefdhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Mdoglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

Warnhinweise
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N

.3  Verwendete Symbole 4 Vorgesehener
Einsatzbereich

x Das GEMU-Membranventil 673P9 ist fiir
den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.

Gefahr durch atzende Stoffe! Es steuert ein durchflieBendes Medium
durch Handbetatigung.

x Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 5 "Technische Daten").

X Schrauben und Kunststoffteile am
Membranventil nicht lackieren!

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Quetschgefahr!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Punkt: Beschreibt auszufuhrende A WARNUNG

Tatigkeiten. Membranventil nur

bestimmungsgeman einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewahrleistungsanspruch.

® Das Membranventil ausschlieBlich
entsprechend den in der
Vertragsdokumentation und in der
Einbau- und Montageanleitung

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

g ] g

Aufzéhlungszeichen

3 Begriffsbestimmungen festgelegten Betriebsbedingungen
] ] verwenden.

Betriebsmedium @ Das Membranventil darf nicht in

Medium, das durch das Membranventil explosionsgefahrdeten Zonen

flieBt. verwendet werden.

5 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flissige Medien, die die physikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen
Gehause- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Medientemperatur -10...100 °C
Sterilisationstemperatur
EPDM (Code 13/3A) max. 150 °C @, max. 60 min pro Zyklus
EPDM (Code 17, 19) max. 150 °C @, max. 180 min pro Zyklus
PTFE/EPDM (Code 54) max. 150 °C @, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus
PTFE/EPDM (Code 5M) max. 150 °C @, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus
FKM (Code 4/4A) nicht einsetzbar

' Die Sterilisationstemperatur gilt fiir Wasserdampf (Sattdampf) oder iiberhitztes Wasser.
2Wenn EPDM-Membranen lénger mit den oben aufgefiihrten Sterilisationstemperaturen beaufschlagt werden,

verringert sich die Lebensdauer der Membrane. In diesen Fallen sind die Wartungszyklen entsprechend anzupassen.

Dies gilt auch fir PTFE-Membranen, die hohen Temperaturschwankungen ausgesetzt sind.

Dampfeingang
PTFE-Membranen kénnen auch als Dampfsperre eingesetzt werden, allerdings verringert sich hierdurch die Lebens-

dauer. Die Wartungszyklen sind entsprechend anzugleichen. Prozessleitung

Fiir den Einsatz im Bereich Dampferzeugung und -verteilung eignen sich besonders die Sitzventile GEMU 555 und 505.
Bei Schnittstellen zwischen Dampf und Prozessleitungen hat sich die folgende Ventilanordnung bewahrt: Sitzventil zum | Pampfverteilung | steriler Prozess

Absperren von Dampfleitungen und Membranventil als Schnittstelle zu den Prozessleitungen.

Umgebungstemperatur 0..60°C
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Betriebsdruck [bar]

EPDM / FKM PTFE
. . . alle : AT Feinguss-
ahe | wems | werion | Ventlkorper | URZCE | Scmer |oderGrauguse
8 DN 4 -15 3A, 4A, 17,19 0-10 54 0-10 0-6
10 DN 10 -20 4,13,17,19 0-10 54, 5M 0-10 0-6
25 DN 15 - 25 4,13,17,19 0-10 54, 5M 0-10 0-6
40 DN 32 - 40 4,13,17,19 0-10 54, 5M 0-10 0-6
50 DN 50 - 65 4,13,17,19 0-10 54, 5M 0-10 0-6

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck. Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei
geschlossenem Ventil ermittelt. Fir die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventilsitz und nach auBen gewahrleistet.
Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fur Reinstmedien auf Anfrage.

Kv-Werte [m®/h]

Rohrnorm DIN EN 10357 EN 10357 DIN 11850 SMS 3008 | ASMEBPE/ | ISO 1127/
Serie B Serie A Reihe 3 DIN 11866 EN 10357
(ehemals (ehemals Reihe C Serie C/
DIN 11850 DIN 11850 DIN 11866
Reihe 1) Reihe 2) / Reihe B
DIN 11866
Reihe A
Anschluss-
Code 0 16 17 18 37 59 60
MG DN
4 0,5 = = = = = =
6 - - 1,1 - - - 1,2
8 8 - - 1,3 - - 0,6 2,2
10 - 2,1 2,1 2,1 - 1,3 -
15 - - - - - 2,0 -
10 - 2,4 2,4 2,4 - 2,2 3.3
10 15 3,3 3,8 3,8 3,8 - 2,2 4,0
20 - - - - - 3,8 -
15 4.1 4,7 4,7 4,7 - - 7,4
25 20 6,3 7,0 7,0 7,0 - 4,4 13,2
25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2
40 32 25,3 27,0 27,0 27,0 26,2 - 30,0
40 29,3 30,9 30,9 30,9 30,2 29,5 32,8
= 50 46,5 48,4 48,4 48,4 51,7 50,6 55,2
65 - - - - 62,2 61,8 -

MG = Membrangréie

Kv-Werte ermittelt gemafn DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, Ventilkérperwerkstoff Edelstahl (Schmiedekdrper) und
Weichelastomermembrane.

Die Kv-Werte fir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Kérperwerkstoffe) kdnnen abweichen. Im allgemeinen unter-
liegen alle Membranen den Einflissen von Druck, Temperatur, des Prozesses und den Drehmomenten mit denen diese angezogen werden.
Dadurch kénnen die Kv-Werte Uber die Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

Die Kv-Wert-Kurve (Kv-Wert in Abhangigkeit vom Ventilhub) kann je nach Membranwerkstoff und Einsatzdauer variieren.

673P9
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6 Bestelldaten

Bodenablasskorper B** EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) PFA-Auskleidung 17
Zweiwege-Durchgangskaorper D EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) PP-Auskleidung 18
T-Korper T 1.4435, Feinguss C3
* Abmessungen siehe Broschire T-Ventile 1.4408, Feinguss 37
** Abmessungen und Ausfiihrungen auf Anfrage 1.4435 (316L), Schmiedekorper 40

A hl + Cod 1.4435 (BN2), Schmiedekodrper A Fe<0,5% 42
R See 1.4539, Schmiedekdrper F4

SchweiBBstutzen

Stutzen DIN 0

Stutzen EN 10357 Serie B Al e b e Code
(ehemals DIN 11850 Reihe 1) 16 FKM 4 AA*
Stutzen EN 10357 Serie A EPDM 13 3A*
(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A 17 EPDM ] 17+
Stutzen DIN 11850 Reihe 3 18 [
Stutzen JIS-G 3447 35 EPDM 19
Stutzen JIS-G 3459 36 EPDM 36
Stutzen SMS 3008 37 R .
Stutzen BS 4825 Part 1 55 RIGE BN >4
Stutzen ASME BPE / DIN 11866 Reihe C 59 PTFE/EPDM, zweiteilig 5M
Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C / * fir MembrangroéBe 8

DIN 11866 Reihe B 60 Material entspricht FDA Vorgaben, ausgenommen Code 4 und 4A
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s 63

T N -
Stutzen ANS/ASME B36.19M Schedule 40s 65 Steuerfunktion Code
Gewindeanschluss Manuell betatigt 0
Gewindemuffe DIN ISO 228 1 . -

Gewindestutzen DIN 11851 6 Antriebsausfiihrung Code
Kegelstutzen und Uberwurfmutter DIN 11851 6K Mit SchlieBbegrenzung Handrad schwarz
Sterilverschraubung auf Anfrage MembrangroBe 8 0P9
Flansch Mit SchlieBbegrenzung Handrad schwarz

Flansch EN 1092 / PN16 / Form B, MembrangréBe 10 1P9

Baulange EN 558, Reihe 1,

ISO 5752, basic series 1 8 mgrﬁﬁgﬁgr%%%rg}f”ng Handrad schwarz P9
Flansch ANSI Class 150 RF,

Bauldnge MSS SP-88 38 Mit SchlieBbegrenzung Handrad schwarz

Flansch ANSI Class 125/150 RF, MembrangréBe 40 3P9
Baulange EN 558, Reihe 1, n .

ISO 5752, basic series 1 39 mgrﬁg?;'ﬁgr%%%r%%zung Handrad schwarz o

Clamp-Stutzen
Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE,

Baulange ASME BPE 80
Clamp DIN 32676 Reihe B fur Rohr EN ISO 1127,
Baulange EN 558, Reihe 7 82
Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE,

Bauléange EN 558, Reihe 7 88
Clamp DIN 32676 Reihe A fur Rohr DIN 11850,

Baulange EN 558, Reihe 7 8A
Clamp SMS 3017 fiir Rohr SMS 3008,

Baulange EN 558, Reihe 7 8E
Clamp DIN 32676 Reihe C,

Baulange FTF ASME BPE 8P
Clamp DIN 32676 Reihe C,

Baulange FTF EN 558 Reihe 7 8T

Sterilclamp auf Anfrage
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Innenoberflachengiten fir Schmiede- und Vollmaterialkérper '

Medienberiihrte

Mechanisch poliert 2

Elektropoliert

Hygieneklasse

Hygieneklasse

innenoberflachen DIN 11866 cee DIN 11866 ez
Ra < 0,80 um H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 um . 1507 - 1508
Ra < 0,40 um H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 um ® H5 1527 HES5 1516

Medienberiihrte

Mechanisch poliert 2

Elektropoliert

Innenoberflachen ASME BPE ASME BPE
nach ASME BPE 2016 * Oberflachen- Code Oberflachen- Code
bezeichnung bezeichnung
Ra Max. = 0,76 um (30 pinch) SF3 SF3 - -
Ra Max. = 0,64 um (25 pinch) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra Max. = 0,51 um (20 pinch) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra Max. = 0,38 um (15 pinch) = = SF4 SF4

Innenoberflachengiten fiir Feingusskoérper

Medienberiihrte

Mechanisch poliert 2

Hygieneklasse

Innenoberflachen DIN 11866 Code
Ra < 6,30 um - 1500
Ra < 0,80 um H3 1502

Ra < 0,60 pum * - 1507

" Oberflachenguten kundenspezifischer Ventilkérper kdnnen in Sonderfallen eingeschrankt sein.

2 Oder jede andere Oberflachenveredelung, mit der der Ra-Wert erreicht wird (geman ASME BPE).

3 Der kleinstmégliche Ra-Wert fiir Rohrinnendurchmesser < 6 mm betragt 0,38 um.

4 Bei Verwendung dieser Oberflachen werden die Kérper nach den Vorgaben der ASME BPE gekennzeichnet.
Die Oberflachen sind nur fir Ventilkorper erhaltlich, die aus Werkstoffen (z.B. GEMU Werkstoff-Code 40, 41, F4, 44)
und mit Anschliissen (z.B. GEMU Anschluss-Code 59, 80, 88) gemaB der ASME BPE hergestellt sind.

5 Nicht méglich fiir GEMU Anschluss-Code 59, DN 8 und GEMU Anschluss-Code 0, DN 4.

Ra nach DIN EN ISO 4288 und ASME B46.1

Bestellbeispiel 673

Typ

Nennweite

Gehauseform (Code)
Anschlussart (Code)
Ventilkérperwerkstoff (Code)
Membranwerkstoff (Code)
Steuerfunktion (Code)
Antriebsausfihrung (Code)
Oberflachenqualitat (Code)

60

40 17

oP9

1537

673

60

40
17

0P9

1537

7156




7 Herstellerangaben

71 Transport

® Membranventil nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht stlrzen,
vorsichtig handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /

Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverzlglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprifen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfihrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

® Das Membranventil wird im Werk auf
Funktion gepruft.

7.3 Lagerung

® Membranventil staubgeschutzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

@ Membranventil in Position "offen” lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

® Maximale Lagertemperatur: 40 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. dirfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

7.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

8 Funktionsbeschreibung

GEMU 673P9 ist ein Metall-Membranventil
mit Durchgangs-, T- oder Behélterboden-
Ablasskorper bzw. Mehrwegeausfuhrung.
Das manuell betatigte Membranventil

GEMU 673P9 weist durch sein einzigartiges

Dichtsystem eine erhdhte Dichtheit auf.

Es besitzt ein temperaturbestandiges
Kunststoffhandrad. Das Antriebsgehause
sowie -mechanik sind komplett aus
Edelstahl. Serienmafig enthalten ist eine
SchlieBbegrenzung zur Erhéhung der
Membranstandzeiten sowie eine integrierte
optische Stellungsanzeige. Ventilkorper
und Membrane sind gemaf Datenblatt in
verschiedenen Ausfihrungen erhaltlich.
Das Ventil ist CIP- / SIP- / COP-fahig,
sterilisierbar und autoklavierbar.

9 Gerateaufbau

Handrad

Gerateaufbau MembrangréBe 8

1 Ventilkorper
2 Membrane
A Antrieb

Handrad

Gerateaufbau MembrangréBe 10

1 Ventilkorper
2 Membrane
A Antrieb
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10.1

Montage des Membranventils

Handrad

A WARNUNG

Optische
Stellungs-
anzeige

Unter Druck stehende Armaturen!
» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

Gerateaufbau MembrangréBe 25 - 50

VentilkOrper
Membrane

Sonderschraube
Antrieb

9.1 Typenschild

Gerateversion Ausfiihrung gemaR Bestelldaten

@ Montage nur mit geeigneter
Aufstiegshilfe benutzen!

Schutzausristung.
» Gefahr des Abrutschens / der

A VORSICHT
Beschadigung des Ventils.

geratespezifische Daten

| 673 8D60405400P9 |

HeiBe Anlagenteile!
VORSICHT

|

1502 Ps 10,0 bar

3;‘

E%g— Ml DE

" Baujahr
2020

0001

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.
A WARNUNG
I! Aggressive Chemikalien!
» \erbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

arbeiten.

A VORSICHT
Maximal zulassigen Druck nicht
uberschreiten!
» Eventuell auftretende DruckstoBe
(Wasserschlage) durch

» Veratzungen!
Ventil nicht als Trittstufe oder
SchutzmaBnahmen vermeiden.

M~
'3 8 88701322 12103529 |
R[]ckmeldtlanummer ‘
Artikelnummer

Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlusselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.

® Montagearbeiten nur durch geschultes

Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung gemaf

den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Installationsort:

A VORSICHT

10 Montage und Bedienung
Vor Einbau:
@ Ventilkérper- und Membranwerkstoff
entsprechend Betriebsmedium auslegen.
@ Eignung vor Einbau priifen!
Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

Ventil auBerlich nicht stark beanspruchen.
Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden kann.
Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskrafte, sowie Vibrationen

und Spannungen vom Ventilkorper
ferngehalten werden.

Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.
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x Richtung des Betriebsmediums:
Beliebig.

x Einbaulage des Membranventils:
Beliebig.

Montage:

1. Eignung des Ventils far jeweiligen

Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil

muss fur die Betriebsbedingungen

des Rohrleitungssystems (Medium,

Mediumskonzentration, Temperatur

und Druck) sowie die jeweiligen

Umgebungsbedingungen geeignet sein.

Technische Daten des Ventils und der

Werkstoffe prifen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spulen und beldften.

BN

Montage bei SchweiBstutzen:
1. Schweif3technische Normen einhalten!

2. Antrieb mit Membrane vor Einschweil3en

des Ventilkdrpers demontieren (siehe
Kapitel 11.1).

Schweif3stutzen abklhlen lassen.
Ventilkorper und Antrieb mit Membrane
wieder zusammen bauen (siehe Kapitel
11.6).

W

Montage bei Clampanschluss:

@ Bei Montage der Clampanschlusse
entsprechende Dichtung zwischen
Ventilkdrper und Rohranschluss einlegen

Wichtig:

Schweifstutzen / Clampanschlisse:
Drehwinkel fur das
entleerungsoptimierte
Einschwei3en entnehmen Sie

bitte der Broschure "Drehwinkel

far 2/2-Wege-Ventilkérper"

(auf Anfrage oder unter

WWW.gemu-group.com).

Montage bei Flanschanschluss:

1. Auf saubere und unbeschadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig

ausrichten.

Dichtungen gut zentrieren.

Ventilflansch und Rohrflansch mit

geeignetem Dichtmaterial und

passenden Schrauben verbinden.

Dichtmaterial und Schrauben sind nicht

im Lieferumfang enthalten.

Alle Flanschbohrungen nutzen.

Nur Verbindungselemente aus

zulassigen Werkstoffen verwenden!

7. Schrauben Uber Kreuz anziehen!

1><3

4 2

Montage bei Gewindeanschluss:

® Gewindeanschluss entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

® Membranventilkdrper an Rohrleitung
anschrauben, geeignetes
Gewindedichtmittel verwenden.

Das Gewindedichtmittel ist nicht im
Lieferumfang enthalten.

B w

o o

Entsprechende Vorschriften fiur
Anschlisse beachten!

und mit Klammer verbinden. Die Dichtung
sowie die Klammer der Clampanschlisse
sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.
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10.2 Bedienung 10.3 Einstellung der

Optische Stellungsanzeige: SchlieBbegrenzung

MembrangréBe 8 [ | Wichtig:

Einstellung der SchlieBbegrenzung
nur bei komplett montiertem Ventil
(mit Membrane und Ventilkérper)
und in kaltem Zustand!

Zum Schutz der Dichtmembrane verflgen

Ventil offen Ventil geschlossen die Ventile der Baureihe GEMU 673P9
) serienmafig uber eine mechanisch
MembrangroBe 10 einstellbare SchlieBbegrenzung.

Standardeinstellung:
Das Ventil ist bei komplett zugedrehtem
Handrad dicht.

Einstellung der SchlieBbegrenzung:

Ventil offen Ventil geschlossen Vorgehensweise:
MembrangréBe 25 - 50 1. Ventil ca. 50 % 6ffnen.
2. Sonderschraube 6 herausdrehen.
S

Ventil offen Ventil geschlossen

A VORSICHT

HeiBes Handrad wahrend
& Betrieb!
» \lerbrennungen!

® Handrad nur mit Schutzhand-

huhen betat Membran-
schuhen betatigen. groBe 8 MembrangroBe 10
A VORSICHT s= .
Steigendes Handrad! :
» Gefahr von Quetschungen
der Finger.
’O O‘ o

MembrangréBe 25 - 50
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3. Handrad H und ggf. O-Ring 10 nach 5. Gewindespindel entsprechend den

Boss-Fluorine Y 108/00 (99099484).

oben abziehen. Einsatzbedingungen nachfetten,

-— 10 besonders wenn das Ventil autoklaviert
| H
Membrangr. 8 Membrangr. 10

6. Handrad H verkehrt herum auf den
Vierkant der Gewindespindel setzen.

wird. GEMU empfiehlt das Fett
Membr.gr. 8 MembrangréBe 10 i I
MembrangréBe 25 - 50
! H

MembrangréBe 25 - 50

4. Distanzstuck 4 herausdrehen.

Y

Membr.gr. 8 MembrangréBe 10

Y

MembrangroéBe 25 - 50

Membrangr. 8 Membrangr. 10

4

MembrangroBe 25 - 50 7. Ventil behutsam mit Handrad H
schlieBen ("ZU").
8. Handrad H von Gewindespindel
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10.

abziehen.

Distanzstick 4 auf die Gewindespindel
aufsetzen (Fase unten) und soweit
aufschrauben bis es auf dem
Ventilantrieb anliegt.

Membrangr. 8

Membrangr. 10

MembrangréBe 25 - 50

Handrad H in richtiger Position auf den
Vierkant der Gewindespindel aufstecken
(Verzahnung des Einstellrings 4

und des Handrads H beachten). Mit
Sonderschraube 6 befestigen (ggf.
O-Ring 10 unterlegen).

< @

10 —

H

Membr.gr. 8

MembrangréBe 10

P

MembrangréBe 25 - 50

10.4 Ventil autoklavieren

A VORSICHT

Hohe Temperaturen beim

Autoklavieren!

» Beschadigung der Dichtelemente.

@ Antrieb in Offen-Position bringen.

@ Vor dem Autoklavieren sicherstellen,
dass die Sonderschraube 15 handfest
angezogen ist (nur bei MembrangréBe
25 - 50).

[ | Bei Membrangro3e 8 und

MembrangroBe 10 ist keine
Leckagebohrung vorhanden.

10.4.1 Ventil MembrangroBe 8 - 10
autoklavieren

1. Antrieb A in Offen-Position bringen.
2. \Ventil A autoklavieren.

10.4.2 Ventil MembrangréBe 25 - 50
autoklavieren

—

. Antrieb A in Offen-Position bringen.

2. Sonderschraube 15 ohne Werkzeug
handfest anziehen.

Ventil A autoklavieren.

Nach Autoklavieren Sonderschraube 15
l6sen.

B w

(I

Sonderschraube 15 nur l6sen,
sofern dies fUr den weiteren
Arbeitsprozess erforderlich ist.
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11 Montage / Demontage 11.3 Montage Membrane
von Ersatzteilen
Wﬁ\m 11.3.1 Allgemeines
I3~ | Wichtig:
\ Far Ventil passende Membrane
u N einbauen (geeignet fir Medium,
- A Mediumkonzentration, Temperatur
° und Druck). Die Absperrmembrane
20 ist ein Verschleif3teil. Vor
19 afap — 0 Inbetriebnahme und lber gesamte
i 2 Einsatzdauer des Membranventils
19 — technischen Zustand und Funktion
18 JL@J o1 Uberprufen. Zeitliche Abstande
der Prufung entsprechend den
Einsatzbelastungen und / oder
der fUr den Einsatzfall geltenden
11.1 Demontage Ventil ]Ic:{egelwerken und Beg_tir_nmungen
. .. . estlegen und regelmaBig
(Antrieb vom Koérper I6sen) durchfiihren.
1. Antrieb A in Offen-Position bringen. ——
2. Antrieb A vom Ventilkérper 1 5" | Wichtig )
demontieren. (MembrangréBe 10 - 50):
3. Antrieb A in Geschlossen-Position Ist die Membrane nicht weit
bringen. genug in das Verbindungsstuck
eingeschraubt, wirkt die
[ | Wichtig: SchlieBkraft direkt auf den
Nach Demontage alle Teile von Membranpin und nicht Uber
Verschmutzungen reinigen (Teile das Druckstuck. Das fuhrt zu
dabei nicht beschéadigen). Teile Beschéadigungen und frihzeitigem
auf Beschadigung prufen, ggf. Ausfall der Membrane und
auswechseln (nur Originalteile von Undichtheit des Ventils. Wird die
GEMU verwenden). Membrane zu weit eingeschraubt,
erfolgt keine einwandfreie
11.2 Demontage Membrane Dichtung mehr am Ventilsitz. Die
Funktion des Ventils ist nicht mehr
IS | Wichtig: gewdhrleistet.
Vor Demontage der Membrane
bitte Antrieb demontieren, siehe [~ | Wichtig:
"Demontage Ventil (Antrieb vom Falsch montierte Membrane fuhrt
Korper l6sen)". ggf. zu Undichtheit des Ventils /
Mediumsaustritt. Ist dies der Fall
1. Membrqne herausschraub?n bzw. dann Membrane demontieren,
herausl2|ehen (Membrangroie 8). komplettes Ventil und Membrane
2. Alle Teile von Produk_trgsten ur_1d : uberprafen und erneut nach obiger
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei Anleitung montieren.
nicht zerkratzen oder beschadigen!
3. Alle Teile auf Beschadigungen prufen.
4. Beschadigte Teile austauschen (nur

Originalteile von GEMU verwenden).
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Das Druckstuck ist bei allen
MembrangroBen fest montiert.

MembrangréBe 8:
Druckstuck und Antriebsflansch von unten
gesehen:

MembrangréBe 10:
Druckstuck und Antriebsflansch von unten
gesehen:

MembrangréBe 25 - 50:
Druckstuck und Antriebsflansch von unten
gesehen:

11.3.2 Montage der Konkav-Membrane

MembrangréBe 8
Membrane zum Einknupfen:

Druckstiickaussparung

Lasche

|

\J

Befestigungs-
zapfen

1. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

2. Membrane 2 mit angeformtem
Befestigungszapfen schrag an
Druckstlckaussparung ansetzen.

I | Wichtig:
Keine Fette oder Schmierstoffe
verwenden!

Von Hand hineindrehen / hineindrticken.
Lasche mit Hersteller- und
Werkstoffkennzeichnung parallel zum
Druckstlcksteg ausrichten.

B w

MembrangréBe 10 - 50
Membrane zum Einschrauben:
Druckstlckaussparung

]
N

Membranpin

I\ 7\

[ \

Membrandom

1. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

2. Neue Membrane von Hand fest in
Druckstiick einschrauben.

3. Kontrollieren ob Membrandom in
Druckstlckaussparung liegt.

4. Bei Schwergéangigkeit Gewinde prufen,
beschéadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).
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5. Beim Verspuren eines deutlichen 8. Membranschild von Hand fest auf die

Widerstands Membrane soweit Stutzmembrane driicken, so dass sie
zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild zurlckklappt und an der Stitzmembrane
mit Antriebs-Lochbild tbereinstimmt. anliegt.

11.3.3 Montage der Konvex-Membrane 11.4 Demontage
1. Antrieb A in Geschlossen-Position Verschleiiteilset SAK

bringen.

2. Neuen Membranschild von Hand
umklappen; bei groBen Nennweiten
saubere, gepolsterte Unterlage

[ | Zubehor der jeweiligen
VerschleiBteilsets siehe Kapitel 20
"Schnittbilder und Ersatzteile".

verwenden.

o b 11.4.1 Demontage VerschleiBteilset
l.
M; 673 8SAK...0OP (MembrangréBe 8)

5~ | Vor Demontage des
VerschleiB3teilsets bitte Antrieb
II. demontieren, siehe "Demontage
Ventil (Antrieb vom Korper |6sen)".

Membranschild le— Membranpin 6
Il. =
= L e —) 7
y y 16
3. Neue Stiutzmembrane auf Druckstiick
auflegen.
4. Membranschild auf Stitzmembrane 17
auflegen. A
5. Membranschild von Hand fest
in Druckstuck einschrauben.
Der Membrandom muss in der
Druckstuckaussparung liegen.
Verbin- Druckstuckaussparung 2
dungs- 1
stick ) _Ig— [ -
Druck- A
stiick % :
. 1. Sonderschraube 6 herausschrauben.
2. Handrad 7 von Gewindespindel nach
oben abziehen.
Stiitzmembrane ‘ Membranpin 3, Distanzstlick 16 von Gewindespindel
/ ‘ \ ‘ . abschrauben.

1 —

. e 4. Antrieb A vom Ventilkorper 1
Membranschild  Membrandom demontieren (siehe Kapitel 11.1

6. Bei Schwergangigkeit das Gewinde "Demontage Ventil (Antrieb vom Kérper
prufen, beschadigte Teile austauschen. 16sen)".

7. Beim Verspuren eines deutlichen 5. Membrane 2 herausziehen (siehe
Widerstands Membrane soweit Kapitel 11.2 "Demontage Membrane").
zurtickschrauben, bis Membran-Lochbild g Handrad verkehrt herum auf den
mit Antriebs-Lochbild Ubereinstimmt. Vierkant der Gewindespindel setzen.
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7.

Handrad 7 im Uhrzeigersinn drehen.

» Gewindespindel wird aus

8.

9.

Antriebsgehause A herausgedreht.
O-Ring 17 mit geeignetem Werkzeug
aus Antrieb A entfernen.

Alle Teile von Produktresten und
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!

10. Alle Teile auf Beschadigungen prufen.
11. Beschéadigte Teile austauschen (nur

Originalteile von GEMU verwenden).

11.4.2 Demontage VerschleiBteilset

673 10SAK...1P
(MembrangréBe 10)

o D

—

w N

o o

©

. Sonderschraube 9 herausschrauben.
. O-Ring 10 von Handrad 7 entfernen.

Handrad 7 von Gewindespindel nach
oben abziehen.

Distanzstuck 6 von Gewindespindel
abschrauben.

O-Ring 17 von Distanzstiick 6 abziehen.
O-Ring 16 von Antriebsoberteil
entfernen.

Alle Teile von Produktresten und
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!
Alle Teile auf Beschadigungen prufen.
Beschédigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

11.4.3 Demontage VerschleiBteilset

673...SAK...P...
(MembrangréBe 25 - 50)
9
10
7
7 11
] 17
7 \
mif 10
= 6
14
u 15
(L[]

N —

o o

© ®

. Sonderschraube 9 herausschrauben.
. O-Ring 10 von Sonderschraube 9

entfernen.
Handrad 7 von Gewindespindel nach
oben abziehen.

[ | Der Spannring 11 istim

Handrad 7 bereits vormontiert.

Distanzstlick 6 von Gewindespindel
abschrauben.

O-Ring 17 von Distanzstiick 6 abziehen.
O-Ring 16 von Antriebsoberteil
entfernen.

Sonderschraube 15 mit
Schlitzschraubendreher herausdrehen.
Dichtring 14 entfernen.

Alle Teile von Produktresten und
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!

10. Alle Teile auf Beschadigungen prufen.
11. Beschadigte Teile austauschen (nur
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11.5 Montage

VerschleiBteilset SAK

11.5.1 Montage VerschleiBteilset

673 8SAK...0P (MembrangroéBe 8)

x> | Siehe Schnittbild Kapitel

11.4.1 "Demontage
VerschleiB3teilset 673 8SAK...OP
(MembrangréBe 8)".

10.

. Verschlei3teilset demontieren

(siehe Kapitel 11.4.1 " Demontage
VerschleiBteilset 673 8SAK...OP
(MembrangréB3e 8)").

Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

O-Ring 17 mit geeignetem Werkzeug in
Antrieb anbringen.

Neue Membrane von Hand in
Druckstuck hineindrehen / hineindricken
(siehe Kapitel 11.3 "Montage
Membrane").

Antrieb A mit Ventilkbrper 1 verbinden
(siehe Kapitel 11.6 "Montage Antrieb auf
Ventilkérper").

Gewindespindel in das Antriebsgehause
drehen.

Distanzstick 16 auf Gewindespindel
schrauben.

Handrad 7 auf Vierkant der
Gewindespindel setzen.

Handrad 7 mit Sonderschraube 6
fixieren.

Gegebenenfalls Schlie3Bbegrenzung

neu einstellen (siehe Kapitel 10.3
"Einstellung der SchlieBbegrenzung").

11.5.2 Montage VerschleiBteilset

673 10SAK...1P
(MembrangréBe 10)

[ | Siehe Schnittbild Kapitel

11.4.2 "Demontage
VerschleiBteilset 673 10SAK...1P
(MembrangréBe 10)".

1.

Verschleif3teilset demontieren
(siehe Kapitel 11.4.2 " Demontage
VerschleiBteilset 673 10SAK...1P
(Membrangro3e 10)").

2. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

O-Ring 16 auf Antriebsoberteil setzen.

O-Ring 17 an Distanzstuck 6 anbringen.

Distanzstuck 6 auf Gewindespindel

schrauben.

6. Handrad 7 auf Vierkant der

Gewindespindel setzen.

O-Ring 10 auf Handrad 7 legen.

Handrad 7 mit Sonderschraube 9

fixieren.

9. Gegebenenfalls SchlieBbegrenzung
neu einstellen (siehe Kapitel 10.3
"Einstellung der SchlieBbegrenzung").

o s w

® ~

11.5.3 Montage VerschleiBteilset
673...SAK...P...
(MembrangréBe 25 - 50)

[ | Siehe Schnittbild Kapitel 11.4.3
"Demontage VerschleiBteilset
673...SAK...P...
(MembrangréBe 25 - 50)".

1. VerschleiBteilset demontieren
(siehe Kapitel 11.4.3 " Demontage
VerschleiBteilset 673...SAK...P...
(Membrangré3e 25 - 50)").
2. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.
O-Ring 16 auf Antriebsoberteil setzen.
O-Ring 17 an Distanzstuck 6 anbringen.
Distanzstiick 6 auf Gewindespindel
schrauben.
Spannring 11 in Handrad 7 setzen.
Handrad 7 auf Vierkant der
Gewindespindel setzen.

B w

o

N o

=" | Der Spannring 11 istim
Handrad 7 bereits vormontiert.

8. 0O-Ring 10 an Sonderschraube 9
anbringen.

9. Handrad 7 mit Sonderschraube 9
fixieren.

10. Dichtring 14 einlegen.

11. Sonderschraube 15 mit
Schlitzschraubendreher festziehen.

12. Gegebenenfalls SchlieBbegrenzung
neu einstellen (siehe Kapitel 10.3
"Einstellung der SchlieBbegrenzung").
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11.6 Montage Antrieb
auf Ventilkorper

1. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

Antrieb A ca. 50 % o6ffnen.

Alle Teile von Produktresten und

Verschmutzungen reinigen. Teile dabei

nicht zerkratzen oder beschadigen!

4. Antrieb A mit montierter Membrane 2
auf Ventilkdrper 1 aufsetzen, auf
Ubereinstimmung von Membransteg und
Ventilk6rpersteg achten.

5. Schrauben 18, Scheiben 19 und
Muttern 20 handfest montieren.

6. Schrauben 18 mit Muttern 20 Uber Kreuz
festziehen.

1::><::3

4 2

7. Auf gleichmaBige Verpressung der
Membrane 2 achten (ca. 10 - 15 %,
erkennbar an gleichméBiger
AuBBenwdlbung).

8. Komplett montiertes Ventil auf Dichtheit
prufen.

wn

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmalBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Druckstd3e (Wasserschlage) vorsehen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

® Membranventil auf Dichtheit und Funktion
prufen (Membranventil schlieBen und
wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Membranventil spilen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich far
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

5> | Wichtig:

Wartung und Service:

Membranen setzen sich im Laufe
der Zeit. Nach Demontage /
Montage des Ventils Schrauben 18
und Muttern 20 korperseitig auf
festen Sitz Uberprifen und ggf.
nachziehen (spatestens nach dem

ersten Sterilisationsprozess).

[ | Wichtig:

Wartung und Service:

Membranen setzen sich im Laufe
der Zeit. Nach Demontage /
Montage des Ventils Schrauben 18
und Muttern 20 korperseitig auf
festen Sitz Gberprifen und ggf.
nachziehen (spatestens nach dem

ersten Sterilisationsprozess).

13 Inspektion und Wartung

A WARNUNG

12 Inbetriebnahme

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlisse
prufen!

@ Dichtheitsprufung
nur mit geeigneter

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

Schutzausrustung.
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A VORSICHT

15 Entsorgung

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ Fur Schaden welche durch
unsachgemafBe Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, tbernimmt
GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

@ Alle Ventilteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien

achten.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

H

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfihren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe
Kapitel 11 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").

I | Wichtig:

Wartung und Service:
Gewindespindel entsprechend den
Einsatzbedingungen nachfetten,
besonders wenn das Ventil
autoklaviert wird.

Siehe Kapitel 10.3, Punkt 5.

14 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

® Membranventil demontieren (siehe
Kapitel 11.1 "Demontage Ventil (Antrieb
vom Korper lésen)").

16 Riucksendung

® Membranventil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

I=>> | Hinweis zur Ricksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

17 Hinweise

I3 | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!

20/56



18 Fehlersuche / Storungsbehebung
Fehler Moglicher Grund Fehlerbehebung

Medium entweicht

aus Leckagebohrung*
(Leckagebohrung ist

nur bei MembrangréBe
25 - 50 vorhanden, sofern
die Sonderschraube 15
gedffnet oder entfernt
wurde)

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Besch&adigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw. nicht
vollstandig

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Absperrmembrane nicht korrekt
montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prufen, ggf. austauschen

Ventil im Durchgang
undicht (schlieBt nicht bzw.
nicht vollstandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Fremdkdérper zwischen
Absperrmembrane und Ventilkdrpersteg

Antrieb demontieren, Fremdk&rper
entfernen, Absperrmembrane und
Ventilkérpersteg auf Beschadigungen
untersuchen, ggf. austauschen

Ventilkérpersteg undicht bzw.
beschadigt

Ventilkdrpersteg auf Beschadigungen
prifen, ggf. Ventilkdrper tauschen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

SchlieBbegrenzung ist falsch eingestellt

SchlieBbegrenzung neu einstellen

Ventil zwischen Antrieb und
Ventilkérper undicht

Absperrmembrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prufen, ggf. austauschen

Verschraubung zwischen Ventilkorper
und Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilkérper und
Antrieb nachziehen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschéadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Ventilkérper / Antrieb beschéadigt

Ventilkdrper / Antrieb tauschen

Verbindung Ventilkérper -
Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung prifen

Verschraubungen / Gewindeanschliisse
lose

Verschraubungen / Gewindeanschlisse
festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilkérper defekt oder korrodiert

Ventilkdrper auf Beschadigungen prifen,
ggof. Ventilkdrper tauschen

Handrad lasst sich nicht
drehen

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Gewindespindel sitzt fest

Gewindespindel entsprechend den
Einsatzbedingungen nachfetten,
besonders wenn das Ventil autoklaviert
wird; ggf. Antrieb austauschen.

Siehe Kapitel 10.3, Punkt 5.

* siehe Kapitel 20 "Schnittbilder und Ersatzteile"
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19 MaBe

MembrangréBe 8

?B

CT*

2|

i

—]

* CT = A + H1 (siehe KérpermaBe in Datenblatt)

MembrangréBe 10

©»B

CT*

&

—

MembrangréBe 25 - 50

»B

CT*

i}

L
©

AntriebsmaBe

MembrangréBe A B Gewicht [kg]
8 80 32 0,20
10 83 60 0,30
25 94 90 0,60
40 121 114 1,25
50 131 140 2,00
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20 Schnittbilder und Ersatzteile

20.1 MembrangroBBe 8

6
7
16
17
A
X
19 || v 2
18——j=J [ -
—4— 1
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkérper K601...
2 Membrane 600 8M...
18 Schraube
} 673 8S30...
19 Scheibe
A Antrieb 9673 8...0P...
Sonderschraube
7 Handrad
} 673 8SAK...OP
16 Distanzstuick
17 O-Ring
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20.2 MembrangroBe 10

19

18

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkérper K612...
2 Membrane 600 10M
18 Schraube
} 673 10S30...
19 Scheibe
A Antrieb 9673 10...1P...
6 Distanzstiick
7 Handrad
9 Sonderschraube
} 673 10SAK...1P
10 O-Ring
16 O-Ring
17 O-Ring
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20.3 MembrangroBe 25 - 50

9
10
= 7
' 11
\\ 17
/ \] 16
= D 6
/E' ) Leckagebohrung
A— I / 14
A 15
20 90° versetzt
19 | / ,
[
19 —T————
i T )
- — 4 _ _
5
|
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkérper K600...
2 Membrane 600...M
18 Schraube
19 Scheibe } 673 S30...
20 Mutter
A Antrieb 9673...P...
6 Distanzstlck
7 Handrad
9 Sonderschraube
10 O-Ring
11 Spannring } 673 ...SAK...P..
14 Dichtring
15 Sonderschraube
16 O-Ring
17 O-Ring
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21 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung

Geman der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma  GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefuhrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgeréate-
richtlinie 2014/68/EU erfullen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Mempranventil

GEMU 673P9
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H1

Hinweis fir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen
Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der ISO 14001 erflllen.

Die Produkte durfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeréaterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

(RS

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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1 O6wue yKasaHus

YcnoBua 6€30TKa3HOTO PYHKLMOHMPOBAHMSA

KnanaHa GEMU:

x CobnogeHve npaBma TPaHCMOPTUPOBKU
1 XpaHEeHWA

x MOoHTax v BBOZA B 3KCMIyaTaLmio
KBa/MMULMPOBAHHbLIM NEePCOHANOM

X OKcnayarauma coracHo HacToALLEMY
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE Y MOHTAMXY

x CobnoaeHre npasnn NpoBeaeHUs
TEXHUYECKOro 06C/TyHUBaHUSA

CobntoaeHne npaBua MOHTaMa,
9KCnyaTauum, TexobCyH1BaHUA u
pemMoHTa obecneynBaeT 6€30TKa3Hoe
YHKUMOHUPOBaHWE KNanaHa.

(IS

OnucaHuA 1 MHCTPYKLMK
OTHOCATCA K CTaHZ4apPTHOMY
ncnosiHeHuto. na cneyyanbHbIX
MCMOJIHEHUI, ONUCAHNE KOTOPbIX
OTCYTCTBYET B HACTOALLEM
PYKOBOACTBE MO YCTAHOBKE U
MOHTay, LENCTBYIOT 0OLMe
[AaHHble HACTOALLEro pyKoBoAacTBa
B COYETaHWUW C AOMOJHUTEIbHOM
cneumanbHOM JOKYyMEHTaUMEMN.

Bce npaBa, Takue KakK
aBTOPCKMWE NpaBa Unu
npaBa MHTEIEKTYaIbHOM
COOCTBEHHOCTHU, 3alUULLEHbI
cneuyanbHo.

2 O6wue yKasaHuA nNo
TeXHUKe 6e30MacHOCTH

B yKasaHWAxX no TexHMKe 6e30nacHOCTU He

YUYUTbIBAKOTCA:

x Cny4yamHOCTM 1 COBbITUA, KOTOPbIE
MOTYT NPOU3OMUTHN BO BPEMA MOHTaa,
SKCnyaTauym U TEXHUYECKOro
00CNYHUBAHUS.

X MecTHble yKasaHus No TEXHUKE
©e3onacHoCTH, 3a cobaogeHue
KOTOpPbIX, B TOM YMC/IE€ CTOPOHHUM
nepcoHasioM, NPUBAEYEHHbIM A
MOHTaa, OTBeYaeT Nob3oBaTe/b
obopyaoBaHuA.

2.1 YKa3aHuA pna
ob6cnyHuBsaroLlero
nepcoHana

PyKOBOACTBO NO YCTAHOBKE U MOHTaXYy
COOEPHUT OCHOBHbIE YKa3aHWA Mo TEXHUKE
6e30MacHOCTH, KOTOPble HEOHBXOANUMO
cobaaatb Npy BBOAE B SKCMlyaTaumio,
9KcnayaTaumMm U TEXHUYECKOM
o6cnyuBaHMN. X HECOBIOAEHNE MOXKET
NPUBECTU K CNeayoLwnM NOCAEACTBUAM:

X Yrposa 350p0BblO YesIOBEKA B
pesynsraTe 3N1eKTPUYECKOrO,
MEeXaHWU4ECKOro, XMMMU4eCKoro
BO3ENCTBMUA.

X Yrposa Haxogawemycs pAagom
060pyA0BaHMIO.

x OTKas BaKHbIX QYHKLMN.

X Yrposa oKpyrawwen cpeae B
pesynsraTe YTEYKU ONacHbIX BELLECTB.

Mepep BBOAOM B 3KCMJyaTaumio

HeobxoaMUMO:

@ NpoyMTaTh PYKOBOACTBO MO YCTAHOBKE U
MOHTaXKY;

@ O00Yy4uTb 06CAYHKMBAIOLWMKA NEPCOHAN U
nepcoHan, NPUBAEYEHHBIN AN MOHTaXKa;

@ 006ecneynTb NOHMMaHue NepcoHaIoM
MHCTPYKLMI MO TEXHUKE 6€30NacHOCTH;

@ pacnpefenuTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTU U
KOMMNETEHLMM.

Mpwu akcnayataymu:

@ ob6ecneynTb CBOBOAHbIM AOCTYN K
PYKOBOACTBY MO YCTaHOBKE U MOHTaXy B
MeCTe aKcnlyaTaumu;

@ Co0/104aTb YKa3aHMA No TEXHUKE
6e30MnacHoCTH;

@ VCnosb3oBaTb 060pyaoBaHME B
CTPOroM COOTBETCTBUM C pabo41Mu
XapaKTepUCTUKaMMU;

@ He NpoBOAMTb HE OMUCAaHHbIE B
PYKOBOACTBE PaboTbl MO TEXHUYECKOMY
0OCNYHUBAHUIO U PEMOHTY 6€3
npeaBapuTE/IbHOroO COrnacoBaHuA C
NpoOn3BOSUTENEM.
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' OMACHOCTDb

CTtporo co6nopaTtb Tpe6oBaHUA
nacnopta 6e30nacHOCTU U
AEUACTBYHOLLME NpaBuia TEXHUKHU
6e30MacHOCTU AJ1A UCNONIb3YeMbIX

cpep/!

Mpn BO3BHUKHOBEHUU BOMPOCOB:
X obpalianTechb B 6anKanwee
npeactaBntensctso GEMU.

2.2

MpeaynpexaeHns, No Mmepe BO3MOKHOCTH,
KJlacCUPULMPOBaHbI MO CAEAYHOLLEN CXEME:

A CUTHAJIbHOE CJZ1I0BO

TN U UICTOYHMUK ONACHOCTH

» B0O3MOM¥HbIEe NOCNEACTBMA B C/lyvae
HecobnoaeHUs.

® MeponpuATHA No yCTpaHEeHUIo
ONacHOCTH.

MpepynpemxpgeHna

MpegynpexaeHna npm aTom Bcerga
0603HavalTCA CUrHasibHbIM C/J1I0BOM, a
MHOrAA TaKKe CMMBOJIOM, O3HAYaoLWMM
OnacHoCTb.

MprMeHsaTCA cneayroLme CUrHaabHble
CNoBa U CTeneH onacHOCTHU:

' ONACHOCTb

HenocpeactBeHHaA onacHoOCTb!
» HecobntogeHne yrkasaHuii NpuBOAUT K
CMEpPTU WU TAXKENbIM TPaBMam.

A NPEAYNPEXKAEHUE

Bo3moHa onacHasa cutyauumsa!

» HecobntogeHme ykasaHnin MOKeT
NPUBECTU K CMEPTU UK TAHKENBIM
TpaBmam.

A OCTOPOHHO

Bo3moHa onacHasa cutyauums!

» HecobntogeHme ykasaHnin MOXKeT
NPUBECTU K TpaBMaMm cpegHen nau
NETKOWN TAMKECTMW.

OCTOPO¥HO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3moxHa onacHaA cutyauuma!
» HecobnogeHue ykazaHum MOKET
NPUBECTU K MaTepuasbHOMYy yLLepoy.

2.3 WUcnonb3yemblie CUMBO/bI

OnacHOCTb ropsiyelt noBepxHocTy!

OnacHocTb egKkunx BeLlecTs!

OnacHocTb pasgasamBaHus!

[ | PyKa: onucbiBaeT obume yKasaHus
N PEKOMEHZALNMN.
° ToyKa: onucbiBaeT NPOU3BOANMbIE

JEencTBUSA.

> CTpenkKa: onucbiBaeT peaKumto Ha
JEencTBUSA.

X 3HaKu nNpu nepevyncieHnu
9/IEMEHTOB CMMUCKa

3 OnpepeneHne NOHATUHN

Pa6bouasn cpega
Cpepa, KoTopas NpoxXoauT Yepes
MeMOpaHHbIN KaanaH.
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4 O6nacTb NnpMMeHeHuUs :

Mem6paHHbIi knanaH GEMU 673P9
npeaHasHavyeH A UCnosib30BaHUsA

B Tpy6onposogax. OH ynpasnaeT
NOTOKOM paboyer cpeabl NyTEM PyYHOro
NepeKNoYEHUA.

KnanaH paspelwiaerca ucnosib3oBatb
TOJIbKO B CTPOroMm COOTBETCTBUM C
TEXHUYECKUMU XapaKTePUCTUKaAMK
(cm. rnaBy 5 "TexHU4YeCcKUue
XapaKTepUCTUKN").

X 3anpeLyaeTca naKMpoBaTb BUHTbI U
nJacTUKOBbIE AeTann KnanaHal!

Mem6paHHbIN KnanaH MOXHO UCNOJb-

30BaTb TOJIbKO MO Ha3Ha4YeHuio!

» B npoTnBHOM C/iy4ae U3roToBUTE b HE
HEeCET OTBETCTBEHHOCTU 3a U3genue, a
rapaHTuUMHble 06A3aTeNbCTBa TEPAIOT
cuny.

® Memb6paHHbIM KnanaH HeobxoauMo
MCNoNb30BaTh TO/LKO NpU
COBOAEHNN YCNOBUM KCMTyaTaumu,
onpeaenéHHbIX B JOrOBOPHOM
AOKYMEHTaLMM U PyKOBOACTBE NO
YCTaHOBKE W MOHTaYy.

® MembpaHHbIM KnanaH Heslb3s UCNOoJb-
30BaTb BO B3PbIBOOMACHbLIX 30HAX.

>

>

5 TexHMYeCcK1e XapaKTepPUCTUKHU

Pa6o4an cpega

ArpeccuBHble, HEWTpaJIbHbIE, ra3006pa3Hble U HMUAKWE BELLECTBA, HE OKasbiBatoLLMe OTPULLATE/IbHOrO BO3AENCTBUSA Ha
U3MYECKME U XMMUYECKME CBOMCTBA MATepUasioB COOTBETCTBYHIOLLMX KOPMYCOB M MEMOPAH.

Pa6ouee gaBneHme [6ap]

EPDM / FKM PTFE
Pasmvep HomuHanbHbIM Marepunan Mg'rne:::ﬁ);s Marepuan LLiraMnoBaHHbI1 H‘:I’:::_{?Jno: :gro
MeM6paHbl pa3smep MeM6paHbl HOpRYCOB MeM6paHbl Kopnyc* ceporo uyryHa
8 DN 4 -15 3A, 4A,17,19 0-10 54 0-10 0-6
10 DN 10 - 20 4,13,17,19 0-10 54, 5M 0-10 0-6
25 DN 15 - 25 4,13,17,19 0-10 54, 5M 0-10 0-6
40 DN 32 - 40 4,13,17,19 0-10 54, 5M 0-10 0-6
50 DN 50 - 65 4,13,17,19 0-10 54, 5M 0-10 0-6

Bce 3HaueHWs AaB/ieHua npuBeaeHbl B 6ap - 36bITOYHOE AaB/ieHne, 3HauYeHUs paboyero AaB/ieHns OnpeAe/ieHbl Ha 3aKPLITOM KaanaHe
C NMPUIOHEHNEM paboyero CTaTUYECKOro AaB/IEHWS C OAHOM CTOPOHBI. /1 JaHHbIX 3HAYEHWIM 06ecreymBaeTcs repMeTUYHOCTb Ha ceaie
KJanaHa v Hapyy. [jaHHble A1 ABYXCTOPOHHEro paboyero AaB/ieHuUs 4718 YUCTbIX CPes, - Mo 3aKasy.
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Temnepatypbl
Temneparypa cpeapbl
Temneparypa ctepuausauuu
EPDM (Hopg, 13/3A)
EPDM (Kopg 17, 19)
PTFE/EPDM (Hopg 54)
PTFE/EPDM (Kog 5M)
FKM (Kog 4/4A)

! Temneparypa cTepuansaumm fana /s BOAAHOro napa (HachILeHHOro napa) WM neperpeton BoAbl.

2 Ecniv EPDM-Mmem6paHbl A0/1bLUE NOABEPHEHb BO3AENCTBHIO BbILLEONMCaHHbIX TeMMepaTyp CTepuanaaLmm,
CPOK CNy6bl MeM6paH cokpaliaetcs. B aTux cnyyaax cneayeTt COOTBETCTBEHHO YMEHbLNTb
WHTepBasibl MEXAY LMKIaMU TEXHUHECKOro 06CYHMBaHUS.
970 OTHOCKTCA TaKKe K PTFE-mem6paHam, nogsepraioLwmmea 3Ha4MTeIbHbIM KonebaHWAM TemnepaTypbl.
PTFE-mMemM6paHbl MOXHO TaKHe UCNo/Ib30BaTb B KAYECTBE NapOBOro 3aTBOPa, HO NPY 3TOM YMEHbLLAETCSl

-10...100 °C

Makc. 150 °C @, maKc. 60 MUH Ha LMK

MaKc. 150 °C @, makc. 180 MMWH Ha UMKA

Makc. 150 °C @, 6e3 orpaHU4eHUss BpEMEHU Ha LUK
makc. 150 °C @, 6e3 orpaHU4eHMA BPEMEHN Ha LMK
He NpuMeHsieTcsA

Bxop anis napa

TexHonorn4ecKuit
TpyGONpoBOA,

CPOK C/yH6bl. LIKJIbI TEXHUYECKOTO 06C/YKUBAHWSA CiefyeT COOTBETCTBYIOLLMM 06Pa30M CKOPPEKTUPOBATb.

[na ncnonb3oBaHusA B OGHQCTM napooGpasoBaHMH 1 napopacnpenesieHnsa nogxoaaT, B OCHOBHOM,

cepienibHble KnanaHbl GEMU 555 u 505. Pacrpegenerme napa CTepHABHBI rpoLece
B coeanHeHnsax Mexay naponpoBogamm 1 TeXHONOrMYECKUMU TPYBONPOBOAAMM XOPOLLO 3apeKOMeHA0BaN
cebs CnesyioLLmMe CXeMbl PACNOJIOKEHNA KNanaHoB: CeAie/IbHbI KanaH B Ka4ecTBe 3arpaguTesisHoro napoBoro
3aTBOpa M MeMBpaHHbI KnanaH B KaYecTse MHTepdelica K TeXHONOrMYECKUM Tpy6onpoBoaam
0..60°C

Temnepatypa oKpyaiouiei cpegbl

NMponyckHaa cnoco6HocTb Kv [M3/4]

CraHpapt DIN EN 10357 EN 10357 DIN 11850 SMS 3008 | ASMEBPE/ | ISO 1127/
TPy6bI cepua B cepua A cepma 3 DIN 11866 EN 10357
(paHee (paHee cepua C cepua C/
DIN 11850 | DIN 11850 DIN 11866
cepusa 1) cepun 2) / cepus B
DIN 11866
cepua A
Hop
coeauHeHus 0 16 17 18 37 59 60
MG DN
4 0,5 - - - - - -
6 - - 1,1 - - - 1,2
8 8 - - 1,3 - - 0,6 2,2
10 - 2,1 2,1 2,1 - 1,3 -
15 - - - - - 2,0 -
10 - 2,4 2,4 2,4 - 2,2 3,3
10 15 3,3 3,8 3,8 3,8 - 2,2 4,0
20 - - - - - 3,8 -
15 41 4,7 4,7 4,7 - - 7.4
25 20 6,3 7,0 7,0 7,0 = 4,4 13,2
25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2
40 32 25,3 27,0 27,0 27,0 26,2 - 30,0
40 29,3 30,9 30,9 30,9 30,2 29,5 32,8
50 50 46,5 48,4 48,4 48,4 51,7 50,6 55,2
65 - - - - 62,2 61,8 -

MG = pa3mep mem6paHbI

MponyckHasa cnoco6HocTb Kv onpeaenera cornacHo ctaHaapTy DIN EN 60534, BxogHoe aasneHnve 5 6ap, Ap 1 6ap, matepvan Kopnyca
KnanaHa HeprasetoLlas cTaslb (LUTaMnoBaHHbIM Koprnyc) U MeMOpaHa M3 MArKoro anactomepa.
Kv-3Ha4eHnA MOryT OTIM4aThCA B 3aBUCUMOCTH OT KOH(UIypaLym KOHCTPYKLUMK (K NpUMEpY, OT pa3HOBMAHOCTM MaTepuasa MemopaHbl Mn
Kopnyca KianaHa). B 0CHOBHOM, MeMOpaHHble 31eMEHTbI NMOABEPEHbI BAMAHWUIO paboyero Aas/ieHns, TeMnepaTypebl, npoLecca NpUMeHeH1s 1
KPYTALLEro MomeHTa. M3MeHeHusa Kv-3HaqeHrs npu TaKnx YyCNOBMAX COOTBETCTBYIOT A0MYCTUMbIM OMYCKaM OTK/IOHEHWA BEJIMHUHDI.

padumk nponyckHor cnocobHocTh Kv (nponycKkHas cnocobHOCTb Kv B 3aBUCMMOCTM OT XoZa KaanaHa) MOMXKET BapbMpoBaTha A1 pasHoro
marepuana MembpaHbl U MPOAOIKUTENbHOCTU NMPUMEHEHUSA.
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6 [laHHble anA 3aKa3a

dopma Kopnyca Hop,
Hopnyc cansHoro Tmna B**
JByX0[,0BOM NPOXOAHOM KOpMyC D
T-06pasHbIi Kopnyc T

* Pasmepbl cM. B 6poLutope no T-o6pasHbiM KaanaHam

** Pasmepbl 1 UICMOIHEHWUA MO 3anpocy

Bupg coeanHeHus Kop
CBapHol naTpy6oK

Marpy6ok DIN 0
Matpy6ok EN 10357 cepusa B

(paHee DIN 11850 cepusa 1) 16
Matpy6ok EN 10357 cepus A

(paHee DIN 11850 cepus 2) / DIN 11866 cepua A 17
Matpy6ok DIN 11850 cepusa 3 18
Matpy6ok JIS-G 3447 35
Matpy60oK JIS-G 3459 36
MaTpy6oxk SMS 3008 37
Matpy6oK BS 4825 yacThb 1 55
Marpy6ok ASME BPE / DIN 11866 cepua C 59
Matpy60oK ISO 1127 / EN 10357 cepusa C /

DIN 11866 cepua B 60
Matpy6oxk ANSI/ASME B36.19M Sch No 10s 63
Matpy6ok ANSI/ASME B36.19M Sch No 5s 64
Marpy6oxk ANSI/ASME B36.19M Sch No 40s 65
Pesb6oBoe coepgnHeHne

PesbboBada mydTa DIN ISO 228 1

HapyHana peas6a DIN 11851

OpHa cTopoHa € HapyXHOW pe3b0boM, Apyras CTopoHa 6
HoHnyeckuni natpy6oK 1 HakmaHas rarMka DIN 11851 6K
CTepuibHOE pe3bboBOe COeanHEHME No 3anpocy

PnaHueBoe coegUHEHUE

®naHey, EN 1092 / PN16 / cepusa B,
rabaputHas aavHa cornacHo EN 558, cepus 1

ISO 5752, cepusnal 8
®naHey, ANSI Class 150 RF
rabaputHas gaunHa cornacHo MSS SP-88 38

®naHeu, ANSI Class 125/150 RF
rabapuTHas asvHa cornacHo EN 558, cepus 1
ISO 5752, cepwms 1 39

Marpy6oK nop, xomyT
XomyT ASME BPE pgna Tpy6sl ASME BPE,

cTpouTenbHana anvHa ASME BPE 80
XomyT DIN 32676 cepua B gna tpy6el EN ISO 1127,
cTpoutenbHasa anvHa EN 558, cepusa 7 82
Xomyt ASME BPE gns tpy6sl ASME BPE,

cTpouTenbHas anvHa EN 558, cepus 7, 88
XomyT DIN 32676 cepua A ana Tpy6el DIN 11850,
cTpouTtenbHas anvHa EN 558, cepus 7, 8A
XomyT SMS 3017 pns Tpy6sl SMS 3008,

cTpouTensHas anvHa EN 558, cepums 7, 8E
XomyT DIN 32676 cepus C,

cTpouTenbHana anvHa FTF ASME BPE 8P
XomyT DIN 32676 cepus C,

cTpoutensHana anvHa FTF EN 558 cepua 7 8T

CTepubHbIM XOMYT MO 3anpocy

MaTtepuan Kopnyca KiaanaHa Hop
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) PFA-06/11L0BKa 17
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) PP-0611L0BKa 18
1.4435, TO4HOE NNTbE C3
1.4408, To4HOE NnTbHE 37
1.4435 (316L), uTamMnoBaHHbIM KOpnyc 40
1.4435 (BN2), wramnoBaHHbIM Kopnyc A Fe<0,5% 42
1.4539, WTamMnoBaHHbIM KOPMyC F4
MaTtepuan mem6paHbl Hop
FKM 4  4AAF
EPDM 13  3A*
EPDM 17 17*
EPDM 19

EPDM 36
PTFE/EPDM, OgHOKOMMNOHEHTHasi 54*
PTFE/EPDM, AByXKOMMNOHEHTHasA 5M
* ons pasmepa MmembpaHb! 8

Matepuan cootseTcTByeT npegnucanmam FDA,

3a UCK/ItOYEHUEM KOZOB 4 1 4A

UcnonHeHune npusopa Hop,
MaxoBWYOK C OrpaHU4EHUEM 3aKPbITUS, YEPHbIN

Pasvep mem6paHbl 8 0P9
MaxoBWYOK C OrpaHU4YEeHUEM 3aKPbITUS, YEPHBIN

Paamep membpaHbl 10 1P9
MaxoBWYOK C OrpaHU4YEHUEM 3aKPbITUS, YEPHbIN

Pasmep membpaHbl 25 2P9
MaxoBWYOK C OrpaHU4YEHUEM 3aKPbITUS, YEPHbIN

Paamep membpaHbl 40 3P9
MaxoBWYOK C OrpaHU4YEHUEM 3aKPbITUS, YEPHbIN

Pasmep membpaHbl 50 4P9
PYHKLMA ynpaBieHUsa Hop,
PyuyHoe ynpaBneHue 0

L EMOLT°
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HayecTBO BHYTPEHHUX NOBEPXHOCTEN LWITaMNOBaHHbIX KOPMYCOB U KOPNYCOB U3 LeJ/IbHOro
marepuana '’

C MexaHU4eCKOI NOJIMPOBKOM 2

C 3/71eKTPO/IMTUHECKOW MOJIMPOBKOM

BHyTpeHHMe NOBEPXHOCTH, |  [iryeHUuecKMit TMrneHnyecKui
BCTynalol1e B KOHTaKT CO Cpe/on Knace Hoa Knace Ko
DIN 11866 DIN 11866
Ra < 0,80 MHMm H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 MKMm - 1507 - 1508
Ra < 0,40 MHMm H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 MKm ® H5 1527 HES5 1516

BHyTpeHHME NOBEpPXHOCTH,

C MmexaHU4eCKOI NOJIMPOBKOM 2

C 3/1IEKTPO/IMTUHECKOW NOJIMPOBHOM

BCTynawLiMe B KOHTaKT CO cpeaou ASME BPE ASME BPE
cornacHo ASME BPE 2016 * O603Ha4YeHne Kop, O603HaYeHne Hop,
NOBEPXHOCTU NOBEPXHOCTU
Ra makc. = 0,76 MKM (30 MKA) SF3 SF3 - -
Ra makc. = 0,64 MKM (25 MKA) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra makc. = 0,51 MKM (20 mMKA) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra makc. = 0,38 MKM (15 MKA) = = SF4 SF4

HavectBO BHYTPEHHUX Mo

BerHOCTEﬁ ROpnycoB, U3roTOBJ/IEHHbIX MO TEXHOJIOrMU TOYHOro JINTbA

C MexaHU4eCKOM NOJIMPOBKOM 2

e BHyTpeHHue nosepxHocTy, o [MrneHnyecKkuin Knacc
ynaoliue B KOHTaKT CO cpeaon DIN 11866 HKop,
Ra < 6,30 MKM - 1500
Ra < 0,80 mKm H3 1502
Ra < 0,60 MKkm ® - 1507

' KayectBo I'IOBerHOCTeFI KOpNyCcoB K1ianaHoB, U3roToBJIEHHbIX MO CI'IeLlVICbVIKaLI,MVI 3aKas4uKa, B 0COObIX cnyqanax MOXeT ObITb orpaHn4eHo.

2 Nnun nob6an apyras NoBepXHOCTHaA 06paboTKa, B peay/isTate KOTopow AocTuraetca 3HadeHne Ra (cornacHo ASME BPE).

3 HanmeHbluee BO3MOMXKHOE 3Ha4eHe Ra ana BHyTpeHHero auameTpa Tpy6 < 6 Mm coctasnsaet 0,38 MKM.

4 Mpu MCMONb30BaHUM AaHHbIX MOBEPXHOCTEN MapKUPOBKA KOPMYCOB NPOM3BOAMTCA B COOTBETCTBUM C Tpe6oBaHuaMu ASME BPE.

ﬂ,aHHOB Ha4eCTBO I'IOBerHOCTeﬁ AOCTYMHO TOJIbKO AJ1A KOPMNyCcOB KiarnaHoB, M3roTOBJIEHHbIX N3 MaTtepuasioB (Hanpwmep, C Kogom

matepuana GEMU 40, 41, F4, 44) u ¢ coeaMHEHUAMM (Hanpumep, ¢ KogoM coeanHenns GEMU 59, 80, 88) cornacHo ASME BPE.

5 HeBo3momHO ansa coeguHenusa FTEMIO koa 59, DN 8 n FTEMIO kog 0, DN 4.

Ra cornacHo DIN EN ISO 4288 1 ASME B46.1

Tun

HomuHanbHbIM pasmep

®dopwma Kopnyca (Koa)

Bup coepgnHenua (koa)

MaTtepuran Kopnyca KnanaHa (Koz)
Matepuran membpaHsbl (Koza)
DyHKUMA ynpaBaeHua (Koa)
McnonHenve npmeoga (Koa)
KayecTBO noBepxHOCTH (KOA)

673

60 40 17 0P9 1537

673

60
40
17

0P9
1537
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7 [laHHble U3rotoBUTeNA

7.1 TpaHcnopTUupoBKa

® TpaHcnopTMpoBaTb MEMBPAHHbLIM KnanaH
paspeLlaeTca TO/IbKO Ha NOAXOAALLMX
ANA 9TOro cpeacTBax NorpysKku, He
6pocaTb, 0bpalLarbCa OCTOPOHKHO.

@ YTWIM3MpOBaTb YNaKOBOYHbIM
mMaTepmasn CorlaCHO COOTBETCTBYOLLMM
WMHCTPYKUMAM / NONIOKEHNAM MO OXpaHe

OKpYHaloLLen cpeapbl.

7.2 HomMnaeKT nocTtaBKU U

¢yHKUUOHUPOBaAHUE

@ Cpasy nocne nonyyeHua rpysa
NpPOBEpPLTE Er0 KOMMIEKTHOCTb U
y6eanTechb B OTCYTCTBUU NOBPEHAEHWUN.

® HowmnneKkT noctaBKM yKasbiBaeTcA B
COMPOBOAMTE/IbBHOW AOKYMEHTALNM,
MCMNOJIHEHME — B HOMEPE 3aKasa.

® DPyHKUMOHMpPOBaAHME MEMOPAHHOIO

KJlanaHa npoBepAeTca Ha 3aBoje.

7.3 XpaHeHue

® Memb6paHHbIM KnanaH cneayeTt XpaHuTb
B PUPMEHHOM YNaKOBKE B CyXOM,
3alWULLEHHOM OT MblIX MECTE.

® XpaHWTb MeMBPaHHbIM KnanaH B
NOJIOEHUN "OTKPbLITO".

@ He gonyckanTe BO3aeNCTBUSA
YNLTPadUOo/IETOBOIO U3TY4EHUA U
NPAMbIX CONHEYHbIX JTy4YEN.

® MaKcumanbHasa TemnepaTypa XpaHeHus:
40 °C.

@ 3anpelaeTca XpaH1UTb B O4HOM
NOMELLEHUM C K1anaHOM U ero
3anacHbIMW YaCTAMU PaCTBOPUTESIN,

XUMUKaTbI, KNCJ10Tbl, TOMJIMBO U MNpP.

7.4 HeobxoauMblA UHCTPYMEHT

® VIHCTpyMeHT, Heo6xoaAnMbIN AN
YCTAHOBKM U MOHTaa, He BXOOUT B
KOMMJIEKT NocTaBKM!

@ llcnonb3oBaTb TO/ILKO NOAXOAALLNM,

UcrnpaBHbIM N HAAEKHBIN MHCTPYMEHT.

8 MpuHUMN padoTbl

GEMU 673P9 - meTannyeckum
MeMOpPaHHbIW KianaH ¢ NPOXOAHbIM,
T-06pasHbIM, C/IMBHBIM JOHHBIM KOPMYCOM
WM C MHOTOXOA0BbIM UCMOJTHEHUEM.
MeM6paHHbIM KnanaH ¢ pyyHbIM

ynpasneHnem GEMU 673P9 otanyaeTtca
MOBbILLEHHOW CTEMEHbI TEPMETUYHOCTHU

3a CYET NPUMEHEHMUSA YHUKAJIbHON

cuctembl ynnotHeHusa. GEMU 673P9
OCHallaeTcA MaxoBMYKOM M3 CTOMKOro

K BbICOKOM Temnepartype niactmka. Bce
MexaHWU4YeCKMe AeTanu U Kopnyc npmBoga
BbINO/IHEHbI U3 HEPHABELWEN cTanu. B
CEPUMHOM MUCMOJIHEHUM KNlanaH OCHalaeTca
orpaHuymMTeNnem 3aKpbITUA 418 NOBbILEHUA
CpOKa CNy¥Obl MeMOpaHbl, a TaKKe
BCTPOEHHbIM B13yasIbHbIM UHAMKATOPOM
nonoxenuA. Hopnyc KnanaHa u membpaHa
NOCTaBAATCA B Pa3/IMYHbIX MCNOJHEHNAX
CorJlacHO TexHuyecKomy nacnopty. HnanaH
MOXHO NPOMbIBaTb, CTEPUINI3OBATDL U

obpabaTbiBaTb B aBTOK/1aBe 6€3 pasbopKM.

9 HoHCTpYyKUMA

MaxoB14oK
A
o 2

1

HoHcTpyKumMa pasmep membpaHbl 8

Hopnyc knanaHa
2 MewmbpaHa
A Tlpusog

MaxoBunyoK

A

HoHcTpyKumsa pasmvep memopaHbl 10
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—

Hopnyc KnanaHa
2 MembpaHa
A Tlpusoa

MaxoBu4oK

BuayanbHbi
WHAMKaTOpP
MOJIOHEHMUA

10 MoHTa ¥ aKcnayaTauuA

lNMepen, MOHTaXKOM:

@ Marepunan Kopnyca KnanaHa u
MembpaHbl BbIGUpaTCA B 3aBUCMMOCTH
OT paboyeu cpeabl.

e lMpurogHocTb Heo6x0aMMO
npoBepUTb Nepep MoHTaxKom!
Cwm. rnaBy 5 "TexHn4ecKune
XapaKTeEPUCTUKN".

10.1 MoHTax mem6paHHOro

KnanaHa

A NPEAYNPEXHAEHUE

HoHcTpyKumMsa pasmep memopaHsbl 25 - 50

1 Hopnyc KnanaHa
2 MembpaHa
15 CneunanbHbit 601T

A Tlpusoa
9.1 3aBoacKadA Tabnu4Kka
Bepcus McnosHeHne cornacHo gaHHbIM A/1A 3aKasa
ycTponcTea AiaHHble, OTHOCALLMECH K YCTPOMCTBY
oy
DE || 673 8D60405400P9 | =
> 1502 Ps 10,0 bar e
3 :
T o
E g — Il DE 2020 Se
M~
Qz:

88701322 1210352910001

.
Homep ob6paTHoM cBA3KU ‘

Howmep apTuKyna CepuiHbIM HOMEpP

Mecsu gatbl M3rotToB/IEHUA 3awndpoBaH
no4 HOMEpPOM A1A 06paTHOM CBA3K U ero
MOXHO 3anpocuTb B KomnaHmmn GEMU.
YcTpOMCTBO 6b110 N3rOTOB/IEHO

B [epmaHuu.

ApmaTypa HaxoauTcA noa aasseHuem!

» OnacHOCTb TAKENbIX UK
CMepTeNbHbIX TpaBMm!

@ PaboTtartb Ha 060pyL0BaHMN MOXKHO
TONIbKO MOC/1e NOJIHOro cobpoca
AaB/IEHUA.

A NPEAYNPEXHAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHocTb oxoros!

® MoHTax ToNbKO C
MCNOJIb30BaAHMEM
COOTBETCTBYIOLLMX CPEACTB
MHOVBUAYAIbHOW 3aLUMTI.

A OCTOPOHHO

fopAauuve petanu

ob6opyaoBaHusa!

» OnacHOCTb Noy4YeHns
oXoros!

@ Pab6otartb TO/IbKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYAOBaAHUM.

A OCTOPOHHO

He ucnonb3oBaTtb Ks1anaH Kak

NOAHOMXKY UM KaK onopy npu

nogbéme!

» OnacHOCTb COCKaib3biBaHUA /
NOBPEHAEHNA KanaHa.
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OCTOPOHHO

He npesBbiwaTb MaKCUMasibHO

ponyctumoro gassieHus!

» [1pUHATL Mepbl NO NpesoTBPALLEHUIO
BO3MOMXHbIX CKA4YKOB AaB/IeHUs
(rmapaBanYECKMX yAapOB).

® MoHTamHble paboTbl AOHKHbI
NPOBOAUTLCA TOJIbKO CreunanbHo
06y4YEeHHbIM TEXHUYECKUM NEPCOHAsIOM.

@ [lpeaycmoTpeTb COOTBETCTBYOLLME
CpeAcTBa 3almTbl COMIACHO perslaMeHTy
noJsib30BaTeNIsl YCTaHOBKM.

MecTo ycTaHOBKM:

A OCTOPOHHO

@ He nogsepraTb KnanaH CUIbHOM
Harpy3Ke C BHELLUHEN CTOPOHbI.

® MecTo ycTaHOBKM BblOpaTh TaK, YTOObI
KnanaH He MOr UCNONb30BaTbCA B
KayecTBe onopbl Npu NoAbEME.

@ Tpy6onpoBog NPOAOHKNUTb TAKUM
06pasom, YTO6bI KOpMyC KaanaHa He
noaseprasaca n3rnby, HaTAKEHUIO, a
TaKe BUOpaLnKn N HaNPAKEHUIO.

@ YcTaHaB/MBaTb KaanaH TObKO
MEX Ay COOTBETCTBYIOLWMMN ApYyr
APYry COOCHO pacro/IOKEHHbIMU
TpybonpoBoaamu.

X HanpaBneHue gBureHus paboyen
CpeAbl: NPON3BOJIbHOE.

X MoHTaxHoe nonoxeHne MeMmbpaHHOro
K/lanaHa: NpOM3BOJIbHOE.

MoHTa:

1. TMpoBepuTb NPUroAHOCTb KNanaHa
nepeg MoHTaxom. HnanaH goneH
COOTBETCTBOBATb YC/IOBUAM
9KCnayarTaLlmm CUCTEMbI TPYH6ONPOBOAOB
(paboyas cpepa, e€ KOHUeHTpauma,
TemnepaTypa v gaB/eHune), a
TaKe YCNIOBUAM OKPYHatoLmi
cpeabl. [MpoBepuUTb TEXHUYECKNE
XapaKTePUCTUKM KanaHa n matepuana.

2. BbIKN04MTbL 060pYyaOBaHUE (MW HacTb
obopyaoBaHmA).

3. 3abnokumpoBarb OT NOBTOPHOrO
BKJIIOYEHUA.

4. BKNo4MTb 060pyaoBaHUE (UK YacTb
o6opynoBaHuA) 6e3 AaBeHUA.

5. T10AHOCTBLIO ONOPOKHUTL 060PYyAOBaHME
WK YacTb 060PYAOBaHUA U AaTb eMY
OCTbITb A0 TeX Nop, NoKa Temneparypa
HEe CHU3UTCA HUKE TemnepaTypbl
ncnapeHusa paboyen cpeapl 1 He oyaet
MCK0OYEeHa ONacHOCTb OXOroB.

6. [JesnHduumposartb, NPOMbITb U
npoayTb 060pyaoBaHueE (MM YacTb
060pya0BaHNA) COrNacHO MHCTPYKLUMAM.

MoHTa KnanaHa c natpy6Kom nog,

CBapHy:
1. CobnogaTb TEXHUYECKUE CTaHAApPTbI
cBapKu!

2. [lepepn npvBapuBaHWeM Kopnyca
KianaHa eMOHTMPOBaTb NPUBOS, C
membpaHou (cm. rnasy 11.1).

3. [aTtb oCTbITb NaTpybKam noj CBapKy.

4. CHoBa cobpatb KOpryc KsanaHa u
NpMBOA C MembpaHoM (cMm. rnasy 11.6).

MoHTax ¢ naTpyb6Kamu nog XomyT:

@ [lpu MOHTaKe ¢ naTpybKamm nog XomyT
MEAY KOprycoMm KaanaHa v naTpyGKoMm
yCTaHOBUTb COOTBETCTBYHOLLEE
YNJ0THEHWE, NOC/Ie YEro COEAUHUTD
AEeTas v XOMyTOM. YNIOTHEHWNE, a TaKHe
XOMYT B KOMIMJIEKT NOCTaBKM HE BXOASAT.

BaHo!

MaTpy6bKn nog ceapky /

naTpyobKu Nog, XoMyT:

yros nosopota g
ONTUMW3UPOBAHHOM B OTHOLLEHWNMN
OMOPOXKHEHUA CBAPKM YKa3aH B
6poLutope "Yron nosopoTa 4ns
2/2-x0A0BOro Kopnyca KnanaHa"
(no 3aKkasy nav Ha
WwWw.gemu-group.com).

Iy

MoHTax KnanaHa ¢ ¢pnaHueBbIM

coefUHEeHueM:

1. YnnoTHUTENbHasA NOBEPXHOCTb
COeAMHUTENbHbIX PaHLEB AOKHA
6bITb YACTON N HE MMETb NOBPEHKAEHUMN.

2. lNepepg 3aBMHYMBaAHWEM HEOOXOANUMO
TWAaTeNbHO BbIPOBHATL h1aHupl.

3. To4YHO OTUEHTPUPOBATb YNNOTHUTENM.
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4. CoepuHUTb dhnaHubl KnanaHa
W TpybonpoBoga C NOMOLLbIO
COOTBETCTBYIOLLEro repMeTmnKa m

nogxoaALinx BUHTOB. FepmeTMH 1 BUHTDI

He BXOAAT B KOMIMJIEKT NOCTaBKM.

5. Mcnonb3oBaTb BCe ¢iaHUeBble
oTBEpCTUA.

6. WMcnonb3oBaTb COeANHUTESIbHbIE
9N1eMEeHTbI TO/IbKO U3 AONYCTUMbIX
maTepuasios!

7. 3arAarnBaTb BUHTbI B NEPEKPECTHOM
nopAagke!

1 3
4><2

MoHTax ¢ pe3b60BbIM COEAUHEHUEM:

@ BBepHyTb B Tpybonposog, pe3bboByto
BCTaBKy COMacHO AeNCTBYIOLLMM
HOpMawm.

@ [pyKpyTUTL KOpnyc MembépaHHOro
KianaHa K Tpyéonposoay,
MCNonb30BaTh NOAXoAALLee
pe3b60BoOe YNIOTHUTE/IbHOE CPEACTBO.

YNNoTHUTENIbHOE cpeacTBo HeE BXOAUT B
HKOMMJIEKT NOCTaBKMH.

Cob6nopaTb COOTBETCTBYHOLLMUE
npeanucaHua asia coeAUHUTENIbHbIX
y3noB!

NMNocne moHTaMa:

[ ) BHOBb yCTaHOBVITb N BKJITOYUTDb
obopyaoBaHne 6e30nacHOCTU U
npegoxpaHuTeNbHble YCTPOMUCTBA.

10.2 3kcnnyartauua

Bu3syanbHbIX MHAWKATOP MNOJIOKEHUA:

Paamep mem6paHbI 8

HnanaH OTKpbIT HnanaH 3aKkpbIT

Pasmep mem6paHbl 10

N g

HnanaH OTKpbIT HnanaH 3aKkpbIT

Pasmep mem6paHbi 25 - 50

ok aally

HnanaH oTKpbIT HnanaH 3aKkpbIT

Bo Bpemsa pa6oTbli

MaxOBUYOK CUJIbHO

HarpeBaeTcA!

» OnacHOCTb NoAyYeHMA
oxoros!

@ [loBopauymBaTb MaxoBUYOK
TONIbKO B 3aMUTHbIX
nepyarKax.

A OCTOPOHHO

A OCTOPOHHO

MogHumarowmrnuca MaxoBuK!
» OnacHOCTb 3allemMneHums
nasbLeB.
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10.3 HacTtpo#nKa orpaHu4yeHun
3aKpbITHA

3> | BamHo!

HacTpolika orpaHuyeHms
3aKpbITUA OCYLLECTBNAETCA
TO/IbKO B NOJIHOCTBIO COBPaHHOM
KnanaHe (C membpaHou U
KOpMyCOM KaianaHa) 1 B X0ON04HOM
cocTosHuK!

Ana 3awuTbl YNAOTHUTE/IbHON MEMOpPaHbI
KnanaHbl GEMU 673P9 cepuitHo
OCHAaLLLaKTCA OrpaHNYnTENIEM 3aKPbITUA C
MeXaHMYEeCKOM HaCTPOMKOW.

CraHpapTHaA HacTpoMKa:
HnanaH repmeTnyeH npu NoSIHOCThIO
3aKpy4EHHOM MaxOBWYKeE.

HacTpoiiKa orpaHM4eHuA 3aKpbITUA:
OencTBuAa:

1. OTKpoWTe KnanaH npmba. Ha 50 % .
2. BbiBepHYTb cneuyasibHbiv 601T 6.

B D

6

6

Pa3mep Pasmep mem6paHbl
mMemM6paHbl 8 10

6

S

Pazmep mem6paHbl 25 - 50

3. CHATb BBEPX MaxoBMYoK H 1 npu Heo6-

Pasmep Pasmep
Mem6paHbl 8 mMem6paHbl 10

s

Pasmep mem6paHbi 25 - 50

BbiBEpHYTb pacrnopHbIi anemeHT 4.
' — 4

Pasmvep Pasmvep
MemMO6paHbI 8 mem6paHbl 10

4

Pazmep mem6paHbl 25 - 50

XOZMMOCTH KOJIbLLEBOM yNIoTHUTEb 10, O- B 3aBMCMMOCTY OT yCI0BUIA SKCMyaTa-
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1K, NOBTOPHO CMasaTb XO40BOW BUHT, maxoBuykom H ("3AKP.").

B 0COGEHHOCTHM NOC/e CTepUIN3aLIm 8. CHATb MaxoBMYOK H ¢ x040BOro BUHTA.
KnanaHa B aBToKnase. GEMU pekomeH- 9. HapeTb pacnopHbiv aneMeHT 4
AyeT Xup Ha XO40BOM BUHT (dackKa CHU3Y) 1
Boss-Fluorine Y 108/00 (99099484). 3aBepHYTb [0 yrnopa B NpMBOA KianaHa.
Pasmep Pasmep Pasmep Pasmep
Mem6paHbl 8 Mem6paHbl 10 MemG6paHbl 8 Mem6paHbl 10
Pasmep mem6paHsbi 25 - 50 Pasmep memGpaHbi 25 - 50

6. YcTaHOBUTb MaxoBWYOK H obpaTHOM CTOpO-
HOW Ha YETbIPEXTPaHHMK XOA0BOMO BUHTA.

Y

Pasmep Pazmep MeM6pa|-|b|
MeM6paHbl 8

oy

Pasmep mem6paHbi 25 - 50

7. OCTOpPOMHO 3aKpbITb KanaH
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10. HapgeTb maxoBn4oK H B npaBuibHOM Mo-
JIOEHMN Ha YETbIPEXTPaHHUK XOL4,0BOM0
BMHTa (CneguTb 3a 3yObAMKU PEryanpo-
BOYHOro Kosbua 4 n maxosuyka H). 3a-
KpenuTb creuuasibHbiM 601TOM 6 (npu
HEeO6XO0ANMMOCTH MNOAIOKUTb KOJIbLEBOW
ynaotHutesnb 10).

< @

10 —

H
Pasmep mem6paHbl

Pasmep
MemMbpaHbl 8 10

P

Pasmep mem6paHbl 25 - 50

10.4 OOGpa6oTKa KnanaHa
B aBTOKJ1aBe

A OCTOPOHHO

BbicoKkaa Temneparypa npu

06paboTKe B aBTOK/1aBe!

» [loBpexaeHne ynaoTHUTENbHbIX
9/IEMEHTOB.

@ YCTaHOBWTb NPUBOS, B NOJIOKEHNE
"OTKpbITO".

@ [lepep 06pabOTKOM B aBTOKNaBe
NpPOBEPUTb, YTOObI CneuyasbHbIM
60A1T 15 6b11 NPOYHO 3aTAHYT OT PYKU
(TONIbKO nMpu pasmepe meMmbpaHsbl
25 - 50).

¥~ | Ha KnhanaHax ¢ pasmepom

mem6paHb! 8 1 10 oTBepcTHe

YTEYHU HE NpeayCMOTPEHO.

10.4.1 O6paboTHa B aBTOK/1aBe Kiana-
Ha ¢ pa3amepom Mem6paHbi 8 - 10

1. YctaHoBUTb NpuBOZA A B NONOXKEHME
"OTKpbITO".
2. O6paboTtaTb KnanaH A B aBTOK/1aBe.

10.4.2 O6pab6oTKa B aBTOKJ1aBe
KJanaHa ¢ pasMmepom MeM6paHbl
25-50

1. YctaHoBUTb NpuBOA A B NONOXHEHME
"OTKpbITO".

2. TlpoYHO 3aTAHYTb OT PYKU cneuurasibHbIn
60nT 15, HE NPUMEHSAA MHCTPYMEHTA.

3. O6paboTtaTb KNnanaH A B aBTOK/1aBe.

4. [locne 06pabOTKM B aBTOK/1aBe
OTMYCTUTb crneuunanbHbii 60nT 15.

I | CneymanbHbivi 60T 15
TONbKO OTMYCTUTb, T. K. OH
noTpebyeTcs B NOCAeAyoLeM

pa6oyem npotiecce.

11 MoHTaK / pemMoHTaK
3anacHbIX YacTeu
— A

B

1l [
T T 4
T

e

S A
20 @
19 %f 1

] ot 2
19 ,
1 = 1
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11.1  [emoHTa KnanaHa

(cHATHMe NpuBOAa C Kopnyca)

1. YctaHoBMTb NpuBOA A B NONOMEHWE
"OTKpbITO".

CHATb NpuBoA A ¢ Kopnyca KnanaHa 1.
YctaHoBUTbL NpmBoA A B NOJIOKEHWE
"3aKpbITO".

w N

11.3

11.3.1

MoHTam MeMOpaHbl

O6wue ceepgeHUn

BarmHo!

[Mocne AgeMoHTaxKa O4YUCTUTb
BCe Aetasim (Mpu 3TOM He
nospeguTb). MpoBepuTb AeTanm
Ha HaJIn4ne NOBPEHAEHWUH,

NpY HEOBXOAMMOCTH 3aMEHNTL
(mcnonb3oBaTb TONLKO
pupmeHHble aetann GEMU).

Iy

11.2 /[leMOHTaX memO6paHbl

BaxHo!

Mepen oeMoHTaKoM MeMbpaHsbl
AEMOHTUPOBATbL MPUBOA, CM.
"leMoHTax KnanaHa (CHATHe
npuBoga c Kopnyca)".

(IS

1. BbIKpPYyTUTb U CHATbL MEMBpaHy (pasmep
Mem6paHbI 8).

2. OuucTuTb BCE AeTann OT OCTAaTKOB
npoAayKTa u 3arpAsHeHun. [pu aToM He
AonycKaTb LapanuH U NoBpexaeHum!

3. [lpoBepuTb BCe AeTasiM Ha Ha/in4ue
NOBPEHAEHWUN.

4. 3aMeHUTb NOBPEXAEHHbIE AeTanu
(ncnonbsoBatb TOILKO GUPMEHHbIE
petann GEMU).

BamHo!

YctaHaBunBaTb NOAXOAALLYIO
ANA KnanaHa membpaHy
(MaTepuan membpaHbl JOKEH
COOTBETCTBOBATbL paboyen
cpefe, €€ KOHUEeHTpaL MK,
Temnepartype 1 AaBAEHUIO).
3anopHasa membpaHa OTHOCKUTCA
K ObICTPOM3HAaLUMBAOLLMMCA
aetanawm. lNepeg BBoAoOM B
3KCNyaTaumio U Ha NPOTAKEHUU
BCEro CpOKa C/yKObl
MeM6paHHOro KnanaHa cneguTb
3a ero TeEXHU4YECKUM COCTOSAHMUEM
N QYHKLUMOHNPOBAHUEM.
Onpepenvtb NepUoanNYHOCTb
NPOBEPOK B 3aBUCUMOCTH OT
MHTEHCMBHOCTW 3KCMyaTaumm
W/Mnn 4ENCTBYIOLMX NpaBu,

a TaK¥e yc/noB1M Ha MecTe
9KCNnayaTauum v perynsapHo
BbINOJHATb UX.

BaxHo

(pasmep mem6paHbl 10 - 50):
Ecnn membpaHa 3aKkpyyeHa
HeJOoCTaTO4YHO AaneKo B
COeMHUTENBHYIO AeTalb,

TO 3aKpblBaloLlee ycuame
AENCTBYET HEMNOCPEACTBEHHO
Ha WNWIbKY MeMbpaHbl, a He
4yepes NPUKUMHYI0 AeTaslb. ITO
NPUBOAMUT K NOBPEHKAEHUIO U
NpexaeBpeMeHHOMY BbIXoay
MeMO6paHbl U3 CTPOS, a TaKKe

K HapyLLUEHWIO repMETUYHOCTH
KnanaHa. Ecnn membpaHa
3aKpyyeHa CULKOM JanekKo,
Ha ceaJie KnanaHa He
obecneynBaeTca HaaEHHoe
ynnaoTHeHue. McnpaBHoe
DYHKUMOHNPOBaHME KianaHa B
9TOM C/ly4yae He rapaHTUpyeTcA.
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3> | BaxHo!

HenpasunbHaa yctaHOBKa
MeMOBpaHbl MOXET NPUBECTHU

K HapyLUEHWUIO repMETUYHOCTH
KnanaHa/yTeuyke paboyen
cpeapl. B aTom cnyyae cnepyet
AEMOHTUPOBATbL MeEMOPaHYy,
MO/IHOCTbLIO NPOBEPUTL KanaH
M MembpaHy, 3aTem cobpaTb MX
3aHOBO COrMacHoO NpuBesEHHbIM
BbILLE MHCTPYKLMAM.

MpuknmHaa getanb 3admKCMpoBaHa Ha
KnanaHax c J1tobbIMU pasmepamn meMmopaH.

Pasmep mem6paHbl 8:
MpunmHaa getanb 1 pnaHew npusoaa,
BWUA, CHU3Y:

Pasmep mem6paHbl 10:
MpunmHaa getanb 1 pnaHewl npusoaa,
BWUA, CHU3Y:

)

Paamep mem6paHbi 25 - 50:
MpuunmHaa getasib 1 pnaHew npueoaa,
BU, CHU3Y:

11.3.2 MoHTaX BOrHyTOM MeMOpaHbl

Pasmep mem6paHbI 8
BcTtaBHaA memb6paHa:

B w
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BbicTyn

Bblemka B I'IpVI)-I-{MMHOﬁ agetanun

KpenerHbin
WTnhT

YcTaHOBWUTbL NpUBOA A B NONOKEHUE
"3aKpbITO".

BctaBuTb MembpaHy 2 ¢ hurypHbim
KpenerHbIM LUTUHTOM HAaUCKOCH B
BbIEMKY NPUHUMHOM feTasun.

(I

BamHo!

3anpeLaeTca Ncnob30BaTb
CMasKy WM CMa304Hble
matepuansbl!

OT pyKkvV BKPYTUTL / BAABUTD €€.
BbiCcTyn ¢ yKasaHvem nponsBoamnTens
n matepuana MembpaHbl PacrnosIOKUTb
napannesibHO HanpaB/ALLEN
NPUHKUMHON AeTanu.




Pasmep mem6paHbl 10 - 50
3aKpyuuBaolmeca membpaHbl:

BbliemKa B NpUMMHON getanu

\

PNy

LUnnnbKa
MeMbpaHbl

[\t 1\

I |

Kynon mem6paHbl

YctaHoBUTbL NpmBO A B NOJI0KEHUE
"3aKpbITO".

MPOYHO 3aBUHTUTb OT PYKM HOBYHO
MeM6paHy B NPUKUMHYIO AeTallb.
Y6eanTbCsA B TOM, YTO Kynos MeMmbpaHsbl
JIEUT B BblEMKE MPUKUMHOM AETaNM.
MNpuv 3aTpygHEHUM xo4a NPoOBEPUTL
pe3bby, 3aMEHUTb NOBPEKAEHHbIE
Aetanu (MCnonb3oBaTb TOSIbKO
¢purpmeHHble aetann GEMU).

MNpu oWy TUMOM CONPOTMBIEHUMN
BbIKPYTUTb MEMOPaHY HaCTOJIbKO,
4YTOObI PACMONOKEHNE OTBEPCTUN B
MembpaHe coBnasio C pacrnonoHeHUem
OTBEPCTUM B NPUBOLE.

11.3.3 MoHTaH BbINyKJI0M MeMO6paHbl

1.

2.

YcTtaHoBUTbL NpMBOA, A B NOI0KEHUE
"3aKpbITO".

PyKOW BbIrHYTb HaU3HaHKY HOBbIW LLIMTOK
MeMO6paHbl; MpKU 60NbLLUMX HOMUHA/IbHbBIX
pasmMepax UCnosib30BaTb YUCTYIO
MArKYIO MOAKNALKY .

LTS
</

A\

4— LlnunbKa
1 MembpaHbl

Mem6paHHbIV LWMTOK

L L
N v

HanoxunTb HOBYIO OMOPHYIO MeM6paHy
Ha MPUHUMHYIO geTalb.

4.

5.

11.4

HanoxuTb WKMTOK MeMOpaHbl Ha
OMOPHYIO MeMbpaHy.

MNMpPOYHO 3aBUHTUTL OT PYKMH
MeMOpPaHHbIM WMUTOK B NPUKMMHYIO
Aetanb. Hynon memopaHbl AO1KEH
BOMTU B BbIEMKY B MPUKMMHON AeTanu.

CoefiHu- BbleMKa B NpUMMMHOM aeTanu
TeNbHasn
aetanb

Mpwn-

HUMHaA %
netanb

LLnmnnbKa
MembpaHbl

OnopHas
mMembpaHa

N

Mem6paHHbii "1
LLMTOK Hynon mem6paHbi

Npwn 3aTpygHEHHOM X04€e NPOBEPUTH
pe3bby, 3aMEHUTb NOBPEHKAEHHbIE
Aetanu.

MNpu oLy TUMOM CONPOTUBIEHNN
BbIKPYTUTb MEMOPaHy HAaCTO/IbKO,
4TOObI pacnonoXeHne OTBEPCTUN B
Memb6paHe coBnaso C pacrosioHeHUEM
OTBEPCTMM B NPUBOSE.

PyKoM NAOTHO NpuKaTh WMTOK
MeMbpaHbl K ONOPHOM MemobpaHe, YTobbI
OHa BCTasia Ha MecTo U npuaerana K
OMNOPHOM MeMOBpaHe.

[leMoHTaXK KoOMMnJieKTa
ObICTPOU3HaLINBAIOLUXCH
petanen SAK

CocTtaB KomnieKkTa
ObICTPOU3HALLMBAOLLMXCA
aetanen cm. masy 20 "Bua B
paspese v 3an4actu".

11.4.1

JemoHTaX KoMmnieKTa
ObICTPOM3HALUUBAIOLMUXCA
petanen 673 8SAK...OP
(pasmep mem6paHbI 8)

MNepep [eMOHTaXOM KOMMNIEKTa
ObICTPOU3HALLMBAIOLLMXCA
AeTaneu CHATb NPUBOA, CM.
"[leMoHTaX KnanaHa (CHATHe
npuBoaa c Kopnyca)".
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7.

16

17

]
\o}

| 1
L)

BbiBepHYTb crieumanbHbIi 601T 6.
CHATb MaxoBW4OK 7 BBEPX C XOL40BOro
BMHTA.

CBWHTUTbL pacnopHbIv an1emeHT 16 ¢
XO[,0BOro BMHTA.

CHATb NpuBoA A ¢ Kopnyca KnanaHa 1
(cm.rnasy 11.1 "JemoHTaX KnanaHa
(cHATHe npmBoOaa c Kopnyca)").
BbITAHYTb MembpaHy 2 (cm. masy 11.2
"JemMoHTar membpaHbl").

YCTaHOBUTb MaxoBMYOK 06paTHOM
CTOPOHOW Ha YETbIPEXTPAHHUK XOA0BOIr0
BUHTA.

MNoBepHYTb MaxoBMYOK 7 MO 4acoBOM
CTpesKe.

» X0[0BOW BUMHT BbIKpYYMBaeTCA U3

8.

10.

11.

Kopnyca npmsoga A.

C NOMOLLBbI COOTBETCTBYIOLLENO
WMHCTPYMEHTa CHATb KOJibLEBOE
ynnotHeHue 17 c npusoja A.
OuncTUTb BCE AeTasiv OT OCTaTHOB
NPOAYKTa M 3arpAasHeHui. [Npu aToM He
AonycKaTtb LapanuH 1 noBperaeHum!
[poBepuTbL BCe AeTanun Ha Hamume
NOBPEHAEHNN.

3ameHUTb NoBpEXAEHHbIE AeTan
(vcnonb3oBaTb TONLKO GUPMEHHbIE
petanm GEMU).
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11.4.2 [lemoHTam HOMMNJIEKTa

ObICTPOM3HALUUBaIOLMUXCA
petanen 673 10SAK...1P
(pa3mep mem6paHbl 10)

—

BbiBepHYTb crieupanbHbIi 600T 9.
CHATb KoNbLeBOE yrioTHeHME 10 C
MaxoBU4YKa 7.

CHATb MaxoBUYOK 7 BBEPX C XO40BOr0O
BUHTA.

CBUWHTUTb pacnopHbIN 371EMEHT 6 C
XOA0BOro BUHTA.

CHATb KoNbLEeBOE YrIoTHEHWE 17 C
pacrnopHoro anemMeHTa 6.

CHATb KONbLEBOE YNI0THEHME 16 C
BEPXHEW YacTu NpuBoAaA.

OuncTuTb BCE AeTann OT OCTaTHKOB
npoayKTa n 3arpAsHeHun. [Npu aTom He
AONyCKaTb LapanuH 1 noBpexaeHum!
lNpoBepuTb BCe AeTann Ha Ha/inuune
NoOBPEXAEHUMN.

3amMeHUTb NoBpeXAEHHbIE AeTanun
(mcnonb3oBaTb TOJIbKO UPMEHHBIE
petann GEMU).



11.4.3 [JeMoOHTaK KOMMNJIEKTa 11.5 MoHTax KomnJjeKTa
GbICTPOU3HALUMBAIOWMXCA 6bICTPOU3HALLWNBAIOLUXCH
petanen 673...SAK...P... petaneit SAK
(pasmep mem6paHbI 25 - 50)

9 11.5.1 MoHTax KoMmnaeKTa
10 ObICTPOM3HaLUUBaIOLWMUXCA
= . AeTaneii 673 8SAK...0P
- 11 (pasmep mem6paHb! 8)

/ 1; 3> | Cm. BMA B pa3pese B 11aBe
LA N 77L&’ 6 11.4.1 "[leMOHTa KOMMNJIEeKTa
/Ei 6bICTPOUBHALLNBAIOLLMXCS
- 14 aetanen 673 8SAK...OP (pasmep

S 15 Memb6paHbl 8)".

N —

©

10.

11.

BbiBEpHYTb crneuunanbHbii 600T 9.
CHATb KonbLeBoe ynioTHeHWe 10 co
cneuuanbHoro 6onta 9.

CHATb MaxoBUYOK 7 BBEPX C XO40BOr0
BMHTA.

[ | 3aumHoe Konbuo 11 ye
npeABapuTesIbHO YCTaHOBIEHO

B MaxoBu4Ke 7.

CBUWHTUTb PacrnopHbIM 31EMEHT 6 C
XOA,0BOro BMHTA.

CHATb KosbLEeBOE YrIoTHEHWE 17 ¢
pacrnopHoro anemeHTa 6.

CHATb KOJbLEBOE YN/IOTHEHWE 16 C
BEPXHEM YacTu NpuBOAaA.

BbiBepHyTb cneymanbHbi 600T 15 npu
MOMOLLM OTBEPTKMU C MJIOCKMUM HasloM.
CHATb YNNOTHUTE/IbHOE KOMbLO 14.
OumncTnTb BCE AeTanu OT OCTATKOB
npoAayKTa v 3arpAsHeHun. [pu aToM He
AOMNycKaTb LapanuH 1 noBperxaeHum!
[poBepuUTbL BCE AeTann Ha Hanumne
NOBPEXAEHUMN.

3amMeHUTb NOBPEHKAEHHbIE AeTann
(Mcnonb3oBaTb TONLKO GUPMEHHbIE
petann GEMU).

10.
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JeMoHTHUpoBaTb KOMMIEKT
ObICTPOM3HALUMBAIOLLMXCA AeTaNen (CM.
rnaBy 11.4.1 "[JeMOHTax KomMnieKkTa
ObICTPOM3HaLLUMBAKOLMXCA AeTanen 673
8SAK...OP (pasmep membpaHbl 8)").
YctaHoBUTbL NpmnBO, A B NOI0KEHWE
"3aKpbITO".

C nomoLbio COOTBETCTBYIOLLErO
WHCTPYMEHTa YCTaHOBWUTb B MPUBOL,
Ko/bLeBoe ynaoTHeHue 17.

PyKon BBepHYTb / B4aBUTb B
NPUHXMMHYIO AeTaslb HOBYO MeMBpaHy
(cm. rnasy 11.3 "MoHTax membpaHbl").
CoeguHuTb NpMBOA A C KOpPMycoMm
KnanaHa 1 (cm. rnasy 11.6 "MoHTax
npuBoAa Ha Kopnyc KnanaHa').
BBepHYTb X040BOM BUHT B KOpMyC
npueoaa.

HaBUHTUTb pacnopHbIKM a1eMeHT 16 Ha
XO40BOM BUHT.

YcTaHOBUTb MaxoBUYOK 7 Ha
YETbIPEXITPAHHUK XO40BOr0 BUHTA.
3aduKcmpoBaTb MaxoOBUYOK 7
cneymanbHbIM 601TOM 6.

MNpu HEOHBXOAUMOCTH 3aHOBO
OTperynvMpoBaTtb OrpaHuinTesb
3aKkpbITHA (cm. rasy 10.3 "HacTpoiKa
orpaHuvyeHun 3aKkpbITna").




11.5.2 MoHTa¥ KOMMJZIeKTa

ObICTPOM3HALLUUBAIOLUXCA
petaneun 673 10SAK...1P
(pasmep mem6paHbi 10)

Cwm. BUg B paspese B rnase

11.4.2 "[JeMOHTaX KOMMIeKTa
ObICTPOM3HALLUMBAIOLMXCA
aetanen 673 10SAK...1P (pasmep
mMem6paHb! 10)".

JeMoHTHMpOBaTb KOMMIEKT
ObICTPOM3HALLMBAKOLWMXCA geTanen (Cm.
rnaey 11.4.2 "[JeMOHTax KOMNaeKTa
ObICTPOU3HaLLUMBAOLWMXCA geTanen 673
10SAK...1P (pasmep membpaHbl 10)").
YcTaHOBUTbL NpUBOA A B NONOKEHUE
"3aKpbITO".

HapgeTb Konbuesoe ynaoTtHeHWe 16 Ha
BEPXHIOO YacTb NPUBOAA.

HageTb Konbuesoe ynnoTHeHWe 17 Ha
pacnopHbIM 3N1EeMEHT 6.

HaBUHTUTb pacnopHbIKM 3N1EMEHT 6 Ha
X0 0BOM BMHT.

YcTaHOBUTbL MaxoBU4YOK 7 Ha
4YeTbIPEXIPaHHUK XOA40BOr0 BUHTA.
HanoxuTb KonbLeBoe ynaoTHeHne 10
Ha MaxOBWYOK 7.

3adunKcmpoBaTb MaxoBUYOK 7
cneymasibHbiM 601TOM 9.

Mpn Heo6Xx0AMMOCTH 3aHOBO
OTperynnMpoBaTb OrpaHUyYnTENb
3aKpbITma (cm. masy 10.3 "HacTtporka
orpaHuyeHuna 3aKkpbITna").

11.5.3 MoHTaK KOMNJ1IeKTa

ObICTPOU3HALLUBAKOLMUXCA
petanen 673...SAK...P...
(pasmep mem6paHbi 25 - 50)

Cwm. BUg B paspese B rnase
11.4.3 "[JeMOHTa KoMnaeKTa
ObICTPOM3HALLUMBAIOLMXCA
petanen 673...SAK...P...
(pasmep memb6paHbl 25 - 50)".

1. [JeMOHTUpoBaTb KOMMIEKT Gbl-

CTpOM3HaLLMBaKOLLMXCA AeTanemn (Cm.
rnaBy 11.4.3 "[JemoHTax KoMmnieKTa 6bl-
CTpoOM3HallMBaoLWMXCAa aetanen 673...
SAK...P... (pasmep membpaHsbl 25 - 50)").

10.

11

12.

11

w N

N
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YctaHoBUTbL NpmnBo, A B NoN0KeEHME
"3aKpbITO".

HapeTb KonbLeBoe ynaoTHeHWe 16 Ha
BEPXHIOI0 YaCcTb NPMBOAA.

HapeTb KonbueBoe ynaoTHeHne 17 Ha
pacrnopHbIM 31EMEHT 6.

HaBUHTUTL pacrnopHbIM 3/1EMEHT 6 Ha
XO0BOW BUHT.

BcTaBnTb 3aMMHOE KonbLo 11 B
MaxoBU4OK 7.

YCTaHOBUTb MaxoBMYOK 7 Ha
YeTbIpEXIPaHHUK XO40BOrr0 BUHTA.

(I

3axummHoe KonbLo 11 yxe
npeaBapuUTesIbHO YCTaHOBAEHO
B MaxoBu4Ke 7.

HapeTb KonbueBoe ynnoTHeHue 10 Ha
cneymanbHbl 60T 9.

3aduKcmpoBaTb MaxoOBUYOK 7
cneymanbHbIM 601TOM 9.

BcTtaBuTb ynnoTHUTENBHOE KOJbLO 14.

. 3aTAHyTb cneumanbHbii 60aT 15 npu

MOMOLLM OTBEPTHM C MJIOCKUM HaJsloM.
MNpu HEOH6XOAUMOCTH 3aHOBO
OTperynvpoBaTtb OrpaHuinTe b
3aKkpbITHA (cm. masy 10.3 "HacTpoiKa
orpaHuvyeHua 3aKkpbITna”).

.6 MoHTaX npuBoja Ha

Kopnyce KaanaHa

YcTaHOBWUTbL NpUBOA A B NONOKEHUE
"3aKpbITO".

OTKpbITb NpuBOA A npu6a. Ha 50 % .
OuncTUTb BCE AeTaNN OT OCTATKOB
NpoAyKTa u 3arpAsHeHun. [pu aTom He
AOnyCcKaTb LapanuH v NoBpeXaeHnm!
YcTaHOBUTbL NPUBOA A C YCTaHOBIEHHOM
MeMOpaHoM 2 Ha Kopnyc KnanaHa 1,
CNeanTb 3a COBMELLEHWEM NEPErOPOAKHM
MeMbpaHbl C NeperopogKon B Kopnyce
KnanaHa.

HapexHo yctaHOBUTE BUHTHLI 18,
warbbl 19 1 ramkm 20.

3aTtAHyTb BUHTbLI 18 ¢ rarkamu 20
KpecCT-HaKpecT.

1><3
4 2

Cneautb 3a paBHOMEPHbLIM NPUHMMOM



mem6paHbl 2 (Npn61.10 - 15 %,
onpepenaeTcAa No paBHOMEPHOCTHU
Hapy*HOW BbIMYK/IOCTH).

8. TMonHOCTLIO cObpaHHbIM KnanaH
NPOBEpPUTb HA rePMETUYHOCTb.

5> | BaxHo!

TexHn4ecKoe 1 cepBUCHOE
06CNyKMBaHUE:

Memb6paHbl CO BpeMEHEM JatloT
ycagky. lNocne gemoHTaxa /
MOHTa}Ka KianaHa npoBepUTb
HaAEMHOCTb NocaZKu BUHTOB 18
M raek 20 n npu HeEOHGXOAMMOCTH
NOATAHYTb UX (He No3gHee, Yem
noc/ie NepBov CTEpUIN3aLUK).

yAaneHust BpeaHblX BELLECTB).

OuuctKa:

x Tlonb3oBaresib 060pyf0BaHMUA HECET
OTBETCTBEHHOCTb 3a BbI6OP CPEACTB
OYUCTKM N €€ npoBeaeHue.

5> | BaxHo!

TexHU4eCcKoe 1 cepBUCHOE
06CNyHUBaHUE:

MembpaHbl Co BpeMeHeM faroT
ycagky. lNocne gemoHTama /
MOHTarKa KnanaHa npoBepuTb
HaAEXHOCTb nocagku BuHToB 18
n raexk 20 1 Npy HEOBXOAMMOCTHU
noATAHYTb UX (HE NO3aHee, YeM
nocnie NnepBon CTepman3aunm).

12 BBopA B aKcnJiyaTauuio

A NPEAYNPEXHAEHUE

13 OcmoTtp u
Texo6cnymBaHue

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHocCTb oxoros!

@ [lepep BBOAOM KnanaHa B
9KCnyaTaumio NPoBEPUTL
repMeTUYHOCTb Ero
COEANHEHUM CO cpeaom!

@ [lpoBepKa Ha repMeTU4HOCTb
TO/IbKO B COOTBETCTBYHOLMX
CpeacTBax UHAMBUAYAIbHOM
3almTbl.

A NPEAYNPEXHAEHUE

A OCTOPOHHO

lNMpepoTBpaTUTb YTEYHY Bel,ecTB!

@ [lpenycmoTpeTb 3aWMTHLIE MEPONPU-
ATUA, UCK/IIOYaOLLMe NpeBblleHne
MaKCUMaJIbHO AOMNYyCTUMOro AaB/ieHUsA
n3-3a BO3MOM¥HOM0 CKa4yKa JaB/ieHus
(rmapaBanYeCKMX yaapos).

Mepea 04MUCTHKOM UM BBOJOM

obopyaoBaHUA B 3KCNJlyaTaLUio:

@ [lpoBepuTb MEMOpPaHHbLIM KnanaH Ha
repMETUYHOCTb U PYHKLMOHMPOBaHWE
(3aKpbITb M CHOBA OTKPbLITb KJ1anaH).

o [lepep ncnonb3oBaHMEM HOBOIO
o6opyaoBaHUA U 060pya0BaHMA
nocae peMOHTa O4YUCTUTb CUCTEMY
Tpybonposoaa npu NOJHOCTLIO
OTKPbITOM MEMOPaHHOM KaanaHe (ans

Apmatypa HaxoguTcA nop, pasneHuem!

» OnacHOCTb TAKENbIX NN
CMepTe/IbHbIX TpaBm!

@ Pa6otartb Ha 060pyL0BaHUM MOXHO
TOIbKO NOC/1e NONHOro copoca
AaBNeHuA.

fopAauuve petanu

o6opyaoBaHusa!

» OnacHOCTb NOAy4eHnA
oxoros!

@ PaboTtartb TO/IbKO Ha
OCTbIBLUEM 060PYAOBaHUM.

A OCTOPOHHO

A OCTOPOHHO

@ O6cnyxuMBaHWE 1 BBOJ, B
9KCMyaTaumio BbIMOMHAETCA TOLKO
cneuuanbHO 06yYeHHbIM NePCOHAIOM.

e Homnanua GEMU He HecéT oTBeT-
CTBEHHOCTM 3a yLep6, BbI3BaHHbIN
HenpaBW/IbHbLIM 0BpaLLEeHMeM UK
BHELLHUM BO3/eiCTB1EM.

@ B c/iyyae COMHeHMI CBSHUTECH C
Komnannein GEMU nepep Hauanom

3KcnyaTaumu.
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1. lNpepycmoTpeTb COOTBETCTBYOLME
cpeacTsa 3almThl COracHo
periaMeHTy Nob30BaTeNs YCTaHOBKM.

2. BbIKN04MTbL 060pYyAOBaHUE (MM HaCTb
obopyaoBaHmA).

3. 3abnokmpoBaTtb OT MOBTOPHOIO
BKJIIOYEHMA.

4. BKIO4YUTL 060pyaoBaHUeE (MU HacTb
ob6opynoBaHua) 6e3 faBneHus.

JKcnayaTmpyroLwan CTopoHa AoKHa
perynspHoO NpoBOANTL OCMOTP KanaHoB
COrNacHo yCA0BUAM SKCayaTauum n C
YY4ETOM BO3MOXHOM ONACHOCTU AJ/1A Npeay-
NPEXAEHUA HAPYLLEHUM FTEPMETUHHOCTU U
NOBPEKAEHUNW. TaKKe KnanaH Heob6xoanMMOo
AEMOHTUPOBATbL U NPOBEPATb HA N3HOC
4yepes COOTBETCTBYIOLLME UHTEPBA/IbI Bpe-
MeHM (cM. asy 11 "MoHTa / feMoHTaX
3anacHbIx yacten").

3> | BakHo!

TexHn4ecKoe 1 cepBUCHOE 06-
cly}uBaHue: B 3aBUCMMOCTH OT
YCNOBWW 3KCnlyaTaumm, MOBTOPHO
cMasaTb XO40BOW BMHT, B OCO-
6EeHHOCTH NoCNe CTepuUIMsaLnm
KnanaHa B aBToKk/1ase. CM. rasy
10.3, TouKka 5.

14 [JeMoOHTaX

[eMoHTaX NPOBOAUTCA C TaKUMMU e mepa-

MW NPEAOCTOPOXKHOCTH, KaK U MOHTaM.
® [leMOHTUpOBaTb MEMOPAaHHbLIW KianaH
(cm. rnasy 11.1 "JeMoOHTaX KnanaHa

(cHATME npuBOAa C Kopnyca)").

15  Ytunusauywusa

@ Bce pgetanun knanaHa ytunau-
31poBaTb COrMacHO COOTBET-
CTBYHOLLMM Npeanm1caHuam m
NOJIOKEHMAM MO YTUAN3aLmn
N OXpaHe OKpyHarLen
cpeapl.

@ O6paTtuTb BHMMaHue Ha
BO3MOM¥HO HanunLwue
OCTaTKMU U BblAeNieHue rasa

AvddyHAnpyoLmx cpep)

16 BosBpar

® Ou4nCTUTb MEMOPAaHHbIN KanaH.

@ 3anpocuTe 3asaB/eHWe O BO3BpaTe B
¢pupme GEMU.

@ BosBpaT npuH1UMaeTcA TO/IbKO Npu
Ha/IM4MM NONHOCTBLIO 3aMNO0/IHEHHOIO
3afB/ieHMs 0 BO3Bpare.

B NpoTMBHOM cnyyae Henb3A paccyMTbiBaTb
Ha

X BO3MeLLeHMe Uan

X PEMOHT,

a yTuAnsaums 6yaeT BbINOSHATLCA 3a CHET
nosib3oBaTens.

I3~ | YKa3aHue no Bo3Bpary:

Ha ocHoBaHMM HOpM MO
OXpaHe OKpYKarLLen cpeapl 1
nepcoHana TpebyeTca, YTobbI
Bbl NO/IHOCTbIO 3aM0J/IHUIN

W nognucanu 3asaBfieHne 0
BO3Bpare U NPUIOHKUAU K
TOBapPOCONPOBOAUTE/NIbHBIM
AOKyMeHTaMm. Baw Bo3Bpart 6yget
paccMmaTpmBaTbCA JMLLb B TOM
c/y4yae, ec/im Bbl MONHOCTLIO
3anoJIHWAM 3To 3aABeHne!

17 YKa3aHuAd

3" | YHa3aHue no o6y4yeHuio
nepcoHana:

AnAa obyvyeHnA nepcoHana
obpallanTech No agpecy,
YKasaHHOMY Ha NocnegHewn
CcTpaHuLue.

B cnyyae COMHeHWI Unun HegopasyMeHui
NPUOPUTETHLIM ABNSAETCA BapuaHT
[AOKYMEHTa Ha HEMELIKOM A3bIKe!

49 /56



18

MoucCK U ycTpaHeHue HeucrnpaBHOCTEN

HeucnpaBHoCTb

BoamoHan npuynHa

yCTpaHEH ne HemcnpaBHOCTHU

YTeuKa pabouyen

cpefbl U3 0TBEPCTUA
yTeuku* (OTBEpCcTHE
YTEYKM NPEeAYCMOTPEHO
TOJIbKO Ha KnanaHax ¢
pasmepom MeMOpaHsbl
25 - 50, NOCKONbKY
cneuyanbHbii 6001 15
OTKPbIT WM CHAT)

MoBpemaeHa 3anopHan meMépaHa

MpoBepuTbL 3anopHYy0 MEMBPaHy Ha Hamndme
NOBPEHKAEHWUNA, MPU HEOOXOANMMOCTU 3aMEHUTL

KnanaH He OTKPbIBAETCA
MM OTKPbIBAETCA HE
NOJIHOCTbIO

MNpuBoa HencnpaseH

3amMeHnTb NpMBOS

HenpaBwibHO ycTaHOBEHA
3anopHasa MembpaHa

JeMoHTUpoBaTh NPUBOA, NPOBEPUTH MOHTaX
MembpaHbl, MPY HEOOXOAMMOCTU 3aMEHUTb

KnanaH HerepmeTUyeH
B npoxoge (He
3aKpbIBaETCA MU
3aKpblBaeTcA He
MOJIHOCTbHO)

Paboyee gaBneHune o4eHb BbICOKOE

MpaBunbHasA aKcnyaTalms KaanaHa coriacHo
TEX3HUYECKNX XKPAKTEPUCTHK

MHOopoaHOe TeNno Mexay 3anopHom
MeMbpaHOoM 1 NeperopoaKon B
Kopryce KJianaHa

JeMoHTUpoBaTb NPMBOA, YAaMTb MHOPOAHOE

TEeJs0, NPOBEPUTL Ha NOBPEKAEHWUS 3aNOpPHYHO

MeM6paHy 1 NeperopoaKy B KOpMyce KaanaHa,
npu HEOBXOANMOCTU 3aMEHWUTb

MeperopogKa B Kopryce KnanaHa
HerepMeTMYHa UK NOBPEeMHaeHa

MpoBepuTb NEPErOPOAKY KOpMnyca KnanaHa Ha
Ha/IM4ne NOBPEHKAEHUM, MPU HEOOXOANUMOCTHU
3aMeHUTb KOpryc KaanaHa

MoBpemaeHa 3anopHan MmeM6paHa

MpoBepWTb 3amnopHyto MembpaHy Ha Haandme
NOBPEHKAEHWUN, MPU HEOBXOANMMOCTM 3aMEHUTD

HenpaBuibHO HACTPOEHO
OrpaHuYeHue 3aKpbITUa

3aHOBO HaCTPOUTb OrpaHNYeHMe 3aKPbITUA

HnanaH mexay
NMPUBOAOM M KOPMNYCOM
K/lanaHa HerepMeTUyeH

HenpaBunbHO ycTaHOBNEHA
3anopHasa MembpaHa

JeMoHTUpoBaTh NPUBOA, NPOBEPUTL MOHTaX
MembpaHbl, MPU HEOOXOAMMOCTU 3aMEHUTb

Pe3bboBOE coeamnHeHWE MeKaY
KOPMyCcOoM KJiarnaHa W NpUBOAOM
ocnabneHo

MNoaTAaHYyTb pe3bboBOEe COEANHEHUE MEHKIY
KOpNycOM KianaHa v NpMBOAOM

MoBpemaeHa 3anopHan memépaHa

MpoBepuTb 3anopHyto MembpaHy Ha Hamndme
NOBPEHKAEHWUM, MPU HEOOXOANMOCTH 3aMEHUTb

MNoBperaeHne npmusoga / Kopnyca
KnanaHa

3ameHuTb npueon / HOpnyC KianaHa

HerepmeTtnyHoe
CoeIMHEHWEe MeXaY
KOpNycoM KJjianaHa v
Tpy6onpoBoaoM

HenpaBuibHbIN MOHTaM

MNpoBepuTb yCTaHOBKY KOpryca KnanaHa B
Tpyb6onposoae

Cnabas 3aTamKa pe3bb0oBbIX

LWTYyLepoB / pe3bboBbIX COEAUHEHUH

3aTAHyTb pe3b0O0oBble LWTYLEpPbl / pe3bboBble
coepuHeHus

MNoBpeXaEH yNAOTHUTENb

3ameHuTb YNNOTHUTE b

Kopnyc knanaHa
HerepMeTu4eH

Hopnyc KnanaHa noBpemaeH uam
KoppoaupyeT

MpoBepUTb KOPMYC KaanaHa Ha Haindme
NOBPEMAEHMI, NPU HEOBXOAMMOCTU 3aMEHUTb

MaxoB14YOK He
BpalyaeTcs

MNpuBog HencnpaseH

3ameHnTb NpMBOS

X0o[0BOM BUHT CU/IBHO 3axar

B 3aBMCMMOCTH OT YCNOBUI SKCIyaTaumm,
NOBTOPHO CMasaTb XOA0BOW BUHT, B
0COBEHHOCTM MOC/Ie CTEPUIN3ALIMM KnanaHa
B aBTOKNaBe. [pn HEOBXOAMMOCTHN 3aMEHUTb
MEeXaHW3M MOJIHOCThHO.

Cwm. masy 10.3, TouKa 5.

* cM. may 20 "Buga B paspese 1 3anyacTtu”
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19 Pasmepbl

Pasmep mem6paHbI 8

?B

CT*

2|

i

—=—

Pasmep mem6paHbl 10

B

CT*

e

—

=

Pasmep mem6paHbi 25 - 50

»B

iSin.

) pEEY
o

CT*

*CT = A + H1 (cMm. paamepbl Kopnyca B TEXHUHECKUX XapaKTEPUCTUKAX)

Pasmepbl npuBoga

Pa3amep mem6paHbl A B Bec [Kr]
8 80 32 0,20
10 83 60 0,30
25 94 90 0,60
40 121 114 1,25
50 131 140 2,00

LEMLTC
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20 Bwvp B paspese U 3anyacTtu

20.1 Pasmep mem6paHbI 8

6

7

16

17

A
X
19 || v 2
18 ———1=J [ -
41
Mos. HanvmeHoBaHue LLindp 3aKkasa
1 Hopnyc knanaHa Ke01..
2 Mem6paHa 600 8M...
18 BuHT
} 673 8S30...
19 LLlan6a
A Mpusopn 9673 8...0P...
CneunanbHbIn 601T
7 MaxoBu4oK
} 673 8SAK...0P

16 PacnopHbIi anemeHT
17 KonbLesBor ynnoTHuTe b
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20.2 Pasmep memobpaHbl 10

19

18

Mos. HaumeHoBaHue Wndgp 3akasa
1 Hopnyc knanaHa K612...
2 Mem6paHa 600 10M
18 BuHT

} 673 10S30...
19 LLlan6a
A Mpusog 9673 10...1P..
6 PacnopHbii anemeHT
7 MaxoB1YOK
9 CneuumanbHbI 60T

} 673 10SAK...1P
10 HonbueBoir ynaoTHUTEND
16 HonbueBol ynnoTHUTE b
17 HonbueBor ynaoTHUTEND
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20.3 Paszmep mem6paHbl 25 - 50

9
10
= 7
' 11
17
%, 16
= — 6
KE' ) OTBepcTUE YyTEYKM
A— /’ 14
15
20 CwmelleHue 90°
19 | 5
[
19 —T—————
i T )
— LA L - —
e
A
Mos. HaunmeHoBaHue Wndgp 3akasa
1 Hopnyc knanaHa K600...
2 Mem6paHa 600...M
18 BuHT
19 LLan6a } 673 S30...
20 Manka
A MpuBog 9673...P...
6 PacnopHblIi anemeHT
7 MaxoB14oK
9 CneyuuanbHbI 601T
10 Honbuesor ynnotHuTenb
11 3arnMHOe KOJbLO } 673 ...SAK...P..
14 YNNOTHUTENIbHOE KO/bLLO
15 CneyuuanbHbI 601T
16 HonbueBol ynnoTHUTE b
17 KonbLeBor ynnoTHUTE b
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21 AeKnapauma cooTBeTCcTBUA AnpeKTuBam EU

AleKnapauua cooTBeTCTBUA
CornacHo Aunpextusbl 2014/68/EU

Mbl, prpma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

3aaBAfAeM, YTO yCTaHOB/IEHHOE 0b6opyaoBaHWe oTBevaeT HopMmam AdupekTtuebl 2014/68/EU
no o6opyaoBaHuio, paboTarowemy nog gaBl1eHUEM.

O603Ha4YeHUe apmaTypbl - 0603Ha4YeHUe TUNOB

MemGpaHHbIN KnanaH

GEMU 673P9
O603Ha4YeHHOE MEeCTO: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Howmep: 0035
Howmep ceptudmKara: 01 202 926/Q-02 0036
MNpumeHsaemble CTaHaapThbl: AD 2000

MeToA OuEeHKM COOTBETCTBUA:
mopaysb H1

NMpumeyaHue A KaanaHoB C HOMUHaNbHbIM guameTtpom AY < 25:

Mpoaykuma GEMU paspa6aTbiBaeTca 1 NPOU3BOAUTCA B COOTBETCTBUM MHAMBUAYAILHOMO
noaxoAa CO6CTBEHHOIO NPOM3BOACTBA M OLLEHKW KayecTBa, KOTopble OTBEYaroT
TpeboBaHuam ISO 9001 n ISO 14001.

Bbinyckaemasa npoayKumna He TpebyeT cneumanbHom MapkmpoBku CE cornacHo nyHKTa 4,
ctatbu 3 Aunpektmebl 2014/68/EU "na obopyaoBaHua nog gaBaeHmuem" .

N A

Moxum BpumeH
TexHU4eCKum AUPEKTOP

NHrenbduHreH-Kpucbax, mapw 2019 r.
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GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mduller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192
info@gemue.de - www.gemu-group.com

TUVRheinland®

CERT

1ISO 9001

000 «EMIO M'mM6X>»
115533, P®d, MockBa - [pocneKkT AHgponoBa, 22
Ten. +7 (495) 662 58 35
info@gemu.ru - www.gemue.ru

Anderungen vorbehalten - BoamoxHbI MaMeHeHus - 07/2023 - 88461842



