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Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie
Funktion des GEMU-Ventils:

X
X

X

X

Sachgerechter Transport und Lagerung
Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal
Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

Ordnungsgemafe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Membranventils.

(I

Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfiuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

2 Alilgemeine

Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise berlcksichtigen
nicht:

X
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Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur

deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.




Hinweise fur Service-
und Bedienpersonal

2.1

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

b3

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ \erantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
darfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit moéglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalworter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.
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N

.3 Verwendete Symbole 4 \Vorgesehener Einsatzbereich

x Das GEMU-Membranventil 673 ist fiir
den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.
Es steuert ein durchflieBendes Medium
Gefahr durch atzende Stoffe! durch Handbetatigung.

Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden
Quetschgefahr! (siehe Kapitel 5 "Technische Daten").
X Schrauben und Kunststoffteile am
Membranventil nicht lackieren!

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Hand: Beschreibt allgemeine

g el g B

Hinweise und Empfehlungen. A WARNUNG
Punkt: Beschreibt auszufiinrende Membranventil nur
Tatigkeiten. bestimmungsgeman einsetzen!
» Sonst erlischt Herstellerhaftung und

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf Gewabhrleistungsanspruch.
Tatigkeiten. ® Das Membranventil ausschlie3lich

- : entsprechend den in der
Aufzahlungszeichen Vertragsdokumentation und in der

Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen

) ) verwenden.

3 Begriffsbestimmungen e Das Membranventil darf nur in
Betriebsmedium explosionsgefahrdeten Zonen

Medium, das durch das Membranventil verwendet werden, die auf der

flieBt. Konformitatserklarung (ATEX) bestatigt
wurden.

5 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flissige Medien, die die physikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen
Gehause- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.
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Temperaturen

Medientemperatur
FKM (Code 4) -10 bis 90 °C
EPDM (Code 13) -10 bis 100 °C
EPDM (Code 17) -10 bis 100 °C
PTFE (TFM) (Code 5E) -10 bis 100 °C

Sterilisationstemperatur
FKM (Code 4) nicht einsetzbar
EPDM (Code 13) max. 150 °C @, max. 60 min pro Zyklus
EPDM (Code 17) max. 150 °C @, max. 180 min pro Zyklus
PTFE (TFM) (Code 5E) max. 150 °C @, keine Zeitbeschréankung pro Zyklus

' Die Sterilisationstemperatur gilt fiir Wasserdampf (Sattdampf) oder tiberhitztes Wasser.

2 Wenn EPDM-Membranen l&anger mit den oben aufgefiihrten Sterilisationstemperaturen beaufschlagt werden,
verringert sich die Lebensdauer der Membrane. In diesen Fallen sind die Wartungszyklen entsprechend
anzupassen. Dies gilt auch fiir PTFE (TFM) - Membranen, die hohen Temperaturschwankungen ausgesetzt sind.
PTFE (TFM) - Membranen kdnnen auch als Dampfsperre eingesetzt werden, allerdings verringert sich hierdurch
die Lebensdauer. Die Wartungszyklen sind entsprechend anzugleichen.

Fir den Einsatz im Bereich Dampferzeugung und -verteilung eignen sich besonders die Sitzventile GEMU 555
und 505. Bei Schnittstellen zwischen Dampf und Prozessleitungen hat sich die folgende Ventilanordnung bewéhrt: \Dampfverteilung |  Steriler Prozess
Sitzventil zum Absperren von Dampfleitungen und Membranventil als Schnittstelle zu den Prozessleitungen.

Prozessleitung

Umgebungstemperatur 0 bis 60 °C
Betriebsdruck [bar]
EPDM / FKM PTFE
alle ’ Feinguss-
Membran- Nenn- Membran- e Membran- Schmiede-
Typ . . Ventilkorper- . oder Grau-
groBe weite werkstoff T werkstoff korper gusskérper
) 25 DN 15-25 4,13,17 0-10 5E 0-10 0-6
GENY 40 DN32-40 | 413,17 0-10 5E 0-10 0-6
50 DN 50 - 65 4,13,17 0-10 5E 0-10 0-6

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck. Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei
geschlossenem Ventil ermittelt. Fur die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventilsitz und nach auBen gewahrleistet.
Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fur Reinstmedien auf Anfrage.

Kv-Werte [m3/h]

Rohrnorm DIN EN 10357 | EN 10357 | DIN 11850 | SMS 3008 | ASME BPE/| I1SO 1127/
Serie B Serie A Reihe 3 DIN 11866 EN 10357
(ehemals (ehemals Reihe C Serie C/
DIN 11850 | DIN 11850 DIN 11866
Reihe 1) Reihe 2) / Reihe B
DIN 11866
Reihe A
Anschiuss- 0 16 17 18 37 59 60
Typ MG | DN
15 41 47 4.7 4.7 - - 7,4
25 20 6,3 7,0 7,0 7,0 - 4.4 13,2
. 25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2
G w0 | 2 25,3 27,0 27,0 27,0 26,2 - 30,0
40 29,3 30,9 30,9 30,9 30,2 29,5 32,8
50 50 46,5 48,4 48,4 48,4 51,7 50,6 55,2
65 - - - - 62,2 61,8 -

MG = Membrangré3e
Kv-Werte ermittelt geman DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, Ventilkérperwerkstoff Edelstahl (Schmiedekdrper) und

Weichelastomermembrane.

Die Kv-Werte fir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Kérperwerkstoffe) kdnnen abweichen. Im allgemeinen unter-
liegen alle Membranen den Einfllissen von Druck, Temperatur, des Prozesses und den Drehmomenten mit denen diese angezogen werden.
Dadurch kénnen die Kv-Werte Uber die Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

Die Kv-Wert-Kurve (Kv-Wert in Abhéangigkeit vom Ventilhub) kann je nach Membranwerkstoff und Einsatzdauer variieren.
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6 Bestelldaten

Ventiltyp Code

GEMU 673 MembrangroBe 25 - 50 673

Behalterkorper B**
Durchgang D
T-Korper T

* Abmessungen siehe Broschire T-Ventile
** Abmessungen und Ausfiihrungen auf Anfrage

Anschlussart Code

SchweiBstutzen

Stutzen DIN 0
Stutzen EN 10357 Serie B

(ehemals DIN 11850 Reihe 1) 16
Stutzen EN 10357 Serie A

(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A 17
Stutzen DIN 11850 Reihe 3 18
Stutzen JIS-G 3447 35
Stutzen JIS-G 3459 36
Stutzen SMS 3008 37
Stutzen BS 4825 Part 1 55
Stutzen ASME BPE / DIN 11866 Reihe C 59
Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C/

DIN 11866 Reihe B 60
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s 63
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s 64
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s 65
Gewindeanschluss

Gewindemuffe DIN ISO 228 1
Gewindestutzen DIN 11851 6
Kegelstutzen und Uberwurfmutter DIN 11851 6K
Sterilverschraubung auf Anfrage

Flansch

Flansch EN 1092 / PN16 / Form B,

Baulange EN 558, Reihe 1,

ISO 5752, basic series 1 8
Flansch ANSI Class 150 RF, Baulange MSS SP-88 38
Flansch ANSI Class 125/150 RF,

Bauldnge EN 558, Reihe 1, ISO 5752, basic series 1 39
Clamp-Stutzen

Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE,

Baulange ASME BPE 80
Clamp DIN 32676 Reihe B fiir Rohr EN ISO 1127,
Baulédnge EN 558, Reihe 7 82
Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE,

Baulange EN 558, Reihe 7 88
Clamp DIN 32676 Reihe A fiir Rohr DIN 11850,

Baulange EN 558, Reihe 7 8A
Clamp SMS 3017 fur Rohr SMS 3008,

Baulange EN 558, Reihe 7 8E
Clamp DIN 32676 Reihe C,

Baulange FTF ASME BPE 8P
Clamp DIN 32676 Reihe C,

Baulédnge FTF EN 558 Reihe 7 8T

Sterilclamp auf Anfrage

EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) PFA-Auskleidung 17
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) PP-Auskleidung 18
1.4435, Feinguss C3
1.4408, Feinguss 37
1.4435 (316L), Schmiedekorper 40
1.4435 (BN2), Schmiedekoérper A Fe<0,5% 42
1.4539, Schmiedekdrper F4

FKM 4 4AF
EPDM 13 3A”
EPDM 17
EPDM 19
EPDM 36
PTFE/EPDM, einteilig 54*
PTFE/EPDM, zweiteilig 5M**
PTFE/PVDF/EPDM, dreiteilig 71>

* fir MembrangréB3e 8

** Code 5M nicht in MembrangroéBe 10 verfligbar

*** Code 71 nur fur Kérper mit PFA Auskleidung verfligbar (Code 17)
Material entspricht FDA Vorgaben, ausgenommen Code 4 und 4A

Steuerfunktion Code

Manuell betétigt

Antriebsausfuhrung Code
Mit SchlieBbegrenzung Handrad schwarz
GEMU 673 MembrangréBe 25 2TS
Mit SchlieBbegrenzung Handrad schwarz
GEMU 673 MembrangréBe 40 3TS
Mit SchlieBbegrenzung Handrad schwarz
GEMU 673 MembrangréBe 50 4TS

673
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Innenoberflachengiiten fiir Schmiede- und Vollmaterialkérper '

Mechanisch poliert 2

Elektropoliert

Medienberiihrte

Hygieneklasse

Hygieneklasse

innenoberflachen DIN 11866 (e DIN 11866 Cee
Ra < 0,80 um H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 um - 1507 - 1508
Ra < 0,40 yum H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 um ® H5 1527 HES5 1516

Mechanisch poliert 2

Elektropoliert

Medienberiihrte

Innenoberflachen ASME BPE ASME BPE
nach ASME BPE 2016 * Oberflachen- Code Oberflachen- Code
bezeichnung bezeichnung
Ra Max. = 0,76 um (30 pinch) SF3 SF3 - -
Ra Max. = 0,64 um (25 pinch) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra Max. = 0,51 um (20 pinch) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra Max. = 0,38 um (15 pinch) - - SF4 SF4

Innenoberflachengiiten fiir Feingusskérper

. .. Mechanisch poliert *
Medienberiihrte -
Innenoberflichen Hygieneklasse Cods
DIN 11866
Ra < 6,30 um - 1500
Ra < 0,80 um H3 1502
Ra < 0,60 um® - 1507

' Oberflachenglten kundenspezifischer Ventilkrper kdnnen in Sonderféllen eingeschrankt sein.

2 Oder jede andere Oberflachenveredelung, mit der der Ra-Wert erreicht wird (gemaB ASME BPE).
s Der kleinstmdgliche Ra-Wert fur Rohrinnendurchmesser < 6 mm betragt 0,38 pm.
+ Bei Verwendung dieser Oberflachen werden die Kérper nach den Vorgaben der ASME BPE gekennzeichnet.
Die Oberflachen sind nur fiir Ventilkrper erhaltlich, die aus Werkstoffen (z.B. GEMU Werkstoff-Code 40, 41, F4, 44)
und mit Anschliissen (z.B. GEMU Anschluss-Code 59, 80, 88) geméafB der ASME BPE hergestellt sind.

s Nicht méglich fir GEMU Anschluss-Code 59, DN 8 und GEMU Anschluss-Code 0, DN 4.

Ra nach DIN EN ISO 4288 und ASME B46.1

Sonderfunktion Code

Ausfliihrung 3-A-konform M

Bestellbeispiel

Typ

Nennweite

Gehauseform (Code)
Anschlussart (Code)
Ventilkérperwerkstoff (Code)
Membranwerkstoff (Code)
Steuerfunktion (Code)
Antriebsausfihrung (Code)
Oberflachenqualitat (Code)
Sonderfunktion (Code)

673 25 D

60

5E 0

2TS

1503

673
25

60

5E

2TS

1503

LEMLT”
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7 Herstellerangaben

7.1 Transport

® Membranventil nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht stlrzen,
vorsichtig handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /

Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverziglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfihrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

® Das Membranventil wird im Werk auf
Funktion gepruft.

7.3 Lagerung

® Membranventil staubgeschutzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

® Membranventil in Position "offen” lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 40 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sduren,
Kraftstoffe u.a. durfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

7.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

8 Funktionsbeschreibung

GEMU 673 ist ein Metall-Membranventil
mit Durchgangs-, T- oder Behéalterboden-
Ablasskoérper bzw. Ausfuhrung in
Mehrwegeausfluhrung. Antriebsgehause

und -mechanik sind komplett aus Edelstahl.

Das Ventil verfugt serienméBig tber eine
SchlieBbegrenzung und eine integrierte

optische Stellungsanzeige. Ventilkdrper

und Membrane sind gemaf Datenblatt in
verschiedenen Ausfuhrungen erhaltlich.
Das Ventil ist CIP- / SIP-reinigungsfahig und
sterilisierbar.

9 Gerateaufbau

Handrad

Optische
Stellungs-
anzeige

Gerateaufbau
1 Ventilkrper
2 Membrane
A Antrieb

9.1 Typenschild

Gerateversion Ausfiihrung geméan Bestelldaten

geratespezifische Daten
Di g/ 673 25D60c35M02TS | J
§§ 1500 PS 6,0 bar
" Baujahr
g— Al DE 2020
M~
'ﬂ 8 88640752 12103529 | 0001
1 l

L
- [
‘ Ridckmeldenummer ‘

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlusselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.
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10 Montage und Bedienung

Vor Einbau:
@ Ventilkdrper- und Membranwerkstoff

entsprechend Betriebsmedium auslegen.

@ Eignung vor Einbau priifen!
Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

10.1 Montage des
Membranventils

Installationsort:

A VORSICHT

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

@ Ventil duBerlich nicht stark beanspruchen.

@ Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden kann.

@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskrafte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom Ventilkrper
ferngehalten werden.

@ Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

® Montage nur mit geeigneter
Schutzausristung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
» \erbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

Ventil nicht als Trittstufe oder

Aufstiegshilfe benutzen!

» Gefahr des Abrutschens / der
Beschadigung des Ventils.

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

uberschreiten!

» Eventuell auftretende Druckst6Be
(Wasserschlage) durch
SchutzmaBnahmen vermeiden.

@ Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung gemaf
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

x Richtung des Betriebsmediums:
Beliebig.

x Einbaulage des Membranventils:
Beliebig.

Montage:

1. Eignung des Ventils far jeweiligen

Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil

muss fur die Betriebsbedingungen

des Rohrleitungssystems (Medium,

Mediumskonzentration, Temperatur

und Druck) sowie die jeweiligen

Umgebungsbedingungen geeignet sein.

Technische Daten des Ventils und der

Werkstoffe prifen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spilen und beldften.

WD

Montage bei SchweiBstutzen:

1. SchweiBtechnische Normen einhalten!
2. Antrieb mit Membrane vor Einschwei3en
des Ventilkdrpers demontieren (siehe
Kapitel 11.1).

Schweif3stutzen abkiihlen lassen.
Ventilkorper und Antrieb mit Membrane
wieder zusammen bauen (siehe Kapitel
11.4).

W
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Montage bei Clampanschluss:
@ Bei Montage der Clampanschlisse

entsprechende Dichtung zwischen
VentilkOrper und Rohranschluss einlegen
und mit Klammer verbinden. Die Dichtung
sowie die Klammer der Clampanschlisse
sind nicht im Lieferumfang enthalten.

(I

Wichtig:

Schweif3stutzen /
Clampanschlisse:

Drehwinkel flr das
entleerungsoptimierte
Einschwei3en entnehmen Sie
bitte der Broschure "Drehwinkel
flr 2/2-Wege-Ventilkérper"

(auf Anfrage oder unter
Www.gemu-group.com).

Montage bei Flanschanschluss:

1.

B w

Auf saubere und unbeschadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

Flansche vor Verschrauben sorgfaltig
ausrichten.

Dichtungen gut zentrieren.
Ventilflansch und Rohrflansch mit
geeignetem Dichtmaterial und
passenden Schrauben verbinden.
Dichtmaterial und Schrauben sind nicht
im Lieferumfang enthalten.

Alle Flanschbohrungen nutzen.

Nur Verbindungselemente aus
zulassigen Werkstoffen verwenden!
Schrauben Uber Kreuz anziehen!

1><3
4 2

Montage bei Gewindeanschluss:
@ Gewindeanschluss entsprechend der

gultigen Normen in Rohr einschrauben.

® Membranventilkdrper an Rohrleitung

anschrauben, geeignetes
Gewindedichtmittel verwenden.
Das Gewindedichtmittel ist nicht im
Lieferumfang enthalten.

Entsprechende Vorschriften fir
Anschlisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen

wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

10.2 Bedienung

Optische Stellungsanzeige

Ventil offen Ventil geschlossen
A VORSICHT
HeiBes Handrad wahrend
Betrieb!

» \lerbrennungen!

e Handrad nur mit
Schutzhandschuhen
betatigen.

A VORSICHT

Steigendes Handrad!
» Gefahr von Quetschungen der Finger.
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10.3 Einstellung der
SchlieBbegrenzung

13> | Wichtig:

Einstellung der SchlieBbegrenzung
nur bei komplett montiertem Ventil
(mit Membrane und Ventilkdrper)
und in kaltem Zustand!

Zum Schutz der Dichtmembrane verfugen
die Ventile der Baureihe GEMU 673
serienmafig uber eine mechanisch
einstellbare SchlieBbegrenzung.

Standardeinstellung:
Das Ventil ist bei komplett zugedrehtem
Handrad dicht.

Einstellung der SchlieBbegrenzung:
Vorgehensweise:

1. Ventil ca. 50 % oOffnen.

2. Arretierungsschraube 6 16sen, heraus
drehen und entfernen.
3. Handrad H nach oben abziehen.

4. Einstellring 4 16sen, heraus drehen und
entfernen.

5. Gewindespindel entsprechend den

Einsatzbedingungen nachfetten,
besonders wenn das Ventil autoklaviert
wird. GEMU empfiehlt das Fett
"TUNGREASE DAB" der Fa. TUNAP.

. Handrad H 180° verdreht auf den

Vierkant der Gewindespindel aufsetzen.

. Ventil behutsam mit Handrad H

schlieBen ("ZU").

. Handrad H von Gewindespindel

abziehen.

9. Einstellring 4 auf die Gewindespindel



aufsetzen (Fase unten) und soweit 11.1 Demontage Ventil

aufschrauben bis er auf dem (Antrieb vom Koérper I6sen)
Ventilantrieb anliegt.

—_

. Antrieb A in Offen-Position bringen.

< @ 2. Antrieb A vom Ventilkérper 1
demontieren.

3. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

I | Wichtig:

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschadigen). Teile
auf Beschadigung prufen, ggf.
auswechseln (nur Originalteile von

H

GEMU verwenden).
10. Handrad H in richtiger Position auf den
Vierkant der Gewindespindel aufstecken
(Verzahnung des Einstellrings 4 11.2 Demontage Membrane
und des Handrads H beachten). Mit
Arretierungsschraube 6 befestigen. I | Wichtig:
Vor Demontage der Membrane
bitte Antrieb demontieren, siehe
11 Montage / Demontage "Demontage Ventil (Antrieb vom
von Ersatzteilen Korper I6sen)".

—_—

Membrane herausschrauben.

Alle Teile von Produktresten und
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!
Alle Teile auf Beschadigungen prifen.
Beschadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

N

W
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11.3 Montage Membrane

11.3.1 Allgemeines

Druckstiick und Antriebsflansch von unten
gesehen:

I

Wichtig:

FUr Ventil passende Membrane
einbauen (geeignet fir Medium,
Mediumkonzentration, Temperatur
und Druck). Die Absperrmembrane
ist ein VerschleiBteil. Vor
Inbetriebnahme und Uber gesamte
Einsatzdauer des Membranventils
technischen Zustand und Funktion
uberprifen. Zeitliche Abstande
der Prufung entsprechend den
Einsatzbelastungen und / oder
der fur den Einsatzfall geltenden
Regelwerken und Bestimmungen
festlegen und regelmaBig
durchfahren.

Wichtig:

Ist die Membrane nicht weit
genug in das Verbindungsstuck
eingeschraubt, wirkt die
SchlieBkraft direkt auf den
Membranpin und nicht Gber

das Druckstuck. Das fuhrt zu
Beschéadigungen und frihzeitigem
Ausfall der Membrane und
Undichtheit des Ventils. Wird die
Membrane zu weit eingeschraubt,
erfolgt keine einwandfreie
Dichtung mehr am Ventilsitz. Die
Funktion des Ventils ist nicht mehr
gewahrleistet.

Das Druckstlck ist bei allen
MembrangréBen fest montiert.

11.3.2 Montage der

Konkav-Membrane

Druckstuckaussparung

D x

Wichtig:

Falsch montierte Membrane flhrt
ggf. zu Undichtheit des Ventils /
Mediumsaustritt. Ist dies der Fall
dann Membrane demontieren,
komplettes Ventil und Membrane
uberprifen und erneut nach obiger
Anleitung montieren.
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Membranpin

"~

| AN y. \

I

Membrandom

. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

Neue Membrane von Hand fest in
Druckstuck einschrauben.
Kontrollieren ob Membrandom in
Druckstuckaussparung liegt.

Bei Schwergangigkeit Gewinde prtfen,
beschéadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).
Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Gbereinstimmt.



11.3.3 Montage der

Konvex-Membrane

. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.
Neuen Membranschild von Hand
umklappen; bei groBen Nennweiten
saubere, gepolsterte Unterlage
verwenden.

Membranschild

e—— Membranpin

Neue Stitzmembrane auf Druckstick
auflegen.

Membranschild auf Stitzmembrane
auflegen.

Membranschild von Hand fest

in Druckstuck einschrauben.

Der Membrandom muss in der

Druckstickaussparung liegen.

Verbin- Druckstlickaussparung
dungs-
stuck

Druck-
stiick %

Stitzmembrane Membranpin

R

T\ —
"1
Membrandom

Membranschild

Bei Schwergéangigkeit das Gewinde
prufen, beschadigte Teile austauschen.
Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Ubereinstimmt.
Membranschild von Hand fest auf die
Stitzmembrane dricken, so dass sie
zurlckklappt und an der Stitzmembrane
anliegt.

11.4 Montage Antrieb

auf Ventilkorper

. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

Antrieb A ca. 20 % o6ffnen.

Alle Teile von Produktresten und
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!
Antrieb A mit montierter Membrane 2
auf Ventilkérper 1 aufsetzen, auf
Ubereinstimmung von Membransteg und
VentilkOrpersteg achten.

Schrauben 18, Scheiben 19 und

Muttern 20 handfest montieren.
Schrauben 18 mit Muttern 20 Uber Kreuz
festziehen.

1 ><3

4 2

Auf gleichmafige Verpressung der
Membrane 2 achten (ca. 10-15 %,
erkennbar an gleichméBiger
AuBenwdlbung).

Komplett montiertes Ventil auf Dichtheit
prufen.

Iy

Wichtig:

Wartung und Service:

Membranen setzen sich im Laufe
der Zeit. Nach Demontage /
Montage des Ventils Schrauben 18
und Muttern 20 korperseitig auf
festen Sitz Uberprifen und ggf.
nachziehen (spatestens nach dem
ersten Sterilisationsprozess).
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12 Inbetriebnahme

13 Inspektion und Wartung

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlisse
prufen!

@ Dichtheitsprufung
nur mit geeigneter
Schutzausristung.

Unter Druck stehende Armaturen!
» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

A VORSICHT

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Druckstd3e (Wasserschlage) vorsehen.

HeiBe Anlagenteile!
» \lerbrennungen!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.
@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

® Membranventil auf Dichtheit und Funktion
prifen (Membranventil schlieBen und
wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Membranventil spilen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich far
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfihrung des Verfahrens.

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ Fur Schaden welche durch
unsachgemafie Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, Gbernimmt
GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

5> | Wichtig:

Wartung und Service:

Membranen setzen sich im Laufe
der Zeit. Nach Demontage /
Montage des Ventils Schrauben 18
und Muttern 20 korperseitig auf
festen Sitz Uberprifen und ggf.
nachziehen (spatestens nach dem
ersten Sterilisationsprozess).

—h

. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

»wn

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfuhren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe
Kapitel 11 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").
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=5~ | Wichtig:

Wartung und Service:
Gewindespindel entsprechend den
Einsatzbedingungen nachfetten,
besonders wenn das Ventil
autoklaviert wird.

Siehe Kapitel 10.3, Punkt 5.

14 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

® Membranventil demontieren (siehe
Kapitel 11.1 "Demontage Ventil (Antrieb
vom Korper l6sen)").

15 Entsorgung

@ Alle Ventilteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

Xz

16 Rucksendung

® Membranventil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[=3° | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

17 Hinweise

5> | Hinweis zur Richtlinie
2014/34/EU (ATEX Richtlinie):
Ein Beiblatt zur Richtlinie
2014/34/EU liegt dem Produkt bei,
sofern es geman ATEX bestellt
wurde.

5> | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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18 Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler

Méglicher Grund

Fehlerbehebung

Medium entweicht aus
Leckagebohrung*

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw. nicht
vollstandig

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Absperrmembrane nicht korrekt
montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prifen, ggf. austauschen

Ventil im Durchgang
undicht (schlieBt nicht bzw.
nicht vollstéandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Fremdkdrper zwischen
Absperrmembrane und Ventilkérpersteg

Antrieb demontieren, Fremdkorper
entfernen, Absperrmembrane und
Ventilkdrpersteg auf Beschadigungen
untersuchen, ggf. austauschen

Ventilkérpersteg undicht bzw.
beschadigt

Ventilkérpersteg auf Beschadigungen
prifen, ggf. Ventilkérper tauschen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

SchlieBbegrenzung ist falsch eingestellt

SchlieBbegrenzung neu einstellen

Ventil zwischen Antrieb und
Ventilkérper undicht

Absperrmembrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prifen, ggf. austauschen

Verschraubung zwischen Ventilkorper
und Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilkorper und
Antrieb nachziehen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Ventilkdrper / Antrieb beschadigt

Ventilkdrper / Antrieb tauschen

Verbindung Ventilkérper -
Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung prufen

Verschraubungen / Gewindeanschlisse
lose

Verschraubungen / Gewindeanschlisse
festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilkdrper defekt oder korrodiert

Ventilkdérper auf Beschadigungen prifen,
ggf. Ventilkérper tauschen

Handrad lasst sich nicht
drehen

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Gewindespindel sitzt fest

Gewindespindel entsprechend den
Einsatzbedingungen nachfetten,
besonders wenn das Ventil autoklaviert
wird; ggf. Antrieb austauschen.

Siehe Kapitel 10.3, Punkt 5.

* siehe Kapitel 19 "Schnittbild und Ersatzteile"
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19 Schnittbild und Ersatzteile

I_ 6
10
H
4
A
20 Leckagebohrung
19
2
19
y
[
18

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkorper K600...
2 Membrane 600...M
18 Schraube
19 Scheibe } 673...S30...
20 Mutter
A Antrieb 9673...
4 Einstellring
6 Arretierungsschraube }
673 ..SHK 0.T. AGO.
10 O-Ring
H Handrad
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19.1 Ersatzteil-Set "Handrad
komplett"

Pos. Benennung
4 Einstellring

6 Arretierungsschraube
10 | O-Ring

H Handrad

A~ Antrieb

* kein Bestandteil des Ersatzteil-Sets

Antriebe, die vor dem Jahr 2009
hergestellt wurden, haben ein
Gewinde M16x1,5.

Hierfir muss ein separater Einstellring
4 bestellt werden (Bestelldaten siehe
unten), da alle Antriebe ab dem Jahr
2009 ein Gewinde Tr16x2 haben.
Entsprechend dem Gewinde

(Pfeil) des Antriebsoberteils A* die
passende Version aufschrauben.

Bestelldaten Einstellring

Pos. | Benennung | Bestellbezeichnung

673 25SHK 02TS AGO4

Einstellring | 673 25SHK 02TW AGOF
4 (Gewinde

M16x1,5) 673 40SHK 03TS AGOD

673 50SHK 04TS AGOE
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20 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung

Geman der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgeflhrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU erfullen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Memlgranventil

GEMU 673
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H1

Hinweis fur Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:
Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen Verfahrensanweisungen
und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und der ISO 14001 erfullen.

Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

(RS

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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1

[eKknapauuAa cooTBeTCTBUA

Aupexktusam EU 40

O6wue yKasaHuA

YcnoBusa 6e30TKasHOro PyHKLUMOHUPOBAHUA
KnanaHa GEMU:

X

X

X

X

CobntoaeHre npaBu TPaHCNOPTUPOBKM
N XpaHeHus

MoHTa 1 BBOZ, B aKCMyaTaumio
KBa/IM(ULMPOBAHHBLIM NEPCOHAIOM
SKcnnyaTaumsa cornacHoO HacToALEMY
PYKOBOZACTBY MO YCTAHOBKE WU MOHTay
CobntogeHre npaBu NpoBeaeHUs
TEXHWUYECKOro 06CNyHUBaHUSA

CobntoaeHne npaBua MOHTaMa,
9KcCnyaTauum, TexobCyHuBaHuaA m
peMoHTa obecrneynBaeT 6e30TKasHoe
(DYHKLMOHUPOBaHWE KianaHa.

(I

OnucaHusa 1 MHCTPYKLMK
OTHOCATCA K CTaHZ4apPTHOMY
nMcnosHeHuto. na cneyyanbHbIX
MCMOJIHEHUI, ONUCaHNE KOTOPbIX
OTCYTCTBYET B HACTOALLEM
PYKOBOACTBE MO YCTAaHOBKE U
MOHTay, LENCTBYIOT 0OLme
AaHHble HACTOALLEro pyKoBoAcTBa
B COYETaHMM C AOMOJIHUTENIbHOMN
cneumanbHOM JOKYyMEHTaLMEMN.

Bce npaBa, Takue Kak
aBTOPCKMWE Npasa Unu
npaBa MHTENIEKTYaIbHOM
COOCTBEHHOCTHU, 3alUULLEHbI
cneuyasnbHo.

2

O6wue yKasaHua no
TeXHUKe 6e30nNacHOCTU

B yKazaHuAX no TexHuke 6€e30nacHOCTU He
YYUTbIBAKOTCA:

X
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Cny4arHOCTU U COBbITUA, KOTOPbIE
MOTrYT NPOU30MTHN BO BPEMSA MOHTaXa,
9KCNyaTauym U TEXHUYECKOro
06CNyHMBAHUA.

MecCTHble yKa3aHuA No TEXHUKe
6e30nacHOCTH, 3a CO6N0AEHMNE KOTOPbIX
(B TOM Yncne CTOPOHHUM NEPCOHAsIOM,
NPUB/IEYEHHDbIM AN MOHTaXa) oTBeYaeT
nosib3oBaTe/lb 060PyAOBaHMSA.




2.1 YKasaHuAa gnAa o6cayHuBa-
lolero nepcoHana

PyKOBOACTBO NO YCTAHOBKE U MOHTaXYy
COAEPHMUT OCHOBHbIE YKas3aHus No TEXHUKE
6e30nacHOCTH, KOTOPble HEOBXOAMMO
cobnopath Npy BBOAE B aKCNyaTaumio,
aKcnyaTaumm 1 TEXHUYECKOM
06CcNyHMBaHUK. X HeCob04EHNE MOKET
NPUBECTU K CAeAYOLWUM NOCAEACTBUAM:

X Yrposa 34,0p0Bbto YesioBeKa B
pesynbrare 3/1eKTPUYECKOrO,
MEeXaHU4YeCKOro, XMMM4eCcKoro
BO3EeNCTBMA.

X Yrposa HaxogAuemyca paaom
060pyA0BaHMIO.

x OTKa3s BamHbIX QYHKLUMN.

Yrpo3sa oKpyaroLen cpege B

pesynibTare YTeYKM ONacHbIX BELLECTB.

3

MNepen BBOAOM B 3KCnJlyaTauuio

Heo6XoAUMO:

@ NpouuTaTb PyKOBOACTBO MO YCTaHOBKE U
MOHTaKy

@ 00y4nTb 06CNYHMBAOLWMIM NEepCoHaN U
nepcoHas, NPUBIEYEHHbIN AN MOHTaMa

@ o6ecrneynTb NOHUMaHUE NepcoHa oM
MHCTPYKLMM MO TEXHUKE 6€30MacHOCTH

@ pacnpefenuTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTU U
KOMMEeTEeHUUH

Mpu akcnnyaTayuum:

@ /J0J/IKHO BbITb 06ecnevYeHo Haandmne
PYKOBOACTBA MO YCTAHOBKE U MOHTaXy B
MecTe aKcnyartalmm

@ [OJ/IKHbI cO60AaTbCA YKa3aHMa no
TEXHUKE 6e30MacHOCTH

@ ob6opyaoBaHMe LONKHO ObITb
MCNOJ/Ib30BAHO TOJIbKO COMMacHoO
paboynM xapaKTepUCTUKaM

@ He onucaHHble B pyKOBOACTBE paboThl
N0 TEXHWUYECKOMY O6CNYHMBAHUIO
M PEMOHTY He/b3A NPOBOAUTL 6e3
NpeaBapuUTESIbHOrO COrnacoBaHuUA C
Npou3BOAUTENIEM

' ONACHOCTb

Heob6xopaumo o6a3aresibHO coba0paTh
AaHHble nacnopTta 6e30NacHOCTH

U peicTByloWMe NpaBuia TEXHUKH
6e30nacHOCTH AJ1A UCMOJIb3yeMblX

cpepn!

MNpy BO3SHUKHOBEHMU BOMPOCOB:
X obpallanTechb B 6anKanwee
npeactasutensctso GEMU.

2.2 [lpepynpexaeHusn

MpeaynpexaeHnsa No mepe BO3MOXHOCTH
KiaccuUUMpoBaHbI MO CAeAYLLEN CXEME:

A CUTHAJIbBHOE CJ10BO

TN 1 NICTOYHUK ONACHOCTU

» B0o3MOM¥HbIe NOCeAcTBUA B Criyvae
HecobaeHuA.

® MeponpuAaTMA No yCTpaHEeHUIo
OnacHOCTMH.

MNpeaynpexaeHnsa npu aTom Bcerga
0603HayalTCAa CUrHasibHbIM C/J1I0BOM, a
TaKe 4YacTUYHO CMMBOJIOM, O3HAYaoLLUM
OnacHoCTb.

MNprMeHsaTCA cneayoLme CurHaabHble
CNoBa U cTeneH onacHoOCTHU:

' ONMACHOCTDb

HenocpeactBeHHaA onacHOCTb!
» HecobnogeHre ykasaHnin NpuBoOAUT K
CMEPTU NN TAXKENbIM TpaBMam.

A NPEAYNPEXAEHUE

Bo3moriHa onacHaa cuTtyauumsa!

» HecobnogeHne yKkasaHni MOXKET
NPUBECTU K CMEPTU WU TAMHKEbIM
TpaBMawm.

A OCTOPOHHO

Bo3moriHa onacHaa cutyauumsa!

» HecobntogeHne ykasaHnin MOKeT
NPUBECTU K TpaBMaM cpegHen nam
JIErKOM TAMECTW.

OCTOPO¥HO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3morHa onacHaa cutyauumsa!
» HecobntogeHre ykasaHnii MOXKeT
NPUBECTU K MaTepuasibHoOMy yLiepoy.
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N

.3 WUcnonbsyembie CUMBObI 4 O6nacTb NpUMMeEHeHuUs

x Mem6paHHbii knanaH GEMU 673
npeaHasHavyeH A UCcnoJsib3oBaHus
B Tpy6onposogax. OH ynpasnsaeT

OnacHocTb ropaYen NoBepxHoCcTy!

OnacHoCcTb eAKuX BewecTB! NOTOKOM pa6oqe17| cpeabl nyTeM py4yHoro
nepeKkat4yeHns.
x HnanaH paspeluaerca ucnosib3oBartb
OnacHocTb pasgasnnBaHus! TOJIbKO B CTPOromMm COOTBETCTBUU C

TEXHUYECKUMU XapaKTEPUCTUKaAMU
(cm. rnaBy 5 "TexHu4yecKue

g ] g B

PyKa: onvcblBaeT oblupe yKasaHus XapaKTepUCTHRM").
W PEHOMEHAaLWN. X 3anpeLyaeTcs 1aKMpoBaTb BUHTbI U
NJ1acTUKOBbIE AeTasun KianaHa!
TouKa: onucbLIBaeT NPOU3BOAUMbIE
ACVCTBA. A NPEAYNPEX AEHUE
CTpesnKa: On1CbIBAET PeaKLmio Ha Mem6paHHbIi1 KnanaH MOXHO
JencTBumsA. MCMOJZIb30BaTb TOJIbKO MO
Ha3Ha4yeHuio!
3HaKu Npu nepedncieHnn » B npoTUBHOM C/ly4ae U3roToBUTe b He
9/1EMEHTOB ClNCHa Hec&T OTBETCTBEHHOCTM 3a U3genue, a
rapaHTUiHble 0653aTe/IbCTBa TePAIOT
. cuny.
3 OnpepeneHue NOHATUM ® MewmBpaHHbIi KnanaH Heo6XxoanMMo
Pa6ouas cpepa MCMONb30BAaTh TOJIbKO Npw
Cpegna, KoTopas NpoxoauT Yepes COGNI0AGHNN YCNI0BUH aKcnyaraumm,
MeMGPaHHbI KianaH. ornpeaenEHHbIX B [JOrOBOPHOM
[OKYMEHTAaLIMM 1 PYKOBOACTBE MO
YCTAHOBHE M MOHTaMY.
@ Mem6paHHbIi KianaH paspeLuaeTcs
MCMOIb30BAaTh TOJIbKO B TEX
B3PbIBOOMACHbIX 30HaX, KOTOPbIE
noATBepMHAeHbI B Jexnapaumm
cootBeTcTBUA (ATEX).

5 TexHU4YeCKUe XxapaKTePUCTUKRH

Pa6ouas cpepa

ArpeccuBHble, HeMTpasibHble, ra3006pasHbIe U HUAKME BELeCTBa, He OKasblBaKLLME OTPULATENILHOMO BO3AENCTBUS Ha
13nYeCKMe U XMMUYECKME CBOWCTBA MaTeEpPUaioB COOTBETCTBYHIOLLMX KOPMYCOB Y MEMGPaH.

Pabouee paBneHue [6ap]

EPDM / FKM PTFE

e | Foouep | Hownanrwti | Merepran | epuagon | Meropran | Wraunosamei | i

HOpnycoB Ceporo YyryHa
] 25 DN15-25 | 4 13,17 0-10 5E 0-10 0-6
Gggﬂsu 40 DN 32 - 40 4,13,17 0-10 5E 0-10 0-6
50 DN50-65 | 4, 13,17 0-10 5E 0-10 0-6

Bce 3HayeHuA aaBneHvsa npuBeAeHbl B 6ap - M36bITOYHOE JaBeHWE, 3HAYEHUA paboyero AaB/eHWs onpeaesieHbl Ha 3aKpbITOM KianaHe ¢
NPUIOHEHWEM paboyero CTaTMYECKOro AaB/IeHWA C OAHOM CTOPOHbI. [I1A AaHHbIX 3HA4YeHWM 06ecneymBaeTCa repMETUYHOCTb Ha ceaie
KnanaHa v Hapyy. JaHHble AnA ABYXCTOPOHHEro paboyero AaBneHus 418 YUCTbIX Cpes, - No 3aKasy.
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Temnepatypbl

Temnepatypa cpegbl

FKM (Kog, 4/4A) -10...90°C
EPDM (Hog 13/3A) -10 ... 100 °C
EPDM (Hog 17) -10 ... 100 °C
EPDM (Hog 19) -10 ... 100 °C
EPDM (Kog 36) -10 ... 100 °C
PTFE/EPDM (Hog 54) -10 ... 100 °C
PTFE/EPDM (Kog 5M) -10 ... 100 °C
PTFE/PVDF/EPDM (Hog 71) -10 ... 100 °C

Temnepartypa ctepunusauum
FKM (Kog 4/4A)
EPDM (Hopg 13/3A)
EPDM (Hopg 17)
EPDM (Hopg 19)
EPDM (Hop 36)
PTFE/EPDM (Hog 54)
PTFE/EPDM (Kog 5M)
PTFE/PVDF/EPDM (Hog 71)

' Temnepartypa cTepuansaumm AaHa 4is BoAAHOrO napa (HacblLeHHOro napa) wam neperpeTon Boabl.

2 Ecm EPDM-MeMBpaHbl A0/blue NOABEPHEHbI BOSAEHCTBMIO BbILLEONMCaHHbIX TEMMepaTyp CTepUAM3aLmK,
CPOK CNy6bl MeM6paH coKpatiaeTca. B aTux cnyyanx cnegyet COOTBETCTBEHHO YMEHbLUNTb
WHTepBasibl MEXAY LMKNaMU TEXHUYECKOrO 06C/YHMBaHMA.
370 oTHOCKTCA Takwe K PTFE-mem6paHam, noaBepraomumMca 3Ha4MTeNbHbIM Koe6aHAM TeMnepaTypbl.
PTFE-mem6paHbl MOMHO TaKe MCMOIb30BaTh B KAa4eCcTBe NapoBOro 3aTBopa, HO NpY 3TOM yMeHbLUaeTcA
CPOK CAYHObI. LInKNbl TEXHNYECKOro 06CnyH1BaHWA caeayeT COOTBETCTBYIOWMM 06pa3oM CKOPPEKTUPOBATb.
[Ans ucnosb3oBaHmMs B 061aCTV NapoobpasoBaHus 1 NapopacrnpeaesieHnsi OAXOASAT, B OCHOBHOM,

He npumMmeHAeTcA

makrc. 150 °C @, maKkc. 60 MUH Ha LMKA

makrc. 150 °C @, makc. 180 MUH Ha LUK
makrc. 150 °C @, makc. 180 MWH Ha LUK

makrc. 150 °C @, maKkc. 60 MUH Ha LKA

makc. 150 °C @, 6e3 orpaH1YeH1A BPEMEHW Ha LMK
makc. 150 °C @, 6e3 orpaHMYeH1A BPEMEHW Ha LUK
He NpuMeHAeTcA

Bxog ana napa

TexHONor4eCKui
Tpy6onpoBoA

cegenbHble KnanaHbl GEMU 555 1 505. Pacnipegenetwme napa | CTEPW/IbHBIN MPoLecc
B coeAnHeHUAX Mex 4y naponpoBojamMn 1 TEXHOJIOrM4EeCKUMA pr60nposo,anM XOpOoLo 3apeKomMeHaoBaIn
cebna cnepywume cxeMbl pacnosioxeHUa KianaHoBs: ce,qeanblﬁ HlanaH B Ka4yecTBe 3arpajmMTtesibHoro napoBoro
3artBsopa u MeM6paHHbIl71 HianaH B Ka4yecTBe MHTep¢e17|ca K TEXHOJIOTM4YECKUM prGOI'IpOBO,an.
TemnepaTypa OKpyHatoweii cpepbl 0..60°C

MponyckHaa cnoco6HocTb Kv  [M?/4]

CraHgapTt DIN EN 10357 | EN 10357 | DIN 11850 SMS |[ASME BPE/| ISO 1127/ | DIN ISO
TpyGbl cepuna B cepuva A cepuva 3 3008 DIN 11866 | EN 10357 228
(paHee (paHee cepua C cepua C/
DIN 11850 | DIN 11850 DIN 11866
cepua 1) | cepwma 2)/ cepusa B
DIN 11866
cepuva A
Hop
coepuHeHNA 0 16 17 18 37 59 60 1
KnanaH | MG | DN
15 4.1 47 47 4,7 - - 7.4 6,5
25 20 6,3 7,0 7,0 7,0 - 4,4 13,2 10,0
} 25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2 14,0
Ry o | 32| 253 27,0 27,0 27,0 26,2 . 30,0 26,0
40 29,3 30,9 30,9 30,9 30,2 29,5 32,8 33,0
=5 50 46,5 48,4 48,4 48,4 51,7 50,6 55,2 60,0
65 - - - - 62,2 61,8 - -

MG = paamep membpaHbl

MponyckHaa cnoco6HocTb Kv onpeaeneHa cornacHo ctaHaapty DIN EN 60534, BxogHoe faBneHue 5 6ap, Ap 1 6ap, matepuasn Kopnyca
KnanaHa HepasetoLlas cTasb (LUTamMnoBaHHbIA KOpMyc) U MeMbpaHa 13 MArKoro asiactoMepa.

Kv-3HayeHuWsi MOryT OT/IM4aTbCA B 3aBUCMMOCTM OT KOH(UIypaLmmn KOHCTPYKLMK (K NpUMEpY, OT pasHOBUAHOCTHU MaTepuasia MemopaHbl nav
Kopryca KnanaHa). B ocHOBHOM, MEMGpPaHHbIE 3/1EMEHTbI MOABEPHKEHbI BAUSAHWUIO paboyero AaB/eHns, TeMnepaTypbl, poLecca NpUMeHeHUs
W KpyTSALLEro MmomeHTa. MameHeHna Kv-3HayeHusl Mpy TakuX YCI0BUAX COOTBETCTBYIOT JOMYCTUMbIM OMYyCKaM OTHJIOHEHWUA BETMYMHBI.

MpacduK nponycKHol cnoco6HOCcTH Kv (MponycKHas cnoco6HocTb Kv B 3aBUCHMOCTHM OT X0Aa KianaHa) MOMET BapblUpoBaTbs /1A pasHoro
matepuana MeMGpaHbl U MPOLOIKUTENBHOCTU MPUMEHEHWS.
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6 [laHHble gnA 3aKa3a

TUN KaanaHa Hop,
GEMU 673 Pasmep Mem6paHbl 25 - 50 673
dopma Kopnyca Hop,
JOHHBIM CIMBHOM KnanaH B**
MpoxoaHow D
T-06pasHbIv Kopnyc T

* Pasmepbl cM. B 6potutope no T-o6pasHbiM KnanaHam
** Paamepbl M UICMOHEHMA NO 3anpocy WK cneuuaibHOMy 3aKasy

Bupg, coeguHeHuA Hopg,
CBapHo¥i naTpy6oK

Matpy6ok DIN 0
Matpy6ok EN 10357 cepus B

(paHee DIN 11850 cepusa 1) 16
Matpy6ok EN 10357 cepusa A

(paHee DIN 11850 cepus 2) / DIN 11866 cepua A 17
Matpy6ok DIN 11850 cepusa 3 18
Matpy6ok JIS-G 3447 35
Matpy6ok JIS-G 3459 36
Matpy6ok SMS 3008 37
Matpy6ok BS 4825 yacTb 1 55
Matpy6ok ASME BPE / DIN 11866 cepusa C 59
Marpy6ok ISO 1127 / EN 10357 cepusa C /

DIN 11866 cepusa B 60
MaTtpy6ok ANSI/ASME B36.19M Sch No 10s 63
MaTtpy6ok ANSI/ASME B36.19M Sch No 5s 64
Matpy6ok ANSI/ASME B36.19M Sch No 40s 65
Pe3b6oBoe coeguHeHUEe

Pesb6oBan mydTa DIN ISO 228 1

HapyHasa pesbba DIN 11851

OpHa cTopoHa € HapyHoM pe3bboi, apyraa CTopoHa 6
HoHnyeckui natpy6oK 1 HaknaHas raika DIN 11851 6K
CTtepunbHoe pe3bboBoe coeMHEHWE MO 3anpocy
dnaHueBoe coeguHEeHUe

®naHew, EN 1092 / PN16 / cepus B,

rabapuTtHana anvHa cornacHo EN 558, cepums 1

ISO 5752, cepuai 8
®nanel, ANSI Class 150 RF

rabapuTtHasa aavHa cornacHo MSS SP-88 38
®naHew, ANSI Class 125/150 RF

rabapuTHana aavHa cornacHo EN 558, cepums 1

ISO 5752, cepusa 1 39
MaTpy60K nog xomyT

Xomyt ASME BPE gnsa Tpy6el ASME BPE,

cTpouTenbHas gavHa ASME BPE 80
XomyT DIN 32676 cepusa B gna 1py6sl EN ISO 1127,
cTpouTenbHaa gavHa EN 558, cepua 7 82
XomyT ASME BPE gnsa tpy6el ASME BPE,

cTpouTenbHas gavHa EN 558, cepus 7, 88
XomyT DIN 32676 cepusa A gaa Tpy6el DIN 11850,
cTpouTenbHasa aavHa EN 558, cepua 7, 8A
XomyTt SMS 3017 ana tpy6el SMS 3008,

cTpoutenbHana aavHa EN 558, cepua 7, 8E
XowmyT DIN 32676 cepusa C,

cTpoutenbHasa gimHa FTF ASME BPE 8P
XomyT DIN 32676 cepus C,

ctpouTenbHaa gavHa FTF EN 558 cepua 7 8T
CTepunbHbIM XOMYT MO 3anpocy

MaTepuan Kopnyca KnanaHa Kop
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) O6wmBKa us PFA 17
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) O6wusKa ns PP 18
1.4435, TO4HOE UTbE C3
1.4408, TO4HOE NMUTbE 37
1.4435 (316L), wuTamMnoBaHHbIA KOPMyc 40
1.4435 (BN2), wramnoBaHHbIM Kopnyc A Fe<0,5% 42
1.4539, wWramnoBaHHbIN KOpnyc F4
MaTtepuan membpaHbl Hop,
FKM 4 4A*
EPDM 13 3A*
EPDM 17

EPDM 19

EPDM 36

PTFE/EPDM, OgHOKOMMNOHEHTHaA 54*
PTFE/EPDM, ABYXKOMMOHEHTHAaA 5M**
PTFE/PVDF/EPDM, TpEXKOMMNOHEHTHAA 71

* Paamep membpaHbl 8 ** Pasamep mem6paHbl 10
** Hop 5M He gocTyneH ana membpaHbl pasmvepom 10
***Hopn 71 BO3MOMXEH s Kopnyca ¢ dytepoBKoi U3 PFA (kog 17)

MaTepuan cooTBeTCTBYET Npeanucanmam FDA, 3a UCKYEHUEM
Koga 4, 4A

DYHKLMA ynpaBneHUs Hop,
Py4Hoe ynpaBneHue 0

MCNOJIHEHUE NpUBoOAA Hop,

MaxoBMYOK C OrpaHNYEHNEM 3aKPbITUA, YEPHDBIM
GEMU 673 Pasvep mem6paHbl 25 2TS

MaxoBMYOK C OrpaHNYEHNEM 3aKPbITUA, YEPHDBIM
GEMU 673 Paamep mem6paHbl 40 3TS

MaxOBMHOK C OrpaHUYEHMEM 3aKPbITHS, YEPHbIN
GEMU 673 Pasvep mem6paHbl 50 4TS

LEMLT”
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HayecTBO BHYTPEHHUX NOBEPXHOCTEMN LUITaMNOBaHHbIX KOPMYyCOB U KOPMYCOB U3 LLeJIbHOro
matepuana '’

C MexaHU4eCKOM NOJIMPOBKOM 2

C 31eKTPONIUTUHECKOW NOJIMPOBKOMN

BHyTpeHHWEe NOBEPXHOCTH, |  [urueHUYecKuit Furnennyeckmi
BCTynatoLue B KOHTAKT CO Cpeaoi Knace Hog Knacc Kog
DIN 11866 DIN 11866
Ra < 0,80 MKM H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 MKMm - 1507 - 1508
Ra < 0,40 MKM H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 mKMm 2 H5 1527 HE5 1516

BHyTpeHHWe NoBepxHOCTH,

C MexaHU4eCKOM NOJIMPOBKOM 2

C 3/1eKTPOSIMTUHECKOW NOJIMPOBKOMN

BCTynarLiMe B KOHTaKT CO cpefon ASME BPE ASME BPE
cornacHo ASME BPE 2016 * O603HaueHe Hopn O603HaueH1e Hon
NOBEPXHOCTH NOBEPXHOCTHU
Ra makc. = 0,76 MKM (30 MKA) SF3 SF3 - -
Ra makc. = 0,64 MKM (25 MKZ) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra makc. = 0,51 MKM (20 MKA) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra makc. = 0,38 MKMm (15 MKA) - - SF4 SF4

HayectBO BHYTPEHHUX I'IOBerHOCTEﬁ ROpnycoB, U3roToBJIEHHbIX MO TEXHOJIOrMU TOYHOIO JIUTbA

BHyTPEHHMe NOBEPXHOCTMH,

C MexaHU4eCKOM1 NOJIMPOBKOW ?

MrMeHnYecKnin Knacc

BCTynalowue B KOHTaKT CO cpepou DIN 11866 Kog
Ra < 6,30 MKM - 1500
Ra < 0,80 mKm H3 1502
Ra < 0,60 MKMm 5 - 1507

+ KauecTBO NOBEPXHOCTEW KOPMYCOB KanaHOB, M3rOTOBJ/IEHHbIX MO creumduKaLmm 3aKkasymKa, B 0COObIX C/ly4asx MOKET 6biTb OrpaHUYEHo.
2 inn niobas apyras noBepxHOCTHaA 06paboTKa, B pe3ybTaTe KOTOpPoK focTuraetca 3HaveHne Ra (cornacHo ASME BPE).
2 HanmeHbLUee BO3MOXHOe 3HaveHne Ra anAa BHyTpeHHero gnameTtpa Tpyb < 6 mm coctasnsaeT 0,38 MKM.
+ MNpn Mcnonb3oBaHnM AaHHbIX MOBEPXHOCTEN MapKMPOBKA KOPMYCOB NPOW3BOANTCA B COOTBETCTBMM C TpeboBaHuAMu ASME BPE.
JlaHHOe KayecTBO MOBEPXHOCTEN AOCTYMHO TOJIbKO AJ1A KOPMYCOB KJ/lanaHOB, M3rOTOBJ/IEHHbIX M3 MaTepPUanoB (Hanpumep, ¢ KOAOM
matepuana GEMU 40, 41, F4, 44) n ¢ coefMHEHNAMM (HanpUMep, C KOAOM COeANHEHUS GEMU 59, 80, 88) cornacHo ASME BPE.
s HeBo3moHo ana coeamHeHus FEMIO kop 59, DN 8 u FTEMIO kog 0, DN 4.

Ra cornacHo DIN EN ISO 4288 u ASME B46.1

Oco6asa pyHHuUA

McnonHeHne B cooTBeTCTBUM C 3-A

Hop

Mpumep 3aKa3sa 673 25 D 60

Twn

HoMWHanbHbIM pasmep

®dopma Kopnyca (Kog)

Bua coepguHenusa (koa)

Matepwan Koprnyca KnanaHa (Koa)
MaTtepunan membpaHsbl (Koa)
DyHKUMA ynpaBaeHns (Kog)
McnonHeHue npuBoaa (Koa)
KayecTtBo noBepxHOCTH (KOA)
Ocobana pyHKuMA (Kog)

5E 0 2TS 1503 M

673
25

60

5E

2TS
1503

673
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7 [aHHble nsrotoBuTens

7.1 TpaHcnopTUpPOBKa

@ TpaHcnopTMpoBaTb MEMOPaHHbIM KnanaH
paspeLuaeTca TOJIbKO Ha NoAXo4AWMX
ANA 3TOro cpeacTBax NorpysKku, He
6pocaTb, 0bpalLaTbCa OCTOPOHKHO.

@ YTWUIM3MPOBAaTb YNAaKOBOYHbIM
marepuan CorlacHO COOTBETCTBYOLLMM
MHCTPYKUMAM/MONOKEHNAM NO OXpaHe
OKpYHaloLen cpegbl.

7.2 HoMnNeKT nocTtaBKU U
¢yHKUUOHUpPOBaAHUE

@ Cpasy nocsne noay4yeHus rpysa
npoBepbre ero HOMMJIEeKTHOCTb U
ybeanTechb B OTCYTCTBUU NOBPEHAEHWUMN.

o HomnneKT noctaBku YHa3blBae€TCA B
CONPOBOAMTENIbHOM AOKYMEHTaLMH,
ncnoJiHeHne — B HOMepPE 3aKasaa.

[ ) CDyHI-{LI,VIOHMpOBaHMe MeM6paHHOFO
K1anaHa npoBepAeTCcA Ha 3aBoje.

7.3 XpaHeHue

® Mem6paHHbIM KnanaH cneayeTt XpaHuTb
B GMPMEHHOM YNaKOBKE B CyXOM,
3alWMLLEHHOM OT MblIX MECTE.

@ XpaHWTb MeMOpaHHbIM KnanaH B
NOJIOKEHUN "OTKPbLITO".

@ He pgonyckante Bo3gencTeuA
yNsTPadroNETOBOrO N3TyYEHUSA U
MNPAMbIX CO/THEYHbIX JTy4EN.

@ MakKcumanbHaa TemnepaTypa XpaHeHuUs:
40 °C.

@ 3anpelaeTca XpaHUTb B O4HOM
MOMELLEHMM C KNanaHoOM U ero
3anacHbIMKW YaCTAMW PacTBOPUTENN,
XUMWKaTbl, KNCNOTbl, TOMJIMBO U M.

7.4 Heo6xoaMMbIA UHCTPYMEHT

® MHCTpymeHT, HeobxoaMMbIv ANA
YCTAHOBKU U MOHTax<a, He BXOAUT B
KOMMIEKT NOCTaBKM!

@ /Icnonb3oBaTbh TO/IbKO MNOAXOAALLNM,
MCMpaBHbIN N HAAEKHBIN UHCTPYMEHT.

8 TMpuHUMN paboTbl

GEMU 673 - MeTa//IM4eCKuii MeMBpaHHbIii
KNnanaH ¢ NpoxofHbIM, T-06pasHbIM,
C/IMBHbIM AOHHbBIM KOPMYCOM UM C
MHOrOX0A0BbIM UCTIONHEHWEM. Bce
MexaHUYeCK1e AeTanu 1 Kopnyc

NPMBO/A BbINO/IHEHbI U3 HEPHAaBEIoLLEN

ctann. HnanaH cepumHo obopyayeTcs
orpaHuyuTenem xoga n BCTPOEHHbLIM
BU3ya/IbHbIM MHAMKATOPOM MOJIOHEHMS.
Hopnyc KnanaHa u membpaHa noctas/isi-
OTCA B Pa3/IMYHbIX UCMOHEHUAX COMIACHO
TEXHUYECKUM XapaKkTepuctnkam. KnanaH
MOXET MbITbCA U CTEPUIN30BaTbCA 6e3
pasbopKMu.

9 HoHcTpyHUMA

MaxoBn4ok

BuayanbHbiv
WHAWKAaTOP
MONOHEHUSA

HoHcTpyKuMA

1 Hopnyc KnanaHa

2 MewmbpaHa
A Tlpusog
9.1 3aBoacKaa TabsMyKa
Bepcus McnonHeHWe coriacHo AaHHbIM /18 3aKasa
ycTponcTea AaHHbIE, OTHOCALLMECH K YCTPOMCTBY
oy
N3k | 673 25D60C35M02TS | 2
> 2| 1500 PS 6,0 bar o
1 :
'_
T o
Eg § Al DE 2020 S
V1

88640752 12103529 10001

.
‘ Homep obparHomn cBasm ‘
Homep apTunkyna

Mecsu aatbl U3rotToBeHUsA 3alumdpoBaH
noA HoMepom A1 06paTHOM CBA3U

W ero MOX¥HO 3anpoCuUTb B KOMNaHWU
GEMU. YcTponcTBo 6b1/10 U3rOTOB/IEHO B
epmaHum.

CepuiHbIM HOMEp
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10 MoHTaX 1 aKcnayaTtayua

MNMepen MOHTaXOM:

@ Marepuan Kopnyca KnanaHa u
MeMb6paHbl BbIGUPAKOTCA B 3aBUCUMOCTH
OT paboyen cpegpl.

e lMpurogHocTb HeoGxoaMMoO
npoBepUTb nepepn MoHTaxKom!

Cwm. rnaBy 6 "TexHu4ecKune
XapaKTeEPUCTUKMN".

10.1 MoHTaX MmeM6paHHOro
KJanaHa

OCTOPOHHO

He npeBbiwaTb MakcMMasibHO

aonyctumoro gassieHus!

» [pUHATbL Mepbl N0 NPeAOTBPALLEHMIO
BO3MOM¥HbIX CKA4YKOB AaB/ieHUA
(rmppaBAnYECKUX Y4apOB).

A NPEAYNPEXHAEHUE

Apmatypa HaxoauTCcA nop, fasneHuem!

» OnacHOCTb TAXENbIX TPaBM WU
cmepTu!

@ Pab6oTtartb Ha 060pyf0BaHMM MOXHO
TOJIbKO NOC/1e NOHOro copoca
AaBNeHuA.

® MoHTamHble paboTbl AONHKHbI
NPOBOAMTLCA TOIbKO CreLuasbHO
06y4eHHbIM TEXHWUYECKUM MEepCOoHasIOM.

@ [pepycmoTpeTb COOTBETCTBYOLME
CpeAcTBa 3alyUTbl COTIACHO pernameHTy
nosib3oBaTessi yCTAHOBKM.

MecTo ycTaHOBHKMU:

A OCTOPOHHO

A NPEAYNPEXHAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHocTb oxoros!

® MoHTax ToNbKO C
MCMNOJ/Ib30BaAHUEM
COOTBETCTBYOLLMX CPEACTB
MHAMBUAYAIbHOM 3alUnTbI.

A OCTOPOH{HO

@ He HarpyxaTb CWU/IbHO KnanaH ¢
BHELUHEW CTOPOHBI.

® MecTo ycTaHOBKM BblbpaTh TaK, YTOObI
KJianaH He MOr UCMOoJ1b30BaTbCA B
KayecTBe onopbl Npu NogbEME.

@ Tpy6onpoBoj NPONOKUTb TaKUM
06pasom, 4TO6bI KOPNYC KnanaHa He
noaseprasaca n3rnby, HaTAXEHUIO, a
TaKe BUOpaLnn N HaNpPAKEHUIO.

@ YcTaHaB/MBaTb KnanaH TOJIbKO
MEeX Ay COOTBETCTBYOLWMMN ApYyr
ApPYry, COOCHO pacno/IOKeHHbIMU

Tpybonposogamu.

fopAauuve petanu

obopyaoBaHusA!

» OnacHOCTb NosyYeHus
oxoros!

@ PaboTtartb TO/IbKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYAOBaAHUM.

A OCTOPOHHO

He ncnonb3oBartb KJs1anaH KaKk

NOAHOMKKY WUJIN KaK onopy npwu

nogbeme!

» OnacHOCTb COCKa/b3biBaHUA /
NoBpeXAEHNA KaanaHa.

X HanpasneHue gBuxeHus paboyen
cpefabl: MPOMU3BOJIbHOE

X MOoHTarHOe nosoKeHNe MEMOPAHHOIO
KaanaHa: npon3BoJIbHOE

MoHTam:

1. TNpoBepuTb NPUrOAHOCTbL KnanaHa
nepeg MOHTaxKoM. HnanaH Jo/iKeH
COOTBETCTBOBATb YC/IOBUAM
9KCnyarTalmm cCUcTeMbl TPy60NpoBOA0B
(paboyas cpepa, e€ KOHUeHTpauma,
TemnepaTypa v gaB/ieHue), a
TaKMe YCIOBUAM OKPYHatoLmm
cpeabl. [poBepuUTb TEXHUYECKNE
XapaKTEPUCTUKKU KNanaHa u marepuana.

2. BbIKno4nTb 060pyaoBaHue (MK YacTb
o6opyaoBaHuA).

3. 3abnokupoBaTtb OT MOBTOPHOIO
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BKJIIOYEHUA.

4. BKI04YUTbL 060pyaoBaHue (UM H4acTb
o6opynoBaHuA) 6e3 faBneHus.

5. T10MHOCTBLIO OMOPOXHKHUTL 060PYyaOBaHME
WA YacTb 060PYAOBaHUA U AaTb emy
OCTbITb A0 TEX NOp, NOKa TemMneparypa
He CHU3UTCA HUKe TemnepaTypbl
ncnapeHus paboydemn cpegpl 1 He byaeT
WCKJIK0YEHa OMacHOCTb OXOroB.

6. [esnHduumnposartb, MPOMbITb U
npoayTb 06opyaoBaHue (Man H4acTb
060pya0BaHMUA) COrNacHO UHCTPYKUMUAM.

MoHTaX KnanaHa ¢ naTpyobKkom nog,

CBapHy:

1. CobnogaTb TEXHUYECKUE CTaHaapTbI
cBapku!

2. [llepepn npuBapuBaHueM Kopryca

KaanaHa eMOHTUPOBaTb NPUBOZ, C

memb6paHou (cm. rasy 11.1).

[aTb oCTbITb NaTpybKam nog, CBapKy.

CHoBa cobpatb KOpryc KsanaHa u

npuBoOA C MembpaHoM (cMm. rnasy 11.4).

»w

MoHTax ¢ naTpyb6Kamu nog XomyT:

@ [lpu MOHTaKe ¢ naTpybKamm nog XomyT
MEAY KOprycoM KaanaHa v naTpyoKoMm
yCTaHOBUTb COOTBETCTBYHOLLEE
YN/J0THEHWE, NOC/Ie YEro COEAUHUTD
AEeTan M XOMyTOM. YNIOTHEHWNE, a TaKKe
XOMYT B KOMIMJIEKT NMOCTaBKM HE BXOASAT.

BamHo:

MaTpy6Kn nog ceapky /

naTpybKu Nog, XoMyT:

yrosi noBopota g
ONTUMMU3UPOBAHHOM B OTHOLLUEHWH
ONOPOXHEHUSA CBApPKU yKa3aH B
6powutope "Yron noBopoTa g/
2/2-x000BOro Kopnyca KnanaHa"
(no 3aKkasy nam Ha
www.gemu-group.com).

Iy

MoHTa KnanaHa ¢ pnaHueBbIM

coefUHEeHUeM:

1. YNnoTHUTENbHasA NOBEPXHOCTb
COEANHUTENBHBIX hNaHLEB AOIKHA
ObITb YACTOW N HE UMETb NOBPEXAEHUN.

2. [lepen 3aBUHYMBAHWEM HEOBXOAUMO
TWaTesIbHO BbIPOBHATbL aHLbl.

TOYHO OTULEHTPUPOBATbL YNIOTHUTESIN.

CoegnHuTb haHupbl KnanaHa

M TpybonpoBoaa C NOMOLLbIO

COOTBETCTBYIOLLEro repmeTuKa u

NnoAXo4AWMX BUHTOB. [€pPMETUK U BUHTDI

He BXOAAT B KOMIJIEKT NOCTaBKMW.

5. KMcnonb3oBaTb Bce ¢iaHueBble
OTBEPCTUS.

6. KMcnonb3oBaTb COeAUHUTENIbHbIE
3/1IEMEHTbI TONIbKO U3 JOMNYCTUMbIX
maTepuasnos!

7. 3arAarnBaTb BUHTbI B NEPEKPECTHOM

nopsagke!

1 3
4>< 2

MoHTa ¢ pe3b60BbiM COegUHEHUEM:

@ BBepHyTb B Tpyb60onpoBOA pe3bboByro
BCTaBKY COM1aCHO AENCTBYIOLUM
HOpMaM.

® [1puKpyTUTL KOpPNyc MeMbpaHHOro
KianaHa K Tpyéornposogy,
MCMOo/Ib30BaTh noaxoaAilee
pe3b060BOE YNIOTHUTE/IbHOE CPEACTBO.

YNNoTHUTENIbHOE cpeacTBo He BXOAUT B
HOMMJIEKT NOCTaBKMH.

& w

Cob6nopaTb COOTBETCTBYHOLUE
npepnucaHva aaa CoOeAUHUTENbHbIX
y3noB!

NMocne MoHTaKa:

® BHOBb yCTaHOBUTbL M BKAOYUTD
obopynoBaHne 6e30NacHOCTU U
npegoxpaHuTeNbHble YCTPOMUCTBA.

10.2 dKcnnayaTtauma

Bu3ya/sibHbI MHAUKATOP MOJIOHEHUSA

HnanaH OTKpbIT

HnanaH 3aKpbIT
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A OCTOPOHHO

Bo BpemsA pa6oTbli
MaxXOBUYOK CUJIbHO
HarpeBaetca!

» OnacHOCTb NoslyYeHus
oxoros!

@ [loBopaymBaTb MaxoBUYOK
TO/IbKO B 3aLUMUTHbIX
nepyarKax.

A OCTOPOHHO

MNopgHumaowMnuca MaxoBuK!
» OnacHOCTb 3alleMIeHNsA NanbLEB.

10.3 HacTtpomKa orpaHu4eHun

3aKpbITUA

I

BaxHoO:

HacTponKka orpaHmnyeHms
3aKpbITUA OCYLLECTBNAETCA
TO/IbKO B NOJIHOCTBIO COBPaHHOM
KnanaHe (C mem6paHou U
KOPMyCcOM KiianaHa) 1 B X0J1I04HOM
cocTosHuK!

Ana 3awuTbl yNAOTHUTEIbBHONM MeMOpaHbI

KnanaHbl GEMU 673 cepuitHo ocHalatoTes
OrpaHUYUTENEM 3aKPbITUA C MEXaHUYECKOM

HACTPOMKOM.

CraHpapTHaa HaCcTpOMKa:
KnanaH repmeTnyeH npu NOJIHOCTLIO
3aKpy4eHHOM MaxOBUYKe.

HacTpolKa orpaHM4eHnA 3aKpbITUA:
OdenctBua:

1. OTKpoMTe KnanaH npmba. Ha 50 %.

2. OcnabuTb PUKCHPYIOLLMIA BUHT 6,
BbIKPYTUTb 1 BbIHYTb.

3. CHATb MmaxoBM4OK H no HanpasaeHuto
BBEPX.

4. OcnabuTtb PeryimpoBoYHOE KONbLO 4,
BbIKPYTUTb U BbIHYTh..

5. B 3aBMCUMOCTH OT YC/I0BUM
3Kcnayaraumm, NOBTOPHO CMasaTb
X00BOM BMHT, B OCOOGEHHOCTU
nocne cTepuaMsauuu KnanaHa B
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aBToKnase. GEMU peKomeHayeT wup
"TUNGREASE DAB" ot npousBoauTens
TUNAP.

6. YcTaHOBUTb MaxoBMYOK H, NOBEPHYTLIN

Ha 180°, Ha KBagpaTHYyto YacTb
XOA0BOr0 BUHTA.

OCTOpPOXKHO 3aKpbITb KNanaH
maxosu4kom H ("3AKP.").

CHATb MaxoBU4YOK H ¢ x040BOro BUHTA.

YcTaHOBWUTb PEryIMpOBOYHOE KObLO 4
Ha XO40BOM BUHT (KOHUYECKOM HaCTbto
BHW3) N 3aKPYTUTb 40 NOJIHOW NOCaAKU
Ha NpMBOZ, KNanaHa.

10. YcTaHOBUTbL MaxoB1YoK H B npaBu/ibHOM

NOJIOEHUN Ha KBaApaTHYIo YacTb
XOA0BOro BMHTa (06paTtuTe BHUMaHUE
Ha coBnajeHue rnoJIOKEHUS
LUECTUrPaHHOr0 PeryiMpoBOYHOIO
Kosbua 4 v maxoBuyKa H). 3akpennTb
dUKCUpyoLwen ramkom 6.

11 MoHTax / peMmoHTakx

3anacHbIx Yyacteu

11.1 [lemoHTaX KnanaHa
(cHATME NnpuBOpa C
Kopnyca)

w N

YcTtaHoBUTbL NpMBOA, A B NO1I0KEHUE
"OTKpbITO".

CHATb NpuBoa A ¢ Koprnyca KnanaHa 1.
YcTtaHoBUTbL NpmBO, A B NOI0KEHWE
"3aKpbITO".

(I

BaHo:

[Mocne pemMoHTaxa O4UCTUTb
BCe geTtanu (Npu aTOM He
noBpeauTb). MpoBepuTb AeTanu
Ha Ha/IM4ne NOBPEHAEHNHN,

Npu HEOOXOAMMOCTU 3aMEHUTb
(Mcnonb3oBaTb TONBKO
dupmeHHble aetann GEMU).
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11.2 [emMOHTam MmemopaHbl

5" | BakHo:

MNepen AeMOHTaKoM MeMbpaHsbI
AEMOHTMPOBATb NPUBOZ, CM.
"[leMoHTaX KnanaHa (CHATHe
npuBoaa ¢ Kopnyca)".

—

BbiBEpHYTL MeMOpaHy.

2. OuncTnTb BCE AeTaNM OT OCTaTKOB
npoAayKTa u 3arpAsHeHun. [Npu aTom He
AONyCKaTb LapanuH v NoBpexaeHum!

3. [lpoBepuTb BCe AeTa/M Ha Ha/ln4me
NOBPEXAEHUMN.

4. 3aMeHUTb NOBPEXAEHHbIE AeTan

(ncnonb3oBatb TO/IbKO GUPMEHHbIE

petann GEMU).

11.3 MoHTax memObpaHbl

11.3.1 O6Lune cBegeHuUnA

BaxHo:

Ecnn membpaHa 3akpyyeHa
HeJ0CTaTO4YHO AaneKo B
COEANHUTENBbHYIO AeTab,

TO 3aKpblBalLlee ycunve
AENCTBYET HENOCPEACTBEHHO
Ha WNWAbKYy MembpaHsbl, a He
4yepes NPUKXUMHYI0 aeTasib. ITO
NPUBOAUT K NOBPEKAEHUIO U
npexaeBpeMeHHOMY BbIXO4Y
MeMOpaHbl U3 CTPOA, a TaKkKe

K HapyLWEHUIO repMETUYHOCTH
KnanaHa. Echv membpaHa
3aKpyyeHa CAULLKOM JaneKo,
Ha cepJ/ie KnanaHa He
obecneymBaeTca HagexHoe
ynaoTHeHue. cnpasHoe
OYHKUMOHUPOBaHWE KnanaHa B
9TOM CJ/ly4ae He rapaHTupyeTcA.

[ | BamHo:

YcTtaHaBnAnBaTb NOAXOAALLYHO
ANA KnanaHa memoépaHy
(MmaTepuan memopaHbl AOKEH
COOTBETCTBOBATL paboyemn
cpefe, €€ KOHueHTpaLmu,
TemnepaType 1 SaBNEHUIO).
3anopHasa membpaHa OTHOCUTCA
K GbICTPOM3HALLMBAIOLLMMCA
aetanam. lNepeg BBogOM B
9KCNyaTaumio U Ha NPOTAKEHUU
BCEro CpoKa CJ1y06bl
MeM6paHHOro KnanaHa cneguTb
3a ero TeEXHU4ECKUM COCTOAHUEM
N DYHKLUMOHMPOBAHUEM.
Onpepenvtb NEPUOAUYHOCTb
NPOBEPOK B 3aBUCUMOCTHU OT
MHTEHCMBHOCTW 3KCnyaTaumm
W/MNn ENCTBYIOLWMX NpaBu,

a TaKKe yCNoBWUK Ha MecTe
9KCNyaTauum v perynsipHo
BbIMOJIHATb UX.

BamHoO:

HenpasunbHaA yctaHOBKa
MeMOpaHbl MOXET NPUBECTHU

K HapyLLIEHWIO repMEeTUYHOCTH
KnanaHa/yTeyke paboyen
cpeabl. B atom cnyyae cnegyet
AEMOHTUPOBATb MEMOPaHY,
NOJIHOCTbIO MPOBEPUTL KlanaH
n MembpaHy, 3aTem cobpartb UX
3aHOBO COMMAacHO NPMBELEHHDBIM
BbILLE MHCTPYKLUUAM.
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MNpuuMHaAa getanb 1 dnaHeu NpuBoaa,
BWUA, CHU3Y:

MpunmMHaa getanb 3amMKCMpoBaHa Ha
KnanaHax ¢ 1obbiMU pasmepamu MemopaH.

11.3.2 MoHTa BOrHyTOM
MeMOpaHbl

Bblemka B ﬂpVI)-I-{VIMHOﬁ getann

\

=St

[N \

I \

Hynon mem6paHbl

LLnunbKa
MeMbpaHbl

1. YctaHoBUTbL NpuBOA A B NONOXEHME
"3aKkpbITO".

2. [1pOYHO 3aBUHTUTBL OT PYKU HOBYHO
Mem6paHy B MPUHMMHYIO AeTaslb.

3. Y6eauTbCcsA B TOM, 4TO Kynosa MembpaHbl
NNIEXUT B BblIEMKE NPUKMMHOM AETaNN.

4. [pv 3aTpyAHEHUU XO4a NPOBEPUTH
pe3bby, 3aMEHUTb NOBPEHKAEHHbIE
Aetanu (MCnonb3oBaTb TO/ILKO
purpmeHHbie aetann GEMU).

5. Tlpu owyTMMOM CONPOTUBIEHUMU
BbIKPYTUTb MEMOpPaHy HacTOJIbKO,
4YTOObI PacnooKeHUe OTBEPCTUN B
MeMbpaHe coBnaso C pacrosiOKEHUEM
OTBEPCTMIM B NPUBOSE.
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11.3.3 MoHTak BbINYK/NOM

MeMOpaHbl

YcTtaHoBUTbL NpMBOA, A B NOI0KEHWE
"3aKpbITO".

PYKOWM BbIrHYTb HAM3HAHKY LWMTOK
MeMO6paHsbl; NPU 60/1bLLIMX HOMUHAIbHBIX
pasmMepax UCNoNb30BaTb YACTYIO
MArKY0 NogKNaaKy.

A\

4—— llInnnbKa
MeMOpaHbl

e

HanoXunTb HOBYIO OMOPHYIO MeMOpaHy
Ha NPUXUMHYIO aeTaslb.

HanoxuTb LWMTOK MEMOpPaHbI Ha
OMNOPHY MeMBpaHy.

[NpOYHO 3aBUHTUTbL OT PYKKH
MeMOpPaHHbIN LWMUTOK B NPUKMMHYHO
Aetanb. Hynon membpaHbl fONHKEH
BOWTU B BbIEMKY B NPUKMMHOM AETaNM.

CoeaunHu- BbleMKa B NpUKMMHOM AeTanu
TesbHaA
JeTtanb

HUMHAsA
feTanb Se\g
Tz Z 0 ok 77
%292929292929223:33};{{{,,'};\/" ‘I: % 4 .
Y 2N =20y
g ines
P VX p>
OnopHas oty N g S LUnuabKa
mMembpaHa MembpaHbl

T

Mem6paHHbIit/ 1
LMTOK Hynon mem6paHbl

MNpw 3aTpygHEHHOM XO4€e NPOBEPUTL
pe3bby, 3aMEHUTb NOBPEHKAEHHbIE
Aetanu.

Mpw OLLYTUMOM CONPOTUBIEHUM
BbIKPYTUTb MeMOBpaHy HaCTONbKO,
4TO6bI PACMNONOKEHNE OTBEPCTUN B
MemMbpaHe COBMNasio C pacrnosIoKeHNeM
OTBEPCTUIN B MPUBOSE.




8. PyKOM NAOTHO NpuUXKaTb WKWTOK
MembpaHbl K ONOpHOM MembpaHe, YToobbl
OHa BCTasia Ha MeCTo 1 npuaerana K
OMNOpHOM MeMbpaHe.

11.4 MoHTaX npuBoja Ha
Kopnyce KjanaHa

1. YctaHoBUTbL NpuBOA A B NONOXEHME

"3aKpbITO".

OTKpbITb NpuBOA A Npunba. Ha 20 %.

O4yncTnTb BCE AeTasn OT OCTAaTKOB

1 3arpAsHeHni. Npu aTom cneanTb

3a TeM, YTOObI HE nouapanarb Uan

noBpeauTb getanu!

4. YcTaHOBUTb NPUBOZA A C YyCTaHOBIEHHOM
MeM6paHoM 2 Ha Kopnyc KnanaHa 1,
c/leguTb 3a COBMeELLEHWEM NeperopoiKu
MembpaHbl C NEPEropoaKom B Kopnyce
KnanaHa.

5. HapgeHo ycTaHOBUTE BUHTLI 18,
Wwanbsl 19 un ramku 20.

6. 3aTtAHyTb BUHTHI 18 C rakamu 20
KpecT-HaKpecT.

1 ><3
4 2

7. CnepuTb 3a paBHOMEPHbLIM MPUKMUMOM
Mem6paHbl 2 (npubn. 10-15 %,
onpeaenaeTca no paBHOMEPHOCTH
HapPYHHOW BbIMYKJ0CTH).

8. [lonHOCTbLIO COBpPaHHbIN KanaH
NPOBEPUTb HA FEPMETUYHOCTb.

N

12 BBop B aKcnyaTtauuio

A NPEAYNPEXHAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHocCTb Oxoros!

@ [lepep BBOOOM KnanaHa B
9KCNayaTauuio NPOBEPUTL
repMeTUYHOCTb ero
coeguHeHnM co cpegom!

@ [lpoBepKa Ha repMeTU4HOCTb
TONIbKO B COOTBETCTBYHOLLMX
cpeacTeax MHAMBUAYaIbHOM
3amTbl.

A OCTOPOHHO

MNpepoTBpaTUTb YTEYHY BelecTB!

@ [lpeaycmoTpeTb 3aWmTHLIE MEPONPU-
ATUA, UCKIIOYaIOLLMe NpeBbllleHne
MaKCUMaJsIbHO JOMNYCTUMOrO AaBEeHUA
n3-3a BO3MOM¥HOMo CKa4yKa JaB/ieHusA

(rmapoypapa).

BamHo:

TexHn4ecKoe 1 cepBUCHOE
obCcnyuBaHue:

Memb6paHbl CO BpEMEHEM AatoT
ycagaky. [locne pemoHTaxa /
MOHTaa KnanaHa NpoBepUTb
HaAEMHOCTb NocaAKu BUHTOB 18
nraex 20 1 Npu HeO6XOAMMOCTHU
NOATAHYTb UX (HE No3aHee, Yem
nocne NnepBou CTepuan3aLmm).

I

MNepea ouncTHOM MU BBOAOM

obopyaoBaHUA B 3KCNJlyaTaLUio:

@ [lpoBepuTb MEMOPaHHbLIN KanaH Ha
rePMETUYHOCTb U PYHKLNOHUPOBaHUE
(3aKpbITb M CHOBA OTKPbITb MEMOPaHHbLIN
KnanaH).

@ [lepepn ncnonb3oBaHMEM HOBOIO
o6opyaoBaHUA U 060pya0BaHMA
nocne peMOHTa O4YUCTUTb CUCTEMY
Tpybonposoaa npu NOJHOCTLIO
OTKPbITOM MEMOPaHHOM KaanaHe (ans
yAaeHUA BpeaHbIX BELLECTB).

OuucTKa:

x [lonb3oBartesb 060pyf0BaHUA HECET
OTBETCTBEHHOCTb 3a BbI6OP CPeaCcTB
OYUCTKU U ee NpoBeaEHHME.

BamHoO:

TexHn4yecKoe 1 cepBUCHOE
06CNyHH1BaHUE:

Memb6paHbl CoO BpeMEHEM AatoT
ycaaky. lNocne gemoHTaxa /
MOHTaa KjianaHa npoBepuTb
HaAEXHOCTb Nocagku BUHTOB 18
n raex 20 v Npu HeEO6XOANMOCTH
NoATAHYTb UX (He nNo3gHee, Yem
nocsie NepBoOM CTEpPUIN3ALIUN).

(I
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13 OcmoTp 1 Texob6cnyHuBaHue

A NPEAYNPEXHAEHUE

ApmaTtypa HaxoguTcA nog, aasaeHuem!

» OnacHOCTb TAXENbIX TPABM MU
cmepTy!

@ Pab6oTtartb Ha 060pyL0BaHMM TOJIBKO
nocne noJIHOro cépoca fassieHUA.

BaxHo:

TexHn4ecKoe 1 cepBUCHOE
06CNyHu1BaHUe:

B 3aBUCMMOCTH OT yC/10BUM
SKcCnyartauum, NOBTOPHO CMasaTb
X00BOM BUHT, B OCOOEHHOCTH
nocne CTepuaMsaunmn KnanaHa B
aBTOK/1aBe.

Cwm. rnaBy 10.3, TouKa 5.

fopAayuve petanu

obopyaoBaHua!

» OnacHOCTb MoJsly4eHusA
oxoros!

@ PaboTtaTtb TO/IbKO Ha
OCTbIBLUEM 060PYAOBaHUM.

A OCTOPOHHO

A OCTOPOHHO

@ O6cnyrmBaHWe 1 BBOZ, B
SKCnJyaTaumio BbINOIHAETCSA TO/IbKO
cneumasibHO 06y4eHHbIM NepPCoHaIoM.

e Homnanua GEMU He HecéT
OTBETCTBEHHOCTH 3a yLepo,
BbI3BaHHbIM HENPaBW/IbHbIM
obpaLLeHUeM UIN BHELLUHUM
BO3/ENCTBMEM.

@ [lpn Manennmx COMHEHMAX CBAKMUTECH
¢ KomnaHuelt GEMU nepep Havanom
3KcnJyataumu.

1. [lNpegycmoTpeTb COOTBETCTBYOLWMNE
cpepcTBa 3almTbl CornacHo
pernaMmeHTy nosb30BaTeNs YCTaHOBKM.

2. BblKnounTb 060pyaoBaHme (MM YacTb
obopyaoBaHuA).

3. 3abnokupoBaTtb OT MOBTOPHOrO
BKJ/IIOYEHMA.

4. BKO4YUTb 060pyaoBaHUE (UM HYacTb
obopyaoBaHuA) 6e3 gaBneHus.

Monb3oBaTesnb JOMKEH PErYIAPHO
MPOBOAMTbL OCMOTP K/lanaHOB COMMacHoO
YCNOBWUAIM 3KClyaTaumy U ¢ y4eToM
BO3MOHOM OMacHOCTU C LieNbio

NPOMUNAKTUKMN HAPYLLIEHWUI FrepMETUYHOCTHU

M NOBPEXAEHUN. TaKKe KnanaH
HEeO6X0ANMMO AEMOHTMPOBATbL U NPOBEPATH
Ha M3HOC Yepes COOTBETCTBYIOLLMNE
WMHTepBasibl BPEMEHHU (CM. rnasy 11
"MoHTax / aeMoHTax 3anyacrten").

14 [emoHTaX

JeMOoHTax NpoBOAMNTCA C COBNIOAEHNEM

TaKUX e Mep NPefoCTOPOHKHOCTH, KaK U

yCTaHOBKa.

® [leMOHTUpOBaTb MEMOPAaHHbLIW KianaH
(cm.rnaBy 11.1 "lemoHTax KnanaHa
(cHATHe npuBoaa ¢ Kopnyca)").

15 Ytunusauyumsa

® Bce getanu KnanaHa
YTUAN3NPOBATb COMTaCHO
COOTBETCTBYHOLUM
npeanncaHmsam u
NOJIOKEHMAM MO YTUAN3aLmn
N OXpaHe OKpYyHatoLwen
cpeapbl.

e O6paTuTb BHMMaHue Ha
BO3MOHO Hamnwume
OCTaTKM U BblgeNeHne rasa

AnddyHaMpytoLmx cpea!
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16 Bo3sBpart

® OunCTUTb MeEMOpPaHHbIN KnanaH.

@ 3anpocuTe 3asaBNEHUE O BO3BpaTe B
drpme GEMU.

@ Bo3aBpar To1bKO Npu HaAM4YMm
MOMHOCTbLIO 3aMO/IHEHHOMO 3aAB/IEHNA O
BO3BparTe.

B NpoTMBHOM cnlyvae Heb3sA paccyMTbiBaTb
Ha

X KpeauToBoe aB130

X BbINO/IHEHWE PEMOHTA,

a yTunnsauuma 6yaet Npon3BoauTbCA 3a
CYeT nosib3oBaTens.

[3° | YKa3saHue no Bo3Bpary:

Ha ocHoBaHMK 3aKoHOAATEIbHbIX
aKTOB MO OXpaHe OKpYyKatoLwen
cpeapl M nepcoHana Tpebyetca,
YTOObI Bbl MOJIHOCTbIO 3aMNOJHUAN
W noanuvcanu 3asBieHue o
BO3Bpare U NPUIOKUAN Ero

K TOBapOCONPOBOAUTE/IbHbIM
AOKyMeHTaMm. Baw BosBpat 6yget
paccmaTpmBaTbCA TOJIbKO B TOM
c/ly4ae, ecsiv Bbl NONHOCTLIO

3arno/JIHWIM 3TO 3aaABieHue!

17 YHa3aHuAa

(I

YKa3aHue K gupeKTuBe EU
2014/34/EU (pupexTtuBa ATEX):
H npogyKTy npunaraetcs
npuaoKeHne K gupextmee EU
2014/34/EU, ecnv oHO 3aKasaHo
cornacHo ATEX.

YKasaHue no oby4yeHuto
nepcoHana:

Ana obyvyeHna nepcoHana
obpallanTechb No agpecy,
YKa3aHHOMY Ha NnocnegHewm
cTpaHuue.

Mpy COMHEHUSIX UM HEZ0Pa3YMEHMAX
peluatoLlee 3Ha4YeHe MMeeT BapuaHT
AOKYMEHTa Ha HEMELKOM A3blIKe!

36/44




18 [AmarHoctuKa / ycTpaHeHue HencnpaBHOCTEM

HeucnpaBHOCTb

Bo3moxHaAa npuynHa

YcTpaHeHMe HeucnpaBHOCTU

YTeuka paboyei cpeapl

13 OTBEPCTUS YTEUKU*

MNoBperaeHa 3anopHasa MembpaHa

MpoBepuTb 3amnopHyto MemMBpaHy Ha Hanndme
NOBPEXAEHWNM, MPU HEOOXOANMMOCTM 3aMEHUTD

KnanaH He OTHKpPbIBAETCA

MM OTKPbIBAETCA He
NOJTHOCTbIO

MpuBoA HevcnpaseH

3ameHuTb npuneo

3anopHaa MeMbpaHa HenpaBUIbHO
yCTaHOB/EHA

JeMoHTMpOoBaTb NPUBOA, MPOBEPUTL MOHTAK
mMem6paHbl, Npy HE06XOAMMOCTH 3aMeHUTb

KnanaH HerepmeTunyeH
B npoxoge (He
3aKpbIBaeTCA UK
3aKpbIBaeTCA He
NOJIHOCThIO)

CnvwKom BbICOKOE paboyee
JaBneHue

McnonbaosaTtb KnanaH ¢ paboynm gaBneHvem
COMMacHO TEXHNHECKUM XapaKTepUCTUKaM

MHopoaHOoe Teno Mexay 3anopHoOM
MeMb6paHo U NeperopoaKon B
Kopryce KnanaHa

JeMoHTVpoBaTb NPMBOA, YAAIMTb MHOPOLHOE

Tes0, NPOBEPUTb Ha MOBPEHAEHUS 3aMOpHYH0

Mem6paHy 1 NeperopogKy B KOpMyce KaanaHa,
npv HEOBXOAMMOCTH 3aMEHNTD

Meperopogka B Kopnyce KaanaHa
HerepmeTrYHa Uav NoBpeaeHa

MpoBepUTbL NEPErOPOAKY KOpMyca KianaHa Ha
Ha/IM4Yne NOBPEHAEHUH, MPU HEOOXOANMOCTH
3aMeHWTb KOpryc KnanaHa

MoBpemaeHa 3anopHas Mem6paHa

MpoBepUTbL 3anopHy MembpaHy Ha Hasinyme
NoBPEMHAEHMI, NPU HEOBXOAMMOCTU 3aMEHUTb

Henpaswu/ibHO HAacTpPoOeHo
orpaHuyeHue 3aKpbITus

3aHoBO HaCTPOUTb OrpaHn4eHne 3aKpbiTUA

HnanaH mexay
NPUBOLOM M KOPMYCOM

KnanaHa HerepmMmeTu4deH

HenpaBuibHO ycTaHOBNEHa
3anopHasa membpaHa

JeMoHTUpoBaTb NpUBOA, NPOBEPUTL MOHTaK
MembpaHbl, MPY HEOOXOAMMOCTU 3aMEHUTb

Pe3bboBoe coeHeHMEe MeXaY
KOpNyCcoM KjianaHa v NpMBOAOM
ocnabneHo

MoATAHYTb pe3b60oBOE COeAMHEHNE MEHKAY
KOPMYCOM KaanaHa v NpMBoAOM

MoBpemaeHa 3anopHas MmemépaHa

MpoBepuTb 3anopHyt0 MEMBPaHy Ha Hanyme
NOBPEKAEHUH, NPU HEOBXOAMMOCTU 3aMEHUTb

MoBpexaeHne Kopnyca knanaHa /
MpuBoga

3ameHnTb Kopnyc KnanaHa / MpuBog,

HerepmetnyHoe
COefiHEHNE MEeH Y
KOPMyCcOM KJianaHa u
Tpy60onpoBOAOM

HenpaBw/bHbIV MOHTaM

MNpoBepuTbL yCTaHOBKY KOpryca KaanaHa B
Tpybonposoae

Cnabas 3aTtsaKa pe3bb0oBbIX
LWTYLepoB / pe3bboBbIX
coeauHeHuM

3aTtAHyTb pe3bboBble WTYLEepbl / pe3bboBble
coeanHeHns

I'Iospemp,eH YNAOTHUTE b

3ameHuTb YNIOTHUTENb

Hopnyc knanaHa
HerepmeTuyeH

Hopnyc knanaHa noBpexaeH nam
KoppoaupyeTt

MpoBepUTb KOPMYC KaanaHa Ha Haandme
NOBPEMHAEHMH, PN HEOBXOAMMOCTU 3aMEHUTb

MaxoB14OK He
BpaLiaeTca

MpuBOA HeucnpaseH

3ameHuUTb NpMBOA

Xo[0oBOW BUHT CU/IbHO 3axKaT

B 3aBMCMMOCTHM OT yC0BKUI SKCNIyaTaumm,
NMOBTOPHO CMasaTb XOA0BOM BUHT, B
0COBEHHOCTH NOC/IE CTEPUAN3ALMU KlanaHa
B aBTOK/1aBe. [1pn HEOBXOAMMOCTHN 3aMEHUTb
MEXaHW3M MOJIHOCTbHO.

Cwm. masy 10.3, TouKa 5.

* cm. maBy 19 "Buga B paspese 1 3anyactu”
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19 Bwup B pa3spese u 3anyacTtu

20

B

10

19

(ﬁ [

19

A

OTBepcTUE YyTEYKM

—

18

-

Mos HaumeHoBaHue LWndgp 3akasa
1 Hopnyc knanaHa K600...
2 Mem6paHa 600...M
18 BuHT
19 LWarn6a 673...S30...
20 Mavka
A Mpwusos 9673...
PerynnpoBo4yHoe KOMbLLO
6 (DUKCHPYIOLLNIA BUHT
673 ..SHK 0.T. AGO.
10 KonbueBol ynnoTHUTE b
H MaxoBun4oK

38/44



19.1 HomnJsieKT 3an4yacreu MpuBOAbI, U3roToBNEHHbIE A0 2009
«MaxoBUK B coope» roga, umetoT pesbdy M16x1,5.

[Nna HUX HeEOBXO0AMMO 3aKasaTb

OTAE/IbHOE YCTaHOBOYHOE KOJbLO

4 (naHHble ANA 3aKasa CM. HUHKeE),

TaK KaK BCe NPUBOAbI, BbIMYLEHHbIE

nocne 2009 roga, UMeKT pe3bby

Tr16x2.

B cooTBeTCTBMM C pe3bbon (CTpenKa)

BEpPXHEN YacTu npmBoga A*

HaBEPHUTE NOAXOAALLNM BapPUAHT.

[aHHble AnA 3aKkasa
yCTaHOBOYHOro KoJsibLa

Mos. | HanmeHoBaHue OGosHaueHne Ans
3aKasa
673 25SHK 02TS
AGO4
YcTaHOBOYHOE 673 25SHK 02TW
4 KOJ1bLIO AGOF
(pesbba 673 40SHK 03TS
M16x1,5) AGOD
673 50SHK 04TS
AGOE

MNo3. |HammeHoBaHue

4 YCcTaHOBOYHOE KO/bLO
6 DUKCUPYIOLLNIN BUHT
10 | O-06pasHoe KONbLO
H MaxoBuK

A* MpuBoa

* He BXOAMUT B KOMMIEKT 3an4yacTen.
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20 [Jernapauua cooTBeTCcTBMA AUpPeKTUBam EU

[leKnapauuAa cooTBeTCTBUA

CornacHo Aupektusbl EC 2014/68/EU

Mbl, dnpma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen
3aAB/sAEM, YTO YCTaHOBNEHHOE 060pyaoBaHMe oTBevaeT Hopmam JdupekTtusbl EC 2014/68/EU
Nno 06opya0BaHWIO, paboTaroLeMy Noa AaB/IEHUEM.

O603HayeHne apmaTypbl - 0603Ha4YeHUe TUNoOB

Mem6paHHbIN KnanaH

GEMU 673
O603Ha4YeHHOEe MecTO: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Howmep: 0035
Howmep cepTudmkara: 01 202 926/Q-02 0036
NpumeHsaemble CTaHaapThbl: AD 2000

MeTopf, OLEHKM HA COOTBETCTBUE:
Mopgynb H1

NMpumeyaHue ana KnanaHoB C HOMUHa/IbHbIM guameTpom 1Y < 25:

Mpoaykumsa GEMU paspa6atbiBaeTcsi M NPOM3BOAWUTCH B COOTBETCTBUM UHAUBUYANIbHOMO
noaxoga cobCTBEHHOIro NPOU3BOACTBA M OLLEHKW Ka4eCcTBa, KOTopble OTBeYaloT TpeboBaHmAM
ISO 9001 1 I1ISO 14001.

Bbinyckaemaa npoayKuma He TpebyeT cneumanbHor mapkupoBku CE cornacHo nyHKTa 4,
ctatbk 3 Aunpektmebl 2014/68/EU ,[Ana obopyaoBaHMa Noa AaBAeHUEM".

7%

Moxum Bpuen
TexHU4eCKum AUpPEKTopP

UHrenbduHreH-Kpucbax, mapw 2019 .
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GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG

Fritz-Muller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192

info@gemue.de - www.gemu-group.com

$«.tuv.o; TUVRheinland®

S 2
: A% CERT

1ISO 9001

o
o

OO0 «'EMKO T'mb6X >
115533, P®, Mocksa - NpocneKkT AHgponoBa, 22
Ten. +7 (495) 662 58 35
info@gemu.ru - www.gemue.ru
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