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2.1 Hinweise fir Service-

und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfligbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Beinachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschaden.

Warnhinweise
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N

.3 Verwendete Symbole

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

> P>

Gefahr durch Federdruck!

O

2

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Y Punkt: Beschreibt auszufihrende

Tatigkeiten.

> Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

X Aufzéhlungszeichen

2.4 Sicherheitshinweis am
Produkt

|

1 Antrieb steht unter Feder-
druck.
® Antrieb nur unter Presse
offnen.

Der Aufkleber am Produkt ist im
Auslieferungszustand in den Sprachen
Deutsch, Englisch und Franzosisch. Bei der
Verwendung in einem anderssprachigen
Land muss dieser entsprechend der
Sprache angebracht werden (siehe Kapitel
7.2 "Lieferung und Leistung").

Fehlende oder unleserliche Aufkleber am
Produkt mussen angebracht oder ersetzt
werden.

Falls der Aufkleber in anderen, nicht bei-
liegenden, Sprachen bendtigt wird, muss
dieser kundenseitig in Eigenverantwortung
hergestellt und angebracht werden.

3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch das Membranventil flief3t.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Membranventil angesteuert
und betatigt wird.

Steuerfunktion
Mogliche Betatigungsfunktionen des
Membranventils.

4 Vorgesehener

Einsatzbereich

x Das GEMU-Membranventil 695 ist fir
den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.
Es steuert ein durchflieBendes Medium
indem es durch ein Steuermedium
geschlossen oder geoffnet werden kann.

x Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 5 "Technische Daten").

X Schrauben und Kunststoffteile am
Membranventil nicht lackieren!

A WARNUNG

Membranventil nur

bestimmungsgeman einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch.

® Das Membranventil ausschlieBlich
entsprechend den in der
Vertragsdokumentation und in der
Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

@ Das Membranventil darf nur in
explosionsgeféahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX) bestatigt
wurden.
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5 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flissige Medien, die die physikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen
Gehéause- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Das Ventil ist in beiden Durchflussrichtungen bis zum vollen Betriebsdruck dicht (Druckwerte in bar-Uberdruck).

Medientemperatur -10...80°C
Umgebungstemperatur 0..60°C

Steuermedium

Max. zul. Temp. des Steuermediums 40 °C
Fillvolumen

AntriebsgroBe Steuerfunktion 1 Steuerfunktion 2

FDM 0,19 dm? -

FDN 0,19 dm? 0,16 dm?®

HDM 0,52 dm?® -

3/N 1,10 dm® 0,54 dm?®

JDM 1,06 dm® -

JDN 1,06 dm® 0,67 dm?®

Stf. 3 = Fullvolumen in gedffnetem Zustand siehe Stf. 1, Fullvolumen in geschlossenem Zustand siehe Stf. 2

Betriebsdruck [bar] Steuerdruck [bar]

. Steuerfunktion 1 Steuerfunktion 2 + 3

MG DN Antr_!?sbs- EPDM / EPDM/ ] Stel_ler-1 ; Stet_xer-2 . Stet_xer-
groéBe FKM PTFE FKM PTFE unktion unktion unktion 3
FDM 0-6 0-6 - - 3,8-6,0 - -

25 15, 20, 25
FDN 0-10 0-10 0-10 0-10 55-7,0 max. 5,5 max. 5,5
HDM - - - - - - -

40 32 40 0-6 0-6 3,8-6,0
HDN 0-10 0-10 0-10 0-10 55-7,0 max. 5,5 max. 5,5
JDM 0-6 0-6 - - 3,8-6,0 - -

50 50, 65
JDN 0-10 0-10 0-10 0-10 55-7,0 max. 5,0 max. 5,0

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck. Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei geschlos-
senem Ventil ermittelt. Flr die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventilsitz und nach auBen gewahrleistet. Angaben zu beidseitig anste-

henden Betriebsdriicken und fur Reinstmedien auf Anfrage. Hohere Betriebsdriicke auf Anfrage.

MG = MembrangréBe

Steuerdruck [bar]

Steuerfunktion 2 + 3 EPDM

4 ]

Betriebsdruck [bar]

“ “ |

—— FDON

—— IDM

Steuerdruck [bar]

Die Messwerte entsprechen Steuerfunktion 2 (mit Offnungsfeder).

Bei Steuerfunktion 3 (ohne Offnungsfeder) liegen die jeweiligen Steuerdriicke um ca. 1 bar niedriger.

Steuerfunktion 2 + 3 PTFE

4 ]

Betriebsdruck [bar]

Der im Diagramm abgebildete Steuerdruck in Abhangigkeit des vorherrschenden Betriebsdrucks dient hier zur Orientierung far

einen membranschonenden Betrieb.

LEMLT”
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Kv-Werte [m®/h]

Rohrnorm DIN EN 10357 | EN 10357 |[DIN 11850 SMS 3008| ASME |ISO 1127/| DIN ISO NPT
Serie B Serie A Reihe 3 BPE/ | EN 10357 228
(ehemals | (ehemals DIN 11866 | Serie C/
DIN 11850 [DIN 11850 Reihe C |DIN 11866
Reihe 1) | Reihe 2) / Reihe B
DIN 11866
Reihe A
Anschluss-
Code 0 16 17 18 37 59 60 1 31
MG DN
15 4.1 4,7 4,7 4,7 - - 7,4 6,5 6,5
25 20 6,3 7,0 7,0 7,0 - 4.4 13,2 10,0 10,0
25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2 14,0 14,0
40 32 25,3 27,0 27,0 27,0 26,2 - 30,0 26,0 26,0
40 29,3 30,9 30,9 30,9 30,2 29,5 32,8 33,0 33,0
50 50 46,5 48,4 48,4 48,4 51,7 50,6 55,2 60,0 60,0
65 - - - - 62,2 61,8 - - -

MG = Membrangré3e
Kv-Werte ermittelt geman DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, Ventilkérperwerkstoff Edelstahl (Schmiedekdrper)

und Weichelastomermembrane.
Die Kv-Werte flr andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Kérperwerkstoffe) kénnen abweichen. Im all-

gemeinen unterliegen alle Membranen den Einflissen von Druck, Temperatur, des Prozesses und den Drehmomenten mit
denen diese angezogen werden. Dadurch kénnen die Kv-Werte Uber die Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

Die Kv-Wert-Kurve (Kv-Wert in Abhangigkeit vom Ventilhub) kann je nach Membranwerkstoff und Einsatzdauer variieren.

Kv-Werte [m®/h]

MG DN GGG 40.3 GG 25 PFA / PP Hartgummi
15 8,0 7,0 5,0 6,0

25 20 11,5 14,0 9,0 11,0
25 11,5 20,0 13,0 15,0

40 32 28,0 36,0 23,0 29,0
40 28,0 40,0 26,0 32,0

50 50 60,0 80,0 47,0 64,0

MG = Membrangré3e
Kv-Werte ermittelt geméan DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, mit Anschluss Flansch EN 1092 Baulange

EN 558 Reihe 1 (bzw. Gewindemuffe DIN ISO 228 fir Kérperwerkstoff GGG40.3) und Weichelastomermembrane.
Die Kv-Werte flr andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Kérperwerkstoffe) kdnnen abweichen. Im
Allgemeinen unterliegen alle Membranen den Einflissen von Druck, Temperatur, des Prozesses und den Drehmomenten mit

denen diese angezogen werden.
Dadurch kénnen die Kv-Werte uber die Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

Die Kv-Wert-Kurve (Kv-Wert in Abhangigkeit vom Ventilhub) kann je nach Membranwerkstoff und Einsatzdauer variieren.
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6 Bestelldaten

Gehauseform Code

Durchgang

D

Anschlussart Code

SchweiBstutzen

Stutzen DIN

Stutzen EN 10357 Serie B
(ehemals DIN 11850 Reihe 1)
Stutzen EN 10357 Serie A

(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A

Stutzen DIN 11850 Reihe 3

Stutzen JIS-G 3447

Stutzen JIS-G 3459

Stutzen SMS 3008

Stutzen BS 4825 Part 1

Stutzen ASME BPE / DIN 11866 Reihe C

Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C /
DIN 11866 Reihe B

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s

Gewindeanschluss

Gewindemuffe DIN ISO 228

Gewindestutzen DIN 11851

Kegelstutzen und Uberwurfmutter DIN 11851
Sterilverschraubung auf Anfrage

Flansch

Flansch EN 1092 / PN16 / Form B,
Baulédnge EN 558, Reihe 1,

ISO 5752, basic series 1

Flansch ANSI Class 150 RF,
Bauldnge MSS SP-88

Flansch ANSI Class 125/150 RF,
Baulange EN 558, Reihe 1,

ISO 5752, basic series 1

Clamp-Stutzen
Clamp ASME BPE fir Rohr ASME BPE,
Baulange ASME BPE

Clamp DIN 32676 Reihe B fiir Rohr EN ISO 1127,

Bauldnge EN 558, Reihe 7

Clamp ASME BPE fir Rohr ASME BPE,
Bauldnge EN 558, Reihe 7

Clamp DIN 32676 Reihe A fir Rohr DIN 11850,
Baulange EN 558, Reihe 7

Clamp SMS 3017 fir Rohr SMS 3008,
Baulange EN 558, Reihe 7

Clamp DIN 32676 Reihe C,
Baulange FTF ASME BPE
Clamp DIN 32676 Reihe C,
Baulédnge FTF EN 558 Reihe 7
Sterilclamp auf Anfrage

88

8A

8E

8P

8T

EN-GJL-250, (GG 25) 8
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) PFA-Auskleidung 17
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) PP-Auskleidung 18
1.4435, Feinguss C3
1.4408, Feinguss 37
1.4408, PFA-Auskleidung 39
1.4435 (316L), Schmiedekorper 40
1.4435 (BN2), Schmiedekorper A Fe<0,5% 42
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) Hartgummi-Auskleidung 83
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) 90
1.4539, Schmiedekdrper F4

Membranwerkstoff Code

NBR

FKM

EPDM

EPDM

EPDM

EPDM

EPDM

PTFE/EPDM, einteilig
PTFE/EPDM, zweiteilig
PTFE/FKM, zweiteilig
PTFE/PVDF/EPDM, dreiteilig

2
4
13
17

5T
71

** Code 71 nur fur Kérper mit PFA Auskleidung verfuigbar (Code 17

und Code 39)

Material entspricht FDA Vorgaben, ausgenommen Code 2, 4 und 29

Steuerfunktion

Federkraft geschlossen  (NC)
Federkraft gedffnet (NO)
Beidseitig angesteuert (DA)

Code

MembrangroBe 25 FDM
MembrangréBe 25 FDN
MembrangréBe 40 HDM
MembrangréBe 40 HDN
MembrangréBe 50 JDM
MembrangréBe 50 JDN
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Innenoberflachengiiten fir Schmiede- und Vollmaterialkérper

Medienberiihrte

Mechanisch poliert *

Elektropoliert

Innenoberflichen Hygieneklasse Hygieneklasse
DIN 11866 Gzl DIN 11866 e
Ra < 0,80 um H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 um - 1507 - 1508
Ra < 0,40 um H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 um® H5 1527 HE5 1516
. . Mechanisch poliert * Elektropoliert
Medienberiihrte
Innenoberflachen ASME BPE ASME BPE
nach ASME BPE 2016 * Oberflachen- Code Oberflachen- Code
bezeichnung bezeichnung
Ra Max. = 0,76 um (30 pinch) SF3 SF3 - -
Ra Max. = 0,64 pm (25 pinch) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra Max. = 0,51 um (20 pinch) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra Max. = 0,38 um (15 pinch) - - SF4 SF4

Medienberiihrte

enoberflachengiiten fiur Feingusskorper

Mechanisch poliert *

Hygieneklasse

Innenoberflachen DIN 11866 Code
Ra < 6,30 um - 1500
Ra < 0,80 um H3 1502
Ra < 0,60 um ® - 1507

'+ Oberflachengiiten kundenspezifischer Ventilkrper kdnnen in Sonderféllen eingeschrankt sein.
2 Oder jede andere Oberflachenveredelung, mit der der Ra-Wert erreicht wird (gemaB ASME BPE).
2 Der kleinstmdgliche Ra-Wert fur Rohrinnendurchmesser < 6 mm betragt 0,38 um.
+ Bei Verwendung dieser Oberflachen werden die Kérper nach den Vorgaben der ASME BPE gekennzeichnet.

Die Oberflachen sind nur fiir Ventilkorper erhaltlich, die aus Werkstoffen (z.B. GEMU Werkstoff-Code 40, 41, F4, 44)

und mit Anschliissen (z.B. GEMU Anschluss-Code 59, 80, 88) geméaB der ASME BPE hergestellt sind.
s Nicht méglich fir GEMU Anschluss-Code 59, DN 8 und GEMU Anschluss-Code 0, DN 4.

Ra nach DIN EN ISO 4288 und ASME B46.1

Bestellbeispiel 695 25

Typ

Nennweite

Gehauseform (Code)
Anschlussart (Code)
Ventilkérperwerkstoff (Code)
Membranwerkstoff (Code)
Steuerfunktion (Code)
AntriebsgréBe (Code)
Oberflachenqualitat (Code)

60 C3 17

FDN

1500

695
25

60

C3

17

FDN

1500

7 Herstellerangaben

71 Transport

7.2

Lieferung und Leistung

@ Ware unverziglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit

® Membranventil nur auf geeignetem

Lademittel transportieren, nicht stlirzen,

vorsichtig handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

8/44
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@ Auslieferungszustand des Ventils:

Steuerfunktion: Zustand:

1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen

2 Federkraft gedffnet (NO) geoffnet

3 Beidseitig angesteuert (DA) undefiniert

® Das Membranventil wird im Werk auf
Funktion gepruft.

@ Aufkleber mit Warnhinweisen in weiteren
Sprachen.

NO DeR e . ﬁ&rtry Gaubtas pntrauklamas spyruokles LT

HR Poklopac je pod pritiskom opruge s on vedrusurve ET

Parsegs a(rodas zem a(speres sp ed iena LV

(7 i h }

/BN
oy K i ko ;oK
ES Lamola esercitaa propria pressione sulla calotta 1ytje pod tiakom pruziny HU
La cubierta se encuentra bajo presion del esorte A fedél rugonyomas alatt all

PT Cobertura enconta-e sobpressio damola Kryt je pod tlakem pruziny cz

PL Aéh

RO Pokrywa znajduje sie pod cisnieniem Haetten er under fiedertryk sV
SL {Panoul se afla sub presiunea resortului { Kapan star under fjadertryck

I I DA
Pokrovje vzmeten Aktuaattorin kansi onjousipaineen alainen FI

. LA A .

MT 210 KGAUppa aokefTal ) Suvapn Tou eAatmpioy; Té an cochall faoi lingean-bhru BG
NL It-tapp huwa ppressat b'molla KanakbT e nputicHaT oT npyxuHa RU
Motorkap staat onder veerdruk Kpbilwka HAXORUTCA MO HaTHXCHAGM MYk

7.3 Lagerung

® Membranventil staubgeschutzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 40 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. dirfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

7.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

8 Funktionsbeschreibung

GEMU 695 ist ein Metall-Membranventil

mit Durchgangskorper. Das Ventil besitzt
einen wartungsarmen Membranantrieb, der
mit neutralen Gasen angesteuert werden
kann. Eine optische Stellungsanzeige ist bei
Steuerfunktion 1 serienmaBig integriert und

bei Steuerfunktion 2 + 3 optional verflgbar.
Ventilkdrper und Membrane sind geman
Datenblatt in verschiedenen Ausfuhrungen
erhaltlich. Vielfaltiges Zubehor ist lieferbar,
z. B. Hubbegrenzungen, optische
(Steuerfunktion 2 + 3) und elektrische
Stellungsanzeigen, Handnotbetéatigung,
pneumatische bzw. elektropneumatische
Stellungs- und Prozessregler, Pilotventil mit
Handnotbetatigung.

9 Gerateaufbau

Optische-
Stellungs-
anzeige

Steuer-
medium-
anschluss

2

Gerateaufbau

1 Ventilkorper
2 Membrane
A Antrieb

9.1 Typenschild

Gerateversion Ausfiihrung geméan Bestelldaten
geratespezifische Daten

| 695 25D60C31711/N |

33 g 1500 PS 10,0 bar
§§ PST 5,5- 7,0 bar
" Baujahr
gg— Al DE 2020
ES

88559596 12103529 | 0001

1
. [
‘ Ridckmeldenummer ‘

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlusselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.
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10 Montage und Anschluss

Vor Einbau:

@ Eignung Ventilkérper- und
Membranwerkstoff entsprechend
Betriebsmedium prifen.

Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

10.1 Montage des Membranventils

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

uberschreiten!

» Eventuell auftretende DruckstéBe
(Wasserschlage) durch
SchutzmaBnahmen vermeiden.

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

® Montage nur mit geeigneter
Schutzausrustung.

>

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
» \erbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

>

arbeiten.

A WARNUNG
A Antrieb steht unter
b Federdruck!

» Gefahr von schwersten
Verletzungen oder Tod!!

@ Antrieb nur unter Presse
offnen.

A VORSICHT

Ventil nicht als Trittstufe oder

Aufstiegshilfe benutzen!

» Gefahr des Abrutschens / der
Beschadigung des Ventils.

@ Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

Installationsort:

A VORSICHT

@ Ventil auBerlich nicht stark
beanspruchen.

@ Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden
kann.

@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskrafte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom Ventilkérper
ferngehalten werden.

@ Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

x Richtung des Betriebsmediums:
Beliebig.

x Einbaulage des Membranventils:
Beliebig.
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Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen

Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil

muss fur die Betriebsbedingungen

des Rohrleitungssystems (Medium,

Mediumskonzentration, Temperatur

und Druck) sowie die jeweiligen

Umgebungsbedingungen geeignet sein.

Technische Daten des Ventils und der

Werkstoffe prufen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spllen und bellften.

BN

Montage bei SchweiBstutzen:

1. SchweiBtechnische Normen einhalten!

2. Antrieb mit Membrane vor Einschwei3en

des Ventilkbrpers demontieren (siehe

Kapitel 11.1).

Schwei3stutzen abkiihlen lassen.

Ventilkorper und Antrieb mit Membrane

wieder zusammen bauen (siehe Kapitel

11.4).

Montage bei Clampanschluss:

@ Bei Montage der Clampanschlisse
entsprechende Dichtung zwischen
VentilkOrper und Rohranschluss einlegen
und mit Klammer verbinden. Die Dichtung
sowie die Klammer der Clampanschliisse
sind nicht im Lieferumfang enthalten.

B w

I3~ | Wichtig:

Schweil3stutzen /
Clampanschlisse:

Drehwinkel fur das
entleerungsoptimierte
EinschweiBen entnehmen Sie bitte
der Broschire "Drehwinkel far
2/2-Wege-Ventilkorper"

(auf Anfrage oder unter
WwWW.gemu-group.com).

Montage bei Gewindeanschluss:

@ Gewindeanschluss entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

® Membranventilkorper an Rohrleitung
anschrauben, geeignetes
Gewindedichtmittel verwenden.
Das Gewindedichtmittel ist nicht im
Lieferumfang enthalten.

Montage bei Flanschanschluss:

1. Auf saubere und unbeschéadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig

ausrichten.

Dichtungen gut zentrieren.

Ventilflansch und Rohrflansch mit

geeignetem Dichtmaterial und

passenden Schrauben verbinden.

Dichtmaterial und Schrauben sind nicht

im Lieferumfang enthalten.

Alle Flanschbohrungen nutzen.

Nur Verbindungselemente aus

zulassigen Werkstoffen verwenden!

7. Schrauben Uber Kreuz anziehen!

1><3

4 2

Entsprechende Vorschriften fir
Anschlisse beachten!

> w

2

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

10.2 Steuerfunktionen

Folgende Steuerfunktionen sind verfugbar:

Steuerfunktion 1

Federkraft geschlossen (NC):
Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entluften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 2

Federkraft gedffnet (NO):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Ansteuern des Antriebs
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(Anschluss 4) schlief3t das Ventil. Entliften
des Antriebs bewirkt das Offnen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 3

Beidseitig angesteuert (DA):
Ruhezustand des Ventils: keine definierte
Grundposition. Offnen und SchlieBen des
Ventils durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

(0N

© Anschluss 2
Steuerfunktion 1

@I Anschluss 4

@ | Anschluss 2

Steuerfunktion

Gewinde der Steuermediumanschlisse:

G1/4
Steuerfunktion Anschliisse
Federkraft ) . -

1 geschlossen (NC) 2: Steuermedium (Offnen)
Federkraft ) . .

2 gedfinet (NO) 4: Steuermedium (SchlieBen)

3 Beidseitig 2: Steuermedium (Offnen)
angesteuert (DA) | 4: Steuermedium (SchlieBBen)

Anschliisse 2 / 4 siehe Bilder oben

EATNEN
Anschliisse
Steuerfunktion
2 4
1 (NC) +
2 (NO) - +
3 (DA) + +
+ = vorhanden / - = nicht vorhanden
(Anschllsse 2 / 4 siehe Bilder oben)

10.3 Steuermedium anschlieBen

Wichtig:
Steuermediumleitungen
spannungs- und knickfrei
montieren!

Je nach Anwendung geeignete
Anschlussstucke verwenden.

10.4 Optische Stellungsanzeige

Steuerfunktion 1: serienmafig
Steuerfunktion 2 + 3: optionales Zubehdr

JLﬂ—

—
_ T — - -
[ N N \/ N N\
Ventil offen Ventil geschlossen
11 Montage / Demontage
von Ersatzteilen
-0-
D)
N
F 2
19 ’
18 LFJ -
1% A
11.1 Demontage Ventil

1.

12/ 44

(Antrieb vom Korper I6sen)

Antrieb A in Offen-Position bringen.
2. Antrieb A vom Ventilkorper 1

demontieren.



3. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

I

Wichtig:

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschadigen). Teile
auf Beschadigung prufen, ggf.
auswechseln (nur Originalteile von
GEMU verwenden).

11.2

Demontage Membrane

Wichtig:

Vor Demontage der Membrane
bitte Antrieb demontieren, siehe
"Demontage Ventil (Antrieb vom
Korper 16sen)".

Wichtig:

Ist die Membrane nicht weit
genug in das Verbindungsstuck
eingeschraubt, wirkt die
SchlieBkraft direkt auf den
Membranpin und nicht Uber

das Drucksttck. Das fuhrt zu
Beschadigungen und frihzeitigem
Ausfall der Membrane und
Undichtheit des Ventils. Wird die
Membrane zu weit eingeschraubt,
erfolgt keine einwandfreie
Dichtung mehr am Ventilsitz. Die
Funktion des Ventils ist nicht mehr
gewahrleistet.

N —=

. Membrane herausschrauben.
. Alle Teile von Produktresten und

Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!

B w

Alle Teile auf Beschadigungen prufen.
Beschéadigte Teile austauschen (nur

Originalteile von GEMU verwenden).

11.3

11.3.1

Montage Membrane

Allgemeines

Wichtig:

Falsch montierte Membrane fuhrt
ggf. zu Undichtheit des Ventils /
Mediumsaustritt. Ist dies der Fall
dann Membrane demontieren,
komplettes Ventil und Membrane
Uberprifen und erneut nach obiger
Anleitung montieren.

Das Druckstuck ist bei allen
MembrangréBen lose.

Druckstuck und Antriebsflansch von unten

I

Wichtig:

FUr Ventil passende Membrane
einbauen (geeignet fir Medium,
Mediumkonzentration, Temperatur
und Druck). Die Absperrmembrane
ist ein VerschleiBteil. Vor
Inbetriebnahme und Uber gesamte
Einsatzdauer des Membranventils
technischen Zustand und Funktion
uberprufen. Zeitliche Abstande
der Prifung entsprechend den
Einsatzbelastungen und / oder

der fur den Einsatzfall geltenden
Regelwerken und Bestimmungen
festlegen und regelmanig
durchfuhren.
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gesehen:

@ Scheibe (Pfeil) lose auf Antriebsspindel
aufsetzen.




bringen.

. Scheibe lose auf Antriebsspindel
aufsetzen. Druckstiick lose auf Scheibe
aufsetzen, Nasen in Fihrungen
einpassen (siehe Kapitel 11.3.1
"Allgemeines").

Kontrollieren ob das Druckstuck in den
FUhrungen liegt.

Neue Membrane von Hand fest in
Druckstuck einschrauben.
Kontrollieren ob Membrandom in
Druckstuckaussparung liegt.

Bei Schwergangigkeit Gewinde prufen,
beschadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).
Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit

zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild 8.

mit Antriebs-Lochbild Ubereinstimmt.

11.3.3 Montage der Konvex-Membrane

1.

2.
3.
@ Druckstick lose auf Scheibe aufsetzen, 4.
Nasen in Fihrungen (Pfeile) einpassen.
11.3.2 Montage der Konkav-Membrane
Druckstlickaussparung
- { 1-/\ Mefnbranpin
-]
1 '
Membrandom 5.
. Antrieb A in Geschlossen-Position 5
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Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

Scheibe lose auf Antriebsspindel
aufsetzen. Druckstick lose auf Scheibe
aufsetzen, Nasen in FUhrungen
einpassen (siehe Kapitel 11.3.1
"Allgemeines").

Kontrollieren ob das Druckstick in den
FUhrungen liegt.

Neuen Membranschild von Hand
umklappen; bei groBen Nennweiten
saubere, gepolsterte Unterlage

verwenden.

Membranschild le— Membranpin

= et
Neue Stitzmembrane auf Druckstick
auflegen.

Membranschild auf Stitzmembrane
auflegen.

Membranschild von Hand fest

in Druckstuck einschrauben.

Der Membrandom muss in der
Druckstuckaussparung liegen.

Verbin- Druckstickaussparung

dungs-
=
N

stick

Druck-
stuck I

Stutzmembrane Membranpin

[

| \

"1
Membrandom

I
o v/,

Membranschild

Bei Schwergangigkeit das Gewinde
prufen, beschadigte Teile austauschen.



9. Beim Verspuren eines deutlichen 12 Inbetriebnahme
Widerstands Membrane soweit

zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild A WARNUNG
mit Antriebs-Lochbild Ubereinstimmt. Adaressive Chemikalien!
10. Membranschild von Hand fest auf die ggres )
- . : » \eratzungen!
Stitzmembrane driicken, so dass sie . . .
. . @ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
zurlUckklappt und an der Stitzmembrane . -
. der Medienanschlusse
anliegt. priifen!
11.4 Montage Antrieb e Dichtheitsprufung
auf Ventilkorper nur mit geeigneter
Schutzausrustung.

1. Antrieb A in Offen-Position bringen.

2. Antrieb A mit montierter Membrane 2 A VORSICHT
Ubereinstimmung von Membranstegund | ¢ SchutzmaBnahmen gegen
Ventilkorpersteg achten. Uberschreitung des maximal

3. Schrauben 18 mit Scheiben 19 handfest zulassigen Drucks durch eventuelle
montieren. DruckstéBe (Wasserschlage) vorsehen.

4. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen. Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

5. Schrauben 18 Uber Kreuz festziehen. der Anlage:

1 3 @ Membranventil auf Dichtheit und Funktion
>< prafen (Membranventil schlieBen und
4 2 wieder 6ffnen).

6. Auf gleichmaBige Verpressung der @ Beineuen Anlagen und nach
Membrane 2 achten (ca. 10-15 %, Reparaturen Leitungssystem bei voll
erkennbar an gleichmafiger gedffnetem Membranventil spulen (zum
AuBBenwdlbung). Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

7. Ko"rpplett montiertes Ventil auf Dichtheit Reinigung:
pruten. x Betreiber der Anlage ist verantwortlich far

IS | Wichtig: Auswahl des Reinigungsmediums und

Membranen setzen sich im Durchfuhrung des Verfahrens.

Lauf der Zeit. Nach Installation

und Inbetriebnahme des Ventils .
unbedingt Schrauben 18 (siehe 13 Inspektion und Wartung
Kapitel 19 "Schnittbild und
Ersatzteile") nachziehen. A WARNUNG
Unter Druck stehende Armaturen!
» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!
@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.
A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile!
& » \lerbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.
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A VORSICHT

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ FUr Schaden welche durch
unsachgemaBe Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, tbernimmt
GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Der Betreiber muss regelmagige

Sichtkontrollen der Ventile entsprechend

den Einsatzbedingungen und des

Geféahrdungspotenzials zur Vorbeugung

von Undichtheit und Beschadigungen

durchfhren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschleil3 gepruft werden (siehe

Kapitel 11 "Montage / Demontage von

Ersatzteilen").

14 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

® Membranventil demontieren (siehe
Kapitel 11.1 "Demontage Ventil (Antrieb
vom Korper l6sen)").

15 Entsorgung

@ Alle Ventilteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

B

15.1 Demontage zur Entsorgung

far Steuerfunktion 1

EF SA2
SA1
29
12
13
10
FP
16
3
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A WARNUNG

Antriebsoberteil 10 steht

} unter Federdruck!

» Gefahr von schwersten
Verletzungen oder Tod!

@ Antrieb nur unter Presse
offnen.

G

o~

oo

Antrieb von Steuermedium trennen.
Loses Druckstlck 3 entfernen.
Abdeckkappe SA2 entfernen.
Optische Stellungsanzeige SA1
entfernen.

Abdeckkappen 29 entfernen.
Antrieb in Presse einspannen.

VORSICHT

Zu starker Pressdruck!

» Bruchgefahr des
Antriebsoberteils 10!

@ Nur minimal ndtigen Druck
ausuben.

Bei MembrangréBen 25 und 40:
Schrauben 12 mit Scheiben 13
zwischen Antriebsoberteil 10 und
Antriebsunterteil 16 [6sen und
entfernen.

Pressdruck langsam wegnehmen.
Antriebsoberteil 10 entfernen.

. Federpaket FP, bestehend aus 3

Druckfedern, aus Antriebsunterteil 16
entfernen.

16 Ricksendung

@ \entil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[=>> | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefillt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

17 Hinweise

[=>> | Hinweis zur Richtlinie
2014/34/EU (ATEX Richtlinie):
Ein Beiblatt zur Richtlinie
2014/34/EU liegt dem Produkt bei,
sofern es geman ATEX bestellt
wurde.

5> | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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18 Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler

Méglicher Grund

Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht aus

Entliftungsbohrung™® im Oberteil des
Antriebs bei Steuerfunktion NC bzw.
Anschluss 2* bei Steuerfunktion NO

Steuermembrane defekt

Antrieb austauschen

Steuermedium entweicht
aus Leckagebohrung* (nur
bei Steuerfunktion NC und
Steuerfunktion DA)

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium
auf Verschmutzungen untersuchen

Betriebsmedium entweicht aus
Leckagebohrung*

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

Steuermedium entweicht an
Steuermembrane* nach aufBen

Verbindungsschrauben zwischen
Ober- und Unterteil des Antriebs
locker

Schrauben fachgerecht liber Kreuz
nachziehen

Ventil 6ffnet nicht bzw. nicht
vollstéandig

Steuerdruck zu niedrig
(bei Steuerfunktion NC)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Vorsteuerventil defekt

Vorsteuerventil prifen und austauschen

Steuermedium nicht
angeschlossen

Steuermedium anschlief3en

Absperrmembrane nicht korrekt
montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prufen, ggf. austauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NO)

Antrieb austauschen

nicht bzw. nicht vollstandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Steuerdruck zu niedrig
(bei Steuerfunktion NO und bei
Steuerfunktion DA)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Ventil im Durchgang undicht (schlief3t

Fremdkorper zwischen
Absperrmembrane und
Ventilkdrpersteg

Antrieb demontieren, Fremdkorper
entfernen, Absperrmembrane und
Ventilkdrpersteg auf Beschéadigungen
untersuchen, ggf. austauschen

Ventilkérpersteg undicht bzw.
beschéadigt

Ventilkdrpersteg auf Beschadigungen
prufen, ggf. Ventilkérper tauschen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NC)

Antrieb austauschen

Ventil zwischen Antrieb und
Ventilkérper undicht

Absperrmembrane falsch
montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prufen, ggf. austauschen

Verschraubung zwischen
Ventilkérper und Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilkérper und
Antrieb nachziehen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

Antrieb / Ventilkbrper beschéadigt

Antrieb / Ventilkdrper tauschen

undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung
prifen

Verbindung Ventilkérper - Rohrleitung

Gewindeanschlisse /
Verschraubungen lose

Gewindeanschlisse / Verschraubungen
festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilkdrper defekt oder
korrodiert

Ventilkdrper auf Beschadigungen prifen,
ggf. Ventilkérper tauschen

* siehe Kapitel 19 "Schnittbild und Ersatzteile"
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19 Schnittbild und Ersatzteile

EntlGftungs-
bohrung

Optische Stellungsanzeige

Steuer-
membrane

Anschluss

2

19

18 1

Leckagebohrung

2

2

o
N\

l [/ 77

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkdrper K600...
2 Membrane 600...M
18 Schraube
695...S30...
19 Scheibe
A Antrieb 9695...
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20 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. I, 1.B
fiir unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-Stra3e 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstandigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Membranventil pneumatisch betétigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: MV-Pneum-2009-12

Handelsbezeichnung: Typ 695

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:
1.1.3;1.15,;1.1.7;1.21,;1.3,;13.2,;1.33,;1.3.4,;1.3.7,;13.9,;1.5.3,;1.55,;1.5.6.;1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9;;
1.6.5.;2.1.1,;3.21,;3.2.2,;3.32,;3.4.4,;3.6.3.1,;41.2.1.;41.23,;41.24,;,41.25,;4.1.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.26.c);4.1.26.d);41.26.e); 41.3.;4.2.1.;421.4.,;422,;423.,;43.1.;432,;433,;44.1,;4.42,
5.3.;5.4.;6.1.1.;6.3.3.; 6.4.1.; 6.4.3.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 17. Mai 2006 (iber Maschinen und zur Anderung der
Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollmachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu Ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch
Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberthrt!
Wichtiger Hinweis! Die unvollstandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,

wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

A A

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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21 EU-Konformitéatserklarung

Konformitatserklarung
GemanB der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma  GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefiihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU erfullen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Memlgranventil

GEMU 695
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H1

Hinweis flir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen
Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der ISO 14001 erfullen.

Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

3%

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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1 O6wue ykasaHus

YcnoBusa 6e30TKa3HOro yHKLUMOHMPOBAaHUA

KnanaHa GEMU:

x CobnwaeHne npaBua TPAHCMOPTUPOBKU
N XpaHeHuUs

X MoHTax 1 BBOA, B 9KCN/yaTaumio
KBaNMPULMPOBAHHBIM NEPCOHAIOM

X OKcnayartauma cornacHo HacTosALEeMY
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE N MOHTaXy

x CobntogeHne npasua NpoBeaeHNsA
TEXHWUYECKOro 06CyHUBaHUSA

CobntogeHne npaBma MOHTaXa,

aKcnyaTauum, TeEXo6CTyHMBaHUA U

peMoHTa obecrneynBaeT 6e30TKasHoe

(pyHKUMOHMPOBaHWE KianaHa.

I | OnucaHua v MHCTPYKLMK
OTHOCATCA K CTaHAapPTHOMY
UCNosIHEHUIO. [Ana cneymanbHbIX
WCMNOSIHEHUI, ONMCaHNE KOTOPbIX
OTCYTCTBYET B HACTOALLEM
PYKOBOACTBE MO YCTaHOBKE U
MOHTay, 4ENCTBYIOT 0OLMe
AaHHble HAaCTOALLEro PyKoBOACTBA
B COYETaHWU C AOMNOJIHUTENIbHOM

cneuuasibHoM JOKYMEHTaLMEN.

Bce npasa, Takue Kak

aBTOPCKME npaBsa Uaun npasa
WUHTENINIEKTYa/IbHOM COOCTBEHHOCTH,
3alpmLLeHbl crneypanbHo.

2 O6wHeyKa3aHUANOTEXHUKE

6e3onacHocTH

B yKasaHuAX no TexHMKe 6e30MacHOCTM He

YUYMTbIBAKOTCA:

x Cny4arHOCTU 1 COBbLITUA, KOTOPbIE
MOy T NPOU30MTHN BO BPEMSA MOHTAXKa,
9KCMnyaTauym U TEXHUYECKOro
0OCNYHUBaHUA.

X MecTHble yKa3aHus No TEXHUKE
©e3onacHoCcTH, 3a cobnrgeHne
KOTOPbIX, B TOM Y1C1€ CTOPOHHUM
nepcoHasioM, NPUBNEYEHHbIM A
MOHTaxa, oTBe4aeT NoJib30BaTe/b
060pyAOBaHMA.
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2.1  YHKasaHuMAQA006CNYHMBAIOLETrO

nepcoHana

PyKoBoACTBO NO YCTAHOBKE M MOHTaXy
COAEPHUT OCHOBHbIE YKa3aHWA N0 TEXHUKE
6e30MacHOCTH, KOTOPble HEOBXOAMMO
cobntogaTb Npy BBOAE B SKCMyaTaumio,
SKCnayaTaumm n TeEXHUHECKOM
o6cnynBaHmMn. x HecobntogeHne MOXKeET
NMPUBECTU K CAEAYIOLWNM NOCNEACTBUAM:

X Yrposa 350pOBblO YEIOBEKA B
pes3ynbTaTe a/1EKTPUYECKOrO,
MEeXaHM4YEeCKOro, XMMM4YeCKoro
BO34ENCTBUA.

X Yrposa HaxogAwemycsa paaom

0060pya0BaHMUIO.

OTKa3s BarKHbIX QYHKUUM.

Yrpo3sa oKpyKatoLen cpege B

pes3ysibTare YyTEeYKM ONacHbIX BELLECTB.

> X

Mepep BBOAOM B 3KCMJyaTaumio

Heo6XoAMMO:

@ NpoynTaTb PYKOBOACTBO MO YCTAHOBKE M
MOHTaXY;

@ O00Yy4YuTb 06CAYHMBAIOLWMIKA NEPCOHAN U
nepcoHas, NPUBAEYEHHbIN 417 MOHTaXKa,;

@ 06ecneynTb NOHMMaHue NePCoHaIoM
MHCTPYKLMIN MO TEXHUKE 6€30NacHOCTH;

@ pacnpefenuTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTU U
KOMMETEHLMMU.

Mpu akcnnyatauum:

@ obecneynTb CBOBOAHbLIM AOCTYN K
PYKOBOZACTBY MO YCTAHOBKE M MOHTaXYy B
MeCTe aKcnyaTalmu;

@ cobnopaTb YKasaHMa rNo TeEXHUKE
6e30MnacHoCTH;

@ vCrnosb3oBaTb 06opyaoBaHue B
CTPOroM COOTBETCTBUM C pabo4mMu
XapaKTepUCTUKaMU;

® He nNpoBOAUTb HE ONMMCaHHbIE B
PYKOBOACTBE paboThbl MO TEXHUYECKOMY
06CNYHMBAHUIO U PEMOHTY 6€3
npeABapuTesIbHOro CornacoBaHusa ¢
NPOU3BOAUTENEM.

' OMNACHOCTb

Crtporo cobatopartb Tpe6oBaHUA nac-

noprta 6e30MacHOCTU U fieACTBYIOLUE
npaBuia TEXHUKU 6Ge30MacHOCTU ANA

ucnonb3yembix cpepn,!

MNpu BO3HMKHOBEHUM BOMPOCOB:
X obpallanTech B 6mKanee
npeactasutensctso GEMU.

2.2 [pepynpexaeHun
MpeaynperxaeHns, Nno Mepe BO3MOKHOCTH,
KnaccnduumnpoBaHbl NO CAeayLwen cxeme:

A CUTHAJIbHOE C/10BO

Tvn N UCTOYHUK ONACHOCTH

» B0o3MOM¥KHbIE NOCIeACTBUA B Clyvae
HecobtaeHUS.

® MeponpuATHA No yCTpaHEHUIO
ONacHOCTMW.

MpeaynpexaeHns npy aToM Bcerga
0603Ha4alTCs CUrHaibHbIM C/I0BOM, a
MHOrAa TaKXe CUMBOJIOM, O3HAYaLLMM
OMacHoCTb.

MpuMeHATCA cneayolme curHabHble
C/10Ba 1 CTENEHM ONacHOCTMU:

' ONMACHOCTb

HenocpeactBeHHaA onacHoOCTb!
» HecobnogeHre yrkasaHnin NpuBOAUT K
CMEPTU WM TAXKE/bIM TPaBMam.

A NPEAYNPEXKAEHUE

Bo3morHa onacHasa cutyauums!

» HecobnogeHne ykasaHum MOXeT
NPUBECTU K CMEPTU UM TAHKENBIM
TpaBmam.

A OCTOPOHHO

Bo3moHa onacHasa cutyauumsa!

» HecobntogeHme ykasaHnin MOKeT
NPUBECTU K TpaBMaMm cpegHen unu
NErKOM TAXKECTW.

OCTOPOXHO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3moriHa onacHaa cuTtyauumsa!
» HecobnogeHne yKasaHui MOXKET
NPUBECTU K MaTepuasibHoOMy yLiepoy.

2.3 Hcnonbzyemble CUMBO/IbI

OnacHOCTb ropsyei NoBepxHocTw!

OnacHoCTb egKux BellecTs!
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A\ | OnacHocTb BcneacTeme
%T HaTAMEeHUA NPYHKWHbI!

PyKa: onucbiBaeT obLme yrasaHuA
N peKoMeHaaLmu.

°® TouKa: onucbiBaeT NPOU3BOANMbIE
AencTBumA.

> CTpenKa: onucbiBaeT peaKLumio Ha
AENCTBUA.

X 3HaKu Npu nepeyncieHmm
3/IEMEHTOB CMUCKa

2.4 YKa3zaHue no TexHUuKe

6e30nacHOCTU Ha YCTPOUCTBE

[

1 A MpuBoa HaxoaUTCA Nop,
2\ | HaTAMEHNEM NPYHKUHBL.

@ OTKpbIBaTb NPUBOZA TO/IbKO
MoA NMpeccom.

3 OnpepeneHne NOHATUA

Pa6ouas cpega
Cpepga, KoTOopas NpOXoAuT Yepes
MeMOpaHHbIM KnanaH.

YnpaBnawowasa cpeaga

Cpepga, ¢ NOMOLLbIO KOTOPOM ynpasnAaeTcA
1 NPUBOANTCA B AEUCTBME MEMOPAHHbIM
KianaH 3a CHET NOBbIWEHUSA N
NMOHUMEHUA €€ faB/IeHUS.

PYHKUUA ynpaBsieHUA

Bo3amoxHble hyHKLMM ynpaBieHus
MeMOpaHHbIM KnanaHoM.

4 O6nacTb NpUMeHeHUn

x Mem6paHHbIi kKnanad GEMU 695
npeAHasHavyeH A UCnosib30BaHUsA
B Tpy6onposogax. OH ynpasnaeT
NnpoTeKatoLEeN CPeaon, Npu 3TOM cam
MOMET 3aKpbIBaTbCA UM OTKPbIBATbCA
noa BO3AENCTBMEM YNpaBaAoLLEN
cpeabl.

¥ HnanaH paspelsaetca ucnonb3oBaTtb
TOJIbKO B CTPOroMm COOTBETCTBUM C
TEXHUYECKUMU XapaKTEPUCTUKAMKU
(cm. rnaBy 5 "TexHuyeckue
XapaKTepUCTUKN").

X 3anpeLyaeTca naKMpoBaTb BUHTbI U
NAacTUKOBbIE AeTanu KnanaHa!

A NPEAYNPEXHAEHUE

HaxnelMKn Ha ycTpoMCTBE Npu NoCcTaBKe
oTrneyaraHbl Ha HEMELKOM, aHIJIMMCHOM M
dpaHLy3cKoM Asblkax. MNpu Mcnonb30BaHUK
YyCTPOMUCTBA B MHOA3bIYHOW CTpaHe
HeobXxo4MMO PasMecTUTb HaKJIEMKU Ha
COOTBETCTBYIOLLEM A3bIKE (CM. rnaBy 7.2
«[locTaBKa n ycnyru»).

OTcyTCTBYOLWME WM HEYUTABEbHbIE
HaK/IeMKM Ha YCTPOMCTBE noasiexar
pasMeLLeHMIO UM 3aMEHE COOTBETCTBEHHO.

3a U3roToBJ/IEHUE U pasmelieHne
HaK/1eeK Ha A3blKe, OTJINYHOM OT TpeX
BbllLlEyHa3aHHbIX BapnaHTOB, JINYHYIO
OTBETCTBEHHOCTb HECET CTOPOHAa
3aKa34uMKa.

Mem6paHHbIN KlanaH MOXHO
MCNOoJ1Ib30BaTb TOJIbKO MO
Ha3Ha4eHuio!

» B npoTMBHOM Cny4yae U3rotoBUTENb HE
HEeCET OTBETCTBEHHOCTU 3a U3genue, a
rapaHTUHbIE 06A3aTeNbCTBA TEPAIOT
cuny.

® Memb6paHHbIM KnanaH Heo6xoanUMO
MCMNO/1b30BaTh TOJIbKO NpU
COB0AEHNN YCNOBUM KCMTyaTaumu,
onpeaenéHHbIX B JOrOBOPHOM
AOKYMEHTaLMN 1 PYKOBOACTBE MO
YCTaHOBKE M MOHTaMy.

® MembpaHHbIM KnanaH paspellaeTcs
MCMO/1Ib30BaTh TOJIbKO B TEX
B3PbIBOOMACHbIX 30HaX, KOTOPbIE
noaTBepHaeHol B JeKknapauuu
cootBeTCcTBUA (ATEX).

24/ 44



5

TexHU4YeCcKue XxapaKTEPUCTURU

Pa6ouas cpepa

ArpeccuBHble, HEMTpasibHble, ra3006pasHble 1 HUAKME BELLECTBa, He OKasbiBaloLLMe OTPULATE/IbHOrO BO3AEMCTBUA Ha
(HU3NYECKME U XMMUYECKME CBOMCTBA MaTep1asioB COOTBETCTBYHOLLMX KOPMYCOB M MEMBPaH.

KnanaH repmeTtnyeH B 060mMx HanpaBJ/ieHUAX NOTOKa BMNJ1I0Tb A0 MOJIHOro pa6oqero AaBJieHuA (M36bITO‘-IHOG p,aBneHme)

JaHHble Temneparypbl

Temneparypa pa6oueii cpegbl

-10...80 °C

TemnepaTypa OKpyaloLei cpeabl

Ynpasndawouwan cpega

Makc. gon. Temneparypa ynpasasiowiei cpeabl

0..60°C

40 °C

O6bEM 3anosIHeHuA
Paamep npmBoga

DyHKUMA ynpasneHns 1

DyHKUMA ynpaBneHna 2 + 3

FDM 0,19 dm® -
FDN 0,19 dm?® 0,16 dm®
HDM 0,52 dm® -
HDN 0,52 dm® 0,40 dm?®
JDM 1,06 dm® -
JDN 1,06 dm® 0,67 dm®

®PyHKumA 3 = O6BLEM Bo3gyxa B NpMBOAE ANA PYHKLMK ynpaBaeHus 1;
O6bEéM BO3Ayxa B NpuBoAe A9 QYHKLMM ynpaBaeHms 2

Pa6ouee paBneHue [6ap] YnpaBnsawllee gaBneHue [6ap]

DyHKUMA MYHKUMA ynpaBieHua
Paamep ynpaBneHus 1 24+3 DyHKuMA DyHKuMA DyHKUMA
MG DN ynpaB/ieHUA | ynpaBJieHUA | ynpaB/ieHUA
npusoaa EPDM / PTFE EPDM / PTFE 1 2
FKM FKM
25 | 15,20, 25 FDM 0-6 0-6 = = 3,8-6,0 = =
FDN 0-10 0-10 0-10 0-10 55-7,0 max. 5,5 max. 5,5
40 32, 40 HDM 0-6 0-6 - - 3,8-6,0 - -
HDN 0-10 0-10 0-10 0-10 55-7,0 max. 5,5 max. 5,5
JDM 0-6 0-6 = = 3,8-6,0 = =
50 50, 65
JDN 0-10 0-10 0-10 0-10 55-7,0 max. 5,0 max. 5,0

Bce 3HaueHuA AaBneHnsa NpyUBEAEHbI B 6ap - M3BbITOYHOE AaB/ieHUe, 3HAUYEHWA paboyero AaBieHWsa ONpeaesieHbl Ha 3aKPbITOM KaanaHe
C NpUIOHEHUEM Paboyero CTaTUYECKOro AaBaeHUs C OAHOM CTOPOHbI. J/1 AaHHbIX 3HAYEHMI 06ecneynBaeTca repMeTUYHOCTb Ha ceasle
KnanaHa v Hapyy. [laHHble A1a ABYXCTOPOHHErO paboyero AaBieHWs U YACTbIX CPea — MO 3anpocy.

dPyHKuMA ynpasneHua 2 + 3 PTFE

PyHKUMA ynpasneHua 2 + 3 EPDM
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Pa6ouee pasneHue [6ap] Pabouee pasnexue [6ap]

M3mepsemMble 3Ha4eHMA COOTBETCTBYIOT PYHKLMM YNpaBaeHUA 2 (C OTKPbIBAIOLLEN MPYHKUHOWM).

[na dyHKunM ynpaeneHuns 3 (6e3 OTKpbIBatoLLEN MPYHMHbI) COOTBETCTBYIOLME 3HAYEHWA YPaBIAIOLLEro AaBeHNA

HWXe Npuba. Ha 1 6ap.

YKasaHHoe Ha AuarpaMmve ynpasnstoLlee JaB/ieHUe B 3aBUCUMOCTH OT paGoyero AaBAEHUS CYHUT OPUEHTUPOM AJ1A1 LUAAALLEN Harpy3KU MEMOPaHbI.

LEMLT”
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MponyckHaa cnoco6HocTb Kv [M3/4]
NPT

CraHpapT DIN EN 10357 | EN 10357 |DIN 11850 | SMS 3008| ASME |ISO 1127 /| DINISO
Tpy6GbI cepua B | cepua A | cepua 3 BPE/ | EN 10357 228
(paHee (paHee DIN 11866 | cepua C/
DIN 11850 |DIN 11850 cepua C |DIN 11866
cepua 1) (cepua 2) / cepusa B
DIN 11866
cepua A
Hop,
coepuHeHNA 0 16 17 18 37 59 60 1 31
MG DN
15 41 4,7 4,7 4,7 - - 7.4 6,5 6,5
25 20 6,3 7,0 7,0 7,0 - 4,4 13,2 10,0 10,0
25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2 14,0 14,0
40 32 25,3 27,0 27,0 27,0 26,2 - 30,0 26,0 26,0
40 29,3 30,9 30,9 30,9 30,2 29,5 32,8 33,0 33,0
50 50 46,5 48,4 48,4 48,4 51,7 50,6 55,2 60,0 60,0
65 - - - - 62,2 61,8 - - -

MG = pa3mep MmembpaHbl
MponyckHaa cnoco6HocTb Kv onpegeneHa cornacHo ctaHaapTy DIN EN 60534, BxogHoe aaBneHue 5 6ap, Ap 1 6ap,

mMaTtepuan Kopryca KaanaHa HeprasetLwas cTab (LUTaMnoBaHHbIM KOPMyc) U MeEMGPaHa M3 MArKOro aaactomepa.
Kv-3Ha4yeHna MOryT OT/IM4aThbCA B 3aBUCMMOCTHM OT KOH(UIrypaLmm KOHCTPYKLUMK (K NpUMepy, OT pa3HOBMAHOCTM MaTepuana
MEeMOPaHbI MK Kopryca KaanaHa). B 0CHOBHOM, MEMOPaHHbIE 9N1EMEHTbI MOABEPKEHbI BAUAHUIO pabo4€ero AaBaeHus,
Temneparypbl, npoLiecca NPUMEHEHUA U KPYTALLEro MoMeHTa. M3meHeHua Kv-3Ha4yeHus Npy TaKkMX YCIOBUAX COOTBETCTBYIOT
[0MNyCTUMbIM JOMYCKaM OTK/IOHEHUA BESIMYMHBI.

IpacdumK nponycKHoM cnocobHocTH Kv (MponycKHaa cnocobHOCTb Kv B 3aBMCUMMOCTH OT X0Aa K/anaHa) MOXET BapbMpoBaTbs
ON1A pasHOro matepuana memépaHbl U NPOAOKUTENBHOCTU NPUMEHEHWSA.

NponyckHaa cnoco6HocTb Kv [M3/u]

MG DN GGG 40.3 GG 25 PFA /PP 960HUT
15 8,0 7,0 5,0 6,0
25 20 11,5 14,0 9,0 11,0
25 11,5 20,0 13,0 15,0
32 28,0 36,0 23,0 29,0
40 40 28,0 40,0 26,0 32,0
50 50 60,0 80,0 47,0 64,0

MG = paamep mem6paHbl
3HaveHns nponycKkHon cnocobHocTh Kv onpegeneHbl cornacHo Hopme DIN EN 60534, BxoaHoe pasnenue 5 6ap, Ap 1 6ap,

¢ coegmHeHnem Tuna gaarel, EN 1092 ¢ moHTaxHoM aavHoun cornacHo EN 558, cepua 1 (nim pesbbosoi mydTon DIN ISO
228 pna matepmana kopnyca GGG40.3) 1 MeMOpaHOM M3 MATKOro anactomepa.

Kv-3Ha4yeHna MOryT OTM4aTbCA B 3aBUCMMOCTHM OT KOH(UIrypaLmm KOHCTPYKLUMK (K NpuMepy, OT pa3HOBMAHOCTM MaTepuana
Mem6paHb! UK Kopryca KaanaHa). B 0CHOBHOM, MeMBpPaHHbIe S1eMEHTbI NMOABEPKEHbI BINAHUIO paboyero AaBeHus,
Temnepartypbl, NpoLiecca NPUMEHEHUA U KPYTALLEro MOMeHTa. M3MeHeHuA Kv-3Ha4yeHnaA npy Takux YCIOBUAX COOTBETCTBYIOT

ZONYCTUMbIM JOMYCKaM OTKJIOHEHWS BE/IMYMHBI.
MpathuK NponycKHOM cnoco6HOCTU Kv (MpomnycKHas cnoco6HOCTb Kv B 3aBUCMMOCTM OT X0Za KianaHa) MOXeT BapbUpoBaThs
L5 pasHoro marepuasa MeMmépaHbl U MPOAC/IHUTENILHOCTH MPUMEHEHWS.
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6 [aHHble anA 3aKa3a

dopma Kopnyca Hop
MpoxogHow D
Bup, coeguHeHusa Hop
CBapHoii naTpy60oHK

Marpy6ok DIN 0
Marpy6ok EN 10357 cepus B

(panee DIN 11850 cepwus 1) 16
MNatpy6ok EN 10357 cepua A

(panee DIN 11850 cepwus 2) / DIN 11866 cepua A 17
Matpy6ok DIN 11850 cepusa 3 18
Matpy6ok JIS-G 3447 35
Matpy6okK JIS-G 3459 36
MaTtpy6oxk SMS 3008 37
Marpy6ok BS 4825 yacThb 1 55
MNatpy6ok ASME BPE / DIN 11866 cepua C 59
Marpy6ok ISO 1127 / EN 10357 cepusa C /

DIN 11866 cepusa B 60
Matpy6oxk ANSI/ASME B36.19M Sch No 10s 63
Matpy6ork ANSI/ASME B36.19M Sch No 5s 64
Matpy6oxk ANSI/ASME B36.19M Sch No 40s 65

Pe3b60Boe coeiuHEeHUe

Pesbb6osasa mydta DIN ISO 228

Hapy:xHasa pesb6a DIN 11851

OpHa cTopoHa C HapyHOM pe3b0boM, Apyras CTOpoHa
KoHnyeckunin natpy6oK 1 HakuaHaa raika DIN 11851
CTepuibHOE pe3b60BOE COEANHEHME MO 3anpocy
®dnaHueBoe coefuHeHue

®naHer, EN 1092 / PN16 / cepwms B,

rabapuTHas gavHa cornacHo EN 558, cepus 1

ISO 5752, cepusi

®naHeu, ANSI Class 150 RF

rabapuTHas A/iMHa corslacHo MSS SP-88

dnaney, ANSI Class 125/150 RF

rabapuTHaa gavHa cornacHo EN 558, cepus 1

ISO 5752, cepus 1

Marpy6ok noa xomyT

Xomyt ASME BPE pnsa tpy6sl ASME BPE,
cTpouTenbHasa anvHa ASME BPE

XomyT DIN 32676 cepua B ana tpy6el EN ISO 1127,
cTpouTensHasa asvHa EN 558, cepua 7

XomyT ASME BPE ansa tpy6sl ASME BPE,
cTpouTtenbHaa anvHa EN 558, cepus 7,

XomyT DIN 32676 cepusa A ana Tpy6sl DIN 11850,
cTpouTenbHas anvHa EN 558, cepus 7,

XomyT SMS 3017 pna Tpy6sl SMS 3008,
cTpouTtenbHaa anvHa EN 558, cepus 7,

XomyT DIN 32676 cepus C,

cTpouTensHasa aavHa FTF ASME BPE
XomyT DIN 32676 cepus C,

ctpoutenbHas anvHa FTF EN 558 cepusa 7
CTepu/bHbIM XOMYT MO 3anpocy

6K

82

88

8A

8E

8P

8T

Matepuan Kopnyca KnanaHa
EN-GJL-250, (GG 25)

EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3),
C 06LIMBKON M3 PFA

EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3),
C 06LIMBKON 13 PP

1.4435, TO4YHOE NNTbE

1.4408, To4YHOE NNTbE

1.4408, ¢ 06LLuMBKON M3 PFA

1.4435 (316L), wuTamMnoBaHHbIM KOpnyc

1.4435 (BN2), wramnoBaHHbIN Kopnyc A Fe<0,5%

EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3),
C 06LUMBKOM U3 TBEPAOWN PE3UHBI

EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3)
1.4539, WTamMnoBaHHbIM KOpNyc

Matepuan mem6paHbl
NBR

FKM

EPDM

EPDM

EPDM

EPDM

PTFE/EPDM, OgHOKOMMNOHEHTHAas
PTFE/EPDM, gBYXKOMMOHEHTHasA
PTFE/FKM, gBYXKOMMNOHEHTHaA
PTFE/PVDF/EPDM, Tp€XKOMMNOHEHTHasA

** Koz, 71 Bo3MOXeEH An1A Kopnyca ¢ dyTepoBKol 13 PFA
(kog 17 n 39)

Hopg,

Kop

Martepunan cootsetcTayeT npeanucaHuam FDA, 3a nckitodeHreM Koga 2, 4 1 29

dyHKUMA ynpaBaeHus

HopmanbHo 3aKpbITbii npyruHon  (NC)
HopmasibHO OTKPbITbIM NpymHOM  (NO)
YnpasneHue B AByx HanpasieHusax (DA)

Pasmep npuBopa
Pasmep memb6paHbl 25
Pasmep mem6paHbl 25
Pasvep membpaHbl 40
Pasmep mem6paHbl 40
Pasmep mem6paHbl 50
Pasmep mem6paHbl 50

Hopg,

Kop

FDM
FDN
HDM
HDN
JDM
JDN

LEMOTS
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KayecTtBo BHYTPEHHUX I'IOBerHOCTeﬁ WTaMNoBaHHbIX KOPNyCOB U KOpNycoB U3 LeJibHOro marepuana'

C MexaHU4eCKOM1 NOJIMPOBKOW *

C 3/1eKTPOSIMTUHECKOW NOJIMPOBKOMN

BHyTpeHHWe NOBEePXHOCTH, |  [iryeHUuecKMit MMrneHnyecKui
BCTynalole B KOHTaKT CO cpefoi Knace Koga Kace Hoa
DIN 11866 DIN 11866
Ra < 0,80 MKMm H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 MKM = 1507 = 1508
Ra < 0,40 MKMm H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 MKMm * H5 1527 HE5 1516

BHyTpeHHHUE NOBEPXHOCTH,

C MexaHW4eCHOM NOJIMPOBKOW 2

C 3/1eKTPOSIMTUHECKOW NOJIMPOBHOMN

BCTynatowue B KOHTaKT CO cpeaoit ASME BPE ASME BPE
cornacHo ASME BPE 2016 * O603HayeHne Hop, O603HayYeHne Kop,
NMOBEPXHOCTH NOBEPXHOCTH
Ra makc. = 0,76 MKM (30 MKZ) SF3 SF3 - -
Ra makc. = 0,64 MKM (25 MKA) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra makc. = 0,51 MKM (20 MKZ) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra makc. = 0,38 MKM (15 MKA) = = SF4 SF4

HayecTBO BHYTpPEHHUX nOBerHOCTeﬁ KOpnycoB, U3roToBJIEHHbIX MO TEXHOJIOrMN TOYHOroO JIUTbA

BHYTpEeHHME NOBEPXHOCTH,

C mMmexaHU4eCKoM NOJIMPOBKOM *

MMrMeHn4yecKkum Knacc

BCTynaiowujue B KOHTAKT CO cpepoit DIN 11866 Hon
Ra < 6,30 MKM . 1909
Ra < 0,80 MKm H3 1902
Ra < 0,60 MKM 5 . 1907

' HayecTBO NOBEPXHOCTEN KOPMYCOB K/1anaHoB, M3rOTOBJ/IEHHBIX MO cneLuduKauum 3aka3ymKa, B 0COObIX Cy4anX MOMKET ObITb OrpaHUYEHO.
2 inn nobas apyras NoBepxHOCTHasA 06paboTKa, B pe3y/sistate KOTopoK focTuraeTtca 3HadeHne Ra (cornacHo ASME BPE).
* HanmeHbLUee BO3MOXKHOe 3HaveHne Ra gns BHyTpeHHero avamerpa Tpyb < 6 mm coctaBnseT 0,38 MKM.
+ MpKn MCNONB30BaHWMKM JAHHBIX MOBEPXHOCTEN MAapKMPOBKA KOPNYCOB MPOM3BOANTCA B COOTBETCTBMM € TpeboBaHnAMn ASME BPE.
JaHHoe Ka4yecTBO NOBEPXHOCTEN AOCTYMHO TONbKO AJIA KOPNYCOB K/anaHoB, U3rOTOB/IEHHbIX M3 MaTepuanos (HanpuMep, ¢ KogoM
matepuana GEMU 40, 41, F4, 44) u ¢ coeanHeHnamm (Hanpumep, ¢ Kogom coeamHerns GEMU 59, 80, 88) cornacHo ASME BPE.
s HeBoamomHoO s coeguHenusa FEMIO kog 59, DN 8 n FTEMIO Kog 0, DN 4.

Ra cornacHo DIN EN ISO 4288 1 ASME B46.1

NMpumep 3aKa3a
Tvn

HomuHanbHbIM pasvep

®dopma Kopnyca (Kog)

Bug coeguHenus (ko)

Matepuan Kopnyca KnanaHa (Kog)
Matepuan membpaHb! (Kog)
DyHKUMA ynpasneHus (Kog)
Pasmep npvBoga (Kog)

HayecTtBo noBepxHocth (Kopg)

695 25 D 60

C3 17 1 FDN 1500

695
25

60

C3
17

FDN
1500
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7 JlaHHble n3rotoBuTens

71 TpaHcnopTUpOBKa

@ TpaHcnopTMpoBaTb MEMOpPaHHbIM KnanaH
paspeLlaeTcs TO/IbKO Ha NOAXOAALLMX
AJ1A 3TOro CPeACcTBax MNOrpy3Ku, He
6pocaTb, 0bpalLaTbCa OCTOPOHKHO.

@ YTUAn3MpoBaTb YNaKOBOYHbIM
Martepuan CoracHO COOTBETCTBYHOLLMM
MHCTPYKLUMAM/TIONOKEHNAM MO OXpaHe
OKpYHaloLen cpeabl.

7.2 HomMmnneKkT noctaBKkU U

¢dyHKLMOHUPOBaAHUE

@ Cpasy nocne nonyyeHus rpysa
NpoBepbLTE Ero KOMMJIEKTHOCTb U
ybeamTech B OTCYTCTBUM NOBPEHAEHWUN.

@ HomnneKkT noctaBKM yKasbiBaeTCcA B
COMpPOBOANTE/IbHOM AOKYMEHTaLMMH,
MCMNOJIHEHME - B HOMEpEe 3aKasa.

® DPyHKUMOHMpPOBaAHME MEMOPAHHOIO
KiianaHa NpoBepseTCA Ha 3aBoAe

® CocTosHMe NocTaBKM KnanaHa:

MDYHKUMA ynpaBieHuUA: CocTosiHue:
1 popuane GRPeT sapu
T orépst
Sl aanan (DR He onpegeneHo

@ [lpumepbl HaKeeK ¢ npedynpex-
AOLWMMM YKA3aHUAMM Ha ApYrvX A3bIKax.

NO Dekselet star under ﬁaer!ry Gaubtas pntrauklamas spyruokleés
HR Poklopac je pod pritiskom opruge Kaas on vedrusurve all ET
Parsegs atrodas zem atsperes spledlena LV
A }

IT I SK

Kryt je pod tlakom pruziny

La molla esercita la propria pressione sulla calotta

ES La cubierta se encugnt; ba‘;o presion del resorte A fedél rugonyomas alatt all HU
PT Cobertura encontra-s sob presséo da mola Kryt je pod tiakem pruziny cz

oA 1T A ]

I I DA
RO ! Pokrywa znajduje sie pod cisnieniem ; Haetten er under fledertryk SV
SL {Panoul se afla sub presiunea resortului { Kapan star under fjadertryck

Al

Pokrovje vzmeten ktuaam:rin kansi onjousipaineen alainen FlI

. LA A .

MT 210 KGAUppa aokeftal ) Suvapn Tou :)mnplou Ta an cochall faoi lingean-bhru BG
NL It-tapp huwa ppressat b'molla KanakbT e npuTtucHaT oT npyxuHa RU
Motorkap staat onder veerdruk Kpbilwka HAXORUTCA MO HaTAXCHGM MYkl

7.3 XpaHeHue

® Memb6paHHbIM KnanaH cneayeTt XpaHuTb
B GUPMEHHOM YNaKOBKE B CyXOM,
3alMLLEHHOM OT MNbl/IN MECTE.

@ He pgonyckanTte Bo3gencTBuA
YyN6TPadUONIETOBOMO N3NYHEHUA U
NPAMbIX CO/THEYHbIX JIy4eN.

® MakcumanbHaa Temnepatypa XpaHeHus:
40 °C.

@ 3anpelaeTca XpaHUTb B O4HOM
NMOMELLLEHUM C KnanaHoOM U ero
3anacHbIMKW YacTsAMM PacTBOPUTENN,
XUMWKaTbl, KNCNOTbI, TONJIMBO U Np.

7.4 HeobxoaumbI¥ MHCTPYMEHT

® VHCTpyMeHT, Heo6xoaAMMbIN AN
YCTaHOBKM U MOHTaa, He BXOAUT B
KOMMJIEKT NocTaBKM!

@ llcnonb3oBaTb TO/ILKO NOAXOAALLNM,
UCMpaBHbIKN N HAAEKHBIN UHCTPYMEHT.

8 MpuHUKMN paboTbl

GEMU 695 npeAcTaBasfeT coobomn
MeTaINIMYECKMI MEMOPaHHbIM KianaH
NPOXOAHbLIM Kopnycom. HnanaH ocHalLéH He
TpebyoLwmnm 06CTyHMBaHUA MEMOPaHHBIM
NMPUBOAOM, KOTOPbIN MOXET YNpaBAATLCA
nocpeacTBOM BO3AENUCTBUA HEUTPasIbHbIX
rasoB. BuayanbHbl MHAMKATOP

NoSIOKeHNA ANnd GYHKUUKW ynpasBieHns

1 ycTaHaBnMBaeTCA CTaHOapTHO, a Afif
YHKLMM ynpasieHus 2+3 onumnoHasbHO.
Hopnyc KnanaHa n membpaHa nocTaBnATCA
B pa3HbIX UCMO/IHEHWUAX COMIAcHO
TEXHUYECKMM XapaKTepucTrKam. Bo3MOKHbI
pasnyHble NPUHASNEKHOCTU, Hanpumep
orpaHu4uTeNb X0A4a, BU3yasbHbIn (DYHKUMA
yrnpasieHus 2 + 3) U 9NEeKTPUHECKUN
WMHOWKATOP MONOXKEHUSA, Py4HOE aBapunHoe
yrnpas/ieHue, NHeBMaTUYECKME U
S/IEKTPOMNHEBMATUYECKUE PErynAaTopbl
NOJIOEHUA 1 NpoLecca, NMUIOTHbIM KnanaH

CaBapMﬁHbMAyﬂpaBﬂeHMeM.

9 HoHcTpyKUUA

Busy-
asibHbIM
WMHAMKaTOP
MOJIOEHUs

LWTyuep
ana noa-
KJIOYEHMSA
ynpasnsto-
Ler cpeapl

2

HoHcTpyKumsa
A Tlpueoa
1 Hopnyc KnanaHa
2 MembpaHa
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9.1 3aBoacKaA Tabnu4yka
Bepcus McnoJsiHeHWe cornacHo AaHHbIM 418 3aKasa
ycTponcTea [aHHble, OTHOCALLMECA K YCTPOMCTBY
X
N3k | 695 25D60C31711/N | :
> 2| 1500 Ps 10,0 bar o
§§ PST 5,5- 7,0 bar o
I 5
m% g — [l DE 2020 Sa
M~
a

88559596 12103529 | 0001
|

.
‘ Howmep obpaTHOM cBA3K ‘

Howmep apTukyna CepwuiiHbIv HOMEp

MecsAuy, paTbl U3roToBIEHUA 3aWwndpoBaH
noA HOMepom Ana 06paTHOM CBA3M

M €ro MOX¥HO 3anpoCUTb B KOMMaHWK
GEMU. YcTporncTBO ObIJI0 U3rOTOBNEHO B
[epmaHuu.

10 MoHTaX n coeguHeHUA

MNMepen, MOHTaXOM:

@ Marepuan Kopnyca KnanaHa u
MeMO6paHbl BbIGUPAKOTCA B 3aBUCUMOCTH
OT paboyen cpeapl. Cm. rnasy 5
"TexHn4YeCKne xapaKTepuUCTUKK".

10.1 MoHTaKMemOpaHHOroKnanaHa

A NPEAYNPEXHAEHUE

Apmatypa HaxoauTcA nop, aasneHuem!

» OnacHOCTb TAXKENbIX UK
CMepTe/ibHbIX TpaBMm!

@ Pab6oTtartb Ha 060pyL0BaHMN MOXKHO
TOJIbKO MOC/1e NOHOro cobpoca
AaBNeHusA.

A NPEAYNPEXHAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHoCTb OXoros!

® MOHTaX ToNbKO C
MCMNOJ/Ib30BaHUEM
COOTBETCTBYIOLIUX CPEACTB
MHOVBUAYAIbHOW 3aLUMTbI

A NPEAYNPEXHAEHUE

MpuBop HaxoaUTCA Nopj,

HaTAXEHUEM MPYHUHbI.

» OnacHOCTb TAXKENbIX UK
CMepPTE/IbHbIX TPaBM!

@ OTKpbiBaTb NPUBOA, TOIbKO

noj npeccom.

A OCTOPOHHO

He ncnosnb3oBaTtb KjlanaH KaK

NOAHOMKY UM KaK onopy npwu

nogbéme!

» OnacHocTb cocKanb3blBaHUA /
NnoBpeXAeHUA KnanaHa.

OCTOPOHHO

He npeBbiwaTb MaKCcUMasibHO

aonycTtumoro gassieHuUA!

» [1p1HATL Mepbl MO NpesoTBPALLEHUIO
BO3MO¥HbIX CKA4KOB aB/1eHMA

(rmppaBAn4eCKUX yoapoB).

® MoHTaKHble paboTbl AONHKHbI
NPOBOAMTLCA TOJIbKO CneumanbHO
06Yy4YEHHbIM TEXHUYECKUM NEPCOHAJIOM.

@ [lpeaycMoTpeTb COOTBETCTBYOWME
CpeAcTBa 3alMTbl COrNMACcHO PErnameHTy
Nnosb30BaTeNs YCTaHOBKM.

MecTo ycTaHOBKM:

A OCTOPOHHO

@ He nopBeprartb KnanaH CUIbHOM
Harpy3Ke C BHELLUHEN CTOPOHbI.

@ MecCTo ycTaHOBKM BblOpaTh TaK, YTOObI
K/ianaH He MOr MCNoJ1Ib30BaTbCA B
KayecTBe Onopbl Npu NogbEME.

@ TpybonpoBoA MPOSOKUTEL TAKUM
06pasom, 4Tobbl KOpnyc KaanaHa He
noaseprasca nsrnby, HaTAXEHUIo, a
TaKe BUOpaLnn N HanpAMXEHUIO.

@ YcTaHaB/iMBaTb KnanaH TOJIbKO
MeX Yy COOTBETCTBYOLWMMN ApYyr
APYyry COOCHO pacro/IOHEHHbIMU
Tpy6onpoBogamu.

A OCTOPOHHO

MopAayve petanu
obopyaoBaHua!

» OnacHOCTb MNosy4eHus
oxoros!
® PaboTtaTtb TO/NBbKO Ha

OCTbIBLUEM 060PYAOBaHUM.

X HanpasneHue gBuxeHus paboyen
CpeAbl: NPON3BOJIbHOE.

X MoHTaxHoe NoNoKeHNe MeMOpaHHOro
K/lanaHa: NpoOM3BOJIbHOE.

MoHTam:

1. TNpoBepuTb NPUrOAHOCTb KaanaHa
nepeg MoHTaxom. KnanaH gonxeH
COOTBETCTBOBATb YC/I0BUAM
3KcnyaTaumm CUCTEMbI TPY6ONPOBOAOB
(paboyas cpepa, eé KoHUeHTpaums,
Temneparypa v AaBseHune), a
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TaKe YC/IOBUAM OKPYHatoLwmni

cpeabl. [IpoBepUTb TEXHUYECKUE

XapaKTepPUCTUKM KNianaHa n matepuvana.

BbIK04nTL 060pYyA0BaHKNE (MU HacTb

obopygoBaHmA).

3a6/10KMpoBaTh OT MOBTOPHOIO

BKJIHOYEHMUA.

BkatounTb 060pyaoBaHUE (MM HaCTb

o6opyaoBaHuA) 6e3 faBneHus.

[MoNHOCTBLIO ONOPOXKHUTL 060PYyaOBaHUE

WK YacTb 06opyaoBaHMsA U AaTb emy

OCTbITb 40 TEX MOp, NOKa TemMneparypa

HEe CHU3UTCA HUKE TeMnepaTypbl

ncnapeHus paboyemn cpegpl 1 He byaeT

WCKJII0O4EHa ONacHOCTb OXOroB.

6. [JesnHduumpoBaTtb, NPOMbITb U
npoayTb 060opyaoBaHue (MK YacTb
060pyaoBaHMUA) COrNacHO MHCTPYKLMAM.

o & w0 DN

MoHTaX KnanaHa ¢ naTpybKkom nog,

CBapRy:

1. CobnopaTb TEXHUYECKMUE CTaHOapTbl
cBapku!

2. [lepepn npuBapuBaHueM Kopryca
KaanaHa 4eMOHTUPOBAaTb NPUBOA C
memb6paHou (cm. rasy 11.1).

3. [atb oCTbITb NaTpybKam nog CBapKy.

4. CHoBa cobpaTtb KOprnyc KianaHa u

npuBoA C MembpaHoM (cMm. rnasy 11.4).

MoHTaX c naTpybKamu nog, XomyT:

@ [lpn MoHTaXe ¢ naTpybKamu nog XomyT
MeX Ay KOpnycoMm KJsanaHa v naTpyoxKom
YCTaHOBUTb COOTBETCTBYIOLLEE
YyNJIOTHEHME, NOC/Ie Yero COeAUHUTb
AeTann XoMyTOM. YN/IOTHEHME, a TaKkKe

XOMYT B KOMMJIEKT NMNOCTAaBKM HE BXOAAT.

BamHo:

MaTpy6Kn nog ceapky /

naTpyoKu Nog, XOMyT:

yrosi nosopota g
ONTUMU3UPOBAHHOW B OTHOLLEHUU
OMOPOMHEHUSA CBAPKM YKa3aH B
6poLuope "Yron nosopoTa anA
2/2-x0A0BOro Kopnyca KnanaHa"
(no 3aKkasy nam Ha

www.gemu-group.com).

(I

MoHTa ¢ pe3b60BbiM COeAUHEHUEM:
@ BBepHyTb B Tpy60onpoBog pe3bboByto
BCTaBKY COMTAaCHO AENCTBYIOLLMM

HOpMaMm.

® [puKpyTUTHL KOpPNyC MemMbpaHHOro
KnanaHa K Tpyb6onpoBsoay,
MCMNoNb30BaTh Noaxoaalee
pe3bb0oBOE YM/IOTHUTENBLHOE CPEeACTBO.

YNNOTHUTENBHOE CPEACTBO HE BXOAUT B
KOMMIEKT MNOCTaBKM.
MoHTa KnanaHa ¢ ¢piaHueBbIM

coegUuHeHuem:

1. YNNoTHUTENbHaA NOBEPXHOCTb
coeguHUTENbHbIX haHLeB AO/IHKHA
ObITb YACTON N HE MMETb NOBPEHKAEHUN.

2. [lepepn 3aBMHYMBAHMEM HEOBXOAMMO
TWaTeNbHO BbIPOBHATb aHLbl.

3. TO4YHO OTLEHTPMPOBATL YMJIOTHUTENM.

4. CoepuHuTb hnaHubl KnanaHa
M TpybonpoBoaa C NOMOLLbIO
COOTBETCTBYIOLLEIO repMeTUKa u
noaxoAsawmMX BUHTOB. [epPMETUK U BUHTbI
He BXOAAT B KOMIMJ/IEKT NOCTaBKM.

5. Mcnonb3oBatb Bce paHUEBLIE
OTBEPCTHS.

6. WMcnonb3oBaTb COEAUHUTE/IbHbIE
9/1eMEHTbI TO/IbKO U3 AONYCTUMbIX
maTepuasnos!

7. 3artarmeBarb BUHTbI B NEPEKPECTHOM
nopsagke!

1 3

4><2
Cobnopartb COOTBETCTBYHOLMUE
npepnucaHva aaa CoOeAUHUTENbHbIX
y3n0B!
Nocne moHTama:

@ BHOBb yCTaHOBUTbL 1 BKAOYUTD
obopynoBaHue 6e30nacHOCTU U

npeaoxpaHuTe IbHble YCTPOMCTBA.

10.2 dOYHKUUMU ynpaBneHus

NmetoTca cnegyowme dyHKUUA
yrnpas/eHus:

PyHKUMA ynpaBaeHuA 1

HOpPMaNbHO 3aKpbITbIX NpyxuHoM (NC):
CocTosHME NOKOoA KnanaHa: 3aKkpbIT
npyxuHou. Nopadva Bo3gyxa Ha NpuBog,
(WTyuep 2) oTKpbIBaET KnanaH. YaaneHuwe
BO3AyXa 13 NpUBOAA BbI3bIBAET 3aKPbITUE
KaanaHa npyHuHOM.

PYHKUUA ynpaBsieHUA 2

HOpMaJibHO OTKpPbITbIN NpyxUHONU (NO):
CocTosiHME NOKOoA KnanaHa: OTKPbIT
npyxunHow. Nogaya Bosgyxa Ha NpuBog,
(wWTyuep 4) 3aKkpbiBaeT KnanaH. YganeHve
BO3JyXa 13 NpMBOAA BbI3bIBAET OTKPbITUE

KnanaHa npyHuHOM.
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PyYyHHLUMA ynpaBneHua 3

ynpaBsieHue B AByX HanpaBneHuax (DA):

CocToAHWe NOKOoA KnarnaHa: 6e3
onpeaesIEHHOro OCHOBHOMO MOJIOXEHMS.
OTKpbITHE U 3aKPbITUE KlanaHa
NOCPEACTBOM MOAauM ynpaBastoLLEN
cpenbl Yepes COOTBETCTBYOLLME LWTYLEePbI
(wWTyuep 2: oTKpbITUE / WITYUEp 4:
3aKpbITHEe).

(0N

S

Wtyuep 2

PYyHKUUA
ynpasneHua 1

A
@ Wityuep 4
°

LUTyuep 2

10.3 [MopaknoyeHue
ynpaBaaoLwen cpeabl
1> | BaHo:

MoHTHpOBaTb BO34yXONPOBOAbI
ANA yrnpaBnsawoLLen cpeapl
TakuM 06pasom, YTOObl OHU HE
OblIM HANPAKEHbI N HE UMENU
nepernocos!

Mcnonb3oBartb 91EMEHTDI
COEANHEHUA, COOTBETCTBYIOLLME

yCnoBMnAM NMPUMEHEHUA.

Pesbba WTyuepoB 418 ynpasaaioLem
cpeabl: G1/4

DPYHHUMA yrnpaBaeHUa LWTyuepbl

HOpPMasIbHO 3aKPbIThIN
npyxunHon (NC)

2: ynpasnswowas cpega
(oTKpbITHE)

HOPMasIbHO OTKPLITLIA | 4: ynpasaatoLan cpega

2 npyuHon (NO) (3aKpbITHE)
2: ynpasnstwowaa cpeja

3 | YMpaBsieHue B AByX (oTHpbITHE)
HanpaBneHusax (DA) 4: ynpasnstoLian cpega

(3aKpbiTHE)

LLTyuepsbl 2/4: cm. poTo cnesa

10.4 BwuayanbHbIX UHAUKATOP

+=@eCTb/-=HeT
(wTyuepsbl 2/4: cm. GOTO CBEPXY)

PYHKRUMA NOJIO¥EeHUs
ynpaB/sieHUA 2 + 3
DyHKLMA ynpaBaeHua 1: cTaHgapTHO
DPYyHKUMA yripaBaeHus 2 + 3: onNuMoHasIbHO
PyHKUMA LWTyuepbl y
ynpasJsieHuA 2 4 JLL Y —
_ T —— ~ T —— -
1 (NC) + - [ N N \/ N N\
2(NO) - + HnanaH oTKpbIT HnanaH 3aKkpbIT
3 (DA) + +
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11 MoHTaK / pemMoHTaK
3anacHbIX YyacTeun
©
)
N4
B 2
19
18 T
gl
11.1  /[emoHTam KnanaHa

(cHATHMe NpuBOAa € Kopnyca)

1. YctaHoBUTbL NpuBOA A B NONOXKEHME

4. 3amMeHUTb NOBPEXAEHHbIE AeTanu
(ncnonbsoBatb TOIBKO GUPMEHHbIE
aetann GEMU).

11.3
11.3.1

MoHTam MeM6paHbl
O6wue cBepgeHUn

(I

BamHO:

YctaHaBAnBaTb NOAXOAALLYO
ANA KnanaHa membpaHy
(MaTepuan membpaHbl AOHKEH
COOTBETCTBOBATbL paboyen
cpefe, €€ KOHUeHTpaLmu,
TemnepaType v SaBIEHUIO).
3anopHasa membpaHa OTHOCUTCA
K 6bICTPOM3HALLUMBAOLLMMCA
aetanam. lNepes BBOAOM B
9KCNyaTaumio U Ha NPOTAKEHUU
BCEro CpoKa C/yo6bl
MeMO6paHHOro KaanaHa cneauTb
3a ero TEXHU4YECKUM COCTOSHUEM
N DYHKLWOHMPOBAHUEM.
Onpepenntb NEPUOLUYHOCTD
NPOBEPOK B 3aBUCUMOCTHU OT
WHTEHCMBHOCTW JKCrlyaTaumm
/N 4eNCTBYIOLLMX NpaBu,

a TaKXe yc/n0B1MN Ha MecTe
9KCnyaTauuu u perynapHo
BbINOJ/IHATL UX.

"OTKpbITO".
2. CHatb npusog A c Kopnyca KnanaHa 1.
3. YctaHoBUTb NpmBOZ, A B NOJIOKEHNE
"3aKpbITO".
3> | BamHo:

[Mocne gemMoHTara O4YUCTUTDb
BCe Aetanv (Npu 3TOM He
nospeanTb). NMpoBepuTb Aetanu
Ha Han4YMe NOBPEHAEHNUMN,
NpyY HEOBXOAMMOCTU 3aMEHUTL
(ncnonb3oBaTb TONIBKO
prpMeHHble getann GEMU).

11.2 [ eMOHTax MeMOpaHbl

3> | BamHo:

MNepen AeMOHTaKoOM MeMbpaHsbI
AEMOHTUPOBATb MPUBOA, CM.
"[leMoHTaX KnanaHa (CHATHe
npuBoga c Koprnyca)".

1. BbiBEpHYTb MeEMOpaHy.

2. OuncTnTb BCE AeTaM OT OCTATKOB

NpoAyKTa n 3arpsasHeHui. [pun aTom He
[0MNyCKaTb LapanvH 1 NoBpeXaeHnM!

3. lpoBepuTb BCe geTanu Ha Hann4me
NOBPEXAEHUMN.

BaxHo:

Ecnn membpaHa 3akpyyeHa
HeJ0CTaTO4YHO [AaJIEKO B
COEANHUTENBHYIO AeTab,

TO 3aKpblBaloLlee ycunme
AENCTBYET HENOCPEACTBEHHO
Ha WNWAbKYy MembpaHbl, a He
4yepes NPUKUMHYI0 AeTallb. ITO
NPUBOLMUT K NOBPEHKAEHUIO U
NPeXAEeBPEMEHHOMY BbIXOAY
MeMOpaHbl U3 CTPOSA, a TaKKe

K HapyLUEHMIO FrEPMETUYHOCTH
KnanaHa. Ecnn membpaHa
3aKpyyeHa C/ULKOM JasieKo,
Ha cegne KnanaHa He
obecneymBaeTca HagéxHoe
ynaoTHeHue. McnpasHoe
(pyHKUMOHMPOBaHWE KianaHa B
9TOM CJ/ly4ae He rapaHTUpyeTcA.
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3> | BamHo:

HenpasuabHaaA yctaHOBKa
MeMObpaHbl MOXET NPUBECTH

K HapyLUEHWUIO repMETUYHOCTH
KnanaHa/yTeuyke paboyen
cpepbl. B aTom cnyyvae cnepyet
AEMOHTUPOBATb MEMOPaHY,
MOJIHOCTbIO NPOBEPUTb KaanaH
M MembpaHy, 3aTem cobpaTb MX
3aHOBO COMaCHO NpUBeAEHHbIM
BblLLUE MHCTPYKLUUAM.

MpuMMHanA aeTasb ABAAETCA CBOGOAHOM

AeTanblo o1 MeMbpaH NtobIX
TUNOPa3MeEpPOB.

MpunmmHana getans U dnaHew NpuUBoAa,
BU, CHU3Y:

@ CBOOOAHO YCTAHOBUTL LWAKBY (CTpesKa)

Ha WnN1HAe b KaanaHa.

® CBOOOAHO YCTAHOBUTL MPUKUMHYHO

[eTasb Ha Wwanby, BCTaBUTb BbICTYMbl B

HanpasiAwLWme (CTPENKH).

11.3.2 MoHTaX BOrHyTOM MeM6paHbl

BbleMKa B NpuUXMMHOM AeTanm

LnnnbKka
MembpaHbl

Hynon mem6paHb!

1. YctaHoBUTb NpuBOA A B NONOXEHWE
"3aKpbITO".

2. CB0O60OAHOYCTaHOBUTbLLAWBYHaLLNUHAE b
KnanaHa. CBO60AHO YCTaHOBUTb
NPUKMMHYIO AeTaslb Ha Wwamnby,
BCTaBWUTb BbICTYMbl B HanpasasaoLwue
(cm.rnasy 11.3.1 "O6wwme ceegeHunsa").

3. Y6epuTbCABTOM, YTO NPUKUMMHAA AeTallb
nocaxeHa B HanpasaLme.

4. TMpOYHO 3aBUHTUTL OT PYKWU HOBYIO
MemMb6paHy B MPUHMMHYIO AeTaslb.

5. Y6epuTbCcsA B TOM, 4TO Kynosa MembpaHsbl
NEXMT B BblEMKE NPUKMMHOM AeTaNu.

6. [lMpusaTpyaHeHUnxo4anpoBeEpPUTbLPESLOY,
3aMeHUTb NOBPEHKAEHHbIE AeTan
(Mcnonb3oBaTb TOJIbKO GUPMEHHbIE
petann GEMU).

7. TproLLyTUMOMCONPOTUBAEHUNBBIKPYTUTD
MeMbpaHy HaCTO/IbKO, YTOObI
pacnonoXeHue OTBEPCTUM B MeMOpaHe
COBMaso C pacrnonoXeHNEM OTBEPCTUN
B NPUBOAE.

11.3.3 MoHTaX BbINyKJI0M MeMO6paHbl

1. YctaHoBUTb NpuBOA A B NONOMEHWE
"3aKpbITO".

2. CB060AHOYCTaHOBUTbLLAMOYHALLMUHAE b
KnanaHa. CBO604HO YyCTaHOBUTb
MNPUMKMUMHYIO AeTaslb Ha LWaKnoby,
BCTaBMTb BbICTYIMbl B HanpasasoLue
(cm. rnaBy 11.3.1 "O6wme cBegeHusa").

3. Y6eauTbCABTOM, YTO NPUKMMHAA AeTalb
nocaxeHa B HanpasafLme.
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4.

10.

PyKOWM BbIrHYyTb HAM3HAaHKY HOBbIW LLMTOK
MeMO6paHbl; NPy 601bLIMX HOMUHAJTbHBIX
pasmepax UCnosib30BaTb YUCTYIO

MArKYO NOAKNALKY.

I

Mem6paHHbIN LWMTOK l LLinunbKa
M N\ z MembpaHbl

= == ]

HanoxuTb HOBYIO ONOPHYIO MeEMOpaHy Ha
NPUHMUMHYIO AeTaslb.

HanoXunTb LMTOK MEMOPaHbIHA ONMOPHYHO
MeMbpaHy.

MNpPOYHO 3aBUHTUTL OT PyKU MEMOpPaHHbIM
LWMTOK B NPUKUMHYIO AeTanb. Hynon
MembpaHbl AO/IHKEH BOWTHU B BbIEMKY B
NPUKMMHON AeTanu.

CoeguHu- BbleMKa B MPUMMMHOM aeTanu
TesbHasA
JeTanb

RNSSTSISSTSET

LUnnnbKa
MembpaHbl

OnopHasn
MembpaHa

T

Mem6paHHbii/ 1
WMTOK Hynon mem6paHbl

MNpwu 3aTpygHEHHOM X04€e NPOBEPUTH
pe3bby, 3aMeHUTb NOBPEHAEHHbIE
AeTtanu.

MNproLLY TUMOMCONPOTUBIEHUUBBLIKPYTUTL
MeM6paHy HaCTO/IbKO, YTOObI
pacrnonoXeHue OTBEPCTUM B MeMbBpaHe
cOBMNasio C pacrnonoXeHNeM OTBEPCTUN
B NPUBOAE.
PyKOMNAOTHONPUKATbLUMTOKMEMOPaHbIK
OMNOpHOM MembpaHe, 4TOObI OHa BCTana
Ha MeCTO M npuaerana K onopHom
MeMbpaHe.

11.4 MoHTa npuBoga Ha
Kopnyce KnanaHa

1. YcTtaHoBUTb NpuBOA A B NONOMEHWE
"OTKpbITO".

2. YctaHOBUTbL NpuBOA A C YyCTaHOBIEHHOM
mMembpaHom 2 Ha Kopnyc KnanaHa 1,
Cc/leAnTb 3a COBMELLEHNEM NeperoposKu
MembpaHbl C NeperopogKomn B Kopnyce
KnanaHa.

3. HapéxHoyctaHoBUTbBUHTLI18CLLanbamm
19.

4. YcTtaHOBUTbL NpuUBOA A B NONOXEHWE
"3aKpbITO".

5. 3aTtAaHyTb BUHTbI 18 B NepeKpPECTHOM
nopaaxe.

1 ><3
4 2

6. CneauTb 3a paBHOMEPHbLIM NMPUHKMMOM
Mem6paHbl 2 (npn6n. 10-15 %,
onpegenaeTca no paBHOMEPHOCTU
Hapy*HOW BbIMYK/IOCTH).

7. TlonHOCTBbIOCOBPaHHbIMKAANaHMNPOBEPUTD
Ha repMeETUYHOCTb.

3" | BamHo:

Memb6paHbl CO BpeEMEHEM JatloT
ycagKy. [locne yctaHOBKHU 1 BBOAA
B 9KCNJyaTaumo HeobxoaumMo
06A3aTeNIbHO NOATAHYTL 601TbI 18
(cm. rnasy 19 "Bupg B paspese n
3anyacTu".
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12 BBopg, B aKkcnayaTauuio

13

A NPEAYNPEXHAEHUE

OcmoTtp n
TexobcnyHuBaHue

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHoCTb oxoros!

@ [lepen BBOOOM KNanaHa B
9KCnayaTaumto NpoOBEPUTD
repMEeTUYHOCTb E€ro
COEANHEHUM CO cpeaom!

TOJIbKO B COOTBETCTBYHOLLMX

3alMThI.

[MpoBepKa Ha repMeTUYHOCTb

CpeAcTBax UHAMBUAYANbHOM

A NPEAYNPEXHAEHUE

ApmaTtypa HaxoauTcA nop aasseHnem!
» OnacHOCTb TAKE/bIX UK

CMepTeibHbIX Tpasm!

Pa6oTtaTb Ha 060pyaoBaHNUU MOMKHO
TOJIbKO NOC/Ie NOJIHOro copoca
AaBNeHus.

A OCTOPOHHO

A OCTOPOHHO

NMpepoTBpaTUTb YyTEYHY BelecTB!

@ [lpepycmoTpeTb 3aWuTHbIE
MeponpuATUA, UCK/IKoYaloLwme
npeBbllLeHne MaKCUMaibHO
A0rMyCTUMOro AaBneHuaA n3-3a
BO3MOM{HOIr0 CKayKa faB/ieHnA
(rmppaBnn4eCcKmUX yaapos).

fopAauue petanu

ob6opypoBaHus!

» OnacHOCTb NoNyYeHUsA
oxoros!

@ PaboTtartb TONbKO Ha
OCTbIBLLUEM 060PYA0BAHUM.

A OCTOPOHHO

Mepen 0MUCTKOU UM BBOJOM
o6opyaoBaHUA B 3KCNJlyaTauuio:

@ [lpoBepuTb MEMBPaHHbIN KianaH Ha
FEPMETUYHOCTb U PYHKLMOHUPOBAHUE
(3aKpbITb 1 CHOBA OTKPbLITb KJ1anaH).
lMepeg ncnoab3oBaHUEM HOBOMO
o6opyaoBaHUA 1 060pya0BaHMA
nocne peMoHTa OYUCTUTb CUCTEMY
Tpyb6onposoaa rnpu nNoJIHOCTLIO
OTKPbITOM MEMOPaHHOM KnianaHe (ans
yOaNeHUA BpeaHbIX BELLECTB).

OuucTKa:

x [lonbsoBaTtenb 060pyAOBaHNA HECET
OTBETCTBEHHOCTb 3a BbI6OP CPEACTB
OYUCTKM N €€ npoBeaeHue.

O6cnyrxmnBaHue v BBOA B
SKCnyaTaumio BbINOJHAETCA TONIbKO
crneuyanbHO 06yYeHHbIM MEPCOHAIOM.
Homnanuna GEMU He HecéT
OTBETCTBEHHOCTU 3a yLepb,
Bbl3BaHHbIM HENPaBU/IbHbIM
obpalleHMEM AU BHELLHUM
BO3EMNCTBUEM.

B cnyyae COMHEHUM CBAXUTECH C
KomnaHue GEMU nepep, Hayanom
aKCnayaTaumu.

W
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MNpepycMoTpeTb COOTBETCTBYOLIMNE
cpeacTBa 3almTbl COrMacHo
periaMeHTy NoIb30BaTeNA YCTaHOBKM.
BbIkt04nTb 060pYyA0BaHUE (MM HYacTb
060opynoBaHUA).
3ab10KMPOBAaTLOTNOBTOPHOMOBKJ/IKOHYEHUS.
BKAouMTbL 060pyAOBaHUE (MW YacTb
obopyaoBaHua) 6e3 gaBneHus.



DKCnayaTmpyoLan CTopoHa Ao/KHa
perynapHo NpoBOAUTL OCMOTP KaanaHoB
COI/IaCHO YCNOBUAM aKCryaTaumm

M C Y4ETOM BOSMOXKHOM ONACHOCTH

ANA NpeaynpeXaeHna HapyLLeHUH
repMETUYHOCTU U NOBPEKAEHNN. TaKKe
KianaH Heo6XxoaUMO AEMOHTUPOBATL

M NPOBEPATb HA M3HOC Yepes
COOTBETCTBYHOLWME MHTEPBASIbI BDEMEHH
(cm.rnaBy 11 "MoHTa / feMoHTaX
3anacHblIx Yyactemn").

14 [eMoOHTaX

JeMoHTaX NpoBOANTCA C TAKUMMU e

MepamMu NpesoCTOPOHHOCTH, KaK U

MOHTa.

@ /JemoHTupoBaTb MEMOPaHHbLIM KianaH
(cm.rnasy 11.1 "JeMoHTaX KnanaHa
(cHATMe npuBOaa c Kopnyca)").

15 Ytunusauwma

15.1

29

12
13

FP

[JemMoHTaX gna yTUAnM3auum

(pyHKUMA ynpaBneHmnAa 1)

® Bce getanu Knanana
YTUIN3UPOBATb COMMAaCHO
COOTBETCTBYHOLLMM
npeanucaHmam m

M OXpaHe OKpyHaroLLem
cpeabl.

@ OO6paTuTb BHMMaHue Ha
BO3MOM¥HO HaAunwue
OCTaTKM U BblAeNeHWe rasa

A dyHAMpytoLmx cpeg!

NoJI0OeHnAM Mno yTuan3aumm
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ANPEAYNPEXHOEHUE
A BepxHAaa yacTtb npusopga 10
nopnpyHuHeHa!
—_ » OnacHOCTb TAMENbIX NN
CMepTe/IbHbIX TpaBM!

@ OTKpbIBaTb NPUBOA, TOJIbKO
Moz Npeccom.

BN

oo

© ®

OTCOeAMHUTL NMPUBOZ, OT YNPaBSIOLLEH
cpeapl.

CHATbNOABUKHYONPUKMMHYOAETANB3.

CHATb 3alMUTHbIM Konna4yoK SA2.
CHATb ONTUYECKUN MHONKATOP
nonoxenus SA1.

CHATb 3alUMUTHbIE KONNavykn 29.
3axaTtb NpuBoj B npecce.

OCTOPOHHO

CnuwKom cunbHOe paBsieHue

npecca!

» OnacHOCTb NO/IOMKU BEPXHEN
yacTtu npmeoga 10!

@ Co3paBartb TOJIbKO MUHUMAIbHOE
HeobxoaMmoe AaBneHue.

Ana pasmepoB MembpaHbl 25 n 40:
BbIBEPHYTb 1 N3BJIeYb BUHTbI 12 C
wanbamum 13 mexay BepxHen 10 n
HUXHEN YacTblo npusoga 16.
MeaneHHO copoCUTb JaBieHue rnpecca.
CHATb BEpXHIOK YacTb npmnBoga 10.

. '3Bne4yb nakeT Nnpy*umH, COCTOALLMN U3 3

MPYMWH, U3 HUKHEN YacTu npusoaa 16.

16

® OuuncTuTtb KNanaH.

@ 3anpocwuTe 3aaBfieHWe 0 BO3BpaTe B
prpme GEMU.

@ BosBpaTt npuvHUMaeTcs TO/IbKO nNpu
Ha/IMYUU NOSTHOCTBIO 3aMO/IHEHHOIO
3anABJIeHUA O BO3BparTe.

BosBpar

B npoTMBHOM cnyyae Henb3A paccymTbiBaTb

Ha
X BO3MeLleH1e 1n
X PEMOHT,

a yTUAnsauma 6yaeT BbINOJHATLCA 3a cYeT
nosb3oBaTens.

I3~ | YHa3aHue no BO3Bpary:

Ha ocHoBaHWK HOpM No
OoXpaHe OKpyaroLen cpeapl 1
nepcoHana TpebyeTcsa, 4TobbI
Bbl MOJIHOCTbIO 3aMNOJIHUN

W nognucanu 3asaBfiEHUE O
BO3Bpare U NPUIOKUIN K
TOBapPOCOMNPOBOANTESIbHBIM
AOKyMeHTaM. Bal Bosspart 6yaeT
paccmaTpuBaTbCs JULLb B TOM
c/ly4ae, ecsiv Bbl NOJIHOCTLIO

3anoJIHUAU 3TO 3asaB/iIeHue!

17 YKa3aHuA

HazaHue K gupextuse EU
2014/34/EU (pupexTtuBa ATEX):
H npoayKTy npunaraetcs
npunoxeHuwe K gupeKktuse EU
2014/34/EU, ecnv oHO 3aKa3aHo
cornacHo ATEX.

YKasaHue no oby4yeHuto
nepcoHana:

Ana obyvyeHna nepcoHana
obpallanTechb No agpecy,
YKa3aHHOMY Ha nocnegHewm
cTpaHuue.

B cnyvyae COMHEHWN v HegopasyMeHnn
NPUOPUTETHBIM ABNAETCA BapuaHT
AOKYMEHTa Ha HEMELKOM A3bIKe!
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18

NoucK n yctpaHeHue

HeucnpaBHOCTEM

HeucnpaBHOCTb

Bo3moxHaAa npuunHa

YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTU

YTeuyka ynpasnsioLien
cpeppl U3 BEHTUAALMOHHOMO
OTBEPCTUSA™ B BEPXHENM YaCTU
npvsoga Ana QyHKLUK
ynpasnenua NC nnm
wTyuepa 2* agna hyHKLMK
ynpasnexnua NO

lMoBpexaeHa ynpasaatoLw,an
MembpaHa

3ameHuTb NpUBOA

YTeuka ynpaBnstoLlem
cpefbl U3 OTBEPCTHA yTeYKn™
(TonbKO ANA BYHKUMK
ynpasneHua NC 1 @yHKLMK
ynpasneHus DA)

HerepmeTnyHoe ynioTHeHWe
WnuHaens

3aMeHWTb NPUBOZ, Y MPOBEPUTDL YNPaBAAOLLYO
cpeay Ha 3arpsisHEHHOCTb

YTeyka paboyen cpeapl U3
OTBEPCTUA YTEYKN™

MoBpemaeHa 3anopHas Mem6paHa

MNpoBepuTb 3anopHy0 MEMOpPaHy Ha Han4mne
NOBPEXAEHNN, NPU HEOOXOAMMOCTHN 3aMEHUTb

YTeuka ynpaBnstoLLer cpeapl
CHapyHu Ha yrnpaBnsoLLen
MembpaHe*

Cnabo 3aTAHyTbl COeAMHUTEbHbIE
BWHTbI MEHKAY BEPXHEN U HUKHEN
yacTbto npuBoga

3aTtAHyTb BUHTbI B NEPEKPECTHOM NopAZKe
COMMacHO MHCTPYKLMAM

HnanaH He oTKpbIBaeTCA Man
OTKPbIBAETCA He MOJIHOCTHIO

CMLIKOM HU3KOe ynpasisioLee
JaBnenHue (a1a GyHKumMm
ynpasneHus NC)

Mcnonb3oBath KaanaH ¢ ynpaeisowmm
[aB/IEHWEM COMNIACHO TEXHUYECKMM
XapaKTepUCTUKaM

HeuncnpaBeH BcnomoratebHbiM
yNpaBAsALLMA KnanaH

MNpoBepuTb N 3aMEHUTb BCMIOMOraTe/ibHbIN
ynpaBAfALLMI K1anaH

He nogKntoveHa ynpasaaoLwan
cpega

MoaKtoYeHWe ynpassiowen cpeabl

HenpaBubHO ycTaHOBAEHA
3anopHasa membpaHa

JeMOoHTMpoBaTb NPMBOA, MPOBEPUTL MOHTAaK
MeM6paHsbl, NPy HEO6XOAMMOCTH 3aMEeHWUTb

HewcnpasHa npyuHa npuBoga
(ana pyHKumm ynpasneHna NO)

3ameHnTb NpMBoS

KnanaH HerepmeTuyeH B
npoxoae (He 3aKkpbiBaeTCA
WM 3aKpbIBaEeTCA He
NOJIHOCTbHO)

CnuwKom BbICOKOE paboyee
[aBJieHue

Mcnonb3oBarb KaanaH ¢ pa60l-|14|v| AaBsieHNEM
COMMacHO TEXHNYECKUM XapaKTepUCTUKam

CnvwKoOM HU3KOE ynpaBnsoLlee
JaBnenHue (ana GyHKumm
ynpasneHus NO v gna dyHKuuK
ynpasneHus DA)

Mcnonb3oBaTb KanaH ¢ ynpasisowmm
[aB/IEHWUEM COIIACHO TEXHUYECKUM
XapaKTepUCTUKaM

MHopofHOoe Teno Mexay 3anopHoM
MeMO6paHoM 1 NeperopoaKom B
Koprnyce KianaHa

[leMoHTUpoBaTb NPUBOA, YAAUTb MHOPOAHOE
Tes0, NPOBEPUTb Ha MOBPEHAEHUS 3aMOpPHYHO

MemMGpaHy 1 NeperoposKy B KOpryce Kaanaa,
npv HEO6XOAMMOCTH 3aMEHNUTb

MeperopoaKa B Kopnyce KaanaHa
HerepMeTUYHa UK NoBpemaeHa

MpoBepuTb NeperopoaKy Kopnyca KaanaHa Ha
Ha/IM4ne NoBPEHKAEHUI, MPU HEOOXOAUMOCTHU
3aMeHUTb KOpPMyC KaanaHa

MoBpexaeHa 3anopHaa membpaHa

MpoBepUTb 3anopHyo MembpaHy Ha Hau4dne
NOBPEHAEHMI, NP1 HEOBXOAMMOCTU 3aMEHUTb

HewncnpaBHa npyxuWHa npusoga
(ana pyHKumm ynpasneHnsa NC)

3amMeHUTb NpMBOS

KnanaH mexay npvBogoM
1 KOprycoMm K/ianaHa
HerepMeTUYeH

HenpaBsuibHO ycTaHoBNEHa
3anopHasa membpaHa

JeMoHTUpoBaTh NPUBOA, NPOBEPUTH MOHTaXK
MembpaHbl, TP HEOOXOAMMOCTU 3aMEHUTb

Pe3bb0BOE COEANHEHME MEHKAY
KOpMycoM KjianaHa v NpMBOAOM
ocnabneHo

MoATAHYTb pe3b6OBOE COeANHEHUE MEHKAY
KOPMYCOM KaianaHa v Npr1BOAOM

MoBpemaeHa 3anopHas MmemépaHa

MpoBepuUTb 3anopHyo MembpaHy Ha Hau4dne
NOBPEHAEHWI, PN HEOBXOAMMOCTU 3aMEHUTb

MoBperaeHWe NpmBoga / Kopnyca
KJanaHa

3ameHnTb NpMBOS / KOPNyC KaanaHa

HerepmeTnyHoe coeguHeHne
MeX Ay KOprnycoMm KaanaHa u
Tpy6onpoBogOM

HenpaBw/ibHbIV MOHTaM

MNpoBepuTb yCTaHOBKY KOpryca KnanaHa B
Tpy6onpoBoae

Cnabas 3aTfaKa pe3bb0oBbIX
LITYLLEPOB /pe3b00BbIX COEAMHEHWM

3aTAHyTb pe3bb0BbIe WTYyLEpPbl / pe3b6oBble
COoefiMHeHns

lMoBpexaéH yni1oTHUTEND

3ameHnTb YNNOTHUTE b

Kopnyc knanaHa
HErepMeTHyYeH

Kopnyc knanaHa noBpexaeH nam
KOppoaupyeT

MpoBepUTb KOPMYC KaanaHa Ha Hainyme
NOBPEHAEHWH, NPU HEOBXOAMMOCTU 3aMEHUTb

* cm. maBy 19 "Bua B paspese 1 3anyactu"
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19 Bwup B pa3pese v 3an4yacTu

BeHTnna-
LMOHHOE
oTBepcTUe

BuayasibHbIM MHAUKATOP MOMOHKEHMSA

Ynpas-
nawowan
mMemMmbpaHa

LUTyuep 2

19

OTBepcTHE YyTEYKH

[

2

18

N\

l JZ 7 77

Mos. HaumeHoBaHue Lndp 3axkaza
1 Hopnyc knanaHa K600...
2 Mem6paHa 600...M
18 BuHT

} 695...830...
19 LLlan6a
A [MpuBog 9695...
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20 [exnapauua coOOTBETCTBUA KOMMNOHEHTOB

[leKnapauua o COOTBETCTBUU
KOMMNOHEHTOB

cornacHo Aupextuse 2006/42/EC no mawmHam, npun. I, 1.B
ANA MexaHu3MoB

MpousBoguTenb: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

OnucaHue n onpepesieHne mexaHn3ma:

MpoayKT: Mem6paHHbI Knanad GEMU ¢ nHeBMonprBogom
CepwuiiHbI HOMEP: €29.12.2009

Homep npoekTa: MV-Pneum-2009-12

ToproBoe 0603HAYEHME: Typ 695

HacToAwmMm 3aAaBnAaemM, 4TO MeXaHU3M MOJIHOCTbIO COOTBETCTBYET CJieAyHIOWMUM OCHOBHbIM
Tpe6oBaHUAM gupekTuBbl 2006/42/EC no mawiMHaMm:

1.1.3,;115,;11.7;1.21.;1.3,;1.3.2.;1.3.3,; 1.34.; 1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.;1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9;
1.6.5.;2.1.1.;3.2.1,;3.2.2,;3.3.2.;3.4.4,;3.6.3.1.;41.2.1.;41.23,;41.24.,;41.25.; 4.1.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.26.c);4.1.26.d);4.1.26.¢€); 4.1.3.;4.2.1,;421.4,;422.;4.2.3.;43.1.;43.2,;4.33.;4.4.1.;4.4.2,;
5.3.;5.4.;6.1.1.;6.3.3.;6.4.1.; 6.4.3.

Kpome 3aToro Mbl 3aABNA€M O FOTOBHOCTU TEXHUYECKOM AOKYMEHTaLMUKU cornacHo npunoxenuto Vil
yacTu B.

Mbl oTBEeTCTBEHHO 3aAB/IAEeM, YTO MeXaHU3M OTBeYaeT BCeM COOTBETCTBYIOLMM MOJIOHEHUAM

cnepyowmnx aupektus EC:

2006/42/EC:2006-05-17: (dnpektuBa no mawwuHam) [AdupertmBa 2006/42/EC EBponencKoro
MapnameHTa 1 Coseta oT 17 maa 2006 roga no mMalmMHHOMY 060pyaoBa-
HWIO M NonpaBkK K aupekTmee 95/16/EC (Hoeas pegakums) (1)

npOM3BO,CI,MTe}'Ib nan ynosiHOMOYeHHOEe JnuUo 06F|3yeTCF| Ha OCHOBaHMM MOTUBUPOBAHHOIO 3anpoca
nepepgasatb HauMOHa/IbHbIM OpraHam cneusasibHyro JOKYMEeHTauMio Ha MexXaHU3M. Cnoco6 nepepaqu:

B 3JIEKTPOHHOM BWAe

I'IpaBo I'IpOMbILLIﬂeHHOl)'I COBCTBEHHOCTH npn 3TOM NOJIHOCTbIO COXpaHHeTCH!

BaxHoe yKaszaHue! MexaHM3M Henb3A BBOAUTb B JIKCMJyaTauuio A0 Tex Nop, NOKa He byaer
3aABJIEHO O COOTBETCTBMU MALLMUHbI, B KOTOPYIO OH 6yAeT BCTpauBaTbCA, HACTOALLEN AUPEKTUBE.

S

WMoxum BpueH
TeXHUYECKMI AMPEKTOp

MHrenbduHren-Ipucbax, pespanb 2013 .
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21 JdeKnapauua cooTBeTcTBMA AUpeKTUBam EU

[leknapauuna cCooTBEeTCTBUA
CornacHo AuperTtusbl EC 2014/68/EU

Mbl, brpma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

3anaBafeM, YTO YyCTaHOBEHHOE 060pyaoBaHMe oTBevaeT Hopmam Aupektmebl EC 2014/68/
EUno o6opygoBaHuto, paboTtarowemy nog gaBaeHUEM.

O603Ha4yeHne apmaTypbl - 0603Ha4YeHUe TUNOB

Mem6paHHbIN KnanaH

GEMU 695

O603Ha4YeHHOEe MECTO: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Berlin Brandenburg

Howmep: 0035

Howmep cepTudmKkara: 01 202 926/Q-02 0036

MNpumeHsaemble CTaHAapThbl: AD 2000

MeTog, OLEeHKM Ha COOTBETCTBME:!
Moaynb H1

NMpumMmeyaHue gnAa KaanaHoB ¢ HOMUHaNIbHbIM gnameTpom AY < 25:

Mpoaykuna GEMU paspa6aTtbiBaeTca U NPOU3BOANUTCA B COOTBETCTBUMU MHAMBUAYALHOMO
nogxoAa cobCTBEHHOIO NPOU3BOACTBA M OLEHKU KayeCcTBa, KOTOpble OTBeYaT TpeboBaHUAM
ISO 9001 n ISO 14001.

Bbinyckaemas npoayKuma He TpebyeT cneunanbHOM MapkMpoBKM CE cornacHo nyHKTa 4,
ctatbu 3 AupekTnebl 2014/68/EU ,,[Ana obopygoBaHUA nog AassieHnem™.

13

Moxum Bpuen
TexHUYeCKUr ANpeKTop

UHrenbduHreH-Kpucbax, mapw 2019 .
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GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG

Fritz-Muller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192

info@gemue.de - www.gemu-group.com

$«.tuv.o; TUVRheinland®
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115533, P®, Mocksa - NpocneKkT AHgponoBa, 22
Ten. +7 (495) 662 58 35
info@gemu.ru - www.gemue.ru

Anderungen vorbehalten - BoaMoHbl ameHeHus - 07/2022 - 88422373



