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1 Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie

Funktion des GEMU-Ventils:

x Sachgerechter Transport und Lagerung

x Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

x Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

x OrdnungsgemaBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Ventils.

I~ | Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

2 Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise bericksichtigen

nicht:

x Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

x die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.
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2.1 Hinweise fiir Service- und

Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ \erantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfligbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Beinachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

Warnhinweise
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2.3 Verwendete Symbole

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Punkt: Beschreibt auszufuhrende
Tatigkeiten.

4 Vorgesehener
Einsatzbereich

x Das GEMU-Ventil R677 ist fiir den
Einsatz in Rohrleitungen konzipiert. Es
steuert ein durchflieBendes Medium
durch Handbetatigung.

x Das Ventil darf nur geman den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 6 "Technische Daten").

X Schrauben und Kunststoffteile am Ventil
nicht lackieren!

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

oI g

Aufzahlungszeichen

w

Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch das Ventil flief3t.

A WARNUNG

Ventil nur bestimmungsgeman

einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch.

@ Das Ventil ausschlieBlich entsprechend
den in der Vertragsdokumentation
und Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

5 Auslieferungszustand

Das GEMU-Ventil wird als separat
verpacktes Bauteil ausgeliefert.
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6 Technische Daten

Betriebsmedium Umgebungstemperatur

Aggressive, neutrale, gasférmige und fliissige Medien, die Ventilkérper PVC-U 10 bis 50 °C
fowailen Gehduse: und Membranwerkeiofios mcht negatty  Ventilkbrper ABS 10 bis 50 °C
beeinflussen. Ventilkdrper PP-H 5 bis 50 °C

Ventilkérper PVDF -10 bis 50 °C
Ventilkérper PVC-U 10 bis 60 °C Werkstoff O-Ring bei Ventilkérpern mit
Ventilkérper ABS -10 bis 60 °C Armaturenverschraubung
Ventilkérper PP / PP-H 5 bis 80 °C Membranwerkstoff Werkstoff O-Ring
Ventilkérper PVDF -10 bis 80 °C NBR EPDM
Der zulassige Betriebsdruck ist abhéngig von der Temperatur des FKM FKM
Betriebsmediums. EPDM EPDM

PTFE FKM

andere Kombinationen auf Anfrage

Druck / Temperatur-Zuordnung fiir Kunststoff

(Kzen“;fs‘:g‘;:;;;";;ze) 10| =0 | 5 | 10 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80
Ventilk6rperwerkstoff zulassiger Betriebsdruck in bar
PVC-U Code 1 - - - 10,0 | 10,0 | 10,0 | 8,0 6,0 3,5 1,5 - -
ABS Code 4 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 80 | 6,0 | 4,0 | 20 - -

PP Code 5 - - 10,0 | 10,0 | 10,0 | 100 | 85 | 70 | 55 | 40 | 27 1,5
PP-H Code 71 - - 10,0 | 10,0 | 10,0 | 100 | 85 | 70 | 55 | 40 | 27 1,5
PVDF Code 20 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 100 | 90 | 80 | 70 | 63 | 54 | 47
PVDF Code 75 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 9,0 8,0 7,1 6,3 5,4 4,7

Erweiterte Temperaturbereiche auf Anfrage. Bitte beachten Sie, dass sich aufgrund der Umgebungs- und Medientemperatur eine
Mischtemperatur am Ventilkérper einstellt, welche die oben angegebenen Werte nicht tberschreiten darf.

Der angegebene Betriebsdruck bezieht sich auf den Ventilkdrper. Er kann in Kombination mit einer Membran geringer ausfallen (siehe Tabelle
Betriebsdruck).

Betriebsdruck [bar] Kv-Wert

MembrangréBe DN EPDM/FKM PTFE [m3/h]
15 6
20 20 0-10 0-10 10
25 12
25 32 0-10 0-10 20
40 42
40 0-10 0-10
50 46
50 65 0-10 0-10 70
80 80 0-10 0-6 120
100 100 0-10 0-6 189

Die oben angegebenen Werte gelten fir beide Durchflussrichtungen.

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck, Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei
geschlossenem Ventil ermittelt. Fur die angegebenen Werte ist die Dichtigkeit am Ventilsitz und nach auBen gewahrleistet.
Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fiir Reinstmedien auf Anfrage.

Kv-Werte ermittelt geméan DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, Ventilkérperwerkstoff PVC-U mit Weichelastomermembrane.

Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Korperwerkstoffe) kbnnen abweichen. Im allgemeinen unter-
liegen alle Membranen den Einflissen von Druck, Temperatur, des Prozesses und den Drehmomenten mit denen diese angezogen werden.
Dadurch kénnen die Kv-Werte Uber die Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

Die Kv-Wert-Kurve (Kv-Wert in Abhangigkeit vom Ventilhub) kann je nach Membranwerkstoff und Einsatzdauer variieren.
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7 Bestelldaten

Gehauseform Code Membranwerkstoff

Durchgang D

Anschlussart Code

Stutzen DIN fur Muffenklebung /-schweiBung 0

Flansch EN 1092 / PN10 / Form B,
Baulange EN 558, Reihe 1,

ISO 5752, basic series 1 4
Armaturenverschraubung mit Einlegeteil DIN (Muffe) 7
Armaturenverschraubung mit

Einlegeteil Gewindemuffe Rp 7R
Stutzen zum IR-StumpfschweiBen 20
Stutzen Zoll fir Muffenklebung /-schweiBung 30

Armaturenverschraubung mit Einlegeteil Zoll - BS (Muffe) 33

Flansch ANSI Class 125/150 RF,
Baulédnge EN 558, Reihe 1,

ISO 5752, basic series 1 39
Armaturenverschraubung mit Einlegeteil
Zoll ASTM (Muffe) 3M

Armaturenverschraubung mit Einlegeteil JIS (Muffe) 3T
Armaturenverschraubung mit Einlegeteil

DIN (IR-Stumpfschwei3en) 78
PVC-U, grau 1
ABS 4
PP, mineralverstarkt (DN 65 - 100) 5
PVDF (DN 65 - 100) 20
Inliner PP-H grau / Outliner PP, verstarkt (DN 15 - 50)
Uberwurfmutter aus PP 71
Inliner PVDF / Outliner PP, verstérkt (DN 15 - 50)
Uberwurfmutter aus PVDF 75

NBR

FKM

EPDM

PTFE/EPDM, einteilig

andere Membranwerkstoffe auf Anfrage

Manuell betatigt 0
Manuell betétigt (abschlieBbar) L
MembrangréBe 20 (DN 15, 20, 25) ED
MembrangréBe 25 (DN 32) FD
MembrangréBe 40 (DN 40, 50) HD
MembrangréBe 50 (DN 65) KD
MembrangréBe 80 (DN 80) MD*
MembrangréBe 100 (DN 100) ND*

* Code Z ist Standard

Optionen

Anschlussgewinde flr Ruckmelder

PTFE/EPDM, zweiteilig (MG 25 - MG 50)

Code

29
54

5M

Code

Bestellbeispiel R677 15

29 0 ED y4

Typ R677
Nennweite 15
Gehauseform (Code)

Anschlussart (Code)

Ventilkérperwerkstoff (Code)

Membranwerkstoff (Code)

Steuerfunktion (Code)

AntriebsgréBe (Code)

Optionen (Code)
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8 Herstellerangaben

8.1 Transport

@ Ventil nur auf geeignetem Lademittel
transportieren, nicht stirzen, vorsichtig
handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

8.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverziglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfihrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Das Ventil wird im Werk auf Funktion
gepruft.

8.3 Lagerung

@ Ventil staubgeschutzt und trocken in
Originalverpackung lagern.

@ Ventil in Position "offen" lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 40 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. dirfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

8.4 Benoétigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

9 Funktionsbeschreibung

GEMU R677 ist ein Kunststoff-
Membranventil. Alle mediumsberuhrten
Teile, das Gehause und Handrad sind
aus Kunststoff. Der Kunststoffantrieb

ist wartungsarm, hat ein ergonomisch
gestaltetes Handrad mit integrierter
optischer Stellungsanzeige. Ventilkérper
und Membrane sind gemaf Datenblatt in

verschiedenen Ausfuhrungen erhéltlich.
Zubehor: elektrische Ruckmelder far
Stellungsquittierung (offen) sowie eine
abschlieBbare Handradarretierung.

10 Gerateaufbau

Optische Stellungsanzeige

Optional:
Anschlussgewinde
far Rickmelder

Gerateaufbau

A Antrieb
1 Ventilkorper
2 Membrane

10.1 Typenschild

Gerateversion Ausfiihrung geméan Bestelldaten
geratespezifische Daten

i

Q

IR677 15D 7 1290EDZ! J

— Baujahr

—— [ DE 2020

88728486 12103529 1 0001

D-74853 Ingelfingen

L
- [
‘ Rickmeldenummer ‘

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlusselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.
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11 Montage und Bedienung

Vor Einbau:
@ Ventilkorper- und Membranwerkstoff

entsprechend Betriebsmedium auslegen.

@ Eignung vor Einbau prifen!
Siehe Kapitel 6 "Technische Daten".

11.1 Montage des Ventils

Installationsort:

A VORSICHT

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!
» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Ventil duBerlich nicht stark beanspruchen.

@ Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden kann.

@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskrafte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom Ventilkérper
ferngehalten werden.

@ Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

® Montage nur mit geeigneter
Aufstiegshilfe benutzen!

Schutzausrustung.
A VORSICHT
» Gefahr des Abrutschens / der
Beschadigung des Ventils.

HeiBe Anlagenteile!
VORSICHT

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.
A WARNUNG
Ié Aggressive Chemikalien!
» \erbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

arbeiten.

A VORSICHT
Maximal zulassigen Druck nicht
uberschreiten!
» Eventuell auftretende DruckstéBe
(Wasserschlage) durch

» Veratzungen!
Ventil nicht als Trittstufe oder
SchutzmaBnahmen vermeiden.

® Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

x Richtung des Betriebsmediums:
Beliebig.

x Einbaulage des Ventils:
Beliebig.

Montage:

1. Eignung des Ventils far jeweiligen

Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil

muss fur die Betriebsbedingungen

des Rohrleitungssystems (Medium,

Mediumskonzentration, Temperatur

und Druck) sowie die jeweiligen

Umgebungsbedingungen geeignet sein.

Technische Daten des Ventils und der

Werkstoffe prifen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spilen und beliften.

W

Montage bei SchweiBstutzen:

1. SchweiBtechnische Normen einhalten!
2. Antrieb mit Membrane vor Einschwei3en
des Ventilkdrpers demontieren (siehe
Kapitel 12.1).

Schweif3stutzen abkilihlen lassen.
Ventilkérper und Antrieb mit Membrane
wieder zusammen bauen (siehe Kapitel
12.4).

W

8/36




Montage bei Armaturenverschraubung
mit Einlegeteil:

VORSICHT

Beschadigungen am Ventilantrieb oder
Ventilkorper!
» Schweil3technische Normen einhalten!

VORSICHT

Beschadigungen des Ventilkorpers!
» Nur fur Ventilkbrper geeigneten Kleber
verwenden.

I3~ | Der Kleber ist nicht im
Lieferumfang enthalten!

1. Schraubverbindung entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

(]

-~ —{[1I1

(]
4

|73

2. Uberwurfmutter 1 am Ventilkérper 2
abschrauben.
3. O-Ring 3 ggf. wieder einsetzen.

LI

T

| B-=E

4. Uberwurfmutter 1 Gber Rohrleitung 4
stecken. Einlegeteil 5 durch Kleben /
Schweif3en mit der Rohrleitung 4
verbinden.

5. Uberwurfmutter 1 wieder auf
Ventilkérper 2 aufschrauben.

6. Ventilkérper 2 an anderer Seite ebenfalls

mit Rohrleitung 4 verbinden.

Montage bei Flanschanschluss:

1. Auf saubere und unbeschéadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig

ausrichten.

Dichtungen gut zentrieren.

Ventilflansch und Rohrflansch mit

geeignetem Dichtmaterial und

passenden Schrauben verbinden.

Dichtmaterial und Schrauben sind nicht

im Lieferumfang enthalten.

Alle Flanschbohrungen nutzen.

Nur Verbindungselemente aus

zulassigen Werkstoffen verwenden!

7. Schrauben Uber Kreuz anziehen!

5

1 3

>< 4 2
4 2 6

Montage bei Klebestutzen:

> w

o o

VORSICHT

Beschadigungen des Ventilk6rpers!
» Nur fur Ventilkorper geeigneten Kleber
verwenden.

5> | Der Kleber ist nicht im
Lieferumfang enthalten!

= e

1. Kleber auf der AuBBenseite der
Ventilkérperstutzen 1 und auf der
Innenseite der Rohrleitung 2 laut
Angaben des Kleberherstellers
auftragen.

2. \Ventilkorper mit Rohrleitung verbinden.

Entsprechende Vorschriften fir
Anschlisse beachten!
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Nach der Montage:

I | Wichtig:

Membranen setzen sich im
Lauf der Zeit. Nach Installation
und Inbetriebnahme des Ventils
unbedingt Muttern 20 (siehe
Kapitel 20 "Schnittbild und
Ersatzteile") nachziehen.

@ Alle Sicherheits- und
Schutzeinrichtungen wieder anbringen
bzw. in Funktion setzen.

11.2 Bedienung

HeiBes Handrad wahrend

Betrieb!

» Verbrennungen!

@ Handrad nur mit
Schutzhandschuhen
betatigen.

Optische Stellungsanzeige

Ventil offen Ventil geschlossen

Handradarretierung GEMU 677 (optional)

Handrad abschlieBen:

Schllssel in Schloss (Pfeil) stecken,
herunter driacken und mit Linksdrehung
verriegeln. Der Schlissel ist abziehbar.

Handrad aufschlieBen:

Schlussel in Schloss (Pfeil) stecken und mit
Rechtsdrehung entriegeln. Der Schllssel ist
nicht abziehbar.

12 Montage / Demontage von
Ersatzteilen

39

18— =
[ | e /l\ 2
EERE T
: | -
- = LN
20 | ‘[ 1

12.1 Demontage Ventil
(Antrieb vom Koérper I6sen)

—_—

. Antrieb A in Offen-Position bringen.

2. Antrieb A vom Ventilkorper 1
demontieren.

3. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.
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I3~ | Wichtig:

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschadigen). Teile
auf Beschadigung prufen, ggf.
auswechseln (nur Originalteile von

GEMU verwenden).
12.2 Demontage Membrane
I | Wichtig:

Vor Demontage der Membrane
bitte Antrieb demontieren, siehe
"Demontage Ventil (Antrieb vom
Korper I6sen)”.

—

. Membrane herausschrauben.

2. Alle Teile von Produktresten und
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!

3. Alle Teile auf Beschadigungen prifen.
4. Beschadigte Teile austauschen (nur

Originalteile von GEMU verwenden).
12.3 Montage Membrane

12.3.1 Allgemeines

[ | Wichtig:

Ist die Membrane nicht weit
genug in das Verbindungsstuck
eingeschraubt, wirkt die
SchlieBkraft direkt auf den
Membranpin und nicht Uber

das Druckstuck. Das fuhrt zu
Beschadigungen und frihzeitigem
Ausfall der Membrane und
Undichtheit des Ventils. Wird die
Membrane zu weit eingeschraubt,
erfolgt keine einwandfreie
Dichtung mehr am Ventilsitz. Die
Funktion des Ventils ist nicht mehr
gewahrleistet.

I | Wichtig:

Falsch montierte Membrane flhrt
ggf. zu Undichtheit des Ventils /
Mediumsaustritt. Ist dies der Fall
dann Membrane demontieren,
komplettes Ventil und Membrane
Uberprifen und erneut nach obiger
Anleitung montieren.

I | Wichtig:

Far Ventil passende Membrane
einbauen (geeignet fir Medium,
Mediumkonzentration, Temperatur
und Druck). Die Absperrmembrane
ist ein VerschleiBteil. Vor
Inbetriebnahme und Uber
gesamte Einsatzdauer des Ventils
technischen Zustand und Funktion
Uberprufen. Zeitliche Abstande
der Prufung entsprechend den
Einsatzbelastungen und / oder

der fUr den Einsatzfall geltenden
Regelwerken und Bestimmungen
festlegen und regelmaBig
durchfahren.

Das Druckstuick ist fest montiert.

Druckstick und Antriebsflansch von unten
gesehen:

o AZ=2 6

y
™

-
o

-
[ .

OpPanat O

11/36




12.3.2 Montage der Konkav-Membrane

Druckstlickaussparung

\

Membranpin

Membrandom

. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

Kontrollieren ob das Druckstuck in den
Fahrungen liegt.

Neue Membrane von Hand fest in
Druckstick einschrauben.
Kontrollieren ob Membrandom in
Druckstuckaussparung liegt.

Bei Schwergangigkeit Gewinde prifen,
beschéadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).
Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Ubereinstimmt.

12.4 Montage Antrieb auf

w N

N o

Ventilkorper

. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

Antrieb A ca. 20 % 6ffnen.

Antrieb A mit montierter Membrane 2
auf Ventilkorper 1 aufsetzen, auf
Ubereinstimmung von Membransteg und
VentilkOrpersteg achten.

Schrauben 18 mit Scheiben 19 und
Muttern 20 handfest montieren.

Muttern 20 Uber Kreuz festziehen.

1 ><3

4 2

Abdeckkappen 39 wieder aufsetzen.
Auf gleichmafige Verpressung der
Membrane 2 achten (ca. 10-15 %,

erkennbar an gleichméBiger
AuBenwdlbung).

8. Komplett montiertes Ventil auf Dichtheit
prufen.

> | Wichtig:

Membranen setzen sich im
Lauf der Zeit. Nach Installation
und Inbetriebnahme des Ventils
unbedingt Muttern 20 (siehe
Kapitel 20 "Schnittbild und
Ersatzteile") nachziehen.

13 Inbetriebnahme

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!
» \eratzungen!
@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit

der Medienanschllsse
prufen!

@ Dichtheitsprifung
nur mit geeigneter
Schutzausrustung.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
DruckstoBe (Wasserschlage) vorsehen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

@ Ventil auf Dichtheit und Funktion prifen
(Ventil schlieBen und wieder 6ffnen).

@ Bei neuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Ventil spllen (zum Entfernen
schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich far
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchflhrung des Verfahrens.

12/36




Wichtig:

Membranen setzen sich im
Lauf der Zeit. Nach Installation
und Inbetriebnahme des Ventils
unbedingt Muttern 20 (siehe
Kapitel 20 "Schnittbild und
Ersatzteile") nachziehen.

14  Inspektion und Wartung

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

HeiBe Anlagenteile!

» \erbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

A VORSICHT

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ FUr Schaden welche durch
unsachgemaBe Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, tbernimmt
GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

BN

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfuhren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschleil3 gepruft werden (siehe
Kapitel 12 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").

15 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

@ Ventil demontieren (siehe Kapitel 12.1
"Demontage Ventil (Antrieb vom Korper
I6sen)").

16 Entsorgung

@ Alle Ventilteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

B

17 Rucksendung

@ Ventil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.
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Hinweis zur Rucksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
RiUcksendung bearbeitet!

18 Hinweise

3> | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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19  Fehlersuche / Storungsbehebung
Fehler Méglicher Grund Fehlerbehebung

Ventil 6ffnet nicht bzw.
nicht vollsténdig

Absperrmembrane nicht korrekt montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prufen, ggf. austauschen

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang
undicht (schlieB3t nicht
bzw. nicht vollstandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Fremdkérper zwischen Absperrmembrane
und Ventilkdrpersteg

Antrieb demontieren, Fremdkérper
entfernen, Absperrmembrane und
Ventilkérpersteg auf Beschéadigungen
untersuchen, ggf. austauschen

Ventilkdrpersteg undicht bzw. beschadigt

Ventilkérpersteg auf Beschadigungen
prifen, ggf. Ventilkdrper tauschen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Ventil zwischen Antrieb
und Ventilkérper undicht

Absperrmembrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prifen, ggf. austauschen

Verschraubung zwischen Ventilkérper und
Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilkrper und
Antrieb nachziehen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Antrieb / Ventilkérper beschédigt

Antrieb / Ventilkérper tauschen

Verbindung Ventilkdrper -
Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung prifen

Gewindeanschlusse / Verschraubungen
lose

Gewindeanschlusse / Verschraubungen
festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilkérper defekt

Ventilkérper auf Beschadigungen prifen,
gof. Ventilkérper tauschen

Handrad lasst sich nicht
drehen

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

* siehe Kapitel 20 "Schnittbild und Ersatzteile"

15/36




20  Schnittbild und Ersatzteile
| I\
I .
A / °
39 Anschlussgewinde
fur Rickmelder
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39 N 3
— '\ 5
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Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkérper
3 O-Ring
B690
4 Einlegeteil
5 Uberwurfmutter
2 Membrane R690...M...
18 Schraube
19 Scheibe
R677...830
20 Mutter
39 Abdeckkappe
A Antrieb A677
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21 EU-Konformitéatserklarung

Konformitatserklarung

Geman der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefuhrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der
Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU erflllen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Memt_?ranventil

GEMU R677
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000
Konformitatsbewertungsverfahren:

Modul H1

Hinweis flir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:
Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen

Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der ISO 14001 erfullen.

(RS

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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1

O6wue ykasaHus

YcnoBuA 6e30TKas3HOro GPyHKLMOHUPOBAHMA
KnanaHa GEMU:

X

X

X

X

CobnogeHue npasus TPAHCMOPTUPOBKU
N XpaHeHus

MoHTa 1 BBOA, B 9KCM1yaTaumio
KBa/IMPULMPOBAHHBLIM NEPCOHA/IOM
DKcnyatauma CorylacHO HacToALweMy
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE U MOHTaXy
CobntogeHune npasua NPoBeAEHUA
TEXHWUYECKOro 06CNyHUBaHUSA

CobntogeHne npaBm MOHTaXa,
9KCnAyaTauum, TEXOOCNYHUBAHUA U
peMoHTa obecrneynBaeT 6€30TKasHoe
pyHKUMOHMPOBaHWE KiianaHa.

(I

OnuncaHuA 1 UHCTPYKUUK
OTHOCATCA K CTaHZ4AaPTHOMY
ncnosHenuto. na cneymanbHbIxX
WCMNOJIHEHMI, ONUCAHNE KOTOPbIX
OTCYTCTBYET B HACTOALLEM
PYKOBOACTBE MO YCTaHOBKE U
MOHTay, AENCTBYIOT 0bLme
[AaHHble HACTOALLEro pyKoBoAacTea
B COYETaHWUU C AOMOJIHUTENIBHOMN
cneumanbHOM JOKYMEHTaUMEN.

Bce npaBga, Takne Kax

aBTOPCKWe npasa wau npasa
WHTENINEKTYa/IbHOM COGCTBEHHOCTH,
3aluLLeHbl crieyuasnbHo.

OOuwme yKasaHuA no
TeXHUKe 6e30nacHOCTU

B yKasaHWsAX N0 TEXHUKe 6e30MacHOCTU He
YYMTbIBAIOTCA:

X

Cny4arHOCTU U COBbITUA, KOTOPbIE
MOTYT NPOU30MTH BO BPEMSA MOHTaMa,
9KcnayaTauyu M TEXHUYECKOro
06CNYHMBAHUA.

MecCTHble yKa3aHWA No TEXHUKE
©e3onacHoCcTH, 3a cobageHne
KOTOpPbIX, B TOM YMC/IE€ CTOPOHHUM
nepcoHanoM, NPUBAEYEHHbIM AN
MOHTara, oTBe4aeT NoAb30BaTe/b
060pya0BaHMUA.




2.1  YHKasaHuMAQNA006CNYHMBAIOLETrO

nepcoHana

PyKOBOACTBO NO YCTAHOBKE U MOHTaXy
COAEPHMUT OCHOBHbIE YKasaHWs No TEXHUKE
6€30nacHOCTU, KOTOPble HEOBXOANUMO
cobnogatb NpyU BBOAE B 9KCMNyaTauumio,
aKcnyaTaumMm 1 TEXHUYECKOM
06CNyHMBaAHUU. MIX HECOBNOAEHMNE MOMKET
NPUBECTU K CAeayoLUM NOCIEACTBUAM:

X Yrposa 340pOBblO YeIOBEKA B
pesynbTare 3/1eKTPUYECKOrO,
MEeXaHM4YECKOro, XMMM4YeCKOro
BO34eNCTBMA.

X Yrposa HaxogsAllemycsa psaom

060pyaoBaHUIo.

OTKas BaXHbIX QYHKLUWH.

X Yrposa OKpymarllen cpeae B
pes3y/sibTare YyTEeYKM ONacHbIX BELLECTB.

>

MNepen BBOAOM B 3KCMlyaTauuio

Heo6XoAMUMO:

@ NpoyuTaTb PyKOBOACTBO MO YCTaHOBKE U
MOHTaKYy;

@ 00y4nTb 06CNYHMBaOLWMIM NEepCoOHaN U
nepcoHas, NPUBNEYEHHBIN ANA MOHTaXa;

@ o6ecrneynTb NOHUMaHUE NepPCoHaIOM
MHCTPYKLWM MO TEXHUKE 6€30MacHOCTY;

@ pacnpefenuTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTHU U
KOMMNETEHLMM;

Mpwu akcnayaTauuu:

@ 06ecneynTb cBO6OAHbIM JOCTYN K
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE M MOHTaXy B
MeCTe aKCcnyaTauuu;

@ cobnopaTb YKasaHMa No TeXHUKE
6e30nacHoOCTH;

@ VCnosb3oBaTb 060pyaoBaHME B
CTPOroM COOTBETCTBUU C pabo41mMu
XapaKTepuCTUKamu;

® He nNpoBOAUTb HE ONMCaHHbLIE B
PYKOBOACTBE paboTbl MO TEXHUYECKOMY
06CYHMBAHUIO U PEMOHTY 6€e3
npeaBapuTE/IbHOrO COrNacoBaHmsA C
NPON3BOUTENEM.

' ONMNACHOCTb

CTtporo cobnopartb Tpe6oBaHUA
nacnopra 6e30nacHOCTU U AENCTBYIO-
lMe npaBuia TEXHUKU 6e30MacHOCTH
ANA ucnonb3yembix cpepn!

Mpn BO3BHUKHOBEHUU BOMPOCOB:
X obpallanTech B 6imKanee
npeactaBntensctso GEMU.

2.2

MpeaynpexaeHns, No Mmepe BO3MOKHOCTH,
KnaccuuumMpoBaHbl MO CAeAyLLEN CXEME:

MpepynpemxpgeHna

A CUTHAJIbHOE CJ10BO

TN N NICTOYHUK ONACHOCTHU

» B0o3MOM¥HbIe NOC1eAcTBUA B Ciyvae
Hecob1laeHUS.

® MeponpuAaTMA No yCTpaHEeHUIo
ornacHoCTMH.

MpeaynpexaeHnsa npu aTom Bcerga
0603Ha4alTCA CUrHaIbHbIM CJIOBOM,

a MHoraa TaKKe CMMBOJIOM, O3HAYaoLW MM
OMacHOCTb.

MNprMeHsaTCa cneayolme CUrHasbHble
c/l0Ba 1 CTENEHU ONacHOCTH:

' ONMACHOCTb

HenocpeactBeHHaA onacHoOCTb!
» HecobnogeHre ykasaHnin NpuBoAUT
K CMEPTU UK TAKENBIM TPaBMaM.

A NPEAYNPEXKAEHUE

Bo3moriHa onacHasa cutyauumsa!

» HecobnogeHne yKkasaHuit MOXKET
NPUBECTU K CMEPTU UM TAHKENBIM
TpaBmam.

A OCTOPOHHO

Bo3moriHa onacHaa cuTtyauumsa!

» HecobnogeHne yKasaHui MOXKET
NPUBECTU K TpaBMaMm CpegHen nnu
NErKom TAMXKeCTW.

OCTOPOHO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3amorHa onacHaa cutyauumsa!
» HecobntogeHme ykasaHnini MOXKeT
NPUBECTU K MaTepuasibHOMYy yLiepoy.
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AencTeuma.

O6nacTb NnpumeHeHuUs

KnanaH GEMU R677 npepHasHaueH
ANA UCNOSIb30BaHUA B TPY6ONpoBoOAax.
OH ynpaBnfeT NOTOKOM paboyen cpesbl
nyTeM Py4YHOro NEPEKIIOYEHMS.
HnanaH paspelwaerca ucnosib3oBatb
TOJIbKO B CTPOroM COOTBETCTBUM

C TEXHUYECKUMMU XapaKTepUCTUKaMMU
(cm. rnaBy 6 "TexHnyeckue
XapaKTepUCTUKKU").

3anpeLLaeTca NaKkMpoBaTb BUHTbI U
NnJacTUKOBbIE AeTasn KianaHa!

CTpenKa: onucbiBaeT peaKumio Ha
AENCTBUA.

ANPEAYNPEXHAEHUE

2.3 MHcnonb3yemble CUMBO/bI 4
.ﬁ OnacHocCTb ropsiyeit nosepxHoctum! | X
‘2 OnacHoCTb egKux BellecTs!

X
> | PyKa: onucbiBaeT obLme ykasaHuaA
N PEKOMEHAAL M.
° ToyKa: onucbiBaeT NPOM3BOAMMbIE X
>
X

3HaKu Npu NepeyncieHmm
3/IEMEHTOB CMUCKa

w

Pa6ouas cpepga
Cpepa,

OnpepeneHue NOHATUMA

KOTOpas NPOXOAMT Yepes Kaana.

HnanaH MO¥HO UCNOJZIb30BaTb TOJIbKO
no HasHa4yeHuio!
>» B npoTMBHOM C/ly4ae U3rotoBuTeslb He

HECET OTBETCTBEHHOCTU 3a U3genue, a
rapaHTUHbIE 06A3aTeNbCTBA TEPAIOT
cuiny.

HnanaH He06x0AMMO MCMONb30BaTb
TONLKO NPWU COBNIOAEHUU YCOBUMN
9KCnyaTauum, onpesenéHHbIxX

B JOFOBOPHOM JOKYMEHTaL U

W PYKOBOACTBE NO YCTaHOBKE U
MOHTAaKy.

5

CocToAaHUe NnocTaBKU

Knanan GEMU nocTaBnseTcs B BUae
OTAE/IbHO 3anaKOBaHHOIO KOHCTPYKTUBHOIO
3/IeMeHTa.
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6 TexHU4YecKue XxapaKTepUCTUKHU

Pa6ouan cpepa Temneparypa OKpyatoLei cpeapbl

ArpeccvBHble, HEUTpasbHble, ra3006pasHble U Hopnyc knanaHa PVC-U ot 10 go 50 °C
HUIKME BELLeCcTBa, HE OKa3blBaloLMe OTPULATENLHOIO

BO3/1eMCTBMA Ha PU3MYECKME U XUMUYECKME CBOIMCTBA Hopnyc knanaxa ABS ot -10 po 50 °C
MaTepuanoB COOTBETCTBYHOLLMX KOPMYCOB U MEMGPAH. Kopnyc knanava PP-H oT 5 Ao 50 °C
Hopnyc knanaHa PVDF ot -10 go 50 °C
Temnepartypa pa6o4ei cpepbl
Kopnyc knanata PVC-U ot 10 70 60 °C Martepunan KonbLeBOro ynioTHATENA Kopnyca
EE L FBE oT -10 20 60 °C KnanaHa c apmaTypHbIM pe3b60oBbIM
coeAuHeHuem
Hopnyc knanana PP / PP-H ot 5 1o 80 °C MaTenman KoNbLEBOro
Hopnyc knanana PVDF ot -10 go 80 °C Matepuan memGpaHs! ‘I,)n no.rH“Te;:'H
él,‘;)gg;mmoe paboyee JaBieHWe 3aBUCUT OT TeMnepaTypbl paboyen NBR EPDM
' FKM FKM
EPDM EPDM
PTFE FKM

Jpyrne KombuHauum no sanpocy

CooTBeTCcTBME AaB/IeHUA U TemMnepaTypbl A8 NAacTUKa

(m:en";';e;’:m::sua) 10| 0 | 5 | 10 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80
Martepuan Kopnyca KnanaHa Aonyctumoe paboyee paBneHue B 6ap

PVC-U Koga 1 - - - 10,0 | 10,0 | 10,0 | 8,0 6,0 3,5 1,5 - -
ABS Ko 4 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 8,0 6,0 4,0 2,0 - -
PP Kop 5 - - 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 8,5 7,0 5,5 4,0 2,7 1,5

PP-H Koga 71 - - 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 8,5 7,0 5,5 4,0 2,7 1,5

PVDF Koga 20 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 9,0 8,0 7,0 6,3 54 4,7

PVDF Koga 75 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 9,0 8,0 7,1 6,3 5,4 4,7

[pyrvie TemneparypHble gvanasoHbl no 3anpocy. O6partuTe BHUMaHWe, YTO OKpyHatoLas TemMneparypa v TemMneparypa cpefbl 06004HO B/U-
AT Ha Kopnyc KaanaHa. Mo3ToMy MaKCUMasIbHO LOMYCTUMbIE 3HAYEHWS, MPUBEAEHHbIE B Tab/nLe, He AO/HHbI MPEBbILIATHCS.

YKasaHHoe paboyee faBneHve JeNCTBUTENBHO A8 Kopryca KaanaHa. B KoMGnHaumMm ¢ MeEMGPaHOM OHO MOMET ObITb MEHbLLE (CM. TabauLy
Pa6oyee paBneHue).

HoadduumeHT npo-

Pa6ouee paBneHue [6ap] NyCKHOV
cnoco6HoCcTH
Paamep mem6paHbi DN EPDM/FKM PTFE [m3/4]
15 6
20 20 0-10 0-10 10
25 12
25 32 0-10 0-10 20
40 42
40 0-10 0-10
50 46
50 65 0-10 0-10 70
80 80 0-10 0-6 120
100 100 0-10 0-6 189

YKasaHHble Bbllle 3Ha4YeHUs p,eVICTBMTeﬂbeI ana obounx HanpaBneHwﬁ NOTOKa.

Bce 3HayeH1s M36bITOYHOro AaBieHNA YKasaHbl B 6apax, 3Ha4eHUs paboyero AaBeHWs onpeaeseHbl Ha 3aKPbITOM KaanaHe C MPUIOHKEHUEM
paboyero CTaTM4ECKOro AaB/IEHNA C OAHOM CTOPOHLI. N5 AaHHbIX 3HAYEHNM 06ECNEYMBAETCA FTEPMETUHHOCTb Ha CeAJIe KlanaHa v HapyKy.
[JaHHble ANA ABYCTOPOHHEro paboyero AaBNeHuA U A8 YUCTbIX Cpef, — Mo 3anpocy.

MponyckHaa cnoco6HocTb onpeaeneHa Kv cornacHo ctaHaapTy DIN EN 60534, Bxogsawee aasneHue 5 6ap, Ap 1 6ap, Kopnyc KianaHa 13
PVC-U 1 mem6paHa 13 MArkoro anactomepa.

Kv-3Ha4eHna MOryT oT/iM4aTbCA B 3aBUCMMOCTH OT KOHUIypaLym KOHCTPYKLUMK (K NpUMepY, OT pa3HOBMAHOCTM MaTepuasa MembpaHbl Mn
Kopnyca KianaHa). B 0CHOBHOM, MEMGPaHHbIE 3/1IEMEHTbI NOABEPHEHbI B/IMAHUIO paGo4ero AaBfieHWs, TEMNepaTypbl, NpoLecca NPUMEHEHUA U
KpyTALLEero MomeHTa. M3mMeHeHus Kv-3HavyeHus Npy TakuxX YCNOBUAX COOTBETCTBYIOT A0MYCTUMbIM JOMYCKaM OTKIOHEHUS BESIMUYUHBI.

padumK nponyckHor cnocobHocTh Kv (nponycKHasa cnocobHoCTb Kv B 3aBUCMMOCTM OT X0Aa KaanaHa) MOXKET BapbMpoBaTbA AJ/15 pasHoro
marepuana MemopaHbl U MPOAOCIHKUTENBHOCTU NMPUMEHEHUS.
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7 [aHHble anA 3aKa3a

dPopma Kopnyca Hop,
MpoxogHo# D
Bup coeanHeHuns Hop,

MaTtpy6oK Ana MyhTOBOro CoeanHeHus /- npusapmnsanma 0

®naHer, EN 1092/PN10/dbopma B
MOHTaKHaA AnvHa corniacHo EN 558, cepua 1

ISO 5752, cepwus 1 4
ApmatypHoe pe3bboBoe coenHeHne

¢ Brknagplwem DIN (mydTa) 7
ApmatypHoe pe3bboBoe COeNHEHNE C

BK1aAblLemM, pe3bboBas mydTa Rp 7R
Matpy60oK noa MHbpaKpacHyo CBapKy BCTbIK 20

JtoiMoBbIM NaTpy6oK A8 MyhTOBOrO
coevHeHns / npuBapuBaHusA 30

ApmatypHoe pe3bboBoe COeNHEHNE C
BK/1aAplLLeM AOMMOBbIM - BS (MydTa) 33

®naHey, ANSI Class 125/150,
MOHTarHanA aamHa cornacHo EN 558, cepus 1

ISO 5752, cepums 1 39
ApmaTypHoe pe3b60B0O€e COegNHEHME C

BKAagblweM AronmoBbiM - ASTM (MydTa) 3M
ApmaTypHoe pe3b60B0o€e COegnHEHME

¢ BKnagpiwem JIS (vydra) 3T
ApmatypHoe pe3bb0BOe COEANHEHNE C BKIAABILLIEM

DIN (MHdpaKkpacHas cBapKa BCTbIK) 78
Marepuan Kopnyca KaanaHa Hop
PVC-U, cepebiii 1
ABS 4
PP, apmmpoBaHHbii (DN 65-100) 5
PVDF (DN 65-100) 20

BHyTpeHHAA obanuoBKa: PP-H, cepbliii /BHeLLHSAA
0o6LWmMBKa: noannponuaeH, ycuneHHoln (DN 15-50)
HakngHas ravika ns PP 71

BHyTpeHHAA 06A1L0BKa: NONMBUHUANAEHTOPUA,

Cepbli / BHELHAA 06LIMBKA:

noAuNpPonuaeH, ycunenHoii (DN 15-50)

HakupgHas rarika us PVDF 75

Matepuan membpaHbl Hop
2

NBR

FKM 4
EPDM 29
PTFE/EPDM, OgHOKOMMNOHEHTHaA 54
PTFE/EPDM, AByXKOMMNOHEHTHas

(MG 25 - MG 50) 5M

Apyrve matepuanbl MeMGpaHbl Mo 3anpocy

dyHKUMA ynpaBneHus Hopn
0

Py4Hoe ynpasneHve
Py4Hoe ynpaBnieHue (C BO3MOXKHOCTbIO G/IOKMPOBKM) L

Pasmep npuBopa Kop
ED

Pasmep mem6paHbl 20 (DN 15, 20, 25)

Pa3smep mem6paHbl 25 (DN 32) FD
Pa3smep mem6paHbl 40 (DN 40, 50) HD
Pasmep mem6paHbl 50 (DN 65) KD
Pasmep mem6paHbl 80 (DN 80) MD*
Pasmep mem6panbl 100 (DN 100) ND*

* CTaHAapTHOE MCMOJIHEHWE MOoA KOAoM Z

AonosiHuTeNnbHO Kop
Z

CoepuHuTensHas pesbba ana aaryvKka

NMpumep 3aKa3sa R677 15

Tvn R677
HoMWHanbHbIM pasvep 15
®dopma Koprnyca (Kog)

Bug coegnHenus (ko)

MaTtepuan Kopnyca KnanaHa (Kog)

Matepuan membpaHbl (Koa)

®yHKUMA ynpasneHus (Kog)

Pasmep npuBoga (Koa)

Onumu (kog)

8 [laHHble n3rotoBuTenA

8.1 TpaHcnopTupoBKa

@ TpaHcnopTupoBaTb KianaH

paspeLLaeTca TOJIbKO Ha NoAXo4AWMX
AN1A 3TOro cpeacTBax NorpysKu, He
6pocaTb, 0bpallaTbCA OCTOPOHKHO.
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@ YTWUIM3MPOBATb YNAaKOBOYHbIM
marTepuan Cor/laCHO COOTBETCTBYIOLMM
MHCTPYKLMAM / NOSIOKEHUAM MO OXpaHe
OKpYyarLen cpeapl.

8.2 HoMnnaeKT nocTaBKU U

¢pyHKUUOHUpPOBaHUE

@ Cpasy nocne nony4yeHun rpysa
NpoBepLTE Er0 KOMMIEKTHOCTb U
y6eanTechb B OTCYTCTBUM NOBPEKAEHWN.

@ HomnneKT nocTaBKM yKa3blBaeTcs B
COMNPOBOAUTENBHOM AOKYMEHTALMM,
MCMNOJIHEHWE — B HOMEpe 3aKasa.

@ DyHKUMOHMpPOBaHWE KNanaHa
NpoBepsIeTCA Ha 3aBOAE.

8.3 XpaHeHue

o HnanaH cnepyet xpaHuUTb B GUPMEHHOM
ynaKoBKe B CYyXOM, 3aLlMLLEHHOM OT
Mbl/I MECTe.

@ XpaHWTb Ks1anaH B NOJIOHEHUN "OTKPbLITO".

@ He pgonyckanTe BO3aencTBMA
yNbTPahrOIETOBOrO U3NYYEHUA U
NPAMbIX CO/THEYHbIX JIy4eMN.

® MaKcumanbHaa Temneparypa XxpaHeHus:
40 °C.

@ 3anpelaeTca XpaHUTb B O4HOM
NOMeLLEeHUM C K1ianaHoM U ero
3anacHbIMW YacTAMU PacTBOPUTESIN,
XUMUKaTbl, KUC/IOTbI, TOM/IMBO M M.

8.4 Heob6xoauMbI MHCTPYMEHT

® MHCTpyMmeHT, HeobxoamMMbIv ANsA
YCTAHOBKM U MOHTaa, He BXOAUT B
KOMMIEKT nocTtaBKu!

@ l/cnonb3oBaTb TOLKO NOAXOASALLNN,
MCMpaBHbIN M HAAEKHBIN UHCTPYMEHT.

9 MpuHUMN paboThbl

GEMU R677 npeacrasnseT coboin
N1acTUKOBbIM MeMbpaHHbIi KnanaH. Bee
KOHTaKTMPYHOLLME CO CPeaor feTanu,
KOPMYC Y MaxOBWUYOK M3rOTOB/IEHbI U3
nnacTtuKa. NacTMKoBbIM NPUBOA HE TpebyeT
06CNYyHKMBAHUA, OCHALLEH 3PrOHOMMYHbBIM
MaXOBWYKOM C BCTPOEHHbIM BU3YyaslbHbIM
MHOWKATOPOM NosoxKeHms. Hopnyc KnanaHa
M MembpaHa NoCTaBNATCA B Pa3/IMYHbIX
MCMNOJIHEHUSAX COMTACHO TEXHUYECKUM
XapaKTepUCTUKAaM.

[lononHnTeNbHbIE NPUHAAIEHHOCTH;
9/IEKTPUYECKMIN JaTUMK NONOHEHMSA (AATUYMNK

obparHOM1 CBA3W) A1 KBUTUPOBaHNA
NOJI0KEHMA (OTKPbITO) M BNOKUPYEMbIN
(prKcaTop NOIOKEHUA BEHTUNA.

10 HoHcTpyHKUMUA
Bu3ayanbHbI MHAMKATOP NOJIOKEHWSA
OnumoHanbHo:
CoeanHuTenbHan
A pesbb6a AnA

OaTynKa

HoHcTpyKumsa
A Tlpueog
1 Hopnyc KnanaHa
2 MembpaHa

3aBoacHKasa TabnnyKa

Bepcus
yCcTponcTBa

1
:

McnonHeHWe cornacHo AaHHbIM A5 3aKasa
JaHHble, OTHOCALLMECS K YCTPONCTBY

R677 15D 7 1290EDZ |

2020

N3roToBJIeHUA

—FH[ DE
88728486 1210352910001

loa

Fritz-M0ller-Str. 6-8

.
‘ Homep obpaTHoM cBA3K ‘
Howmep apTuKkyna CepuiHbIM HOMEp

MecsLu, AaTbl M3roToBAEHNA 3allMppoBaH
nog, HOMepoM /11 06paTHOMN CBA3K

W €ro MOX¥HO 3anpoCUTb B KOMNaHUU
GEMU. YcTponcTBO 66110 M3rOTOB/IEHO B

lepmaHun.

11 MoHTa u aKcnayarauma

lNMepea MOHTaXOM:

® Martepunan Kopnyca KnanaHa v
MeMO6paHbl BbIGMpatoTCA B 3aBUCUMOCTH
OT paboyen cpeapl.

e [MpuropHocTb HEO6X0AMMO
npoBepuUTb Nepep MoHTaxom!
Cwm. rnaBy 6 "TexHun4yecKue
XapaKTepUCTUKK".
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11.1 MoHTa¥ KnanaHa

MecTo ycTaHOBKM:

A NPEAYNPEXAEHUE

A OCTOPOHHO

ApmaTtypa HaxoauTcA nopj passeHuem!

» OnacHOCTb TAXKENbIX UK
CMepTe/ibHbIX Tpasm!

@ Pab6oTtartb Ha 060pyL0BaHMN MOXHO
TOJIbKO MOC/1e NONHOro cobpoca
AaBneHuA.

A NPEAYNPEXKAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHocTb oxoros!

® MOHTaX ToNbKO C
MCMNOJ/Ib30BAHUEM
COOTBETCTBYOLLMX CPEACTB
MHAMBUAYAIbHOM 3alUnTbI

@ He nopBeprartb KnanaH CUIbHOM
Harpy3Ke C BHELLUHEW CTOPOHbI.

® MecTo ycTaHOBKM BbIGpaTh TaK, YTOObI
KaanaH He MOr UCNOJ1Ib30BaTbCA B
KayecTBe onopbl Npu NoAbLEME.

@ TpybonpoBOA MPOAOKUTE TAKUM
o6pas3om, 4ToObl KOPNYC KaanaHa He
noaseprasaca nsrnby, HaTAXEHUIO, a
TaKXe BUOpaunu U HanPAHKEHMIO.

@ YcTaHaBAMBaTb KnanaH TOJIbKO
MEeX Yy COOTBETCTBYIOLWMMN ApYyr
APYry COOCHO pacnosIoHEeHHbIMK
Tpy6onpoBoaamu.

A OCTOPOH{HO

fopAayuve petanu

ob6opypoBaHusa!

» OnacHOCTb NosyYeHusA
oxoros!

@ PaboTtarb TONbKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYAOBaAHUM.

A OCTOPOMKHO

He ncnonb3oBaTtb Ks1anaH KaKk

NOAHOMKKY WUJIN KaK onopy npwu

nogbnéme!

» OnacHOCTb COCKa/b3biBaHUA /
NoBpeXAeHNA KnanaHa.

OCTOPOHHO

He npeBbiwaTb MaKCUMasibHO

paonycTtumoro pgassieHusA!

» [prHATL Mepbl N0 NPeAoTBPALLEHMIO
BO3MOMHbIX CKA4YKOB AaBJIEHMS
(rmppaBnn4eCcKUX yaapos).

® MoHTaHble paboTbl AOHKHbI
NpPOBOAUTLCA TOJIbKO cneymasbHO
06Yy4YEHHbIM TEXHUYECKUM NEPCOHAIOM.

@ [lpegycmMoTpeTb COOTBETCTBYOWME
cpeacTBa 3alMTbl COrNacHoO pernameHTy
NONb30BaTENsA YCTAHOBKM.

X HanpasneHue gBueHus paboyen
CpeAbl: NPON3BOJILHOE.

X MoHTaxKHOe NoNoKEHWe KnanaHa:
NPOM3BOJIbHOE.

MoHTam:

1. lMpoBepuTb NPUrOAHOCTL KaanaHa
nepeg MOHTaxKoM. HnanaH JO/IKeH
COOTBETCTBOBATb YC/I0BUAM
9KCnyaralmm CUCTeEMbl TPy6ONpPOBOA0B
(paboyas cpepa, eé KOHUeHTpaums,
Temnepartypa v gaB/ieHune), a
TaKKe YC/I0BUAM OKPYHKaIoLLNM
cpeapl. [NpoBepUTb TEXHUYECKNE
XapaKTePUCTUKM KnanaHa n matepuvana.

2. BblknounTb 060pyaoBaHue (MM YacTb
o6opynoBaHuA).

3. 3ab10KMpoBaTbOTNOBTOPHOrOBKIKOHYEHMS.

4. BKIO4YUTbL 060pya0oBaHUe (UM 4acTb
obopyaoBaHua) 6e3 faBneHus.

5. T10/IHOCTBIO ONOPOXHUTEL 06OPYyaOBaHME
WK YacTb 060pPYAOBaHUA U AaTb EMY
OCTbITb A0 TEX NOP, NOKa Temneparypa
He CHU3UTCA HUMKE TemnepaTypbl
ncnapeHus paboyvemn cpegpl 1 He byaeT
MCKJT0YEHa OrMacHOCTb OXOrOB.

6. [esnHpuumpoBatb, NPOMbITL U
npoayTb 060pyAoBaHUE (MM YacTb
060pyaoBaHUA) COrNacHO MHCTPYKLUMUAM.
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MoHTa KnanaHa ¢ naTpybKom nogp,

CBapRy:

1. CobnogaTb TEXHUYECKUE CTaHaapTbI
cBapku!

2. [llepeanpuBapuBaHueMKoprnycaknanaHa
AEMOHTUPOBATbL MPUBOL C MEMBPAHOM
(cm.rnaBy 12.1).

3. [aTb oCcTbITb NaTpybKam nog CBapKy.

4. CHoBacobpaTbKopnyCcKianaHamnpmuBoacC
mMemb6paHou (cM. rasy 12.4).

MoHTaX KnanaHa ¢ apmatypHbIM
pe3b60BbIM COEAUHEHUEM CO
BKNaablliem:

OCTOPOHHO

OnacHocCTb NOBpeXaeHUA npusoaa

WU KHoprnyca KnanaHa!

» Cobntogarb TEXHUYECKUE CTaHAapThbI
cBapKu!

OCTOPOHHO

OnacHocTb NOBpeAeHUA Koprnyca

KnanaHa!

» Mcnonb3oBaThb TOIbKO NOAXOAALLNN
ANA Kopryca KnanaHa Knew.

(I

Hnew He BXOAUT B KOMMAEKT
noctaBKu!

1. CobnoaarbAenCTBYOWMECTaHAAPTbINPU
BbINO/HEHWUM PE3bOOBOro COeAMHEHMSA
C Tpy6omn.

i 11111

{m
=

|73

2. OTBUHTUTbHaKMAHYO ranky 1 HaKopnyce
KnanaHa 2.

3. [lpu HEOBXOANMMOCTHK BCTaBUTb 06paTHO
KOJIbLLEBOM YNIOTHUTENb 3.

L
=
T
]
U

L]
=
il

L]

4. HapeTb HakuaHyto ramky 1 Ha
Tpy6onposos 4. CoeanHUTbL BKNaabIWw 5
C Tpy60onpoBoAOM 4 ¢ NOMOLLbIO Knes/
CBapKM.

5. HaBWHTUTb HaKMAHYIO ramky 1 o6paTtHo
Ha Kopnyc KnanaHa 2.

6. TaKum e cnocoboMm COeaANHUTb Kopnyc
KnanaHa 2 ¢ TpyéonposogoM 4 ¢ gpyrom
CTOPOHbI.

MoHTa KnanaHa ¢ pnaHueBbIM

coefUuHeHueMm:

1. YNnoTHUTeNbHaA NOBEPXHOCTb
COEANHUTENBHbIX hNaHLEB AOIKHA
ObITb YACTOW N HE UMETb NOBPEKAEHUMN.

2. [lepepn 3aBMHYMBAHMEM HEOBXOAMMO

TWaTeNbHO BbIPOBHATb aHLbl.

TOYHO OTUEHTPUPOBATb YNIOTHUTESIN.

CoeanHUTb GaHupbl KnanaHa

W TpybonpoBoaa C NOMOLLLIO

COOTBETCTBYIOLLEro repMeTnKa u

noaxoAawWmMX BUHTOB. [epPMETUK U BUHTbI

He BXOAAT B KOMMJIEKT MNOCTaBKM.

5. HWcnonb3oBartb BCe ¢piaHueBbIE
OTBEPCTHS.

6. Mcnonb3oBaTb COeANHUTENbHbIE
9N1eMEHTbI TONIbKO U3 AONYCTUMbIX
martepuasnos!

7. 3arAarnBaTb BUHTbI B NEPEKPECTHOM
nopaaxe!

5

1 3

1 37 8

>< 4 2
4 2 6

MoHTa KnanaHa ¢ KjieeBbiM LTYLepoMm:

> w

OCTOPOHHO

OnacHoOCTb NoBpewAeHUA Kopnyca

KnanaHa!

» Mcnonb3oBaTb TOIbKO NOAXOAALLNM
ANA Kopryca KnanaHa Kneu.
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(I

Hnewn He BXOAUT B KOMMAEKT

noctaBKu!
:>g Q@
2 1 1 2

1. HaHecuTe Knew Ha BHELLUHIO CTOPOHY
natpybKa Kopnyca KnanaHa 1 v Ha
BHYTPEHHIOK CTOPOHY Tpybonposoaa 2
B COOTBETCTBMM C YKa3aHUAMM
NPOM3BOAMNTENA KAes.

2. CoeaunHuTe Kopnyc KaanaHa ¢
Tpy60npoBOAOM.

Cob6nopatb COOTBETCTBYHOLLME
npepnucaHva aaa CoOeaUHUTENbHbIX
y3noB!

NMocne MmoHTaMa:

BamHo:

Memb6paHbl CO BpEMEHEM AatoT
ycagKy. [locne ycTaHOBKU U
BBOZaA B 9KCMNJyaTaLmio KnanaHa
HeobxoaMMo 06A3aTesIbHO
NOATAHYTbL rankn 20 (cm. masy 20
"Bua B paspese n 3anyactu').

(IS

@ BHOBb yCTaHOBUTL U BKIIOYUTD
obopyaoBaHue 6e30nacHOCTU U
NpefoxXpaHUTeIbHbIE YCTPOMCTBA.

11.2 3Kcnnyarauums

Bo Bpemsa pa6oTbl

MaxOBUYOK CUJIbHO

HarpeBaeTcA!

» OnacHOCTb NOy4YeHUA
oxoros!

@ [loBopaymBaTb MaxoBUYOK
TO/IbKO B 3aLMUTHbIX
nepyarkax.

A OCTOPOHHO

Bu3yasibHbI MHAUKATOP MOJIOHEHUA

HnanaH OTKpbIT HnanaH 3aKpbIT

(PuKcaTOp NOJIOKHEHUA KnanaHa
GEMU 677 (B0NO/IHUTESIbHO)

BnoknpoBHa MaxoBUYKa:

BcTaBuTb KOY B 3aMOK (CTpesiKa), HaxaTb
BHW3 U 3a6/10KMPOBaTb MOBOPOTOM BJ/IEBO.
Hntod BbiHMMaeTcA.

Pa36/10KMpOBKa MaxoBUYKa:

BcTaBUTb KNtOY B 3aMOK (CTpesiKa) u
pa3610KMpoBaTbL NOBOPOTOM Bnpaso. Koy
He BblHUMaeTcA.
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12  MoHTam/gemoHTa3anacHbix 12.2 /[lemMoHTaX MemO6paHbl

yacTteu [ | BamHo:

‘ Mepen AeMoHTaKoM MeMbpaHsbl
AEMOHTUPOBATb NPUBOA, CM.

A | ﬁ// | \\ "[leMOHTa KaanaHa (CHATHe

npuBoga c Kopnyca)".

39 1. BbiBEpHYTb MemMbpaHy.
18— == | 2. O4ncTUTb BCe AeTasn OT OCTaTKOB
1 ! N 2 NPOAYKTa M 3arpsasHeHui. [Npun aTom He
=1 . J \\L‘ B LomnycKaTb LaparnuH 1 NoBpexaeHni!
— | | 3. [lpoBepuTb BCe AeTa/u Ha Han4ue

|
19 N
39 i \ @—4 NOBPEXAEHWUN.
20 | l 1 4. 3aMeHWTb NoBpeXAEHHbIEe AeTanu
(Mcnonb3oBaTh TOILKO GUPMEHHbIE

petanu GEMU).

12.1 /[emoHTaM KsanaHa
(cHATUe npuBopa ¢ Kopnyca)  12.3  MoHTam mem6paHb!

1. YctaHoBUTbL NpuBOA A B NONOXHEHME
12.3.1 O6wme cBepeHuUsA

"OTKpbITO".
e e [ B
g > MIPHBOA 4 YcTaHaBAMBaTb NOAXOAALLYIO
AHPLITO™ ANA KnanaHa MembpaHy
marepuan MembpaHbl AONKEH
[ | BamHo: (marepuan membpaHbl O/He

COOTBETCTBOBATbL paboyen
cpege, €€ KOHUeHTpaumm,
Temneparype v AaBJEHUIO).
3anopHaa membpaHa OTHOCUTCH
K ObICTPOU3HALLMBAOLLMMCAH
aetanam. Nepepn BBOAOM

B 9KCM/lyaTaumio U Ha
NPOTAXEHUU BCErO CPOKa
CNyK6bl KnanaHa cneguTb 3a
ero TeXHUYECKUM COCTOAHUEM
N QYHKLMOHUPOBAHUEM.
OnpegenuTb NEPUOJUYHOCTb
NpPOBEPOK B 3aBUCUMOCTU OT
WHTEHCUBHOCTM SKCMlyaTaumm
n/Mnun SENCTBYIOLLMX NpaBu,
a TaKMe yCNoBUM Ha MecTe
SKcnyaTaumm 1 perynapHo
BbINONHATb UX.

[Mocne gemMoHTara O4UCTUTDb

BCe AeTa/M (Mpy 3TOM He
nospeguTb). NNpoBepuTL AeTanum

Ha Ha/IMYMe NOBPEHLEHNN,

NP HEO6XOAMMOCTHN 3aMEHUTb
(ncnonb3oBaTb TOJILKO PUPMEHHbIE
petanu GEMU).
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5" | BamxHo:

Ecnn memb6paHa 3aKkpyyeHa
HeJ0CTaTO4YHO [a/1IEKO B
COeMHUTENBHYIO AeTab,

TO 3aKpblBaloLlee ycuame
AENCTBYET HEMOCPEACTBEHHO
Ha WNWIbKY MeMbpaHsbl, a He
4yepes NPUKUMHYI0 AeTaslb. ITO
NPUBOAMT K NOBPEHKAEHUIO U
npexaeBpeMeHHOMY BbIXOAY
MeMO6paHbl U3 CTPOS, a TaKKe

K HapyLLUEHMIO repMETUYHOCTHU
KnanaHa. Ecnn membpaHa
3aKpyyeHa CAULWKOM JanekKo,
Ha ceg/ie KnanaHa He
obecneymBaeTca HagExHoe
ynnoTHeHue. cnpaBHoe
DYHKLUMOHUPOBaHME KnanaHa B
9TOM C/ly4ae He rapaHTupyeTcs.

" | BaxHo:

HenpaBuabHaA ycTaHOBKa
MeMO6paHbl MOXKET NPUBECTH

K HapyLUEHWUIO repMETUYHOCTH
KnanaHa/yTeuke paboyen
cpenbl. B atom cnyyvae cnepyet
AEMOHTUpPOBATb MEMBpPaHYy,
NOJIHOCTbIO NPOBEPUTHL KaanaH
M MembpaHy, 3aTem cobpaTb MX
3aHOBO COMMAacHO NPUBELEHHbIM
BblLLE MHCTPYKLUUAM.

MpurMmHans geTanb 3ahUKCUpoBaHa.

MNpu1MHaAa getanb u dnaHew NnpuBoaa,
BU, CHU3Y:

o Bl O

T

-
s

-
[

Opagat O

12.3.2 MoHTaX BOrHyTOM MemM6paHbl

BblemKa B I'IpVIH-(MMHOVI agetanuv

I

LWnnnbKa
Mem6paHbl

Hynon mem6paHsbl

1. YcTaHoBUTb NpuBOA A B NONOXKEHWE
"3aKpbITO".

2. Y6epuTbCABTOM, YTO NPUKUMHAA feTalb
nocaxeHa B HanpasaaLme.

3. TIpOYHO 3aBUHTUTL OT PYKU HOBYHO
MeMO6paHy B MPUKUMHYIO AeTallb.

4. Y6epuTbCA B TOM, YTO Kynoa MemobpaHsbl
JIEUT B BblEMKE MPUKUMHON AeTanu.

5. TpusatpyaHeHnnxoaanpoBepuTbpesboy,
3aMeHUTb NOBPEXAEHHbIE AeTaun
(Mcnonb3oBaTb TONLKO GUPMEHHbIE
petanu GEMU).

6. [MpUOLLYTUMOMCONPOTUBNEHUUBLIKPYTUTD
MeMbpaHy HaCTO/IbKO, YTOObI
pacnosioeHne 0TBEPCTUM B MeEMOpaHe
COBMaJIo C PacnoIoKEHNEM OTBEPCTUM
B NpUBOAE.

12.4 MoHTax npuBoga Ha Kopnyce
KnanaHa

YcTaHoBUTbL NpmMBOS, A B NO1I0KEHWE

"3aKpbITO".

OTKpbITb NpuBog A npubna. Ha 20 %.

YcTaHOBUTbL NpUBOA A C YCTaHOBIEHHOM

MeMO6paHoM 2 Ha Kopnyc KnanaHa 1,

cnepuTb 3a COBMELLEHUEM NEePEropoSKU

MeM6paHbl C NEPEropoaKon B Kopnyce

KnanaHa.

4. HapexHoycTaHOBUTbBUHTLI18,wanbbi19
n ramkm 20.

5. 3aTtaHyTb ranku 20 B NnepeKPECTHOM
nopAagKe.

1><3
4 2

w N
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6. YCTaHOBWUTbLOGPATHO3ALUMTHbIEKONAYK
39.

n Tpy6onpoBoAa Npu NOJIHOCTbIO

OTKPbITOM KnanaHe (a1s yaaneHus

7. CneanTb 3a paBHOMEPHbLIM NPUKMMOM BPEAHbIX BELLECTB).
- o
:\)/II? Me6 p:nHﬂbéTzcs(qnsgl 6ZB1H?3|\1/|2 ﬁbcm Ouncra:
beaenA P P x [onb3oBartenb 060pyA0BaHUA HECET
HapYHHOM BbIMYKI0CTH). 6
8. TlonHoCTbIoCOBPaHHbIMKNaNaHNPOBEPUTD OTBETCTBEHHOCTS 3a BLIOOP CREACTB
' OYUCTHM U €€ NpoBeeHMe.
Ha repMeTUYHOCTb.
[ | BamHo:
3> | BamHo:
Mem6paHbl Co BpeMEHEM AatoT
Mem6paHbl CO BpeMeHeM JatoT n
cafiky. [locne yCcTaHOBKU U ycaaKy. 11007 yeTaHoBKM H
ZsBo a é SKCMJyaTaumio KnanaHa BBOAA B rCTIIyaTaynio Haanara
A yarau Heo6Xo0ANMMO 06A3aTesIbHO
Heobxoaumo 06a3aTesIbHO <
o NoATAHYTb ranku 20 (cm. rmasy 20
NOATAHYTb raMkun 20 (cm. rasy 20 "B "
" y WA B paspese U 3anyactu').
Bup B paspese n 3anyactun”).
14  OcmoTpuTexobecnymnBaHue
13 BBopa B aKcnJiyaTtauuio P y

A NPEAYNPEXKAEHUE

A NPEAYNPEXKAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHocTb oxoros!

@ [lepep BBOAOM B
9KCnyaTauuio NPoBeEpPUTL
repMEeTUYHOCTb €ro
COEANHEHUM CO cpeaomn!

Apmartypa HaxoguTcAa nog, gassieHuem!

» OnacHOCTb TAXENLIX UN
CMepTebHbIX Tpasm!

@ PaboTtaTtb Ha 060pyL0BaHMN MOXHO
TOJIbKO MOC/1e NOJIHOro copoca
AaBNEHUSA.

@ [lpepycmoTpeTb 3aWuTHbIE
MeponpUATUA, UCKIKOYatoLWMe
NpeBbILLEHNE MaKCUMaIbHO
AOrMyCTUMOro JaBneHua n3-3a
BO3MOHOI0 CKayKa faBieHusA
(rmppaBnn4eCcKUX yaapos).

@ [lpoBepKa repmMeTn4HOCTH A OCTOPOXHO

TO/IbKO B COOTBETCTBYHOLLMX

cpeacTBax MHAMBUAYaNbHOM lopAa4yue petanu

3aWmThI. é o6opyaoBaHua!

» OnacHoOCTb Noy4eHUsA
A OCTOPOHHO omoros!
: @ PaboTtaTb TONIbKO Ha
MpepoTBpaTUTb YTEYKY BewecTs! OCTbIBLLIEM OBOPYAOBAHMM,

A OCTOPOHHO

o O6cnyruBaHWe 1 BBOZ, B
9KCNJlyaTaumio BbINOJHAETCA TONbKO
crneunanbHo 06yYeHHbIM MEPCOHANOM.

MNepen 0OMUCTKOU UM BBOJOM
obopyaoBaHUA B 3KCN/lyaTaumio:

@ [lpoBepuTb KnanaH Ha repMeTUYHOCTb U
dYHKLUMOHUPOBaHME (3aKpbITb M CHOBA
OTKPbITb KanaH).

MNepen ncnonb3oBaHMEM HOBOIO
o6opyaoBaHUA 1 060pya0BaHMA

Noc/ie PEMOHTa O4YUCTUTb CUCTEMY

Komnanmna GEMU He HecéT
OTBETCTBEHHOCTU 3a yLepb,
BbI3BaHHbIM HEMPABW/IbHbIM
obpaLLeHNeM N1 BHELLHUM
BO3ENCTBUEM.

B cnyyae COMHEHWI CBAMXMUTECH C
KomnaHve GEMU nepep, Hayanom
SKCMnyaTauum.
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1. TNpegycMoTpeTb COOTBETCTBYOLME
cpeAcTBa 3awmTbl COrnacHo
pernameHTy noJib3oBaTes yCTaHOBKM.

2. BblKnto4MTbL 060pYyAOBaHUE (MM HaCTb
obopyaoBaHuA).

B w

BraounTb 060pyaoBaHue (MM YacTb
obopyaoBaHuA) 6e3 gaBneHus.

DKCnayaTmpyoLan CTopoHa Ao/KHa
perynfapHo NpoBOAMUTbL OCMOTP KnanaHoB
COMNIacHO YCN0BUAM aKCrnayaTaumm

M C Y4ETOM BOSMOXKHOM ONACHOCTH

ANA NnpeaynpeXaeHna HapyLeHWH
repMeTUYHOCTU U NOBPEKAEHNN. TaKKe
KaanaH Heo6Xxo4MMO AEMOHTUPOBATb

M NPOBEPATbL HA U3HOC Yepes
COOTBETCTBYOLLME MHTEPBA/IbI BPEMEHU
(c™m. rnaBy 12 "MoHTaX / eMOHTaX
3anacHblIx yactemn").

15 [JeMoHTaX

JeMOoHTaX NpoBOAUTCA C TAKUMMU e

MepamMu NPegoCTOPOKHOCTU, KaK U

MOHTa.

@ [emoHTupoBatb KnanaH (cm. rnasy 12.1
"[leMOoHTaX KnanaHa (CHATUe NpuBoja
Kopnyca)").

16  YTunusauumA

3a6/10KMpOBaTbLOTMNOBTOPHOMOBK/IOYEHUA.

@ Bce getanun knanaHa
YyTUAN3UPOBATb COMNacHO
COOTBETCTBYOLLUM
npeanucaHmam m
NOIOKEHNAM NO YyTUAN3aLUU
N OXpaHe OKpYyHatoLen
cpeabl.

@ OO6paTuTb BHMMaHue Ha
BO3MOM¥HO Haunwue
OCTaTKM U BblAeNEeHWE rasa

A dyHAMpyoLmX cpep!

17 BosBpar

® OuuncTtuTtb KnanaH.

@ 3anpocwuTe 3aaBfieHWe 0 BO3BpaTe B
prpme GEMU.

@ BosBpaT npvHUMaeTcs TO/IbKO nNpu
Ha/IM4MUU NOSTHOCTBIO 3aMO/IHEHHOIO
3aAB/IeHUA O BO3BparTe.

B npoTMBHOM cnyyae Henb3A paccymTbIBaTh
Ha

X BO3MeLLeH1e Un

X PEMOHT,

a yTunnsauus 6yaeT BbINO/HATLCA 3a CHEeT
nonb3oBaTens.

I3~ | YHa3aHue no BO3Bpary:

Ha ocHoBaHWK HOpM No
OoXpaHe OKpyKatoLen cpeapl 1
nepcoHana TpebyeTcsa, 4TobbI
Bbl MOJIHOCTbLIO 3aMNOJIHUN

W nognucanu 3asaB/iEHUE O
BO3Bpare U NPUIOKUIN K
TOBapPOCOMNPOBOANTESIbHBIM
AOKyMeHTaM. Baw Bosspart 6yaeT
paccmaTpuBaTbCs JULLb B TOM
c/ly4ae, ecsiv Bbl NOJIHOCTLIO
3anosIHKAK 3TO 3aAB/eHue!

18 YKa3aHuA

[ | YKasaHue no o6y4yeHuto
nepcoHana:

[na obyvyeHna nepcoHana
obpallanTechb no agpecy,
YKa3aHHOMY Ha nocnegHewm
cTpaHuue.

B cnyvyae COMHEHWI U HegopasyMeHnn
NPUOPUTETHBIM ABNAETCA BapuaHT
AOKYMEHTa Ha HEMELKOM A3bIKe!
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19

MoucK U ycTpaHeHue HeucrnpaBHOCTEN

HeucnpaBHOCTb

Bo3amomHaA npuynHa

YcTpaHeHre HeUCnpPaBHOCTHU

KnanaH He oTKpbIBaeTcA
WM OTKPbIBAETCA HE
MO/IHOCTbIO

HenpaBunbHO ycTaHOB/EHA 3anopHas
MembpaHa

JeMoHT1poBaThb NpMBOA,
NPOBEPUTb MOHTAaXK MeMOpaHbI, Npu
HEOBXOAMMOCTHN 3aMEHUTb

HewcnpaseH npusog,

3ameHuTb NpuBosa,

KnanaH HerepmeTuyeH B
npoxoae (He 3aKkpbiBaeTcA
Wn 3aKpbiBaeTCA He
NOJIHOCThIO)

CnvwKom BbICOKOE paboyee aaBneHne

Mcnonb3oBaTb KanaH ¢ paboynm
OaBJIEHNEM COI/TACHO TEXHUYECKUM
XapaKTepucTUKam

MHopoaHoe Tenno Mexay 3anopHoOM
MemMb6paHOo 1 NeperopoaKon B Kopnyce
KnanaHa

JeMoHTUpoBaTb NpUBOA, YAAUTb
WHOPOAHOE TeN0, MPOBEPUTbL Ha
NOBPEHAEHWNS 3aMOPHY0 MEMOpaHY U
neperopogKy B Kopnyce KaanaHa, npu
HEeo6XoAUMOCTU 3aMEHUTb

MeperopoaKa B Kopryce KaanaHa
HerepMeTUYHa UK NOBPEeMHaeHa

MpoBepUTb NeperopoaKy Koprnyca
K/1anaHa Ha Hasinuue NoBpPEHAEeHUN,
npu Heo6X0AMMOCTH 3aMEHUTb KOpPNYC
KnanaHa

MNMoBperaeHa 3anopHasa MembpaHa

MpoBepuTb 3anopHy0 MemMbpaHy
Ha HaJiM4me NoBpEXAEHUN, Npm
HEeo6Xo0AUMOCTU 3aMEHUTb

KnanaH mexay npvBogom
M KOpMycoM KnanaHa

HenpaBsu/ibHO ycTaHOB/IeHa 3anopHas
MembpaHa

JemoHTupoBaTtb Np1Boa,
NPOBEPUTb MOHTaX MeMbpaHbl, Npu
HEeo6XoAUMOCTU 3aMEHUTb

Pesb6oBoe coeguHeHUe Mexay
KOpNYCOM KJ1anaHa v Np1BOAOM
ocnabneHo

MoaTAaHyTb pe3bboBoe CoeaAnHEHUE
MEXAY KOpnycoM KianaHa v nNp1MBoAOM

HerepmeTu4eH MpoBepUTL 3anopHyt0 MeMBpaHy
MoBperaeHa 3anopHasa MembpaHa Ha Han4Me NOBPEHAEHUI, NpH
HEOB6X0AUMOCTH 3aMEHUTb
MoBperaeHWe npmeoga / Kopnyca
PEHA PHBOA pry 3ameHuTb NpUBOA / KOPNyC KnanaHa
KnanaHa
. MpoBepuTb yCTaHOBKY Kopnyca
HenpaBw/ibHbI MOHTa POBEPNTL y y Koprly
HerepmeTudHoe KnanaHa B TpyGonposoae

CoefIMHEHWE MEXAY
KOpMyCcOM KaanaHa u
Tpy60onpoBOAOM

Cnabas 3aTamkKa pe3bboBbIX WTyLepoB /
pe3b60BbIX COEAMHEHUM

3aTAHyTb pe3bboBble WTyLepb! /
pe3bboBble COeaUHEHNSA

MoBpeaéH ynnoTHUTE b

3amMeHuTb yNNOTHUTE b

Hopnyc knanaHa
HerepMeTuyeH

HewvcnpaBeH Koprnyc KnanaHa

[MpoBepuUTb KOpNYC KnanaHa Ha
HaJIM4yMe NoBpPEXAEHUH, NpU
HEeo6Xo0AUMOCTU 3aMEHUTb

MaxoBW4OK He BpalLaeTcs

HewncnpaseH npusog,

3ameHnTb NpuBoS,

* cm. maBy 20 "Bug B paspese 1 3anyacTtu”
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20

Bup B pa3pe3e 1 3an4yactu

A / °
39 CoepuHutenbHas
pesbba oA fjatuvKka
18 ! ° '
—_—
= | 4
—— I~ 5
—
—
— B . _ B B B
—— :/]
19 ——
S
39 c \ ¢ 3
———] '\
= | ! °
20 y
Mos. HaumeHoBaHue Wudgp 3akasa
1 Hopnyc knanaHa
3 Honbuesol ynnoTHUTE b
B690
4 Brnagpliww
5 HakungHas rarka
2 Mem6paHa R690...M...
18 BuHT
19 LLlan6a
— R677...830
20 Mahka
39 3almnTHbBIN KoNayoK
A Mpusosa AB77
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21 JdeKnapauuAa cooTBeTcTBMA AUpeKTUBam EU

[leknapauma cCooTBEeTCTBUA
CornacHo AupexTtusbl EC 2014/68/EU

Mbl, prpma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen
3asaBAfAeM, YTO yCTaHOBNEHHOE 06opyaoBaHue otBevaeT Hopmam Aupexktmebl EC 2014/68/
EU no o6opyaosaHuio, paboTarowemMy nog AaBieHUeEM.

O603Ha4YeHUe apmaTypbl - 0603Ha4YeHUe TUNOB

Mem6paHHbIN KnanaH

GEMU R677
O603Ha4eHHOE MECTO: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Homep: 0035
Howmep cepTudmkara: 01 202 926/Q-02 0036
MNpumeHsaemble CTaHAapThbl: AD 2000

MeTop, OLLeHKM COOTBETCTBMUA:
moaynb H1

NMpumeyaHue anAa KnanaHoB C HOMUHa/IbHbIM guameTpom Y < 25:
Bbinyckaemaa npoayKuma He TpebyeT crneumanbHor MapkupoBkn CE cornacHo nyHKTa 4,
ctatbu 3 AupekTnebl 2014/68/EU " na ob6opynoBaHusa No4 fasneHuem".
Npoaykumsa GEMU paspabarbiBaeTcs v NPOM3BOAUTCH B COOTBETCTBUM MHAMBUAYALHOMO

noAxoAa cCO6CTBEHHOMO NPOM3BOACTBA M OLEHKM KayecTBa, KOTOpble OTBeYatoT
TpeboBaHuam ISO 9001 n ISO 14001.

7%

Moxum Bpuen
TexHUYEeCKu AMPEKTOP

UHrenbduHreH-Kpucbax, mapw 2019 .

33/36



418 LEMLT°



“f®
SEML 35136



TUVRheinland®

,) CERT

1ISO 9001

LEMLT°

GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192
info@gemue.de - www.gemu-group.com

000 «EMIO M'm6X»
115533, P®, MockBa - MpocneKT AHgponoBsa, 22
Ten. +7 (495) 662 58 35
info@gemu.ru - www.gemue.ru

Anderungen vorbehalten - BoaMoHbl uameHeHHs - 05/2022 - 88413852



