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1 Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie

Funktion der GEMU-Volumenstrom-

Messturbine:

¥ Sachgerechter Transport und Lagerung

¥ Installation und Inbetriebonahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

¥ Bedienung gemaf dieser Einbau- und
Montageanleitung

x¥  OrdnungsgemaBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb der Volumenstrom-
Messturbine.

I3~ | Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fur
Sonderausfihrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

2 Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise bertcksichtigen

nicht:

x  Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
kdnnen.

X die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.
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2.1 Hinweise fur Service-
und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

¥ Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und
chemische Einwirkungen.

¥ Gefadhrdung von Anlagen in der
Umgebung.

X Versagen wichtiger Funktionen.

x  Gefadhrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

Vor Inbetriebnahme:

® FEinbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

® Sicherstellen, dass der Inhalt der
Einbau- und Montageanleitung vom
zustandigen Personal vollstandig
verstanden wird.

® \/erantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

® FEinbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

® Sicherheitshinweise beachten.

® Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

® \Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgeflhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

Warnhinweise

A SIGNALWORT

Bei Unklarheiten: )
¥ Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

Art und Quelle der Gefahr

> Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
> Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
> Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
> Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
> Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.
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2.3 Verwendete Symbole A WARNUNG
¥~ | Hand: Beschreibt allgemeine Volumenstrom-Messturbine nur
Hinweise und Empfehlungen. bestimmungsgemaB einsetzen!
> Sonst erlischt Herstellerhaftung und
° Punkt: Beschreibt auszufiihrende Gewahrleistungsanspruch.
Tatigkeiten. ® Die Messturbine ausschlieBlich
- : : entsprechend den in der
g _IP_fa?:lng eitsg;hrelbt Reaktion(en) autf Vertragsdokumentation und in der
i Einbau- und Montageanleitung
X Aufzahlungszeichen festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.
® Die Messturbine darf nicht in
explosionsgefahrdeten Zonen
3 Vorgesehener verwendet werden.

X

Einsatzbereich

Die Volumenstrom-Messturbine

GEMU 3021 ist fir den Einsatz in
Rohrleitungen konzipiert. Sie ist zum
Messen und Dosieren von Wasser oder
wasserahnlichen Medien bestimmt.

Bei auskristallisierenden Medien muss
die Turbine, auch in ruhender Position,
komplett im Medium eingetaucht sein.
Es wird bendtigt: 24 V DC Netzteil zur
Spannungsversorgung.

Die Volumenstrom-Messturbine darf
nur geman den technischen Daten
eingesetzt werden (siehe Kapitel 4
“Technische Daten").

VORSICHT

Volumenstrom-Messturbine nicht mit

Druckluft reinigen!

> Daduch konnen die Lager der
Messturbine geschadigt werden.
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4 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, flissige wasserartige Medien, die die
physikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen
Gehause- und Dichtwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Allgemeines
Schutzart nach EN 60529: IP 65
Gewicht: DN 25: 600 g
DN 50: 1500 g
MaBe LxBxH: siehe BemafBung
Einbaulage: beliebig
Einbauhinweis: Ein-/Auslaufstrecke 5 x DN
Richtlinien: CE
EMV: 2014/30/EU

Elektrische Daten

Spannungsversorgung U: 18-30V DC
Leistungsaufnahme [W]: typ. 1W
Stromaufnahme [A]: typ. 40 mA

(bei Stromausgang = 0 mA)
Eingangssignale:

SetBatchNo 1-4, SetBatchQty (Batch Controller)

Total Count reset (Totalizer)

High-Signal: 14V DC-30V DC
Low-Signal: ovDC- 8VDC
Impulszeit: > 100 ms

SetQtyFactrTime (Batch Controller)

High-Signal: 14V DC-30V DC
Low-Signal: ovDC- 8vDC
Auflésung: 4 ms

Ausgangssignale:

Pulsausgang PNP, (U,- U,,)

typ. U,., 1,7V bei24V/ 5mA
2,5V bei 24V /10 mA
5,0V bei 24V /20 mA

Batch Ende PNP, (U,- U,.)
typ. U,., 2V bei 24V DC/0,7 A

Pulsrate < K-Factor / 2 (K-Factor einstellbar,
siehe beiliegendes Prufprotokoll)

Strom 0/4 - 20 mA
Auflésung <23 pA (10 bit)
Genauigkeit + 1,5 bit
Birde <500 Ohm
Lastabhangigkeit 0,25 %

Relais

Schaltspannung / Kontakt <36V DC/30VAC

Schaltstrom / Kontakt <1A

Schaltleistung / Kontakt <15W

Elektrischer Anschluss:

Geratestecker Bauform A, DIN EN 175301-803 (Totalizer)

5polige M12x1 Anschlussstecker (Batchcontroller)
Spannung: <36V DC/30V AC
Strom: <2 A DC
Leistung: < 60 W

Empf. Anschlusskabel; @: 8-10 mm

Elektrische Daten

Messdaten:

Messbereich
(einstellbar)

DN 25 120 I/h - 7200 I/h
(Werkseinstellung 3600 I/h)

DN 50 500 I/h - 25000 I’h

(Werkseinstellung 25000 I/h)

Pulsrate DN 25 max. 256 Imp/I
(einstellbar) (Werkseinstellung 1 Imp/I)
DN 50 max. 25 Imp/I

(Werkseinstellung 1 Imp/1)

Anlauf DN25 < 80lh

DN 50 <500/
Druckverlust DN 25 0,1 bar bei 3600 I/h
DN 50 0,2 bar bei 25000 I/h
Genauigkeit: + 1,0 % FS (FS = full scale)
Wiederholbarkeit: +0,5% FS
Optische Anzeige: LC-Display 2 x 16 Zeichen,
Ziffernhéhe 5,55 mm

Betriebsbedingungen

Lagertemperatur:
Betriebstemperatur:
Mediumstemperatur:
PVC-U, grau (Code 1)
PVDF (Code 20) -20 bis +80 °C

Art des Mediums flussig < 120 mm?/s (120cSt)

Der zulassige Betriebsdruck ist abhangig von der
Temperatur des Betriebsmediums, siehe Tabelle unten.

-10 bis +60 °C
-20 bis +60 °C

+10 bis +60 °C

Medienberihrende Teile:

Turbinen-Innenteile: PVDF

Gehause: PVC-U/PVDF

Lager/Achse: Saphir/Keramik (Al203)

Dichtungen: FPM, EPDM
Messwertumformer:

Gehéuse: PP

Gehausedeckel Messgerat, GroBe B: PMMA

Gehausedichtung: NBR

Gehauseschraube: 1.4303
Geratestecker:

Geratesteckergehause: PA 6 (Totalizer)

Geratesteckerschraube: PA 66 (Batchcontroller)
VQSt 36-2-4,8 Profildichtung: NBR

Weitere Gehausewerkstoffe auf Anfrage

Messprotokoll mit Kalibrierdaten ist im Lieferumfang
enthalten. Kalibrierung mit Wasser 20 °C.

Um ein Blockieren des Rotors durch im Medium mitgefiihrte
Verunreinigungen zu verhindern, sollte ein Schmutzfilter
(Maschenweite 100 um) vorgeschaltet werden!

Druck / Temperatur-Zuordnung fiir PN 10

Temperatur in °C 20 | -10 | =0 5 10 20 25 30 40 50 60 70 80
Gehausewerkstoff zuldssiger Betriebsdruck in bar

PVC-U, grau ‘ Code 1 - ‘ - ‘ - ‘ - | 10,0] 100 10,0 | 8,0 ‘ 6,0 ‘ 35 ‘ 1,5 ‘ - ‘ -

PVDF Code 20 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 90 | 80 | 71 | 6,3 | 54 | 4,7

LEMOLT°

5/56



5 Bestelldaten

Typ Code

Volumenstrom-Messturbine 3021
programmierbares Messgerat

Nennweite Code
DN 25 25
DN 50 50

Gehéduseform Code
Zweiwege Durchgangskérper D

Anschlussart Code

Armaturenverschraubung mit Einlegeteil DIN (Muffe) 7

Armaturenverschraubung
mit Einlegeteil (Gewindemuffe Rp) 7R*

Armaturenverschraubung mit Einlegeteil Zoll (Muffe) 33

Armaturenverschraubung mit Einlegeteil
DIN (IR-Stumpfschweif3en) 78

* nur Gehausewerkstoff PVC-U, grau (Code 1)

Werkstoff Code
Gehause PVC-U, grau; Innenteil PVDF 1
Gehause PVDF; Innenteil PVYDF 20

Dichtwerkstoff Code
FPM 4
EPDM 14

Lage Anzeige Code
Anzeige parallel, 0° zur Durchflussrichtung A
Anzeige senkrecht, 90° zur Durchflussrichtung
Anzeige parallel, 180° zur Durchflussrichtung
Anzeige senkrecht, 270° zur Durchflussrichtung
Siehe Kapitel 11

O 0O w

Funktion Code
Totalizer (0/4-20 mA und Pulsausgang) T41
Batchcontroller, 2 Relais

Fernsteuereingénge und Zeitsteuerung BBT

Spannung / Frequenz Code
24V DC C1

CONEXO

ohne

integrierter RFID-Chip zur elektronischen
Identifizierung und Ruckverfolgbarkeit C

Code

Bestellbeispiel 3021 25

D 7 1 4 A T4 C1

Typ 3021
Nennweite (Code) 25
Gehauseform (Code)

Anschlussart (Code)

Werkstoff (Code)

Dichtwerkstoff (Code)

Lage Anzeige (Code)

Funktion (Code)

Spannung / Frequenz (Code)

T41
C1
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6 Herstellerangaben

6.1 Transport

Volumenstrom-Messturbine nur auf
geeignetem Lademittel transportieren,
nicht stlrzen, vorsichtig handhaben.

® \Verpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

6.2 Lieferung und Leistung

Ware unverzuglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
uberprufen.

® [ieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

® Die Messturbine wird im Werk auf
Funktion und Dichtheit gepruft.

® Die Messturbine ist werkseitig
vollstandig abgeglichen und kann nach
Eingabe der kundenspezifischen Daten
sofort eingesetzt werden (d.h. das
Gerat muss vor Ort nicht gedffnet und
eingestellt werden).

® Ein Prufprotokoll mit den
turbinenspezifischen Daten liegt dem
Produkt bei.

® Bei kundenseitigem Austausch der
Messturbine muss der K-Factor
(Impulsrate) und der ZeroOffset Uber
das Display gemaf den Werten des
Prafprotokolls der neuen Turbine
eingegeben werden (siehe Kapitel 9.2 /
10.2).

6.3 Lagerung

Messturbine staubgeschutzt und trocken
in Originalverpackung lagern.

® UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

® Maximale Lagertemperatur: 40 °C.

® | 6sungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. durfen nicht mit
Messturbinen und deren Ersatzteilen in
einem Raum gelagert werden.

6.4 Benotigtes Werkzeug

Schraubendreher zum AnschlieBen
der Spannungsversorgung und
Ausgangssignale.

® Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

® Passendes, funktionsféhiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

7 Funktionsbeschreibung

Das durch die Turbine stromende Medium
treibt ein axial gelagertes Turbinenrad

an. In einem auf dem Turbinenrad
aufgesteckten Ring sind gleichmaBig
verteilt 8 Permanentmagnete angeordnet,
die allseitig mit PVDF umspritzt sind. Die
Permanentmagnete induzieren in einer
Induktionspule, die vom Messmedium
getrennt angeordnet ist, Spannungsimpulse.
Dabei ist die Drehzahl des Turbinenrades
der Strdbmungsgeschwindigkeit proportional,
d.h. jeder abgegebene Impuls entspricht
einem bestimmten Volumenstrom.

E Impulse

©)

Sensor

Permanentmagnet

Turbinenlaufrad

Funktionsprinzip

Diese Impulse werden in zwei moglichen
Ausfihrungen der Volumenstrom-Mess-
turbine weiterverarbeitet: Totalizer (Kapitel 9)
oder Batchcontroller (Kapitel 10).
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7.1  GEMU CONEXO

Das Zusammenspiel von Ventilkompo-
nenten, die mit RFID-Chips versehen sind,
und eine dazugehorige IT-Infrastruktur,
erhoht aktiv die Prozesssicherheit.

e [

e
Jedes Ventil und jede relevante Ventil-
komponente, wie Korper, Antrieb, Membrane
und sogar Automatisierungskomponenten,
sind durch Serialisierung eindeutig
ruckverfolgbar und anhand des RFID-
Readers, dem CONEXO Pen, auslesbar.

Die auf mobilen Endgeraten installierbare
CONEXO App erleichtert und verbessert
den Prozess der ,Installationqualification®,
macht den Wartungsprozess transparenter
und besser dokumentierbar. Der Wartungs-
monteur wird aktiv durch den Wartungsplan
gefuhrt und hat alle dem Ventil zugeordneten
Informationen wie Werkszeugnisse, Pruf-
dokumentationen und Wartungshistorien
direkt verfugbar. Mit dem CONEXO

Portal als zentrales Element lassen sich
samtliche Daten sammeln, verwalten und
weiterverarbeiten.

Weitere Informationen zu GEMU
CONEXO finden Sie auf:
WWW.gemu-group.com/conexo

Anbringung des RFID-Transponders

8 Typenschild

Geréteversion Ausfihrung gemén Bestelldaten

2009 c €

i A 88215186-3889607|0001

.. [
Ruckmeldenummer ‘

Qg §[3021 25D 7 114BT41 C1
g £|24VDC Totalizer | yorstespezifische Daten
@820 - 60°C ,
g £ Baujahr
2 300 FAl DE

Ui
'S

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlusselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.
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9 Mechanischer Einbau

® Der Einbau in die Rohrleitungen erfolgt
uber Gewindestutzen mit Verschraubung
(diese werden von Hand zugedreht, bis
die Verbindung dicht ist).

® /wei verschiedene Nennweiten konnen
geliefert werden: DN 25 und DN 50.

® FEinbaulage der Messturbine: Beliebig.

® Bei Messmedien mit Partikeln > 100 um
muss ein Schmutzfilter vorgeschaltet
werden.

® Es wird eine Ein- und Auslaufstrecke von
5 x DN empfohlen.

—» =P

I

e

1

5x DN
-————

5xDN

—P
—><_

® Die Montage der Messturbine
soll nicht in der Nahe von starken
elektromagnetischen Feldern erfolgen.

® Bei Fallleitungen ist auf eine
vollstandige Rohrbeflllung zu achten.
Im Messmedium mitgefuhrte Luftblasen

verfalschen das Ergebnis.
|
.i{‘

T

T

| 'w@—ﬂ_

5x DN

® Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

® Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Anschluss- und Justierarbeiten
durfen nur von autorisiertem
Fachpersonal durchgefuhrt
werden. Fir Schaden welche durch
unsachgemaie Handhabung

oder Fremdeinwirkung entstehen,
ubernimmt der Hersteller

keinerlei Haftung. Nehmen Sie im
Zweifelsfall vor Inbetriebnahme
Kontakt mit uns auf.

(I

Totalizer -
Durchflussmengenzahler

10

10.1

Die Impulse von der Turbine werden in eine
Durchflussmenge umgerechnet, aufaddiert
und in der 1. Zeile des Displays angezeigt.
In der 2. Zeile wird die momentane
Durchflussmenge dargestellt.

Der Totalizer kann zum gewunschten
Zeitpunkt durch Drucken bestimmter Tasten
zurlckgesetzt werden (siehe Kapitel 9.3)
und wird bei Menuwechsel (in "Analog
Signal") wieder aktiviert.

Der Totalizer kann auch uber den Impuls-
Eingang (= 100 ms) von extern auf O
zuruckgesetzt werden.

Beim Wechseln vom Betriebsmodus in den
Programmiermodus zahlt der Totalizer im
Hintergrund weiter, bis er zurlckgesetzt
wird.

Am Impuls- bzw. Stromausgang

kénnen entsprechende Signale zur
Weiterverarbeitung abgegriffen werden.

Funktionsbeschreibung

10.2 Bedienung

Die Bedienung erfolgt Uber eine
spritzwassergeschutzte Folientastatur aus
Polyester, mit Hilfe von vier Tasten:
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1

zum vorhergehenden Menupunkt

¥

zum nachsten Menupunkt

zum Untermend, nachster moglicher
Wert oder nachste Zahl erhdhen

=+ | (je langer die Taste gedriickt wird,
umso schneller verandert sich der
Wert)

zum vorhergehenden Wert oder
Zahl erniedrigen (je langer die
Taste gedrlckt wird, umso schneller
verandert sich der Wert)

Der Totalizer ist softwareseitig in funf
Hauptmenus unterteilt, von denen man mit

der Taste |+] in die Untermenus wechseln
kann.

Im Betriebsmodus wird in der obersten
Zeile die durchgeflossene Menge (T) ab
dem Startzeitpunkt und in der zweiten Zeile
die momentane Durchflussmenge (Q)
dargestellt.

Im Hauptmeni SetBasics kdnnen
grundlegende Einstellungen vorgenommen
werden, die die Anzeige auf dem Display
betreffen.

In SetFunction werden die Funktion des
Totalizers und die Betriebswerte eingestellt.
So kann hier z. B. ausgewahlt werden,

ob am Frequenzausgang die Anzahl der
Impulse/Liter oder die Anzahl der Liter/
Impuls zur Verfligung stehen werden.

Die Werte, die in den Untermen(s von
SetCalibration einzugeben sind, sind
Kalibrierwerte, die bei angebauter Turbine
im Werk eingestellt werden und auf dem
beiliegenden Protokoll festgehalten werden.

Wenn nur der Messumformer (ohne Turbine)
bestellt wird, muss der K-Factor und der
ZeroOffset geman Prifprotokoll der Turbine
eingestellt werden.

Die Kalibrierwerte 4 mA und 20 mA sind
eingestellt und sollten nicht verandert
werden. Bei Veranderung dieser Werte
mussen diese geman Prifprotokoll oder
durch Anlegen eines Strommessgerats, bei
eingestelltem Untermend (Adjust 4 mA /

Adjust 20 mA) mit Hilfe der Tasten [+] und
[—], neu eingestellt werden.

Im Hauptmenu Service erscheinen
verschiedene Daten zum Software-

Stand des Geréats, die Turbine kann
uberpraft werden und die Bedienung der
Volumenstrom-Messturbine kann gesperrt
werden.

Nur im ungesperrten Zustand kdnnen die
HauptmenuUs bedient werden; im gesperrten
Zustand (Status: locked) kann nur zum
Betriebsmodus gewechselt werden,
jedoch nicht in andere Hauptmenus. Bei
"Status: locked" wechselt die Anzeige auf
den Betriebsmodus, wenn nicht innerhalb

von 6 sec. die Taste [+] gedriickt wird.

Beim Untermenl Sensor Check wird
Uberpruft, ob die Messturbine funktioniert.
Hier muss nach Erscheinen der Vorgabe
"Turbine must run" das Medium durchlaufen
(bzw. die Turbine in Bewegung gesetzt

werden) und dann die Taste |+] gedrlckt
werden. Ist die Turbine in Ordnung, so
erscheint im Display: "OK". Falls "Not OK"
erscheint und Durchfluss vorhanden ist,
muss die Turbine Uberpruft werden.

Es mussen nur die Einstellungen geandert
werden, die von der Werkseinstellung
abweichen sollen. Siehe Kapitel 9.4.

Einstellungen bzw. Kalibrierwerte kdnnen
kundenspezifisch vorgenommen werden.
Siehe Kapitel 9.3.

Hierbei stellen die kleinen Quadrate

[—] die Tasten der Volumenstrom-

Messturbine dar, welche gedruckt werden
mussen, um in den nachsten MenUpunkt zu
gelangen oder innerhalb des Menus auf die
unterschiedlichen Einstellungen.
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10.4 Einstellungen

Folgende Einstellungen sind ab Werk programmiert:

SetBasics
(Grundlegende Einstellungen)

Definition

Werte / Einheit / Bemerkung

Einstellen der Anzahl der

Decimalpoint Nachkommastellen 0000.xx (= zwei Nachkommastellen)
Display Refresh Wiederholzeit der Displayerneuerung | 0,5s
Measurement Unit Einstellen der MaBeinheit I/h

Back to Menu

Zuruck zum Hauptmen(

SetFunction

Definition

Werte / Einheit / Bemerkung

Analog Signal Auswahl des Stromausgangs 4-20mA
Output Pulse Definieren des Frequenzausgangs Pulse /1: 1 Impuls /1 oder | / Pulse: 1
|/ Impuls
. Eingabe minimaler Durchfluss, der 0/
Setmin Q 4 mA entspricht 0l7h
Eingabe maximaler Durchfluss, der 3600 1/h (DN 25) - 250001/ h (DN
Set max Q

20 mA entspricht

50)

Totalcount Reset

Totalizer kann zurlckgesetzt werden

Back to Menu

Zurlick zum Hauptmena

SetCalibration
(Setzen von Kalibrierwerten)

Definition

Werte / Einheit / Bemerkung

Eingabe der Impulse / Liter -

werkseitig geman Prufprotokoll

K-Factor Impulsrate eingestellt

ZeroOffset Turbinenbedingter Offset - w_erkseltlg geman Prufprotokoll
Nullpunktkorrektur eingestellt
Abgleich des Stromausgangs auf

Adjust 4 mA 4 mA - nur zur Nachkalibrierung werkseitig eingestellt
verandern!
Abgleich des Stromausgangs auf

Adjust 20 mA 20 mA - nur zur Nachkalibrierung werkseitig eingestellt

verandern!

Back to Menu

Zurlck zum Hauptmena

Service

Definition

Werte / Einheit / Bemerkung

Version

Angabe des Softwarestandes

Sensor Check

Uberpriifung des Sensors

werkseitig durchgefuhrt

Service A Service-Nummer erscheint
Programmiermodus kann gesperrt

Status werden: locked = gesperrt; unlocked | unlocked
= nicht gesperrt

Status Eingabe der Codenummer Code: 0
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10.5 Elektrischer Anschluss

10.5.1 Vorgehensweise

® Schrauben am Gehausestecker I6sen.

Geratestecker abnehmen.

Kabelverschraubung herausdrehen.

Stecker aus Gehause herausnehmen.

Kabel durch Verschraubung und

Gehause durchflihren.

Kabelenden entsprechend

Anschlussplan auflegen.

® Stecker wieder in Gehause einbringen
(dabei ist zu beachten, dass die
Isolierung der Leitungen nicht verletzt
wird).

® Kabelverschraubung an Geratestecker
festdrehen.

® Geratestecker mit Sockel adaptieren und
Schraube anziehen.

10.5.2 Anschlussplan

Anschluss:

é )

Klemme X1 | Bezeichnung

1 U,, GND Versorgungsspannung

2 U, 24V DC, Versorgungsspannung
3 Eingang, 24 V DC, total count reset
PE n.c.

Klemme X2 | Bezeichnung

1 I-/f-, GND, Signalausgéange

2 I+, 0/4-20 mA, Stromausgang
3 f+, Frequenzausgang

PE n.c.
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11 Batchcontroller -
Dosiergerat

111

Bei dieser Variante werden die Impulse der
Turbine umgerechnet und verglichen mit der
zu dosierenden Menge, die Uber die Tastatur
des Bedien- und Anzeigegerats eingegeben
oder uber die Fernsteuerung ausgewahilt
wird. Uber die Relaisausgénge kann z. B. ein
entsprechendes Magnetventil angesteuert
werden.

Funktionsbeschreibung

11.2 Bedienung

Im Betriebsmodus steht im LC-Display in
der ersten Zeile die Dosiermenge und in
der zweiten Zeile eine Angabe, die im Menu
SetBasics / DisplayMode (siehe Kapitel
10.4) ausgewahlt werden kann.

Die Bedienung erfolgt Gber eine
spritzwassergeschutzte Folientastatur aus
Polyester, mit Hilfe von vier Tasten:

4=| | zum vorhergehenden Meniipunkt

= | | zum nachsten Menlipunkt

zum Untermenu, nachster moglicher
Wert oder nachste Zahl erhéhen;

-+ | | Dosierung starten (je langer die
Taste gedrlckt wird, umso schneller
verandert sich der Wert)

zum vorhergehenden Wert oder
Zahl erniedrigen; Dosierung unter-
—| | / abbrechen (je langer die Taste
gedrlckt wird, umso schneller
verandert sich der Wert)

Der Batchcontroller verflgt softwareseitig
Uber finf Hauptmenus, von denen man mit

der Taste |+] in die Untermenus wechseln
kann.

Im Betriebsmodus kann die Dosierung
sowohl durch ein Signal gestartet werden
(siehe Beschreibung SetFunction) als auch
uber die Tastatur:

® Start des Dosiervorgangs erfolgt

mit der Taste [+] im Automodus.
(Relaiskontakte werden geschlossen).
® |m Display erscheint als erstes Zeichen

ein "+".
® Um den Dosiervorgang zu unterbrechen

wird die Taste [—] einmal gedriickt.
(Relaiskontakte werden geoffnet).

® |m Display erscheint als erstes Zeichen
ein "-".

® Um den Vorgang wieder fortzusetzen,
muss wiederum die Taste |+| gedruckt
werden.
(Relaiskontakte werden geschlossen;
wenn nur noch eine Stufe aktiviert war,
wird nur ein Relaiskontakt geschlossen).

® Beendet bzw. abgebrochen wird der
Dosiervorgang durch 2 x Dricken der

Taste [—].

® |m Display erscheint als erstes Zeichen
ein Leerzeichen.

® Automatisch beendet wird der
Dosiervorgang wenn BQty Null ist.
(Relaiskontakte sind beide gedffnet).

® Die Anzeige springtin den
Ausgangszustand.

® Der Vorgang wird durch Dricken der

Taste [+] erneut gestartet.
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Im Hauptmenu SetBasics kénnen
grundlegende Einstellungen vorgenommen
werden, die die Anzeige auf dem Display
betreffen. Hier wird u. a. auch festgelegt,
welche Angabe in der 2. Zeile des Displays
erscheinen soll:
® die zuvor dosierte Menge
(LastBatchQuantity):
LBatchQty (Werkseinstellung)
® die Durchflussmenge: Q
® die Gesamtzahl der dosierten Zyklen
(inklusive der abgebrochenen Zyklen):
BCyc
® die gesamte Dosiermenge (inklusive der
abgebrochenen Zyklen): TBQty
® Prozentwert der Dosiermenge, die
mit beiden Stufen (beide Relais
geschlossen) gefahren wird: BFast

In SetFunction wird die Funktion des
Batchcontrollers festgelegt. Im Untermena
SetBatchMode werden die drei mdglichen
Funktionen zur Auswahl gestellt.

SetBatchQuantity:

Eine zu dosierende Menge wird in
SetBatchQuantity eingegeben und die
davon schnell abzufullende Menge

in Prozent in SetBatchFast (beide
Relaiskontakte sind geschlossen).

Die Dosierung kann Uber die Tastatur
erfolgen (siehe Kapitel 10.2), wenn diese
im Menu Service nicht gesperrt ist (Status:
locked).

Es kann zwischen ein- und zweistufiger
Dosierung ausgewahlt werden.

BQty (BatchQuantity) gibt immer die Menge
an, die dosiert werden soll.

BFast gibt an, wie viel % der Dosiermenge
(BQty) schnell abgefillt werden sollen
(beide Relaiskontakte sind geschlossen).
Wird bei SetBatchFast 0 % eingegeben

(— es soll nichts schnell dosiert werden),
wird Uber den ganzen Dosierprozess hinweg
nur ein Relaiskontakt geschlossen sein.
Wird bei SBFast 100 % eingegeben (— es
soll alles schnell dosiert werden), werden
uber den ganzen Dosierprozess hinweg

beide Relaiskontakte geschlossen sein.
Beispiel:

Bei einer gewunschten Abfullmenge von
100 I sollen 751 (75 %) schnell durchlaufen,
251 (25 %) sollen langsam dosiert werden
(z. B. wegen Schaumbildung etc.).

Im Programmiermodus wird dann im

Menu SetFunction die Dosiermenge
SetBatchQuantity (SBQty): 100 |
eingegeben und in SetBatchFast (SBFast):
75 % die gewunschte schnell zu dosierende
Menge in Prozent eingegeben.

(Sonstige mdgliche Eingaben siehe Kapitel
10.4).

Der Start kann aber auch tber ein 14-30 V
DC Signal an Pin 2 und GND an Pin 1
(Stecker X2) ausgeldst werden.

Wird das Signal wahrend des
Dosiervorgangs unterbrochen, so lauft die
Dosierung weiter bis die Dosierung beendet
ist oder das Signal erneut angelegt wird.
Hierdurch wird der Dosiervorgang dann
abgebrochen.

SetBatchNo 1-4:

Vier verschiedene Dosiermengen mit
zusatzlicher Eingabe fur die schnell

zu dosierende Menge in Prozent
(SetBatchFast) kdnnen voreingestellt
werden. Welche der vier voreingestellten
Mengen bei der Bedienung Uber die Tastatur
angewahlt wird, kann in SetBatchNo 1-4
bestimmt werden. Die Auswahl von einer
dieser vier Mengen kann auch durch
Fernsteuerung der Eingange (Stecker 2:

Pin 3 und/ oder 4: 14-30V DC / Pin 1: GND)
erfolgen:

Stecker X2

Pin 1 GND

Pin 3 und 4 ohne Spannung BQty 1 angewahilt
Pin 3 an Spannung BQty 2 angewahlt
Pin 4 an Spannung BQty 3 angewahlt
Pin 3 und 4 an Spannung BQty 4 angewéhlt
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z.B. SBQty: 100 |
SFast: 75 %

Dosier- o AUTO-Betrieb
menge (eingestellter Wert
SBQty SFast 75 % erreicht
ein Relaiskontakt offen, ein
Relaiskontakt geschlossen)
100 Yo
=1001

BREAK-Betrieb
(beide Relais-
kontakte offen)

AUTO-Betrieb

(ein Relaiskontakt offen, ein
Relaiskontakt geschlossen
wie vor Break)

END-Betrieb
e i tellt
75% AUTO-Betrieb ; (eingestellter
. . : Wertz.B.100 |
(beide Relaiskon- icht. beid
BREAK-Betrieb takte geschlossen, erreicht, belde
(beide Relais-  \yig vor Break) Rf(:lal)s kontakte
o, 4 kontakte offen ofien
50% ) : “a Neuer Zyklus kann
AUTO-Betrieb beginnen
(beide Relais-
kontakte
25% == geschlossen)
END-Betrieb
(Einstellungen
eingeben) : >
Stufe 1 Stufe 2 | t

Der Start der Dosierung kann Uber die
Tastatur erfogen, wenn diese nicht gesperrt
ist (Status: locked). Hierbei wird jedoch nicht
die ferngesteuerte Menge dosiert, sondern
die, die in SetBatchNo 1-4 dafir festgelegt
wurde. Wird uber die Fernsteuerung

eine andere Menge angewahlt als in
SetBatchNo 1-4 flr die Dosierung Uber die
Tastatur festgelegt wurde, so wird bei dem

Startversuch Uber die Taste [+] nicht sofort
dosiert, sondern erst der Wert nochmals
angezeigt, der jetzt tatsachlich dosiert
wird - namlich der, der in SetBatchNo 1-4
ausgewahlt wurde. Durch Drucken der
Pfeiltasten kann man dann wieder zurtick

springen oder durch Drlucken der Taste
die Dosierung starten.

Ansonsten erfolgt die Bedienung Uber die
Tastatur wie in Kapitel 10.2 beschrieben.

Der Start kann auch tber ein 14-30V DC
Signal an Pin 2 (Stecker X2) ausgeldst
werden. Es wird nach Anlegen des Signals
die Menge dosiert, die Uber Pin 3/4
angewahlt wurde.

Wird das Signal wahrend des
Dosiervorgangs unterbrochen, so lauft die
Dosierung weiter bis die Dosierung beendet
ist oder das Signal erneut angelegt wird.
Hierdurch wird der Dosiervorgang dann
abgebrochen.

Fallt die Spannung an Pin 3/4 wéhrend der
Dosierung aus, so wird die Dosierung der
zuvor angewahlten Menge beendet und
anschlieBend die BQty 1 (Pin 3 und 4 ohne
Spannung) angezeigt.
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SetQtyFactorTime:

Dies ist ein zeitgesteuerter Batchvorgang
Uber ein anliegendes 24 V-Signal, bei dem
die Batchmenge zeitgesteuert variabel
sein kann. Im Menu SetQtyFactorTime wird
ein Proportionalitatsfaktor (MafReinheit pro
Sekunde) eingegeben, der der Steigung
einer Geraden entspricht. Im SetQtyOffset
wird ein Offset eingegeben, der dem
Y-Abschnitt einer Geraden entspricht.
Somit gilt:

Dosiermenge = SBQty

= SetQtyFactorTime * Zeit + SetQtyOffset

® SBQty: zu dosierende Menge

® SetQtyFactorTime: frei einzustellender
Faktor (MaBeinheit pro Sekunde)

® Zeit: anstehendes Zeitsignal

® SetQtyOffset: zu dosierende
Mindestmenge

Hierbei ist kein 2-stufiger Batchvorgang
moglich. Ein Nachtriggern wahrend des
Batchvorgangs durch das Zeitsignal ist
moglich. Ist das Zeitsignal noch aktiv, die
Batchmenge allerdings schon erreicht,
werden die Ausgange abgeschaltet und eine
Fehlermeldung am Display erscheint (Q >
Time-Factor). Dies bedeutet, dass z. B. bei
SetQtyOffset = 0 die Durchflussmenge Q
gréBer war als der Wert in SetQtyFactorTime
- SetQtyFactorTime erhéhen oder
SetQtyOffset erhéhen (oder Q verringern).

Beispiel:

Es sollen 110, 120 und 130 Liter Uber ein
Zeitsignal dosiert werden, dann kdnnen
folgende Einstellungen vorgenommen
werden:

SetQtyFactorTime =101/s

SetQtyOffset =1001

Beim Anlegen des Signals tGber 1 Sekunde
werden dann 110 Liter dosiert, bei 2
Sekunden 120 Liter, bei 3 Sekunden 130
Liter.

Die Signalzeit sollte in einem sinnvollen
Verhaltnis zur Auflésung sein. Die Auflésung
der Zeit betragt 4 ms.

Beispiel:
1) Signalzeit 25 ms / Auflésung 4 ms /
max. Fehler 16 %
2) Signalzeit 1000 ms / Auflésung 4 ms /
max. Fehler 0,4 %
Es ist nicht erforderlich, dass nach dem
Startsignal die Turbine sofort anlauft,
allerdings erscheint die Batchmenge
am Display erst, wenn die Turbine sich
dreht. Angezeigt wird dann die noch zu
dosierende Menge. Bei der Einstellung
SetQtyFactorTime sind im End-Modus
nur die Pfeiltasten aktiv. Wahrend des
Batchvorgangs ist ein Break (Taste [—])
mdglich, sofern man eingeloggt (Status:
unlocked) ist. Wenn das Zeitsignal nach
Driicken der Taste [—] noch ansteht, kann

die Dosierung nicht Uber die Taste
ausgelost werden; jedoch kann mit der Taste

[—] die Dosierung abgebrochen werden.

Weiterhin kénnen in SetFunction die
bereits dosierten Zyklen im Untermenu
GetBatchCycles ausgelesen werden und
im Untermeni GetTotalBatchQuantity die
gesamte dosierte Menge. Diese Werte

kénnen durch Driicken der Taste [+] und

anschlieBend der Taste [—] auf 0 gesetzt
werden.
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In SetCalibration kann im Untermena
BatchOffset ein Offset der Anlage
ausgeglichen werden. Der Wert muss
positiv eingestellt werden, wenn nach dem
Ende des Dosierens anlagenbedingt noch
Medium nachlauft und somit die dosierte
Menge zu grof3 ist. Tritt der umgekehrte Fall
ein, so ist ein negativer Wert einzustellen.
Der BatchOffset wird entsprechend auch bei
einem Break abgezogen oder hinzu addiert.
Wenn mehrere Breaks hintereinander
durchgefuhrt werden, kbnnen daher
Ungenauigkeiten auftreten.

Weiterhin sind hier unter K-Factor und
ZeroOffset Kalibrierwerte der Turbine
einstellbar, die bei Auslieferung mit
angebauter Turbine vom Werk aus bereits
eingestellt sind. Bei Austausch der Turbine
oder des Messumformers mussen diese
Werte gemal3 Prufprotokoll der Turbine neu
eingestellt werden.

Im Hauptmenu Service erscheinen
verschiedene Daten zum Software-

Stand des Geréts, die Turbine kann
uberpruft werden und die Bedienung der
Volumenstrom-Messturbine kann gesperrt
werden.

11.3 Einstellungen

Nur im ungesperrten Zustand konnen die
HauptmenuUs bedient werden; im gesperrten
Zustand (Status: locked) kann nur zum
Betriebsmodus gewechselt werden, jedoch
nicht in andere Hauptmendus. Bei "Status:
locked" wechselt die Anzeige auf den
Betriebsmodus, wenn nicht innerhalb von

6 sec. die Taste [+] gedriickt wird.

Beim Untermeni Sensor Check wird
Uberprift, ob die Messturbine funktioniert.
Hier muss nach Erscheinen der Vorgabe
"Turbine must run" das Medium durchlaufen
(bzw. Turbine in Bewegung gesetzt werden)

und dann die Taste [+] gedriickt werden.
Ist die Turbine in Ordnung, so erscheint im
Display: "OK". Falls "Not OK" erscheint,
muss die Turbine Uberpruft werden.

Es mussen nur die Einstellungen geandert
werden, die von der Werkseinstellung
abweichen sollen. Siehe Kapitel 10.3
"Einstellungen®.

Um den GEMU 3021 sofort einsetzen zu kénnen, wurden die gebréuchlichsten Daten als

Werkseinstellung hinterlegt:

SetBasics Definition

(Grundlegende Einstellungen)

Werte / Einheit / Bemerkung

Display Mode Einstellen der Anzeigen im Display BQty und LBQty

Decimalpoint Einstellen der Anzahl der 0000.xx (= zwei Nachkommastellen)
Nachkommastellen

Display Refresh Wiederholzeit der Displayerneuerung | 0,5s

Measurement Unit Einstellen der MaBeinheit I/h

Back to Menu

Zurlick zum Hauptmena
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SetFunction
(Setzen bzw. Riicksetzen von
Kalibrierwerten)

Definition

Werte / Einheit / Bemerkung

abgebrochenen Zyklen

SetBatchQty Eingabe der Dosiermenge 11
SetBatchFast Eingabe der (? der_ Dosiermenge, die 0%

schnell abgefullt wird

i Eingabe des Dosiervorgangs, der bei

SetBatch No 1-4 Handbetéatigung aktiv wird 1
SetBatchQty1 11
SetBatchQty2 . . . 21
SetBatchQty3 Eingabe der Dosiermenge fiir Qty 1-4 3
SetBatchQty4 4|
SetBatchFasti (-4) Eingabe in % _Qer [_)05|ermenge, die 0%

schnell abgefullt wird

Eingabe des Proportionalitétsfaktors
SetQtyFactorTime in der angewahlten MafReinheit / 0,11/s

Sekunde

Eingabe der Menge, die unabhéangig
SetQtyOffset von der Zeit dosiert wird in der ol

ausgewahlten MafBeinheit

Gesamtzahl der dosierten Zyklen,
GetBatchCycles inkl. abgebrochener Zyklen 0
GetTotalBatchQty Gesamtmenge inkl. der 0

Back to Menu

Zuruck zum Hauptmen(

SetCalibration
(Setzen von Kalibrierwerten)

Definition

Werte / Einheit / Bemerkung

Wert eingeben flr anlagenspezifische

/ Nullpunktkorrektur

Batch Offset 0,000
Anpassung
K-Factor Eingabe der Impulse / Liter werkse|t|g gemas Prufprotokoll
eingestellt
ZeroOffset Turbinenbedingter Offset - Anlaufwert | werkseitig geman Prifprotokoll

eingestellt

Sensor Check

Uberpriifung des Sensors

werkseitig durchgefuhrt

Back to Menu

Zurlick zum Hauptmena

Service

Definition

Werte / Einheit / Bemerkung

Version

Angabe des Softwarestandes

Sensor Check

Uberpriifung des Sensors

werkseitig durchgefuhrt

Service A Service-Nummer erscheint
Programmiermodus kann gesperrt

Status werden: locked = gesperrt; unlocked | unlocked
= nicht gesperrt

Status Eingabe der Codenummer Code: 0

Die Einstellungen konnen gemaf
nachstehender Menu-Ubersicht verandert
werden. Hierbei stellen die kleinen Quadrate

[—] die Tasten der Volumenstrom-

Messturbine dar, welche gedruckt werden
mussen, um in den nachsten MenUpunkt zu
gelangen oder innerhalb des Menus auf die
unterschiedlichen Einstellungen.
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11.5 Elektrischer Anschluss 12 Lage der Anzeige zur

Durchflussrichtung
11.5.1 Vorgehensweise
® M12x5 Rundsteckverbinder (Buchse) Q
auswahlen (auf geeignete GrdBe der >

Kabelverschraubung am Stecker zum
verwendeten Kabel achten).

® Kabelenden entsprechend dem
Anschlussplan auflegen.

® Beim Aufsetzen der Buchse auf
die FUhrungsnut achten und unter
leichtem Andrtcken die Verschraubung
festdrehen.

11.5.2 Anschlussplan

Anschluss:

(" )

Code A

\_

T Bezeichnung
X1
1 U,, GND Versorgungsspannung
2 UV, 24V DC, Versorgungsspannung
3 Uinput, Relaisausgang
4 SchlieBerkontakt Batch Qty1, Relaisausgang
5 SchlieBerkontakt Batch Qty2, Relaisausgang
3
S | |
N
_— 5
Code B

Klemme X2 | Bezeichnung
1 GND
2 Start Eingang Batch / Zeitbasis
3 Binarcode Eingang LSB
4 Binarcode Eingang MSB
5 Ausgang Batch Ende
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Q 12.1 Drehen des
Elektronikgehauses

&~ | Zum Drehen des
;/\ Elektronikgehauses wird
benoétigt:
¥ Innensechskantschlissel 3 mm

1. Kunststoffabdeckungen 1 entfernen (4x).

2. Darunter liegende
Befestigungsschrauben 2 (4x) mit
Innensechskantschlissel Uber Kreuz
|I6sen und entfernen.
1 ><3
4 2

3. Lage und Zustand des O-Rings in der
Unterseite des Elektronikgehduses 3
uberprifen, ggf. auswechseln. Der

O-Ring kann sich auch am Kopfflansch
der Turbine 4 befinden.

Code D

Legende

Q Volumenstrom

P Einbaulage parallel”

S Einbaulage senkrecht*

* Angabe der Einbaulage bei Bestellung nétig, siehe ] . ]
Kapitel 5 "Bestelldaten", Rubrik "Lage der Anzeige". 4. Elektronikgehause 3 von Turbine 4

abnehmen.

LEMLT° 25156 3021



5. Sensorausfuhrung bestimmen:

Runde Version Zweiflach-Version
6. Runde Version (nicht mehr lieferbar):

L

Beliebige Lage des Elektronikgehauses
in der Kérperaufnahme a.
7. Zweiflach-Version:

Lage des Elektronikgehauses in der
Koérperaufnahme d:

Bei Drehung um 90° Elektronikgehause
und Sensor in dieselbe Richtung drehen.
Bei Drehung um 180° des Elektronik-
gehauses den Sensor nicht drehen.

8. Alle Teile von Produktresten und
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!

9. Alle Teile auf Beschadigungen prifen.

10. Beschadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

11. Elektronikgehause 3 mit Befestigungs-
schrauben 2 auf Turbine 4 befestigen.

12. Befestigungsschrauben 2 (4x) mit
Innensechskantschlissel uber Kreuz
anziehen.

1::><::3
4 2

13. Kunststoffabdeckungen 1 (4x) auf die
Befestigungsschrauben 2 setzen und
festdricken.

Entsorgung

Alle Gerateteile entspre-
chend den Entsorgungsvor-
schriften / Umweltschutzbe-
stimmungen entsorgen.

® Auf Restanhaftungen und
Ausgasung von eindiffun-
dierten Medien achten.

¥ |°
B

Ricksendung

® \olumenstrom-Messturbine reinigen.

® Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

® Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x  Gutschrift bzw. keine

¥  Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[ | Hinweis zur Ricksendung:
Aufgrund gesetzlicher Bestimmun-
gen zum Schutz der Umwelt und
des Personals ist es erforderlich,
dass die Rucksendeerklarung
vollstandig ausgefullt und unter-
schrieben den Versandpapieren
beiliegt. Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die

Rucksendung bearbeitet!

15 Hinweise

Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Gber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!

26 /56
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16 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung

Geman der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma  GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG

Fritz-Muller-StraBe 6-8

D-74653 Ingelfingen
erklaren, dass unten aufgefihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU erfullen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Volumenstrom-Messturbine / Totalizer / Batchcontroller

GEMU 3021

Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Berlin Brandenburg

Nummer: 0035

Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H1

Hinweis fiir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:
Die Produkte dirfen gemaf Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen Verfahrensanweisungen
und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und der ISO 14001 erflllen.

1%

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Juli 2019
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CopepraHue 1 O6wue ykasaHus
1 O6wue yKasaHuA 28 Ycnousa 6e30TKa3HOro pyHKLMOHMPOBAHUA
2 O6wmMe ykasaHUA NO TEXHUKE TypOWHbI A/11 U3MEPEHWsT 06bEMHOIO
6e3onacHOCTH 28 pacxoga GEMU:
2.1 YKaszaHusa gna 06CnyRuBaroLero X cobnogeHue npasu TPAHCNOPTUPOBKHU
nepcoHana 29 U XpaHeHus,
2.2 MNpepynpexaeHuna 29 X MOHTa M BBOJ B 3KCrn/yaraumio
2.3 Ncnonb3yemble CUMBObI 30 KBanUpUUUpPOBaHHbLIM NEPCOHAIOM;
3 O6nacTb NnpuMeHeHUs 30 X aKcnayatauuA cornacHo HacTosALwemy
4 TexHn4yecKHne xapakTepucTuku 31 PYKOBOACTBY MO YCTaHOBKE U MOHTAaMXY;
5 [aHHble onA 3aKa3a 32 x cobnwogeHue npasua NPoBeAEHUA
6 [aHHble nsroroBuTtens 33 TEXHUYECKOro 06C/yHUBaHUA;
6.1 TpaHcnopT1poBKa 33 NpaBWIbHOCTb BbINOJHEHUA MOHTaXKa,
6.2 HomnneKT noctaBKku U
SKCnyaTauum, TexobCy1BaHuA u
(YyHKLMOHUpPOBaHWE 33
6.3 XDAHEHME 33 peMoHTa obecrneunBaeT 6e30TKasHoe
' P < DYHKLUMOHUPOBaHME TYPOUHbI AN
6.4 HeobxoanMbI MUHCTPYMEHT 33 M3BMEPEHMA OB LEMHOIO Pacxoaa
7 MpuHUMN paboTbl 33 P P '
8 3aBOACHaﬂ Tabnnyka 34 Iy OnucaHua v MHCTPYKLUK
9 MoHTax mexaHn4ecKon yactu 34 OTHOCATCA K CTaHAapTHOMY
10 Cymmartop — potameTtp 35 MCNoJIHEHUIO. [lnA cneymanbHbIX
10.1  lNpuHUMN paboTsl 35 MCMONHEHWI, ONUCaHUE KOTOPbIX
10.2  YnpasneHue 35 OTCYTCTBYET B HACTOALLEM
10.3 CprHTypa MEHIo 38 pyHOBOﬂ,CTBeUHO YCTaHOBKE U
10.4  HacTpoitku 40 MOHTaXy, AENCTBYIOT obLme
10.5 OneKTpuyecKoe noaKMoydeHne 41 AaHHbIE HACTOALLETO PyKOBOACTBA
10.5.1 TMOpAAOK AeiCTBUI 41 B CO4ETaHNM C AOMO/HATE/IbHOW
10.5.2 Cxema nogKato4eHus 41 cnelnansHon AoKYMEHTALNEM.
11 Npynnosou cymmartop — go3atop > | Bce npaBsa, Takue KaK
42 aBTOpCKWe npasa M
11.1 anHuMﬂpa6OTH 42 HpraMHTeﬂﬂeHTyaﬂbHOM
COBCTBEHHOCTH, 3alUMLLEHbI
11.2 YHpaBn%Hme 42 cneLyanbHo.
11.3  HacTpouku 46
11.4  CTpyKTypa MeHIo 48
11.5  OneKTpuyecKoe nogKknwyveHne 50 2 O6|_|_|‘y|e YHa3aHu1A no
11.5.1 TNopAnoK gencremm 50 TexHuKe 6e30NacHOCTH
11.5.2 Cxema nogKNHYeHUs 50
12 NonoxeHne HAUKaTOpPa B yKasaHuAX no TexHnKe 6e30rnacHOCTU He
OTHOCUTE/IbHO HarnpaBJ/ieHUA YyHHTbIBAKOTCA:
NnoTOKa 50 X C/y4amHOCTU U COBbITUA, KOTOPbIE
12.1  [loBOpPOT Kopnyca 3/1EKTPOHHOIo MOTYT NPOU30MTH BO BPEMSI MOHTaa,
6/10Ka 51 aKcnyaTaumMm n TEXHUYECKOro
13 YTunusauus 52 06CNyHMBaHNS;
14 BosBpar 53 X MecCTHble YKa3aHuA No TeXHUKe
15 YKa3aHuA 53 6e30MacHOCTH, 3a cobtoaeHne
16 [exknapaumnAa cooTBeTCTBUA KOTOpPbIX, B TOM 4Y1cne CTOPOHHUM
aupekTuBam EU 54 nepcoHanoM, NPMUBAEYEHHbBIM ANA
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2.1 YKa3aHuA pgaA

OGCﬂy}HMBaIOLU,erO nepcoHasna

PYyKOBOACTBO NO yCTAHOBKE U MOHTaXYy
COLEPHMUT OCHOBHbIE YKasaHus No TEXHUKE
6e30nacHOCTHU, KOTOPble HEOBXOANUMO
cobnogatb NpyU BBOAE B IKCMyaTaumio,
aKcnayaTaumm n TEXHUYECKOM
06cnyuBaHMN. X HECOBIOAEHNE MOKET
NPUBECTU K CAeayOLUM NOCIEACTBUAM:

X yrposa 340poBbto YE/I0BEKA B
pesynsrare 3N1eKTPUYECKOro,
MeXaHU4YeCKOro, XMMM4eCKOro
BO34ENCTBUS;

X yrposa HaxogfLlemycsa pagom
060pyA0BaHMIO;

X OTKas BarmHbIX QYHKLMN;

X yrpo3a OKpyHawwen cpeae B
pesynsrare yTeYKM OnacHbIX BELLECTB.

Mepepn BBOAOM B 3KcnyaTauuio

HeobxoauMO:

® poynTaTb PYKOBOACTBO MO YCTAHOBKE M
MOHTaYy;

® 00Yy4YUTb OBCNYHMBAKOLLMK NEPCOHaAN
M NepcoHas, NPMBAEYEHHbIN 4N1A
MOHTaa;

® o6ecneynTb NOHMMaHWE NePCOHaIOM
WMHCTPYKLMI MO TEXHUKE 6e30NacHOCTH;

® pacnpenenvTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTHU U

HOMMNEeTeHLUnHN.

Mpwu akcnayaTauuu:

® ob6ecneynTb CBOGOAHbBIM AOCTYN K
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE U MOHTaMKy B
MeCTe aKCnayaTauum;

® cobnoaatb yKasaHusA no TEXHUKE
©e30MnacHOCTHU;

® ICnos1b30BaTh 060pyAOBaHME B
CTPOroM COOTBETCTBMU C paboynmm
XapaKTepucTUKamu;

® He NPOBOAUTb HE ONMCaHHbIE B
PYKOBOACTBE paboThbl MO TEXHUYECKOMY
O0OCNYHUBAHUIO U PEMOHTY 6€3
npegBapuTeIbHOro CornacoBaHusA ¢
NpPoOU3BOSUTESIEM.

' ONACHOCTb

Crtporo cobntopaiite TpeboBaHMA
nacnopTta 6e3o0nacHoOCTU U
AEUCTBYIOLLME NpaBuia TEXHUKH
6e30nMacHOCTH AJ1A UCMOJIb3yeMblIX

cpepn!

MNpy BO3HUKHOBEHMU BOMPOCOB:
X obpalwanTech B 6anKanLLee
npeactaBntenscteso GEMU.

2.2

MpeaynpemaeHus, No Mepe BO3MOMKHOCTY,
CTPYKTYpPUPOBaHbI CleayoLIMM 06pas3om.

ACUrHAJIbHOE C/10BO

TN 1 UCTOYHUK ONACHOCTH

> Bo3MmoxHbIe nocneacTBUA B Ciyyae
HecobaeHuA.

® MeponpuaTtna nNo ycTpaHeHuto
OMacHOCTH.

MpeaynpexpeHusn

MpepynpexaeH1a npyu 3ToM Bcerga
0603HaYalTCA CUrHa/IbHbIM C/I0BOM, a
MHOTAA TaKKe CMMBOJIOM, O3HaYatoLWUM
OMacHOCTb.

MpYMEHSIOTCA CReayoWwmne CUrHabHble
CNoBa M CTENEHM ONACHOCTMU:

' ONMNACHOCTb

HenocpepctBeHHaAa onacHOCTb!
> HecobnwaeHne yKasaHni NpuBOAUT K
CMEPTU NN TAXKENBIM TPaBMaM.

A NPEAYNPEXKAEHUE

Bo3moHa onacHasa cutyauumsa!

> HecobnwaeHne yKasaHUM MOXET
NPUBECTU K CMEPTU UK TAHKENBIM
TpaBMaMm.

AOCTOPOKHO

Bo3moHa onacHasa cutyauumsa!

> HecobnwaeHne yKasaHUM MOXET
NPUBECTU K TpaBMaM CpegHen nm
NETKOWN TAMKECTMW.

OCTOPOXHO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3moriHa onacHaa cutyauumsa!
> HecobngeHue ykasaHum MOKeT
NPUBECTU K MaTepuasibHOMYy yLiepoy.
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2.3

MUcnonb3yemblie CUMBOJIbI

ANPEAYNPEXHAEHUE

Pyka: onucbiBaeT obLme yKasaHus
M PEeKOMEeHZaL M.

TouKa: onncbiBaeT NPOU3BOANMbIE
JencTBus.

> CTpenKa: onucbiBaeT peaKkumio Ha

AENCTBUA.

3HaKu Npu nepevncsieHmnm
9/IEMEHTOB CMUCKa

3

X

O6nacTb NnpUMmeHeHus

TypbuHa pia nsamepeHna 06 beMHOro
pacxona GEMU 3021 npegHasHayeHa
ANA UCNOb30BaHUA B TPy6oNpoBoAax.
OHa npegHasHayeHa gna UsMepeHus U
A03MPOBaHUA BOAbI MW BOAONOAO0OHbIX
cpea. NMpu ncnonb3oBaHum B
KPUCTaIIM3UPYIOLLMXCA cpeaax
Typ6uHa, B TOM 4Yn1cCne B Hepabodem
COCTOAHWK, A0/IKHA ObITb MOHOCTHIO
norpyeHa B cpegy.

TpebyeTca: ceTeBoM 6/10K NnTaHma 24V
DC pna nogaym HanpsamXeHuUs NMTaHuA.
Typ6uHy pna nuamepeHusa
06bEMHOro pacxopga pa3peluaeTcs
MCNOJZIb30BaTb TOJ/IbKO B CTPOrom
COOTBETCTBUM C TEXHUYECHKUMU
XapaKTepucTukamu (cm. rnasy 4
«TeXHUYeCHKUe XxapaKTEPUCTUKUN»).

Ucnonb3ayiite TYypOUHY g

U3MepeH1UAa 06BbEMHOro pacxoaa

TOJIbKO NO Ha3Ha4YeHUIo!

> B nNpoTWUBHOM C/ly4ae U3rotToBUTENb HE
HECET OTBETCTBEHHOCTU 3a Usgenue,
a rapaHTUMHble 06A3aTeNbCTBA
TEPAIOT CUNY.

® TypbuHy ANA nsMepeHus o6EMHOro
pacxoga Heo6XoANMMO MCMOIb30BaTb
TONbKO NPU COBNIOAEHUM YCOBUM
9Kcnayartauuu, onpegeneHHbIX
B JOrOBOPHOM AOKYMEHTaL MK
N PYKOBOACTBE N0 YCTaHOBKE U
MOHTaY.

® TypObuHy ANA N3MepeHus o6 bEMHOIo
pacxofa Henb3A UCMNoJ1b30BaThb BO
B3PbIBOOMACHbIX 30HaX.

OCTOPOHHO

He npousBoauTe OYUCTHY TYPOUHDI

ANA N3MepeHua 06 beMHOro pacxoaa

cHaTtbiMm BOo3ayxom!

> ITO MOMXET NPUBECTU K MOBPEHAEHMIO
NOALMNHUKOB TYPOUHBI.
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4

Pa6ouas cpepa

EnKuve, HelTpasbHble, MUAKME BOLOMNOA06HbIE Cpeabl,
He OKa3sblBatoLLME OTPULLATENIBHOMO BO3AEMCTBUSA Ha
(hM3MYECKME U XMMUYECKME CBOMCTBA MaTepunasoB
COOTBETCTBYIOLLMX KOPMYCOB U YMIOTHEHUN.

O6wue cBegeHusn
Knacc 3awuTbl coriacHo

EN 60529: IP 65
Macca: DN 25: 600 r
DN 50: 1500 r
Pasmepsb! AxLLXB: CM. pasmepbl Ha YepTexe
MoHTaxHoe nonoxeHne: NPOW3BOIbHOE
YKasaHWe No MOHTaMy: Yy4YacTHM BMYyCKa W BbIMyCKa
5x DN
HopmaTuBHble fokyMeHTbl: CE
SMC: 2014/30/EU

3neHTpOTeXH UYEeCHUE XapaKTepUCTUKHU

Mutarowee HanpaxeHme U: 18-30V DC
Motpebnaemasn mowHocTb [BT]: TMn. 1 BT
Motpe6neHue ToKa [A]: Tmn. 40 MA

(npw TokoBOM Bbixoge = 0 MA)

BxopgHble curHasnbl

SetBatchNo 1-4, SetBatchQty (rpynnosoii cymmarop)
Total Count reset (cymmarop)

CurHan BbICOKOro YPOBHS: 14-30V DC
CurHan HU3KOro ypOoBHS: 0-8VvVDC
JnnTenbHOCTb Mmnynbea: =100 mc

SetQtyFactrTime (rpynnoBor cymmarop)
CurHan BbICOKOro YPOBHS: 14-30V DC
CurHan HU3KOro YpOoBHS: 0-8VvV DC
PaspelueHune: 4 mc

BbixogHble curHanbi

MMnyNbCHbIM BbIXOA,

Tvn. U

Drop

PNP, (U,-U,,)
1,7Bnpn24 B/ 5mA
2,5Bnpn24 B/ 10 MA
5,0 Bnpu 24 B/ 20 MA
HoHew, rpynnbi PNP, (U,- U,.)

™n. U, 2Bnpn24VDC/0,7 A

YacToTa nMmnynbcoB < KoadduumeHTa K/2 (koadpdunumeHT K
perynvMpyemblii, CM. NpuaaraeMbli MPOTOKOJ UCTIbITAHUIA)

Tok 0/4-20 mA
PaspeLueHne < 23 MKA (10 6uT)
To4HOCTb +1,5 6ut
MonHoe conpoTrBieHMe <500 Om
3aBUCUMOCTb OT Harpy3Ku 0,25 %

Pene

Ynpaensolee HanpsaHeHue /

KOHTaKT <36V DC/30VAC

TOK BHKJIIOYEHMSA / KOHTaKT <1A

PaspbiBHasg MOLLHOCTb / KOHTaKT < 15 Bt

ANIeKTpUYECKOEe NOAK/IIOYEHUe
LLITexkep ycTporcTBa KoHCTpyKumun A, DIN EN 175301-803
(cymmatop)
5-KOHTaKTHbIN CoeauHUTENbHBIN WTekep M12x1 (rpynnoBor
cymMmarop)
HanpsxeHne: <36V DC/ 30V AC
Tok:<2 ADC
MouwHocTb: < 60 BT

PekoM. coegnHUTENbHBIN Kabenb; @: 8-10 Mm

TexHUYeCcKue XapaKkTepUCTUKHU

ANeKTPOTEXHUYECKUE XapaKTePUCTURN

Pe3yJ1bTaTbI U3mMmepeHua

JuranasoH namepeHms
(perynvpyembiit)

DN 25 120-7200 n/4
(3aBopckan HacTporKka 3600 /4)
DN 50 500-25 000 N/
(saBoacKas HacTpolika 25 000 a/4)

YacToTta nmnynbcoB DN 25 MaKc. 256 nmn/n

(perynupyemas) (3aBogcKas HacTpovika 1 umn/n)
DN 50 Makc. 25 umn/n
(3aBoackasa HacTporika 1 nvn/n)
3anyck DN25 < 80aM
DN 50 <500 n/M
MoTtepsa naBneHus DN25 0,1 6ap npv 3600 /4
DN50 0,2 6ap npm 25000 aM
ToYHOCTB: +1,0% FS (FS = full scale)
MoBTOpsAAEMOCTb: +0,5% FS

HHK-amncnnen 2 x 16 3HaKoB,
BbicoTa umdp 5,55 Mm

OnNTHUYECKUIM MHANKATOP:

YcnoBuA aKcnayatauum

ot -10 go +60 °C
ot -20 go +60 °C

Temnepatypa XpaHeHus:
Pa6ouyas Temneparypa:
Temneparypa cpegpi:
PVC-U, cepbin (kog 1)
PVDF (kog 20)

Tvn cpegbl

ot +10 go +60 °C

ot -20 go +80 °C
WupaKas < 120 mm?/c
(120 cCT, cCaHTUCTOKC)

JonycTtumoe paboyee aaBaeHWe 3aBUCUT OT
Temneparypbl paboyen cpeabl, CM. TabauLy HUHKe

Marepuan
Jetanu, KOHTaKTUPYIOLLME CO CPEOM

BHyTpeHHWe aeTtanu TypbuHbl:  PVDF

Hopnyc: PVC-U/PVDF

MoawmnHmMKKW/ochb: candwup/kepamuka (Al203)

YnnoTHeHus: FPM, EPDM
M3mepuTenbHbIM npeobpasosartesib

Hopnyc: PP

KpbilKa Kopryca n3MepuUTENbHOrO

npubopa, pasmep B: PMMA
YnnoTHeHue Kopryca: NBR
Bont Kopnyca: 1.4303

LLITeKkep ycTponcTea
Hopnyc wrekepa ycTponcTsa: PA 6 (cymmarop)
BonT wrexkepa ycTporcTaa: PA 66

(rpynnosor cymmarop)
VQSt 36-2-4,8 npoduibHoe
YMNOTHEHWE: NBR
Jpyrve matepuanbl Kopnyca Ha 3aKas

YKa3zaHue

AKT MCNbITaHWM C pesynsTataMu KasIMbpOBKU BXOAUT B
KOMM/IEKT nocTaBkW. HanmbpoBKa ¢ MCnosib30BaHWEM BOAbI
20°C.

Bo n36eraHne 6JJOKMPOBKM pOTOpa CoAepHaLLMMUCA

B Cpefe 3arpA3HeHuAMM nepes TypouHON HEOBX0AMMO
yCTa)HOBVITb OYUCTUTENBHBIN PUALTP (pasmep Aveek 100
MKM)!

CooTtBetcTBUE AaBneHusa / Temnepatypsbl gna PN 10

Temneparypa °C -20 | -10 +0 5 10 20 25 30 40 50 60 70 80
Marepuan Kopnyca Jonyctumoe pabouee gaBneHue B 6ap
PVC-U, cepbii Koz 1 - - - - 10,0 | 10,0 | 10,0 | 8,0 | 6,0 | 3,5 1,5 - -
PVDF Kog 20 10,0 | 10,0 { 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 9,0 8,0 71 6,3 5,4 4,7

LEMOLT°
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5 JaHHble anA 3aKa3a

HomuHanbHbIN pa3mep Kop YNAOTHUTEIbHbIA MaTepuan Hop
DN 25 25 FPM 4
DN 50 50 EPDM 14
dopma Kopnyca Hop, NonoxeHne MHAUKaTopa Hop
[Byx0o40BOM NPOXOAHOM KOpyc D MHavKaTop napannenbHbli, noa yrnom 0° K
HanpaB/IeH1IO MOTOKa A
MHauKaTop BepTUKabHbI, nog yrnom 90° K
Bup, coeguHeHNs Hoa HanpaB/IeH1IO MOTOKa 5 ) B
MHavkaTop napannensHeiv, nog yrom 180° K
Pe3b60Boi natpy6oK ¢ Bkaagbiwem DIN HarnpaB/IeHUIO NOTOKAa C
1 apMaTypHbIM pe3b60BbIM COEANHEHUEM 7 MHANKATOP BEPTUHANLHbIM, NOA YoM 270° K
ApmatypHoe pe3bboBoe CoeanHEHNE HanpaB/IEHUIO MOTOKAa D
c BHnap,blLl.leM, pe3bboBast Enyq)Ta Rp 7R Cwm. pvarpammy 8 mase 11
Pe3b60B0M NaTpy6oK C AOMMOBbIM BKJIaAbILLEM
1 apMaTypHbIM pe3bb0BbIM COeANHEHNEM 33*
Pe3b60B0M NaTpy6boK ¢ BKAAAbILEM A5 DPYyHHLMA Hop,
MH(pPaKpacHOM CBapKKW BCTbIK -
W apMaTYpHbIM PeabBOBLIM COBAMHEHMEM 78 CymmaToE (0/4—20 MA 1 IMNYNLCHBIN BbIXOA,) T41
UETEIED) OIEE e | E&%Tb?z?:cl:fgmu“nw?&pé% Bﬁgzanewﬂ W ynpas/ieHue no
BpeMeHu BBT
Marepuan Hop,
Hopnyc PVC-U, cepbiit; BHyTpeHHsAA aetanb PVDF 1 HanpameHune/vyacTtoTa Hop
Hopnyc PVDF; BHyTpeHHas getans PVDF 20 24V DC C1
Mpumep 3aKasa 3021 25 D 7 1 4 A T41 C1
Twn 3021
HomuHanbHbIM pasmep (Koa) 25
®dopma Kopnyca (Koa) D
Bupa coegmHenunn (Koa) 7
MaTtepuan (Kog) 1
YNNOTHUTEbHBIM MaTepuan (Kog) 4
MonoreHne MHAnKaTopa (Koa) A
DyHKUMA (KoA) T41
HanpsieHne/yactoTa (KOg) C1
LEMLTS
3021 2156




6 JaHHble naroroBuTens

6.1 TpaHcnopTUpoOBKa

® TypOuWHY A1 U3MEPEHUA
06BEMHOMO pacxoja paspeLlaeTtca
TpaHCNopTUPOBAaTb TOJIbKO Ha
noAxXo4ALMX ANA 3TOrO MNOrpy304HbIX
CpeAcTBax, He 6bpocaTtb, obpallaTbCs
OCTOPOMHO.

® YTUAN3MPOBaTb YNaKOBOYHbIN
mMatepuasn CorlaCHO COOTBETCTBYOLLMM
MHCTPYKLMAM/NONOKEHUAM MO OXpaHe

OKpYHaloLen cpeapbl.

6.2 HomMmn/sieKT noctaBKU U

¢yHKUMOHUPOBaAHUE

® (Cpa3sy nocne nosayyveHus rpysa
NPOBEpPLTE Ero KOMMAEKTHOCTb U
y6eauTechb B OTCYTCTBUM NMOBPEHAEHWUM.

® HoMNAeKT NOCTaBKU yKa3blBAeTCA B
COMPOBOANTENBHOM AOKYMEHTaLMMU,
MCNOJIHEHME YCTPOMCTBA — B HOMEpE
3aKasa.

® PaboToCnoCco6HOCTb TYPOUHBI ANA
NM3MepeHnAa 06 bEMHOro pacxoga
npoBepeHa Ha 3aBoje.

® TypbuHa NOSHOCTLIO OTPEryInpoBaHa
B 3aBOACKMUX YCIOBUAX U MOMKET ObITb
MCNoOJIb30BaHa cpasy e nocne BBoja
crneundryecKnx napaMeTpoB 3aKas4vmKa
(T.€. yCTPOMCTBO HE HY¥HO OTKpbIBAThb U
perynvMpoBaTtb B MECTe SKCnayaTalmm).

® [IpOTOKON UCNbITAHMA C
COOTBETCTBYHOLUMMWN AaHHbIMW TYPOUHbI
npunaraeTca K n3genmio.

® B cnyvae 3ameHbl TypOUHbI /1A
NM3MepEHNA 0O EMHOrO pacxoga
HeobXxoAMMO BBECTM KO3 dUUMeHT K
(4acToTa UMNy/IbCOB) U NPOU3BECTH
KOPPEKLMIO HYNA Ha gUCnee B
COOTBETCTBMM CO 3HAYEHUAMM
NPOTOKO/1a UCMNbITAHWUA HOBOW TYPOUHDI
(cm.rnaBy 9.2/10.2).

6.3 XpaHeHue

® TypbuHy ANA n3MepeHuUs 06 bEMHOIo
pacxofa cnegyet XpaHuTb B GMPMEHHOM
yraKoBKe B CyXOM, 3aLMLEHHOM OT
MblJIN MecCTe.

® He gonycKanTe BO34eNCTBUA
yNsTPadUOIETOBOrO U3TyYEHUs U
NPAMbIX CONMHEYHBIX JTy4YeN.

® MaKcumanbHaAa Temneparypa
xpaHeHua: 40 °C.

® 3anpeluaeTca XpaHUTb B OJHOM
NOMeLLEeHUN C TYPOUHOM U ee
3anacHbIMKW YacTAMWU PaCcTBOPUTENN,
XUMWKaTbI, KNCNOTbI, TONJIMBO U Mp.

6.4

® (OTBepTKa A4NA NOAKIYEHUA
NUTAaKOLLEro HaNPAXEHUA U BbIXOLHbIX
CUrHasnoB.

® |IHCTPYMEHT, HEOOXOAUMbIW ANA
YCTAHOBKM U MOHTaa, He BXOAMUT B
KOMMJIEKT NocTaBKM!

® |icnonb3oBarb TOIbKO NOAXOAALMN,

MCrpaBHbIKN N HAAEKHBIN MHCTPYMEHT.

Heob6xoanMblii UHCTPYMEHT

7 MpuHUKMN paboThbl

Cpepa, npoxogAwas yepes TypouHy,
NPUBOAMUT B LENCTBUE PACMO/IOKEHHOE Ha
TOM e ocu TypOrHHOE Koneco. B Konbue,
HaJEeToOM Ha TYpOUHHOE KONIeco, HaxoaAaTcsA 8
paBHOMEPHO pacnpefeneHHbIX NOCTOAHHbIX
MarHMTOB, KOTOPbIE CO BCEX CTOPOH
N301MPOBaHbI NOAMBUHUINAEHDTOPULOM.
MoCTOAHHBbIE MarHUTbl MHAYLUPYIOT B
WMHOYKUMOHHOM KaTyLUKe, M30/IMPOBaHHON
OT U3MEPAEMOM Cpeabl, UMNY/bChbI
HanpAxeHuA. [pn 3ToM YacToTa BpalleHus
TYPOUHHOIO KoJsleca NponopLmoHaibHa
CKOPOCTM NOTOKA, T.€. KablH
nepeaasaemMbl UMMNYILC COOTBETCTBYET

onpeaesieHHOMY 06 bEMHOMY Pacxoay.

HUmnynbchbl

— JaTumK

MocTosHHBbIN

' MarHuT
. % Z Typ6uHHOe
v D HONIeCco
] L —

MpuHLMN aencTeuA

JaHHble nmnynbcbl 06pabarbiBaoTCA 3aTeM
B ABYX UCMONHEHMAX TYPOUHbI AN1A U3Mepe-
HUA 06BEMHOrO pacxoga: B cymmartope (ma-

Ba 9) nam rpynnosomMm cymmarope (rnasa 10).
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8 3aBoacKan TabsinyKa

Bepcus
yCcTponcTBa

13021 25D 7 114BT41 C1 |
24VDC Totalizer
-20 - 60°C

7

00 FAl DE 2009

itz-Miller-Str. 6-8
D-74653 Ingelfingen

L5,
=

88215186-3889607|0001

|
Howmep obpaTHoOM cBA3K

Homep apTuryna CepwiiHbi HoMep
Mecsu, aatbl U3roToBAEHUA 3aliMdpoBaH
No4 HOMepPOM ANns 06paTHOM CBA3U

N ero MOXHo 3anpocuTb B HOMMNaHUH
GEMU. YcTponcTBo 6b1J10 U3rOTOB/IEHO B

FepmaHuu.

N3rotoBaAEeHUA

loa

McnonHeHWe cornacHo AaHHbIM 4117 3aKasa
AaHHble, OTHOCALIMNeCA K yCTpOﬁCTBy Y

—» =pls

34 /56

MoHTaX MmexaHUu4ecKou
yacTu

YcTtaHOBKa B Tpy6onpoBoap!
NPOU3BOAMTCA NPU NOMOLLM NaTPyOKOB
C pe3bboBbIM COeMHEHNEM
(MPUKpPYyYnBaOTCA BPYYHYIO A0
NoJly4eHUs repMeTUYHOrO0 COeAUHEHUS).
Bo3morKHa noctaBKa yCcTpoMcTBa ABYX
pasHbIX HOMUHaIbHbIX pa3mepos: DN
25 n DN 50.

MOHTarKHOe nosioKeHe TYpPOUHbI

ANA N3MepeHnsa 06 beMHOIo pacxoaa:
NPOU3BOJIbHOE.

[py n3mepeHnun cpes ¢ MexaHUYECKUMH
npumecamu pasmepom > 100 MKM nepep,
TYpOrHOM HEO6XO4MMO YCTaHOBUTL
OYUCTUTENIbHBIN PUNBLTP.
PeKkomeHayloTCA y4acTHM BNyCcKa U

BbinycKa pasmepom 5 x DN.

T =

e

et

5xDN
5x DN -

—>

-—

MoHTaX TypOuHbI HE/Tb3A NPOU3BOAUTD
B6JIM3M CUJIbHBIX 9/IEKTPOMarHUTHbIX
nonemn.

Mpn NCNONb30BaHWMM Ha CMYCKHbIX
Tpy6onpoBoaax HeO06XxoAMMO
obecneynTb NOSIHOE 3anosIHEHME TPYObI.
Hanuume ny3bipbKOB B U3MEPAEMOM
cpefe NpUBOSUT K UCKAXKEHMIO
pesynbTata UsMepeHms.
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— | |-—

® MoHTarHble paboTbl AOHKHbI
NPOBOAMTLCA TOJIbKO CneLlmanbHO
06yYEHHbIM TEXHUYECKUM NEPCOHAIOM.

® [IpeaycmMoTpuTE COOTBETCTBYIOLLME
CpeAcTBa 3almTbl COrnacHoO

permnamMeHTy nNoJsib3oBaTtesid YCTaHOBKW.

10.2 YnpaBneHue

YnpaB/ieHWe OCyLLeCTBASETCA Yepes
6PbI3ro3allMLLEHHY0 CEHCOPHYIO
KnaBuaTypy 13 noanacupHoOM naacTMaccsl,
NP NOMOLLM YETbIPEX KHOMOK:

(I

PaboTbl N0 NOAKIOHEHUIO

M HACTPOMKe paspeLuaeTca
BbINOJIHATb TOJIbKO
YNO/IHOMOYEHHOMY
KBaMbULMPOBAHHOMY MepcoHany.
3a ywep6, HaHECEHHbIM
BCNeACTBME HEMPaBUIbHOMO
ob6paLLeHUA UIv ENCTBUN TPETbEW
CTOPOHBbI, NPOU3BOAUTENb HE
HEeCeT HUKaKOW OTBETCTBEHHOCTM.
Mpn Manenwmx COMHEHMAX
CBAXMTECH C HAMW Nepes, Ha4yaIoM
9KCnIyaTauuu.

10 Cymmartop - poTtameTp

10.1 MpuHUMN paboTbl

MmnynbCbl, nocTynarwye oT TYpoUuHbI,
NnepecyYMTLIBAIOTCA B pacxod, CyMMUPYIOTCA
M oTobBparKarTcaA B 1-1 CTPOKe Agucnnes.
Bo 2- cTpoKe oTobparaeTca pacxos Ha
AAHHbIX MOMEHT.

B HY}HbIK MOMEHT CyMMaTOp MOXHO
OBGHYNNTb HaXaTUeM onpeaeneHHbIX
KHOMOK (CcM. rnaBy 9.3) 1 cHoBa
aKTUBMPOBATb MPU CMEHE MEHIO (Ha
«aHaJIoroBbIv CUrHan »).

MO¥HO BbINO/IHUTb TaKKe BHELUHEE
O06HyNEeHWe cymmaropa 4epes MMNY/IbCHbIM
Bxo4 (= 100 mc).

MNpuv nepexoae ¢ paboyero pexunma Ha
pPEXUM NPOrpaMMnpoOBaHUA CyMMaTop
NPOAOHKAET BECTU NOACHET B KAYeCcTBe
$hOHOBOM 3a4a4u1, NOKa HE NPOUCXOAUT ero
0OHyNeHume.

Ha nmnynbCHOM M1 TOKOBOM BbIXOAE
BO3MOM¥EH CbeM COOTBETCTBYOLMX

CUrHanoB ANA gasbHenwen o6paboTKu.

4=| | K npeablayLIeMy NYHKTY MEHIO

= | | K crieayoLwemy NyHKTY MEeHIo

B MOAMEHI0, NMOBbLICUTb Caeaytollee
BO3MOMHOE 3HaYeHue Uam

+| | cneaytouee yMcno (Yem aonblue
KHOMKA OCTaEeTCA HaraTon, TeM
6bICTPEE U3MEHAETCA 3HaYeH1e)

K NpeablayLwemy 3Ha4eHUo Uau
MOHU3UTb YMUCNO (YEM [ONbLLE
KHOMKAa OCTaeTCcAa HaxaTomn, Tem
ObICTpeEe U3MEHAETCA 3Ha4YEeHME)

MporpaMma cymmaTopa pasgeneHa Ha nNaThb
Pa3HbIX MEHIO, U3 KOTOPbIX NPY MOMOLLM
KHOMHKM [+] MOXHO BbIXOAUTbL B MOAMEHIO.

B pabouyem perurme B camon BEpxHeWn
CTPOKe oTobparkaeTca cyMmapHoe
3HayeHue pacxoga (T) ¢ MOMeHTa
BKJIIOYEHUA, a BO BTOPOW CTPOKE —
3Ha4yeHue pacxoga Ha AaHHbIM MOMEHT (Q).

B rnaBHom meHio SetBasics MOHO
BbIMO/IHUTb OCHOBHbIE HACTPOMKMH,
Kacatoluecs MHOMKaUuM Ha aucnsiee.

B meHto SetFunction nponssogutcs
HaCTpPOMKa DYHKLMK cymmaropa u
pabo4ymx napameTpoB. Tak, Hanpumep,
MOXHO Ha YaCTOTHOM BbIXOA€E HaCTPOUTb
BbIBOZ, KO/IMYECTBA MMMY/IbCOB/NUTP UK
KOJIN4ECTBO JIMTPOB / UMMYNbC.

3HauyeHun, noanexalime BBoay B
noameHto rmasHoro meHio SetCalibration,
npeacTaBnAlT CO60M 3HAYEHMUSA
KaaMbpOBKM, KOTOPbIE HACTPaMBaloTCA
Ha 3aBOAe NpY YCTaHOBIEHHOM TYpOUHe
N GUKCUPYIOTCA B NpUaararoLLemcs
NpOTOKONE.

[Npn 3aKa3e T0/IbKO U3MEPUTENILHOIO
npeobpasoBaTtens (6e3 TypOuHbI)
HEeobX04MMO HAaCTPOUTb KOIPPULMEHT
K 1 KOppeKUUIO HyNA B COOTBETCTBUN C
NPOTOKO/I0M UCMbITAHUM TYPOUHbI.
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3HayeHusa KanmbposBkn 4 MA 1 20 MA
YyCTaHOB/IEHbI N HE AO/IHKHbI UBMEHATLCA.
B cnyyae nameHeHus gaHHbIX 3Ha4YEHWM
MX HEOBXOAMMO HaCTPOUTb 3aHOBO B
COOTBETCTBMM C NPOTOKOJIOM UCTbITAHUM
WAN NOCPEACTBOM MOAK/IHOYEHUA
amnepmeTpa, Npy yCTaHOBAEHHOM
noameHio (Adjust 4 mA / Adjust 20 mA) npu
MOMOLLM KHOMOK [+] v [—].

B rmaBHOM MeHI0 Service oTobparatrorca
pas/IMyHbIE faHHble, KacaloLwmeca Bepcumn
MO ycTponcTBa, 34eCb MOXKHO NPOBEPUTH
TYPOUHY 1 3a6/I0KMPOBATb ynNpasBieHne
TYpO6UHOU A1 USMEPEHNA OO EMHOIO
pacxoga.

YnpaBneHue B pexMMe raBHbIX MEHIO
BO3MOMXHO TO/IbKO B pa36/IO0KMPOBAHHOM
COCTOAHWU; B 3a6/T0KMPOBAHHOM
cocTosHuK (cTaTtyc: locked) MOKHO
NEPENTU TOJIbKO B MEHIO paboyero
pexunma, Ho He B pyrme raBHble MEHHO.
B cocToaHum «Status: locked» nHankauus
NepeKaoYaeTcA Ha paboynin PEHUM, EC/IN B
TeueHue 6 C He HaxMMmaeTca KHonKa [+,

B nogmeHio Sensor Check npoussogutca
npoBepKa Toro, PyHKUUOHUPYET /in
Typ6uHa. B aTOM MeHI0 nocne NoABAEHNA
curHana «Turbine must run» gosxHa
NpoxoanTb cpeda (Maun TypbuHa foNKHa
ObITb NPUBEAEHA B ABUKEHUE), MOCNE YEro
cnepyeT HamaTb KHOMKy [+]. Ecam Typ6una
B nopAgKe, Ha gucnnee noasutca: «OK».
Ecnu noasnaetca «Not OK» n umeetca
pacxopg, TYpOuHy He06X0ANMO NPOBEPUTD.

N3MeHATb cneayeT TO/IbKO HAaCTPOMKM,
KOTOPbIE AOJIHKHbI OT/INYAaTLCA OT
3aBoackux. Cm. masy 9.4.

BbinonHeHWe HaCTPOEK UK BBOA 3HAYEHNI
Ka/IMOPOBKM MOXET OCYLLECTBAATLCA C
y4yeTom TpeboBaHMM 3aKas4vmKka. Cm. rnaBy
9.3.

Inﬁl/l 9TOM MaJieHbKWe KBaaparhbl

NPeACTaBNAT COO0M KHOMKWU TYPOUHDI
ANA N3MepeHus 06 bEMHOIo pacxoaa,
KOTOpble CneayeT HarmnmaTb, YTOObl BOMTH
B C/IEAYIOLLMIW NYHKT MEHIO UM B Npeaenax
MEHIO NOJTY4UTb AOCTYN K PasHbIM
HaCTPOMKaM.
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10.4 Hactponku

Ha 3aBoge nporpammMmpyroTca caegytolme HaCTPOUKM.

SetBasics
(OCHOBHble HAaCTPOMKH)

OnucaHue

3HauyeHusa / eguHULa
M3mepeHua / npyumeyaHue

HacTponka KonnyecTsa 3HaKOB

0000.xx (= gBa 3HaKa nocne

Decimalpoint o o
nocsne sanAaTou 3anATon)
. Bpema nosTopa 06HOB/IEHUA
Display Refresh P P 0,5¢
N3006pareHns
Measurement Unit HacTpoiKa eamMHuLbl M3MepeHus M

Back to Menu

Hasag B rnaBHOE MEHIO

SetFunction

OnucaHue

3HavyeHusA / eguHULa
M3mepeHusa / npumeyaHue

Analog Signal Bbi6op TOKOBOIO BbIXOAA 4-20 vA
Output Pulse OnpepgeneHne 4aCcTOTHOro BbiXxo4a anynbc.os/n: 1 umnynbe/n wam 1/
nvnynec: 1 A/umnynse
Set min Q BBog MMHMMabHOMO pacxoaa, 0 /4
cootBeTcTBytowWwero 0/ 4 mA
Set max Q BBog MaKcMManbHOro pacxoaa, 3600 n/4 (DN 25) — 25 000 n/4 (DN

cooTBeTcTByoLero 20 MA

50)

Totalcount Reset

Bo3morHO 06HYNeHue cymmaTopa

Back to Menu

Hasapg B rmaBHOE MeHI0

SetCalibration
(onpepeneHne 3Ha4eHUH

OnucaHue

3Ha4yeHus / eguHULA
M3mepeHus / npume4aHue

Ka/IM6poBKH)

K-Factor BBopg 4acToTbl MMNYNBLCOB B YCTaHOB/IEHO Ha 3aBOAE COMMacHo
UMMybCcax/auTp NPOTOKONY UCMbITAHUA

ZeroOffset CMeLLeHne, 06ycioBAeHHOe paboToN | YCTaHOBJ/IEHO Ha 3aBOAE COMNacHO
TYPOWHbI, KOPPEKLMA HYNA NPOTOKOY UCMbITAHWM
HoppeKLma TOKOBOro BbIXo4a Ha

Adjust 4 mA 4 MA — N3MeHATb TOJIbKO ANA YCTaHOBJ/IEHO Ha 3aBoje
AONONHUTENIbHOM KannMbpoBKM!
HoppeKLuma TOKOBOro BbIXxoAa Ha

Adjust 20 mA 20 MA — N3MEHATb TONbKO AA YCTaHOB/IEHO Ha 3aBOje

ZAOMNOIHUTENBbHOM KannbpoBKMU!

Back to Menu

Hasag B rnaBHOE MEHIO

Service OnucaHue 3HavyeHusA / eguHULa
M3mepeHusa / npumeyaHue
BapuaHT Beog sepcumn MO
Sensor Check lMpoBepKa aaTymKa BbINOJIHEHA Ha 3aBOAE
Service A OTo6paaeTca CepBUCHbIM HOMEP
Pexnm nporpammmpoBaHnAa MOMKET
6bITb 326/10KMpOBaH: locked =
Status P unlocked
3a6/10KkMpoBaH; unlocked = He
3a610K1poBaH
Status BBog Homepa Koga Koa: 0
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10.5 JneKTpuUyeckKoe
noaKA0YeHHne

10.5.1 MopAaoK pencrTeui

® OTBepHUTE OONThI HA LUTEKEPE Kopnyca.

® (CHUMMUTE LUTEKEpP YCTPOMCTBA.

® BbiBepHUTE KabesibHOe pe3bboBoe
COelUHEHHe.

® |3BNEKUTE LUTEKEP M3 KOpnyca.

® [lpoTAHMTE Kabesb Yepes pe3bboBoe
COeIMHEHWE N Kopnyc.

® [1ponoMuTe KOoHLbI Kabena B
COOTBETCTBUM CO CXEMOW MOAKJIOHEHUA.

® (CHoBa BCTaBbTe LWUTEKep B Kopnyc (rnpu
9TOM HE J0NyCKanTe NOBPEKAEHUA
N30/1ALMMN NPOBOLOB).

® [IpuKpyTUTE KabesibHOEe pe3bLboBoe
COEMHEHME K LUTEKEPY YCTPOMCTBA.

® (COBMeCTUTE LUTEKEP YCTPOMCTBA C
LLOKOJIEM U 3aTAHUTE OONT.

10.5.2 Cxema noakilo4eHuUs

MogKkntoyeHne

4 )

-

HKnemma X1 | O6o3Ha4yeHue

1 U,, GND HanpsixeHue nutaHms

2 UV, 24V DC, HanpsaXeHWe NnuTaHus
3 Bxog, 24 V DC, total count reset

PE HEe NOAKOYEH

Hnemma X2 | O603HavyeHue

1 I-/f-, GND, curHasibHble BbIXOAbI
2 I+, 0/4-20 MA, TOKOBbIN BbIXO[,
3 f+, YacTOTHbIN BbIXOA,

PE HE NOAKJIOYEH
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11 pynnoBou cymmartop -
Ao3aTop

111

B aToM BapraHTe MMnynbChbl TYPOUHBDI
NepecyYmUTLIBAIOTCA M CPaBHUBAKOTCA C
noanexalimm 4O03MPOBaHUIO KOJIMYECTBOM,
KOTOpOE BBOAMTCA Yepes KnaBmaTtypy
nprnbopa ynpas/ieHUA 1 UHAMKaLUK

nnu BblbupaeTca Ha nynste Y. Yepes
penenHble BbIXOAbl MOXHO aKTUBUPOBATb,
Hanpumep, COOTBETCTBYIOLLMIN
9/1EKTPOMAarHUTHbIN KnanaH.

MpuHUKMN pa6oTbl

11.2 YnpaBneHue

B pabouem pexume Ha HK-gucnnee B
NepBOM CTPOKE OTObpaxaeTca A03MPYyeEMOe
KOJIMYECTBO, a BO BTOPOM CTPOKE —
3Ha4YeHMe, KOTOPOE MOMKET ObITb BbIOPaHO
B MeHto SetBasics / DisplayMode (cm. rnasy
10.4).

YnpaB/ieHWe OCyLLEeCTBASETCA Yepes
6pbI3ro3almLLEHHY CEHCOPHYHO
KnaBuatypy 13 noanadupHoOM naacTmaccsl,
MPWY NMOMOLLM YETbIPEX KHOMOK:

4=| | K npeaplayemMy NyHKTY MEHIo

= | | K crieayoLemy MyHKTY MEeHIo

B NOAMEHIO, NOBbLICUTL CaeaytoLLee

BO3MOXHOE 3Ha4YeHne nan

F C/leayoLLEee YNCO; 3anyCTUTb
A03MPOBaHUE (YeM A0/blUE KHOMKa

OCTaeTCA HaxaToM, Tem bbICcTpee

N3MEHAETCA 3Ha4YeHme)

K npeabiayemMy 3Ha4eHUIo nam
MOHU3UTb YMUCI0; OCTAHOBUTL /
NpeKpaTuTb 4O03MPOBaHKE (Hem
AONbLUE KHOMKa OCTaeTCA HaraTom,
TeM ObICTpee U3MEHAETCA
3Ha4yeHue)

Mporpamma rpynmnoBoro cymmaropa MMeeT
MATb IMaBHbIX MEHIO, U3 KOTOPbIX MPU

MOMOLLM KHOMKM [+] MOMHO BbIXoAWTb B
NOZAMEHIO.

B paboyem pexume JO3MPOBKY MOHKHO
3anycTuUTb WX CUrHaJIOM (CM. OnncaHue
SetFunction), unun yepes Knasunarypy.

® 3anycK npouecca A03UPOBKU

OCYLLECTBAAETCA KHOMKOM [+]g

aBTOMaTM4YeCcKoM pexume. (PenenHole

KOHTaKTbl 3aMblKatoTCA.)
® Ha gucnnee nosBAAeTCA NEPBbIN 3HaK

€,
® [1nA npepbiBaHMA NpoLiecca 403UPOBKU

cneflyeT OfMH pa3 HamaTb KHOMKy [—|.
(PenenHble KOHTaKTbl pa3MbIKalTCA.)
® Ha gucnnee noaABASETCA NEPBbIM 3HAK

«K=>,

® JlnAa npoJoneHusa npouecca cnepgyet

CHOBa HayaTb KHOMKY [+].
(PenerHble KOHTaKTbl 3aMbIKalOTCS;
ecnu 6blna akTMBM3MPOBaHa TOJIbKO
OfHa CTyneHb, 3aMblKaeTCA TONbKO
OAMH pENerHbIN KOHTaKT.)

® [Ipouecc AO3MPOBKK 3aBepLUaeTca
WAW NpepbIBaeTCA ABYMA HaXKaTUAMMK

KHOMKM [—].

® Ha gucnnee B KayecTBe NepBOro 3HaKa
NoABAAETCA 3HaK npobena.

® [lpouecc AO3MPOBKM aBTOMaTUHECKH
3aBepuiaetca, ecav BQty paBHO Hynio.
(O6a penerHbix KOHTaKTa pa3oMKHYTbI.)

® lHauKauumA Bo3BpalLaeTca B UCXOOQHOE
COCTOfIHME.

® [lpouecc 3anycKaeTcA 3aHOBO

HaxKaTMeM KHoMKM [+].
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B rnaBHOM MeHI0 SetBasics MOXHO

BbINOJIHUTb OCHOBHbIE HACTPOMKM,

Kacarwwmeca MHanKauumv Ha gucnnee.

34€ecb B YaCTHOCTU OoNpeAenseTcs, Kakoe

3Ha4yeHue OHKHO OTOoBpaxaTbCa BO 2-M

CTPOKe:

® [03MPOBaHHOE paHee KOMYEeCTBO
(LastBatchQuantity):
LBatchQty (3aBogckana HacTpouKa);

® pacxon: Q;

® 00Luee YUCNO LMKNIO0B LO3UPOBKU
(BKNtOYas npepsBaHHble UuKbl): BCyc;

® 0obuee 403MPYyEMOE KOIMYECTBO
(BKNtOYas npepBaHHble UuKbl): TBQLy;

® pPOLIEHTHOE BblpareHe JO3MPYEMOrO
KONNMYECTBa, KOTOPOEe obecneymBaeTcs
ABYMA cTyneHAmMU (ob6a pene
3aMKHyTbI): BFast.

B meHio SetFunction npoussogutcs
HacTpomKa QyHKLMX rpynnoBoro
cymmaropa. B nogmeHio SetBatchMode
Ha BbI6Op NpegnaralTcA TPU BO3MOMKHbIE

PYHKLMN.

SetBatchQuantity

MNopnexallee AO3MPOBAHUIO KOJIMHECTBO
BBOoAuTCA B SetBatchQuantity, a
KOJIMYECTBO, NogJieratlee obiIcTpoMy
AO3UPOBaHUIO, B NPOLEHTax OT 3TOro
3HavyeHua — B SetBatchFast (06a penenHbix
KOHTaKTa 3aMKHYTbI).

[031poOBKa MOXET OCYLLECTBIATLCA Yepes
Knaesuatypy (cm. maBy 10.2), ecniv oHa He
3abnoKMpoBaHa B MeHIo Service (cTaTtyc:
locked).

Bo3MoreH BbI6Op MeHKAY OQHOCTYNEHYATOM
N ABYXCTYNEHYaTOMN AO3UPOBKOW.

BQty (BatchQuantity) scerga
COOTBETCTBYET KO/IMYECTBY, Noaexallemy
A03UPOBaHMUIO.

BFast noKka3sbiBaeT, Kakoe KO/IMYeCTBO B

% oT po3upyemoro (BQty) 4onxHO ObITb
ObICTPO OTBEAEHO (06a penerHbIX KOHTaKTa
3aMKHYTbI).

Ecan pna SetBatchFast BBoanTca saHayeHue
0 % (— 6bICTpaa AO3MpPOBKA He TpebyeTcs),
B Te4eHMe BCero npouecca A03MpoBaHUSA
3aMKHYT TOJIbKO OAWH PeNenHbIM KOHTaKT.
Ecnn pna SBFast BBogmTca 3HayeHue 100
% (— TpebyeTcaA bbiCTpasa 4O3UPOBKA BCEro
KOJIMYECTBA), B TEYEHWE BCErO npouecca

[A03UPOBaHUA 3aMKHYTbl 06a pesienHbIX
KOHTaKTa.

Mpumep

MNpu HeOH6XOANMOCTHU AO3UPOBAHUA

100 n 75 n (75 %) nopgnexar 6bICTPOMY
A031poBaHuio, 25 1 (25 %) HeobxoaNUMO
A031poBaTb MeaIeHHo (Hanpumep, no
npUYNHE 06pas3oBaHUA NEHbI U T. M.).

B aToM cnyyae B pexunme
nporpaMmMmpoBaHusa B MeHto SetFunction
BBOAMTCA AO3UPYEMOE KOJIMYECTBO
SetBatchQuantity (SBQty): 100 n,

a B SetBatchFast (SBFast): 75 % —
KONWMYECTBO, NoANeKalLee 6bICTPOMY
LA03MPOBAHUIO, B MPOLLEHTHOM BbIpareHUMW.

(dpyrve BO3MOMXKHbIE BapuaHTbl BBOAA CM.
rnasy 10.4.)

3anycK MOMXeT OblTb aKTUBU3MPOBAH TaKKe
yepes curHan 14-30V DC Ha wTbipb 2 U
3asemneHue Ha wTbipb 1 (WTeKep X2).
Ecnu curnan npepobiBaeTca B npouecce
AO3UPOBKH, AO3UPOBKA NPOAONKAETCA A0
ee 3aBepLUeHMs UM NOBTOPHOM Nogaym
curHana. B pesynsraTe aTOro npouecc
LAO3UPOBKM MpeKpaLLaeTcs.

SetBatchNo 1-4

MoryT 6bITb 3a4aHbl YeTbIpe

pa3HbIX 4O3MPYEMbIX KOIMYECTBA C
LAONOSIHUTENBHBIM BBOAOM KOJIMYECTBA,
noanexallero 66ICTPOMy AO3MPOBAHUIO, B
NPOLUEHTHOM BblpaxeHun (SetBatchFast).
Hakoe 13 yeTbipex 3afjaHHbIX KOIMYECTB
BblOMpaeTCA B NpoLecce ynpas/ieHus
yepes KnaBuaTypy, MOXKHO ONpeaesivThb B
SetBatchNo 1-4. Bbi6op 0g4HOro na atux
YyeTbIpeX KOIMYECTB BO3MOEH TaKKe
Yyepes AMUCTaHLMOHHOE ynpaBieHne
BXOAaMu (LUTEKep 2: WTblpb 3 n/nnu 4.
14-30V DC / wTtblpb 1: GND):

LLTerep X2

LTbipb 1 GND

LTbipb 3 1 4 6€3 HanpAmKeHun Bbi6paHo BQty 1

LLTbIpb 3 Nnog HanpsameHUeMm BblbpaHo BQty 2

LLTbIpb 4 noA HanpsMXeHUem BblibpaHo BQty 3

LLTbipb 3 1 4 noa HanpsaxeHWeM | BbibpaHo BQty 4
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Hanpumep, SBQty: 100 n
SFast: 75 %

Josunpyemoe
KONN4eCTBO Pexum AUTO (ycTaHoBNEH-
SBQty A Hoe 3HadeHmne SFast 75 %
LLOCTUTrHYTO, Of\MH penew-
HbIM KOHTaKT Pa3OMKHYT,
OAMH penerHbl KOHTaKT
3aMKHyT)
100 % o e
=1001

Pexm AUTO(O>‘

5% " 2
penenHbIX KOHTaK
Pexnum BREAK Ta 3aMKHYTbI, KaK

(06a peneiHbix nepeg 0CTaHOBKOM
KOHTaKTa

Perunm AUTO (oamH penen-
HbI KOHTAKT Pa30OMHKHYT,
OfVH PenenHbIi KOHTaKT
3aMKHYT, KaK nepeg ocTa-
HoBKOW (Break))

Pexnm BREAK
(o6a penemHbIx
KOHTaKTa paso-
MKHYTbI)

Pexwum END
(ycTaHoBNEH-
HO€ 3HayeHue,
Hanpumep 100 n,

(Break)) 3
50% 4+ Pa3OMKHYTbI) | mocturtyTo, oba
° Pexunm AUTO \| peneiHbIX KHOHTaK-
(o6a penemHbix {| Ta pa3sOMKHyTbI)
KOHTaKTa MoHO HauYMHaTb
259% o 3aMKHYTbI) HOBbIX LKA
Pexum END
(BBECTHM
HacTPOMKM) : : >
CtyneHb 1 CtyneHb 2 | t

3anycK JO3MPOBKM BO3MOMEH Yepes
KnaBuaTypy, €C/u OHa He 3ab/I0OKMpoBaHa
(ctatyc: locked). OgHako npu aToM
A03UPYETCA HE KONMYECTBO, ONpeaenfaemMoe
4yepes AUCTaHLUMOHHOE ynpaB/ieHue,

a KOJIM4eCTBO, onpeaesieHHoe 4/1A

atoro B SetBatchNo 1-4. Ecav yepes
ANCTaHUMOHHOE ynpaB/iieHne BbioMpaeTcs
KOJIMYECTBO, OT/IMYHOE OT 3a4,aHHOro B
SetBatchNo 1-4 gna posnpoBKu 4Yepes
KnaBuaTypy, TO NPy NONbITKE 3anycKa

KHOMKOM H AO3MPOBKA Ha4YMHAETCA HE
cpasy, CHavyana elle pas oTobpaxaeTcs
3Ha4yeHue, COOTBETCTBYIOLEE A03MPYEMOMY
B A@HHbIM MOMEHT KOJIMYECTBY, - a8 UMEHHO
3Ha4yeHue, BbibpaHHoe B SetBatchNo 1-4.
HaxKaTnem KHOMOK CO CTpesIkaMn MOXHO

BEPHYTbCA HA3a/, UM HamaTueM KHOMKU[+]
3anycTUTb JO3UPOBKY.

B ocTasnbHOM ynpasneHue ocyLecTBAAeTCA
yepes KnaBmaTtypy Cor/iacHO ONUCaHuio B
rnase 10.2.

3anycK MOXET 6bITb aKTUBU3MPOBaH

TaKxe yepes curHan 14-30V DC Ha wbIpb
2 (wtekep X2). Nocne noga4m curHana
[l03UpyeTCA KONMYECTBO, BbIOpaHHOE Yepes
WTbIpb 3/4.

Ecnu curHan npepobiBaeTca B npolecce
A031POBKKW, AO3MPOBKA NPOJOIHAETCA [0
ee 3aBepLUEeHUsA UK NOBTOPHOM Nogayu
curHana. B pesynsrare aToro npouecc
A03MPOBKM MpeKpaLLaeTca.

Ecnv nogaya HanpsmeHua Ha WTbipb 3/4
npeKpalliaeTca BoO Bpema AO3UPOBHKMH,

TO 3aKaH4MBaeTCA A03MPOBKa
npegsapuTesIbHO BbIGPAHHOIO KoiMyecTsa
n 3aTem otobparaetca BQty 1 (wTbipb 3 m
4 6€e3 HanpAXeHus).
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SetQtyFactorTime

ITO ynpassifieMblv C MOMOLLbIO pene
BPEMEHW FPYyNNOBOM NPOLLECC Yepes
MMeLWMNCA curHan 24 B, npn KOTOPOM
ANA rpynnbl MOMXET 6bITb 3a4aHO

pasHoOe KOJIMYECTBO B 3aBUCMMOCTH

OT YCTaBKW pesie BpeMeHU. B meHto
SetQtyFactorTime BBognTCA KOIDDUUMEHT
NPOnNopLUOHANbHOCTH (eanHMLa
M3MepPEHNA B CEKYHAY), COOTBETCTBYOLLNM
HaknoHy npsamon. B SetQtyOffset BBoguTCH
CMeLlLeHne, COOTBETCTBYOLEE OTPE3KY Y
NPAMOMN.

Takum o6pasom

A03npyemoe KonmyecTtso = SBQty

= SetQtyFactorTime = Bpema + SetQtyOffset

® SBQty: no3MpyEMOE KONYECTBO

® SetQtyFactorTime: npon3BO/IbHO
3agaBaeMbii KOAPDUUMEHT (eamHnua
NU3MEPEHUA B CEKYHAY)

® BpewmsA: UMeLMIACA CUrHaN BPEMEHMU

® SetQtyOffset: MMHMManbHOE
L03MPYEMOE KONMYECTBO

MNpu aTOM 2-CTyNeHYaTbIM rpynnoBoOM
npouecc HeBO3MOXeEH. [Mocneaytowmi
3anycK BO BpeMs rpynnoBoro npowecca
NoCpeacTBOM CUrHana BPEMEHN BO3MOKEH.
Ecnn curHan BpeMeHn akTUBEH, HO
rPynnoBOe KOMYECTBO yiKe AOCTUIHYTO,
BbIXOAbl OTKJIOYAKOTCA U Ha AUcniee
nosABnsAeTcA coobueHme 06 ownbKe (Q >
KO3 PULMEHT BpEMEHMN). ITO O3HAYAET,
41O, Hanpumep, npu SetQtyOffset =0
pacxog Q 6b11 60/blLUe, YeM 3HAYEHME

B SetQtyFactorTime — yBennuntb
SetQtyFactorTime nam ysennunts
SetQtyOffset (mam ymeHbwntb Q).

Mpumep

Ecnu Tpebyetca posmposka 110, 120 n 130
JIMTPOB NO CUrHany BPEMEHU, MOTYT ObITb
BbIMO/IHEHbI Ceayowmne HaCTPOMKM.
SetQtyFactorTime = 10 n/c

SetQtyOffset =100 n

[Mpn nocTtynneHun curHana vyepes 1
CEeKyHAy npoussoguTca aosuvposaHue 110
N, 4yepes 2 ceKkyHabl 120 nnTpoB, Yepes 3
ceKyHabl 130 MTpOB.

Bpemsa curHana gonxHoO 6bITb B
pa3yMHOM COOTHOLLEHUN C pa3peLLEHUEM.
PaspelueHre BpemeHun coctaBnfaeT 4 Mc.

Mpumep

1) CurHan Bpemenu 25 Mc / paspeLleHue
4 mc / MaKc. norpewwHocTb 16 %.

2) Curnan Bpemern 1000 mc / paspelueHve
4 mc / makc. norpelwHocTb 0,4 %.
HemeaneHHbIM 3anycK TypOuHbI cpasy e
nocsie curHana 3anycka He TpebyeTcs,
OfHaKO rpynnoBoe KOJN4eCTBO
oTOOparxaeTcs Ha AUCNee NnLb Toraa,
Korga TypbuHa Bpauaetca. B aTom
cllydae oTobparaeTcA nogJsexatiee
A031POBaHUIO KOIMYeCTBO. [pu
HacTpourKe SetQtyFactorTime B KOHEYHOM
pexume (End) akTUBHbBI TONIBKO KHOMKM
CO cTpenKamu. Bo Bpema rpynnoBoro

npoLecca ocTaHoBKa (KHonKa [—])
BO3MOXHa, eC/1 Noib3oBartesib
3apeructpuposaH (ctaTyc: unlocked). Ecnu
CUrHa BPEMEHU NOCe HaKaTUA KHOMKK
[—] ewe meeTcA, AO3MPOBKY HeNb3A

aKTUBM3NPOBATb KHOMKOM [+]: onpako
kronrobt (=] mowHo npepsath f03MpoBHY.

Hpome Toro B MeHo SetFunction MOXHO
NPOCMOTPETb YIKEe A03UPOBAHHbIE LUKJIbI
B nogmeHto GetBatchCycles 1 obwee
A03UPOBaHHOE KOIMYECTBO B NOAMEHIO
GetTotalBatchQuantity. JaHHble 3Ha4YeHUSA

OBHYNAIOTCA HaXKaTUeM KHOMKM [+] 1 3aTem
KHOMKw [—|.
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B meHto SetCalibration B nogmeHto
BatchOffset MmoxHO KOMneHcHMpoBaTb
CMeLLeHMe cUcTeMbl. 3agaBaemoe
3Ha4YeHWe JO0JIHKHO ObITb MONOKUTE/LbHBIM,
€CJI1 M0 OKOHYaHWU JO3MPOBKU cpeaa
BBUAY OCOBEHHOCTEN pabOoTbl CUCTEMDI
eLle NoCcTynaeT U, Takum 06pasom,
A03UPOBaHHOE KOMYECTBO NPEBbLILWEHO. B
NPOTMBOMOJIOKHOM CUTYyaL MM HEOBXOAUMO
BBECTU OTpULLATENIbHOE 3HAYEHME.
3HaveHune BatchOffset cooTBeTCcTBYIOWMM
06pasom BblYUTAETCA UM NpUbaBaaeTCA
TaKe nNpu ocTaHoBKe. [ToaTomy ecnm
nocnepoBarTebHO NPOU3BOANTCA
HECKOJIbKO OCTaHOBOK, MOTyT BO3HMKaTb
HETOYHOCTMU.

Hpome Toro 3aecb MOXHO gnsa
KoadpduumeHTa K n ZeroOffset HacTpouTb
3Ha4YeHUA Ka/IMOPOBKU TYPOUHDI,

KOTOpble HAa MOMEHT NOCTaBKM C 3aBoja

C YCTaHOB/IEHHOM TYPOUHOM yiKe

3ajaHsbl. B cnyvyae 3ameHbl TYpOUHbI

NN N3MEPUTENIbHOIO Npeobpas3oBaTteis
AaHHble 3Ha4YeHMs HEOBX0AUMO HACTPOUTb
3aHOBO B COOTBETCTBMM C MPOTOKOI0M
MCNbITAHUM TYPOUHBI.

B rmaBHOM MeHI0 Service oTobpaxatrorca
pasnyHble faHHbIE, KacalLwmneca Bepcmm
MO ycTponcTBa, 34eCb MOXKHO NPOBEPUTH
TYpOWHY 1 3a6N0KMPOBaTh ynNpaBsieHne
TYpO6UHOM /1 U3MEPEHNA OO BEMHOIO

11.3 HacTtponku

pacxoga.
YnpaBsieHWe B peEXUME rMaBHbIX MEHIO
BO3MOMXHO TO/IbKO B pa36/10KMPOBaHHOM
COCTOSfIHWUK; B 320/IOKMPOBAHHOM COCTOAHWUU
(cTaryc: locked) MOXHO NepenT TONbKO B
MEHIO paboyero pexuma, Ho He B apyrue
rnaBHble MeHI0. B cocTosHnM «Status:
locked» MHOaUKaLmMa nepexkayaeTca Ha
paboymm pPEXMM, ECNIN B TEYEHME 6 C HE
HaXMMaeTcs KHonKa [+].

B nogmeHio Sensor Check npoussogutca
npoBepKa Toro, GyHKUUOHUPYET N
Typ6uHa. B 3TOM MeHI0 nocne NnoABAeHUA
curHana «Turbine must run» goaxHa
npoxoanTb cpeaa (Mnu TypbuHa foNKHa
ObITb NPUBEAEHA B ABUKEHUE), MOC/E YEro
cnepyeT HamaTb KHoMKy [+]. Ecam Typ6uHa
B nopAgKe, Ha gucnnee noasutca: «OK».
Ecnn nossnsetca «Not OK», TypbuHy
Heo6XxoANMO NPOBEPUTD.

N3MeHATb cnesyeT TO/IbKO HaCTPOMKMU,
KOTOpble AOJIHHbI OT/IMYaTbCA OT
3aBoAcKkux. Cm. rnaey 10.3 «HacTponku».

C uenbio o6ecneyeHna BO3MOXHOCTH HemeaieHHoro Beoga GEMU 3021 B skcnyatauumio,
yalle BCero Ucnosib3yemMble AaHHble 3aJaHbl B Ka4eCcTBe 3aBOACKON HACTPOMKM.

SetBasics OnucaHue 3Ha4yeHusa / eguHULA
(OCHOBHbIe HAaCTPOMKH) namMmepeHua / npymevyaHuve
. HacTpoWka nsobparmeHusa Ha
Display Mode nmennee BQty 1 LBQty
. . HacTpoika KosmyecTsa 3HaKoB 0000.xx (= gBa 3HaKa nocne
Decimalpoint < o
nocne sanAaTou 3anATon)
Display Refresh Bpems noBTopa 06HOB/IEHUA 05¢
N306paeHns
Measurement Unit HacTpoiKa eamHuLbl U3MepeHus M
Back to Menu Hasapg B raBHOe MeH0
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SetFunction
(onpepeneHue unu cé6poc
3Ha4YeHU KaIM6pPOBKHU)

OnucaHue

3Ha4yeHusa / eguHULA
n3mepeHus / npume4yaHue

BKJ/H04as NpepBaHHbIE LIMKJIbI

SetBatchQty BBog 103MpyeMoro KonnyecTtsa 1n
BBog KonnyecTtBa B % OT
SetBatchFast [03MPYyEMOro KOJIMYeCcTBa, KOTopoe 0%
OTBOAUTCH BbICTPO
BBog npouecca fo3MpOBKM,
SetBatch No 14 KOTOPbIM aKTUBUPYETCA NpK py4Hom | 1
yrnpasaeHuu
SetBatchQty1 1n
SetBatchQty2 BBog gosupyemoro Konmvdectsa gna | 21
SetBatchQty3 Qty 14 3n
SetBatchQty4 4n
BBog KonnyecTtBa B % OT
SetBatchFast(1-4) [03MPYEMOro KOIMYECTBa, KOTOPOe 0%
OTBOAUTCH BbICTPO
BBog KoadpuumeHTa
SetQtyFactorTime NPOMNOPLMOHaNbLHOCTH B BbIGpaHHbIX | 0,1 si/c
eanHULAxX USMEPEHUA / CEKYHAY
BBopg KonnyecTBa, 4O3MPYyEMOro
SetQtyOffset He3aBMCUMO OT BPEMEHH, B 0on
BblGpaHHbIX €AUHMLAX 3MEPEHUSA
OobLiee KONNMYECTBO LMKI0B
GetBatchCycles [O3MPOBKM, BKJIKOYAs NpepBaHHble 0
LMKAbI
GetTotalBatchQty ObLee oo3UpyeEMOE KONUYECTBO, 0

Back to Menu

Hasag B rnaBHOE MeHI0

SetCalibration
(onpepeneHne 3Ha4eHUn

OnucaHue

3HauyeHusa / eguHULA
n3mepeHusa / npumevaHue

MHepLUMK / KOpPEKLIMA HYNs

KaJIMGPOBKHK)
BBog 3HaveHuWA ans cornacoBaHuA ¢
Batch Offset s e 0,000
y4eTOM 0CO6EHHOCTEN CUCTEMBI
YCTaHOBJIEHO Ha 3aBOJe COMacHo
K-Factor BBog nmnynbcoB / MUTP ¢
MPOTOKOJY UCNbITaHWM
CwmeLleHne, obycnoBneHHoe
o YCTaHOBJIEHO Ha 3aBOJe COrNacHo
ZeroOffset paboToMn TYpOUHbI, KO3DPULUEHT

NPOTOKOY UCMbITAHWUM

Sensor Check

[MpoBepKa aatynKa

BbIlNOJ/IHEHA HA 3aBoje

Back to Menu

Hasapg B maBHOE MeHI0

Service OnucaHue 3HavyeHuA / eguHULa
n3mepeHusa / npumevyaHue
BapuaHT Beog Bepcum MO
Sensor Check lMpoBepKa gaTymKa BbINOJIHEHA Ha 3aBOAE
Service A OTo6paraeTca CepBUCHbIM HOMEP
Pexnm nporpammmpoBaHnAa MOMKET
ObITb 3a6/10KkMpoBaH: locked =
Status p unlocked
3a6/10KkMpoBaH; unlocked = He
3a6710KMpoBaH
Status Beopg Homepa Koga kog: 0

HaCTPOMKM MOXHO M3MEHUTDL B

COOTBETCTBMM C NOMELLEHHbBIM HUKE

0630pOM MeHH. [1pr 3TOM ManeHbKue
[—] npeacTaBnstoT

KBagpaTbl

CcO60M KHOMKKU TYPOUHbI A18 USMEepPEHNs

47756

00BEMHOIO pacxoaa, KoTopble cneayet
HaXMMaTb, YTOObI BOUTU B CNEAYIOLLNH
NYHKT MEHIO MU B Npeaenax MeHto
NnoJly4YmTb AOCTYN K pa3HbiM HACTPOMKaM.
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11.5 JnekTpuyeckoe nopgknoyeHme 12 NMonoxeHne MHQUKaToOpa

OTHOCUTEJIbHO
11.5.1 MNopAapok AencTBUNA HanpaBJ/JIeHMUA NOTOKa
® BbibepuTe KpYr bl COEANHUTENBHbBIN
pasbem M12x5 (BTynKa). (Obpatute Q
BHMMaH1e Ha To, YTOObI pasmep
KabenbHOro pe3bboBOro CoeMHEHUs >

pasbema COOTBETCTBOBAI
NCMoJsib3yeMoMy Kabesio.)

® [IponoMKUTE KOHLbI Kabensa B
COOTBETCTBMM CO CXEMOM MOAKNOYEHUA.

® [Ipn HacaxmMBaHUM BTY/IKM ob6paTuUTe
BHMMaHWe Ha HanpasAAwLWmMm nas
W C IEMKUM HaXUMOM MpUBEPHUTE

pe3bboBOE CoeMHEHME.

11.5.2 Cxema nogHK/04YeHUsA

MogKkntoyeHne
4 )
(7 N\7Z

N
@@ Hopg A

H 0 050 | ]

0

N

N\ NS 2/
\ J
X1 X2
Knemma X1 | O603Ha4eHue
1 U,, GND HanpsxeHue nuTaHma
2 U, 24V DC, HanpsamXeHne NuTaHus
3 Umput, penerHbli BbIXoA,
4 3amblKatowmin KoHTaKT Batch Qity1,

peneriHbIn BbIXOZ,

5 3amblKatoLWwmn KoHTaKT Batch Qity2,
peneriHbin BbIXOZ,

Knemma X2 | O603Ha4eHue
Hop B
1 GND
2 lNyckosow Bxog Batch / BpemeHHan 6a3a
3 JBonyHbIM KOZ, BXopa LSB
4 JBonyHbIM KOg, BXxoga MSB
5 Bbixoa, KOHeL, rpynnbl
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Q 12.1 [oBopoT Kopnyca
3/IeKTPOHHOro 6/10Ka

/0 Ana nosBopota Kopnyca
7| aneKTpoHHOro 6noka

norpebyercsa:
X TopuoOBbIM LLECTUIPAHHbIN
K04 3 MM

1. CHATb nnacTmaccosble Konnadku 1 (4x).
2. OTBepHYTb B NEPEKPECTHOM NOPAAKE
TOPLOBbIM LUECTUIPAHHBIM K/H0HOM

HaxoAsLmMeca noj Kosna4ykamm BUHTbI
KpenneHusa 2 (4X) U BbIHYTb UX.
1 ><3
4 2

3. lNpoBepuTb NONOHKEHWNE N COCTOAHNE
KONbL,EBOro YNIOTHUTENA C HUMKHEN
CTOPOHbI KOpryca 3/1IEKTPOHHOIO
6n0Ka 3, np1 Heo6XoaMMOCTH
3aMeHuTb. HonbueBor ynaoTHUTENb

MOM¥ET UMETbCA TaKe Ha diaHue
rONOBKU TYPOUHLI 4.

Hopg D

MoAacHeHune

Q O6beMHBIN pacxos

P MoHTaxKHOe NonoKeHWe napannensHoe*

S MoHTaMHOe NnosioxeHne BepTUKaibHoe*

* B 3aKa3e HeO6X0AMMO yKasaTb MOHTarKHoe
nosIoeHune, cM. rnasy 5 "laHHble gnAa 3akasa’,
pasgen "lMonoxeHne nHanKaTopa".

LML 51/56



4. CHATb KOpnyc 3N1eKTPOHHOro 6s10Kka 3 ¢
TYpPOUHbI 4.
5. OnpepennTb UCNOSIHEHWE AaTyMKa:

Hpyrnoe NUcnonHeHue ¢
MCMOJIHEHME ABYMSA JibICKaMm
6. Hpyrnoe ucnonHeHue (6onblue He
noctaBssAeTCA):

Mpon3BoIbLHOE MOJIOKEHUE Kopnyca
3N1EKTPOHHOr0 6710Ka B NOCaA04YHOM
0TBEpPCTUM Kopnyca a.

7. WcnonHeHue ¢ aByMms NibiICKamu:

MNonoreHue Kopnyca 31eKTPOHHOro
610Ka B N0OCaZ,04HOM OTBEPCTUM
Kopnyca d:

MNpu noBopoTe Ha 90° Kopnyc
9/IEKTPOHHOIo 6/10Ka 1 AaTtynKk
NMOBEPHYTb B OAHOM HanpaBiEHWUN.
MNpu NoBOpOTE KOpMyca 3/IEKTPOHHOIO
6710Ka Ha 180° gaTtymK He
noBopaynBaTh.

8. OuuncTuTb BCE AeTasn OT OCTaTKOB
NpoAyKTa n 3arpsasHeHui. [Npn aTom He
AOMNycKaTb LapanuH 1 noBpexaeHum!

9. lNpoBepuTb BCE AeTanM Ha Hann4me
NOBPEHAEHWUMN.

10. 3amMeHUTb NOBPEHKAEHHbIE AeTanu
(ncnonb3oBaTb TONLKO GUPMEHHbIE
petanu GEMU).

11. 3aKpenuTb KOPNyC 3/1IEKTPOHHOIO
6n10Ka 3 BUHTaMU KpenieHua 2 Ha
TypbuHe 4.

12. 3aTAHYTb BUHTbI KpenieHus 2 (4x) B
nepeKpecTHOM NnopsaKe TOpPLOBbIM
LIECTUrpPaHHbIM KJTHOHOM.

1 ><3
4 2
13. YcTaHOBUTb NacTMaccoBble KOTMayKu

1 (4X) Ha BUHTbI KpenieHusa 2 n
npuaTh.

13  YtunusauuAa

@ Bce pgetanm yctponcTsa
yTUAN3MPOBATb COrNMacHo
COOTBETCTBYIOLLMM Npeg-
MMCaHUAM U NOJIOKEHUAM
No yTMaIM3aumm 1 oxpaHe
OKpYyHatoLwen cpeabl.

@ O6paTuTb BHUMaHWE Ha
BO3MOM¥HO HanunLwue
OCTaTKM U BblaeNeHne rasa

B

AN PYHANPYIOLWX cpej)
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14 BosBpar

® Ouunctute TypOUHY o1A M3MEpPEHUA
06BEMHOro pacxoga.

@ 3anpocuTe 3asaBneHWe O BO3BpaTe B
prpme GEMU.

@ BosBpar npvHMmaeTca ToAbKO npu
HaJIM4UM NONHOCTBIO 3aNOJIHEHHOIO
3anAB/IeHNA 0 BO3BparTe.

B npoTMBHOM Cily4ae Heb3A paccymTbiBaTb
Ha

X BO3MeLLEeHUe nnu

X PEMOHT,

a yTuamsaumna 6yaeT BbIMONHATLCA 3a CHET
nonb3oBartens.

I>° | YHa3aHue no Bo3Bparty

Ha ocHoBaHuM HOpM MO
OXpaHe OKpYHaloLLen cpeapl 1
nepcoHana TpebyeTca, YToObI
Bbl NO/IHOCTbIO 3aMNO/IHUN

W nognucanu 3asaBsieHNe O
BO3Bpare U NPUIOHKWUAU K
TOBapOCONPOBOAUTENBHbBIM
AOKyMeHTaMm. Baw Bo3Bpart 6yget
paccMmaTpmBaTbCA JiMLlb B TOM
c/ly4ae, ec/iv Bbl MONHOCTLIO
3anoJ/IHUAK 3TO 3aABieHune!

15 YKa3aHuAd

[ | YHasaHue no o6y4yeHuio
nepcoHana

AnAa obyvyeHnAa nepcoHana
obpalianTechb No agpecy,
yKasaHHOMY Ha nocnegHemn
cTpaHuue.

B cnyyae COMHEHWM unun pasHornacum
NPUOPUTETHBLIM ABNAETCA BapuaHT
AOKYMEHTa Ha HEMELKOM A3blKe!
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16 [eKknapauma cooTBeTCTBUA AupeKTuBam EU

[leknapauuna cooTBEeTCTBUA
CornacHo AupexTtusbl EC 2014/68/EU

Mbl, prpma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

3anAB/1EM, YTO YCTaHOB/IEHHOE 060pYyAoBaHME oTBeYaeT Hopmam AupeKrTmnebl EC 2014/68/EU
Nno 060pyAoBaHMIO, paboTaroLemMy Noj SaB/IEHUEM.

0O603Ha4yeHUe apmaTypbl — 0603Ha4YeHUEe TUNOB

Typ6uHa pna usmepeHua o6bemMHoro pacxopa /
cymmarop / rpynnosov cymmarop

GEMU 3021

O603Ha4YeHHOE MEeCTO: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Berlin Brandenburg

Howmep: 0035

Howmep cepTudmkara: 01 202 926/Q-02 0036

MNpumeHsaemble CTaHaapThl: AD 2000

MeTop, OLLeHKM Ha COOTBETCTBUE:
Mopgynb H1

NMpumeyaHue anAa KnanaHoB ¢ HOMUHa/IbHbIM guameTpom Y < 25:
Bbinyckaemas npoayKuma He TpebyeT cneunasbHONM mapkMpoBkM CE cornacHo nyHKTa 4,
ctatbu 3 AupekTnebl 2014/68/EU ,,[Ana obopygoBaHUA nog AasieHnem”.

Npoaykuna GEMU paspa6aTbiBaeTcsl M MPOM3BOANTCA B COOTBETCTBUM MHAMBUAYAILHOMO

NoAxo4a CO6CTBEHHOMO NPOM3BOACTBA M OLEHKM KayecTBa, KOTOpble OTBeYatoT
TpeboBaHuaM ISO 9001 n ISO 14001.

7%

Moxum BpueH
TexHUYeCKUn ANpPEKTOpP

NHrenbpmHren-Kpucoax, nonb 2019 r.

54 /56



LEMLTC a5 /56



TUVRheinland®

| CERT

1ISO 9001

g

L EMOLT°

GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192
info@gemue.de - www.gemu-group.com

OO0 «EMHK 'm6X>»
115563, P®, Mocksa - Ynvua Lnnunosckasn, gom 28A
5 ata, nomelueHue Xl - Ten. +7 (495) 662 58 35
info@gemu.ru - www.gemue.ru

Anderungen vorbehalten - BoaMoHbl uameHeHus - 08/2022 - 88432676



