LM 550

Schragsitzventil
Metall, DN 6 - 80

Zawor grzybkowy skosny
Metalowy, DN 6 - 80

Antrieb O und 1 Antrieb 2 bis 5
Naped Oi 1 Naped 2 do 5
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2.1 Hinweise fir Service- und

Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Instandhaltung
zu beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ \erantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfligbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Beinachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

Warnhinweise
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2.3 Verwendete Symbole 4 Vorgesehener

Einsatzbereich
x Das 2/2-Wege-Ventil GEMU 550 ist fiir
den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.
Es steuert ein durchflieBendes Medium
indem es durch ein Steuermedium
geschlossen oder gedffnet werden kann.
Hand: Beschreibt allgemeine x Das Ventil darf nur gemaB den
Hinweise und Empfehlungen. technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 6 "Technische Daten").

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

IR S

Punkt: Beschreibt auszufiihrende x Das Ventil ist auch als Regelventil

Tatigkeiten. erhaltlich.

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf _

Tatigkeiten. Ventil nur bestimmungsgeman
einsetzen!

Aufzahlungszeichen » Sonst erlischt Herstellerhaftung und

Gewahrleistungsanspruch.
@ Das Ventil ausschlieB3lich entsprechend
den in der Vertragsdokumentation und

3 Begriffsbestimmungen in der Einbau- und Montageanleitung
] ] festgelegten Betriebsbedingungen

Betriebsmedium verwenden.

Medium, das durch das Ventil flief3t. @ Das Ventil darf nurin

explosionsgefahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX) bestatigt
wurden.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Ventil angesteuert und
betatigt wird.

5 Auslieferungszustand
Das GEMU-Ventil wird als separat
verpacktes Bauteil ausgeliefert.

Steuerfunktion
Maogliche Betatigungsfunktionen des Ventils.

6 Technische Daten
Ausfuhrungen OK, 1K, 2K, 3L und 4L gelten nur fir Anschlussart Code 80 in Kombination mit
Ventilkérperwerkstoff C2 (nur DN 15, 20, 25, 40, 50 und 65).

Betriebsmedium Antriebsdaten

Aggressive, neutrale, gasférmige und flussige Medien, die Antr_!ebs- Fiillvolumen Kolben-
die physikalischen und chemischen Eigenschaften des groBe durchmesser
{;agve?;]lhguesr; Sﬁhause- und Dichtwerkstoffes nicht negativ 0G1, OM1 0,006 dm° 28 mm
Max. zul. Druck des Betriebsmediums s. Tabelle 1G1, 1K1, 1M1, 1L1 0,025 dm? 42 mm
Medientemperatur -10 °C bis 180 °C 2G1, 2K1, 2M1, 211 0,084 dm? 60 mm
Max. zul. Viskositat 600 mm?/s 3G1, 3K1, 3M1, 3L1 0,245 dm? 80 mm
weitere Ausflihrungen fiir tiefere/néhere Temperaturen und héhere 4G1, 4K1 0,437 dm® 100 mm
Viskositaten auf Anfrage. 5G1, 5K1 0,798 dm® 130 mm
Neutrale Gase Umgebungstemperatur max. 60 °C
Max. Steuerdruck: 8 bar

Max. zul. Temperatur des Steuermediums: 60 °C

Maximal zulassige Sitz Leckrate
Sitzdichtung Norm Prifverfahren Leckrate Prifmedium

PTFE | DINEN12266-1 | P12 | A | Luft
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Maximal zulassige Sitz Leckage-Klasse / Regelventil
Sitzdichtung Norm Prifverfahren Leckrate Prifmedium

PTFE | DINENG60534-4 | 1 | Vi | Luft

Steuerdruck [bar]
Stf. 1 Federkraft geschlossen (NC) / Durchflussrichtung: gegen den Teller

AntriebsgroBe
1G1, 1K1, 2G1, 2K1, 3G1, 3K1, 4G1, 4KA1 4-8
0G1, 5G1, 5K1 5-8
Stf. 1 Federkraft geschlossen (NC) / Durchflussrichtung: mit dem Teller
O0OM1, 1M1, 1L1, 2M1, 2L1, 3M1, 3L1 | max. 7 bar

Hohere Steuerdricke auf Anfrage.
Stf. 2 Federkraft gedffnet (NO) / Durchflussrichtung: gegen den Teller
Werte siehe Diagramm auf Seite 8

Kv-Werte Standard

DN Kv-Werte [m®/h] max. Betriebsdruck [bar] AntriebsgréBe

15 2,1 10,0 1K1

15 2,1 22,0 2K1

20 4,6 10,0 1K1

20 4,6 22,0 2K1

25 9,8 12,0 2K1

40 23,0 10,0 3K1

50 44,0 5,0 3K1

65 51,5 7,0 4K1

Maximaler Betriebsdruck [bar]
AntriebsgroBe DN6 | DN8 | DN10 [ DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN 40 | DN 50 | DN 65 | DN 80
Stf.1 Federkraft geschlossen (NC) / Durchflussrichtung: gegen den Teller
0G1 10,0 10,0 10,0 10,0 - - - - - - -
1G1 - 10,0 10,0 10,0 6,0 3,5 = = = = =
2G1 - - 22,0 22,0 12,0 7,0 4,0 2,5 - - -
3G1 = = = = 25,0 16,0 10,0 6,0 3,0 = =
4G1 - - - - - 25,0 18,0 12,0 7,0 - -
5G1 = = = = = = 25,0 20,0 15,0 10,0 7,0
Stf. 1 Federkraft geschlossen (NC) / Durchflussrichtung: mit dem Teller
oMmA1 10,0 10,0 10,0 10,0 - - - - - - -
1M1 - 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 - - - - -
2M1 - - - 10,0 10,0 10,0 10,0 8,0 5,0 - -
3M1 - - - - 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 -
Stf. 2 Federkraft ge6ffnet (NO) / Stf. 3 Beidseitig angesteuert (DA) / Durchflussrichtung: gegen den Teller

0G 20,0 20,0 20,0 20,0 - - - - - - -
1G = 25,0 25,0 25,0 17,0 11,0 - - - - -
2G - - - 25,0 25,0 24,0 15,0 8,0 - - -
3G = = = = 25,0 25,0 25,0 19,0 12,0 - -
4G - - - - - - 25,0 25,0 22,0 - -
5G = = = = = = 25,0 25,0 25,0 25,0 18,0

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben. Bei Anstrémung des Ventils mit dem Teller (M) besteht bei fliissigen Medien die
Gefahr von SchlieBschlagen! Bei den max. Betriebsdriicken ist die Druck- / Temperatur-Zuordnung zu beachten (siehe Tabelle Seite 3).

Kv-Werte [m?h]

DNG | DN8 | DN10 | DN15 | DN20 | DN25 | DN 32 | DN 40 | DN 50 | DN 65 | DN 80
SchweiBstutzen,
DIN 11850 LCH O - - - : - : :
SchweiBstutzen,
neiBstutz ; 22 | 45 | 55 | 117 | 205 | 330 | 510 | 610 | 1100 | 1170
Gewindemufe, . - 45 | 54 | 100 | 152 | 230 | 410 | 680 | 950 | 1300
DIN |SO 228 E) H ) ] y i) H i) i)

Kv-Werte ermittelt geman Norm DIN EN 60534. Die Kv-Wertangaben beziehen sich auf die Steuerfunktion 1 (NC) und den gréBten Antrieb fiir die jeweilige
Nennweite. Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Anschlussarten oder Kérperwerkstoffe) kdnnen abweichen.
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Druck- / Temperatur-Zuordnung fiir Schréagsitz-Ventilkdrper

Anschluss- Werkstoff- Zulassige Betriebsiiberdriicke in bar bei Temperatur in °C*
Code Code RT 100 150 200 250 300
1,9, 17, 37, 60, 63, 3C, 3D 37 25,0 23,8 21,4 18,9 17,5 16,1
0,16, 17,37, 59, 60, 65 34 25,0 24,5 22,4 20,3 18,2 16,1
13 (DN 15 - DN 50) 34 25,0 23,6 21,5 19,8 18,6 17,2
80, 88 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
80, 88 (DN 50 - DN 80) 34 16,0 16,0 16,0** = = =
82 (DN 15 - DN 32) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
82 (DN 40 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0** = = =
86 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
86 (DN 50 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0** = = =
10 (DN 15 - DN 50) 37 25,0 25,0 22,7 21,0 19,8 18,5
47 (DN 15 - DN 50) 34 15,9 13,3 12,0 11,1 10,2 9,7
0, 16,17, 59, 60 40 25,0 20,6 18,7 17,1 15,8 14,8
17, 59, 60 c2 25,0 21,2 19,3 17,9 16,8 15,9
* Die Armaturen sind einsetzbar bis -10 °C ** max. Temperatur 140 °C RT = Raumtemperatur

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.

Entliiftung im Antrieb
Der pneumatische Antrieb besitzt zur Entliiftung des Steuermediums eine Entliiftungsbohrung die seitlich am Antriebsgehduse ange-

bracht ist (Steuerfunktion Federkraft geschlossen).

In gewissen Anwendungsbereichen (z. B. Lebensmittelindustrie) konnte durch diese Entliiftungsbohrung Schmutzwasser bzw.

Reinigungsmedien in den Antrieb eindringen und die Funktion beeintréachtigen.

Fur diese Anwendungen ist eine Sonderentliiftung mit Lippen-Rickschlagventil verfligbar die diese Funktionsbeeintrachtigung verhin-
dert. Die seitliche Entluftungsbohrung wird dabei verschlossen.

WY
o dd
£

i

Standard-Entliftungsbohrung

e

Regelkegel

Regelnadel

Regelventil

Sonderentliftung K-Nr. 6996

Hinweis:
Regelnadel: RAxxx - RCxxx (reduzierter Ventilsitz)

Regelkegel: DN 15 - DN 50

Betriebsdruck- / Steuerdruckkennlinien

Steuerfunktion 1: Federkraft geschlossen (NC) / Durchflussrichtung: mit dem Teller

AntriebsgroBe OM1

min. Steuerdruck in Abh&angigkeit vom Betriebsdruck

DN6/8/10/15

7
6

= 5 L —]

= —

.-g. 4 — |

X

S 3

?

g 2

2

n 1
0 2 4 6 8 10

Betriebsdruck [bar]

Steuerdruck [bar]

AntriebsgréBe 1M1
min. Steuerdruck in Abh&ngigkeit vom Betriebsdruck

! DN 25
6
5 DN 20
4 DN 8-15
) / L
/
2 —
1
0 2 4 6 8 10
Betriebsdruck [bar]
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AntriebsgroBe 2M1 AntriebsgroBe 3M1

min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck
DN 50 DN 40

7 7
= ° | bNez 8 DN 50
® ]
£ © g 2
$ 4 ————_DN15 & 4 DN 40
NS S
° = DN 32
5 3 Z= 5 3
3 , 5 —1 — DN 25
2 & 2 1 DN 20
1 1
0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]
AntriebsgréBe 1L1 AntriebsgroBe 2L1
min. Steuerdruck in Abhéangigkeit vom Betriebsdruck min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck
7 7
6 6
T g DN 25 _
2 g 5
<4 L —] DN 20 o DN 25
5, —— s DN 20
@ — DN 15 ° 3 DN 15
3 - g
» 2 2
7]
1 1
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]
AntriebsgréBe 3L1
min. Steuerdruck in Abh&ngigkeit vom Betriebsdruck
7
6
_ DN 65
S 5
X
S 4 / DN 50
o3 ———= DN 40
2 [
$ 2 =——— ———DN25
1
0 2 4 6 8 10
Betriebsdruck [bar]

Betriebsdruck- / Steuerdruckkennlinien

Stf. 2 Federkraft ge6ffnet (NO) / Stf. 3 Beidseitig angesteuert (DA) / Durchflussrichtung: gegen den Teller

AntriebsgroBe 0G1 AntriebsgroBe 1G1
min. Steuerdruck in Abh&ngigkeit vom Betriebsdruck min. Steuerdruck in Abh&ngigkeit vom Betriebsdruck
DN6/8/10/15 DN25 DN20
8 8
7 7 DN 8-15
6 6
gs S 5
S 3 S
g g "
2 2 2 2
] n
1 1
0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]
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Steuerdruck [bar]

Steuerdruck [bar]

Steuerdruck [bar]

Steuerdruck [bar]

AntriebsgréBe 2G1
min. Steuerdruck in Abh&ngigkeit vom Betriebsdruck

8 DN 40 DN 32 DN 25
! DN 20
6
5
4 DN 15
3 —
2 —
1
0 5 10 15 20 25
Betriebsdruck [bar]
AntriebsgroBe 4G1
min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck
DN 50
8
7 DN 40
6
5 DN 32
4
3 _—
2
1=
0 5 10 15 20 25
Betriebsdruck [bar]
AntriebsgréBe 1K1
min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck
DN 25
8
7 DN 20
6
5
4
. | L —DN15
[ Z—
2
1
0 5 10 15 20 25
Betriebsdruck [bar]
AntriebsgréBe 3K1
min. Steuerdruck in Abhé&ngigkeit vom Betriebsdruck
DN 65
8
7
6 DN 50 DN 40
5
4
3
2 =
1
0 5 10 15 20 25

Betriebsdruck [bar]

Steuerdruck [bar] Steuerdruck [bar]

Steuerdruck [bar]

Steuerdruck [bar]
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AntriebsgroBe 3G1
min. Steuerdruck in Abhéngigkeit vom Betriebsdruck
DN 50 DN 40
8
7 DN 32
6
5 DN 25
4 _— DbN20
3
2 //
—
1
0 5 10 15 20 25
Betriebsdruck [bar]
AntriebsgroBe 5G1
min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck
DN 80
8 DN 65
7
6
DN 50
5
4 DN 40
3 DN 32
) —
e
0 5 10 15 20 25
Betriebsdruck [bar]
AntriebsgréBe 2K1
min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck
DN 40
8
7
6 DN 25
5
4 DN 20
) —
, T DN 15
1
0 5 10 15 20 25
Betriebsdruck [bar]
AntriebsgréBe 4K1

min. Steuerdruck in Abh&ngigkeit vom Betriebsdruck

DN 65

N WA~ OO N

10 15
Betriebsdruck [bar]

20 25



7 Bestelldaten
Ausfuhrungen OK, 1K, 2K, 3L und 4L gelten nur fir Anschlussart Code 80 in Kombination mit

Ventilkérperwerkstoff C2 (nur DN 15, 20, 25, 40, 50 und 65).

Durchgangskérper D Federkraft geschlossen ~ (NC) 1

Eckkorper E Federkraft gedffnet (NO) 2

nur in Werkstoff-Code 37 (DN 15 - 50) Beidseitig angesteuert (DA) 3
Beidseitig angesteuert  (in Ruhestellung geéffnet)  8*

(nur fr Regelventile)

SchweiBstutzen * Regelkegel-Nr. auf Anfrage

Stutzen DIN 0 . -

Stutzen EN 10857 Serie B 16

Stutzen EN 10357 Serie A Antrieb 0 Kolben g 28 mm 0

(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A 17 Antrieb 1 Kolben g 42 mm 1

Stutzen SMS 3008 37 Antrieb 2 Kolben @ 60 mm 2

Stutzen ASME BPE 59 Antrieb 3 Kolbeng 80 mm 3

Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C/ Antrieb 4 Kolbeng 100 mm 4

DTSR 2 o Antrieb 5 Kolbeno 130 mm 5

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s 63

Stutzen ANSVASME B36.19M Schedule 40 65

Gewindeanschluss Gegen den Teller G* /K

Gewindemuffe DIN ISO 228 1 Mit dem Teller M /L

Gewindemuffe Rc ISO 7-1, ** nur Steuerfunktion NC

EN 10226-1, JIS B 0203, BS 21,

Baulange ETE DIN 3202-4 Reihe M8 3C G*/K* m/L

Gewindestutzen DIN ISO 228 9 = =

Gewindemuffe NPT

Baulange DIN 3202-4 Reihe M8 3D _; Jmmt}

Flansch §T T§ N R

Flan‘?fCh EN 1092/ PN_25 / Form B, * Zu bevorzugende Durchflussrichtung bei inkompressiblen,

Baulange EN 558, Reihe 1 10 flissigen Medien um "Wasserschlage" zu vermeiden

Flansch EN 1092 / PN25 / Form B,

Baulinge siehe Kérpermalie 13

Flansch ANSI Class 125/150 RF, PTFE 5

Baulange siehe Kérpermafe 47 =

PTFE, glasfaserverstarkt 5G
Clamp-Stutzen PTFE, USP Class VI 5P

Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE,
Baulange ASME BPE 80

Clamp DIN 32676 Reihe B fiir Rohr EN 1SO 1127, Ventilkdrperwerkstoff Code
Baulange EN 558, Reihe 1 82 1.4435 (ASTM A 351 CF3M = 316L), Feinguss 34
Clamp DIN 32676 Reihe A fur Rohr DIN 11850, 1.4408, Feinguss 37
Eauldugeieisas el £ 1.4435 (316 L), Schmiedekorper 40
Clamp ASME BPE fir Rohr ASME BPE, 1.4435 Feinquss Co*
Baulange EN 558, Reihe 1 88 9, Feing

Material ist gleichwertig 316L
* Bei Ventilkdrperwerkstoff C2 muss eine Oberflachengute aus der

Rubrik ,,K-Nummer“ angegeben werden.
Standard 1
Medientemperatur -10 bis 210 °C (nur mit Sitzdichtung Code 5G und 10) 2023
Sonderentliftung im Antrieb 6996

Alle Sonderausfuhrungen nur ab Werk lieferbar
Oberflachengute nur fur Ventilkérperwerkstoff C2
Ra < 0,6 um (25 pinch) fir medienberiihrte Oberflachen, gemaB ASME BPE SF2 + SF3, innen mechanisch poliert 1903

Ra < 0,8 um (30 pinch) fir medienberihrte Oberflachen, geman DIN 11866 H3, innen mechanisch poliert 1904
Ra < 0,4 um (15 pinch) fir medienberiihrte Oberflachen, geman DIN 11866 H4, ASME BPE SF1,

innen mechanisch poliert 1909
Ra < 0,6 um fiir medienberiihrte Oberflachen, gemaB ASME BPE SF6, innen/auBBen elekiropoliert 1953
Ra < 0,8 um flr medienberihrte Oberflachen, gemai DIN 11866 HE3, innen/auB3en elektropoliert 1954
Ra < 0,4 um flr medienberihrte Oberflachen, geman DIN 11866 HE4/ASME BPE SF5,

innen/auBen elektropoliert 1959
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Bestellbeispiel 550 15 D

37 5 1 1 G 1 -

Typ 550
Nennweite 15
Gehauseform (Code) D
Anschlussart (Code)

Ventilkérperwerkstoff (Code)

Sitzdichtung (Code)

Steuerfunktion (Code)

AntriebsgréBe (Code)

Durchflussrichtung (Code)

Federsatz (Code)

Ausfiihrungsart (Code)

37

Ausflihrung fiir den Kontakt mit Lebensmitteln

Fir den Kontakt mit Lebensmitteln muss das Produkt mit folgenden Bestelloptionen bestellt werden:
Sitzdichtung Code 5, 5G
Ventilkérperwerkstoff Code 34, 37, 40, C2

8 Herstellerangaben

8.1 Transport

@ Ventil nur auf geeignetem Lademittel
transportieren, nicht sturzen, vorsichtig
handhaben.

@ Verpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

8.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverziglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfihrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Das Ventil wird im Werk auf Funktion
gepruft.

@ Auslieferungszustand des Ventils:

Steuerfunktion: Zustand:

1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen

2 Federkraft gedffnet (NO) gedffnet
3 Beidseitig angesteuert (DA) undefiniert
8 Beidseitig angesteuert gedfinet

(in Ruhestellung gedffnet)

8.3 Lagerung

@ Ventil staubgeschitzt und trocken in
Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 60 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. darfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

8.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.
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9 Funktionsbeschreibung

Das fremdgesteuerte 2/2 Wege-Ventil
GEMU 550 ist ein Metall-Schragsitzventil
mit Durchgangskorper und besitzt einen
Kolbenantrieb. Die Ventilkorper sind gemaf
Datenblatt in verschiedenen Ausfihrungen
erhaltlich. Das Ventil hat bei Steuerfunktion
NC serienmaBig eine optische
Stellungsanzeige (fur Steuerfunktion

NO und DA auf Anfrage). Vielféltiges
Zubehor ist lieferbar z. B. elektrische
Stellungsrickmelder, Hubbegrenzung,
elektropneumatische Stellungs- und
Prozessregler.

Die Abdichtung der Ventilspindel erfolgt
uber eine sich selbstnachstellende
Stopfbuchspackung; dadurch ist auch nach
langer Betriebszeit eine wartungsarme

und zuverlassige Ventilspindelabdichtung
gegeben. Der Abstreifring vor der
Stopfbuchspackung schiitzt die Dichtung
zusatzlich vor Verschmutzung und
Beschadigung.

9.1 Sonderentliftung

Die Sonderentliftung mit einem Lippen-
Ruckschlagventil wurde u.a. fir die
Lebensmittel-Industrie entworfen.

Sie verhindert das Eindringen von
Schmutzwasser und Reinigungsmedien.
Die Sonderentliftung ist optional ab Werk
verflgbar (siehe Kapitel 7 "Bestelldaten”
Rubrik "K-Nummer").

10 Gerateaufbau

Optische T
Stellungsanzeige

B A
!
g =
Steuermedium- —"?
anschluss _ Wi r
N
Y |
\t
Gerateaufbau
1 Ventilkorper
A Antrieb
10.1 Typenschild

Gerateversion Ausfiihrung geméan Bestelldaten

geratespezifische Daten
DE g/l 550 15D 137 511Gl | J
> Ps 10,0 bar
gi PST 4,0- 8,0 bar 180°C
. Baujahr
EQ—EH[ DE 2020
P~
'ﬂ A 88246840 12103529 | 0001

1
- I
‘ Ridckmeldenummer ‘

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlusselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.
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11 Montage und Anschluss

Vor Einbau:

@ Eignung Ventilkérper- und Dichtwerkstoff
entsprechend Betriebsmedium prifen.
Siehe Kapitel 6 "Technische Daten".

11.1 Montage des Ventils

Installationsort:

A VORSICHT

Ventil auBerlich nicht stark beanspruchen.
Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden kann.
Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskrafte, sowie Vibrationen

und Spannungen vom Ventilkérper

A WARNUNG

ferngehalten werden.
Ventil nur zwischen zueinander

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

x Richtung des Betriebsmediums:

Durchflussrichtung:

A WARNUNG

Haube steht unter Federdruck!
» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

G*

gegen den Teller mit dem Teller

* Zu bevorzugende Durchflussrichtung

bei inkompressiblen, flissigen Medien
um "Wasserschlage" zu vermeiden.

Die Durchflussrichtung ist durch
einen Pfeil auf dem Ventilkorper
gekennzeichnet:

® Montage nur mit geeigneter
Aufstiegshilfe benutzen!

Schutzausristung.
» Gefahr des Abrutschens / der

A VORSICHT
Beschadigung des Ventils.

HeiBe Anlagenteile!
VORSICHT

Durchgangskérper
gegen den Teller

Durchgangskérper
mit dem Teller

@ Antrieb nicht 6ffnen.
A WARNUNG
I5 Aggressive Chemikalien!
» Verbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

arbeiten.

A VORSICHT
Maximal zulassigen Druck nicht
uberschreiten!
» Eventuell auftretende DruckstoBe
(Wasserschlage) durch

» Veratzungen!
Ventil nicht als Trittstufe oder
SchutzmaBBnahmen vermeiden.

® Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Eckkorper
gegen den Teller

Eckkérper
mit dem Teller
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Montage:

1.

BN

Eignung des Ventils fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
muss fur die Betriebsbedingungen
des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur
und Druck) sowie die jeweiligen

Umgebungsbedingungen geeignet sein.

Technische Daten des Ventils und der
Werkstoffe prifen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spllen und bellften.

Montage bei SchweiBstutzen:

1.
2.

B w

SchweifRtechnische Normen einhalten!
Antrieb vor Einschwei3en des
Ventilkérpers demontieren (siehe
Kapitel 12.1).

SchweiBstutzen abkihlen lassen.
Ventilkérper und Antrieb wieder
zusammen bauen (siehe Kapitel 12.3).

Montage bei Clampanschluss:
@ Bei Montage der Clampanschlusse

entsprechende Dichtung zwischen

Montage bei Flanschanschluss:

Ventil im angelieferten Zustand einbauen:

1. Auf saubere und unbeschéadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig

ausrichten.

Dichtungen gut zentrieren.

Alle Flanschbohrungen nutzen.

Ventilflansch und Rohrflansch mit

geeignetem Dichtmaterial und

passenden Schrauben verbinden

(Dichtmaterial und Schrauben sind nicht

im Lieferumfang enthalten).

Schrauben Uber Kreuz anziehen!

1:><:3

4 2

6. Nur Verbindungselemente aus
zulassigen Werkstoffen verwenden!

o s w

Entsprechende Vorschriften fur
Anschlisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen

wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

VentilkGrper und Rohranschluss einlegen
und mit Klammer verbinden. Die Dichtung
sowie die Klammer der Clampanschlusse

sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Montage bei Gewindeanschluss:
@ Gewindeanschluss entsprechend der

gultigen Normen in Rohr einschrauben.

@ Ventilkbrper an Rohrleitung anschrauben,

geeignetes Gewindedichtmittel
verwenden. Das Gewindedichtmittel ist
nicht im Lieferumfang enthalten.
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11.2 Bedienung

Optische Stellungsanzeige

Ventil offen

Ventil geschlossen

11.3 Steuerfunktionen

Folgende Steuerfunktionen sind verflgbar:

Steuerfunktion 1
Federkraft geschlossen (NC):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entluften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 2
Federkraft gedffnet (NO):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 4) schlie3t das Ventil. Entliften
des Antriebs bewirkt das Offnen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 3
Beidseitig angesteuert (DA):

Ruhezustand des Ventils: keine definierte
Grundposition. Offnen und SchlieBen des
Ventils durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

Nur fiir Regelventile: Steuerfunktion 8
Beidseitig angesteuert (in Ruhestellung
geoffnet):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Offnen und SchlieBen des Ventils
durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschliusse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

[

] 94— Anschluss 2

Steuerfunktion 1
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<4——— Anschluss 4

Anschluss 2

Steuerfunktion 2, 3, 8

12

Montage / Demontage von
Ersatzteilen

Siehe auch Kapitel 11.1 "Montage des
Ventils" und Kapitel 20 "Schnittbild und
Ersatzteile".

Montagewerkzeug fir die Demontage /

Montage der Tellerscheibe / des

(Anschliisse 2 / 4 siehe Grafiken oben)

Regelkegels:

Nennweite Artikelnummer

DN 15-25 99014983

Anschlisse DN 32 - 50 99032144

Steuerfunktion > 2 DN 65 - 80 99032145
1(NC) + Montageventil (Ruckschlagventil) fur die

2 (NO) Demontage / Montage des Antriebs:

3 (DA) + Gewinde Artikelnummer

8 (in Ruhestellung gedffnet) + + G 1/8 99021182

+ = vorhanden / - = nicht vorhanden G1/4 99021181

. . 12.1 Demontage Antrieb
11.4 Steuermedium anschlieBen _ _ B _
1. Antrieb A in Offen-Position bringen.
[ | Wichtig: 2. Uberwurfmutter a I6sen.
Steuermediumleitungen 3. Antrieb A vom Ventilkérper 1
spannungs- und knickfrei demontieren.
montieren! 4. Antrieb A von Steuermediumleitungen
Je nach Anwendung geeignete trennen.
Anschlusssttcke verwenden. —
I | Wichtig:
Gewinde der Steuermediumanschlisse 2 Nach Demontage alle Teile von
und 4-: Verschmutzungen reinigen (Teile
' dabei nicht beschadigen). Teile
AntriebsgréBe Gewinde auf Beschadigung pr!:'f_en, ggf.
auswechseln (nur Originalteile von
0 M5 GEMU verwenden).
1,2 G1/8 _
345 G4 12.2 Auswechseln der Dichtungen
Steuerfunktion Anschliisse =) wiCht_ig: .
Dichtring 4 bei jeder Demontage /
1 | Federkraft 2: Steuermedium (Offnen) M i
geschlossen (NC) : ontage des Antriebs
5 Federkraft 4: Steuermedium austauschen.
0 hli . . . .
gedfinet (NO) (S_C leBen) , n 1. Antrieb A demontieren wie in Kapitel
i 2: Steuermedium (Offnen) .
5 | Beidseitig 4 St di 12.1, Punkte 1-4 beschrieben.
angesteuert (DA) - Steuermediim 2 Dichtrina 4 entneh
(SchlieBen) . Dichtring 4 entnehmen.
Beidseitig . 3. Mutter d an der Spindel b |6sen
o | angesteuert (in if Stgﬂgxgg:ﬂm (Gffnen) (Spindel b mit geeignetem Werkzeug,
Ruhestellung (SchlieBen) das die Spindeloberflache nicht
gecfinet) beschéadigt, festhalten). Scheibe e und
Anschlusse 2/ 4 siehe Grafiken links Sitzdichtung 14 entnehmen.
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4. Alle Teile reinigen, dabei nicht zerkratzen

1. Antrieb A in Offen-Position bringen.

oder beschadigen. 2. Antrieb 360° drehbar. Position der
5. Neue Sitzdichtung 14 einlegen. Steuermediumanschlisse beliebig.
6. Scheibe e einlegen. 3. Gewinde der Uberwurfmutter a mit
7. Geeignetes Schraubensicherungsmittel geeignetem Schmiermittel fetten.
auf Gewinde von Spindel b auftragen. 4. Antrieb A auf Ventilkorper 1
8. Mit Mutter d fixieren (Spindel b mit ca. 90° vor Endposition der
geeignetem Werkzeug, das die Steuermediumanschliisse aufsetzen
Spindeloberflache nicht beschadigt, und mit Uberwurfmutter a handfest
festhalten). anschrauben.
9. Neuen Dichtring 4 in Ventilkorper 1 5. Uberwurfmutter a mit Gabelschlussel
einlegen. festschrauben (Drehmomente siehe
10. Antrieb A montieren wie in Kapitel 12.3, Tabelle unten). Dabei dreht sich der
Punkte 1-5 beschrieben. Antrieb ca. 90° im Uhrzeigersinn bis zur
gewunschten Position.
12.3 Montage Antrieb 6. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen, komplett montiertes Ventil auf
A VORSICHT Funktion und auf Dichtheit prifen.

Korrekte Kombination von Antrieb und Nenn- ; ) Drehmo-

Ventilkorper! weite Antriebsgrofe mente [Nm]

» Beschadigung von Antrieb und DN 6 0G/OM 35
Ventilkorper.

@ Bei Regelventilen mit reduziertem DN 8 0G /oM 35
Ventilsitz auf korrekte Kombination von DN 10 0G/0M 35
Antrieb und Ventilkorper achten. DN 15 0G /OM 35

@ Typenschild des Antriebs mit
Ventilkorperkennzeichnung vergleichen. DN 10 1G/1M %0

‘ DN 15 1G/1M/2G/2M 90
J PN 25 DN 20 | 1G/1M/2G/2M/3G/3M 100
e N — DN25 | 2G/2M/3G/3M/4G 120
DN32 | 2G/3G/3M/4G/5G 120
T DN 40 3G/3M/4G/5G 150
A _\ "+ DN 50 3G /3M/ 4G /5G 200
|
Ventilkérperkennzeichnung  Ventilkérperkennzeichnung DN 65 5G 260
Durchgangskérper Eckkorper DN 80 5G 280
Typenschild Antrieb | Ventilkérperkennzeichnung
RAXxxx R002 .
RBxxx R004 13 Inbetriebnahme
RCxxx R006
RDxxx R008 A WARNUNG
REXxx RO10 Aggressive Chemikalien!
RFxxx RO12 » \eratzungen!
RGxxx RO15 @ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
RHxxx R020 der Medienanschlusse
RJxxx R025 prafen!
RKXxx RO32 @ Dichtheitsprufung
RV R040 nur mit geeigneter

Schutzausrustung.
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A VORSICHT

14  Inspektion und Wartung

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Druckstd3e (Wasserschlage) vorsehen.

A WARNUNG

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

@ Ventil auf Dichtheit und Funktion prifen
(Ventil schlieBen und wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen Leitungssystem
bei voll gedffnetem Ventil splilen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:
x Betreiber der Anlage ist verantwortlich fur
Auswahl des Reinigungsmediums und

Durchfuihrung des Verfahrens.

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen

oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.
A VORSICHT

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ Fur Schaden welche durch
unsachgemafie Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, Gbernimmt

GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor

Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

»wn

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfihren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe
Kapitel 12 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").
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I3~ | Wichtig:

Wartung und Service: Dichtungen
setzen sich im Laufe der Zeit. Nach
Demontage / Montage des Ventils
Uberwurfmutter a auf festen Sitz
uberprafen und ggf. nachziehen.

15 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

@ Ventil demontieren (siehe Kapitel 12.1
"Demontage Antrieb").

@ Leitung des Steuermediums
abschrauben (siehe Kapitel 11.4
"Steuermedium anschlieBen").

16 Entsorgung

[=3° | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

18 Hinweise

@ Alle Ventilteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

B

5> | Hinweis zur Richtlinie 2014/34/EU
(ATEX Richtlinie):

Ein Beiblatt zur Richtlinie 2014/34/
EU liegt dem Produkt bei, sofern es
geman ATEX bestellt wurde.

5> | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

17 Riucksendung

@ V\entil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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19  Fehlersuche / Storungsbehebung
Fehler Méglicher Grund Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht
aus Entliftungsbohrung*
im Antriebsdeckel bei
Steuerfunktion NO /
Anschluss 2* bei
Steuerfunktion NC

Steuerkolben undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Steuermedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Betriebsmedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Stopfbuchspackung defekt

Antrieb austauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw. nicht
vollstandig

Steuerdruck zu niedrig

Steuerdruck gemaf Datenblatt einstellen.
Vorsteuerventil prifen und ggf. austauschen

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschliel3en

Steuerkolben bzw.
Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NO)

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang undicht
(schlieBt nicht bzw. nicht
vollstéandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Fremdkoérper zwischen Sitzdichtung
und Sitz (siehe Schnittbild)

Antrieb demontieren, Fremdkérper
entfernen, Sitzdichtung auf Beschadigung
prifen, ggf. austauschen

Ventilkorper undicht bzw. beschadigt

Ventilkdrper Uberprufen, ggf. austauschen

Sitzdichtung* defekt

Sitzdichtung auf Beschadigungen prifen,
ggf. austauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NC)

Antrieb austauschen

Ventil zwischen Antrieb und
Ventilk6rper undicht

Uberwurfmutter lose

Uberwurfmutter nachziehen

Dichtring* defekt

Dichtring und zugehérige Dichtflachen
auf Beschéadigungen prifen, ggf. Teile
austauschen

Ventilkérper / Antrieb beschéadigt

Ventilkdrper / Antrieb tauschen

Verbindung Ventilkérper -
Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung prifen

Verschraubungen /
Gewindeanschliisse lose

Verschraubungen / Gewindeanschlisse
festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilkérper undicht oder korrodiert

Ventilkdrper auf Beschadigungen prifen,
ggof. Ventilkdrper tauschen

* siehe Kapitel 20 "Schnittbild und Ersatzteile"
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20

Schnittbild und Ersatzteile

EntlGftungsbohrung
Anschluss 4
A -
\_ J
Anschluss 2 /
a
%
a8
4
N
b &
c )
14 NE< 1
e 1 T
d
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkérper K 500...
4 Dichtring } 550._SVS
14 Sitzdichtung
A Antrieb 9550
a Uberwurfmutter -
b Spindel -
c Ventilteller -
d Mutter / Tellerscheibe / Regelkegel -
e Scheibe -
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21 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. I1l, 1.B
fir unvolistandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstédndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Sitzventil pneumatisch betatigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: SV-Pneum-2009-12
Handelsbezeichnung: Typ 550

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:

1.13.,;115,;11.7,;121,;1.3,;1.3.2,;1.3.3,;1.34.;1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.; 1.5.5.;1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8,;
1.5.9,;1.6.5,;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.32,;3.4.4,;3.6.3.1,;41.21.;41.23.;4.1.2.4,;41.25.; 41.2.6. a);
41.26.b);4.1.26.c);4.1.26.d);4.1.26.¢e);4.1.3.;4.2.1.;4.21.4,;42.2.;423.;4.3.1.,;4.3.2,;43.3;
441.;44.2,;53.;54.;6.1.1.;6.3.3,;6.4.1.; 6.4.3.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstelit
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstandige Maschine allen einschléagigen

Bestimmungen der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 17. Mai 2006 (iber Maschinen und zur Anderung der
Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollméachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begrindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstandigen Maschine zu Ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberuhrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvolilstandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

A%

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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22 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung

Geman der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdiller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU erfullen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Sitzvgntil

GEMU 550
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H1

Hinweis fiir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:
Die Produkte durfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen Verfahrensanweisungen
und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und der ISO 14001 erflllen.

1%

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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1 Ogodlne wskazdéwki

Warunki dla nienagannego dziatania zaworu

GEMU:

x Prawidtowy transport i przechowywanie

x Instalacja i uruchomienie przez
przeszkolony personel o odpowiednich
kwalifikacjach

x Obstuga wedtug niniejszej instrukcji
instalacji i montazu

x Prawidtowe utrzymywanie w nalezytym
stanie technicznym

Prawidtowy montaz, obstuga, konserwacja
i naprawa gwarantujg bezawaryjng prace
zaworu.

I | Opisy i instrukcje odnoszg sie do
wersji standardowych. Dla wersji
specjalnych, ktére nie sg opisane
W niniejszej instrukcji instalacji

i montazu, obowigzujg dane
podstawowe zawarte w niniejszej
instrukciji instalacji i montazu
wraz z dodatkowg dokumentacjg
specjalna.

Wszelkie prawa, takie jak prawa
autorskie lub ochrona prawna
intelektualnej dziatalnosci
gospodarczej sg wyraznie
zastrzezone.

2 Ogdlne instrukcje
bezpieczenstwa

Instrukcje bezpieczenstwa nie uwzgledniaja:

X przypadkowosci i zdarzen, jakie moga
wystepowac przy montazu, eksploatacii i
konserwacji.

x lokalnych przepiséw bezpieczeristwa,
za ktorych przestrzeganie - rowniez
przez wezwany personel montazowy
-odpowiedzialny jest uzytkownik.
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2.1  Wskazéwki dla personelu
serwisowego i obstugujacego
Niniejsza instrukcja instalacji i montazu

zawiera podstawowe instrukcije
bezpieczenstwa, ktorych nalezy przestrzegac

przy uruchamianiu, eksploatacji i konserwaciji.

Skutkiem nieprzestrzegania moze byc¢:

x Zagrozenie 0sob przez wptyw czynnikéw

elektrycznych, mechanicznych i

chemicznych.

Zagrozenie urzgdzen w poblizu.

Nieskutecznosé waznych funkciji.

x Zagrozenie dla srodowiska na skutek
wycieku niebezpiecznych substancji w
razie nieszczelnosci.

> X

Przed uruchomieniem:

@ Przeczytaé instrukcje instalacji i montazu.

@ Przeszkoli¢ w dostatecznym stopniu
personel montazowy i obstugujacy.

@ Sprawdzié, czy tres¢ instrukciji instalaciji
| montazu zostata w petni zrozumiana
przez odpowiedzialny personel.

@ Ustali¢ zakres odpowiedzialnosci i
kompetencii.

Podczas eksploataciji:

® Przechowywag instrukcje instalacji
i montazu w miejscu uzytkowania w
dostepnym miejscu.

@ Przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa.

@ Uzytkowac wytgcznie zgodnie z danymi
dot. wydajnosci.

@ Prace konserwacyjne lub naprawy, ktére
nie sg opisane w niniejszej instrukciji
instalacji i montazu, nie moga by¢
przeprowadzane bez wczesniejszego
uzgodnienia z producentem.

' NIEBEZPIECZENSTWO

Koniecznie postepowaé zgodnie z
informacjami znajdujgcymi sie na
kartach charakterystyki uzywanych
mediow ew. zgodnie z przepisami
bezpieczenstwal!

W przypadku watpliwosci:
x Prosimy o kontakt z najblizszym
oddziatem handlowym GEMU.

2.2

O ile to mozliwe, wskazdwki ostrzegawcze
uporzgdkowane sg wedtug ponizszego
schematu:

Wskazéwki ostrzegawcze

A SEOWO SYGNALIZACYJNE

Rodzaj i zZrédto zagrozenia
» Mozliwe skutki nieprzestrzegania.
@ Sposoby unikania zagrozenia.

Wskazdéwki ostrzegawcze sg przy tym
Zawsze 0znaczone za pomocg stowa
sygnalizacyjnego i czesciowo rowniez za
pomocg symbolu wiasciwego dla danego
zagrozenia.

Stosowane sg nastepujgce stowa
sygnalizacyjne lub stopnie zagrozenia:

' NIEBEZPIECZENSTWO

Bezposrednie zagrozenie!
» Skutkiem nieprzestrzegania bedzie
Smierc¢ lub powazne obrazenia.

A OSTRZEZENIE

Mozliwos¢ wystgpienia niebezpiecznej

sytuaciji!

» Skutkiem nieprzestrzegania moze byc¢
Smierc¢ lub powazne obrazenia.

A OSTROZNIE

Mozliwos¢ wystgpienia niebezpiecznej

sytuaciji!

» Skutkiem nieprzestrzegania moga by¢
srednie lub lekkie obrazenia.

OSTROZNIE (BEZ SYMBOLU)

Mozliwos¢ wystgpienia niebezpiecznej

sytuaciji!

» Skutkiem nieprzestrzegania moga byc¢
szkody materialne.
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Zastosowane symbole

Zagrozenie ze strony gorgcych
powierzchni!

Zagrozenie ze strony substancji
zracych!

Dton: Opisuje ogolne wskazdwki i
zalecenia.

Kropka: Opisuje czynnosci do
wykonania.

Strzatka: Opisuje reakcje na czyn-
nosci.

IERESNS

Symbol wyliczania

w

Definicje pojeé

Medium robocze
Medium, ktore przeptywa przez zawor.

Medium sterujgce
Medium, ktore steruje i uruchamia zawor

poprzez zwiekszanie lub redukcje cisnienia.

Funkcja sterowania
Mozliwe funkcje sterowania zaworu.

6

Dane techniczne

4 Przewidziany zakres
zastosowania

x Zawor 2/2 drozny GEMU 550
przeznaczony jest do uzytkowania
w przewodach rurowych. Steruje
przeptywajgcym medium, bedac
otwieranym i zamykanym przez medium
sterujace.

x Zawor moze by¢ uzytkowany
wytacznie zgodnie z danymi
technicznymi (patrz rozdziat 6 "Dane
techniczne").

x Zawor jest rowniez dostepny jako zawoér
regulacyjny.

Zawor nalezy stosowacé wytgcznie

zgodnie z przeznaczeniem!

» W przeciwnym razie wygasa
odpowiedzialnos¢ producenta i prawa
gwarancyjne.

® Zawor stosowac wytgcznie zgodnie z
dokumentacjg umowy oraz warunkami
roboczymi ustalonymi w instrukciji
instalacji i montazu.

® Zawor moze byc¢ uzytkowany tylko w
tych strefach zagrozonych wybuchem,
ktore potwierdzone zostaty na
deklaracji zgodnosci (ATEX).

5 Stan fabryczny

Zawér GEMU dostarczany jest jako
oddzielnie zapakowany podzespdét.

Wykonania OK, 1K, 2K, 3L i 4L obowigzujg tylko dla rodzaju przytgcza kod 80 w kombinacji z materiatem
korpusu zaworu C2 (tylko DN 15, 20, 25, 40, 50 i 65).

Dane napeds

Zrace, neutralne, gazowe i ptynne media, ktore nie wptywaja Wielkos¢ napedu Pojemnos¢ Srednica ttoka
28 mm
Maks. dopuszczalne cisnienie medium 161, 1M1 0,025 dm® el
roboczego patrz tabela 2G1, 2M1 0,084 dm?® 60 mm
Temperatura medium -10°C do 180 °C 3G1, 3M1 0,245 dm® 80 mm
Maks. dopuszczalna lepkos¢ 600 mm?/s 4G1 0,437 dm® 100 mm
Inne wykonania do nizszych / wyzszych temperatur i wyzszych lep- 5G1 0,798 dm?® 130 mm

kosci na zamodwienie.

Medium sterujgce

Gazy neutralne

Cisnienie sterujace [bar]: 8 bar
Maks. dop. temperatura medium sterujgcego: 60 °C
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Stopier praocicks

Zawor otwarty-zamknigty: Stopien przecieku A wedtug Temperatura otoczenia maks. 60°C
P11/P12 NE 12266-1

Zawor regulacyjny:

DIN EN 60534-4 VI L 1 PTFE
Zawor regulacyjny:
DIN EN 60534-4 IV L 1 Uszczelka metalowa

Maksymalny dozwolony stopien przecieku gniazda
Uszczelka gniazda Norma Metoda badania Stopien przecieku Medium kontrolne

PTFE | (DINEN12266-1) | P12 | A | Powietrze

Maksymalne cisnienie robocze [bar]
Wielko$é napedu DN6 | DN8 | DN10 | DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN 40 | DN50 | DN 65 | DN 80

F.st. 1 normalnie zamknigty (NC) / kierunek przeptywu: przeciwny do tarczy

0G1 10,0 10,0 10,0 10,0 - - - - - - -
1G1 = 10,0 10,0 10,0 6,0 3,5 = - = = =
2G1 - - 22,0 22,0 12,0 7,0 4,0 2,5 - - -
3G1 = = = = 25,0 16,0 10,0 6,0 3,0 = =
4G1 - - - - - 25,0 18,0 12,0 7,0 - -
5G1 = = = = = = 25,0 20,0 15,0 10,0 7,0
F.st. 1 normalnie zamknigty (NC) / kierunek przeptywu: z tarcza

oM1 10,0 10,0 10,0 10,0 - - - - - - -
1M1 - 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 - - - - -
2MA1 - - - 10,0 10,0 10,0 10,0 8,0 5,0 - -
3M1 - - - - 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 -

F.st. 2 normalnie otwarty (NO) / f.st. 3 podwdjnego dziatania (DA) / kierunek przeptywu: przeciwny do tarczy
0G 20,0 20,0 20,0 20,0 - - - - - - -
1G = 25,0 25,0 25,0 17,0 11,0 = = = = =
2G - - - 25,0 25,0 24,0 15,0 8,0 - - -
3G = = = = 25,0 25,0 25,0 19,0 12,0 = =
4G - - - - - - 25,0 25,0 22,0 - -
5G = = = = = = 25,0 25,0 25,0 25,0 18,0

Wszystkie wartosci cisnienia sa podane w barach. W przypadku naptywu zaworu w kierunku do tarczy (M) w przypadku medioéw ptynnych
wystepuje niebezpieczenstwo uderzen zamykajgcych! Przy maks. cisnieniach roboczych nalezy uwzgledni¢ zaleznos$¢ cisnienia/ temperatury
(patrz tabela na stronie 3).

Cisnienie sterujagce [bar]

F.st. 1 normalnie zamknigty (NC) / kierunek przeptywu: przeciwny do tarczy
Wielkos¢ napedu

1G1, 2G1, 3G1, 4G1 4-8
0G1, 5G1 5-8
F.st. 1 normalnie zamkniety (NC) / kierunek przeptywu: z tarcza

OM1, 1M1, 2M1, 3M1 | maks. 7 bar

Wyzsze cisnienie sterujgce na zamodwienie.
F.st. 2 normalnie otwarty (NO) / f.st. 3 podwdéjnego dziatania (DA) / kierunek przeptywu: przeciwny do tarczy
Wartos$ci patrz wykres na stronie 5

Wartosci Kv [m®/h]

DN6 | DN8 | DN10 | DN15 | DN20 | DN25 | DN 32 | DN 40 | DN 50 | DN 65 | DN 80

K’égileNc vl 1,6 1,8 24 24 - - - - - - -
Kroclec spawany, . 22 | 45 | 55 | 117 | 205 | 330 | 510 | 610 | 1100 | 1170
Z"acé‘l‘ﬁ ?S""(i)“tz‘;";a"a’ - - 45 54 | 100 | 152 | 230 | 410 | 680 | 950 | 130,0

Wartosci Kv ustalane zgodnie z norma DIN EN 60534. Dane wartosci Kv odnosza sig do funkcji sterowania 1 (NC) i najwigkszego napedu dla
danej $rednicy znamionowej. Wartosci Kv dla innych konfiguracji produktu (np. innych typéw przytacza lub materiatéw korpusu) moga by¢ inne.
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Zaleznos¢ cisnienia/ temperatury dla skosnych korpuséw zaworéow

Kod Kod mate- Dopuszczalne nadcisnienia w barach przy temperaturach w °C*
przytacza riatu RT 100 150 200 250 300
1,9, 17, 37, 60, 63, 3C, 3D 37 25,0 23,8 21,4 18,9 17,5 16,1
0, 16, 17, 37, 59, 60, 65 34 25,0 24,5 22,4 20,3 18,2 16,1
13 (DN 15 - DN 50) 34 25,0 23,6 21,5 19,8 18,6 17,2
80, 88 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3 - - -
80, 88 (DN 50 - DN 80) 34 16,0 16,0 16,0 = = =
82 (DN 15 - DN 32) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
82 (DN 40 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0 = = =
86 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3 - - -
86 (DN 50 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0 = = =
10 (DN 15 - DN 50) 37 25,0 25,0 22,7 21,0 19,8 18,5
47 (DN 15 - DN 50) 34 15,9 13,3 12,0 11,1 10,2 9,7
0, 16,17, 59, 60 40 25,0 20,6 18,7 17,1 15,8 14,8
17, 59, 60 Cc2 25,0 21,2 19,3 17,9 16,8 15,9
* Armatury mozna uzytkowac do -10 °C ** maks. temperatura 140 °C RT = temperatura pokojowa

Wszystkie wartosci cisnienia sg podane w bar - nadcisnienia.

Odpowietrznik w napedzie

Pneumatyczny naped jest wyposazony w celu odpowietrzania medium sterujacego w otwér odpowietrzajgcy z boku obudowy
napedu (funkcja sterowania normalnie zamkniety).

W pewnych zastosowaniach (np. przemyst spozywczy) przez otwér odpowietrzajacy moze wniknaé do napedu zanieczyszczo-
na woda ew. media czyszczace i zaktdcic dziatanie.

Do takiego zastosowania jest dostepne odpowietrzanie specjalne z wargowym zaworem jednokierunkowym, ktéry zapobiega
zaktocaniu dziatania. Boczny otwor odpowietrzajgcy jest zamykany.

Standardowy otwor * Odpowietrzanie specjalne
'?_?-'_\ odpowietrzajgcy NN nr K 6996
4.
Zawor regulacyjny
Wskazoéwka:
- - - Igta regulacyjna: RAxxx - RCxxx (zmniejszone gniazdo zaworu)

Stozek regulacyjny Stozek regulacyjny: DN 15 - DN 50

Igta regulacyjna

Charakterystyki cisSnienia roboczego/ sterujagcego

Funkcja sterowania 1: Normalnie zamkniety (NC) / kierunek przeptywu: z tarcza

Wielkos¢é napedu OM1 Wielkos¢é napedu 1M1
min. cisnienie sterujgce w zaleznosci od cisnienia roboczego min. cisnienie sterujace w zaleznosci od cisnienia roboczego
DN6/8/10/15
7 7
— DN 25
g° 8¢
& | &
5 4 2 4 DN 8-15
2 2 —]
» 3 ®3
()
o 2 8 2
c C
u(n :(2
ot o 1
0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10
Cisnienie robocze [bar] Cisnienie robocze [bar]

LEMLT° 27144 550



Wielkos¢é napedu 2M1
min. cidnienie sterujgce w zalezno$ci od cisnienia roboczego

DN 50 DN 40

/ DN 32

DN 25
__—— DN 20

’é - B DN 15

Cisnienie sterujace [bar]
[l N W SN a1 o ~

0 2 4 6 8 10
Cisnienie robocze [bar]

Wielkos¢ napedu 0G1
min. cisnienie sterujgce w zaleznosci od cisnienia roboczego

DN6/8/10/15

Cisnienie sterujace [bar]
P N W b OO N

0 5 10 15 20 25
Cisnienie robocze [bar]

Wielkos¢é napedu 3M1
min. ci$nienie sterujgce w zalezno$ci od cisnienia roboczego

.
3 6 DN 50
“o(; 5

S 4 DN 40
[0)

‘g 3 DN 32
<, /// DN 25
‘= | DN 20
N2

81

0 2 4 6 8 10

Cisnienie robocze [bar]

Wielkos¢ napedu 1G1
min. cisnienie sterujgce w zaleznosci od cisnienia roboczego

DN25 DN 20

8
7 DN 8-15
S
S 6
(0]
&5
=]
o 4
7]
o 3
5 ¥
s 2
B
S|
0 5 10 15 20 25

Cisnienie robocze [bar]
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Wielkos¢ napedu 2G1
min. ci$nienie sterujgce w zalezno$ci od cisnienia roboczego

DN 40 DN 32 DN 25

/
/ DN 20

DN 15

N

/

Cisnienie sterujace [bar]
= N w N ()] [o) BN (o]

0 5 10 15 20 25
Cisnienie robocze [bar]

Wielkos$¢ napedu 4G1
min. cisnienie sterujace w zaleznosci od cisnienia roboczego

DN 50

DN 40

DN 32

Cisnienie sterujgce [bar]
[l N w ~ o0 (o) BN [0}

0 5 10 15 20 25
Cisnienie robocze [bar]
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Wielkos¢ napedu 3G1
min. cisnienie sterujace w zaleznosci od cisnienia roboczego

DN 50 DN 40

8
7 DN 32
]
2 6
@
& 5 DN 25
2
o 4
2 ___— DN20
2 3
o
5 |/ _—

0 5 10 15 20 25

Cisnienie robocze [bar]

Wielkos¢ napedu 5G1
min. cisnienie sterujace w zaleznosci od cisnienia roboczego

DN 80

B DN 65
=7
S 6
B DN 50
B
S 4 DN 40
[
23 DN 32
(0]
g 2 —
O 1 %/

—
0 5 10 15 20 25

Cisnienie robocze [bar]



7 Dane do zamoéwienia
Wykonania OK, 1K, 2K, 3L i 4L obowigzuja tylko dla rodzaju przytacza kod 80 w kombinacji z materiatem
korpusu zaworu C2 (tylko DN 15, 20, 25, 40, 50 i 65).

Ksztatt korpusu Kod Uszczelka gniazda Kod
Korpus przelotowy D PTFE 5
Korpus katowy E PTFE, wzmacniane wtdknem szklanym 5G
tylkO w kodzie materiatu 37 (DN 15 - 50) PTFE, USP Class VI 5P
Rodzaj przytacza Kod
Kréciec spawany Funkcja sterowania Kod
Krc?c!ec DIN . 4 Normalnie zamknigty (NC)
Krociec EN 10357 seria B 16 N T T— NO
Krociec EN 10357 seria A orma’l-nle 0 wa.r y . o)
(poprzednio DIN 11850 seria 2) / DIN 11866 seria A 17 Podwdjnego dziatania (DA) 3
Kréciec SMS 3008 37
Krociec ASME BPE 59
Krociec ISO 1127 / EN 10357 seria C / . Py
DIN 11866 seria B 60 Wielkosc napedu Kod
Kréciec ANSI/ASME B36.19M, zatgcznik 10s 63 Naped 0 o tioka 28 mm 0
Kréciec ANSI/ ASME B36.19M zatgcznik 40s 65 Naped 1 o ttoka 42 mm 1
Przytacze gwintowe Naped 2 o ttoka 60 mm 2
é:qcz::a gwintowana gINIéSéO 228 1 Naped 3 o tloka 80 mm 3
gczka gwintowana Rc 7-1,
EN 10226-1, JIS B 0203, BS 21, e gieE 0 “
dtugosc¢ konstrukcyjna ETE DIN 3202-4 seria M8 3C Naped 5 o ttoka 130 mm 5
Krociec gwintowany DIN ISO 228 9
Ztaczka gwintowana NPT
Dtugos¢ konstrukcyjna DIN 3202-4 seria M8 3D .
. Kierunek przeptywu Kod
Kotnierz :
Kotnierz EN 1092 / PN25 / ksztatt B, Przeciwny do tarczy G
Dtugos¢ konstrukcyjna EN 558, seria 1 10 Zgodny z tarczg M**
Kotnierz EN 1092 / PN25 / ksztatt B, ** tylko funkcja sterowania NC
Dtugos¢ konstrukcyjna patrz wymiary korpusu 13
Kotnierz ANSI Class 125/150 RF,
Dtugosc konstrukcyjna patrz wymiary korpusu 47 G* M
Kréciec zaciskany 2: 2:
Zacisk ASME BPE na rure ASME BPE, == ==
dtugos¢ konstrukcyjna ASME BPE 80
Clamp DIN 32676 seria B na rure EN ISO 1127, | | + L] +
Dtugos¢ konstrukcyjna EN 558, seria 1 82 éé d_—é
Clamp DIN 32676 seria A na rure DIN 11850, § g §
Dtugosc¢ konstrukcyjna EN 558, seria 1 86 § *
Clamp ASME BPE na rure ASME BPE,
Dtugos¢ konstrukcyjna EN 558, seria 1 88 * Preferowane kierunki przeptywu dla niescisliwych,
mediach ptynnych, aby zapobiec ,uderzeniom wody“
Komplet sprezyn Kod
Materiat korpusu zaworu Kod Standard 1
1.4435 (ASTM A 351 CF3M = 316L), odlew precyzyjny 34
1.4408, odlew precyzyjny 37
1.4435 (316L), korpus kuty 40
1.4435, odlew precyzyjny ca*
Materiat odpowiada 316L

* W przypadku materiatu korpusu zaworu C2 konieczne jest podanie
gtadkosci powierzchni z rubryki ,Numer K.
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Typ wykonania Kod
Temperatura medium -10 do 210 °C (tylko z uszczelkg gniazda z kodem 5G i 10) 2023
Specjalny odpowietrznik w napedzie 6996
Wszystkie wykonania specjalne sg dostepne tylko bezposrednio z fabryki
Gtadkos¢ powierzchni tylko dla materiatu korpusu zaworu C2

Ra < 0,6 um (25 pinch) dla powierzchni majgcych kontakt z medium,zgodnie z ASME BPE SF2 + SF3,

polerowany mechanicznie wewnatrz 1903
Ra < 0,8 um (30 pinch) dla powierzchni majgcych kontakt z medium, zgodnie z DIN 11866 H3,

polerowany mechanicznie wewnatrz 1904
Ra < 0,4 um (15 pinch) dla powierzchni majgacych kontakt z medium, zgodnie z DIN 11866 H4, ASME BPE SF1

polerowany mechanicznie wewnatrz 1909
Ra < 0,6 um dla powierzchni majacych kontakt z medium, zgodnie z ASME BPE SF6,

polerowany elektrolitycznie wewnatrz/na zewnatrz 1953
Ra < 0,8 um dla powierzchni majgcych kontakt z medium, zgodnie z DIN 11866 HE3

polerowany elektrolitycznie wewnatrz/na zewnatrz 1954
Ra < 0,4 um dla powierzchni majgcych kontakt z medium, zgodnie z DIN 11866 HE4/ASME BPE SF5,

polerowany elektrolitycznie wewnatrz/na zewnatrz 1959

Przyktad zaméwienia 550 15 D 1 37 5 1 1 G 1 -

Typ 550

Srednica znamionowa 15

Ksztatt korpusu (kod) D

Rodzaj przytacza (kod) 1

Materiat korpusu zaworu (kod) 37

Uszczelke gniazda (kod) 5

Funkcja sterowania (kod) 1

Wielko$é napedu (kod) 1

Kierunek przeptywu (kod) G
Komplet sprezyn (kod) 1

Wersja wykonania (kod) -

Wersja do kontaktu z artykutami spozywczymi

W przypadku kontaktu z artykutami spozywczymi produkt musi zosta¢ zaméwiony z nastepujacymi opcjami zamdéwieniowymi:
Uszczelka gniazda z kodem 5, 5G
Materiat korpusu zaworu z kodem 34, 37, 40, C2

LEMLT° 1144 550



8 Dane producenta

8.1 Transport

@ Zawor transportowac wytgcznie na
odpowiednich srodkach transportu,
nie upuszczaé, obchodzic sie z nim
ostroznie.

@ Materiat opakowania zutylizowac zgodnie
Z przepisami o utylizacji / przepisami o
ochronie srodowiska.

8.2 Dostawa i zwigzane z nig

czynnosci

@ Przy przyjeciu towaru niezwtocznie
skontrolowac¢ dostawe pod wzgledem
kompletnosci i ewentualnych uszkodzen.

@ Zakres dostawy wynika z dokumentéw
wysytkowych, wersja z numeru
zamowieniowego.

@ Dziatanie zaworu sprawdzane jest w
zaktadzie.

@ Stan fabryczny zaworu:

Funkcja sterowania: Stan:
1 normalnie zamkniety (NC) zamkniety
2 normalnie otwarty (NO) otwarty

3 podwojnego dziatania (DA) niezdefiniowany

8 Podwdjnego dziatania

(otwarty w pozycji spoczynkowej) otwarty

8.3 Przechowywanie

@ Zawor przechowywac w suchym i
zabezpieczonym przed pytem miejscu w
oryginalnym opakowaniu.

@ Unikac dziatania promieniowania UV i
bezposrednich promieni stonecznych.

® Maksymalna temperatura
przechowywania: 60 °C.

@ Rozpuszczalniki, chemikalia, kwasy,
paliwa itp. nie moga by¢ przechowywane
w jednym pomieszczeniu z zaworami i ich
czesciami zamiennymi.

8.4 Potrzebne narzedzia

@ Narzedzia potrzebne do montazu nie sg
zawarte w komplecie.

@ Nalezy stosowac pasujgce, sprawne i
bezpieczne narzedzia.

9 Opis dziatania

Sterowany zewnetrznie zawoér 2/2 drozny
GEMU 550 jest wyposazony w metalowy
zawor grzybkowy skosny z korpusem
przelotowym oraz aluminiowy naped
ttokowy. Korpus zaworu jest dostepny w
réznych wykonaniach wedtug specyfikacji
technicznej. Zawor jest seryjnie wyposazony
w funkcje sterowania NC z optycznym
wskaznikiem potozenia (do funkciji
sterowania NO i DA na zamoéwienie).

Sa dostepne rézne akcesoria jak np.
elektryczny czujnik potozenia, ograniczenie
skoku, elektropneumatyczne regulatory
potozenia i procesow.

Uszczelnienie wrzecion zawordw jest
wykonane jako samonastawiajgce
szczeliwo dtawnicowe; co wydtuza okres
trwato$ci oraz zapewnia niewymagajgce
konserwacji i niezawodne uszczelnienie
wrzecion zawordéw. Pierscien zgarniajgcy
szczeliwa dtawnicowego chroni dodatkowo
uszczelnienie przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem.

9.1 Odpowietrzanie specjalne

Odpowietrzanie specjalne z wargowym
zaworem jednokierunkowym zostato
zaprojektowane do zastosowan m.in.

w przemysle spozywczym. Zapobiega
wnikaniu zanieczyszczonej wody i mediow
czyszczacych. Odpowietrzanie specjalne
jest dostepne opcjonalnie bezposrednio

z fabryki (patrz rozdziat 7 "Dane do
zamowienia" Rubryka "Numer K").
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10 Budowa urzadzenia

Optyczny wskaznik e
potozenia
—
o .
Przytagcze medium —J W
sterujgcego R .
i A
A ¢

A OSTRZEZENIE

Zrace chemikalia!

» Poparzenia!

e Montaz wytacznie z
odpowiednim wyposazeniem
ochronnym.

A OSTROZNIE

Gorace czesci urzadzenia!

» Oparzenia!

@ Prace przy instalaciji
wykonywac wytacznie po
wystygnieciu instalacji.

A OSTROZNIE

Budowa urzagdzenia

1 Korpus zaworu
A Naped

11 Montaz i podtaczenie

Przed przystgpieniem do montazu:

® Sprawdzi¢, czy materiat korpusu zaworu
i uszczelnienie sg przystosowane do
medium roboczego. Patrz rozdziat 6
"Dane techniczne".

11.1 Montaz zaworu

Nie stosowaé zaworu jako stopnia do

wchodzenia na wyzsze poziomy!

» Niebezpieczenstwo zeslizniecia sie /
uszkodzenia zaworu.

OSTROZNIE

Nie przekracza¢ maksymalnego

dopuszczalnego cisnienia!

» Wystepujgcym ewentualnie skokom
cis$nienia (uderzeniom wody) nalezy
zapobiegac¢ za pomocg odpowiednich

A OSTRZEZENIE

Armatura pod cisnieniem!

» Niebezpieczenstwo powaznych
obrazen lub smierci!

@ Prace wykonywac wytgcznie po
spuszczeniu cisnienia z instalacji.

A OSTRZEZENIE

Pokrywa znajduje sie pod naciskiem

sprezyny!

» Niebezpieczenstwo powaznych
obrazen lub smierci!

@ Nie otwiera¢ napedu.

Srodkow zaradczych.

@ Prace montazowe mogag by¢ wykonywane
tylko przez przeszkolony, wykwalifikowany
personel.

@ Nosi¢ odpowiednie wyposazenie
ochronne zgodnie z regulaminem
uzytkownika instalaciji.
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Miejsce instalacji:

A OSTROZNIE

@ Nie poddawaé zaworu silnym
obcigzeniom zewnetrznym.

@ Miejsce instalacji dobrac tak, aby
zawor nie mogt by¢ wykorzystywany
jako podpora stép przy wchodzeniu na
wyzsze poziomy.

@ Przewdd rurowy utozy¢ w taki sposéb,
aby sity poprzeczne i uginajace, oraz
wibracje i naprezenia utrzymywane byty
z dala od korpusu zaworu.

@ Zawor montowaé wytgcznie pomiedzy
pasujgcymi do siebie, znajdujgcymi sie
w jednej linii przewodami rurowymi.

x Kierunek przeptywu medium roboczego:
Kierunek przeptywu:

f "
§ —
| |
| |

i Jmml]
o

G* M
przeciwny do z tarczg
tarczy*

* Preferowane kierunki przeptywu
dla niescisliwych mediéw ptynnych
zapobiegajgce "uderzeniom wody".

x Kierunek przeptywu jest oznaczony
strzatkg na korpusie zaworu:

Korpus przelotowy Korpus przelotowy

przeciwny do tarczy ztarczg

=~ =~
Korpus katowy Korpus katowy
przeciwny do tarczy ztarczg

Montaz:

1. Upewnic sie, iz zawér nadaje sie do

danego zastosowania. Zawér musi

nadawac sie do warunkéw roboczych
systemu przewodow rurowych (medium,

stezenie medium, temperatura i

cis$nienie) oraz panujgcych warunkow

otoczenia. Sprawdzi¢ dane techniczne
zaworu i materiatow.

Wytgczyc instalacje lub czesc¢ instalacji.

ZabezpieczyC przed ponownym

wigczeniem.

4. Spusci¢ cidnienie z instalacji lub czesci
instalacji.

5. Catkowicie oproznic instalacje lub czesé
instalacji i poczekac¢ do ostygniecia
ponizej temperatury parowania medium,
aby wykluczy¢ mozliwos¢ poparzenia.

6. Instalacje lub czesc¢ instalacji fachowo
odkazi¢, przeptukac i napowietrzyc.

w N

Montaz w przypadku krééca spawanego:

1. Zachowac techniczne normy spawania!

2. Przed wspawaniem korpusu zaworu
zdemontowac naped (patrz rozdziat
12.1).

3. Poczekaé do ostygniecia krocca
spawanego.

4. Zamontowa¢é korpus zaworu i naped z
membrang (patrz rozdziat 12.3).

Montaz w przypadku ztgcza typu Clamp:

® Przy montazu przytgczy typu Clamp
nalezy wtozy¢ odpowiednig uszczelke
pomiedzy korpus zaworu a przytgcze rury
i potgczy¢ za pomoca klamry. Uszczelka
oraz klamra przytgczy typu Clamp nie sg
zawarte w komplecie.

Montaz w przypadku ztgcza gwintowego:

@ Wkrecic ztgcze gwintowe w rure zgodnie
z obowigzujgcymi normami.

® Przykreci¢ korpus zaworu do przewodu
rurowego, uzywajgc odpowiedniego
$rodka do uszczelniania gwintéw. Srodek
do uszczelniania gwintéw nie jest zawarty
w komplecie.
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Montaz w przypadku przytacza
kotnierzowego:

Zamontowac zawor w dostarczonym stanie:

1. Zwroci¢ uwage na to, aby
powierzchnie uszczelniajgce kotnierzy
przytagczeniowych byty czyste i nie
wykazywaty uszkodzen.

2. Starannie ustawic¢ kotnierze przed

przykreceniem.

Dobrze wycentrowaé uszczelki.

Wykorzystac¢ wszystkie otwory w

kotnierzach.

5. Kotnierz zaworu i kotnierz rury
uszczelni¢ odpowiednim materiatem
uszczelniajgcym i potaczy¢ pasujgcymi
Srubami (materiat uszczelniajgcy i sruby
nie wchodzg w zakres).

Dociggnac sruby po przekatnej!
1 3
4><2

6. Stosowac wytgcznie elementy
potaczeniowe z dozwolonych
materiatow!

How

Przestrzegaé odpowiednich przepisow
dla przytaczy!

Po zakonczeniu montazu:

@ Zatozy¢ z powrotem lub uruchomic
wszystkie urzgdzenia bezpieczenstwa i
urzadzenia ochronne.

11.2 Obstuga

Optyczny wskaznik potozenia

Zawor otwarty Zawor zamkniety

11.3 Funkcje sterowania

Dostepne sa nastepujgce funkcje
sterowania:

Funkcja sterowania 1
Normalnie zamknigty (NC):

Stan spoczynku zaworu: zamknigty sitg
sprezyny. Wtgczenie napedu (przytagcze 2)
otwiera zawdr. Odpowietrzenie napedu
powoduje zamkniecie zaworu sitg sprezyny.

Funkcja sterowania 2
Normalnie otwarty (NO):

Stan spoczynku zaworu: otwarty

sitg sprezyny. Wigczenie napedu
(przytacze 4) powoduje zamkniecie
zaworu. Odpowietrzenie napedu powoduje
otworzenie zaworu sitg sprezyny.

Funkcja sterowania 3
Podwdjnego dziatania (DA):

Stan spoczynku zaworu: Brak okreslonej
pozycji podstawowej. Otwieranie i
zamykanie zaworu poprzez wigczenie
odpowiednich przytgczy medium
sterujgcego (przytacze 2: otwieranie /
przytagcze 4: zamykanie).

Tylko dla zaworéw regulacyjnych:
Funkcja sterowania 8

Podwdjnego dziatania (otwarty w pozyciji
spoczynkowej):

Stan spoczynku zaworu: otwarty sitg
sprezyny. Otwieranie i zamykanie zaworu
poprzez witgczenie odpowiednich przytgczy
medium sterujgcego (przytgcze 2:
otwieranie / przytgcze 4: zamykanie).
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<+—— Przytgcze 2

Funkcja
sterowania 1

j<————— Przytgcze 4

Przytacze 2

Funkcja sterowania
2,3,8

. . Przytacza
Funkcja sterowania
2 4
1 (NC) + -
2 (NO) -
3 (DA) +
8 (otwarty w pozycji spoczynkowej) + +

+ = obecne / - = nieobecne
(przytacza 2 / 4 patrz ilustracja powyzej)

11.4 Podtaczanie medium
sterujgcego
I3~ | Wazne:

Przewdd medium sterujgcego
nalezy zamontowac bez naprezen
i zgiec!

W zaleznosci od zastosowania
nalezy zastosowac¢ odpowiednie

Funkcja sterowania

Przytacza

Normalnie zamknigty

2: medium sterujgce

(NC) (otwieranie)
5 Normalnie otwarty 4: medium sterujgce
(NO) (zamykanie)
2: medium sterujgce
3 Podwdjnego (otwieranie)
dziatania (DA) 4: medium sterujace

(zamykanie)

Podwdjnego dziatania
8 | (otwarty w pozycji
spoczynkowej)

2: medium sterujgce
(otwieranie)
4: medium sterujgce
(zamykanie)

Przytgcza 2 / 4 patrz rysunki po lewej

12 Montaz / demontaz czesci
zamiennych

Patrz rozdziat 11.1 "Montaz zaworu" i
rozdziat 20 "Rysunki przekrojowe i czesSci

zamienne".

Zestaw narzedziowy do demontazu/
montazu podktadki podtrzymujacej / stozka

regulacyjnego:

Srednica znamionowa Numer artykutu
DN 15-25 99014983
DN 32 -50 99032144
DN 65 - 80 99032145

Zawor montazowy (zawor zwrotny) do
demontazu / montazu sitownika:

Gwint Numer artykutu
G 1/8 99021182
G1/4 99021181

12.1

Demontaz napedu

1. Ustawi¢ naped A w pozycji otwartej.
2. Odkreci¢ nakretke ztgczkowa a.

3. Zdemontowac naped A z korpusu
4

zaworu 1.

Odtgczy¢ naped A od przewoddw
medium sterujgcego.

Wazne:
Po zdemontowaniu wyczyscié¢
wszystkie czesci z zanieczyszczen

(I

przytgcza.
Gwint przytgczy medium sterujgcego 2 i 4:
Wielkos¢ napedu Gwint
0 M5
1,2 G1/8
3,4,5 G 1/4

GEMU).

(nie uszkodzi¢ przy tym czesci).
Skontrolowaé czesci pod
wzgledem uszkodzenia, w razie
potrzeby wymienic (stosowac
wytgcznie oryginalne czesci
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12.2

Wymiana uszczelek

Wazne:

Wymieniac pierscien
uszczelniajgcy 4 w przypadku
kazdego demontazu / montazu
napedu.

wmn

No o

10.

. Zdemontowac naped A wedtug opisu w

rozdziale 12.1, punkty 1-4.

Zdjac¢ pierscien uszczelniajgcy 4.
Odkrecié nakretke d na wrzecionie b
(przytrzymac wrzeciono b odpowiednim
narzedziem, aby nie uszkodzic¢
powierzchni wrzeciona). Zdja¢ dysk e i
uszczelke gniazda 14.

Oczyscic wszystkie czesci, nie
zarysowac, ani nie uszkodzic.

Zatozy¢ nowg uszczelke gniazda 14.
Wtozyc dysk e.

Natozy¢ odpowiedni Srodek
zabezpieczajgcy srube na gwint
wrzeciona b.

Unieruchomic nakretka d (przytrzymac
wrzeciono b odpowiednim narzedziem,
aby nie uszkodzi¢ powierzchni
wrzeciona).

Zatozy¢ nowy pierscien uszczelniajgcy 4
na korpus zaworu 1.

Zamontowac naped A wedtug opisu w
rozdziale 12.3, punkty 1-5.

12.3 Montaz napedu

A — S
Rxgxx

Oznaczenie korpusu zaworu Oznaczenie korpusu

korpus przelotowy

zaworu korpus katowy

Tabliczka znamionowa

Oznaczenie korpusu

napedu zaworu

RAXxxx R002

RBxxx R004

RCxxx R006

RDxxx R008

RExxx R0O10

RFxxx RoO12

RGxxx R0O15

RHxxx R020

RJxxx R025

RKxxx R032

RMxxx

R040

A OSTROZNIE

Poprawna kombinacja napedu i
korpusu zaworu!
» Uszkodzenie napedu i korpusu zaworu.

W przypadku zaworow regulacyjnych
ze zmniejszonym gniazdem zaworu
zwracac uwage na poprawng
kombinacje napedu i korpusu zaworu.
Poréwnag tabliczke znamionowg
napedu z oznaczeniem korpusu
Zaworu.

N —

. Ustawi¢ naped A w pozycji otwartej.

Naped przekrecany o 360°. Dowolna
pozycja przytgczy medium sterujgcego.
Nasmarowac gwint nakretki ztgczkowej a
odpowiednim srodkiem smarnym.
Zatozy¢ naped A na korpus zaworu 1 ok.
90° przed pozycja koncowa przytaczy
medium sterujgcego i dokrecic recznie
nakretki ztagczkowe a .

Dokrecié nakretki ztgczkowe a kluczem
ptaskim (momenty dokrecajgce w tabeli
ponizej). Naped przekreca sie ok. 90° w
prawo do zgdanej pozyciji.

Ustawi¢ naped A w pozycji zamkniety,
skontrolowac dziatanie i szczelnosc
kompletnie zmontowanego zaworu.

Srednica
zZnami-
onowa

Momenty
dokreca-
jace [Nm]

Wielkosé napedu

DN 6 0G/0OM 35

DN 8 0G/0M 35
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Srednica Momenty
znami- Wielkos¢ napedu dokreca-
onowa jace [Nm]
DN 10 0G/0M 35
DN 15 0G/0M 35
DN 10 1G/1M 90
DN 15 1G/1M/2G/2M 90
DN 20 1G/1M/2G/2M/3G/3M 100
DN 25 2G/2M/3G/3M /4G 120
DN 32 2G/3G/3M/4G/5G 120
DN 40 3G/3M/4G/5G 150
DN 50 3G/3M/4G/5G 200

DN 65 5G 260
DN 80 5G 280

13 Uruchomienie

Zrace chemikalia!

» Poparzenial!

® Przed uruchomieniem
sprawdzic¢ szczelnosc
przytaczy mediow!

@ Kontrola szczelnosci
wytgcznie z odpowiednim
wyposazeniem ochronnym.

A OSTRZEZENIE

A OSTROZNIE

Podjac¢ kroki zapobiegajace

przeciekom!

@ Zaplanowac srodki zapobiegajgce
przekroczeniu maksymalnego cisnienia
w wyniku ewentualnych skokéw
cis$nienia (uderzenia wody).

Przed przystapieniem do czyszczenia

lub przed uruchomieniem urzadzenia:

® Skontrolowac szczelnosc i dziatanie
zaworu (zamkna¢ i z powrotem otworzy¢
zawor).

® W przypadku nowych instalacji wykonac
ptukanie systemu przewodow przy
catkowicie otwartym zaworze (w celu
usuniecia szkodliwych substanciji
obcych).

Czyszczenie:

x Uzytkownik instalacji jest odpowiedzialny
za wybor srodka czyszczgcego i
wykonanie czynnosci.

14  Przeglady i konserwacja

A OSTRZEZENIE

Armatura pod ciSnieniem!

» Niebezpieczenstwo powaznych
obrazen lub smierci!

@ Prace wykonywac wytgcznie po
spuszczeniu cisnienia z instalacji.

Gorace czesci urzadzenia!

» Oparzenia!

@ Prace przy instalaciji
wykonywac wytgcznie po
wystygnigciu instalacji.

A OSTROZNIE

A OSTROZNIE

@ Prace konserwacyjne i naprawcze
powinny by¢ wykonywane wytgcznie
przez przeszkolony, wykwalifikowany
personel.

@ Za szkody powstate na skutek
nieprawidtowej obstugi lub wptywu
czynnikow obcych, firma GEMU nie
ponosi zadnej odpowiedzialnosci.

o W razie watpliwosci nalezy
skontaktowac sig przed uruchomieniem
z firmg GEMU.

1. Nosi¢ odpowiednie wyposazenie
ochronne zgodnie z regulaminem
uzytkownika instalaciji.

2. Wytaczy¢ instalacje lub czesc instalacii.

3. Zabezpieczy¢ przed ponownym
wtgczeniem.

Spuscic cisnienie z instalacji lub czesci
instalacji.

Uzytkownik musi przeprowadzac regularne
kontrole wizualne zaworu odpowiednio

do warunkow roboczych i potencijatu
zagrozen w celu unikniecia nieszczelnosci
i uszkodzen. Zawér nalezy rowniez
demontowaé w odpowiednich okresach

i kontrolowac zuzycie (patrz rozdziat 12
"Montaz / demontaz czesci zamiennych").
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Wazne:

Konserwacja i serwis: Z biegiem
czasu uszczelki ulegajg kompresii.
Po demontazu / montazu zaworu
skontrolowac i ew. dokrecic
nakretke ztgczkowa a.

15 Demontaz

Demontaz odbywa sig z zachowaniem tych

samych srodkow ostroznosci co montaz.

® Demontaz zaworu (patrz rozdziat 12.1
"Demontaz napedu”).

@ Odkrecic¢ przew6d medium sterujgcego
(patrz rozdziat 11.4 "Podtgczanie medium
sterujgcego”).

16  Utylizacja

® \Wszystkie elementy zaworu
zutylizowac zgodnie z
przepisami dot. utylizacji /
przepisami o ochronie
Srodowiska.

@ Zwrdci¢ uwage na
pozostatosci i usuniecie
dyfundujacych mediow.

£2!

17 Zwrot

® Wyczysci¢ zawor.

@ Prosimy o kontakt z GEMU w sprawie
otrzymania deklaracji zwrotu..

@ Zwrot wytgcznie z kompletnie wypetniong
deklaracjg zwrotu.

W przeciwnym razie nie nastgpi

X zwrot naleznosci ew.

X naprawa nie zostanie wykonana,
lecz ptatna utylizacja.

Wskazéwka dot. zwrotu:

Ze wzgledu na obowigzujgce
przepisy prawne o ochronie
Srodowiska i przepisy
bezpieczenstwa pracy konieczne
jest dotgczenie do dokumentow
wysytkowych kompletnie
wypetnionej i podpisanej
deklaracji zwrotu. Tylko kompletnie
wypetniona deklaracja jest
podstawg do rozpoczecia
procedury przyjecia Panstwa
przesytki zwrotnej!

18 WskazowKki

Wskazoéwka dotyczaca dyrektywy
2014/34/UE (dyrektywa ATEX):
Informacja dotyczaca

dyrektywy 2014/34/UE zostata do-
taczona do produktu, jezeli zostato
zamowione urzadzenie zgodne z
ATEX.

Wskazéwka dot. szkolenia
pracownikéw:

W sprawie szkolen dla pracowni-
kow prosimy o kontakt pod adre-
sem znajdujgcym sie na ostatniej
stronie.

W razie watpliwosci lub nieporozumien
miarodajna jest niemiecka wersja
dokumentu!
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19

Diagnoza btedéw / usuwanie usterek

Btad

Mozliwa przyczyna

Sposob usuniecia

Medium sterujgce uchodzi

z otworu odpowietrzania* w
pokrywie napedu w przypadku
funkciji sterowania NO /
przytacze 2* w przypadku
funkciji sterowania NC

Nieszczelne ttoki sterujgce

Wymienié naped i skontrolowaé medium
sterujace pod wzgledem zanieczyszczenh

Medium sterujgce uchodzi z
otworu drenazowego*

Nieszczelne uszczelnienie napedu

Wymienié naped i skontrolowaé medium
sterujgce pod wzgledem zanieczyszczen

Medium robocze uchodzi z
otworu drenazowego*

Uszkodzone szczeliwo dtawnicowe

Wymienié naped

Zawor nie otwiera sie lub nie
otwiera sie catkowicie

Zbyt niskie ci$nienie sterujgce

Ustawi€ cisnienie sterujgce wedtug
specyfikacji technicznej. Sprawdzic i
wymieni¢ wstepny zawor sterujgcy

Medium sterujgce niepodtgczone

Podtgczanie medium sterujgcego

Nieszczelne ttoki sterujgce ew.
uszczelnienie wrzeciona

Wymieni¢ naped i skontrolowaé medium
sterujgce pod wzgledem zanieczyszczen

Uszkodzona sprezyna napedu (w
przypadku funkcji sterowania NO)

Wymienié naped

Zawor nieszczelny na
przelocie (nie zamyka sie lub
nie zamyka sie catkowicie)

Zbyt wysokie cisnienie robocze

Uzytkowac zawor w zakresie cisnienia
roboczego podanego w arkuszu danych

Obce ciato pomiedzy uszczelkg
gniazda, a gniazdem (patrz rysunek
przekrojowy)

Zdemontowac naped, usung¢ obce ciato,
skontrolowacé uszkodzenia uszczelki, ew.
wymienic

Korpus zaworu nieszczelny lub
uszkodzony

Sprawdzi¢ ew. wymieni¢ korpus zaworu

Uszkodzona uszczelka gniazda*

Skontrolowaé uszkodzenia uszczelki
gniazda, ew. wymienic¢

Uszkodzona sprezyna napedu (w
przypadku funkcji sterowania NC)

Wymienié naped

Zawor nieszczelny pomiedzy
napedem a korpusem zaworu

Luzna nakretka ztagczkowa

Dokreci¢ nakretke ztaczkowg

Uszkodzony pierscien
uszczelniajgcy*

Skontrolowa¢ uszkodzenie pierscienia
uszczelniajgcego oraz powierzchni
uszczelniajgcych ew. wymienic¢ czesci

Korpus zaworu / naped uszkodzony

Wymienié korpus zaworu / naped

Nieszczelne potgczenie
pomiedzy korpusem zaworu a
przewodem rurowym

Nieprawidtowy montaz

Skontrolowac¢ montaz korpusu zaworu w
przewodzie rurowym

Luzne ztgcza / przytacza gwintowane

Dociagna¢ ztacza / przytgcza gwintowane

Srodek uszczelniajacy uszkodzony

Wymienié¢ srodek uszczelniajgcy

Nieszczelny korpus zaworu

Nieszczelny lub skorodowany korpus
zaworu

Skontrolowac korpus zaworu pod
wzgledem uszkodzenia, w razie potrzeby
wymieni¢ korpus zaworu

* patrz rozdziat 20 "Rysunek przekrojowy i czesci zamienne"
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20 Rysunek przekrojowy i czesci zamienne

Otwor odpowietrzajgcy

Przytacze 4

Przytgcze 2 /

Otwér drenazowy

Poz.

Nazwa

Nazwa katalogowa

Korpus zaworu

K 500...

Pierscien uszczelniajgcy

_ | N =

Uszczelka gniazda

} 550...SVS...

Naped

9550

Nakretka ztgczkowa

Wrzeciono

Talerz zaworu

Nakretka / podktadki podtrzymujacej / stozka regulacyjnego

olalo|o|e >

Dysk
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21 Deklaracja wtgczenia

Deklaracja wtgczenia

W mysl dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, zatacznik i, 1.B
dla maszyn nieukonczonych

Producent: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Kod pocztowy 30
Fritz-Miller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Opis i identyfikacja maszyny nieukonczone;j:

Produkt: Zawor grzybkowy GEMU sterowany pneumatycznie
Numer seryjny: 0d 29.12.2009

Numer projektu: SV-Pneum-2009-12

Nazwa handlowa: Typ 550

Oswiadczamy, iz spetnione sa nastepujgce podstawowe wymogi dyrektywy maszynowej 2006/42/WE:
11.3.;11.5.;11.7.;1.21.;1.3.;1.3.2.; 1.3.3.; 1.3.4.; 1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8;
1.5.9,;1.6.5;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,; 3.3.2,;3.4.4,;3.6.3.1,;41.21,; 41.23.;4.1.2.4,; 41.25.; 41.2.6. a);
4.1.2.6.b);4.1.2.6.c); 4.1.2.6.d); 4.1.2.6.¢e); 4.1.3,;4.2.1,;42.14,;422,;4.23,;4.3.1.;4.3.2,;43.3,;
441.;442,;53.,;5.4.;6.1.1,;6.3.3,;6.4.1.;6.4.3.

Ponadto oswiadczamy, iz sporzadzona zostata specjalna dokumentacja techniczna zgodnie z
zatgcznikiem VII, czes¢ B.

Wyraznie oswiadczamy, iz maszyna nieukonczona spetnia wszystkie odnosne przepisy nastepuja-

cych dyrektyw WE:

2006/42/EC:2006-05-17: (dyrektywa maszynowa) dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i
Rady z dnia 17 maja 2006 w sprawie maszyn, zmieniajgca dyrektywe 95/16/
WE (przeksztatcenie) (1)

Producent lub jego pethomocnik zobowigzuje sie do przekazania wtadzom krajowym na uzasadnione zgda-
nie specjalnej dokumentacji dla maszyny nieukonczonej. Takie przekazanie odbedzie sie:

drogg elektroniczng

Prawa wtasnosci przemystowej pozostajg przy tym nienaruszone!

Wazna wskazéwka! Maszyna nieukonnczona moze zosta¢ uruchomiona dopiero wéwczas,
jesli w razie takiej potrzeby stwierdzono, iz maszyna, w ktérej ma byé zamontowana maszyna
nieukonczona, spetnia przepisy tej dyrektywy.

(S

Joachim Brien
Kierownik Dziatu Technicznego

Ingelfingen-Criesbach, luty 2013
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22 Deklaracja zgodnosci UE

Deklaracja zgodnosci

Zgodnie dyrektywy 2014/68/UE

My, firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

oswiadczamy, iz wymieniona ponizej armatura spetnia wymogi bezpieczenstwa dyrektywy
dla urzgdzen cisnieniowych 2014/68/UE.
Nazwa armatury - oznaczenie typu

Zawor grzybkowy

GEMU 550

Jednostka notyfikowana: TUV Rheinland
Berlin Brandenburg

Numer: 0035

Nr certyfikatu: 01 202 926/Q-02 0036
Stosowane normy: AD 2000

Metoda oceny zgodnosci:

Modut H1

Wskazéwka dotyczgca armatury o Srednicy znamionowej < DN 25:
Zgodnie z artykutem 4, sekcja 3 dyrektywy 2014/68/UE w sprawie urzadzen cisnieniowych
produkty nie mogag by¢ oznaczone znakiem CE.

Produkty projektowane i produkowane sg zgodnie z wewngtrznymi procedurami

operacyjnymi i standardami jakosciowymi GEMU, spetniajgcymi wymagania norm ISO 9001
i ISO 14001.

1%

Joachim Brien
Kierownik Dziatu Technicznego

Ingelfingen-Criesbach, lipiec 2016
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