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2.1 Hinweise fir Service- und

Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Instandhaltung
zu beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ \erantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfligbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Beinachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

Warnhinweise

3/44



2.3 Verwendete Symbole 4 Vorgesehener

Einsatzbereich
x Das 2/2-Wege-Ventil GEMU 550 ist fiir
den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.
Es steuert ein durchflieBendes Medium
indem es durch ein Steuermedium
geschlossen oder gedffnet werden kann.
Hand: Beschreibt allgemeine x Das Ventil darf nur gemaB den
Hinweise und Empfehlungen. technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 6 "Technische Daten").

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

IR S

Punkt: Beschreibt auszufiihrende x Das Ventil ist auch als Regelventil

Tatigkeiten. erhaltlich.

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf _

Tatigkeiten. Ventil nur bestimmungsgeman
einsetzen!

Aufzahlungszeichen » Sonst erlischt Herstellerhaftung und

Gewahrleistungsanspruch.
@ Das Ventil ausschlieB3lich entsprechend
den in der Vertragsdokumentation und

3 Begriffsbestimmungen in der Einbau- und Montageanleitung
] ] festgelegten Betriebsbedingungen

Betriebsmedium verwenden.

Medium, das durch das Ventil flief3t. @ Das Ventil darf nurin

explosionsgefahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX) bestatigt
wurden.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Ventil angesteuert und
betatigt wird.

5 Auslieferungszustand
Das GEMU-Ventil wird als separat
verpacktes Bauteil ausgeliefert.

Steuerfunktion
Maogliche Betatigungsfunktionen des Ventils.

6 Technische Daten
Ausfuhrungen OK, 1K, 2K, 3L und 4L gelten nur fir Anschlussart Code 80 in Kombination mit
Ventilkérperwerkstoff C2 (nur DN 15, 20, 25, 40, 50 und 65).

Betriebsmedium Antriebsdaten

Aggressive, neutrale, gasférmige und flussige Medien, die Antr_!ebs- Fiillvolumen Kolben-
die physikalischen und chemischen Eigenschaften des groBe durchmesser
{;agve?;]lhguesr; Sﬁhause- und Dichtwerkstoffes nicht negativ 0G1, OM1 0,006 dm° 28 mm
Max. zul. Druck des Betriebsmediums s. Tabelle 1G1, 1K1, 1M1, 1L1 0,025 dm? 42 mm
Medientemperatur -10 °C bis 180 °C 2G1, 2K1, 2M1, 211 0,084 dm? 60 mm
Max. zul. Viskositat 600 mm?/s 3G1, 3K1, 3M1, 3L1 0,245 dm? 80 mm
weitere Ausflihrungen fiir tiefere/néhere Temperaturen und héhere 4G1, 4K1 0,437 dm® 100 mm
Viskositaten auf Anfrage. 5G1, 5K1 0,798 dm® 130 mm
Neutrale Gase Umgebungstemperatur max. 60 °C
Max. Steuerdruck: 8 bar

Max. zul. Temperatur des Steuermediums: 60 °C

Maximal zulassige Sitz Leckrate
Sitzdichtung Norm Prifverfahren Leckrate Prifmedium

PTFE | DINEN12266-1 | P12 | A | Luft
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Maximal zulassige Sitz Leckage-Klasse / Regelventil
Sitzdichtung Norm Prifverfahren Leckrate Prifmedium

PTFE | DINENG60534-4 | 1 | Vi | Luft

Steuerdruck [bar]
Stf. 1 Federkraft geschlossen (NC) / Durchflussrichtung: gegen den Teller

AntriebsgroBe
1G1, 1K1, 2G1, 2K1, 3G1, 3K1, 4G1, 4KA1 4-8
0G1, 5G1, 5K1 5-8
Stf. 1 Federkraft geschlossen (NC) / Durchflussrichtung: mit dem Teller
O0OM1, 1M1, 1L1, 2M1, 2L1, 3M1, 3L1 | max. 7 bar

Hohere Steuerdricke auf Anfrage.
Stf. 2 Federkraft gedffnet (NO) / Durchflussrichtung: gegen den Teller
Werte siehe Diagramm auf Seite 8

Kv-Werte Standard

DN Kv-Werte [m®/h] max. Betriebsdruck [bar] AntriebsgréBe

15 2,1 10,0 1K1

15 2,1 22,0 2K1

20 4,6 10,0 1K1

20 4,6 22,0 2K1

25 9,8 12,0 2K1

40 23,0 10,0 3K1

50 44,0 5,0 3K1

65 51,5 7,0 4K1

Maximaler Betriebsdruck [bar]
AntriebsgroBe DN6 | DN8 | DN10 [ DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN 40 | DN 50 | DN 65 | DN 80
Stf.1 Federkraft geschlossen (NC) / Durchflussrichtung: gegen den Teller
0G1 10,0 10,0 10,0 10,0 - - - - - - -
1G1 - 10,0 10,0 10,0 6,0 3,5 = = = = =
2G1 - - 22,0 22,0 12,0 7,0 4,0 2,5 - - -
3G1 = = = = 25,0 16,0 10,0 6,0 3,0 = =
4G1 - - - - - 25,0 18,0 12,0 7,0 - -
5G1 = = = = = = 25,0 20,0 15,0 10,0 7,0
Stf. 1 Federkraft geschlossen (NC) / Durchflussrichtung: mit dem Teller
oMmA1 10,0 10,0 10,0 10,0 - - - - - - -
1M1 - 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 - - - - -
2M1 - - - 10,0 10,0 10,0 10,0 8,0 5,0 - -
3M1 - - - - 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 -
Stf. 2 Federkraft ge6ffnet (NO) / Stf. 3 Beidseitig angesteuert (DA) / Durchflussrichtung: gegen den Teller

0G 20,0 20,0 20,0 20,0 - - - - - - -
1G = 25,0 25,0 25,0 17,0 11,0 - - - - -
2G - - - 25,0 25,0 24,0 15,0 8,0 - - -
3G = = = = 25,0 25,0 25,0 19,0 12,0 - -
4G - - - - - - 25,0 25,0 22,0 - -
5G = = = = = = 25,0 25,0 25,0 25,0 18,0

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben. Bei Anstrémung des Ventils mit dem Teller (M) besteht bei fliissigen Medien die
Gefahr von SchlieBschlagen! Bei den max. Betriebsdriicken ist die Druck- / Temperatur-Zuordnung zu beachten (siehe Tabelle Seite 3).

Kv-Werte [m?h]

DNG | DN8 | DN10 | DN15 | DN20 | DN25 | DN 32 | DN 40 | DN 50 | DN 65 | DN 80
SchweiBstutzen,
DIN 11850 LCH O - - - : - : :
SchweiBstutzen,
neiBstutz ; 22 | 45 | 55 | 117 | 205 | 330 | 510 | 610 | 1100 | 1170
Gewindemufe, . - 45 | 54 | 100 | 152 | 230 | 410 | 680 | 950 | 1300
DIN |SO 228 E) H ) ] y i) H i) i)

Kv-Werte ermittelt geman Norm DIN EN 60534. Die Kv-Wertangaben beziehen sich auf die Steuerfunktion 1 (NC) und den gréBten Antrieb fiir die jeweilige
Nennweite. Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Anschlussarten oder Kérperwerkstoffe) kdnnen abweichen.
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Druck- / Temperatur-Zuordnung fiir Schréagsitz-Ventilkdrper

Anschluss- Werkstoff- Zulassige Betriebsiiberdriicke in bar bei Temperatur in °C*
Code Code RT 100 150 200 250 300
1,9, 17, 37, 60, 63, 3C, 3D 37 25,0 23,8 21,4 18,9 17,5 16,1
0,16, 17,37, 59, 60, 65 34 25,0 24,5 22,4 20,3 18,2 16,1
13 (DN 15 - DN 50) 34 25,0 23,6 21,5 19,8 18,6 17,2
80, 88 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
80, 88 (DN 50 - DN 80) 34 16,0 16,0 16,0** = = =
82 (DN 15 - DN 32) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
82 (DN 40 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0** = = =
86 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
86 (DN 50 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0** = = =
10 (DN 15 - DN 50) 37 25,0 25,0 22,7 21,0 19,8 18,5
47 (DN 15 - DN 50) 34 15,9 13,3 12,0 11,1 10,2 9,7
0, 16,17, 59, 60 40 25,0 20,6 18,7 17,1 15,8 14,8
17, 59, 60 c2 25,0 21,2 19,3 17,9 16,8 15,9
* Die Armaturen sind einsetzbar bis -10 °C ** max. Temperatur 140 °C RT = Raumtemperatur

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.

Entliiftung im Antrieb
Der pneumatische Antrieb besitzt zur Entliiftung des Steuermediums eine Entliiftungsbohrung die seitlich am Antriebsgehduse ange-

bracht ist (Steuerfunktion Federkraft geschlossen).

In gewissen Anwendungsbereichen (z. B. Lebensmittelindustrie) konnte durch diese Entliiftungsbohrung Schmutzwasser bzw.

Reinigungsmedien in den Antrieb eindringen und die Funktion beeintréachtigen.

Fur diese Anwendungen ist eine Sonderentliiftung mit Lippen-Rickschlagventil verfligbar die diese Funktionsbeeintrachtigung verhin-
dert. Die seitliche Entluftungsbohrung wird dabei verschlossen.

WY
o dd
£

i

Standard-Entliftungsbohrung

e

Regelkegel

Regelnadel

Regelventil

Sonderentliftung K-Nr. 6996

Hinweis:
Regelnadel: RAxxx - RCxxx (reduzierter Ventilsitz)

Regelkegel: DN 15 - DN 50

Betriebsdruck- / Steuerdruckkennlinien

Steuerfunktion 1: Federkraft geschlossen (NC) / Durchflussrichtung: mit dem Teller

AntriebsgroBe OM1

min. Steuerdruck in Abh&angigkeit vom Betriebsdruck

DN6/8/10/15

7
6

= 5 L —]

= —

.-g. 4 — |

X

S 3

?

g 2

2

n 1
0 2 4 6 8 10

Betriebsdruck [bar]

Steuerdruck [bar]

AntriebsgréBe 1M1
min. Steuerdruck in Abh&ngigkeit vom Betriebsdruck

! DN 25
6
5 DN 20
4 DN 8-15
) / L
/
2 —
1
0 2 4 6 8 10
Betriebsdruck [bar]
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AntriebsgroBe 2M1 AntriebsgroBe 3M1

min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck
DN 50 DN 40

7 7
= ° | bNez 8 DN 50
® ]
£ © g 2
$ 4 ————_DN15 & 4 DN 40
NS S
° = DN 32
5 3 Z= 5 3
3 , 5 —1 — DN 25
2 & 2 1 DN 20
1 1
0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]
AntriebsgréBe 1L1 AntriebsgroBe 2L1
min. Steuerdruck in Abhéangigkeit vom Betriebsdruck min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck
7 7
6 6
T g DN 25 _
2 g 5
<4 L —] DN 20 o DN 25
5, —— s DN 20
@ — DN 15 ° 3 DN 15
3 - g
» 2 2
7]
1 1
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]
AntriebsgréBe 3L1
min. Steuerdruck in Abh&ngigkeit vom Betriebsdruck
7
6
_ DN 65
S 5
X
S 4 / DN 50
o3 ———= DN 40
2 [
$ 2 =——— ———DN25
1
0 2 4 6 8 10
Betriebsdruck [bar]

Betriebsdruck- / Steuerdruckkennlinien

Stf. 2 Federkraft ge6ffnet (NO) / Stf. 3 Beidseitig angesteuert (DA) / Durchflussrichtung: gegen den Teller

AntriebsgroBe 0G1 AntriebsgroBe 1G1
min. Steuerdruck in Abh&ngigkeit vom Betriebsdruck min. Steuerdruck in Abh&ngigkeit vom Betriebsdruck
DN6/8/10/15 DN25 DN20
8 8
7 7 DN 8-15
6 6
gs S 5
S 3 S
g g "
2 2 2 2
] n
1 1
0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]
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Steuerdruck [bar]

Steuerdruck [bar]

Steuerdruck [bar]

Steuerdruck [bar]

AntriebsgréBe 2G1
min. Steuerdruck in Abh&ngigkeit vom Betriebsdruck

8 DN 40 DN 32 DN 25
! DN 20
6
5
4 DN 15
3 —
2 —
1
0 5 10 15 20 25
Betriebsdruck [bar]
AntriebsgroBe 4G1
min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck
DN 50
8
7 DN 40
6
5 DN 32
4
3 _—
2
1=
0 5 10 15 20 25
Betriebsdruck [bar]
AntriebsgréBe 1K1
min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck
DN 25
8
7 DN 20
6
5
4
. | L —DN15
[ Z—
2
1
0 5 10 15 20 25
Betriebsdruck [bar]
AntriebsgréBe 3K1
min. Steuerdruck in Abhé&ngigkeit vom Betriebsdruck
DN 65
8
7
6 DN 50 DN 40
5
4
3
2 =
1
0 5 10 15 20 25

Betriebsdruck [bar]

Steuerdruck [bar] Steuerdruck [bar]

Steuerdruck [bar]

Steuerdruck [bar]
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AntriebsgroBe 3G1
min. Steuerdruck in Abhéngigkeit vom Betriebsdruck
DN 50 DN 40
8
7 DN 32
6
5 DN 25
4 _— DbN20
3
2 //
—
1
0 5 10 15 20 25
Betriebsdruck [bar]
AntriebsgroBe 5G1
min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck
DN 80
8 DN 65
7
6
DN 50
5
4 DN 40
3 DN 32
) —
e
0 5 10 15 20 25
Betriebsdruck [bar]
AntriebsgréBe 2K1
min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck
DN 40
8
7
6 DN 25
5
4 DN 20
) —
, T DN 15
1
0 5 10 15 20 25
Betriebsdruck [bar]
AntriebsgréBe 4K1

min. Steuerdruck in Abh&ngigkeit vom Betriebsdruck

DN 65

N WA~ OO N

10 15
Betriebsdruck [bar]

20 25



7 Bestelldaten
Ausfuhrungen OK, 1K, 2K, 3L und 4L gelten nur fir Anschlussart Code 80 in Kombination mit

Ventilkérperwerkstoff C2 (nur DN 15, 20, 25, 40, 50 und 65).

Durchgangskérper D Federkraft geschlossen ~ (NC) 1

Eckkorper E Federkraft gedffnet (NO) 2

nur in Werkstoff-Code 37 (DN 15 - 50) Beidseitig angesteuert (DA) 3
Beidseitig angesteuert  (in Ruhestellung geéffnet)  8*

(nur fr Regelventile)

SchweiBstutzen * Regelkegel-Nr. auf Anfrage

Stutzen DIN 0 . -

Stutzen EN 10857 Serie B 16

Stutzen EN 10357 Serie A Antrieb 0 Kolben g 28 mm 0

(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A 17 Antrieb 1 Kolben g 42 mm 1

Stutzen SMS 3008 37 Antrieb 2 Kolben @ 60 mm 2

Stutzen ASME BPE 59 Antrieb 3 Kolbeng 80 mm 3

Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C/ Antrieb 4 Kolbeng 100 mm 4

DTSR 2 o Antrieb 5 Kolbeno 130 mm 5

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s 63

Stutzen ANSVASME B36.19M Schedule 40 65

Gewindeanschluss Gegen den Teller G* /K

Gewindemuffe DIN ISO 228 1 Mit dem Teller M /L

Gewindemuffe Rc ISO 7-1, ** nur Steuerfunktion NC

EN 10226-1, JIS B 0203, BS 21,

Baulange ETE DIN 3202-4 Reihe M8 3C G*/K* m/L

Gewindestutzen DIN ISO 228 9 = =

Gewindemuffe NPT

Baulange DIN 3202-4 Reihe M8 3D _; Jmmt}

Flansch §T T§ N R

Flan‘?fCh EN 1092/ PN_25 / Form B, * Zu bevorzugende Durchflussrichtung bei inkompressiblen,

Baulange EN 558, Reihe 1 10 flissigen Medien um "Wasserschlage" zu vermeiden

Flansch EN 1092 / PN25 / Form B,

Baulinge siehe Kérpermalie 13

Flansch ANSI Class 125/150 RF, PTFE 5

Baulange siehe Kérpermafe 47 =

PTFE, glasfaserverstarkt 5G
Clamp-Stutzen PTFE, USP Class VI 5P

Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE,
Baulange ASME BPE 80

Clamp DIN 32676 Reihe B fiir Rohr EN 1SO 1127, Ventilkdrperwerkstoff Code
Baulange EN 558, Reihe 1 82 1.4435 (ASTM A 351 CF3M = 316L), Feinguss 34
Clamp DIN 32676 Reihe A fur Rohr DIN 11850, 1.4408, Feinguss 37
Eauldugeieisas el £ 1.4435 (316 L), Schmiedekorper 40
Clamp ASME BPE fir Rohr ASME BPE, 1.4435 Feinquss Co*
Baulange EN 558, Reihe 1 88 9, Feing

Material ist gleichwertig 316L
* Bei Ventilkdrperwerkstoff C2 muss eine Oberflachengute aus der

Rubrik ,,K-Nummer“ angegeben werden.
Standard 1
Medientemperatur -10 bis 210 °C (nur mit Sitzdichtung Code 5G und 10) 2023
Sonderentliftung im Antrieb 6996

Alle Sonderausfuhrungen nur ab Werk lieferbar
Oberflachengute nur fur Ventilkérperwerkstoff C2
Ra < 0,6 um (25 pinch) fir medienberiihrte Oberflachen, gemaB ASME BPE SF2 + SF3, innen mechanisch poliert 1903

Ra < 0,8 um (30 pinch) fir medienberihrte Oberflachen, geman DIN 11866 H3, innen mechanisch poliert 1904
Ra < 0,4 um (15 pinch) fir medienberiihrte Oberflachen, geman DIN 11866 H4, ASME BPE SF1,

innen mechanisch poliert 1909
Ra < 0,6 um fiir medienberiihrte Oberflachen, gemaB ASME BPE SF6, innen/auBBen elekiropoliert 1953
Ra < 0,8 um flr medienberihrte Oberflachen, gemai DIN 11866 HE3, innen/auB3en elektropoliert 1954
Ra < 0,4 um flr medienberihrte Oberflachen, geman DIN 11866 HE4/ASME BPE SF5,

innen/auBen elektropoliert 1959
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Bestellbeispiel 550 15 D

37 5 1 1 G 1 -

Typ 550
Nennweite 15
Gehauseform (Code) D
Anschlussart (Code)

Ventilkérperwerkstoff (Code)

Sitzdichtung (Code)

Steuerfunktion (Code)

AntriebsgréBe (Code)

Durchflussrichtung (Code)

Federsatz (Code)

Ausfiihrungsart (Code)

37

Ausflihrung fiir den Kontakt mit Lebensmitteln

Fir den Kontakt mit Lebensmitteln muss das Produkt mit folgenden Bestelloptionen bestellt werden:
Sitzdichtung Code 5, 5G
Ventilkérperwerkstoff Code 34, 37, 40, C2

8 Herstellerangaben

8.1 Transport

@ Ventil nur auf geeignetem Lademittel
transportieren, nicht sturzen, vorsichtig
handhaben.

@ Verpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

8.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverziglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfihrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Das Ventil wird im Werk auf Funktion
gepruft.

@ Auslieferungszustand des Ventils:

Steuerfunktion: Zustand:

1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen

2 Federkraft gedffnet (NO) gedffnet
3 Beidseitig angesteuert (DA) undefiniert
8 Beidseitig angesteuert gedfinet

(in Ruhestellung gedffnet)

8.3 Lagerung

@ Ventil staubgeschitzt und trocken in
Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 60 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. darfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

8.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.
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9 Funktionsbeschreibung

Das fremdgesteuerte 2/2 Wege-Ventil
GEMU 550 ist ein Metall-Schragsitzventil
mit Durchgangskorper und besitzt einen
Kolbenantrieb. Die Ventilkorper sind gemaf
Datenblatt in verschiedenen Ausfihrungen
erhaltlich. Das Ventil hat bei Steuerfunktion
NC serienmaBig eine optische
Stellungsanzeige (fur Steuerfunktion

NO und DA auf Anfrage). Vielféltiges
Zubehor ist lieferbar z. B. elektrische
Stellungsrickmelder, Hubbegrenzung,
elektropneumatische Stellungs- und
Prozessregler.

Die Abdichtung der Ventilspindel erfolgt
uber eine sich selbstnachstellende
Stopfbuchspackung; dadurch ist auch nach
langer Betriebszeit eine wartungsarme

und zuverlassige Ventilspindelabdichtung
gegeben. Der Abstreifring vor der
Stopfbuchspackung schiitzt die Dichtung
zusatzlich vor Verschmutzung und
Beschadigung.

9.1 Sonderentliftung

Die Sonderentliftung mit einem Lippen-
Ruckschlagventil wurde u.a. fir die
Lebensmittel-Industrie entworfen.

Sie verhindert das Eindringen von
Schmutzwasser und Reinigungsmedien.
Die Sonderentliftung ist optional ab Werk
verflgbar (siehe Kapitel 7 "Bestelldaten”
Rubrik "K-Nummer").

10 Gerateaufbau

Optische T
Stellungsanzeige

B A
!
g =
Steuermedium- —"?
anschluss _ Wi r
N
Y |
\t
Gerateaufbau
1 Ventilkorper
A Antrieb
10.1 Typenschild

Gerateversion Ausfiihrung geméan Bestelldaten

geratespezifische Daten
DE g/l 550 15D 137 511Gl | J
> Ps 10,0 bar
gi PST 4,0- 8,0 bar 180°C
. Baujahr
EQ—EH[ DE 2020
P~
'ﬂ A 88246840 12103529 | 0001

1
- I
‘ Ridckmeldenummer ‘

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlusselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.
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11 Montage und Anschluss

Vor Einbau:

@ Eignung Ventilkérper- und Dichtwerkstoff
entsprechend Betriebsmedium prifen.
Siehe Kapitel 6 "Technische Daten".

11.1 Montage des Ventils

Installationsort:

A VORSICHT

Ventil auBerlich nicht stark beanspruchen.
Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden kann.
Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskrafte, sowie Vibrationen

und Spannungen vom Ventilkérper

A WARNUNG

ferngehalten werden.
Ventil nur zwischen zueinander

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

x Richtung des Betriebsmediums:

Durchflussrichtung:

A WARNUNG

Haube steht unter Federdruck!
» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

G*

gegen den Teller mit dem Teller

* Zu bevorzugende Durchflussrichtung

bei inkompressiblen, flissigen Medien
um "Wasserschlage" zu vermeiden.

Die Durchflussrichtung ist durch
einen Pfeil auf dem Ventilkorper
gekennzeichnet:

® Montage nur mit geeigneter
Aufstiegshilfe benutzen!

Schutzausristung.
» Gefahr des Abrutschens / der

A VORSICHT
Beschadigung des Ventils.

HeiBe Anlagenteile!
VORSICHT

Durchgangskérper
gegen den Teller

Durchgangskérper
mit dem Teller

@ Antrieb nicht 6ffnen.
A WARNUNG
I5 Aggressive Chemikalien!
» Verbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

arbeiten.

A VORSICHT
Maximal zulassigen Druck nicht
uberschreiten!
» Eventuell auftretende DruckstoBe
(Wasserschlage) durch

» Veratzungen!
Ventil nicht als Trittstufe oder
SchutzmaBBnahmen vermeiden.

® Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Eckkorper
gegen den Teller

Eckkérper
mit dem Teller
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Montage:

1.

BN

Eignung des Ventils fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
muss fur die Betriebsbedingungen
des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur
und Druck) sowie die jeweiligen

Umgebungsbedingungen geeignet sein.

Technische Daten des Ventils und der
Werkstoffe prifen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spllen und bellften.

Montage bei SchweiBstutzen:

1.
2.

B w

SchweifRtechnische Normen einhalten!
Antrieb vor Einschwei3en des
Ventilkérpers demontieren (siehe
Kapitel 12.1).

SchweiBstutzen abkihlen lassen.
Ventilkérper und Antrieb wieder
zusammen bauen (siehe Kapitel 12.3).

Montage bei Clampanschluss:
@ Bei Montage der Clampanschlusse

entsprechende Dichtung zwischen

Montage bei Flanschanschluss:

Ventil im angelieferten Zustand einbauen:

1. Auf saubere und unbeschéadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig

ausrichten.

Dichtungen gut zentrieren.

Alle Flanschbohrungen nutzen.

Ventilflansch und Rohrflansch mit

geeignetem Dichtmaterial und

passenden Schrauben verbinden

(Dichtmaterial und Schrauben sind nicht

im Lieferumfang enthalten).

Schrauben Uber Kreuz anziehen!

1:><:3

4 2

6. Nur Verbindungselemente aus
zulassigen Werkstoffen verwenden!

o s w

Entsprechende Vorschriften fur
Anschlisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen

wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

VentilkGrper und Rohranschluss einlegen
und mit Klammer verbinden. Die Dichtung
sowie die Klammer der Clampanschlusse

sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Montage bei Gewindeanschluss:
@ Gewindeanschluss entsprechend der

gultigen Normen in Rohr einschrauben.

@ Ventilkbrper an Rohrleitung anschrauben,

geeignetes Gewindedichtmittel
verwenden. Das Gewindedichtmittel ist
nicht im Lieferumfang enthalten.
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11.2 Bedienung

Optische Stellungsanzeige

Ventil offen

Ventil geschlossen

11.3 Steuerfunktionen

Folgende Steuerfunktionen sind verflgbar:

Steuerfunktion 1
Federkraft geschlossen (NC):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entluften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 2
Federkraft gedffnet (NO):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 4) schlie3t das Ventil. Entliften
des Antriebs bewirkt das Offnen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 3
Beidseitig angesteuert (DA):

Ruhezustand des Ventils: keine definierte
Grundposition. Offnen und SchlieBen des
Ventils durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

Nur fiir Regelventile: Steuerfunktion 8
Beidseitig angesteuert (in Ruhestellung
geoffnet):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Offnen und SchlieBen des Ventils
durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschliusse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

[

] 94— Anschluss 2

Steuerfunktion 1
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<4——— Anschluss 4

Anschluss 2

Steuerfunktion 2, 3, 8

12

Montage / Demontage von
Ersatzteilen

Siehe auch Kapitel 11.1 "Montage des
Ventils" und Kapitel 20 "Schnittbild und
Ersatzteile".

Montagewerkzeug fir die Demontage /

Montage der Tellerscheibe / des

(Anschliisse 2 / 4 siehe Grafiken oben)

Regelkegels:

Nennweite Artikelnummer

DN 15-25 99014983

Anschlisse DN 32 - 50 99032144

Steuerfunktion > 2 DN 65 - 80 99032145
1(NC) + Montageventil (Ruckschlagventil) fur die

2 (NO) Demontage / Montage des Antriebs:

3 (DA) + Gewinde Artikelnummer

8 (in Ruhestellung gedffnet) + + G 1/8 99021182

+ = vorhanden / - = nicht vorhanden G1/4 99021181

. . 12.1 Demontage Antrieb
11.4 Steuermedium anschlieBen _ _ B _
1. Antrieb A in Offen-Position bringen.
[ | Wichtig: 2. Uberwurfmutter a I6sen.
Steuermediumleitungen 3. Antrieb A vom Ventilkérper 1
spannungs- und knickfrei demontieren.
montieren! 4. Antrieb A von Steuermediumleitungen
Je nach Anwendung geeignete trennen.
Anschlusssttcke verwenden. —
I | Wichtig:
Gewinde der Steuermediumanschlisse 2 Nach Demontage alle Teile von
und 4-: Verschmutzungen reinigen (Teile
' dabei nicht beschadigen). Teile
AntriebsgréBe Gewinde auf Beschadigung pr!:'f_en, ggf.
auswechseln (nur Originalteile von
0 M5 GEMU verwenden).
1,2 G1/8 _
345 G4 12.2 Auswechseln der Dichtungen
Steuerfunktion Anschliisse =) wiCht_ig: .
Dichtring 4 bei jeder Demontage /
1 | Federkraft 2: Steuermedium (Offnen) M i
geschlossen (NC) : ontage des Antriebs
5 Federkraft 4: Steuermedium austauschen.
0 hli . . . .
gedfinet (NO) (S_C leBen) , n 1. Antrieb A demontieren wie in Kapitel
i 2: Steuermedium (Offnen) .
5 | Beidseitig 4 St di 12.1, Punkte 1-4 beschrieben.
angesteuert (DA) - Steuermediim 2 Dichtrina 4 entneh
(SchlieBen) . Dichtring 4 entnehmen.
Beidseitig . 3. Mutter d an der Spindel b |6sen
o | angesteuert (in if Stgﬂgxgg:ﬂm (Gffnen) (Spindel b mit geeignetem Werkzeug,
Ruhestellung (SchlieBen) das die Spindeloberflache nicht
gecfinet) beschéadigt, festhalten). Scheibe e und
Anschlusse 2/ 4 siehe Grafiken links Sitzdichtung 14 entnehmen.
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4. Alle Teile reinigen, dabei nicht zerkratzen

1. Antrieb A in Offen-Position bringen.

oder beschadigen. 2. Antrieb 360° drehbar. Position der
5. Neue Sitzdichtung 14 einlegen. Steuermediumanschlisse beliebig.
6. Scheibe e einlegen. 3. Gewinde der Uberwurfmutter a mit
7. Geeignetes Schraubensicherungsmittel geeignetem Schmiermittel fetten.
auf Gewinde von Spindel b auftragen. 4. Antrieb A auf Ventilkorper 1
8. Mit Mutter d fixieren (Spindel b mit ca. 90° vor Endposition der
geeignetem Werkzeug, das die Steuermediumanschliisse aufsetzen
Spindeloberflache nicht beschadigt, und mit Uberwurfmutter a handfest
festhalten). anschrauben.
9. Neuen Dichtring 4 in Ventilkorper 1 5. Uberwurfmutter a mit Gabelschlussel
einlegen. festschrauben (Drehmomente siehe
10. Antrieb A montieren wie in Kapitel 12.3, Tabelle unten). Dabei dreht sich der
Punkte 1-5 beschrieben. Antrieb ca. 90° im Uhrzeigersinn bis zur
gewunschten Position.
12.3 Montage Antrieb 6. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen, komplett montiertes Ventil auf
A VORSICHT Funktion und auf Dichtheit prifen.

Korrekte Kombination von Antrieb und Nenn- ; ) Drehmo-

Ventilkorper! weite Antriebsgrofe mente [Nm]

» Beschadigung von Antrieb und DN 6 0G/OM 35
Ventilkorper.

@ Bei Regelventilen mit reduziertem DN 8 0G /oM 35
Ventilsitz auf korrekte Kombination von DN 10 0G/0M 35
Antrieb und Ventilkorper achten. DN 15 0G /OM 35

@ Typenschild des Antriebs mit
Ventilkorperkennzeichnung vergleichen. DN 10 1G/1M %0

‘ DN 15 1G/1M/2G/2M 90
J PN 25 DN 20 | 1G/1M/2G/2M/3G/3M 100
e N — DN25 | 2G/2M/3G/3M/4G 120
DN32 | 2G/3G/3M/4G/5G 120
T DN 40 3G/3M/4G/5G 150
A _\ "+ DN 50 3G /3M/ 4G /5G 200
|
Ventilkérperkennzeichnung  Ventilkérperkennzeichnung DN 65 5G 260
Durchgangskérper Eckkorper DN 80 5G 280
Typenschild Antrieb | Ventilkérperkennzeichnung
RAXxxx R002 .
RBxxx R004 13 Inbetriebnahme
RCxxx R006
RDxxx R008 A WARNUNG
REXxx RO10 Aggressive Chemikalien!
RFxxx RO12 » \eratzungen!
RGxxx RO15 @ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
RHxxx R020 der Medienanschlusse
RJxxx R025 prafen!
RKXxx RO32 @ Dichtheitsprufung
RV R040 nur mit geeigneter

Schutzausrustung.
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A VORSICHT

14  Inspektion und Wartung

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Druckstd3e (Wasserschlage) vorsehen.

A WARNUNG

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

@ Ventil auf Dichtheit und Funktion prifen
(Ventil schlieBen und wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen Leitungssystem
bei voll gedffnetem Ventil splilen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:
x Betreiber der Anlage ist verantwortlich fur
Auswahl des Reinigungsmediums und

Durchfuihrung des Verfahrens.

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen

oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.
A VORSICHT

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ Fur Schaden welche durch
unsachgemafie Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, Gbernimmt

GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor

Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

»wn

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfihren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe
Kapitel 12 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").

17/ 44




I3~ | Wichtig:

Wartung und Service: Dichtungen
setzen sich im Laufe der Zeit. Nach
Demontage / Montage des Ventils
Uberwurfmutter a auf festen Sitz
uberprafen und ggf. nachziehen.

15 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

@ Ventil demontieren (siehe Kapitel 12.1
"Demontage Antrieb").

@ Leitung des Steuermediums
abschrauben (siehe Kapitel 11.4
"Steuermedium anschlieBen").

16 Entsorgung

[=3° | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

18 Hinweise

@ Alle Ventilteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

B

5> | Hinweis zur Richtlinie 2014/34/EU
(ATEX Richtlinie):

Ein Beiblatt zur Richtlinie 2014/34/
EU liegt dem Produkt bei, sofern es
geman ATEX bestellt wurde.

5> | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

17 Riucksendung

@ V\entil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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19  Fehlersuche / Storungsbehebung
Fehler Méglicher Grund Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht
aus Entliftungsbohrung*
im Antriebsdeckel bei
Steuerfunktion NO /
Anschluss 2* bei
Steuerfunktion NC

Steuerkolben undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Steuermedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Betriebsmedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Stopfbuchspackung defekt

Antrieb austauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw. nicht
vollstandig

Steuerdruck zu niedrig

Steuerdruck gemaf Datenblatt einstellen.
Vorsteuerventil prifen und ggf. austauschen

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschliel3en

Steuerkolben bzw.
Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NO)

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang undicht
(schlieBt nicht bzw. nicht
vollstéandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Fremdkoérper zwischen Sitzdichtung
und Sitz (siehe Schnittbild)

Antrieb demontieren, Fremdkérper
entfernen, Sitzdichtung auf Beschadigung
prifen, ggf. austauschen

Ventilkorper undicht bzw. beschadigt

Ventilkdrper Uberprufen, ggf. austauschen

Sitzdichtung* defekt

Sitzdichtung auf Beschadigungen prifen,
ggf. austauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NC)

Antrieb austauschen

Ventil zwischen Antrieb und
Ventilk6rper undicht

Uberwurfmutter lose

Uberwurfmutter nachziehen

Dichtring* defekt

Dichtring und zugehérige Dichtflachen
auf Beschéadigungen prifen, ggf. Teile
austauschen

Ventilkérper / Antrieb beschéadigt

Ventilkdrper / Antrieb tauschen

Verbindung Ventilkérper -
Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung prifen

Verschraubungen /
Gewindeanschliisse lose

Verschraubungen / Gewindeanschlisse
festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilkérper undicht oder korrodiert

Ventilkdrper auf Beschadigungen prifen,
ggof. Ventilkdrper tauschen

* siehe Kapitel 20 "Schnittbild und Ersatzteile"
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20

Schnittbild und Ersatzteile

EntlGftungsbohrung
Anschluss 4
A -
\_ J
Anschluss 2 /
a
%
a8
4
N
b &
c )
14 NE< 1
e 1 T
d
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkérper K 500...
4 Dichtring } 550._SVS
14 Sitzdichtung
A Antrieb 9550
a Uberwurfmutter -
b Spindel -
c Ventilteller -
d Mutter / Tellerscheibe / Regelkegel -
e Scheibe -
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21 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. I1l, 1.B
fir unvolistandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstédndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Sitzventil pneumatisch betatigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: SV-Pneum-2009-12
Handelsbezeichnung: Typ 550

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:

1.13.,;115,;11.7,;121,;1.3,;1.3.2,;1.3.3,;1.34.;1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.; 1.5.5.;1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8,;
1.5.9,;1.6.5,;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.32,;3.4.4,;3.6.3.1,;41.21.;41.23.;4.1.2.4,;41.25.; 41.2.6. a);
41.26.b);4.1.26.c);4.1.26.d);4.1.26.¢e);4.1.3.;4.2.1.;4.21.4,;42.2.;423.;4.3.1.,;4.3.2,;43.3;
441.;44.2,;53.;54.;6.1.1.;6.3.3,;6.4.1.; 6.4.3.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstelit
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstandige Maschine allen einschléagigen

Bestimmungen der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 17. Mai 2006 (iber Maschinen und zur Anderung der
Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollméachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begrindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstandigen Maschine zu Ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberuhrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvolilstandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

A%

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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22 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung

Geman der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdiller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU erfullen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Sitzvgntil

GEMU 550
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H1

Hinweis fiir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:
Die Produkte durfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen Verfahrensanweisungen
und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und der ISO 14001 erflllen.

1%

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019

22/44



CopepiaHue

1
2

10

10.1
11

11.1
11.2
11.3
11.4

12

12.1
12.2
12.3
13
14
15
16
17
18
19

20
21

22

O6uwme ykasaHunA

O6uwmMe yKa3zaHUA NO TEXHUKE
6e3onacHoCcTH

YKasaHusa g1 06CNyHuBarLero
nepcoHana

MNpepynpexaeHus
Ncnonb3yemblie CUMBOIbI
OnpepeneHue NOHATUHN
O6nacTb NnpUMeHeHUnA
CocToAHMe NoCTaBKU
TexHU4YeCKne xapakTepUCTUKHU
JaHHble AnA 3aKa3sa
[AaHHble nusrorosutens
TpaHcnopTUpOBKa

HomMnneKT noctaByku U
dyHKUMOHMPOBaHWE

XpaHeHue

HeobxoanmbIi UHCTPYMEHT
MNpuHUKMN paboTbi
CneumanbHoe yCTpOUCTBO
yAaneHua Bo3gyxa
HoHCTpyKuMA KnanaHa
3aBojcKas TabnyKa

MoHTax 1 coegMHeHUA
MoHTax KnanaHa
JKcnayaraums

DYHKLMM yNpaBaeHUs
MNogKN4nUTL yNnpasnaoLLyto
cpeay

MoHTa/aeMOHTaX 3anacHbIX
yacTteun

JdemoHTax npuBoga

3ameHa ynaoTHEHWUI

MoHTax npmBoaa

Beop, B aKcnayaTtauuio
OcmoTp n Texo6¢cyHuBaHme
JdemoHTak

YTunusauuma

Bosspar

YKa3aHuA

Mouck u yctpaHeHune
HeucnpasBHoOCTEHN

Bup B pa3pese 1 3an4yactu
JeKknapauua o cCooTBETCTBUMU
KOMMOHEHTOB

AeKnapauuAa cooTBETCTBUA
Avperktusam EU

23

23

24
24
25
25
25
25
25
30
31
31

31
32
32
32

32
33
33
33
33
35
35

36

36
36
37
37
38
38
39
39
39
39

40
41

42

43

1

O6wue ykasaHus

YcnoBuA 6e30TKas3HOro GpyHKLMOHNUPOBaAHMA
KnanaHa GEMU:

X

X

X

X

cobtoAeHUe NpaBu/1 TPAHCNOPTUPOBKM
N XpaHEeHMUs;

MOHTaX 1 BBOZA B SKCM/lyaTaumto
KBa/IMULMPOBAHHLIM NEPCOHAIOM;
3KCMyaTauma CornacHoO HacTosLemy
PYKOBOZACTBY MO YCTAHOBKE M MOHTaKy;
cobtoaeHne NpaBu NpoBeaeHUs
TEXHUYECKOro 06CNyHUBaHMA

CobntogeHne npaBm MOHTaXa,
9KCnayaTauum, TEXOOCNYHUBAHUA U
peMoHTa obecrneynBaeT 6€30TKasHoe
pyHKUMOHMPOBaHWE KiianaHa.

I | On1caHns 1 MHCTPYKUMK

OTHOCATCA K CTaHZ4apPTHOMY
McnosIHeHUto. na cneyyanbHbIX
MCMOJIHEHUI, ONUCaHNE KOTOPbIX
OTCYTCTBYET B HACTOALLEM
PYKOBOACTBE NO YCTAaHOBKE U
MOHTay, LENCTBYIOT 0OLIMe
[AaHHble HACTOALLEro pyKoBoAacTBa
B COYETaHMUM C AOMOJIHUTENIbHOMN
cneumanbHOM JOKYyMEHTaLMEMN.

I3~ | Bce npaBsa, BK/O4as

aBTOPCKWE Npasa uau npasa
Ha UHTENIIEKTYasIbHYHO
COOCTBEHHOCTb, 3aLlMLLEHbI.

O6LwHeyKa3aHUANOTEXHUKE
6e3onacHocTH

B yKasaHUsAX No TEXHUKe 6e30MnacHOCTU He
YYMTbIBAOTCA:

X
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Cly4arHOCTU U COBbITUA, KOTOPbIE
MOTryT NPOU30MNTHN BO BPEMSA MOHTaXKa,
9KCNyaTauym U TEXHUYECKOro
06CNyHKMBaHUSA;

MECTHbIE YKa3aHMs No TEXHWUKE
©e3onacHoCTH, 3a cobaogeHne
KOTOPbIX, B TOM Y1C€ CTOPOHHMUM
nepcoHasioM, NPUBAEYEHHbIM A
MOHTaa, OTBeYa€eT SKCnyaTmpyowas
CTOpPOHa.




2.1  YHasaHuMAQNA006CNyHMBAIOLWEro

nepcoHana

PyKOBOACTBO NO yCTAHOBKE U MOHTAaXYy
COLEPHMUT OCHOBHbIE YKasaHus No TEXHUKE
6e30nacHOCTHU, KOTOPble HEOBXOANUMO
cobnogatb Npu BBOAE B IKCMyaTaumio,
9KCnyaTaumMm U TEXHUYECKOM
o6cnyuBaHuMn. HecobaogeHne aTux
YKasaHWi MOXET MMETb Lie/bIK pajg
NnocneacTBUN:

X Yyrposa 340pOBbl0 YeNOBEKA B
pesynbTaTte 31eKTPUYECKOro,
MEXaHNU4EeCKOro, XMMMU4YeCKoro
BO3ENCTBUS;

X Yyrposa Haxogswemycsa pagomM
0060pYyA0BaHUIO;

X OTKa3s BarHbIX QYHKLUNH;

X Yrpo3a OKpymarLlen cpeae B
pesynsraTe YTEYKM ONacCHbIX BELLECTB.

MNepepn BBOAOM B 3KCMlyaTauuio

HeobxoAuUMO:

@ NpoyuTaTb PyKOBOACTBO MO YCTaHOBKE U
MOHTaMYy;

@ O00Yy4YuTb 06CAYHMBAIOLWMIA NEPCOHAN U
nepcoHasi, NPUBMEYEHHbIN ANA MOHTaMXa,;

@ obecneynTb NoSHOE NOHMMaHMe
NnepcoHanoM PYKOBOACTBA MO YCTaHOBKE
N MOHTaMy;

@ pacnpenenuTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTHU U
KOMMETEHUUMN.

Mpwu akcnayaTauum:

@ obecneynTb JOCTYN K PYKOBOACTBY
MO YCTAHOBKE M MOHTaXy B MEeCTe
aKCnyaTauuu;

@ cobnopaTb YKasaHMA No TeEXHUKE
6e30nacHoOCTH;

@ VCrnosb3oBaTb 06opyaoBaHMeE B
CTPOrom COOTBETCTBMU C paboyrmMmn
XapaKTepUCTUKaMK;

@ He NpoBOAMTb HE OMUCAHHbIE B
PYKOBOACTBE paboTbl MO TEXHUYECKOMY
0OCNYHMBAHUIO U PEMOHTY 6€3
NpeaBapuUTESIbHOIO COrnacoBaHUA C
nponssoguTesneM.

' OMNACHOCTDb

CTtporo cobnoparb Tpe6oBaHuA
nacrnoptoB 6e30MacHOCTU U
AeNCTBYOLUME NpaBuUia TEXHUKHU
6e30nMacHOCTU A1 UCNOJIb3YEMbIX

cpep!

MNpy BO3HUKHOBEHMU BOMPOCOB:
X obpalarbca B 6mrKanee
npeactasntensctso GEMU.

2.2

MpeaynpexaeHns, No Mepe BO3MOXHOCTH,
KnaccuuUMpoBaHbl MO CAeAYLLEN CXEME.

MpepynpemxpgeHna

ACUIHAJIbHOE CJZ10BO

TN 1 NICTOYHUK ONACHOCTHU

» B0o3MOM¥HbIe NOCeACTBUA B Ciyvae
HecobaeHUS.

® MeponpuATMA No ycTpaHeHuo
OMacHOCTMW.

MNpwn aTOM NpepynpexaeHns Bcerga
0603HayalTCA CUrHasibHbIM C/1I0BOM, a
WMHOrAa TaKXe CMMBOJIOM, O3HaYaoLW MM
OnacHoCTb.

Mcnonb3sytoTca crnegyowme CUrHaabHble
CNoBa U cTeneH onacHOCTH.

' OMNMACHOCTDb

HenocpeactBeHHaA onacHoOCTb!
» HeBbIiNnoNHEHWE yKa3aHWM NPUBOAUT K
CMepTEeNbHbIM MK TAKENLIM TPaBMam.

A NPEAYNPEXAEHUE

Bo3moriHa onacHaa cutyauumsa!

» HeBbIiNnoNHEHWe yKa3aHum
MOMET NPUBECTU K TAKENBIM UU
CMepTe/ibHbIM TpaBMam.

AOCTOPOHHO

Bo3moriHa onacHaa cutyauums!
» HeBbINONHEHWE YKa3aHUM MOKET
NPUBECTU K TpaBMaM JIErKom m

cpegHen CTeneHu TAKECTM.

OCTOPO}HO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3morHa onacHaa cutyauumsa!
» HeBbINoNHEHWE YKa3aHUM MOXKET
NPUBECTU K MaTtepuaibHOMY yLiepoby.
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Ucnonb3ayemble CUMBO/IbI 4 O6nacTb NnpumMmeHeHuUs

X 2/2-xopoBoi knanaH GEMU 550
npeaHasHavyeH 1A UCnoJsib30BaHUsA
B Tpy6onposogax. OH ynpasnaeT
NpoXoAALLeEN Yepes HEro cpeaon,

NPy 3TOM CaM MOMET 3aKpbIBaTbCA
WM OTKPbIBATbCA NMOJ, BO3AENCTBUEM
ynpaBiAoLEN cpeapl.

x Paspeluaetca ucnonb3oBartb KianaH
TOJIbKO B CTPOroM COOTBETCTBUM C
TEXHUYECKUMU XapaKTEPUCTUKAMKU
(cm. rnaBy 6 «TexHU4yecKue
XapaKTepPUCTUKN»).

x HnanaH npegnaraetca TakKe B
MCNONHEHUN «PErynpYoLLMIA KnanaH».

OnacHOCTb ropsiyer noBepxHoCcTy!

OnacHocTb eaKux BellecTs!

PyKa: onvcbiBaeT o6LMe yKasaHus
M PEKOMEHAALMMN.

TouKa: onncbiBaeT NPOU3BOANMbIE
AencTBua.

CTpenKa: onucbiBaeT peakumio Ha

|| v|| e @»bﬁ

AencTBua.

3HaKu 19 0603HAYEHUS NO3ULNIA ANPEAYNPEXHAEHUE

cnncka Ucnonb3oBaTb KnanaH CTPoOro no
Ha3Ha4yeHuio!

>» B npoTvBHOM c/iy4ae Npomn3BoAUTE b
He HeceT OTBETCTBEHHOCTH
3a usgenue, a rapaHTUmHbIe
o6A3aTeNIbCcTBa TEPAIOT CUIY.

e HnanaH ponmxeH ncnonb3osBarbcs
npwv CTPOrom cobt0AEHNN YCIOBUM
9KCnyaTauum, onpeaeneHHbIX
B JOFOBOPHOM JOKYMEHTaL MK
N PYKOBOACTBE NO YCTaHOBKE U
MOHTaKy.

w

OnpepeneHue NOHATUMA

Pa6ouas cpepa
Cpepna, KoTopas NPOXoAuT Yepes KianaH.

YnpaBnsawwasa cpega

Cpepga, C NOMOLLbIO KOTOPOM KnanaH
ynpaBsseTca U NpMBOAUTCA B fENCTBUE
3a CYET NOBbILLEHWUA UM NMOHUMKEHUSA ee

AaB/1eHUA.

PYHKLMA ynpaBieHUA
BoamoxHble PyHKLMM ynpaBaeHns
KaianaHom.

@ Paspeluaetca ncnonb3osBarb KnanaH
TONIbKO B TEX B3PbIBOOMACHbIX
30Hax, KOTopble NOATBEPHKAEHDI
Adexrnapauunen cootsetcTBUA (ATEX).

5 CocToAHME NOCTaBKU

Knanan GEMU nocTaBnseTcs B BUae
OTAie/IbHO YNAKOBaHHOTO KOHCTPYKTUBHOIO
anemMeHTa.

6 TexHU4YecKue XxapaKTepUCTUKHU

Pa6ouvasn cpepa XapaKTepUCTUKU NpuBoOAa

ArpeccuBHble, HEUTpasibHble, ra3006pasHble U HUAKME Paamep O6bem 3anosn- Anametp

cpegpbl, He OKa3biBaloLLME OTPULLATENIBHOIO BO3AEMCTBUA npusoaa HeHus NOPLIHA

Ha PM3MYECKUE U XMMUYECKME CBOMCTBA COOTBETCTBYHOLLMX

MarepuasioB KOPMyCOB U YMJIOTHEHWUN. 0G1, OM1 0,006 am® 28 mm

Makc. gon. gaBneHue paboyen cpeabl CM. B Tabnuue 1G1. 1K1. 1M1, 1L1 0,025 am® 42 MM

Temnepartypa cpegpl ot -10 °C go +180 °C ’ ’ ' ’ 3

Makc. gonyctnmas BA3KOCTb 600 Mm?/c 2G1, 2K1, 2M1, 211 0,084 Am 60 mm

Jpyrve ncnonHeHua ansa 60s1ee HA3KOM/BLICOKOW TeMMepaTypbl 1 3G1, 3K1, 3M1, 3L1 0,245 pv® 80 Mm

ANs 6onee BbICOKOW BA3KOCTM MO 3anpocy. 4G1. 4K1 0,437 am® 100 MM
5G1, 5K1 0,798 am® 130 MM
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YcnoBuA oKpyHalolen cpepbl Ynpasnsawuwasa cpega

TemnepaTypa OKpyHatoLen cpeabl MakKc. 60 °C HeltTpasbHble rasbl
Makc. ynpasnsioLee faBieHue: 8 6ap
Makc. gon. Temnepartypa ynpasnfiowen cpeapi: 60 °C

MaKkcumanbHO Agonyctuman cteneHb yTe4Ku ceasioBoro ynjiotHeHUA
YnnotHeHue cegna CraHpapTt MeTop ucnbitTaHuA Hnacc yTeukm UcnbiTatenbHan
cpepa
PTFE | DINEN12266-1 | P12 | A | Boaayx

YnpaBnswluiee aaBneHue [6ap]

MDYHKLUUA ynpaBsieHUA 1, HopMasibHO 3aKpbITbi NpyxuHoii (NC) / HanpaBneHue NOTOKa: NO roJIoBKe
Pasmep npusoaa

1G1, 1K1, 2G1, 2K1, 3G1, 3K1, 4G1, 4K1 4-8
0G1, 5G1, 5K1 5-8
MDYHKUMA ynpaBaeHusa 1, HOpMaabHO 3aKpbITbli Npy#uHOIt (NC) / HanpaBiieHWe NOTOKA: C rOsIOBKOM
OM1, 1M1, 1L1, 2M1, 2L1, 3M1, 3L1 | MakKc. 7 6ap

Bonee BbICOKME NOKasaTenn ynpaBAoLWLEro AaBIEHWA NO 3anpocy.
®DYHKLUA yNpaB/ieHUA 2, HOPMaJIbHO OTKPbITbIN NpyxuHou (NO) / HanpaBneHUe NOTOKa: NO roJIoBKe
3Ha4yeHus CcM. Ha guarpamme Ha cTp. 28

Makc. pabo4yee gaBneHme [6ap]
Pasmep npusoga DN 6 DN8 |DN10 | DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN40 | DN50 | DN 65 | DN 80
®.ynp. 1 HopmanbHo 3aKkpbIThiv NpyxuHoi (NC) / HanpaBneHue noToka: noa cea/iom

0G1 10,0 10,0 10,0 10,0 - - - - - - -
1G1 - 10,0 10,0 10,0 6,0 3,5 - - - - -
2G1 - - 22,0 22,0 12,0 7,0 4,0 2,5 - - -
3G1 - - - - 25,0 16,0 10,0 6,0 3,0 - -
4GA1 - - - - - 25,0 18,0 12,0 7,0 - -
5G1 - - - - - - 25,0 20,0 15,0 10,0 7,0
d.ynp. 1 HopmanbHo 3akpbiThbili NpyHuHoM (NC) / HanpaBneHue noToka: Hag ceasiom
oM1 10,0 10,0 10,0 10,0 - - - - - - -
1M1 - 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 - - - - -
2M1 - - - 10,0 10,0 10,0 10,0 8,0 5,0 - -
3M1 - - - - 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 - -
@.ynp. 2 MpaBuabHO OTKPbITbIN NpyxuHoM (NO) / d.ynp. 3 YnpaBneHue B AByx HanpasneHuax (DA) / HanpaBneHne noToka: nog, cefiom
0G 20,0 20,0 20,0 20,0
1G - 25,0 25,0 25,0 17,0 11,0 - - - - -
2G - - - 25,0 25,0 24,0 15,0 8,0 - - -
3G - - - - 25,0 25,0 25,0 19,0 12,0 - -
4G - - - - - - 25,0 25,0 22,0 - -
5G - - - - - - 25,0 25,0 25,0 25,0 18,0

Bce 3HaueH1sA AaBneHus npyBeaeHs! B 6apax — M3bbITouHoe AasieHue. Mpu 06TeKaHWM KianaHa ¢ rosoBkoi (M) B MUAKUX Cpeaax CyLiecTByeT OnacHOCTb rMAPOYAapoB!

Mpu MaKc. paboyem AaBneHUN HEOBXOAMMO COB/IOAATL COOTHOLLEHWE AaBNEHUs/TeMnepaTypbl (CM. Tabauuy cTp.3).

NMponyckHaa cnoco6HocTb Kv  [m3/u]

DN6 | DN8 | DN10 | DN15 | DN20 | DN25 | DN 32 | DN 40 | DN 50 | DN 65 | DN 80
esacrongee | 1o | 1o | 28 | 26 | - | - | - | - | - | - | -
MlaTpyBoK noa eeapky, | 22 45 55 | 117 | 205 | 330 | 51,0 | 61,0 | 1100 | 117,0

PeREEReEs e, - - 45 54 | 100 | 152 | 230 | 410 | 680 | 950 | 130,0

Kv-3HaueHus onpegenexbl cornacHo Hopmam DIN EN 60534. Kv -3HaueHnsa onpeaeneHbl npu ynpasnsower dyHkumn 1 (NC) 1 Havbonbluem pasmepe npusoga.

Kv-3HaueH1sA MOryT OT/IM4aTLCA B 3aBMCUMOCTM OT KOHMIYPaLK KOHCTPYKLMM (K MPUMEpY, OT pasHOBUAHOCTU NOACOEANHEHWS WK MaTepuasia Kopryca KianaHa).
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CooTHolweHne paBneHus ITemnepaTypbl ONA cepfesibHbIX K1lanaHoOB C HAKJIOHHbIM LWWNUHAEe/1eM

Hop mate- 3HauyeHus gonycTumoro pa6oyero AaBnoeH*Mﬂ B 6ap npu 3Ha4YeHUn
Hop, coepnHenunn e Temnepatypbi B °C

RT 100 150 200 250 300
1,9, 17, 37, 60, 63, 3C, 3D 37 25,0 23,8 21,4 18,9 17,5 16,1
0, 16,17, 37, 59, 60, 65 34 25,0 24,5 22,4 20,3 18,2 16,1
13 (DN 15 - DN 50) 34 25,0 23,6 21,5 19,8 18,6 17,2

80, 88 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3** - - -

80, 88 (DN 50 - DN 80) 34 16,0 16,0 16,0** = = =

82 (DN 15 - DN 32) 34 25,0 21,2 19,3** - - -

82 (DN 40 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0 = = =

86 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3** - - -

86 (DN 50 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0** = = =
10 (DN 15 - DN 50) 37 25,0 25,0 22,7 21,0 19,8 18,5
47 (DN 15 - DN 50) 34 15,9 13,3 12,0 11,1 10,2 9,7
0, 16, 17, 59, 60 40 25,0 20,6 18,7 17,1 15,8 14,8
17, 59, 60 c2 25,0 21,2 19,3 17,9 16,8 15,9

* Apmarypy MOXHO MCMo/ib30BaTh Npy Temnepartype go - 10°C ** MaKc. Temnepartypbl 140 °C
RT = KomHaTHas Temneparyp Bce 3HaueHuA paBneHua NpuBeAEHbI B 6ap — M36bITOYHOE JaB/IEHUE.

YpaneHve Bosgyxa U3 npuBoga

[ns ypaneHvs Bosgyxa us ynpas/isiolei cpeabl THEBMATUYECKUIA MPUBOZ, OCHALLEH OTBEPCTUEM AJ1S YAANEHWS BO3AYXa, Pacnoso-
HeHHbIM Ha 6OKOBOW CTOPOHE Kopryca NpuBoAa (PYHKLMSA YNPaBAEHUs «<HOPMasIbHO 3aKPbITbII NMPYHUHON»).

lMpu onpefeneHHbIX YCN0BUSX SKCMIyaTalmu (Hanpumep, B MULLEBOM NPOMBILLZIEHHOCTH) FPA3Has Boda U YMCTALLME CPeACTBa MOryT
NPOHWKATb Yepes 3TO OTBEPCTUE B MPUBOL U OTPULLATE/NLHO BAWATH HA GYHKLMOHWPOBaHUE.

[ns TakWX cyvyaeB NPesycCMOTPEHO creLuabHOe YCTPOMCTBO yAaIEeHWs Bo3ayxXa C 06paTHbIM K1anaHoM C MaHKETOM, NpesoTBpa-

LwatoLiee Nogo6Hoe oTpuLaTenbHoe BansaHWE. Mpy 3ToM 60KOBOE OTBEPCTUE ANA YAANEHNUA BO3AyXa 3aKPbITO 3aryLUKOW.

CraHpapTHOe O0TBEPCTUE AN1A yAAa/eHUA BO3ayxa CneunanbHoe yCTpOMCTBO yaaneHua Bo3gyxa K-Homep 6996
Perynupyrowmii KnanaH

- - - - YKaszaHue

Mronbyatbivi perynvpytowmin nayHxep: RAxxx - RCxxx
(yMeHbLUEeHHOe B pasMepax cefsio KaanaHa)

MronbyaTslii Perynnpytoumii KoHyc Perynupytouimii KoHyc: DN 15 - DN 50

PEeryvpyoLnin NIyHKep
[Aunarpamma pa6oyero 1 ynpasfAoLero AaB/ieHUA

PYHKLMA ynpaBieHua 1: HopMasibHO 3aKpbITblii NpyHxKHOM (NC) / HanpaBseHMe NOTOKA: C rOJIOBKOM

Pasmep npusopa OM1 Pasmep npusopa 1M1
MUWH. ynpasngiollee AaBnieHne B 3aBUCMMOCTU OT pa60qero AaBneHna MUWH. ynpasistoLLee AaB/ieHne B 3aBUCUMOCTU OT pa6oqero AaB/ieHna
DN6/8/10/15
7
= o 7 DN 25
S 6 © 6
L L—— g DN 20
I — z 5
2 | 2
s 4 S 4 DN 8-15
o = | —
(0]
o 3 o 3
I Ey |
e 2 2 5 —
3 @
g1 31
£ £
0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10
Pa6ouee pasnetue [6ap] Pa6ouee pasneHue [6ap]
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Pasmep npuBoaa 2M1

MWH. ynpas/istoLLee /jaB/ieHne B 3aBMCUMMOCTM OT paboyero Aas/ieHns
DN 50 DN 40

g7
O 6 DN 32
QSJ /
5 5 DN 25
» =— P\ 32
= e
[0} —
z 2
3
§1
>
0 2 4 6 8 10

Pa6ouee fasnenve [6ap]

Pasmep npusopga 1L1
MuH. ynpasnsiowee gaBneHve B 3aBUCMMOCTHU OT paboyero

AaBneHus
a7
S
9 °
N DN 25
uIJ 5
§ 4 | DN 20
2 g ]
o — DN 15
32
g
=1
m
@
Q.
£ o 2 4 6 8 10

Pa6ouee aaBneHue [6ap]

Paswep npuBopa 3L1

MwH. ynpaenstoLiee AaBieHe B 3aBUCUMOCTH OT paboyero

AaBneHnA

~

DN 65

DN 50

— ——— DN40

————1 ——— DN25

R N W A~ OO

Ynpasnstowee aaBsneHue [6ap]

o

2 4 6 8 10
Pa6oyee paBnenwue [6ap]

Pasmep npuBoga 3M1
MWH. ynpasAstoLLee iaBneHne B 3aBMCMMOCTM OT paboyero AaB/ieHns
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Pasmep npusoga 2L1
MuH. ynpasnsioLee gasneHue B 3aBUCUMOCTU OT paboyero
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Paboyee paBneHue [6ap]

Anarpamma pa6oyero v ynpaBsiowLLEro AaBAeHUA

MYHKUMA ynpaBaeHUA 2: HOPMasibHO OTHPbITbIM NpyHuHoi (NO) / dyHKUMA ynpaBaeHua 3: ynpaBneHue B

AByXx HanpaBneHuAx (DA) / HanpaBneHWe NOTOKa: NO roJIoBKe

Paamep npuBopga 0G1

MwH. ynpasnsiowee gasneHve B 3aBUCMMOCTU OT paboyero

JaBneHus
DN6/8/10/15
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Paswep npusoga 1G1
MuH. ynpaBnsiowee faBneHe B 3aBUCUMOCTH OT paboyero

JaBneHus
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Paswep npuBopa 2G1

MuH. ynpaBnstoLiee AaBNeHWe B 3aBUCUMOCTH OT paboyero
JaBnenns
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Pasmep npusopa 4G1

MuH. ynpassiolLee AaBNeHWe B 3aBUCUMOCTM OT paboyero
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Paswep npuBopa 1K1
MwuH. ynpasnsowee AaBneHne B 3aBUCUMOCTH OT paboyero

JaBneHuns
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Pasmep npusopa 3K1
MwuH. ynpaBnsioLlee gaBneHne B 3aBUCUMOCTH OT paboyero
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Paamep npuBopa 3G1
MuH. ynpaBnsioLlee AaBleHNe B 3aBUCUMOCTH OT paboyero

AaBieHnA

DN 50 DN 40
.8
53 DN 32
8 7
® 6
>
35 DN 25
=
S 4
< N
o 3
(0]
e "/
c 1
m
S
= 5 10 15 20 25
>

Pa6ouee paBneHue [6ap]

Pasmep npuBopa 5G1
MuH. ynpaBnsiowee AaBneHue B 3aBMCUMOCTH OT paBGoyero

JaBneHuns
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Pasmep npuBopa 2K1
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Pasmep npuBopa 4K1
MuH. ynpaBsnsioLlee aaBieHne B 3aBUCUMOCTH OT paboyero
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7 JaHHble anA 3aKa3a

dopma Kopnyca Kop,
MpoxogHo# Kopnyc D
YrnoBsow Kopnyc E

TOMbKO ans Koga matepuana 37 (DN 15-50)

Bup, coeguHeHun Hop
Marpy6okK nog cBapry

Matpy60K DIN 0
Matpy6ok EN 10357 cepus B 16
Matpy6ok EN 10357 cepua A

(paHee DIN 11850 cepusa 2) / DIN 11866 cepua A 17
Marpy6oxk SMS 3008 37
MNatpy6ok ASME BPE 59
MNatpy60K ISO 1127 / EN 10357 cepusa C /

DIN 11866 cepusa B 60
Matpy6oxk ANSI/ASME B36.19M Sch No 10s 63
Matpy6oxk ANSI/ASME B36.19M Sch No 40s 65
Pe3b60Boe coefiuHeHne

Pesbbosas mydta DIN ISO 228 1

Pesb6oBasa mydTa Re ISO 7-1,
EN 10226-1, JIS B 0203, BS 21,

MoHTarHan gavHa ETE DIN 3202-4 cepusa M8 3C
Pesb6oBoi natpy6ok DIN ISO 228 9
Pesb6oBasa mydta NPT

MonTarHas gavHa DIN 3202-4 cepus M8 3D
PnaHey

®naHey, EN 1092/PN25/dopma B,

MoHTaxHasa gavHa EN 558, pag, 1 10
®naHey, EN 1092 / PN25 / dopma B,

MoHTarHas gavHa - cM. pasmepbl Kopnyca 13
®naHey, ANSI Class 125/150 RF,

MoHTaxKHaa AnnHa - CM. pa3mepbl Kopnyca 47

Marpy6ok noa xomyT
XomyT ASME BPE ansa tpy6sl ASME BPE,

MoHTaxHasa gnvHa ASME BPE 80
XomyT DIN 32676 cepua B gna tpy6sl EN ISO 1127,
MonTarHas gavHa EN 558, cepua 1 82
XomyT DIN 32676 cepus A ana Tpy6el DIN 11850,
MoHTaxHasa gnvHa EN 558, cepums 1 86
XomyT ASME BPE ansa tpy6sl ASME BPE,

MonTarHaa gavHa EN 558, cepus 1 88
Marepuan Kopnyca KaanaHa Hop
1.4435 (ASTM A 351 CF3M = 316L), To4Hoe inTbe 34
1.4408, To4HOE NTLE 37
1.4435 (316 L), LLitTamnoBaHHbIM Kopnyc 40
1.4435, ToyHOE NIUTbE co*

Martepuan, paBHoLEeHHbIM 316L

* MNpu “cnonHeHun matepuana kopnyca Kog C2 Heo6xoaMMOo

yHa3aTb Ka4ecTBO 06paBOTHM MOBEPXHOCTU U3 pasgena «H-Homep».

PYyHKLMA ynpaBieHUaA Hop,
HopmasnbHo 3akpbiThin npykuHoi  (NC) 1
HopmanbHO OTHPbITbIM npyHuHONM  (NO) 2
YnpaeneHue B AByx HanpasneHusax (DA) 3

YnpaBneHue B ABYX HanpaBAeHUAX
(B COCTOAHNM NOKOA — OTKPbIT) 8*
(TONIbKO ANA perynvpyoLwmx KaanaHoB)

* Ne perynupytoLero KoHyca no 3anpocy

Paswvep npuBopa Hop
Mpueog O MopweHb @ 28 MM 0
MpuBog 1 MopweHb @ 42 MM 1
MpuBoga 2 MopweHb @ 60 MM 2
Mpusopa 3 MopweHb @ 80 MM 3
MpuBsopa 4 MopweHb @ 100 MM 4
MpuBog 5 MopwerHb @ 130 Mm 5
HanpaBneHue noToKa Hop,
Mo ronoske G*/K*
C ronosKom M** / L**
** TonbKo ¢ PyHKUMen ynpasneHna NC
G*/K* M/L
= =

* MpeanoyTUTebHOe HanpasaeHWe NOTOKa Npu 3Kcnnyatauu1 B
HecHuMaeMbIX HUOKUX cpeaax Bo nsbermaHue rmapaBI4eCKUX yoapoB.

HomMmnneKT npy*uH Hop,
CraHpapt 1
CepenbHoe ynioTHEeHUe Hop
PTFE 5
PTFE, ycUneHHbI CTEKI0BOJIOKHOM 5G
PTFE, USP Class VI 5P
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Moaenb Hop,
Temnepartypa cpegbl oT -10 fo 210 °C (TosbKo ¢ ynaoTHeHuAMM kog 5G 1 10) 2023
CneumnanbHoe UCMOIHEHNE BO3AYXOBbIMYCKHOrO OTBEPCTUA 6996
Bce cneunanbHble MCMOHEHNUSA TOMBLKO MO 3anpocy C 3aBoAa.
HayecTBo 06paboTKN NOBEPXHOCTM KOpMyca KaanaHa marepuan Kog C2

Ra < 0,6 MKM (25 MKA0MM) A5 conpuKacarLmMxcsa co CpeAoi nosepxHocTer, cornacHo ASME BPE SF2 + SF3,

BHYTPW MexaHW4ecKas nosmpoBKa 1903
Ra < 0,8 mKkm (30 MKZIOMM) A8 conpuKacarLwmnxca Co cpeaor noBepxHocTer, cornacHo DIN 11866 H3,
BHYTPW MEXaHW4ecKas nosMpoBKa 1904
Ra < 0,4 mKm (15 MKZIOMM) 415 CONpPUKacaroLwmnxcs CO Cpeao NOBEPXHOCTEN,
cornacHo DIN 11866 H4, ASME BPE SF1, BHyTpr MexaHn4yecKasa noampoBKa 1909
Ra < 0,6 MKM /17 conpuKacaroLLMXCa COo Cpefon noBepxHocTew, cormlacHo ASME BPE SF6,
S/IEKTPOIMTUHECKAA NOMPOBKA BHYTPH/CHaPYHM 1953
Ra < 0,8 MKM A/1A conpuKacaroLmMxcst co cpefon noBepxHocTen, cornacHo DIN 11866 HES,
S/IEKTPOIMTUHECKAA NOMPOBKA BHYTPU/CHapPYHM 1954
Ra < 0,4 MKM A/1A conpuKacatoLMxXcs co cpefon nosepxHocTten, corsiacHo DIN 11866 HE4/ASME BPE SF5,
S/IEKTPOIMTUHECKAA NONMPOBKA BHYTPU/CHapPYHHM 1959
0 15 o 1 @ s 1 1 & 1 -

Tvn 550

HomMuWHanbHbIM pasmep 15

®dopma Koprnyca (Kog,) D

Bupg coeguHeHus (Koa) 1

Matepuan Kopnyca KianaHa (Kog) 37

CepgenbHoe ynnoTHeHWE (Koa) 5

®DyHKUMA ynpaBaeHunsa (Koa) 1

Pasmep npuBoga (Koa) 1

HanpagneHve noTtoKa (Koa) G

MpyKMHHBIM 610K (KOA) 1

Mogenb (ko) -

BGPCMH ANA KOHTaKTa C NULleBbIMU NPOAYKTaAMU

[Nna KoOHTaKTa C NULEeBbIMU NPOAYKTaMU HYXHO 3aKasaTb C/ieAylolme BapuaHTbl:
YnnotHeHue cepna: Kog 5, 5G
Matepuan Kopnyca KianaHa: kog, 34, 37, 40, C2

HomnneKT noctaBKU U
¢$pyHHLUUOHUpPOBaAHUE

@ Cpasy nocne nonyvyeHus rpysa
® TpaHcnopTMpoBaTh KanaH To/bKO NMPOBEPUTL €ro KOMMJIEKTHOCTb U

Ha NOAXOAALUMX AN1A 3TOro cpeAcTBax y6eguTbCsA B OTCYTCTBMM NOBPEKAEHUN.
MNOrpy3xHu, He 6pocaTb, 06anJ,aTbCF| @ HowmnneKkTt noctaBku yKasaH B

OCTOPOHKHO. COMpPOBOANTESIbHON JOKYMEHTaLUNM,
® YT1AnM3npoBaTb yNnaKoBOYHbIN MCMONIHEHME KanaHa — B HoMepe

8 [aHHble nsroroButens 8.2

8.1 TpaHcnopTUpoOBKa

maTepuas corlaCHO COOTBETCTBYHOLLMM
MHCTPYKLUMAM/NOIOKEHMAM MO OXpaHe
OKpyarLlen cpeapl.

3aKasa.

@ PyHKUMOHMpPOBaHUE KNanaHa
npoBepAeTcA Ha 3aBoje.

@ CocCToAHWe NoCTaBKM KnanaHa

LEMLT”
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DYHKUMA ynpaBieHUa CocTtoaHue
1 HOpPManbHO 3aKpbITbIM

o 3aKpbIT
npyuHomn (NC)
2 HOpMasibHO OTKPbITbIN

o OTKPbIT
npyxwuHon (NO)
3 ynpasneHue B [ByX He
HanpasneHuax (DA) onpepesieHo
8 ynpaBsieHue B ABYyX
HanpasBAeHUAX OTKPbIT
(B COCTOAHMM NOKOA — OTKPLIT)

8.3 XpaHeHue

@ XpaHWTb KnanaH B GMPMEHHOM ynaKoBKe
B CyXOM, 3aLMULLEHHOM OT MblJIN MECTe.

@ He pgonyckartb BO3aencTBuUSA
YyN6TPadrOIETOBOrO U3NYHEHUA U
MNPAMbIX CO/THEYHbIX JTyYEN.

® MaKcumanbHaa Temneparypa XpaHeHus:
60 °C.

@ 3anpelaeTca XpaHUTb B O4HOM
NOMELLEHUM C K1anaHoOM U ero
3anacHbIMW YaCcTAMKW PaCcTBOPUTEIN,
XUMUKaTbl, KNCOTbI, TOMIMBO M M.

8.4 Heob6xoauMbI MHCTPYMEHT

® MWHCTpyMeHT, HeobxoamMbIn ANns COOPKU
M MOHTaa, He BXOAUT B KOMMNEKT
noctaBKu!

® /cnonb3oBaTb TObKO NOAXOAALLNN,
MCNpaBHbIN U HAAEHKHbIA MHCTPYMEHT.

9 MpuHUMN padoTbl

2/2-x0[0BOM KnanaH ¢ BHELHUM
ynpasneHnem GEMU 550 npeactasnseT
Cco60M METaANI/IMYECKNIM CeaeNbHbIN
KaanaH ¢ HaKJIOHHbIM LWNWHAENEM C
MPOXOAHBIM KOPMYCOM, OCHALLEHHbIM
nopLuHeBbIM NpuBogoM. Hopnyca
KJianaHoB W1 YNJIOTHEHWA cefen KnanaHos
npegnaratoTCA B Ppas/IMYHbIX MCMONHEHUAX
COMMTaCHO TEXHUYECKUM XapaKTEPUCTUKAM.
B BapuaHTe ¢ dyHKumen ynpasneHmsa NC
KianaH CEPUMHO OCHaLLLEH BU3yaslbHbIM
MHOMKATOPOM MOJIOKEHUA (819 PYHKUNH
ynpasseHmsa NO n DA no 3anpocy).
B0O3MO*HbI pasnnyHble NPUHAANEKHOCTH,
HanpUMep 31IEKTPUYECKUE AaTYUKH
NOJIOEHUA, OrpaHNYUTENIN X044,
9/IEKTPONHEBMATUYECKUE PETYNATOPbI

Nnos10XeHUA U perynAaTopbl npoLecca.

YNNoTHeHWe WNUHAENA KnanaHa
OCYLLECTBAAETCA CaMOYNIOTHAOLWENCA
canbHWUKOBOW HABUBKOW, Gharogapsa

4yemy obecnedymBaeTca He TpebyoLee
06CNYHKMBAHUA N HAAEHKHOE YNIOTHEHME
LWNWMHAENA KNanaHa Ha NpoTAKEHUM
ANNTENIbHOIO CPOKa 3KCn/lyaTaunu.
CbeMHoe KobLo nepep, caibHUKOBOM
HaOMBKOW AOMONHUTE/IbHO 3aLUMLLAET ee OT
3arpA3HeHns U NOBPEHAEHUA.

9.1 CneumanbHoOe YCTPOUCTBO

yAaneHusa Bo3ayxa

CnevmanbHOE yCTPOMCTBO yaaeHus
BO3/yXa, OCHaLLlEeHHoe 06paTHbIM
KJlanaHOM C MaH¥eTOoM, 6b110 paspaboTaHo
B TOM YUCe 4151 UCMONIb30BaHUA B
NULWEBOM NPOMbIWAEHHOCTHU. OHO
NPenATCTBYET NPOHUKHOBEHMWIO FPA3HOM
BOAbI M YnCTAWMX cpeacTB. CneymanbHoe
YCTPOMCTBO yAasieHMA BO34yXa MOXKHO
NPUMOBPECTU Ha 3aBOAE B KAYeCTBe
LAOMNOSIHUTENBHOM NPUHAANEHKHOCTH (CM.
rmay 7 «[laHHble ANnA 3akasa», pasgen

«K-HOMeEp»).
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10 HOHCTpyHUMA KNnanaHa

11.1 MoHTa¥ KnanaHa

BusyanbHbll ——mam

MHAMKATOpP
MOJIOHEHNs
- .
CoepuHeHuWe s —“? T
ynpaBnAoLLen
cpeapl

l%f—
l 1

' .

KoHCcTpyKuMA KnanaHa

1 Hopnyc KnanaHa

A Tlpusog
10.1 3aBopcKaA TabsiMyKa
Bepcua McnonHeHWe cornacHo AaHHbIM 415 3aKasa
ycTponctea AaHHble, OTHOCALLMECH K YCTPOMCTBY
x
33 g/ 550 15D 137 511G1 | S
Ps 10,0 bar e
Egi PST 4,0- 8,0 bar 180°C 3
r q §
gg— Il pE 2020 S e
UE$

88246840 1210352910001

' |

‘ Howmep o6paTHoM cBA3K ‘
Howmep apTukyna
MecsAu, paTbl U3roToBIEHUA 3aWwndpoBaH

nog, HOMepoMm /17 06paTHOM CBA3U U €ro
MOXHO 3anpocuTb B KomnaHum GEMU.

YCTPOMCTBO 6bISI0 N3roTOBAEHO B lepMaHuu.

CepuiiHbii Homep

11 MoHTa n coeguHeHuA

Mepep MOHTaXOM

@ Marepnan Kopnyca KnanaHa 1 matepman
YyN10THEHUA BbI6VIpa}OTCFI B 3aBUCUMOCTHU OT
paboyen cpegpl. CMm. maBy 6 « TexHU4ecKue
XapaKTEPUCTUKM».

A NPEAYNPEXHAEHUE

Apmartypa HaxoguTca noa AaBneHuem!

» OnacHOCTb TAXEbIX NN CMEPTENbHbIX
Tpasm!

@ [lepep Havanom nobbIx paboT Ha
o60pya0BaHMM NPOU3BECTU NOJTHbIN
cbpoc AaBneHus.

A NPEAYNPEXKAEHUE

Homyx noanpysuHeH!

» OnacHOCTb TAXEbIX NN CMEPTE/IbHbIX
Tpasm!

@ He BCcKpbIBaTh NPUBOA,.

A NPEAYNPEXAEHUE

I! ArpeccuBHble XMMUKaTbI!

@ Vicnonb3oBartb noaxoaAlme
cpeacTsa MHAMBMAYaIbHOM
3aLUUThI.

A OCTOPOHHO

lopAauune aetanu o6opyaoBaHus!

» OnacHOCTb NO/ly4eHUsA
oxoros!

@ PaboTtarb TONbKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYA0BAHUM.

» OnacHoOCTb OXOros!

AOCTOPOHHO

He ucnonb3oBarb KanaH KaK NOAHOMKY

WU KaK onopy npu nogbéme!

» OnacHOCTb COCKasib3blBaHUA /
NOBPEXAEHUA KnanaHa.

OCTOPOHHO

He npeBbiwaTb makcMmanbHO

aonyctumoe passieHue!

» [pUHATL MepbI N0 NPeAOTBPALLEHMIO
BO3MOHbIX CKA4YKOB [iaBNeHUA
(rmppasnnyecKoro ygapa).

@ Bce paboTbl N0 MOHTaXKy LO/IHKHbI

BbIMOJIHATLCA TOJIbKO CrneunasbHO
O6y‘-IeHHbIM TEXHNYECHWMM NMepcoHa/10M.

@ Heobxoanmo npegycMoTpeTb Noaxoaawme

cpeacTsa 3awuTbl B COOTBETCTBUM C
TpeboBaHUAMKU SKCMIYyaTUPYIOLLEN CTOPOHDI.
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MecTo ycTaHOBKU

A OCTOPOHHO

He noaepratb KnanaH 4Ype3MepHbIM
BHELUHWUM HarpysKam.

Bbl6paTb MECTO YCTAHOBKU TaKUM
06pa3om, YTob6bI K1anaH He Mor
MCMNONb30BaTbCA B KAYECTBE ONopbI
npu Nogbeme.

MpoNnoKuTL TPyOGONpPoOBOA TaKUM
06pasom, 4ToObI KOpMyC KanaHa He
noasepranca n3rnby, HaTAKEHUIo, a
TaKXe BUOpaunu U HanNPAXKEHUIO.
YcTaHaBMBaTb KnanaH TONbKO MEXAY
COOTBETCTBYHLUMMW APYT APYrYy, COOCHO
pacnoIOKEHHbIMM TPYOGONPOBOAAMM.

X

HanpaBneHue gBuxeHus paboyen
cpeabl HanpasneHwe noToKa:

Nno rosioBxHe C roJIOBKOM

* [pegnoyTuTenbHOE HanpasieHue
NOTOKa Npu aKcnayaTtaumm B
HEeCHMMaeMbIX MUAKUX cpepax BO
nsberaHue ruapaBan4eCcKmX yaapos.
HanpasneHue notoka 0603Ha4eHO

CTPENKOM Ha Kopnyce KnanaHa:

MpoxopHor Kopnyc MpoxogHo Kopnyc
Mo roJIoBKe C roI0BKOM

~ i
YrnoBow Koprnyc YrnoBowm Koprnyc
Mo roJIoBKe C roJI0BKOWM

MoHTam

1. lMpoBepuTb NPUrOAHOCTb KaanaHa
nepeg MoHTaroM. KnanaH goneH
COOTBETCTBOBATb YC/I0BUAM
9KCnayartaumm CUCTEMbI TPY6ONPOBOAOB
(paboyas cpepa, KOHUEHTpaums,
Temnepartypa v gaB/ieHue), a
TaKe YC/I0BUAM OKpYKatoLLen
cpeabl. [MpoBepnTb TEXHMYECKME
XapaKTePUCTUKM KnanaHa n matepuana.

2. BbIKno4nTb 060pyaoBaHme (MK YacTb
06opyaoBaHuA).

3. 3abnoK1poBaTLOTNOBTOPHOMOBK/IKOHYEHUA.

4. OTKAOUYUTBL Nogady AaBsieHUsA
Ha o6opyaoBaHue (MM YacTb
o6opyaoBaHuA).

5. T10/IHOCTBIO ONOPOXHUTL 06OpPyaOBaHME
(MM YacTb 060pYA0BAHUA) U OCTABUTb
ero oCcTblBaTb A0 Tex nop, Noxka
Temneparypa He OnyCTUTCA HUKE
TemnepaTypbl UCNapeHNsa padoyen
cpeapl U He ByaeT UCK/TIYEHa
ONacHOCTb OXOroB.

6. Ypanutb 3arpA3HeHus, NPOMbITb U
npoayTb 060pyAoBaHUE (MM YacTb
060pyaoBaHUA) COrnacHO MHCTPYKLUUAM.

MoHTaX KnanaHa ¢ naTpyoKkom nog,

CBapKy
1. CobnogaTb TEXHUYECKUE CTaHOAPThI
cBapKu!

2. [llepepnpvBapuBaHMeEMHKoOpycaKianaHa
AEMOHTUPOBATbL NPUBOZ, (CM. rnasy
12.1).

3. [artb natpybKkam nopg cBapKy OCTbITb.

4. CHoBacobpaTbKopnycKianaHannpuseos,
(cm.rnasy 12.3).

MoHTa ¢ naTpy6Kamu nog XxomyT

@ [lpy MOHTaKe ¢ naTpybKammn Nog XomyT
yCTaHOBWTb MEMHAY KOPMyCcOM KnanaHa
1 naTpy6KoM COOTBETCTBYHOLLEE
YN/J0THEHWE, NOC/Ie YEro COeanHUTb
AeTanin XOMyTOM. YN/IOTHEHUE, a TaKKe
XOMYT He BXOASIT B KOMIMEKT NOCTaBKM.

MoHTaK ¢ pe3b60BbIM COegUHEHUEM

@ BBepHyTb B TpybonpoBog pe3bboByto
BCTaBKy COMacHO AeNCTBYOLLMM
HopMawm.

@ BBepHyTb KOpnyc KnanaHa B
YCTaHOBJIEHHYIO B TPy6ONpOBOS,
pe3bb0oBY0 BCTaBKY, NPU 3TOM
MCNONb30BaTb NOAXOAALMM rEPMETHK.
lepmeTuK gna pe3bboBbIX COEANHEHUMN
He BXOAMT B KOMMJIEKT NOCTaBKM.
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MoHTa ¢ pnaHueBbiM coegUuHEHUEM
YcTaHaBnuBaTb KianaH B COCTOAHUM, B
KOTOPOM OH NOCTaBAAJICA.

1. YnnoTHUTeNbHaA NOBEPXHOCTb
COegUHUTENBbHbIX PNaHLEB JONKHA
ObITb YACTOW N HE UMETb NOBPEKAEHUN.

2. [lepen 3aBopaymBaHneM pe3bOOBbIX

COEANHEHWUM TLLATEIbHO BbIPOBHATL

¢pnaHubl.

TOYHO OTUEHTPUPOBATbL YNIOTHEHUS.

o s w

CoegnHnTb haHubl KnanaHa v
TpybonpoBoaa ¢ NOMOLLbIO
COOTBETCTBYHOLLENO repMeTUKa U
noaxoAaawmx 6onToB (repMeTuK u 60NTbI
He BXOAAT B KOMMJIEKT MNOCTaBKM).
3atarvBaTb 60/1Tbl B NEPEKPECTHOM
nopsaxe!

1:><i3

4 2

6. Mcnonb3oBaTtb TO/IbKO COEAUHUTENIbHbIE
9/IEMEHTbI U3 AOMYCTUMbIX MaTepuanos!

Co6niopartb cooTBeTCTBYIOWMUE
npeanucaHva paa coeuHeHu!

NMocne moHTaxka

@ BHOBbL yCTaHOBUTb M BKIOUYUTD
BCe yCcTponcTea 6€30nacHOCTU M
NpeaoxpaHnTeIbHblE YCTPOMCTBA.

11.2 3IHKcnnyarauuAa

Bu3yasibHbI MHAUKATOP MNOJIOMEHUSA

3aKpbliToe
NOJIOEHME KnanaHa

HnanaH OTKpbIT

Ucnonb3oBaTtbBcednaHLEeBbIEOTBEPCTHS.

11.3 ®dyHKUUM ynpaBneHus

MpeaycMoTpeHbl cneaytowme hyHKLUM
ynpaB/eHus.

DyHHUMA ynpaBneHumsa 1
HopmanbHO 3aKkpbITbiK npyHuHoM (NC)

CocTosiHME NOKOoA KnanaHa: HopMmasibHO
3aKpbIT NpyxKnHOM. [ogaya Bo3gyxa Ha
NPUBOZ, (COeanHeHME 2) OTKPbIBAET KaanaH.
YpaneHue Bo3ayxa n3 NnpMBoja Bbi3biBaeT
3aKpbITUE KanaHa NpyHMHOM.

PYHKUUA ynpaBseHUA 2
HopmanbHO OTKpbITbI NpyHKuHOHU (NO)

CocTofHWe NOKOA K1anaHa: HopMasbHO
OTKPbITbIY NPYXUHON. [Mogadva Bo3ayxa Ha
npuBog (CoeanHeHne 4) 3aKpblBaEeT KanaH.
YoaneHnve Bo3gyxa U3 npuBoja Bbl3blBaeT
OTKPbITUE KNnanaHa npyxuHOW.

PYHKUUA ynpaBsieHuA 3
YnpaBneHuve B ABYyX HanpasneHuax (DA)

CocTofiHMe NoKosA KnanaHa: 6e3
onpegenéHHoro OCHOBHOIO NOJIOHEHMA.
OTKpbITUE 1 3aKPbITUE KnanaHa
nocpeacTBOM MoAauv ynpassaioLwen cpeapl
4yepes COOTBETCTBYIOLLME COEQUHEHUSA
(coeguHeHue 2: OTKpbIBaeTCA / COeaNHEHUE
4: 3aKpblBaeTcs).

TonbKoO ANA perynvpyroumx KianaHos
PyYyHKUMA ynpaBseHuA 8

YnpaBneHuve B ABYX HanpasseHUAX (B
COCTOAHUU NMOKOA — OTKPbIT)

CocTosiHMe NOKOoA KnanaHa: HopMmasibHO
OTKPbITbIM NPYHMUHON. OTKPbITUE U
3aKpbITHE KNanaHa NnocpeacTBOM

nojayv ynpasnsioLlemn cpefbl Yepes
COOTBETCTBYOLWME COEAUHEHNA
(coegmHeHue 2: OTKpbIBaeTcsA / coegnHeHue
4: 3aKpblBaeTcs).
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<+— CoepgmHeHue 2

PYHKLUMUA
ynpaBneHua 1

1¢—— CoegnHeHne 4

CoeaunHerue 2

PYHKLUMA
ynpasneHuAa 2, 3, 8

MYHKLMA ynpaBneHUA CoeauvHeHuA

HopwmarnbHo .
z © | 2:ynpaBnawowasn cpepa
1 | 3aKpbITbIK NPYHUHOM
(NC) (OTKpbITHE)
HopmanbHo

4: ynpasnswowan cpeja

2 | OTHPbITLIN (3aKpbITHE)

npyx*uHon (NO)

2: ynpasnsoLwan cpeja

3 YnpaBrieHue B ABYX (OoTKpbITHE)
HanpasneHusax (DA) 4: ynpasnsouwas cpega
(3aKpbiTHE)

YnpaBneHue B gByx 2: ynpasnsiolias cpega

g | HanpassieHnax (B (OTHpbITHE)
COCTOAAHMM NOKoA — | 4: ynpasnaAwowas cpeja
OTKpbIT) (3aKpbITHE)

CoeauHeHus 2/4 cM. Ha U306pareHnax cnesa

12 MoHTam/geMmoHTaX
3anacHbIX YacTeu

Cwm. TakKe rnasy 11.1 «MoHTax KnanaHa»
n rnasy 20 «Bupg B pa3pese 1 3anyactu».

MOHTaHbIM MHCTPYMEHT AN AEMOHTaa /
MOHTaXKa ralMKku KpenaeH1sa Tapesiku

CoepuHeHus LWNMHAEeNA / apoBoro peryanpyowero
MPyHKUMA ynpaBneHUA 5 7 NAyH}Kepa:
1 (NC) + - HomuHanbHbIN pa3mep Homep apTuHyna
2 (NO) - + DN 15-25 99014983
3 (DA) + + DN 32-50 99032144
8 (B COCTOSIHMM NMOKOS1 — OTKPbIT) + + DN 65 - 80 99032145

+=€eCTb/-=HeT
(coepnHeHusa 2/4 cM. Ha n3o0b6parKeHMAX BBEPXY)

11.4 TloprniounTbynpaBaAoLLyoCpeny

BamHo!

MoHTHpoBaTb Tpyb6onNpoBOAb!
ANA ynpaBnAwoLLen cpeapl
Takum 06pasom, YTOObl OHU HE
ObIIM HaNpPAMXeEHbl N HE UMeNU
nepernoos!

Mcnonb3oBaTb COeAUHUTEIbHbIE
3/1IEMEHTbI, COOTBETCTBYIOLIME

I

MoHTaXHbIM KnanaH (06paTHbIM KnanaH)
ANA AeMOHTaXa / MoHTama npmBoaa:

Pe3bba Homep apTuryna
G1/8 99021182
G1/4 99021181

yCNoBUAM NMPUMEHEHUA.

Pesbba coegmnHeHn 2 u 4 pna nogKatoye-
HWA YyNpaBaAIOLEN Cpeabl:

12.1 /[emoHTax npuBopa

1. YcTaHoBUTb NpuBOA A B NONOXKEHWE
«OTKPbITO».

2. OTBEpPHYTb HAKUAHYIO ramky a.

3. CHAaTb npuBoa A ¢ Kopnyca KnanaHa 1.

4. OcBo60guTb NpUBOA A OT COegMHEHUM
ynpaBaaLwen cpeabl.

Pasmep npuBoga Pe3bba
0 M5
1,2 G1/8
3,4,5 G1/4

3> | BaxHo!

[Mocne geMoHTara O4YUCTUTb BCE
Aetanu (Npy 3TOM cTaparbCcs He
nospeguTb). [poBepuTb geTanu
Ha OTCYTCTBME NOBPEKAEHUMN,
npy HEOOXOANMMOCTH 3aMEHUTDb
(Mcnonb3oBaTb TONBKO

dupmeHHble aetann GEMU).
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12.2 3ameHa ynJIoTHEHUH

BarHo!

MNpuv Kaxpom gemoHTame/
MOHTaKe NpMBoAa 3aMeEHATb
YNAOTHUTEIbHOE KONbLO 4.

I

1. [JemoHTMpoBaTbnpuBoa A, KaKkonnucaHoB

rnaese 12.1, nyHKTbI 1-4.

N3Bneyb ynaoTHUTENbHOE KOJbLO 4.
OTBepHyTb ranky d Ha wnuHaene b
(npugepmmBath WwWnuHaenb b
NOAXOAALLMM UHCTPYMEHTOM, KOTOPbIN

w N

He NoBPeAUT ero NOBEPXHOCTL). M3Bneub

AUCK e 1 ynioTHeHue cegna 14.

4. OuucTUTbBCEAETAIN, MIPUITOMCTapaThCA

He ouapanaTb U He NOBPeAnTb UX.

BnoxuTb guCK e.

HaHecTu Ha pe3bby wnmnHaensa b
noaxogsliee cpeacTso oT
CaMOOTBMHYMBAHMUA.

No O

8. 3adwuKcupoBaTbramkond(npuaepmmeaTtb

wnuHaens b nogxoaAwmm

WMHCTPYMEHTOM, KOTOPbIM HE NOBpeauT

€ro NoBepPXHOCTb).

9. BOMWTLHOBOEYM/IOTHUTENIbHOEKO/bL04

B KOpnyc KnanaHa 1.
10.
12.3, NyHKTbI 1-5.

12.3 MoHTaX npuBoaa

Bnoxutb HOBOE ynioTHeHWe ceana 14.

MapKupoBKa Ha Kopryce
KianaHa, NPOXOAHOM Koprnyc

MapKnpoBKa Ha Kopnyce
KnanaHa, yrjioBok Kopnyc

3aBopacHan MapKupoBKa Ha Kopnyce
TabnM4Ka npuBoAa K/1lanaHa
RAXxxx R002
RBxxx R004
RCxxx R006
RDxxx RO08
RExxx RO10
RFxxx RO12
RGxxx RO15
RHxxx R020
RJxxx R025
RKxxx R032
RMxxx R040

YctaHOBUTLNPUBOAA, KaKonMcaHoBraBse

A OCTOPOHHO

MpaBuabHaa KoMGMHaLMUA NpUBOAA U

Kopnyca KnanaHa!

>» [loBpexaeHne npueoaa 1 Kopnyca
KnanaHa.

@ [lpu ncnonb3oBaHUK peryimpyoLmx
KJ1arnaHoB C YMEHbLUEHHbIM CeAJ/10M
KiianaHa Heo6xoAnMO C/ieauThb 3a
npaBwJibHbIM co4YeTaHnem npmeoaa 1
Kopryca KnianaHa.

@ CpaBHWTb 3aBOACKYIO Tab/INYKY
npvBOAAa C MapKUPOBKOMW Ha Kopryce
KianaHa.
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YctaHOBUTbL NpuBOA A B NOJIOKEHME
«OTKPbITO>.

MNpuBOA NOBOpayYMBaETCA B AuUanasoHe
360°. HanpaBneHne coegnHeHumn
ynpaB/AoLLEN Cpeabl — NPOU3BOJILHOE.
Cwmasatb pe3bby HaKMAHOW ramku a
noaxoasALen CMasKom.

YctaHOBWUTL NpuBoA A Ha Kopnyc
KnanaHa 1 nog yrnom npum. 90° K
KOHEYHOMY MOJIOKEHUIO COeJUHEHUI
ANA ynpaBnAwoLLen cpeabl U 3aBepHYTb
OT PYKM BMECTE C HaKMAHOM ramKowm a.
3aTAHYTb HAKMOHYIO ramKy a rae4yHbIm
K/II04OM (BpaLatoLme MOMEHTbI CM. B
Tabnvue HuKe). NMpr aTOM BO3SMOXKHO
NOBEPHYTb NPUBOA, MPUMEPHO NPUM. Ha
90° no YyacoBoM CTpesiKe Ao Tpebyemoro
NOJIOKEHMS.

YctaHOBUTL NpuBOA A B NOJIOHKEHME
«3aKpbITO», MPOBEPUTL NOJIHOCTbIO
cobpaHHbIM KnanaH Ha repMEeTUYHOCTb M
NpaBUIbHOCTb QYHKLMOHUPOBAHUS.




14  OcmoOTp U TexobcnyKMBaHUe

A NPEAYNPEXAEHUE

Apmatypa HaxoauTcA nop, passeHuem!

» OnacHOCTb TAMXEbIX UK
CcMepTebHbIX Tpasm!

@ [lepep Havyanom nobbIX padboT Ha
060pyA0BaHNK NPOMU3BECTU NOJHbIN
cbpoc aaBneHus.

Homu- Bpawyato-
HaJ/ibHbIi Pazmep npuBoga LMe MOMEH-
pasmep Tbl [Hm]
DN 6 0G/0M 35
DN 8 0G/0M 35
DN 10 0G/0M 35
DN 15 0G/0M 35
DN 10 1G/1M 90
DN 15 1G/1M/2G/2M 90
DN 20 1G/1M/2G/2M /3G /3M 100
DN 25 2G/2M /3G /3M /4G 120
DN 32 2G/3G/3M/4G/5G 120
DN 40 3G/3M/4G/5G 150
DN 50 3G/3M/4G/5G 200
DN 65 5G 260
DN 80 5G 280

fopauuve petanu

obopyaoBaHusa!

» OnacHOCTb NoNyYeHUsA
oxoros!

@ PaboTtaTtb TONbKO Ha
OCTbIBLLEM 0O0PYA0BAHWUM.

A OCTOPOHHO

13 BBopA B aKcnayaTauuio

A OCTOPOHHO

A NPEAYNPEXKAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHoOCTb OXoros!

@ [lepen BBOOOM B
9KCnayaTaumto NpoOBEPUTD
repMETUYHOCTb COEANHEHUM
co cpegou!

@ [lpu npoBepKe
repMeTUYHOCTH 06A3aTENbHO
MCNONb30BaTb CPeACcTBa
MHOVBUAYAIbHOW 3aLUUTDI.

® OcmoTp, npodunakTUyecKoe 1
TEXHUYECKOE 06CNYHUBAHWNE AOTHKHbI
BbINONHATBLCA TONBLKO CreunaabHO
06y4€EeHHbIM NEPCOHANIOM.

o Homnanma GEMU He HeceT
OTBETCTBEHHOCTb 3a yLepo,
BbI3BaHHbIM HEKBa/IMPULMPOBAHHbIM
obpaleHMeEM Nau BO3AENCTBUEM
BHELUHWX (DaKTOpPOB.

@ B cnyyae comHeHu nepeg Havyanom
SKCryaTauum CBAXUTECH C

A OCTOPOHHO

MpepoTBpaTUTb YTEYKY BeL,ecTB!

@ [lpenycmMoTpeTb Mepbl 3aLMmThl,
MCKJIloNatoLLme npesbleHne
MaKCUMaJsibHO AOMYCTUMOIO AaB/IEHUSA
N3-3a BO3MOMXHOMO CKayKa faBJ/ieHus
(rmapaBinYeCKUX yaapoB).

Mepep o4nCTHOM MK BBOAOM 060pyA0-

BaHUA B 3KCNJ/lyaTauuio

@ [lpoBepuTb KnanaH Ha repMeTUYHOCTb U
(YHKUMOHUPOBaHHWE (3aKpbITb 1 CHOBa
OTKPbITb KanaH).

@ B cnyyae c HoBbIM 060pyg0OBaHWEM
OYUCTUTb CUCTEMY TPYOONPOBOAOB MpU
MOJIHOCTbIO OTKPLITOM KnanaHe (4N

yAaneHusa BpeaHbIX BELECTB).

OuuncTtHa
X OKcnayatumpyrowan CTopoHa HECET
OTBETCTBEHHOCTb 3a BbI6OP CpeacTs

O4YNUCTHHU U ee rnpoBejeHune.

KomnaHuen GEMU.

1. HeobxogMmo npeagycMoTpeTb
noaxogAlme cpeacTsa 3alnTbl
B COOTBETCTBMMU C TpeboBaHUAMMU
9KCNyaTUpYHLLEN CTOPOHDI.

2. BbIKno4nTb 060pyaoBaHue (MK YacTb
o6opynoBaHuA).

3. 3abnokupoBaTtb OT MOBTOPHOIO
BHJTIOYEHMUA.

4. OTKOUYUTBL Nogady AaBsieHUA
Ha obopyaoBaHue (M YacTb

060pyaoBaHUA).

SKcnayaTmpyoLas CTopoHa

[ONKHA PerynfapHoO NpoBOANTb

OCMOTP KJ1anaHoB C y4ETOM YCI0BUM
SKcnyaTauym 1 BO3SMOXKHOM ONacHOCTU

B LeNsx npeaynpexaeHna HapyLweHus
repMeTUYHOCTU M BOSHUKHOBEHUA
noBpeaeHUI. TakKe KnanaH HeobxoaMMOo
AEMOHTUPOBATb U NPOBEPATb HA U3HOC
4yepes COOTBETCTBYOLLME MHTEPBAIbI
BpeMeHu (CM. maBy 12 «MoHTax/geMoHTa
3anacHbIX YacTemn»).
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TexHnyecKoe 06CnyHmBaHne 1
cepsuc C Te4eHnem BpeMeHH
YNIOTHEHMA ycarmBatoTca. Nocne
AEMOHTaXKa/MOHTaXa KaanaHa
NPOBEPUTb HAKMAHYIO ranKy a

Ha HaAEXHOCTb NOCaAKU U NpU
HEO06XOAMMOCTHU NOATAHYTh.

15 JemMoHTaX

ﬂ,eMOHTa}-I-{ BbIMNOJ/IHAETCA C TAKUMU He

I | BamHo! =

YKa3saHue no Bo3Bpary

Ha ocHoBaHWK HOpM No
OoXpaHe OKpyatowemn cpegbl
M nepcoHana HeobxoamMmo
MOHOCTbIO 3aMO/IHUTL U
noAnucarb 3asB/ieHME O
BO3BpaTe U NPUIOKUTb €ro K
TOBapOCONPOBOANTE/IbHBIM
AOKYMeHTaM. 3asB/ieHne 0
BO3BpaTe 6yAeT paccMmarpuBarbcA
TOJ/IbKO B TOM C/y4ae, eciu
OHO 3ano/IHEHO HaA/1exalLnm
obpasom!

MepamMn NpeaoCToOpPOKHOCTHU, KaK U
MOHTa.

@ [emoHTupoBatb KnanaH (cm. rnasy 12.1 18

«[JeMOHTaX npusBoga»).

YKa3aHuAa

@ OTBepHyTb TPYy6ONPOBOZ, yrpaBasoLwemn Iy

cpeapl (cm. rasy 11.4 «[NogxknoyeHve
yNpaB/AIOLLEN CPeabl»).

16  YTunusauumA

YKazaHue K ilupextuse
2014/34/EU (AupexTtusa ATEX)
K npoayKTy npunaraetcsa npu-
noxeHue K Aupextmnse 2014/34/
EU, ecnv oHO 3aKa3aHO cornacHo
ATEX.

@ YTnansuposaTb BCe

COOTBETCTBYOLLUM
npeanucaHuaM 1 npasuaam
No yTUAU3aLUMKN N OXpaHe
OKpYHaloLen cpeabl.

@ OO6paTuTb BHMMaHue Ha

[eTanu KnanaHa coriacHo ISy

YKa3aHue no o6y4yeHutro
nepcoHana

Mo Bonpocam obyyeHns nepco-
Hana cnegyet obpaliarbca no
agpecy, yKazaHHOMY Ha nocneg-
HEeW CTpaHuLe.

BO3MOXHO Haaunwune
OCTaTKKM U BblaeNNleHne rasa

ApOYHAMPYOLLMX cpeg,.

B cnyyae BOSHUKHOBEHUA COMHEHWA MU
Hegopas3yMeHWM NPUOPUTETHBIM ABNAETCA

BapHWaHT AOKYMEHTa Ha HEMELKOM A3blKe!

17 BosBpar

® OuncTuTb KhanaH.

@ 3anpocuTb 3asB/ieHMe 0 BO3BpaTe B
KomnaHmm GEMU.

@ Bo3BpaT npuHMMaeTca TONbKO Npu
HaMYUK Haanexalmm obpasom
3ano/JIHEHHOrO 3asaB/IEHUA O BO3BpaTe.

B NPOTUMBHOM C/ly4ae HeNb3A PacCYUTbIBATb
Ha

X BO3MeLleHme 1au

X PEMOHT,

a yTuAnsauma 6yAeT BbINOHATLCA 3a cYeT
nosib3oBaresis.
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19 TloucK n yctpaHeHUe HencrnpaBHOCTEN

OLwwunbKa/HeucnpaBHOCTb

Bo3moxHaAa npuunHa

YcTpaHeHUe HeucnpaBHOCTU

YTeuKa ynpaBnstoLlem
cpegpl U3 0TBEPCTUA

ANA ypaneHusa Bosgyxa®
B KpbILLKe npuBoaa As
(PYHKLMM ynpaBneHuns
NO / coegnHeHus 2* ana
dyHKumm ynpasneHnsa NC

HerepmeTunyeH ynpaBnsioLmi
nopLueHb

3ameHWTb NPMBOZ, Y MPOBEPUTL
yNpaBAsioLLyo cpefy Ha 3arpAsHeHue

YTeuKa ynpasnsioLLen
cpefpbl U3 0TBEpPCTUA
YTEUKN™®

HerepmeTWyHO ynioTHEHWE
LWINMHAeNn

3aMeHWTb NPUBOZ, M MPOBEPUTL
yNpaBAsioLLyo cpefy Ha 3arpasHeHue

YTeuKa paboyer cpeabl U3
OTBEpPCTUA YTEYKN™

MoBpemaeHa casbHUKOBasA HabrBKa

3ameHuTb NpuBoA

KnanaH He OTHpPbIBAETCA
M1 OTKPbIBAETCA He
NOJIHOCTbIO

CAvwKoM HM3Koe ynpasadawuwee
paBJieHune

YCcTaHOBUTb yNpaBAsAioLEee AaBeHUe
COrNacHO TEXHUYECKUM XapaKTePUCTMHKaM.
MpoBepnTb U NPY HEOBXOAMMOCTH
3aMEeHWTb BCMOMOraTe/ibHbIM yNpasBaaowmm
KnanaH

He nogxtoyeHa ynpasasioLLas
cpeaa

MoaKo4YUTb YNPaBASIOLLYIO cpeay

HerepmeTunyHbl ynpaBnsoLwmi
NOPLUEHb WX YNJIOTHEHNE
WnNuHAenNs

3ameHWTb NPMBOJ 1 NPOBEPUTL
yNpaBAsoLLYI0 Cpeay Ha 3arpsaHeHue

HewncnpasHa npy*uHa npmeBoga
(ana dpyHkumm ynpaeneHuna NO)

3ameHnTb NpuBoa

HerepmeTnyeH KnanaH B
npoxoge (He 3aKpbiBaeTcA
WJIN 3aKPbIBAETCA He
NOJIHOCThHO)

CnvwKom BbICOKOE paboyee
faBneHue

Mcnonb3oBaTb KianaH ¢ paboynm
JAaBNEHWUEM COMMACHO TEXHUYECKUM
XapaKTepUCTUKaM

MHopogHoe Tesio Mexay

yniaoTHeHneM cegna n ceaiom (CM.

BUJ, B paspese).

[JeMoHTUpoBaTb NpuBOA, U3B/EYb
WMHOPOZHOE TEeNO, NPOBEPUTH YNIOTHEHME
cefJia Ha OTCYTCTBWE NMOBPEHKAEHWI U NPU
Heo6X0AMMOCTH 3aMeHUTb

HerepmeTuyeH nam noBpemaeH
KOpyc KnanaHa

MpoBepuTb KOPNYyC KaamnaHa 1 npu
HEO0b6X0AUMOCTHN 3aMEHUTb

MoBpemaeHo ynaoTHeHWe cegna*

MpoBepuTb YNIOTHEHWE Ceana Ha
OTCYTCTBME NOBPEKAEHUIN U NpU
HEeo6XoAUMOCTU 3aMEHUTb

HeuncnpasHa npyuHa npusojga
(ans dyHKumm ynpasnenua NC)

3aMeHWTb NpPMBOA,

HerepmeTtuyeH KnanaH
MeMay NpuBOAOM M
KOpPMYCOM KnanaHa

Ocnabna HakuaHasa ramka

MoATAHYTb HAKWMAHYIO ralKy

MNoBperKaeHO YyNIOTHUTENBLHOE
KonbLo*

MpoBePUTb YNNOTHUTENILHOE KOJbLO

W COOTBETCTBYHOLLME YNIOTHUTESIbHbIE
NMOBEPXHOCTU Ha OTCYTCTBME NOBPEKAEHUM
W NPU HEOOXOAUMOCTU 3aMEHUTL AETANN

MoBpexaeHue Kopnyca KnanaHa /
npueoaa

3ameHWTb Kopryc KaanaHa / npueog,

HerepmeTnyHo coegmHeHne
MEMH Y KOpNyCcOM KfianaHa u
Tpy60onpoBOAOM

HekBanMduumMpoBaHHbIM MOHTaX

MpoBepuTb MOHTaK Kopryca KaanaHa B
Tpy6onpoBoae

Ocnabnv pe3bboBble COEANHEHUA

3aTAHyTb pe3b60Bble COEAUHEHMS

nOBpeH{/J,eH YNNOTHUTE b

3amMeHuTb YNNOTHUTE b

HerepmeTunyeH Kopnyc
KnanaHa

HerepmeTuyeH unm koppoampyeT
KOpMyc KnanaHa

MpoBepuTb KOPMyC KaanaHa Ha OTCYTCTBUE
NOBPEHAEHMI 1 NPYU HEOBXOAUMOCTH
3aMeHUTb

* Cm. rnasy 20 «Bupg, B paspese un 3anyactm»
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Bup B pa3pe3e 1 3an4yactu

Oteepctue ans
yAaneHusa Bosgyxa

CoepuHeHune 4

CoeanHeHue 2 /
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21 AeKknapayma o COoTBETCTBMU KOMMOHEHTOB

[leknapauua o COOTBETCTBUM
KOMMOHEHTOB

cornacHo AiupeKtuBe EC no mawmHHoMy o6opygpoBaHuio 2006/42/EC,
npun. i, 1.B
ANA MexaHU3MoB

MpousBoguTenb: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Mller-Stra3e 6-8
D-74653 Ingelfingen

OnucaHue n onpepesieHne mexaHn3ma

MNpoayKT: CepnenbHbiit KnanaH GEMU ¢ nHeBMaTUYeCKUM ynpas/ieHnem
CepwuiiHbI HOMEp: € 29.12.2009

Homep npoekTa: SV-Pneum-2009-12

ToproBoe 0603HaYEHME: Twun 550

HacToAwum 3aaBnaem, 4To MexaHU3M NOJIHOCTbIO COOTBETCTBYET C/IeAYIOWMUM OCHOBHbIM
Tpe6oBaHuamM upektuBbl EC no mawmHHOMy o6opypoBaHuio 2006/42/EC:
1.1.3.;115,;11.7,;121,;1.3,;1.32,;1.3.3,;1.34.;1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.; 1.5.5.;1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8,;
1.59,;1.6.5;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.3.2.;3.4.4.;3.6.3.1.;4.1.21.;4.1.2.3.;41.2.4.; 41.2.5.; 4.1.2.6. a);
41.26.b);4.1.26.c);4.1.2.6.d); 4.1.2.6.¢€);4.1.3.;;4.2.1.;4.21.4,;42.2.;423.;4.31.;4.32,;4.3.3;
441.;44.2,;53,;54.;6.1.1,;6.3.3.;6.4.1.; 6.4.3.

Kpome aTtoro, mbl 3aAB/1A€éM O rOTOBHOCTU TEXHUYECKOWN [OKYMEHTaLUNU COrIaCHO NPUIOHEHUIO
VIl yacTtu B.

Mbl oTBETCTBEHHO 3aAB/IAeM, YTO MeXaHU3M OTBeYaeT BCEM COOTBETCTBYIOLMM NOJIOHEHUAM

cnepywowmnx aupektus EC:

2006/42/EC:2006-05-17: (JupeKTnBa Nno maliMHHOMY 06opyaoBaHuio) Aupektnsa 2006/42/EC
Esponeiickoro NapnameHta n Eeponerickoro Coseta ot 17 masa 2006 roga no
MaLLUMHHOMY 060pYyAOBaHUIO M NonpaskK K Aunpektmee 95/16/EC (HoBas peaak-

ums) (1)

MponsBoauTenb MM YNoAHOMOYEHHOE MU0 06A3yeTCA Ha OCHOBaHWMM MOTMBMPOBAHHOIO 3anpoca nepe-
AaBaTb HauMOHaIbHbIM OpraHaM creumanbHyo JOKYMEHTaUMIO Ha MexaHn3M. Cnocob nepeaayn:

B 3/1IeKTPOHHOM BUWAe

I'IpaBo I'IpOMbIU.I}'IeHHOIZ COOGCTBEHHOCTH npur 3TOM NOJIHOCTbIO COXpaHFleTCFI!

BarHoe yKazaHue! 3anpeliaeTcA BBOAUTb MEXaHU3M B 3KCNJlyaTaLuio A0 TeX Nop, NoKa He
6ypeT 3aABNIEHO O COOTBETCTBMM MalLMHbI, B KOTOPYIO OH GyAeT BCcTpauBaTbCA, HAaCTOALLEN
AvpekTuse.

1%

Moaxmm BpuH
TexHUYEeCKMN ANPEKTOP

UHrenbduHreH-MNpucbax, pespans 2013 r.
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22 [lexnapauusa cooTBeTCTBUA auUpeKTuBam EU

[leknapauua o COOTBETCTBUM

CornacHo upektusbl 2014/68/EU

Mbl, brpma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen,
3anABAfgEeM, YTO YKas3aHHOE HUKe 0b6opyaoBaHue otBevaeT Hopmam JuperTtnsbl 2014/68/EU
no 06opyAoBaHUIo, paboTatoemy nog aBfeHUEM.

HanmeHoBaHue o6opyaoBaHUA — 0603Ha4YeHUe TUna uspenus

CepenbHbiW KnanaH

GEMU 550
O603Ha4eHHOE MECTO: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Homep: 0035
Howmep cepTudmkara: 01 202 926/Q-02 0036
MNpumeHsaemble CTaHaapThbl: AD 2000

MeTop, OLLeHKM COOTBETCTBMA:
moaynb H1

YKa3saHuA gna apmatypbl C HOMUHa/bHbIM pa3mepom < DN 25
MpoAyKTbl MOrYT HE MMETb 0603Ha4YEeHUA B COOTBETCTBUU CO CcTaTben 4, ab3auem 3
AnpekrTtuebl EC 2014/68/EU no o6opyaoBaHuio, padoTatolemMy nNog AaB/IEHUEM.

MpoayKTbl paspabaTtbiBalTCA M NPON3BOAATCHA B COOTBETCTBMM C TEXHNUYECKUMMU
ycnosuamu GEMU v cTaHaapTamu Ka4ecTBa, COOTBETCTBYOLWMMU TPEOGOBAHUAM
ctaHgaptos ISO 9001 1 ISO 14001.

7%

Noaxmm BpuH
TexHUYEeCKUn AMPEKTOP

UHrensduHreH-Ipucbax, mapw 2019 r.
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GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192
info@gemue.de - www.gemu-group.com

000 «EMIO M'm6X»
115533, P®, MockBa - MpocneKT AHgponoBsa, 22
Ten. +7 (495) 662 58 35
info@gemu.ru - www.gemue.ru
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