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1 Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen far die einwandfreie

Funktion des GEMU-Ventils:

x Sachgerechter Transport und Lagerung

x Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

x Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

x OrdnungsgemaBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Ventils.

5> | Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfiuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

2 Aligemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise berlcksichtigen

nicht:

x Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

x die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.
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Hinweise fur Service-
und Bedienpersonal

2.1

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Geféahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
gefahrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

® Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefihrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fur
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit moéglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalworter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.
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2.3 Verwendete Symbole

4 \Vorgesehener Einsatzbereich

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Punkt: Beschreibt auszufuhrende
Tatigkeiten.

x Das GEMU-Bodenablassventil 643 wird

in den Behalterboden eingeschweif3t.

Es steuert ein durchflieBendes Medium
durch Handbetatigung.

Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 5 "Technische Daten").
Schrauben und Kunststoffteile am Ventil
nicht lackieren!

A WARNUNG

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

oI I g

Aufzahlungszeichen

3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch das Ventil flief3t.

Ventil nur bestimmungsgeman
einsetzen!
» Sonst erlischt Herstellerhaftung und

Gewahrleistungsanspruch.

Das Ventil ausschlieBlich entsprechend
den in der Vertragsdokumentation und
in der Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

Das Ventil darf nur in
explosionsgefahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX) bestatigt
wurden.
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5 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flissige Medien, die die physikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen
Gehéause- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Maximal zuléssiger Druck des Betriebsmediums, einseitig anstehend

10 bar

Temperaturen
Medientemperatur

-10... 100 °C

Sterilisationstemperatur @
EPDM (Code 13)

max. 150 °C @, max. 60 min pro Zyklus

EPDM (Code 17)

max. 150 °C @, max. 180 min pro Zyklus

PTFE/EPDM (Code 54)

max. 150 °C @, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus

PTFE/EPDM (Code 5M)

max. 150 °C @, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus

' Die Sterilisationstemperatur gilt fir Wasserdampf (Sattdampf) oder tiberhitztes Wasser.
2 Wenn EPDM-Membranen langer mit den oben aufgefiihrten Sterilisationstemperaturen beaufschlagt werden,

verringert sich die Lebensdauer der Membrane. In diesen Fallen sind die Wartungszyklen entsprechend anzupassen.

Dies gilt auch fir PTFE-Membranen, die hohen Temperaturschwankungen ausgesetzt sind.

PTFE-Membranen kénnen auch als Dampfsperre eingesetzt werden, allerdings verringert sich hierdurch die Lebens-

dauer. Die Wartungszyklen sind entsprechend anzugleichen.

Fiir den Einsatz im Bereich Dampferzeugung und -verteilung eignen sich besonders die Sitzventile GEMU 555 und 505.

Dampfeingang

Bei Schnittstellen zwischen Dampf und Prozessleitungen hat sich die folgende Ventilanordnung bewahrt: Sitzventil zum Dampfverteilung
Absperren von Dampfleitungen und Membranventil als Schnittstelle zu den Prozessleitungen.

Prozessleitung

| steriler Prozess

Umgebungstemperatur 0..60°C
Nennweite Betriebsdruck [bar] Gewicht
[mm] Code EPDM PTFE [kg]
15 2AT 0-10 0-10 3,0
20 2AT 0-10 0-10 3,0
25 2AT 0-10 0-10 3,0
32 3AT 0-10 0-10 6,0
40 3AT 0-10 0-10 6,0

6 Bestelldaten

Gehauseform Code

Behalterkorper B
Anschlussart Code
SchweiBstutzen

Stutzen DIN 0
Stutzen EN 10357 Serie B

(ehemals DIN 11850 Reihe 1) 16

Stutzen EN 10357 Serie A
(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A 17

Stutzen DIN 11850 Reihe 3 18
Stutzen SMS 3008 37
Stutzen ASME BPE / DIN 11866 Reihe C 59
Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C/

DIN 11866 Reihe B 60
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s 63
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s 64
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s 65

Membranwerkstoff

EPDM
EPDM
EPDM
EPDM

PTFE/EPDM, zweiteilig
Material entspricht FDA Vorgaben

(®)
o
Q
(1]

Steuerfunktion Code
Manuell betatigt 0
AntriebsgréBe Code
AntriebsgroBe 2AT (DN 15 - 25) 2AT
AntriebsgroBe 3AT (DN 32 - 40) 3AT

Ventilkérperwerkstoff Code

1.4435 (F316L), Schmiedekdrper 40
1.4435 (BN2), Schmiedekorper, A Fe<0,5 % 42

Oberflachenqualitat

Code siehe Seite 6

Code

LEMLT”
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Innenoberflachengiiten fiir Schmiedekérper -

Mechanisch poliert *

Elektropoliert

Medienberiihrte

Innenoberflachen H)Iljglililen1e1k8|a6i‘>se Code H)giﬁqﬁkglaszse Code
Ra < 0,80 um H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 um - 1507 - 1508
Ra < 0,40 um H4 1536 HE4 1537
Ra<0,25 ym? H5 1527 HE5 1516

Mechanisch poliert *

Elektropoliert

Medienberiihrte

Innenoberflachen ASME BPE ASME BPE
nach ASME BPE 2016 * Oberflachen- Code Oberflachen- Code
bezeichnung bezeichnung
Ra Max. = 0,76 um (30 pinch) SF3 SF3 - -
Ra Max. = 0,64 pm (25 pinch) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra Max. = 0,51 um (20 pinch) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra Max. = 0,38 um (15 pinch) = = SF4 SF4
' Oberflachengtiten kundenspezifischer Ventilkérper kénnen in Sonderféllen eingeschréankt sein.
2 Oder jede andere Oberflachenveredelung, mit der der Ra-Wert erreicht wird (gemaiB ASME BPE).
? Der kleinstmégliche Ra-Wert fur Rohrinnendurchmesser < 6 mm betrégt 0,38 um.
* Bei Verwendung dieser Oberflachen werden die Kérper nach den Vorgaben der ASME BPE gekennzeichnet.
Die Oberflachen sind nur fur Ventilkorper erhéltlich, die aus Werkstoffen (z.B. GEMU Werkstoff-Code 40, 41, 44)
und mit Anschliissen (z.B. GEMU Anschluss-Code 59, 80, 88) gemaf der ASME BPE hergestellt sind.
Ra nach DIN EN ISO 4288 und ASME B46.1
Bestellbeispiel 643 25 B 60 40 13 2AT 1503
Typ 643
Nennweite 25
Gehauseform (Code) B
Anschlussart (Code) 60
Ventilkérperwerkstoff (Code) 40
Membranwerkstoff (Code) 13
Steuerfunktion (Code)
AntriebsgréBe (Code) 2AT
Oberflachenqualitéat (Code siehe Seite 4) 1503
643 LEMLT°
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7 Herstellerangaben

7.1 Transport

@ Ventil nur auf geeignetem Lademittel
transportieren, nicht stirzen, vorsichtig
handhaben.

@ Verpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverzuglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Das Ventil wird im Werk auf Funktion
gepruft.

7.3 Lagerung

@ Ventil staubgeschutzt und trocken in
Originalverpackung lagern.

@ V\entil in Position "offen" lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 40 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sduren,
Kraftstoffe u.a. dirfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

7.4 Benotigtes Werkzeug

@ Benotigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

8 Funktionsbeschreibung

GEMU 643 ist ein 2/2-Wege-
Bodenablassventil aus Metall. Es besitzt
einen manuellen Winkelantrieb und eine
optische Stellungsanzeige. Der Edelstahl-
VentilkOrper in Einschweil3geometrie

fir den Behalterboden ist aus einem

Stuck gefertigt (Monobody, keine
SchweiBkonstruktion). Das Zwischenstlick
sowie das Antriebsgehause mit integriertem
Winkelgetriebe bestehen aus Edelstahl. Der
Antrieb ist um 360° drehbar (siehe Kapitel
10.2 "Bedienung").

Auf Anfrage ist der Ablasskorper auch mit
Pneumatik- oder Motorantrieb lieferbar.

9 Gerateaufbau

Optische
~— Stellungs-
anzeige

Handrad

1 Ventilkorper
2 Membrane
A Antrieb

10 Montage und Bedienung

Vor Einbau:
@ Ventilkdrper- und Membranwerkstoff
entsprechend Betriebsmedium auslegen.
e Eignung vor Einbau prifen!
Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".
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10.1 Montage des Ventils x Richtung des Betriebsmediums: Beliebig.
x Einbaulage des Ventils:
A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A WARNUNG
Aggressive Chemikalien!
» Veratzungen!
® Montage nur mit geeigneter
Schutzausristung.
% —
A VORSICHT Mit anwenderseitiger
HeiBe Anlagenteile! Handradverlangerung:
& » Verbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.
A VORSICHT

Ventil nicht als Trittstufe oder

Aufstiegshilfe benutzen!

» Gefahr des Abrutschens / der
Beschadigung des Ventils.

VORSICHT Flill

Maximal zulassigen Druck nicht |£| —

u)bgrf;;rtlr:lllt::lnf!tretende DruckstéBe Siehe auch Kapitel 10.3

ventuell au u . . n
Well I :
(Wasserschlage) durch efenveriangerung
SchutzmaBnahmen vermeiden. Montage:
_ 1. Eignung des Ventils far jeweiligen Ein-
e Montagearbeiten nur durch geschultes satzfall sicherstellen. Das Ventil muss
Fachpersonal. ) ) fir die Betriebsbedingungen des Rohr-
® Geeignete Schutzausristung gemaf leitungssystems (Medium, Mediums-
den Regelungen des Anlagenbetreibers konzentration, Temperatur und Druck)
berlcksichtigen. sowie die jeweiligen Umgebungsbedin-
gungen geeignet sein. Technische Daten
Installationsort: des Ventils und der Werkstoffe prifen.
2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
A VORSICHT 3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

e Ventil auBerlich nicht stark 4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
beanspruchen. schalten. _ .

@ Installationsort so wahlen, dass Ventil 5. Anllage bzw. AnIaE?rr]wltell IV ollstandig
nicht als Steighilfe genutzt werden kann. \e/ntdeerenfund abkuhlen azsenlvtlalsd_

@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und etr amlg _L:tngs_tetmpgr\a/tutr) __ehs ediums
Biegungskrafte, sowie Vibrationen untersc rr1ll enis u_nd erbruhungen
und Spannungen vom Ventilkérper 6 ZuTgesct:) oszerll Sin t il fach ht
ferngehalten werden. . Anlage bzw. Anlagenteil fachgerec
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Montage bei SchweiBstutzen:

1. SchweiBtechnische Normen einhalten!
2. Antrieb mit Membrane vor Einschweif3en
des Ventilkbrpers demontieren (siehe

Kapitel 11.1).

3. SchweiBBstutzen abkuhlen lassen.

4. Ventilkbrper und Antrieb mit Membrane
wieder zusammen bauen (siehe Kapitel
11.4).

Entsprechende Vorschriften fir
Anschliisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

10.2 Bedienung

Neue Version:
[T [T

T e

= T T ay

Antriebsoberteil und Antriebsun-
terteil werden mit einem Kugel-
lager montiert. Deshalb darf die
Innensechskantschraube nicht
entfernt werden, um ein herausfal-
len der Kugeln zu verhindern.

HeiBes Handrad wahrend

Betrieb!

» \erbrennungen!

@ Handrad nur mit
Schutzhandschuhen
betatigen.

A VORSICHT

Gewindestift mit Innensechskant (Pfeil)

am Antriebs-Zwischenstick I16sen (nicht
entfernen). Antrieb in gewunschte Position
drehen, Position durch Anziehen des
Gewindestifts fixieren.

Innensechskantschlissel:
DN 15 - 25/ AntriebsgréBBe 2
DN 32 - 40 / AntriebsgréB3e 3

SW 3
SW 3

10.3 Wellenverlangerung

Optische Stellungsanzeige
n&u

Ventil offen

o o I S N s 8

Ventil geschlossen

Antrieb um 360° drehbar
Alte Version:

&

(1 | I
Gewindestift mit Innensechskant (Pfeil)
am Antriebs-Zwischenstick l16sen (nicht
entfernen). Antrieb in gewlnschte Position
drehen, Position durch Anziehen des
Gewindestifts fixieren.

Innensechskantschliissel:
DN 15 - 25/ AntriebsgréBe 2
DN 32 - 40 / AntriebsgréB3e 3

SW 2
SW2,5

[ | Wichtig:

Bei Verwendung einer
anwenderseitigen
Handradverlangerung ist auf

ausreichende Lagerung zu achten.

Drehmomente fiir Wellenverlangerung:
DN 15 - 25/ Antriebsgro3e 2 11 Nm
DN 32 - 40 / AntriebsgréB3e 3 14 Nm

//

P 7/ a7l I%/@

©-—0) ©——6

| T = a =N

76 mm

10,5 mm

c g16mm
OSW 10

d 290 mm (DN 15-25/
(AntriebsgréBe 2)
2114 mm (DN 32-40/
Antriebsgréi3e 3)

T o
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11 Montage / Demontage
von Ersatzteilen

11.1 Demontage Ventil

N —

(Antrieb vom Korper I6sen)

. Antrieb A in Offen-Position bringen.
. Antrieb A vom Ventilkérper 1

demontieren.
3. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

11.3 Montage Membrane

11.3.1 Allgemeines

20

(I

Wichtig:

Fur Ventil passende Membrane
einbauen (geeignet fir Medium,
Mediumkonzentration, Temperatur
und Druck). Die Absperrmembrane
ist ein Verschleif3teil. Vor
Inbetriebnahme und Uber
gesamte Einsatzdauer des Ventils
technischen Zustand und Funktion
uberprafen. Zeitliche Abstande
der Prifung entsprechend den
Einsatzbelastungen und / oder
der fur den Einsatzfall geltenden
Regelwerken und Bestimmungen
festlegen und regelmaBig
durchfuhren.

ISy

Wichtig:

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschadigen). Teile
auf Beschadigung prufen, ggf.
auswechseln (nur Originalteile von
GEMU verwenden).

11.2 Demontage Membrane

Wichtig:

Ist die Membrane nicht weit
genug in das Verbindungsstick
eingeschraubt, wirkt die
SchlieBkraft direkt auf den
Membranpin und nicht Gber

das Druckstuck. Das fuhrt zu
Beschadigungen und frihzeitigem
Ausfall der Membrane und
Undichtheit des Ventils. Wird die
Membrane zu weit eingeschraubt,
erfolgt keine einwandfreie
Dichtung mehr am Ventilsitz. Die
Funktion des Ventils ist nicht mehr
gewahrleistet.

(I

Wichtig:

Vor Demontage der Membrane
bitte Antrieb demontieren, siehe
"Demontage Ventil (Antrieb vom
Korper 16sen)”.

N —=

. Membrane herausschrauben.
. Alle Teile von Produktresten und

Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!

W

Alle Teile auf Beschadigungen prufen.
Beschédigte Teile austauschen (nur

Originalteile von GEMU verwenden).

Wichtig:

Falsch montierte Membrane flhrt
ggof. zu Undichtheit des Ventils /
Mediumsaustritt. Ist dies der Fall
dann Membrane demontieren,
komplettes Ventil und Membrane
Uberprufen und erneut nach obiger
Anleitung montieren.
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Das Druckstuck ist lose.
Druckstick und Antriebsflansch von unten
gesehen:

Drucksttick lose auf Antriebsspindel auf-
setzen, Aussparungen D in Fihrungen C
einpassen. Das Druckstlck muss sich frei

zwischen den Fuhrungen bewegen lassen!

11.3.2 Montage der
Konkav-Membrane

Druckstlckaussparung

L
Sirenili

=2t

- J i

6. Bei Schwergéngigkeit Gewinde prifen,

beschéadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).
Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruickschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Ubereinstimmt.

11.3.3 Montage der

Membranpin

4

/ \
Membrandom

1. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

2. Druckstuck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen D in
FUhrungen C einpassen (siehe Kapitel
11.3.1 "Allgemeines").

3. Kontrollieren ob das Druckstick in den
FUhrungen liegt.

4. Neue Membrane von Hand fest in
Druckstlck einschrauben.

5. Kontrollieren ob Membrandom in
Druckstickaussparung liegt.

11/32

Konvex-Membrane

. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

Druckstuck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen D in
Flahrungen C einpassen (siehe Kapitel
11.3.1 "Allgemeines").

Kontrollieren ob das Druckstuck in den
FUhrungen liegt.

Neuen Membranschild von Hand
umklappen; bei groBen Nennweiten
saubere, gepolsterte Unterlage
verwenden.

Membranschild le— Membranpin

Neue Stitzmembrane auf Druckstlick
auflegen.

Membranschild auf Stutzmembrane
auflegen.




7. _I\/Iembrangphild_von Hand fest IS5 | Wichtig:
in Druckstuck einschrauben.
Der Membrandom muss in der
Druckstuckaussparung liegen.

Membranen setzen sich im
Lauf der Zeit. Nach Installation
Verbin- Druckstlickaussparung und Inpetriebnahme des_ Ventils
dungs- unbedingt Muttern 20 (siehe
stiick Kapitel 19 "Schnittbild und

Ersatzteile") nachziehen.
Druck-
stuck %

12 Inbetriebnahme

Stutzmembrane , Membranpin A WARNUNG

[

[ - = Aggressive Chemikalien!
Membranschild ~ Membrandom é » Veratzungen!

8. Bei Schwergéangigkeit das Gewinde o Vor Inbe?rlebnahm_t_a Dichtheit
prufen, beschadigte Teile austauschen. de"r Medienanschlusse

9. Beim Verspuren eines deutlichen pr.ufen! , .
Widerstands Membrane soweit ® D|chthe|tspr ufung
zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild nur mit geeigneter

mit Antriebs-Lochbild Ubereinstimmt. Schutzausristung.

10. Membranschild von Hand fest auf die
Stutzmembrane driicken, so dass sie A VORSICHT

zuriickklappt und an der Stiitzmembrane | Gegen Leckage vorbeugen!

anliegt. Y §chutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle

11.4 Montage Antrieb DruckstdBe (Wasserschlage) vorsehen.

auf Ventilkorper Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

1. Antrieb A in Geschlossen-Position der Anlage:
bringen. @ Ventil auf Dichtheit und Funktion prifen

2. Antrieb A ca. 20 % offnen. (Ventil schlieBen und wieder 6ffnen).

3. Antrieb A mit montierter Membrane 2 @ Beineuen Anlagen und nach
auf Ventilkérper 1 aufsetzen, auf Reparaturen Leitungssystem bei voll
Ubereinstimmung von Membransteg und gedffnetem Ventil spilen (zum Entfernen
Vent”kérpersteg achten. schadlicher FremdStOffe).

4. Sch?iben 19 und Mutte_rn 20 montieren. Reinigung:

Zunachst handfest anziehen. x Betreiber der Anlage ist verantwortlich fur

5. Muttern 20 Uber Kreuz festziehen. Auswahl des Reinigungsmediums und
1 ><3 Durchfiihrung des Verfahrens.

4 2 [3> | Wichtig:

6. Auf gleichméBige Verpressung der Membranen setzen sich im
Membrane 2 achten (ca. 10-15 %, Lauf der Zeit. Nach Installation
erkennbar an gleichmafiger und Inbetriebnahme des Ventils
AuBBenwdlbung). unbedingt Muttern 20 (siehe

7. Komplett montiertes Ventil auf Dichtheit Kapitel 19 "Schnittbild und
prufen. Ersatzteile") nachziehen.
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5> | Wichtig:

Wartung und Service:
Gewindespindel entsprechend den
Einsatzbedingungen nachfetten.
GEMU empfiehlt das Fett Boss-
Fluorine Y 108/00 (99099484).

13 Inspektion und Wartung

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

Kapitel 11 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").

14 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

@ Ventil demontieren (siehe Kapitel 11.1
"Demontage Ventil (Antrieb vom Koérper
I6sen)").

15 Entsorgung

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
» \erbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

arbeiten.

A VORSICHT

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ FUr Schaden welche durch
unsachgemaie Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, tbernimmt
GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

BN

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchflhren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe

M @ Alle Ventilteile
entsprechend den

w Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

16 Rucksendung

@ Ventil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstéandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[>° | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

13/32



17 Hinweise

I

wurde.

Hinweis zur Richtlinie
2014/34/EU (ATEX Richtlinie):
Ein Beiblatt zur Richtlinie
2014/34/EU liegt dem Produkt bei,
sofern es geman ATEX bestellt

Hinweis zur Mitarbeiterschulung:
Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen ist die deutsche Version des Dokuments aus-

schlaggebend!

18 Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler

Méglicher Grund

Fehlerbehebung

Medium entweicht aus
Leckagebohrung*

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen prufen,
ggf. Membrane tauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw.
nicht vollstéandig

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Absperrmembrane nicht korrekt
montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage prufen,
ggf. austauschen

Ventil im Durchgang
undicht (schlieBt nicht
bzw. nicht vollstéandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt betreiben

Fremdkoérper zwischen
Absperrmembrane und
Ventilkdrpersteg

Antrieb demontieren, Fremdkoérper entfernen,
Absperrmembrane und Ventilkrpersteg auf
Beschadigungen untersuchen, ggf. austauschen

Ventilkdrpersteg undicht bzw.
beschéadigt

Ventilkérpersteg auf Beschadigungen prifen, ggf.
Ventilkérper tauschen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen prifen,
ggf. Membrane tauschen

Ventil zwischen Antrieb
und Ventilkérper undicht

Absperrmembrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage prufen,
ggf. austauschen

Verschraubung zwischen Ventil-
kérper und Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilkérper und Antrieb
nachziehen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen prufen,
ggf. Membrane tauschen

Ventilkdrper / Antrieb beschadigt

Ventilkdrper / Antrieb tauschen

Verbindung Ventilkérper
- Rohrleitung / Behalter
undicht

UnsachgemaBe Montage

Montage Ventilkdrper in Rohrleitung / Behalter
prifen

Ventilkdrper undicht

Ventilkérper defekt oder korrodiert

Ventilkrper auf Beschadigungen prifen, ggf.
Ventilkérper tauschen

Handrad lasst sich nicht
drehen

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Gewindespindel sitzt fest

Gewindespindel entsprechend den
Einsatzbedingungen nachfetten; ggf. Antrieb
austauschen (siehe Kapitel 11)

* siehe Kapitel 19 "Schnittbild und Ersatzteile"
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19 Schnittbild und Ersatzteile

19

Leckage-
bohrung

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkérper K600B...
2 Membrane 600...M
19 Scheibe
643...S30...
20 Mutter
A Antrieb 9643...
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20 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung
Geman der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma  GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen
erklaren, dass unten aufgefuhrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgeréte-
richtlinie 2014/68/EU erfullen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Bodenablassventil

GEMU 643
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H1

Hinweis fir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen
Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der ISO 14001 erfullen.

Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

(B

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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1 OO6wwue yKa3aHusA

YcnoBuA 6€30THasHOro yHKLMOHMPOBaHKWA

knanaHa GEMU:

x CobnioaeHne npaBua TPAHCNOPTUPOBKMU
N XpaHeHuA

X MOoHTax 1 BBOZ, B 3KCMNIyaTaumio
KBaIMPULMPOBAHHbIM NEPCOHAIOM

X OKcnnyataums CorlacHO HacToSALEMY
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE M MOHTaMy

x CobnogeHne npasua NpoBeaeHNA
TEXHWYECKOro 06C/TyKMBaHUA

CobntoaeHne npaBua MOHTaMa,
aKcnyaTauuu, TeEXo6CyHMBaHUA U
pemMoHTa obecnevmBaeT 6e30TKa3HOE
dYHKLMOHMPOBaHME KaanaHa.

I3 | OnucaHusa U MHCTPYKLMK
OTHOCATCA K CTaHZapTHOMY
ncnoaHeHuto. AnAa cneymasnbHbiX
MCNOSIHEHMI, ONMCAHNE KOTOPbIX
OTCYTCTBYET B HACTOALLEM
PYKOBOZACTBE MO YCTaHOBKE U
MOHTay, 4ENCTBYIOT 0bLme
AaHHble HACTOALLEro PYKOBOACTBA
B COMETaHWW C AOMONHUTESIbHOM

cneumanbHOM JOKYyMEHTaLMEMN.

Bce npaBa, TaKne Kak aBTOpCKue
npaBa WUau npaBa UHTENIEKTyab-
HOM COOCTBEHHOCTM, 3aLUULLEHbI
cneuuyasnbHo.

2 O6wme yKasaHuMA no
TeXHUKe 6e30NacHOCTH

B yKaszaHuAX no TexHnKe 6e30nacHOCTU He

YUYUTbIBAKOTCH:

x Cny4anHOCTU N COBLITUA, KOTOPbIE
MOTYT NPOU30MTH BO BPEMA MOHTaa,
SKCMyaTauym U TEXHUHECKOro
06CyHMBaHUA.

X MecTHble yKasaHuA No TeXHUKe
6e30MacHOCTH, 3a COBAEHNE KOTOPbIX,
B TOM YMC/1e CTOPOHHMM MEPCOHAIOM,
NPUBIEYEHHBIM 417 MOHTaxa, OTBeYaeT
noJsib3oBaTe b 060pyA0BaHUSA.

2.1 YKasaHuA pnAa o6cnyHuBa-

owero nepcoHana

PYyKOBOACTBO MO YCTAHOBKE WU MOHTaMY
COLEPHMUT OCHOBHbIE YKa3aHUA No TEXHW-
Ke 6e30MacHOCTH, KOTOPble HEO6X0AMMO
co604aTh NpY BBOAE B 3KCMJlyaTaumio,
3KcniyataumMm U TEXHUYECKOM 06C/1yHMBa-
HUW. X HecobitoAeHMe MOXHKET NPUBECTU K
cleayowmm Noc1eACTBUAM:
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X Yrposa 340pOoBblo YeNl0BEKA B pPesy/ib- MpeaynpexaeH1a Npyu 3ToM Bceraa

TaTe 31EeKTPUYECKOro, MEXaHUYECKOro, 0603HaYalTCs CUrHaIbHbIM C/I0BOM, a
XMMWYECKOro BO3eNCTBMA. MHOrZa TaKXKe CMMBOJIOM, O3HaYatoLLMM

X Yrposa Haxogsiemycs psiaom onacHocTb. MNpuMeHsitoTes cneayowme
060pyA0BaHMIO. CUrHasIbHble C/10Ba U CTEMEHW ONACHOCTH:

x OTKas BaxHbIX YHKLWN.

x Yrposa oKpyKatoLlei cpese B ' ONMACHOCTDb

pesynbTaTe yTe4YKM OnacHbIX BELLECTB. |
HenocpeacTBeHHaA onacHOCTb!

Mepepn BBOAOM B 3KCMJlyaTauuio » HecobnogeHre ykasaHn NpuBoOAUT K
Heo6xoAUMO: CMEPTU NN TAKENbIM TPaBMaM.
@ NpoynTaTh PYKOBOACTBO NO YCTAHOBKE U

MOHTaMY; A NMPEAYNPEXHAEHUE

00y4UTb 06CAYHKMBAIOLLMA NEPCOHAN U
nepcoHasn, NPUBAEYEHHDbIW 417 MOHTaMa;

® Bo3moxHa onacHasA cutyauuma!
@ 06ecneynTb NoHUMaHWe NepcoHa oM
o

» HecobntogeHre ykasaHnin MOXeT

o _ NPUBECTU K CMEPTU UMW TAKENbIM
MHCTPYKLMIM N0 TEXHUKE 6€30MacHOCTY;

TpaBmam.
pacnpeaennTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTH U
HOMMETEHLIAN. A OCTOPO¥HO

Mpwu akcnnyarauum: 5 Bo3moHa onacHasA cutyauuma!

@ 06ecne4nTb CBOGOAHbIM AOCTYN K » HecoboaeHne yKasaHuii MoMeT
PYHOBOACTBY NO yCTAHOBKE U MOHTaHYy B NPUBECTU K TpaBMam cpegHen Uam
MeCTe SKcnyaTtauuu; NErkKow TAMecCTw.

@ cobn0[aTb YKasaHMsA No TeEXHUKE
6e30MacHOCTH; OCTOPOHO (BE3 CUMBOJIA)

@ VCrnosb3oBaTb 060pyaoBaHME B
CTPOromM COOTBETCTBUU C pabo41mMun
XapaKTepUCTUKaMMU;

@ HE NPOBOAUTL HE ONUCaHHbIE B PYKOBOA-
cTBe paboTbl N0 TEXHUYECKOMY 06Cy-

HMBAHUIKO U peMOHTy 663 I'Ipep,BapMTe}'lb- 2.3 Mcnonb3yeMble CUMBO/JbI
HOro cornacoeaHumaA C Npon3BoAUTENIEM.

' OMNACHOCTb ‘ﬁ OnacHocTb ropaYen NoBepxXHOCTH!

Crtporo cobntopartb Tpe6oBaHUA
nacnopTa 6e30nacHoOCTU U AeﬁCTByI'O- .‘ OnacHoCTb egKux BellecTB!
wue npasuia TexHUKU ©e3onacHocTH é

ANA Ucnosib3yembix cpep,!

MNPy BOSHUKHOBEHWUN BONPOCOB: [5° | Pyka: onvcbiBaeT obLime yKasaHus

X obpaulainTech B 6anranilee U peKoOMeHaaLnu.
npepctaBmntenscteo GEMU.

Bo3amoxHa onacHaA cutyauumA!
» HecobnogeHre ykasaHnin MOKeT
NPUBECTU K MaTtepuaibHOMY yLiepoby.

Y Touyka: onucbiBaeT NPoM3BOAUMbIE
JEeNCTBUA.

2.2 [pepynpexaeHun

MpepynpexaeHus, No Mmepe BO3MOKHOCTH,
K1accubrUMpPOBaHbI Mo CAeAyoLLEen CXxeme:

A CUrHANTbHOE CJ10BO X 3HaKuM Npu NepeyvmcsieHmm

3JIEMEHTOB ClNUCKa

> CTpenKa: onncbiBaeT peaKkumio Ha
JENCTBUA.

TN U NCTOYHUK ONacHOCTHU

» B0O3MOM¥Hble NoCneacTBMA B C/yvae .
HEeCco6I0AeHUS. 3 OnpepeneHne NOHATUMN

® MeponpuAaTra No ycTpaHeHuto

OMacHOCTM. PaGouan cpepa

Cpepa, KoTopasa NpoXo4MT Yepes KaanaH.
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4 O6nacTb NnpUMeHeHus

X JloHHbIN cavBHOM KnanaH GEMU 643
BBapuBaloTCA B gHULA eMKocTeN. OH
ynpaBaseT NOTOKOM paboyen cpeabl
NyTEM Py4YHOro NepersIYeHUs.
KnanaH pa3spewaetca ucnonb3oBarb
TOJIbKO B CTPOroM COOTBETCTBUU C
TEXHUYECKUMU XapaKTePUCTUKaMU
(cm. rnaBy 5 "TexHu4ecKue
XapaKTepuCcTUKU").

3anpelaeTca 1akMpoBaTb BUHTbI U
N1acTUKOBbIE AeTanu KnanaHa!

>

*

5 TexHU4YeCKUe XxapaKTEePUCTUKH

Pabouasn cpepa

ArpeccvBHble, HEUTPasibHble, Fra3006pasHbIe U
HULKME BELLECTBA, HE OKa3biBalLLME OTPULLATENIbHOrO
BO34eMCTBUA HA GU3NYECKNE U XMMUYECKME CBOMCTBA
mMaTepuasioB COOTBETCTBYIOLLMX KOPMNYCOB M MEMOPaH.

Makc. ponycT. aaBneHue paboyer cpeabl, Ha OfHOM

CTOpPOHEe 10 6ap

HomuHanbHbIN

KnanaH MO¥HO UCNoO/Ib30BaTb TOJIbKO

Nno HasHayeHuio!

>» B npoTMBHOM Cny4yae U3rotToBUTENb HE
HEeCET OTBETCTBEHHOCTU 3a U3genue, a
rapaHTUMHble 0653aTebCTBa TEPAIOT
cuny.

@ HnanaH ncnonb3oBaTtb TOILKO Npu
CO60AEHNN YCNOBUM KCMTyaTaumu,
onpeaenéHHbIX B 4OrOBOPHOM
AOKYMEHTaUMM 1 PYKOBOACTBE MO
YCTAHOBKE U MOHTaYy.

@ HnanaH paspeluaeTtca Ucrnosib3oBaTb
TONIbKO B T€X B3PbIBOOMACHbIX
30Hax, KOTOpble NOATBEPHAEHDbI B
Adexrnapauuu cootsetcTBUA (ATEX).

paamep Mpusop, Pa6ouee paBnenne [6ap] Macca
[mMm] Hoa EPDM PTFE [kr]
15 2AT 0-10 0-10 3,0
20 2AT 0-10 0-10 3,0
25 2AT 0-10 0-10 3,0
32 3AT 0-10 0-10 6,0
40 3AT 0-10 0-10 6,0

TemnepaTypbl

Temnepatypa cpegbl

-10 ... 100 °C

Temnepatypa ctepunusauyumu @
EPDM (Hog 13)

makc. 150 °C @, maKc. 60 MUH Ha LMKA

EPDM (Hog 17)

makrc. 150 °C @, makc. 180 MUH Ha LUK

PTFE/EPDM (Kog, 54)

makc. 150 °C @, 6e3 orpaHM4eHnsa BPEMEHU Ha LMK

PTFE/EPDM (Hop 5M)

makrc. 150 °C @, 6e3 orpaH1YeHnss BPEMEHU Ha LMK

' Temnepartypa cTepuaMsaumm gaHa Ans BOASHOro napa (HacblLEHHOro napa) uiau neperpeTon Bogbl.
2 Ecnv EPDM-MeM6paHbl A0/blie NOABEPHEHbI BOSAEMCTBMIO BbILLEONMCaHHbIX TEMMEepaTyp CTepUAM3aLMH,
CPOK CNy*6bl MemMbpaH cokpalyaeTca. B aTux cayyasx cnepyeT COOTBETCTBEHHO YMEHBLUNTL

WHTEepBasibl MEXAY LMKIaMU TEXHUYECKOro 06Cﬂy)KVIBaHVIF|.

970 oTHOCUTCA TaKKe K PTFE-mem6paHam, noaBepratowmmMca 3Ha4MTe IbHbIM KOJle6aHnAM TemnepaTtypbl.
PTFE-MeM6paHbl MOXHO TaKe UCMo/b30BaTh B KAYECTBE NapoBOro 3aTBOpa, HO NPKU 3TOM YMEeHbLUAeTCs
CPOK C/yHObl. LIMK/bI TEXHUYECKOrO OGC/YHUBAHUA CEAYET COOTBETCTBYIOLMM 06pa30oM CKOPPEKTUPOBATb.
[Ans vcnonb3oBaHWA B 0651aCTH Napoo6pasoBaHns 1 NapopacnpeaesieHns NoAXoAsT, B OCHOBHOM,

cepenbHble KnanaHsl GEMU 555 1 505.

B coepMHeHUAX Me Ay naponpoBoAamu 1 TEXHOMOMMUYECKUMM TPYGOMPOBOZAMM XOPOLLO 3apeKOMEeHA0BaIN |
|

Bxop ana napa

TexHOMOr4ECKMi
TpyGONpoBoA

cebs CeayioLLMe CXeMbl PACTIONOKEHNS KNANAHOB: CeAebHbI KanaH B Ka4YecTBe 3arpaAuTebHOro napoBoro | FacrpeAeneHie napa CTepHLHbIA npoLjecc
3aTBOpa M MeMBpaHHbIM KaanaH B Ka4ecTBe MHTepdelica K TEXHONOrMYECKUM Tpy6ornpoBogam.
TemnepaTypa OKpyHatolei cpeabl 0..60°C
6 [laHHble gnAa 3aKa3sa
dopma Kopnyca Hop, PyHKUMA ynpaBneHusa Hop

JOHHBIM CIMBHOM KnanaH B

Py4yHoe ynpasneHue 0

LEMLT”
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Bup, coeguHeHun Hop Matepuan mem6paHbl Hop,
MaTtpy60K nog cBapry EPDM 13
I'Iany60K DIN 0 EPDM 17
Matpy6ok EN 10357 cepua B

(paHee DIN 11850 cepus 1) 16 EPDM 19
Matpy6ok EN 10357 cepua A EPDM 36
(paHee DIN 11850 cepusa 2) / DIN 11866 cepusa A 17

MaTpy6ok DIN 11850 cepyn 3 18 PTFE/EPDM, pBYXKOMMNOHEHTHAasA 5M
Matpy6ok SMS 3008 37 Matepwnan cootBeTcTByeT npeanucaHmam FDA

Matpy6ok ASME BPE / DIN 11866 cepusa C 59

Matpy6ok ISO 1127 / EN 10357 cepus C / Pasmep npuBopa Hop
DIN 11866 cepus B 60

Matpy6ox ANS/ASME B36.19M Sch No 10s 63 Paswep npusopa 2AT (DN 15-25) 2AT
Marpy6ok ANSI/ASME B36.19M Sch No 5s 64 Pasmep npusoga 3AT (DN 32-40) 3AT
MNatpy6ok ANSI/ASME B36.19M Sch No 40s 65

Hop cm.cTp. 20

Matepuan Kopnyca KnanaHa Hop, HayecTtBO 06paboTKM noBepxHocTu  Code
40

1.4435 (F316L), wuTamnoBaHHbIA KOpMyc
1.4435 (BN2), wramnoBaHHbIM Kopnyc A Fe<0,5 % 42

Knaccbl BHyTPeHHUX NOBEPXHOCTEN LiTaMNOBaHHbIX KOPNYCOB '

C MexaHU4eCKOM NOJIMPOBKOW * C 3/1eKTPOSIMTUHECKOW NOJIMPOBKOMN

BHyTpeHHMe NOBEPXHOCTH, |  [urueHUdecKuit FUrneHnyYecKmnii
BCTynalolme B KOHTaKT CO cpe/oi Knace Hoa Knacc Koga
DIN 11866 DIN 11866
Ra < 0,80 MKm H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 MKm = 1507 = 1508
Ra < 0,40 MKm H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 MKm ° H5 1527 HE5 1516

C MexaHU4ecKo

A NOINPOBKOIA 2

C 3/1eKTPOSIMTUHECKON NOJIMPOBHOM

BHyTpeHHWUEe NOBEPXHOCTH,

BCTynarwLMe B KOHTaKT CO cpefon ASME BPE ASME BPE
cornacHo ASME BPE 2016 * O60osHaveH1e Hog O6osHa4eH1e Hog
NMOBEPXHOCTU NOBEPXHOCTH
Ra makc. = 0,76 mkm (30 MKA) SF3 SF3 - -
Ra makc. = 0,64 MKM (25 MKL) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra makc. = 0,51 MKM (20 MKA) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra makc. = 0,38 MKm (15 MKZ) = = SF4 SF4

" HayectBo I'IOBerHOCTeﬁ KOpnycoB KnarnaHoB, U3roToBJIEHHbIX MO CI'IeLlMQJMKaLI,MM 3aKas4uKa, B 0COObIX cnyqanax MoXeT ObITb OorpaHu4eHo.

2 Yinu nobas gpyrasi NoBepxHOCTHasA 06paboTKa, B pesyibTaTe KOTOpon aocTuraeTcsa sHadeHne Ra (cornacHo ASME BPE).

3 HanmeHbLUuee BO3MOXHOe 3Ha4yeHve Ra ana BHyTpeHHero guameTtpa Tpyb < 6 mm coctasnaeT 0,38 MKM.

4 [pn Mcnonb30BaHMK JAHHBIX MOBEPXHOCTEN MapKMPOBKAa KOPMyCOB MPOM3BOAUTCA B COOTBETCTBUM C TpeboBaHuammM ASME BPE.
JaHHoe KayecTBO MOBEPXHOCTEN JOCTYMHO TOMIbKO /1A KOPMYCOB K/lanaHoB, M3rOTOBJ/IEHHbIX M3 MaTepuasioB (HanpuMep, C KoAoM
matepuana GEMU 40, 41, 44) u ¢ coeHeHNAMK (HanpUMep, C KoaoM coeamHenna GEMU 59, 80, 88) cornacHo ASME BPE.

Ra cornacHo DIN EN ISO 4288 n ASME B46.1

NMpumep 3aKka3a 643

60 40 13

2AT 1503

iz 643
HoMWHanbHbIN pasmep

®dopwma Kopnyca (Kog)

Bua coepguHenus (koa)

MaTtepuan Koprniyca KnanaHa (Koa)

Matepran membpaHbl (Koza)

DyHKUMA ynpaBaeHns (Koa)

Pasmvep npusoaa (Kopa)

HayecTBo 06paboTKM NOBEPXHOCTU (KOA, CM.CTP.4)

60
40
13

2AT

1503
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7 [aHHble nsrotoBuTens

7.1 TpaHcnopTUpOBKa

@ TpaHcnopTupoBaTtb KnanaH
paspeLlaeTca TONIbKO Ha NOAXOAALLNX
ANA 3TOro cpeacTBax NorpysKku, He
6pocaTb, 06palLaTbCa OCTOPOHKHO.

® YTNAn3upoBaTb YNaKOBOYHbIN
marepuasn corslaCHO COOTBETCTBYIOLMM
MHCTPYKUMAM/MONOKEHNAM NO OXpaHe
OKpYHaloLen cpegbl.

7.2 HoOMMJ/IeKT NOoCTaBKU U
¢yHHLUUOHUpPOBaAHUE

@ Cpasy nocne nonyyeHus rpysa
NpoBepLTE ero KOMMJIEKTHOCTb U
y6eanTechb B OTCYTCTBUU NOBPEHAEHWUMN.

® HomnieKT nocTaBKM yKasblBaeTCA B
COMPOBOAUTESIbBHOW AOKYMEHTALMH,
MCNoJsIHEHME — B HOMEepe 3aKasa.

® PyHKUMOHMpPOBaHKWE KNanaHa
NpoBepsAeTcA Ha 3aBoje.

7.3 XpaHeHue

@ HnanaH cnepyet xpaHuUTb B pUPMEHHOM
yrNaKoBKe B CyXOM, 3aLMLLEHHOM OT
Mbl/IM MECTE.

@ XpaHWTb KnanaH B NOJIOHEHUN
"OTKpbITO".

@ He pgonyckanTe BO34eNCTBMA
yNsTPadroNeTOBOrO N3TyYEHUsA U
MNPAMbIX CO/THEYHbIX JIy4EMN.

@ MakKcumanbHaa Temnepatypa XpaHeHus:
40 °C.

@ 3anpelaerca XpaHUTb B O4HOM
MOMELLEHMM C KnanaHOM U ero
3anacHbIMKW YacTAMW PacTBOPUTENN,
XUMMKaTbl, KNCNOTbl, TOMNJIMBO U M.

7.4 HeobxoauMbI MHCTPYMEHT

® WHCTpyMeHT, HeobXxoaMMbIv ANA
YCTAHOBKM U MOHTaxa, He BXOAMT B
KOMMIEKT NOCTaBKM.

@ Vicnonb3oBaTb TONBKO NOAXOAALLMN,
MCnpaBHbIN N HAAEKHBIN UHCTPYMEHT.

8 MNpuHUMN paGoTbI

GEMU 643 npegcrasnset co6om
2/2-x00BOW AOHHbIM CIMBHOM KNanaH B
ncnonHeHun na metanna. OH ocHalleH
PYYHbIM YI10BbIM MPUBOAOM U BU3YyasIbHbIM
MHOWKATOPOM nonoxeHus. Kopnyc
KJlanaHa BbIMOJIHEH U3 LEeNbHOro 6,10Ka
HepaBetLen ctaam (MOHOBNOK,
HecBapHaa KOHCTPYKLUMA) U UMEET
creuyanbHyo reOMeTpUI0, pacCYMTaHHYO
Ha BBapMBaHWe B AHO EMKOCTH.
MNepexofHUK, a TaKkKe Kopnyc NpmMBoga co
BCTPOEHHbIM YI/I0BbIM PEAYKTOPOM TaKKe
BbINOJIHEHbI U3 HEPKABEIOLLEN CTa/IN.
[MpuBoa MoOXeT noBopavmBaTbecA Ha 360°
(cm. rnasy 10.2 "OKcnnyaTauma®).

Mo 3anpocy MOMET NOCTaBNATLCA TaKKe
KOpMNyC CIMBHOMO TMNa C MHEBMATUYECKUM
WA NEKTPUYECKMM NPUBOLOM.

9 HoHCcTpyKUuMA

BusyanbHbii

~— MHAWKAaTop
MOJIOEHUA

MaxoBH4OK

1 Hopnyc KnanaHa
2 MewmbpaHa
A Tlpueog

10 MoHTaX M1 aKcnayaTauua

MNMepea MOHTaXOM:

@ Martepunan Kopnyca KnanaHa v
MeM6paHbl BbIOMpatoTCA B 3aBUCUMOCTHU
OT paboyen cpeabl.

e lMpurogHocTb Heo6XxOZMMO
npoBepuUTb Nepen MoHTaxom!

Cwm. rnaBy 5 "TexHW4ecKune
XapaKTepUCTUKK".
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10.1 MoHTa¥ KnanaHa

A NPEAYNPEXKAEHUE

MecTo ycTaHOBKM:

A OCTOPOHHO

ApmaTtypa HaxoauTcA nopg, aasaeHuem!

» OnacHOCTb TAKENbIX NN
CMepTe/bHbIX TpaBm!

@ Pab6oTtartb Ha 060pyL0BaHMN MOXHO
TOJIbKO Moc/1e NONHOro copoca
AaBneHus.

A NPEAYNPEXHAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHoCTb oxoros!

@ MOHTaX TONbKO C
MCNOIb30BAHUEM
COOTBETCTBYHLLMX CPEACTB
MHOVBUAYAIbHOW 3aLUMTI.

@ He noaeeprartb KnanaH CUabHOM
HarpysKe C BHELUHEN CTOPOHBbI.

® MecCT0 ycTaHOBKM BblOpaTh TaK, 4TOObI
KJlanaH He MOr UCMoJ/Ib30BaThCA B
KayecTBe Onopbl Npu NOALEME.

@ TpybonpoBOA MPOIOKUTL TAKUM
06pasom, 4To6bl KOpNyc KnanaHa He
noaseprasaca n3rnby, HaTAXEHUIO, a
TaKe BUOpaLnn N HaNPAKEHUIO.

A OCTOPOHHO

fopauuve petanu

obopyaoBaHua!

» OnacHOCTb NOAyYeHUA
oXoros!

@ PaboTaTtb TO/IbKO Ha
OCTbIBLUEM 060PYAOBaHUM.

A OCTOPOHHO

He ncnonb3oBaTtb Ks1anaH KaKk

NOAHOMKY UM KaK onopy npwu

nogbnéme!

» OnacHoOCTb COCKa/ib3blBaHUA /
NoBpeXAeHNA KnanaHa.

OCTOPOHHO

He npeBbiwaTh MakcMMasibHO

Jonyctumoro gasneHus!

» [1pUHATE Mepbl N0 NPeA0TBPALLEHMIO
BO3MOMHbIX CKAYKOB AaB/IeHUA
(rmapaBAnYECKMNX y4apoB).

® MoHTamHble paboTbl AOMKHbI
NPOBOAMNTLCA TONbKO CreuyasbHO
06Yy4YEHHbIM TEXHUYECKUM NEPCOHASIOM.

@ [lpeaycmMoTpeTb COOTBETCTBYOLWME
CpeacTBa 3alUmTbl COMIAaCHO pernameHTy
No0/Ib30BaTeNA YCTAHOBKM.

X HanpasneHnve agBueHuA paboyen
CpeAbl: NPON3BOJIbHOE.
x MoHTarHOe NonoKeHWe KnanaHa:

in

C yo/iMHeHHeM MaxoBuKa
(npepocTaBnaeTcA aKCNyaTUPYIOLLEN
CTOPOHOMN):

I

Iy ==t

L

Cwm. TakKe rnasy 10.3 "YaivHeHue Bana“.

I

MoHTam:

1. TMpoBepuTb NPUrOAHOCTb KaanaHa
nepeg MoHTarKoM. HnanaH AoNKeH co-
OTBETCTBOBATb YC/IOBUAM SKCMyaTaumm
cucTeMbl TpybonpoBoaos (paboyasn cpe-
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Aa, eé KoHLUeHTpaLmsa, Temneparypa m
[aB/IEHUE), a TaKKe YCI0BUAM OKpYHa-
oM cpeppbl. NpoBepuUTb TEXHUYECKUE
XapaKTepUCTUKM KnianaHa n matepuvana.

2. BblkntounTb 060pyaoBaHMe (MM YacTb
obopyaoBaHmA).

3. 3abnoKnpoBaTb OT NOBTOPHOIO BK/IIO-
4yeHwuA.

4. BKA4MTb 060pyaoBaHue (MM YacTb
o6opynoBaHunA) 6e3 AaBneHus.

5. TlonHOCTbLIO ONOPOXHUTL 060pyAOBaHUE
WK YacTb 06opyaoBaHUA U aaTb emy
OCTbITb A0 TEX NOp, NoKa Temnepary-
pa He CHU3UTCA HUMKE TemnepaTypbl
ncnapeHus paboyemn cpegpl 1 He byaeT
WCKJIK04EHa OMacHOCTb OXOroB.

6. [JesuHduumposaTtb, NPOMbITb U NPOAYTb
obopypoBaHue (Un YacTb 06opyaoBa-
HWA) COrNacHO UHCTPYKLMAM.

MoHTa KnanaHa ¢ naTpybKom nop,

CBapKy

1. CobnopaTb TEXHUHECKWE CTaHOAPTbI
cBapku!

2. [lepepn npuBapuBaHueM Kopryca
KnanaHa 4eEMOHTMUPOBATb NPUBOZ, C
mMemb6paHou (cm. rasy 11.1).

3. [aTtb oCTbITb NaTpybKam noj CBapKy.

4. CHoBa cobpaTb KOprnyc KnanaHa u
npuBog, ¢ MmembpaHou (cMm. rasy 11.4).

Cobnopgatb COOTBETCTBYHOLLME
npepnucaHvA a8 COeAUHUTENbHbIX
y3noB!

NMocne moHTaMa:

@ BHOBb yCTaHOBUTL U BKAOYUTb
obopyaoBaHue 6e30nacHOCTU U
NpeaoxpaHnTe/IbHblE YCTPOMCTBA.

10.2 AKcnnayaTtauma

Bo Bpemsa paboTbl MaxoBu-

YOK CUJ1IbHO HarpeBaetcA!

» OnacHOCTb NOAyYeHUA
oXoros!

@ [loBopaymBaTb MaxoBUYOK
TOJIbKO B 3aLUTHbIX
nepyatkax.

A OCTOPOHHO

BusyasibHbIN UHAUKATOP NOJIOKEHUA
m_é_u::

HnanaH OoTKpbIT

o I S N & m 1

HnanaH 3aKkpbIT
MpuBoAa MmoxeT noBopaynuBaTbcA Ha 360°

Crapas Bepcua:
T

g oD

(1 | | i
BbiBEpHYTb pe3b60BYHO LLMUBKY C MOMO-
LLLbIO K/t0Ya C BHYTPEHHUM LLUECTUIPaHHU-
KOM (CTpe/siKa) U3 nepexoaHuKa npueoga
(He BbIHMMaTb). [loBEPHYTb NPUBOZ, B TPEOBY-
€eMOe MNOJI0KEHNE U 3adMKCUPOBATb B 9TOM
NOJIOKEHUN MYyTEM 3aTArMBaHUA PE3bOOBOM
LUNUABKW.

TopL,OBbIN LWWECTUIPaHHbIN KJIOY:
DN 15 - 25/ pasmep npmBoga 2
DN 32 - 40 / pasmep npmBoga 3

SwW2
SW2,5

HoBaAa BepcusA:
T L]

T e

T T T ay

BHeLWHAA 1 BHYTPEHHSA YacTb
npuBoAa COEANHEHDI NO NPUHLUNY
noaLwunHWKa. B cBA3KM C 3TUM He
AOMNyCKanTe NOSIHOro yaaneHus
WTndTa € pe3bbon Ans Toro, YToobbl
He AOnyCTUTb BbiNaJaHWA LWapuKOB

BbiBEpPHYTbH pe3b60BYIO LUNU/LKY

C NOMOLLBIO KJ04a C BHYTPEHHUM
LUECTUrpaHHMKOM (CTpenKa) 13
nepexoaHWKa npueoja (He BbIHUMATD).
MNoBepHYTb NpMBOA B Tpebyemoe
NoJIoeHWe 1 3aMKCUPoBaThb B 3TOM
NOJIOEHUN NyTEM 3aTArMBaHMsA pe3bb0BOM

LUNWNJIbKN

TopLoOBbIN WECTUIrPaAHHbIN KJOY:
DN 15 - 25/ pasmep npmBoga 2
DN 32 - 40/ pasmep npmBoga 3

SW 3
SW 3
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10.3 YgnuHeHue Bana

BaniHo!

[py UCNOb30BaHUU YOJMHEHUSA
MaxoBWKa (obecrneynBaeTca
3aKas34YnMKoM) HeEOBXO4MMO
06ecneynTb AOCTAaTOYHYHO OMNopy.

I

HpyTAwune MOMeHTbl ANA YAJIMHEeHUSA
Bana

DN 15 - 25/ pasmep npusoga 2
DN 32 - 40/ pasmep npuBoga 3

o

290 mm (DN 15-25/
pasmep npueoja 2)
@ 114 mm (DN 32-40/
pasmep npueoga 3)

)
\

L a

11 MoHTaX / pemMmoHTak
3anacHbIX YacTeun

11.1 JJeMmoHTaX KnanaHa
(cHATMe NnpuBOaa C
Kopnyca)

1. YcTaHoBUTb NpuBOA A B NONOXKEHWE
"OTKpbITO".

CHaTb npuBoAa A ¢ Kopnyca KnanaHa 1.
YcTtaHoBUTbL NpmMBO, A B NOJ1I0KEHUE
"3aKpbITO".

N

11 Hm
14 Hwm

NN s
A 7/ SN
a 76 um
b 10,5 Mm
c 16 MM
O SW 10

BaHo!

[Mocne pemMoHTaxa O4UCTUTb
BCe geTtanu (Npu 3TOM He
nospeauTb). MpoBepuUTb AeTanu
Ha Ha/IM4ne NOBPEHAEHWUHN,

NpWY HEOOXOAMMOCTHM 3aMEHNTb
(Mcnonb3oBaTb TOJIbKO
prpMeHHble aetann GEMU).

(IS

11.2 [JemOHTam memopaHbl

BantHo!

Mepen oemMoHTaKoM MeMmbpaHsbl
AEMOHTUPOBATb NMPUBOA, CM.
"leMoHTaX KnanaHa (CHATHe
npueoga c Kopnyca)".

(I

BbiBepHYTb MEMOpPaHy.

. O4ncTuTb BCE AeTann OT OCTaTKOB
NPOAYKTa M 3arpsasHeHui. [pu aToM He
AonycKatb LapanuH 1 noBpexaeHum!

3. [lpoBepuTb BCe AeTasiM Ha Ha/in4ue

NOBPEHAEHNN.

4. 3amMeHuTb NOBPEXAEHHbIE feTanun

(Mcnonb3oBaTb TONLKO GUPMEHHbIE

petann GEMU).

N —
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11.3 MoHTax MembpaHbl

11.3.1 O6uwMme cBepeHunn

BaxHo!

HenpasunbHaA yctaHOBKa
MeMObpaHbl MOXeET NPUBECTH
K HapyLLIEeHWIO repMeTUYHOCTH

BaniHo!

YcTtaHaBAMBaTb NOAXOAALLYHO
ANA KnanaHa memoépaHy
(MaTepuan membpaHbl JOKEH
COOTBETCTBOBATbL paboyen
cpefe, €€ KOHUeHTpaLmu,
Temnepartype 1 4aBNEHUIO).
3anopHaa membpaHa OTHOCUTCH
K GbICTPOM3HALLUMBAKOLLMMCA
aetanam. lNepeg BBoAoOM B
9KCNyaTaumio U Ha NPOTAKEHUU
BCEro CpoKa Cnyo6bl
MeMOpaHHOro KnanaHa cneguTb
3a ero TeEXHU4YECKUM COCTOAHMUEM
N OYHKUNMOHMPOBAHUEM.
Onpepenntb NEpPUOAUYHOCTb
NPOBEPOK B 3aBUCUMOCTHU OT
MHTEHCMBHOCTW 3KCryaTaumm
W/Mnn 4ENCTBYIOLLMX NpaBu,

a TaKe yc/0BMN Ha MecTe
9KCnyaTauum v perynsapHo
BbINOJ/IHATL WUX.

I

KnanaHa / yTeyke paboyen
cpepbl. B atom cnyvae cnepyet
AEMOHTUPOBATb MEMOPaHY,
MOIHOCTbLIO NPOBEPUTBL KanaH
M MembpaHy, 3aTem cobpaTb MX
3aHOBO COrMacHoO NpuBesEHHbIM
BbILLE MHCTPYKLUMAM.

MpuKMMHaAa getanb 4EMOHTUPOBaHA.
MpuurmHaa getans 1 dnaHew NpuBoAa,
BWUA, CHU3Y:

BamHo!

Ecnn membpaHa 3aKkpyyeHa
HeJOCTaTO4YHO AasieKo B
COEANHUTENBHYIO AeTab,

TO 3aKpblBaloLlee ycuame
AENCTBYET HEMOCPEACTBEHHO
Ha WNWIbKYy MeMbpaHsbl, a He
yepes NPUKUMHYI0 AeTaslb. ITO
NPUBOAUT K NOBPEHKAEHUIO U
NpeXaeBpeMEeHHOMY BbIXo4y
MeMOpaHbl U3 CTPOS, a TaKKe

K HapyLUEHWUIO FrepMETUYHOCTH
KnanaHa. Ecnn membpaHa
3aKpyyeHa C/ULWKOM JanekKo,
Ha cef/ie KnanaHa He
obecneymBaeTca HagéxHoe
ynnoTHeHue. McnpasHoe
PYHKLUMOHMPOBaHWe KiianaHa B
9TOM C/ly4ae He rapaHTUpyeTCA.

YcTaHOBUTE NPUKMMHYIO YacCTb Ha LUMWH-
Aenb NpuBoAa, PacnoNOXMTb BbleMKu D
B Hanpasnswowme C. [NpUKMMHaA YacTb
[ON¥HA CBOOOAHO ABUraTbCA MEX Ay Ha-
npasnArLLUMmn!

11.3.2 MoHTa BOrHyTOM
MeMOpaHbl

BblemMKa B NpuXMMHON geTanu
i |

LLinunbKa
MtleM6paHb|

2

T \}
Hynon mem6paHbl
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1. YctaHoBUTbL NpuBOA A B NONOXEHWE 5.

"3aKpbITO".

2. YcTaHOBUTE MNPUKMMHYIO YacTb Ha 6.
LWNWHAEb NPUBOAA, PACMONOKUTE
BbleMKKM D B Hanpasnsawowme C (cm. 7.

rnasy 11.3.1 "O6wme ceegeHmsa").

3. Y6eauTbCcsA B TOM, YTO NPUKMUMHAA
AeTaib nocareHa B HanpasasLwme.

4. T1pOYHO 3aBUHTUTbL OT PYKU HOBYHO
MeMObpaHy B NPUKMMHYIO AeTallb.

5. Y6eauTbCs B TOM, 4YTO Kynosa MembpaHsbl
JIEUT B BblEMKE NPUKUMHON AeTanu.

6. [llpwu 3aTpygaHeHUn xoaa npoBepuUTb
pe3bby, 3aMeHUTb NOBPEKAEHHbIE
AeTtanu (MCnonb3oBaTb TONILKO
pupmeHHble aetann GEMU).

7. Tpv owyTMMOM CONpPOTUBAEHUMU
BbIKPYTUTb MEMOpPaHY HaCTOJIbKO,
4TOObI PacnooKeHUe OTBEPCTUN B
MembpaHe coBnasio C pacnosIOKEeHNEM 8.
OTBEPCTUM B NPUBOSE.

9.
11.3.3 MoHTa BbINYKNOM
MeMOpaHbl
1. YctaHoBUTbL NpuBOA A B NONOXEHWE
"3aKpbITO". 10.

2. YcTaHOBUTE NPUMMMHYIO 4acTb Ha
LWNUHAEb NPUBOAA, PACMONOKUTE
BbleMKKKW D B Hanpasnasatowme C (cMm.
rnasy 11.3.1 "O6wme ceBegeHmsa").

3. Y6eautbcsa B TOM, YTO NPUKMMHAA
AleTaib nocarKeHa B HarnpassoLwme.

4. PyKOM BbIrHYTb HAU3HAHKY HOBbIM
LLMTOK MemMbpaHbl; Npy 601bLUMX 1
HOMWHA/IbHbIX pasMepax MCMNo/ib30BaTb

YACTYIO MATKYIO NoaKNagKy. 2
3.
4.
_ 5.
MeM6paHHbIM WUTOK LLnunbKa
u MemMb6paHbl
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HanoxuTb HOBYIO OMOPHYHO MEMBPaHY
Ha NPUHUMHYIO AeTalb.

HanoxuTb LWMTOK MEMOpPaHbI Ha
OMOPHY MEMBpaHy.

[MPOYHO 3aBUHTUTL OT PYKKU
MeMOPaHHbIN LUMTOK B NPUKMUMHYIO
Aetanb. Hynon membpaHbl fONKEH
BOMTU B BbIEMKY B MPUKUMHOM AeTau.

CoeanHu- BblemKa B NPUKUMHON AeTaiv
TenbHas
aetanb

XTSI STSET

AAAAAA

L
N
i
=
NN
ey N
> > e L

LWnnnbKa
MembpaHbl

OnopHas
MembpaHa

Mem6 aHHu71
mMTOHp Kynon mem6paHbl

MNpwu 3aTpygHEHHOM X04e NPOBEPUTb
pe3bOy, 3aMEHUTb NOBPEXKAEHHbIE
AeTanu.

Mpw OLLYTMMOM CONPOTUBEHUM
BbIKPYTUTb MeMBpaHy HaCTONbKO,
4TOObI PACMONOKEHNE OTBEPCTUN B
MemM6paHe coBnasno C pacrosOKEHUEM
OTBEPCTUM B NPUBOJE.

PyKOM NNOTHO NpuiKaTh WMTOK
MeMbpaHbl K ONOPHOM MemMbpaHe, YTobbI
OHa BCTasna Ha MecTo U npunerana K
OMNMOPHOM MeEMOpaHe.

11.4 MoHTaX npuBoaa Ha

HOopnyce KnanaHa

YcTtaHoBUTbL NpuBOA, A B NOJI0KEHUE
"3aKpbITO".

OTKpbITb NpuBog A npuba. Ha 20 %.
YcTtaHOBUTb NpMBOA A C yCTaHOBIEHHOM
MemM6paHoM 2 Ha Kopnyc KnanaHa 1,
cNeanTb 3a COBMELLEHNEM NEPErOPOSKHM
MeM6paHbl C NepPeEropogKon B Kopnyce
KnanaHa.

YcTaHOBUTL Wanbbl 19 1 ramku 20.
CHavana HaféxHo 3aTAHYTb CHavana
OT PYKMW.

3ataHuTe raMkun 20 KpecT-HaKpecT.

1><3
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6. CnepuTb 32 paBHOMEPHbIM NPUHKMMOM
Mem6paHbl 2 (npu6n. 10-15 %,
onpeaenaeTca N0 paBHOMEPHOCTH
HapPYHHOM BbIMNYKI0CTH).

7. TlonHOCTLIO COBpaHHbIM KnanaH
NpOBEPUTb HA FrEPMETUYHOCTb.

BamHo!

Memb6paHbl CO BpEMEHEM AatoT
ycagaKy. [locne MoHTaxa u

BBOZaA KjianaHa B aKcnayataumio
HeobxoauMo 06A3aTesIbHO
NOATAHYTbL ranmkm 20 (cm. masy 19
"Bua B paspese n 3anyactu').

=

BaxHo!

Memb6paHbI Co BpeMeHeM JaroT
ycaaKy. [locne MoHTaxKa u

BBOZA KJlanaHa B aKcnayaraumio
HeobxoaMMo 06a3aTelbHO
NOATAHYTb ranmkmn 20 (cm. masy 19
"Bua B paspese n 3anyactu').

12 BBopg B aKcnayaTtayuio

BamHo!

TexHn4ecKoe 1 cepBUCHOE
00CNyHUBaAHUE:

B 3aBMCUMOCTM OT yCN0BUM
9Kcnyartaumm, NOBTOPHO
cmasaTb XoA0BoM BUHT. GEMU
pexoMeHayeT xup Boss-Fluorine
Y 108/00 (99099484).

A NPEAYNPEXHAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHocTb oxoros!

@ [lepep BBOAOM KnanaHa B
9KCnyaTaumio NPoBEPUTL
repMeTUYHOCTb €ro
coeguHEHUM co cpeaomn!

@ [lpoBepKa Ha repMeTU4HOCTb
TO/IbKO B COOTBETCTBYHOLMX
cpeacTBax MHAMBUAYaAIbHOM
3awmThbl.

13 OcmoTp 1 Texob6cnyxunBaHue

A NPEAYNPEXKAEHUE

ApmaTtypa HaxoauTcA nop aassieHuem!

» OnacHOCTb TAXKENbIX UK
CMepTeJIbHbIX TpaBm!

@ Pabotatb Ha 060pyAOBaHUM MOXHO
TOJIbKO MOC/1e NOJIHOro copoca
AaB/IEHUA.

A OCTOPOHHO

lNMpepoTBpaTUTb YyTEYHY BelecTB!

@ [lpepgycmoTpeTh 3aWwuTHbLIE MEPONPUA-
TUA, UCKJTOYaIOLLME MPEBbILEeHWEe
MaKCUMaJibHO A0MYCTUMOrO AaBJIEHUSA
n3-3a BO3MOMXHOM0 CKayKa AaBJ/ieHus
(rmapaBnYeCcKUX yaapos).

Mepepn ouncTrOM Mau BBogom o6opypo-

BaHMA B 3KCNJ1yaTauuio:

@ [lpoBepuTb KslanaH Ha repMeTUYHOCTb U
OYHKLMOHUPOBaHWE (3aKpbITb U CHOBA
OTKPbITb K1anaH).

@ [lepep ncnonbsoBaHMeEM HOBOMo 060-
pyAoBaHWA U 060pyaoBaHKA Nocne pe-
MOHTa OYUCTUTb CUCTEMY TpybonpoBoga
MNPV NOSIHOCTLIO OTKPLITOM KaanaHe (419
yAaneHus BpeaHbIX BELLECTB).

OuucTKa:

x [lonbsoBaTtenb 060pyAOBaHNA HECET
OTBETCTBEHHOCTb 3a BbI6OP CPeACcTB
OYUCTKM M €€ npoBeaeHue.

fopayve petanu

o6opypoBaHuA!

» OnacHOCTb NoNy4YeHusA
OXOros!

@ PaboTaTtb TO/IbKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYA0BaHWUM.

A OCTOPOHHO

A OCTOPOHHO

e OO6cnymumBaHMe v BBOA B
3KCNyaTaumio BbIMNOJHAETCH TONbKO
cneymasibHO 06y4eHHbIM NEPCOHAIOM.

o Homnanmna GEMU He HecéT
OTBETCTBEHHOCTM 3a yLLepo,
BbI3BaHHbIM HEMpPaBW/IbHbIM
obpalleHMeEM AU BHELLIHUM
BO34ENCTBUEM.

@ B cnyyae COMHEHUM CBAMKMUTECH C
Komnanve GEMU nepep Hayanom

aKCMnyaTaumm.
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1. TNpenycMoTpeTb COOTBETCTBYOLME
cpefcTBa 3almTbl COrnacHo
pernameHTy noJsib3oBaTes yCTAaHOBKM.

2. BbIKNto4MTL 060pYyAOBaHUE (MK HaCTb

16 Bo3sBpar

® OuncTUTb KnanaH.
@ 3anpocuTe 3aABNEHWE O BO3BpaTe B
dupme GEMU.

obopyaoBaHuA).
3. 3abnokumpoBaTtb OT NOBTOPHOIO ® B03Bpar NpuHMMAETCA TO/LKO Npy
BHTIOYEHUS Ha/IM4NUKU NONHOCTbIO 3arNO/IHEHHOIO

4. BrAo4MTb 060pyaoBaHUE (MK YacTb SanB/IeHNA O BO3BpaTe.

o6opyaoBaHuA) 6e3 AaBneHus. B npoTuBHOM c/ly4ae Henb3s paccymnTbiBaThb

SKcnnyatupytollaa CTopoHa AoHKHa Ha

PEerynspHo NPOBOAMTbL OCMOTP KaanaHoB X BO3MELLeHre nnm

COI/IACHO YCI0BUAM 3KCM/lyaTauum X PEMOHT,

1 C Y4ETOM BOSMOMHOM OMACHOCTH a yTunnsauus 6yaeT BbINO/HATLCA 3a CHET
nosb3oBaTens.

ANA NpeaynpexaeHus HapyLLeHuN

FEPMETUYHOCTU U NOBPEHKAEHUN. TaKKe =
KiianaH Heo6XoAMMO AEMOHTUPOBATL

M NPOBEPATb HA M3HOC Yepes
COOTBETCTBYHOLLME MHTEPBAJIbI BDEMEHM
(cm. rnaBy 11 "MoHTa / feMOoHTaX
3anacHblIx yactemn").

YHa3aHue no Bo3Bpary:

Ha ocHoBaHuM HOpM No
OXpaHe OKpYHKaLLEN cpeabl U
nepcoHana TpebyeTca, YToObI
Bbl MO/IHOCTbLIO 3aMO/IHUAN

W noanuvcasnu 3asB/eHUE O
BO3Bpare U NPUIOKUIN K
TOBapOCONPOBOAUTENIbHBIM

14 [lemoHTam AOKyMeHTaMm. Baw BosBpart 6yget

[leMOHTaK NPOBOAWTCS C TAKUMM He
MepaMu NPeaoCTOPOKHOCTU, KaK U
MOHTAa3.

paccmatpuBaTbCA ULLb B TOM
c/iyyae, ec/iv Bbl MOJIHOCTbIO
3arno/IHUIN 3TO 3aaABeHue!

@ [emoHTupoBatb KnanaH (cm. rnasy 11.1
"[leMOoHTaX KnanaHa (CHATUe NpuBoja C

Kopnyca)"). 17 YHasaHwuA

I5° | HasaHue K gpupekTuBe EU
2014/34/EU (pupexTtuBa ATEX):
H npogyKTy npunaraetcs
npunoxeHue K gupeKTtuee EU
2014/34/EU, ecnv oHO 3aKa3aHo
cornacHo ATEX.

15 Ytunusauusa

@ Bce getanu Knanana
YTUIN3UPOBATb COMMAaCHO
COOTBETCTBYIOLLUM

npeanucaHmnsam m
NOJIOKEHMAM MO YyTUAN3aL UK
N OXpaHe OKPYyHatoLLen
cpeapl.

@ O6paTtnTb BHMMaHME Ha
BO3MOM¥HO Hanumnwune
OCTaTKM U BblgeNeHne rasa

[ | YRasaHue no o6y4eHuto
nepcoHana:

Ana oby4yeHna nepcoHana
obpallanTech no agpecy,
yKasaHHOMY Ha nociegHemn
cTpaHuue.

AnpdyHAMpyoLmX cpeg! B cnyvae cCOMHeHW UM HegopasyMeHun
NMPUOPUTETHLIM ABNIAIETCA BapuaHT JOKY-

MEHTa Ha HEMEeLKOM fA3blKe!
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18 lMoucK n yctpaHeHUe HeUcnpaBHOCTEN

HeucnpaBHOCTb

Bo3moxtHaa npuinHa

YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTU

YTeuka paboyen cpeabl
M3 OTBEPCTUA YTEUYKU®

[MoBpexaeHa 3anopHas
mMeMbpaHa

MpoBepuTb 3amnopHyto MemMbpaHy Ha Haaudme
NOBPEHKAEHWUM, MPU HEOOXOANMMOCTM 3aMEHUTD

HnanaH He OTKpbIBaeTCA
M1 OTKPbIBAETCA He
MOIHOCThIO

lMpmBoA HeucnpaBeH

3ameHuTb NpUBOA

3anopHasa memb6paHa
HenpasBW/IbHO YCTaHOBEHA

JeMoHTMpoBaTh NPMBOZA, NPOBEPUTL MOHTAX
Mem6paHbl, Npy HEOOXOAMMOCTU 3aMEHUTb

HnanaH HerepmeTuyeH
B npoxoge (He
3aKpblBaeTca Uan
3aKpblBaeTCA HE
MOJIHOCTbIO)

CnvwKom BbICOKOE paboyee
faBfieHne

Mcnonb3oBarb KnanaH ¢ pa6o~w|M AaBsieHnem
cornacHoO TeXHN4eCKUM XapaKTepUCTUKam

MHopoaHoe Teno Mexay
3anopHOM Mem6paHon U
neperopoaKon B Koprnyce
KianaHa

JeMoHTMpoBaTb NPMUBOA, YAAIUTb MHOPOAHOE

Tes10, NPOBEPUTb Ha MOBPEHAEHUS 3aMopHYHo

MeM6paHy 1 NeperopoaKy B KOpnyce KaanaHa,
np1 He06X0AMMOCTU 3aMEHUTb

MeperopoaKa B Kopnyce KnanaHa
HerepMmeTndHa nav noBpexaeHa

MpoBepuTbL NEPErOpOAKY Kopryca KianaHa Ha
Ha/IM4Yne NOBPEKAEHUM, MPU HEOBXOANUMOCTHU
3aMeHWTb KOpnyc KnanaHa

[MoBpexaeHa 3anopHas
mMembpaHa

MpoBepuTb 3aNopHy0 MeMOpaHy Ha Handme
NOBPEXAEHNN, NPU HEOBXOAMMOCTHU 3aMEHUTb

HnanaH mexpy
NPUBOAOM M KOPMYCOM
KnanaHa HerepMeTuyeH

HenpaBunbHO ycTaHOBNEHA
3anopHasa MembpaHa

JeMoHTUpoBaTb NpMBOA, NPOBEPUTL MOHTAMK
MembpaHbl, MPY HEOOXOAMMOCTU 3aMEHUTb

Pe3b60BOE coeiHeHWE MeKAY
KOPMYCOM KJiarnaHa W NpUBOAOM
ocnabneHo

MoATAHYTb pe3b6oBoe CoeAMHEHNE MEHKAY
KOPMYCOM KaanaHa v NpMBoAOM

MoBpeaeHa 3anopHas
MembpaHa

MpoBepuTb 3anopHyt0 MembpaHy Ha Handme
NOBPEHKAEHWUI, MPU HEOOXOANMMOCTH 3aMEHUTD

MoBperaeHue Kopnyca KnanaHa /
npusoaa

3ameHuTb HopnycC KnanaHa / npmneo

HerepmeTtnyHoe
COefUHeHWe Mexay
KOpMycoM KnanaHa
" Tpy6onposogom/
€MKOCTbIO

HenpaBuibHbIN MOHTaX

MNpoBepuTbL yCTaHOBKY KOpyca KaanaHa B
Tpyb6onposoae

Hopnyc KnanaHa
HerepMmeTnyeH

Hopnyc KnanaHa noBpemaeH uau
KoppoavpyeT

MpoBepuTb KOPMyC KaanaHa Ha Hannyve
NOBPEXAEHNN, NPU HEOOXOAMMOCTHU 3aMEHUTD

MaxoBW4OK He
BpaLlaeTcs

MpuBog HencnpasBeH

3amMeHnTb NpMBOS

Xo[0BOWM BUHT CU/IBHO 3arar

B 3aBMCHMMOCTH OT YC/I0BMI SKCNIyaTaLmm,
NMOBTOPHO CMasaTb XOA40BOM BUHT. Npwu
HEeOo6X0AMMOCTHN 3aMEHUTb MEXaHW3M NOJIHOCTLIO
(cm.rnaBy 11)

*cm. maBy 19 "Buga B paspese v 3anyactu”
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19 Bup B paspese v 3an4yactu

19

OTtBepcTHe
YTEUYKM

MaxoBH4OK

20

Mos. HaumeHoBaHue Wungp 3akasa
1 Hopnyc knanaHa K600B...
2 Mem6paHa 600...M
19 LLanba

643...S30...
20 Manka
A MpuBop, 9643...
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20 [Jernapauua cooTBeTCcTBMA AUpeKTUBam EU

[leKnapauua cooTBeTCTBUA
CornacHo Aupektusbl EC 2014/68/EU

Mbl, brpma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

3afBnfAeM, YTO YyCTaHOB/IEHHOE 060pyAoBaHWe oTBeYaeT Hopmam AupekTtusbl EC 2014/68/EU
Nno 06opyaoBaHUIO, pabdoTatoLemMy Nog AaB/IEHUEM.

O603Ha4yeHne apmartypbl — 0603Ha4YeHHUE TUMOB

[JOHHbIN CNMBHOW KNnanaH

GEMU 643
O603Ha4YeHHOE MEeCTO: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Howmep: 0035
Howmep cepTtudmkara: 01 202 926/Q-02 0036
MNpumeHsaemble CTaHAapTh: AD 2000

MeTop OLeHKMN COOTBETCTBUS:
moaynb H1

NMpumeyaHue gnAa KnanaHoB ¢ HOMUHaNbHbIM guameTpom AY < 25:

Mpopykuma GEMU paspabatbiBaeTcs v NPOM3BOAUTCA B COOTBETCTBUU MHAMBUAYAILHOMO
noaxoga cCo6CTBEHHOro NPOM3BOACTBA M OLLEHKU KayeCTBa, KOTOpble OTBeYaloT
TpeboBaHuam ISO 9001 n ISO 14001.

Bbinyckaemas npoayKuma He TpebyeT cneunasbHOM MapkMpoBKM CE cornacHo nyHKTa 4,
ctatbm 3 AnpekTtusbl 2014/68/EU "Ona obopyaoBaHus nog aBneHnem" .

1%

Moxum Bpuen
TexHUYeCKu AMpPEKTOpP

UHrenbduHreH-Kpucbax, mapw 2019 .
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GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192
info@gemue.de - www.gemu-group.com

TUVRheinland®

CERT

1ISO 9001

OO0 «'EMKO T'mb6X >
115533, P®, Mocksa - NpocneKkT AHgponoBa, 22
Ten. +7 (495) 662 58 35
info@gemu.ru - www.gemue.ru

Anderungen vorbehalten - BoaMoxHbI nameHeHus - 09/2022 - 88461748



