LEMLT°

Ruckschlagventil,
Metall

Aufbau

Das Riickschlagventil GEMU 560 besteht aus einem Schragsitzventil-
kdrper in Edelstahl Feinguss. Die Abdichtung am Ventilsitz ist aus PTFE
oder PFA. Das Ventil ist mit unterschiedlichen Anschlussarten lieferbar.

Eigenschaften
* Geeignet fur neutrale, aggressive*, fllissige Medien

Vorteile
* Hohe Durchflussleistung durch Schrégsitzausfiihrung
* Verschiedene Anschlusscodes fiir den weltweiten Einsatz

*siehe Angaben Betriebsmedium auf Seite 2

LEMET°560



Technische Daten

Durchflussmedium Betriebsdruck

Aggressive, neutrale und flissige Medien, die die physi- DN 6 - 15 AntriebsgréBe 0 25 bar
kalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen DN 8 - 40 AntriebsardBe 1 25 b
Gehause- und Dichtwerkstoffes nicht negativ beeinflussen. - ntriebsgrofie &l
Medientemperatur DN 50 AntriebsgréBe 1 20 bar
Sitzdichtung PTFE Code 5 -10 °C bis 180 °C

Sitzdichtung PTFE,
FDA-konform, USP Class VI Code 5P  -10 °C bis 180 °C
Sitzdichtung PFA Code 30 -10 °C bis 160 °C

weitere Ausflhrungen fir tiefere/héhere Temperaturen und
hoéhere Viskositaten auf Anfrage.

Umgebungsbedingungen

Umgebungstemperatur max. 60 °C

Maximal zulassige Sitz Leckrate

Sitzdichtung Norm Prufverfahren Leckrate Prifmedium
PTFE, PFA | DINEN12266-1 | P12 | A | Luft
Nennweite Offnungsdruck Gewicht

DN [bar] [ka]

6 - 15 (AntriebsgroBe 0) 0,21

8 - 15 (AntriebsgréBe 1) 0,48
20 (AntriebsgroBe 1) 0,70

25 (AntriebsgroBe 1) ca.0,2 0,78

32 (AntriebsgroBe 1) 1,53

40 (AntriebsgroBe 1) 1,74

50 (AntriebsgréBe 1) 2,70

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.

Druck- / Temperatur-Zuordnung fiir Schragsitz-Ventilkérper

Anschluss- Werkstoff- Zulassige Betriebsuiberdriicke in bar bei Temperatur in °C*
Code Code RT 100 150 200 250 300
1,9, 17,60, 63 37 25,0 23,8 21,4 18,9 17,5 16,1
0, 16, 17, 37, 59, 60, 65 34 25,0 24,5 22,4 20,3 18,2 16,1
0, 16, 17, 59, 60 40 25,0 20,6 18,7 17,1 15,8 14,8
17, 59, 60 Cc2 25,0 21,2 19,3 17,9 16,8 15,9
* Die Armaturen sind einsetzbar bis -10°C RT = Raumtemperatur Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.




Bestelldaten

Gehauseform Code

Durchgangskérper D

Anschlussart Code

SchweiBstutzen
Stutzen DIN 0
Stutzen EN 10357 Serie B 16

Stutzen EN 10357 Serie A
(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A 17

Stutzen SMS 3008 37
Stutzen ASME BPE 59
Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C/

DIN 11866 Reihe B 60
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s 63
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s 65
Gewindeanschluss

Gewindemuffe DIN ISO 228 1

Gewindestutzen DIN ISO 228

K-Nummer

1.4435 (ASTM A 351 CF3M = 316L), Feinguss 34
1.4408, Feinguss 37
1.4435 (316 L), Schmiedekorper 40

1.4435, Feinguss ca*

Material ist gleichwertig 316L

* Bei Ventilkérperwerkstoff C2 muss eine Oberflachenglte aus der
Rubrik ,K-Nummer“ angegeben werden.

PTFE 5
PTFE, FDA-konform, USP Class V 5P
PFA (nur AntriebsgréBe 0) 30

AntriebsgroBe Code
Antrieb (DN 6 - 15 Sitzdichtung PFA) 0
Antrieb (DN 8 - 50 Sitzdichtung PTFE) 1

Code

Oberflachengute nur fur Ventilkérperwerkstoff C2

Ra < 0,6 um (25 pinch) fur medienberihrte Oberflaichen, gemaB ASME BPE SF2 + SF3, innen mechanisch poliert
Ra < 0,8 um (30 pinch) fir medienberihrte Oberflachen, geman DIN 11866 H3, innen mechanisch poliert

1903
1904

Ra < 0,4 um (15 pinch) fur medienberihrte Oberflachen, geman DIN 11866 H4, ASME BPE SF1,

innen mechanisch poliert

1909

Bestellbeispiel 560

25 D 60 34

Typ 560
Nennweite

Gehauseform (Code)

Anschlussart (Code)

Ventilkérperwerkstoff (Code)

Sitzdichtung (Code)

AntriebsgréBe (Code)

K-Nummer (Code)

25

60
34
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KoérpermaBe [mm]

SchweiBstutzen, Anschluss-Code 0, 16, 17, 37, 60

Ventilkérperwerkstoff 1.4435 (Code 34), 1.4408 (Code 37)

Anschluss-Code
i w0 [ e [ v [ @ [ w

DN L LB L LB od s od s od s od s od s

10 105 35,5 - - - - 12 1,0 13 1,5 - - 17,2 1,6
15 105 35,5 100 33 18 1,5 18 1,0 19 1,5 - - 21,3 1,6
20 120 39,0 108 33 22 1,5 22 1,0 23 1,5 - - 26,9 1,6
25 125 38,5 112 32 28 1,5 28 1,0 29 1,5 25,0 1,2 33,7 2,0
32 155 48,0 137 39 - - 34 1,0 35 1,5 - - 42,4 2,0
40 160 47,0 146 40 40 1,5 40 1,0 41 1,5 38,0 1,2 48,3 2,0
50 180 48,0 160 38 52 1,5 52 1,0 53 1,5 51,0 1,2 60,3 2,0

Werkstoffe siehe Ubersichtstabelle auf der Riickseite

SchweiBstutzen, Anschluss-Code 59, 63, 65

Ventilkérperwerkstoff 1.4435 (Code 34), 1.4408 (Code 37)

Anschluss-Code
Werkstoff- Werkstoff-
Code 34 Code 37 59 63 65
DN L LB L LB od s od s od [
10 105 35,5 - - - - - - - -
15 105 35,5 100 33 12,70 1,65 21,3 2,11 21,3 2,77
20 120 39,0 108 33 19,05 1,65 26,7 2,11 26,7 2,87
25 125 38,5 112 32 25,40 1,65 33,4 2,75 33,4 3,88
32 155 48,0 137 39 - - - - 42,4 3,56
40 160 47,0 146 40 38,10 1,65 48,3 2,77 48,3 3,68
50 180 48,0 160 38 50,80 1,65 60,3 2,77 60,3 3,91
Werkstoffe siehe Ubersichtstabelle auf der Riickseite
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KérpermaBe [mm]

SchweiBstutzen, Anschluss-Code 0, 16, 17, 59, 60

Ventilkérperwerkstoff Schmiedekorper (Code 40)

Anschluss-Code
0 16 17 59 60
DN L LB od s od s od ] od s od s
6" 80 26,5 8 1,0 - - - - - - - -
8* 80 26,5 10 1,0 - - - - . . 13,5 1,6
10* 80 26,5 - - 12 1,0 13 1,5 9,53 0,89
15* 80 26,5 = = = = = = 12,70 1,65

* nur mit AntriebsgréBe 0

SchweiBstutzen, Anschluss-Code 17, 59, 60

Ventilkérperwerkstoff 1.4435 (Code C2)

Anschluss-Code
17 60 59
DN L LB od s od s od s
8 105 35,5 - - 13,5 1,6 - -
10 105 35,5 13 1,5 17,2 1,6 - -
15 105 35,5 19 1,5 21,3 1,6 12,70 1,65
20 120 39,0 23 1,5 26,9 1,6 19,05 1,65
25 125 39,5 29 1,5 33,7 2,0 25,40 1,65
32 155 48,0 35 1,5 42,4 2,0 - -
40 160 47,0 41 1,5 48,3 2,0 38,10 1,65
50 180 48,0 53 1,5 60,3 2,0 50,80 1,65
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KérpermaBe [mm]

Gewindemuffe DIN, Anschluss-Code 1
Ventilkérperwerkstoff 1.4408 (Code 37)

DN L LB R t sw2
15 65 16,5 G1/2 15,0 27 6-kt
20 75 17,5 G 3/4 16,3 32 6-kt
25 90 24,0 G1 19,1 41 6-kt
32 110 33,0 G11/4 21,4 50 8-kt
40 120 30,0 G11/2 21,4 55 8-kt
50 150 40,0 G2 25,7 70 8-kt
SW 2 B
X - x
LB t
L

Gewindestutzen, Anschluss-Code 9

Ventilkérperwerkstoff 1.4408 (Code 37)

15 90 25 12 G 3/4
20 110 30 15 G1

25 118 30 15 G11/4
32 130 38 13 G11/2
40 140 35 13 G13/4
50 175 50 15 G23/8




Ubersichtstabelle Metall-Korper fiir GEMU 560

Gewinde-
Stutzen anschluss
Anschluss-
P 16 17 37 59 60 63 65| 1 | 9
Werkstoff- | 34 | 40 | 34 | 40 | 34 |37 |40 |C2 |34 |34 |40 |C2 |34 |37 |40 |C2 |37 |34 |37 |37
pNe | - [ x| - --[-[-1-1-|-[-[-01-1-1-1-1-1-1-91-
DN8 | - [ X | - | - |- | -] -|-|-|--]-|-|-|x/x[-]-]-]-
DN1O | - | - | X [ X [ X | - [ X | X | - |- |[x|-| x| -|-[x|-]-]-]-
DN15 | X | - | X | - [ X [ X | - [ X | - | X [X [ X|X|X]|-|X|X]|X]X]X
DN20 | X | - | X | - [ X [ X | - | X |- |X |- |X|X]|X]|-|X|X]|X]|X]X
DN25 | X | - | X | - [ X [ X | - [ X | X | X |- [X|X]|X]|-|X|X]X]X]X
DN32 | - | - | X [ - | X[ X |- |X|-|-]-|-|x|x|-|x]-]x]|x]|Xx
DN4O | X | - | X [ - [ X [ X[ - | X |X[X]|-|[X|X|X|-[X]|X][x]|Xx]|Xx
DN50 | X | - | X | - | X [ X |- | X |X|[X]|-[X]|X|Xx|-|x]|X]|x]x]|Xx

* nur mit AntriebsgréBe 0

Weitere Ruckschlagventile, Zubehdr und andere Produkte siehe Erzeugnisprogramm und Preisliste.
Nehmen Sie Kontakt mit uns auf.
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GEMU Gebr.Milller - Apparatebau GmbH & Co.KG - Fritz-Miiller-Str.6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach - Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192
info@gemue.de - www.gemu-group.com

Anderungen vorbehalten - 09/2022 - 88389877

Alle Rechte wie Urheberrechte oder gewerbliche Schutzrechte werden

ausdriicklich vorbehalten.



