GEITILH

GEMU B22
Manuell betatigter 2/2-Wege-Kugelhahn

Merkmale

+ Flr Vakuumanwendungen geeignet

+ Wartungsarme und zuverlassige Spindelabdichtung
+ Anti-Statik Einheit

Beschreibung

Der dreiteilige 2/2-Wege-Kugelhahn aus Metall GEMU B22 wird manuell betétigt. Er verfiigt tiber einen kunststoffbeschichteten
Handhebel mit Arretiervorrichtung. Die Sitzdichtung besteht aus PTFE.

Technische Details

+ Medientemperatur: -20 bis 180 °C

+ Umgebungstemperatur: -20 bis 60 °C

+ Betriebsdruck: 0 bis 63 bar

+ Nennweiten: DN 8 bis 100

+ Korperformen: Durchgangskorper

+ Kugelformen: Regelkugel

+ Anschlussarten: Flansch | Gewinde | Stutzen

+ Anschlussnormen: ASME I DINEN | ISO | NPT

- Korperwerkstoffe: 1.4408, Feingussmaterial

+ Dichtwerkstoffe: PTFE

- Konformitaten: ASME GEMU B31.3 | ATEX | EAC | FDA | Sauerstoff | TA-Luft | VO (EG) Nr. 1935/2004 | VO (EG) Nr. 2023/2006
I VO (EU) Nr. 10/2011

Technische Angaben abhéngig von der jeweiligen Konfiguration

@ [ H [ m Weitere Informationen
Im Q f Webcode: GW-B22




Produktlinie

Produktlinie

GEMU BB02 GEMU B22 GEMU B42 GEMU B52
Antriebsart
ohne Antrieb ° - - S
manuell - ° - -
pneumatisch - - ) -
elektromotorisch - - - °
Nennweiten DN 8 bis 100 DN 8 bis 100 DN 8 bis 100 DN 8 bis 100
Medientemperatur -40 bis 180 °C -20 bis 180 °C -20 bis 180 °C -20 bis 180 °C
Betriebsdruck 0 bis 63 bar 0 bis 63 bar 0 bis 63 bar 0 bis 63 bar
Anschlussarten
Flansch ) ) ) )
Gewinde ) ) )
Stutzen ) ) ) )
Konformitaten
ASME GEMU B31.3 ° ° ) °
ATEX ° ° ° °
EAC ) ) ) )
FDA ° ° ) °
Funktionale Sicherheit ) - - S
Sauerstoff ) ) ° )
TA-Luft ° ° ° °
VO (EG) Nr. 1935/2004 ° ° ) °
VO (EG) Nr. 2023/2006 ° ° ° °
VO (EU) Nr. 10/2011 ° ° ) °
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Produktbeschreibung

Produktbeschreibung
Aufbau

5 Kugelhahnkorper 1.4408 / CF8M
1 Anschliisse fiir Rohrleitung 1.4408 / CF8M, 1.4409 / CF3M
Schweillanschliisse
5.1 Montageflansch ISO 5211 1.4408 / CF8M
18 Handhebel 304
6 Bolzen A270
3 Dichtung PTFE

Druckentlastungsbohrung

Druckentlastungs-
bohrung
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Das Spindeldichtsystem

Das Spindeldichtsystem

10 Dichtung PTFE
11 V-Ring PTFE
12 Edelstahlbuchse SS304 - 1.4301
13 Tellerfeder SS304 - 1.4301
14 Spindelmutter A270
15 Verschlusskappe SS304 - 1.4301
16 Unterlegscheibe SS304 - 1.4301
21 0-Ring (Spindelabdichtung) Viton

Lange Lebensdauer durch dreifache Spindelabdichtung

- Kegelformige Spindelabdichtung:

Die im 45° Winkel ausgerichtete Dichtung 10 verhindert zuverldssig das Austreten von Medium beim Betatigen der Spindel

- 0-Ring:

Stabilisierende Spindelabdichtung 21 mit geringem Verschleil und langer Lebensdauer

- Vorgespannte sich selbst nachstellende Spindelabdichtung:

Die Spindelpackung besteht aus mehreren V-Ringen 11, der Tellerfeder 13 und der Edelstahlbuchse 12. Die Tellerfeder 13 wird
liber die Spindelmutter 14 vorgespannt. Die Vorspannkraft wird tiber die Edelstahlbuchse 12 auf die V-Ringe 11 verteilt und ver-
hindert so den Austritt von Medium. Durch die Vorspannung ist auch nach langer Betriebszeit eine wartungsarme und zuverlas-
sige Spindelabdichtung gegeben.
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Anwendung

Anwendung

+ Heizungssysteme

+ Getrankeindustrie

+ Lebensmittelindustrie
+ Chemie

+ Trinkwasserinstallation
+ Prozessindustrie

+ Gebaudetechnik

Verfiigbarkeiten

Stutzen (Code 17, 19, 59, 60) - X
Gewindemuffe (Code 1, 31) X -
Flansch (Code 8, 11) X -

1) Anschlussart
Code 1: Gewindemuffe DIN ISO 228
Code 31: NPT Innengewinde
Code 8: Flansch EN 1092, PN 16, Form B, Bauléange FTF EN 558 Reihe 1, ISO 5752, basic series 1
Code 11: Flansch EN 1092, PN 40, Form B, Bauldnge FTF EN 558 Reihe 1, ISO 5752, basic series 1
Code 17: Stutzen EN 10357 Serie A / DIN 11866 Reihe A ehemals DIN 11850 Reihe 2
Code 19: Stutzen DIN EN 12627
Code 59: Stutzen ASME BPE / DIN EN 10357 Serie C (ab Ausgabe 2022) / DIN 11866 Reihe C
Code 60: Stutzen ISO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe 2014) / DIN 11866 Reihe B

2) Werkstoff Kugelhahn
Code 37: 1.4408 / CF8M (Korper, Anschluss), 1.4401 / SS316 (Kugel, Welle)
Code C7:1.4408 / CF8M (Korper), 1.4409 / CF3M (Anschluss), 1.4401 / SS316 (Kugel, Welle)

Regelkugel

DN 15 bis DN 100

<

Hinweis: Bei Standard-Durchgangskaorper kann nicht nachtréglich die Regelkugel nachgeriistet werden.
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Bestelldaten

Bestelldaten

Die Bestelldaten stellen eine Ubersicht der Standard-Konfigurationen dar.

Vor Bestellung die Verfligbarkeit priifen. Weitere Konfigurationen auf Anfrage.

Produkte, die mit fett markierten Bestelloptionen bestellt werden, stellen sog. Vorzugsbaureihen dar. Diese sind abhéngig von

der Nennweite schneller lieferbar.

Bestellcodes

Kugelhahn, Metall, manuell betatigt, dreiteilig,

IS0 5211, Topflansch, Handhebel abschlieRbar,
wartungsarme Spindelabdichtung und ausblassichere
Welle,

mit Anti-Statik-Einheit

DN 8
DN 10
DN 15
DN 20
DN 25
DN 32
DN 40
DN 50
DN 65
DN 80
DN 100

Zweiwege-Durchgangskorper

Zweiwege-Durchgangskarper, V-Kugel 30°
(KV-Wert siehe Datenblatt)

Zweiwege-Durchgangskarper, V-Kugel 90°
(KV-Wert siehe Datenblatt)

Zweiwege-Durchgangskorper, V-Kugel 60°
(KV-Wert siehe Datenblatt)

Stutzen EN 10357 Serie A / DIN 11866 Reihe A
ehemals DIN 11850 Reihe 2

Stutzen DIN EN 12627

Stutzen ASME BPE / DIN EN 10357 Serie C (ab Ausgabe
2022) / DIN 11866 Reihe C

Stutzen ISO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe
2014) / DIN 11866 Reihe B

Gewindemuffe DIN ISO 228

NPT Innengewinde

Flansch EN 1092, PN 16, Form B, Baulange FTF EN 558
Reihe 1,1S0 5752,
basic series 1

GEMU B22

B22

10
15
20
25
32
40
50
65
80
100

31

6/25

Flansch EN 1092, PN 40, Form B, Baulange FTF EN 558
Reihe 1, 1SO 5752,
basic series 1

1.4408 / CF8M (Korper, Anschluss), 1.4401 / SS316
(Kugel, Welle)

1.4408 / CF8M (Korper), 1.4409 / CF3M (Anschluss),
1.4401 / SS316 (Kugel, Welle)

PTFE

Manuell betétigt, Handhebel, abschlieBbar

Standard

Mediumsbereich auf Lackvertraglichkeit gereinigt,
Teile in Folie eingeschweil3t

Armatur 6l- und fettfrei, mediumseitig gereinigt
und im PE Beutel verpackt

Thermische Trennung zwischen Antrieb und
Ventilkorper durch Montagebriicke,
Montagebriicke und Befestigungsteile aus Edelstahl

K-NR 5227, K-NR 7056,
5227 - Thermische Trennung durch Montagebriicke,
7056 - Welle gebohrt, Handhebel gekiirzt

K-NR 0101, K-NR 5227,
0101 - Medienbereich auf Lackvertraglichkeit gereinigt,
5227 - Thermische Trennung durch Montagebriicke

K-NR 0107, K-NR 5227,
0107 - Medienbereich auf Lackvertréaglichkeit gereinigt,
5227 - Thermische Trennung durch Montagebriicke

K-NR 0101, K-NR 5227, K-NR 7056,

0101 - Medienbereich auf Lackvertraglichkeit gereinigt,
5227 - Thermische Trennung durch Montagebriicke,
7056 - Welle gebohrt, Handhebel gekiirzt

K-NR 0107, K-NR 5227, K-NR 7056,

0107 - Medienbereich auf Lackvertraglichkeit gereinigt,
5227 - Thermische Trennung durch Montagebriicke,
7056 - Welle gebohrt, Handhebel gekiirzt

Handhebel gekiirzt zum Aufbau von
Rickmeldereinheiten.

Welle stirnseitig fiir Montagesatz gebohrt:
DN8-DN20 M5 X 12,5 / Gewindetiefe 9,0mm,
DN25-DN100 M6 x 15 / Gewindetiefe 10,0mm

K-NR 0101, K-NR 7056,
0101 - Medienbereich auf Lackvertréaglichkeit gereinigt,
7056 - Welle gebohrt, Handhebel gekiirzt

11

37

Cc7

0101

0107

5227

5237

5238

5239

5240

5241

7056

7097
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Standard

Mediumsbereich auf Lackvertraglichkeit gereinigt,
Teile in Folie eingeschweil’t

Armatur 6l- und fettfrei, mediumseitig gereinigt
und im PE Beutel verpackt

Thermische Trennung zwischen Antrieb und
Ventilkorper durch Montagebriicke,
Montagebriicke und Befestigungsteile aus Edelstahl

K-NR 5227, K-NR 7056,
5227 - Thermische Trennung durch Montagebriicke,
7056 - Welle gebohrt, Handhebel gekiirzt

K-NR 0101, K-NR 5227, K-NR 7056,

0101 - Medienbereich auf Lackvertréglichkeit gereinigt,
5227 - Thermische Trennung durch Montagebriicke,
7056 - Welle gebohrt, Handhebel gekiirzt

K-NR 0107, K-NR 5227, K-NR 7056,

0107 - Medienbereich auf Lackvertrédglichkeit gereinigt,
5227 - Thermische Trennung durch Montagebriicke,
7056 - Welle gebohrt, Handhebel gekiirzt

Bestellbeispiel

1Typ B22
2DN 15
3 Gehauseform / Kugelform D
4 Anschlussart 1
5 Werkstoff Kugelhahn 37
6 Dichtwerkstoff

7 Steuerfunktion

8 Ausfiihrungsart

9 Sonderausfiihrung

10 CONEXO C

WWW.gemu-group.com

0101

0107

5227

5237

5240

5241

Bestelldaten

Handhebel gekiirzt zum Aufbau von 7056
Riickmeldereinheiten.

Welle stirnseitig fiir Montagesatz gebohrt:

DN8-DN20 M5 X 12,5 / Gewindetiefe 9,0mm,

DN25-DN100 M6 x 15 / Gewindetiefe 10,0mm

K-NR 0101, K-NR 7056, 7097
0101 - Medienbereich auf Lackvertraglichkeit gereinigt,

7056 - Welle gebohrt, Handhebel gekiirzt

Ohne

Sonderausfiihrung fiir Sauerstoff/Oxygen 0
maximale Temperatur Medium: 60°C,

Mediumsberiihrte Werkstoffe gereinigt und Fett sowie

Dichtung mit BAM-Priifung

ASME B31.3 P
ATEX-Ausfiihrung X

Ohne

Integrierter RFID-Chip zur elektronischen Identifizierung  C
und Riickverfolgbarkeit

Kugelhahn, Metall, manuell betatigt, dreiteilig,

ISO 5211, Topflansch, Handhebel abschlieRbar,
wartungsarme Spindelabdichtung und ausblassichere Welle,
mit Anti-Statik-Einheit

DN 15

Zweiwege-Durchgangskorper

Gewindemuffe DIN ISO 228

1.4408 / CF8M (Korper, Anschluss), 1.4401 / SS316 (Kugel, Welle)
PTFE

Manuell betétigt, Handhebel, abschlieRbar

Standard

Ohne

Integrierter RFID-Chip zur elektronischen Identifizierung und Riickver-
folgbarkeit
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Technische Daten

Technische Daten

Medium

Betriebsmedium:

Temperatur

Medientemperatur:

Umgebungstemperatur:
Lagertemperatur:
Druck
Betriebsdruck:

Vakuum:

Druck-Temperatur-

Aggressive, neutrale, gasférmige und fliissige Medien und Dampfe, die die physikalischen und che-
mischen Eigenschaften des jeweiligen Gehduse- und Dichtwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Anschluss Code 17,19, 59, 60:-10 — 180 °C
Anschluss Code 1,31,8,11: -20—180°C

Fir Medientemperaturen > 100 °C ist eine Montagebriicke mit Adapter zwischen Kugelhahn und
Antrieb empfehlenswert.

-20 —60°C
-60 — 60 °C
0 — 63 bar

bis zu einem Vakuum von 50 mbar (absolut) einsetzbar

Diese Werte gelten fiir Raumtemperatur und Luft. Die Werte konnen fiir andere Medien und andere
Temperaturen abweichen.

. 80 T
Diagramm: 65 °C
0 PN 63
60
N
— 50 N
© \
£ 40 IPN 40 N
& 30 AN
S PN 25 N
= 20 ‘
o PN 16 N\
10 N\
0
20 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
Temperatur TS [°C]
Medientemperatur beachten
Druck-Temperaturangaben gemal Diagramm beziehen sich auf statische Betriebsbedingungen.
Stark schwankende oder zeitlich schnell wechselnde Parameter kdnnen zu einer Verringerung der
Standzeit fiihren. Spezielle Anwendungen sind mit Ihrem technischen Ansprechpartner vorab
durchzusprechen.
Leckrate: Leckrate nach ANSI FCI70 — B16.104
Leckrate nach EN12266, 6 bar Luft, Leckrate A
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Technische Daten

Kv-Werte: Standard-Kugel (Code D)
8 1/4" 8,0
10 3/8" 8,0
15 1/2" 17,0
20 3/4" 34,0
25 1" 60,0
32 1%" 94,0
40 1%" 213,0
50 2" 366,0
65 2%" 595,0
80 3" 935,0
100 4" 1700,0

Kv-Werte in m3/h

Schematische Darstellung

100

75

50

Kv-Werte [%]

25

//
0 10 30 50 70 90
Offnungswinkel der Standardkugel [°]

0

V-Kugel 30° (Code U)

15 1/2" 0 0,085 0,085 0,170 0,255 0,425 0,680 0935 1,360 1,870 | 2,210
20 3/4" 0 0085 0170 0425 0,595 0935 1,530 2,040 2805 3,825 @ 4,590
25 1" |0 0085 0255 0680 1,705 1955 2975 4,335 5961 8,128 | 8,500
32 1% | 0 0,170 0340 0,935 1,700 3,145 4,675 6,800 8500 11,050 12,750
40 1%" 0 0,255 0,510 1,360 2,550 4,250 6,375 9,350 11,900 14,450 17,000
50 2" |0 0340 1,020 3,230 5,100 8,500 12,750 19,550 26,350 36,550 51,000
65 2%»" | 0 0340 0,850 3,400 6,800 10,200 15,300 23,800 31,450 52,700 63,750
80 3" |0 0425 1,020 3,400 6,800 11,900 19,550 28,050 39,100 55,2250 69,700
100 4" 0 0510 1,700 5,100 12,750 24,650 40,800 60,350 85,000 110,50 135,20

Kv-Werte in m3/h
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Technische Daten

Kv-Werte: V-Kugel 60° (Code Y)
15 1/2" 0 0085 0085 0255 0425 0765 1,190 1,700 2,805 3,740 5,100
20 3/4" 0 0085 0,170 0,595 0,850 1,445 2380 3400 5525 7,650 10,200
25 1" 0 0,70 0340 0935 1,530 2890 4505 6715 1046 13,010 17,850
32 1% 0 0,70 0510 1,530 2550 4,675 8075 10,880 16,15 22,100 33,150
40 1%" 0 0340 0680 2125 3,400 6,800 11,050 16,150 22,95 34,000 44,200
50 2" 0 0340 1275 3910 7,650 14,030 22,950 33,150 46,75 70,550 93,500
65 2%" 0 0340 1275 4250 8500 17,850 28,900 45050 63,75 87,550 127,50
80 3" 0 0425 2725 5100 11,900 21,250 34,000 55250 77,35 108,80 140,30
100 4" 0 0595 2550 9,350 21,250 34,000 50,150 76,500 119,9 180,20 302,60

Kv-Werte in m3/h
V-Kugel 90° (Code W)

15 1/2" 0 0085 0,170 0340 0,510 0,765 1,275 1,870 3,230 4,590 | 5865
20 3/4" 0 0,170 0340 0,680 1,020 1,700 2635 3910 6,800 9,605 11,900
25 1" 0 0,170 0510 | 1,530 2,890 4,335 6,885 9,690 13,600 17,850 24,650
32 1%" 0 0255 0,680 1,700 4,250 6,800 11,900 16,150 23,800 33,150 46,750
40 1%»" 0 0425 0,765 2975 5950 11,050 17,000 26,350 35,700 53,550 66,300
50 2* 0 0595 1,700 5,100 10,200 18,700 29,750 38,250 59,500 89,250 114,80
65 2%" 0 0425 1,445 50950 11,900 23,800 40,800 59,500 90,100 136,00 185,30
80 3" 0 0595 2975 6,800 15300 29,750 51,000 76,500 114,80 174,30 263,50
100 4" 0 0850 2975 13,600 34,000 63,750 106,30 161,50 250,80 375,70 569,50

Kv-Werte in m3/h
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Technische Daten

Druckstufe:

8 = PN63 = PN63 PN63 PN63 = =
10 PN63 PN63 = PN63 PN63 PN63 = =
15 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 = PN40
20 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 = PN40
25 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 = PN40
32 PN63 PN63 = PN63 PN63 PN63 = PN40
40 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 = PN40
50 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 = PN40
65 PN40 PN40 PN40 PN40 PN40 PN40 PN16 PN40*
80 PN40 PN40 PN40 PN40 PN40 PN40 PN16 =
100 PN25 PN25 PN25 PN25 PN25 PN25 PN16 =

* auf Anfrage
1) Anschlussart
Code 1: Gewindemuffe DIN ISO 228
Code 31: NPT Innengewinde
Code 8: Flansch EN 1092, PN 16, Form B, Baulange FTF EN 558 Reihe 1, 1ISO 5752, basic series 1
Code 11: Flansch EN 1092, PN 40, Form B, Bauldnge FTF EN 558 Reihe 1, ISO 5752, basic series 1
Code 17: Stutzen EN 10357 Serie A / DIN 11866 Reihe A ehemals DIN 11850 Reihe 2
Code 19: Stutzen DIN EN 12627
Code 59: Stutzen ASME BPE / DIN EN 10357 Serie C (ab Ausgabe 2022) / DIN 11866 Reihe C
Code 60: Stutzen ISO 1127 / DIN EN 10357 Serie C (Ausgabe 2014) / DIN 11866 Reihe B
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Technische Daten

Produktkonformitaten

Druckgerite-Standards:  ASME GEMU B31.3 (DN 15 - 100)
2014/68/EU

Lebensmittel: FDA
Verordnung (EG) Nr. 10/2011
Verordnung (EG) Nr. 1935/2006

Explosionsschutz: ATEX (2014/34/EU), Bestellcode Sonderausfiihrung X

Bewertung ATEX: AuBlen
Gas: Zone 1,21IC
Staub: Zone 21, 22 llIC

Innen

Bis DN 65

Gas: Zone 1,2 1IC
Staub: keine Zone

DN 80 und 100

Gas: Zone 1,2 11B
Staub: keine Zone

Sauerstoff: BAM konform, das Produkt ist fiir die Anwendung mit Sauerstoff geeignet

Mechanische Daten

Drehmomente:

8 1/4" 6,0

10 3/8" 6,0
15 1/2" 6,0
20 3/4" 10,0
25 1" 11,0
32 1%" 17,0
40 1%" 28,0
50 2" 53,0
65 2%" 76,0
80 3" 89,0
100 4" 138,0

Drehmomente in Nm
Beinhaltet einen Sicherheitsfaktor von 1,2
Bei trockenen, nicht schmierenden Medien kann das Losbrechmoment erhoht sein.

Giiltig fur saubere, partikelfreie und 6lfreie Medien (Wasser, Alkohol, etc.) oder Gas bzw. geséttigter Dampf

(sauber und nass). Dichtung PTFE.

GEMU B22 12/25
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Technische Daten

Gewicht:

Kugelhahn
DN NPS Gewinde,  Flansch
Stutzen
8 1/4" 0,55 1,15
10 3/8" 0,55 1,15
15 1/2" 0,6 1,35
20 3/4" 0,7 1,45
25 1" 08 1,8
32 1%" 1,2 2,4
40 1%" 2,3 3,5
50 2" 315 49
65 2%" 6,9 93
80 3" 11,7 14,7
100 4" 19,3 22,3
Gewichte in kg
Handhebel
| DN Gewicht |
DN 8 - 20 0,122
DN 25 - 32 0,165
DN 40 - 50 0,398
DN 65 0,78
DN 80 - 100 0,78

Gewichte in kg

WWW.gemu-group.com
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Abmessungen

Abmessungen

Antriebsflansch

A
=

v
8 1/4" 36,0 FO3 3,0 42,0 F04 3,0 9,0 M12
10 3/8" 36,0 FO3 3,0 42,0 Fo4 3,0 9,0 M12
15 172" 36,0 FO3 3,0 42,0 Fo4 3,0 9,0 M12
20 3/4" 36,0 FO3 3,0 42,0 Fo4 3,0 9,0 M12
25 1" 42,0 F04 3,0 50,0 FO5 3,5 11,0 M14
32 1%" 42,0 F04 3,0 50,0 FO5 3,5 11,0 M14
40 1%" 50,0 F05 315 70,0 F07 4,5 14,0 M18
50 2" 50,0 FO5 815 70,0 FO7 4,5 14,0 M18
65 2%" 50,0 F05 815 70,0 FO7 4,5 14,0 M18
80 3" 70,0 F07 50 102,0 F10 6,0 17,0 M22
100 4 70,0 FO7 5,0 102,0 F10 6,0 17,0 M22

Male in mm
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Abmessungen

Kugelhahn

Flansch (Anschluss Code 8, 11)

—i
]
5
15 11 15,0 95,0 9,0 650 4x140 714 72,0 40,5 1300 240 53,0 18,0 55
20 11 20,0 1050 10,5 750 4x14,0 770 77,0 450 1500 29,0 60,5 18,0 55
25 11 250 1150 125 850 4x140 870 87,0 520 1600 350 62,5 18,0 50
32 11 320 1400 125 1000 4x180 91,3 92,0 570 | 180,0 440 68,0 21,0 6,5
40 11 380 1500 16,0 @ 1100 4x18,0 1030 1030 690 | 2000 530 73,5 21,0 7,5
50 11 490 | 1650 @ 16,0 1250 4x180 1100 | 1110 770 2300 650 82,5 27,0 8,5
65 8 650 | 1850 150 1450 4x18,0 1240 1240 900 | 2900 810 | 1045 270 8,5
80 8 76,0 2000 180 1600 8x18,0 1600 | 161,0 1080 | 310,0 96,0 | 1070 = 10,0
100 8 1000 2200 180 | 1800 8x180 1750 1770 1230 350,0 1240 1130 = 10,0
MaRe in mm
n = Anzahl der Schrauben
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Abmessungen

Gewindemuffe (Anschluss Code 1, 31)

Ct

H1

8 1/4“ | 10,0 9,0 46,0 1100 720 40,5 55,0 24,0 12,0 15,5 M8 18,0 12,0
10 3/8* 120 9,0 46,0 1100 720 40,5 60,0 24,0 12,0 18,0 M8 18,0 14,0
15 1/2" | 150 9,0 46,0 1260 720 40,5 75,0 24,0 16,0 2519 M8 18,0 16,0
20 3/4" 200 10,5 51,0 1260 77,0 45,0 80,0 29,0 16,0 2515 M8 18,0 16,0
25 1" 250 12,5 61,0 1550 870 52,0 90,0 35,0 17,0 27,5 M8 21,0 17,0
32 1%" | 32,0 12,5 73,0 1550 920 570 1100 440 20,0 33,0 M10 | 21,0 20,0
40 1%“ | 38,0 16,0 83,0 1920 1030 690 | 1200 530 22,0 335 M10 @ 270 22,0
50 2" 49,0 16,0 1010 | 1920 | 111,0 77,0 1400 650 24,0 375  M12 270 24,0
65 2%" | 64,0 150 130,0 | 2350 | 1240 90,0 1850 81,0 28,0 52,0 M12 | 27,0 28,0

80 3" 76,0 18,0 1550 3200 161,0 1080 2050 | 96,0 32,0 54,5 M14 - 32,0
100 4" 100,0 18,0 1870 3200 1770 123,0 240,0 | 1240 40,0 58,0 M14 - 40,0
Male in mm
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Abmessungen

Stutzen ASME (Anschluss Code 59)
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15 9,4 12,7 8,5 46,0 1,65 1250 71,0 40,5 140,0 250 57,5 M8 18,0 50
20 15,7 19,0 10,5 47,0 1,65 1250 74,0 43,5 146,0 28,0 59,0 M8 18,0 50
25 22,1 25,4 12,0 56,0 1,65 | 1550 @ 84,0 50,5 | 159,0 @320 63,5 M8 21,0 7,0
40 34,8 38,1 14,5 79,0 1,65 1900 101,5 67,5 191,0 48,0 71,5 M10 27,0 8,0
50 47,5 50,8 14,5 98,5 1,65 190,0 1100 @ 755 @ 216,0 620 77,0 M12 27,0 8,0
65 60,2 63,5 145 1260 1,65 1900 1225 880 2480 80,0 84,0 M12 27,0 8,0
80 72,9 76,2 17,5 146,0 1,65 1770 1585 1050 | 267,0 | 90,0 88,5 M14 - 10,0
100 97,4 101,6 17,5 180,0 @ 2,15 1770 1860 1200 3180 1180 1000 M14 - 10,0
Male in mm
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Abmessungen

Stutzen EN 10357 Serie A (Anschluss Code 17)
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10 10,0 13,0 9,0 46,0 1,5 1250 720 | 1200 240 48,0 40,5 M8 18,0 5,5
15 15,0 19,0 9,0 46,0 1,5 1250 72,0 | 1402 240 58,0 40,5 M8 18,0 515
20 20,0 23,0 10,5 51,0 1,5 1250 77,0 | 1400 29,0 55,5 45,0 M8 18,0 55
25 25,0 29,0 12,5 61,0 1,5 1550 870 1522 350 58,5 52,0 M8 21,0 50
32 32,0 3510 12,5 73,0 1,5 1550 92,0 | 1651 440 60,5 57,0 M10 | 21,0 6,5
40 38,0 41,0 16,0 83,0 1,5 1920 103,0 | 1904 530 68,5 69,0 M10 | 27,0 7,5
50 50,0 53,0 16,0 101,0 1,5 1920 1110 2030 650 69,0 77,0 M12 | 27,0 8,5
65 65,0 70,0 150 1300 2,0 2210 | 1240 2540 81,0 86,5 90,0 M12 | 27,0 8,5

80 80,0 85,0 18,0 | 1550 2,0 2770 161,0 280,2 96,0 920 1080 | M14 = 10,0
100 100,0 104,0 18,0 | 187,0 2,0 2770 1770 3170 1240 96,5 1230 M14 - 10,0
Male in mm
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Abmessungen

Stutzen DIN EN 12627 (Anschluss Code 19)
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8 11,6 16,2 9,0 46,0 2,30 1250 @ 720 40,5 60,0 24,0 18,0 M8 18,0 515
10 12,7 17,5 9,0 46,0 2,40 1250 @ 720 40,5 60,0 24,0 18,0 M8 18,0 55
15 15,0 21,7 9,0 46,0 3,35 1250 @ 72,0 40,5 75,0 24,0 255 M8 18,0 515
20 20,0 27,2 10,5 51,0 3,60 | 1250 77,0 45,0 80,0 29,0 25D M8 18,0 55
25 25,0 34,0 12,5 61,0 4,50 155,0 87,0 52,0 90,0 35,0 27,5 M8 21,0 50
32 32,0 42,7 12,5 73,0 535 | 1550 | 92,0 570 1100 @ 440 33,0 M10 21,0 6,5
40 38,0 48,6 16,0 83,0 530 1920 1030 690 | 120,0 53,0 33,5 M10 27,0 7,5
50 50,0 60,5 16,0 101,0 525 1920 1110 77,0 140,0 65,0 37,5 M12 27,0 8,5
65 63,0 76,3 150 1300 @ 6,65 2210 1240 900 1853 81,0 52,2 M12 27,0 8,5
80 76,0 89,0 180 1550 @ 6,50 2770 161,0 1080 @ 2050 96,0 54,5 M14 - 10,0

100 100,0 | 116,0 18,0 1870 | 800 | 2770 177,0 123,0 240,0 1240 58,0 M14 - 10,0
Male in mm
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Abmessungen

Stutzen ISO (Anschluss Code 60)
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8 10,3 13,5 9,0 46,0 1,6 1250 720 | 40,5 1200 240 @ 480 M8 18,0 5,5
10 12,0 17,2 9,0 46,0 1,6 1250 720 | 40,5 1200 240 @ 480 M8 18,0 515
15 15,0 21,3 9,0 46,0 1,6 1250 720 | 40,5 | 1402 240 58,0 M8 18,0 55
20 20,0 26,9 10,5 51,0 1,6 1250 870 450 1400 290 55,5 M8 18,0 5,5
25 25,0 88/ 12,5 59,0 2,0 1550 87,0 520 1522 350 58,5 M8 21,0 5,0
32 320 | 424 125 730 2,0 1550 920 570 1651 440 60,5 M10 @ 21,0 6,5
40 380 483 16,0 83,0 2,0 1920 1030 690 1904 53,0 685 M10 270 7,5
50 49,0 60,3 16,0 103,0 2,0 1920 1110 | 77,0 | 2030 650 690 M12 @ 270 8,5
65 64,0 76,1 150 1300 20 2210 1240 900 @ 2540 @ 81,0 86,5 M12 @ 270 8,5

80 76,0 88,9 18,0 155,0 2,3 2770 | 161,0 108,0 280,2 96,0 92,0 M14 - 10,0
100 100,0 114,33 18,0 187,0 2,3 2770 1770 1230 3170 1240 96,5 M14 = 10,0
Male in mm
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Zubehor

Zubehor

GEMU LSF

Induktiver Doppelsensor fiir Schwenkarmaturen

Der induktive Doppelsensor GEMU LSF ist fiir die Montage auf manuell und pneumatisch betétigte
Schwenkarmaturen geeignet. Mittels der optischen Anzeige wird die Stellung der Armatur zuverladssig er-
fasst und entsprechend signalisiert.

Nur mit K-Nr. 5237, 5240, 5241, 7056 oder 7097 zulassig.

DN 8-20 88470175 LSFS01Z BV F04 M5
DN 25-32 88470177 LSFS01Z BV FO5 M6
DN 40-65 88470178 LSFS01Z BV FO7 M6
DN 80-100 88836073 LSFS01Z BV F10 M6

Anbaubeispiel

LSF (Pepperl & Fuchs) mit Montagebriicke MSH EPV

GEMU LSC
Endschalterbox fiir Schwenkantriebe

Die Endschalterbox GEMU LSC ist fiir die Montage auf manuell und pneumatisch betatigte Schwenkarma-
turen geeignet. Mittels der optischen Anzeige wird die Stellung der Armatur zuverldssig erfasst und ent-
sprechend signalisiert.

Nur mit K-Nr. 5237, 5240, 5241, 7056 oder 7097 zulassig.

DN 8-20 88494998 LSCS01Z BV F04 M5
DN 25-32 88495013 LSCS01Z BV FO5 M6
DN 40-65 88495019 LSCS01Z BV FO7 M6
DN 80-100 88836072 LSCS01Z BV F10 M6
Anbaubeispiel

Kugelhahn manuell mit LSC und MSH-EPV Baugruppe
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Zubehor

L (150 - 3000 mm)

i

GEMU RCO
Wellenverlangerung

Die Wellenverlangerung RCO fiir Schwenkarmaturen ist ein Distanzstiick zwischen manuell-, pneumatisch-
oder elektrischbetétigten Armaturen. Hiermit kénnen Armaturen vor Uberflutung geschiitzt werden oder es
kann einen besseren Zugang zur Bedienung der Armatur gewéhrt werden (auch bei Handnotbetéatigung).

DN 8-20 88742081 RCOVAF04 DO9KF04 D09 88660109  AB26 20D OSET
60 M12

DN25-32 88742082 RCOVAFO05D11KF05D11 88660111 AB26 32D OSET
65 M14

DN 40 - 65 88742083 RCOVAF07 D14KF07 D14 88660112  AB26 50D OSET
80 M18

DN 80 88742085  RCOVAF07 D17KF07 88660114 | AB26 80D OSET
D17100 M22

DN 100 88742085  RCOVAF07 D17KF07 88660116 | AB26100D OSET
D17100 M22

Bestellinformation Kugelhahn mit Wellenhalsverlangerung RCO, zur thermischen Trennung (K-NR 5227)

Der manuelle Kugelhahn wird mit einer Wellenhalsverlangerung RCO und einem Handhebel ausgestattet.
Die Wellenhalshdhe ist abhangig von der Nennweite des Kugelhahns.

Bestellinformation Kugelhahn mit Wellenhalsverlangerung RCO, zur thermischen Trennung, auf LABS-
freiheit gereinigt (K-NR 7097 - 0101, 5227)

Der manuelle Kugelhahn wird mit einer Wellenhalsverlangerung RCO und einem Handhebel ausgestattet.
Die Wellenhalshdhe ist abhangig von der Nennweite des Kugelhahns.
Der Medienberiihrende Bereich ist lackbenetzungstorungsfrei gereinigt.

Bestellinformation Kugelhahn mit Wellenhalsverlangerung RCO, zur thermischen Trennung, auf LABS-
freiheit gereinigt (K-NR 5239 - 0107, 5227)

Der manuelle Kugelhahn wird mit einer Wellenhalsverlangerung RCO und einem Handhebel ausgestattet.
Die Wellenhalshohe ist abhangig von der Nennweite des Kugelhahns.
der Medienberiihrende Bereich ist Ol- fettfrei gereinigt.

Anbaubeispiel

Vorbereitung fiir Riickmelderaufbau. HINWEIS: entsprechender Anbausatz ist separat zu erfassen (K-NR
5237 - 5227, 7056)

Der manuelle Kugelhahn wird mit einer Wellenhalsverlangerung RCO und einem modifizierten Handhebel
ausgestattet.

Anschlieend konnen unterschiedliche Endlagenschalter angebaut werden.

Diese sind separat zu bestellen. Siehe hierzu GEMU LSF oder LSC.

GEMU B22
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Zeugnisse

GEMU RCO

Wellenverlangerung

Die Wellenverlangerung RCO fiir Schwenkarmaturen ist ein Distanzstiick zwischen manuell-, pneumatisch-
oder elektrischbetétigten Armaturen. Hiermit kénnen Armaturen vor Uberflutung geschiitzt werden oder es
kann einen besseren Zugang zur Bedienung der Armatur gewéhrt werden (auch bei Handnotbetéatigung).

L (150 - 3000 mm)
I=—=I

Bestellinformation Kugelhahn mit Wellenhalsverlangerung RCO, vorbereitet fiir Riickmelderaufbau (K-NR
5240 - 0101, 5227, 7056)

Der manuelle Kugelhahn wird mit einer Wellenhalsverlangerung RCO und einem modifizierten Handhebel
ausgestattet.

Der medienberiihrende Bereich ist lackbenetzungstérungsfrei gereinigt.

AnschlieBend konnen unterschiedliche Endlagenschalter angebaut werden.

Diese sind separat zu bestellen. Siehe hierzu GEMU LSF oder LSC.

Bestellinformation Kugelhahn mit Wellenhalsverlangerung RCO, vorbereitet fiir Riickmelderaufbau (K-NR
5241 - 0107, 5227, 7056)

Der manuelle Kugelhahn wird mit einer Wellenhalsverlangerung RCO und einem modifizierten Handhebel
ausgestattet.

Der Medienberiihrende Bereich ist Q- fettfrei gereinigt.

AnschlieBend kénnen unterschiedliche Endlagenschalter angebaut werden.

Diese sind separat zu bestellen. Siehe hierzu GEMU LSF oder LSC.

Anbaubeispiel

Zeugnisse

3.1 Werkstoff EN 10204 88333336

GEMU CONEXO

Das Zusammenspiel von Ventilkomponenten, die mit RFID-Chips versehen sind, und eine dazugehorige IT-Infrastruktur, erhoht
aktiv die Prozesssicherheit.

- - -_._
-
AN

Jedes Ventil und jede relevante Ventilkomponente, wie Kérper, Antrieb, Membrane und sogar Automatisierungskomponenten,
sind durch Serialisierung eindeutig riickverfolgbar und anhand des RFID-Readers, dem CONEXO Pen, auslesbar. Die auf mobilen
Endgeréten installierbare CONEXO App erleichtert und verbessert den Prozess der ,Installationqualification”, macht den War-
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GEMU CONEXO

tungsprozess transparenter und besser dokumentierbar. Der Wartungsmonteur wird aktiv durch den Wartungsplan gefiihrt und
hat alle dem Ventil zugeordneten Informationen wie Werkszeugnisse, Priiffdokumentationen und Wartungshistorien direkt ver-
fligbar. Mit dem CONEXO Portal als zentrales Element lassen sich samtliche Daten sammeln, verwalten und weiterverarbeiten.

Weitere Informationen zu GEMU CONEXO finden Sie auf:
WWW.gemu-group.com/conexo

Bestellung
GEMU Conexo muss separat mit der Bestelloption ,CONEXO" bestellt werden.
Anbringung des RFID-Chips

Dieses Produkt besitzt in entsprechender Ausfiihrung mit CONEXO einen RFID-Chip zur elektronischen Wiedererkennung. Die
Position des RFID-Chips ist unten ersichtlich.
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http://www.gemu-group.com/conexo

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miller-StralRe 6-8 D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Tel. +49 (0)7940 123-0 - info@gemue.de
Www.gemu-group.com

Anderungen vorbehalten | 03.2024 | 88694180
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