GEITLC]
GEMU B22

Sterowany recznie zawor kulowy 2/2-drozny

Cechy

+ Przystosowany do zastosowan prézniowych

+ Bezobstugowe i niezawodne uszczelnienie wrzeciona
+ Jednostka antystatyczna

Opis
Trzyczesciowy zawoér kulowy 2/2-drozny z metalu GEMU B22 jest sterowany recznie. Posiada pokrytg tworzywem sztucznym
dzwignie reczng z mechanizmem blokujgcym. Uszczelnienie gniazda jest wykonane z PTFE.

Szczegoty techniczne

+ Temperatura medium: -20 do 180 °C

+ Temperatura otoczenia: -20 do 60 °C

+ Cisnienie robocze: 0 do 63 bar

- Srednice znamionowe: DN 8 do 100

+ Ksztatty korpusu: Korpus przelotowy

+ Ksztatty kuliste: Kulka regulacyjna

+ Rodzaje przytacza: Gwint | Kotnierz | Kréciec

+ Normy potaczen: ASME I DINIENIISO I NPT

+ Materiaty korpusu: 1.4408, materiat do odlewdw precyzyjnych

+ Materiaty uszczelniajagce: PTFE

- Zgodnosci: ASME GEMU B31.3 | ATEX | EAC | FDA | Rozporzadzenie (WE) nr 10/2011 | Rozporzadzenie (WE) nr 1935/2004 |
Rozporzadzenie (WE) nr 2023/2006 | TA-Luft | Tlen

Dane techniczne zalezg od indywidualnej konfiguracji

i

Webcode: GW-B22




Linia produktow

Linia produktow

Rodzaj napedu

bez napedu ) - - S
reczny - ° - 5
pneumatycznie = - ) -
elektromotorycznie - - - )
Srednice znamionowe DN 8 do 100 DN 8 do 100 DN 8 do 100 DN 8 do 100
Temperatura medium -40 do 180 °C -20do 180 °C -20do 180 °C -20do 180 °C
Cisnienie robocze 0 do 63 bar 0 do 63 bar 0 do 63 bar 0 do 63 bar
Rodzaje przytacza

Gwint ° ) ° )
Kotnierz ) ) ) )
Kréciec ° ) ) )
Zgodnosci

ASME GEMU B31.3 [ ® [ [
ATEX [ [ ) )
Bezpieczenstwo funkcjo- ° - - -
nalne

EAC [ ) [ [ ®
FDA [ ° ) )
Rozporzadzenie (WE) nr ° ° ° °
10/2011

Rozporzadzenie (WE) nr ° ° ° °
1935/2004

Rozporzadzenie (WE) nr ° ° ° °
2023/2006

TA-Luft ° ° ° °
Tlen ) ° ° °
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Opis produktu

Opis produktu

Montaz

5 Korpus zaworu kulowego 1.4408 / CF8M
1 Przytgcza przewodu rurowego Przytacza do spawania 1.4408 /
CF8M, 1.4409 / CF3M
5.1 Kotnierz montazowy ISO 5211 1.4408 / CF8M
18 Dzwignia reczna 304
6 Trzpien A270
3 Uszczelka PTFE

Otwor spustowy cisnienia

Otwor spustowy
ci$nienia
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System uszczelnienia wrzeciona

System uszczelnienia wrzeciona

16

10 Uszczelka PTFE
11 Uszczelka typu v-ring PTFE
12 Tuleja ze stali nierdzewnej SS304 - 1.4301
13 Sprezyna talerzowa SS304 - 1.4301
14 Nakretka wrzeciona A270
1% Zatyczka SS304 - 1.4301
16 Podktadka SS304 - 1.4301
21 O-ring (uszczelka wrzeciona) Viton

Dtuga zywotnos¢ dzieki potrojnemu uszczelnieniu wrzeciona

- Stozkowe uszczelnienie wrzeciona:

Uszczelka 10 ustawiona pod katem 45° zapobiega wyciekowi medium przy uruchamianiu wrzeciona

- O-ring:

Stabilizujgce uszczelnienie wrzeciona 21 o niskim zuzyciu i dtugiej zywotnosci

- Wstepnie naprezone samoregulujace uszczelnienie wrzeciona:

Uszczelnienie wrzeciona sktada sie z kilku pierscieni V 11, sprezyny talerzowej 13 i tulei ze stali nierdzewnej 12. Sprezyna tale-
rzowa 13 jest wstepnie naprezona przez nakretke wrzeciona 14. Sita naprezenia wstepnego rozdzielana jest za posrednictwem
tulei ze stali nierdzewnej 12 na pierscienie V 11, zapobiegajac w ten sposob wyciekowi medium. Naprezenie wstepne pozwala

réwniez po dtuzszym okresie uzytkowania na bezobstugowe i niezawodne uszczelnienie wrzeciona.
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Zastosowanie

Zastosowanie

Systemy grzewcze
Przemyst produkcji napojéw
Przemyst spozywczy
Chemia

+ Instalacja wody pitnej

Przemyst przetwérczy
Inzynieria budynkéw

Dostepnosci

Kréciec (kod 17, 19, 59, 60) - X
Ztaczka gwintowana (kod 1, 31) X -
Kotnierz (kod 8, 11) X -

1)

Rodzaj przytacza
Kod 1: Ztaczka gwintowana DIN ISO 228
Kod 31: Gwint wewnetrzny NPT

Kod 8: Kotnierz EN 1092, PN 16, ksztatt B, dlugo$¢ zabudowy FTF wg EN 558 seria 1, ISO 5752, seria podstawowa 1
Kod 11: Kotnierz EN 1092, PN 40, ksztatt B, dtugos¢ zabudowy FTF wg EN 558 seria 1, ISO 5752, seria podstawowa 1
Kod 17: Kréciec EN 10357 seria A / DIN 11866 seria A poprzednio DIN 11850 seria 2

Kod 19: Kréciec DIN EN 12627

Kod 59: Kréciec ASME BPE / DIN EN 10357 seria C (od edycji 2022) / DIN 11866 szereg C
Kod 60: Kréciec 1ISO 1127 / DIN EN 10357 seria C (edycja 2014) / DIN 11866 szereg B

Materiat zaworu kulowego

Kod 37: 1.4408 / CF8M (korpus, przytacze), 1.4401 / SS316 (kula, watek)
Kod C7: 1.4408 / CF8M (korpus), 1.4409 / CF3M (przytacze), 1.4401 / SS316 (kula, watek)

Kulka regulacyjna

DN 15 do DN 100

<

Wskazéwka: W przypadku standardowego korpusu przelotowego nie ma mozliwosci doposazenia w kulke regulacyjna.

Www.gemu-group.com
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Dane do zaméwienia

Dane do zamowienia

Dane do zamowienia stanowig przeglad standardowych konfiguracji.

Przed zamoéwieniem sprawdzi¢ dostepnos$é¢. Dalsze konfiguracje na zyczenie.

Produkty, ktére sg zamawiane z wytluszczong opcjg zamoéwienia, stanowig tzw. typoszeregi rekomendowane. Moga by¢ one

dostarczone szybciej, w zaleznosci od $rednicy znamionowe;j.

Kody zamoéwienia

Zawor kulowy, metal, sterowany recznie, trzyczesciowy,
IS0 5211, kotnierz gérny, dZwignia reczna zamykana,
uszczelnienie wrzeciona niewymagajace konserwacji i
watek zabezpieczony przed wydmuchnieciem,

z jednostka antystatyczna

DN 8
DN 10
DN 15
DN 20
DN 25
DN 32
DN 40
DN 50
DN 65
DN 80
DN 100

Korpus przelotowy dwudrozny

Korpus przelotowy dwudrozny, kula V 30°
(wartos$¢ Kv patrz karta katalogowa)

Korpus przelotowy dwudrozny, kula V 90°
(wartos$¢ Kv patrz karta katalogowa)

Korpus przelotowy dwudrozny, kula V 60°
(warto$¢ Kv patrz karta katalogowa)

Kréciec EN 10357 seria A / DIN 11866 seria A
poprzednio DIN 11850 seria 2

Kréciec DIN EN 12627

Kréciec ASME BPE / DIN EN 10357 seria C (od edycji
2022) / DIN 11866 szereg C

Krociec ISO 1127 / DIN EN 10357 seria C (edycja
2014) / DIN 11866 szereg B

Ziagczka gwintowana DIN ISO 228
Gwint wewnetrzny NPT

Kotnierz EN 1092, PN 16, ksztatt B, dtugos¢ zabudowy
FTF wg EN 558 seria 1, 1ISO 5752,
seria podstawowa 1

GEMU B22
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15
20
25
32
40
50
65
80
100
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19
59
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31

8

6/25

Kotnierz EN 1092, PN 40, ksztatt B, dlugosé zabudowy
FTF wg EN 558 seria 1, ISO 5752,
seria podstawowa 1

1.4408 / CF8M (korpus, przytacze), 1.4401 / SS316
(kula, watek)

1.4408 / CF8M (korpus), 1.4409 / CF3M (przytacze),
1.4401 / SS316 (kula, watek)

PTFE

Sterowany recznie, dZwignig reczng, zamykany

Standard

Obszar czynnika oczyszczony w stopniu
umozliwiajgcym lakierowanie,
czesci ostonigte zgrzewana folig

Zawor wolny od olejow i smaréw, oczyszczony po
stronie medium
i zapakowany w woreczek PE

Izolacja termiczna miedzy napedem a korpusem
zaworu poprzez mostek montazowy,

mostek montazowy i elementy mocujace wykonane ze
stali nierdzewnej

K-NR 5227, K-NR 7056,
5227 - izolacja termiczna poprzez mostek montazowy,
7056 - wat wiercony, dZzwignia reczna skrécona

K-NR 0101, K-NR 5227,

0101 - obszar mediéw oczyszczony w stopniu
umozliwiajgcym lakierowanie,

5227 - izolacja termiczna poprzez mostek montazowy

K-NR 0107, K-NR 5227,

0107 - obszar mediéw oczyszczony w stopniu
umozliwiajgcym lakierowanie,

5227 - izolacja termiczna poprzez mostek montazowy

K-NR 0101, K-NR 5227, K-NR 7056,

0101 - obszar mediéw oczyszczony w stopniu
umozliwiajgcym lakierowanie,

5227 - izolacja termiczna poprzez mostek montazowy,
7056 - wat wiercony, dZzwignia reczna skrécona

K-NR 0107, K-NR 5227, K-NR 7056,

0107 - obszar mediéw oczyszczony w stopniu
umozliwiajgcym lakierowanie,

5227 - izolacja termiczna poprzez mostek montazowy,
7056 - wat wiercony, dzwignia reczna skrécona

37

Cc7

0101

0107

5227

5237

5238

5239

5240

5241
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Dzwignia reczna skrécona do montaz zespotéw
sygnalizacji.

Watek nawiercony czotowo pod zestaw montazowy:
DN8-DN20 M5 X 12,5 / gtebokos¢ gwintu 9,0mm,
DN25-DN100 M6 x 15 / gteboko$¢ gwintu 10,0mm

K-NR 0101, K-NR 7056,

0101 - obszar mediéw oczyszczony w stopniu
umozliwiajgcym lakierowanie,

7056 - wat wiercony, dzwignia reczna skrécona

Standard

Obszar czynnika oczyszczony w stopniu
umozliwiajgcym lakierowanie,
czesci ostonigte zgrzewana folig

Zawor wolny od olejéw i smaréw, oczyszczony po
stronie medium
i zapakowany w woreczek PE

Izolacja termiczna miedzy napedem a korpusem
zaworu poprzez mostek montazowy,

mostek montazowy i elementy mocujgce wykonane ze
stali nierdzewnej

K-NR 5227, K-NR 7056,
5227 - izolacja termiczna poprzez mostek montazowy,
7056 - wat wiercony, dZwignia reczna skrécona

K-NR 0101, K-NR 5227, K-NR 7056,

0101 - obszar mediéw oczyszczony w stopniu
umozliwiajagcym lakierowanie,

5227 - izolacja termiczna poprzez mostek montazowy,
7056 - wat wiercony, dZzwignia reczna skrécona

Przyktad zamowienia

1Typ B22
2DN 15
3 Ksztatt korpusy/ksztatt kulisty D

4 Rodzaj przytacza 1

5 Materiat zaworu kulowego 37
6 Materiat uszczelniajacy

7 Funkcja sterowania

8 Rodzaj wykonania

9 Wersja specjalna

10 CONEXO C

WWW.gemu-group.com

7056

7097

0101

0107

5227

5237

5240

Dane do zamdwienia

K-NR 0107, K-NR 5227, K-NR 7056, 5241
0107 - obszar mediéw oczyszczony w stopniu

umozliwiajgcym lakierowanie,

5227 - izolacja termiczna poprzez mostek montazowy,

7056 - wat wiercony, dZzwignia reczna skrécona

Dzwignia reczna skrécona do montaz zespotéw 7056
sygnalizaciji.

Watek nawiercony czotowo pod zestaw montazowy:

DN8-DN20 M5 X 12,5 / gtebokos¢ gwintu 9,0mm,

DN25-DN100 M6 x 15 / gtebokos$¢ gwintu 10,0mm

K-NR 0101, K-NR 7056,

0101 - obszar mediéw oczyszczony w stopniu
umozliwiajacym lakierowanie,

7056 - wat wiercony, dZwignia reczna skrécona

7097

brak

Wersja specjalna dla tlenu/oxygen 0
maksymalna temperatura medium: 60°C,

materiaty majgce kontakt z medium sg czyszczone, a

smar i uszczelki przetestowane z BAM

ASME B31.3 P
Wersja ATEX X

Bez

Wbudowany chip RFID do identyfikacji elektronicznej i C
mozliwosci $ledzenia

Zawor kulowy, metal, sterowany recznie, trzyczesciowy,

ISO 5211, kotnierz gérny, dzwignia reczna zamykana,

uszczelnienie wrzeciona niewymagajgce konserwacji i watek zabez-
pieczony przed wydmuchnigciem,

z jednostka antystatyczng

DN 15

Korpus przelotowy dwudrozny

Ztaczka gwintowana DIN ISO 228

1.4408 / CF8M (korpus, przytacze), 1.4401 / SS316 (kula, watek)
PTFE

Sterowany recznie, dzwignig reczng, zamykany

Standard

brak

Wbudowany chip RFID do identyfikacji elektronicznej i mozliwosci Sle-
dzenia
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Dane techniczne

Dane techniczne

Medium

Medium robocze:

Temperatura

Temperatura medium:

Temperatura otoczenia:

Temperatura sktadowa-
nia:

Cisnienie
Cisnienie robocze:

Préznia:

Cisnienie-temperatura
diagram:

Wartos$¢é przecieku:

Zrace, neutralne, gazowe i ptynne media oraz pary, ktére nie wptywajg negatywnie na fizyczne i che-
miczne witasciwosci danego materiatu obudowy i uszczelnienia.

-10 — 180 °C

-20—180°C

Do temperatur mediéw > 100 °C zaleca sie mostek montazowy z adapterem miedzy zaworem kulo-
wym i napedem.

Kod przytacza 17, 19, 59, 60:
Kod przytacza 1, 31, 8, 11:

-20—60°C
-60 — 60 °C
0 — 63 bar

do zastosowania w warunkach prézni 50 mbar (warto$¢ bezwzgledna)

Te wartosci dotyczg temperatury pomieszczen i powietrza. Te wartosci moga odbiega¢ w przypad-
ku innych mediéw i innych temperatur.

80 T
65 °C
7
1PN 63
— 60
5 N
S 50 \\
£ 40 lPN40 N
o =
& 30 N
2 PN 25 N
2 20 ‘ N
(8] PN 16 N
10 —
0
20 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200

Temperatura TS [°C]
Obserwowac temperature mediow

Specyfikacje cisnienia i temperatury zgodnie z wykresem odnoszg sie do statycznych warunkéw

eksploatacyjnych. Silnie wahajace sie lub szybko zmieniajgce sie parametry mogg prowadzi¢ do

skrocenia zywotnosci eksploatacyjnej. Specjalne zastosowania nalezy wczesniej skonsultowac z
osobg wyznaczong do kontaktu w sprawach technicznych.

Wartos¢ przecieku wedtug ANSI FCI70 - B16.104
Wartos¢ przecieku wedtug EN12266, powietrze 6 bar, wartos¢ przecieku A

GEMU B22
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Dane techniczne

Wartosci Kv: Standardowa kula (kod D)
8 1/4" 8,0

10 3/8" 8,0
15 1/2" 17,0
20 3/4" 34,0
25 1" 60,0
32 1%" 94,0
40 1%" 213,0
50 2" 366,0
65 2%" 595,0
80 3" 935,0
100 4" 1700,0

Wartosci Kvw m3/ h

Widok schematyczny

100
=7 /
>
<
S 50
g /
c
= 25

L
L1
0

0 10 30 50 70 20
Kat otwarcia standardowej kuli [°]

Kula V 30° (kod U)

15 1/2* 0 0,085 0,085 0,170 0255 0425 0,680 0935 1,360 1,870 2210
20 3/4" 0 0,085 0170 0,425 0595 0935 1,530 2,040 2805 3,825 4,590
25 1" |0 0085 0255 0680 1,705 1955 2975 4,335 5961 8,128 | 8,500
32 1%" 0 0,170 0,340 0935 1,700 3,145 4,675 6,800 | 8,500 11,050 12,750
40 1%" 0 0,255 0510 1,360 2,550 4,250 6,375 9,350 11,900 14,450 17,000
50 2" |0 0340 1,020 3,230 5,100 8,500 12,750 19,550 26,350 36,550 51,000
65 2%»" | 0 0340 0850 3,400 6,800 10,200 15,300 23,800 31,450 52,700 63,750
80 3" |0 0425 1,020 3,400 6,800 11,900 19,550 28,050 39,100 55,250 69,700
100 4" 0 0,510 1,700 5,100 12,750 24,650 40,800 60,350 85,000 110,50 135,20

Wartosci Kvw m3/ h
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Dane techniczne

Wartosci Kv: Kula V 60° (kod Y)
15 1/2" 0 0085 0085 0255 0425 0765 1,790 1,700 2805 3740 5700
20 3/4" 0 0085 0,170 0595 0850 1445 2380 3400 5525 7,650 10,200
25 1" 0 0170 0340 0935 1530 2890 4,505 6715 1046 13,010 17,850
32 1% 0 0170 0510 1530 2550 4675 8075 10,880 16,15 22,100 33,150
40 1% 0 0340 0680 2125 3400 6800 11,050 16,150 2295 34,000 44,200
50 2' 0 0340 1275 3910 7,650 14,030 22,950 33,150 46,75 70,550 93,500
65 2%" 0 0340 1275 4250 8500 17,850 28,900 45050 63,75 87,550 127,50
80 3" 0 0425 2125 57100 11900 21,250 34,000 55250 77,35 108,80 140,30
100 4" 0 0595 2550 9,350 21250 34,000 50,150 76,500 119,9 180,20 302,60

Wartosci Kvw m3/ h

Kula V 90° (kod W)

15 1/2" 0 0085 0,170 0340 0,510 0,765 1,275 1,870 3,230 4,590 | 5865
20 3/4" 0 0,170 0340 0,680 1,020 1,700 2635 3910 6,800 9,605 11,900
25 1" 0 0,170 0510 | 1,530 2,890 4,335 6,885 9,690 13,600 17,850 24,650
32 1%" 0 0255 0,680 1,700 4,250 6,800 11,900 16,150 23,800 33,150 46,750
40 1%»" 0 0425 0,765 2975 5950 11,050 17,000 26,350 35,700 53,550 66,300
50 2* 0 0595 1,700 5,100 10,200 18,700 29,750 38,250 59,500 89,250 114,80
65 2%" 0 0425 1,445 50950 11,900 23,800 40,800 59,500 90,100 136,00 185,30
80 3" 0 0595 2975 6,800 15300 29,750 51,000 76,500 114,80 174,30 263,50
100 4" 0 0850 2975 13,600 34,000 63,750 106,30 161,50 250,80 375,70 569,50

Wartosci Kvwm3/ h
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Dane techniczne

Poziom cis$nienia:

8 > PN63 = PN63 PN63 PN63 = =
10 PN63 PN63 = PN63 PN63 PN63 = =
15 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 = PN40
20 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 = PN40
25 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 = PN40
32 PN63 PN63 = PN63 PN63 PN63 = PN40
40 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 = PN40
50 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 = PN40
65 PN40 PN40 PN40 PN40 PN40 PN40 PN16 PN40*
80 PN40 PN40 PN40 PN40 PN40 PN40 PN16 s
100 PN25 PN25 PN25 PN25 PN25 PN25 PN16 s

* na zamowienie
1) Rodzaj przylacza
Kod 1: Ztaczka gwintowana DIN ISO 228
Kod 31: Gwint wewnetrzny NPT
Kod 8: Kotnierz EN 1092, PN 16, ksztatt B, dtugos¢ zabudowy FTF wg EN 558 seria 1, ISO 5752, seria pod-
stawowa 1
Kod 11: Kotnierz EN 1092, PN 40, ksztatt B, dlugo$¢ zabudowy FTF wg EN 558 seria 1, ISO 5752, seria pod-
stawowa 1
Kod 17: Kréciec EN 10357 seria A/ DIN 11866 seria A poprzednio DIN 11850 seria 2
Kod 19: Kréciec DIN EN 12627
Kod 59: Kréciec ASME BPE / DIN EN 10357 seria C (od edycji 2022) / DIN 11866 szereg C
Kod 60: Kréciec 1ISO 1127 / DIN EN 10357 seria C (edycja 2014) / DIN 11866 szereg B

WWWw.gemu-group.com
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Dane techniczne

Zgodnos¢ produktu

Standardy urzadzen ci- ASME GEMU B31.3 (DN 15-100)
$nieniowych: 2014/68/UE

Artykuty spozywcze: FDA

Rozporzadzenie (WE) nr 10/2011
Rozporzadzenie (WE) nr 1935/2006

Zabezpieczenie przed wy- ATEX (2014/34/UE), kod zamdwienia wersji specjalnej X
buchem:

Ocena ATEX: Na zewn.
Gaz: Strefa 1,2 1IC
Pyt: Strefa 21, 22 1IIC
Wewn.
Do DN 65
Gaz: Strefa 1,2 1IC
Pyt: brak strefy
DN 80i 100
Gaz: Strefa 1,2 1IB
Pyt: brak strefy

Tlen: Zgodny z BAM, produkt nadaje sie do stosowania z tlenem

Dane mechaniczne

Momenty obrotowe:

8 1/4" 6,0
10 3/8" 6,0
15 1/2" 6,0
20 3/4" 10,0
25 1" 11,0
32 1%" 17,0
40 1%" 28,0
50 2" 53,0
65 2%" 76,0
80 3" 89,0

100 4" 138,0

Momenty obrotowe w Nm
Obejmuje wspétczynnik bezpieczenstwa 1,2

W przypadku suchych, nie smarujgcych mediéw, moment zrywajgcy moze by¢ zwiekszony.
Obowigzuje dla mediéw czystych, nie-czasteczkowych oraz wolnych od oleju (woda, alkohol itp.) lub gazu,

ewent. pary nasyconej (czystej i mokrej). Uszczelka PTFE.

GEMU B22 12/25
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Dane techniczne

Masa:

Zawor kulowy

NPS  Gwint, kr6- Kotnierz
ciec

8 1/4" 0,55 1,15
10 3/8" 0,55 1,15
15 1/2" 0,6 1,35
20 3/4" 0,7 1,45
25 1" 08 1.8
32 1%" 1.2 2,4
40 1%" 23 3,5
50 2" 315 49
65 2%" 6.9 9,3
80 3" 11,7 14,7
100 4" 19,3 22,3

Masy w kg

DZwignia reczna

DN 8 - 20 0,122
DN 25 - 32 0,165
DN 40 - 50 0,398
DN 65 0,78
DN 80 - 100 0,78
Masy w kg

WWW.gemu-group.com
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Wymiary

Wymiary

Koftnierz napedowy

A
=

v
8 1/4" 36,0 FO3 3,0 42,0 F04 3,0 9,0 M12
10 3/8" 36,0 FO3 3,0 42,0 Fo4 3,0 9,0 M12
15 172" 36,0 FO3 3,0 42,0 Fo4 3,0 9,0 M12
20 3/4" 36,0 FO3 3,0 42,0 Fo4 3,0 9,0 M12
25 1" 42,0 F04 3,0 50,0 FO5 3,5 11,0 M14
32 1%" 42,0 F04 3,0 50,0 FO5 3,5 11,0 M14
40 1%" 50,0 F05 315 70,0 F07 4,5 14,0 M18
50 2" 50,0 FO5 815 70,0 FO7 4,5 14,0 M18
65 2%" 50,0 F05 815 70,0 FO7 4,5 14,0 M18
80 3" 70,0 F07 50 102,0 F10 6,0 17,0 M22
100 4 70,0 FO7 5,0 102,0 F10 6,0 17,0 M22

Wymiary w mm
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Wymiary

Zawor kulowy

Kotnierz (kod przytacza 8, 11)

—i
I
s
15 11 15,0 95,0 9,0 650 4x140 714 72,0 40,5 130,0 240 53,0 18,0 59
20 11 20,0 105,0 10,5 750 4x140 770 77,0 45,0 150,0 @ 29,0 60,5 18,0 515
25 11 25,0 115,0 12,5 850 4x140 870 87,0 52,0 160,0 @ 35,0 62,5 18,0 50
32 11 32,0 140,0 125 1000 4x18,0 91,3 92,0 57,0 180,0 44,0 68,0 21,0 615
40 11 38,0 150,0 16,0 110,0 4x18,0 1030 1030 69,0 @ 2000 53,0 785 21,0 7,5
50 11 49,0 165,0 16,0 1250 4x18,0 1100 1110 77,0 | 2300 650 82,5 27,0 8,5
65 8 65,0 185,0 15,0 1450 4x18,0 1240 1240 | 90,0 290,0 81,0 1045 270 8,5
80 8 76,0 | 200,0 18,0 160,0 8x18,0 1600 161,0 | 108,0 310,0 96,0 107,0 = 10,0
100 8 100,0 | 220,0 18,0 180,0 8x18,0 1750 1770 | 123,0 3500 124,00 | 1130 = 10,0
Wymiary w mm
n = liczba srub
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Wymiary

Zlaczka gwintowana (kod przytacza 1, 31)

Ct

H1

8 1/4“ | 10,0 9,0 46,0 1100 720 405 55,0 24,0 12,0 15,5 M8 18,0 12,0
10 3/8* 120 9,0 46,0 1100 | 720 @ 405 60,0 24,0 12,0 18,0 M8 18,0 14,0
15 1/2" | 150 9,0 46,0 126,0 72,0 405 @ 750 24,0 16,0 2519 M8 18,0 16,0
20 3/4" 200 10,5 51,0 1260 | 77,0 | 450 80,0 29,0 16,0 2515 M8 18,0 16,0
25 1" 250 12,5 61,0 1550 870 520 90,0 35,0 17,0 27,5 M8 21,0 17,0
32 1%" | 32,0 125 730 | 1550 @ 920 570 1100 440 20,0 330 M10 21,0 20,0
40 1%“ | 38,0 16,0 83,0 1920 1030 690 | 1200 530 22,0 335 M10 @ 270 22,0
50 2" 49,0 16,0 1010 | 1920 | 111,0 77,0 1400 650 24,0 375  M12 270 24,0
65 2%" | 64,0 150 130,0 | 2350 | 1240 90,0 1850 81,0 28,0 520 M12 270 28,0
80 3" 76,0 180 1550 | 3200 | 161,0 1080 2050 96,0 32,0 545 M14 = 32,0
100 4" 1000 180 1870 3200 1770 1230 | 2400 1240 400 580 M14 = 40,0

Wymiary w mm
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Wymiary

Krociec ASME (kod przytacza 59)

N A
SW
]
=
y
5
T [ &
= i
8 38
b :
L | J
. B . LS .
- L L
15 9,4 12,7 8,5 46,0 1,65 | 1250 @ 71,0 40,5 | 140,0 250 57,5 M8 18,0 50
20 15,7 19,0 10,5 47,0 1,65 | 1250 @ 74,0 43,5 | 146,0 28,0 59,0 M8 18,0 50
25 22,1 254 12,0 56,0 1,65 | 1550 | 84,0 50,5 | 159,0 @320 63,5 M8 21,0 7,0
40 34,8 38,1 14,5 79,0 1,65 | 190,0 1015 67,5 1910 48,0 71,5 M10 27,0 8,0
50 47,5 50,8 14,5 98,5 1,65 1900 110,0 @ 755 @ 216,0 620 77,0 M12 27,0 8,0
65 60,2 63,5 145 1260 @ 1,65 1900 1225 880 | 2480 80,0 84,0 M12 27,0 8,0
80 72,9 76,2 17,5 | 146,0 1,65 | 1770 158,55 1050 2670 90,0 88,5 M14 - 10,0
100 974 1016 175 1800 @ 215 1770 1860 120,0 | 3180 118,0 1000 M14 - 10,0
Wymiary w mm
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Wymiary

Kréciec EN 10357 seria A (kod przytacza 17)

f ) ~ 4
a8
ey
e I
'S N (N . \n—*
5
M1 -
) E %
A
] A
Y I F g 3 y
.—‘: | ’
Y
- ok . LB LS
L >

10 10,0 13,0 9,0 46,0 1,5 1250 720 | 1200 240 @ 480 @ 405 M8 18,0 5,5
15 15,0 19,0 9,0 46,0 1,5 1250 72,0 | 1402 240 58,0 405 M8 18,0 515
20 20,0 23,0 10,5 51,0 1,5 1250 77,0 | 1400 29,0 555 450 M8 18,0 55
25 25,0 29,0 12,5 61,0 1,5 1550 870 1522 350 58,5 52,0 M8 21,0 50
32 32,0 3510 125 730 1,5 1550 92,0 | 1651 440 60,5 570  M10 21,0 6,5
40 380 41,0 16,0 83,0 1,5 1920 103,0 | 1904 530 68,5 690 M10 @ 270 7,5
50 50,0 53,0 16,0 101,0 1,5 1920 1110 2030 650 690 770 M12 270 8,5
65 65,0 70,0 150 1300 20 2210 1240 2540 81,0 86,5 90,0 M12 @ 270 8,5
80 80,0 85,0 180 1550 20 2770 1610 2802 96,0 920 1080 M14 = 10,0
100 100,0 1040 180 1870 20 2770 1770 3170 1240 | 965 1230 M14 = 10,0

Wymiary w mm
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Wymiary

Kréciec DIN EN 12627 (kod przytacza 19)

B »!
- |
) )
$ SW
] LT
Y i L ) f
A | | [ |+ L
‘ D ] &
M1
- _ _
g
— i
' 8 3
] L
e it
t: i
_= LB L s
|- L -

8 11,6 16,2 9,0 46,0 2,30 1250 @ 720 40,5 60,0 24,0 18,0 M8 18,0 515
10 12,7 17,5 9,0 46,0 2,40 1250 @ 720 40,5 60,0 24,0 18,0 M8 18,0 55
15 15,0 21,7 9,0 46,0 3,35 | 1250 @720 40,5 75,0 24,0 25,5 M8 18,0 55
20 20,0 27,2 10,5 51,0 3,60 | 1250 77,0 45,0 80,0 29,0 25D M8 18,0 55
25 25,0 34,0 12,5 61,0 4,50 1550 87,0 52,0 90,0 35,0 27,5 M8 21,0 50
32 32,0 42,7 12,5 73,0 535 | 1550 920 57,0 | 1100 440 33,0 M10 21,0 6,5
40 38,0 48,6 16,0 83,0 530 1920 1030 690 | 120,0 53,0 33,5 M10 27,0 7,5
50 50,0 60,5 16,0 1010 525 1920 1110 77,0 140,0 65,0 37,5 M12 27,0 8,5
65 63,0 76,3 150 1300 @ 6,65 2210 1240 900 | 1853 @ 81,0 52,2 M12 27,0 8,5
80 76,0 89,0 18,0 1550 | 6,50 2770 161,0 1080 | 2050 @ 96,0 54,5 M14 - 10,0

100 100,0 | 116,0 180 1870 @ 8,00 2770 1770 1230  240,0 124,0 58,0 M14 - 10,0
Wymiary w mm
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Wymiary

Kréciec ISO (kod przytacza 60)

f ) ~ 4
a8
ey
e I
'S N (N . \n—*
5
M1 -
) E %
A
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Y
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8 10,3 13,5 9,0 46,0 1,6 1250 720 40,5 1200 240 48,0 M8 18,0 5,5
10 12,0 17,2 9,0 46,0 1,6 1250 720 40,5 1200 240 48,0 M8 18,0 515
15 15,0 21,3 9,0 46,0 1,6 1250 720 40,5 1402 240 58,0 M8 18,0 55
20 20,0 26,9 10,5 51,0 1,6 1250 87,0 450 1400 29,0 55,5 M8 18,0 5,5
25 25,0 88/ 12,5 59,0 2,0 1550 87,0 520 1522 350 58,5 M8 21,0 5,0
32 32,0 42,4 12,5 73,0 2,0 1550 920 570 1651 440 60,5 M10 @ 21,0 6,5
40 38,0 48,3 16,0 83,0 2,0 1920 1030 690 1904 53,0 685 M10 270 7,5
50 49,0 60,3 16,0 103,0 2,0 1920 1110 | 77,0 | 2030 650 69,0 M12 | 27,0 8,5
65 64,0 76,1 150 1300 2,0 221,0 | 1240 900 | 2540 81,0 86,5 M12 @ 270 8,5
80 76,0 88,9 180 1550 23 2770 1610 1080 | 2802 96,0 92,0 M14 = 10,0

100 1000 1143 180 1870 23 2770 1770 1230 3170 | 1240 965 M14 = 10,0

Wymiary w mm
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Akcesoria

Akcesoria
GEMU LSF
Indukcyjny podwdjny czujnik armatur obrotu

Indukcyjny czujnik podwéjny GEMU LSF jest przeznaczony do montazu na armaturach wychylnych stero-
wanych recznie i pneumatycznie. Przy pomocy wskaznika optycznego potozenie armatury jest niezawod-
nie rejestrowane i odpowiednio sygnalizowane.

Dozwolone tylko z nr K 5237, 5240, 5241, 7056 lub 7097.

DN 8-20 88470175 LSFS01Z BV F04 M5
DN 25-32 88470177 LSFS01Z BV FO5 M6
DN 40-65 88470178 LSFS01Z BV FO7 M6
DN 80-100 88836073 LSFS01Z BV F10 M6

Przyktad montazu

LSF (Pepperl & Fuchs) z mostkiem montazowym MSH EPV

GEMU LSC

Skrzynka wytacznikéw kranncowych do napedéw wahliwych

Skrzynka wytgcznikéw krancowych GEMU LSC jest przeznaczona do montazu na armaturach wahliwych
sterowanych recznie i pneumatycznie. Przy pomocy wskaznika optycznego potozenie armatury jest nieza-
wodnie rejestrowane i odpowiednio sygnalizowane.

Dozwolone tylko z nr K 5237, 5240, 5241, 7056 lub 7097.

DN 8-20 88494998 LSCS01Z BV F04 M5
DN 25-32 88495013 LSCS01Z BV FO5 M6
DN 40-65 88495019 LSCS01Z BV FO7 M6
DN 80-100 88836072 LSCS01Z BV F10 M6
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Akcesoria

P

)

L (150 - 3000 mm,

GEMU LSC
Skrzynka wytacznikéw kranncowych do napedéw wahliwych

Skrzynka wytgcznikéw krancowych GEMU LSC jest przeznaczona do montazu na armaturach wahliwych
sterowanych recznie i pneumatycznie. Przy pomocy wskaznika optycznego potozenie armatury jest nieza-
wodnie rejestrowane i odpowiednio sygnalizowane.

Przyktad montazu

Zawor kulowy reczny z LSC i podzespotem MSH-EPV

GEMU RCO
Przedtuzenie watka

Przedtuzenie watka RCOw zaworach obrotowych jest elementem dystansowym pomiedzy zaworami stero-
wanymi recznie, pneumatycznie lub elektrycznie. Moze by¢ wykorzystane do ochrony zaworéw przed zala-
niem lub do zapewnienia lepszego dostepu do obstugi zaworu (takze z recznym sterowaniem awaryjnym).

DN 8-20 88742081 RCOVAF04 DO9KF04 D09 88660109  AB26 20D OSET
60 M12

DN 25-32 88742082 RCOVAFO5D11KFO5D11 88660111 AB26 32D OSET
65 M14

DN 40-65 88742083  RCOVAF07 D14KF07 D14 88660112  AB26 50D OSET
80 M18

DN 80 88742085  RCOVAF07 D17KF07 88660114 | AB26 80D OSET
D17100 M22

DN 100 88742085  RCOVAFO07 D17KF07 88660116  AB26100D OSET
D17100 M22

Informacje dotyczgce zamawiania zaworu kulowego z przedtuzeniem szyjki watka RCO, do izolacji
termicznej (K-NR 5227)

Reczny zawor kulowy jest wyposazony w przedtuzenie szyjki watka RCO i dZzwignie reczna.
Wysokosé szyjki watka zalezy od srednicy znamionowej zaworu kulowego.

Informacje dotyczgce zamawiania zaworu kulowego z przedtuzeniem szyjki watka RCO, do izolacji
termicznej, oczyszczony z LABS (NR K 7097 — 0101, 5227)

Reczny zawor kulowy jest wyposazony w przedtuzenie szyjki watka RCO i dzwignie reczna.
Wysokosé szyjki watka zalezy od srednicy znamionowej zaworu kulowego.
Obszar majacy kontakt z medium jest oczyszczony bez uszkodzenia powtoki lakieru.

Informacje dotyczgce zamawiania zaworu kulowego z przedtuzeniem szyjki watka RCO, do izolacji
termicznej, oczyszczony z LABS (NR K 5239 - 0107, 5227)

Reczny zawor kulowy jest wyposazony w przedtuzenie szyjki watka RCO i dZwignie reczng.
Wysokos$¢ szyjki watka zalezy od $rednicy znamionowej zaworu kulowego.
Obszar majacy kontakt z medium jest oczyszczony z oleju i smaru.
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Certyfikaty

L (150 - 3000 mm)

Certyfikaty

GEMU RCO

Przedtuzenie watka

Przedtuzenie watka RCOw zaworach obrotowych jest elementem dystansowym pomiedzy zaworami stero-
wanymi recznie, pneumatycznie lub elektrycznie. Moze by¢ wykorzystane do ochrony zaworéw przed zala-
niem lub do zapewnienia lepszego dostepu do obstugi zaworu (takze z recznym sterowaniem awaryjnym).

Przyktad montazu

Przygotowanie do instalacji sygnalizowania zwrotnego. WSKAZOWKA: odpowiedni zestaw mocujacy
nalezy zarejestrowac¢ osobno (NR K 5237 — 5227, 7056)

Reczny zawor kulowy jest wyposazony w przedtuzenie szyjki watka RCO i zmodyfikowana dzwignie reczna.
Nastepnie mozna zamontowac rézne wytgczniki krancowe.
Nalezy je zamawia¢ osobno. Informacje na ten temat, patrz GEMU LSF lub LSC.

Informacje dotyczace zamawiania zaworu kulowego z przedtuzeniem szyjki watka RCO, przygotowany do
instalacji sygnalizowania zwrotnego (NR K 5240 - 0101, 5227, 7056)

Reczny zawér kulowy jest wyposazony w przedtuzenie szyjki watka RCO i zmodyfikowang dzwignie reczna.
Obszar majacy kontakt z medium jest oczyszczony bez uszkodzenia powtoki lakieru.

Nastepnie mozna zamontowac rézne wytgczniki krancowe.

Nalezy je zamawiaé osobno. Informacje na ten temat, patrz GEMU LSF lub LSC.

Informacje dotyczace zamawiania zaworu kulowego z przedtuzeniem szyjki watka RCO, przygotowany do
instalacji sygnalizowania zwrotnego (NR K 5241 - 0107, 5227, 7056)

Reczny zawér kulowy jest wyposazony w przedtuzenie szyjki watka RCO i zmodyfikowang dzwignie reczna.
Obszar majacy kontakt z medium jest oczyszczony z oleju i smaru.

Nastepnie mozna zamontowac rézne wytgczniki krancowe.

Nalezy je zamawiaé osobno. Informacje na ten temat, patrz GEMU LSF lub LSC.

Przyktad montazu

3.1 Materiat

EN 10204 88333336
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GEMU CONEXO

GEMU CONEXO

Wspétpraca elementéw zawordw, ktére wyposazone sg w czipy RFID, oraz przynaleznej infrastruktury IT, aktywnie zwieksza
bezpieczenstwo procesowe.

..hl" - 4 =2
110 o= -
fni—

Kazdy zawdr i kazdy istotny element zawory, jak korpus, naped, membrana a nawet elementy automatyki, moga by¢ jedno-
znacznie $ledzone dzieki serializacji a ich dane odczytane za pomocg czytnika RFID, CONEXO Pen. Aplikacja CONEXO zainsta-
lowana na mobilnych urzadzeniach koricowych utatwia i usprawnia proces ,Installationqualification” oraz sprawia, ze proces
serwisowania jest bardziej przejrzysty i lepiej udokumentowany. Serwisant jest aktywnie prowadzony przez plan przegladu i ma
bezposredni dostep do wszystkich przyporzadkowanych do zaworu informacji jak Swiadectwa fabryczne, dokumentacja kontro-
Ina i historia przeglagdéw. Za pomoca portalu CONEXO, bedgcego centralnym elementem, mozna gromadzi¢, zarzadzac i prze-
twarzaé wszystkie dane.

Dalsze informacje o GEMU CONEXO znajdziesz na:
Www.gemu-group.com/conexo

Zamawianie
GEMU Conexo nalezy zaméwié oddzielnie z opcjg zamdéwienia ,CONEXO".
Mocowanie czipu RFID

Ten produkt posiada w odpowiedniej wersji z CONEXO czip RFID do elektronicznego ponownego wykrywania. Pozycja czipu
RFID jest widoczna na spodzie.

GEMU B22 24/ 25 WWw.gemu-group.com


http://www.gemu-group.com/conexo

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miller-StralRe 6-8 D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Tel. +49 (0)7940 123-0 - info@gemue.de
Www.gemu-group.com

Zmiany zastrzezone | 01.2024 | 88760302
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