LT 610

Membranventil
Kunststoff, DN 12 - 20

MembpaHHbIW KnanaH
nnactukosbiv, DN 12 - 20
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2.1 Hinweise fir Service-

und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfligbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Beinachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschaden.

Warnhinweise
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2.3 Verwendete Symbole

4

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Punkt: Beschreibt auszufuhrende
Tatigkeiten.

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

Vorgesehener
Einsatzbereich

Das GEMU-Ventil 610 ist fiir den Einsatz
in Rohrleitungen konzipiert. Es steuert ein
durchflieBendes Medium indem es durch
ein Steuermedium geschlossen oder
gedffnet werden kann.

Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 6 "Technische Daten").
Schrauben und Kunststoffteile am Ventil
nicht lackieren!

A WARNUNG

oI I g e

Aufzahlungszeichen

w

Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch das Ventil flief3t.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Ventil angesteuert und
betatigt wird.

Steuerfunktion

Ventil nur bestimmungsgeman
einsetzen!
» Sonst erlischt Herstellerhaftung und

Gewahrleistungsanspruch.

@ Das Ventil ausschlieBlich entsprechend

den in der Vertragsdokumentation und
in der Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

5

Auslieferungszustand

Das GEMU-Ventil wird als separat
verpacktes Bauteil ausgeliefert.

Mogliche Betatigungsfunktionen des Ventils.
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6 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flissige Medien, die
die physikalischen und chemischen Eigenschaften des
jeweiligen Gehause- und Membranwerkstoffes nicht negativ
beeinflussen.

Temperatur Betriebsmedium

Ventilkérper PVC-U 10 bis 60 °C
Ventilkérper PP / PP-H 5 bis 80 °C
Ventilkérper PVDF -10 bis 80 °C

Der zuléssige Betriebsdruck ist abhéngig von der Temperatur
des Betriebsmediums.

Druck / Temperatur-Zuordnung fiir Kunststoff
-20 10 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80

Umgebungstemperatur

Ventilkérper PVC-U 10 bis 50 °C
Ventilkérper PP / PP-H 5 bis 50 °C
Ventilkérper PVDF -10 bis 50 °C

Steuermedium
Neutrale Gase

40 °C
0,02 dm?®

Max. zulassige Temperatur des Steuermediums
Flllvolumen

e teranaten) A0 | 20 | 5

Ventilkorperwerkstoff zulassiger Betriebsdruck [bar]

PVC-U Code 1 - - - - 6,0 | 60 | 60 | 48 | 36 | 21 | 0,9 - -
PP/ PP-H Code 5/N5 - - - 6,0 | 60 | 60 | 60 | 51 | 42 | 33 | 24 | 16 | 0,9

PVDF Code 20 - 6,0 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 54 | 48 | 43 | 38 | 32 | 2,8

Erweiterte Temperaturbereiche auf Anfrage. Bitte beachten Sie, dass sich aufgrund der Umgebungs- und Medientemperatur eine
Mischtemperatur am Ventilkérper einstellt, welche die oben angegebenen Werte nicht tiberschreiten darf.

Betriebsdruck Steuerdruck [bar] Kv-Wert
MembrangréBe DN [bar] Stf. 1 Stf. 2 Stf. 3 [m®/h]
12 2,8
max. 5,5
10 15 0-6 5-7 SO DT max. 5,0 3,5
20 35

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck. Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei
geschlossenem Ventil ermittelt. Fur die angegebenen Werte ist die Dichtigkeit am Ventilsitz und nach auBen gewahrleistet. Angaben zu beid-
seitig anstehenden Betriebsdriicken und fur Reinstmedien auf Anfrage. Die Angaben des Steuerdruckes sind abhéngig vom Hub.

Kv-Werte ermittelt geman DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, Ventilkérperwerkstoff PVC-U mit Weichelastomermembrane.

Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Koérperwerkstoffe) konnen abweichen. Im allgemeinen unter-
liegen alle Membranen den Einflissen von Druck, Temperatur, des Prozesses und den Drehmomenten mit denen diese angezogen werden.
Dadurch kénnen die Kv-Werte (iber die Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

Die Kv-Wert-Kurve (Kv-Wert in Abhangigkeit vom Ventilhub) kann je nach Membranwerkstoff und Einsatzdauer variieren.

Werkstoff O-Ring bei Ventilkérpern mit

Steuer- / Betriebsdruckdiagramm

Armaturenverschraubung

Membranwerkstoff Werkstoff O-Ring
NBR EPDM
FKM FKM
EPDM EPDM
PTFE FKM

Andere Kombinationen auf Anfrage

Bei fremdgesteuerten Membranventilen besteht bezlglich des Ventilhubs
eine Abhangigkeit zwischen dem Steuer- und dem Betriebsdruck.

Bei Federkraft schlieBenden Ventilen gilt: je niedriger der Betriebsdruck
ist, desto héher muss der Steuerdruck sein, um das Ventil vollstéandig
zu 6ffnen. Bei Federkraft 6ffnenden Ventilen verhélt sich die Situation
umgekehrt.

Grundsatzlich ist jedoch darauf zu achten, dass keinesfalls die
angegebenen Maximaldriicke uberschritten oder die Minimaldriicke
unterschritten werden.

Die notwendigen Steuerdriicke entnehmen Sie bitte aus
nebenstehendem Diagramm.

Der im Diagramm abgebildete Steuerdruck in Abhangigkeit des
vorherrschenden Betriebsdrucks dient hier zur Orientierung fir einen
membranschonenden Betrieb.

6
S |_— Sif. 3
4 ——

Steuerdruck [bar]
w

Y

1 2 3 4 5 6
Betriebsdruck [bar]
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7 Bestelldaten

Gehauseform Code
Durchgang D

Gewindemuffe DIN ISO 228 1
Klebemuffe DIN 2
Armaturenverschraubung mit Einlegeteil DIN (Muffe) 7
Stutzen zum IR-StumpfschweiBen, WNF 28
Armaturenverschraubung mit Einlegeteil Zoll - BS (Muffe) 33
Flareanschluss mit Uberwurfmutter PVDF 75
Armaturenverschraubung mit

Einlegeteil DIN (IR-StumpfschweiBen) 78

PVC-U, grau 1

PP, glasfaserverstarkt 5
PVDF 20
PP-H natur N5*

Federkraft geschlossen (NC) 1
Federkraft gedffnet (NO) 2
Beidseitig angesteuert (DA) 3

AntriebsgroBe Code
MembrangréBe 10 1/N
Steuermediumanschluss 90° zur Durchflussrichtung

MembrangréBe 10 1RN

Steuermediumanschluss in Durchflussrichtung

Integrierte Befestigungsplatte Code
Inklusive Befestigungsplatte M
Werkstoff-Code 20, N5

Ohne Befestigungsplatte (0]

Werkstoff-Code 20

Ohne Befestigungsplatte -
Werkstoff-Code 1 und 5

Sonderfunktion Code

* nur mit integrierter Befestigungsplatte (Code M) NSF 61 Trinkwasser-Zulassung N
NBR 2
FKM 4
EPDM 17
EPDM 29
PTFE/EPDM, einteilig 54
610 15 D 7 1 29 1 1/N - N
Typ 610
Nennweite 15
Gehauseform (Code) D
Anschlussart (Code) 7
Ventilkérperwerkstoff (Code) 1
Membranwerkstoff (Code) 29
Steuerfunktion (Code) 1
AntriebsgroBe (Code) 1/N
Integrierte Befestigungsplatte (Code) -
Sonderfunktion (Code) N

8 Herstellerangaben

8.1 Transport

@ Ventil nur auf geeignetem Lademittel
transportieren, nicht stirzen, vorsichtig
handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /

Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

8.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverzuglich bei Erhalt auf

Vollstandigkeit und Unversehrtheit
uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,

Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

LEMLT”



@ Auslieferungszustand des Ventils:

Steuerfunktion: Zustand:

1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen

2 Federkraft gedffnet (NO) geodffnet

3 Beidseitig angesteuert (DA) undefiniert

® Das Ventil wird im Werk auf Funktion
gepruft.

8.3 Lagerung

@ Ventil staubgeschuitzt und trocken in
Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 40 °C.

@ Losungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. durfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

8.4 Benotigtes Werkzeug

@ Benodtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

9 Funktionsbeschreibung

GEMU 610 ist ein Kunststoff-Membranventil
mit Durchgangskorper. Das Ventil besitzt
einen wartungsarmen Kolbenantrieb,

der mit neutralen Gasen angesteuert
werden kann, und eine integrierte optische
Stellungsanzeige. Alle mediumsberuthrten
Teile und das Antriebsgehause sind aus
Kunststoff. Ventilkbrper und Membrane

sind geman Datenblatt in verschiedenen
Ausfuhrungen erhaltlich. Vielfaltiges Zubehor
ist lieferbar, z. B. Hubbegrenzung, elektrische
Stellungsriickmelder, elektropneumatische
Stellungs- und Prozessregler, Pilotventile,
Befestigungsplatten.

10 Gerateaufbau

Optische
Stellungs-
anzeige

Steuer-
medium-
anschluss 4
Steuer-
medium-
anschluss 2

Gerateaufbau

1 Ventilkorper
2 Membrane
A Antrieb

10.1 Typenschild

Gerateversion Ausfihrung geman Bestelldaten
geratespezifische Daten

i

Q

| 610 15p 7 12911/N | J
PS 6,0 bar
PST 5,0- 7,0 bar

. Baujahr
— Al DE 2020

D-74653 Ingelfingen

88663707 12103529 10001

. |
Ruckmeldenummer ‘

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlisselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.
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11 Montage und Bedienung

Vor Einbau:

@ Eignung Ventilkérper- und
Membranwerkstoff entsprechend
Betriebsmedium prifen.

Siehe Kapitel 6 "Technische Daten".

11.1 Montage des Ventils

Installationsort:

A VORSICHT

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!
» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Ventil auBerlich nicht stark
beanspruchen.

@ Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden kann.

@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskréafte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom Ventilkérper
ferngehalten werden.

@ Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

® Montage nur mit geeigneter
Aufstiegshilfe benutzen!

Schutzausrustung.
A VORSICHT
» Gefahr des Abrutschens / der
Beschadigung des Ventils.

HeiBe Anlagenteile!
VORSICHT

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.
A WARNUNG
Ii Aggressive Chemikalien!
» \erbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

arbeiten.

A VORSICHT
Maximal zulassigen Druck nicht
uberschreiten!
» Eventuell auftretende Druckst6Be
(Wasserschlage) durch

» Veratzungen!
Ventil nicht als Trittstufe oder
SchutzmaBBnahmen vermeiden.

® Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

x Richtung des Betriebsmediums:
Beliebig.
x Einbaulage des Ventils: Beliebig.

Montage:

1. Eignung des Ventils far jeweiligen

Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil

muss fur die Betriebsbedingungen

des Rohrleitungssystems (Medium,

Mediumskonzentration, Temperatur

und Druck) sowie die jeweiligen

Umgebungsbedingungen geeignet sein.

Technische Daten des Ventils und der

Werkstoffe prifen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spulen und beliften.

W

Montage bei SchweiBstutzen:

1. SchweiBtechnische Normen einhalten!
2. Antrieb mit Membrane vor Einschwei3en
des Ventilkbrpers demontieren (siehe
Kapitel 12.1).

Schweif3stutzen abkiihlen lassen.
Ventilkorper und Antrieb mit Membrane
wieder zusammen bauen (siehe Kapitel
12.4).

W
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Montage bei Armaturenverschraubung
mit Einlegeteil:

VORSICHT

Beschadigungen am Ventilantrieb oder
Ventilkorper!
» Schweil3technische Normen einhalten!

VORSICHT

Beschadigungen des Ventilkdrpers!
» Nur fur Ventilkorper geeigneten Kleber
verwenden.

Der Kleber ist nicht im
Lieferumfang enthalten!

I

1. Schraubverbindung entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

LT

- —{[I1

(I

=
T

3

2. Uberwurfmutter 1 am Ventilkérper 2
abschrauben.
3. O-Ring 3 ggf. wieder einsetzen.

B BNEges
35 1

L]

|

(L]

[T

4. Uberwurfmutter 1 (iber Rohrleitung 4
stecken. Einlegeteil 5 durch Kleben /
SchweiBen mit der Rohrleitung 4
verbinden.

5. Uberwurfmutter 1 wieder auf
Ventilkdrper 2 aufschrauben.

6. Ventilkérper 2 an anderer Seite ebenfalls
mit Rohrleitung 4 verbinden.

Montage bei Gewindeanschluss:

® GewindeanschlUsse entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

@ Ventilkorper an Rohrleitung anschrauben,
geeignetes Gewindedichtmittel
verwenden. Das Gewindedichtmittel ist
nicht im Lieferumfang enthalten.

Montage bei Klebemuffe:

VORSICHT

Beschadigungen des Ventilk6rpers!
» Nur fur Ventilkorper geeigneten Kleber
verwenden.

(I

Der Kleber ist nicht im
Lieferumfang enthalten!

1. Kleber im Ventilk6rper und auf
Rohrleitung laut Angaben des
Kleberherstellers auftragen.

2. \Ventilkorper mit Rohrleitung verbinden.

Montage bei Flareanschluss:

1. Vorbereitung und Anschluss der
Flareanschliisse siehe auch GEMU
FlareStar®-Prospekt und GEMU Flare-
und Montageanleitung!

2. Aufgeweiteten PFA-Schlauch vollstandig
auf Flare-Fittingkorper stecken.

3. Uberwurfmutter dariiber drehen.

4. Je nach Umgebungsbedingungen
bestandige und geeignete
Anschlussfittinge benutzen.

Entsprechende Vorschriften fur
Anschlisse beachten!

Nach der Montage:

I | Wichtig:

Membranen setzen sich im
Lauf der Zeit. Nach Installation
und Inbetriebnahme des Ventils
unbedingt Muttern 20 (siehe
Kapitel 20 "Schnittbild und
Ersatzteile") nachziehen.

@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.
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11.2 Bedienung

Optische Stellungsanzeige

Ventil offen Ventil geschlossen

11.3 Steuerfunktionen

Folgende Steuerfunktionen sind verfligbar:

Steuerfunktion 1
Federkraft geschlossen (NC):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entliften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 2
Federkraft gedffnet (NO):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gebffnet. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 4) schlie3t das Ventil. Entllften
des Antriebs bewirkt das Offnen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 3
Beidseitig angesteuert (DA):

Ruhezustand des Ventils: keine definierte
Grundposition. Offnen und SchlieBen des
Ventils durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

Anschluss 4

Anschluss 2

Bei Steuerfunktion 1 ist der Anschluss 4 mit
einem Blindstopfen verschlossen.
Bei Steuerfunktion 2 ist der Anschluss 2 mit
einem Blindstopfen verschlossen.

Anschliisse
Steuerfunktion
2 4
1 (NC) +
2 (NO) - +
3 (DA) + +

+ = vorhanden / - = nicht vorhanden

(Anschlisse 2 / 4 siehe Bild oben)

11.4 Steuermedium anschlieB3en

Wichtig:
Steuermediumleitungen
spannungs- und knickfrei
montieren!

Je nach Anwendung geeignete
Anschlussstucke verwenden.

Gewinde der Steuermediumanschlisse:
G1/4

Steuerfunktion Anschliisse

Federkraft ge-

schlossen (NC) 2: Steuermedium (Offnen)

Federkraft ) . .
2 gedffnet (NO) 4: Steuermedium (SchlieBen)
Beidseitig 2: Steuermedium (Offnen)

angesteuert (DA) | 4: Steuermedium (SchlieBBen)

Anschliisse 2 / 4 siehe Bild oben
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12 Montage / Demontage 12.3 Montage Membrane
von Ersatzteilen
’ég\ 12.3.1 Allgemeines
I | Wichtig:
g f\ R Fir Ventil passende Membrane
& einbauen (geeignet fir Medium,
A Mediumkonzentration, Temperatur
22 und Druck). Die Absperrmembrane
18 ? ist ein Verschleif3teil. Vor
2 Inbetriebnahme und tiber
1 gesamte Einsatzdauer des Ventils
p— technischen Zustand und Funktion
: Uberprufen. Zeitliche Abstande
19 = I} der Priifung entsprechend den
20 I_I\E-JHI / Einsatzbelastungen und / oder
23 ’ der fur den Einsatzfall geltenden
Regelwerken und Bestimmungen
12.1 Demontage Ventil ;esneg? n und regeimafig
. . . urchfthren.
(Antrieb vom Korper I6sen)
1. Antrieb A in Offen-Position bringen. =3 chhtlg: _ ,
2. Antrieb A vom Ventilkérper 1 Ist die Membrane nicht weit
demontieren. genug in das Verbindungsstuck
3. Antrieb A in Geschlossen-Position eingeschraubt, wirkt die
bringen. SchlieBkraft direkt auf den
Membranpin und nicht Uber
IS | Wichtig: das Druckstuck. Das fuhrt zu
Nach Demontage alle Teile von Beschadigungen und frihzeitigem
Verschmutzungen reinigen (Teile Ausfall der Membrane und
dabei nicht beschadigen). Teile Undichtheit des Ventils. Wird die
auf Beschédigung pr[]fen’ ggf Membrane zu weit eingeSChrant,
auswechseln (nur Originalteile von erfolgt keine einwandfreie
GEMU verwenden). Dichtung mehr am Ventilsitz. Die
Funktion des Ventils ist nicht mehr
12.2 Demontage Membrane gewahrleistet.
I | Wichtig: I3 | Wichtig:
Vor Demontage der Membrane Falsch montierte Membrane flhrt
bitte Antrieb demontieren, siehe ggf. zu Undichtheit des Ventils /
Kapitel 12.1 "Demontage Ventil Mediumsaustritt. Ist dies der Fall
(Antrieb vom Korper [6sen)". dann Membrane demontieren,
komplettes Ventil und Membrane
1. Membrane herausschrauben. Uberpriifen und erneut nach obiger
2. Alle Teile von Produktresten und Anleitung montieren.
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!
3. Alle Teile auf Beschadigungen prufen.
4. Beschadigte Teile austauschen (nur

Originalteile von GEMU verwenden).
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Das Druckstuck ist lose.

Druckstuck und Antriebsflansch von unten

gesehen:

=

Druckstuck - Ansicht von Membranseite

Druckstick Steuerfunktion NO und DA

Stift
Stift

@ Druckstilck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Nasen in FUhrungen (Pfeile)
einpassen.

12.3.2 Montage der Konkav-Membrane

Druckstiickaussparung

’//\rrhjl/

Wr

einpassen (siehe Kapitel 12.3.1
"Allgemeines"). Steuerfunktion NO
und DA: prufen ob die Stifte in die
Verdrehsicherung eingerastet sind.
Kontrollieren ob das Druckstick in den
FUhrungen liegt.

Neue Membrane von Hand fest in
Druckstick einschrauben.
Kontrollieren ob Membrandom in
Druckstuckaussparung liegt.

Bei Schwergangigkeit Gewinde prtfen,
beschéadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).
Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Ubereinstimmt.

12.4 Montage Antrieb

N —

rat
|

L = |

/ \

Membrandom

1. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

2. Druckstuck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Nasen in Fihrungen

Membranpin

auf Ventilkorper

. Antrieb A in Offen-Position bringen.
. Antrieb A mit montierter Membrane 2

auf Ventilkoérper 1 aufsetzen, auf
Ubereinstimmung von Membransteg und
VentilkOrpersteg achten.

Schrauben 18, Scheiben 19 und

Muttern 20 handfest montieren.

Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

Muttern 20 tUber Kreuz festziehen.

1 ><3

4 2

Abdeckkappen 22 und 23 wieder
aufsetzen.

Auf gleichmafige Verpressung der Mem-
brane 2 achten (ca. 10-15 %, erkennbar
an gleichmagiger AuBenwdlbung).

Komplett montiertes Ventil auf Dichtheit
prufen.

(I

Wichtig:

Membranen setzen sich im
Lauf der Zeit. Nach Installation
und Inbetriebnahme des Ventils
unbedingt Muttern 20 (siehe
Kapitel 20 "Schnittbild und
Ersatzteile") nachziehen.
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13 Inbetriebnahme

14  Inspektion und Wartung

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlisse
prufen!

@ Dichtheitsprifung
nur mit geeigneter
Schutzausristung.

Unter Druck stehende Armaturen!

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Druckstd3e (Wasserschlage) vorsehen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

@ Ventil auf Dichtheit und Funktion prifen
(Ventil schlieBBen und wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Ventil spllen (zum Entfernen
schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich far
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfihrung des Verfahrens.

» Gefahr von schwersten Verletzungen

oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.
A VORSICHT

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ Fur Schaden welche durch
unsachgemafie Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, Gbernimmt

GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor

Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

I | Wichtig:

Membranen setzen sich im
Lauf der Zeit. Nach Installation
und Inbetriebnahme des Ventils
unbedingt Muttern 20 (siehe
Kapitel 20 "Schnittbild und

Ersatzteile") nachziehen.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

B wn

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfihren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe
Kapitel 12 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").
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15 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

@ Ventil demontieren (siehe Kapitel 12.1
"Demontage Ventil (Antrieb vom Koérper
|6sen)").

16 Entsorgung

18

Hinweise

Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments

M @ Alle Ventilteile
entsprechend den

w Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

17 Rucksendung

@ V\entil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

I3~ | Hinweis zur Ricksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefillt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

14 /36
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19  Fehlersuche / Storungsbehebung
Fehler Méglicher Grund Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht
aus Anschluss 4*

(bei Steuerfunktion NC)
bzw. Anschluss 2*

(bei Steuerfunktion NO)

Antriebskolben defekt

Antrieb austauschen

Steuermedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Betriebsmedium
entweicht aus
Leckagebohrung*

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen prufen,
ggf. Membrane tauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw.
nicht vollstandig

Steuerdruck zu niedrig
(bei Steuerfunktion NC)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt betreiben

Vorsteuerventil defekt

Vorsteuerventil prifen und austauschen

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschlieBen

Absperrmembrane nicht korrekt
montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage prufen,
ggof. austauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NO)

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang
undicht (schlieB3t nicht
bzw. nicht vollstandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt betreiben

Steuerdruck zu niedrig
(bei Steuerfunktion NO und
bei Steuerfunktion DA)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt betreiben

Fremdkorper zwischen
Absperrmembrane und
Ventilkérpersteg

Antrieb demontieren, Fremdkorper entfernen,
Absperrmembrane und Ventilkrpersteg auf
Beschadigungen untersuchen, ggf. austauschen

Ventilkérpersteg undicht bzw.
beschéadigt

Ventilkérpersteg auf Beschadigungen prufen,
ggof. Ventilkérper tauschen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen prufen,
ggf. Membrane tauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NC)

Antrieb austauschen

Ventil zwischen Antrieb
und Ventilkérper undicht

Absperrmembrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage prufen,
gof. austauschen

Verschraubung zwischen
Ventilkérper und Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilkorper und
Antrieb nachziehen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen prufen,
ggf. Membrane tauschen

Ventilkdrper / Antrieb beschéadigt

Ventilkrper / Antrieb tauschen

Verbindung Ventilkérper
- Rohrleitung undicht

UnsachgeméaBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung prufen

Gewindeanschliisse lose

GewindeanschlUsse festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilkdrper defekt

Ventilkérper auf Beschadigungen prifen,
ggof. Ventilkérper tauschen

* siehe Kapitel 20 "Schnittbild und Ersatzteile"
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20

22

18

Leckagebohrung

Schnittbild und Ersatzteile

Anschluss 4
A
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Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkorper
3 O-Ring
, , K610...
4 Einlegeteil }
5 Uberwurfmutter
2 Membrane 600 10M...
18 Schraube
19 Scheibe
22 Abdeckkappe } 610...S30...
23 Abdeckkappe
20 Mutter
A Antrieb 9610 10...
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21 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
fir unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstdndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Membranventil pneumatisch betétigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: MV-Pneum-2009-12

Handelsbezeichnung: Typ 610

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:

1.1.3.;115,;11.7;1.21.;1.3,;1.3.2.;1.3.3.; 1.3.4.; 1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.;1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.3.2,;3.4.4,;3.6.3.1,;4.1.21.;41.2.3,;41.24.;41.25,; 41.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.26.c);41.26.d);41.26.e); 4.1.3.;42.1.;421.4,;422,;423.,;43.1.;432,;433,;44.1.;4.42,
5.3.;5.4.;6.1.1.;6.3.3.;6.4.1.; 6.4.3.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdricklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 17. Mai 2006 (iber Maschinen und zur Anderung der
Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollmachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu Ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch
Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberuhrt!
Wichtiger Hinweis! Die unvolistdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,

wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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KnanaHa
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OcmoTp n Texo6CyHuBaHme
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YKa3aHuA

Mouck un yctpaHeHune
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JeKnapauua cooTBeTCTBUA
KOMMOHEHTOB

18
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1 O6wue ykasaHus

YcnoBuA 6e30TKas3HOro GyHKLMOHUPOBAHMA

Knanana GEMU:

x CobnogeHne npasui TPAHCNOPTUPOBKHU
N XpaHeHus

X MoHTax 1 BBOA B 9KCNyaTaumto
KBa/IMPULMPOBAHHBLIM NEPCOHAIOM

X OKcnayatauuya cornacHo HacTosALwemy
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE U MOHTaXy

x CobnoaeHve npasua NpoBeaeHUs
TEXHUYECKOro 06CYHMBAHUA

CobntogeHne npaBm MOHTaXa,
9KCnayaTauum, TEXOOCNYHUBAHUA U
peMoHTa obecrneynBaeT 6e30TKasHoe
pyHKUMOHMPOBaHWE KianaHa.

(I

OnuncaHuA 1 MHCTPYKUUK
OTHOCATCA K CTaHZAapPTHOMY
ncnonHenuto. na cneymanbHbIxX
WCMNOJIHEHMI, ONUCAHNE KOTOPbIX
OTCYTCTBYET B HACTOALLEM
PYKOBOACTBE MO YCTaHOBKE U
MOHTay, AENCTBYIOT 0bLme
AaHHble HACTOALLEro pyKoBoAcTBa
B COYETAHWUU C AOMOJIHUTENIBHOMN
cneumanbHOM JOKYMEHTaUMEN.

Bce npaBga, Takne Kax

aBTOPCKWe npasa wau npasa
WHTENINEKTYa/IbHOM COGCTBEHHOCTH,
3aluLLEeHbl crieyuasnbHo.

2 OOLwune yKasaHuAa no
TeXHUKe 6e30nacHOCTU

B yKasaHuAxX no TexHMKe 6e30MacHOCTM He

YUYUTbIBAKOTCS:

x Cny4arHOCTHU 1 COBbLITUA, KOTOPbIE
MOTryT MPOU30MTHN BO BPEMSA MOHTaXKa,
9KCNyaTauym U TEXHUYECKOro
06CNyHMBAHUA.

X MecTHble yKa3aHus No TEXHUKE
©e3onacHoCTU, 3a cobngeHne
KOTOPbIX, B TOM Y1CNE CTOPOHHUM
nepcoHasioM, NPUBNEYEHHbIM A
MOHTaa, 0OTBe4yaeT Nnoab3oBaTesb
060pya0BaHMA.
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2.1  YKasaHuAgNA006C/yHUBAIOLLEro
nepcoHana

PyKOBOACTBO NO YCTAHOBKE U MOHTaXy
COAEPHMUT OCHOBHbIE YKasaHus No TEXHUKE
6€30nacHOCTU, KOTOPble HEOBXOANUMO
cobnogatb Npyu BBOAE B 9KCMyaTauumio,
aKcnyaTaumMm 1 TEXHUYECKOM
06CNyHMBaAHUU. X HECOBNOAEHME MOMKET
NPUBECTU K CAeayoLUM NOCIEACTBUAM:

X Yrposa 340pOBblO YeI0OBEKA B
pesynbTare 3/1eKTPUYECKOrO,
MEeXaHM4YEeCKOro, XMMM4YeCKOro
BO34eNCTBMA.

X Yrposa HaxogsAllemyca psaom

060pyaoBaHUIo.

OTKa3 BaXHbIX QYHKLWH.

X Yrposa OKpymarollen cpeae B
pes3y/sibTare YyTEeYKM ONacHbIX BELLECTB.

>

MNepen BBOAOM B 3KCMlyaTauuio

Heo6XxoAUMO:

@ NpoyuTaTb PyKOBOACTBO MO YCTaHOBKE U
MOHTaKy;

@ 00y4nTb 06CNYHMBAOLWMIM NEepCoHaN U
nepcoHas, NPUBNEYEHHBIN ANA MOHTaXa,;

@ o6ecrnevynTb NOHUMaHUE NepPCcoHaIoM
MHCTPYKLWM MO TEXHUKE 6e30MacHOCTY;

@ pacnpefenuTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTU U
KOMMNETEHLMM;

Mpwu akcnayaTauuu:

@ o06ecneynTb cBO6OAHbIM JOCTYN K
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE M MOHTaXy B
MeCTe aKCcnyaTauuu;

@ cobnoaaTb YKasaHMaA rno TeXHUKE
6e30nacHoOCTH;

@ VCnosb3oBaTb 060pyaoBaHME B
CTPOroM COOTBETCTBUM C pabo41Mu
XapaKTepuCcTUKamu;

® He nNpoBOAUTb HE ONMMCaHHbIE B
PyKOBOACTBE paboTbl MO TEXHUYECKOMY
06CNYHMBAHUIO U PEMOHTY 6€3
npeaBapuTE/IbHOrO COrMacoBaHmA C
NPON3BOAUTENEM.

' ONACHOCTb

Crtporo cobntopartb Tpe6oBaHUA
nacnopra 6e30nacHOCTU U JEeNCTBYIO-
lMe npaBuia TEXHUKU 6e30MnacHOCTH
ANA ucnonb3yembix cpepn!

MNpy BO3HUKHOBEHWUU BOMPOCOB:
X obpalanTechb B 6anKanwee
npeactasutensctso GEMU.

2.2

MpeaynpexaeHns, No Mmepe BO3MOKHOCTH,
KiaccuUUMpoBaHbI MO CAeAYOLLEN CXEME:

MpepynpexageHna

A CUrHAJIbHOE CJ10BO

TN U NICTOYHUK ONACHOCTU

» B0o3MOM¥HbIe NOC1eAcTBUA B Ciyvae
Hecob1laeHUS.

® MeponpuAaTMA No ycTpaHeHUo
OnacHoOCTH.

MpeaynpexaeHnsa npu aTom Bcerga
00603Ha4alTCA CUrHasIbHbIM CJIOBOM,

a MHoraa TaKKe CMMBOJIOM, O3HaYaloLW MM
OMacHOCTb.

MNpuMeHsaoTCA cneayoLme CUrHaabHble
c/loBa U CTENEHU ONacHOCTH:

' ONMACHOCTb

HenocpeactBeHHaA onacHOCTb!
» HecobnogeHre ykasaHnn NnpuBoaUT
K CMEpPTU UK TAKENBIM TPaBMaM.

A NPEAYNPEXKAEHUE

Bo3morHa onacHasa cutyauumsa!

» HecobnogeHne yKkasaHui MOXKET
NPUBECTU K CMEPTU UM TAHKENBIM
TpaBmam.

A OCTOPOHKHO

Bo3moriHa onacHaa cutyauums!

» HecobnogeHne yKkasaHui MOXKET
NPUBECTU K TpaBMaMm cpegHen nnu
NErKom TAMKEeCTW.

OCTOPOHO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3amorHa onacHaa cutyauumsa!
» HecobnogeHme ykasaHnii MOXKeT
NPUBECTU K MaTepuasibHOMy yLiepoy.
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)

MUcnonb3yemblie CUMBOJIbI

OnacHOoCTb ropsYei NoBepxHocTw!

OnacHoCTb egKkux BellecTs!

PyKa: onvcbiBaeT o6Lume yKasaHus
M PEKOMEHAALMMN.

TouKa: onncbiBaeT NPOU3BOANMbIE
AencTBuA.

CTpenKa: onucbIBaeT peaKLumio Ha
AENCTBUA.

4 O6nacTb NnpuMmeHeHuUs

x Hnanan GEMU 610 npepHasHaueH
A1 UICNOb30BaHMsA B TPYOONPOBOAAX.
OH ynpaBnsaeT npoTeKarLwen cpeaon,
MpY 3TOM CaM MOMET 3aKpbIBaTbCA
WM OTKPbIBATbCA NMOA, BO3AENCTBUEM
ynpasaawLwen cpeabl.

¥ HnanaH paspelwaerca ucnonb3oBaTtb
TOJIbKO B CTPOroMm COOTBETCTBUM
C TEXHUYECKUMU XapaKTepUCTUKaMMU
(cm. rnaBy 6 "TexHu4YecKue
XapaKTepUCTUKK").

X 3anpelaeTca naKMpoBaTb BUHTbI U
NIaCTUKOBbIE AeTanm KnanaHa!

B I g

3HaKu Npu NepeyncieHmm
3/IEMEHTOB CMUCKa

w

OnpepeneHue NOHATUA

Pa6ouas cpega
Cpefa, KoTopasi IPOXOAWT Yepes KaanaH.

Ynpasnawouiana cpega

Cpega, ¢ NOMOLLb0 KOTOPOW ynNpaBAsaeTcs
W MPUBOAMUTCA B AENCTBUE MEMOPAHHbIM
KaanaH 3a CYET NOBbILWEHMA NN
NOHUKEHMA e€ AaB/IEHUSA.

PYHKUUA ynpaBseHUA
Bo3aMoKHbIe DYHKLMKW ynpaBaeHUsA
MeMOpaHHbIM K1arnaHoM.

A NPEAYNPEXKAEHUE

HnanaH MO¥HO MCNOJZIb30BaTb TOJIbKO

Nno Ha3HayeHuio!

>» B npoTMBHOM Cy4yae U3rotoBuUTE b He
HEeCET OTBETCTBEHHOCTU 3a n3genue, a
rapaHTUHbIE 06A3aTeNbCTBA TEPAIOT
cuny.

o HnanaH Heob6xoanMMo UcnonbL30BaTb
TONbKO NPWU COBNIOAEHUM YCOBUIA
SKCnayaTauum, onpeaenéHHblxX
B JOFOBOPHOM AOKYMEHTaL M
N PYKOBOACTBE NO YCTaHOBKE U
MOHTaMy.

5 CocTtoAHME NOCTaBKHU

KnanaH GEMU noctaBnsetcs B BUae
OTZIe/IbHO 3aMaKoBAHHOTO KOHCTPYKTUBHOTO
aNemMeHTa.
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6 TexHU4YecKue XxapaKTepUCTUKHU

Pa6ouan cpega TemnepaTtypa OKpy:Katoulen cpeabl

ArpeccuBHble, HelfTpanbHble, ra3006pasHbie U MUAKWE Kopnyc knanana PVC-U 10 o 50 °C
BELLECTBa, He OKasblBaIoLLMe OTPMLIATE/IBHOrO BOSAEH- oy e P e 51050 °C
CTBMA Ha DU3MYECHNE M XMMUYECKME CBOMCTBA MaTe-

pUasoB COOTBETCTBYIOLIMX KOPMYCOB M MEMBPaH. Hopnyc knanaHa PVDF -10 4o 50 °C

Temneparypa pa6oueit cpefbl YnpaBnswLwas cpeaa

Kopnyc knanaHa PVC-U ot 10 oo 60 °C HelTpanbHble rasoo6pasHblie cpeabl
HKopnyc knanaxa PP / PP-H ot 5 10 80 °C Makc. gon. Temneparypa ynpas/stoLLen cpeabl 40 °C
Hopnyc knanaHa PVDF ot -10 go 80 °C O6bEMbI HAMOIHEHUSA 0,02 HopM. /1.

JonycTnmMoe paboyee faBieHWe 3aBUCUT OT TEMMNeEpPATYpbI
paboyel cpeabl

CooTBeTcTBUE AaBJZIeHUA U TeMmnepatypbl As1a NJ1acTUuka

" o:en";gevf’:mﬁ:g“ o) 20 | -10 | =0 | 5 [ 10 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80
Matepuan Kopnyca KianaHa Jonyctumoe paboyee paBneHue B 6ap
PVC-U Kog 1 - - - - | 60| 60| 60| 48 |36 |21|09| - -
PP /PP-H Koa 5/ N5 - . - |60 | 60|60 |60]|51 4233|2416 09
PVDF Kopg 20 - 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 5,4 4.8 4.3 3,8 3,2 2,8

[Jpyrve Temneparypbl no 3anpocy. Moxanyicra, o6paTute BHUMaHWE, YTO OKp. TEMMepaTypa 1 Temneparypa paboyei cpefbl 06004HO
B/IMAIOT Ha KOpMyc KaanaHa. MoaToMy MakcuMasibHO JOMNYyCTUMbIE 3HAYEHWs, MPUBEAEHHbIE B TaGNMLE, AOMHKHbI GbITb COB/IOAEHDI.

Pa6ouee MponycKHas
JaBieHue Ynpaenatoliee paenenue [6ap] cnoco6HocTb Kv
Pasmep 3
MeMBpaHbI DN [bar] ®.ynp. 1 d.ynp. 2 d.ynp. 3 [m°/h]
12 2,8
10 15 0-6 5-7 AL 99 makc. 5,0 35

cm. uarpammy
20 3,5

Bce 3HaueHus faBaeHus NpuBeaeHbl B 6ap - 36bITOYHOE AaB/IeHWe, 3HaUYeHWs paboyero AaB/ieHUs Onpee/ieHbl Ha 3aKPbITOM KianaHe
C NPUNOKEHNEM paboyero CTaTUYeCcKoro AaBaeHUs C OAHOM CTOPOHBI. /1A JaHHbIX 3HaYEHWI o6ecneynBaeTca repMeETUYHOCTb Ha cealle
KnanaHa v Hapyy. [laHHble 4/ iBYXCTOPOHHErO paboyero AaBieHWs A8 YACTbIX CPej, - Mo 3aKasy. 3HaueHus ynpaBsioLLero AaBieHus
3aBUCAT OT A/IMHbI X0Za KanaHa.

MponyckHaa cnoco6HocTb onpeaeneHa Kv cornacHo ctaHaapTy DIN EN 60534, Bxogsiee aasneHne 5 6ap, Ap 1 6ap, Kopnyc KnanaHa 13
PVC-U 1 mem6paHa 13 MArKoro anactomepa.

Kv-3Ha4YeHnA MOryT OT/IM4aThCA B 3aBUCUMOCTH OT KOHGUIypaLym KOHCTPYKLUMK (K NpUMEpY, OT pasHOBUAHOCTM MaTepuasa MemopaHbl Mu
Kopnyca KianaHa). B 0CHOBHOM, MEMGpPaHHbIEe 3/1EMEHTbI NMOABEPEHbI BANAHWUIO paboyero AaBneHus, TemMnepaTypbl, npoLecca NpUMeHeHUs 1
KpyTALLero MomeHTa. MameHeHnsa Kv-3HaueHusl Mpyu TaKuX YCI0BUSX COOTBETCTBYIOT AOMYCTUMbIM JOMYCKaM OTK/IOHEHUS! BEJTMYMHBI.

pacuk nponyckHoM cnocobHocTH Kv (MponycKkHaa cnoco6HOCTb Kv B 3aBUCHMMOCTM OT X0Aa K/ianaHa) MOXeT BapbUpoBaTba A1 pa3HOro
maTtepuana MmembpaHbl U MPOAOIKUTENBHOCTU MPUMEHEHWSA.

Marepuan Ko/bLLEBOrO YNJIOTHMTE/IA KOpNyca KianaHa [lnarpamma pa6o4ero v ynpaBnsiolLero AaBaeHuUs
C apmMaTypHbIM Pe3bGOBbIM COeMHEHNEM

Ma‘repuan KoJibLueBoro A
ynJioTHUTenAa
NBR EPDM
FKM FKM
EPDM EPDM
PTFE FKM
[Jpyrve Kom6uHaLum no 3anpocy

Y MeMOpaHHbIX KnanaHoB C BHELLHWM yrpaB/ieHNeM CyLLecTByeT
3aBMCUMOCTb MEHAY YNPaBAoWMM U paboyrm AaBNEHNAMM NO
OTHOLLEHMIO K X0y KnianaHa.
[ns MemMGpaHHbIX KianaHoB ¢ GyHKLMeR ynpasieHus «<HopmanbHo
3aKPbITbIA MPYHUHON » AEUCTBUTENBHO: YeM HUMHKE paboyee
[laB/IeHVe, TEM BblLLE JO/IHKHO ObITb yNpaBAsAloLLee faBneHne, YTobbl
MOJIHOCTBIO OTKPbITh K1anaH. Mpun GyHKUMKM ynpasieHns KaanaHom
«HopMaibHO OTKPbITHIN NPYKMHOM » CUTyaLMA 0OCTOMT HA0GOPOT.
OpHaKo, NPUHLMNUAIBHO HYHO ClefiMTb 3a TeM, H4TOObI
yKasaHHble MaKCHUMasibHble 3HAYEHWA AaBEHNUA He NPEBbILIAIUCH, -
a MUHUMaJIbHbIE — HE 3aHUKa/IUCh. 1 2 3 4 5 6
Heobxopumoe ynpasnsioLlee faBieHne CMOTPUTE B NPUBEAEHHON
pAfoM Anarpamme. Pabouyee pgaBneHue [6ap]
YKasaHHOe Ha auarpamme ynpasnsiolee faB/eHne B 3aBUCMMOCTH

OT paboyero AaBNEHNA CNYHUT OPUEHTUPOM ANIA WAAALLEN Harpy3Ku
MeMOpaHbl.

GEMLT° 21156 610

Martepuan mem6paHbl 6

| __—1®P.ynp.2
5 ®d.ynp. 3

—
4 —

Ynpaenstowee gasneHue [6ap]




7 JaHHble anA 3aKa3a

dopma Kopnyca Hop,
MpoxopHo# D
Bup coeguHeHus Hopg,
BHyTpeHHsAA pe3bba DIN ISO 228 1
Hneeasa mydTa DIN 2
ApmaTtypHoe pe3bboBoe COeANHEHNE C

BKAagplwem DIN (MydTa) 7

MaTpy60K noa MHppaxrpacHyto cBapKy BCTbIK, WNF 28
ApmatypHoe pe3bb0oBOe coefIMHeHWe C

PyHKUMA ynpaBsieHUA Hop
HopmanbHO 3aKpbITbi npyuHoM (NC) 1
HopmasibHO OTKPbITbIM NpyxuHoM (NO) 2
JpycTtopoHHee ynpasneHue (DA) 3

Pasmep npuBopa Code

Paamep mem6paHbl 10 1/N

coeavHeHna ana Bosgyxoynpasnenma 90° no
Hanpas/IEHUIO NMOTOKA

Pasvep mem6paHbl 10 1RN

BK/1aAblLLEM Zoll - Bs (MquTa) 33 S;)%F:{V;HGHMH ANA BO34yxoynpas/ieHnAa B CTOPOHY HanpaB/eHUA

CoepurHeHWe ¢ pasBasibLlOBKOM U HaKWAHOM

raviion ns PVDF 75

ApMaTypHOE Pe3bBOBOe COBANHEHME C MHTerpupoBaHHan KpenémHaa naara Hop,

BKAagplwem DIN (MHPpaKpacHasa cBapKa BCTbIK) 78 KpenémHan niara BH/IIYUTENbHO M
Ko MaTtepuana Kopnyca knanaHa 20, N5

Matepuan Kopnyca KaanaHa Hop, Bea kpenéHoit nnare o
Koz Matepuana Koprnyca KnanaHa 20

PVC-U, cepbini 1 . .
Bes KpenéxHon naarbl -

PP, ycneHHbI CTEKI0BOIOKHOM 5) Kof, MaTepuana Kopnyca KianaHa 1 m 5

PVDF 20

PP-H HaTypasibHbiii N5* CneuuyanbHoe UCMNOJIHEHUE Hop,

* TO/IbKO C MHTErpUPOBaHHOM KPENEMHOM nnartoi (Kog M) NSF 61 onycK Ana NnMTbEBON BOAbI N

Matepran mem6paHbl Hop,

NBR 2

FKM 4

EPDM 17

EPDM 29

PTFE/EPDM, OfHOKOMMNOHEHTHASA 54

610 15 D 7 1 29 1 1/N - N

Tun 610

HomuHanbHbIM pasvep 15

®dopma Kopnyca (Koa) D

Bupg coepgnHennsa (Hopg) 7

Matepuan kopnyca knanaHa (Hog) 1

Matepuan mem6panbl (Koza) 29

®yHKuMA ynpasnenuna (Hoa) 1

Paamep npueoga (Kog) 1/N

MHTerpmpoBaHHasa KpenéxHas nnata (Kopa) -

CneunanbHoe UCnosiHEHWE (Kog) N

8 [laHHble n3rotoBuTenA

8.1 TpaHcnopTUupoBKa

TpaHcnopTUpoBaTb KianaH
paspeLlaeTca TO/bKO Ha NOAXOAALLMX
ANA 3TOro cpeacTaBax NorpysKku, He
6pocaTb, 0bpallaTbCa OCTOPOHKHO.
YTunmsunpoBaTb yNnaKoBOYHbIM
mMatepuan CornacHO COOTBETCTBYOLLMM
WMHCTPYKLMAM / NONOKEHUAM MO OXpaHe

OKpyHHawLen cpeabl.

8.2 HomMmnaeKT noctaBKU U
¢pyHKUMOHUpPOBaAHUE

@ Cpasy nocne nonyyeHus rpysa
NpoBepLTE €ro KOMMJIEKTHOCTb U
yb6eanTechb B OTCYTCTBMM NOBPEXAEHUN.

@ HowmnneKT nocTaBKkM yKasbiBaeTcA B
COMPOBOAUTENBHOM JOKYMEHTaLMK,
MCMONIHEHWE — B HOMEpE 3aKasa.
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® CocTofHMe NoCTaBKU KianaHa:

PYHHUKUA ynpaBieHUA: CocTtosAHue:
1 HOpMasibHO 3aKpbIThbIM —
npyuHon (NC) P
2 HOpMasbHO OTKPbITHIM
OTHPbLIT

npyxunHon (NO)

3 ynpasneHue B ABYX
HanpaBneHusax (DA)

He onpeaesieHo

@ DyHKUMOHMpPOBaHKWE KNanaHa
NpoBepsieTcA Ha 3aBojeE.

8.3 XpaHeHue

e HnanaH cnepyet xpaHuUTb B GUPMEHHOM
yNaKoBKe B CyXOM, 3alMLLEHHOM OT
Nbl/I MECTe.

@ He pgonyckanTte Bo3gencTeuA
ynsTPadroNeToBOro U3TyYEHUs U
MPAMbIX CO/THEYHbIX JTyYEN.

@ MaKcumanbHas Temnepartypa XpaHeHUs:

40 °C.

@ 3anpeljaeTcsa XpaHnTb B O4HOM
NMOMELLEHMM C KNanaHoM U1 ero
3anacHbIMKW YacTAMM PaCTBOPUTEIH,
XUMUKaTbl, KWC/IOTbI, TOMIMBO M Mp.

8.4 Heob6xoauMbI MHCTPYMEHT

® MHCTpyMeHT, Heo6XxoaMMbIV ANA
YCTAHOBKM U MOHTaa, He BXOAUT B
KOMMIEKT NocTaBKMu!

@ Mcnonb3oBaTb TOILKO NOAXOAALLMM,
McnpaBHbIN U HAAEKHBIN MHCTPYMEHT.

9 MpuHLUUN paboThbl

GEMU 610 npeacTtaBnseT cobom
NJ1aCTUKOBbIM MEMOpPaHHbIM KnanaH ¢
NPOXOAHbIM KoprnycoM. HnanaH ocHalléH
He TpebyoLMM 06CTyHMBAHUA NOPLLUHEBbLIM
NMHEBMAaTUYEeCKUM MPUBOAOM, KOTOPbIN
MOMET ynpaB/IATLCA NOCPEACTBOM
BO34ENCTBUA HEUTPAJIbHBIX ra30B

N UMEET BCTPOEHHbIN BU3YyasIbHbIN
WMHOUKATOpP NonoxeHuA. Bece
KOHTaKTUPYHOLLME CO CPpeaom aeTanu

M KOPNyC NpuBOAa U3roTOBJ/IEHDI

n3 nnactuka. Hopnyc KnanaHa v
MemM6paHa NocTaBAATCA B pasHbIX
MCMOJIHEHUAX COMTACHO TEXHUYECKUM
XapaKTepucTuKam. BO3MOHbI
pas/InyHble NPUHAAIEHHOCTHU, Hanpumep
orpaHuvyuTeNu Xoaa, aNeKTpU4ecKue
AaTUYNKM MONOKEHUA, MHEBMATUYECKUE

WU 9NEKTPONHEBMaTUYECKUE perynaTopbl
NOMIOX¥EHUA U NpoLecca, NMI0THbIe
KnanaHbl, MHTerpmpoBaHHaa KpenéxHas
nnara.

10 HoHcCTpyHUMUA

BuayanbHbiv
UHAMKaTop
- Nno0XKeHnA
Wryuep ans
NnoAK/t04YeHnA
ynpaBnsoLwemn
A cpeabl 4
LWTyuep ans
NOAK/IIOYEHUsA
yrpaBisAoLLEen
cpenpl 2
2
1
HoHcTpyKuMA
1 MNpuBoAa
2 Hopnyc knanana
A  MembpaHa
10.1 3aBopcKana Tabsn4Ka

Bepcus McnonHeHWe coracHo AaHHbIM A4/1s1 3aKasa

ycTponcTea AaHHbIE, OTHOCALLMECH K YCTPOMCTBY

x

33 || 610 150 7 12911/N | =

g PS 6,0 bar 2

gi PST 5,0- 7,0 bar o

2020 <2

g— Al DE oo
U

88663707 12103529 | 0001

e
‘ Homep obparHom cBaAsm ‘
Homep apTunkyna

Mecsu, gatbl U3roToBAEHUA 3amMbpoBaH
nog, HoOMepom ansa o6paTHOM CBA3M

W ero MOXHO 3anpoCuUTb B KOMMaHUU
GEMU. YcTponcTBo 6b1/10 U3rOTOB/IEHO B

fepmaHum.

CepuiHbIn HoMep

11 MoHTa u akcnayarauma

MNMepep MOHTaXOM:

@ Martepuan Kopnyca KnanaHa u
MeMO6paHbl BbIGUPAKOTCA B 3aBUCUMOCTH
OT paboyen cpegpl.
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e lMpurogHocTb Heo6Xx0AMMO
npoBepuUTb Nepepn, MOoHTaxKom!
Cwm. rnaBy 6 "TexHW4ecKune
XapaKTepuUCTUKKU".

11.1 MoHTaX KnanaHa

A NPEAYNPEXKAEHUE

Apmatypa HaxoauTcA nop, fasneHuem!

» OnacHOCTb TAKENbIX UK
CMepTe/IbHbIX Tpasm!

@ Pab6otartb Ha 060pyL0BaHUM MOXHO
TO/IbKO NOC/1e NONHOro copoca
AaBneHusA.

A NPEAYNPEXKAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHocTb oxoros!

® MoHTax ToNbKO C
MUCMNOJ/Ib30BAHUEM
COOTBETCTBYHOLMX CPEACTB
MHOVBUAYAIbHOW 3aLUMTbI

@ [lpeaycmoTpeTb COOTBETCTBYOLIME

cpencTBea 3alnTbl COracHO peryiaMeHTy
noJsib3oBaresia yCTaHOBKMU.

MecTo YCTaHOBHKM:

A OCTOPOHHO

@ He noaeepratb KnanaH CUbHOM
Harpy3Ke C BHELLUHEW CTOPOHbI.

® MecTo ycTaHOBKM BblbpaTh TaK, YTOObI
K/iianaH He MOr MCNoJ1Ib30BaTbCA B
KayecTBe onopbl Npu NOABLEME.

@ Tpy6onpoBog NPONOKUTb TaKUM
06pasom, 4TO6bI KOPMYC KnanaHa He
noaseprasaca nsrnby, HaTAXEHUIO, a
TaKe BUbpaLnn N HanpAMXEHUIO.

@ YcTaHaBAMBaTb KJianaH TONbKO
MeX Yy COOTBETCTBYOLWMMN ApYyr
APYyry COOCHO pacro/IOHEHHbIMU
TpybonpoBogamu.

A OCTOPOHHO

fopauuve petanu

ob6opyaoBaHusa!

» OnacHoCTb Noay4YeHusA
ooros!

@ PaboTaTtb TO/IbKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYAOBaAHUM.

A OCTOPOKHO

He ucnonb3oBaTtb KJs1anaH Kak

NOAHOMXKY UM KaK onopy npu

nogbéme!

» OnacHOCTb COCKa/b3biBaHUA /
NOBPEKAEHNA KanaHa.

OCTOPOHHO

He npesBbiwaTb MaKCUMasibHO

JonycTtumoro gasnieHus!

» [1pUHATL Mepbl N0 NPeaoTBpPaLLEHUIO
BO3MOM{HbIX CKA4YKOB [1aBJIeHUS
(rmppaBAn4eCcKMUX yaapos).

® MoHTaMHble paboTbl AOKHbI
NPOBOAMNTLCA TONBKO CreuuasibHO
06Yy4YEeHHbIM TEXHUYECKUM NEPCOHAJIOM.

X HanpaBneHve auxkeHna paboyen

cpegbl: MPON3BOJIbHOE.

X MoHTarKHOe nosoxeHWe KianaHa:

Nnpon3BOJ1IbHOE.

MoHTam:

1.

MNpoBepUTb NPUroAHOCTb KnanaHa
nepeg MoHTaroM. HnanaH goneH
COOTBETCTBOBATb YC/I0BUAM
aKcnyaTalmm CMCcTeMbl TPy6ONpoBoA0B
(paboyas cpepa, eé KoHUeHTpaums,
TemnepaTypa v gaB/ieHue), a

TaKKe YC/I0BUAM OKPYHKaIOLLNM

cpeabl. [poBepnTb TEXHUYECKME
XapaKTepPUCTUKM KnanaHa n matepuana.

2. BbiKno4nTb 060pyaoBaHue (MK YacTb

06opyaoBaHuA).

3. 3abnoK1poBaTLOTMNOBTOPHOMOBK/IKOHYEHUA.
4. BKIOYUTbL 060pya0BaHUe (UM 4acTb

o6opyaoBaHUA) 6e3 faBneHus.

5. TONHOCTBIO ONOPOHHUTL 060PYAOBaHNE

WK YacTb 060PYAOBaHMA U AaTb eMY
OCTbITb A0 TEX Nop, NoKa TemnepaTypa
HE CHU3UTCA HUKE Temneparypbl
ncnapeHust paboyen cpeapl U He ByaeT
MCKJIt04YEHa ONacHOCTb OHOrOB.

6. [JesnHduumposartb, NPOMbITb U

npoayTb 060pyAOBaHUE (MM YaCTb
060pyaoBaHUA) COrNacHO MHCTPYKLMAM

MoHTa KnanaHa c natpy6Kom nog,
CBapHy:
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1. CobnogaTb TEXHUYECKUE CTaHaapTbI
cBapku!

2. [llepeanpvBapuBaHneMKopnycaKkaanaHa
AEMOHTMPOBATb NPUBOA C MEMOPAHOM
(cm.rnaBy 12.1).

3. [aTtb oCcTbITb NaTpybKam nof CBapKy.

4. CHoBacobpaTbKopnycKaanaHamnpuBog,
c MembpaHomn (cm. masy 12.4).

MoHTaX KnanaHa ¢ apmatypHbIM
pe3b60BbIM COEAUHEHUEM CO
BKNajbliliem:

OCTOPOHHO

OnacHoCTb NoBpexXaeHUa npusoaa

WNK Kopnyca KaanaHa!

» Cobntogarb TEXHUYECKUE CTaHAapThbI
cBapKu!

OCTOPOHHO

OnacHoCTb NOBpeXAeHUA Kopnyca

KnanaHa!

» Mcnonb3oBarb TOJIbKO NOAXOAALLMA
ANA Kopryca KnanaHa Knew.

Hnew He BXOAUT B KOMMAEKT
nocTtaBKu!

IS

1. CobnogatbaencTByoLmMecTaHgapTbInpu
BbINO/HEHWUM PE3bOOBOro COeAMHEHMSA
c Tpy6om.

{m

11111

0

]
T

3

2. OTBMHTUTbHaKMAHY ranky 1 HaKopnyce
KnanaHa 2.

3. [lpu HEOBXOANMMOCTHM BCTaBUTb 0OpaTHO
KONbLEBOW YNIOTHUTENb 3.

. Win [~ EE
35 1

(I

\ 15

4. HapgeTbHaKngHytoramky 1HaTpyoonpoBog,
4. CoeanHUTb BKNagbiw 5 ¢

Tpyb6onpoBoAoM 4 ¢ NOMOLL b0 Kies/
CBapKM.

5. HaBuWHTUTbHaKkugHytoramky 1obparHoHa
KOpnyc KnianaHa 2.

6. TaKum e crnocoboM COeaANHUTb Kopnyc
KianaHa 2 ¢ Tpyb6onpoBoaom 4 ¢ Apyrou
CTOPOHbI.

MoHTa ¢ pe3b60oBbiM COegUHEHUEM:

@ BBepHyTb B Tpy60npoBoa pe3bboByHO
BCTaBKY COMMAaCHO AENCTBYOLWMM HOpMaM.

@ [lpuKpyTUTL KOpNyc MeMbpaHHOro
KnanaHa K Tpybonposoay,
MCNoNb30BaTb NOAXOAALLEe
pe3b060BOe YNIOTHUTE/IbHOE CPEACTBO.
YNNOTHUTENBHOE CPEACTBO HE BXOAMUT B
KOMMJIEKT NOCTaBKM.

MoHTa ¢ Kneesou mydTom:

OCTOPOHHO

OnacHoCTb NoBpeAeHUA Kopnyca

KnanaHa!

» KMcnonb3oBarb TOMIbKO NOAXOAALLNM
ANA Kopryca KnanaHa Kneu.

Knew He BXOAUT B KOMMIEKT
nocTaBKu!

(I

1. HaHecTu Knen Ha BHYTPEHHIOK CTOPOHY
KOpnyca KianaHa 1 Ha HapyXHyt CTo-
POHY Tpy6onpoBoaa COrnacHO MHCTPYK-
LMAM NPON3BOSUTENA KIIEA.

2. CoeanHUTb KOpNyC KnanaHa ¢ Tpy6onpo-
BOAOM.

MoHTak ¢ coeguHeHue tuna Flare:

1. TllogrotoBKannopcoeamHeHUecoeanHeHNM
T1na Flare cm. Takie B npocnexTe
GEMU FlareStar® v pykoBoacTse
Mo MOHTaXy coeanHeHur Tuna Flare
GEMU!

2. PacwwupeHHbi PFA-naHr NOAHOCTbIO
ofeTb Ha Flare pUTHHr.

3. HaBepHyTb CBEpXY HAKUAHYIO ramKy.

4. Wcnonb3oBaTb NOAXOAALMNE
coeauHUTEeNbHbIE DUTUHIU, YCTOMYUBBIE
K CYLLLeCTBYIIOLLMM YC/IOBUAM
OKpyHHarLen cpesbl.

Cobnopartb COOTBETCTBYHOLUE
npeanMcaH1a AaA COeAUHUTENbHbIX
y3s08B!
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Mocne moHTaMa:

3> | BamHo:

MembpaHbl CO BpeMeHeM faroT
ycagaKy. [locne ycTaHOBKU U
BBOZA B 9KCMNJyataLlmio KnanaHa
Heobxoaumo 0ba3aTesibHO
NOATAHYTb ramkun 20 (cm. rasy 20
"Bua B paspese n 3an4actu').

@ BHOBb yCTaHOBWUTb M BKIIOYUTD
obopynoBaHue 6e30NacHOCTU U
npefoxpaHuTesbHbIe YCTPOMCTBA.

11.2 3SHKcnnyatauuAa

BVI3yaJ1beII7I MHOUHKATOP NOJIOXHeHuUA

HnanaH oTKpbIT HnanaH 3aKpbIT

11.3 ®dyHKUUM ynpaBieHuUs

NmetoTca cnegyrowme pyHKLNK
ynpaBaeHus:

dyHKUUA ynpaBaeHus 1

HOpMaJibHO 3aKpbITbIX NpyxuHoun (NC):

CocTOsIHME NOKOA KNanaHa: 3aKkpbIT
npyxuHou. Nogaya Bo3gyxa Ha NpuBog,
(WTyuep 2) oTKpbIBaET KanaH. YaaneHuwe
BO3A4yxa U3 NpMBOAA BbI3bIBAET 3aKPbITUE
KiianaHa npyHuHOMW.

®DYHKUUA ynpaBieHuUs 2

HOpPMaJIbHO OTKPbITbIK NpyHUHON (NO):

CocTofiHWe NOKOoA KanaHa: OTKPbIT
npyxuHou. Nogaya Bo3gyxa Ha NpuBog,
(wTyuep 4) 3aKpbIBaeT KnanaH. YganeHuwe
BO3AyXa U3 NpMBOAA BbI3bIBAET OTKPbITUE
KianaHa npyHuHOMW.

PyHKUMA ynpaBneHua 3
ynpassieHue B ABYyX HanpaBsieHnAx (DA):

CocTosHMe NoKoA KnanaHa: 6e3
onpeaesEHHOr0 OCHOBHOMO MOIOKEHMS.
OTKpbITHE U 3aKPbITUE KNanaHa
nocpeacTBOM MoAauu ynpasasatoLwen
cpefbl Yepes COOTBETCTBYOLLME LUTYLEPbI
(wTyuep 2: oTKpbITUE / WITYUEp 4:
3aKpbITHE).

LLtyuep 4

LLTyuep 2

Mpu pyHKUMKM ynpaBieHna 1 wryuep 4
3aKpbIT 3arNyLUKOMN.
Mpn pyHKUMKM yrnpaBsieHnA 2 WwTyuep 2
3aKpbIT 3aMyLUKOMW.

DyHHUMA LTyuepel
ynpasJieHUsA 2 4
1 (NF) + -
2 (NO) - +
3 (DE) + +
+=ecCTb/-=HeT
(wTyuepsbl 2/ 4: cMm. hOTO CBEPXY)

11.4 ToaKknovyeHUe ynpaBnsaoLwen
cpeabl
3> | BaxHo:

MoHTHpOBaTb BO34yXONPOBOAbI
ANA yrpaBnawoLLen cpeapl
Takmm 06pasom, 4TOObl OHU He
OblIM HANPAXKEHbI U HE UMENN
nepernoos!

MNcnonb3oBaTb 3/1EMEHTbI
COEAMHEHUA, COOTBETCTBYIOLLME
YCNOBUAM MPUMEHEHUA.
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Pesbba WTyLepoB 418 ynpasaaoLLem
cpeabl: G1/4

12.1

AleMmoHTaX KnanaHa

(cHATMe NnpuBOAa C Kopnyca)

Sl A EUNEORE 1. YcTaHoBWUTL NprBOA A B NOJOMeEHMe
HopMaJieHo . | 2: ynpasnsiowas cpeaa "OTKpPbITO".
! ?ﬁé‘;b”b'” MPYHUHON | (orpbiThe) 2. CHAaTb npuBog A c Kopnyca KnanaHa 1.
HOPMAnbHO B 3. YctaHoBuUTb NpmnBog A B NO/I0KEHUE
2 | OTKPbITbIN NPYHUHOM - YNpasniAlollan cpeaa "3aKpbITO".
(NO) (3aKpbITHE)
2: ynpasnswLwas cpeaa 5> | BamHo:
3 |YynpaeneHne B ABYX | (OTKpbITHE) [Mocne geMoHTaxa O4YMCTUTb
HanpasneHusx (DA) | 4: ynpasnswowias cpega BCe feTa/M (MpU 3TOM He
(akpervie) nospeauTb). NpoBepuTb geTanm
(wTyuepsbl 2/ 4: cMm. GOTO CBEPXY) Ha HaMuMe HOBpe}H,D,eHMVI,
npv HEOBXOAMMOCTHU 3aMEHUTb
(ucnonb3oBaTh TONBKO GUPMEHHbIE
12 MOHTaf{/neMOHTamsanaCHblx nerann GEMU).
yacTteu
12.2 /leMOHTaX memOpaHbl
— 3" | BamHo:
Mepen oemMoHTaKoM MeMbpaHsbl
AEMOHTUPOBATb NPUBOA, CM.
A "leMOoHTaX KnanaHa (CHATHe
22 npuBoaa ¢ Kopnyca)".
18 lh 5 1. BbiBEpHYTb MeEMOpaHy.
2. OuncTuTb BCE AeTann OT OCTaTKOB
= ﬁ NPOAYKTa M 3arpsasHeHui. [Npun aTom He
— AONycKaTb LapanuH 1 nosperxaeHum!
T 3. lNpoBepuTb BCE geTanu Ha Hann4me
19 L1 == ik NOBPEXAEHUMN.
20 L'E_Hm 4. 3aMeHWTb NMOBPEHAEHHbIE AeTaN
23 1 (Mcnonb3oBaTb TOIbLKO GUPMEHHbIE

petann GEMU).
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12.3

12.3.1

MoHTax mem6paHbi

O6wue cBepgeHUn

3> | BamHo:

HenpaBunbHaA yctaHOBKa
MeMOpaHbl MOXET NPUBECTH
K HapyLLUEeHWIO repMeTU4HOCTH

BaxHo:

YcTtaHaBMBaTb NOAXOAALLYHO

ANA KnanaHa membpaHy
(MaTepuan meM6paHbl AOJIHEH
COOTBETCTBOBATbL paboyen

cpege, e€ KOHUeHTpaLmm,
Temneparype v 4aB/eHNIO).
3anopHasa membpaHa OTHOCUTCA
K ObICTPOU3HALLMBAKOLLMMCS
aetanam. [Nepepn BBoAOM

B 9KCNJ/yaTaumio n Ha
NPOTAMHEHUM BCETO CPOKa
C/yObl KnanaHa cnegutb 3a

€ro TEXHUYECKMM COCTOAHMEM U
dyHKUMOHMpPoBaHeM. OnpeaenuTb
NepUoOaUYHOCTb NPOBEPOK B
3aBUCHMMOCTH OT UHTEHCMBHOCTU
aKcnayaTaumm u/vnm GeENCTBYHOLLMX
npaBu/l, a TaKXe YCI0BUM Ha
MeCTe SKCnayaTaumm n perynapHo
BbINO/IHATb UX.

KnanaHa/yTeyke paboyen
cpeabl. B atom cnyyae cnegyet
AEMOHTUPOBAaTbL MeMOpaHy,
MOJIHOCTbLIO MPOBEPUTL KanaH
n MembpaHy, 3atem cobpartb 1x
3aHOBO COM1aCHO NPUBEAEHHBIM
BbILLE MHCTPYKLUMAM.

an}-I-(VIMHaFI getasib JeMOHTHUpOBaHa.

MpuKnmHaa getanb 1 dnaHew npueoaa,
BUJ CHU3Y:

<

MpuumHaa getans - Bup co CTOPOHbI
MeM6paHbI

BamHo:

Ecnn membpaHa 3aKkpy4eHa
HeJO0CTaTO4YHO Aa/IEKO B
COEOUHUTENBHYIO AETab,

TO 3aKpbiBaKoOLLEE YCHUINE
AENCTBYET HEMOCPEACTBEHHO

Ha WNWIbKY MeMbpaHbl, a He

yepes NPUKXUMHYIO AeTalb. ITO
NPUBOAUT K MOBPEHAEHMIO U
NperaeBpPeEMEHHOMY BbIXOAY
MembpaHbl M3 CTPOA, a TaKKe

K HApYLLEHWIO repMETUYHOCTU
KnanaHa. Eciv membpaHa
3aKpy4yeHa C/IMLLKOM Janeko, Ha
cepsie KnanaHa He obecrneyvBaeTcs
HaJEXHoe ynnoTHeHue. McnpasHoe
YHKUMOHMPOBAHME KlanaHa B
3TOM C/lyHae He rapaHTUpyeTCA.

npesaox-
paHuTesb
oT
nposopa-
YynBaHWA

MpuKKMHana getanb QyHKUMA ynpaBaeHus
NO u DA

WtnoT
WtnoT

@ YCTaHOBUTE NPUKMMHYIO 4acTb Ha
LUNWHAENb NPUBOAA, BCTABUTb BbICTYIbI
B HanpasAaawLwme (CTPesiku).
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12.3.2 MoHTaX BOrHyToM MemGpaHbl 4.

BblemKa B FIpVI}I-{MMHOﬁ aetanum 5

’//\rrhjl/ wr
s
%

= — &
Vo |

LnnnbKka
membpaHbl 7,

/ \

Hynon mem6paHsl

1. YctaHoBUTb NpuBOA A B NONOXEHME 8.
"3aKpbITO".

YcTtaHoBUTbL NpuBO4, A B NO/1I0KEHWE
"3aKpbITo".

3aTaHyTb raMku 20 B NepeKpPecTHOM
nopaaKe.

1 ><3

4 2
YcTaHOBUTLOOPATHO3AWMUTHBIEKOINAYKM
22 n 23.

CnepuTb 3a paBHOMEPHbIM MPUKUMOM
mMem6paHbl 2 (npuba. 10-15 %,
onpegenfaeTca no paBHOMEpPHOCTH
Hapy*HOW BbIMYK/IOCTH).

[oNHOCTLIOCOBPaHHbIMKAANAHNPOBEPUTD
Ha repMeTUYHOCTb.

2. YcTaHOBWUTE MPUKUMHYIO YacTb Ha
LWINWHAE b NPUBOAA, BCTaBUTb
BbICTYMbl B HanpasAstoLwue (CM. rnasy
12.3.1 "O6wue cBegeHuna"). PyHKUMA
ynpasneHusa NO n DA: npoBepsrTe,
3apmKcHpoBaHbl 1 WTUDTbI B
npegoxpaHuTene OT NPOBOPaYMBaHUA.

3. Yb6eauTbCABTOM, YTO MPUKMMHAA AeTaslb

I | BamHo:

Memb6paHbl CO BpEMEHEM Jatl0T
ycagKy. [locne yctaHOBKU 1
BBOZaA B 9KCNyaTaLlmio KnanaHa
HEeobXxoaAMMO 06A3aTeNIbHO
NOATAHYTb rankm 20 (cm. masy 20
"Bua B paspese n 3anyactu').

nocareHa B HanpaB/sioLLme.
4. TIpOYHO 3aBMHTUTb OT PYKM HOBYHO 13
MeM6paHy B MPUKUMHYIO AeTalb.

BBopa B aKcnayaTauuio

5. Y6eauTbcA B TOM, HYTO KYNosa MemGpaHbl
JIEHUT B BblEMKE MPUHKMMHOM AeTasu.

A NPEAYNPEXKAEHUE

6. TMpusaTpyaHeHUMX0AanpoBepUTLPE3LOY, ArpeccuBHble XUMUHKaTbI!
3aMeHUTb NOBPEHAEHHbIE AeTaNN » OnacHocTb Ooros!

(Mcnonb3oBaTb TONILKO GUPMEHHbIE
petann GEMU).

7. TproLLYyTUMOMCONPOTUBIEHUUBBLIKPYTUTb
MeMbpaHy HaCTO/IbKO, YTOObI
pacnosioxeHne OTBEPCTUMN B MeMbBpaHe
COBMaJIo C PacnoJIoKEHUEM OTBEPCTUN
B NPUBOAE.

@ [lepep BBOAOM B
9KcnyaTtaumio NnpoBepuTb
repMeTUYHOCTb €ro
coeguHeHUM co cpegom!

@ [lpoBepKa repmMeTuyHOCTH
TOJIbKO B COOTBETCTBYHOLLMX
cpeacTBax MHAUBUAYANbHOM
3aluThI.

12.4 MoHTa npuBoga Ha Kopnyce
KnanaHa

A OCTOPOHHO

1. YctaHoBUTbL NpuBOA A B NONOXEHME
"OTKpbITO".

2. YcTtaHOBUTb NpUBOA A C YCTaHOB/IEHHOM
MeMbpaHoM 2 Ha Kopnyc KnanaHa 1,
C/leinTb 3a COBMELLEHMEM NeperopoaKu
MembpaHbl C MeperopoaKom B Kopnyce
KianaHa.

MpepoTBpaTUTb YTEYHY BelecTB!

MpenycmoTpeTh 3almTHbIE
MeponpUATUA, UCKJIKYatoLLme
npeBbILleHne MaKCUMaibHO
AONYyCTUMOro AaB/ieHUA 13-3a
BO3MOXHOIO CKayKa faBneHus
(rmppaBAn4eCcKUX ygapos).

3. HapemHoycTaHOBUTLBUHTbLI18,Wwarn6b119
u ramku 20.
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MNepepn 0OMUCTKOU UM BBOJOM

o6opyaoBaHUA B 3KCNJlyaTauuio:

@ [lpoBepuTb KnanaH Ha repMETUYHOCTb U
DYHKUMOHUPOBaHKUE (3aKpbiTb M CHOBa
OTKPbITb K/1lanaH).

@ [lepep ncnonb3oBaHWMEM HOBOIMO
obopyaoBaHuUA 1 060pya0BaHUSA
NoCne PEMOHTa OYUCTUTb CUCTEMY
Tpy6onpoBoga npu NOJHOCTLIO
OTKPbITOM KnanaHe (418 yaaneHua
BpegHbIX BELLECTB).

OuucrTKa:

x [Nonb3oBatenb 060pyaAOBaHNA HECET
OTBETCTBEHHOCTb 3a BbI6OP CPeacTB
OYUCTKM N €€ npoBeaeHue.

A OCTOPOHHO

e OO6cnymunBaHue U BBOA B
SKCnyaTaumio BbINOJHAETCA TO/IbKO
crneumasibHo 06y4eHHbIM NEPCOHAIOM.

o Homnanma GEMU He HecéT
OTBETCTBEHHOCTM 3a YyLUepO,
BbI3BaHHbIM HENPABW/IbHbIM
obpaleHMeEM AU BHELLHUM
BO3EWNCTBUEM.

@ B cnyyae comHeHWI cBAMUTECH C
KomnaHmen GEMU nepeg Havanom
9KCMyaTauum.

BamHo:

Memb6paHbl CO BpeEMEHEM AatoT
ycagKy. [locne yctaHOBKU U
BBOZJA B 9KCN/yaTaumio KianaHa
HeobxoaMMo 0ba3aTeNbHO
NOATAHYTb ranmkm 20 (cm. masy 20

I

"Bua B paspese n 3an4actu).

14  OcmoTpuTexobenynBaHUe

A NPEAYNPEXKAEHUE

ApmaTtypa HaxoguTcAa nog, gassieHuem!

» OnacHOCTb TAMKENbIX UN
CMepTe/IbHbIX Tpasm!

@ Pab6oTtartb Ha 060pyL0BaHMM MOXHO
TOJIbKO MOC/1e NOHOro cobpoca
AaBneHuA.

fopAayue petanu

ob6opypoBaHusa!

» OnacHOCTb MNosy4yeHus
oxoros!

@ PaboTtartb TONbKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYAOBaAHUM.

A OCTOPOHHO

1. [llpegycmoTpeTb COOTBETCTBYIOWMNE
cpeacTBa 3almTbl COMacHoO
periaMeHTy NoJib30BaTe sl yCTaHOBKM.

2. BbIKno4nTb 060pyaoBaHue (MK YacTb

06opyaoBaHuA).

3abn0KMPOBATLOTMOBTOPHOMOBKJ/IKOHEHUA.

BraounTb 060pyaoBaHue (Man 4acTb

06opyaoBaHUA) 6e3 AaBneHus.

W

DKcnayaTupyoLwan CTopoHa A0KHa
perynspHoO NpoBOAUTL OCMOTP KJlanaHoB
COrnacHo yCA0BMAM aKCnayaTauum

M C y4ETOM BO3MOMKHOW ONACHOCTH

ANA NpeaynpexaeHua HapyLleHui
repMETUYHOCTU M NOBPEHKAEHUN. TaKKe
KnanaH HeobXxoANMMO AEMOHTMPOBATb

M NPOBEPATb Ha U3HOC Yepe3s
COOTBETCTBYIOLLNE MHTEPBA/IbI BPEMEHM
(cm. rnaBy 12 "MoHTa / eMOHTaX
3anacHblIx Yyactemn").

15 /JemMoHTaX

JeMOoHTaX NpoBOAUTCA C TAaKUMU e

Mepamu NpesoCTOPOKHOCTH, KaK U

MOHTa.

® [lemoHTMpoBaTb KnanaH (cM. rnasy 12.1
"[leMOHTaX KnanaHa (CHATUE npuBoga C
Kopnyca)").
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16

YTunusauumsa

18

YKa3aHuA

® Bce getanu Knanana
YTUANU3NPOBATb COMaCHO
COOTBETCTBYOLUM
npeanMcaHuaM U
NOJIOKEHMAM MO yTUAN3aLUn
M OXpaHe OKpyHaroLLem
cpeabl.

@ OO6paTuTb BHMMaHue Ha
BO3MOM¥HO HaAunwue
OCTaTKU W BblgeNeHne rasa

A dyHAMpyoLmx cpep!

YKasaHue no oby4yeHuto
nepcoHana:

Ana obyvyeHna nepcoHana
obpallanTechb No agpecy,
YKasaHHOMY Ha nociegHemn
cTpaHuue.

17

Bo3Bpart

@ OuMCTUTL Knanak.

@ 3anpocwuTe 3asBieHne O BO3BpaTe B
dupme GEMU.

@ Bo3BpaT npuHUMaeTCA TONLKO Npu
Ha/IMYMM NOSTHOCTBIO 3aMOTHEHHOO
3aAB/IeH1A 0 BO3BpaTe.

B NpoTMBHOM Ccnyyae Henb3A paccyMTbiBaTb

Ha

X BO3MeLleHue um
X PEMOHT,

a yTuansauma 6yaeT BbINOHATLCA 3a cYeT
nosb3oBarens.

I

YKa3aHue no Bo3Bpary:

Ha ocHoBaHuM HOpM MO
OXpaHe OKpYHKarLLeN cpeapbl
nepcoHana TpebyeTca, YToObI
Bbl MO/IHOCTbIO 3aMO/HUAN

W noanucanu 3asaBieHue o
BO3Bpare U NPUIOHKUIN K
TOBapOCONPOBOANTESIbHbLIM
AOKyMeHTaMm. Baw Bo3Bpar 6yget
paccmaTpuBaTbCs JULLb B TOM
c/lyqae, eciv Bbl NOJIHOCThIO
3anoJIHWAn 3TO 3asaBieHue!
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19

MoucK U ycTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

HeucnpaBHocTb

Bo3moxHasn npu4ynHa

YGTpaHeHue HeucnpaBHOCTHU

YTeuKa ynpasnsioLLen
cpegpl U3 wryuepa 4* npu
(YHKLMM ynpaBneHus

NC vnam wryyepa 2* npm
dyHKUMM ynpasnernsa NO

HewvcnpaseH nopLiHeBoM NpMBOS

3amMeHnTb NpUBOA,

YTeuKa ynpasnstowen cpeapl U3
OTBEPCTUA YTEHKN™

HerepmeTuyHoe yniotHeHue
WnuHAens

3amMeHUTb NPUBOA, 1 MPOBEPUTL YNPAaBAAIOLLYIO
cpepay Ha 3arpA3HEHHOCTb

YTeuka paboyen cpegpl U3
OTBEPCTUA YTEUYKM*

MoBpexaeHa sanopHasa MembpaHa

MpoBepunTb 3aNOpHYIO MEMOPaHY Ha Han4ue
NOBPEXAEHUI, MPU HEOOXOAMMOCTHN 3aMEHNTD

KnanaH He OTHKpbIBaeTcA Uin
OTKpPbIBaeTCA HE NOJIHOCTbH

CvLWwKOM HM3KOE ynpasnsioLiee
AasneHue (oA QyHKLUK
ynpasnexusa NC)

Mcnonb3oBaTb KanaH ¢ ynpasasiowmymM
ZaB/IEHUEM COITaCHO TEXHUYECKUM
XapaKTepucTMKaMm

HeuncnpaBeH Bcriomorare ibHbIN
ynpaBAsoLWMn Knanax

MpoBepUTb U 3aMEHWUTb BCNIOMOraTe/IbHbIM
yrnpaBAsoWUi Knanax

He nogKntoyeHa ynpasadwuwan cpega

MoaK/loYeHWe ynpasnsatoLen cpedpi

HenpaBunbHO ycTaHOBNEHA 3anopHas
mMembpaHa

JeMoHTMpoBaTb NPUBOZ, NPOBEPUTL MOHTaX
MembpaHbl, NP1 HEOBXOANMMOCTHN 3aMEHUTL

HewncnpasHa npyuHa npmsoga
(ana dyHrummn ynpasneHunsa NO)

3amMeHuTb Np1BOA,

HnanaH HerepmeTuyeH B
npoxofe (He 3aKpblBaeTca Uan
3aKpblBaETCA HE MOIHOCTbIO)

CnuwKom BbiCOKOe paboyee
fJaBneHue

Mcnonb3oBartb KnanaH ¢ paboynm gaBneHuem
COMIaCHO TEXHUYECKUM XapaKTepuCcTUKam

CnvLWKOM HM3KOoe ynpasistoLiee
JasneHuve (a18 QyHKUMM ynpaBaeHus
NO v pns dyHKumm ynpasnexusa DA)

Mcnonb3oBaTb KanaH ¢ ynpasasiowmymM
ZaB/IEHUEM COITaCHO TEXHUYECKUM
XapaKTepucTMKam

MHOpOoJHOE TENO MEXAY 3anOpHOM
MeMOpaHOM 1 NeperopogKomn B
Koprnyce KnanaHa

[leMOoHTMpOBaTh NPUBOA, YAAIUTL MHOPOLHOE
Tes0, NPOBEPUTb Ha NMOBPEHAEHUS 3ANOPHYHO

MeMBpaHy 1 NeperopogKy B Kopryce Kianaxa,
Mpy HEOBXOAMMOCTHM 3aMEHUTb

MeperopoaKa B Kopnyce KnanaHa
HerepmMeTU4Ha UK NoBpeaeHa

MpoBepuTL NeperoposKy Kopryca KaanaHa Ha
Ha/IM4Me NMoBPEHAEHUI, NP HEOBXOAMMOCTH
3aMeHWTb KOpryc KianaHa

MoBpexaeHa 3anopHaa MembpaHa

MpoBepuTL 3aropHyto MeM6paHy Ha Hanm4me
NOBPEMHAEHUI, NPW HEOBXOAMMOCTH 3aMEHWTb

HewncnpasHa npyurHa npusoaa (ana
dyHKumKn ynpasneHunsa NC)

3amMeHnTb Np1BOA,

HnanaH mexay npnsogom
M KOpPrycoM KnanaHa
HerepmeTU4eH

HenpaBunbHO ycTaHOB/IEHa 3anopHas
mMembpaHa

JeMOoHTMpoBaTb NPUBOZA, NPOBEPUTL MOHTaX
MembpaHbl, NP1 HEOBXOAMMOCTHN 3aMEHUTL

Pe3b60Boe coegnHeEHVE MEKAY
KOpPMyCOM KaanaHa 1 NpuBoLOM
ocnabneHo

MoATAHYTb Pe3b6oBOE CoeMHEHUE MEXaY
HOPMYCOM KAianaHa v NpuBOAOM

MNMoBpexaeHa 3anopHaa MembpaHa

MpoBepuTL 3anopHyo MemMGpaHy Ha Haindme
NoBPEHKAEHUN, MPU HEOBXOANMOCTH 3aMEHUTL

MoBperaeHue npusoga / Kopnyca
KianaHa

3ameHuTb NpUBOA / KOpNyC KnanaHa

HerepmeTuyHoe coeamHeHune
MeX Ay KOpnycoM KaanaHa u
Tpy6onpoBoaoM

HenpaBubHbIM MOHTaX

MpoBepUTb YCTAHOBKY KOpryca KaanaHa B
Tpybonposoae

Cnabasn 3aTamKa pe3bboBbIX
LUTYLLEPOB /pe3b60BbIX COEANHEHUM

3aTAHyTb pe3bboBble WTyLepb! / pe3bboBble
coeanHeHus

MoBpexaéH ynnoTHUTENb

3ameHuTb YNIOTHUTE b

Hopnyc knanaxa
HerepmeTnyeH

HewcnpaseH kopnyc KnanaHa

MpoBepuUTbL KOPMYC KanaHa Ha Hanuve
NOBPEHAEHUI, MPU HEOBXOAMMOCTU 3aMEHUTb

* cM. rmasy 20 "Bug B paspese 1 3anyactu”

32/36




20

22

18

Bup B pa3pe3e 1 3an4yactu

e

XXX\

7 V
OTBEpCTHE YTEYUKM ’ i
A | L -'I"‘\',I‘
1 E—11 ..........«":izzzzzz;z;s:z;::: A
% e
11 7 /
’ f A.
1'}
N ¥ 4,
¢
’ ' ’ '
11V %
(] /)
'I////// /
[Senn /
v...:A“
23
Mos. HaunwmeHoBaHue LLndp 3akasa
1 Hopnyc knanaHa
3 HonbLeBor ynnoTHuTeNb
K610...
4 BrknagpbliLw
5 HakupgHas ranka
2 Mem6paHa 600 10M...
18 BuHT
19 LLlan6a
22 3alUTHbIN KoNna4yoK } 610...S30...
23 3alMTHbIM KoJINa4voK
20 Marka
A MpuBog 9610 10...

33/36

WTyuep 4

LLTyuep 2

N

w



21 AeKknapayma cooTBeTCTBMA KOMMOHEHTOB

[leknapauua o COOTBETCTBUM
KOMMOHEHTOB

cornacHo Aupektuse 2006/42/EC no mawwmHam, npun. ll, 1.B
ANA MeXaHU3MOB

MpousBoauTtenb: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Maller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

OnucaHue m onpepesneHne mexaHu3ama:

MpogyKT: MeM6paHHbIi KnanaH GEMU ¢ nHeBMONp1BOgOM
CepwuiiHbIv HOMEp: €29.12.2009

Howmep npoekTa: MV-Pneum-2009-12

Toprosoe 0603Ha4YeHHE: Typ 610

HactoAwmum 3aaBnsaem, 4TO MeXaHU3M NOJIHOCTbIO COOTBETCTBYET CJIeAYOLWUM OCHOBHbIM
Tpe6oBaHUAM gupeKTUBbI 2006/42/EC no mawumMHam:

1.1.3,;115,;11.7,;121,;1.3,;1.32,;1.3.3,;1.34.;1.3.7.;1.3.9.; 1.5.3,; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8,;
1.59,;1.6.5;;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.3.2.;3.4.4.;3.6.3.1,;4.1.21.;4.1.2.3.;4.1.2.4.; 41.2.5.; 4.1.2.6. a);
41.2.6.b);4.1.2.6.¢c);4.1.2.6.d);4.1.2.6.¢€);4.1.3.;4.2.1.;421.4,;4.22.;4.23.;4.31.;4.3.2,;4.3.3,;

441.;,442.;53,;5.4.;6.1.1,;6.3.3,;6.4.1.; 6.4.3.

Kpome 3Toro mbi 3aABnAeM O FOTOBHOCTU TEXHUYECKOWN [OKYMEHTauuu cornacHo npunoxeHuto Vil
yactu B.

Mbl oTBETCTBEHHO 3aAB/IAeM, YTO MeXaHU3M OTBeYaeT BCEM COOTBETCTBYIOLUM MOJIOHEHUAM

cnepywowux gupertus EC:

2006/42/EC:2006-05-17: (AunpekTtnBa no mawuHam) Amnpertmnea 2006/42/EC EBponencKkoro MNapnameHTta
n Coseta o1 17 maa 2006 roga no MawmMHHOMY 060PYAOBaHUIO U NMOMNPaBKM K
anpekTtue 95/16/EC (HoBas pegarums) (1)

rlpOVI3BO,EI,MTe}'Ib nan ynoaHOMO4YeHHOEe JnuU0 O6F|3yeTCF| Ha OCHOBaHMM MOTUBUPOBAHHOIO 3arnpoca
nepepgasatb HauMOHa/IbHbIM OpraHam cneurasibHyro JOKYMEeHTauMio Ha MexXaHU3M. Cnocob nepepaqu:

B 3/1IEKTPOHHOM BWe

MNpaBo NPOMbILLIEHHOM COBCTBEHHOCTH MPU 3TOM MOJIHOCTBIO CoOXpaHaeTcA!

BamHoe yHa3aHue! MexaHU3M He/lb3A BBOAUTb B 3KCM/lyaTaLUIo 40 Tex Nop, NoKa He 6yaeT
3afABJIEHO O COOTBETCTBMM MaLLMHbI, B KOTOPYIO OH GyAeT BCTpauBaTbCA, HAaCTOALLEN AUPEHTUBE.

ZIN
Moxum BpueH

TexHUYEeCKUIM AMPEKTOP

MHrenbduHrex-Ipucbax, pespanb 2013 .
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