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1 Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie

Funktion des GEMU-Ventils:

x Sachgerechter Transport und Lagerung

x Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

x Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

x OrdnungsgemaBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Ventils.

I~ | Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

2 Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise bericksichtigen

nicht:

x Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

x die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.
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2.1 Hinweise fir Service-

und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der
Umgebung.

x Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
gefahrlicher Stoffe bei Leckage.

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fur
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Beinachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

Warnhinweise
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N

.3 Verwendete Symbole

4

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

GEMU 617: Quetschgefahr!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Vorgesehener
Einsatzbereich

Das GEMU-Ventil 617 / 677 ist fiir den
Einsatz in Rohrleitungen konzipiert. Es
steuert ein durchflieBendes Medium
durch Handbetatigung.

Das Ventil darf nur gemas den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 6 "Technische Daten").
Schrauben und Kunststoffteile am Ventil
nicht lackieren!

Punkt: Beschreibt auszufuhrende
Tatigkeiten.

A WARNUNG

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

oI I ] ) ol

Aufzahlungszeichen

3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch das Ventil flief3t.

Ventil nur bestimmungsgeman

einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewahrleistungsanspruch.

@ Das Ventil ausschlieBlich entsprechend
den in der Vertragsdokumentation und
in der Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

5

Auslieferungszustand

Das GEMU-Ventil wird als separat
verpacktes Bauteil ausgeliefert.
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6 Technische Daten
6.1 GEMU617

Betriebsmedium Umgebungstemperatur

Aggressive, neutrale, gasférmige und flissige I}/Iedien, die Ventilkrper PVC-U 10 bis 50 °C
die physikalischen und chemischen Eigenschaften des _— . o
jeweiligen Gehause- und Membranwerkstoffes nicht negativ Ventilkérper PP / PP-H 5 bis 50 °C
beeinflussen. Ventilkrper PVDF -10 bis 50 °C
Temperatur Betriebsmedium Werkstoff O-Ring bei Ventilkérpern mit
Ventilkérper PVC-U 10 bis 60 °C Armaturenverschraubung
Ventilkérper PP / PP-H 5 bis 80 °C Membranwerkstoff Werkstoff O-Ring
Ventilkdrper PVDF -10 bis 80 °C NBR EPDM
Der zuléssige Betriebsdruck ist abhéngig von der Temperatur des FKM FKM
Betriebsmediums EPDM EPDM

PTFE FKM

Andere Kombinationen auf Anfrage

Druck / Temperatur-Zuordnung fiir Kunststoff

(Kﬂﬁ‘“;{’s‘i;*}};;,‘";uge) 20 | -10| 0 | 5 | 10 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80

Ventilkorperwerkstoff zulassiger Betriebsdruck [bar]

PVC-U Code 1 - - - - 6,0 | 60 | 6,0 | 48 | 36 | 21 | 0,9 - -
PP/ PP-H Code 5/N5 - - - 6,0 | 60 | 60 | 60 | 51 | 42 | 33 | 24 | 16 | 0,9

PVDF Code 20 - 6,0 | 60 | 60 | 60 | 60 | 6,0 | 54 | 48 | 43 | 38 | 32 | 238

Erweiterte Temperaturbereiche auf Anfrage.

Bitte beachten Sie, dass sich aufgrund der Umgebungs- und Medientemperatur eine Mischtemperatur am Ventilkérper einstellt, welche die
oben angegebenen Werte nicht tiberschreiten darf.

Séamtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck, Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei
geschlossenem Ventil ermittelt. Fur die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventilsitz und nach auBen gewahrleistet.

Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fiir Reinstmedien auf Anfrage.

MembrangroBe DN [m/h]
12 2,8
10 15 3,5
20 3,5

Kv-Werte ermittelt geman DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, Ventilkérperwerkstoff PVC-U mit Weichelastomermembrane.

Die Kv-Werte flr andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Kérperwerkstoffe) kdnnen abweichen. Im allgemeinen unter-
liegen alle Membranen den Einfllissen von Druck, Temperatur, des Prozesses und den Drehmomenten mit denen diese angezogen werden.
Dadurch kénnen die Kv-Werte iber die Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

Die Kv-Wert-Kurve (Kv-Wert in Abhangigkeit vom Ventilhub) kann je nach Membranwerkstoff und Einsatzdauer variieren.

6.2 GEMU 677

Betriebsmedium Umgebungstemperatur

Aggressive, neutrale, gasférmige und flissige Medien, die Ventilkrper PVC-U 10 bis 50 °C
die physikalischen und chemischen Eigenschaften des _— . o

jeweiligen Gehause- und Membranwerkstoffes nicht negativ Ventilkorper PP / PP-H 5 bis 50 °C
beeinflussen. Ventilkérper ABS / PVDF -10 bis 50 °C

Werkstoff O-Ring bei Ventilkérpern

mit Armaturenverschraubung
Membranwerkstoff Werkstoff O-Ring Temperatur Betriebsmedium
NBR EPDM Ventilkérper PVC-U 10 bis 60 °C
FKM FKM Ventilkdrper ABS -20 bis 60 °C
EPDM EPDM Ventilkdrper PP / PP-H 5 bis 80 °C
PTFE FKM Ventilkérper PVDF -20 bis 80 °C

Der zulassige Betriebsdruck ist abhéangig von der Temperatur des
andere Kombinationen auf Anfrage Betriebsmediums

[EEMLT° - 617, 677



Druck / Temperatur-Zuordnung fiur Kunststoff

(K'[len“;&etﬁ;;,i{g;ge) 20 | 10 | =0 | 5 | 10 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80

Ventilkdrperwerkstoff zulassiger Betriebsdruck in bar

PVC-U Code 1 - - - - 10,0 | 10,0 | 10,0 | 80 | 6,0 | 35 | 1,5 - -
ABS Code 4 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 8,0 | 6,0 | 40 | 2,0 - -
PP Code 5 - - - 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 85 | 70 | 55 | 40 | 2,7 | 1,5

PP-H Code 71 - - - 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 85 | 70 | 55 | 40 | 2,7 | 1,5

PVDF Code 20 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 9,0 | 8,0 | 7,1 6,3 | 54 | 47

Erweiterte Temperaturbereiche auf Anfrage.
Bitte beachten Sie, dass sich aufgrund der Umgebungs- und Medientemperatur eine Mischtemperatur am Ventilkérper einstellt, welche die
oben angegebenen Werte nicht Uberschreiten darf.

Betriebsdruck [bar] Kv-Wert

MembrangréBe DN EPDM/FKM PTFE [m3/h]
15 5,6
25 20 0-10 0-6 8,2
25 10,5
40 32 0-10 0-6 18,0
40 25,0
50 50 0-10 0-6 46,0
80 65 0-10 0-6 78,0
80 120,0
100 100 0-10 0-6 189,0

Die oben angegebenen Werte gelten fur beide Durchflussrichtungen.
Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck, Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei
geschlossenem Ventil ermittelt. Fir die angegebenen Werte ist die Dichtigkeit am Ventilsitz und nach auBBen gewahrleistet.

Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fiir Reinstmedien auf Anfrage.

Kv-Werte ermittelt geman DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, Ventilkérperwerkstoff PVC-U mit Weichelastomermembrane.

Die Kv-Werte fir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Kérperwerkstoffe) konnen abweichen. Im allgemeinen unter-
liegen alle Membranen den Einfliissen von Druck, Temperatur, des Prozesses und den Drehmomenten mit denen diese angezogen werden.
Dadurch kénnen die Kv-Werte uber die Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

MaBe Ventilkérperbefestigung [mm]

MembrangroBe M f
25 M6 25,0
40 M8 44,5
50 M8 44,5
80 M12 100,0
100 siehe Zeichnung

120

DN 15 -

DN 100

80
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7 Bestelldaten

71 GEMU 617

Gehéauseform Code Membranwerkstoff Code
NBR 2

Durchgang D
FKM 4
EPDM 17
EPDM 29

Gewindemuffe DIN ISO 228 1

Klebemuffe DIN 2

Armaturenverschraubung mit Einlegeteil DIN (Muffe) 7

Stutzen zum IR-StumpfschweiBen, WNF 28 Manuell betatigt 0

Armaturenverschraubung mit Einlegeteil Zoll - BS (Muffe) 33

Flareanschluss mit Uberwurfmutter PVDF 75

Armaturenverschraubung mit

Einlegeteil DIN (IR-StumpfschweiBen) 78 Integrierte Befestigungsplatte Code
Mit integrierter Befestigungsplatte M
Werkstoff-Code 20, N5
Ohne Befestigungsplatte 0}
Werkstoff-Code 20

e Befestigungsplatc :

Werkstoff-Code 1 und 5

PVC-U, grau 1
PVDF 20
PP-H natur N5* NSF 61 Trinkwasser-Zulassung N

* nur mit integrierter Befestigungsplatte (Code M)

Bestellbeispiel 617 15 D 7 1 29 0 - N
Typ 617

Nennweite 15

Gehauseform (Code) D
Anschlussart (Code) 7

Ventilkérperwerkstoff (Code) 1
Membranwerkstoff (Code) 29

Steuerfunktion (Code) 0
Integrierte Befestigungsplatte (Code) -

Sonderfunktion (Code) N

[EMLT° " 617, 677



7.2 GEMU 677

Gehauseform Code
Durchgang D

Anschlussart Code

Stutzen DIN fur Muffenklebung / -schweiBung 0

Flansch EN 1092 / PN10 / Form B
Bauldnge EN 558, Reihe 1

ISO 5752, basic series 1 4
Armaturenverschraubung mit Einlegeteil DIN (Muffe) 7
Stutzen zum IR-Stumpfschwei3en 20
Stutzen zum IR-Stumpfschwei3en, WNF 28
Stutzen Zoll 30

Armaturenverschraubung mit Einlegeteil Zoll - BS (Muffe) 33

Flansch ANSI Class 125/150 RF,
Baulange EN 558, Reihe 1

PTFE / EPDM, einteilig 54
PTFE / EPDM, zweiteilig 5M
PTFE/EPDM (verfugbar bis 01.12.2020) 52
PTFE/EPDM (verfligbar bis 01.06.2020) 5E

Steuerfunktion Code
Manuell betéatigt 0
Manuell betétigt (abschlieBbar) L

ISO 5752, basic series 1 39
DIN (IR-StumpfschweiBen) 78 Optionen Code
Anschlussgewinde fiir Rickmelder Z
Ventilkérperwerkstoff Code
PVC-U, grau 1
ABS 4
PP, glasfaserverstarkt 5
PVDF 20
Inliner PP-H grau / Outliner PP, verstérkt 71
Bestellbeispiel 677 15 D 0 1 14 0 z
Typ 677
Nennweite 15
Gehauseform (Code) D
Anschlussart (Code) 0
Ventilkérperwerkstoff (Code) 1
Membranwerkstoff (Code) 14
Steuerfunktion (Code) 0
Optionen (Code) z
8 Herstellerangaben 8.2 Lieferung und Leistung
@ Ware unverziglich bei Erhalt auf
8.1 Transport Vollstandigkeit und Unversehrtheit

@ Ventil nur auf geeignetem Lademittel
transportieren, nicht sturzen, vorsichtig
handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

uberprafen.
@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.
Das Ventil wird im Werk auf Funktion
gepruft.

8/44
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8.3 Lagerung

@ Ventil staubgeschutzt und trocken in
Originalverpackung lagern.

@ Ventil in Position "offen" lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 40 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sduren,
Kraftstoffe u.a. dirfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

8.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

9 Funktionsbeschreibung

GEMU 617/ 677 ist ein Kunststoff-
Membranventil mit Durchgangskorper

und wartungsarmem Kunststoffantrieb.
GEMU 677 hat ein ergonomisch gestaltetes
Handrad. Alle mediumsberuhrten Teile,
Gehause und Handrad sind aus Kunststoff.
Das Ventil verfugt serienméBig tber eine
integrierte optische Stellungsanzeige.
VentilkGrper und Membrane sind geman
Datenblatt in verschiedenen Ausfihrungen
erhaltlich.

Optionales Zubehér fiir GEMU 617:
Befestigungsplatte.

Optionales Zubehér fiir GEMU 677:
elektrische Ruckmelder fur
Stellungsquittierung (offen) und eine
abschlie3bare Handradarretierung.

10 Gerateaufbau

Handrad

Optische
Stellungsanzeige

Gerateaufbau GEMU 617

Optische
Stellungsanzeige
Handrad:
abschlieBbare
Handradarretie-
rung (optional)

Gerateaufbau GEMU 677
1 VentilkOrper
2 Membrane
A Antrieb

10.1  Typenschild

Gerateversion  Ausflihrung geman Bestelldaten
geratespezifische Daten

AL

E —— M DE

Iag 2 88663731 12103529 | 0001

[ 617 15D 7 1290 l J

PS 6,0 bar}

2020

Baujahr

74653 Ingelfingen

1
.. [
‘ Rickmeldenummer ‘

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlusselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.

LEMUT”
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11 Montage und Bedienung

Vor Einbau:
@ Ventilkorper- und Membranwerkstoff

entsprechend Betriebsmedium auslegen.

@ Eignung vor Einbau prifen!
Siehe Kapitel 6 "Technische Daten".

11.1 Montage des Ventils

Installationsort:

A VORSICHT

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

Ventil auBerlich nicht stark
beanspruchen.

Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden kann.
Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskrafte, sowie Vibrationen

und Spannungen vom Ventilkérper
ferngehalten werden.

Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

Schutzausrustung.

® Montage nur mit geeigneter

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
» \erbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

A WARNUNG
arbeiten.

Aggressive Chemikalien!
A VORSICHT

» \eratzungen!
Ventil nicht als Trittstufe oder
Aufstiegshilfe benutzen!
» Gefahr des Abrutschens / der
Beschadigung des Ventils.

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

uberschreiten!

» Eventuell auftretende DruckstoR3e
(Wasserschlage) durch
SchutzmaBnahmen vermeiden.

® Montagearbeiten nur durch geschultes

Fachpersonal.
@ Geeignete Schutzausristung geman

den Regelungen des Anlagenbetreibers

bertcksichtigen.

W
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x Richtung des Betriebsmediums: Beliebig.
x Einbaulage des Ventils: Beliebig.

Montage:
1.

Eignung des Ventils far jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
muss fur die Betriebsbedingungen

des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur

und Druck) sowie die jeweiligen
Umgebungsbedingungen geeignet sein.
Technische Daten des Ventils und der
Werkstoffe prufen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spulen und beluften.

Montage bei SchweiBstutzen:
1.
2.

SchweiBtechnische Normen einhalten!
Antrieb mit Membrane vor Einschweif3en
des Ventilkdrpers demontieren (siehe
Kapitel 12.1).

Schweif3stutzen abklhlen lassen.
Ventilkérper und Antrieb mit Membrane
wieder zusammen bauen (siehe Kapitel
12.4).




Montage bei Armaturenverschraubung Montage bei Gewindeanschluss
mit Einlegeteil: (GEMU 617):
VORSICHT 1. Gewindeanschluss entsprechend der

gultigen Normen in Rohr einschrauben.
Beschadigungen am Ventilantrieb oder | 2. Ventilkérper an Rohrleitung

Ventilkorper! anschrauben, geeignetes
» Schweil3technische Normen einhalten! Gewindedichtmittel verwenden.
Das Gewindedichtmittel ist nicht im
VORSICHT Lieferumfang enthalten.

Beschéadigungen des Ventilk6érpers! _ .
» Nur fiir Ventilkdrper geeigneten Kleber Montage bei Klebemuffe (GEMU 617):

verwenden. VORSICHT
> | Der Kleber ist nicht im Beschadigungen des Ventilkorpers!
Lieferumfang enthalten! » Nur fur Ventilkdrper geeigneten Kleber
verwenden.

1. Schraubverbindung entsprechend der

gultigen Normen in Rohr einschrauben. 3> | Der Kleber ist nicht im

Lieferumfang enthalten!

LI

‘ 1. Kleber im Ventilkdrper und auf
Rohrleitung laut Angaben des
Kleberherstellers auftragen.

2. Ventilkérper mit Rohrleitung verbinden.

ol 1111

i
=

H Montage bei Klebestutzen (GEMU 677):
3 VORSICHT

2. Uberwurfmutter 1 am Ventilkérper 2 Beschadigungen des Ventilkorpers!
abschrauben. » Nur fur Ventilkdrper geeigneten Kleber
3. O-Ring 3 ggf. wieder einsetzen. verwenden.

3> | Der Kleber ist nicht im

LI

| lh D = E; Lieferumfang enthalten!
35

e

—

| | o

(WIID

(LT

1. Kleber auf der AuBenseite der
Ventilkérperstutzen 1 und auf der
Innenseite der Rohrleitung 2 laut
Angaben des Kleberherstellers
auftragen.

2. Ventilkérper mit Rohrleitung verbinden.

4. Uberwurfmutter 1 (iber Rohrleitung 4
stecken. Einlegeteil 5 durch Kleben /
SchweiBBen mit der Rohrleitung 4
verbinden.

5. Uberwurfmutter 1 wieder auf
Ventilkdrper 2 aufschrauben.

6. Ventilkérper 2 an anderer Seite ebenfalls

mit Rohrleitung 4 verbinden. Montage bei Flanschanschluss

(GEMU 677):

1. Auf saubere und unbeschéadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.
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2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig
ausrichten.

Dichtungen gut zentrieren.
Ventilflansch und Rohrflansch mit
geeignetem Dichtmaterial und
passenden Schrauben verbinden.
Dichtmaterial und Schrauben sind nicht
im Lieferumfang enthalten.

Alle Flanschbohrungen nutzen.

Nur Verbindungselemente aus
zulassigen Werkstoffen verwenden!
7. Schrauben Uber Kreuz anziehen!

B w

o o

Montage bei Flareanschluss

(GEMU 617):

1. Vorbereitung und Anschluss der
Flareanschliisse siehe auch GEMU
FlareStar®-Prospekt und GEMU Flare-
und Montageanleitung!

2. Aufgeweiteten PFA-Schlauch vollstandig

auf Flare-Fittingkorper stecken.

Uberwurfmutter dariiber drehen.

Je nach Umgebungsbedingungen

bestandige und geeignete

Anschlussfittinge benutzen.

»ow

Entsprechende Vorschriften fir
Anschliisse beachten!

Nach der Montage:

@ Alle Sicherheits- und
Schutzeinrichtungen wieder anbringen
bzw. in Funktion setzen.

11.2 Bedienung

A VORSICHT

GEMU 617: Steigendes Handrad!
» Gefahr von Quetschungen der Finger.

VORSICHT

Zu hohe Drehmomente beim Offnen
oder SchlieBen des Ventils!

» Zerstorung des Ventils mdglich.

® Ventil nur von Hand und ohne

Hilfsmittel 6ffnen bzw. schlie3en.

HeiBes Handrad wahrend

Betrieb!

» \erbrennungen!

@ Handrad nur mit
Schutzhandschuhen
betatigen.

A VORSICHT

Optische Stellungsanzeige GEMU 617

r X

Ventil offen

Ventil geschlossen

Optische Stellungsanzeige GEMU 677

Ventil offen

Ventil geschlossen
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Handradarretierung GEMU 677 (optional)

Handrad abschlieBen:

Schlussel in Schloss (Pfeil) stecken,
herunter dricken und mit Linksdrehung
verriegeln. Der Schllssel ist abziehbar.

Handrad aufschlieBen:

Schlissel in Schloss (Pfeil) stecken und mit
Rechtsdrehung entriegeln. Der Schlissel ist

nicht abziehbar.

12 Montage / Demontage
von Ersatzteilen

GEMU 617
[ac)

; p==N

GEMU 677

(=]
—
—
19 —
It =
g =4

12.1 Demontage Ventil

—

(Antrieb vom Kérper I6sen)

. Antrieb A in Offen-Position bringen.

Antrieb A vom Ventilkorper 1
demontieren.

Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

I | Wichtig:

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschadigen). Teile
auf Beschadigung prufen, ggf.
auswechseln (nur Originalteile von
GEMU verwenden).

18 .
19

12.2 Demontage Membrane

23

I | Wichtig:

Vor Demontage der Membrane
bitte Antrieb demontieren, siehe
"Demontage Ventil (Antrieb vom
Korper 16sen)”.

—

> w
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. Membrane herausschrauben.

Alle Teile von Produktresten und
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!
Alle Teile auf Beschadigungen prufen.
Beschédigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).




12.3 Montage Membrane GEMU 617:

Das Druckstuck ist fest montiert.
12.3.1 Allgemeines Druckstuck und Antriebsflansch von unten
gesehen:

[ | Wichtig:

Far Ventil passende Membrane
einbauen (geeignet fur Medium,
Mediumkonzentration, Temperatur
und Druck). Die Absperrmembrane
ist ein VerschleiBteil. Vor
Inbetriebnahme und Uber
gesamte Einsatzdauer des Ventils
technischen Zustand und Funktion
Uberprufen. Zeitliche Abstande
der Prufung entsprechend den
Einsatzbelastungen und / oder
der far den Einsatzfall geltenden
Regelwerken und Bestimmungen
festlegen und regelmaBig
durchfihren.

GEMU 677:

Das Druckstuck ist bei allen AntriebsgréBen
lose. Die Membrane Membrangré3e 100
(DN 100) ist rund.

Druckstlick und Antriebsflansch von unten

IS | Wichtig: gesehen:
Ist die Membrane nicht weit
genug in das Verbindungsstuck
eingeschraubt, wirkt die
SchlieBkraft direkt auf den
Membranpin und nicht Uber
das Druckstuck. Das fuhrt zu
Beschadigungen und frihzeitigem Druckstiick - Ansicht von Membranseite
Ausfall der Membrane und
Undichtheit des Ventils. Wird die
Membrane zu weit eingeschraubt,
erfolgt keine einwandfreie
Dichtung mehr am Ventilsitz. Die

Funktion des Ventils ist nicht mehr A
gewabhrleistet.
A
I | Wichtig:

Falsch montierte Membrane fuhrt
ggf. zu Undichtheit des Ventils /
Mediumsaustritt. Ist dies der Fall
dann Membrane demontieren,
komplettes Ventil und Membrane Druckstiick - Ansicht von Antriebseite
uberprifen und erneut nach obiger
Anleitung montieren.

617, 677 14/ 44 55/\4 A



Legende

A Kerbstift (Verdrehsicherung)

B Aussparungen am Druckstuck

C Aussparungen in Antriebsunterseite
D Nasen des Druckstiicks

Verdrehsicherung der Spindel

am Druckstiick

Als Verdrehsicherung der Antriebsspindel
dient ein Kerbstift A am Spindelende. Bei
der Montage des Druckstickes muss der
Kerbstift A mit den Aussparungen B am
Druckstuck Ubereinstimmen.

Ist die Antriebsspindel nicht in der

richtigen Position, muss sie in die richtige
Position gedreht werden. Die Position des
Kerbstifts A ist gegenuber der Position von
C um 90° versetzt.

Druckstlck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Nasen D in Aussparungen C und
A in B einpassen. Das Druckstuck muss sich
frei in den Aussparungen bewegen lassen!

12.3.2 Montage der Konkav-Membrane

Druckstiickaussparung

Membranpin

1 1
Membrandom

1. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

2. Bei GEMU 677 Druckstiick lose auf
Antriebsspindel aufsetzen, Nasen in
Aussparungen einpassen und prifen ob
Kerbstift (Verdrehsicherung) eingerastet
ist (siehe Kapitel 12.3.1 "Allgemeines").

3. Kontrollieren ob das Druckstuck in den
FUhrungen liegt.

4. Neue Membrane von Hand fest in
Druckstuck einschrauben.

5. Kontrollieren ob Membrandom in
Druckstickaussparung liegt.

6. Bei Schwergéngigkeit Gewinde prifen,
beschéadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

7. Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruickschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Gbereinstimmt.

12.3.3 Montage der Konvex-Membrane

1. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

2. Bei GEMU 677 Druckstiick lose auf
Antriebsspindel aufsetzen, Nasen in
Aussparungen einpassen und prifen ob
Kerbstift (Verdrehsicherung) eingerastet
ist (siehe Kapitel 12.3.1 "Allgemeines").

3. Kontrollieren ob das Druckstuck in den
FUhrungen liegt.
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10.

Neuen Membranschild von Hand
umklappen; bei groBen Nennweiten
saubere, gepolsterte Unterlage
verwenden.

[}—— Membranpin

Membranschild

L
=

Neue Stitzmembrane auf Druckstick
auflegen.

Membranschild auf Stitzmembrane
auflegen.

Membranschild von Hand fest

in Druckstuck einschrauben.

Der Membrandom muss in der
Druckstuckaussparung liegen.

Verbin-
dungs-
stlick

Druckstlickaussparung

I

Druck-
stiick

Stitzmembrane Membranpin

Bl

1
1
Membrandom

Membranschild

Bei Schwergéangigkeit das Gewinde
prufen, beschadigte Teile austauschen.
Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Ubereinstimmt.
Membranschild von Hand fest auf die
Statzmembrane dricken, so dass sie
zurlUckklappt und an der Stitzmembrane
anliegt.

12.4 Montage Antrieb

—

AEN

auf Ventilkorper

. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

Antrieb A ca. 20 % o6ffnen.

Antrieb A mit montierter Membrane 2
auf Ventilkorper 1 aufsetzen, auf
Ubereinstimmung von Membransteg und
Ventilkorpersteg achten.

GEMU 617: Scheiben 19 und
Schrauben 18 von der Antriebsseite
sowie Scheiben 19 und Muttern 20 von
der Korperseite her einfugen.

GEMU 677 DN 15 - DN 80:

Schrauben 18 und Scheiben 19 von der
Korperseite her einfugen.

GEMU 677 DN 100: Scheiben 19 und
Muttern 20 von der Antriebsseite her
einflgen.

Zunachst handfest anziehen.
Schrauben 18 oder Muttern 20 Uber
Kreuz festziehen.

GEMU 617: Abdeckkappen 22 und 23
wieder aufsetzen.

GEMU 677: Abdeckkappen 39 wieder
aufsetzen.

Auf gleichmafige Verpressung der
Membrane 2 achten (ca. 10-15 %,
erkennbar an gleichmafiger
AuBenwdlbung).

Komplett montiertes Ventil auf Dichtheit
prufen.

(I

Wichtig:

Membranen setzen sich im
Lauf der Zeit. Nach Installation
und Inbetriebnahme des Ventils
unbedingt Schrauben 18 oder
Muttern 20 (siehe Kapitel 20
"Schnittbilder und Ersatzteile")
nachziehen.
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13 Inbetriebnahme

14  Inspektion und Wartung

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlisse prufen!

@ Dichtheitsprufung
nur mit geeigneter
Schutzausristung.

Unter Druck stehende Armaturen!

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
DruckstéBe (Wasserschlage) vorsehen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

@ Ventil auf Dichtheit und Funktion prafen
(Ventil schlieBen und wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Ventil spllen (zum Entfernen
schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich far
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!
A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile!

» \lerbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage
A VORSICHT
e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.
unsachgemafie Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, dbernimmt
GEMU keinerlei Haftung.
® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.
arbeiten.
® Fur Schaden welche durch
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

I3~ | Wichtig:

Membranen setzen sich im
Lauf der Zeit. Nach Installation
und Inbetriebnahme des Ventils
unbedingt Schrauben 18 oder
Muttern 20 (siehe Kapitel 20
"Schnittbilder und Ersatzteile")

nachziehen.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

& w

Der Betreiber muss regelmafige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfihren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe
Kapitel 12 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").
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15 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

@ Ventil demontieren (siehe Kapitel 12.1
"Demontage Ventil (Antrieb vom Kdérper
|6sen)").

16 Entsorgung

18

Hinweise

Hinweis zur Mitarbeiterschulung:
Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!

M @ Alle Ventilteile
entsprechend den

w Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

17 Riucksendung

@ V\entil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

I3~ | Hinweis zur Ricksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beigelegt
wird. Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!
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19  Fehlersuche / Storungsbehebung
Fehler Méglicher Grund Fehlerbehebung

Ventil 6ffnet nicht bzw.
nicht vollstandig

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Absperrmembrane nicht korrekt
montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage prufen,
gof. austauschen

GEMU 677: Kerbstift
(Verdrehsicherung) nicht
eingerastet

Antrieb demontieren, Druckstuckmontage prifen
(siehe Kapitel 12.3.1 "Allgemeines"), Kerbstift
(Verdrehsicherung) einrasten

Ventil im Durchgang
undicht (schlieB3t nicht
bzw. nicht vollstandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt betreiben

Fremdkdrper zwischen
Absperrmembrane und
Ventilkdrpersteg

Antrieb demontieren, Fremdkérper entfernen,
Absperrmembrane und Ventilkdrpersteg auf
Beschéadigungen untersuchen, ggf. austauschen

Ventilk6rpersteg undicht bzw.
beschéadigt

Ventilkdrpersteg auf Beschadigungen prufen, ggf.
Ventilkérper tauschen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen prufen,
ggf. Membrane tauschen

GEMU 677: Kerbstift
(Verdrehsicherung) nicht
eingerastet

Antrieb demontieren, Druckstiickmontage prifen
(siehe Kapitel 12.3.1 "Allgemeines"), Kerbstift
(Verdrehsicherung) einrasten

Ventil zwischen Antrieb
und Ventilkérper undicht

Absperrmembrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage prifen,
gof. austauschen

Verschraubung zwischen
Ventilkérper und Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilkérper und Antrieb
nachziehen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen prufen,
ggf. Membrane tauschen

Ventilkérper / Antrieb beschadigt

Ventilkdrper / Antrieb tauschen

Verbindung Ventilkérper
- Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung prifen

Gewindeanschllsse /
Verschraubungen lose

Gewindeanschlisse / Verschraubungen festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilk6rper undicht

Ventilkérper defekt

Ventilkérper auf Beschadigungen prifen, ggf.
Ventilkdrper tauschen

Handrad lasst sich nicht
drehen

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

GEMU 677: Handradarretierung
abgeschlossen

Handradarretierung aufschlieBen
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20 Schnittbilder und Ersatzteile
GEMU 617 ﬁh Pos. | Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkérper
3 O-Ring }
K610...
I ] 4 Einlegeteil
29 A 5 Uberwurfmutter
18 * 2 Membrane 600 10M...
18 | Schraube
E 2 19 [ Scheibe (2x)
_fE‘ H 4 |22 | Abdeckkappe } 617...830...
—= 23 | Abdeckkappe
—
19 — 20 | Mutter
o0 ‘ g (A [Antieb 9617...
= 3
23 1
GEMU 677 Pos. [ Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkérper
8 |O-Ring K600...
| A |4 Einlegeteil
@)@/ 5 Uberwurfmutter
2 Membrane 600...M...
— 18 | Schraube
%_ = ) 19 | Scheibe } 677...S30...
| / 39 | Abdeckkappe
— A Antrieb 9677...
LSBT NS
39 Z
— 4
N1 1
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21 EU-Konformitéatserklarung

Konformitatserklarung
Geman der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU erfullen.
Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Memt_?ranventil
GEMU 617, 677

Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H1

Hinweis fiir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:
Die Produkte durfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen Verfahrensanweisungen
und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und der ISO 14001 erflllen.

€

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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1

O6wue ykasaHus

YcnoBuA 6e30TKas3HOro GPyHKLMOHUPOBAHMA
KnanaHa GEMU:

X

X

X

X

CobnogeHue npasus TPAHCMOPTUPOBKU
N XpaHeHus

MoHTa 1 BBOA, B 9KCM1yaTaumio
KBa/IMPULMPOBAHHBLIM NEPCOHA/IOM
DKcnyatauma CorylacHO HacToALweMy
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE U MOHTaXy
CobntogeHune npasua NPoBeAEHUA
TEXHWUYECKOro 06CNyHUBaHUSA

CobntoaeHve npaBui MOHTaMa,
aKCnyaTauum, TeEXo6CTyHMBaHUA U
pemMoHTa obecne4ymBaeT 6e30TKa3HOe
(pyHKUMOHMPOBaHWeE KianaHa.

(I

OnuncaHuA 1 MHCTPYKUUK
OTHOCATCA K CTaHAapTHOMY
ncnosiHeHuo. Ana cneumanbHbIX
NCMNOJIHEHMI, ONUCAHNE KOTOPbIX
OTCYTCTBYET B HACTOALLEM
PYKOBOACTBE MO YCTaHOBKE U
MOHTay, AENCTBYIOT 0bLme
[laHHble HACTOALLErO PYKOBOACTBA
B COYETAHUK C AOMNOJHUTENIbHOM
cneumanbHOM JOKYyMEHTaUMEMN.

Bce npaBa, Takue Kak
aBTOPCKME npasa 1au
npaBa UHTENIEKTYaIbHOM
COBCTBEHHOCTH, 3aLMLLEHDI
cneumanbHo.

O6wue ykasaHua no
TeXHUKe 6e30nacHOCTU

B yKasaHuAX no TexHnKe 6e30nacHOCTU He
YYUTbIBAIOTCA:

X
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Cny4arMHOCTU U COBbITUA, KOTOPbIE
MOTryT NPOU30MNTHN BO BPEMSA MOHTaXKa,
9KCnyaTauym U TEXHUYECKOro
06CNyHMBaHUA.

MecCTHble yKa3aHuA No TEXHUKE
6e30nacHoOCTH, 3a CO6N0AEHMNE KOTOPbIX
(B TOM YMcNe CTOPOHHUM NEPCOHAJIOM,
NMPUB/IEYEHHDbIM A1 MOHTaXa) oTBeYaeT
Nnosib3oBaTe/lb 060PyAOBaHMSA.




2.1 YHKasaHuMAQA00CNYHMBAIOLLETrO

nepcoHana

PYyKOBOACTBO NO yCTAHOBKE U MOHTaXYy
COLEPHMUT OCHOBHbIE YKasaHus No TEXHUKE
6e30nacHOCTHU, KOTOPble HEOBXOANUMO
cobnogatb NpyU BBOAE B IKCMyaTaumio,
aKcnayaTaumm n TEXHUYECKOM
06cnyuBaHMN. X HECOBIOAEHNE MOKET
NPUBECTU K CAeayOLUM NOCIEACTBUAM:

X Yrposa 340pOBbio HYe/I0BEKA B
pe3ynsraTe 3/1EeKTPUYECKOrO,
MEXaHMYEeCKOro, XMMM4eCKOoro
BO3/EeNCTBMA.

X Yrposa HaxogAuwemyca paaom
060pyaoBaHUIo.

x OTKas BamHbIX QYHKLMN.

X Yrposa oKpyarLemn cpese B
pesynbTaTte YTeYKM ONacHbIX BELLECTB.

Mepep BBOAOM B 3KCNJIyaTaumio

HeobxoAuUMO:

@ rNpoymTaTbh PyKOBOACTBO NO YCTAHOBKE U
MOHTaXy

@ O00Yy4YUTb 06CAYHMBAIOLWMIA NEPCOHAN U
nepcoHan, NPUBAEYEHHbIN A1 MOHTaXa

@ 006ecneynTb NOHMMaHue NepCcoHaIoM
MHCTPYKLWIN N0 TEXHMKE 6€30MacHOCTH

@ pacnpefenuTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTU U
KOMMNETEHLMM

Mpun aKkcnnyaTtayum:

@ [OJ/I}KHO BbITb 06ecneyeHo Haanyue
PYKOBOACTBA MO YCTAHOBKE U MOHTAaXYy B
MeCTe aKcnyaTauuu

@ [OJ/IKHbI CO6Mt0AaTbCA YKa3aHMA no
TEXHUKE 6e30MacHOCTH

@ 000pyaoBaHWe A0JIHKHO 6bITb
MCMO/Ib30BAHO TOJIbKO COMMTACHO
pabo4ymMM XxapaKTepucTUKaM

@ He onucaHHble B pyKOBOACTBE paboThl
MO TEXHUYECKOMY OOCNYHMBAHUIO
M PEMOHTY HEe/b3A NPOBOAUTL 6€e3
npeaBapuUTE/IbHOrO COrnacoBaHuUA C
NPON3BOAUTENEM

' ONACHOCTb

Heob6xoanmo oba3aTtesibHO cobnopaTb
AaHHble nacnoprta 6e3onacHoOCTH

W AeMCcTBYOLMUE NpaBuia TEXHUKU
6e30nacHOCTH A1 UCNOJIb3YEMbIX

cpep!

Mpn BO3ZHUKHOBEHUU BOMPOCOB:
X obpallanTech B 6imKanee
npeactaBntensctso GEMU.

2.2

MpeaynpexaeHnsa No mepe BO3MOXHOCTH
KnaccuuuMpoBaHbl MO CAeAYOLLEN CXEME:

MpepynpemxpgeHna

A CUTHAJIbHOE CJ10BO

TN N NICTOYHUK ONACHOCTHU

» B0o3MOM¥HbIe NOC1eAcTBUA B Ciyvae
Hecob1laeHUS.

® MeponpuAaTMA No yCTpaHEeHUIo
ornacHoCTMH.

MpeaynpexaeHnsa npu aTom Bcerga
00603HavalTCA CMrHasibHbIM C/IOBOM, a
TaKMe 4YaCcTUYHO CMMBOJIOM, O3HAYaloLLUM
OMacHOCTb.

MNprMeHsaTCa cneayolme CUrHasbHble
c/loBa U CTEMNEHU ONacHOCTH:

' OMNMACHOCTDb

HenocpeactBeHHaA onacHoOCTb!
» HecobnogeHne ykasaHnin NpuBOAUT K
CMEPTU NN TAXKENbIM TpaBMamM.

A NPEAYNPEXAEHUE

Bo3moriHa onacHasa cutyauumsa!

» HecobnogeHne yKkasaHuit MOXKET
NPUBECTU K CMEPTU WU TAHKEbIM
TpaBmam.

A OCTOPOHHO

Bo3moriHa onacHaa cuTtyauumsa!

» HecobnogeHne yKasaHui MOXKET
NPUBECTU K TpaBMaMm CpegHen nnu
JIErKOM TAMECTMW.

OCTOPOHO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3amorHa onacHaa cutyauumsa!
» HecobntogeHme ykasaHnini MOXKeT
NPUBECTU K MaTepuasibHOMYy yLiepoy.
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MUcnonb3yemblie CUMBOJIbI

4 O6nacTb NnpumeHeHuUs

OnacHoCTb ropsayei NoBepxHocTw!

x Hnanan GEMU 617 / 677 npepHasHaueH
ANA UCNONBb30BaHWA B TPY6ONPOBOAAX.

OnacHoCTb egKux BellecTs!

OH ynpaBnfeT NOTOKOM paboyen cpesbl
nyTeM Py4YHOro NEPEKIOYEHMS.
x HnanaH paspeliaetca ucnonb3osaTb

GEMU 617: OnacHocTb
pasgasnvBaHus!

TOJIbKO B CTPOroM COOTBETCTBUM C
TEXHUYECKMMU XapaKTEPUCTUKAM
(cm. rnaBy 6 "TexHu4yeckue

PyKa: onvcbiBaeT obLme yKasaHus
M PEKOMEHAALMM.

XapaKTepuUCcTUKKU").
X 3anpelyaeTcaA NaKMpoBaTb BUHTbI U
NnJacTUKOBbIE AeTasn KianaHa!

ToyKa: onucbiBaeT NPOM3BOAMMbIE
AencTBua.

ANPEAYNPEXHAEHUE

HnanaH mMO¥HO MCNOJZIb30BaTb TOJIbKO

CTpenkKa: onucbIBaeT peaKLmto Ha
AencTeuma.

no HasHa4vyeHuro!
>» B npoTMBHOM C/ly4ae U3rotoBuTe/lb He

oI I B ) ol

3HaKu Npu nepeyncieHmm
9/IEMEHTOB CMNMCKa

HEeCET OTBETCTBEHHOCTU 3a U3genue, a
rapaHTUHbIE 06A3aTeNbCTBA TEPAIOT
cuny.

w

OnpepeneHue NOHATUIA

Pa6ouas cpepga

Cpeaa,

KOTOpas NPOXOAUT Yepes KianaH.

@ HnanaH ucnonb3oBaTtb TOJILKO Npu
cob6t04EHMNN YC/TIOBUIA KCMIyaTaLmu,
onpeaenéHHbIX B JOrOBOPHOM
LOKYMEHTaLMM U PyKOBOACTBE NO
YCTAHOBKE WU MOHTaYy.

5 CocTtoAHME NOCTaBKU

KnanaH GEMU noctaBnsetcs B BUae
OTAE/IbHO 3anaKOBaHHOIMO KOHCTPYKTUBHOIO
3N1EeMeHTa.
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6 TexHU4YeCKMe XxapaKTepUCTUKU

6.1 GEMUG617
Temnepartypa OKpy:atouien cpeabl

Pa6ouan cpega
ArpeccuBHble, HEWTpasbHble, ra3006pasHbie 1 Hopnyc knanana PVC-U ot 10 go 50 °C
Hopnyc knanaHa PP / PP-H ot 5 go 50 °C

HUAKME BELLECTBA, HE OKa3blBaloLMe OTPULATENIBHOMO
BO34ENCTBUA HA PU3MYECKME U XMMUYECKME CBOMCTBA
MaTepnaszioB COOTBETCTBYOLLMX KOPMYyCOB U MeM6paH. Hopnyc KnanaHa PVDF ot -10 ao 50 °C

Temnepartypa pa6oueii cpegbl

Hopnyc knanaHa PVC-U ot 10 go 60 °C
oT 5 10 80 °C

MaTepuan Ko/ibLLeBOro yNoTHUTENA Kopnyca

KNnanaHa c apMaTypHbIM pe3bO0BbIM COEAUHEHUEM
Matepuan KonbLeBoro

Hopnyc knanana PP / PP-H MaTtepuan MemM6paHbl

Hopnyc knanaHa PVDF ot -10 go 80 °C NBR ynn:rpkll;;l\;lrenﬂ

Jonyctnmoe paboyee AaBneHVe 3aBUCUT OT TEMMNeparypbl FKM EKM

paboyei cpeap! EPDM EPDM
PTFE FKM

Jpyrve Kom6uHaLuuu ro 3anpocy

CooTBeTCTBME AAB/IEHUA U TemnepaTypbl AJ1A NJacTUKa

(Ho:en"";ebf:mgi;ﬁua) 20 |-10| 0| 5 | 10 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80

Matepuan Kopnyca KnanaHa Donyctumoe pabouee gasneHne [6ap]

PVC-U Hopa 1 = = = = 6,0 | 60 | 60 | 48 | 3,6 | 21 0,9 = =
PP /PP-H Hop 5/N5 - - - 6,0 | 60 | 60 | 6,0 | 51 42 | 33 | 24 | 16 | 09
PVDF Hop 20 - 6,0 | 60 | 60 | 6,0 | 60 | 60 | 54 | 48 | 43 | 38 | 32 | 28

Jpyrve Temnepatypbl No 3anpocy.

MoxanyrcTa, 06paTMTe BHMMaHWeE, YTO OKP. TEMNeparypa 1 Temneparypa paboyei cpeabl 060104HO BAMAIOT HA KOPMYC KaanaHa.
MoaToMy MaKCHMasibHO JOMYCTUMbIE 3HAYEHUA, NPUBEAEHHbIE B Ta6MLLE, AOMHKHBI ObiTb COGMOAEHDI.

Bce 3Ha4eHuA AaBneHNUA NpUBEAEHbI B 6ap - U3ObITOYHOE AaB/IeHUe, 3HA4YEHNA paboyero AaBieHNA ONPeAEEHbI HA 3aKPbITOM KaanaHe
C NpuIoKeHneM paboyero CTaTMYecKoro AaBieHNA C OA4HOM CTOPOHbI. [11A AaHHbIX 3HAYEHU 06eCcneYnBaeTCca repMeTUYHOCTb Ha ceae
KnanaHa v Hapymy. [laHHble Ana ABYCTOPOHHErO paboyero AaBiEHNUA W AJIA YACTbIX CPEA — MO 3aKasy.

HoadduumeHT nponycKHOM

CNoco6HOCTH
Pasmep mem6paHbl DN [m3/4]
12 2,8
10 15 3,5
20 3,5

MponyckHasa cnoco6HocTb onpeaeneHa Kv cornacHo ctaHaapty DIN EN 60534, Bxogsuee gasneHune 5 6ap, Ap 1 6ap, Kopnyc KnanaHa 13
PVC-U 1 membpaHa 13 MArKoro anactomepa.

Kv-3Ha4yeHna MoryT oTamn4aTbCA B 3aBUCMMOCTHM OT KOH(PUrypaLmm KOHCTPYKLMK (K NpUMepy, OT pasHOBMAHOCTM Marepuana MeMopaHbl nam
Kopnyca KianaHa). B ocHOBHOM, MEMGpPaHHbIE 31EMEHTbI MOABEPKEHBI BINAHMIO paboyero AaBneHus, TeMneparypbl, NpoLecca NpUMeHeHUs 1
KpyTALEro MomeHTa. M3ameHeHuss Kv-3Ha4yeHusl Mpy TakuX YCIOBUAX COOTBETCTBYIOT A0OMYCTUMbIM AOMYCKaM OTKIOHEHWS BESIMYUHDI.

paduk nponycKHoM cnoco6HocTH Kv (MponycKHas cnoco6HoCTb Kv B 3aBMCMMOCTM OT X0Aa KilanaHa) MOXeT BapbupoBaTbs ANA pasHOro
marepuana MmeM6paHbl 1 MPOACIKUTEIBHOCTU MPUMEHEHWS.

6.2 GEMU 677
Pa6bouas cpepa

ArpeccuBHbIe, HEWTpasIbHbIE, ra3006pasHbie U
HWAKWE BeLLeCTBa, He OKa3blBaloLLME OTPULATE/ILHOMO
BO3/ENCTBUA Ha HDU3MYECKUE U XMMUYECKWE CBOMCTBA
MaTepyasioB COOTBETCTBYHOLLMX KOPMYCOB U MEMBPaH.

Marepuan Konbuesoro YyNA0THUTEIA Hopnyca
H1anaHa C apMaTtypHbIM pGSbGOBbIM coeguHeHuem

Temnepatypa oKpyHarouien cpegbl

Kopnyc knanaHa PVC-U ot 10 go 50 °C
Hopnyc knanaHa PP / PP-H ot 5 go 50 °C
Hopnyc knanaHa ABS / PVDF ot -10 go 50 °C

Marepuan memGpatbi \?HHOTHMTeJI:I‘H Hopnyc knanaHa PVC-U ot 10 go 60 °C
NBR EPDM Hopnyc knanaHa ABS ot -20 8o 60 °C
FKM FKM Hopnyc knanana PP / PP-H ot 5 go 80 °C
EPDM EPDM Kopnyc knanaHa PVDF o1 -20 go 80 °C
PTFE FKM

Jpyrve Kom6mHauMm nNo 3anpocy

JonycTumoe pa6oyee faBieH1e 3aBUCUT OT TEMMNEPATYPbI

paboyein cpeabl

LEMLT”
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CooTtBeTcTBME AAaBNEHUA U TemMmnepatypbl AaAa naacTUuKa

(Ho;en";';ev?:mgi;ﬁ"a) 20 | 10| =0 | 5 [ 10 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80
MaTepuan Ropnyca Ri1anaHa AOI'IYCTMMOE paGOHee AaByieHue B 6ap
PVC-U Hoa 1 - [ -7 -7 - J10[100[100]80[60][35]15] - [ -
ABS Hop, 4 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 100 | 80 | 60 | 40 | 20 | - | -
PP Hoa 5 - | - | - 100|100 100|100 85 | 70| 55| 40 |27 | 15
PP-H Hop, 71 - | - | - [100]100]100|100| 85 |70 | 55| 40 | 27 | 15
PVDF Hon20 | 10,0 [ 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 100 | 90 | 80 | 7.1 | 63 | 54 | 47

Jpyrve Temneparypbl o 3anpocy.
MoanyicTa, o6parute BHUMaHWe, YTO OKP. TeMnepaTypa 1 Temneparypa paboyert cpeabl 06004HO BAUAIOT Ha KOPMYC KaanaHa.
Mo3TOMY MaKCUMasIbHO LOMYCTUMbIE 3HAYEHWS, MPUBEAEHHbIE B TaBMLE, AOHHbI 6bITb COB/IOAEHbI.

Pa6ouee gaBneHue (6ap)

lNMponycKHaA
cnocobHocTb Kv

pa3smep Mem6paHbi DN EPDM/FKM PTFE [m3/4]
15 5,6
25 20 0-10 0-6 8,2
25 10,5
40 32 0-10 0-6 18,0
40 25,0
50 50 0-10 - 46,0
80 65 0-10 - 78,0
80 120,0
100 100 0-10 0-6 189,0

YKasaHHble CBEpXY 3HAYEHWA AeNCTBUTESbHbI 419 060MX HarnpaseHUM NOTOKa.
Bce 3Ha4eHnA aaBaeHNA NpuBeAeHbI B 6ap - 36bITOYHOE JaB/EHME, 3HAYEHWA paboyero AaBaeHWs onpeaeneHbl Ha 3aKPbITOM KnanaHe ¢

NPWUIOHEHWEM paboyero CTaTMieCcKoro AaBeHWs C OAHOM CTOPOHbI. [nA AaHHbIX 3HAYEHWM 06ecneYMBaETCA repMETUYHOCTb Ha Cefle KnanaHa v
Hapy®y. [laHHble AN1A ABYXCTOPOHHEro paboyero AaB/eHWA AJIA YUCTbIX Cpes, - MO 3aKasy.

MponyckHas cnoco6HocTb onpegeneHa Kv cornacHo ctaHaapTy DIN EN 60534, Bxoasiiee aaBneHve 5 6ap, Ap 1 6ap, Kopnyc KaanaHa 13

PVC-U n mem6paHa M3 MArkoro asactomepa.

Kv-3Ha4eHWsi MOryT OT/IMHaTLCA B 3aBUCMMOCTH OT KOHGMIypaLWi KOHCTPYKLMK (K NPUMEpPY, OT pasHOBMAHOCTU Matepuana MemGpaHbl im
Kopriyca KsianaHa). B oCHOBHOM, MeMBpaHHbIE S/1EMEHTbI NMOABEPHEHbI BAMAHWIO paboyero JaB/ieHns, TeMnepaTypbl, NpoLecca NPUMEHEHHS 1
KPYTALLEro MOMeHTA. M3aMeHeHWs Kv-3HaueHus Npy TaKWX YCIOBUAX COOTBETCTBYIOT JOMYCTUMbIM AOMYCKaM OTH/IOHEHWS BE/IMUMHBI.

Pasmepbl KpensieHUA Kopnyca KaanaHa [mm]

Pasmep mem6paHbl M f
25 M6 25,0
40 M8 44.5
50 M8 445
80 M12 100,0
100 CM. YEepTEW]

120

DN 15-80

DN 100

26/44

LEMLTE



7 JaHHble anA 3aKa3a

71 GEMU 617

dhopma Kopnyca Hop,
MpoxoaHown D
Bup coeguHeHun Kop
Peab6oBoe coeamHeHre DIN ISO 228 1
Hneesasa mydTa DIN 2
ApmatypHoe pe3b60BO€e COefJMHEHNE C

BKAagplwem DIN (mydTa) 7

Matpy6oK nog nHdpaKrpacHyto ceapKy BCTbiK, WNF 28
ApmaTtypHoe pe3b60oBoe CoegnHEHME C

Matepuan mem6paHbl Hop,
NBR 2
FKM 4
EPDM 17
EPDM 29
PTFE/EPDM, OgHOKOMMOHEHTHAasA 54
MDPYHHUMA ynpaBsieHUnA Hop,
Py4Hoe ynpasneHne 0

BKnagbiwem Zoll - BS (mydra) 33 U " K
CoepuHeHue ¢ pasBasbLlOBKOM U HAKUAHOM G plal pieletz Ll bl L ISl B h TR G oA
ravikon u3 PVDF 75 C WHTerpupoBaHHOM KPeNEéXHOM naaTom M
ApMaTypHOe pesbBoBOe COBANHEHNE C Kop, matepunana Kopnyca KnanaHa 20, N5
BKAagplwem DIN (MHbpaKkpacHas cBapKa BCTbIK) 78 Bes KpenéxHon naatbl O
KoA MaTepuana Kopnyca KnanaHa 20
Bes KpenérHowm nnatbl -
MaTepuwan Kopnyca KnanaHa Hop KoA Matepuana Kopnyca knanaHa 1 n 5
PVC-U, cepbin 1
PP, yCWEHHbIN CTEK/IOBOSIOKHOM 5 CneunanbHoe UcnosiHeHWe Hop
PVDF 20 NSF 61 [lonyck 418 NUTLEBOM BOAbI N
PP-H HaTypanbHbIi N5*
* TONIbKO C MHTErPUPOBaHHOM KPenémxHom naarton (Kog M)
Mpumep 3aKasa 617 15 D 7 1 29 0 - N
Tvn 617
HomuHanbHbIM pasvep 15
®dopma Kopnyca (Kog) D
Bupg coegnHenusa (ko) 7
Matepuan Koprnyca KianaHa (Koza) 1
MaTtepuan mem6paHbl (Koa) 29
DyHKUMA ynpasneHuns (Kog) 0
BcTpoeHHas KpenewHas naactuHa (Koa) }
CneuuvanbHoe UCMosIHEHWE (KoA) N
7.2 GEMU 677
dopma Kopnyca Hop, Bup coeguHeHuna Hop,
MpoxogHown D Marpy6ok Zoll 30
ApmatypHoe pe3bb0BO€e COEANHEHME C
BKAagplwem Zoll - BS (mydTa) 33
Bup coeguHeHusa Hop, ®naHey, ANSI Class 125/150 RF

Matpy6oK ana MybTOBOro COegnHeEHns /- npueapusaHma 0

®naney, EN 1092 / PN10 / dopma B
MoHTaHas ganHa EN 558, cepusa 1

ISO 5752, cepus 1 4
ApmaTtypHoe pe3bboBoe COegnHEHUE C

Brnagbiwem DIN (mydTa) 7
MaTpy6oK noa MHdpaxkpacHyto cBapKy BCTbIK 20

Matpy6ok nog uHdpaKrpacHyto ceapKy BeTbiK, WNF 28

MoHTaxHas ganHa EN 558, cepuma 1

ISO 5752, cepumsa 1 39
ApmaTtypHoe pe3bb0oBoe CoeaAnHEHNE C
Brnagbiwem DIN (MHppaKkpacHas cBapKa BCTbIK) 78

LML
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MaTtepuan Kopnyca KsanaHa Hop, Martepuan mem6paHbl Hop
PVC-U, cepbiit 1 NBR 2
ABS 4 FKM 4
PP, ycnneHHbIM CTEK/I0BOIOKHOM 5 EPDM 14
PVDF 20 PTFE/EPDM, PTFE cBo60oaHbI# MG 25 - 50 5E*
BHyTpeHHsisi o6amuosKa PP-H cepbii / PTFE/EPDM, PTFE KalmpoBaHHbIM MG 25-100 52
BHEWIHAR 067MU0BKa PP, yousienHbii & PTFE/FKM, PTFE cBOGOAHIH MG 25-100 56
* anMeHeHMe C pas/InvyHbIMKX KOpnycamMn KaanaHoB CM. B
CDyHHU,MFl ynpasJjieHuA Hop, 0630pHO TabnLe xapaKkTepucTuk GEMU 677 cTp. 8
MG = paamep mem6paHbI
Py4Hoe ynpaBneHune 0
Py4yHoe ynpaBneHue (C BOSMOXKHOCTbIO 6/IOKMPOBKM) L
OnuuoHabHO Hop,
CoepuHutenbHas pesbba ana faryvMKa NonoKeHus z
Tun 677
HomuHanbHbIM pasmep 15
®dopma Kopnyca (Kog) D
Bug coegnHenns (Hog) 0
Matepunan Kopnyca KknanaHa (Hog) 1
Matepuan membpaHbl (Hoa) 14
®DyHKumMA ynpasnenuns (Hog) 0
Onunn (Hog) Z
8 [laHHble nsrotosuTtesnA 8.3 XpaHeHue

8.1 TpaHcnopTUpOBKa

@ TpaHcnopTMpoBaTb KnanaH
paspeLuaeTca TOIbKO Ha NOAXO4ALMX
ANA 3TOro cpeacTBax NorpysKku, He
6pocaTb, 0bpaLLaTbCa OCTOPOHKHO.
YTnnmMsnpoBaTb yNnaKOBOYHbIM
martepuan CorlacHO COOTBETCTBYHOLLMM
WMHCTPYKLMAM / NONOKEHUAM MO OXpaHe
OKpYHaloLen cpegpbl.

8.2 HomMmnsieKT nocTtaBKU U
¢yHKLUUOHUPOBaAHUE

@ Cpasy nocne nonyyeHusa rpysa
NpoBepLTE €ro KOMMIEKTHOCTb U
y6eanTechb B OTCYTCTBUU NOBPEHAEHWUMN.

@ HomnneKT nocTaBKM yKa3biBaeTcA B
COMPOBOANTEILHOM LOKYMEHTALMMK,
MoAe/ b — B HOMEpPE 3aKasa.

@ PyHKUMOHMpPOBaHKWE KNanaHa
NpoBepsAeTCA Ha 3aBoje.

o HnanaH cnepyet xpaHuTb B GUPMEHHOM

ynaKoBKE B CyXOM, 3alULWEHHOM OT
NblIM MecTe.

() XpaHMTb K1anaH B NOJI0XKEHUN

"OTKpbITO".

® W3beraTtb nonagaHus

yNbTPadrONETOBOrO M3YYEHUSA U
NPAMbIX CO/THEYHbIX JIyHEN.

® MaKcumanbHas Temneparypa XpaHeHus:

40 °C.

@ 3anpeuwaeTcs B 04HOM NOMELLEHNN

C KnanaHoM XpaHUTb paCTBOPUTEIN,
XUMUHaTbIl, KWCNOTbI, TONJMBO U Np.

8.4 HeobxoaumbIii UHCTPYMEHT

@ VIHCTpyMeHT, Heo6X0ANMbIN AN

YCTaHOBKW N MOHTaxa, He BXOAUT B
HKOMMJIEKT NOCTaBKMW.

@ Mcnonb3oBarb TOMIbKO NOAXOASALLNNA,

MCMpaBHbIKN N HAAEHHbBIN MHCTPYMEHT.

28/44

LEMLT”



9 MpuHUMN paboThbl

GEMU 617 / 677 npeactasnset co6oi
NAaCTUKOBbIM MEMBpPaHHbIM KnanaH ¢
NPOXOAHbIM KOPMYCOM M NAACTUKOBbIM
NPMBOAOM, KOTOPbIM He TpebyeT
o6cnymsaHua. GEMU 677 cHabwéH
39ProHOMMYHBbIM MaxoBWKOM. Bce
KOHTaKTUPYOLLME CO CPeAOn AeTanu,
KOPMNYC U MaxOBUYOK M3roTOB/IEHDI

n3 nnactmka. CtaHgapTHO KnanaH
NOCTaBNAETCA C UHTErPUPOBAHHbBIM
BM3ya/IbHbIM MHAVMKATOPOM MOIOKEHMS.
Hopnyc knanaHa n membpaHa
NOCTaBNATCA B PA3/IMYHbIX UCMONHEHNAX
COrNacHO TEXHUYECKMM XapaKTEPUCTUKAM.
JononHuTenbHble NPUHASNERHOCTH A
GEMU 617: kpenéwHas nnara.
[ononHUTeNbHbIE NPUHAANEHHOCTH

ans GEMU 677: aneKTpUUECKMIA AaTumK
NONOMKEHMA (4aT4MK 06paTHOM CBA3HN)
ANA KBUTUPOBAHMA NOJIOKEHUA (OTKPbITO)
1 6IOKMPYEMbIM PUKCATOP MNOSIOKEHUA
KianaHa.

10 HoHcTpyHUMA

MaxoBn4oK

BuayanbHbi
WHIMKaTOP
NONOKEHNA

HoncTpykuma GEMU 617

BusyanbHbIl
WHAMKaTOp
MOJIOHEHUA

MaxoBUYOK:
OGNOKMpPYyEMBI

¢urKcartop noso-
}eHuA KnanaHa
OMLUMOHAJIbHO)

HoncTpykumna GEMU 677

1 Hopnyc KknanaHa
2 MewmbpaHa
A TlpuBog

10.1

Bepcua
yCTpOMCTBa

3aBoacKanA Tabnn4yKka

McnonHeHWe cornacHo AaHHbIM 415 3aKasa
JaHHble, OTHOCALLMECS K YCTPOWCTBY

| 617 15D 7 1290 |

PS 6,0 bar}J

2020

A
8
i

Homep apTukyna
MecAu aatbl U3roToBeHUA 3alimMdpoBaH
nog, HOMepoM A1 06paTHOMN CBA3K

M ero MO¥HO 3anpoCcUTb B KOMMaHUK
GEMU. YcTponcTBO 661710 M3rOTOBJIEHO B

epmaHun.

— Al DE
88663731 1210352910001

N3roToB/1IeHUA

lfoa

D-74653 Ingelfingen

.
‘ Homep obpaTHOM cBA3K

CepwiiHbi HoMep

11 MoHTa u akcnayarauma

MNMepep MOHTaXOM:

@ Martepunan Kopnyca KnanaHa v
MeMO6paHbl BbIGUPaKTCA B 3aBUCUMOCTH
OT paboyen cpeabl.

e lMpuropHocTb HEO6XOAMMO
npoBepUTb Nepep, MOHTaxKom!

Cwm. rnaBy 6 "TexHn4ecKune
XapaKTEPUCTUKK".

11.1 MoHTaX KnanaHa

ApmaTtypa HaxoauTcA nop aassieHuem!

» OnacHOCTb TAXENbIX TPaBM Un
cmepTu!

@ PaboTatb Ha 060pyAOBaHUM MOXHO
TOJIbKO MOC/1e NOJIHOro copoca
AaBNEHUSA.

ArpeccuBHble XMMUKaTbI!

» OnacHocTb oxoros!

® MOHTaX TONIbKO C
MUCMOIb30BaHMEM
COOTBETCTBYIOLUX CPEACTB
MHAMBUAYAIbHOM 3aLUUTbI.

LEMLT”
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A OCTOPOHHO

fopauuve petanu

ob6opyaoBaHusa!

» OnacHOCTb MNosy4eHus
oXoros!

@ Pab6oTartb TO/IbKO Ha
OCTbIBLLEM 0O0PYAOBAHUM.

A OCTOPOHHO

He ucnonb3oBaTtb Kj1anaH Kak

NOAHOMXKY WM KaK onopy npu

nogbeme!

» OnacHOCTb COCKa/b3biBaHUA /
NOBPEKAEHNA KanaHa.

OCTOPOHHO

He npesBbiwaTb MaKCUMasibHO

ponyctumoro gasneHus!

» [1pUHATL Mepbl N0 NPeaoTBPaLLEHUIO
BO3MOMHbIX CKA4YKOB aBJieHUsA
(rmppaBAn4eCKMUX yaapos).

® MoHTaMHble paboTbl AOJIHHbI
NPOBOANTLCA TOJIbKO CneunanbHO
06Yy4YEHHbIM TEXHUYECKUM NEPCOHAIOM.

@ [lpeaycMoTpeTb COOTBETCTBYIOWME
CPeAcCTBa 3alMTbl COMIACHO perylaMeHTy
No/Ib30BaTe NIl yCTaHOBKM.

MecTo ycTaHOBKM:

A OCTOPOHHO

@ He HarpyaTb CUIbHO KNanaH ¢
BHELUHEW CTOPOHBI.

® MecTo ycTaHOBKM BblGpaTh TaK, YTOObI
KJlanaH He MOr UCMNOJIb30BaTbCA B
KayecTBe Onopbl Npu NOAbEME.

@ Tpy6onpoBog NPOSIOHKUTL TAKUM
06pasom, 4To6bI KOpMyC KianaHa He
noasepranaca n3rnby, HaTAXEHUIo, a
TaKKe BUOpaLmn N HaNPAKEHUIO.

@ YcTaHaB/MBaTb KnanaH TO/bKO
MEeX Ay COOTBETCTBYIOLWMMU ApYyr
APYry, COOCHO pacno/IOeHHbIMU
TpybonpoBogamu.

X HanpasneHue gBueHUA paboyen
cpeabl: NPON3BOIbHOE

X MoHTarHOe NosIoKeHWe KianaHa:
NpoOn3BOJIbHOE

MoHTam:

1. lNpoBepuTb NPUrOAHOCTb KaanaHa
nepeg MoHTaroM. KnanaHn goneH
COOTBETCTBOBATb YC/I0BUAM
9KCNyaTaumm CUCTEMbI TPYO6ONPOBOAOB
(paboyas cpepa, eé KoHUueHTpaums,
Temnepartypa v gaB/ieHue), a
TaKKe YC/I0BUAM OKPYHKatOLLNM
cpeabl. [MpoBepnTb TEXHUYECKME
XapaKTepPUCTUKM KnanaHa n matepuana.

2. BblKno4unTb 060pyaoBaHue (MM YacTb

o6opyaoBaHuA).

3abN0KMPOBAaTLOTMNOBTOPHOMOBKJ/IKOHEHUA.

BratounTb 060pygoBaHue (Mam H4acTb

obopyaoBaHuAa) 6e3 gaBneHus.

5. TloNHOCTbIO ONOPOXKHUTL 060OPYAOBaHUE
WM YacTb 060PYAOBAHMA U AATb EMY
OCTbITb 4O TEX NOp, NOKa TeMneparypa
He CHU3UTCA HUKE TemnepaTypbl
ncnapeHus pabo4vemn cpeapl U He byaeT
MCKAOYEeHa ONacHOCTb OXKOroB.

6. [JesnHduumposartb, NPOMbITb U
npoAayTb 060pyAOBaHUE (MM YaCTb
060pyaoBaHUA) COrnacHO MHCTPYKLUMAM.

o

MoHTa KnanaHa c natpy6Kom nog,

CBapHy:
1. CobnogaTb TEXHUYECKUE CTaHOAPThI
cBapKu!

2. lepepnpuBapuvBaHMeMKopnycaKkianaHa
AEMOHTMPOBATb NPUBOA C MEMOPaHOM
(cm.rnaBy 12.1).

[aTtb OCTbITb NaTpybKam noz CBapKy.
CHoBacobpaTbKopnycKanaHamnpuBoac
memb6paHou (cM. rnasy 12.4).

&~ W

MoHTa KnanaHa c apMmaTtypHbIM
pe3b60BbIM COeaUHEHUEM CO
BKJaAblleM:

OCTOPOHHO

OnacHoCTb NoBpeAeHUa NnpueBoaa

WK Hoprnyca KaanaHa!

» Cobnogarb TEXHUYEeCKMe cTaHaapThl
cBapKu!
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OCTOPOHHO

OnacHocTb NOBpeXAeHUA Koprnyca

KnanaHa!

» Mcnosib3oBaThb TOIbKO NOAXOAALLMM
ANA Kopnyca KnanaHa Knew.

(I

Knew He BXOAUT B KOMMIEKT
nocTtaBKu!

1. CobnoaarbaencTByOWMECTaHAAPTbINPU
BbINOJIHEHUU PE3LOOBOrO COEANHEHMA
C Tpyb6oM.

(1)

~—{[[I1J

(I
=

I73

2. OTBMHTUTbHaKMAHYO ranky 1 HaKopnyce
KnanaHa 2.

3. [lpu HEOBXOANMMOCTHM BCTaBUTb 06paTHO
KOJIbLLEBOM YNIOTHUTENb 3.

| lhﬂﬁé?

1 4

—

| o

4. HapgeTbHaKkungHytoranmky1HaTpybonpoBog,
4. CoegmnHUTb BKAaplw 5 ¢
Tpy60npoBoAOM 4 C NOMOLLIO Knes /
CBapKMu.

5. HaBuHTUTbHaKungHytoranky 1 obpaTtHoHa
Kopnyc KnanaHa 2.

6. TaKunm e cnocoboM COeaANHUTb Kopnyc
KnanaHa 2 ¢ Tpy6onpoBoaom 4 ¢ apyrom
CTOPOHbI.

WIID

i

MoHTa ¢ pe3b60BbiM COefUHEHUEM

(GEMU 617):

1. BBepHyTb B Tpy60NpoBOA pe3bb0BytO
BCTaBKY COM1aCHO AENCTBYHOLMM
HopMawm.

2. BBepHyTb KOpnyc KnanaHa B
YCTaHOBJIEHHYIO B TPy6ONpoBoA
pe3bb0oBY0 BCTaBKY, NPU 3TOM
MCN0/1b30BaThb NOAXOAALLMN FEPMETUK.
epMeTHK gnAa pe3bboBbIX COEANHEHWUM
B KOMMJIEKT NOCTaBKWN HE BXOAMUT.

MoHTa KnanaHa c KieeBon MydTon
(GEMU 617):

OCTOPOHHO

OnacHoOCTb NoBpeXaeHUA Kopnyca

KnanaHa!

» cnonb3oBaTb TO/IbKO MNOAXOAALLNM
ANA Kopryca KnanaHa Kneu.

(I

Hnen He BXxoANT B KOMMJIEKT
nocTtaBKu!

1. HaHecTu Kneu BHYTPb KOpnyca KaanaHa
M Ha TPy6onpoBOA B COOTBETCTBUMN C
peKOMeHAaUNAMU U3roTOBUTENA KNEA.

2. CoepuHUTb KOPMyC KsianaHa ¢
Tpy6onpoBOAOM.

MoHTam KnanaHa ¢ KieeBbiM WTYLepoMm
(GEMU 677):

OCTOPOHHO

OnacHoOCTb NoBpeXAeHUA Kopnyca

KnanaHa!

» cnonb3oBaTb TO/IbKO MNOAXOAALLNM
ANA Kopryca KnanaHa Kneu.

(I

Hnen He BxoAUT B KOMMJIEKT

nocTaBKu!
:>g Q@
2 1 1 2

1. Hnewn Ha BHelHen CTOpOoHe naTpyoKa
KnanaHa 1 u Ha BHYTPEHHe
NMOBEPXHOCTU TPyObl 2 B COOTBETCTBUM C
PEKOMEHAAUNAMMN U3TOTOBUTENSA KIIEA.

2. CoeauHUTb KOopnyc KanaHa ¢
Tpy60onpoBOAOM.
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MoHTa KnanaHa ¢ pnaHueBbiM

coepguHeHnem (GEMU 677):

1. YNnoTHUTENbHas NOBEPXHOCTb
COeAMHUTENbHbIX PNaHLEB A0NKHA
6bITb YACTON U HE UMETb NOBPEHKAEHUMN.

2. lNepepg 3aBMHYMBaAHMEM HEOOXOANUMO

TLATebHO BbIPOBHATL d1aHup.

TOYHO OTLEHTPUPOBATL YNJIOTHUTENN.

CoeanHnTb pnaHLbl KianaHa u

TpybonpoBoaa ¢ NOMOLLbIO

COOTBETCTBYHOLLEIO repMeTMKa 1

NOAXOAALUMX BUHTOB. [EPMETHK U BUHTDI

He BXOAAT B KOMMJIEKT NOCTaBKM.

B w

oo

Mcnonb3oBaTbCoeANHUTEIbHLIESIEMEHTDI
TOJIbKO U3 JONYCTUMbIX MaTepuanos!

7. 3artAarnBaTb BUHTbI B NEPEKPECTHOM
nopsaxe!

MoHTa KnanaHa ¢ coegMHeHUeM

C pa3sBasibL,oBKOM Flare pUTHUHIrom

(GEMU 617):

1. TloaroToBKannogK to4eHne coeguHeHNs
C pasBasbLOBKOW cM. 6poLutopy GEMU
FlareStar®, GEMU Flare 6poLutopy
WHCTPYKLMIO MO MOHTaKYy!

2. PacwupeHHbin PFA-LNaHr NOJHOCTbIO

ofeTb Ha Flare UTHHr.

3aTAHYTb 3aKUMHYI0 MyDTY.

Mcnonb30BaTbCornacHOCOOTBETCTBYHOLLMM

ycnoBuAm paboyen cpeabl 1

NOAXOAALLMM PUTUHIOM.

B w

Co6niogatb cooTBeTCTBYHOWMUE
npeanucaHva gna coeguHeHUmn
Ks1anaHoB!

Mocne MoHTaXa:

@ BHOBb yCTaHOBWUTL U BKIKOYAUTD
BCe yCcTponcTBa 6€30nacHOCTU M
NpeaoxXpaHnTeIbHbIE YCTPOMCTBA.

11.2 3kcnnyatauma

Bo Bpema paboThbl

MaXOBHU4YOK CUJIbHO

HarpeBaeTcA!

» OnacHOCTb NOyYeHUA
oxoros!

@ [loBopaymBaTb MaxoBUYOK
TOJIbKO B 3aLLMTHbIX
nep4yarkax.

A OCTOPOHHO

A OCTOPOHHO

Ncnonb3oBaTtbBcednaHLEeBbIEOTBEPCTHS.

GEMU 617: NogHumarowmiica
MaxOBUK!
» OnacHOCTb 3alemMIeHnsa naables.

OCTOPOHHO

Ype3amepHbIN KPYTALWMUIA MOMEHT NpU

OTHPbITUM U 3aKPbITUU KNlanaHa!

» B03MOM¥HO paspyLleHue KnanaHa.

@ 3aKpbITb UKW OTKPbITb KNanaH
BPY4YHYIO M 63 BCnoMoraTte ibHbIX

CPeAcCTB.

Bu3yanbHblit UHAMKATOP NOJIOHEHUA
GEMU 617

r X

HnanaH oTKpbIT

HnanaH 3aKpbIT
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BusyasnbHblii MHAUKATOP MOJIOKEHUA
GEMU 677

HnanaH OTKpbIT HnanaH 3aKkpbIT

®UKcaTop NONOHEHUA KNanaHa
GEMU 677 (pononHUTeIbHO)

BJ'IOHVIpOBHa MaxXoBHU4YKa:

GEMU 677 m

12.1

[leMmoHTa KsianaHa
(cHATHMe NpuBOAa C Kopnyca)

1. YcTtaHoBUTb NpuBOA A B NONOXEHME
"OTKpbITO".

w N

CHATb NpuBoA A ¢ Kopnyca KnanaHa 1.
YcTtaHoBUTbL NpuBOA, A B NO1I0KEHWE

"3aKpbITO".

BcTtaBuTb KNKOY B 3aMOK (CTpEsIKa), HaxaTb =

BHW3 1 3a6/10KMPOBaTb NOBOPOTOM BJIEBO.
Kno4 BbiIHMMaeTcs.

Pa36/10KMpOBKa MaxoBUYKa:
BcTaBuTb K04 B 3aMOK (CTpesiKa) n

pa36/IoKMpOoBaTh NOBOPOTOM Bnpaso. Koy

He BbIHUMaeTCA.

12  MoHTas/aemoHTaK3an4yacrem

GEMU 617 [ac)

22 —

BaHo:

[Mocne pemMoHTaxa O4UCTUTb
BCe geTtanu (Npu 3TOM He
noBpeauTb). MpoBepuUTb AeTanu
Ha Ha/IM4ne NOBPEHAEHNH,

NpWY HEOOXOAMMOCTH 3aMEHNTb
(Mcnonb3oBaTb TOJIbKO
pupmeHHble aetann GEMU).

12.2 /[leMOHTaX memMmO6paHbl

(I

18
19

BamHo:

lMepen aemMoHTaxKeM MemMbpaHb!
AEMOHTMPOBATb NPUBOZA, CM. INaBy
"leMoHTax KnanaHa (CHATHe
npuBoaa ¢ Kopnyca)".

—

23

BbiBEpPHYTH MEMOpPaHY.
2. OuuncTuTb BCE peTanm OT OCTaTKOB

npoAayKTa u 3arpAsHeHuN. [pu aToOM He
AonycKarb LapanvH 1 noBpexaeHum!

3. [lpoBepuTb BCe AeTanu Ha Han4ue
NOBPEHAEHWUN.

4. 3aMeHWUTb NOBpPEeXAeHHbIE AeTanu
(Mcnonb3oBaThb TONBLKO HPUPMEHHbIE

netanm GEMU).
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12.3 MoHTax mem6paHbl

12.3.1 O6wMme cBepeHUsA

3> | BamHo:

YcTtaHaBnuBaTb MeMOpaHy,
COOTBETCTBYIOLLYIO KnanaHy
(MmembpaHa pomxHa
COOTBETCTBOBATbL pabo4en
cpeapl, ee KOHLEeHTpaumm,
TemnepaType v LaBNEHUIO).
3anopHaAa membpaHa OTHOCUTCH
K ObICTPOM3HAaLUMBAOLLMMCA
aetanam. lNepeg BBogoM B
9KCNyaTaumio U Ha NPOTAXEHUN
BCEro CpoKa Cnyo6bl
MeM6paHHOro KaanaHa npoBepATb
€ro TEXHN4YECKOe COCTOAHUEM U
dYHKUMOHUpOoBaHHe. OnpegenunTb
Nepuogn4HOCTb NPOBEPOK B
3aBUCMMOCTU OT UHTEHCUBHOCTH
aKcnayatauum v / nam
AEUCTBYIOLLMX NpaBui, a TaKKe
yC/I0BMIM HA MECTEe SKCnayaTauuu
N PerynapHoO BbINOAHATb MX.

3> | BamHo:

HenpasunbHaAa yctaHOBKa
MeMObpaHbl MOXET NPUBECTU

K HapyLWEHUIO repMETUYHOCTU
KnanaHa / yTeuke paboyen cpeapl.
B aTOM cnyyae geMoHTUpOBaTh
MeM6paHy, NONHOCTLIO
NpoBepPUTL KnanaH U MeMopaHy,
3aTem cobparb UX 3aHOBO
COMMacHoO NPUBELEHHbIM BbILLE

MHCTPYKUMAM.

5" | BamHo:

Ecnn membpaHa 3aKkpyyeHa
HefoCTaTO4MHO AA/IEKO B
COegUHUTENBbHYIO AeTalb,

TO 3aKpblBaloLee ycuame
AENCTBYET HENOCPeACTBEHHO
Ha WNWIbKY MeEMbpaHbI, a He
4yepes NPUKUMHYI0 AeTaslb. ITO
NPUBOAMT K NOBPEKAEHUIO U
npexaeBpeMeHHOMY BbIXOAY
MeMOpaHbl U3 CTPOA, a TaKKe

K HapyLLUEHMIO FrepMETUYHOCTH
KnanaHa. Ecnn membpaHa
3aKpyyeHa CULWKOM JanekKo,
Ha cefJ/ie KnanaHa He
obecneymBaeTca HagéxHoe
ynnotHeHue. McnpasHoe
DYHKUMOHUPOBaHWE KnanaHa B
9TOM CJly4ae He rapaHTUpyeTcs.

GEMU 617:

lMpuKnmMHaa getasb ycTaHaB/IMBaETCA
NAOTHO.

MpunmHana getanb 1 dnaHew npueoaa,
BUA CHU3Y:

GEMU 677:

MpuMMHana getanb UMEET CBOOOAHYIO
nocaaKy Ha npuBogax BCeX TMNOPa3MepoB.
Mem6paHbl Tnopasmepa 100 (DN 100)
Kpyrible.

MpummHan getanb v daaHew, NpUBoAA,
BWUZ, CHU3Y:
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MNpuxnMHaA getanb -
Bua co cTOpoHbI MeMbpaHbl

MpummHana getans -
Bupa co cTopoHbl npuBoaa

NoAcHeHue

A LWtndT (NnpeaoxpaHuTens OT
npoBoOpa4YnBaHmA)

B BbleMKM Ha NPUHKMMHOM AeTanu

C BbleMKM Ha HMKEN YacTu npmBoaae

D BbICTynbl HA NPUKMMHOM YacTH

MpepoxpaHuTenb OT NpoBOpayYnBaHUA

LWNUHAENA Ha NPUKUMHON aeTanu

LLITUdT A Ha KOHUE WNUHAENA CNYHKAUT

ANA npefoTepalleHna 0CeBOro BpaLleHus.
[py MOHTae NPUKMMHOM YacTu WTUGT A

JOJ/THKEH CcOBNacTb C ero BbleMKamm B.
Ecnv wnuHgens npuBoga HaXoAmMTCA B

12.3.2 MoHTaX BOrHyToM Mem6paHbl

TITIIRIES
N A’A A‘

BblemKa B I'IpVI}'HVIMHOﬁ agetanu

1
Wnunbka

° X RN MEMOPaHbI
XXX XXX

XX XXX ] :
Hynon mem6paHsbl

YcTaHoBUTbL NpMUBOSA, A B NOI0KEHUE
"3aKpbITO".

Nns knanana GEMU 677 yctaHosuTe
NPUHMMHYIO YacTb Ha LWNUHAEb
npuBoAa, y4MTbIBas pacrnosioKeHue
BblEMOK OTHOCUTE/IbHO BbICTYMOB U
nposepbTe WTUPT A (NpegoxpaHnTesb
OT NpoBOpayMBaHusA) Ha npegMeT
0CEBOro NpoBopaYMBaHUA (CM. rasy
12.3.1 "O6wue ceeaeHns").

Y6eanTbCA B TOM, YTO NPUKMMHAA feTallb
nocaseHa B HanpasnfawLwue.

[MPOYHO 3aBUHTUTb OT PYKM HOBYHO
MeM6paHy B MPUKMUMHYIO AeTallb.
Y6eanTbCca B TOM, YTO Kynoa MemoépaHbl
JIEUT B BblEMKE NPUKMMHON AETaNM.
MNpusaTpyaHeHnnxoaanpoBepuTbpessoy,
3aMeHUTb NOBPEXAEHHbIE AeTau
(vcnonb3oBaTb TONILKO GUPMEHHbIE
petanu GEMU).

[proLLYy TUMOMCONPOTUB/IEHUNBBLIKPYTUTL
MeM6paHy HaCTOJIbKO, YTOObI
pacnosioeHue OTBEPCTUIM B MEMOpaHe
COBMaJsIo C PacnosIoKeHNEM OTBEPCTUM
B NpUBOAE.

12.3.3 MoHTaX BbINyK/I0M MeM6paHbl

1.

2.

HenpaBWJIbHOM MOJI0OEHUN, TO €ro cnegyert

noBepHyTb. PacnonoxeHue wrndrta A

HaxogmTca Ha 90° OT NoNoKeHUs BbleMKK C.

OpeTb NPUHMMHYIO YacCTb Ha WNWUHAE b
npuBoAa , y4nTbiBaA COBMELLEHWE
BbicTynoB D B Bblemkun C v wtudTa A B
BbleMKK B. [NpuKHMMHaA YyacTb JoNKHa
CBOOOAHO ABUraTbCA B NOJIOKEHUN
YyCTaHOBKM!

YcTtaHoBUTbL NpmBOA A B NOI0KEHUE
"3aKpbITO".

Ana knanaHa GEMU 677 yctaHoBuTe
NPUHMMHYIO YacTb Ha LWNUHAEb
npuBoAa, y4MTbIBas pacrosioKeHue
BblEMOK OTHOCUTE/IbHO BbICTYMNOB U
nposepsTe WTUPT A (NpegoxpaHuTesb
OT NpoBOpayYMBaHusa) Ha npegMeT
0CEBOro NpoBopayYMBaHuA (CM. rnasy
12.3.1 "O6wue ceeaeHns").
Y6eanTbCA B TOM, YTO NPUKMUMHAA feTallb
nocaxeHa B HanpasaawLme.

35/44



4.

10.

PYKOWM BbIrHYTb HAM3HaHKY LUMTOK
MeMO6paHbl; Npy 601bLIMX HOMUHAJTbHbIX
pasmepax UCnosib30BaTb YUCTYHO
MArKY0 NOAKNAAKY.

I

MeM6paHHbIM WUTOK 4—— LlnunbKa
M \ = MembpaHbl
= Nemt

HanoxumTb HOBYIO OMOPHYO MEMBpPaHy Ha
NPUKMUMHYIO AeTaslb.

HanoXuTb WM TOK MeEMOpPaHbIHA ONOPHYHO
MeMObpaHy.

MpPOYHO 3aBUHTUTL OT PYKWU MEMOpPaHHbIH
LWMTOK B NPUKMMHYIO AeTanb. Hynon
Memb6paHbl AO/IIKEH BOWTU B BbIEMKY B
NPUKMMHON AeTanu.

CoeauHu- BblemMKa B MpUMKMMHON aeTanu
TenbHasA

aetanb
| N
HUMHaA .
aetanb S N
/4 I" ' 'JVﬁ’E
TR SN |" b[ '/5 '0'0'0'0"0"0'0"!
2 ‘%ng\f:ﬁg344’I"'<¢swaa&
KX 7 PAINN 2 2o g
SN
NUSel SINNIS Sageesises
S ANTRSEE
OnopHas I TSNS LnnnbKa
mMembpaHa

MembpaHbl

T =

Mem6paHHbii! I
LUTOK Hynon mem6paHbl

MNpu 3aTpygHEHHOM X0 NPOBEPUTL
pe3bby, 3aMEHUTb NOBPEHKAEHHbIE
AeTanu.

MproLLY TUMOMCONPOTUBIEHUUBBLIKPYTUTL
MeMO6paHy HacTOJIbKO, YTOObI
pacnosioxeHne OTBEPCTUM B MeMbBpaHe
COBIMaJIo C Pacno/IoKEHUEM OTBEPCTUN
B NpUBOAE.
PyKoMnnoTHONPUHKaTbLUMTOKMEMOPaHbIK
ONnopHOW MemMbpaHe, 4TOObl OHa BCTana
Ha MeCTO M npuaerana K OrnopHom
MeMbpaHe.

12.4 MoHTa npuBofa Ha Kopnyce

—

H1anaHa

YcTtaHoBUTbL NpuBOA, A B NO/I0KEHUE
"3aKpbITO".

OTKpbITb NpMBOA A Npu6a. Ha 20 %.
YcTaHOBUTbL NPUBOA A C YCTaHOBIEHHOM
MeMO6paHoM 2 Ha Kopnyc KnanaHa 1,
cnepuTb 3a COBMELLEHUEM NEPEropoSKU
MeM6paHbl C NEPEropoaKon B Kopnyce
Knanaxa.

GEMU 617: BctaBnTb Warmbbl 19 #
BUHTbI 18 CO CTOPOHbLI NpMBOAA U
wan6bl 19 1 ramkm 20 o CTOPOHBI
Kopryca KnianaHa.

GEMU 677 DN 15 - DN 80: BcTaBUTb
BMHTbI 18 1 Wwarbbl 19 CO CTOPOHDI
Kopnyca KianaHa.

GEMU 677 DN 100: BcTaBuTb Wwamnbbl 19
M ramkm 20 co CTOPOHbI NPUBOAA.

[Mocne aToro Bpy4Hyto C/ierka 3aTaHuTe.
3aTAHYTbBUHTbLI18unnrankamm20KpecT-
HaKpecT.

GEMU 617: YcTaHOBMTbL 06paTHO
3aWMTHbIE KOINAaYKku 22 1 23.

GEMU 677: YcTaHOBWUTb 06paTHO
3aWmMTHbIE KOMNayku 39.

Cneantb 3a paBHOMEPHbIM MPUHKUMOM
mMem6paHbl 2 (npubna. 10-15 %,
onpeaenaeTcaA no paBHOMEpPHOCTH
HapYHHOM BbIMNYKIOCTH).
[MoNHOCTLIOCOBPaHHbIMKIANaHMPOBEPUTL
Ha repMeTUYHOCTb.

Iy

BarmHo:

Mem6paHbl Co BpeMeHeM JatoT
ycaaKy. [locne ycTaHOBKKU M BBOAA
B QKCM/IyaTauuio Heo6xoaumo
06A3aTeNbHO NOATAHYTL 601TbI 18
nnu ramkun 20 (cm. rnasy 20 "Bug B
paspese 1 3an4actun'.
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13 BBopg, B aKkcnayaTauuio

14  OcmoTpuTexobcnyKMBaHUe

A NPEAYNPEXHAEHUE

A NPEAYNPEXHAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHocTb oxKoros!

@ [lepen BBOOOM KNanaHa B
9KCnayaTaumio NPoOBEPUTL
repMEeTUYHOCTb €ro
coeguHEHUM co cpeaomn!

@ [lpoBepKa Ha repMeTUYHOCTb
TONIbKO B COOTBETCTBYHOLLMUX
cpeacTBax HANBUAYAIbHOM
3aWmThl.

Apmatypa HaxoauTcA nop, fasseHuem!

» OnacHOCTb TAXE/bIX TPABM UK
cmepTu!

@ PaboTtaTtb Ha 060pyL0BaHMN TOIBKO
nocne NoaHOro cépoca AaBneHus.

A OCTOPOHKHO

MpepoTBpaTUTb YTEYKY BeLecTB!

@ [lpegycmoTpeTb 3auTHbIE
MeponpUATUA, UCK/IKOYatoLWme
NpeBbIWEeHNEe MaKCUMaIbHO
AOMyCTUMOro AaBneHua n3-3a
BO3MOHOIr0 CKayKa faB/iieHuA

(rmapoypapa).

fopauue petanu

ob6opyaoBaHusa!

» OnacHoOCTb Noay4eHUA
OXoros!

@ PabotaTtb TO/IbKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYAOBaAHUMN.

A OCTOPOHHO

A OCTOPOHHO

Mepepn ouncTHOM MU BBOAOM

obopyaoBaHUA B 3KCN/lyaTauuio:

@ [lpoBepuTb KnanaH Ha repMeTUYHOCTb U
dYHKLMOHMPOBaHME (3aKpbITb U CHOBaA
OTKPbITb KAanaH).

@ [lepep ncnonb3oBaHMeEM HOBOIO
obopynoBaHUA M 060pya0BaHUSA
Noc/ie peMOHTa O4YUCTUTb CUCTEMY
Tpyb6onposoaa npu NOJHOCTLIO
OTKPbITOM KnanaHe (418 yaaneHus
BPeAHbIX BELLECTB).

OuucTKa:

x [lonbsoBaTtenb 060pyaAOBaHNA HECET
OTBETCTBEHHOCTb 3a BbI6OP CPEACTB
OYUCTKM N €€ NPOBEAEHME.

o O6cnyrnBaHWe v BBOZ, B
3KCM/yaTaumio BbINOJHAETCA TONIbKO
cneumasbHO 06y4eHHbIM NEPCOHAIOM.

o Howmnanna GEMU He HecéT
OTBETCTBEHHOCTU 3a yLepb,
BbI3BaHHbI HENPaBU/IbHbIM
obpalLeHNeM N1 BHELLHUM
BO34ENCTBUEM.

@ [pn manenwmx COMHEHNAX CBAKMTECH
¢ Komnanueit GEMU nepep, Hayanom

aKcnyaTauuu.

3> | BamHo:

Memb6paHbl CO BpEMEHEM AatoT
ycagkKy. [locne yctaHOBKU 1 BBOAA
B 9KCNyaTaLlmo HeobxoaMMo
06A3aTeNbHO NOATAHYTL 601TbI 18
nnu ramkm 20 (cm. rnasy 20 "Bug B
paspese 1 3an4actun".

1. lNpepycmoTpeTb COOTBETCTBYOLME
cpeacTBa 3almTbl COrMacHo
perfiaMeHTy Nob30BaTeNs YCTAHOBKM.

2. BblkntounTb 060pygoBaHME (MM YacTb
060pyaoBaHUA).

3. 3abnoK1poBaTbLOTMNOBTOPHOMOBK/IKOHYEHUS.

4. BKIOYUTbL 060pyaoBaHUE (MU HacTb
obopyaoBaHua) 6e3 gaBneHus.

MNonb3oBaTtenb JONKEH PErYAAPHO
NPOBOANTb OCMOTP KJ1lanaHOB COM1aCHO
YCNOBUAM 3KCNayaTaumm 1 ¢ y4eToMm
BO3MOXHOM ONACHOCTU C LIENbIO
NPOMUNAKTUKM HapyLUEHWA FEPMETUYHOCTH
1 NOBPEXAEHNN. TaKKe KnanaH
Heo6XoAMMO AEMOHTMPOBATL U MPOBEPATb
Ha M3HOC Yepes COOTBETCTBYOLIMNE
WHTepBaJ/ibl BpeEMeHW (CM. rnasy 12
"MoHTaX / AeMOHTax 3anyacTten").
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15 [emMoHTam 17 BosBpar

JlemoHTaxK npoBoagUTCA C COBNOAEHNEM ® OuuncTtuTtb KnanaH.

TaKUX e Mep NPefoCTOPOHHOCTH, KaK 1 @ 3anpocuTe 3aAB/IEHWE O BO3BpaTe B

yCTaHOBKa. prpme GEMU.

@ /[emoHTupoBatb KnanaH (cm. rnasy 12.1 @ BosBpaTt To/1bKO Npy HaNn4YnU
"[leMOoHTaX KnanaHa (CHATUe npuBoja C NMOJIHOCTbIO 3amno/IHEHHOro 3aAB/IEHMA O
Kopnyca)"). BO3Bpare.

B npoTrBHOM cnyyae Henb3A paccynTbiBaTb

16 YTunausauumsa Ha

X KpeauTtoBoe aBu30
e Bce getanu knanaHa X BbINOJIHEHME PEMOHTA,
YTUIM3MPOBATb COMMACHO a yTmnnsauma byget nponsBoanTbLCA 3a
COOTBETCTBYHOLMM CYeT nonb3oBaTenA.

npeanucaHmam m
NOIOXKEHUAM NO YyTUAN3aLUU
M OXpaHe OKpyHaroLLem
cpeapl.

@ O6paTtnTb BHUMaHME Ha
BO3MOM¥HO HaAunwue
OCTaTKM U BblgeNeHne rasa

AnpdyHAMpyoLmX cpeg!

I3~ | YHa3aHue no BO3Bpary:

Ha ocHoBaHWK 3aKOHOAATE/IbHbIX
aKTOB MO OXpaHe OKpYyHarLwen
cpeabl U nepcoHana TpebyeTca,
4TOObI Bbl MOJIHOCTbIO 3aMOJIHUN
W noanuMcasnu 3asaB/eHUE O
BO3Bpare U NpUIOKUAU ero

K TOBapOCONpOBOAMTE/IbHbIM
AOKyMeHTaM. Baw Bosspart 6yaeT
paccmaTpuBaTtbCs TOIbKO B TOM
c/ly4ae, ecsiv Bbl NOJIHOCTLIO
3anoJIHWIM 3TO 3asBneHue!

18 YKa3aHuA

[ | YKasaHue no o6y4yeHuto
nepcoHana:

[na obyvyeHna nepcoHana
obpallanTechb no agpecy,
YKa3aHHOMY Ha nocnegHewm
cTpaHuue.

Mpy COMHEHUAX U HEZ0PA3YMEHMAX
peluarLlee 3Ha4eHUE UMEET BapuaHT
LOKYMEHTa Ha HEMELKOM A3blIKe!

38/44



19 [AwarHoctuKa/ ycTpaHeHue HeucnpaBHOCTEM

HeuncnpaBHocTb Bo3moHasa npuymHa YcTpaHeHne HencnpaBHOCTHU
MNpuBoa HencnpaseH 3amMeHuTb NpMBOA,
3anopHaa membpaHa JeMoHTMpoBaTb NPUBOA, NPOBEPUTL MOHTaX
KnanaH He oTKpbIBaeTCs | HEMPaBUAbHO YCTAHOBEHA MeMO6paHbl, NPY HEOBXOAMMOCTHN 3aMEHUTb
WM OTKPbIBAETCA He -
NOJIHOCTBIO GEMU 677: Wtndt ,D,eMOHTMpQBaTb npuBeog, I'IpOBepMTb"MOHTa}-I-(
(npepoxpanHuTens ot NPUHUMHOM YacTh (cm. masy 12.3.1 "O6wue
NpoBOpaYnBaHus) He cBefdeHuna"), WTndT (NpegoxpaHuTenb oT
3admKcHnpoBaH npoBopayYMBaHua) 3adMKCMpOBaTb
CnvwKom BbICOKOE paboyee Mcnonb3oBarb KnanaH ¢ paboyvm gaBieHneM
JaBneHuve COMNTaCHO TEXHWUHYECKUM XapaKTepUcTUKam
MHopogHoe Teno mexay JeMoHTMpoBaTh NPMBOA, YAANNTb MHOPOAHOE
3arnopHon MembpaHom n Teno, NPoOBEPUTL Ha NOBPEXAEHUA 3aNOPHYIO
neperopoaKon B Koprnyce mMeMbpaHy 1 NeperopofKy B Kopryce KianaHa,
KnanaHa NPy HEO6XOANMOCTH 3aMEHUTL

KnanaH HerepmeTunyeH
B npoxoze (He
3aKpbIBaeTCA UK

MpoBepuTb NEeperopoaKy Kopryca KaanaHa Ha

I'Ieperopop,Ka B HOpnyce KnanaHa <
Han4ymne noBpexgeHun, npu HEO6XO[J,VIMOCTVI

HerepmMmeTudHa 1Uan noBpexaeHa

3aKpblBaeTCA He 3aMeHUTb Kopnyc KnanaHa

NOJIHOCThIO)
MoBpexaeHa 3anopHas lMpoBepuTbL 3anopHy0 MEMOpaHy Ha Han4une
mMembpaHa NOBPEXAEHMI, MPU HEOBXOANMOCTH 3aMEHUTD
GEMU 677: LLTtndt JeMoHTUpoBaTh NpUBOA, NPOBEPUTL MOHTaX
(npegoxpaHuTens oT NPUHKUMHOM YacTh (cm. rasy 12.3.1 "O6wue
npoBOpaYnBaHus) He ceegenua"), WTudT (NpegoxpaHuTens OT
3adumKcHnpoBaH npoBopaynBaHusa) 3admMKCMpoBaTb
HenpaBuibHO ycTaHOBAEHA JeMoHTUpoBaTh NPUBOA, NPOBEPUTL MOHTaXK
3anopHasa membpaHa Mem6paHbl, NPU HEOBXOAMMOCTHN 3aMEHUTb

Pe3bboBOE COeAMHEHME MEHKAY

MoaTAHYTb pe3b6oBOe CoeanHEHUE MEHKAY
KOPMYCOM KJianaHa v NpUBoAOM

KnanaH mexay KOPMYCOM K/ianaHa v NpMBOAOM

NPUMBOAOM M Hopnycom | 0¢/1a6n1eHo
KRN1anaHa HerepMeTUieH | noppewpena sanopHan MpoBEPUTL 3aMOPHYI0 MEMBPaHY Ha Ha/uMe
MembpaHa MOBPEW/AEHWIA, NPU HEOBXOAMMOCTH 3aMEHNUTh

MNoBperaeHue Kopnyca KnanaHa /

Mpneopa 3ameHunTb Kopnyc KnanaHa / Mpusog

< lMpoBepuTb YCTaHOBKY KOpnyca KaanaHa B
HenpanmbeM MOHTaX P P y y Hopry

TpybonpoBoge
HerepmeTunyHoe
COeANHEHNE MEH Y Cnabasn 3aTarKa pe3bboBbIX

3aTAHyTb pe3bboBble WTYLEpPbI / pe3bboBbie
Kopnycom KianaHa v LWTYyLepoB / pe3bboBbix

o CoeguHeHuA
Tpy60onpoBOAOM COefUHEHUH
MoBpewaeH ynnoTHUTeNb 3aMeHUTb YNI0THUTENb

Hopnyc knanaHa MpoBepuTb KOpMNyC KnanaHa Ha Hann4ne
HewncnpaBeH Kopnyc KnanaHa <
HerepmMmeTun4deH nospexaeHunu, npu Heo6xop,vnv|ocm 3aMeHnTb

HeuncnpaseH npusog, 3ameHuTb NpuBoA

MaxoB14OK He -
Bpallaercs GEMU 677: 3abn0oKknpoBaH

Pa36noKknpoBaTtb PUKCATOP NOIOKEHUA KnanaHa
(uKcaTop NosIoKEeHUA KnanaHa
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20 Bwvp B paspese 1 3an4yacTtv

GEMU 617 ﬁh MNos. | HaumeHoBaHUue Wndp 3aKkasa
1 Hopnyc knanaHa
3 Konbuesoii
I I YMNNOTHUTEND K610...
4 Brnagbiw
22 A T
. 5 HakungHas ranka
18 2 | Mewm6pana 600 10M...
19] 2 |18 |Bunt
_fE_ H 4 19 LLlan6a (2),()
—T — | 3almTHbIA
19 — KONNayoK 617...830...
— 3almTHbIN
2_0| —— 5 23 KOMMa4yoK
S——H 3 |20 Marka
1 A Mpusopg 9617...
23
GEMU 677 Mo3. | HaumeHoBaHue Wngp 3aKkasa
1 Hopnyc KnanaHa
3 Honbuesoi
I A YMJIOTHUTE b K600...
4 Brknagpiw
= =) .
5 HakugHas ranka
— 2 Memb6paHa 600...M...
g = 1 18 BuHT
p— ] 19 |Ulan6a 677...530...
— / 3almTHbIN
39
1 9 —— 3 KO/Na4oK
39 — - 4 A MpuBog 9677...
= S
18 1
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21 JdeKrnapauyua coorBeTcTBMA HopMmam EU

[leknapauma cCooTBEeTCTBUA

CornacHo AmpexTtusbl EC 2014/68/EU

Mbl, brpma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

3afAB/saeM, YTO yCTaHOBNEHHOe 06opyaoBaHMe oTBevaeT Hopmam JdupexTtusbl EC 2014/68/EU
Nno 06opyaoBaHWIO, paboTaroLlemy Noa AaB/IEHUEM.
O603HayeHne apmaTypbl - 0603Ha4YeHUe TUNoB

Mem6paHHbIi KnanaH
GEMU 617, 677

O603Ha4YeHHOE MEeCTO: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Homep: 0035

Howmep ceptudmKara: 01 202 926/Q-02 0036

MNpumeHAaemble CTaHAapThbI: AD 2000

MeTop, OLLEHKM COOTBETCTBMA:
moaynb H1

NMpumMmeyaHue gnAa KAanaHOB C HOMUHaIbHbIM AnameTpom AY < 25:
Bbinyckaemasa npoayKuma He TpebyeT cneumanbHor mapkupoBku CE cornacHo nyHKTa 4,
ctatbk 3 Aunpextmebl 2014/68/EU "Ona o6opyaoBaHua nog gaBneHuem".

Npopykuma GEMU paspabatbiBaeTca v NPOM3BOAUTCA B COOTBETCTBUU MHAMBUAYAILHOMO
noaxoaa CO6CTBEHHOIO NPOM3BOACTBA M OLEHKW Ka4yecTBa, KOTOpble OTBeYaloT
« 11SO 9001 n ISO 14001.

Moxvum BpueH
TEXHUYECKNN OUPEKTOP

NHrenbpuHreH-Kpucbax, mapw 2016 r.
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TUVRheinland®

,) CERT

1ISO 9001

LEMLT°

GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192
info@gemue.de - www.gemu-group.com

000 «EMIO M'm6X»
115533, P®, MockBa - MpocneKT AHgponoBsa, 22
Ten. +7 (495) 662 58 35
info@gemu.ru - www.gemue.ru

Anderungen vorbehalten - BoaMoxHbI MaMeHeHus - 09/2022 - 88395758



