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1 Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen far die einwandfreie

Funktion des GEMU-Ventils:

x Sachgerechter Transport und Lagerung

x Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

x Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

x OrdnungsgemaBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Membranventils.

5> | Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfiuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen

Sonderdokumentation.

Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

2 Aligemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise berlcksichtigen

nicht:

x Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

x die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.

2.1 Hinweise fiir Service-

und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu

2/48



beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

® Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
darfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschaden.

2.3 Verwendete Symbole

‘ﬁ Gefahr durch heiBe Oberflachen!
‘é Gefahr durch atzende Stoffe!

3> | Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

® Punkt: Beschreibt auszufuhrende
Tatigkeiten.
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> Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

X Aufzahlungszeichen

3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch das Membranventil
flief3t.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Membranventil angesteuert
und betatigt wird.

Steuerfunktion
Mogliche Betatigungsfunktionen des
Membranventils.

4 Vorgesehener Einsatzbereich

x Das Membranventil GEMU 660 ist fiir
den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.

5 Technische Daten

Es steuert ein durchflieBendes Medium
indem es durch ein Steuermedium
geschlossen oder geodffnet werden kann.

x Das Membranventil darf nur geman
den technischen Daten eingesetzt
werden (siehe Kapitel 5 "Technische
Daten").

x Schrauben und Kunststoffteile am
Membranventil nicht lackieren!

Membranventil nur

bestimmungsgeman einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewahrleistungsanspruch.

@ Das Membranventil ausschlieBlich
entsprechend den in der
Vertragsdokumentation und Einbau-
und Montageanleitung festgelegten
Betriebsbedingungen verwenden.

@ Das Membranventil darf nurin
explosionsgeféahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX)
bestatigt wurden.

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flissige Medien, die die physikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen

Gehause- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Das Ventil ist in beiden Durchflussrichtungen bis zum vollen Betriebsdruck dicht (Uberdruck).

Steuermedium
Neutrale Gase

Max. zul. Temp. des Steuermediums 60 °C
Fillvolumen

AntriebsgroBe Steuerfunktion 1 Steuerfunktion 2 + 3

0 0,007 dm?® 0,006 dm?®

1 0,021 dm?® 0,010 dm?®

2 0,060 dm?® 0,038 dm?®

Betriebsdruck [bar]

Steuerdruck [bar]

Code MembrangréBe EPDM PTFE (TFM) Sitf. 1 Stf.2 +3
0 8 0-5 0-5 50-7,0 max. 5,5
1 10 0-5 0-5 5,0-7,0 max. 7,0
2 25 0-5 0-5 40-7,0 max. 7,0

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck. Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei
geschlossenem Ventil ermittelt. Fir die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventilsitz und nach auBen gewahrleistet.
Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und flir Reinstmedien auf Anfrage.
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Temperaturen
Medientemperatur

-10...85°C
-10...100 °C

Abfullung Getranke

andere Einsatzfélle

Sterilisationstemperatur
EPDM (Code 13/3A)
PTFE/EPDM (Code 54)

" Die Sterilisationstemperatur gilt fiir Wasserdampf (Sattdampf) oder tiberhitztes Wasser.

max. 150 °C @, max. 60 min pro Zyklus

max. 150 °C @, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus

2 Wenn EPDM-Membranen lénger mit den oben aufgefiihrten Sterilisationstemperaturen beaufschlagt werden,
verringert sich die Lebensdauer der Membrane. In diesen Féllen sind die Wartungszyklen entsprechend anzupassen.

Dies gilt auch fur PTFE-Membranen, die hohen Temperaturschwankungen ausgesetzt sind.

PTFE-Membranen kénnen auch als Dampfsperre eingesetzt werden, allerdings verringert sich hierdurch die Lebens- [Dampfeingang

dauer. Die Wartungszyklen sind entsprechend anzugleichen. .
Prozessleitung

Fiir den Einsatz im Bereich Dampferzeugung und -verteilung eignen sich besonders die Sitzventile GEMU 555 und 505.

Bei Schnittstellen zwischen Dampf und Prozessleitungen hat sich die folgende Ventilanordnung bewahrt: Sitzventil zum Dampfverteilung steriler Prozess
Absperren von Dampfleitungen und Membranventil als Schnittstelle zu den Prozessleitungen.
Umgebungstemperatur 0..60°C
Hinweis:

Das Membranventil GEMU 660 wurde speziell fiir die Anwendungen im Bereich der Getrénkeabfiillung entwickelt. Hierfir ist
es wichtig, dass ohne zuséatzliche Regeltechnik bei jedem Offnungsvorgang die gleiche Menge an Medium durch das Ventil
flieBt. Um dieses Verhalten sicherzustellen, wird die Membrane mit 4 Distanzhiilsen ausgestattet, so dass bei jeder Montage
eine gleichstarke Verpressung der Membrane erreicht wird.

Nach einem Sterilisationszyklus kann es notwendig sein die Membrane durch ihr werkstoffbedingtes Setzverhalten nachzu-
ziehen. Dies ist jedoch durch den Einsatz von Distanzhtlsen nicht méglich. Erfahrungsgemén wird bei Abflillprozessen im
Getrankebereich nach einem Sterilisationszyklus die Membrane komplett gewechselt, wodurch ein Nachziehen nicht erforder-
lich ist. Falls das Ventil in Prozessen mit Sterilisationszyklen eingesetzt werden soll, kann es auch mit einer Membrane ohne
Distanzhulsen betrieben werden. Diese Membrane muss jedoch separat bestellt werden. Der oben beschriebene Vorteil von
Distanzhullen entfallt in diesem Fall.

Kv-Werte [m®3/h]

Rohrnorm DIN EN 10357 | EN 10357 | DIN 11850 | SMS 3008 |ASMEBPE/| ISO 1127/ | DINISO
Serie B Serie A Reihe 3 DIN 11866 | EN 10357 228
(ehemals | (ehemals Reihe C Serie C/
DIN 11850 | DIN 11850 DIN 11866
Reihe 1) Reihe 2) / Reihe B
DIN 11866
Reihe A
Anschluss-
Code 0 16 17 18 37 59 60 1
MG DN
4 0,5 = = = = = = =
6 - - 1,1 - - - 1,2 -
8 8 = = 1,3 - - 0,6 2,2 1,4
10 - 2,1 2,1 2,1 - 1,3 - -
15 - = = = = 2,0 = =
10 - 2,4 2,4 2,4 - 2,2 3,3 -
10 12 - - - - - - - 3,2
15 3,3 3,8 3,8 3,8 - 2,2 4,0 3,4
20 - - - - - 3,8 - -
15 4.1 4,7 4,7 4,7 - - 7.4 6,5
25 20 6,3 7,0 7,0 7,0 - 4,4 13,2 10,0
25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2 14,0

MG = Membrangré3e
Kv-Werte ermittelt geman DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, Ventilkdrperwerkstoff Edelstahl (Schmiedekdrper) und

Weichelastomermembrane.
Die Kv-Werte fur andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Korperwerkstoffe) konnen abweichen. Im allgemeinen unter-

liegen alle Membranen den Einflissen von Druck, Temperatur, des Prozesses und den Drehmomenten mit denen diese angezogen werden.
Dadurch kénnen die Kv-Werte Uber die Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

Die Kv-Wert-Kurve (Kv-Wert in Abhangigkeit vom Ventilhub) kann je nach Membranwerkstoff und Einsatzdauer variieren.
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Diagramme - Steuerfunktion 2/3

PTFE-Membrane Elastomer-Membrane
6 6
— 5 .
s 5 °
2, e}
=4
e west—  §
o 3 o 3
o° " MGVOL— 5 well—625
g 2 IV R S N =
3 1| 3 [wss—
n 1 N1
0

o

0 1 2 3 4 5 12 3 4 5
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]
MG = Membrangréie
Der im Diagramm abgebildete Steuerdruck in Abhangigkeit des vorherrschenden Betriebsdrucks dient hier zur Orientierung fir
einen membranschonenden Betrieb.

6 Bestelldaten

o

Gehauseform Code Ventilkorperwerkstoff Code
Behalterkorper B** 1.4435, Feinguss C3
Durchgang D 1.4408, Feinguss 37
T-Kérper T 1.4435 (316L), Schmiedekdrper 40
* Abmessungen siehe Broschure T-Ventile 1.4435 (BN2), Schmiedekdrper A Fe<0,5% 42
** Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage 1.4539, Schmiedekorper F4
Anschlussart Code Membranwerkstoff Code
SchweiB3stutzen -
Stutzen DIN 0 EPDM - 13 3A

Stutzen EN 10357 Serie B PTFE/EPDM, einteilig 54
(ehemals DIN 11850 Reihe 1) 16 *flir MembrangréBe 8

Stutzen EN 10357 Serie A Material entspricht FDA Vorgaben.

(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A 17

Stutzen DIN 11850 Reihe 3 18 Steuerfunktion Code
Stutzen JIS-G 3447 85

Stutzen JIS-G 3459 36 Federkraft geschlossen (NC) 1

Stutzen SMS 3008 37 Federkraft gedffnet (NO) 2

Stutzen BS 4825 Part 1 55 Beidseitig angesteuert (DA) 8

Stutzen ASME BPE / DIN 11866 Reihe C 59 . -

Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C / AntriebsgroBe Code
DIN 11866 Reihe B 60 AntriebsgréBe 0 (MembrangréBe 8) 0
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s 63 AntriebsaréBe 1 (Membrangréfe 10) 1

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s 64 1e0sgro aro

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s 65 Antriebsgrofie 2 (Membrangrofe 25) 2
Gewindeanschluss . =

Gewindemuffe DIN ISO 228 1 Antriebsausflihrung Code
Gewindestutzen DIN 11851 6 Steueranschlisse in Durchflussrichtung T
Kegelstutzen und Uberwurfmutter DIN 11851 6K Steueranschliisse 90° zur Durchflussrichtung R
Sterilverschraubung auf Anfrage

Clamp-Stutzen Federsatz Code

Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE,

Bauldnge ASME BPE 80 Sidard 1
Clamp DIN 32676 Reihe B fir Rohr EN ISO 1127,
Baulange EN 558, Reihe 7 82
Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE,

Bauléange EN 558, Reihe 7 88
Clamp DIN 32676 Reihe A fur Rohr DIN 11850,

Baulange EN 558, Reihe 7 8A
Clamp SMS 3017 fiir Rohr SMS 3008,

Bauléange EN 558, Reihe 7 8E
Clamp DIN 32676 Reihe C,

Baulange FTF ASME BPE 8P
Clamp DIN 32676 Reihe C,

Baulange FTF EN 558 Reihe 7 8T

Sterilclamp auf Anfrage

660 o148 ML




Innenoberflachengiiten fir Schmiede- und Vollmaterialkérper '

Medienberiihrte

Mechanisch poliert 2

Elektropoliert

Innenoberflichen Hygieneklasse Hygieneklasse
DIN 11866 Coee DIN 11866 Cot
Ra < 0,80 um H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 um - 1507 - 1508
Ra < 0,40 um H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 um® H5 1527 HE5 1516
. .. Mechanisch poliert 2 Elektropoliert
Medienberiihrte
Innenoberflachen ASME BPE ASME BPE
nach ASME BPE 2016 * Oberflachen- Code Oberflachen- Code
bezeichnung bezeichnung
Ra Max. = 0,76 um (30 pinch) SF3 SF3 - -
Ra Max. = 0,64 pm (25 pinch) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra Max. = 0,51 um (20 pinch) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra Max. = 0,38 um (15 pinch) - - SF4 SF4

Medienberiihrte

Innenoberflachengiiten fiir Feingusskoérper

Mechanisch poliert 2

Hygieneklasse

Innenoberflachen DIN 11866 Code
Ra < 6,30 um - 1500
Ra < 0,80 um H3 1502

Ra < 0,60 ym ° - 1507

" Oberflachengiiten kundenspezifischer Ventilkérper kénnen in Sonderfallen eingeschrankt sein.

2 Oder jede andere Oberflachenveredelung, mit der der Ra-Wert erreicht wird (gemaB ASME BPE).
3 Der kleinstmdégliche Ra-Wert fur Rohrinnendurchmesser < 6 mm betragt 0,38 um.
4 Bei Verwendung dieser Oberflachen werden die Kérper nach den Vorgaben der ASME BPE gekennzeichnet.
Die Oberflachen sind nur flr Ventilkérper erhaltlich, die aus Werkstoffen (z.B. GEMU Werkstoff-Code 40, 41, F4, 44)
und mit Anschliissen (z.B. GEMU Anschluss-Code 59, 80, 88) gemaB der ASME BPE hergestellt sind.

5 Nicht méglich fiir GEMU Anschluss-Code 59, DN 8 und GEMU Anschluss-Code 0, DN 4.

Ra nach DIN EN ISO 4288 und ASME B46.1

Sonderfunktion Code

Ausfihrung 3-A-konform M

Bestellbeispiel 660 15 D 60 40 54 1 2 T 1

Typ 660

Nennweite 15

Gehauseform (Code) D

Anschlussart (Code) 60

Ventilkoérperwerkstoff (Code) 40

Membranwerkstoff (Code) 54

Steuerfunktion (Code) 1

AntriebsgréBe (Code) 2

Antriebsausfihrung (Code) T

Federsatz (Code) 1
Oberflachenqualitat (Code) 1503
Sonderfunktion (Code) M

LEMLT”
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7 Herstellerangaben
7.1 Transport

® Membranventil nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht stlrzen,
vorsichtig handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /

Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverziglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprifen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfihrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Auslieferungszustand des Ventils:

Steuerfunktion: Zustand:

1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen

2 Federkraft gedffnet (NO) gedffnet

3 Beidseitig angesteuert (DA) undefiniert

® Das Membranventil wird im Werk auf
Funktion gepruft.

7.3 Lagerung

® Membranventil staubgeschutzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

® Maximale Lagertemperatur: 40 °C.

@ LdOsungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. dirfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

7.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

8 Funktionsbeschreibung

GEMU 660 ist ein Metall-Membranventil
mit Durchgangs-, T- oder Behalterboden-
Ablasskorper bzw. Ausfuhrung in
Mehrwegeausfuhrung. Es wurde fir die

Dosierung und Abfullung unterschiedlichster
Produkte konzipiert. Durch das

geringe Fullvolumen sind schnelle
Schaltwechsel mdglich. Alle Antriebsteile
inkl. SchlieBfedern (ausgenommen
Dichtelemente) sind aus Edelstahl. Das
Ventil verfugt serienmafig uber eine
integrierte Hub- und SchlieBbegrenzung
(stufenlos einstellbar) sowie eine optische
Stellungsanzeige. Ventilkérper und
Membrane sind gemaf Datenblatt in
verschiedenen Ausfuhrungen erhaltlich.
Das Ventil ist CIP- / SIP-reinigungsfahig und
sterilisierbar.

9 Gerateaufbau

Einstellung Hub-
! SchlieB3-Begrenzung

m

A 4 |
&~ | Steuermedium-
(—Q anschliisse 4
P

' Steuermedium-

anschlisse 2
2
1

Gerateaufbau

1 VentilkOrper
2 Membrane
A  Antrieb

9.1 Typenschild

Gerateversion Ausfiihrung geméan Bestelldaten
geratespezifische Daten
A

b

Iug 2 88444995 12103529 | 0001

| 660 15D60401311T1 | J
1502 PS 5,0 bar
PST 5,0- 7,0 bar

— [l DE 2020

Baujahr

74653 Ingelfingen

- [
‘ Ridckmeldenummer ‘

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlisselt und kann
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bei GEMU erfragt werden.
Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.

10 Montage und Anschluss

Vor Einbau:
@ Ventilkbrper- und Membranwerkstoff

entsprechend Betriebsmedium auslegen.

@ Eignung vor Einbau priifen!
Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

10.1 Montage des
Membranventils

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

Installationsort:

A VORSICHT

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!
» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Montage nur mit geeigneter
Schutzausristung.
A VORSICHT
Aufstiegshilfe benutzen!
» Gefahr des Abrutschens /
der Beschadigung des Ventils.

HeiBe Anlagenteile!
VORSICHT

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.
A WARNUNG
Ié Aggressive Chemikalien!
» \erbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

arbeiten.

A VORSICHT
Maximal zulassigen Druck nicht
uberschreiten!
» Eventuell auftretende DruckstdBe
(Wasserschlage) durch

» Veratzungen!
Ventil nicht als Trittstufe oder
SchutzmaBBnahmen vermeiden.

® Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ \entil auBerlich nicht stark beanspruchen.

@ Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden kann.

@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskrafte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom VentilkOrper
ferngehalten werden.

@ Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

x Richtung des Betriebsmediums:
Beliebig.

x Einbaulage des Membranventils:
Beliebig.

Montage:

1. Eignung des Ventils far jeweiligen

Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil

muss fur die Betriebsbedingungen

des Rohrleitungssystems (Medium,

Mediumskonzentration, Temperatur

und Druck) sowie die jeweiligen

Umgebungsbedingungen geeignet sein.

Technische Daten des Ventils und der

Werkstoffe prifen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spulen und beluften.

H W

Montage bei SchweiB3stutzen:

1. SchweiBtechnische Normen einhalten!
2. Antrieb mit Membrane vor Einschweif3en
des Ventilkdrpers demontieren (siehe

Kapitel 11.1).

9/48



Schweif3stutzen abkuhlen lassen.
Ventilkorper und Antrieb mit Membrane
wieder zusammen bauen (siehe Kapitel
11.4).

Montage bei Clampanschluss:

@ Bei Montage der Clampanschlisse
entsprechende Dichtung zwischen
Ventilkérper und Rohranschluss einlegen
und mit Klammer verbinden. Die Dichtung
sowie die Klammer der Clampanschlisse
sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Hw

[ | Wichtig:

Schweif3stutzen /
Clampanschlisse:

Drehwinkel fur das
entleerungsoptimierte
EinschweiBen entnehmen Sie bitte
der Broschure "Drehwinkel far
2/2-Wege-Ventilkérper"

(auf Anfrage oder unter

Www.gemu-group.com).

Montage bei Gewindeanschluss:

@ Gewindeanschluss entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

® MembranventilkOrper an Rohrleitung
anschrauben, geeignetes
Gewindedichtmittel verwenden.
Das Gewindedichtmittel ist nicht im
Lieferumfang enthalten.

Entsprechende Vorschriften fur
Anschliisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

10.2 Steuerfunktionen

Folgende Steuerfunktionen sind verfligbar:

Steuerfunktion 1
Federkraft geschlossen (NC):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entluften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 2
Federkraft gedffnet (NO):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 4) schlie3t das Ventil. Entliften
des Antriebs bewirkt das Offnen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 3
Beidseitig angesteuert (DA):

Ruhezustand des Ventils: keine definierte
Grundposition. Offnen und SchlieBen des
Ventils durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

i 147 Anschluss 4

; | 7 Anschluss 2

Steuer- Anschliisse
funktion 2 4
1 (NC) +
2 (NO) - +
3 (DA) + +
+ = vorhanden / - = nicht vorhanden
(Anschlisse 2 / 4 siehe Bild oben)
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10.3 Steuermedium anschlieBen

[ | Wichtig:

montieren!

Steuermediumleitungen
spannungs- und knickfrei

Je nach Anwendung geeignete
Anschlussstucke verwenden.

Gewinde der Steuermediumanschlisse:

MembrangroBe 8: M5

MembrangréBe 10: G1/8

MembrangroB3e 25: G1/4
Steuerfunktion Anschliisse

Federkraft
geschlossen (NC)

2: Steuermedium (Offnen)

angesteuert (DA)

Federkraft ) : .
2 gedffnet (NO) 4: Steuermedium (SchlieBen)
3 Beidseitig 2: Steuermedium (Offnen)

4: Steuermedium (SchlieBen)

Anschliisse 2 / 4 siehe Bild links

Bei Antriebsausfuhrung R ist das Ansteuern
uber die 90° versetzten Anschlisse moglich.

10.4 Einstellung der SchlieB-
und Hubbegrenzung

I | Wichtig:

Einstellung der SchlieBbegrenzung
nur bei komplett montiertem Ventil
(mit Membrane und Ventilkdrper)
und in kaltem Zustand vor
Inbetriebnahme!

SchlieBbegrenzung einstellen
(SchlieBbegrenzung dient der Schonung der

Membrane):

1. Antrieb in Geschlossen-Position bringen.

2. An AuBenseite der Abdeckkappe A
den Gewindestift B mit
Innensechskantschlissel I6sen und
Abdeckkappe A abziehen.

3. Hubbegrenzung C herausschrauben.
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Antrieb in Offen-Position bringen.
Sonderschraube mit Anzeigespindel D
herausschrauben (Anzeigespindel nicht
aus Sonderschraube ziehen).
Besonderheit AntriebsgroBe 1
(MembrangréBe 10):

Mutter F von Sonderschraube D I6sen.



AntriebsgroBe 1 Ein weiteres Anziehen der Sechskant-
(MembrangréBe 10) mutter E kann die Lebensdauer der
F I\/_Iemb_ra_l_ne we_i_ter erhohen, jeo!och_ muss
=7 hierbei Uberprift werden, ob die Dicht-
heit des Ventils noch gewahrleistet ist.
D Sonderschraube D in Sechskantmutter E
einschrauben (Kontern der Einstellung
von Sechskantmutter E).

5> | Wichtig:

Darauf achten, dass sich beim
Kontern die Sechskantmutter E
nicht mehr verstellt.

Besonderheit AntriebsgroBe 1
(MembrangréBe 10):

Die Sechskantmutter E lasst sich
einfacher mit der Sonderschraube D
kontern, wenn der Antrieb in Offen-
Position gebracht wird. AnschlieBend
muss Mutter F auf Sonderschraube D
gekontert werden.

6. Antrieb in Geschlossen-Position bringen
(bei Steuerfunktion NO und DA max.
Steuerdruckangaben beachten).
Sechskantmutter E mit Ringschlissel
herunterdrehen, bis sie an der Auflage-
flache des Gehausedeckels G anliegt.
Sechskantmutter E je nach
MembrangroBe weiter zudrehen.
Nachfolgende Werte sind als ca.
Anhaltswerte zu sehen, die je nach den
vor Ort vorhandenen Prozessparametern
davon abweichen konnen.

[ | Wichtig:

Wird die Sechskantmutter E
zu weit angezogen, hebt sich
die Membrane vom Dichtsteg
ab, dadurch wird das Ventil im
Durchgang undicht!

MembrangréBe 8: 1/16 Umdrehung
MembrangréBBe 10: 1/8 Umdrehung
MembrangréBe 25: 1/8 Umdrehung
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AntriebsgroBe 1
(MembrangréBe 10)

Anzeige-
spindel

Sonder-
schraube

Hubbegrenzung einstellen:

Variante 1:

1.

An AuBenseite der Abdeckkappe A
den Gewindestift B mit
Innensechskantschlissel 16sen und
Abdeckkappe A abziehen.

2. Antrieb in Offen-Position bringen.
3. Hubbegrenzung C im Uhrzeigersinn
I | Wichtig: einschrauben bis Widerstand spurbar
Nach Membranwechsel muss die (100 % Hub).
SchlieBbegrenzung Uberprift und 4. Abdeckkappe A aufstecken.
falls notwendig neu eingestellt 5. Antrieb in Geschlossen-Position bringen.
werden. 6. Durch Drehen der Abdeckkappe A im
Wichtig: Uhrzeigersinn wird der Hub reduziert
Bedingt durch das Setzverhalten (1 mm /Umdrehung).
der Membrane kann es erforderlich | 7. Nach Erreichen des gewiinschten
werden, die SchlieBbegrenzung Ventilhubs Gewindestift B anziehen.
nachzustellen. 8. Die Anzeigespindel D blndig zur
Abdeckkappe A einpressen.



Variante 2:

1. An AuBenseite der Abdeckkappe A
den Gewindestift B mit
Innensechskantschlussel 16sen und
Abdeckkappe A abziehen.

Antrieb in Geschlossen-Position bringen.
Hubbegrenzung C im Uhrzeigersinn
einschrauben bis Widerstand spurbar
(0 % Hub).

Abdeckkappe A aufstecken.

Durch Drehen der Abdeckkappe A
gegen den Uhrzeigersinn wird der Hub
vergroBert (1 mm / Umdrehung).

Nach Erreichen des gewunschten
Ventilhubs Gewindestift B anziehen.
Die Anzeigespindel D bundig zur
Abdeckkappe A einpressen.

w N

o s

[>> | Wichtig far Variante 1 und 2:
Aufgrund von Toleranzen

konnen sich bei gleichem Hub
unterschiedliche Durchflusswerte

ergeben.

10.5 Optische Stellungsanzeige

P

R=

-~

| N

Ventil offen Ventil geschlossen

N —

11 Montage / Demontage

von Ersatzteilen

— 1

11.1 Demontage Ventil

(Antrieb vom Koérper I6sen)

. Antrieb A in Offen-Position bringen.
. Antrieb A vom Ventilkorper 1
demontieren.

Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

[ | Wichtig:

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschadigen). Teile
auf Beschadigung prufen, ggf.
auswechseln (nur Originalteile von

GEMU verwenden).
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11.2 Demontage Membrane

1. Membrane herausschrauben bzw.
herausziehen (Membrangréi3e 8).

2. Alle Teile von Produktresten und
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!

How

Alle Teile auf Beschadigungen prifen.
Beschadigte Teile austauschen (nur

Originalteile von GEMU verwenden).

11.3 Montage Membrane

11.3.1 Allgemeines

Wichtig:

Fur Ventil passende Membrane
einbauen (geeignet fir Medium,
Mediumkonzentration, Temperatur
und Druck). Die Absperrmem-
brane ist ein VerschleiBteil. Vor
Inbetriebnahme und Uber gesamte
Einsatzdauer des Membranventils
technischen Zustand und Funktion
Uberprufen. Zeitliche Abstande der
Prafung entsprechend den Einsatz-
belastungen und / oder der fir den
Einsatzfall geltenden Regelwerken
und Bestimmungen festlegen und
regelmafig durchflhren.

(I

Wichtig:

Lose Distanzhulsen eindricken.
Lage des Distanzhulsen-Bundes
beachten!

Die Membranen haben standardmanig
Distanzhulsen.

Der Bund der Distanzhllsen muss auf der
Seite des Membranpins (antriebsseitig)

liegen.

Ausnahme:

Membrane Code 52 MembrangroéBe 25
Der Bund der Distanzhllsen muss auf der
Seite des Membranstegs (ventilkdrperseitig)

liegen.

Wichtig:

Ist die Membrane nicht weit genug
in das Verbindungsstick einge-
schraubt, wirkt die SchlieBkraft di-
rekt auf den Membranpin und nicht
Uber das Druckstuck. Das fuhrt

zu Beschéadigungen und frihzei-
tigem Ausfall der Membrane und
Undichtheit des Ventils. Wird die
Membrane zu weit eingeschraubt,
erfolgt keine einwandfreie Dichtung
mehr am Ventilsitz. Die Funktion
des Ventils ist nicht mehr gewahr-
leistet.

Wichtig:

Falsch montierte Membrane fihrt
ggf. zu Undichtheit des Ventils /
Mediumsaustritt. Ist dies der Fall
dann Membrane demontieren,
komplettes Ventil und Membrane
Uberprufen und erneut nach obiger
Anleitung montieren.

MembrangréBe 8:

Das Druckstlck ist fest montiert.
Druckstiick und Antriebsflansch von unten
gesehen:
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MembrangréBe 10:

Das Druckstuck ist lose.

Druckstick und Antriebsflansch von unten
gesehen:

Bild 1

Als Verdrehsicherung des Antriebskolbens
dient ein Zweiflach A (Pfeile Bild 2)

am Spindelende. Bei der Montage des
Druckstuckes muss der Zweiflach A mit der
Aussparung B am Druckstickricken (Pfeile
Bild 1) Ubereinstimmen.

Ist der Antriebskolben nicht in der

richtigen Position, muss er in die richtige
Position gedreht werden. Die Position des
Zweiflachs A ist gegenuber der Position von
C um 45° versetzt.

Druckstlck lose auf Antriebskolben
aufsetzen, Aussparungen D in Fihrungen C
und A in B einpassen. Das Druckstuck muss
sich frei in den Fihrungen bewegen lassen!

MembrangréBe 25:

Das Druckstuck ist lose.

Druckstuck und Antriebsflansch von unten
gesehen:

Neue Version

Bild 1

Als Verdrehsicherung des Antriebskolbens
dient ein Kerbstift A (Pfeile Bild 2) am
Spindelende. Bei der Montage des
Druckstlckes muss der Kerbstift A mit der
Aussparung B am Druckstlckrtcken (Pfeile
Bild 1) Ubereinstimmen.

Ist der Antriebskolben nicht in der

richtigen Position, muss er in die richtige
Position gedreht werden. Die Position des
Kerbstifts A ist gegenuber der Position von
C um 45° versetzt.

Druckstuck lose auf Antriebskolben
aufsetzen, Aussparungen D in Fihrungen C
und A in B einpassen. Das Druckstuck muss
sich frei in den Fihrungen bewegen lassen!
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Alte Version 11.3.2 Montage der

Bild 1

Lasche

Als Verdrehsicherung des Antriebskolbens
dient ein Zweiflach A (Pfeile Bild 2)

am Spindelende. Bei der Montage des
Druckstuckes muss der Zweiflach A mit der
Aussparung B am Druckstickriicken (Pfeile
Bild 1) Ubereinstimmen.

Ist der Antriebskolben nicht in der

richtigen Position, muss er in die richtige
Position gedreht werden. Die Position des
Zweiflachs A ist gegenuber der Position von
C um 45° versetzt.

Druckstuck lose auf Antriebskolben
aufsetzen, Aussparungen D in Fihrungen C
und A in B einpassen. Das Druckstuck muss
sich frei in den Fihrungen bewegen lassen!

S

Konkav-Membrane

MembrangréBe 8
Membrane zum Einknupfen:

Druckstiickaussparung

Befestigungs-
zapfen

\

v

. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

Membrane 2 mit angeformtem
Befestigungszapfen schrag an
Druckstuckaussparung ansetzen.

Von Hand hineindrehen / hineindriicken.
Lasche mit Hersteller- und
Werkstoffkennzeichung parallel zum
Druckstucksteg ausrichten.
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MembrangréBen 10 und 25
Membrane zum Einschrauben:

Druckstickaussparung

e

[Ny ¥ |

I \

Membrandom

Membranpin

1. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

2. Druckstlck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen in
FUhrungen einpassen (siehe Kapitel
11.3.1 "Allgemeines"). Prifen ob
Verdrehsicherung eingerastet ist.

3. Kontrollieren ob das Druckstuck in den
Fahrungen liegt.

4. Neue Membrane von Hand fest in
Drucksttick einschrauben.

5. Kontrollieren ob Membrandom in
Druckstuckaussparung liegt.

6. Bei Schwergéangigkeit Gewinde prifen,
beschéadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

7. Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Ubereinstimmt.

11.4 Montage Antrieb
auf Ventilkorper

. Antrieb A in Offen-Position bringen.
Kontrollieren ob alle Distanzhulsen
eingedruckt sind. Falls notwendig
Distanzhulsen in Locher der
Membrane 2 eindricken. Lage des
Distanzhulsen-Bundes beachten (siehe
Kapitel 11.3.1 "Allgemeines")!

3. Antrieb A mit montierter Membrane 2
auf Ventilkoérper 1 aufsetzen, auf
Ubereinstimmung von Druckstiicksteg
und Ventilkdrpersteg achten (nur bei
Membrangroi3e 8).

4. Schrauben 18, Scheiben 19 und
Muttern 20 handfest montieren
(Befestigungselemente kdnnen in
Abhangigkeit von der Membrangrofi3e
und / oder Ventilkbrperausfuhrung
variieren).

5. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

6. Schrauben 18 mit Muttern 20 Uber Kreuz

festziehen.

1 ><3
4 2

7. Auf gleichmaBige Verpressung der
Membrane 2 achten (ca. 10-15 %,
erkennbar an gleichméBiger
AuBBenwdlbung).

8. Komplett montiertes Ventil auf Dichtheit
prufen.

N —

[ | Wichtig:

Wartung und Service:

Membranen setzen sich im Laufe
der Zeit. Nach Demontage /
Montage des Ventils Schrauben 18
und Muttern 20 korperseitig auf
festen Sitz Uberprifen und ggf.
nachziehen (spatestens nach dem
ersten Sterilisationsprozess).
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12 Inbetriebnahme

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlisse
prufen!

@ Dichtheitsprufung
nur mit geeigneter
Schutzausristung.

=3 | Wichtig:

Wartung und Service:

Membranen setzen sich im Laufe
der Zeit. Nach Demontage /
Montage des Ventils Schrauben 18
und Muttern 20 korperseitig auf
festen Sitz Uberprifen und ggf.
nachziehen (spatestens nach dem
ersten Sterilisationsprozess).

A VORSICHT

13 Inspektion und Wartung

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle

A WARNUNG

DruckstéBe (Wasserschlage) vorsehen.

Unter Druck stehende Armaturen!

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme
der Anlage:

VORSICHT

Zerstorung der SchlieB- und

Hubbegrenzungsfunktion!

» Einstellung der Schlief3- und
Hubbegrenzung vor Inbetriebnahme
(siehe Kapitel 10.4 "Einstellung der
Schlie3- und Hubbegrenzung")!

® Membranventil auf Dichtheit und Funktion

prifen (Membranventil schlieBen und
wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Membranventil spilen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich far

Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfihrung des Verfahrens.

» Gefahr von schwersten Verletzungen

oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile!

» \erbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.
A VORSICHT

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ Fur Schaden welche durch
unsachgemaBe Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, tbernimmt

GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor

Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Hwn
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Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfuhren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschleil3 gepruft werden (siehe
Kapitel 11 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").

14 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

® Membranventil demontieren (siehe
Kapitel 11.1 "Demontage Ventil (Antrieb
vom Korper I6sen)").

15 Entsorgung

16 Rucksendung

@ Ventil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

@ Alle Ventilteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

B

[=3° | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

17 Hinweise

5> | Hinweis zur Richtlinie
2014/34/EU (ATEX Richtlinie):
Ein Beiblatt zur Richtlinie
2014/34/EU liegt dem Produkt bei,
sofern es geman ATEX bestellt
wurde.

I | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der

letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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18 Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler

Méglicher Grund

Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht aus
Anschluss 4* bei Steuerfunktion
NC bzw. Anschluss 2* bei
Steuerfunktion NO

Antriebskolben undicht

Antrieb austauschen

Steuermedium entweicht aus
Leckagebohrung*

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium
auf Verschmutzungen untersuchen

Betriebsmedium entweicht aus
Leckagebohrung*

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw. nicht
vollstéandig

Steuerdruck zu niedrig
(bei Steuerfunktion NC)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Hubbegrenzung ist falsch eingestellt

Hubbegrenzung neu einstellen

Vorsteuerventil defekt

Vorsteuerventil prifen und austauschen

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschlieBen

Absperrmembrane nicht korrekt montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prufen, ggf. austauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NO)

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang undicht
(schlieBt nicht bzw. nicht
vollsténdig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Steuerdruck zu niedrig (bei Steuer-
funktion NO und bei Steuerfunktion DA)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Fremdkdérper zwischen
Absperrmembrane und Ventilkérpersteg

Antrieb demontieren, Fremdkérper
entfernen, Absperrmembrane und
Ventilkérpersteg auf Beschadigungen
untersuchen, ggf. austauschen

Ventilkdrpersteg undicht bzw. beschédigt

Ventilkérpersteg auf Beschadigungen
prufen, ggf. Ventilkdrper tauschen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

SchlieBbegrenzung ist falsch eingestellt

SchlieBbegrenzung neu einstellen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NC)

Antrieb austauschen

Ventil zwischen Absperr-
membrane und Ventilkérper
undicht

Absperrmembrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prifen, ggf. austauschen

Verschraubung zwischen Ventilkdrper
und Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilkdrper
und Antrieb nachziehen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

DistanzhUlsen falsch montiert

DistanzhUlsen korrekt montieren

Ventilkdrper beschadigt

Ventilkérper tauschen

Verbindung Ventilkdrper -
Rohrleitung undicht

UnsachgeméaBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung
prufen

Gewindeanschliisse lose

Gewindeanschliisse festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilkérper defekt oder korrodiert

Ventilkérper auf Beschadigungen
prufen, ggf. Ventilkdrper tauschen

* siehe Kapitel 19 "Schnittbild und Ersatzteile"
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19 Schnittbild und Ersatzteile

19

— L1111
©
1 |
N
\
20

19

18

7
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
K601... (Membrangré3e 8)
1 Ventilkérper K612... (Membrangré3e 10)
K600... (MembrangréBe 25)
2 Membrane 600...M
18 Schraube
19 Scheibe } 660...S30...
20 Mutter
A Antrieb 9660...
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Anschluss 2/
Entliftung bei
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20 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh.Il, 1.B
fir unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Muller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Mller-StraBe 6-8
D-74658 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstédndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Membranventil pneumatisch bettigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: MV-Pneum-2009-12

Handelsbezeichnung: Typ 660

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:

11.3.;11.5.;11.7;1.21.;1.3.;1.3.2.; 1.3.3.; 1.3.4.;1.3.7.; 1.3.9.;1.5.3.;1.5.5.;1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.3.2;;3.4.4,;3.6.3.1,;4.1.2.1,;41.23.;4.1.2.4,;41.25,; 4.1.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.26.c);4.1.2.6.d);4.1.26.€);4.1.3;;4.2.1.,;421.4,;42.2.;423,;4.31.;43.2.,;433,;4.4.1.;44.2,;53,
54.6.1.1,;6.3.3,;6.4.1.;6.4.3.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvolilstdndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 17. Mai 2006 (iber Maschinen und zur Anderung der
Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollméachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes Verlangen
die speziellen Unterlagen zu der unvollstandigen Maschine zu (ibermitteln. Diese Ubermittlung erfolgt:
elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberuhrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvolistdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstédndige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

7%

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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2.1 YKasaHuAa gnAa o6cnyHuBa-

owero nepcoHana

PyKoBOACTBO MO YCTAHOBKE M MOHTaXy
COLEPHMT OCHOBHbIE YKasaHUsA No TEXHUKE
6e30nacHOCTHU, KOTOPble HEOBXOANUMO
cobaaartb Npy BBOAE B 9KCMIyaTaumio,
9KcnayaTaumMm U TEXHUYECKOM
o6cnyuBaHuUn. MIx HecobtoaeHne MOXKET
NPUBECTU K CeayoLUM NOCIEACTBUAM:

X Yrposa 300poBbio YeIOBEKA B pesy/bTa-
Te 9N1EKTPUYECKOr0, MEXaHUYECKOrO,
XUMMYECKOro BO3AENCTBUA.

X Yrposa HaxogAuwemyca paaom
060pya0BaHUIO.

x OTKas BamHbIX QYHKLMN.

X Yrposa oKpyarollemn cpee B
pes3ynibTare YyTeYKM ONacHbIX BELLECTB.

Mepepn BBOAOM B aKcnyaTauuio

Heo6XoAMMO:

@ npoymTaTb PYKOBOACTBO MO YCTAHOBKE U
MOHTaKYy;

@ 006y4nTb 06CNYHUBAOLWMI NEPCOHAN U
nepcoHan, NPUBAEYEHHBIN AN MOHTAMKa;

@ 006ecneynTb NOHMMaHue NePCoHaIOM
MHCTPYKLMI MO TEXHUKE 6€30NacHOCTH;

@ pacnpefenuTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTU U
KOMMNETEHLMM.

Mpwu akcnnyaTauuu:

@ 06ecnevynTb cBO6GOAHbIM JOCTYN K
PYKOBOZACTBY MO YCTAHOBKE U MOHTaXYy B
MeCcTe aKCcnlyaTauuu;

@ cob6nt0[aTb YKasaHMA rno TeXHUKE
6e30MnacHoCTH;

@ VCrnosb3oBaTb 06opyaoBaHueE B
CTPOromM COOTBETCTBUM C pabo4MMM
XapaKTepuUCTUKamu;

@ He NpoBOAMTb HE ONUCAHHbIE B PYKO-
BOACTBE paboTbl MO TEXHUYECKOMY
00CNYyHUMBaHUIO U PEMOHTY 6e3 npeaBa-
PUTENIbBHOrO COrNacoBaHusA C NPOU3BOAM-
Tenewm.

' ONACHOCTb

CTtporo cobnoparb Tpe6oBaHUA nac-

nopta 6e30nacHOCTU U AeACTByOLWUe
npaBuiia TeXHUKU 6Ge30nacHOCTU gNA

ucnonb3yembix cpepa,!

NMpn BO3SHUKHOBEHUU BOMPOCOB:
X OobpalianTech B 6/inHanLiee
npeactaBmntenscteo GEMU.

2.2 [pepynperxpgeHun

MpeaynpexaeHus, Mo Mepe BO3MOXHOCTH,
K1accudULMPOBaHbI MO CNEAYyHoLLEln cxeme:

A CUTHAJIbHOE CJZ1I0BO

TN U UICTOYHUK ONACHOCTH

» B0O3MOM¥KHbIE NOCNEACTBMA B C/lyvae
HecoboaeHuUs.

® MeponpuAaTMA No ycTpaHeHuto
ONacHoOCTH.

MpegynpexaeHna npm aTom Bcerga
0603HavalTCAa CUrHasibHbIM C/I0BOM, a
WMHOraa TaKKe CMMBOJIOM, O3HaYaoLW MM
onacHoCTb. [pUMeHsALoTCA cneayoLime
CUrHa/sibHble C/10Ba U CTEMEHU ONACHOCTH:

' ONACHOCTb

HenocpepctBeHHaa onacHoOCTb!
» HecobntogeHre ykasaHnin NpuBOAUT K
CMEPTU NN TAKEIbIM TPaBMam.

A NPEAYNPEXKAEHUE

Bo3moHa onacHasa cutyauumsa!
» HecobniogeHne yKasaHnn MOMXKET npu-
BECTU K CMEPTU UM TAKEbIM TPaBMaM.

A OCTOPOHHO

Bo3moriHa onacHasa cuTtyauums!

» HecobnogeHne yKasaHuii MOXKET
NPUBECTU K TpaBMaMm cpegHemn unu
NErKom TAMKEeCTW.

OCTOPO}HO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3moxHa onacHaAa cutyauua!
» HecobntogeHme ykasaHnin MOXeT
NPUBECTM K MaTepmnasibHOMy yuiepoy.

2.3 Wcnonb3yemble CUMBO/JIbI

‘ﬁ OnacHoCTb rops4en NoBepxHocTu!

OnacHocTb egKunx BelecTs!

[3° | PyKa: onucbiBaeT obLume ykasaHmsa

N peKoMeHaaL K.
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o TouKa: onncbiBaeT NPOM3BOAMMbIE pr6or|p3030p,axv. OH ynpasnset npote-
neicTam. KaloLller cpefion, Mpu 3TOM CaM MOMET
3aKpbIBaTbCA UM OTKPbLIBATLCA MOJ,
> CTpenKa: onucbiBaeT peaKLumio Ha BO3/EMCTBMEM yNpaB/fAloLen cpeabl.
AevcTBuS. x HnanaH paspeluaeTtca ucnosb3oBarb
TOJIbKO B CTPOrOM COOTBETCTBUU C
X 3HaKu Npu NepeyncieHnm TEeXHUYECKUMU XapaKTepUCTUKaMHU
3/1IEMEHTOB CMMUCKa (cm. rnaBy 5 "TexHnyeckue

XapaKTepUCTUKN").
X 3anpelaeTca 1akMpoBaTb BUHTbI U

3 Onpep'eneH"e MOHATUMU N1acTUKOBbIE AeTanu KianaHal!

Pa6ouyasn cpepa
Cpepa, KoTopas NPOXOAUT Yepes ATNPEAYNPEXKAEHUE
MeMBpaHHbIN KianaH. Mem6paHHbI KnanaH MOXHO UCMOJb-

30BaTb TOJIbKO MO Ha3Ha4YeHuio!

» B npoTMBHOM criy4ae U3rotoBuTes b He
HEeCE&T OTBETCTBEHHOCTH 3a U3JeNue, a ra-
paHTUMHbIE 06A3aTeNbCTBA TEPAIOT CUNY.

® MembpaHHbIM KnanaH Heo6Xx04MMO UC-
No0JIb30BaTb TO/ILKO MpU COBI0AEHUM

Ynpasnsawouiana cpega

Cpega, C NOMOLLBI KOTOPOW ynpaBaaeTcs
M MPUBOAMUTCA B AENCTBME MEMOPAHHbIM
KiianaH 3a CYET NoBbILWEHUA NN
NOHUKEHMA e€ AaB/IEHUSA.

dYHKUMA ynpaBaeHusa YCNOBWIM 3KCMlyaTauum, onpeaenéx-
Bo3MorHble hyHKLUM yrpaBaeHus HbIX B ZJIOFOBOPHOM AOKYMEHTaLun U
MeMOGPaHHbIM KnanaHoM. PYKOBOZCTBE MO YCTaHOBKE Y MOHTaMY.

® MembpaHHbIM KnanaH paspeLuaeTcsa uc-
Nnosib30BaTb TOJIbKO B TEX B3pPbIBOOMNac-

4 O6J'|aCTb anMeHeHMH HbIX 30HaX, KOTOpble NnoaTBepHaeHbl B

x Mem6paHHbI knanaH GEMU 660 HAexnapaumnm cootsetctaus (ATEX),
npegHasHa4vyeH gaa ncnoJsib3oBaHWA B

5 TexHUYeCKHe XapaKTepPUCTUKU

Pa6ouan cpega

ArpeccuBHble, HeMTpasibHble, ra3006pasHble M HUAKMEe BelecTBa, He OKasbiBaloLLMe OTPULATENbHOMO BO3AENCTBUA Ha
hU3NYECKME N XMMUYECKME CBOMCTBA MaTeprasioB COOTBETCTBYHIOLLMX KOPMYCOB M MEMGPaH.

KnanaH repmeTnyeH B 060Mx HanpaB/eHMAX A0 NOJIHOrO pabo4yero AaB/ieHus (M36bITOYHOE AaB/IEHUE).

YnpaBnsawwasa cpega
HeitTpanbHble rasbl

MaKc. pon. Temnepartypa ynpasasioliein cpeabl 60 °C
O6bemMbl HaMoJIHEHUA

Pasmep npvsoga DyHKLMA ynpaBaeHua 1 DyHKLMA ynpaBaeHua 2 + 3

0 0,007 am® 0,006 am®

1 0,021 am® 0,010 am®

2 0,060 am® 0,038 am®

Pa6ouyee gaBneHue [6ap] YnpaBnswuwee gaBneHve [6ap]

s M:I\an%n;:gbl SR PUAZ ) yng?:nu:ﬂu:ﬂ 1 ynpa.g:::‘l:;lz +3
0 8 0-5 0-5 5,0-7,0 MaKc. 5,5
1 10 0-5 0-5 5,0-7,0 makc. 7,0
2 25 0-5 0-5 4,0-7,0 makc. 7,0

Bce 3HaueHWs1 faBneHvs NpuBeaeHbl B 6ap - U36bITOYHOE AaBieHne. 3HaueHus paboyero AaBeHUs onpejesieHbl Ha 3aKPbITOM KaanaHe
C NPUIOHEHUEM Paboyero CTaTMYeCKOro AaBieHUA ¢ O4HOM CTOPOHbI. [1s AaHHbIX 3HAYEHUI 06ecnedMBaeTCsi FepPMETUYHOCTb Ha cease
KnanaHa v Hapy:y. [laHHble 415 ABYXCTOPOHHETO paboyero AaBleHUA U AJ1A YUCTbIX CPES, - MO 3anpocy.
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Temnepartypbl
Temneparypa cpepbl

-10...85°C
-10...100 °C

Po3nunB HanuTKoB

[Jpyrve BapuaHTbl UCMOIb30BaHMA

Temneparypa ctepunusauum
EPDM (Hopg 13/3A)
PTFE/EPDM (Hog 54)

' Temneparypa cTepuIMaaummn gaHa 418 BOAAHOro napa (HacblleHHOro napa) M1 neperpeToi Bogbl.

2 Ecm EPDM-MeM6paHbl A0/blUe NOABEPHEHbI BO3AEMCTBMIO BbILLEONMUCAHHbIX TEMNepaTyp cTepuamnsaumm,
CPOK CNyK6bl MEMGPaH COKpaLLAeTca. B aTux ciyyaax cnepyeT COOTBETCTBEHHO YMEHBLINTL
VHTepBa/ibl MEXAY LMKIaMU TEXHUHECKOTO 06C/yHMBaHMA.
370 oTHOCKTCA TaKKe K PTFE-memb6paHam, nogBepraowmmea 3Ha4nTesIbHbIM KonebaHUAM TemnepaTypbl.
PTFE-meM6paHbl MOXHO TaKe UCMo/Ib30BaTh B KA4€CTBE MapoBOro 3aTBopa, HO NP1 3TOM YMEHbLIaeTCA
CPOK CNy6bl. LIMK/bI TEXHUYECKOrO 06CNYRUBAHUSA CNefyeT COOTBETCTBYIOLLMM 06Pa3OM CKOPPEKTUPOBATb.
[nsA ncnonb3oBaHUA B 06/1aCTW Napoo6pasoBaHna U napopacnpeseeHna NoAX0AAT, B OCHOBHOM,
ceaenbHble KnanaHsl GEMU 555 1 505.
B coefrHeHWsAX Mexay NaponpoBoAamm U TEXHONOMMYECKUMU TPYBONPOBOAAMM XOPOLLIO 3apeKoMeHA0BaNN
cebA cnefyoLLme CXeMbl PACTONIOKEHUA KNanaHoB: CEAe/bHbIM KianaH B Ka4ecTBe 3arpaguTebHOro NapoBoro
3aTBOpa M MeMBpaHHbIM KnanaH B Ka4yecTBe MHTepdenca K TEXHOI0rMYeCKUM Tpy6ornpoBoaam

makc. 150 °C @, maKc. 60 MWH Ha LMK

maKc. 150 °C @, 6e3 orpaHU4eHUs BPEMEHW Ha LMK

Bxop ania napa

TexHonornyeckuit
Tpy6onposoz,

Pacnipesenerme napa CTepW/IbHbIH MpoLece

Temnepartypa oKkpyarolei cpegbl 0...60°C

YHaszaHue

Mem6paHHbI knanaH GEMU 660 paspa6oTtaH cnewyanbHO a5 NPUMMEHEHUA B 061aCTH pO3/iMBa HANMUTHOB.

Mpu aTOM BarKHO 06€CMNeYnTb NPOTEKAHME PABHOMO KOIMYECTBA CPEAbI MPU KarKAOM OTKPbITUM KianaHa 6e3 npuMeHeHus
[OMONHUTENbHBIX PErynATopoB. 1A ob6ecneyeHma sToro NoBeAeHUA MEMOPaHa OcHalleHa 4 pacnopHbIMKU BTY/IKAMK, 4TO
NO3BOJISET NPU IIOOOM BapMaHTe MOHTaxKa 06ecneymTb OANMHAKOBOE CaTue MemobpaHbl.

Mocne unKna cTepuansalmn MoXKeT NOTPeboBaTLCA NOATAHYTb MEMOPaHY BCAEACTBUE YCafKU, OBYCOBAEHHON UCNOb3Ye-
MbIMW B HEM MaTepuanamu. OgHaKO NPy MCMOIb30BaHWUM PaCMOPHbIX BTY/IOK 3TO ByAeT HEBO3MOMHKHO. OMbIT MOKa3bIBAET, YTO
B MpoLieccax po3/MBa HaMmUTKOB MOC/E LKA CTEPUIN3ALIMM MEMOPaHY 3aMEHSAIOT NOJIHOCTbLIO, BCIEACTBME YErO HEOBXOAM-
MOCTb B NOATArMBaHUKU OTNajaeT.

Ecnv KnanaH fomKeH NPUMEHATLCSA B MpoLeccax C LMKAamMU CTEPUIN3ALIMM, EF0 MOXHO BYAET TaKKe SKCMlyaTMpoBaTh C
MembpaHor 6e3 pacnopHbIX BTY/I0K. ATy MEMOpaHy HEOBXOAMMO 3aKasblBaTb OTAE/LHO. B 9TOM ciyyae 0TMEYEHHOE Bbille
NPEeMMYLLECTBO PaCMOpPHbIX BTY/IOK OTNaAaeT.

NMponyckHaa cnoco6HocTb Kv [M3/u]

CraHpapT DIN EN 10357 | EN 10357 | DIN 11850 | SMS 3008 |[ASME BPE/| ISO 1127/ | DINISO
TPYObI cepusa B cepua A cepma 3 DIN 11866 | EN 10357 228
(paHee (paHee cepua C cepua C/
DIN 11850 | DIN 11850 DIN 11866
cepua 1) | cepua?2)/ cepua B
DIN 11866
cepua A
Hop,
coepnHeHns 0 16 17 18 37 59 60 1
MG DN
4 0,5 - - - - - - -
6 - - 1,1 - - - 1,2 -
8 8 - - 1,3 = s 0,6 2,2 1,4
10 - 2,1 2,1 2,1 - 1,3 - -
15 - - - - - 2,0 - -
10 - 2,4 2,4 2,4 - 2,2 3,3 -
10 12 - - - - - - - 3,2
15 3,3 3,8 3,8 3,8 - 2,2 4,0 3,4
20 - - - - - 3,8 - -
15 41 47 4,7 4,7 - - 7,4 6,5
25 20 6,3 7,0 7,0 7,0 - 4.4 13,2 10,0
25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2 14,0

MG = paamep mem6paHb!

MponyckHaa cnoco6HocTb Kv onpepenena cornacHo ctaHaapTy DIN EN 60534, BxogHoe gasnenuve 5 6ap, Ap 1 6ap, matepvan Kopryca
KanaHa HepasetoLlas cTasb (LUTaMnoBaHHbIM Kopnyc) U MeM6paHa M3 MArKOro anactomepa.

Kv-3Ha4eHnA MOryT OT/IM4aTbCA B 3aBUCUMOCTH OT KOH(UIypaLm KOHCTPYKLUMK (K NpUMeEpyY, OT pa3HOBMAHOCTM MaTepuana Mem6paHbl Mn
Kopnyca KianaHa). B 0CHOBHOM, MEMGPaHHbIE 3/1IEMEHTbI NOABEPHEHbI BJMAHUIO paGoYero AaBfeHWs, TEMNepaTypbl, NpoLecca NPUMEHEHUA 1
HPYTALLEero MoOMeHTa. N3meHeHua Kv-3HavyeHns MpU TaKNX YCI0BUAX COOTBETCTBYHOT AOMYCTUMbIM LOMNMYCKaM OTH/IOHEHUA BEIUYUHDI.

padumK nponyckHor cnocobHocTh Kv (nponycKHasa cnocobHOoCTb Kv B 3aBMCMMOCTM OT X0Aa KaanaHa) MOXET BapbMpoBaTba AJ/15 pa3Horo
matepuana MemopaHbl M MPOAOCIKUTENBHOCTU NPUMEHEHUS.
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Awvarpamma, pyHKUMA ynpaBaeHus 2/3

PTFE mem6paHa
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MG = pasmep membpaHsbl
YKasaHHOe Ha guarpamme ynpassiowee AaB/eHne B 3aBUCMMOCTH OT paboyero AaBieHUA CNYHUT OPUEHTUPOM AA

WaaaALlen Harpyskm MemopaHbi.

6 [aHHble gnA 3aKasa

dopma Kopnyca Kop MaTtepuan Kopnyca KaanaHa Kop
EMKOCTHBIM Kopnyc B** 1.4435, To4HOE NTbE C3
MpoxoaHom D 1.4408, TOYHOE NNUTbE 37
T-06pasHbIi Kopnyc T 1.4435 (316L), WTamMnoBaHHbIM KOpnyc 40
* Pasmepbl CM. B 6poLutope no T-06pasdHbiM KianaHam 1.4435 (BN2), wramnoBaHHbIM Kopnyc A Fe<0,5% 42
** Paamepbl U UCNIOHEHWS MO 3ampocy 1.4539, WTamMnoBaHHbIM KOpnyc F4
Bupa coeamuHeHuna Hop
CsapHoii natpy60ok MaTtepuan mem6paHbli Hop,
Matpy6ok DIN 0 EPDM 13 3A”
Matpy6ok EN 10357 cepus B PTFE/EPDM, OHOKOMMOHEHTHas 54
(paree DIN 11850 cepus 1) 16 * AN paamepa MeMBpaHs! 8
Matpy6ok EN 10357 cepua A M FDA
(paHee DIN 11850 cepus 2) / DIN 11866 cepusi A 17 arepuan CoOTBETCTEYET NpeanvcaHinam
Matpy6ok DIN 11850 cepusa 3 18
Matpy6ok JIS-G 3447 35 DyHKUUA ynpaBneHus Hop
Matpy6ok JIS-G 3459 36 HopMasibHO 3aKPbITbIN MPYHUHOM (NC)
Matpy6ok SMS 3008 37 1
Matpy6ok BS 4825 vyacTb 1 55 HopmasibHO OTKPbITbIA NPYHUHON (NO)
Marpy6oxk ASME BPE / DIN 11866 cepusi C 59 2
Matpy6ok 1ISO 1127 / EN 10357 cepua C / Ynpas/ieHWe B [1ByX Hanpas/ieHNAX (DA)
DIN 11866 cepusa B 60
Matpy6oxk ANSI/ASME B36.19M Sch No 10s 63
Marpy6oxk ANSI/ASME B36.19M Sch No 5s 64 Pasmep npuBoaa Hop,
Matpy6oxk ANSI/ASME B36.19M Sch No 40s 65 Pasmep npvsoga 0 (pasmep membpaHsb! 8) 0
Pe3b6oBoe coeuHeHue Pasmep npueoga 1 (pasmep mem6paHb! 10) 1
PesbGosan my¢ta DIN ISO 228 1 Pasmep npuBoga 2 (pasmep MemBpaHb! 25) 2
HapyHaa pesbba DIN 11851
OpHa cTopoHa C HapyHOM pe3bbor, Apyraa cTopoHa 6
HoHunyeckuit natpy6oK 1 HakmaHas ramka DIN 11851 6K WUcnonHeHne npusoaa Hop
CTepuibHOE pe3bboBOe COeanHEHME No 3anpocy CoeavnHeHna AnA ynpasnsoLwen cpeabl

B HanpaB/eHWM NOTOKa T
e CoegvHeHuns ana ynpasnstoLwwern cpegpl nog yriom 90° K
XomyT ASME BPE a5 Tpy6bi ASME BPE, HanpABRGH NoToRa o CPeRRLTTORY
cTpoutenbHasa anvHa ASME BPE 80
XomyT DIN 32676 cepua B gna tpy6el EN ISO 1127,
cTpouTenbHad gavHa EN 558, cepua 7 82 HomnnekT npy#uH, HOA
Xomyt ASME BPE gnsa Tpy6sl ASME BPE, Cranpapt 1
cTpouTtenbHas anvHa EN 558, cepus 7, 88
XomyT DIN 32676 cepus A gna Tpy6el DIN 11850,
cTpouTtensHas anvHa EN 558, cepus 7, 8A
XomyT SMS 3017 gna Tpy6sl SMS 3008,
cTpouTenbHas gnvHa EN 558, cepus 7, 8E
XomyT DIN 32676 cepus C,
cTpouTenbHasa anavHa FTF ASME BPE 8P
XomyT DIN 32676 cepus C,
cTpouTenbHaa gavHa FTF EN 558 cepua 7 8T
CTepunbHbIN XOMYT NO 3anpocy

' 2 4 ®

| 660 28148 LEM.



CneumanbHaa GpyHKUMA
McnonHeHue B cOOTBETCTBUM C 3-A

Hop

HayectBO BHYTPEHHUX I'IOBerHOCTeﬁ WwTaMmnoBaHHbIX HKOpPNyCcoB U KOpPNyCcoB U3 LEeJ/IbHOro

marepuwana '

C MexaHU4eCKOM NOJIMPOBKOM 2

C 31eKTPONIMTUHECKOW NOJIMPOBKOMN

BHyTpeHHWe noBepxHoCTH, TurneHnyecKni TMrneHnyecKkui
BCTynalolMe B KOHTaKT CO cpefoi Knace Koa Knacc Hog
DIN 11866 DIN 11866
Ra < 0,80 mKMm H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 mKm - 1507 - 1508
Ra < 0,40 mK™m H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 mKMm 2 H5 1527 HE5 1516

C mexaHU4YeCcKo

1 NOSIMPOBKOW 2

C 3/1eKTPONIMTUHECKOW NOJIMPOBKOMN

BHyTpeHHHe NoBepXHOCTH,

BCTynamLiMe B KOHTaKT CO cpefown ASME BPE ASME BPE
cornacHo ASME BPE 2016 * O603HaueHe Hog O603HaueHme Hog
NoBEpPXHOCTH NoBEpPXHOCTH
Ra makc. = 0,76 MKm (30 MKZ) SF3 SF3 - -
Ra makc. = 0,64 MKM (25 MKA) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra makc. = 0,51 MKM (20 MKZ) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra makc. = 0,38 MKM (15 MKZ) - - SF4 SF4

HauyecTtBo BHYTPEHHUX ﬂOBerHOCTeﬁ ROpnycoB, U3roToBJIeHHbIX MO TeXHOJIOrMXU TOYHOrO JIUTbA

C MexaHU4eCKOM NOJIMPOBKOM 2

BHyTpeHHHWe NoBepXHOCTH,
BCTynatoLiMe B KOHTaKT CO cpeaoi

[UrneHnyeckunii Knacc

DIN 11866 e
Ra < 6,30 mKm - 1500
Ra < 0,80 MKm H3 1502
Ra < 0,60 MKm ° - 1507

" Ha4yecTBO NOBEPXHOCTEW KOPMYCOB K/1anaHoB, N3rOTOB/IEHHbIX MO CreuMdUKaLmmn 3aKasymKa, B 0COObIX CTyHanax MOXET ObITb OrpaHUYeHo.
2 inn niobas apyras NoBepxHOCTHasA 06paboTKa, B peay/iTate KOTOpoW AocTuraetca 3HadeHne Ra (cornacHo ASME BPE).
3 HanmeHbluee BO3MOXKHOE 3HaveHVe Ra ana BHyTpeHHero avameTpa Tpy6 < 6 mm cocTtasnseT 0,38 MKM.
4 Mpn Cnonb3oBaHMKM AaHHBIX MOBEPXHOCTEN MapKMPOBKa KOPMYCOB NPOM3BOAMTCA B COOTBETCTBMK C TpeboBaHuammn ASME BPE.
JlaHHOe Ka4yecTBO NOBEPXHOCTEN AOCTYMHO TONBbKO AJ1A KOPNYCOB K/JanaHoB, U3rOTOB/IEHHbIX M3 MaTepuanos (HanpuMep, ¢ KOgoM
matepuana GEMU 40, 41, F4, 44) 1 ¢ coeauMHeHUaMM (Hanpumep, ¢ KogoM coeamnHerna GEMU 59, 80, 88) cornacHo ASME BPE.
5 HeBo3moHO ans coeguHenua FEMIO kog 59, DN 8 u TEMIO kog 0, DN 4.

Ra cornacHo DIN EN ISO 4288 1 ASME B46.1

660 15

40 54

2 T 1 1503 M

Tvn 660
HomuHanbHbIM pasvep 15
®dopma Kopnyca (Kog)

Bup coeguHenus (ko)

MaTtepuan Kopnyca KnanaHa (Kopg)
Marepunan memb6paHbl (Koa)

DyHKLMA ynpaBneHua (Koza)

Pasmep npvBoga (Kog)

McnonHeHune npuBoga (Kog)

HomnneKT npyxuH (Koza)

HayecTBO 06pabOTKM NOBEPXHOCTU (KOA)

CneupanbHaa QyHKUMA (Koa)

60

40
54

1503

LEMLT”
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7 [aHHble nsrotoBuTens
7.1

@ TpaHcnopTMpoBaTb MeEMOpaHHbIM KnanaH
paspeLlaeTca TONbKO Ha NOAXOAALLNX
ANA 3TOro cpeacTaBax NorpysKku, He
6pocaTtb, 0bpaLaTbCA OCTOPOXKHO.

® YTWUIM3MPOBATb YNaKOBOYHbIH
marepuan corslaCHO COOTBETCTBYIOLWMM
MHCTPYKLMAM / NOSIOKEHUAM MO OXpaHe
OKpYyHatoLlen cpeapl.

TpaHcnopTUpOBKa

7.2 HomMmnneKT NoCTaBKU U
¢dYyHKLUUOHUPOBaAHUE

@ Cpasy nocne nonyyeHusa rpysa
NpoBepbLTE Ero KOMMJIEKTHOCTb U
y6eaumTech B OTCYTCTBUM NOBPEKLEHNN.

@ HomnneKT nocTtaBKkuM yKasbiBaeTca B
COMpPOBOANTE/IbHOM SOKYMEHTaLMMH,
MCNoJsIHEHME — B HOMEpe 3aKasa.

@ CocTosHMe NoCcTaBKM KnanaHa:

PYHKUUA ynpaBneHUs: CocTofHue:
1 HoOpManbHO 3aKPbITbIN
- 3aKpbIT
npy*uHon (NC)
2 HOpMasibHO OTKPbIThIN
OTKPbIT

npyuHon (NO)

3 ynpaBneHue B AByX

He onpegeneHo
HanpaBneHusax (DA) Pea

® PyHKUMOHMpPOBaAHME MEMOPAHHOIO
K/larnaHa NpoBepAETCA Ha 3aBoAe.
7.3 XpaHeHue

® Memb6paHHbIM KnanaH crnepyet XpaHuTb
B GUPMEHHOM YNaKOBKE B CyXOM,
3alWMLLEHHOM OT MblIX MECTE.

@ He pgonyckanTte Bo3agencTeuaA
yNLTPadUO/IETOBOIO U3JTYHEHUA U
NPAMbIX CO/THEYHbIX JTYYEN.

® MaKcumanbHasa Temnepartypa XpaHeHus:
40 °C.

@ 3anpelaeTcsa XpaHuTb B O4HOM
MOMELLEHUM C KNanaHoOM U ero
3anacHbIMW YacTAMU PaCcTBOPUTESIH,
XUMWKaTbl, KNCNOTbl, TONJMBO U Np.

7.4 Heob6xoaumblii UHCTPYMEHT

® WHCTpyMeHT, HeobxoamMMbIv ANA

YCTaHOBKM U MOHTaxa, He BXOOUT B
KOMIMJIEKT NOCTaBKMW.

@ Vicnonb3oBaTb TONIbKO NOAXOAALLNM,
UCcrnpaBHbIN N HAAEKHBIN MHCTPYMEHT.

8 TMpuHUMN paboTbI

GEMU 660 - meTannnMyeckmm membpaHHbIv
KnanaH ¢ NPoxXogHbIM, T-06pasHbIM,
C/IMBHbIM JOHHbIM KOPMYCOM WK

C MHOrOXOZ0BbIM MUCMO/THEHUEM.

AnAa nosmposaHua U posnunsa 6bln
pa3paboTaHbl cCamble pasinyHble
npoayKTbl. Bharogapa He6obLWOMY
ob6beme 3anosIHEHUA BO3MOXKHO BbICTpoe
nepexoyeHue. Bece getanv npusoaa,
BKJIH0HMAA 3aKpblBatoLLme NPYHMHbI,

(3a cKNoYeHNEM YNNOTHUTENbHbBIX
3/IEMEHTOB) BbINOJ/IHEHbI U3 HEPHaBEIOLEN
cTtann. HnanaH cepuMmHO oCHalleH
BCTPOEHHbIMU OrpaHUYnUTENAMM Xo4a U
3aKpbITUA (C BO3MOXKHOCTbLIO MJIaBHOM
perynupoBKHK), a TaKKe BU3yasibHbIM
WHOMKATOPOM NosIoKeHUA. Hopnyc KnanaHa
U MembpaHa NOCTaBAATCA B PasHbIX
NCMOJIHEHUAX COMTACHO TEXHUYECKUM
XapakTepucTukam. HnanaH MOXeT MbITbCS

W CTepunnMsoBaTbca 6e3 pas3bopKMu.

9 HoHcTpyKUMA

HacTtpoika
orpaHuyeHus
3aKpbITUA U Xoga

LTyuepsbl ana
% noaknoHeHms
— I\ ynpasnsowweit cpeap! 4

MOAK/IOYEHNSA
ynpaBnsioLei cpesbl 2

HoHcTpyKuMA

1 Hopnyc KnanaHa
2 MewmbpaHa
A Tlpueog
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9.1 3aBoacKasa TabnuyKa
Bepcus McnoJsiHeHWe cormacHo AaHHbIM 418 3aKasa
ycTponcTea [aHHble, OTHOCALLMECA K YCTPOMCTBY
T
NE: || 660 15D60401311T1 | 3
> 21502 PS 5,0 bar e
Egi PST 5,0- 7,0 bar 3
r 5
L o =
mgg Al DE 2020 S o

)

88444995 12103529 | 0001

e
‘ Homep obparHom cBasu ‘

Howmep apTukyna CepwuiiHbIv HOMEp

Mecsu aatbl U3roToBeHUsA 3amdpoBaH
o4 HOMepoOM A5 06paTHOM CBA3U

M ero MOXHO 3anpocuTb B KOMMaHWK
GEMU. YcTporncTBO ObIJI0 U3rOTOBNEHO B
FepmaHuu.

10 MoHTax u coeguHeHUA

MNMepep MOHTaXOM:

@ Marepuan Kopnyca KnanaHa u
MeMO6paHbl BbIGUPAKOTCA B 3aBUCUMOCTU
OT paboyen cpeabl.

e lMpurogHocTb Heo6x0AMMO
npoBepUTb Nepepn, MoHTaxom!

Cwm. rnaBy 5 "TexHuyecKune
XapaKTePUCTUKMN".

10.1 MoHTaxX Mem6paHHOro
KnanaHa

A OCTOPOHHO

fopauune petanu

obopyaoBaHusa!

» OnacHOCTb NonyyYyeHua
OXoros!

@ PabotaTtb TO/IbKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYAOBaHUMN.

A OCTOPOHHO

He ucnonb3oBaTtb Ks1lanaH Kak

NOAHOMXKY WK KaK onopy npu

nogbnéme!

» OnacHOCTb COCKanb3biBaHMA /
NOBPEHAEHUA KNanaHa.

OCTOPOHHO

He npesBbiwaTb MaKCUMasibHO

aonyctumoro agasneHus!

» [1pUHATL Mepbl NO NpesoTBPaLLEHUIO
BO3MOMHbIX CKaQ4KOB JaBJIeHNA
(rmppaBAnYECKUX Y4apoB).

A NPEAYNPEXKAEHUE

ApmaTtypa HaxoguTcA nog, gasseHuem!

» OnacHOCTb TAXENbIX NN
CMepTe/IbHbIX TpaBm!

@ PaboTtarb Ha 060pyL0BaAHMN MOXHO
TOJIbKO MOC/1e NOHOro copoca
AaBNEeHUA.

A NPEAYNPEXHAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHoCTb 0xoros!

® MoHTaX ToNIbKO C
MCNOJIb30BaHUEM
COOTBETCTBYIOLLNX CPEACTB

MHAMBUAYAIbHOM 3aLUMThI.

® MoHTaKHble paboTbl AONHKHbI
NPOBOANTBLCA TONLKO CreLMasbHO
06y4YEHHbIM TEXHUYECKUM NEPCOHAJIOM.

@ [lpeaycmoTpeTb COOTBETCTBYOLIME
CpeAcTBa 3almTbl CONACHO PErameHTy
Nnosb3oBaTesiA YCTaHOBKM.

MecTo ycTaHOBKM:

A OCTOPOHHO

@ He nopBeprartb KnanaH CU/IbHOM
Harpy3Ke C BHELLUHEN CTOPOHbI.

@ MecTo ycTaHOBKM BblIOpaTh TaK, YTOObI
KJianaH He MOr UCNOJ1Ib30BaTbCA B
Ka4yecTBe onopbl Npu nogbLEME.

@ TpybonpoBoA NMPOSOKUTL TAKUM
06pasom, 4TO6bI KOpMYyC KnanaHa He
nogseprascsa usrmby, HaTAKEHUIo, a
TaKXe BMOpaunu U HanNPAKEHMIO.

@ YcTaHaBnMBaTb KnanaH TOJIbKO
MeX Yy COOTBETCTBYOLWMMN ApYyr
APYyry COOCHO pacro/IO¥HEHHbIMU
Tpy6onpoBoaamu.

X HanpasneHue gBureHus paboyen
CpeAbl: NPON3BOJIbHOE.

X MoHTaxHoe nonoxeHne MembpaHHOro
K/lanaHa: NpOM3BOJIbHOE.
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MoHTam:

1.

MNpoBepuTb NPUro4HOCTL KanaHa
nepeg MoHTaxom. HnanaH JonxeH
COOTBETCTBOBATb YC/IOBUAM
9KCnJyatauym CUCTEMbI TPY6ONpPOBOAOB
(pabouas cpepa, e€ KoHUeHTpaums,
TemnepaTypa v faB/eHune), a

TaK¥Ke YC/IOBUAM OKPYHatoLmnm

cpeabl. [NpoBepUTb TEXHUYECKME
XapaKTEPUCTUKM KnanaHa n matepuana.
BbikNto4nTL 060pYyAoBaHUE (MM YacTb
obopyaoBaHuA).

3ab10KMpoBaTh OT MOBTOPHOIO
BKJIIOYEHMA.

Brntountb 060pysoBaHme (MM HacTb
obopyaoBaHuA) 6e3 gaBneHus.
[MoNHOCTbLIO ONOPOXKHUTL 060PYyaOBaHUE
WM YacTb 060PYAOBaAHMA U AaTb eMy
OCTbITb A0 TeX Nop, NoKa Temneparypa
He CHU3UTCA HUHKE TemnepaTypbl
ncnapeHus paboyen cpegbl U He byaeT
MCKIOYEHa ONMacHOCTb OMOroB.
[e3nHdununposaTb, NPOMbITb U

npoayTb 060pyaoBaHUE (MM HaCTb
060pyA0BaHNA) COMNMACHO UHCTPYKUUAM.

MoHTaX KnanaHa ¢ naTpyobKkom nog
CBapRKy:

1.

2.

»ow

Cobntopatb TEXHUYECKME CTaHAapThl
cBapku!

lNepepn npuBaprBaHMemM Kopnyca
KianaHa eMOHTUPOBAaTb NPUBOL C
mMemb6paHou (cm. rasy 11.1).

JaTb oCTbITb NaTpybKam nog, CBapKy.
CHoBa cobpatb Kopnyc KianaHa v
npuBoA C MembpaHoM (cMm. rnasy 11.4).

MoHTax ¢ naTpyb6Kamu nog XomyT:
@ [lpu MOHTaKe ¢ naTpybKamm nog XomyT

MEAY KOprycoM KaanaHa v naTpyoKoMm
yCTaHOBUTb COOTBETCTBYHOLLEE
YNJ0THEHWE, NOC/Ie YEro COeaUHUTD
LEeTa v XOMyTOM. YNIOTHEHWNE, a TaKKe
XOMYT B KOMIMJIEKT NMOCTaBKW HE BXOAAT.

5> | BamxHo!

MNaTpy6Kn noa ceapky /

naTpyoKu Nog, XoMyT:

yrosa nosopota A/
ONTUMU3UPOBAHHOM B OTHOLLEHUU
OMNOPOXHEHMSA CBApPKU YKa3aH B
6poLutope "Yron noBopoTa g/
2/2-xopf0Boro Kopnyca KnanaHa"
(no 3aKkasy uau Ha
www.gemu-group.com).

MoHTaX ¢ pe3bboBblM COEaUHEHUEM:

@ BBepHyTb B Tpyb60onpoBoA pe3bLboByro
BCTaBKY COMM1aCHO AENCTBYIOLLMM
HOpMaM.

@ [puKpyTUTbL KOpNyc MeEMOPaHHOroO
KnanaHa K Tpybonposoay,
MCNO/b30BaTh Noaxoalee
pe3bb0oBOE YNAOTHUTE/IbHOE CPEACTBO.
YNnoTHUTENBHOE CPEeACTBO HE BXOAUT B
KOMMJIEKT NOCTaBKM.

Cob6nopaTb COOTBETCTBYHOLLUE
npeanMcaH1a Aaa COeAUHUTENbHbIX
y3s08B!

Nocne moHTama:

@ BHOBb yCcTaHOBWUTL M BKIOUYUTD
obopynoBaHne 6e30MacHOCTU U
npeaoxpaHuTebHble YCTPOMUCTBA.

10.2 DYyHHKUMM ynpaBieHUA

NmetoTca cnegyowme dyHKUUU
yrnpaB/eHuUs:

PyHKUMA ynpaBneHua 1
HOpMaJibHO 3aKpbITbIX NpyHuHoun (NC):

CocToAHWe NOKOA KanaHa: 3aKpbIT
npyx*uHoW. Nopadva Bo3gyxa Ha NPUBOA,
(wTyuep 2) OTKpbIBAET KNanaH. YganeHuwe
BO3/yxa 13 NpuBOAA BbI3bIBAET 3aKPbITUE
KaanaHa npyHuHOM.

DYHKUMA ynpaBneHma 2
HOpPMaNbHO OTKPbITbIK NpyxuHon (NO):

CocTosHME NOKOoA KnanaHa: OTKPbIT
npyx*uHOW. Nogadva Bo3gyxa Ha NpUBOA,
(wTyuep 4) 3aKpbIBaeT KnanaH. YoaneHue
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BO34yXa 13 NpMBOAA BbI3bIBAET OTKPbITUE
KianaHa npyHuHOM.

PyYyHKLUMA ynpaBneHua 3

ynpaBJieHue B ABYyX HanpaBseHuax (DA):

CocToaHMe NOKoA KnanaHa: 6e3
onpeaenéHHoOro OCHOBHOIO NOJIOHEHUA.
OTKpbITHE U 3aKPbITUE KanaHa
NOCPEACTBOM NoAayu ynpasnsaoLwen
cpenbl Yepes COOTBETCTBYOLLME LWTYLEePbI

(WTyuep 2: OTKpbITHE / WITYUEp 4: 3aKPbITHE).

> 7 LTyuep 4
7 LLTyuep 2

10.3 lNMopkntoyeHue
ynpasnswoweun cpeabl

BaKHo!

MoHTHpOBaTb BO34yX0NpPOBOAbI
ANA ynpasnsaoLwen cpeapl
TaknM 06pasoM, YTOObI OHM He
OblNIM HANpPAXKEHbI U HE UMENN
nepernéos!

MNcnonb3oBaTb 3/1EMEHTbI
COegMHEHUA, COOTBETCTBYHOLIME

(I

yCN0BUAM NMPUMEHEHUA.

Pesbba WTyuepoB 418 ynpaBaaioLLem
cpeabl:
Pasmep memb6paHbi 8: M5

Pasmep mem6paHbl 10: G1/8
Pasmep memb6paHsb! 25: G1/4
MDYHKLMA ynpaBieHUa LTyuepbl

HOPMaJIbHO 3aKpbITbIM
npy*uHon (NC)

2: ynpasnstoLlas cpega
(oTKpbITHE)

PyHKUMUA LiTyuepb!
ynpaB/ieHUA 2 4
1 (NC) + -
2 (NO) - +
3 (DA) + +
+=eCTb/-=HeT
(wTyuepsbl 2 / 4 cm. hoTO Cnesa)

HOpMasIbHO OTKPbLITBIM | 4: ynpaBnsawoLwasn cpeja

2 npyxuHon (NO) (3aKpbITHE)
2: ynpassiflolias cpega

3 | YnpasnieHue B AByx (oTKpbITHE)
HanpasieHunax (DA) 4: ynpaBnsiowas cpega

(3aKpbITHE)

LLTyuepbl 2/ 4 cm. doTO cneBa

B ncnonHeHuu npmeoga R Bo3MoxHa
aKTuBM3aLMsA Yepes coegMHEHUA,
CMeLleHHble Ha 90°.

10.4 HacTpomnKa orpaHU4yeHuUs
3aKpbITHUA U Xo0a

BaxHo!

PerynupoBKa orpaHmMunTens
3aKpbITUA OCYLLECTBNAETCA
TONbKO NPW MNOJIHOCTbIO
CMOHTUPOBAHHOM KianaHe (c
MeMbpaHoOM U KOpnycoMm KaanaHa)
M B XOJIOAHOM COCTOAIHWUKW Nepep,
BBOAOM B aKcryaraymio!

(I

PerynupoBKa orpaHuuuTensa 3akpbiTUA
(orpaHuuuTeNb 3aKPbLITUA CAYKUT ANA
npegoxpaHeHus MembpaHbl):
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. YcTaHOBUTb npunBoA4 B NOJIOeEHNe

"3aKpbITo".

Ha HapyKHOW CTOPOHE KpPbIKK A
BbIBEPHYTb Pe3b00BYIO LLNW/ILKY B

C MOMOLLIbIO K/Ko4a C BHYTPEHHUM
LIECTUTPaHHMKOM U CHATb KPbILWKY A.

3. BbiBepHyTb orpaHn4mTesb xoga C.

4.

5.

YCTaHOBUTb NPUBOZ, B NONOKEHWE
"OTKpbITO".

BbiBEpHYTH creumanbHblM 60T C UHAK-
KaTopHbIM WwnuHaenem D (He BbIHMMaTb
LUNMHAENb U3 crieunanbHOro 60nTa).
Oco6eHHOCTb pa3mepa npuBoaa 1
(Pasmep mem6paHbl 10):

OTBepHyTb ranKky F Ha cneuyanbHOM
6onTe D.

Pasmep npmsoga 1
(Pasmep membpaHbl 10)

. YcTaHOBUTb npmnBoA4 B NMNOJZIOEHNEe

"3aKkpbITo" (A1A PyHKLMM

ynpasneHnsa NO n DA yuntbiBaTb MakKc.
ynpas/ifloLLee faBneHue).
OTBOpaunBas WwecTurpaHHyto ranky E c
MOMOLLbIO HAKUAHOIO raeyHoro Kaw4a,
OMNyCTUTb €e BHU3, TaK 4YTOObI OHA
npuaerana K N0BepPXHOCTU KPbILLKK
Kopnyca G.

MpoponxaTb 3aBOpavMBaTh
LecTUrpaHHyto ranky E B 3aBucmmocTu
OT pa3mepa MeMbpaHbl.

[pvBefeHHbIE HUMKE 3HAYEHUA MOMXKHO
paccMmaTpuBaTb KaK OPUEHTUPOBOYHbIE
3Ha4YeHUA, KOTopble MOTyT pasinyaTbea
B 32BUCUMOCTU OT KOHKPETHbIX
napameTpoB npotecca.
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5> | BaxHo!

[Mpn cAnULWKOM CUIBHOM
3aTArMBaHuK LWECTUrpaHHOM
ramku E membpaHa otaensetca
OT YNJOTHUTEIbHOM
NnepemMbIYKK, YTO Bbi3biBAET
HapyLleHne repMeTUHHOCTH
KnanaHa B npoxoge!

Pasmep memb6paHbl 8:  1/16 o6opoTa
Pasmep mem6paHbl 10:  1/8 o6opoTa
Pasmep memb6paHbl 25:  1/8 o6opoTa

JanbHenwee 3aTarvBaHue
LeCTUrpaHHou ramku E moxer
YBE/IMYUTb CPOK C/YHObI MEMOPaHBI,
OHaKO Mpu 3TOM HEOBXOAUMO CneauTb
3a TeM, 4TOObI He 6bl1a HapyLleHa
repMeTUYHOCTb KlanaHa.

BBepHyTb cneunanbHbi 60aT D B
LecTUrpaHHyto ramky E (bpmnkcauma
NOJIOEHMA LECTUrpaHHOM ramku E).

[>° | BamHo!

CneonTb 3a TeM, YTOObI
LecTurpaHHasa ranka E He
NM3MeHUNa CBOE MNOJIOKEHUE
NpwY 3aKOHTPUBAHWH.

Oco6eHHOCTb pa3mepa npusogaa 1
(Pasmep mem6paHbl 10):
LLlecTurpaHHyto ramky E nerye
3aKOHTPUTb C MOMOLLBIO CneunansbHoro
6onta D, ecnv ycTtaHOBUTL NPUBOA B
nosioxeHue "oTKpbITO". [locne aToro
cneayeT 3aKOHTpUTb ramKky F Ha
cneymanbsHom 6onte D.

Pasmep npmeoga 1
(Pasmep mem6paHbi 10)

NHauKa-
TOPHbIN
WNWUHAE b

Cneuu-
aJIbHbIY
oonT

I>° | BaxHo!

MNocne 3ameHbl MembpaHbl
Heo6X0AMMO NPOBEPUTL
OrpaHnyuTENb 3aKPbITUA U NPU
Heo6Xo0ANMMOCTU HACTPOUTb
3aHOBO.

BantHo!

HeobxoanumocTb B
AOMOJIHUTENBHOW PEryINPOBKE
OrpaHnynTeNA 3aKPbITUA MOXET
BO3HWKHYTb TaK¥e 13-3a ycagKu
MeMOpaHbl.
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PerynupoBKa orpaHu4uTensa xoga

BapuaHT 1

1. Ha Hapy¥HOM CTOPOHE KpbIWKK A
BbIBEPHYTb pe3b60BYI0 LWINUILKY B
C NOMOLLbIO K/toYa C BHYTPEHHUM
LWECTUTPaHHUKOM U CHATb KPbIWKY A.

2. YCTaHOBWTb NPUBOZ, B NONOKEHWE
"OTKpbITO".

3. Bsopauuatb orpaHununTens xoga C

B Hanpas/1€HUK MO YaCOBOW CTPesIKe

[0 BO3HUKHOBEHMA OLLYTUMOro

conpoTtueneHus (xoa 100 %).

HapeTb Kpblwky A.

YCTaHOBUTb NPUBOZ, B MNONOKEHUE

"3aKpbITo".

6. [lpu noBopa4mBaHuM KpbIWKK A B
HanpasJ/IEHMM MO YaCOBOU CTPEJIKE XO[,
ymeHbLlaeTca (1 Mm / 060poT).

7. [locne pocTuieHuA Tpebyemoro xoaa
KNanaHa 3aTAHyTb pe3bb0BYyIO WNKUALKY B.

8. 3anpeccoBaTb MHONKATOPHbIM
wnmnHgens D 3anoanvuo ¢ KpbiwKon A.

oA

BapuaHT 2

1. Ha HapyHOM CTOPOHE KpbiWwKK A
BbIBEPHYTb pe3bO0BYIO LINWIbKY B
C NMOMOLLbIO KJI0Ha C BHYTPEHHUM
LUECTUTPAHHUKOM U CHATb KPbILWKY A.

2. YcTaHOBWUTb NPUBOZ, B NOJIOKEHUE
"3aKpbITo".

3. BBopauuBatb orpaHuymnTens xoga C

B HanpaB/EHUN MO YaCOBOW CTPESIKe

[0 BOBHUKHOBEHMA OLLYTUMOro

conpotmenaeHusa (xog 0 %).

HageTb KpbiwKy A.

[Npu noBopaynBaHum KpbIWKK A B

Hanpas/IEHUM NPOTUB YaCOBOMW CTPEJIKU

xog, yBenunumnsaetca (1 Mm / 060poT).

6. [locne pocTurKeHuA Tpebyemoro xoaa
KnanaHa 3aTaHyTb pe3b0b0BYIO WNKbKY B.

7. 3anpeccoBaTb MHOWMKATOPHbIM
wnmuHaenb D 3anoanunuo ¢ KpbiwKoM A.

o~

3> | BaxHoe gonosiHeHUe AanA
BapuaHTa 1 1 2

N3-3a Hann4ma JonycKoB Npu oam-
HaKOBOM X0Z€e MOryT MMETb MECTO

pasninyHbie NoKa3aTesin pacxoaa.

10.5 BusyasbHbl UHAUKaTOP
NoJZIOeHUA

S
N

HnanaH OTKpbIT

-

HnanaH 3aKkpbIT

11 MoHTaX / pgeMoHTax
3anacHbIX YyacTeu
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11.1 JeMmoHTaX KnanaHa
(cHATMe NnpuBOJa C
Kopnyca)

1. YctaHoBUTb NpuBOA A B NONOXHEHME
"OTKpbITO".

CHaTb npuBoA A ¢ Kopnyca KnanaHa 1.
YctaHoBUTbL NpmnBo, A B NON0KEHME
"3aKpbITO".

w N

I>° | BamHo!

[Mocne pemMoHTaxa O4UCTUTb
BCe geTtanu (Npu 3TOM He
nospeanTb). MpoBepuTb aetanu
Ha Ha/In4ne NOBPEKAEHNN,

NP1 HEOOXOAMMOCTHM 3aMEHNUTb
(vcnonb3oBaTb TONBKO
¢purpmeHHbie aetann GEMU).

11.2 leMOHTax MeMbpaHbl

1. BbIKpPYTUTb M CHATb MEMBpaHy (pasmep
MembpaHbl 8).

2. OuncTnTb BCE AeTanm OT OCTaTKOB
NpoAyKTa m 3arpsasHeHui. [Npun aToM He
[ONyCKaTb LapanuH 1 noBpexaeHum!

3. [llpoBepuTb BCE A€Ta/IM HA HaNN4YMe
NoBPEXAEHUMN.

4. 3aMeHuTb NOBpPEHKAEHHbIE AeTann
(ncnonb3oBaTb TONLKO GUPMEHHbIE
petann GEMU).

11.3 MoHTax MembpaHbl

11.3.1 OOuwMme cBepeHuns

UcknioueHue - Memb6paHa, Kog 52,
pa3smep meM6paHbi 25

BypTUKKM pacnopHbIX BTY/IOK AOHKHbI
pacnosaraTbCA Ha CTOPOHE NepPeMbIYKU
MeM6paHbl (CO CTOPOHbI Kopryca KaanaHa).

> | BamHo!

HennoTHo 3anpeccoBaTtb
pacnopHble BTYNKW. O6paTUTb
BHMMaHUeE Ha NoJIOKEHUe
OYPTMKOB PacnopHbIX BTY/IOK!

3" | BaxHo!

YcTtaHaBAuBaTb NOAXOAALLYHO
ANA KnanaHa memoépaHy
(MaTtepman membpaHbl AOHKEH
COOTBETCTBOBAaTb paboyen
cpepe, €€ KOHUEeHTpaumu,
TemnepaType v 4aBIEHUIO).
3anopHasa membpaHa OTHOCUTCA
K ObICTPpOM3HaLLMBAOLWNMCS
petanaw. lNMepen BBOAOM B
SKCNJyaTaumio U Ha NPOTAKEHUU
BCEro CpoKa C/yoObl
MeMbpaHHOro KnanaHa cnegutb
3a ero TEXHW4YECKUM COCTOSHUEM
" QYHKLUNOHMPOBaAHUEM.
Onpepenvtb NEPUOUYHOCTb
NPOBEPOK B 3aBUCUMOCTHU OT
WHTEHCMBHOCTM 3KCMlyaTaumnu
W/ OENCTBYIOLMX NPaBu,

a TaKe ycn0BMMN Ha MecTe
9KCNyaTauum 1 perynapHo

Mem6paHbl CTaHAAPTHO OCHALLEHbI
pacnopHbIMU BTY/IKAMM.

BypTUKM pacnopHbIX BTY/IOK AO0/IHKHbI
pacnofaraTbCA Ha CTOPOHE LWMNWUIbKK
MeM6paHbl (CO CTOPOHbI NPUBOAA).

BbIMO/IHATb UX.

37/48




" | BamHo!

Ecnn membpaHa 3aKkpyyeHa
HeJO0CTaTO4YHO AaneKo B
COEANHUTENBHYIO AeTalb,

TO 3aKpblBaloLlee ycuame
AEUCTBYET HEMOCPEACTBEHHO
Ha WnWbKy MeMmbpaHsbl, a He
yepes NPUKUMHYI0 AeTaslb. TO
NPUBOAUT K NOBPEHKAEHUIO U
NpeXaeBpeMeHHOMY BbIXoay
MeMObpaHbl N3 CTPOSA, a TaKHKe

K HapyLUEHWUIO FrepMETUYHOCTH
KnanaHa. Ecnn membpaHa
3aKpyyeHa CAULKOM JanekKo,
Ha cef/ie KnanaHa He
obecneymBaeTca HagexHoe
ynnoTHeHue. McrnpasBHoe
OYHKLMOHUPOBAHWE KianaHa B
3TOM CJ/ly4ae He rapaHTUpyeTcA.

3> | BamHo!

HenpaBuabHaA ycTaHOBKa
MeMOpaHbl MOXET NPUBECTH

K HapyLLUEHWIO repMETUYHOCTU
KnanaHa/yTeuyke pabdoyen
cpeabl. B atom cnyyae cnepyet
AEMOHTUpPOBATb MEMOpPaHY,
NOJIHOCTLIO NPOBEPUTHL KaanaH
U memMbpaHy, 3atem cobparb Ux
3aHOBO COMMacHoO NpuBeaEHHbIM
BblLLIE UHCTPYKLUUAM.

Pasmep mem6paHbl 8:

MNpuKUMHaA getanb yctaHaBIMBaETCA
NJOTHO.

MNpumnMHaa getanb 1 pnaHew, NnpmBoaa,
BWUJ, CHU3Y:

Pasmep mem6paHbl 10:

MpuKMMHaAa getanb 4EMOHTUPOBaHA.
MpunmHana getanb 1 dnaHew npueoaa,
BWUZ, CHU3Y:

B KauyecTBe npegoxpaHuTens ot
NpoBOpayYnBaHMA NOPLUHEBOrO NpUBOAa
CNYMIT ABYyrpaHHbiv yron A (CTpesnku Ha
puC. 2) Ha KOHUe WwnuHaena. MNpu MoHTame
NPUKUMHOWN AeTann AByrpaHHbIv yron A
JAOIEH coBnacTb ¢ BbleMKoW B Ha 3agHen
CTOPOHE MPUKMUMHOM AeTanu (CTPeKU Ha
puc. 1).

Ecnv nopHeBon NpuBoA4 HAXOAMUTCA B
HenpasBWJIbHOM MOJIOKEHWUN, ero cnegyet
NOBEPHYTb B NPaBUJIbHOE MOJIOKEHME.
MNonoxeHwe aByrpaHHoOro yrna A cMmeLeHo
OTHOCUTENIbHO nonoxeHus C Ha 45°.
HarunBUTb NPUKMMHYIO AeTaslb Ha
MOPLUHEBOM NPMBOA, U COBMECTUTb
BbleMKku D ¢ Hanpasnasowmvn C i A B B.
MNpUKMMHAA YacTb A0/IFKHA CBOOGOAHO
ABUraTbCA Mexay HanpasaaoLwmmm!
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Pasmep mem6paHbl 25:

MpUKMMHanA getanb 4eMOHTUPOBaHA.
MpuMMHan getanb u hnaHew, NpuBoaa,
BUA, CHU3Y:

HoBasa Bepcua

B KavecTBe npegoxpaHuTensa ot
npoBopayYnBaHMA NOPLLUHEBOro NpUBoaa
CIYHMIT WTUDT C HAace4YKoM A (CTpesku Ha
pUC. 2) Ha KOoHUe wnuHaena. Npu MmoHTaxe
MNPUHUMHOW AeTaaun WTUPT C HaceyKor A
AONXHEH CcOBMNacTb C BbleMKoM B Ha 3agHew
CTOPOHE MPUKMMHOM AeTanu (CTPesKu Ha
puc. 1).

Ecnun nopluHeBon npMBOA HAXoaUTCA B
HenpaBWJIbHOM MOJIOXKEHWUN, ero cnepyet
NOBEPHYTb B MPaBU/IbHOE MOJIOKEHME.
MNonoxeHune wtrudTa ¢ Hacevykon A
CMeLLEHO OTHOCUTENIbHO NonoxeHusa C Ha
45°,

HarnBnUTb NPUKMMHYIO AeTaslb Ha
MOPLUHEBOW NPUBOA, U COBMECTUTL
BbleMKku D ¢ Hanpasnaowmvmm Cn A B B.

MpuKMMHaA YacTb 4ONIHKHA CBOOOAHO
ABUraTbCA MeX Ay HanpaBnsaoLwmmm!

Crapas Bepcua

Puc. 1

B KayecTBe npegoxpaHuTena ot
NpoBOpayYnBaHMA NOPLUHEBOrO NpUBOAAa
CNYWUT ABYrpaHHbIn yron A (CTpesnku Ha
puC. 2) Ha KOoHUe WwnuHaena. MNpu MoHTame
NPUKMMHOWN AeTanu AByrpaHHbIv yrona A
JIOJTHEH COBMacTb C BbIEMKOW B Ha 3aaHel
CTOPOHE MPUKMUMHOM AeTanu (CTPeKU Ha
puc. 1).

Ecnn nopwHeBom npuBoA HaxoauTCA B
HenpaBW/IbHOM MOJIOXEHWUN, ero cnegyeT
NOBEPHYTb B NPaBuJIbHOE MOJIOKEHME.
MNonoxeHwe aByrpaHHoOro yrna A cMmeLeHo
OTHOCUTENIbHO nonoxeHus C Ha 45°.
HarunBUTb NPUKMMHYIO AeTaslb Ha
MOPLUHEBOM NPMBOA, 1 COBMECTUTb
BbleMKn D ¢ HanpaBsnsowmmm C v A B

B. MNpuKrMHaa YyacTb J0NKHA CBOOOAHO
ABUraTbCA Mex Ay HanpasaaoLwmmm!
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11.3.2 MoHTa BOrHyTOM
MeMOpaHbl

Pasmep mem6paHbI 8

BcTtaBHasa memb6paHa:

BbleMKa B NpUKMMHONM feTanm

Bbictyn .
HpenemHbin
\ WTUGT

1. YctaHoBUTb NpUBOZ, A B NONOXKEHME
"3aKkpbITO".

2. BcTaBuTb Memb6paHy 2 ¢ PUrypHbIM

KpenerHbIM LUTUHTOM HAaUCHOCH B

BbIEMKY NPUHUMHOM AeTanun.

OT pyKV BKPYTUTL / BAABUTL €e.

BbIpOBHATbL A3bIYOK C 0603HaYEHNEM

NpOU3BOAMTENA U MaTepuana

napannesbHO nepemMbl4Ke NPUHKNUMHON

aetanw.

»w

Pasmep mem6paHbl 10 u 25
3aKpyuuBawoLwmeca MemopaHbl:

BblemKa B FIpM)-KVIMHOﬁ Aetanum

i

LLnnnbKa
MeMOpaHbl

[N g ¥

I \

Hynon mem6paHsbl

1. YctaHoBUTb NpuBOZA A B NONOXKEHME
"3aKkpbITO".

2. YcTaHOBUTE MPUKUMHYIO YacTb Ha
LWINWHAEb NPUBOAA, PACMONOMNUTE
BbIEMKKW B Hanpasaawwme (CM. rnasy
11.3.1 "O6wue cBegenuna"). NpoBepuTs,
3adMKCMpPOBaH /i1 NpefoxpaHUTeb OT
nNpoBOpayYnBaHus.

3. Y6eauTbCcs B TOM, 4YTO NPUHKMMHAA
AeTalib nocareHa B HanpasasLwme.

4. TIpOYHO 3aBUHTUTbL OT PYKU HOBYHO
MeMObpaHy B NPUKMMHYIO AeTallb.

5. Y6epuTbCcsA B TOM, HYTO Kynosa MembpaHsbl
NIEXMT B BblEMKE NPUKMMHOM AeTanu.

6. [llpwu 3aTpyaHeHWH xoaa NpoBEPUTb
pe3bby, 3aMEHUTb NOBPEHKAEHHbIE
Aetanm (Mcnoab3oBaTb TONbKO
¢pupmeHHble aetann GEMU).

7. Tlpn owyTUMOM CONPOTUBNEHUU
BbIKPYTUTb MEMOpPaHy HaCcTO/NbKO,
4TOObI PpacnoNOXeHUe OTBEPCTUM B
mMembpaHe coBnasio C pacroioHeHnem
OTBEPCTMM B NPUBOAE.

11.4 MoHTax npuBoaa Ha
Koprnyce KjanaHa

1. YcTaHoBUTb NpuBOZA A B NONOXKEHME
"OTKpbITO".

2. Y6epuTbCA B TOM, 4YTO BCE pacrnopHble
BTY/IKM 3anpeccoBaHbl. [1pn Heo6xo-
AMMOCTHM 3anpeccoBaTb PacnopHble
BTY/IKWM B OTBEPCTUA B MeMbpaHe 2.
O6paTnTb BHMMaHKE Ha NoI0KEHWE
OYPTMKOB PacnopHbIX BTY/IOK (CM. rnasy
11.3.1 "O6wwme ceegeHmna")!

3. Hapgetb npusog A ¢ Mem6paHon 2
Ha Kopnyc KnanaHa 1, o6paTtvs npwu
9TOM BHMMaHue Ha COOTBETCTBUE
HanpaB/IAOLEN MPUKNUMHOM AETANN C
HanpaBAAKLEen Kopnyca (ToNbKO A1
mem6paHbl MG 8).

4. HapexHo yctaHoBUTE BUHTbI 18,
warn6bl 19 1 ramku 20 (coegmuHUTENIbHbIE
4aCcTu MOTYT USMEHATLCA B
3aBMCUMMOCTHU OT pasmepa MembpaHbl 1
BMAa Kopnyca KsianaHa).

5. YctaHoBuUTb NpmnBog A B NO/I0KEHWE
"3aKpbITO".

6. 3atAaHyTb BUHTbI 18 ¢ rankamm 20
KpecT-HaKpecT.

1 ><3
4 2

7. CnepuTb 32 paBHOMEPHbLIM NMPUKUMOM
mem6paHbl 2 achten ((npnbn. 10 - 15 %,
onpeaenseTca no paBHOMEPHOCTH
Hapy*HOW BbIMYK/IOCTH).

8. TMonHOCTLIO cO6paHHbIM KnanaH
NPOBEPUTb HA rEPMETUYHOCTb.
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TexHn4ecKoe 1 cepBUCHOE
obcnyuBaHue:

MembpaHbl C TeHEHNEM BPEMEHM
ocepatoT. [locne pemoHTaxa /
MOHTaa KaanaHa NpoBepUTb
HaAEMHOCTb NocCaAKu BUHTOB 18
nraex 20 1 Npu HeO6XOAMMOCTHU
NOATAHYTb UX (HE No3aHee, Yem
nocne NnepBou cTepuan3aLmm).

@ [lepep ncnosib3oBaHMEM HOBOIO
o6opygoBaHUA U 060pya0BaHNA
Noc/s€ PEMOHTA OYUCTUTb CUCTEMY
Tpy6onpoBoaa Npu NOJHOCTLIO OTKPbLITOM
MeM6paHHOM KnanaHe (418 yaaneHua
BPEAHbIX BELLECTB).

OuucTKa:

x [lonbsoBaresib 060pyAOBaHUA HECET
OTBETCTBEHHOCTb 3a BbI6OP CPeacTB
OYUCTKM U €€ npoBefeHue.

12 BBopa B aKkcniyaTayuio

A NPEAYNPEXHAEHUE

ArpeccuBHble XMMUKaTbI!

» OnacHocTb oxoros!

@ [lepen BBOOOM KNanaHa B
9KCNyaTaumio NPoOBEPUTL
repMeTUYHOCTb €ro
COeANHEHUM co cpeaomn!

@ [lpoBepKa Ha repMeETUYHOCTb
TO/IbKO B COOTBETCTBYHOLUUX
cpeacTBax MHAMBMAYaNbHOM
3alUUTHI.

A OCTOPOHHO

lNMpepoTBpaTUTb YyTEUYHY BelwecTs!

@ [lpegycmoTpeTb 3aWwuTHbLIE MEPONpPHU-
ATUA, UCKJTIOYaIOLLMeE NMpeBbIlleHne
MaKCHMaJsibHO A0MYCTUMOroO AaBJIeHUSA
n3-3a BO3MOM¥HOMo CKa4yKa faBJ/ieHus
(rmppaBnn4eCcKMUX yaapos).

Mepepn 0MMCTKOU UM BBOJOM
o6opyaoBaHUA B 3KCNJlyaTauuio:

OCTOPOHHO

OnacHOCTb cepbe3HOro HapyLeHuna
(PYHKLUOHUPOBaAHUA OrpaHUYUTENIEN
XxoAa v 3aKpbiTua!
» PerynupoBKa orpaHuinTenen
X04a U 3aKpbITUA nepea BBOAOM
B 9Kcnyartaumio (cMm. rnasy 10.4
"PerynvpoBKa orpaHuymMTenien xoga 1
3aKkpbiTHA")!

@ [lpoBepuTb MEMBPaHHbIN KanaH Ha
repMETUYHOCTb U DYHKLMOHUPOBaHWE
(3aKpbITb 1 CHOBA OTKPbLITb KJ1anaH).

5" | BaxHo!

TexHn4yecKoe u cepBUCHOE
00CNyHUBaHUE:

Memb6paHbl C Te4HEHMEM BPEMEHM
ocepatot. [locne gemoHTaxa /
MOHTarXKa KsianaHa npoBepuTb
HaAEMHOCTb NocaKu BUHTOB 18
nraek 20 n npu HeEOHGXOAMMOCTH
NOATAHYTb UX (He No3gHee, Yem
nocne NnepBou CTepuan3aLmm).

13 OcmoTp 1 TexobcnyxusaHue

A NPEAYNPEXKAEHUE

ApmaTtypa HaxoauTcA nop aasseHuem!

» OnacHOCTb TAXKENbIX UK
CMepTebHbIX Tpasm!

@ PaboTtaTtb Ha 060pyA0BaHUN MOXHO
TOJIbKO NOCE NOMHOro copoca AaBneHUs.

fopAauue petanu

ob6opyaoBaHus!

» OnacHOCTb NOy4EHNA OXHOros!

@ PaboTtaTtb TONBbKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYA0BaAHUM.

A OCTOPOHHO

A OCTOPOHHO

e OO6cnymumBaHMe U BBOZA B
SKCMyaTaumio BbINOJHAETCA TO/IbKO
crneuyanbHo 06yYeHHbIM MePCOHANOM.

e HomnaHnna GEMU He HecéT oTBeT-
CTBEHHOCTM 3a yLep6, BbI3BAHHbIN
HenpaBW/IbHbIM O6paLLeHremM nam
BHELLUHWUM BO3ENCTBUEM.

@ B cnyyae COMHEHUM CBAKMUTECH C
KomnaHve GEMU nepep, Hayanom
aKCnyaTauuu.
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1. TNpenycMoTpeTb COOTBETCTBYOLME
cpefcTBa 3almTbl COrnacHo
pernaMmeHTy noab30BaTeNs YCTaHOBKM.

2. BbIKNto4MTL 060pYyAOBaHUE (MK HaCTb
obopyaoBaHuA).

3. 3abnokmpoBaTtb OT MOBTOPHOIO
BKJIIOYEHMA.

4. BrAo4MTb 060pyaoBaHUE (MK YacTb
obopypoBaHuA) 6e3 faBneHus.

DKCnayaTmpyoLan CTopoHa A0/KHa
perynfapHo NpoOBOAMUTL OCMOTP KnanaHoB
COINIaCHO YCN0BUAM aKCrayaTaumm

M C y4ETOM BO3MOHKHOM ONACHOCTH

ANA NpeaynpeXaeHna HapyLLeHUH
repMeTUYHOCTU U NOBPEKAEHNN. TaKKe
KiiarnaH Heo6XxoAUMO AEMOHTUPOBATb

M NPOBEPATbL HA M3HOC Yepes
COOTBETCTBYOLWME UHTEPBASIbI BDEMEHH
(cm.rnasy 11 "MoHTax / peMoHTax
3anacHblIx yactemn").

14 [emMoHTam

[eMOoHTaX NPOBOAMTCA C TAKUMU e

MepamMu NPegoCTOPOKHOCTH, KaK U

MOHTaM.

® /[emoHTMpoBaTb MEMOPaHHbLIM KaanaH
(cm.rnasy 11.1 "[leMOHTaX KnanaHa
(cHATWe npuBOAa ¢ Kopnyca)").

15 YTunusauuma

N] | @ Bce getanu KnanaHa
YyTUAN3UPOBATb COrNacHO
COOTBETCTBYHOLUM
npeanucaHuam m
MNONIOXKEHUAM NO YyTUAN3aLUU
N OXpaHe OKpYyHatoLwen
cpeapl.

@ OO6paTuTb BHMMaHue Ha
BO3MOM¥HO Haunwue
OCTaTKM U BblAeNeHMeE rasa

AMPYHAMPYOLLMX cpes,.

16 Bo3sBpar

® OuyuncTUTb KnanaH.

@ 3anpocuTe 3aABNEHWE O BO3BpaTe B
durpme GEMU.

@ BosBpar npuHMmaeTca ToNbKO npu
HaJIM4YUU NOJTHOCTbLIO 3aMOJIHEHHOIO
3anaB/IeHMsA O BO3BpaTe.

B npoT1BHOM cnyyae Henb3A paccymTbiBaTb
Ha

X BO3MeLleH1e Uan

X PEMOHT,

a yTunnsauma 6yaeT BbINOJHATLCA 3a CHET
nosb3oBaTens.

[=>° | YKa3aHue no Bo3Bpary:

Ha ocHoBaHWK HOpPM No
OXpaHe OKpYHKaLLEN cpeabl U
nepcoHana TpebyeTca, YToObI
Bbl MNOJIHOCTbIO 3aMOJIHUAN

W noanuvcasnu 3asB/eHUE O
BO3Bpare U NPUIOKUIN K
TOBapPOCOMNPOBOANTESIbHBIM
AOKyMeHTaMm. Baw BosBpart 6yget
paccmaTpuBaTbCs JULLb B TOM
c/ly4ae, ec/siv Bbl NOIHOCTLIO
3anoIHKAK 3TO 3aABieHue!

17 YKasaHusA

I5° | HasaHue K gpupekTuBe EU
2014/34/EU (pupexTtuBa ATEX):
H npogyKTy npunaraetcs
npunoxeHue K gupeKTtuee EU
2014/34/EU, ecnv oHO 3aKa3aHo
cornacHo ATEX.

I | YRazaHue no oby4eHuto
nepcoHana:

Ana oby4yeHna nepcoHana
obpallanTech no agpecy,
yKasaHHOMY Ha nociegHemn
cTpaHuue.

B cnyyae COMHEHUM Unu HegopasyMeHUH
NPUOPUTETHLIM ABNAETCA BapUaHT
[AIOKYMEHTa Ha HEMELKOM fA3blKe!
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18 lMoucK n yctpaHeHUe HeUcnpaBHOCTEN

HeucnpasHoOCTb

BoamomHaa npuynHa

YcTpaHeH1e HeUCnpaBHOCTH

YTeuKa ynpasistoLLen
cpeapl U3 CoeMHEHMA
4* npu dyHKUKUM
ynpasneHus NC nam
CcoeauHeHuA 2 npum
YHKLUMKM ynpaBaeHusa
NO

HerepmeTnyeH nopLIHEBOM NPUBOL,

3ameHuTb NpUBOA

YTeuKa ynpasftoLLen
cpefabl U3 0TBEPCTUA
YTEYKN™

HerepmeTMHHoe ynAOTHEHMEe WnuHaena

3ameHuTb NPUBOA M NPOBEPUTL YNPaBAAIOLLYIO
cpegay Ha 3arpA3HEHHOCTb

YTeuka pabouyen cpeapl
M3 OTBEPCTUA YTEYKM™

MoBpexaeHa 3anopHasi Mem6paHa

MpoBepUTb 3anopHyto MeMbpaHy Ha Hau4dne
NoBpeHAeHWH, Npu HeOBXOAMMOCTU 3aMEHUTb

KnanaH He
OTKpbIBaeTCA NN
OTKpbIBaeTCA HE
MOJIHOCTbIO

CnvWKOM HU3KOe yrnpasasioLlee faBie-
Hue (anA dyHKumm ynpasneHma NC)

Mcnonb3oBatb KanaH ¢ ynpasaaowmm gasne-
HWEM COoriaCHO TeEXHUYECKUM XapaKTepUCTUKaM

[MpuBoA HencnpaseH

3ameHnTb NprnBoS,

HenpaBu/ibHO HACTPOEHO OrpaHuyeHne
xoja

3aHOBO HaCTPOUTb OrpaHnyeHre xoaa

HeucnpaseH Bcnomorate bHbIN
ynpaBAsoLLMiA KianaH

MpoBepUTb 1 3aMEHUTL BCMIOMOTaTe IbHbIM
ynpaBAsoLLmMiA KnanaH

He noaKitoyeHa ynpasasiollas cpega

MoaxntoveHWe ynpasasioLien cpeabl

HenpaBuibHO yCcTaHOB/IEHA 3anopHas
mMembpaHa

JemMoHTupoBaThb NpUBOL, NPOBEPUTL MOHTaX
MembpaHbl, TP HEOOXOANMMOCTU 3aMEHNTb

HewucnpasHa npyuHa npusoga
(ana pyHKumm ynpasneHna NO)

3ameHuTb NpUBOA

KnanaH HerepmeTunyeH
B npoxoze (He
3aKpblBaeTCA UK
3aKpblBaeTcA He
MOJIHOCThHO)

CnvwKom BbICOKOE paboyee aaBieHne

Mcnonb3oBatb KaanaH ¢ pa60‘-IMM AaB/ieHNEM
COMMacHO TeEXHNYECKNM XapaKTepUCTUKaM

CnvwKom HM3KOoe ynpasastoLee
JasnieHue (oA dyHKUMK ynpasBieHus
NO v gna pyHKumm ynpasnenns DA)

Mcnonb3oBatb KaanaH ¢ ynpasaAarnLwmm
AaBJsieHneM cornacHoO TEXHUYECHUM
XapaKTepnCTnKam

MHopoaHoe Teno Mexay 3anopHoOM
MeMb6paHOM U NePeropoaKomn B Kopnyce
KnanaHa

[JemMoHTVMpoBaTh NpUBOA, YAa/MTb MHOPOZHOE
Tes0, NPOBEPUTb Ha MOBPEHAEHUS 3aMOPHYHO

MeMGpaHy 1 NeperoposiKy B KOpMyce Kaanaxa,
npv HEO6XOAMMOCTH 3aMEHNUTL

MeperopoaKa B Kopryce KnanaHa
HerepMeTHYHa WK NoBpemaeHa

MpoBepUTb NeperopoaKy Kopnyca KiaanaHa Ha
Ha/In4Me NoBpeAeHUM, MPU HEOBXOAMMOCTH
3aMEHWTb KOpMyC KianaHa

MoBpexaeHa 3anopHasi MembpaHa

MpoBepUTb 3anopHyto MemBpaHy Ha Hau4une
NoBpeHAEeHWI, NP1 HeOBXOAMMOCTU 3aMEHUTb

HenpasuibHO HACTPOEHO OrpaHuyeHue
3aKpbITUA

3aHOBO HAaCTPOUTb OrpaHNYeHMe 3aKPbITUSA

HewucnpasHa npyuHa npusoaa (a1s
dyHKLMKM ynpasneHns NC)

3amMeHnTb NpuBos

HerepmeTunyeH KnanaH
MEMH Iy 3anopHom
MeMBpaHoM 1 KopnycoMm
KnanaHa

HenpaswnibHO ycTaHOB/IeHa 3anopHas
mMembpaHa

JemMoHTupoBaTb NpUBOL, NPOBEPUTL MOHTaX
MembpaHbl, TP HEOOXOAMMOCTU 3aMEHUTb

PesbboBoe coeguHeHre Mexay Kopny-
COM KJ1anaHa v NpMBOAOM 0C/1abaeHo

MoaTaHYyTb pe3bboBOE COEANHEHME MEHKAY
KOpNyCcoOM KjianaHa v npMBoAOM

MoBpexaeHa 3anopHasi MembpaHa

MpoBepUTb 3anopHyto MembpaHy Ha Hau4une
NoBpEMAEeHWI, Npr He0BXOAMMOCTU 3aMEHUTb

HenpaBuibHO ycTaHOB/IEHbI PacnopHble
BTY/IKM

MpaBWIbHO YCTAHOBWTL PaCnopHbIe BTY/IKU

MoBperaeHWe Kopryca KaanaHa

3ameHuTb HOpnyC KiianaHa

HerepmeTunyHoe
CoefnHEHNE MeHKay
KOPMyCOM KJianaHa u

HenpaBuibHbIN MOHTaX

MNpoBepuTbL YCTAaHOBKY KOpMyca KaanaHa B
TpybonpoBoae

Pe3bboBble NogcoeanHEHUA 0cnabneHbl

MoATsAHYTb pe3b6oBble NOACOeAMHEHNA

Tpy60npoBOAOM MoBpeaéH ynioTHUTENb 3aMeHUTb YNNOTHUTENb
Kopnyc knanana Hopnyc knanaHa noBpeXaeH nau MpoBepuUTb KOPMYC KaanaHa Ha Hanyme
HerepMeTu4eH KoppoampyeT NOBPEXAEHWIM, NPU HEOBXOAMMOCTH 3aMEHUTD

*cm. maBy 19 "Buga B paspese v 3anyactu”
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19 Bwup B pa3spese u 3anyacTtu

19

— mimmin
©
1 I 1
N
N s
e

19

18

1 / | -
7.

Mos. HaumeHoBaHue LLndp 3akasa
K601... (pasmep membpaHhb! 8)

1 Kopnyc knanaHa K612... (pasamep memb6paHbi 10)
K600... (pasmep membpaHbl 25)

2 Mewmb6paHa 600...M

18 BuHT

19 Lan6a } 660...S30...

20 Favika

A MNpueos 9660...
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LTyuep 4/
Bbinyck
BO34yxa Ans
dyHKUMn NC

Wtyuep 2/
BbinyckK
BO3Ayxa Ans
dyHKunn NO

OTtBepcTHe
YyTEYKM

2
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20 [Jernapauma cooTBeTCTBMA KOMMNOHEHTOB

[leknapauua o COOTBETCTBUM
KOMMOHEHTOB

cornacHo AlupeKtuse 2006/42/EC no mawmHam, npun.ll, 1.B
AJ17 MeXaHU3mMoB

Mpoussogutennb: GEMU Gebr. Muller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Mller-StraBe 6-8
D-74658 Ingelfingen-Criesbach

OnucaHue U onpegesieHne mexaHu3ma:

MpoaykT: Mem6paHHbI Knanad GEMU ¢ nHeBMONprBogoMm
CepwuiiHbI HOMEp: €29.12.2009

Howmep npoekTa: MV-Pneum-2009-12

ToproBoe 0603Ha4eHHe: Tin 660

Hactoawum 3aABnAeM, YTO MeXaHM3M MOJIHOCTbIO COOTBETCTBYET CJ/ieAyHWUM OCHOBHbIM
Tpe6oBaHUAM aupeKTuBbl 2006/42/EC no malumHam:
1.1.3;1.1.5;11.7;121,;13,;1.3.2,;1.3.3;;1.3.4,;1.3.7,; 1.3.9,; 1.56.3;; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9;
1.6.5.;2.1.1.;3.2.1,; 3.2.2,; 3.3.2,; 3.4.4,;3.6.3.1.,; 41.2.1.; 41.23,; 4.1.24.; 41.25,; 4.1.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.2.6.¢);4.1.2.6.d);4.1.26.€);4.1.8.;4.2.1.;4.21.4.;4.22.;4.2.3.;4.31.;4.32.;4.3.3.;4.41.;4.42.;5.3,;
54.;6.1.1.;6.3.3.;6.4.1.; 6.4.3.

Kpome 3aToro mbl 3aaBnA€M O rOTOBHOCTU TEXHUYECKOM JOKYMEHTaLUKU COrNlacHO npuaoeHuto Vi
yacTtu B.

Mbl OTBETCTBEHHO 3aABAAEM, YTO MEXaHU3M OTBeYaeT BCEM COOTBETCTBYHOLLUM MOJIOHEHUAM

cnepywowux aupertus EC:

2006/42/EC:2006-05-17: (AmpekTnBa no mawmnHam) AupekTtrea 2006/42/EC EBponencKoro
MNMapnameHTta n Coseta oT 17 mas 2006 roga no MalliuHHOMY
060pyaoBaHUIO 1 Nonpasku K aupeKkTuee 95/16/EC (Hosaa pegakuua) (1)

npOMSBOﬂ,MTeﬂb nan ynosHOMOYeHHOe /L0 O6ﬂ3yeTCF| Ha OCHOBaHWMM MOTMBUPOBAHHOIO 3anpoca
nepepgaBsarb HauMOHaJ/IbHbIM OpraHam cneuuasibHyto AOKYMEHTaUuMio Ha MeXaHU3M. Cnoco6 nepeapavu:

B 9/IEKTPOHHOM BUAE

MNpaBo NPOMbILLIEHHOM COBCTBEHHOCTM NPKW 3TOM NOJIHOCTLIO coXpaHaeTcA!

BamHoe ykasaHue! MexaHM3M Henb3A BBOAUTb B 3KCMJlyaTauuio O Tex MOp, NMOKa He Oyper
3afABJIEHO O COOTBETCTBUU MalUUHbI, B KOTOPYIO OH OyaeT BCTpauBaTbCA, HACTOALLEN AUPEKTUBE.

g

Moxmm BpueH
TexXHUYECKUI AUpeKTop

MHrenbbuHreH-Kpucbax, despans 2013 r.
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GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG

Fritz-Muller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192

info@gemue.de - www.gemu-group.com
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