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Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie

Funktion des GEMU-Kugelhahns:

x Sachgerechter Transport und Lagerung

X Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

x Bedienung gemaf dieser Einbau- und
Montageanleitung

x OrdnungsgemanBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Kugelhahns.

(I

Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fir
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

Alilgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise berlcksichtigen

nicht:

x Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.
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x die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.

2.1 Hinweise fiir Service-

und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und
chemische Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

*

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

® Sicherstellen, dass der Inhalt der
Einbau- und Montageanleitung vom
zustandigen Personal vollstandig
verstanden wird.

e Verantwortungs-und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfigbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

® Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefihrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Beinachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MafBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

' GEFAHR

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefdhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Maoglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

Warnhinweise
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2.3

Verwendete Symbole

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Punkt: Beschreibt auszufuhrende
Tatigkeiten.

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

B I g g

Aufzahlungszeichen

3

Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch den Kugelhahn flief3t.

4 Vorgesehener
Einsatzbereich

x Der GEMU-Kugelhahn 717 ist fiir den
Einsatz in Rohrleitungen konzipiert. Er
steuert ein durchflieBendes Medium
durch Handbetatigung.

x Der Kugelhahn darf nur geman

den technischen Daten eingesetzt
werden (siehe Kapitel 5 "Technische
Daten").

x Schrauben und Kunststoffteile am

Kugelhahn nicht lackieren!

A WARNUNG

Kugelhahn nur bestimmungsgeman

einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewahrleistungsanspruch.

® Den Kugelhahn ausschlieB3lich
entsprechend den in der
Vertragsdokumentation und in der
Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

@ Kugelhahn darf nichtin
explosionsgefahrdeten Zonen
verwendet werden.
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5 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flissige Medien,

Dichtheit: EN 12266-1 / Leckrate A

die die physikalischen und chemischen Eigenschaften des
jeweiligen Gehause- und Dichtwerkstoffes nicht negativ

beeinflussen.

Max. zul. Druck des Betriebsmediums

PP-H

PVC-U, PVC-C, PVDF, ABS
(far Wasser und ungefahrliche Medien, fir die der
Gehausewerkstoff bestandig ist)

Maximal zuldssige Temperatur des Betriebsmediums
siehe Druck / Temperatur-Zuordnung

10 bar
16 bar Umgebungstemperatur

Ventilkérper PVC-U / PVC-C 10 bis 50 °C
Ventilkérper ABS -10 bis 50 °C
Ventilkérper PP-H 5 bis 50 °C
Ventilkérper PVDF -5 bis 50 °C

Druck / Temperatur-Zuordnung

Temperatur [°C]
(Kunststoff- -40 (-30 (-20 (-10| O 5 |10 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100|110 | 120
gehause)
v?:cctai:lk(gt?f? r= Zulassiger Betriebsdruck [bar]
PVC-U | Code 1 | - - - - - - |16 | 16 | 16 |12,8( 9,6 [ 56 | 2,4 | - - - - - -
PVC-C | Code 2 | - - - - - - |16 | 16 | 16 |13,6|10,4| 8 |56 | 4 |24 | - - - -
PP-H | Code5 | - - - - - |10[10| 10|10 (85| 7 |55| 4 |27|15|08| - - -
ABS | Code4 |16 |16 | 16 | 16 | 16 | 16 | 16 | 16 | 16 |12,8|/ 96 | 6,4 | 3,2 | - - - - - -
PVDF |[Code20| - - |16 |16 | 16 | 16 | 16 | 16 | 16 [14,4|12,8(11,4|10,1{ 86 | 75|58 | 4 [ 2,7 | 1,9

Erweiterte Temperaturbereiche auf Anfrage. Bitte beachten Sie, dass sich aufgrund der Umgebungs- und Medientemperatur
eine Mischtemperatur am Ventilkérper einstellt, welche die oben angegebenen Werte nicht tberschreiten darf.

Kv-Wert [I/min]

DN kgrl;':rh?ggg:'n Mehrwegekorper - Code M / Kugelstellung
10 80 37 25 40 78 48
15 200 55 35 65 195 73
20 385 135 95 145 380 150
25 770 205 140 245 760 265
32 1100 390 270 460 1050 475
40 1750 475 330 600 1700 620
50 3400 900 620 1200 3200 1220
65 5250 - - - -
80 7100 - - - -
100 9500 - - - -
T-Kugel T-Kugel T-Kugel
DD | (22 | 2w
p57 |

LEMLUTC
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6 Bestelldaten
1 Typ

Kugelhahn mit manuellem Antrieb

Code
717

Code
10 - 100

2 Nennweite
DN 10 - 100

3 Gehauseform Code

PVC-U hart, grau 1
PVC-C, chloriertes Polyvinylchlorid 2
ABS 4
PP-H 5
PVDF, Polyvinylidenfluorid 20

(nicht Gehauseform Code M)

Ourongang (212:Wee) 0
Mehrwege (3/2-Wege) M FPM 4
EPDM 14
Flansch EN 1092 / PN10 / Form B 4 Manuell betétigt 0
Armaturenverschraubung mit Einlegeteil Zoll (Muffe) 33
Flansch ANSI Class 125/150 FF 39
Klebemuffe JIS K6741 3T T-Kugel T
Einlegeteil DIN (IR-Stumpfschwei3en) 78 L-Kugel L
Einlegeteil DIN (IR-StumpfschweiBen), PE 78*
Armaturenverschraubung
mit Einlegeteil Gewindemuffe Rp 7R 9 * K-Nummer Code
* Siehe K-Nummer SchweiBstutzen, lang, PE 1187
Ubersicht der verfligbaren Ventilkérperwerkstoffe
siehe Datenblatt Seite 15
Code 717 15 M 2 14 0 T -
7 Herstellerangaben 7.3 Lagerung
@ Kugelhahn staubgeschuitzt und trocken
7.1 Transport in Originalverpackung lagern.

® Kugelhahn nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht sturzen,
vorsichtig handhaben.
Verpackungsmaterial entsprechend

den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2

@ Ware unverzlglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

Der Kugelhahn wird im Werk auf
Funktion gepruft.

Lieferung und Leistung

® Kugelhahn in Position "offen" lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

® Maximale Lagertemperatur: 40 °C.

® Ld&sungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. durfen nicht mit
Kugelhahnen und deren Ersatzteilen in
einem Raum gelagert werden.

7.4

® Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

Benoétigtes Werkzeug

lav
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8 Funktionsbeschreibung

GEMU 717 ist ein 2/2- bzw. 3/2-Wege
Kugelhahn in Kunststoffausfiihrung und mit
einem Kunststoffhandantrieb ausgestattet.
Durch die Verschraubungsarretierung
konnen die Verschraubungen in ihrer
Position gehalten werden.

Ventilkorper- und Dichtwerkstoff sind laut
Datenblatt in verschiedenen Ausfihrungen
erhéltlich. Optionales Zubehor ist auf
Anfrage erhéltlich (siehe Kapitel 18
"Zubehor").

9

Gerateaufbau
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Gerateaufbau 3/2-Wege-Kugelhahn, DN 10 - 50

DN 10 - 50:

Handgriff zur Handbetatigung
DN 65 - 100:

Handhebel zur Handbetatigung

Anschlusse fur Rohrleitung
Verschraubungsarretierung
Kugelhahnkorper




10 Montage und Bedienung

Vor Einbau:

@ Eignung Ventilkérper- und Dichtwerkstoff
entsprechend Betriebsmedium prufen.
Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

10.1 Montage des Kugelhahns

Installationsort:

A VORSICHT

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!
» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

® Kugelhahn auferlich nicht stark
beanspruchen.

@ Installationsort so wahlen, dass
Kugelhahn nicht als Steighilfe genutzt
werden kann.

@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskrafte, sowie Vibrationen und
Spannungen vom Kugelhahnkdrper
ferngehalten werden.

® Innendurchmesser der Rohre
mussen dem Nenndurchmesser des
Kugelhahns entsprechen.

® Kugelhahn nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen

® Montage nur mit geeigneter
Schutzausrustung.
A VORSICHT
Aufstiegshilfe benutzen!
» Gefahr des Abrutschens / der
Beschadigung des Kugelhahns.

HeiBe Anlagenteile!
VORSICHT

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.
A WARNUNG
Ié Aggressive Chemikalien!
» \erbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage

arbeiten.
A VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht
Uberschreiten!
» Eventuell auftretende DruckstoBe
(Wasserschlage) durch

» \eratzungen!
Kugelhahn nicht als Trittstufe oder
SchutzmaBnahmen vermeiden.

@ Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

® Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

montieren.
x Richtung des Betriebsmediums:
Beliebig.
x Einbaulage des Kugelhahns:
Beliebig.
Montage:

1. Eignung des Kugelhahns fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Der Kugelhahn
muss fur die Betriebsbedingungen

des Rohrleitungssystems (Medium,

Mediumskonzentration, Temperatur

und Druck) sowie die jeweiligen

Umgebungsbedingungen geeignet sein.

Technische Daten des Kugelhahns und

der Werkstoffe prifen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkudhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spllen und bellften.

o
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Montage bei Einlegeteilen zum Kleben:

VORSICHT

Beschadigungen des Ventilkorpers!
» Nur fir Ventilkdrper geeigneten Kleber
verwenden.

Der Kleber ist nicht im
Lieferumfang enthalten!

(I

alliE

I
4 2 3 4 5 1

—

. Uberwurfmutter 1 von Kugelhahnkérper 2
abschrauben.
2. Dichtring 3 ggf. wieder einsetzen.

==

|
4 2

| h
|
3 5

3. Uberwurfmutter 1 tiber Rohrleitung 5
stecken.

4. Klebeflachen gemal Angaben des
Kleberherstellers vorbereiten.

5. Kleber auf Innenseite des Einlegeteils 4

und auf der AuBBenseite der

Rohrleitung 5 laut Angaben des

Kleberherstellers auftragen.

Rohrleitung 5 in Einlegeteil 4 stecken.

Trocken- und Belastungszeit des Klebers

laut Kleberhersteller beachten.

8. Uberwurfmutter 1 wieder auf
Kugelhahnkorper 2 aufschrauben.

9. Weitere Anschlusse des
Kugelhahnkdrpers 2 auf gleiche Weise
mit der Rohrleitung 5 verbinden.

N o

Montage bei Einlegeteilen zum
SchweiBen:

Iy

Schweiftechnische Normen
einhalten!

|
4

2 3 4 5 1

—

. Uberwurfmutter 1 von Kugelhahnkérper 2

abschrauben.
Dichtring 3 ggf. wieder einsetzen.

1 5

%E_ E |<_E¥
| | |
4 2 3 4

oA
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Uberwurfmutter 1 iiber Rohrleitung 5
stecken.

Rohrleitung 5 in Einlegeteil 4 stecken.
Rohrleitung 5 mit geeignetem
SchweiBverfahren und geeigneten
SchweiBparametern an Einlegeteil 4
anschwei3en und abkuhlen lassen.
Uberwurfmutter 1 wieder auf
Kugelhahnkorper 2 aufschrauben.
Weitere Anschlusse des
Kugelhahnkorpers 2 auf gleiche Weise
mit der Rohrleitung 5 verbinden.



Montage bei Einlegeteilen zum
Schrauben:

Montage bei Flanschanschluss:

VORSICHT

IS

Gultige Normen fur die Montage
von Flanschen beachten!

Beschadigungen des Ventilkorpers!
» Nur far Ventilkbrper geeignetes
Gewindedichtmittel verwenden.

I

Lieferumfang enthalten!

Das Gewindedichtmittel ist nicht im

4 2 3 4

—

abschrauben.
2. Dichtring 3 ggf. wieder einsetzen.

Uberwurfmutter 1 von Kugelhahnkérper2 /-

4 2 3 4

5

3. Uberwurfmutter 1 (iber Rohrleitung 5
stecken.

4. Gewindedichtmittel auf
Anschlussgewinde aufbringen.

5. Einlegeteil 4 in die Rohrleitung 5
einschrauben.

6. Uberwurfmutter 1 wieder auf
Kugelhahnkorper 2 aufschrauben.

7. Weitere Anschlusse des

Kugelhahnkorpers 2 auf gleiche Weise

mit der Rohrleitung 5 verbinden.
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. Auf saubere und unbeschéadigte

Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

Flansche vor Verschrauben sorgfaltig
ausrichten.

Dichtungen gut zentrieren.
Kugelhahnflansch und Rohrflansch
mit geeignetem Dichtmaterial und
passenden Schrauben verbinden.
Dichtmaterial und Schrauben sind nicht
im Lieferumfang enthalten.

Alle Flanschbohrungen nutzen.

Nur Verbindungselemente aus
zulassigen Werkstoffen verwenden!
Schrauben Uber Kreuz anziehen!

5

1 3

1 3 7 8

>< 4 2
4 2 6

Entsprechende Vorschriften fir
Anschlisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und

Schutzeinrichtungen wieder anbringen
bzw. in Funktion setzen.




10.2 Bedienung 10.2.2 Handhebel

10.2.1 Handgriff I3 | Der Handhebel ist in 12 Stufen

1 | Der Offnungsgrad bei Kugelhahnen
mit Handgriff ist stufenlos wéahlbar,

jedoch sind diese Zwischenstufen g 1 O)Y =] \ E

nicht arretierbar und nicht

abschlie3bar.

arretierbar.

s —= a
; Bedienung Handhebel (DN 65 - 100)
B
Tt g 1 Handhebel
o a T a  Kugelhahn geoffnet
Bedienung Handhebel (DN 10 - 50) b Kugelhahn geschlossen
1 Handgriff @ Handhebel 1 in gewunschte Position

bringen.

a  Kugelhahn gedffnet -
15" | Komplett gedffneter

b Kugelhahn geschlossen Kugelhahn:
o 4 . " Handhebel 1 liegt in
@ Handgriff 1 in gewunschte Position , .
bringen. Leitungsrichtung.
5> | Komplett geéffneter ﬁzgmepl:]eat:‘g?schlossener
Kugelhahn: Handhebel 1 liegt quer zur
Handgriff 1 liegt in Leitung.
Leitungsrichtung.
Komplett geschlossener Handhebel sichern:
Ku eﬁhahg' ® Abdeckung des Handhebels 1 6ffnen
gethann: . (bei DN 80 - 100).
Handgriff 1 liegt quer zur Leitung. | g Roten Hebel in die Position “LOCK"

bringen.

Handgriff sichern (optional):

FREE LOCK

@ Handgriff 1 vom Kugelhahn abnehmen.
@ Arretierung 2 des Handgriffs anbringen. — e
@ Handgriff 1 wieder auf Kugelhahn SN E:
montieren. Ol 8P -4
@ Optional: Vorhdngeschloss anbringen. @ Optional: Vorhdngeschloss anbringen.
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10.2.3 Kugelstellungen

Nur bei 3/2-Wege-Ausfiihrung:
Beispiele fur verschiedene Kugelstellungen.

10.2.4 Verschraubungsarretierungen

Verschraubungsarretierung
2/2-Wege-Kugelhahn DN 10 - 50

T-Kugel

3

I'II'II'IJI'II'II'II'II"I

gooouoo
OO0 n AT

® Laschen 1 zusammendricken und
festhalten.

» Die Zahne der Verschraubungs-
arretierung sind eingefahren.

5 c
m} [m
m)
— — = I
-] O
2 = = 2
b 1 =
m] O
m} [m
m) (m
- [
Y =} d Y
m} [m
m}
- ]

e Uberwurfmuttern 2 in gewiinschte

T-Kugel um 360° drehbar
b  Lieferzustand

¢ Variable Kugelstellungen, vom
Anwender selbst einstellbar

Position drehen.
® Laschen1 der
Verschraubungsarretierung loslassen.
» Die Zahne der Verschraubungs-
arretierung rasten in die Zahne der
Uberwurfmutter 2 ein und fixieren diese.

gouuoot
AOOO0QAQON00nN

7
O)
<

uooouog
—_
annonn
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Verschraubungsarretierung Verschraubungsarretierung

2/2-Wege-Kugelhahn DN 65 - 100 3/2-Wege-Kugelhahn
= = = (o ® ¢
m] [ - Eg
 ——0 g— — 1
2 g E 2 nnnon
~<N—— N l:—/
| —
s S i | . 2
b g )
p— — u
@ Roten Blockknopf gegen den ® Lasche 1 zusammendricken und
Uhrzeigersinn in die Position "FREE" festhalten.
drehen. » Der Zahn der Verschraubungsarretierung
» Die Zahne der Verschraubungs- ist eingefahren.

arretierung sind eingefahren.

]

2

yivivit

goououogoouuggouogogot
AN 0A0NO00OAN0N0Tr)

. _ ) e Uberwurfmutter 2 in gewlinschte
® Uberwurfmuttern 2 in gewunschte Position drehen.

Position drehen. @ Lasche 1 der Verschraubungsarretierung

@ Roten Blockknopfim Uhrzeigersinn in loslassen.
die Position "LOCK" drehen. » Der Zahn der Verschraubungsarretierung
» Die Z_ahne der Ver§chr_aub.yngs- rastet in die Zahne der Uberwurfmutter 2
arretierung rasten in die Zahne der ein und fixiert diese.
Uberwurfmutter 2 ein und fixieren diese.
5 g
] (m
N~
P o | O
-] (m
2 - o 2
m) (m
e—— 1 (m
-] (m
-] (=
R -
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10.3 Elektrischer Anschluss von
elektrischen Stellungsriick-
meldern (optionales Zubehor)

Die Stellungsrickmelder sind in drei
verschiedenen Ausfuhrungen erhaltlich

(siehe auch Kapitel 18.5).

10.3.1 Anschlussplane
Mikroschalter EP1

-]
2
—H 1[4
oo
FC1
1 = Signal 1 - AUF
2 =Signal 2 - ZU

3 = Common GND
FC1 = Mikroschalter 1
FC2 = Mikroschalter 2

Naherungsschalter EP2

PNP/NPN, 2-Leiter

wi [ NO | Wi [T NC

@ —_— —_
BK T
BK BK

4 D —+ |- | ——
- Nc | W] wNo

NO = Normally open
NC = Normally closed
WH = weil3

BK = schwarz

Néaherungsschalter EP3, Namur

2u |[(P--UeL
BL = blau

BR = braun

11 Inbetriebnahme

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ \or Inbetriebnahme
Dichtheit der
Medienanschlusse prufen!

@ Dichtheitsprifung
nur mit geeigneter
Schutzausrustung.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

® SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
DruckstoBe (Wasserschlage)
vorsehen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

® Kugelhahn auf Dichtheit und Funktion
prufen (Kugelhahn schlieBen und wieder
offnen).

@ Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
geodffnetem Kugelhahn spulen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).
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Reinigung:

X

12

Betreiber der Anlage ist verantwortlich
fur Auswahl des Reinigungsmediums
und Durchflhrung des Verfahrens.

Inspektion und Wartung

12.

1 Austausch von Ersatzteilen

I

Ubersicht der Ersatzteile siehe
Kapitel 19 "Explosions-
darstellungen und Ersatzteile".

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!
» Gefahr von schwersten Verletzungen

oder Tod!
Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» \erbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

A VORSICHT

Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

Far Schaden welche durch
unsachgemaBe Handhabung

oder Fremdeinwirkung entstehen,
(ibernimmt GEMU keinerlei Haftung.
Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU
auf.

»wn

. Geeignete Schutzausristung geman

den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Kugelhdhne
entsprechend den Einsatzbedingungen und
des Gefédhrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfuhren. Ebenso muss der Kugelhahn in
entsprechenden Intervallen demontiert und
auf Verschleil3 geprift werden (siehe Kapitel
13 "Demontage”).

12.1.1 Demontage 2/2-Wege-Kugelhahn

o oA

o

10.
11.

13.

14.

15/48

DN 10-50

. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.
Verschraubungsarretierung
|6sen (siehe Kapitel 10.2.4
"Verschraubungsarretierungen").

(I

Die Verschraubungsarretierung
kann bei Montage / Demontage
des Kugelhahns auch komplett
vom Kugelhahnkorper
abgezogen werden.

Uberwurfmuttern 13 von
Kugelhahnkorper 4 abschrauben.
Einlegeteil 12 entfernen.

Dichtring 10 entfernen

Kugelhahn aus der Rohrleitung
entfernen.

Kugelhahn senkrecht halten und um 45°
offnen.

Verbleibende Restflussigkeit lauft ab.
Kugelhahn in Geschlossen-Position
bringen.

Mit Schlussel-Einsatz 1 des Handgriffs 2
den Dichtungstrager 11 herausdrehen.
Handgriff 2 entfernen.

0O-Ring 9, O-Ring 8 und Dichtring 5
entfernen.

. Kugel 6 vorsichtig herausdricken (Kugel

dabei nicht verkratzen).

Spindel 4 in das Kugelhahngehéause
dricken und entfernen.

Alle Teile in umgekehrter Reihenfolge
wieder montieren.



12.1.2 Demontage 2/2-Wege-Kugelhahn

ook

© N

10.
11.
12.
13.
14.
15.

16.

17.

DN 65-100

. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.
Verschraubungsarretierung
I6sen (siehe Kapitel 10.2.4
"Verschraubungsarretierungen").

I3~ | Die Verschraubungsarretierung
kann bei Montage / Demontage
des Kugelhahns auch komplett
vom Kugelhahnkorper

abgezogen werden.

Uberwurfmuttern 13 von
Kugelhahnkorper 4 abschrauben.
Einlegeteil 12 entfernen.

Dichtring 10 entfernen.

Kugelhahn aus der Rohrleitung
entfernen.

Kugelhahn in Offen-Position bringen.
Schutzkappe 1 des Handhebels
entfernen.

Schraube 3 und Scheibe 4 des
Handhebels I6sen und entfernen.
Handhebel entfernen.

Schrauben l16sen und entfernen.
Rastplatte entfernen.

Mit Schlissel-Einsatz des Handhebels
den Gewindering 17 und den
Dichtungstrager 16 herausdrehen.
O-Ring 9, O-Ring 8 und Dichtring 5
entfernen.

Kugel 6 vorsichtig herausdricken (Kugel
dabei nicht verkratzen).

Obere Spindel 20 und untere Spindel 21
in das Kugelhahngehause drucken und
entfernen.

Alle Teile in umgekehrter Reihenfolge
wieder montieren.

12.1.3 Demontage 3/2-Wege-Kugelhahn

1.

2.

B

oo

11.
12.

13.

13

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.
Verschraubungsarretierung
I6sen (siehe Kapitel 10.2.4
"Verschraubungsarretierungen").

I3~ | Die Verschraubungsarretierung
kann bei Montage / Demontage
des Kugelhahns auch komplett
vom Kugelhahnkorper

abgezogen werden.

Uberwurfmuttern 13 von
Kugelhahnkorper 4 abschrauben.
Einlegeteil 12 entfernen.

Dichtring 10 entfernen.

Kugelhahn aus der Rohrleitung
entfernen.

Handgriff 2 so einstellen, dass die drei
Pfeile mit den Kugelhahnoéffnungen
ubereinstimmen.

Mit Schlissel-Einsatz 1 des Handgriffs 2
den Gewindering 15 und den
Dichtungstrager 11 herausdrehen.
Handgriff 2 entfernen.

. O-Ring 9, O-Ring 8 und Dichtring 5

entfernen.

Kugel 6 vorsichtig herausdricken (Kugel
dabei nicht verkratzen).

Spindel 4 in das Kugelhahngehéause
driicken und entfernen.

Alle Teile in umgekehrter Reihenfolge
montieren.

Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen
VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.
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Kugelhahn demontieren (siehe Kapitel
10.1 "Montage des Kugelhahns").




14 Entsorgung

@ Alle Kugelhahnteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

15 Rucksendung

® Kugelhahn reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x  Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

Hinweis zur Ricksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

16

Hinweise

Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!

17  Fehlersuche / Stérungsbehebung

Fehler Moglicher Grund

Fehlerbehebung

Kugelhahn 6ffnet nicht bzw.
nicht vollstandig

Fremdk&rper im Kugelhahn

Kugelhahn demontieren und reinigen

Kugelhahn schlie3t nicht bzw.
nicht vollstéandig

Fremdkorper im Kugelhahn

Kugelhahn demontieren und reinigen

eingebaut

Kugelhahnkérper falsch in Rohrleitung | Montage Kugelhahnkérper in

Rohrleitung prifen

Verbindung Kugelhahnkdrper

zur Rohrleitung undicht Gewinde undicht

Flanschverschraubung locker /

Schrauben am Flansch nachziehen /
Gewinde neu abdichten

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Kugelhahnkérper undicht Kugelhahnkérper defekt

Kugelhahnkérper auf Beschadigungen
prufen, ggf. Kugelhahn wechseln

Kein Durchfluss Kugel falsch eingestellt

Kugel in richtige Position drehen
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18 Zubehor

18.1 Schwenkwinkel-Begrenzung

Durch die Schwenkwinkel-Begrenzung werden dem Handgriff und der Kugel nur bestimmte
Offnungs- und SchlieBwinkel erlaubt (90° oder 180°).

Bild Gehauseform Nennweite Artikelnummer Bestellbezeichnung
DN10-15 88443836 717 15PAL M 90
‘ DN 20 - 25 88444009 717 25PAL M 90
3-Wege-Kugelhahn
DN 32 -40 88444011 717 40PAL M 90
90° DN 50 88444012 717 50PAL M 90
DN10-15 88443937 717 15PAL M 180
6 DN 20 - 25 88444013 717 25PAL M 180
3-Wege-Kugelhahn
DN 32 -40 88444014 717 40PAL M 180
180° DN 50 88444016 717 50PAL M 180

18.2 Arretierung des Handgriffs

Die Arretierung des Handgriffs ist abschlieBbar, optional mit Vorhdngeschloss.
Bei den Nennweiten DN 65 - 100 ist die Arretierung im Handgriff integriert.

Bild Gehauseform Nennweite Artikelnummer Bestellbezeichnung
DN10-15 88434873 717 15LOC
/ DN 20 - 25 88330887 717 25L0OC
, 2- und 3-Wege-Kugelhahn
e DN 32-40 88434874 717 40LOC
>
DN 50 88330886 717 50LOC

18.3 Befestigungsplatte (Set)

Bei den Nennweiten DN 65 - 100 ist die Befestigungsplatte im Kugelhahn integriert.

Bild Gehéuseform Nennweite | Artikelnummer Bestellbezeichnung
DN 10-25 88290237 717 25MPL
2-Wege-Kugelhahn
DN 32-50 88290238 717 50MPL

18.4 Handhebelverlangerung (Set)

Das Rohrstick a ist nicht im Lieferumfang enthalten und muss kundenseitig besorgt werden.

Bild Gehauseform Nennweite | Artikelnummer Bestellbezeichnung

DN 10-15 88439623 717 15LEX

% DN 20 88439793 717 20LEX

il DN 25 88439794 717 25LEX

1 2- und 3-Wege-Kugelhahn

l:I DN 32 88439796 717 32LEX
DN 40 88439797 717 40LEX
DN 50 88439599 717 50LEX
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18.5 Elektrische Stellungsrickmelder mit Handhebel

Die Stellungsriuckmelder dienen der elektrischen Fernanzeige der Ventilstellung und sind in
drei verschiedenen Ausfihrungen erhéltlich. Elektrischer Anschluss siehe Kapitel 10.3.

Bild Ausfiihrung Nennweite | Artikelnummer Bestellbezeichnung

DN10-15 88446266 717 15EP1
DN 20 88446449 717 20EP1
DN 25 88446450 717 25EP1
Mikroschalter DN 32 88446451 717 32EP1
DN 40 88446452 717 40EP1
DN 50 88446453 717 50EP1

DN 65-100 |88446454 717 100EP1
DN 10-15 88446269 717 15EP2
DN 20 88446455 717 20EP2
DN 25 88446456 717 25EP2
L 'F\,‘E';‘j,r\l“;,?lszct;'ttg: DN 32 88446489 717 32EP2
DN 40 88446490 717 40EP2
DN 50 88446493 717 50EP2

DN 65-100 | 88446496 717 100EP2
DN 10-15 88446273 717 15EP3
DN 65 - 100 DN 20 88446501 717 20EP3
DN 25 88446505 717 25EP3
Hig}eﬁmgssma'ter’ DN 32 88446509 717 32EP3
DN 40 88446512 717 40EP3
DN 50 88446514 717 50EP3

DN 65-100 |88446516 717 100EP3

18.6 Anbausatz

Durch den Anbausatz kénnen die Schalterbox, elektrische Antriebe und pneumatische
Antriebe auf den Kugelhahn montiert werden.

Bild Gehéduseform Nennweite Artikelnummer Bestellbezeichnung

DN 10-25 88353335 710 15SMK
DN 20 88351044 710 20SMK
DN 25 88353770 710 25SMK

2- und 3-Wege-Kugelhahn | DN 32 88353388 710 32SMK
DN 40 88353778 710 40SMK
DN 50 88353779 710 50SMK
DN65-100 |88441143 710 100SMK
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19.1

Explosionsdarstellungen und Ersatzteile

2-Wege-Kugelhahn DN 10 - 50

Position Benennung Ausfiihrung Bestellbezeichnung

3

5

; itcogs s kool

9

10

4 Spindel DNXX 717 XXPSP M
Kugel, T-Bohrung DNXX 717 XXPKUMT

° Kugel, L-Bohrung DNXX 717 XXPKUML

12 Einlegeteil DNXX 717 XXPEL

13 Uberwurfmutter DNXX 717 XXPUM
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19.2 2-Wege-Kugelhahn DN 65 - 100

Position Benennung Ausfiihrung Bestellbezeichnung

3

5

; sicog s i cor:eta)

9

10

4 Spindel DNXX 717 XXPSP M
Kugel, T-Bohrung DNXX 717 XXPKUMT

° Kugel, L-Bohrung DNXX 717 XXPKUML

12 Einlegeteil DNXX 717 XXPEL

13 Uberwurfmutter DNXX 717 XXPUM
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19.3 3-Wege-Kugelhahn DN 10 - 50

Position Benennung Ausfiihrung Bestellbezeichnung

3

5

: koot NN kol

9

10

4 Spindel DNXX 717 XXPSP M
Kugel, T-Bohrung DNXX 717 XXPKUMT

° Kugel, L-Bohrung DNXX 717 XXPKUML

12 Einlegeteil DNXX 717 XXPEL

13 Uberwurfmutter DNXX 717 XXPUM
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20
20.1

EU-Konformitéatserklarung

2-Wege-Kugelhahn

O Aliaxis Er)

UTILITIES & INDUSTRY

DICHIARAZIONE / DECLARATION

FIP dichiara che I'attrezzatura a pressione / FIP declares that the pressure equipment:

TIPO VALVOLA / VALVE TYPE: sfera, membrana, farfalla, non-ritorno / ball, diaphragm, butterfly, check
MODELLO / MODEL: VKD / VXE / VEE / TKD / VKR /VM /MK /DK /DM /FK/FE /VR /[ SXE / SSE / VA
IVZI/SR/VWI/RV —

GAMMA DN/ DN RANGE: 32 + 100

MATERIALE / MATERIAL: PVC-U, PVC-C, PPH, PVDF

secondo la Procedura di Valutazione della Conformita
according to the Assessment of Conformity Procedure:
Modulo / Module A2

sorvegliato dall’Organismo Notificato / inspected by the Notified Body:
PASCAL (n° 1115)

Via Scarsellini, 13

1-20161 (MI)

ITALY

in accordo alla norma / according to the standard:
EN ISO 16135, EN ISO 16136, EN ISO 16137, EN ISO 16138 e / and ISO 9393

€ conforme ai requisiti della Direttiva 2014/68/EU per le Attrezzature a Pressione.
is in conformity with the requirements of the Pressure Equipment Directive 2014/68/EU.

Per quanto concerne la valvole con DN < 32 mm, sono conformi alla direttiva PED 2014/68/EU Art.4
Par.3, esse non possono essere marcate CE, ma sono progettate e collaudate secondo la stessa
procedura delle dimensioni maggiori quindi in accordo a/ For what concern the valve sizes lower than
DN 32 mm, they meet the PED 2014/68/EU Art.4 Par.3, so they can’t be CE marked but, they are
designed and tested in the same way of biggers so, they completely fulfil the criteria of

EN ISO 16135, EN ISO 16136, EN ISO 16137, EN ISO 16138 e / and ISO 9393

In fede / Faithfully

Casella, 8/7/2016

Ing.Oleg Clericuzio
QUALITY ASSURANCE MANAGER

Der unterstrichene Typ (VKD) entspricht
GEMU 717 (2-Wege-Kugelhahn)

FIP - Formatura Iniezione Polimeri S.p.A. C.F. - P.IVA - Iscrizione al Registro delle Imprese Dati bancari

Societa Unipersonale - Soggetta a direzione e di Genova Nr.: 00276860103 IBAN: IT 53L 01 005 01400
coordinamento da parte di Aliaxis Holding Italia S.p.A. REA C.C.I.A.A. Genova Nr.: 196879 000000024674

Loc. Pian di Parata - 16015 Casella - Genova - Italia Capitale Sociale: €6.200.000 Swift/BIC: BNLIITRRGEX
Tel +39 (010) 96211 — Fax +39 (010) 9621209 Banca Nazionale del Lavoro

www.fipnet.it

23/48




20.2 3-Wege-Kugelhahn

O Aliaxis Er)

UTILITIES & INDUSTRY

DICHIARAZIONE / DECLARATION

FIP dichiara che I'attrezzatura a pressione / FIP declares that the pressure equipment:

TIPO VALVOLA / VALVE TYPE: sfera, membrana, farfalla, non-ritorno / ball, diaphragm, butterfly, check
MODELLO / MODEL: VKD / VXE /VEE / TKD /VKR/VM /MK /DK /DM /FK/FE/VR/SXE/SSE/VA
/IVZ|SR/VV/RV -

GAMMA DN / DN RANGE: 32 + 100

MATERIALE / MATERIAL: PVC-U, PVC-C, PPH, PVDF

secondo la Procedura di Valutazione della Conformita
according to the Assessment of Conformity Procedure:
Modulo / Module A2

sorvegliato dall’Organismo Notificato / inspected by the Notified Body:
PASCAL (n° 1115)

Via Scarsellini, 13

1-20161 (MI)

ITALY

in accordo alla norma / according to the standard:
EN ISO 16135, EN ISO 16136, EN ISO 16137, EN ISO 16138 e / and ISO 9393

€ conforme ai requisiti della Direttiva 2014/68/EU per le Attrezzature a Pressione.
is in conformity with the requirements of the Pressure Equipment Directive 2014/68/EU.

Per quanto concerne la valvole con DN < 32 mm, sono conformi alla direttiva PED 2014/68/EU Art.4
Par.3, esse non possono essere marcate CE, ma sono progettate e collaudate secondo la stessa
procedura delle dimensioni maggiori quindi in accordo a/ For what concern the valve sizes lower than
DN 32 mm, they meet the PED 2014/68/EU Art.4 Par.3, so they can’t be CE marked but, they are
designed and tested in the same way of biggers so, they completely fulfil the criteria of

EN ISO 16135, EN ISO 16136, EN ISO 16137, EN ISO 16138 e / and ISO 9393

In fede / Faithfully

%{%Wﬁ

Ing.Oleg Clericuzio
QUALITY ASSURANCE MANAGER

Casella, 8/7/2016

Der unterstrichene Typ (TKD) entspricht
GEMU 717 (3-Wege-Kugelhahn)

FIP - Formatura Iniezione Polimeri S.p.A. C.F. - P.IVA - Iscrizione al Registro delle Imprese Dati bancari

Societa Unipersonale - Soggetta a direzione e di Genova Nr.: 00276860103 IBAN: IT 53L 01 005 01400
coordinamento da parte di Aliaxis Holding Italia S.p.A. REA C.C.I.A.A. Genova Nr.: 196879 000000024674

Loc. Pian di Parata - 16015 Casella - Genova - Italia Capitale Sociale: €6.200.000 Swift/BIC: BNLITRRGEX
Tel +39 (010) 96211 — Fax +39 (010) 9621209 Banca Nazionale del Lavoro

www.fipnet.it
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Innehallsférteckning

1 Allméanna anvisningar
2 Allmanna
sakerhetsanvisningar

2.1 Anvisningar for service-
och driftpersonal

2.2  Varningsanvisningar

2.3  Anvanda symboler

3 Definition av begrepp

4 Avsett anvindningsomrade
5 Tekniska data

6 Bestallningsuppgifter

7 Tillverkaruppagifter

7.1 Transport

7.2 Leverans och tjanster
7.3 Forvaring

7.4  Nodvandiga verktyg

8 Funktionsbeskrivning
9 Konstruktion

10 Montering och manodvrering

10.1  Montering av kulventilen

10.2 Manodvrering

10.2.1 Handtag

10.2.2 Handspaken

10.2.3 Kullagen

10.2.4 Skruvférbandslasningar

10.3 Elektrisk anslutning av elektriska
granslagesindikatorer
(extra tillbehor)

10.3.1 Kopplingsscheman

11 Idrifttagande

12 Inspektion och underhall

12.1 Byte av reservdelar

12.1.1 Demontering 2/2-vags kulventil
DN 10-50

12.1.2 Demontering 2/2-vags kulventil
DN 65 - 100

12.1.3 Demontering 3/2-vags kulventil

13 Demontering

14 Sluthantering

15 Returer

16 Information

17 Felsokning/atgarder

18 Tillbehor

18.1  Vridvinkelsbegransning

18.2 Handtagets sparr

18.3 Fastplatta (sats)

18.4 Handspaksforlangning (sats)

18.5 Elektriska granslagesindikatorer
med handspak 42

25 186 Monteringssats 42

19 Spréangskisser och reservdelar 43
25 191 2-vags kulventil DN 10 - 50 43

19.2 2-vags kulventil DN 65 - 100 44
26 19.3 3-vags kulventil DN 10 - 50 45
26 9 EU-konformitetsdeklaration 46
27 20,1 2-vags kulventil 46
27 202 3-vags kulventil 47
27
28
29 .. ..
29 | Allméanna anvisningar

29 Férutsattningar for att GEMU-kulventilen ska
29 fungera problemfritt:

29 x

29 x
30
30 «x
31

Korrekt transport och forvaring
Montering och idrifttagande utfort av
utbildad personal

Mandovrering enligt denna
monteringsanvisning

31 x Korrekt underhall

gj Korrekt montering, mandvrering, underhall

34 och reparation sakerstaller en felfri drift av

kulventilen.

35

3% | Beskrivningar och instruktioner
utgar fran standardutféranden.
For specialutféranden

37 som inte beskrivs i denna

37 monteringsanvisning géller de

37 grundlaggande uppgifterna

38 I monteringsanvisningen

38 i kombination med extra
specialdokumentation.

38

5> | All ratt som upphovsratt eller

39 immateriella rattigheter férbehalles

39 uttryckligen.

39

40

40 2 Allmanna

:g sakerhetsanvisningar

41 Sakerhetsanvisningarna tar inte hansyn till:

41 X
41
41 X
41
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Situationer och handelser som kan
uppsta vid montering, drift och underhall.
Lokala sakerhetsbestammelser som
driftansvarig maste félja. Detta géller
aven for anlitad monteringspersonal.




2.1  Anvisningar for service-
och driftpersonal

Monteringsanvisningen innehaller
grundlaggande sakerhetsanvisningar
som ska féljas vid idrifttagande, drift och
underhall. Om anvisningarna inte f6ljs kan
det leda till:

x Risk for personskador genom elekitrisk,
mekanisk och kemisk inverkan.

X Risk fér materiella skador pa
omgivningen.

x Fel pa viktiga funktioner.

x Risker f6r miljon genom farliga amnen
vid lackage.

Fore idrifttagande:

@ Las monteringsanvisningen.

@ Instruera monterings- och driftpersonal.

@ Sakerstall att personalen till fullo har
forstatt monteringsanvisningen.

o Faststall ansvarsomraden.

Under drift:

@ Fdrvara monteringsanvisningen pa
anvandningsplatsen.

@ FOlj sakerhetsanvisningarna.

® Anvand ventilen endast i enlighet med
dess tekniska data.

@ Underhallsarbeten och reparationer som
inte beskrivs i monteringsanvisningen far
endast utforas efter Overenskommelse
med tillverkaren.

Folj sakerhetsdatablad och
sakerhetsforeskrifter for de media som
anvands!

Vid oklarheter:
X Konsy_ltera narmaste
GEMU-aterforsaljare.

2.2 Varningsanvisningar

Varningsanvisningarna ar uppdelade enligt
féljande schema:

A SIGNALORD

Typ av fara och dess orsak

» Eventuella féljder om varningen inte
foljs.

e Atgarder for att forhindra faran.

Varningsanvisningar féregas alltid av ett
signalord och ibland aven av en symbol for
en viss fara.

Féljande signalord och olika nivaer av fara
anvands:

Omedelbar fara!
» Om varningen inte féljs leder det till
allvarliga eller livshotande skador.

A VARNING

Situation som kan innebéra fara!
» Om varningen inte f6ljs kan det leda till
allvarliga eller livshotande skador.

A OBSERVERA

Situation som kan innebéra fara!
» Om varningen inte f6ljs kan det leda till
medelsvara eller latta skador.

OBSERVERA (UTAN SYMBOL)

Situation som kan innebéra fara!
» Om varningen inte f6ljs kan det leda till
materiella skador.
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2.3

Anvanda symboler

Fara péa grund av heta ytor!

Fara pa grund av fratande amnen!

Hand: Indikerar allmanna anvis-
ningar och rekommendationer.

Punkt: Beskriver atgarder som ska
utforas.

Pil: Beskriver f6ljd(er) av atgarder.

B I g e

Uppréakningstecken

3

Processmedium
Medium som flyter genom kulventilen.

Definition av begrepp

4 Avsett anvdandningsomrade

x  GEMU-kulventil 717 &r konstruerad
fér anvandning i rérledningar. Genom
handmandovrering styr ventilen ett
medium som strommar genom roret.
Kulventilen far endast anviandas
enligt de tekniska data (se kapitel 5
"Tekniska data").

X Kulventilens skruvar och detaljer av

syntetmaterial far inte lackeras!

A VARNING

Anvand kulventilen enbart pa avsett
satt!

» | annat fall galler inte tillverkarens
garanti.

Kulventilen far endast anvandas enligt
driftvillkoren i avtalsdokumentationen
och monteringsanvisningen.
Kulventilen far inte anvandas i
omraden med explosionsrisk.
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5

Tekniska data

Processmedium

Aggressiva, neutrala, gasformiga och flytande medier som

Tathet: EN 12266-1 / lackagegrad A

inte paverkar de fysikaliska och kemiska egenskaperna hos
husets och tatningens material negativt.

Max. tillatet tryck fér processmedium

PP-H

PVC-U, PVC-C, PVDF, ABS

(for vatten och ofarliga medier som husets material tal)
Fér maximalt tillaten temperatur pa processmediet se tryck-/

temperaturforhallande

10 bar
16 bar
Ventilhus PVC-U / PVC-C
Ventilhus ABS

Ventilhus PP-H

Ventilhus PVDF

Tathet

Omgivningstemperatur

10 till 50 °C
-10 till 50 °C
5 till 50 °C
-5 1ill 50 °C

Tryck-/temperaturforhallande

Te’;‘;:z;‘:j’s[;c] 40| -30|-20|-10| o | 5 | 10|20 | 25|30 |40 |50|60|70]|80]90|100|110]120
Ventilhusmaterial Tillatet drifttryck [bar]

PVCU| Kod1 | - | - | -] -] -] - 1161616 |128] 965624 - | - | - | - | - | -
PvCC| Kod2 | - | - | - | - | -] - |16]| 16|16 |136|104| 8 |56| 4 |24]| - | - | - | -
PPH | Kod5 | - | - | - | -] -|10|10]|10]|10|85| 7 |55| 4 |27|15]08]| - | - | -
ABS | Kod4 |16 | 16 | 16 | 16 | 16 | 16 | 16 | 16 | 16 [12,8| 96 |64 32| - | - | - | - | - | -
PVDF | Kod20 | - | - |16 | 16 | 16 | 16 | 16 | 16 | 16 |14,4|12,8|11,.4|10,1| 86 | 7.5 |58 | 4 |27 |19

Fler temperaturintervaller pa begaran. Tank pa att omgivningens och mediets temperatur paverkar ventilhustemperatur. Denna
far inte Overskrida ovan angivna varden.

Kv-viarde [I/min]
DN Ge:::n_f:gc:jegen- Flervigsenhet - kod M / kulldge
10 80 37 25 40 78 48
15 200 55 35 65 195 73
20 385 135 95 145 380 150
25 770 205 140 245 760 265
32 1100 390 270 460 1050 475
40 1750 475 330 600 1700 620
50 3400 900 620 1200 3200 1220
65 5250 - - - -
80 7100 - - - -
100 9500 - - - -
T-kula T-kula T-kula L-kula
| | |9
+ |
717 LEMUTS
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6 Bestallningsuppgifter

1 Typ Kod 5 Ventilhusmaterial Kod

Kulventil med manuellt manéverdon 717 PVC-U hard, gra 1
PVC-C, klorerad polyvinylklorid 2

2 Dimension Kod ABS 4

DN 10 - 100 10-100 P 2
PVDF, polyvinylidenfluorid 20
(ej ventilhustyp kod M)

Genomfldde (2/2-végs) D 6 Tatningsmaterial Kod

Flervags (3/2-vags) M EPM 4
EPDM 14

4 Anslutningstyp Kod

Lim-/svetsmuff DIN 2 7 Styrfunktion Kod

Flans EN 1092 / PN10 / Form B 4 Manuell aktivering 0

Unionskoppling med tuminsats (muff) 33

Flans ANSI Class 125/150 FF 39

Limmuff ASTM 1785 3M 8 Kulform (enbart vid ventilhustyp M) Kod

Limmuff JIS K6741 3T T-kula T

Insats DIN (IR-stumsvetsning) 78 L-kula L

Insats DIN (IR-stumsvetsning), PE 78*

Unionskoppling

med insats gdngmuff Rp 7R 9 * K-nummer Kod

* Se K-nummer Svetsstuts, lang, PE 1187

For en dversikt dver tillgéngliga ventilhusets material

se databladet pa sidan 15

Bestéllningsexempel 1 2 3 4 5 6 7 8 9

Kod 717 15 M 2 1 14 0 T =

7 Tillverkaruppgifter

7.1 Transport

Transportera kulventilen med lampligt
transportmedel, se till att den inte
tappas. Hantera den férsiktigt.
Forpackningsmaterialet ska tas om
hand enligt géllande bestammelser
om sluthantering och enligt gallande
miljoféreskrifter.

7.2 Leverans och tjanster

Kontrollera omedelbart efter leverans att
varan ar komplett och utan skador.
Leveransomfattningen framgar av
leveransdokumenten, utforandet av
bestallningsnumret.

Kulventilens funktion har kontrollerats av
tillverkaren.

7.3 Forvaring

Forvara kulventilen torrt och skyddat mot
damm i originalférpackningen.

Forvara kulventilen i laget "6ppen”.
Undvik UV-stralning och direkt solljus.
Maximal férvaringstemperatur: 40 °C.
Losningsmedel, kemikalier, syror,
bransle och liknande far inte forvaras i
samma lokal som kulventiler och deras
reservdelar.

7.4 Nodvandiga verktyg

@ Nodvandiga verktyg for monteringen
ingar inte i leveransen.

® Anvand fér andamalet [ampliga,
fungerande och sakra verktyg.

LEMLT”
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8 Funktionsbeskrivning 9
GEMU 717 &r en 2/2- resp. 3/2-vags

Konstruktion

kulventil i plastutférande och férsedd med
ett handmandverdon av plast. Med hjalp av
skruvférbandslasningen kan skruvférbanden
héllas i sitt lage.

Ventilhus- och tatningsmaterial finns i olika
utféranden enligt databladet. Extra tilloehor
finns pa begaran (se kapitel 18 "Tillbehér").
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Konstruktion 3/2-vags kulventil, DN 10 - 50

DN 10 - 50:

Handtag for handmandvrering
DN 65 - 100:

Handspak for handmandvrering

Anslutningar for rérledning
Skruvférbandslasning
Kulventilskropp




10 Montering och
manovrering

Foére monteringen:

@ Kontrollera att ventilhus- och
tatningsmaterial lampar sig for aktuellt
processmedium.

Se kapitel 5 "Tekniska data”.

10.1 Montering av kulventilen

A VARNING

Armaturerna star under tryck!
» Risk for allvarliga eller livshotande
skador!

Aggressiva kemikalier!
A OBSERVERA

» Fratande!
@ Montering endast med
lamplig skyddsutrustning.
A OBSERVERA
Anvand inte kulventilen som trappsteg
eller hjalp for att klattra upp!
» Risk for att halka och fér skador pa
kulventilen.

Heta systemkomponenter!
OBSERVERA

@ Arbeta endast pa tryckldst system.
» Brannskaderisk!
® Arbeta endast pa avsvalnat
Overskrid inte maximalt tillatet tryck!
» Forhindra eventuella tryckhojningar

A VARNING
system.
(tryckslag) genom skyddsatgéarder.

@ Montering far endast utféras av utbildad
personal.

® Anvand lamplig skyddsutrustning enligt
den driftansvariges bestammelser.

Monteringsplats:

A OBSERVERA

@ Belasta inte kulventilen fér mycket fran
utsidan.

@ Valj monteringsplatsen sa att
kulventilen inte kan anvandas som stod
for att klattra upp.

@ Drardrledningen sa att
kulventilskroppen inte utsatts for skjuv-
och bojkrafter eller vibrationer och
spanningar.

® Rorens innerdiameter maste motsvara
kulventilens nominella diameter.

® Montera kulventilen enbart mellan
rorledningar som passar ihop och
befinner sig i linje med varandra.

x Processmediumets flodesriktning:
Valfri.

x Kulventilens monteringslage:
Valfri.

Montering:

1. Kontrollera att kulventilen ar avsedd
for den aktuella anvandningen.
Kulventilen maste vara avsedd for
rérledningssystemets driftvillkor
(medium, mediekoncentration,
temperatur och tryck) och de aktuella
omgivningsférhallandena. Kontrollera
kulventilens tekniska data och material.

2. Stang av systemet och dess
komponenter.

3. Sékra systemet mot oavsiktlig
aterinkoppling.

4. Gor systemet och dess komponenter
trycklosa.

5. Tom systemet och dess komponenter
fullstandigt och lat svalna tills mediets
férangningstemperatur har underskridits
och det inte langre finns risk for
skallning.

6. Dekontaminera, spola och ventilera
systemet och dess komponenter pa
korrekt satt.
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Montering vid insatser som limmas:

Montering vid insatser som svetsas:

OBSERVERA

5> | Svetstekniska normer maste féljas!

Risk for skador pa ventilhuset!

» Anvand endast lim avsett for ventilhus.

[ | Lim medfdljer ej!

|
4

N Q—

2 3 4 5 1

Skruva loss 6verfallsmuttern 1 fran
kulventilskroppen 2.

Satt i férekommande fall i
tatningsringen 3 igen.

. Skruva loss overfallsmuttern 1 fran

kulventilskroppen 2.
Satt i forekommande fall i
tatningsringen 3 igen.

5

|
4 2

| <_
|
3

- nénrﬂﬂﬂﬂjj

N

Satt overfallsmuttern 1 6ver
rorledningen 5.

anvisningar.

Applicera lim pa insidan av insatsen 4
och pa utsidan av rérledningen 5 enligt
limtillverkarens anvisningar.

Sétt i rérledningen 5 i insatsen 4.
Observera limtillverkarens uppgifter om
limmets tork- och belastningstid.
Skruva dit éverfallsmuttern 1 pa
kulventilskroppen 2 igen.

Ytterligare anslutningar pa
kulventilkroppen 2 ska anslutas till
rérledningen 5 p4 samma satt.

Forbered limytorna enligt limtillverkarens
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Satt dverfallsmuttern 1 dver
rorledningen 5.

Satt i rérledningen 5 i insatsen 4.
Svetsa fast rérledningen 5 med
lamplig svetsmetod och lampliga
svetsparametrar pa insatsen 4 och lat
den svalna.

Skruva dit éverfallsmuttern 1 pa
kulventilskroppen 2 igen.
Ytterligare anslutningar pa
kulventilskroppen 2 ska anslutas till
rérledningen 5 pa samma sétt.




Montering vid insatser som skruvas:

Montering ventilhus med

OBSERVERA

flansanslutning:

Risk for skador pa ventilhuset!
» Anvand endast gangtatningsmedel
som lampar sig for ventilhus.

(I

FOlj gallande normer for montering
av flansar!

(I

Gangtatningsmedlet ingar inte |
leveransomfattningen!

1. Skruva loss dverfallsmuttern 1 fran
kulventilskroppen 2.

2. Sattiforekommande fall i
tatningsringen 3 igen.

| <_
|
3

H» — ﬁ;n nan nl;a .

3. Satt dverfallsmuttern 1 dver
rorledningen 5.

4. Applicera gangtatningsmedel pa

anslutningsgangan.

Skruva i insatsen 4 i rérledningen 5.

Skruva dit éverfallsmuttern 1 pa

kulventilskroppen 2 igen.

7. Ytterligare anslutningar pa
kulventilskroppen 2 ska anslutas till
rérledningen 5 p4 samma sétt.

o o
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Se till att anslutningsflansarna har rena
och oskadade tatningsytor.

Placera flansarna sa att de sitter korrekt
innan du borjar skruva inop dem.
Centrera tatningarna noggrant.

Anslut kulventilens flans och rérets
flans till varandra med hjélp av lampligt
tatningsmaterial och passande skruvar.
Tatningsmaterial och skruvar ingar inte i
leveransen.

Anvand alla flansens skruvhal.

Anvand bara anslutningskomponenter
av tilldtna material!

Dra at skruvarna korsvis!

5

1 3

1 37 8

>< 4 2
4 2 6

Folj relevanta foreskrifter for
anslutningar!

Efter monteringen:

Satt tillbaka och koppla in alla
sakerhetsanordningar och
skyddsanordningar.




10.2 Mandvrering 10.2.2 Handspaken

10.2.1 Handtag [ | Handspaken kan lasas i 12 steg.
15> | Oppningsgraden hos kulventiler
med handtag kan véljas_ stegl?st, 1 Oy =] | 10
men mellanstegen kan inte hallas 5
kvar och lasas. H
— | — a b
Lzﬁ:ag N .
Mandvrering handspak (DN 65 - 100)
= 1 Handspaken
a a  Kulventilen 6ppnas
Manévrering handspak (DN 10 - 50) b  Kulventilen stangs
1 Handtag @ Forden handspaken 1 till Onskat lage.
a Ku'vent"en Oppnas @ Helt Oppen kUIventiI:

Handspaken 1 ligger i
ledningsriktningen.

@ FOr handtaget 1 till onskat lage. Helt stangd kulventil:
IS | Helt 6ppen kulventil: Handspaken 1 ligger pa tvaren

Handtaget 1 ligger i mot ledningen.
ledningsriktningen.

b  Kulventilen stangs

Séakra handspaken:

Helt stéangd kulventil: @ Oppna handspakens 1 tackkapa (pa DN
Handtaget 1 ligger p& tvéren mot 80 - 100). _
ledningen. @ Forden rdéda spaken till laget "LOCK".

FREE LOCK

Sékra handtaget (tillval):

Ta bort handtaget 1 fran kulventilen.

Sétt dit handtagets lasning 2.

Montera handtaget 1 pa kulventilen igen.
Tillval: Satt dit hanglas.

e Tillval: Satt dit hanglas.
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10.2.3 Kullagen

Galler endast 3/2-vagsutférande:
Exempel pé olika kullagen.

10.2.4 Skruvférbandslasningar

Skruvférbandslasning
2/2-vags kulventil DN 10 - 50

T-kula

L-kula

L-kula

3

gooougouo

[aNaNaNalgln mns

I'II'II'IJI'II'II'II'II"I

T-kula vridbar 360°
b Leveranstillstand

¢ Variabla kullagen som kan stéllas in
av anvandaren sjalv

vyee
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@ Tryckihop och hall fast tungorna 1.
» Skruvférbandslasningens tander har akt

D— —
2
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Vrid 6verfallsmuttrarna 2 till Onskat lage.
Slapp skruvfébandslasningens tungor 1.
Skruvfébandslasningens tander hakar

i Overfallsmutterns 2 tander och laser

dessa.
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Skruvférbandslasning Skruvférbandslasning

2/2-vags kulventil DN 65 - 100 3/2-vags kulventil
P = = (o ® ¢
m] (m D S = | Eg
b = I — 1
2 g E 2 nnoon
~<~—— N l:—/
L Y
e S i | o ey 2
b d )
— i u
@ Vrid den roda blockknappen moturs till ® Tryckihop och hall fast tungan 1.
laget "FREE". » Skruvférbandslasningens tand har gatt
» Skruvférbandslasningens tander har akt in.
in.

———

goouuogoag
ANNONNNfr0

|

annpann

(AA J

@ Vrid dverfallsmuttern 2 till 6nskat lage.
@ Slapp skruvfébandslasningens tunga 1.
» Skruvfébandslasningens tand hakar
i 6verfallsmutterns 2 tander och laser
dessa.

<€
Joooouoog

1

@ Vrid dverfallsmuttrarna 2 till nskat lage.
@ Vrid den rdéda blockknappen medurs till
laget "LOCK".
» Skruvfébandslasningens tdnder hakar
i 6verfallsmutterns 2 tdnder och laser

dessa.
m] (m
m} O
~N~———
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P
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10.3 Elektrisk anslutning av elek-
triska granslagesindikatorer
(extra tillbehor)

Granslagesindikatorerna finns i tre olika
utféranden (se aven kapitel 18.5).

10.3.1 Kopplingsscheman

Narhetsbrytare EP3, Namur

Mikrobrytare EP1

OPPEN <0>— -\ [sL

e 2
— :: 1B
.
FC1

1 =signal 1 - OPPEN

2 = signal 2 - STANGD

3 = Common GND (gemensam jord)
FC1 = mikrobrytare 1

FC2 = mikrobrytare 2

Néarhetsbrytare EP2
PNP/NPN, 2-ledare

NO = Normally open
NC = Normally closed
WH = vit

BK = svart

BR
STANGD <0>— -\_|BeL
BL =bla
BR = brun

11 Idrifttagande

A VARNING

Aggressiva kemikalier!
» Fratande!
@ Kontrollera att

medieanslutningarna ar tata
fore idrifttagandet!

@ Tathetskontrollera
endast med lamplig
skyddsutrustning.

A OBSERVERA

Forebygg lackage!

@ Vidta skyddsatgéarder for att férhindra
att maximalt tillatet tryck dverskrids
genom eventuella tryckhojningar
(tryckslag).

Innan systemet rengoérs eller tas i drift:

@ Kontrollera kulventilens tathet och
funktion (stang kulventilen och 6ppna
den igen).

® Spolaigenom ledningssystemet
med kulventilen helt 6ppen pa nya
anlaggningar eller efter reparationer
(for att avldgsna skadliga frammande
amnen).
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Rengéring:
x Driftansvarig ansvarar for val av
rengdringsmedel och tillvagagangssatt.

12  Inspektion och underhall

A VARNING

Armaturerna star under tryck!
» Risk for allvarliga eller livshotande

skador!
@ Arbeta endast pa tryckldst system.
A OBSERVERA
Heta systemkomponenter!
& » Brannskaderisk!
® Arbeta endast pa avsvalnat
system.
A OBSERVERA

@ Underhallsarbeten och reparationer far
endast utforas av utbildad personal.

e GEMU franséager sig allt ansvar for
skador som uppstatt genom icke
fackmannamassigt utfort arbete.

@ Takontakt med GEMU fére
idrifttagandet i tveksamma fall.

1. Anvand lamplig skyddsutrustning enligt
den driftansvariges bestammelser.

2. Stang av systemet och dess
komponenter.

3. Sékra systemet mot oavsiktlig
aterinkoppling.

4. Gor systemet och dess komponenter
trycklosa.

Den driftansvarige méaste genomféra
regelbundna okularbesiktningar av
kulventilerna enligt driftvillkoren och
riskpotentialen for att férebygga lackor
och skador. Likaledes maste kulventilen
demonteras och kontrolleras avseende
slitage med regelbundna mellanrum (se
kapitel 13 "Demontering”).

12.1 Byte av reservdelar

I3~ | For reservdelsoversikt se
kapitel 19 "Spréangskisser och
reservdelar".

12.1.1 Demontering 2/2-vags kulventil
DN 10 -50

1. Gor systemet och dess komponenter
trycklosa.

2. Lossa skruvférbandslasningen (se
kapitel 10.2.4 "Skruvférbandslasningar").

[ | Vid montering/demontering
av kulventilen kan
skruvférbandslasningen
aven tas loss komplett fran
kulventilskroppen.

3. Skruva loss 6verfallsmuttrarna 13 fran
kulventilskroppen 4.

4. Tabortinsatsen 12.

5. Ta bort tatningsringen 10

6. Ta ut kulventilen ur rérledningen.

7. Hall kulventilen lodratt och 6ppen 45°.

» Aterstaende restvatska rinner ut.

8. Stéll kulventilen i laget Stangd.

9. Skruva ur tatningshallaren 11 med
handtagets 2 nyckelinsats 1.

10. Ta bort handtaget 2.

11. Ta bort O-ringen 9, O-ringen 8 och
tatningsringen 5.

12. Tryck forsiktigt ut kulan 6 (se till att kulan
inte repas nar detta gors).

13. Tryck in spindeln 4 i kulventilshuset och
ta bort den.

14. Montera ater alla delar i omvand ordning.
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12.1.2 Demontering 2/2-vags kulventil
DN 65 - 100

1. Gor systemet och dess komponenter
trycklosa.

2. Lossa skruvférbandslasningen (se
kapitel 10.2.4 "Skruvférbandslasningar").

I | Vid montering/demontering
av kulventilen kan
skruvférbandslasningen
aven tas loss komplett fran

kulventilskroppen.

3. Skruva loss dverfallsmuttrarna 13 fran
kulventilskroppen 4.

4. Tabortinsatsen 12.

5. Ta bort tatningsringen 10.

6. Ta ut kulventilen ur rorledningen.

7. Stall kulventilen i laget Oppen.

8. Ta bort handspakens skyddskapa 1.

9. Lossa och ta bort handspakens skruv 3
och bricka 4.

10. Ta bort handspaken.

11. Lossa och ta bort skruvarna.

12. Ta bort lasplattan.

13. Skruva ur den gangade ringen 17 och
tatningshallaren 16 med handspakens
nyckelinsats.

14. Ta bort O-ringen 9, O-ringen 8 och
tatningsringen 5.

15. Tryck forsiktigt ut kulan 6 (se till att kulan
inte repas nar detta gors).

16. Tryck in den 6vre spindeln 20 och den
undre spindeln 21 i kulventilshuset och
ta bort dem.

17. Montera ater alla delar i omvand ordning.

12.1.3 Demontering 3/2-vags kulventil

1. Gor systemet och dess komponenter
trycklosa.

2. Lossa skruvférbandslasningen (se
kapitel 10.2.4 "Skruvférbandslasningar").

Iy

Vid montering/demontering
av kulventilen kan
skruvférbandslésningen
aven tas loss komplett fran
kulventilskroppen.

w

Skruva loss 6verfallsmuttrarna 13 fran

kulventilskroppen 4.

Ta bort insatsen 12.

Ta bort tatningsringen 10.

Ta ut kulventilen ur rorledningen.

Stéll in handtaget 2 sa att de tre

pilarna dverensstammer med

kulventilsbppningarna.

8. Skruva ur den gangade ringen 15 och
tatningshallaren 11 med handtagets 2
nyckelinsats 1.

9. Tabort handtaget 2.

10. Ta bort O-ringen 9, O-ringen 8 och
tatningsringen 5.

11. Tryck forsiktigt ut kulan 6 (se till att kulan
inte repas nar detta gors).

12. Tryck in spindeln 4 i kulventilshuset och
ta bort den.

13. Montera alla delar i omvand ordning.

No oA

13 Demontering

Demonteringen utférs med samma

forsiktighetsatgarder som monteringen.

® Demontera kulventilen (se kapitel 10.1
"Montering av kulventil”).
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14  Sluthantering

medier.

@ Alla kulventilsdelar
ska avfallshanteras
enligt gallande
avfallshanteringsforeskrifter/
miljoskyddsbestammelser.
® Se upp for gasrester och
angor fran absorberade

I3~ | Anvisningar om returer:

Pa grund av lagbestammelser fér
skydd av miljé och personal méaste
returformuléret vara fullstandigt
ifyllt och undertecknat och
medfdlja leveransdokumenten.
Returen kan endast behandlas om
returformularet ar fullstandigt ifyllt!

15 Returer

@ Rengor kulventilen.

@ Bestill ett returformular fran GEMU.
e Enfullstandigt ifylld returformular ska

medfdlja returer.

| annat fall kan inte
x kreditering eller

X reparationer utforas

16 Information

I | Information om
personalutbildning:

For personalutbildning kontakta
0ss pa adressen som finns pa sista
sidan.

| tveksamma fall eller vid missforstand ar
den tyska versionen av detta dokument
utslagsgivande!

utan avfallshantering pa kundens bekostnad.

17  Felsékning/atgarder

Fel

Mojlig orsak

Atgard

Kulventilen 6ppnas inte eller
Oppnas inte helt

Frammande féremal i kulventilen

Demontera och rengér kulventilen

Kulventilen stangs inte eller
sténgs inte helt

Frammande féremal i kulventilen

Demontera och rengdér kulventilen

Anslutningen mellan
kulventilskroppen och
rérledningen &r otéat

Kulventilskropp har monteras felaktigt
i rérledningen

Kontrollera kulventilens montering i
rérledningen

Flansforskruvningen ar I6s/géngan
otat

Efterdra flansens skruvar/tata gangan
pa nytt

Fel pa tatningsmedilet

Byt ut tdtningsmedlet

Kulventilskropp &r otét

Kulventilskropp felaktig

Kontrollera om kulventislkroppen ar
skadad, byt kulventil vid behov

Inget genomfléde

Kulan felaktigt instélld

Vrid kulan till ratt lage
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18  Tillbehor

18.1 Vridvinkelsbegransning

Med vridvinkelsbegransningen tillats bara vissa 6ppnings- och stangningsvinklar (90° eller

180°) for handtaget och kulan.

Bild Husform Dimension | Artikelnummer Orderbeteckning
DN 10-15 88443836 717 15PAL M 90
‘ DN 20 - 25 88444009 717 25PAL M 90
3-vags kulventil
DN 32 -40 88444011 717 40PAL M 90
90° DN 50 88444012 717 50PAL M 90
DN 10-15 88443937 717 15PAL M 180
6 DN 20 - 25 88444013 717 25PAL M 180
3-vags kulventil
DN 32-40 88444014 717 40PAL M 180
180° DN 50 88444016 717 50PAL M 180

18.2 Handtagets sparr

Handtagets spérr kan lasas, alternativt med hanglas.

Vid dimensionerna DN 65 - 100 ar sparren integrerad i handtaget.

Bild Husform Dimension | Artikelnummer Orderbeteckning
DN 10-15 88434873 717 15LOC
/ DN 20 - 25 88330887 717 25L0OC
; 2- och 3-végs kulventil
e DN 32 -40 88434874 717 40LOC
>
DN 50 88330886 717 50LOC

18.3 Fastplatta (sats)

Vid dimensionerna DN 65 - 100 ar fastplattan integrerad i kulventilen.

Bild Husform Dimension | Artikelnummer Orderbeteckning
DN 10-25 88290237 717 25MPL
’ 2.vags kulventil
DN 32-50 88290238 717 50MPL

18.4 Handspaksforlangning (sats)

Rorstycket a ingar inte i leveransomfattningen utan maste ombesérjas av kunden.

Bild Husform Dimension | Artikelnummer Orderbeteckning

DN 10-15 88439623 717 15LEX

% DN 20 88439793 717 20LEX

| DN 25 88439794 717 25LEX

1 2- och 3-véags kulventil

E DN 32 88439796 717 32LEX
DN 40 88439797 717 40LEX
DN 50 88439599 717 50LEX
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18.5 Elektriska granslagesindikatorer med handspak

Granslagesindikatorerna anvands for elektrisk fjarrvisning av ventillaget och kan fas i tre
olika utféranden. Elektrisk anslutning, se kapitel 10.3.

Bild Utférande Dimension | Artikelnummer Orderbeteckning

DN10-15 88446266 717 15EP1
DN 20 88446449 717 20EP1
DN 25 88446450 717 25EP1
Mikrobrytare DN 32 88446451 717 32EP1
DN 40 88446452 717 40EP1
DN 50 88446453 717 50EP1

DN 65-100 |88446454 717 100EP1
DN 10-15 88446269 717 15EP2
DN 20 88446455 717 20EP2
DN 25 88446456 717 25EP2
L PPN 5 edare DN 32 88446489 717 32EP2
DN 40 88446490 717 40EP2
DN 50 88446493 717 50EP2

DN 65-100 | 88446496 717 100EP2
DN 10-15 88446273 717 15EP3
DN 65 - 100 DN 20 88446501 717 20EP3
DN 25 88446505 717 25EP3
Néarhetsbrytare, Namur DN 32 88446509 717 32EP3
DN 40 88446512 717 40EP3
DN 50 88446514 717 50EP3

DN 65-100 |88446516 717 100EP3

18.6 Monteringssats

Med hjalp av monteringssatsen kan kopplingsbox, elektriska manoverdon och pneumatiska

mandverdon monteras pa kulventilen.

Bild Husform Dimension | Artikelnummer Orderbeteckning

DN 10-25 88353335 710 15SMK
DN 20 88351044 710 20SMK
DN 25 88353770 710 25SMK

2- och 3-véags kulventil DN 32 88353388 710 32SMK
DN 40 88353778 710 40SMK
DN 50 88353779 710 50SMK
DN65-100 |88441143 710 100SMK
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19

19.1

Sprangskisser och reservdelar

2-vags kulventil DN 10 - 50

Pos. Beteckning Utférande Orderbeteckning
3
5
5 Tatninassats DNXX, FPM 717 XXSDS D4
9 DNXX, EPDM 717 XXSDS D14
9
10
4 Spindel DNXX 717 XXPSP M
Kula, T-hal DNXX 717 XXPKUMT
6
Kula, L-hal DNXX 717 XXPKUML
12 Insats DNXX 717 XXPEL
13 Overfallsmutter DNXX 717 XXPUM
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19.2 2-vags kulventil DN 65 - 100

Pos. Beteckning Utférande Orderbeteckning
3
5
8 TAtningssats DNXX, FPM 717 XXSDS D4
9 DNXX, EPDM 717 XXSDS D14
9
10
4 Spindel DNXX 717 XXPSP M
Kula, T-hal DNXX 717 XXPKUMT
6
Kula, L-hal DNXX 717 XXPKUML
12 Insats DNXX 717 XXPEL
13 Overfallsmutter DNXX 717 XXPUM
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19.3 3-vags kulventil DN 10 - 50

Pos. Beteckning Utférande Orderbeteckning
3
5
8 TAtningssats DNXX, FPM 717 XXSDS M4
9 DNXX, EPDM 717 XXSDS M14
9
10
4 Spindel DNXX 717 XXPSP M
Kula, T-hal DNXX 717 XXPKUMT
6
Kula, L-hal DNXX 717 XXPKUML
12 Insats DNXX 717 XXPEL
13 Overfallsmutter DNXX 717 XXPUM
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20
20.1

EU-konformitetsdeklaration

2-vags kulventil

O Aliaxis Er)

UTILITIES & INDUSTRY

DICHIARAZIONE / DECLARATION

FIP dichiara che I'attrezzatura a pressione / FIP declares that the pressure equipment:

TIPO VALVOLA / VALVE TYPE: sfera, membrana, farfalla, non-ritorno / ball, diaphragm, butterfly, check
MODELLO / MODEL: VKD / VXE / VEE / TKD / VKR /VM /MK /DK /DM /FK/FE/VR/SXE / SSE/ VA
IVZI/SR/VWIRV —

GAMMA DN/ DN RANGE: 32 + 100

MATERIALE / MATERIAL: PVC-U, PVC-C, PPH, PVDF

secondo la Procedura di Valutazione della Conformita
according to the Assessment of Conformity Procedure:
Modulo / Module A2

sorvegliato dall’Organismo Notificato / inspected by the Notified Body:
PASCAL (n° 1115)

Via Scarsellini, 13

1-20161 (MI)

ITALY

in accordo alla norma / according to the standard:
EN ISO 16135, EN ISO 16136, EN ISO 16137, EN ISO 16138 e / and ISO 9393

& conforme ai requisiti della Direttiva 2014/68/EU per le Attrezzature a Pressione.
is in conformity with the requirements of the Pressure Equipment Directive 2014/68/EU.

Per quanto concerne la valvole con DN < 32 mm, sono conformi alla direttiva PED 2014/68/EU Art.4
Par.3, esse non possono essere marcate CE, ma sono progettate e collaudate secondo la stessa
procedura delle dimensioni maggiori quindi in accordo a/ For what concern the valve sizes lower than
DN 32 mm, they meet the PED 2014/68/EU Art.4 Par.3, so they can’t be CE marked but, they are
designed and tested in the same way of biggers so, they completely fulfil the criteria of

EN ISO 16135, EN ISO 16136, EN ISO 16137, EN ISO 16138 e / and ISO 9393

In fede / Faithfully

Casella, 8/7/2016

Ing.Oleg Clericuzio
QUALITY ASSURANCE MANAGER

Den understrukna typen (VKD) motsva-
rar GEMU 717 (2-vags kulventil)

FIP - Formatura Iniezione Polimeri S.p.A. C.F. - P.IVA - Iscrizione al Registro delle Imprese Dati bancari

Societa Unipersonale - Soggetta a direzione e di Genova Nr.: 00276860103 IBAN: IT 53L 01 005 01400
coordinamento da parte di Aliaxis Holding Italia S.p.A. REA C.C.I.A.A. Genova Nr.: 196879 000000024674

Loc. Pian di Parata - 16015 Casella - Genova - Italia Capitale Sociale: €6.200.000 Swift/BIC: BNLIITRRGEX
Tel +39 (010) 96211 — Fax +39 (010) 9621209 Banca Nazionale del Lavoro

www.fipnet.it
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20.2 3-vags kulventil

O Aliaxis Er)

UTILITIES & INDUSTRY

DICHIARAZIONE / DECLARATION

FIP dichiara che I'attrezzatura a pressione / FIP declares that the pressure equipment:

TIPO VALVOLA / VALVE TYPE: sfera, membrana, farfalla, non-ritorno / ball, diaphragm, butterfly, check
MODELLO / MODEL: VKD / VXE /VEE / TKD /VKR/VM /MK /DK /DM /FK/FE/VR/SXE/SSE/VA
/IVZ|SR/VV/RV -

GAMMA DN / DN RANGE: 32 + 100

MATERIALE / MATERIAL: PVC-U, PVC-C, PPH, PVDF

secondo la Procedura di Valutazione della Conformita
according to the Assessment of Conformity Procedure:
Modulo / Module A2

sorvegliato dall’Organismo Notificato / inspected by the Notified Body:
PASCAL (n° 1115)

Via Scarsellini, 13

1-20161 (MI)

ITALY

in accordo alla norma / according to the standard:
EN ISO 16135, EN ISO 16136, EN ISO 16137, EN ISO 16138 e / and ISO 9393

€ conforme ai requisiti della Direttiva 2014/68/EU per le Attrezzature a Pressione.
is in conformity with the requirements of the Pressure Equipment Directive 2014/68/EU.

Per quanto concerne la valvole con DN < 32 mm, sono conformi alla direttiva PED 2014/68/EU Art.4
Par.3, esse non possono essere marcate CE, ma sono progettate e collaudate secondo la stessa
procedura delle dimensioni maggiori quindi in accordo a/ For what concern the valve sizes lower than
DN 32 mm, they meet the PED 2014/68/EU Art.4 Par.3, so they can’t be CE marked but, they are
designed and tested in the same way of biggers so, they completely fulfil the criteria of

EN ISO 16135, EN ISO 16136, EN ISO 16137, EN ISO 16138 e / and ISO 9393

In fede / Faithfully

%{%Wﬁ

Ing.Oleg Clericuzio
QUALITY ASSURANCE MANAGER

Casella, 8/7/2016

Den understrukna typen (TKD) motsva-
rar GEMU 717 (3-vags kulventil)

FIP - Formatura Iniezione Polimeri S.p.A. C.F. - P.IVA - Iscrizione al Registro delle Imprese Dati bancari

Societa Unipersonale - Soggetta a direzione e di Genova Nr.: 00276860103 IBAN: IT 53L 01 005 01400
coordinamento da parte di Aliaxis Holding Italia S.p.A. REA C.C.I.A.A. Genova Nr.: 196879 000000024674

Loc. Pian di Parata - 16015 Casella - Genova - Italia Capitale Sociale: €6.200.000 Swift/BIC: BNLITRRGEX
Tel +39 (010) 96211 — Fax +39 (010) 9621209 Banca Nazionale del Lavoro

www.fipnet.it
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TUVRheinland®

\ CERT

1ISO 9001

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG - Fritz-Miiller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192 - info@gemue.de - www.gemu-group.com

Anderungen vorbehalten - Med reservation fér andringar - 07/2016 - 88503161



