L M7 RB90

Membranventil
Kunststoff, DN 15 - 100

Zawor membranowy
Tworzywo sztuczne, DN 15 - 100
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1 Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie

Funktion des GEMU-Ventils:

x Sachgerechter Transport und Lagerung

x Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

x Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

x OrdnungsgemaBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Membranventils.

(I

Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

2 Allgemeine

Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise berlcksichtigen

nicht:

x Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

x die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung - auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals -
der Betreiber verantwortlich ist.

2.1 Hinweise fiir Service-

und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:
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x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfagbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
darfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fur
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit mdglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschaden.

2.3 Verwendete Symbole

.‘ﬁ Gefahr durch heiBe Oberflachen!
‘é Gefahr durch atzende Stoffe!

3> | Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

® Punkt: Beschreibt auszufiihrende
Tatigkeiten.
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> Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.
X Aufzahlungszeichen
3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium

Medium, das durch das Membranventil
flief3t.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Membranventil angesteuert
und betatigt wird.

Steuerfunktion

Mogliche Betatigungsfunktionen des
Membranventils.

4 Vorgesehener

Einsatzbereich
x Das GEMU-Membranventil R690 ist fir
den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.
Es steuert ein durchflieBendes Medium

6 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flissige Medien, die die
physikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen
Gehause- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Temperatur Betriebsmedium

Ventilkérper PVC-U 10 bis 60 °C
Ventilkérper ABS -10 bis 60 °C
Ventilkérper PP / PP-H 5 bis 80 °C
Ventilkérper PVDF -10 bis 80 °C

indem es durch ein Steuermedium
geschlossen oder gedffnet werden kann.
x Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 6 "Technische Daten").
X Schrauben und Kunststoffteile am
Membranventil nicht lackieren!

Membranventil nur

bestimmungsgeman einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch.

@ Das Membranventil ausschlieBlich
entsprechend den in der
Vertragsdokumentation und Einbau-
und Montageanleitung festgelegten
Betriebsbedingungen verwenden.

5 Auslieferungszustand
Das GEMU-Membranventil wird als separat
verpacktes Bauteil ausgeliefert.

Werkstoff O-Ring bei Ventilkérpern mit

Armaturenverschraubung

Membranwerkstoff Werkstoff O-Ring
NBR EPDM
FKM FKM
EPDM EPDM
PTFE FKM

andere Kombinationen auf Anfrage

Der zulassige Betriebsdruck ist abhangig von der Temperatur des MG DN [mslh]
Betriebsmediums.
15 6

Umgebungstemperatur 20 20 10
Ventilkorper PVC-U 10 bis 50 °C 25 12
Ventilkérper ABS -10 bis 50 °C 25 32 20
Ventilkérper PP / PP-H 5 bis 50 °C 40 40 42
Ventilkérper PVDF -10 bis 50 °C 50 46

50 65 70
Steuermedium 80 80 120
Neutrale Gase 100 100 189
Max. zul. Temp. des Steuermediums 40 °C Kv-Werte ermittelt gemaR DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar,

. . . Ventilkérperwerkstoff PVC-U mit Weichelastomermembrane.
FuIIVOIumen"(Steuerfunktlon 1): 3 Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran-
MembrangréBe 20 0,10 dm oder Kérperwerkstoffe) kénnen abweichen. Im allgemeinen unterliegen
MembrangréBe 25 0,20 dm?® alle Membranen den Einfliissen von Druck, Temperatur, des Prozesses
Memb 5Be 40 0.55 dm? und den Drehmomenten mit denen diese angezogen werden.
embrangrol>e g m Dadurch kénnen die Kv-Werte iiber die Toleranzgrenze der Norm
MembrangréBe 50 1,06 dm® hinaus abweichen.
MembrangréBe 80 2,50 dm® MG = MembrangroBe
MembrangréBe 100 2,50 dm?®
) LEMLTC
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Steuerfunktion 1

Antriebs- Betriebsdruck [bar] Steuerdruck
MG DN NPS groBe * EPDM/FKM PTFE [bar]
EDL 0-3 0-3 3,0-7,0
20 15, 20, 25 1/2, 3/4”, 1 EDM 0-6 0-6 3,8-7,0
EDN 0-10 0-10 5,0-7,0
FDL 0-3 0-3 2,5-6,0
25 32 11/4” FDM 0-6 0-6 3,8-6,0
FDN 0-10 0-10 5,0-7,0
HDL 0-4 0-4 3,0-7,0
40 40, 50 11/2°, 2" HDM 0-6 0-6 3,8-6,0
HDN 0-10 0-10 5,0-7,0
JDL 0-3 0-3 3,0-6,0
50 65 21/2” JDM 0-6 0-6 3,8-6,0
JDN 0-10 0-10 5,5-7,0
80 80 3’ MDN 0-8 0-6 5,0-7,0
100 100 4 NDN 0-6 0-4 5,5-7,0

* AntriebsgréBen _DL, _DM mit schwacherem Federpaket fir membranschonenden Betrieb und fir Anwendungen im Unterdruckbereich.
Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck, Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei geschlos-
senem Ventil ermittelt. Fir die angegebenen Werte ist die Dichtigkeit am Ventilsitz und nach auBen gewéhrleistet. Angaben zu beidseitig
anstehenden Betriebsdriicken und fiir Reinstmedien auf Anfrage.

MG = Membrangré3e

Steuerfunktion 2 Steuerfunktion 3

MG DN NPS Antrjebs- Betriebsdruck [bar] Steuerdruck Betriebsdruck [bar] Steuerdruck
gréBe | EPDM/FKM PTFE [bar]* EPDM/FKM PTFE [bar]*

15 1/2”

20 20 3/4” EDN 0-10 0-10 max. 6,0 0-10 0-10 max. 6,0
25 17

25 32 11/4” FDN 0-10 0-10 max. 5,5 0-10 0-10 max. 5,5
40 11/2”

40 50 on HDN 0-10 0-10 max. 5,5 0-10 0-10 max. 5,5

50 65 21/2" JDN 0-10 0-10 max. 5,0 0-10 0-10 max. 5,0

80 80 3 MDN 0-8 0-6 max. 5,0 0-8 0-6 max. 4,5

100 100 4 NDN 0-6 0-4 max. 5,0 0-6 0-4 max. 4,5

*erforderlicher Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck siehe Diagramm.
Séamtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck, Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei geschlos-
senem Ventil ermittelt. Fir die angegebenen Werte ist die Dichtigkeit am Ventilsitz und nach auBen gewahrleistet. Angaben zu beidseitig

anstehenden Betriebsdriicken und fiir Reinstmedien auf Anfrage.

MG = MembrangréBe

Steuerdruckkennlinie DN 15 - 100 (EPDM, FKM)

Steuerfunktion 2 und 3

6
— MG40
g5 ——
% . me2s | =
MG2 =

E G20 | =~ 1 MG80+100__| MG50
§ 3
2 2
0 —

1

0 2 4 6 8 10

Betriebsdruck [bar]
Der im Diagramm abgebildete Steuerdruck in Abhangigkeit des vorherrschenden Betriebsdrucks dient hier zur Orientierung fur

einen membranschonenden Betrieb.
' 2 4
LEMLTC R690
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Druck / Temperatur-Zuordnung fiir Kunststoff

(Kzz':fs‘:z‘;::;";uge) 0 | =0 | 5 | 10 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | e0o | 70 | 8o
Ventilkérperwerkstoff zulassiger Betriebsdruck in bar
PVC-U Code 1 - - - 10,0 10,0 10,0 8,0 6,0 3,5 1,5 - -
ABS Code 4 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 8,0 6,0 4,0 2,0 - -
PP Code 5 - - 10,0 10,0 10,0 10,0 8,5 7,0 55 4,0 2,7 1,5
PP-H Code 71 - - 10,0 10,0 10,0 10,0 8,5 7,0 oI5 4,0 2,7 1,5
PVDF Code 20 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 9,0 8,0 7,0 6,3 54 47
PVDF Code 75 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 9,0 8,0 71 6,3 54 4,7

Erweiterte Temperaturbereiche auf Anfrage. Bitte beachten Sie, dass sich aufgrund der Umgebungs- und Medientemperatur eine Mischtemperatur am Ventilkrper
einstellt, welche die oben angegebenen Werte nicht tUberschreiten darf.

7 Bestelldaten
Gehauseform Code Membranwerkstoff Code

Durchgang D NBR 2

FKM 4
Stutzen DIN fiir Muffenklebung /-schweiBung 0 EPDM 17
Flansch EN 1092 / PN10 / Form B, EPDM 29
Baulange EN 558, Reihe 1, PTFE/EPDM, einteilig 54
ISO 5752, basic series 1 4

PTFE/EPDM, zweiteilig (MG 25 - MG 50) 5M
andere Membranwerkstoffe auf Anfrage

Armaturenverschraubung mit Einlegeteil DIN (Muffe)
Armaturenverschraubung mit

Einlegeteil Gewindemuffe Rp 7R Steuerfunktion Code
Stutzen zum IR-Stumpfschwei3en 20 Federkraft geschlossen (NC) 1
Stutzen Zoll fir Muffenklebung /-schweiBung 30 Federkraft gedffnet (NO) o
Armaturenverschraubung mit Einlegeteil Zoll - BS (Muffe) 33 e T e S oL 3
Flansch ANSI Class 125/150 RF,

Baulange EN 558, Reihe 1, . »

ISO 5752, basic series 1 39 AntriebsgroBe Code
Armaturenverschraubung mit Einlegeteil MembrangréBe 20 (DN 15, 20, 25)

eSS SM MembrangréBe 25 (DN 32)

Armaturenverschraubung mit Einlegeteil JIS (Muffe) 3T MembrangrBe 40 (DN 40, 50)
Armaturenverschraubung mit Einlegeteil -

F

H

DIN (IR-StumpfschweiBen) 78 Membrangr6Be 50 (DN 65) J
MembrangréBe 80 (DN 80) M

N

Ventilkorperwerkstoff Code Mermb 536 100 (DN 100
PVC-U, grau - embrangréBBe ( )
ABS 4 - = -
Antriebsausfiihrung (Unterteil) Code
PP, mineralverstéarkt (DN 65 - 100) 5 . .
far Gehauseform D D
PVDF (DN 65 - 100) 20
Inliner PP-H grau / Outliner PP, verstérkt (DN 15 - 50) Federsatz Code
Uberwurfmutter aus PP 71 L L*
ow
Inliner PVDF / Outliner PP, verstérkt (DN 15 - 50) ) .
Uberwurfmutter aus PVDF 75 Medium M
Standard N

Sonderfunktion Code
NSF 61 Trinkwasser-Zulassung N

Bestellbeispiel R690 20 D 7 1 29 1 E D N N
Typ R690

Nennweite 20

Gehauseform (Code) D

Anschlussart (Code) 7

Ventilkérperwerkstoff (Code) 1

Membranwerkstoff (Code) 29

Steuerfunktion (Code) 1

AntriebsgréBe (Code) E

Antriebsausfiihrung Unterteil (Code) D

Federsatz (Code) N
Sonderfunktion (Code) N

R690 6/40 LEMLTE
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8 Herstellerangaben

8.1 Transport

® Membranventil nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht stlirzen,
vorsichtig handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

8.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverzuglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren, Aus-
fihrung aus Bestellnummer ersichtlich.

@ Auslieferungszustand des Ventils:

Membranantrieb, der mit Luft oder
neutralen Gasen angesteuert werden
kann. Alle mediumsberuhrten Teile und
das Antriebsgehause bestehen aus
hochwertigen Kunststoffen, welche je nach
Anforderung ausgewahlt werden konnen.
Ventilkérper und Membrane sind geman
Datenblatt in verschiedenen Ausfuhrungen
erhaltlich.

Zubehor: Hubbegrenzung, elektrische
Stellungsrickmelder mit Mikroschaltern
oder Initiatoren, pneumatische bzw.
elektropneumatische Stellungs- und

Prozessregler, Vorsteuerventile.

10 Gerateaufbau

Steuerfunktion: Zustand:

Steuer-

1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen

medium-

2 Federkraft ge6ffnet (NO) gedffnet

anschluss

3 Beidseitig angesteuert (DA) undefiniert

® Das Membranventil wird im Werk auf
Funktion gepruft.

8.3 Lagerung

® Membranventil staubgeschutzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Lagertemperatur: siehe Kapitel 6
"Technische Daten".

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sduren,
Kraftstoffe u.a. dirfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

8.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

9 Funktionsbeschreibung

GEMU R690 ist ein Kunststoff-
Membranventil. Antriebsausfihrung D
ist fir Durchgangskorper verfugbar.
Das Ventil besitzt einen wartungsarmen

Gerateaufbau
A Antrieb
1 Ventilkorper
2 Membrane

10.1 Typenschild
Gerateversion Ausflihrung geman Bestelldaten
geratespezifische Daten

IR690 20D 7 1291EDN |

335 PS 10,0 bar
Egi PST 5,0- 7,0 bar }
g

Baujahr

—— [ DE 2020

Iﬂg 8 88688940 12103529 | 0001

1
. |
‘ Ruckmeldenummer ‘

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlusselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.
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11 Montage und Bedienung

Vor Einbau:

@ Eignung Ventilkérper- und
Membranwerkstoff entsprechend
Betriebsmedium prafen.

Siehe Kapitel 6 "Technische Daten".

11.1 Montage des Membranventils

Installationsort:

A VORSICHT

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

@ Ventil duBerlich nicht stark beanspruchen.
@ Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden kann.
@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskréafte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom VentilkOrper
ferngehalten werden.
@ Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen

montieren.

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!
» Veratzungen!
® Montage nur mit geeigneter

Schutzausrustung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
A » \erbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

arbeiten.

A VORSICHT

Ventil nicht als Trittstufe oder

Aufstiegshilfe benutzen!

» Gefahr des Abrutschens / der
Beschadigung des Ventils.

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

uberschreiten!

» Eventuell auftretende DruckstoR3e
(Wasserschlage) durch
SchutzmaBnahmen vermeiden.

® Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

x Richtung des Betriebsmediums:
Beliebig.

x Einbaulage des Membranventils:
Beliebig.

Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen

Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil

muss fur die Betriebsbedingungen

des Rohrleitungssystems (Medium,

Mediumskonzentration, Temperatur

und Druck) sowie die jeweiligen

Umgebungsbedingungen geeignet sein.

Technische Daten des Ventils und der

Werkstoffe prufen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spulen und beluften.

B wn

Montage bei Schwei3stutzen:

1. SchweiBtechnische Normen einhalten!

2. Antrieb mit Membrane vor Einschwei3en
des Ventilkdrpers demontieren (siehe
Kapitel 12.1).

3. SchweiBstutzen abkuhlen lassen.

4. Ventilkérper und Antrieb mit Membrane
wieder zusammen bauen (siehe Kapitel
12.4).
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Montage bei Armaturenverschraubung
mit Einlegeteil:

VORSICHT

Beschadigungen am Ventilantrieb oder
Ventilkorper!
» Schweil3technische Normen einhalten!

VORSICHT

Beschadigungen des Ventilkorpers!
» Nur fur Ventilkbrper geeigneten Kleber
verwenden.

I3~ | Der Kleber ist nicht im
Lieferumfang enthalten!

1. Schraubverbindung entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

(]

-~ —{[1I1

{m
=

|73

2. Uberwurfmutter 1 am Ventilkérper 2
abschrauben.
3. O-Ring 3 ggf. wieder einsetzen.

LI

T

| B-=E

4. Uberwurfmutter 1 Gber Rohrleitung 4
stecken. Einlegeteil 5 durch Kleben /
Schweif3en mit der Rohrleitung 4
verbinden.

5. Uberwurfmutter 1 wieder auf
Ventilkérper 2 aufschrauben.

6. Ventilkérper 2 an anderer Seite ebenfalls

mit Rohrleitung 4 verbinden.

Montage bei Klebestutzen:

VORSICHT

Beschadigungen des Ventilkorpers!
» Nur fur Ventilkdrper geeigneten Kleber
verwenden.

I>> | Der Kleber ist nicht im
Lieferumfang enthalten!

= e

1. Kleber auf der AuBBenseite der
Ventilkoérperstutzen 1 und auf der
Innenseite der Rohrleitung 2 laut
Angaben des Kleberherstellers
auftragen.

2. Ventilkérper mit Rohrleitung verbinden.

Montage bei Flanschanschluss:

1. Auf saubere und unbeschéadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig

ausrichten.

Dichtungen gut zentrieren.

Ventilflansch und Rohrflansch mit

geeignetem Dichtmaterial und

passenden Schrauben verbinden.

Dichtmaterial und Schrauben sind nicht

im Lieferumfang enthalten.

Alle Flanschbohrungen nutzen.

Nur Verbindungselemente aus

zulassigen Werkstoffen verwenden!

7. Schrauben Uber Kreuz anziehen!

5

1 3

1 37 8

>< 4 2
4 2 6

Entsprechende Vorschriften fir
Anschlisse beachten!

W

o o
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Nach der Montage:

I | Wichtig:

Membranen setzen sich im
Lauf der Zeit. Nach Installation
und Inbetriebnahme des Ventils
unbedingt Schrauben 18 (siehe
Kapitel 20 "Schnittbild und
Ersatzteile") nachziehen.

@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

11.2 Steuerfunktionen
Folgende Steuerfunktionen sind verfligbar:

Steuerfunktion 1
Federkraft geschlossen (NC):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entluften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 2
Federkraft gedffnet (NO):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gebffnet. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 4) schlie3t das Ventil. Entlften
des Antriebs bewirkt das Offnen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 3
Beidseitig angesteuert (DA):

Ruhezustand des Ventils: keine definierte
Grundposition. Offnen und SchlieBen des
Ventils durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

Steuerfunktion 1
[

l . |
| |

&@ Anschluss 2

—
H

Steuerfunktion 2 + 3

Anschliisse
Steuerfunktion
2 4
1 (NC) +
2 (NO) - +
3 (DA) + +

+ = vorhanden / - = nicht vorhanden
(Anschllsse 2 / 4 siehe Bilder links und oben)

11.3 Steuermedium anschlieBBen

VORSICHT

Nur Steuermediumleitungen mit

zylindrischen Gewinden verwenden!

» Bei Verwendung von konischen
Gewinden drohen Spannungsrisse am
Steuermediumanschluss.

[ | Wichtig:
Steuermediumleitungen
spannungs- und knickfrei
montieren!

Je nach Anwendung geeignete

Anschlussstuicke verwenden.

Gewinde der Steuermediumanschlisse:
G1/4

Steuerfunktion Anschliisse
Federkraft . . --
1 geschlossen (NC) 2: Steuermedium (Offnen)
5 Federkraft 4: Steuermedium
gedffnet (NO) (SchlieBen)
Beidseiti 2: Steuermedium (Offnen)
3 9 4: Steuermedium

angesteuert (DA) (SchlieBen)

Anschlisse 2 / 4 siehe Bilder links und oben
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Originalteile von GEMU verwenden).
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12 Montage / Demontage von 12.3 Montage Membrane
Ersatzteilen
I 12.3.1 Allgemeines
T [ | Wichtig:
Fr Ventil passende Membrane
N einbauen (geeignet fir Medium,
Mediumkonzentration, Temperatur
A und Druck). Die Absperrmembrane
ist ein Verschleif3teil. Vor
@ Inbetriebnahme und Uber gesamte
= Einsatzdauer des Membranventils
e ' % 2 technischen Zustand und Funktion
S | Uberprifen. Zeitliche Abstande

19| ) /k 1/ % ] (éer Prugmlg entsprech%n;j ocljen
| T 7 insatzbelastungen und / oder

?Z — = e W 1 der flr den Einsatzfall geltenden

Regelwerken und Bestimmungen

12.1 Demontage Ventil Lej:éi?ggrg:d regelmaig

(Antrieb vom Korper I6sen) :

1. Antrieb A in Offen-Position bringen. = chhtlg: _ ,

2. Antrieb A vom Ventilkdrper 1 demontieren. Ist die Membrane nicht weit

3. Antrieb A in Geschlossen-Position bringen. genugin das Verplndu_ngsstuck

eingeschraubt, wirkt die
1> | Wichtig: SchlieBkraft direkt auf den
Nach Demontage alle Teile von Membranpin und nicht dber
Verschmutzungen reinigen (Teile das Druckstiick. Das fuhrt zu
dabei nicht beschadigen). Teile Beschadigungen und frihzeitigem
auf Beschédigung prUfen’ ggf AUSfa” der Membrane und
auswechseln (nur Originalteile von Undichtheit des Ventils. Wird die
GEMU verwenden). Membrane zu weit eingeschraubt,
erfolgt keine einwandfreie
12.2 Demontage Membrane Dichtung mehr am Ventilsitz. Die
Funktion des Ventils ist nicht mehr
I | Wichtig: gewahrleistet.
Vor Demontage der Membrane
bitte Antrieb demontieren, siehe 5" | Wichtig:
"Demontage Ventil (Antrieb vom Falsch montierte Membrane fahrt
Korper 1sen)". ggf. zu Undichtheit des Ventils /
Mediumsaustritt. Ist dies der Fall

1. Membrane herausschrauben. dann Membrane demontieren,

2. Alle Teile von Produktresten und komplettes Ventil und Membrane
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei Uberprifen und erneut nach obiger
nicht zerkratzen oder beschadigen! Anleitung montieren.

3. Alle Teile auf Beschadigungen prifen.

4. Beschadigte Teile austauschen (nur




Das Druckstuck ist bei allen
MembrangréBen lose.

Druckstiick und Antriebsflansch von unten
gesehen:

@ Bei Membrangré3e 25 + 40: Scheibe

(Pfeil) lose auf Antriebsspindel aufsetzen. 3.

® Druckstlck lose auf Scheibe aufsetzen,
Aussparungen in Fihrungen (Pfeile)
einpassen.

12.3.2 Montage der Konkav-Membrane

AN

Druckstuckaussparung

\

Membranpin

| AN |

l \

Membrandom

. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

Bei MembrangréBBe 25 + 40: Scheibe
lose auf Antriebsspindel aufsetzen.
Druckstuick lose auf Scheibe aufsetzen,
Aussparungen in FUhrungen einpassen
(siehe Kapitel 12.3.1 "Allgemeines").
Kontrollieren ob das Druckstick in den
FUhrungen liegt.

Neue Membrane von Hand fest in
Druckstuck einschrauben.

Kontrollieren ob Membrandom in
Druckstuckaussparung liegt.

Bei Schwergangigkeit Gewinde prifen,
beschéadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).
Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Gbereinstimmt.

12.4 Montage Antrieb auf

N —
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Ventilkorper

. Antrieb A in Offen-Position bringen.
. Antrieb A mit montierter Membrane 2

auf Ventilkérper 1 aufsetzen, auf
Ubereinstimmung von Membransteg und
VentilkOrpersteg achten.

Schrauben 18 mit Scheiben 19 handfest
montieren.

Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

Schrauben 18 Uber Kreuz festziehen.

1><3
4 2

Abdeckkappen 39 wieder aufsetzen.



7. Auf gleichmaBige Verpressung der
Membrane 2 achten (ca. 10-15 %,
erkennbar an gleichmafiger
AuBenwodlbung).

8. Komplett montiertes Ventil auf Dichtheit
prufen.

I | Wichtig:

Membranen setzen sich im
Lauf der Zeit. Nach Installation
und Inbetriebnahme des Ventils
unbedingt Schrauben 18 (siehe
Kapitel 20 "Schnittbild und

Ersatzteile") nachziehen.

Wichtig:

Membranen setzen sich im
Lauf der Zeit. Nach Installation
und Inbetriebnahme des Ventils
unbedingt Schrauben 18 (siehe
Kapitel 20 "Schnittbild und
Ersatzteile") nachziehen.

14 Inspektion und Wartung

A WARNUNG

13 Inbetriebnahme

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlisse
prufen!

@ Dichtheitsprufung
nur mit geeigneter
Schutzausristung.

HeiBe Anlagenteile!

» \lerbrennungen!

@ Nur an abgekunhlter Anlage
arbeiten.

A VORSICHT

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
DruckstéBe (Wasserschlage) vorsehen.

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ Fur Schaden welche durch
unsachgeméafBe Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, tbernimmt
GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor

Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

® Membranventil auf Dichtheit und Funktion
prufen (Membranventil schlie3en und
wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Membranventil spilen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich fur
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

—

. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

B wn

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfihren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
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und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe
Kapitel 12 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").

15 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

® Membranventil demontieren (siehe
Kapitel 12.1 "Demontage Ventil (Antrieb
vom Korper I6sen)").

16 Entsorgung

16.1 Demontage zur Entsorgung

flr Steuerfunktion 1

I
|

SA2

SA1

10

M @ Alle Ventilteile
entsprechend den

M Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

28

30

16

=5
— 4 [ % ﬁ
29 ————& B @
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A WARNUNG

Antriebsoberteil 10 steht unter

Federdruck!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

® Antrieb nur unter Presse 6ffnen.

I | Wichtig:

Die Schrauben 12 zwischen
Antriebsoberteil 10 und
Antriebsunterteil 16 werden bei
Membrangro3e 50 von oben
eingefuhrt, bei Membrangré3en
20, 25 und 40 von unten.

—

Antrieb von Steuermedium trennen.

2. Abdeckkappe SA2 entfernen.

3. Optische Stellungsanzeige SA1
entfernen.

4. Abdeckkappen 29 entfernen.

5. Antrieb in Presse einspannen.

VORSICHT

Bruch von Antriebsoberteil 10 bei

zu starkem Druck!

» Nur minimal notigen Druck
ausuben.

17 Ricksendung

@ \entil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[=>> | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefillt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

18 Hinweise

6. Schrauben 12 mit Scheiben 13
zwischen Antriebsoberteil 10 und
Antriebsunterteil 16 [6sen und
entfernen.

Pressdruck langsam wegnehmen.
Antriebsoberteil 10 entfernen.
Federpaket FP entfernen.

© o N

I3 | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der

letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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19 Fehlersuche / Storungsbehebung
Fehler Méglicher Grund Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht
aus Entliftungsbohrung*
im Oberteil des Antriebs
(bei Steuerfunktion NC)
bzw. Anschluss 2

(siehe Kapitel 11.2
"Steuerfunktionen" bei
Steuerfunktion NO)

Steuermembrane* defekt

Antrieb austauschen

Steuermedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium
auf Verschmutzungen untersuchen

Betriebsmedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Steuermedium entweicht
an Steuermembrane”*
nach auBen

Verbindungsschrauben zwischen Ober-
und Unterteil des Antriebs locker

Schrauben fachgerecht Giber Kreuz
nachziehen

Ventil 6ffnet nicht bzw.
nicht vollsténdig

Steuerdruck zu niedrig
(bei Steuerfunktion NC)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Vorsteuerventil defekt

Vorsteuerventil priifen und austauschen

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschlief3en

Absperrmembrane nicht korrekt montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prufen, ggf. austauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NO)

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang
undicht (schlieB3t nicht
bzw. nicht vollstandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Steuerdruck zu niedrig (bei Steuerfunktion
NO und bei Steuerfunktion DA)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Fremdkérper zwischen Absperrmembrane
und Ventilkérpersteg

Antrieb demontieren, Fremdkérper
entfernen, Absperrmembrane und
Ventilkérpersteg auf Beschadigungen
untersuchen, ggf. austauschen

Ventilkérpersteg undicht bzw. beschéadigt

Ventilkrpersteg auf Beschadigungen
prufen, ggf. Ventilkdrper tauschen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NC)

Antrieb austauschen

Ventil zwischen Antrieb
und Ventilkérper undicht

Absperrmembrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prufen, ggf. austauschen

Verschraubung zwischen Ventilkérper und
Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilkérper und
Antrieb nachziehen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Antrieb / Ventilkérper beschéadigt

Antrieb / Ventilkdrper tauschen

Verbindung Ventilkérper -
Rohrleitung undicht

UnsachgeméaBe Montage

Montage Ventilkdrper in Rohrleitung prifen

Gewindeanschlusse / Verschraubungen
lose

Gewindeanschlusse / Verschraubungen
festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilkérper defekt

Ventilkérper auf Beschadigungen priifen,
gaf. Ventilkérper tauschen

* siehe Kapitel 20 "Schnittbild und Ersatzteile"
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20 Schnittbild und Ersatzteile

Entluftungsbohrung

(auf Ruckseite; nur bei

Steuerfunktion NC)

P

/

Steuermembrane
A
Leckagebohrung
auf der Ruckseite
Anschluss 2 @ ( )
O, = y
—— [ ® — 4
——— )
—— !
—]
_ _ _ _ - -
—
19 — '
39 " —— _LJE-_ 3
. = ]
18 — 5
=
e 1
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkérper
3 O-Ring
B690...
4 Einlegeteil
5 Uberwurfmutter
2 Membrane R690...M...
18 Schraube
19 Scheibe } R690...S30
39 Abdeckkappe
A Antrieb A690..
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21 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. I, 1.B
fir unvolistandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Miller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstdndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Membranventil R690 (pneumatisch betétigt)
Seriennummer: ab 06.10.2010

Projektnummer: MV-Pneum-2010-10

Handelsbezeichnung: Typ R690

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:

1.1.3.;115,;11.7;1.2.1.;1.3,;1.3.2.;1.3.3,; 1.3.4.; 1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3,; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.3.2,;3.4.4,;3.6.3.1,;4.1.21.;41.2.3,;41.24.;41.25.; 41.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.26.c);41.26.d);41.26.e); 41.3.,;42.1.;421.4.,;422,;423.,;43.1.;432,;433,;44.1,;4.42,
5.3.;5.4.;6.1.1.;6.3.3.;6.4.1.; 6.4.3.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VIl Teil B erstelit
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstandige Maschine allen einschléagigen

Bestimmungen der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Européischen Parlaments und
des Rates vom 17. Mai 2006 iiber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie
95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollméachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begrindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstandigen Maschine zu Ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch
Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberuhrt!
Wichtiger Hinweis! Die unvolilstandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,

wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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22 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung

Geman der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefuhrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der
Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU erflllen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Memt_?ranventil

GEMU R690
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000
Konformitatsbewertungsverfahren:

Modul H1

Hinweis flir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:
Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen

Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der ISO 14001 erfullen.

(RS

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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Spis tresci

1 Ogodlne wskazowki
2 Ogodlne wskazdéwki
bezpieczenstwa
2.1 Wskazowki dla personelu
serwisowego i obstugujgcego
2.2  Wskazowki ostrzegawcze
2.3  Zastosowane symbole
3 Okreslenie pojec¢
4 Przewidziany zakres
zastosowania
Stan fabryczny
Dane techniczne
Dane zamoéwieniowe
Dane producenta
1 Transport
2 Dostawa i zwigzane
Z nig czynnosci
8.3 Przechowywanie
8.4 Potrzebne narzedzia
9 Opis dziatania
10 Budowa urzadzenia
11 Montaz i obstuga

© Mmoo NOO U

11.1  Montaz zaworu membranowego

11.2 Funkcje sterowania
11.3
12 Montaz / demontaz
czesci zamiennych
12.1  Demontaz zaworu

(odtgczanie napedu od korpusu)

12.2 Demontaz membrany

12.3 Montaz membrany

12.3.1 Informacje ogdine

12.3.2 Montaz membrany wklestej

12.4 Montaz napedu na
korpusie zaworu

13 Uruchomienie

14 Przeglady i konserwacja

15 Demontaz

16 Utylizacja

16.1 Demontaz w celu utylizacji
dla funkcji sterowania 1

17 Zwrot

18 Wskazowki

19 Diagnoza btedéw /
usuwanie usterek

20 Rysunek przekrojowy
i czesci zamienne

Podtgczanie medium sterujgcego

20

20

21
21
22
22

22
22
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25
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26

26
26
26
26
26
27
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30

30
30
30
30
31

32
32
33
33
33

34
35
35
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37

21 Deklaracja wigczenia 38
22 Deklaracja zgodnosci UE 39
1 Ogodlne wskazéwki

Warunki dla nienagannego dziatania zaworu

GEMU:

x Prawidtowy transport i przechowywanie

x Instalacja i uruchomienie przez
przeszkolony personel o odpowiednich
kwalifikacjach

x Obstuga zgodnie z niniejszg instrukcjg
montazu i obstugi

x Prawidtowe utrzymywanie w nalezytym
stanie technicznym

Prawidtowy montaz, obstuga, konserwacja
i naprawa gwarantujg bezawaryjng prace
zaworu membranowego.

I | Opisy i instrukcje odnoszg sie do
wersji standardowych. Dla wersiji
specjalnych, ktére nie sg opisane
W niniejszej instrukcji montazu i
obstugi, obowigzujg podstawowe
dane z niniejszej instrukcji montazu
w potgczeniu z dodatkowg
dokumentacjg specjalna.

153> | Wszelkie prawa w tym prawa
autorskie i prawa wtasnosci
przemystowej wyraznie
zastrzezone.

2 Ogodlne wskazéwki
bezpieczenstwa

Wskazdéwki bezpieczenstwa nie

uwzgledniaja:

X przypadkowosci i zdarzen, jakie moga
wystepowac przy montazu, eksploatacii i
konserwacji.

x lokalnych przepiséw bezpieczenstwa,
za ktorych przestrzeganie - rowniez
przez wezwany personel montazowy -
odpowiedzialny jest uzytkownik.
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2.1 Wskazdéwkidlapersoneluserwisowego

i obstugujacego

Niniejsza instrukcja montazu i obstugi

zawiera podstawowe wskazowki

bezpieczenstwa, ktorych nalezy

przestrzegac przy uruchamianiu,

eksploatacji i konserwaciji. Skutkiem

nieprzestrzegania moze byc:

x Zagrozenie 0s6b przez wptyw czynnikow

elektrycznych, mechanicznych i

chemicznych.

Zagrozenie urzgdzen w poblizu.

Nieskutecznos¢ waznych funkciji.

x Zagrozenie dla srodowiska na skutek
wycieku niebezpiecznych substancji w
razie nieszczelnosci.

>x X

Przed uruchomieniem:

@ Przeczytaé instrukcje montazu i obstugi.

@ Przeszkoli¢ w dostatecznym stopniu
personel montazowy i obstugujacy.

® Upewnic¢ sig, ze tres¢ instrukcji montazu
i obstugi zostata catkowicie zrozumiana
przez wiasciwy personel.

@ Ustali¢ zakres odpowiedzialnosci i
kompetenciji.

Podczas eksploataciji:

® Przechowywac instrukcje montazu i
obstugi w miejscu uzytkowania zaworu w
dostepnym punkcie.

® Przestrzegac¢ wskazowki bezpieczenstwa.

o Uzytkowac wytgcznie zgodnie z danymi
dot. wydajnosci.

@ Prace konserwacyjne lub naprawy, ktore
nie sg opisane w niniejszej instrukciji
montazu i obstugi, nie moga by¢
przeprowadzane bez wczesniejszego
uzgodnienia z producentem.

' NIEBEZPIECZENSTWO

Koniecznie przestrzegaé arkuszy
danych dot. bezpieczenstwa

lub przepiséw bezpieczenstwa,
obowigzujgcych dla zastosowanych

mediow!

W razie niejasnosci:
x Zasiggna¢ informacji w najblizszym
oddziale handlowym GEMU.

2.2

O ile to mozliwe, wskazdwki ostrzegawcze
uporzgdkowane sg wedtug ponizszego
schematu:

Wskazéwki ostrzegawcze

A SEOWO SYGNALIZACYJNE

Rodzaj i zrédto zagrozenia
» Mozliwe skutki nieprzestrzegania.
@ Sposoby unikania zagrozenia.

Wskazdéwki ostrzegawcze sg przy tym
Zawsze 0znaczone za pomocg stowa
sygnalizacyjnego i czesciowo rowniez za
pomocg symbolu wiasciwego dla danego
zagrozenia.

Stosowane sg nastepujgce stowa
sygnalizacyjne lub stopnie zagrozenia:

' NIEBEZPIECZENSTWO

Bezposrednie zagrozenie!
» Skutkiem nieprzestrzegania bedzie
Smierc¢ lub powazne obrazenia.

A OSTRZEZENIE

Mozliwos¢ wystgpienia niebezpiecznej

sytuaciji!

» Skutkiem nieprzestrzegania moze byc¢
Smierc¢ lub powazne obrazenia.

A OSTROZNIE

Mozliwos¢ wystgpienia niebezpiecznej

sytuaciji!

» Skutkiem nieprzestrzegania moga byc¢
Srednie lub lekkie obrazenia.

OSTROZNIE (BEZ SYMBOLU)

Mozliwos¢ wystapienia niebezpiecznej

sytuaciji!

» Skutkiem nieprzestrzegania mogg byc¢
szkody materialne.
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Zastosowane symbole

Zagrozenie ze strony gorgcych
powierzchni!

Zagrozenie ze strony substanc;ji
zracych!

Dton: Opisuje ogolne wskazdwki i
zalecenia.

Kropka: Opisuje czynnosci do
wykonania.

Strzatka: Opisuje reakcje na
czynnosci.

Symbol wyliczania

ERRERS

Okreslenie pojeé

Medium robocze
Medium, ktore przeptywa przez zawoér
membranowy.

Medium sterujgce

Medium za pomoca ktorego steruje sie i
uruchamia zawor membranowy poprzez
zwiekszanie lub redukcje cisnienia.

Funkcja sterowania
Mozliwe funkcje uruchamiania zaworu
membranowego.

6 Dane techniczne

Medium robocze

Zrace, neutralne, gazowe i ptynne media, ktére nie wptywajg
negatywnie na fizyczne i chemiczne wtasciwosci danego mate-
riatu obudowy i membrany.

Temperatura medium roboczego

Korpus zaworu z PVC-U 10 do 60°C
Korpus zaworu z ABS -10 do 60 °C
Korpus zaworu z PP / PP-H 5do 80 °C
Korpus zaworu z PVDF -10 do 80°C

Dopuszczalne cisnienie robocze jest zalezne od temperatury
medium roboczego.

4 Przewidziany zakres
zastosowania

x Zawor membranowy R690 przeznaczony
jest do uzytku w przewodach rurowych.
Steruje przeptywajgcym medium, bedac
otwieranym i zamykanym przez medium
sterujace.

x Zawor moze by¢ uzytkowany
wytgcznie zgodnie z danymi
technicznymi (patrz rozdziat 6 "Dane
techniczne").

X Nie pokrywac lakierem Srub ani
elementow z tworzywa sztucznego na
zaworze membranowym!

Zawér membranowy nalezy stosowaé

wytacznie zgodnie z przeznaczeniem!

» W przeciwnym razie wygasa
odpowiedzialnos¢ producenta i prawa
gwarancyjne.

® Zawodr membranowy stosowac
wytgcznie zgodnie z dokumentacja
umowy oraz warunkami roboczymi
ustalonymi w instrukcji montazu i
obstugi.

5 Stan fabryczny

Zawér membranowy GEMU dostarczany
jest jako oddzielnie zapakowany podzespét.

Materiat o-ringu w przypadku korpusu zaworu

ze ztgczem gwintowym armatury

Materiat membrany Materiat o-ringu

NBR EPDM
FKM FKM
EPDM EPDM
PTFE FKM

inne potaczenia na zadanie

Temperatura otoczenia

Korpus zaworu z PVC-U 10 do 50°C
Korpus zaworu z ABS -10 do 50 °C
Korpus zaworu PP / PP-H 5 do 50°C
Korpus zaworu z PVDF -10 do 50°C
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Medium sterujace

Gazy neutralne
Maks. dop. temp. medium sterujagcego

Pojemnos¢ (funkcja sterowania 1):
Wielko$¢ membrany 20

Wielko$¢ membrany 25

Wielkos¢ membrany 40

Wielko$s¢ membrany 50

Wielkos¢ membrany 80

Wielko$¢ membrany 100

WM DN [m¥h]

40 °C 15 6

20 20 10

0,10 dm? 25 12
8’22 322 25 32 20
1:06 dm? 40 40 42
2,50 dm? 50 46
2,50 dm?® 50 65 70
80 80 120
100 100 189

Wartosci Kv ustalane zgodnie z norma DIN EN 60534, cisnienie wej-
Sciowe 5 bar, Ap 1 bar, materiat korpusu zaworu PVC-U z membrang z
miekkich elastomerdw.
Wartosci Kv dla innych konfiguraciji produktu (np. innych materiatéw mem-
brany lub korpusu) moga by¢ inne. W ogdlnosci, wszystkie membrany
podlegaja wptywom cisnienia, temperatury, procesu i momentéw, z jakimi
sg dokrecone.
W wyniku tego wartosci Kv moga odbiega¢ od granicy tolerancji normy.

WM = wielko$¢ membrany

Funkcja sterowania 1

Wielkosé Cisnienie robocze [bar] Cisnienie

MG DN NPS napedu * EPDM/FKM PTFE sterujace [bar]
EDL 0-3 0-3 3,0-7,0
20 15, 20, 25 1/27, 3/4”, 1 EDM 0-6 0-6 38-7,0
EDN 0-10 0-10 50-7,0
FDL 0-3 0-3 2,5-6,0
25 32 11/4” FDM 0-6 0-6 3,8-6,0
FDN 0-10 0-10 50-7,0
HDL 0-4 0-4 3,0-7,0
40 40, 50 11/2", 2 HDM 0-6 0-6 3,8-6,0
HDN 0-10 0-10 50-7,0
JDL 0-3 0-3 3,0-6,0
50 65 21/2 JDM 0-6 0-6 3,8-6,0
JDN 0-10 0-10 55-7,0
80 80 3” MDN 0-8 0-6 50-7,0
100 100 4" NDN 0-6 0-4 55-7,0

*Wielkosci napedu _DL, DM ze stabszym pakietem sprezyn do oszczednej eksploatacji membrany oraz do zastosowan w zakresie podcisnieniowym.
Wszelkie wartosci cisnienia w barach nadcisnienia, dane dot. cisnienia roboczego ustalone zostaty przy obecnym statycznie z jednej strony cisnieniu
roboczym przy zamknietym zaworze. Dla podanych wartosci zagwarantowana jest szczelnosé na gniezdzie zaworu i na zewnatrz. Dane dla cisnienia
roboczego obecnego z obu stron i dla mediéw o najwyzszym stopniu czystosci na zamowienie.

WM = wielkos¢ membrany

LEMLT”
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Funkcja sterowania 2 Funkcja sterowania 3

e o R Wielko$é Cisnienie robocze [bar] Cisnienie ste- Cisnienie robocze [bar] Cisnienie steru-
napedu EPDM/FKM PTFE rujgce [bar]" | EPDM/FKM PTFE jace [bar]*

15 1/2”

20 20 3/4” EDN 0-10 0-10 maks. 6,0 0-10 0-10 maks. 6,0
25 1”

25 32 11/4” FDN 0-10 0-10 maks. 5,5 0-10 0-10 maks. 5,5
40 11/2

40 50 o HDN 0-10 0-10 maks. 5,5 0-10 0-10 maks. 5,5

50 65 21/2 JDN 0-10 0-10 maks. 5,0 0-10 0-10 maks. 5,0

80 80 3’ MDN 0-8 0-6 maks. 5,0 0-8 0-6 maks. 4,5

100 | 100 4 NDN 0-6 0-4 maks. 5,0 0-6 0-4 maks. 4,5

*wymagane cisnienie sterujace w zaleznosci od cisnienia roboczego patrz wykres.

Wszelkie wartosci cisnienia w barach nadcisnienia, dane dot. ciSnienia roboczego ustalone zostaty przy obecnym statycznie z jednej strony
cisnieniu roboczym przy zamknietym zaworze. Dla podanych wartosci zagwarantowana jest szczelnos¢ na gniezdzie zaworu i na zewnatrz.
Dane dla cisnienia roboczego obecnego z obu stron i dla mediéw o najwyzszym stopniu czystosci na zyczenie.

WM = wielko$¢ membrany

Charakterystyka cisnienia sterujacego DN 15 - 100 (EPDM, FKM)

Funkcja sterowania 2 3

6
MG40

g5 e —
% 4 MG25 | -
& MG20 = MG80+100 __{ MG50
E’ 3 \/// /
8 10—

0 2 4 6 8 10

Cisnienie robocze [bar]

Cisnienie sterowania pokazane na wykresie jako funkcja panujacego cisnienia roboczego stanowi orientacyjng wartosc dla eks-
ploatacji sprzyjajacej trwatosci membrany.

Zaleznos¢ cisnienia / temperatury dla tworzyw sztucznych

— dow;e;“x;:;:fa";zﬁ cznegoy | 10 | =0 | 5 10 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80
Materiat korpusu zaworu dozwolone cisnienie robocze w barach

PVC-U Kod 1 - - - 10,0 | 10,0 | 10,0 | 8,0 6,0 3,5 1,5 - -
ABS materiatu 4 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 8,0 6,0 4,0 2,0 = =

PP Kod 5 - - 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 8,5 7,0 55 4,0 2,7 1,5

PP-H Kod 71 - - 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 8,5 7,0 5,5 4,0 2,7 1,5

PVDF Kod 20 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 9,0 8,0 7,0 6,3 5,4 4,7

PVDF Kod 75 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 9,0 8,0 71 6,3 5,4 4,7

Rozszerzone zakresy temperatur na zamoéwienie. Prosimy pamigtac o tym, ze z temperatury otoczenia i temperatury medium powstaje wypad-
kowa temperatura na korpusie zaworu, ktéra nie moze przekroczy¢ podanych powyzej wartosci.

R690 24140 LEMLTE



7 Dane zamowieniowe

Ksztait korpusu Kod Materiat membrany Kod
Przelotowy D NBR 2
FKM 4
EPDM 17
Rodzaj przytacza Kod EPDM 29
Krociec DIN do klejenia / spawania ztaczki 0 PTFE/EPDM, jednoczesciowy 54
Kotnierz EN 1092 / PN10 / ksztatt B, PTFE/EPDM, dwuczesciowy (MG 25 - MG 50) 5M
dtugosc konstrukeyjna EN 558, seria 1, inne materiatly membrany na zadanie
ISO 5752, basic series 1 4
Ztacze gwintowe armatury z wktadka DIN (ztaczka) 7
Ztacze gwintowe armatury z wktadka, Funkcja sterowania Kod
ztaczka gwintowana Rp 7R Normalnie zamknigty (NC) 1
Kroéciec do zgrzewania doczotowego w podczerwieni 20 Normalnie otwarty (NO) 2
Krociec calowy do klejenia / spawania ztgczki 30 Podwdjnego dziatania (DA) 3
Ztgcze gwintowe armatury z wkiadka calowa — BS (ztaczka) 33
gﬁgfsrg If‘o’\rllitlrgliifljsnlzég ggBF,iZeria 1 Wielkos¢ napedu Kod
ISO 5752, basic series 1 39 Wielkos¢é membrany 20 (DN 15, 20, 25) E
Ztgcze gwintowe armatury z wktadka calowa Wielkos¢ membrany 25 (DN 32) F
ASTM (ztaczka) 3M Wielko$é membrany 40 (DN 40, 50) H
Ztgcze gwintowe armatury z wktadka JIS (ztaczka) 3T Wielko$é membrany 50 (DN 65) J
Ztacze gwintowe armatury z wktadka Wielko$é membrany 80 (DN 80) M
DIN (zgrzewanie doczotowe w podczerwieni) 78 Wielko¢ membrany 100 (DN 100) N
Materiat korpusu zaworu Kod Wersja napedu (dolna czesc) Kod
PVC-U, szary 1 dla ksztattu korpusu D D
ABS 4
PP, wzmacniane mineralnie (DN 65 - 100) 5 Komplet sprezyn Kod
PVDF (DN 65 - 100) 20 Low L*
Inliner PP-H szary / Outliner PP, wzmacniany (DN 15 - 50) Medium M*
Nakretka ztgczkowa z PP 71 Standard N
Inliner PVDF / Outliner PP, wzmacniany (DN 15 - 50) * tylko funkcja sterowania 1 (NC)
Nakretka ztgczkowa z PVDF 75
Funkcja specjalna kod
NSF 61 Dopuszczenie dla wody pitnej N
0 20 D 7 1 2 1 __E D N N
Typ R690
Srednica znamionowa 20
Ksztatt korpusu (kod) D
Rodzaj przytgcza (kod) 7

Materiat korpusu zaworu (kod)
Materiat membrany (kod)

Funkcja sterowania (kod)
Wielkos¢ napedu (kod)

Wersja napedu, dolna czesé (kod)
Komplet sprezyn (kod)

Funkcja specjalna (kod)

29

LML
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8 Dane producenta

8.1

® Zawor membranowy transportowac
wytgcznie na odpowiednich srodkach
transportu, nie upuszczac, obchodzi¢ sie
Z nim ostroznie.

@ Materiat opakowania zutylizowac zgodnie
z przepisami dot. utylizaciji / przepisami o
ochronie srodowiska.

Transport

8.2

® Bezzwlocznie po otrzymaniu towaru
skontrolowac¢ go pod katem kompletnosci
i braku uszkodzen.

@ Zakres dostawy wynika z dokumentow
wysytkowych, wersja z numeru
zamowieniowego.

@ Stan fabryczny zaworu:

Dostawaizwigzaneznigczynnosci

Funkcja sterowania: Stan:

1 Normalnie zamkniety (NC) zamknigty

2 Normalnie otwarty (NO) otwarty

3 Podwojnego dziatania (DA) niezdefiniowany

@ Dziatanie zaworu membranowego
sprawdzane jest w zaktadzie.

8.3

® Zawor membranowy przechowywac w
suchym i zabezpieczonym przed pytem
miejscu w oryginalnym opakowaniu.

@ Unika¢ narazenia na dziatanie promieni
UV i bezposrednich promieni stonecznych.

@ Temperatura sktadowania: patrz rozdziat
6 "Dane techniczne".

@ Rozpuszczalniki, chemikalia, kwasy,
paliwa itp. nie mogg by¢ przechowywane
w jednym pomieszczeniu z zaworami i ich
czesciami zamiennymi.

Przechowywanie

8.4

@ Narzedzia potrzebne do montazu nie sg
zawarte w komplecie.

@ Nalezy stosowac pasujgce, sprawne i
bezpieczne narzedzia.

Potrzebne narzedzia

9 Opis dziatania

GEMU R690 to zawér membranowy z
tworzywa sztucznego. Wersja napedu D
dostepna jest dla korpusow przelotowych.
Zawoér wyposazony jest w bezobstugowy
naped membranowy, ktdry sterowany jest
za pomocag powietrza lub neutralnego
gazu. Wszystkie czesci majgce stycznosc z
medium oraz obudowa napedu wykonane
sg z tworzywa sztucznego wysokiej jakosci,
ktore mozna dobraé¢ w zaleznosci od
wymogow. Korpus zaworu i membrana
dostepne sg w réznych wersjach zgodnie z
arkuszem danych.

Wyposazenie: ogranicznik skoku,
elektryczny sygnalizator zwrotny pozycji

z mikroprzetgcznikami lub czujnikami
bezdotykowymi, pneumatycznym lub
elektropneumatycznym regulatorem pozyciji i
procesu, zaworami wstepnego sterowania.

10 Budowa urzadzenia

- E=3
A Przytacze
medium
sterujacego
— 2
1
Budowa urzadzenia
A Naped

1 Korpus zaworu
2 Membrana
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11 Montaz i obstuga

Przed przystgpieniem do montazu:

@ Sprawdzi¢, czy materiat korpusu zaworu i
membrany sg przystosowane do medium
roboczego.

Patrz rozdziat 6 "Dane techniczne".

11.1 Montazzaworumembranowego

A OSTRZEZENIE

Armatura pod cisnieniem!

» Niebezpieczenstwo powaznych
obrazen lub smierci!

® Wykonywac prace wytgcznie przy
instalacji w stanie bezcisnieniowym.

A OSTRZEZENIE

Zrace chemikalia!
» Poparzenial
@ Montaz wytgcznie z

odpowiednim wyposazeniem
ochronnym.

A OSTROZNIE

Gorace czesci urzadzenia!
& » Oparzenia!
® Wykonywac prace wytgcznie

przy instalacji w stanie
ochtodzonym.

A OSTROZNIE

Nie stosowac¢ zaworu jako stopnia do

wchodzenia na wyzsze poziomy!

» Niebezpieczenstwo zeslizniecia sie /
uszkodzenia zaworu.

OSTROZNIE

Nie przekracza¢ maksymalnego

dopuszczalnego cisnienia!

» Wystepujacym ewentualnie skokom
cis$nienia (uderzeniom wody) nalezy
zapobiegac¢ za pomocg odpowiednich

srodkdéw zaradczych.

@ Prace montazowe mogg by¢ wykonywane

tylko przez przeszkolony, wykwalifikowany
personel.

@ Nosi¢ odpowiednie wyposazenie

ochronne zgodnie z uregulowaniami
uzytkownika instalaciji.

Miejsce instalaciji:

A OSTROZNIE

Nie poddawac zaworu silnym
obcigzeniom zewnetrznym.

Miejsce instalacji dobraé tak, aby
zawor nie mogt by¢ wykorzystywany
jako podpora stop przy wchodzeniu na
wyzsze poziomy.

Przewdd rurowy utozy¢ w taki sposob,
aby sity poprzeczne i uginajgce, oraz
wibracje i naprezenia utrzymywane byty
z dala od korpusu zaworu.

Zawoér montowac wytgcznie pomiedzy
pasujgcymi do siebie, znajdujgcymi sie
w jednej linii przewodami rurowymi.

X

X

Kierunek przeptywu medium roboczego:
dowolny.

Pozycja montazowa zaworu
membranowego: dowolna.

Montaz:

1.

w P

271740

Upewnicsie,izzawornadajesiedodanego
zastosowania. Zawor musi nadawac

sie do warunkow roboczych systemu
przewodow rurowych (medium, stezenie
medium, temperatura i ci$nienie) oraz
panujgcych warunkéw otoczenia.
Sprawdzi¢ dane techniczne zaworu i
materiatéw.

Wytgczyc instalacje lub czes¢ instalacji.
Zabezpieczy¢ przed ponownym
wigczeniem.

Spuscic cisnienie z instalacji lub czesci
instalacji.

Catkowicie oprdznic¢ instalacje lub czesc
instalacji i poczekaé, az sie ochtodzi
ponizej temperatury parowania medium,
aby wykluczy¢ mozliwos¢ poparzenia.
Instalacje lub czes¢ instalacji fachowo
odkazi¢, przeptukaé i napowietrzyc.



Montaz w przypadku krééca spawanego:

1. Zachowac techniczne normy zgrzewania!

2. Przed zgrzaniem korpusu zaworu
zdemontowac naped i membrane (patrz
rozdziat 12.1).

3. Poczekaé na ochtodzenie sie kréc¢ca
spawanego.

4. Z powrotem zmontowac korpus zaworu i
naped z membrang (patrz rozdziat 12.4).

Montaz w przypadku ztgcza gwintowego
armatury z wktadka:

OSTROZNIE

Uszkodzenia na napedzie zaworu lub
korpusie zaworu!
» Zachowac techniczne normy zgrzewania!

OSTROZNIE

Uszkodzenia korpusu zaworu!
» Stosowac wytgcznie kleje odpowiednie
dla korpusu zaworu.

> | Klej nie jest zawarty w komplecie!

1. WKkrecic ztgcze gwintowe w rure zgodnie z
obowigzujgcymi normami.

11T

11111

qm
=

I73

2. Odkreci¢nakretkeztgczkowg1 nakorpusie
zaworu 2.

3. Wrazie potrzeby wtozy¢ zpowrotem o-ring
3.

—_—

IR

4

L

i--==2

LTI

4. Natozyc¢nakretke ztgczkowa 1 naprzewdd
rurowy 4. Potgczy¢ wktadke 5 metoda
klejenia / spawania z przewodem
rurowym 4.

5. Zpowrotemprzykreci¢nakretkeztgczkowg
1 na korpus zaworu 2.

6. Rowniez z drugiej strony potaczy¢ korpus
zaworu 2 z przewodem rurowym 4.

Montaz w przypadku krééca klejonego:

OSTROZNIE

Uszkodzenia korpusu zaworu!
» Stosowac wytgcznie kleje odpowiednie
dla korpusu zaworu.

5> | Klej nie jest zawarty w komplecie!
e R R W v
2 1 1 2

1. Naniesc¢ klej na zewnetrzng strone kro¢ca
korpusu zaworu 1 i na wewnetrzng
strone przewodu rury 2 zgodnie z
zaleceniami producenta kleju.

2. Potgczyé korpus zaworu z przewodem
rurowym.

Montaz w przypadku przytacza

kotnierzowego:

1. Zwréci¢ uwage na to, aby powierzchnie
uszczelniajgce kotnierzy
przytgczeniowych byty czyste i nie
wykazywaty uszkodzen.

2. Starannie ustawi¢ kotnierze przed

przykreceniem.

Dobrze wycentrowac uszczelki.

Kotnierz zaworu i kotnierz rury potgczyc

z uzyciem odpowiedniego materiatu

uszczelniajgcego i odpowiednich srub.

Materiat uszczelniajgcy i Sruby nie sg

zawarte w komplecie.

5. Wykorzystac wszystkie otwory w
kotnierzach.

6. Stosowacwytgcznieelementypotgczeniowe
z dozwolonych materiatow!

& w
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7. Dociaggnaé éguby po przekatnej!
1 3
1 37 8
>< 4 2
4 2 6

Przestrzegaé odpowiednich przepisow
dla przytaczy!

Po zakonczeniu montazu:

13> | Wazne:

Z biegiem czasu membrany ulegajg
kompresiji. Po zainstalowaniu i
uruchomieniu zaworu koniecznie
dociggnac sruby 18 (patrz rozdziat
20 "Rysunek przekrojowy i czesci
zamienne").

@ Zatozy¢ z powrotem lub uruchomic
wszystkie urzgdzenia bezpieczenstwa i
urzadzenia ochronne.

11.2 Funkcje sterowania

Dostepne sg nastepujace funkcje
sterowania:

Funkcja sterowania 1

Normalnie zamkniety (NC):

Stan spoczynku zaworu: zamknigty

sitg sprezyny. Zasterowanie napedu
(przytacze 2) powoduje otworzenie sie
zaworu. Odpowietrzenie napedu powoduje
zamknigcie zaworu sitg sprezyny.

Funkcja sterowania 2

Normalnie otwarty (NO)

Stan spoczynku zaworu: otwarty

sitg sprezyny. Zasterowanie napedu
(przytacze 4) powoduje zamknigcie
zaworu. Odpowietrzenie napedu powoduje
otworzenie zaworu sitg sprezyny.

Funkcja sterowania 3

Podwdjnego dziatania (DA):

Stan spoczynku zaworu: Brak okreslonej
pozycji podstawowej. Otwieranie i
zamykanie zaworu poprzez zasterowanie
odpowiednich przytgczy medium
sterujgcego (przytacze 2: otwieranie /
przytgcze 4: zamykanie).

Funkcja sterowania 1

Przytacze 2

B
T

Funkcja sterowania 2 + 3

=
| (G&———— Przytacze 4
\

J

Przytgcze 2
Funkcja Przytacza
sterowania 2 4
1 (NC) +
2 (NO) - +
3 (DA) + +

+ = obecne / - = nieobecne

(przytacza 2 / 4 patrz rys. powyzej)

11.3 Podiaczaniemediumsterujgcego

OSTROZNIE

Uzywacé tylko gwintéw cylindrycznych

na linii medium sterujacego!

» Uzywanie gwintow stozkowych moze
spowodowacé naprezenia na ztgczach
linii medium sterujgcego.

15" | Wazne:

Podtaczenie linii dla medium
sterujgcego nalezy zamontowac
bez naprezen i zgie¢! W
zaleznosci od zastosowania
nalezy zastosowac¢ odpowiednie

przytacza.

Gwint przytaczy medium sterujgcego: G1/4
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Funkcja sterowania Przytacza
1 Normalnie zamknigty 2: medium sterujgce
(NC) (otwieranie)
5 Normalnie otwarty 4: medium sterujgce
(NO) (zamykanie)
2: medium sterujgce
3 Podwodjnego dziatania | (otwieranie)
(DA) 4: medium sterujace
(zamykanie)
+ = obecne / - = nieobecne
(przytacza 2 / 4 patrz rys. rozdziat 11.2.)
12 Montaz / demontaz
czesci zamiennych
- Q Y
A
D o g /J
gl i . I
9 | =] e
39— i
g = MM
12.1 Demontaz zaworu (odigczanie

napedu od korpusu)

1. Ustawi¢ naped A w pozycji otwartej.

2. ZdemontowaénapedAzkorpusuzaworui.

3. Ustawic¢ naped A w pozycji zamknietej.

12.2

Demontaz membrany

Wazne:

Przed demontazem membrany
prosze zdemontowac naped, patrz
"Demontaz zaworu (odtgczanie
napedu od korpusu)".

N —

. Wykreci¢ membrane.
. Wyczysci¢wszystkie czescizpozostatosci

produkcyjnych i zanieczyszczen. Nie
porysowac ani nie uszkodzic przy tym
czesci!

3. Skontrolowac¢ wszystkie czesci pod
wzgledem uszkodzen.

4. Wymieni¢ uszkodzone czesci (stosowac
wytgcznie oryginalne czesci GEMU).

I

Wazne:

Po zdemontowaniu wyczysci¢
wszystkie czesci z zanieczyszczen
(nie uszkodzi€ przy tym czesci).
Skontrolowa¢ czesci pod wzgle-
dem uszkodzenia, w razie potrzeby
wymienic (stosowac wytgcznie
oryginalne czesci GEMU).

12.3 Montaz membrany
12.3.1 Informacje ogodine
5" | Wazne:

Zamontowa¢ membrang
odpowiednig dla zaworu
(odpowiednig dla medium,
stezenia medium, temperatury i
cis$nienia). Membrana odcinajgca
jest elementem zamykajgcym.
Przed uruchomieniem i przez
caty okres uzytkowania zaworu
membranowego kontrolowac
stan techniczny i funkcje. Ustali¢
odstepy czasowe kontroli
odpowiednio do obcigzenia
uzytkowego i/ lub uregulowan i
przepisow obowigzujgcych dla
danego zastosowania i regularnie
przeprowadzac kontrole.
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> | Wazne:

Jesli membrana nie jest wkrecona
dostatecznie daleko w ztgczke,
wowczas sita zamykajgca dziata
bezposrednio na trzpien membrany
a nie na element dociskowy.

To prowadzi do uszkodzen i
przedwczesnej awarii oraz do
nieszczelnosci zaworu. Jesli
membrana zostanie wkrecona

za daleko, nie bedzie obecne
prawidtowe uszczelnienie na
gniezdzie zaworu. Dziatanie zaworu | @ Natozy¢ luzno element dociskowy
nie bedzie juz zagwarantowane. na podktadke, wpasowac wyciecia w

> | Wa3 prowadnice (strzatki).
azne:

Nieprawidtowo zamontowana
membrana powoduje ewentualnie
nieszczelnos¢ zaworu / wyciek
medium. Jesli tak jest, woéwczas
nalezy zdemontowa¢ membrane,
sprawdzi¢ kompletny zawor i
membraneg i ponownie zmontowac
wedtug powyzszej instrukcji.

Element dociskowy jest przy wszystkich
wielkosciach membrany luzny.

Element dociskowy i kotnierz napedu
widziany od dotu: 12.3.2 Montaz membrany wklestej

Wyciecie na element dociskowy

;=

| \t1/ 1|

I \

Gniazdo membrany
. Ustawi¢ naped A w pozycji zamknigte;.
2. W przypadkuwielkoscimembrany 25 +40:

Trzpien
membrany

—

® W przypadku wielkosci membrany natozy¢ luzno poldk’iadke na wrzeciono
25 + 40: natozyé luzno podktadke napgdowe. Natozyc luzno element
(strzatka) na wrzeciono napedowe. dociskowy na podktadke, wpasowac

wyciecia w prowadnice (patrz rozdziat
12.3.1 "Informacje ogdlne").

3. Skontrolowag, czy element dociskowy
znajduje sie w prowadnicach.
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4. Wkreci¢recznienowgmembranewelement
dociskowy.

5. Skontrolowac, czy gniazdo membrany
znajduje sie w wycieciu elementu
dociskowego.

6. W razie zacinania sie sprawdzi¢ gwint,
wymienic¢ uszkodzone elementy
(stosowac wytgcznie oryginalne czesci
GEMU).

7. Wchwiliwyczuciawyraznegooporuobrécié
membrane na tyle wstecz, aby otwory
membrany pokrywaty sie z otworami
napedu.

12.4 Montaznapedunakorpusiezaworu

1. Ustawi¢ naped A w pozyciji otwarte;.

2. Naped A z zamontowang membrang 2
natozy¢ na korpus zaworu 1, zwracajgc
uwage na pokrywanie sie progu
membrany i progu korpusu zaworu.

3. Zamontowac recznie sruby 18 z

podktadkami 19.

Ustawi¢ naped A w pozycji zamkniete;j.

Dociggnac sruby 18 na krzyz.

1::><::3

4 2

Z powrotem zatozy¢ kapturki 39.
Zwrdéci¢ uwage ha rownomierne
wcisniecie membrany 2 (ok. 10-15 %,
rozpoznawalne po rownomiernym
wybrzuszeniu na zewnatrz).

8. Skontrolowac¢ kompletnie zmontowany
zawor pod wzgledem szczelnosci.

o s

N o

13 Uruchomienie

Zrace chemikalia!

» Poparzenial

@ Przed uruchomieniem
sprawdzi¢ szczelnos¢
przytaczy medidw!

@ Kontrola szczelnosci
wytgcznie z odpowiednim
wyposazeniem ochronnym.

A OSTRZEZENIE

A OSTROZNIE

Podjaé kroki zapobiegajace

przeciekom!

® Zaplanowac srodki zaradcze przeciw
przekroczeniu maksymalnego cisnienia
przez ewentualne skoki cisnienia
(uderzenia wody).

Wazne:

Z biegiem czasu membrany ulegajg
kompresiji. Po zainstalowaniu i
uruchomieniu zaworu koniecznie
dociggnac sruby 18 (patrz rozdziat
20 "Rysunek przekrojowy i czeSci
zamienne").

I

Przed przystgpieniem do czyszczenia
lub przed uruchomieniem urzadzenia:
® Skontrolowac szczelnos¢ i dziatanie
zaworu membranowego (zamkngc i z
powrotem otworzy¢ zawor membranowy).
® W przypadku nowych instalaciji i
po naprawie systemu przewodoéw
przeprowadzic¢ ptukanie przy catkowicie
otwartym zaworze membranowym (w
celu usuniecia szkodliwych substancii
obcych).

Czyszczenie:

x Uzytkownik instalacji jest odpowiedzialny
za wybor srodka czyszczgcego i
przeprowadzenie czynnosci.

Wazne:

Z biegiem czasu membrany ulegajg
kompresiji. Po zainstalowaniu i
uruchomieniu zaworu koniecznie
dociagng¢ sruby 18 (patrz rozdziat
20 "Rysunek przekrojowy i czesci

(I

zamienne").
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14 Przeglady i konserwacja

A OSTRZEZENIE

Armatura pod cisnieniem!

» Niebezpieczenstwo powaznych
obrazen lub smierci!

@ Wykonywac prace wytgcznie przy
instalacji w stanie bezcisnieniowym.

15 Demontaz

Demontaz odbywa sie z zachowaniem tych

samych srodkdw ostroznosci co montaz.

® Zdemontowac¢ zawdr membranowy
(patrz rozdziat 12.1 "Demontaz zaworu
(odtgczanie napedu o korpusu)").

16  Utylizacja

Gorace czesci urzadzenia!

» Oparzenia!

® Wykonywac prace wytgcznie
przy instalacji w stanie
ochtodzonym.

A OSTROZNIE

A OSTROZNIE

@ Prace konserwacyjne i naprawcze
powinny by¢ wykonywane wytgcznie
przez przeszkolony, wykwalifikowany
personel.

@ Za szkody powstate na skutek
nieprawidtowej obstugi lub wptywu
czynnikéw obcych, firma GEMU nie
ponosi zadnej odpowiedzialnosci.

@ W razie watpliwosci nalezy
skontaktowac sie przed uruchomieniem
z firmg GEMU.

1. Nosi¢odpowiedniewyposazenieochronne

zgodnie z uregulowaniami uzytkownika

instalacji.

WytgczyC€ instalacje lub czesc¢ instalacji.

ZabezpieczyC przed ponownym

wigczeniem.

4. Spuscié cisnienie z instalaciji lub czesci
instalacji.

wmn

Uzytkownik musi przeprowadzac regularne
kontrole wizualne zaworu odpowiednio

do warunkow roboczych i potencijatu
zagrozen w celu unikniecia nieszczelnosci
i uszkodzen. Nalezy takze demontowac
zawor w odpowiednich odstepach czasu i
kontrolowac pod wzgledem zuzycia (patrz
rozdziat 12 "Montaz / demontaz czesci
zamiennych").

® Wszystkie elementy zaworu
zutylizowac¢ zgodnie z
przepisami dot. utylizacji /
przepisami o ochronie
Srodowiska.

® Zwrdci¢ uwage na
pozostatosci i usuniecie
dyfundujgcych mediow.

§2
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16.1 Demontaz w celu utylizacji dla

funkcji sterowania 1

I
|

A OSTRZEZENIE

Gorna czesé napedu 10 jest pod

naciskiem sprezyny!

» Niebezpieczenstwo powaznych
obrazen lub $mierci!

@ Otwierac tylko naped pod prasa.

I | Wazne:

Sruby 12 pomiedzy gérng 10 i
dolng czescig napedu 16 nalezy w
przypadku membrany o wielkosci
50 wprowadzaé od goéry, a w
przypadku membran o wielkosci
20, 25140 od dotu.

SA2
SA1
10
1.
2.
3.
21
9
4.
5.
28
6.
30
7.
8.
9.
16
3

s
29 — 7 B @
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Odtgczy¢ naped od medium sterujgcego.
Zdjac pokrywe SA2.

Wymontowac optyczny wskaznik
potozenia SA1.

Zdjac¢ kotpaki 29.

Zacisng¢ naped w prasie.

OSTROZNIE

Pekniecie goérnej czesci napedu 10

przy zbyt mocnym nacisku!

» Wywierac tylko minimalny
wymagany nacisk.

Odkrecic¢ sruby 12 z podktadkami 13
pomiedzy gérng 10 i dolng czescig
napedu 16 i wyjac je.

Powoli zlikwidowac nacisk prasy.
Zdjac gérng czesc¢ napedu 10.
Wyjac¢ pakiet sprezyn FP.



17 Zwrot

® Wyczysci¢ zawor.

e® Wymagana deklaracjg zwrotu z GEMU.

® Zwrot wytgcznie z kompletnie wypetniong
deklaracjg zwrotu.

W przeciwnym razie nie nastgpi
X zwrot naleznosci ani

X wykonanie naprawy.

lecz ptatna utylizacja.

18 Wskazowki

3> | Wskazdéwka dot. szkolenia
pracownikow:

W celu szkolenia pracownikow
prosimy o kontakt pod adresem
podanym na ostatniej stronie.

I5> | Wskazdéwka dot. zwrotu:

Ze wzgledu na ustawowe

przepisy dot. ochrony Srodowiska

i personelu konieczne jest
dotgczenie kompletnie wypetnionej
i podpisanej deklaracji do papieréow
wysytkowych. Tylko woéwczas, gdy
ta deklaracja zostanie kompletnie
wypetniona, bedziemy mogli zajg¢
sie Panstwa zwrotem!

W razie watpliwosci lub nieporozumien
miarodajna jest niemiecka wersja
dokumentu!
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19

Diagnoza btedéw / usuwanie usterek

Btad

Mozliwa przyczyna

Sposob usuniecia

Medium sterujgce uchodzi z
otworu odpowietrzajgcego*
w gornej czesci napedu w
przypadku funkcji sterowania
NC lub przytacze 2 (patrz
rozdziat 11.2 " Funkcje
sterowania") w przypadku
funkciji sterowania NO

Membrana sterujgca* uszkodzona

Wymieni¢ naped

Medium sterujace uchodzi z
otworu drenazowego*

Nieszczelne uszczelnienie napedu

Wymieni¢ naped i skontrolowa¢ medium
sterujace pod wzgledem zanieczyszczen

Medium robocze uchodzi z
otworu drenazowego*

Membrana odcinajgca uszkodzona

Skontrolowa¢ membrane odcinajaca pod
wzgledem uszkodzenia, w razie potrzeby
wymieni¢ membrang

Medium sterujgce uchodzi
z membrany sterujgcej* na
zewnatrz

Luzne $ruby potgczeniowe pomiedzy gérng i
dolng czescig napedu

Dociggna¢ wtasciwie Sruby na krzyz

Zawor nie otwiera sie lub nie

Za niskie cisnienie sterujgce (w przypadku
funkciji sterowania NC)

Uzytkowac zawdr w zakresie cisnienia
sterujgcego podanego w arkuszu danych

Wstepny zawér sterujgcy uszkodzony

Sprawdzi¢ i wymieni¢ wstepny zawor sterujacy

Medium sterujgce niepodtgczone

Podtaczy¢ medium sterujace

Prog korpusu zaworu nieszczelny lub
uszkodzony

otwiera si cafiowicie Membrana odcinajgca nieprawidtowo Zdemontowac naped, sprawdzi¢ montaz
zamontowana membrany, w razie potrzeby wymienic
Uszkodzona sprezyna napedu (w przypadku "y
funkcji sterowania NO) Wymieni¢ naped
T Uzytkowac zawdr w zakresie cisnienia
Zbytwysokie cisnienie robocze roboczego podanego w arkuszu danych
Za niskie cisnienie sterujgce (w przypadku Uz . . C
" . : . ytkowac zawor w zakresie cisnienia
Lﬁgfg&:ﬁ?ggp'a NO iw przypadku funkcj sterujgcego podanego w arkuszu danych
Zdemontowac naped, usung¢ obce ciata,
Obce ciata pomiedzy membrang odcinajgcg a | zbada¢ membrane odcinajgca i prog korpusu
Zawor nieszczelny na progiem korpusu zaworu zaworu pod w_zglgglem uszkodzen, w razie
przelocie (nie zamyka sie lub potrzeby wymieni¢
nie zamyka sig catkowicie) Skontrolowa¢ prég korpusu zaworu pod

wzgledem uszkodzenia, w razie potrzeby
wymieni¢ korpus zaworu

Membrana odcinajgca uszkodzona

Skontrolowa¢ membrane odcinajaca pod
wzgledem uszkodzenia, w razie potrzeby
wymieni¢ membrang

Uszkodzona sprezyna napedu (w przypadku
funkciji sterowania NC)

Wymienic¢ naped

Zawor nieszczelny pomiedzy
napedem a korpusem
zaworu

Membrana odcinajgca nieprawidtowo
zamontowana

Zdemontowac naped, sprawdzi¢ montaz
membrany, w razie potrzeby wymienic¢

Luzne potfaczenie Srubowe pomiedzy
korpusem zaworu a napedem

Dociggna¢ potaczenie Srubowe pomiedzy
korpusem zaworu a napedem

Membrana odcinajgca uszkodzona

Skontrolowa¢ membrane odcinajgca pod
wzgledem uszkodzenia, w razie potrzeby
wymieni¢ membraneg

Naped / korpus zaworu uszkodzony

Wymieni¢ naped / korpus zaworu

Nieszczelne potgczenie
pomiedzy korpusem zaworu
a przewodem rurowym

Nieprawidtowy montaz

Skontrolowa¢ montaz korpusu zaworu w
przewodzie rurowym

Luzne przytacza gwintowane / ztagcza

Dociagna¢ przytacza gwintowane / ztgcza

Srodek uszczelniajgcy uszkodzony

Wymieni¢ srodek uszczelniajgcy

Nieszczelny korpus zaworu

Korpus zaworu uszkodzony

Skontrolowac korpus zaworu pod wzgledem
uszkodzenia, w razie potrzeby wymieni¢ korpus
zaworu

* patrz rozdziat 20 "Rysunek przekrojowy i czesci zamienne"
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20

Otwér odpowietrzajgcy

(z tytu; tylko w przypadku

funkcji sterowania NC)

/

Rysunek przekrojowy i czesci zamienne

P

[=

Membrana

sterujaca

Przytacze 2
—
——
[ m—
——
——
——

19 ——

39 " —

18 :=

kE_

A

Otwor drenazowy
(z tytu)

Poz. Nazwa Oznaczenie zamoéwieniowe
1 Korpus zaworu

3 O-rin

4 Wkiaglka } 5690...

5 Nakretka ztgczkowa

2 Membrana R690...M...

18 Sruba

19 Ptyta } R690...S30

39 Kapturek

A Naped AB90...
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21 Deklaracja wtgczenia

Deklaracja wtgczenia

W mysl dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, zatacznik i, 1.B
dla maszyn nieukonczonych

Producent: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Miller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Opis i identyfikacja maszyny nieukonczone;j:

Produkt: Zawo6r membranowy GEMU R690 (sterowany pneumatycznie)
Numer seryjny: od 06.10.2010

Numer projektu: MV-Pneum-2010-10

Nazwa handlowa: Typ R690

Oswiadczamy, iz spetnione sg nastepujgce podstawowe wymogi dyrektywy maszynowej 2006/42/WE:
11.3.;11.5.;11.7;1.2.1,;1.3.;1.3.2.;1.3.3.;1.3.4,;1.3.7.; 1.3.9.;1.5.3.; 1.5.,5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.3.2.;34.4,;3.6.3.1.;4.1.2.1.;41.23.,;41.24.;41.2.5.; 4.1.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.2.6.c); 4.1.2.6.d); 4.1.2.6. e); 4.1.3;;42.1,;421.4,;42.2,;4.23.;43.1.; 4.32,;4.3.3,;44.1,; 442,
5.3.;5.4.;6.1.1.;6.3.3.; 6.4.1.; 6.4.3.

Ponadto oswiadczamy, iz sporzadzona zostata specjalna dokumentacja techniczna zgodnie z
zatgcznikiem VII, czes¢ B.

Wyraznie oswiadczamy, iz maszyna nieukonczona spetnia wszystkie odnosne przepisy

nastepujacych dyrektyw WE:

2006/42/EC:2006-05-17: (dyrektywa maszynowa) dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i
Rady Europy z dnia 17 maja 2006 o maszynach i zmiana dyrektywy 95/16/WE
(nowa wersja) (1)

Producent lub jego petnomocnik zobowigzuje sie do przekazania wtadzom krajowym na uzasadnione
zgdanie specjalnej dokumentacji dla maszyny nieukoriczonej. Takie przekazanie odbedzie sie:

drogg elektroniczng
Prawa wiasnosci przemystowej pozostajg przy tym nienaruszone!
Wazna wskazéwka! Maszyna nieukonczona moze zosta¢ uruchomiona dopiero wéwczas,

jesli w razie takiej potrzeby stwierdzono, iz maszyna, w ktérej ma by¢ zamontowana maszyna
nieukonczona, spetnia przepisy tej dyrektywy.

(S

Joachim Brien
Kierownik Dziatu Technicznego

Ingelfingen-Criesbach, luty 2013

38/40



22 Deklaracja zgodnosci UE

Deklaracja zgodnosci

Zgodnie dyrektywy 2014/68/UE

My, firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen
oswiadczamy, iz wymieniona ponizej armatura spetnia wymogi bezpieczenstwa dyrektywy
dla urzgdzen cisnieniowych 2014/68/UE.
Nazwa armatury - oznaczenie typu
Zawér membranowy

GEMU R690

Jednostka notyfikowana: TUV Rheinland Industrie Service GmbH

Numer: 0035
Nr certyfikatu: 01 202 926/Q-02 0036
Stosowane normy: AD 2000

Metoda oceny zgodnoSci:
Modut H1

Wskazéwka dotyczgca armatury o srednicy znamionowej < DN 25:
Produkty projektowane i produkowane sg zgodnie z wewngtrznymi procedurami operacyjnymi
i standardami jakosciowymi GEMU, spetniajacymi wymagania norm ISO 9001 i ISO 14001.

Zgodnie z artykutem 4, sekcja 3 dyrektywy 2014/68/UE w sprawie urzgdzen cisnieniowych
produkty nie mogg byé oznaczone znakiem CE.

(RS

Joachim Brien
Kierownik Dziatu Technicznego

Ingelfingen-Criesbach, marzec 2019
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