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1 Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie

Funktion des GEMU-Ventils:

x Sachgerechter Transport und Lagerung

x Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

x Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

x OrdnungsgemaBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Membranventils.

(I

Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

2 Allgemeine

Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise berlcksichtigen

nicht:

x Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

x die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung - auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals -
der Betreiber verantwortlich ist.

2.1 Hinweise fiir Service-

und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:
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x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfagbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
darfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fur
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit mdglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschaden.

2.3 Verwendete Symbole

.‘ﬁ Gefahr durch heiBe Oberflachen!
‘é Gefahr durch atzende Stoffe!

3> | Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

® Punkt: Beschreibt auszufiihrende
Tatigkeiten.
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> Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.
X Aufzahlungszeichen
3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium

Medium, das durch das Membranventil
flief3t.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Membranventil angesteuert
und betatigt wird.

Steuerfunktion

Mogliche Betatigungsfunktionen des
Membranventils.

4 Vorgesehener

Einsatzbereich
x Das GEMU-Membranventil R690 ist fir
den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.
Es steuert ein durchflieBendes Medium

6 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flissige Medien, die die
physikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen
Gehause- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Temperatur Betriebsmedium

Ventilkérper PVC-U 10 bis 60 °C
Ventilkérper ABS -10 bis 60 °C
Ventilkérper PP / PP-H 5 bis 80 °C
Ventilkérper PVDF -10 bis 80 °C

indem es durch ein Steuermedium
geschlossen oder gedffnet werden kann.
x Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 6 "Technische Daten").
X Schrauben und Kunststoffteile am
Membranventil nicht lackieren!

Membranventil nur

bestimmungsgeman einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch.

@ Das Membranventil ausschlieBlich
entsprechend den in der
Vertragsdokumentation und Einbau-
und Montageanleitung festgelegten
Betriebsbedingungen verwenden.

5 Auslieferungszustand
Das GEMU-Membranventil wird als separat
verpacktes Bauteil ausgeliefert.

Werkstoff O-Ring bei Ventilkérpern mit

Armaturenverschraubung

Membranwerkstoff Werkstoff O-Ring
NBR EPDM
FKM FKM
EPDM EPDM
PTFE FKM

andere Kombinationen auf Anfrage

Der zulassige Betriebsdruck ist abhangig von der Temperatur des MG DN [mslh]
Betriebsmediums.
15 6

Umgebungstemperatur 20 20 10
Ventilkorper PVC-U 10 bis 50 °C 25 12
Ventilkérper ABS -10 bis 50 °C 25 32 20
Ventilkérper PP / PP-H 5 bis 50 °C 40 40 42
Ventilkérper PVDF -10 bis 50 °C 50 46

50 65 70
Steuermedium 80 80 120
Neutrale Gase 100 100 189
Max. zul. Temp. des Steuermediums 40 °C Kv-Werte ermittelt gemaR DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar,

. . . Ventilkérperwerkstoff PVC-U mit Weichelastomermembrane.
FuIIVOIumen"(Steuerfunktlon 1): 3 Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran-
MembrangréBe 20 0,10 dm oder Kérperwerkstoffe) kénnen abweichen. Im allgemeinen unterliegen
MembrangréBe 25 0,20 dm?® alle Membranen den Einfliissen von Druck, Temperatur, des Prozesses
Memb 5Be 40 0.55 dm? und den Drehmomenten mit denen diese angezogen werden.
embrangrol>e g m Dadurch kénnen die Kv-Werte iiber die Toleranzgrenze der Norm
MembrangréBe 50 1,06 dm® hinaus abweichen.
MembrangréBe 80 2,50 dm® MG = MembrangroBe
MembrangréBe 100 2,50 dm?®
) LEMLTC
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Steuerfunktion 1

Antriebs- Betriebsdruck [bar] Steuerdruck
MG DN NPS groBe * EPDM/FKM PTFE [bar]
EDL 0-3 0-3 3,0-7,0
20 15, 20, 25 1/2, 3/4”, 1 EDM 0-6 0-6 3,8-7,0
EDN 0-10 0-10 5,0-7,0
FDL 0-3 0-3 2,5-6,0
25 32 11/4” FDM 0-6 0-6 3,8-6,0
FDN 0-10 0-10 5,0-7,0
HDL 0-4 0-4 3,0-7,0
40 40, 50 11/2°, 2" HDM 0-6 0-6 3,8-6,0
HDN 0-10 0-10 5,0-7,0
JDL 0-3 0-3 3,0-6,0
50 65 21/2” JDM 0-6 0-6 3,8-6,0
JDN 0-10 0-10 5,5-7,0
80 80 3’ MDN 0-8 0-6 5,0-7,0
100 100 4 NDN 0-6 0-4 5,5-7,0

* AntriebsgréBen _DL, _DM mit schwacherem Federpaket fir membranschonenden Betrieb und fir Anwendungen im Unterdruckbereich.
Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck, Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei geschlos-
senem Ventil ermittelt. Fir die angegebenen Werte ist die Dichtigkeit am Ventilsitz und nach auBen gewéhrleistet. Angaben zu beidseitig
anstehenden Betriebsdriicken und fiir Reinstmedien auf Anfrage.

MG = Membrangré3e

Steuerfunktion 2 Steuerfunktion 3

MG DN NPS Antrjebs- Betriebsdruck [bar] Steuerdruck Betriebsdruck [bar] Steuerdruck
gréBe | EPDM/FKM PTFE [bar]* EPDM/FKM PTFE [bar]*

15 1/2”

20 20 3/4” EDN 0-10 0-10 max. 6,0 0-10 0-10 max. 6,0
25 17

25 32 11/4” FDN 0-10 0-10 max. 5,5 0-10 0-10 max. 5,5
40 11/2”

40 50 on HDN 0-10 0-10 max. 5,5 0-10 0-10 max. 5,5

50 65 21/2" JDN 0-10 0-10 max. 5,0 0-10 0-10 max. 5,0

80 80 3 MDN 0-8 0-6 max. 5,0 0-8 0-6 max. 4,5

100 100 4 NDN 0-6 0-4 max. 5,0 0-6 0-4 max. 4,5

*erforderlicher Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck siehe Diagramm.
Séamtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck, Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei geschlos-
senem Ventil ermittelt. Fir die angegebenen Werte ist die Dichtigkeit am Ventilsitz und nach auBen gewahrleistet. Angaben zu beidseitig

anstehenden Betriebsdriicken und fiir Reinstmedien auf Anfrage.

MG = MembrangréBe

Steuerdruckkennlinie DN 15 - 100 (EPDM, FKM)

Steuerfunktion 2 und 3

6
— MG40
g5 ——
% . me2s | =
MG2 =

E G20 | =~ 1 MG80+100__| MG50
§ 3
2 2
0 —

1

0 2 4 6 8 10

Betriebsdruck [bar]
Der im Diagramm abgebildete Steuerdruck in Abhangigkeit des vorherrschenden Betriebsdrucks dient hier zur Orientierung fur

einen membranschonenden Betrieb.
' 2 4
LEMLTC R690
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Druck / Temperatur-Zuordnung fiir Kunststoff

(Kzz':fs‘:z‘;::;";uge) 0 | =0 | 5 | 10 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | e0o | 70 | 8o
Ventilkérperwerkstoff zulassiger Betriebsdruck in bar
PVC-U Code 1 - - - 10,0 10,0 10,0 8,0 6,0 3,5 1,5 - -
ABS Code 4 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 8,0 6,0 4,0 2,0 - -
PP Code 5 - - 10,0 10,0 10,0 10,0 8,5 7,0 55 4,0 2,7 1,5
PP-H Code 71 - - 10,0 10,0 10,0 10,0 8,5 7,0 oI5 4,0 2,7 1,5
PVDF Code 20 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 9,0 8,0 7,0 6,3 54 47
PVDF Code 75 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 9,0 8,0 71 6,3 54 4,7

Erweiterte Temperaturbereiche auf Anfrage. Bitte beachten Sie, dass sich aufgrund der Umgebungs- und Medientemperatur eine Mischtemperatur am Ventilkrper
einstellt, welche die oben angegebenen Werte nicht tUberschreiten darf.

7 Bestelldaten
Gehauseform Code Membranwerkstoff Code

Durchgang D NBR 2

FKM 4
Stutzen DIN fiir Muffenklebung /-schweiBung 0 EPDM 17
Flansch EN 1092 / PN10 / Form B, EPDM 29
Baulange EN 558, Reihe 1, PTFE/EPDM, einteilig 54
ISO 5752, basic series 1 4

PTFE/EPDM, zweiteilig (MG 25 - MG 50) 5M
andere Membranwerkstoffe auf Anfrage

Armaturenverschraubung mit Einlegeteil DIN (Muffe)
Armaturenverschraubung mit

Einlegeteil Gewindemuffe Rp 7R Steuerfunktion Code
Stutzen zum IR-Stumpfschwei3en 20 Federkraft geschlossen (NC) 1
Stutzen Zoll fir Muffenklebung /-schweiBung 30 Federkraft gedffnet (NO) o
Armaturenverschraubung mit Einlegeteil Zoll - BS (Muffe) 33 e T e S oL 3
Flansch ANSI Class 125/150 RF,

Baulange EN 558, Reihe 1, . »

ISO 5752, basic series 1 39 AntriebsgroBe Code
Armaturenverschraubung mit Einlegeteil MembrangréBe 20 (DN 15, 20, 25)

eSS SM MembrangréBe 25 (DN 32)

Armaturenverschraubung mit Einlegeteil JIS (Muffe) 3T MembrangrBe 40 (DN 40, 50)
Armaturenverschraubung mit Einlegeteil -

F

H

DIN (IR-StumpfschweiBen) 78 Membrangr6Be 50 (DN 65) J
MembrangréBe 80 (DN 80) M

N

Ventilkorperwerkstoff Code Mermb 536 100 (DN 100
PVC-U, grau - embrangréBBe ( )
ABS 4 - = -
Antriebsausfiihrung (Unterteil) Code
PP, mineralverstéarkt (DN 65 - 100) 5 . .
far Gehauseform D D
PVDF (DN 65 - 100) 20
Inliner PP-H grau / Outliner PP, verstérkt (DN 15 - 50) Federsatz Code
Uberwurfmutter aus PP 71 L L*
ow
Inliner PVDF / Outliner PP, verstérkt (DN 15 - 50) ) .
Uberwurfmutter aus PVDF 75 Medium M
Standard N

Sonderfunktion Code
NSF 61 Trinkwasser-Zulassung N

Bestellbeispiel R690 20 D 7 1 29 1 E D N N
Typ R690

Nennweite 20

Gehauseform (Code) D

Anschlussart (Code) 7

Ventilkérperwerkstoff (Code) 1

Membranwerkstoff (Code) 29

Steuerfunktion (Code) 1

AntriebsgréBe (Code) E

Antriebsausfiihrung Unterteil (Code) D

Federsatz (Code) N
Sonderfunktion (Code) N

R690 6/40 LEMLTE
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8 Herstellerangaben

8.1 Transport

® Membranventil nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht stlirzen,
vorsichtig handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

8.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverzuglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren, Aus-
fihrung aus Bestellnummer ersichtlich.

@ Auslieferungszustand des Ventils:

Membranantrieb, der mit Luft oder
neutralen Gasen angesteuert werden
kann. Alle mediumsberuhrten Teile und
das Antriebsgehause bestehen aus
hochwertigen Kunststoffen, welche je nach
Anforderung ausgewahlt werden konnen.
Ventilkérper und Membrane sind geman
Datenblatt in verschiedenen Ausfuhrungen
erhaltlich.

Zubehor: Hubbegrenzung, elektrische
Stellungsrickmelder mit Mikroschaltern
oder Initiatoren, pneumatische bzw.
elektropneumatische Stellungs- und

Prozessregler, Vorsteuerventile.

10 Gerateaufbau

Steuerfunktion: Zustand:

Steuer-

1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen

medium-

2 Federkraft ge6ffnet (NO) gedffnet

anschluss

3 Beidseitig angesteuert (DA) undefiniert

® Das Membranventil wird im Werk auf
Funktion gepruft.

8.3 Lagerung

® Membranventil staubgeschutzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Lagertemperatur: siehe Kapitel 6
"Technische Daten".

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sduren,
Kraftstoffe u.a. dirfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

8.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

9 Funktionsbeschreibung

GEMU R690 ist ein Kunststoff-
Membranventil. Antriebsausfihrung D
ist fir Durchgangskorper verfugbar.
Das Ventil besitzt einen wartungsarmen

Gerateaufbau
A Antrieb
1 Ventilkorper
2 Membrane

10.1 Typenschild
Gerateversion Ausflihrung geman Bestelldaten
geratespezifische Daten

IR690 20D 7 1291EDN |

335 PS 10,0 bar
Egi PST 5,0- 7,0 bar }
g

Baujahr

—— [ DE 2020

Iﬂg 8 88688940 12103529 | 0001

1
. |
‘ Ruckmeldenummer ‘

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlusselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.
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11 Montage und Bedienung

Vor Einbau:

@ Eignung Ventilkérper- und
Membranwerkstoff entsprechend
Betriebsmedium prafen.

Siehe Kapitel 6 "Technische Daten".

11.1 Montage des Membranventils

Installationsort:

A VORSICHT

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

@ Ventil duBerlich nicht stark beanspruchen.
@ Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden kann.
@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskréafte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom VentilkOrper
ferngehalten werden.
@ Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen

montieren.

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!
» Veratzungen!
® Montage nur mit geeigneter

Schutzausrustung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
A » \erbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

arbeiten.

A VORSICHT

Ventil nicht als Trittstufe oder

Aufstiegshilfe benutzen!

» Gefahr des Abrutschens / der
Beschadigung des Ventils.

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

uberschreiten!

» Eventuell auftretende DruckstoR3e
(Wasserschlage) durch
SchutzmaBnahmen vermeiden.

® Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

x Richtung des Betriebsmediums:
Beliebig.

x Einbaulage des Membranventils:
Beliebig.

Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen

Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil

muss fur die Betriebsbedingungen

des Rohrleitungssystems (Medium,

Mediumskonzentration, Temperatur

und Druck) sowie die jeweiligen

Umgebungsbedingungen geeignet sein.

Technische Daten des Ventils und der

Werkstoffe prufen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spulen und beluften.

B wn

Montage bei Schwei3stutzen:

1. SchweiBtechnische Normen einhalten!

2. Antrieb mit Membrane vor Einschwei3en
des Ventilkdrpers demontieren (siehe
Kapitel 12.1).

3. SchweiBstutzen abkuhlen lassen.

4. Ventilkérper und Antrieb mit Membrane
wieder zusammen bauen (siehe Kapitel
12.4).
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Montage bei Armaturenverschraubung
mit Einlegeteil:

VORSICHT

Beschadigungen am Ventilantrieb oder
Ventilkorper!
» Schweil3technische Normen einhalten!

VORSICHT

Beschadigungen des Ventilkorpers!
» Nur fur Ventilkbrper geeigneten Kleber
verwenden.

I3~ | Der Kleber ist nicht im
Lieferumfang enthalten!

1. Schraubverbindung entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

(]

-~ —{[1I1

{m
=

|73

2. Uberwurfmutter 1 am Ventilkérper 2
abschrauben.
3. O-Ring 3 ggf. wieder einsetzen.

LI

T

| B-=E

4. Uberwurfmutter 1 Gber Rohrleitung 4
stecken. Einlegeteil 5 durch Kleben /
Schweif3en mit der Rohrleitung 4
verbinden.

5. Uberwurfmutter 1 wieder auf
Ventilkérper 2 aufschrauben.

6. Ventilkérper 2 an anderer Seite ebenfalls

mit Rohrleitung 4 verbinden.

Montage bei Klebestutzen:

VORSICHT

Beschadigungen des Ventilkorpers!
» Nur fur Ventilkdrper geeigneten Kleber
verwenden.

I>> | Der Kleber ist nicht im
Lieferumfang enthalten!

= e

1. Kleber auf der AuBBenseite der
Ventilkoérperstutzen 1 und auf der
Innenseite der Rohrleitung 2 laut
Angaben des Kleberherstellers
auftragen.

2. Ventilkérper mit Rohrleitung verbinden.

Montage bei Flanschanschluss:

1. Auf saubere und unbeschéadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig

ausrichten.

Dichtungen gut zentrieren.

Ventilflansch und Rohrflansch mit

geeignetem Dichtmaterial und

passenden Schrauben verbinden.

Dichtmaterial und Schrauben sind nicht

im Lieferumfang enthalten.

Alle Flanschbohrungen nutzen.

Nur Verbindungselemente aus

zulassigen Werkstoffen verwenden!

7. Schrauben Uber Kreuz anziehen!

5

1 3

1 37 8

>< 4 2
4 2 6

Entsprechende Vorschriften fir
Anschlisse beachten!

W

o o
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Nach der Montage:

I | Wichtig:

Membranen setzen sich im
Lauf der Zeit. Nach Installation
und Inbetriebnahme des Ventils
unbedingt Schrauben 18 (siehe
Kapitel 20 "Schnittbild und
Ersatzteile") nachziehen.

@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

11.2 Steuerfunktionen
Folgende Steuerfunktionen sind verfligbar:

Steuerfunktion 1
Federkraft geschlossen (NC):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entluften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 2
Federkraft gedffnet (NO):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gebffnet. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 4) schlie3t das Ventil. Entlften
des Antriebs bewirkt das Offnen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 3
Beidseitig angesteuert (DA):

Ruhezustand des Ventils: keine definierte
Grundposition. Offnen und SchlieBen des
Ventils durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

Steuerfunktion 1
[

l . |
| |

&@ Anschluss 2

—
H

Steuerfunktion 2 + 3

Anschliisse
Steuerfunktion
2 4
1 (NC) +
2 (NO) - +
3 (DA) + +

+ = vorhanden / - = nicht vorhanden
(Anschllsse 2 / 4 siehe Bilder links und oben)

11.3 Steuermedium anschlieBBen

VORSICHT

Nur Steuermediumleitungen mit

zylindrischen Gewinden verwenden!

» Bei Verwendung von konischen
Gewinden drohen Spannungsrisse am
Steuermediumanschluss.

[ | Wichtig:
Steuermediumleitungen
spannungs- und knickfrei
montieren!

Je nach Anwendung geeignete

Anschlussstuicke verwenden.

Gewinde der Steuermediumanschlisse:
G1/4

Steuerfunktion Anschliisse
Federkraft . . --
1 geschlossen (NC) 2: Steuermedium (Offnen)
5 Federkraft 4: Steuermedium
gedffnet (NO) (SchlieBen)
Beidseiti 2: Steuermedium (Offnen)
3 9 4: Steuermedium

angesteuert (DA) (SchlieBen)

Anschlisse 2 / 4 siehe Bilder links und oben
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Originalteile von GEMU verwenden).
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12 Montage / Demontage von 12.3 Montage Membrane
Ersatzteilen
I 12.3.1 Allgemeines
T [ | Wichtig:
Fr Ventil passende Membrane
N einbauen (geeignet fir Medium,
Mediumkonzentration, Temperatur
A und Druck). Die Absperrmembrane
ist ein Verschleif3teil. Vor
@ Inbetriebnahme und Uber gesamte
= Einsatzdauer des Membranventils
e ' % 2 technischen Zustand und Funktion
S | Uberprifen. Zeitliche Abstande

19| ) /k 1/ % ] (éer Prugmlg entsprech%n;j ocljen
| T 7 insatzbelastungen und / oder

?Z — = e W 1 der flr den Einsatzfall geltenden

Regelwerken und Bestimmungen

12.1 Demontage Ventil Lej:éi?ggrg:d regelmaig

(Antrieb vom Korper I6sen) :

1. Antrieb A in Offen-Position bringen. = chhtlg: _ ,

2. Antrieb A vom Ventilkdrper 1 demontieren. Ist die Membrane nicht weit

3. Antrieb A in Geschlossen-Position bringen. genugin das Verplndu_ngsstuck

eingeschraubt, wirkt die
1> | Wichtig: SchlieBkraft direkt auf den
Nach Demontage alle Teile von Membranpin und nicht dber
Verschmutzungen reinigen (Teile das Druckstiick. Das fuhrt zu
dabei nicht beschadigen). Teile Beschadigungen und frihzeitigem
auf Beschédigung prUfen’ ggf AUSfa” der Membrane und
auswechseln (nur Originalteile von Undichtheit des Ventils. Wird die
GEMU verwenden). Membrane zu weit eingeschraubt,
erfolgt keine einwandfreie
12.2 Demontage Membrane Dichtung mehr am Ventilsitz. Die
Funktion des Ventils ist nicht mehr
I | Wichtig: gewahrleistet.
Vor Demontage der Membrane
bitte Antrieb demontieren, siehe 5" | Wichtig:
"Demontage Ventil (Antrieb vom Falsch montierte Membrane fahrt
Korper 1sen)". ggf. zu Undichtheit des Ventils /
Mediumsaustritt. Ist dies der Fall

1. Membrane herausschrauben. dann Membrane demontieren,

2. Alle Teile von Produktresten und komplettes Ventil und Membrane
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei Uberprifen und erneut nach obiger
nicht zerkratzen oder beschadigen! Anleitung montieren.

3. Alle Teile auf Beschadigungen prifen.

4. Beschadigte Teile austauschen (nur




Das Druckstuck ist bei allen
MembrangréBen lose.

Druckstiick und Antriebsflansch von unten
gesehen:

@ Bei Membrangré3e 25 + 40: Scheibe

(Pfeil) lose auf Antriebsspindel aufsetzen. 3.

® Druckstlck lose auf Scheibe aufsetzen,
Aussparungen in Fihrungen (Pfeile)
einpassen.

12.3.2 Montage der Konkav-Membrane

AN

Druckstuckaussparung

\

Membranpin

| AN |

l \

Membrandom

. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

Bei MembrangréBBe 25 + 40: Scheibe
lose auf Antriebsspindel aufsetzen.
Druckstuick lose auf Scheibe aufsetzen,
Aussparungen in FUhrungen einpassen
(siehe Kapitel 12.3.1 "Allgemeines").
Kontrollieren ob das Druckstick in den
FUhrungen liegt.

Neue Membrane von Hand fest in
Druckstuck einschrauben.

Kontrollieren ob Membrandom in
Druckstuckaussparung liegt.

Bei Schwergangigkeit Gewinde prifen,
beschéadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).
Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Gbereinstimmt.

12.4 Montage Antrieb auf

N —
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Ventilkorper

. Antrieb A in Offen-Position bringen.
. Antrieb A mit montierter Membrane 2

auf Ventilkérper 1 aufsetzen, auf
Ubereinstimmung von Membransteg und
VentilkOrpersteg achten.

Schrauben 18 mit Scheiben 19 handfest
montieren.

Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

Schrauben 18 Uber Kreuz festziehen.

1><3
4 2

Abdeckkappen 39 wieder aufsetzen.



7. Auf gleichmaBige Verpressung der
Membrane 2 achten (ca. 10-15 %,
erkennbar an gleichmafiger
AuBenwodlbung).

8. Komplett montiertes Ventil auf Dichtheit
prufen.

I | Wichtig:

Membranen setzen sich im
Lauf der Zeit. Nach Installation
und Inbetriebnahme des Ventils
unbedingt Schrauben 18 (siehe
Kapitel 20 "Schnittbild und

Ersatzteile") nachziehen.

Wichtig:

Membranen setzen sich im
Lauf der Zeit. Nach Installation
und Inbetriebnahme des Ventils
unbedingt Schrauben 18 (siehe
Kapitel 20 "Schnittbild und
Ersatzteile") nachziehen.

14 Inspektion und Wartung

A WARNUNG

13 Inbetriebnahme

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlisse
prufen!

@ Dichtheitsprufung
nur mit geeigneter
Schutzausristung.

HeiBe Anlagenteile!

» \lerbrennungen!

@ Nur an abgekunhlter Anlage
arbeiten.

A VORSICHT

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
DruckstéBe (Wasserschlage) vorsehen.

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ Fur Schaden welche durch
unsachgeméafBe Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, tbernimmt
GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor

Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

® Membranventil auf Dichtheit und Funktion
prufen (Membranventil schlie3en und
wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Membranventil spilen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich fur
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

—

. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

B wn

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfihren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
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und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe
Kapitel 12 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").

15 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

® Membranventil demontieren (siehe
Kapitel 12.1 "Demontage Ventil (Antrieb
vom Korper I6sen)").

16 Entsorgung

16.1 Demontage zur Entsorgung

flr Steuerfunktion 1

I
|

SA2

SA1

10

M @ Alle Ventilteile
entsprechend den

M Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

28

30

16

=5
— 4 [ % ﬁ
29 ————& B @
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A WARNUNG

Antriebsoberteil 10 steht unter

Federdruck!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

® Antrieb nur unter Presse 6ffnen.

I | Wichtig:

Die Schrauben 12 zwischen
Antriebsoberteil 10 und
Antriebsunterteil 16 werden bei
Membrangro3e 50 von oben
eingefuhrt, bei Membrangré3en
20, 25 und 40 von unten.

—

Antrieb von Steuermedium trennen.

2. Abdeckkappe SA2 entfernen.

3. Optische Stellungsanzeige SA1
entfernen.

4. Abdeckkappen 29 entfernen.

5. Antrieb in Presse einspannen.

VORSICHT

Bruch von Antriebsoberteil 10 bei

zu starkem Druck!

» Nur minimal notigen Druck
ausuben.

17 Ricksendung

@ \entil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[=>> | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefillt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

18 Hinweise

6. Schrauben 12 mit Scheiben 13
zwischen Antriebsoberteil 10 und
Antriebsunterteil 16 [6sen und
entfernen.

Pressdruck langsam wegnehmen.
Antriebsoberteil 10 entfernen.
Federpaket FP entfernen.

© o N

I3 | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der

letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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19 Fehlersuche / Storungsbehebung
Fehler Méglicher Grund Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht
aus Entliftungsbohrung*
im Oberteil des Antriebs
(bei Steuerfunktion NC)
bzw. Anschluss 2

(siehe Kapitel 11.2
"Steuerfunktionen" bei
Steuerfunktion NO)

Steuermembrane* defekt

Antrieb austauschen

Steuermedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium
auf Verschmutzungen untersuchen

Betriebsmedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Steuermedium entweicht
an Steuermembrane”*
nach auBen

Verbindungsschrauben zwischen Ober-
und Unterteil des Antriebs locker

Schrauben fachgerecht Giber Kreuz
nachziehen

Ventil 6ffnet nicht bzw.
nicht vollsténdig

Steuerdruck zu niedrig
(bei Steuerfunktion NC)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Vorsteuerventil defekt

Vorsteuerventil priifen und austauschen

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschlief3en

Absperrmembrane nicht korrekt montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prufen, ggf. austauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NO)

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang
undicht (schlieB3t nicht
bzw. nicht vollstandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Steuerdruck zu niedrig (bei Steuerfunktion
NO und bei Steuerfunktion DA)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Fremdkérper zwischen Absperrmembrane
und Ventilkérpersteg

Antrieb demontieren, Fremdkérper
entfernen, Absperrmembrane und
Ventilkérpersteg auf Beschadigungen
untersuchen, ggf. austauschen

Ventilkérpersteg undicht bzw. beschéadigt

Ventilkrpersteg auf Beschadigungen
prufen, ggf. Ventilkdrper tauschen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NC)

Antrieb austauschen

Ventil zwischen Antrieb
und Ventilkérper undicht

Absperrmembrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prufen, ggf. austauschen

Verschraubung zwischen Ventilkérper und
Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilkérper und
Antrieb nachziehen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Antrieb / Ventilkérper beschéadigt

Antrieb / Ventilkdrper tauschen

Verbindung Ventilkérper -
Rohrleitung undicht

UnsachgeméaBe Montage

Montage Ventilkdrper in Rohrleitung prifen

Gewindeanschlusse / Verschraubungen
lose

Gewindeanschlusse / Verschraubungen
festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilkérper defekt

Ventilkérper auf Beschadigungen priifen,
gaf. Ventilkérper tauschen

* siehe Kapitel 20 "Schnittbild und Ersatzteile"
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20 Schnittbild und Ersatzteile

Entluftungsbohrung

(auf Ruckseite; nur bei

Steuerfunktion NC)

P

/

Steuermembrane
A
Leckagebohrung
auf der Ruckseite
Anschluss 2 @ ( )
O, = y
—— [ ® — 4
——— )
—— !
—]
_ _ _ _ - -
—
19 — '
39 " —— _LJE-_ 3
. = ]
18 — 5
=
e 1
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkérper
3 O-Ring
B690...
4 Einlegeteil
5 Uberwurfmutter
2 Membrane R690...M...
18 Schraube
19 Scheibe } R690...S30
39 Abdeckkappe
A Antrieb A690..
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21 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. I, 1.B
fir unvolistandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Miller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstdndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Membranventil R690 (pneumatisch betétigt)
Seriennummer: ab 06.10.2010

Projektnummer: MV-Pneum-2010-10

Handelsbezeichnung: Typ R690

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:

1.1.3.;115,;11.7;1.2.1.;1.3,;1.3.2.;1.3.3,; 1.3.4.; 1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3,; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.3.2,;3.4.4,;3.6.3.1,;4.1.21.;41.2.3,;41.24.;41.25.; 41.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.26.c);41.26.d);41.26.e); 41.3.,;42.1.;421.4.,;422,;423.,;43.1.;432,;433,;44.1,;4.42,
5.3.;5.4.;6.1.1.;6.3.3.;6.4.1.; 6.4.3.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VIl Teil B erstelit
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstandige Maschine allen einschléagigen

Bestimmungen der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Européischen Parlaments und
des Rates vom 17. Mai 2006 iiber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie
95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollméachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begrindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstandigen Maschine zu Ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch
Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberuhrt!
Wichtiger Hinweis! Die unvolilstandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,

wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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22 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung

Geman der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefuhrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der
Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU erflllen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Memt_?ranventil

GEMU R690
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000
Konformitatsbewertungsverfahren:

Modul H1

Hinweis flir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:
Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen

Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der ISO 14001 erfullen.

(RS

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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1 Genel uyarilar

GEMU valfinin sorunsuz isletimine ydnelik

kosullar:

x Usulune uygun nakliye ve depolama

x Nitelikli uzman personel tarafindan
kurulum ve igletime alma

x Bu yerlestirme ve montaj kilavuzu
uyarinca kullanim

x Usullne uygun onarim

Dogru montaj, kullanim, bakim veya onarim
caligmalari ile diyaframli valfe yonelik
arizasiz bir igletim mumkundur.

(I

Aciklamalar ve talimatlar standart
modellere yoneliktir. Bu kurulum ve
montaj kilavuzunda agiklanmayan
0zel modeller i¢in bu kurulum ve
montaj kilavuzundaki temel bilgiler
ile ilave 6zel dokimantasyon
bilgileri gecerlidir.

I | Telif veya fikri malkiyet haklar gibi

tum haklari saklidir.

2 Genel guvenlik uyarilari

Asagidakiler gtvenlik uyarilar kapsaminda
yer almaz:
x Montaj, igletim veya bakim c¢aligmalari
sirasinda ortaya ¢ikan durumlar ve olaylar.
x lIsletmeci (ayni sekilde montaj personeli)
tarafindan uyulmasi gereken ilgili
kullanim yerine 6zgu guvenlik sinirlamalari.

2.1 Servis ve kullanim personeli

icin uyarilar

Kurulum ve montaj kilavuzu igletime alma,
isletim ve bakim sureclerinde dikkat edilmesi
gereken temel guvenlik uyarlarini icerir.
Dikkat edilmemesi durumunda sunlar
gorulebilir:

x Elektrik, mekanik ve kimyasal etkiler
neticesinde personele yonelik tehlikeli
durumlar.

Cevrede bulunan sistemler igin tehlike.
Onemili fonksiyonlarin devre digi kalmasi.
Tehlikeli madde kacaklari nedeniyle gevre
kirliligi tehlikesi.

*x X X
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isletime almadan énce:

@ Kurulum ve montaj kilavuzu okunmalidir.

® Montaj ve calistirma personeli yeterli
egitime sahip olmalidr.

@ Kurulum ve montaj kilavuzu igeriginin
sorumlu personel tarafindan iyice
anlagildigindan emin olunmalidir.

@ Sorumluluk ve yetki alanlari
belirlenmelidir.

isletim sirasinda:

@ Kurulum ve montaj kilavuzu kullanim
yerinde hazir tutulmalidir.

@ Guvenlik uyarilarina dikkat edilmelidir.

@ Sadece gUc verilerine uygun olarak
calistinimalidir.

@ Kurulum ve montaj kilavuzunda
aciklanmayan bakim ve onarim
calismalar, Uretici ile mutabakata
variimadan yapiimamalidir.

Guvenlik veri sayfalarina veya
kullanilan maddeler icin gecerli
guvenlik talimatlarina mutlaka
uyulmahdir!

Supheli durumlarda:
x Enyakin GEMU satis ofisine
danisiimalidir.

2.2  Uyari notlan

Uyari notlart mimkun oldugunca asagidaki
semaya gore gruplanmigtir:

' TEHLIKE

Ongériilemeyen tehlike!
» Dikkat edilmemesi durumunda Olum
veya agir yaralanma tehlikesi mevcuttur.

A UYARI

Olasi tehlike durumu!

» Dikkat edilmemesi durumunda en
agir yaralanmalar ve 6lUm tehlikesi
mevcuttur.

A DIKKAT

Olasi tehlike durumu!
» Dikkat edilmemesi durumunda orta ve
hafif yaralanma tehlikesi mevcuttur.

DIKKAT (SEMBOL YOK)

Olasi tehlike durumu!
» Dikkat edilmemesi durumunda maddi
hasarlar s6z konusu olur.

2.3 Kullanilan semboller

‘.ﬁ Sicak yuzeyler nedeniyle tehlike!

‘é Asit icerikli maddeler nedeniyle
tehlike!

[ | Elisareti: Genel uyarilari ve
tavsiyeleri belirtir.

o Nokta: Yurutulecek faaliyetleri
belirtir.

AIKAZ SOzcUGU

Tehlikenin tiirii ve kaynagi

» Dikkat edilmemesi durumunda olasi
sonuglar.

@ Tehlikenin engellenmesine yonelik
onlemler.

Uyari notlari her zaman bir ikaz s6zcugine
ve kismen tehlikeye 6zgu bir sembole
sahiptir.

Asagidaki ikaz sdzcukleri veya tehlike
kademeleri s0z konusudur:

> Ok: Faaliyetler sirasinda
uygulanmasi gereken reaksiyonu
(reaksiyonlari) belirtir.

X Madde imi
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Isletim maddesi

Diyaframli valf icinden akan madde. Diyaframl valf sadece usuliine uygun

Kumanda maddesi olarak kullaniimahdir!

Basing artisi veya basing azalmasi ile » Aksi takdirde Uretici sorumlulugu ve

diyaframli valfin kumanda edildigi ve garanti haklari kaybedilir.

ga||§t|r||d|g| madde. @ Bu diyaframli valf sadece sOzlesme

Kumanda fonksiyonu dokimantasyonunda ve kurulum ve

Diyaframli valfin miimkiin olan ¢alisma montaj kilavuzunda belirtilen ¢alisma

fonksiyonlari. kosullar dahilinde kullaniimalidir.

4 Ongériilen kullanim alani 5  Teslimat durumu

x GEMU diyaframli valf R690 boru GEMU diyaframl valfi ayr paketlenmis bir
hatlarindaki kullanim igin tasarlanmigtir. parga olarak teslim edilir.

Bu valf, icinde akan bir madde ile
kumanda edilir ve bu kumanda maddesi
sayesinde kapatilabilir veya acilabilir.

Bu valf sadece Teknik Bilgiler'e uygun
olarak kullaniimahdir (bkz. béliim 6
"Teknik Bilgiler").

Diyaframl valfteki vidalar ve plastik
parcalar boyanmamalidir!

>

>

6 Teknik Bilgiler

isletim maddesi

Armatir civata baglantisina sahip valf gévde-

ilgili muhafaza ve diyafram malzemesinin fiziksel ve kimyasal lerindeki O-Ring malzemesi
Ozelliklerini olumsuz etkilemeyen agresif, nétr gaz formunda ve Diyafram malzemesi O-Ring malzemesi
sivi maddeler.
NBR EPDM
isletim maddesi sicakligi E';KD'\:A E';KDMM
Valf gévdesi PVC-U 10 - 60 °C arasi
LA ) PTFE FKM
Valf govdesi ABS -10 - 60 °C arasi Diger kombinasyonlar talep {izerine
Valf gévdesi PP / PP-H 5-80 °C arasl
Valf gévdesi PVDF -10 - 80 °C arasi Kv degeri
izin verilen galigma basinci, isletim maddesinin sicakligina baglidir. MG DN [m®/h]
. .
Ortam sicakhgi 20 20 10
Valf gévdesi PVC-U 10 - 50 °C arasi o5 12
Valf gévdesi ABS -10 - 50 °C arasi o5 32 20
Valf gévdesi PP / PP-H 5-50 °C arasi 40 42
. : 10 -50 ° 40
Valf gévdesi PVDF 10 - 50 °C arasi 50 46
K d ddesi 50 65 70
uan I madaesi 80 80 120
—— . : . 100 100 189
VAR Y Em el [ UEinels EeleEs] Sea i) 2Ue Kv degerleri DIN EN 60534 uyarinca belirlenmistir, giris basinci 5 bar, Ap
Dolum hacmi (kumanda fonksiyonu 1): 1 bar, yumusak elastomer diyafram ile valf gévdesi malzemesi PVC-U.
; 3 Diger urtin konfigurasyonlari (6rnegin diger diyafram veya gévde malze-
D!yafram AL il de meleri) icin Kv degerleri farkli olabilir. Genel olarak tiim diyaframlar basing,
Diyafram boyutu 25 0,20 dm sicaklik, proses ve sikildiklari torklarin etkilerine maruz kalmaktadir.
Diyafram boyutu 40 0,55 dm® Bunun sonucunda Kv degerleri standardin tolerans sinirindan farkli
i 3 olabilir.
D!yafram boyutu 50 1,06 dm3 )= [y i
Diyafram boyutu 80 2,50 dm
Diyafram boyutu 100 2,50 dm?®

R690 22 /40 55/\4 A



Kumanda fonksiyonu 1

* Diyaframi koruyan ¢alisma ve vakum araligindaki uygulamalar i¢in daha zayif bir yay modulline sahip tahrik boyutlari DL, DM.

Tahrik Calisma basinci [bar] Kumanda
MG DN NPS bivikligi * basinci
y 9 EPDM/FKM PTFE [bar]
EDL 0-3 0-3 3,0-7,0
20 15, 20, 25 1/2”, 3/47, 1 EDM 0-6 0-6 3,8-7,0
EDN 0-10 0-10 5,0-7,0
FDL 0-3 0-3 2,5-6,0
25 32 11/4” FDM 0-6 0-6 3,8-6,0
FDN 0-10 0-10 5,0-7,0
HDL 0-4 0-4 3,0-7,0
40 40, 50 11/2”,2” HDM 0-6 0-6 3,8-6,0
HDN 0-10 0-10 5,0-7,0
JDL 0-3 0-3 3,0-6,0
50 65 21/2” JDM 0-6 0-6 3,8-6,0
JDN 0-10 0-10 55-7,0
80 80 3” MDN 0-8 0-6 5,0-7,0
100 100 4 NDN 0-6 0-4 55-7,0

Tum basing degerleri bar cinsinden verilmistir - asir basing, ¢alisma basinci verileri valf kapaliyken statik tek tarafll calisma basinci ile belirlen-
mistir. Valf yuvasindaki ve disaridaki sizdirmazlik, belirtilen degerler icin saglanir. Her iki taraftaki calisma basinglar ve istek Uzerine ultra saf
maddeler hakkinda bilgi.

MG = Diyafram boyutu

Kumanda fonksiyonu 2 Kumanda fonksiyonu 3

Tahrik Calisma basinci [bar] Kumanda Calisma basinci [bar] Kumanda
MG DN NPS biiviikltigii basinci basinci
Y/ gu | EPDM/FKM PTFE [bar]* EPDM/FKM PTFE [bar]*
15 1/2”
20 20 3/4” EDN 0-10 0-10 maks. 6,0 0-10 0-10 maks. 6,0
25 1”
25 32 11/4” FDN 0-10 0-10 maks. 5,5 0-10 0-10 maks. 5,5
40 11/2”
40 50 o HDN 0-10 0-10 maks. 5,5 0-10 0-10 maks. 5,5
50 65 21/2” JDN 0-10 0-10 maks. 5,0 0-10 0-10 maks. 5,0
80 80 3” MDN 0-8 0-6 maks. 5,0 0-8 0-6 maks. 4,5
100 | 100 4’ NDN 0-6 0-4 maks. 5,0 0-6 0-4 maks. 4,5

*calisma basincina bagl olarak gerekli kumanda basinci igin bkz. Sema.
Tum basing degerleri bar cinsinden verilmistir - asir basing, ¢alisma basinci verileri valf kapaliyken statik tek tarafll calisma basinci ile belirlen-
mistir. Valf yuvasindaki ve disaridaki sizdirmazlik, belirtilen degerler icin saglanir. Her iki taraftaki calisma basinglar ve istek izerine ultra saf
maddeler hakkinda bilgi.
MG = Diyafram boyutu

Kumanda basinci karakteristik egrisi DN 15 - 100 (EPDM, FKM)

Kumanda fonksiyonu 2 ve 3

6
- MG40
3, vezs | = _
S7|IMG20 | =" " MG8+100_ MG50
(2]
-g /
£ 1
£
2

0 2 4 6 8 10

Calisma basinci [bar]
Mevcut ¢alisma basincinin bir fonksiyonu olarak semada gdsterilen kumanda basinci, diyaframa zarar vermeyen ¢alisma igin bir

kilavuz gorevi gorur.
LEMLTS R690
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Plastik icin basing¢ / sicaklik atamasi

‘(’P‘:::I'I’(“‘::hﬂf":'z':;" 0 | =0 | 5 | 10 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 0 | 70 | 8o
Valf gévdesi malzemesi izin verilen isletme basinci, bar
PVC-U Kod 1 - - - 10,0 | 10,0 10,0 8,0 6,0 3,5 1,5 - -
ABS Kod 4 10,0 10,0 | 10,0 10,0 | 10,0 10,0 8,0 6,0 4,0 2,0 - -

PP Kod 5 - - 10,0 10,0 | 10,0 10,0 8,5 7,0 55 4,0 2,7 1,5
PP-H Kod 71 - - 10,0 10,0 | 10,0 10,0 8,5 7,0 55 4,0 2,7 1,5
PVDF Kod 20 10,0 10,0 | 10,0 10,0 | 10,0 10,0 9,0 8,0 7,0 6,3 54 4,7
PVDF Kod 75 10,0 10,0 | 10,0 10,0 | 10,0 10,0 9,0 8,0 7,1 6,3 5,4 4,7

Genisletilmis sicaklik araliklari talep tzerine. Ortam ve madde sicakli§i nedeniyle, valf gévdesi lizerinde yukarida verilen degerleri asmamasi gereken bir karisik
sicaklik ayarlandigini [Gtfen unutmayin.

7 Siparis verileri

Muhafaza yapisi Kod Diyafram malzemesi Kod
Gegis D NBR 2
Baglant tiirii Kod FKM 4
Manson yapistirma / kaynak islemi igin rakor DIN 0 EPDM 17
Flans EN 1092 / PN10 / Form B, EPDM 29
Yapl UZUnIUgU EN 558, Sira 1, PTFE/EPDM tek pal’gah 54
ISO 5752, basic series 1 4 ’

PTFE/EPDM, iki par¢all (MG 25 - MG 50) 5M

Armatir civata baglantisi, dolgu parcasi DIN (manson) ile
Sununla birlikte armatiir civata baglantisi: Rigegdyshamiingzsclogaicplieonie

Dolgu parcasi disli manson Rp 7R Kumanda fonksiyonu kodu

IR alin kaynag: i¢in rakor 20

Yay kuvveti kapali (NC) 1
Mans(ﬁn yapistirma / kaynak islemi igin r.akor in¢ 30 Yay kuvveti agik (NO) >
Armatir civata baglantisi, dolgu parcasi In¢ - BS (manson) 33 Her iki taraftan kumandali (DA) 3

Flans ANSI Class 125/150 RF,

Yapi uzunlugu EN 558, sira 1, . T
ISO 5752, basic series 1 39 Tahrik blyukligu

Dolgu parcasi ile armatir civata baglantisi Diyafram boyutu 20 (DN 15, 20, 25)
g A=V 8 (ETEeT) M Diyafram boyutu 25 (DN 32)
JIS dolgu pargasi ile armatiir civata baglantisi (manson) 3T

E
F
Diyafram boyutu 40 (DN 40, 50) H

Dolgu parcasi ile armatur civata baglantisi .
DIN (IR alin kaynag) 78 Diyafram boyutu 50 (DN 65) J
Diyafram boyutu 80 (DN 80) M
N

Valf gévdesi malzemesi Kod _
Diyafram boyutu 100 (DN 100)

PVC-U, gri

ABS

PP, mineral takviyeli (DN 65 - 100)

PVDF (DN 65 - 100) 20

Inliner PP-H gri / Outliner PP, takviyeli (DN 15 - 50) Yay seti Kod
PP baglik somunu 71 L L*
ow

Inliner PVDF / Outliner PP, takviyeli (DN 15 - 50) . .
PVDF baslik somunu 75 Medium M

Standard N
* sadece kumanda fonksiyonu 1 (NC)

Tahrik modeli (alt parca) Kod

D muhafaza yapisi i¢in D

Ozel fonksiyon Kod
NSF 61 igme suyu onayi N

Siparis 6rnegi R690 20 D 7 1 29 1 E D N N
Tip R690

Nominal geniglik 20

Muhafaza yapisi (kod) D

Baglanti tiri (kod) 7

Valf gévdesi malzemesi (kod) 1

Diyafram malzemesi (kod) 29

Kumanda fonksiyonu (kod) 1

Tahrik blyukliga (kod) E

Tahrik modeli alt parga (kod) D

Yay seti (kod) N

Ozel fonksiyon (kod) N

R690 24140 LEMLTE




8 Uretici bilgileri

8.1  Nakliye

@ Diyaframl valf sadece uygun nakliye
araclarinda tasinmalidir, egilmemelidir,
yukleme ve bosgaltma dikkatli yapilmalidir.

® Ambalaj malzemesiimha etme
talimatlarina / cevre koruma
yonetmeliklerine uygun olarak imha
edilmelidir.

8.2 Teslimat ve Hizmet

@ Mallar teslim alindigi anda derhal
eksiksizlik ve hasarsizlik agisindan kontrol
edilmelidir.

@ Teslimat kapsami sevkiyat kagitlarinda
ve model bilgisi siparis numarasinda
mevcuttur.

@ Valfin teslimat durumu:

Kumanda fonksiyonu: Genel durum:

1 Yay kuvveti kapal (NC) kapal
2 Yay kuvveti agik (NO) aclk
3 Her iki taraftan kumandali

Tanimsiz

(DA)

@ Diyaframli valf, fabrika ¢ikigi fonksiyon
acisindan kontrol edilmigtir.

8.3 Depolama

@ Diyaframli valf tozlanmaya kargi korumali
olarak ve kuru bir ortamda orijinal
ambalajinda depolanmalidir.

@ UVisinlarindan ve dogrudan gelen gines
Isigindan kacinilmaldir.

@ Depolama sicakhgi: Bkz. bélim 6 "Teknik
Bilgiler".

@ Co6zicl maddeler, kimyasallar,
asitler, yakitlar vb. maddeler valflerle
ve yedek parcalari ile ayni ortamda
depolanmamalidir.

8.4 Gerekli aletler

@ Kurulum ve montaj icin gerekli olan aletler
teslimat kapsamina dahil degildir.

@ Uygun, sorunsuz ve guvenli aletler
kullaniimalidir.

9 Fonksiyon tanimi

GEMU R690 bir plastik diyaframli valftir.
Tahrik modeli D, gegis govdesi igin
kullanilabilir. Valf, havayla veya dogal

gazla devreye sokulabilen ve bakim
gerektirmeyen bir diyaframli tahrike sahiptir.
Maddeye temas eden tum parcalar ve tahrik
muhafazasi, talebe gore secilebilen ylksek
kaliteli plastiklerden olugsmaktadir. Valf
gbvdesi ve diyaframlar veri sayfasi uyarinca
farkl modellerde temin edilebilir.

Aksesuar: Strok sinirlamasi, mikro salterlere
veya baslaticilara sahip elektrikli konum
gOstergesi, pnomatik veya elektropnOmatik
konum ve proses regulatort, on kumanda

valfleri.

10 Cihaz yapisi

I -

A Kumanda
maddesi
baglantisi

— 2

1

Cihaz yapisi

A  Tahrik

1 Valf gbvdesi

2 Diyafram

10.1 Tip etiketi

Cihaz versiyonu

A
y

Uriin numarasi

Siparig verileri uyarinca model
cihaza 6zgu veriler

IR690 20D 7 1291EDN | J
Ps 10,0 bar
PST 5,0- 7,0 bar

Model

2020 il

— Il DE

D-74853 Ingelfingen

Fiitz-M0ller-8tr. 6-8

88688940 1210352910001

l
‘ Onay numarasi ‘

Seri Numarasi

Uretim ay1, onay numarasinin altina
kodlanmistir ve GEMU'den talep edilebilir.
Uran Almanya'da Uretilmisgtir.

25740



11 Montaj ve kullanim

Kurulum 6éncesinde:

@ Valf govdesinin ve diyafram malzemenin
isletim maddesine uygun olup olmadig
kontrol edilmelidir.

Bkz. bolum 6 "Teknik Bilgiler".

11.1 Diyaframl valfin montaji

Kurulum yeri:

A DIKKAT

A UYARI

Elemanlar basin¢ altindadir!

» Agir yaralanma veya 6lum tehlikesi!

@ Yalnizca basingsiz sistemde
calisiimahdir.

o Valf disandan fazla baskiya maruz
birakilmamalidrr.

@ Kurulum yeri, valfin tirmanma yardimi
olarak kullanilamayacagi bicimde
secilmelidir.

@ Boru hatti; itme ve bukulme
kuvvetleri, titresimler ve gerilimler valf
govdesinden uzak kalacak sekilde
dosenmelidir.

@ Valf sadece birbirine uygun, ayni
hizadaki boru hatlari arasina monte
edilmelidir.

Asindirici kimyasallar!

» Kimyasal yanik tehlikesi!

@ Montaj sirasinda uygun
koruyucu donanim
kullaniimaldir.

A DIKKAT

Sicak sistem parcalari!

» Yanmalar!

@ Yalnizca sogutulmus
sistemde caligiimalidr.

Valf, basamak kademesi veya
tirmanma yardimi olarak
kullanilmamalidir!

» Dlsme / valfin hasar gérmesi tehlikesi.

DIKKAT

izin verilen maksimum basing degeri

astimamalidir!

» Ortaya cikabilecek basing darbeleri (su
darbeleri) koruyucu énlemler alinarak
engellenmelidir.

® Montaj calismalari yalnizca egitimli
personel tarafindan gergeklestiriimelidir.

@ Kullanilan koruyucu donanimin, tesis
isletmecisinin kurallarina uygun olmasina
dikkat edilmelidir.

x lIsletim maddesinin yéni:
istenen sekilde.

x Diyaframli valfin montaj konumu:
istenen sekilde.

Montaj:

1. Valfin ilgili kullanim durumuna uygun
oldugundan emin olunmalidir. Valf, boru
hatti sisteminin ¢calisma kosullarina
(isletim maddesi, isletim maddesi
konsantresi, sicaklik ve basing) ve ilgili
ortam kosullarina uygun olmahdir. Valfin
veya kullanilan maddelerin teknik bilgileri
kontrol edilmelidir.

2. Sistem veya sistem parcasi
durdurulmalidr.

3. Yeniden agilmaya kargi emniyete
alinmalidir.

4. Sistem veya sistem parcasi basingsiz
hale getirilmelidir.

5. Sistem veya sistem parcasi tamamen
bosaltiimali ve madde buharlasma
sicakhginin altina digtlene ve yanmalar
giderilene kadar sogutulmalidir.

6. Sistem veya sistem parcasi usuliine
uygun olarak dekontamine edilmeli,
yikanmali ve havalandiriimalidir.

Kaynak rakoru icin montaj:

1. Kaynak standartlarina uyulmalidir!

2. Diyafram ile tahrik, valf gbvdesindeki
tahrik isleminden énce sékulmelidir (bkz.
Bolim 12.1).

3. Kaynak rakoru sogumaya birakiimaldir.

4. Valf govdesi ve diyafram ile tahrik tekrar
birlestirilmelidir (bkz. BoIum 12.4).
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Dolgu parcasina sahip armatir civata
baglantisinda montaj:

DIKKAT

Valf tahrikinde veya valf gévdesinde
hasarlar!
» Kaynak standartlarina uyulmalhdir!

DIKKAT

Valf gévdesinde hasarlar!
» Sadece valf gdvdesine uygun yapistirici
kullaniimahdir.

3> | Yapistirici teslimat kapsamina dahil
degildir!

1. Vidalamali baglanti gecerli standartlara
gOre boruya vidalanmalidir.

(]

-~ —{[1I1

{m
=

|73

2. Baslik somunu 1 valf gbvdesinden 2
sokulmelidir.
3. O-Ring 3 gerekirse tekrar takiimalidr.

LI

oy

B-==2

4. Baglik somunu 1 boru hatti 4 Gzerine
takilmalidir. Dolgu parcasi 5 yapistirma /
kaynak yoluyla boru hattiyla 4
birlestirilmelidir.

5. Baslik somunu 1 tekrar valf gbvdesine 2
vidalanmalidir.

6. Valf govdesi 2 diger tarafta da boru
hattiyla 4 birlestiriimelidir.

Yapiskanli mangsonda montaj:

DIKKAT

Valf gévdesinde hasarlar!
» Sadece valf gévdesine uygun yapigstirici
kullaniimalidir.

I | Yapistirici teslimat kapsamina dahil

degildir!
o= b
2 1 1 2

1. Yapistinici, valf gévdesi mangonunun 1
dis tarafina ve boru hattinin 2 i¢ tarafina
yapistiric Greticisinin bilgilerine gore
uygulanmaldir.

2. Valf gévdesi boru baglantisiyla
birlestiriimelidir.

Flans baglantisi icin montaj:

1. Baglanti flangi sizdirmazlik yazeylerinin
temiz ve hasarsiz olmasina dikkat
edilmelidir.

2. Flanglar vidalamadan 6nce dikkatlice

hizalanmalidir.

Contalar iyice merkezlenmelidir.

Valf flangi ve boru flangi uygun

sizdirmazlik malzemesi ve uygun

civatalarla birlestirilmelidir. Sizdirmazlik
malzemesi ve civatalar teslimat
kapsamina dahil degildir.

Tam flang delikleri kullaniimalidir.

Sadece izin verilen maddelerden

yapilmis baglanti elemanlari

kullaniimalidir!

7. Civatalar ¢apraz sirayla sikilmalidir!

5

1 3

1 37 8

>< 4 2
4 2 6

Baglanti talimatlarina dikkat edilmelidir!

W

o o
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Montaj sonrasinda:

1> | Onemli:

Diyaframlar zamanla aginma
egilimindedir. Valfin kurulumu

ve igletime alinmasindan sonra
mutlaka civatalar 18 (bkz. B&IUm
20 "Kesit resmi ve Yedek parcalar")
tekrar sikilmahdir.

@ Tum guvenlik ve koruma tertibatlar tekrar
yerlestiriimeli ve devreye alinmalidir.

11.2 Kumanda fonksiyonlari
Asagidaki kumanda fonksiyonlari mevcuttur:

Kumanda fonksiyonu 1
Yay kuvveti kapali (NC):

Hareketsiz valf durumu: Yay kuvveti ile
kapatiimig. Tahrik kumandasi (baglanti 2)
sayesinde valf acilir. Tahrige yonelik hava
tahliyesi, yay kuvveti Gzerinden valfin
kapanmasina etki eder.

Kumanda fonksiyonu 2
Yay kuvveti acik (NO):

Hareketsiz valf durumu: Yay kuvveti ile
aclimis. Tahrik kumandasi (baglanti 4)
sayesinde valf kapanir. Tahrige yénelik
hava tahliyesi, yay kuvveti Gzerinden valfin
aclimasina etki eder.

Kumanda fonksiyonu 3
Her iki taraftan kumandali (DA):

Hareketsiz valf durumu: Tanimh bir temel
konum yok. ilgili kumanda maddesi
baglantilarinin kumandasi Uzerinden valfin
acllmasi ve kapatiimasi (baglanti 2: A¢iimasi
/ baglanti 4: Kapatiimasi).

Kumanda fonksiyonu 1
[

l . |
| |

&@ Baglanti 2

—
H

Kumanda fonksiyonu 2+ 3

Kumanda Baglantilar
fonksiyonu 2 4
1(NC) +
2 (NO) - +
3 (DA) + +

+ = mevcut / - = mevcut degil
(Baglantilar 2 / 4 bkz. Soldaki ve Ustteki resimler)

11.3 Kumanda maddesinin
baglanmasi

DIKKAT

Sadece silindirik vida diglerine

sahip kumanda maddesi hatlari

kullaniimahidir!

» Konik vida digleri kullanildiginda
kumanda maddesi baglantisinda
gerilim c¢atlaklar tehlikesi vardir.

1> | Onemli:

Kumanda maddesi hatlari gergin
olmayacak sekilde ve bukulmeden
monte edilmelidir!

Kullanima uygun baglanti parcalar
kullaniimaldir.

Kumanda maddesi baglantilarinin vida disi:
G1/4

Kumanda fonksiyonu Baglantilar
1 Yay kuvveti kapali | 2: Kumanda maddesi
(NC) (Agma)
5 Yay kuvveti agik 4: Kumanda maddesi
(NO) (Kapatma)
2: Kumanda maddesi
3 Her iki taraftan (Acma)
kumandali (DA) 4: Kumanda maddesi
(Kapatma)

Baglantilar 2 / 4 icin bkz. Soldaki ve Ustteki resimler
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12 Yedek parcalarin takilmasi/ 4.

sOokulmesi

Hasarli pargalar degistirilmelidir
(sadece GEMU'nln orijinal parcalari
kullaniimalidir).

Y I 12.3 Diyafram montaiji
12.3.1 Genel
N
A |IZ | Onemili:
Valfe uygun diyaframlar

o

c 7 7 - |
39— % L% Mz&

18 =

12.1 Valfin séklilmesi
(Tahrikin gévdeden
sokilmesi)

takilmalidir (maddeye, madde
konsantrasyonuna, sicakliga ve
basinca uygun). Kesme diyaframi,
asinan bir parcadir. isletime
almadan 6nce ve diyaframli
valfin kullanim sdresinin tamami
boyunca teknik durumu ve iglevi

kullanim kosullarina ve / veya
kullanim durumu i¢in gegerli
kurallara ve duzenlemelere gore
belirlenmeli ve duzenli olarak
kontrol edilmelidir.

1. Tahrik A agik konumuna getirilmelidir.

2. Tahrik A valf gévdesinden 1 sokulmelidir. >

3. Tahrik A kapali konumuna getirilmelidir.

1> | Onemli:

Soktukten sonra tum parcgalar
kirlerden arindinimalidir (bu sirada
parcalar zarar gérmemelidir).
Parcalar hasar bakimindan kontrol
edilmeli, gerekirse degistiriimelidir
(sadece GEMU orijinal parcalari
kullaniimalidir).

12.2 Diyaframin sdkilmesi

Onemili:

Diyafram, baglanti parcasinin
icine yeterince vidalanmadiysa,
sikma kuvveti baski pargasina
degil dogrudan diyafram piminin
Uzerine etki eder. Bu da hasarlara,
diyaframlarin zamanindan énce
devre disi kalmasina ve valfte
sizdirmazlik sorunlarina yol acar.
Diyafram ¢ok fazla vidalandiysa,
valf yuvasinda sorunsuz bir
sizdirmazlik saglanamaz. Valf
islevini artik yerine getiremez.

1= | Onemli:

Valf soktlmeden énce lutfen tahriki
sOkun, bkz. "Valfin s6ktilmesi
(tahrikin gévdeden sékilmesi)".

1. Diyafram sokulmelidir.
2. Tum pargalar urln artiklarindan ve
kirlerden temizlenmelidir. Bu sirada

1= | Onemli:

Yanlis monte edilen diyafram valfte
sizdirmazlik sorunlarina / madde
cikisina yol acar. Bu durumda
diyafram sékilmeli, valfin ve
diyaframin tamami kontrol edilmeli
ve yukaridaki talimatlara gore
tekrar monte edilmelidir.

parcalarin gizilmemesine veya hasar
gérmemesine dikkat edilmelidir!

3. Tum parcgalarin hasar durumlari kontrol
edilmelidir.
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Baski parcasi tim diyafram boyutlarinda
gevsektir.

Baski parcgasi ve tahrik flanginin alttan
gorinumu:

@ Diyafram boyutu 25 + 40: Pul (ok)
gevsek bir sekilde tahrik milinin Gzerine
yerlestiriimelidir.

@ Baski parcasi gevsek bir sekilde pulun
uzerine yerlestiriimelidir, kilavuzlardaki
bosluklar (oklar) ayarlanmalidir.

12.3.2 icbiikey diyaframin montaij

I

Baski parc¢asi boslugu

N —

Diyafram
pimi

J 1\

l \

Diyafram kubbesi

. Tahrik A kapall konumuna getirilmelidir.
. Diyafram boyutu 25 + 40: Pul gevsek

bir sekilde tahrik milinin Gzerine
yerlestiriimelidir. Baski parcasi gevsek bir
sekilde pulun Uzerine yerlestiriimelidir,
kilavuzlardaki bosluklar ayarlanmalidir
(bkz. Bélim 12.3.1 "Genel").

Baski parcasinin kilavuzlarda olup
olmadigi kontrol edilmelidir.

Yeni diyafram elle baski parcasina
vidalanmalidir.

Diyafram kubbesinin baski parcasi
boslugunda olup olmadidi kontrol
edilmelidir.

Zor hareket etmesi halinde vida disi
kontrol edilmeli, hasarl parcalar
degistirimelidir (sadece GEMU'n(in
orijinal parcalar kullaniimahdir).
Hissedilir bir direng olustugunda
diyafram, diyafram delik semasi tahrik
delik semasiyla eslesene kadar geri
vidalanmalidir.

12.4 Tahrikin valf govdesine

N —

o &
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montaji

. Tahrik A agik konumuna getirilmelidir.
. Tahrik A monte edilmis diyaframla 2 valf

govdesinin 1 Uzerine yerlestiriimelidir,
diyafram kdprusuyle valf gévdesi
kOpruasundn eslestiginden emin
olunmaldir.

Civatalar 18 pullarla 19 elle monte
edilmelidir.

Tahrik A kapali konumuna getirilmelidir.
Civatalar 18 capraz olarak sikilmahdir.

1><3
4 2



Kapaklar 39 tekrar takilmaldir.
Diyaframlarin 2 esit baski uygulamasina
dikkat edilmelidir (yakl. % 10-15,

disa dogru esit cikintidan anlagilabilir).

8. Tamamen monte edilen valf, sizdirmazlk
bakimindan kontrol edilmelidir.

N o

Onemli:

Diyaframlar zamanla aginma
egilimindedir. Valfin kurulumu

ve isletime alinmasindan sonra
mutlaka civatalar 18 (bkz. B&lUm
20 "Kesit resmi ve Yedek parcalar")
tekrar sikilmaldir.

(I

Onemili:

Diyaframlar zamanla asinma
egilimindedir. Valfin kurulumu

ve igletime alinmasindan sonra
mutlaka civatalar 18 (bkz. Bolum
20 "Kesit resmi ve Yedek parcalar")
tekrar sikilmaldir.

14 Genel muayene ve onarim

A UYARI

13 isletime alma

Elemanlar basin¢ altindadir!

» AQir yaralanma veya 6lUm tehlikesi!

@ Yalnizca basingsiz sistemde
calisiimaldir.

Asindirici kimyasallar!

» Kimyasal yanik tehlikesi!

@ isletime almadan énce isletim
maddesi baglantilarinin
sizdirmazhgi kontrol
edilmelidir!

@ Sizdirmazlik kontroll
sirasinda uygun koruyucu
donanim kullanilmalidir.

A DIKKAT

Kacaklara karsi onlem alinmalidir!

@ Olasi basing darbeleri (su darbeleri)
nedeniyle izin verilen maksimum basing
degderinin asilmasina kargi koruyucu

Sicak sistem parcalari!

» Yanmalar!

@ Yalnizca sogutulmus
sistemde calisiimaldir.

A DIKKAT

@ Bakim ve onarim calismalari yalnizca
egitimli uzman personel tarafindan
gergeklestiriimelidir.

@ Usulune uygun olmayan kullanimdan
veya harici etkilerden kaynaklanan
hasarlara karsi GEMU hicbir sorumluluk
kabul etmez.

@ Supheli durumlarda isletime almadan
énce GEMU ile irtibat kurun.,

onlemler alinmasi 6ngorulmustar.

Sistemin temizlenmesinden veya

isletime alinmasindan 6nce:

@ Diyaframli valf sizdirmazlik ve fonksiyon
bakimindan kontrol edilmelidir (diyaframli
valf kapatiimali ve tekrar acilmalidir).

@ Yeni sistemlerde ve onarimlardan sonra
hat sistemi, diyaframli valf tamamen
acik sekilde yikanmalidir (zararli yabanci
maddelerin temizlenmesi igin).

Temizlik:

x Temizleme maddelerinin segiminden ve
ilgili prosedurin uygulanmasindan sistem
isletmecisi sorumludur.

1. Kullanilan koruyucu donanimin, tesis
isletmecisinin kurallarina uygun olmasina
dikkat edilmelidir.

2. Sistem veya sistem parcasi
durdurulmaldir.

3. Yeniden agilmaya kargi emniyete
alinmalidir.

4. Sistem veya sistem parc¢asi basingsiz
hale getirilmelidir.

isletmeci, kullanim kosullarina ve tehlike
potansiyeline bagli olarak, valflerdeki
kacaklarin ve hasarlarin 6nlenmesi icin
duzenli gorsel kontroller gergeklestirmelidir.
Valf duzenli araliklarla sokulmeli ve aginma
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bakimindan kontrol edilmelidir (bkz. b&lim 16.1 Kumanda fonksiyonu 1'in

12 "Yedek parcalarin takilmasi / s6kulmesi"). imha edilmesi icin s6kme
F SA2
15  Sokilmesi M
Sokme iglemi montaj ile ayni énlemler SA1
alinarak gergeklestiriimelidir. ﬂ
@ Diyaframli valf s6kilmelidir (bkz. Bolim '
12.1 "Valfin sékulmesi (tahrikin gévdeden
sokulmesi)"). 10
16 imha
M @ Tum valf parcalariimha etme
_ talimatlarina / gcevre koruma
M yonetmeliklerine uygun
olarak imha edilmelidir.
@ Yayllmis maddelere yonelik 2;
kalintilara ve gaz artiklarina
dikkat edilmelidir.
28
30
16
3

=5
— 4 [ % ﬁ
29 ————& B @
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A UYARI

Tahrik Ust parcasi 10 yay baskisi

altindadir!

» Agir yaralanma veya 6lum tehlikesi!

@ Tahrik sadece baski altindayken
aciimahdir.

1> | Onemli:

Tahrik Ust parcasi 10 ile tahrik alt
parcas! 16 arasindaki civatalar 12
diyafram boyutu 50'de yukaridan
yonlendirilir, diyafram boyutu 20, 25
ve 40'ta alttan yonlendirilir.

17 liade

o Valf temizlenmelidir.

@ GEMU'den bir iade formu talep
edilmelidir.

@ iade sirasinda iade formu eksiksiz
doldurulmus olmalidir.

Aksi takdirde

x alacak dekontu

X veya onarim iglemi gerceklesmez,
aksine ucretli bir imha etme iglemi soz
konusu olur.

1. Tahrik, kumanda maddesinden
ayriimahdir.

2. Kapak SA2 cikariimalidir.

3. Optik konum goéstergesi SA1
cikariimalidr.

4. Kapaklar 29 gikariimaldir.

5. Tahrik prese sikigtiriimalidir.

DIKKAT

I | iade uyarisi:

Cevre ve personel korumasina
yonelik yasal talimatlar nedeniyle,
iade formunun eksiksiz olarak
doldurulmus olmasi ve sevkiyat
belgelerinin imzalanmig olmasi
gerekmektedir. lade ancak bu form
eksiksiz olarak doldurulmus ise

isleme alinir!

Kuvvetli baski durumunda tahrik

parcasi 10'un kirilmasi!

» Sadece gereken minimum baski
uygulanmalhdir.

18 Uyarilar

6. Tahrik Ust parcasi 10 ile tahrik alt
parcas! 16 arasindaki civatalar 12
pullarla 13 sokulmeli ve ¢ikariimalidir.
Baski yavasgca ortadan kaldiriimaldir.
Tahrik Ust parcasi 10 c¢ikarnimalidir.
Yay modult FP cikariimalidir.

© o N

[ | Calisan egitimine yonelik
uyarilar:

Caligan egitimine yonelik olarak
son sayfada yer alan adresten

irtibat kurabilirsiniz.

Emin olmama veya yanlis anlama durumlari
icin dokimanin Almanca versiyonu
mevcuttur!
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19

Hata arama / Ariza giderme

Hatalar

Olasi neden

Hata giderme

Kumanda maddesi hava tahliye
deliginden siziyor* tahrikin

Ust pargasinda (kumanda
fonksiyonu NC) veya baglanti 2
(bkz. B6lim 11.2 "Kumanda
fonksiyonlar" kumanda
fonksiyonu NO igin)

Kumanda diyaframi* arizali

Tahrik degistirilmelidir

Kumanda maddesi kagak
deliginden* siziyor

Mil contasi sizdiriyor

Tahrik degistirilmeli ve kumanda maddesi kirlenme
bakimindan kontrol edilmelidir

isletim maddesi kagak
deliginden* siziyor

Kesme diyaframi arizali

Kesme diyaframi hasar bakimindan kontrol
edilmeli, gerekirse diyafram degistiriimelidir

Kumanda maddesi kumanda
diyaframinda* disari siziyor

Tahrikin Ust ve alt parcasi arasindaki baglanti
clvatalar gevsek

Civatalar usuliine uygun sekilde capraz olarak
tekrar sikilmalidir

Valf aciimiyor veya tamamen
aclimiyor

Kumanda basinci ¢ok distk
(kumanda fonksiyonu NC icin)

Valf kumanda basinci veri sayfasina uygun olmalidir

On kumanda valfi arizali

On kumanda valfi kontrol edilmeli ve
degistirilmelidir

Kumanda maddesi bagli degil

Kumanda maddesi baglanmalidir

Kesme diyaframlari dogru sekilde monte
edilmemigtir

Tahrik sékilmelidir, diyafram montaji kontrol
edilmeli, gerekirse degistiriimelidir

Tahrik yayi arizal
(kumanda fonksiyonu NO igin)

Tahrik degistirilmelidir

Valf gecis noktasi sizdirryor
(kapanmiyor veya tamamen
kapanmiyor)

CGalisma basinci ¢ok ylksek

Valf calisma basinci veri sayfasina uygun olmalidir

Kumanda basinci ¢ok dusuk (kumanda fonksiyonu
NO ve kumanda fonksiyonu DA igin)

Valf kumanda basinci veri sayfasina uygun olmaldir

Kesme diyaframi ile valf gévdesi képriisl arasinda
yabanci cisim

Tahrik sékulmeli, yabanci cisim ¢ikarilmali,
kesme diyaframlari ve valf gévdesi kdprusi hasar
bakimindan incelenmeli, gerekirse degistiriimelidir

Valf gévdesi kdprusu sizdiryor veya hasarli

Valf gévdesi kdprisi hasar bakimindan kontrol
edilmeli, gerekirse valf gévdesi degistiriimelidir

Kesme diyaframi arizali

Kesme diyaframi hasar bakimindan kontrol
edilmeli, gerekirse diyafram degistirilimelidir

Tahrik yayi arizali
(kumanda fonksiyonu NC igin)

Tahrik degistirilmelidir

Valf, tahrik ile valf gévdesi
arasindan sizdiryor

Kesme diyaframi yanlis monte edilmis

Tahrik sokulmelidir, diyafram montaji kontrol
edilmeli, gerekirse degistirilmelidir

Valf gbvdesi ile tahrik arasindaki civata baglantisi
gevsek

Valf gévdesi ile tahrik arasindaki civata baglantisi
tekrar sikilmalidir

Kesme diyaframi arizali

Kesme diyaframi hasar bakimindan kontrol
edilmeli, gerekirse diyafram degistiriimelidir

Tahrik / valf gévdesi hasarl

Tahrik / valf gévdesi degistiriimelidir

Valf gbvdesi - Boru hatti
baglantisi sizdiriyor

Usullne uygun olmayan montaj

Valf gévdesinin boru hatti montaji kontrol edilmelidir

Vida disi baglantilari / civata baglantilan gevsek

Vida disi baglantilari / civata baglantilari tekrar
sikilmahdir

Sizdirmazlik maddesi arizali

Sizdirmazlik maddesi degistiriimelidir

Valf gévdesi sizdiriyor

Valf gbvdesi arizali

Valf gévdesi hasar bakimindan kontrol edilmeli,
gerekirse valf gévdesi degistiriimelidir

* bkz. Bélum 20 "Kesit resmi ve Yedek parcalar”
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20 Kesit resmi ve Yedek parcalar

Havalandirma deligi (arka
tarafta; sadece kumanda

fonksiyonu NC)

P

/

Kumanda
diyaframi
A
Kacgak deligi
_— _—
o arka tarafta
Baglanti 2 @ ( )
C— = y
—— ' : = 4
— 2
——— !
——
_ _ _ - -
—
19 — '
39 " — _LJE-_ f 3
\ -
18 ——— 5
N—=
= 1
Poz. Adlandirma Siparis aciklamasi
1 Valf gévdesi
3 O-Ring
B690...
4 Dolgu parcasi
5 Baslikl somun
2 Diyafram R690...M...
18 Vida
19 Disk } R690...S30
39 Kapak
A Tahrik AB690...
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21 Montaj aciklamasi

Montaj aciklamasi

AB makineler yénetmeligi 2006/42/EG, ek I, 1.B uyarinca
Eksik makineler icin

Uretici: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Miller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Eksik makineler icin aciklama ve tanim:

Uriin: GEMU diyaframli valf R690 (pnématik olarak calistirilir)
Seri numarasi: 06.10.2010'dan itibaren

Proje numarasi: MV-Pneum-2010-10

Ticari unvani: Tip R690

Makine yénetmeligi 2006/42/EG'nin asagidaki ilgili gereksinimlerinin yerine getirildigi bildirilir:
11.3.;11.5.;11.7;1.2.1,;1.3.;1.3.2.;1.3.3.;1.3.4,;1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.; 1.5.,5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.3.2,; 3.4.4,;3.6.3.1,;4.1.2.1.; 41.2.3,;4.1.24.; 41.2.5.; 41.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.26.c); 4.1.2.6.d); 4.1.26.e); 41.3,;4.21,;421.4.,;422,;4.23.;43.1.;43.2.,;43.3.;4.41.; 442,
5.3.;54.,6.1.1,;6.3.3,;6.4.1.; 6.4.3.

Ayrica Ek VIl Bélum B'ye goére 6zel teknik dokiimanlarin olusturuldugu aciklanir.

Eksik makinenin asagidaki AB direktiflerinin tiim ilgili hiikiimlerine uygun oldugu yazil olarak bil-

dirilir:

2006/42/EC:2006-05-17: (Makine yénetmeligi) Makineler hakkinda belirten Avrupa Parlamentosu ve
Konseyi'nin 17 Mayis 2006 tarihli 2006/42/EG direktifi ve 95/16/EG direktifinin
degistiriimesi igin direktif (Degisiklik) (1)

Uretici veya yetkili temsilci, gerekgeli talepler Gizerine eksik makineye iliskin 6zel belgeleri yetkili makamlara
g6ndermekle yukimladur. Bu génderim:
elektronik ortamda gerceklesir

Fikri malkiyet haklar bundan zarar gérmez!
Onemli bilgi! Eksik makine ancak gerekli oldugu taktirde, eksik makinenin icerisine monte

edildigi makinenin bu direktifin ilgili hilkiimlerine uygun oldugunun tespit edilmesi durumunda
calistinlabilir.

(S

Joachim Brien
Teknoloji Bolum Bagkani

Ingelfingen-Criesbach, Subat 2013
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22 AB Uygunluk Beyani

Uygunluk beyani

2014/68/AB direktifi uyarinca

Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen
asagida acgiklanan armatdrlerin, 2014/68/EU basingli cihaz yonetmeligi givenlik
gereksinimlerini kargiladigini belirtmek isteriz.

Armatir adlandirmasi - Tip tanimi

Diyaframh valf

GEMU R690
Onaylanmig kurulus: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Numara: 0035
Sertifika no.: 01 202 926/Q-02 0036

Uygulanan Standartlar: AD 2000
Uygunluk degerlendirme prosediri:

Modul H1

Nominal genisligi < DN 25 olan armatirler icin uyari:
Bu Urlnlerde basingli cihaz ydnetmeligi 2014/68/EU bdlim 4, paragraf 3 uyarinca CE igareti
bulunmamalidir.

ilgili Griinler GEMU prosediir talimatlar ve kalite standartlari dogrultusunda gelistirilmis ve
uretilmigtir, bu standartlar ISO 9001 ve ISO 14001 gereksinimlerine uygundur.

1%

Joachim Brien
Teknoloji Bolum Bagkani

Ingelfingen-Criesbach, Mart 2019
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GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG - Fritz-Miiller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192 - info@gemue.de - www.gemu-group.com

Anderungen vorbehalten - Degisiklik hakki saklidir - 05/2022 - 88811185



