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Hinweise fur Service-
und Bedienpersonal

2.1

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Geféahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
gefahrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

® Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefihrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fur
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit moéglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalworter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.
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2.3 Verwendete Symbole

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Punkt: Beschreibt auszufuhrende
Tatigkeiten.

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

gl e >

Aufzahlungszeichen

3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch das Membranventil flief3t.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Membranventil angesteuert
und betatigt wird.

Steuerfunktion
Mogliche Betatigungsfunktionen des
Membranventils.

4 \Vorgesehener Einsatzbereich

x Das GEMU-Membranventil 625 ist fiir
den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.
Es steuert ein durchflieBendes Medium
indem es durch ein Steuermedium
geschlossen oder geotffnet werden kann.

x Das Ventil darf nur geman den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 5 "Technische Daten").

X Schrauben und Kunststoffteile am
Membranventil nicht lackieren!

A WARNUNG

Membranventil nur

bestimmungsgeman einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch.

@ Das Membranventil ausschlieBlich
entsprechend den in der
Vertragsdokumentation und in der
Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

@ Das Membranventil darf nur in
explosionsgeféahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX)
bestatigt wurden.
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5 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flissige Medien, die die physikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen
Gehéause- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Medientemperatur
FKM (Code 4) -10...90 °C
EPDM (Code 13) -10 ... 100 °C
EPDM (Code 17) -10 ... 100 °C
PTFE/EPDM (Code 54) -10 ... 100 °C
Sterilisationstemperatur @
FKM (Code 4) nicht einsetzbar
EPDM (Code 13) max. 150 °C @, max. 60 min pro Zyklus
EPDM (Code 17) max. 150 °C @, max. 180 min pro Zyklus
PTFE/EPDM (Code 54) max. 150 °C @, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus

' Die Sterilisationstemperatur gilt fiir Wasserdampf (Sattdampf) oder iiberhitztes Wasser.

2 Wenn EPDM-Membranen langer mit den oben aufgefiihrten Sterilisationstemperaturen beaufschlagt werden,
verringert sich die Lebensdauer der Membrane. In diesen Fallen sind die Wartungszyklen entsprechend anzupassen.
Dies gilt auch fir PTFE-Membranen, die hohen Temperaturschwankungen ausgesetzt sind.
PTFE-Membranen kénnen auch als Dampfsperre eingesetzt werden, allerdings verringert sich hierdurch die Lebens-
dauer. Die Wartungszyklen sind entsprechend anzugleichen.
Fiir den Einsatz im Bereich Dampferzeugung und -verteilung eignen sich besonders die Sitzventile GEMU 555 und 505.
Bei Schnittstellen zwischen Dampf und Prozessleitungen hat sich die folgende Ventilanordnung bewéahrt: Sitzventil zum Dampfverteilung | steriler Prozess
Absperren von Dampfleitungen und Membranventil als Schnittstelle zu den Prozessleitungen.

Dampfeingang

Prozessleitung

Umgebungstemperatur 0..60°C
Neutrale Gase
Max. zuldssige Temperatur des Steuermediums 40 °C
Filllvolumen 0,02 dm?®
Betriebsdruck Steuerdruck [bar]
MembrangréBe DN [bar] Steuerfunktion 1 | Steuerfunktion 2 | Steuerfunktion 3
10 10-20 | 0-6 | 5-7 | max60 | max50

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck. Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei
geschlossenem Ventil ermittelt. Fir die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventilsitz und nach auBen gewahrleistet.
Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fur Reinstmedien auf Anfrage.

Steuerfunktion 2 + 3

|
6
|_—Steuerfunktion 2
5 —Steuerfunktion 3
%‘ ////
4
S
E 3
°
O 2
=)
Q
wn 1

1 2 3 4 5 6
Betriebsdruck [bar]
Der im Diagramm abgebildete Steuerdruck in Abhangigkeit

des vorherrschenden Betriebsdrucks dient hier zur
Orientierung fir einen membranschonenden Betrieb.
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Kv-Werte [m®/h]

Rohrnorm DIN EN 10357 EN 10357 DIN 11850 ASME BPE / ISO 1127/
Serie B Serie A Reihe 3 DIN 11866 EN 10357
(ehemals (ehemals Reihe C Serie C/
DIN 11850 DIN 11850 DIN 11866
Reihe 1) Reihe 2) / Reihe B
DIN 11866
Reihe A
Anschluss-
Code 0 16 17 18 59 60
MG DN
10 - 2,4 2,4 2,4 2,2 3,3
10 15 3,3 3,8 3,8 3,8 2,2 4,0
20 - - - - 3,8 -

MG = MembrangréBe

Kv-Werte ermittelt geman DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, Ventilkérperwerkstoff Edelstahl (Schmiedekorper) und
Weichelastomermembrane.

Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Kérperwerkstoffe) kénnen abweichen. Im allgemeinen unter-
liegen alle Membranen den Einflissen von Druck, Temperatur, des Prozesses und den Drehmomenten mit denen diese angezogen werden.
Dadurch kénnen die Kv-Werte tuber die Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

Die Kv-Wert-Kurve (Kv-Wert in Abhangigkeit vom Ventilhub) kann je nach Membranwerkstoff und Einsatzdauer variieren.

6 Bestelldaten

Behalterkdrper B** 1.4435, Feinguss C3
Durchgang D 1.4408, Feinguss 37
T-Korper T 1.4435 (316 L), Schmiedekorper 40
* Abmessungen siehe Broschiire T-Ventile 1.4435 (BN2), Schmiedekorper A Fe<0,5% 42
** Abmessungen und Ausfiihrungen auf Anfrage 1.4539, Schmiedekorper F4

Anschlussart Code Membranwerkstoff Code
SchweiBstutzen EKM 4
Stutzen DIN 0

Stutzen EN 10357 Serie B R 19
(ehemals DIN 11850 Reihe 1) 16 EPDM 17
Stutzen EN 10357 Serie A EPDM 19
(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A 17

Stutzen DIN 11850 Reihe 3 18 EPDM 36
Stutzen JIS-G 3459 36 P

Stutzen BS 4825 Part 1 55 PTFE/EPDM, einteilig >4
Stutzen ASME BPE / DIN 11866 Reihe C 59 PTFE/EPDM, zweiteilig 5M
Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C / Material entspricht FDA Vorgaben, ausgenommen Code 4

DIN 11866 Reihe B 60

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s 63

Stutzen ANSVASME B36.19M Schedule 40s 65 Steuerfunktion Code

Gewindeanschluss Federkraft geschlossen  (NC) 1
Gewindestutzen DIN 11851 6 o

Eine Seite Gewindestutzen, andere Seite Beidseitig angesteuert  (DA) 3
Kegelstutzen und Uberwurfmutter, DIN 11851 62

Sterilverschraubung auf Anfrage
Clamp-Stutzen

AntriebsgroéBe Code

Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE, SEEECEVE DU L
Baulange ASME BPE 80

Clamp DIN 32676 Reihe B fiir Rohr EN ISO 1127,

Baulange EN 558, Reihe 7 82

Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE,

Baulange EN 558, Reihe 7 88

Clamp DIN 32676 Reihe A fiir Rohr DIN 11850,

Baulange EN 558, Reihe 7 8A

Clamp SMS 3017 fur Rohr SMS 3008,

Baulange EN 558, Reihe 7 8E

Sterilclamp auf Anfrage
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Innenoberflachengiiten fir Schmiede- und Vollmaterialkérper '

Medienberiihrte

Mechanisch poliert 2

Elektropoliert

Innenoberflachen H)I’Dglisrﬁksl%sese Code Hgiﬁqﬁkéasssse Code
Ra < 0,80 um H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 um - 1507 - 1508
Ra < 0,40 um H4 1536 HE4 1537

Ra < 0,25 ym 3 H5 1527 HE5 1516

Medienberiihrte

Mechanisch poliert 2

Elektropoliert

Innenoberflachen ASME BPE ASME BPE
nach ASME BPE 2016 * Oberflachen- Code Oberflachen- Code
bezeichnung bezeichnung
Ra Max. = 0,76 um (30 pinch) SF3 SF3 - -
Ra Max. = 0,64 um (25 pinch) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra Max. = 0,51 um (20 pinch) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra Max. = 0,38 um (15 pinch) - - SF4 SF4

enoberflachengiten fur Feingusskorper
Mechanisch poliert *

Medienberiihrte -

Innenoberflichen Hygieneklasse Gl
DIN 11866

Ra < 6,30 um = 1500

Ra < 0,80 um H3 1502

Ra < 0,60 pm ® - 1507

+ Oberflachengtten kundenspezifischer Ventilkérper kénnen in Sonderféllen eingeschrankt sein.

2 Oder jede andere Oberflachenveredelung, mit der der Ra-Wert erreicht wird (gemaB ASME BPE).
¢ Der kleinstmdgliche Ra-Wert fur Rohrinnendurchmesser < 6 mm betrégt 0,38 um.
+ Bei Verwendung dieser Oberflachen werden die Kérper nach den Vorgaben der ASME BPE gekennzeichnet.
Die Oberflachen sind nur fiir Ventilkdrper erhaltlich, die aus Werkstoffen (z.B. GEMU Werkstoff-Code 40, 41, F4, 44)
und mit Anschliissen (z.B. GEMU Anschluss-Code 59, 80, 88) geméaB der ASME BPE hergestellt sind.

s Nicht moglich fur GEMU Anschluss-Code 59, DN 8 und GEMU Anschluss-Code 0, DN 4.

Ra nach DIN EN ISO 4288 und ASME B46.1

Sonderfunktion Code

Ausfihrung 3-A-konform

M

Bestellbeispiel 625

Typ

Nennweite

Gehauseform (Code)
Anschlussart (Code)
Ventilkérperwerkstoff (Code)
Membranwerkstoff (Code)
Steuerfunktion (Code)
AntriebsgroBe (Code)
Oberflachenqualitat (Code)
Sonderfunktion (Code)

15

60 C3 54 1

1/N 1500 M

625

15

60
C3
54

1/N
1500

LEMLT”
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7 Herstellerangaben

7.1

® Membranventil nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht sturzen,
vorsichtig handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /

Transport

Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverzuglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprtfen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfihrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Auslieferungszustand des Ventils:

8 Funktionsbeschreibung

GEMU 625 ist ein Metall-Membranventil
mit Durchgangs-, T- oder Behalterboden-
Ablasskodrper bzw. Ausfuhrung in
Mehrwegeausfuhrung. Das Ventil besitzt
einen wartungsarmen Kolbenantrieb, der
mit neutralen Gasen angesteuert werden
kann. Eine optische Stellungsanzeige ist
standardmanBig integriert. Ventilkrper
und Membrane sind gemaf Datenblatt in
verschiedenen Ausfuhrungen erhaltlich.
Das Ventil ist CIP-/ SIP-reinigungsfahig
und sterilisierbar. Vielfaltiges Zubehor

ist lieferbar, z.B. Hubbegrenzungen,
Vorsteuerventile, Regler, elektrische
Stellungsanzeigen mit Mikroschaltern oder
Initiatoren.

9 Gerateaufbau

Steuerfunktion: Zustand:

Optische Stel-

1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen

lungsanzeige

2 Federkraft gedffnet (NO) gedffnet Steuermedium-
3 Beidseitig angesteuert (DA) undefiniert A anschluss 4
@ Das Membranventil wird im Werk auf Steuermedium-
Funktion gepruft. anschluss 2
7.3 Lagerung — 5
e Membranventil staubgeschiitzt und 1

trocken in Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 40 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sduren,
Kraftstoffe u.a. dirfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

7.4 Benotigtes Werkzeug

@ Benotigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

Gerateaufbau

1 Ventilkrper
2 Membrane
A Antrieb
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10 Montage und Bedienung

Vor Einbau:
@ Ventilkdrper- und Membranwerkstoff

entsprechend Betriebsmedium auslegen.

@ Eignung vor Einbau priifen!
Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

10.1 Montage des
Membranventils

Installationsort:

A VORSICHT

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

Ventil auBerlich nicht stark beanspruchen.
Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden kann.
Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskrafte, sowie Vibrationen

und Spannungen vom VentilkOrper
ferngehalten werden.

Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!
» Veratzungen!

Schutzausristung.

® Montage nur mit geeigneter

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
» Verbrennungen!

VORSICHT

@ Nur an abgekuihlter Anlage 2.
arbeiten. 3.
4.
A VORSICHT
Ventil nicht als Trittstufe oder 5.
Aufstiegshilfe benutzen!
» Gefahr des Abrutschens /
der Beschadigung des Ventils.
6.

Maximal zulassigen Druck nicht

uberschreiten!

» Eventuell auftretende Druckst6Be
(Wasserschlage) durch
SchutzmaBnahmen vermeiden.

@ Montagearbeiten nur durch geschultes

Fachpersonal.
@ Geeignete Schutzausristung gemaf

den Regelungen des Anlagenbetreibers

berucksichtigen.

x Richtung des Betriebsmediums: Beliebig.
x Einbaulage des Membranventils:
Beliebig.

Montage:
1.

Eignung des Ventils fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
muss fur die Betriebsbedingungen

des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur

und Druck) sowie die jeweiligen
Umgebungsbedingungen geeignet sein.
Technische Daten des Ventils und der
Werkstoffe prufen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spilen und bellften.

Montage bei SchweiBstutzen:
1.
2.

Schweif3technische Normen einhalten!
Antrieb mit Membrane vor Einschweif3en
des Ventilkbrpers demontieren (siehe
Kapitel 11.1).

Schweif3stutzen abkuhlen lassen.

4. Ventilkbrper und Antrieb mit Membrane

9/40
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Montage bei Clampanschluss:

@ Bei Montage der Clampanschlisse
entsprechende Dichtung zwischen
VentilkOrper und Rohranschluss einlegen
und mit Klammer verbinden. Die Dichtung
sowie die Klammer der Clampanschlisse
sind nicht im Lieferumfang enthalten.

I | Wichtig:

Schwei3stutzen / Clampanschlisse:
Drehwinkel fUr das
entleerungsoptimierte
Einschwei3en entnehmen Sie

bitte der Broschure "Drehwinkel ftr
2/2-Wege-Ventilkérper" (auf Anfrage

oder unter www.gemu-group.com).

Montage bei Gewindeanschluss:

@ Gewindeanschluss entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

® Membranventilkbrper an Rohrleitung
anschrauben, geeignetes
Gewindedichtmittel verwenden.
Das Gewindedichtmittel ist nicht im
Lieferumfang enthalten.

Entsprechende Vorschriften fur
Anschliisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

10.2 Bedienung

Optische Stellungsanzeige

Ventil offen Ventil geschlossen

10.3 Steuerfunktionen

Folgende Steuerfunktionen sind verflgbar:

Steuerfunktion 1
Federkraft geschlossen (NC):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entliften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 2
Federkraft gedffnet (NO):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 4) schlie3t das Ventil. Entlaften
des Antriebs bewirkt das Offnen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 3
Beidseitig angesteuert (DA):

Ruhezustand des Ventils: keine definierte
Grundposition. Offnen und SchlieBen des
Ventils durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

Anschluss 4

Anschluss 2

Bei Steuerfunktion 1 ist der Anschluss 4 mit
einem Blindstopfen verschlossen.
Bei Steuerfunktion 2 ist der Anschluss 2 mit
einem Blindstopfen verschlossen.
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Anschliisse 11 Montage / Demontage
Steuerfunktion von Ersatzteilen

1(NC) - - —
2 (NO) - + :j

3 (DA) + + @
+ = vorhanden / - = nicht vorhanden
@

(Anschllsse 2 / 4 siehe Bild oben) A
D)
10.4 Steuermedium anschlieBen
I | Wichtig: l )
Steuermediumleitungen
. . [
spannungs- und knickfrei ( 5
montieren! [ [ 1
Je nach Anwendung geeignete 19 \ l
Anschlussstiicke verwenden. LR —— 2 a1
Gewinde der Steuermediumanschlisse: | /J
G1/4
Steuerfunktion Anschliisse 11.1 Demontage Ventil
Foderkrat | . (Antrieb vom Korper I6sen)
1 eschlossen (NC) 2: Steuermedium (Offnen) _ ) . )
9 1. Antrieb A in Offen-Position bringen.
2 Fegerkraft 4: Steuermedium (Schlie3en) 2. Antrieb A vom Ventilkorper 1
gedffnet (NO) demontieren.
5 | Beidseitig 2: Steuermedium (Offnen) 3. Antrieb A in Geschlossen-Position
angesteuert (DA) | 4: Steuermedium (Schlie3en) bringen.
Anschlusse 2/ 4 siehe Bild links - -
I | Wichtig:

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschadigen). Teile
auf Beschéadigung prufen, ggf.
auswechseln (nur Originalteile von
GEMU verwenden).
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11.2 Demontage Membrane

I | Wichtig:

Vor Demontage der Membrane
bitte Antrieb demontieren, siehe
"Demontage Ventil (Antrieb vom
Kérper I6sen)".

—

Membrane herausschrauben.

2. Alle Teile von Produktresten und
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!
Alle Teile auf Beschadigungen prufen.
Beschéadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

B w

11.3 Montage Membrane

11.3.1 Allgemeines

Wichtig:

Ist die Membrane nicht weit
genug in das Verbindungsstuck
eingeschraubt, wirkt die
SchlieBkraft direkt auf den
Membranpin und nicht Uber

das Druckstuck. Das fuhrt zu
Beschadigungen und frihzeitigem
Ausfall der Membrane und
Undichtheit des Ventils. Wird die
Membrane zu weit eingeschraubt,
erfolgt keine einwandfreie
Dichtung mehr am Ventilsitz. Die
Funktion des Ventils ist nicht mehr
gewahrleistet.

I | Wichtig:

FUr Ventil passende Membrane
einbauen (geeignet fur Medium,
Mediumkonzentration, Temperatur
und Druck). Die Absperrmembrane
ist ein VerschleiBteil. Vor
Inbetriebnahme und Uber gesamte
Einsatzdauer des Membranventils
technischen Zustand und Funktion
uberprifen. Zeitliche Abstande
der Prifung entsprechend den
Einsatzbelastungen und / oder

der fUr den Einsatzfall geltenden
Regelwerken und Bestimmungen
festlegen und regelmanig
durchfuhren.

Wichtig:

Falsch montierte Membrane fuhrt
ggf. zu Undichtheit des Ventils /
Mediumsaustritt. Ist dies der Fall
dann Membrane demontieren,
komplettes Ventil und Membrane
Uberprifen und erneut nach obiger
Anleitung montieren.
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Das Drucksttick ist lose. 11.3.2 Montage der

Druckstick und Antriebsflansch von unten Konkav-Membrane
gesehen: Druckstiickaussparung
Bild 1 \ ] l

Membranpin

RIS
LY

Q

Membrandom

1. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

2. Druckstuck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen in
FUhrungen einpassen (siehe Kapitel
11.3.1 "Allgemeines"). Prifen ob
Verdrehsicherung eingerastet ist.

3. Kontrollieren ob das Druckstick in den
FUhrungen liegt.

4. Neue Membrane von Hand fest in
Druckstuck einschrauben.

5. Kontrollieren ob Membrandom in
Druckstickaussparung liegt.

6. Bei Schwergangigkeit Gewinde prifen,
beschéadigte Teile austauschen (nur

Als Verdrehsicherung des Antriebskolbens Originalteile von GEMU verwenden).
dient ein Zweiflach A (Pfeile Bild 2) 7. Beim Verspuren eines deutlichen

am Spindelende. Bei der Montage des Widerstands Membrane soweit
Druckstiickes muss der Zweiflach A mit der zurickschrauben, bis Membran-Lochbild
Aussparung B am Druckstutckricken (Pfeile mit Antriebs-Lochbild Ubereinstimmt.

Bild 1) Ubereinstimmen.

Ist der Antriebskolben nicht in der

richtigen Position, muss er in die richtige
Position gedreht werden. Die Position des
Zweiflachs A ist gegenuber der Position von
C um 45° versetzt.

Druckstuck lose auf Antriebskolben
aufsetzen, Aussparungen D in Fihrungen C
und A in B einpassen. Das Druckstuck muss
sich frei in den Fihrungen bewegen lassen!
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11.4 Montage Antrieb 12 Inbetriebnahme
auf Ventilkorper

1. Antrieb A in Offen-Position bringen. A WARNUNG
2. Antrieb A mit montierter Membrane 2 Aggressive Chemikalien!
auf Ventilkérper 1 aufsetzen. » Veratzungen!
3. Schrauben 18 mit Scheiben 19 bzw. @ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
Muttern (nur bei B-, M- und T-Kérpern) der Medienanschlusse
mit Scheiben 19 handfest montieren. prafen!
4. Antrieb A in Geschlossen-Position e Dichtheitsprifung
bringen. nur mit geeigneter
5. Schrauben 18 bzw. Muttern (nur bei Schutzausristung.
B-, M- und T-K&rpern) Uber Kreuz
festziehen. A VORSICHT
1 3 Gegen Leckage vorbeugen!
>< @ SchutzmaBnahmen gegen
4 2 Uberschreitung des maximal
6. Auf gleichmaBige Verpressung der zulassigen Drucks durch eventuelle
Membrane 2 achten (ca. 10-15 %, DruckstéBe (Wasserschlage) vorsehen.
erkennbar an gleichméBiger
AuBenwdlbung). Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme
7. Komplett montiertes Ventil auf Dichtheit ~ der Anlage:
prafen. @ Membranventil auf Dichtheit und Funktion
prufen (Membranventil schlieen und
5" | Wichtig: wieder 6ffnen).
Wartung und Service: @ Beineuen Anlagen und nach
Membranen setzen sich im Lauf Reparaturen Leitungssystem bei voll
der Zeit. Nach Demontage / gedffnetem Membranventil spiilen (zum
Montage des Ventils Schrauben 18 Entfernen schéadlicher Fremdstoffe).
und Muttern (nur bei B-, M- und o
T-Kérpern) kérperseitig auf Reinigung: _ -
festen Sitz tiberpriifen und ggf. x Betreiber der An_la_ge ist verathortllch far
nachziehen (spétestens nach dem Auswatﬂ des Reinigungsmediums und
ersten Sterilisationsprozess). Durchfihrung des Verfahrens.

13 Inspektion und Wartung

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
» \erbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

arbeiten.
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A VORSICHT

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ FUr Schaden welche durch
unsachgemaie Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, Gbernimmt
GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berlcksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

B o

Der Betreiber muss regelmagige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Geféahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfuhren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe
Kapitel 11 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").

14 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

® Membranventil demontieren (siehe
Kapitel 11.1 "Demontage Ventil (Antrieb
vom Korper l6sen)").

15 Entsorgung

16 Rucksendung

® Membranventil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

@ Alle Ventilteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von ein-
diffundierten Medien achten.

B

[=>° | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

17 Hinweise

5> | Hinweis zur Richtlinie
2014/34/EU (ATEX Richtlinie):
Ein Beiblatt zur Richtlinie
2014/34/EU liegt dem Produkt bei,
sofern es gemani ATEX bestellt
wurde.

5> | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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18 Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler

Méglicher Grund

Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht aus
Anschluss 4* bei Steuerfunktion
NC bzw. Anschluss 2* bei
Steuerfunktion NO

Antriebskolben defekt

Antrieb austauschen

Steuermedium entweicht aus
Leckagebohrung*

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium
auf Verschmutzungen untersuchen

Betriebsmedium entweicht aus
Leckagebohrung*

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw. nicht
vollstandig

Steuerdruck zu niedrig
(bei Steuerfunktion NC)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Vorsteuerventil defekt

Vorsteuerventil prifen und austauschen

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschlieBen

Absperrmembrane nicht korrekt
montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prifen, ggf. austauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NO)

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang undicht
(schlieBt nicht bzw. nicht
vollstéandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Steuerdruck zu niedrig
(bei Steuerfunktion NO und
bei Steuerfunktion DA)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Fremdkdrper zwischen
Absperrmembrane und
Ventilkérpersteg

Antrieb demontieren, Fremdk&rper
entfernen, Absperrmembrane und
Ventilkdrpersteg auf Beschadigungen
untersuchen, ggf. austauschen

Ventilkérpersteg undicht bzw.
beschadigt

Ventilkdrpersteg auf Beschadigungen
prifen, ggf. Ventilkdrper tauschen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NC)

Antrieb austauschen

Ventil zwischen Antrieb und
Ventilkérper undicht

Absperrmembrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prifen, ggf. austauschen

Verschraubung zwischen Ventilkérper

und Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilkérper
und Antrieb nachziehen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

Antrieb / Ventilkérper beschadigt

Antrieb / Ventilkdrper tauschen

Verbindung Ventilkérper -
Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung
prifen

Gewindeanschliisse lose

GewindeanschlUsse festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilkérper defekt oder korrodiert

Ventilkdrper auf Beschadigungen prifen,
ggf. Ventilkérper tauschen

* siehe Kapitel 19 "Schnittbild und Ersatzteile"

16/40




19 Schnittbild und Ersatzteile

[

—

| —

3\ Anschluss 4
/ A
| @
}— Anschluss 2
| J
I
E Leckagebohrung
! N
| >
19 L “
@
18 ; ] 1
[ _
|
! //’/
i
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkdrper K612...
2 Membrane 600 10M...
18 Schraube
} 625 10S30...
19 Scheibe
A Antrieb 9625 10...
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20 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. I, 1.B
far unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Maller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstandigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Membranventil pneumatisch betatigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: MV-Pneum-2009-12

Handelsbezeichnung: Typ 625

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:

11.3.;11.5.;11.7.;121.;1.3.;1.3.2.; 1.3.3.; 1.3.4.; 1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,; 3.3.2,;3.4.4,; 3.6.3.1.;4.1.2.1.; 41.23,;41.24,;41.25,;41.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.2.6.¢);4.1.2.6.d);4.1.26.€);4.1.8.;4.2.1.;4.21.4,;422.;423.;4.31.;4.32.;4.3.3.;4.41,;442,;5.3,;
54.6.1.1.;6.3.3,;6.4.1.; 6.4.3.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VIl Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdricklich erklart, dass die unvollstandige Maschine allen einschldgigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 17. Mai 2006 {iber Maschinen und zur Anderung der
Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollmachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begrindetes Verlangen
die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu tUbermitteln. Diese Ubermittlung erfolgt:

elektronisch
Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberthrt!
Wichtiger Hinweis! Die unvollstédndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn

gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdndige Maschine eingebaut
werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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Hll & - GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG

Postfach 30
Fritz-Mdaller-StraB3e 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach
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LEZ S 15 KA 5 e
P55 M2009F12H 29 H it
WiH5: MV-Pneum-2009-12
I EL s 62544

DIAEER, 7= ahif B HLIAIE2006/42/EGHY A T EARZEK:

1.1.3.;115,;1.1.7;1.21,;1.3,;1.3.2.,;1.3.3,; 1.3.4.; 1.3.7.; 1.3.9.;1.5.3.;; 1.5.5,; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9,;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,; 3.3.2,;3.4.4,; 3.6.3.1.;4.1.2.1.; 41.2.3,;41.24.;41.2.5.; 41.2.6. a); 4.1.2.6. b);
4.1.2.6.c);4.1.2.6.d);4.1.2.6.€);4.1.3.;4.2.1.;421.4.;4.2.2.;4.2.3.;4.3.1.;4.3.2.;4.3.3.;4.4.1.;44.2.; 5.3,
54.;,6.11.;6.3.3.;6.4.1.; 6.4.3.

FINER, ERAHEARERZIRBHEVIERSBEHITREIA.

M PAFRERR, IEEEHMATE UL TEREIMERIHE XM E:

2006/42/EC:2006-05-17:  (WUBIAIE) MR 2 KB H 2 MU N IE2006/42/EG, 2006517 H,
T XAUE9S/16/EGHE L G (1)

il i 7 B B R A THATAE & E AR I3 & B R I E 00 T, 2828 A AR 58 B MU (1 48 7k %5 K .
AJEEN A5 2R AT

TRDNE B A = 32 21505 |
EERT! AAEME T NRERAIFEZTBIMAINEFSZAETHRER, FEZTBENHMA RIFIRANETT.
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Joachim Brien
FiRER

Ingelfingen-Criesbach, 201342/
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