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1 Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie
Funktion des GEMU-Ventils:
Sachgerechter Transport und Lagerung

X
X

X

X

Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal
Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

OrdnungsgemaBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Membranventils.

I

Beschreibungen und
Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfihrungen. Fur

Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.
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2 Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise berlicksichtigen

nicht:

x Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

x die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung - auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals -
der Betreiber verantwortlich ist.

2.1 Hinweise fur Service-

und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
gefahrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

® Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind

darfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fiir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.
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VORSICHT (OHNE SYMBOL) 4 \Vorgesehener Einsatzbereich

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

2.3 Verwendete Symbole X

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

x Das GEMU-Membranventil 651 ist fiir

den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.
Es steuert ein durchflieBendes Medium
indem es durch ein Steuermedium
geschlossen oder geotffnet werden kann.
Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 5 "Technische Daten").
Schrauben und Kunststoffteile am
Membranventil nicht lackieren!

A WARNUNG

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Punkt: Beschreibt auszufuhrende
Tatigkeiten.

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

Aufzahlungszeichen

xv.@bb

Membranventil nur
bestimmungsgeman einsetzen!

>

Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch.

Das Membranventil ausschlie3lich
entsprechend den in der
Vertragsdokumentation und in der
Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

Das Membranventil darf nicht in
explosionsgeféahrdeten Zonen
verwendet werden.

3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch das Membranventil
flie3t.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Membranventil angesteuert
und betatigt wird.

Steuerfunktion

Maogliche Betatigungsfunktionen des
Membranventils.
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5 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und fllissige Medien, die die physikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen
Gehéause- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Das Ventil ist in beiden Durchflussrichtungen bis zum vollen Betriebsdruck dicht (Uberdruck).

Temperaturen
Medientemperatur -10...100 °C
Umgebungstemperatur
AntriebsgroBe 0/1 0...+60°C
AntriebsgroBe 2 0...+50°C
Max. zulassige Temperatur des Steuermediums
AntriebsgroBe 0/1 60 °C
AntriebsgréfBe 2 50 °C
Durchfluss des Vorsteuerventils (bei 6 bar)
AntriebsgroBe 0/1 15 I/min
AntriebsgrofBe 2 100 I/min
Sterilisationstemperatur
EPDM (Code 13/3A) max. 150 °C @, max. 60 min pro Zyklus
EPDM (Code 17) max. 150 °C ®, max. 180 min pro Zyklus
PTFE/EPDM (Code 54) max. 150 °C @, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus
PTFE/EPDM (Code 5M) max. 150 °C @, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus

' Die Sterilisationstemperatur gilt fiir Wasserdampf (Sattdampf) oder tiberhitztes Wasser.
2Wenn EPDM-Membranen langer mit den oben aufgefiihrten Sterilisationstemperaturen beaufschlagt werden,
verringert sich die Lebensdauer der Membrane. In diesen Fallen sind die Wartungszyklen entsprechend anzupassen.

Dies gilt auch fiir PTFE-Membranen, die hohen Temperaturschwankungen ausgesetzt sind.
PTFE-Membranen kénnen auch als Dampfsperre eingesetzt werden, allerdings verringert sich hierdurch die Lebens- Dampfeingang

dauer. Die Wartungszyklen sind entsprechend anzugleichen.

Fiir den Einsatz im Bereich Dampferzeugung und -verteilung eignen sich besonders die Sitzventile GEMU 555 und 505. I Prozessleitung

Bei Schnittstellen zwischen Dampf und Prozessleitungen hat sich die folgende Ventilanordnung bewahrt: Sitzventil zum ) ;
Dampfverteilung |  steriler Prozess

Absperren von Dampfleitungen und Membranventil als Schnittstelle zu den Prozessleitungen.

Steuermedium
Qualitatsklassen nach DIN ISO 8573-1

AntriebsgréBe 0/1

Staubgehalt Klasse 3 (max. TeilchengréBe 5 um), (max. Teilchendichte 5 mg/m?®)

Drucktaupunkt Klasse 3 (max. Drucktaupunkt -20 °C)

Olgehalt Klasse 3 (max. Olkonzentration 1 mg/m®)

AntriebsgréBe 2

Staubgehalt Klasse 3 (max. TeilchengréBe 5 um), (max. Teilchendichte 5 mg/m®)

Drucktaupunkt Klasse 4 (max. Drucktaupunkt 3 °C)

Olgehalt Klasse 5 (max. Olkonzentration 25 mg/m?)

Fiillvolumen
AntriebsgréBe O: 0,028 dm®
AntriebsgréBe 1: 0,071 dm?®
AntriebsgréBe 2: 0,239 dm®

Gehause Oberteil: PP

Unterteil: 1.4408

GEMLT° 172 651



Alilgemeines

Schutzart IP65/IP 67*
Schutzklasse 1]
Einbaulage beliebig
Richtlinien

EMV-Richtlinie 2004/108/EG
Storfestigkeit EN61000-6-2

EN61000-6-4 (Klasse B)
EN61000-6-4 (Klasse A)
2006/95/EG

Stéraussendung Automationsmodul B2
Stoéraussendung Automationsmodul FO/F1
Niederspannungsrichtlinie

* IP 67 wird bei gefuhrter Abluft erreicht. Hierzu Verschlussschrauben der Abluft durch M5-Adapter (1434 000 Z2) ersetzen.

: Gewicht
Betriebsdruck Steuerdruck .
Antrieb
Membran DN EPDM PTFE Stf. 1 Stf. 2 o]
gréBe
8 4..15 0-10 bar 0- 6 bar 3,5 -7 bar max. 4,5 bar 1000
10 10..15 0-10 bar 0 -6 bar 4,5 -7 bar max. 4,5 bar 1500
25 15..25 0-10 bar 0 - 6 bar 5,0 - 7 bar max. 4,5 bar 3800

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck. Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei
geschlossenem Ventil ermittelt. Fir die angegebenen Werte ist die Dichtigkeit am Ventilsitz und nach auBen gewahrleistet.
Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fur Reinstmedien auf Anfrage.

Kv-Werte [m®/h]

Rohrnorm DIN EN 10357 | EN 10357 | DIN 11850 | SMS 3008 |ASME BPE/| ISO 1127 / DIN ISO
Serie B Serie A Reihe 3 DIN 11866 | EN 10357 228
(ehemals | (ehemals Reihe C SerieC/
DIN 11850 | DIN 11850 DIN 11866
Reihe 1) Reihe 2) / Reihe B
DIN 11866
Reihe A
Anschluss- 0 16 17 18 37 59 60 1
Code
MG DN

4 0,5 - - - - - - -

6 - - 1,1 - - - 1,2 -
8 8 = = 1,3 = = 0,6 2,2 1,4

10 - 2,1 2,1 2,1 - 1,3 - -

15 - - - - - 2,0 - -

10 - 2,4 2,4 2,4 - 2,2 3,3 -
0 12 - - - - - - - 3.2
15 3,3 3,8 3,8 3,8 - 2,2 4,0 3.4

20 - - - - - 3,8 - -
15 4,1 4,7 4,7 4,7 - - 7,4 6,5
25 20 6,3 7,0 7,0 7,0 = 4,4 13,2 10,0
25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2 14,0

MG = MembrangréB3e

Kv-Werte ermittelt gemaB DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, Ventilkérperwerkstoff Edelstahl (Schmiedekdrper) und
Weichelastomermembrane.

Die Kv-Werte fir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Kérperwerkstoffe) konnen abweichen. Im allgemeinen unter-
liegen alle Membranen den Einflissen von Druck, Temperatur, des Prozesses und den Drehmomenten mit denen diese angezogen werden.
Dadurch kénnen die Kv-Werte uber die Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

Die Kv-Wert-Kurve (Kv-Wert in Abhangigkeit vom Ventilhub) kann je nach Membranwerkstoff und Einsatzdauer variieren.

651 EMLT°
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Automationsmodul EO, Ventilanschaltung

Elektrische Daten

Spannungsversorgung
Spannungsversorgung U,
Stromaufnahme
Verpolungsschutz
Elektrischer Anschluss
Elektrischer Anschluss

U,=24V DC 10 %
Iy, =40 mA (bei 24V DC)
ja

5-poliger M12 Einbaustecker (A-kodiert)

Automationsmodul B2, Ventilanschaltung mit AS-Interface

Elektrische Daten

Spannungsversorgung
Spannungsversorgung U,
Stromaufnahme
Einschaltdauer
Verpolungsschutz
Elektrischer Anschluss
Elektrischer Anschluss
AS-Interface Profil
AS-Interface Spezifikation
AS-Interface Profil

E/A Konfiguration
ID-Code

ID2-Code

Zulassungen
AS-Interface Zertifikat

26,5 bis 31,6 V DC geméB AS-Interface Spezifikation
max. 120 mA

100 % ED

ja

5-poliger M12 Einbaustecker (A-kodiert)
3.0; max. 62 Slaves

S7.AE
7

A
E @
ZU-Nr.: 65202

Automationsmodul FO / F1, Stellungsregler

Elektrische Daten

Spannungsversorgung
Spannungsversorgung U,
Stromaufnahme
Analogeingang
Genauigkeit
Sollwerteingang
Digitaleingang
Initialisierungseingang
Spannung

Pegel "Logisch 1"

Pegel "Logisch 0"
Eingangsstrom
Elektrischer Anschluss
Elektrischer Anschluss
Reglerangaben
Regelabweichung
Initialisierung
Anzeigeelemente
Status Anzeige
Analogausgang (Automationsmodul F1)
Genauigkeit / Linearitat
Temperatur Drift
Auflésung
Istwertausgang
Ausgangsart

U,=24VDC +10%/-5 %
I, = 70 mA (bei 24 V DC)

<0,3%
4-20 mA

U,..=24V DC
14VDC=<U,<28VDC
0VDC<sU=<8VDC

I, =2,5mA (bei 24 V DC)

5-poliger M12 Einbaustecker (A-kodiert)

<1%
automatisch tber 24 V DC Signal

4 gut sichtbare LEDs

<+1,0%V.E.
<+05%V.E.
12 bit

4-20 mA

aktiv

LEMLT” 7172



6 Bestelldaten (2/2-Wege-Ventile)

Bodenablasskérper B**
Zweiwege-Durchgangskorper D
T-Kérper T

* Abmessungen siehe Broschure T-Ventile
** Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage

Anschlussart Code

SchweiBstutzen

EPDM 13 3A*
EPDM 17
EPDM 19
EPDM 36
PTFE/EPDM, einteilig 54*
PTFE/EPDM, zweiteilig 5M

* fur MembrangrofBe 8
Material entspricht FDA Vorgaben

Stutzen DIN 0
(ehemals DIN 11850 Reihe 1) 16
Stutzen EN 10357 Serie A Federkraft geschlossen  (NC) 1
(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A 17 Federkraft gedffnet (NO) 2
Stutzen DIN 11850 Reihe 3 18
Stutzen JIS-G 3447 35
Stutzen JIS-G 3459 36
Stutzen SMS 3008 37
Stutzen BS 4825 Part 1 55 AntriebsgréBe 0 (MembrangréBe 8) 0
Stutzen ASME BPE / DIN 11866 Reihe C 59 LR ] T L ) 1
Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C /
DIN 11866 Reihe B 60 AntriebsgroBe 2 (MembrangréBe 25) 2
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s 63
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s 64
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s 65
Gewindeanschluss Ausfiihrung (Antrieb) Code
Gewindemuffe DIN ISO 228 1 Anschluss in Durchflussrichtung T
Gewindestutzen DIN 11851 6 . :
Kegelstutzen und Uberwurfmutter DIN 11851 6K ATEETILEE S0 ZUT BUTE IS i
Sterilverschraubung auf Anfrage
Clamp-Stutzen
Clamp ASME BPE fir Rohr ASME BPE,
Baulange EN 558, Reihe 7 82 MembranaréBe 8 Stf 2 1
Clamp ASME BPE fur Rohr ASME BPE, 9 :
Baulédnge EN 558, Reihe 7 88 MembrangréBe 10 Stf. 142 1
Clamp DIN 32676 Reihe A fiir Rohr DIN 11850, MembrangréBe 25 Stf. 142 1
Baulange EN 558, Reihe 7 8A
Clamp SMS 3017 fir Rohr SMS 3008,
Baulédnge EN 558, Reihe 7 8E
Clamp DIN 32676 Reihe C,
Baulinge FTF ASME BPE 8P
Clamp DIN 32676 Reihe C, Ventilanschaltung mit integriertem
Bauldnge FTF EN 558 Reihe 7 8T Vorsteuerventil und Status LED EO
Sterilclamp auf Anfrage Ventilanschaltung mit integriertem Vorsteuerventil,
AUF-/ZU-Positionsriickmeldung und Speed*
o Funktion, AS-Interface, 62 Slaves, Spec. 3.0 B2
Stellungsregler mit Speed Funkton,

1.4435, Feinguss C3 Sollwerteingang 4-20 mA FO
1.4408, Feinguss 37 Stellungsregler mit Speed*” Funktion,

- Sollwerteingang 4-20 mA
1.4435 (316L), Schmiedekorper 40 Istwertausgang 4-20 mA F1
1.4435 (BN2), Schmiedekorper A Fe<0,5% 42
1.4539, Schmiedekérper F4

' 2 ®
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Innenoberflachengiten fiir Schmiede- und Volimaterialkérper '

Medienberiihrte

Mechanisch poliert 2

Elektropoliert

Hygieneklasse

Hygieneklasse

Innenoberflachen DIN 11866 (Cea DIN 11866 Cee
Ra < 0,80 um H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 um - 1507 - 1508
Ra < 0,40 um H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 um @ H5 1527 HE5 1516
Medienberiihrte Mechanisch poliert 2 Elektropoliert
Innenoberflachen ASME BPE ASME BPE
nach ASME BPE 2016 * Ober_fléchen- Code Ober_fléchen- Code
bezeichnung bezeichnung
Ra Max. = 0,76 um (30 pinch) SF3 SF3 - -
Ra Max. = 0,64 um (25 pinch) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra Max. = 0,51 um (20 pinch) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra Max. = 0,38 um (15 pinch) - - SF4 SF4

enoberflachengiiten fiir Feingusskorper

Mechanisch poliert *

Medienberiihrte
Innenoberflachen

Hygieneklasse

DIN 11866 e
Ra < 6,30 um = 1500
Ra < 0,80 um H3 1502
Ra < 0,60 pm ® - 1507

+ Oberflachenguten kundenspezifischer Ventilkorper kdnnen in Sonderfallen eingeschrankt sein.
2 Oder jede andere Oberflachenveredelung, mit der der Ra-Wert erreicht wird (gemaB ASME BPE).

s Der kleinstmdgliche Ra-Wert fir Rohrinnendurchmesser < 6 mm betragt 0,38 um.
+ Bei Verwendung dieser Oberflachen werden die Kérper nach den Vorgaben der ASME BPE gekennzeichnet.
Die Oberflachen sind nur flr Ventilkorper erhaltlich, die aus Werkstoffen (z.B. GEMU Werkstoff-Code 40, 41, F4, 44)
und mit Anschliissen (z.B. GEMU Anschluss-Code 59, 80, 88) gemafB der ASME BPE hergestellt sind.

s Nicht méglich fiir GEMU Anschluss-Code 59, DN 8 und GEMU Anschluss-Code 0, DN 4.

Ra nach DIN EN ISO 4288 und ASME B46.1

Bestellbeispiel 651 15

13

B2

1503

Typ 651
Nennweite 15
Gehauseform (Code)

Anschlussart (Code)
Ventilkorperwerkstoff (Code)
Membranwerkstoff (Code)
Steuerfunktion (Code)

AntriebsgréBe (Code)

Ausflihrung (Antrieb) (Code)

Federsatz (Code)

Automationsmodul (Code)
Oberflachenqualitét (Code)

60
40

13

B2

1503

7 Herstellerangaben
7.1 Transport

® Verpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

® Membranventil nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht sturzen,

vorsichtig handhaben.

LEMUT”
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7.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverziglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Auslieferungszustand des Ventils:

Steuerfunktion: Zustand:

1 Federkraft geschlossen (NC) | geschlossen

2 Federkraft gedffnet (NO) gedffnet

® Das Membranventil wird im Werk auf
Funktion gepruft.

7.3 Lagerung

® Membranventil staubgeschuitzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 40 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sduren,
Kraftstoffe u.a. durfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

7.4 Benotigtes Werkzeug

@ Benotigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

8 Funktionsbeschreibung

Das kolbengesteuerte 2/2-Wege
Membranventil GEMU 651 ist fiir den
Einsatz in sterilen Anwendungsbereichen
konzipiert. Es verfligt Uber ein voll
integriertes Automationsmodul.

Als Steuerfunktion stehen Federkraft
geschlossen und Federkraft gedffnet zur
Verfligung.

Das Automationsmodul ist in zwei
Varianten verfugbar. Einmal als

Ventilanschaltung mit integriertem 3/2-
Wege Vorsteuerventil zur Ventilansteuerung
und Stellungsrickmeldung oder mit einem
integriertem elektropneumatischem
Stellungsregler. GEMU 651 arbeitet

mit einer mikroprozessorgesteuerten,
intelligenten Stellungserfassung kombiniert
mit einem integrierten, analogen
Wegmesssystem. Vereinfacht wird die
Montage und Inbetriebnahme durch eine
Speed+ Funktion. Das Unterteil des
Antriebsgehauses besteht aus Edelstahl,
das Oberteil aus stabilem, transparentem
Kunststoff. Als Steuerfunktion stehen
"Federkraft geschlossen (NC)" und
"Federkraft gedffnet (NO)" zur Verfigung.
Ventilkérper und Membrane sind geman
Datenblatt in verschiedenen Ausfuhrungen
erhaltlich.

9 Gerateaufbau

Automationsmodul

Elektrischer

Anschluss ] \ A
= ’; \

Steuermedium- :
anschluss &

Gerateaufbau

A Antrieb
1 VentilkOrper
2 Membrane
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9.1 Typenschild

Gerateversion Ausfiihrung geméaB Bestelldaten

geratespezifische Daten
Q3
$%| PST 5,0- 7,0 bar

E 20'20( €

'&g A 88328249 12103529 | 0001

| 651 1506040171271 | J
150282 Ps 10,0 bar

Baujahr

— Al DE

74653 Ingelfingen

1
N [
‘ Ruckmeldenummer ‘

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruackmeldenummer verschlisselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.

10 Montage und Bedienung

Vor Einbau:
@ Ventilkdrper- und Membranwerkstoff
entsprechend Betriebsmedium auslegen.
@ Eignung vor Einbau priifen!
Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

10.1 Montage des
Membranventils

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A WARNUNG
I! Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!
@ Montage nur mit geeigneter
Schutzausristung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

A VORSICHT

Ventil nicht als Trittstufe oder

Aufstiegshilfe benutzen!

» Gefahr des Abrutschens / der
Beschadigung des Ventils.

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

uberschreiten!

» Eventuell auftretende Druckst6i3e
(Wasserschlage) durch
SchutzmaBnahmen vermeiden.

® Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

Installationsort:

A VORSICHT

@ Ventil auBerlich nicht stark
beanspruchen.

@ Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden
kann.

@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskrafte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom Ventilkérper
ferngehalten werden.

@ Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

x Richtung des Betriebsmediums:
Beliebig.

x Einbaulage des Ventils:
Beliebig.
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Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen

Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil

muss fur die Betriebsbedingungen

des Rohrleitungssystems (Medium,

Mediumskonzentration, Temperatur

und Druck) sowie die jeweiligen

Umgebungsbedingungen geeignet sein.

Technische Daten des Ventils und der

Werkstoffe prufen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spllen und bellften.

BN

Montage bei Schwei3stutzen:

1. SchweiBtechnische Normen einhalten!
2. Antrieb mit Membrane vor Einschweif3en
des Ventilkbrpers demontieren (siehe
Kapitel 11.1).

Schweif3stutzen abkihlen lassen.
Ventilkrper und Antrieb mit Membrane
wieder montieren (siehe Kapitel 11.4).

Hw

Montage bei Clampanschluss:

@ Bei Montage der Clampanschlisse
entsprechende Dichtung zwischen
Ventilkorper und Rohranschluss einlegen
und mit Klammer verbinden. Die Dichtung
sowie die Klammer der Clampanschlisse
sind nicht im Lieferumfang enthalten.

I | Wichtig:

Schwei3stutzen /
Clampanschlisse:

Drehwinkel fur das
entleerungsoptimierte
Einschwei3en entnehmen Sie
bitte der Broschure "Drehwinkel
far 2/2-Wege-Ventilkérper"

(auf Anfrage oder unter
www.gemu-group.com).

Montage bei Gewindeanschluss:

@ Gewindeanschluss entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

® Membranventilkorper an Rohrleitung
anschrauben, geeignetes
Gewindedichtmittel verwenden.
Das Gewindedichtmittel ist nicht im
Lieferumfang enthalten.

Entsprechende Vorschriften fur
Anschliisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

10.2 Steuerfunktionen

Folgende Steuerfunktionen sind verflgbar:

Steuerfunktion 1

Federkraft geschlossen (NC):
Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 1) 6ffnet das Ventil. Entluften
des Antriebs bewirkt das Schlie3en des
Ventils durch Federkraft.

Steuerfunktion 2

Federkraft geéffnet (NO):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 1) schlie3t das Ventil. Entliften
des Antriebs bewirkt das Offnen des Ventils
durch Federkraft.
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10.3 Steuermedium anschlief3en

[ | Wichtig:

Steuermediumleitung spannungs-
und knickfrei montieren!

Je nach Anwendung geeignetes
Anschlussstuck verwenden.

Gewinde der Steuermediumanschlisse: M5

Steuermediumanschluss ist in
Durchflussrichtung (Code T) und um
90° gedreht (Code R) lieferbar. Weitere
Anschlusse dienen nur der Entliftung.

Steuerfunktion Anschluss

1 Federkraft 1: Steuermedium (Offnen)
geschlossen (NC) | 3/5: Entltftung

5 Federkraft 1: Steuermedium (SchlieBen)
gedffnet (NO) 3: Entliftung

Anschlisse siehe Bilder unten und Seiten 13- 16

Ventilanschaltung / AntriebsgréBe 0 / Steuerfunktion 1
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Ventilanschaltung / AntriebsgréBe 1 / Steuerfunktion 1

I

14/72



Regler / AntriebsgroBe 0 / Steuerfunktion 1

» @

Regler / AntriebsgroéBe 1 / Steuerfunktion 1

‘
|
|
O
L B 0 -
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Regler / AntriebsgroBe 2 / Steuerfunktion 1

[ == | [ le—=] ] L e [ L] ==l 1]
Ventilanschaltung / AntriebsgréBe 0 / Steuerfunktion 2
O
[
— — — —
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Ventilanschaltung / AntriebsgréBe 1 / Steuerfunktion 2
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11 Montage / Demontage
von Ersatzteilen

19+ 4

18 - -
%f//r

11.1 Demontage Ventil

(Antrieb vom Korper l6sen)

—

. Antrieb A in Offen-Position bringen.

2. Antrieb A vom Ventilkorper 1
demontieren.

3. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

W

. Membrane herausschrauben bzw.

herausziehen (Membrangréi3e 8).

Alle Teile von Produktresten und
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!
Alle Teile auf Beschadigungen prufen.
Beschéadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

11.3 Montage Membrane

11.3.1 Allgemeines

(I

Wichtig:

Fur Ventil passende Membrane
einbauen (geeignet fur Medium,
Mediumkonzentration, Temperatur
und Druck). Die Absperrmembrane
ist ein VerschleiBteil. Vor
Inbetriebnahme und Uber gesamte
Einsatzdauer des Membranventils
technischen Zustand und Funktion
Uberprufen. Zeitliche Abstande
der Prifung entsprechend den
Einsatzbelastungen und / oder
der fur den Einsatzfall geltenden
Regelwerken und Bestimmungen
festlegen und regelmanig
durchfihren.

[ | Wichtig:

Nach Demontage alle Teile von

dabei nicht beschadigen). Teile
auf Beschadigung prufen, ggf.

GEMU verwenden).

Verschmutzungen reinigen (Teile

auswechseln (nur Originalteile von

11.2 Demontage Membrane

I3~ | Wichtig:

Vor Demontage der Membrane
bitte Ventil demontieren, siehe
"Demontage Ventil (Antrieb vom

Korper 16sen)”.

Wichtig:

Ist die Membrane nicht weit
genug in das Verbindungsstuck
eingeschraubt, wirkt die
SchlieBkraft direkt auf den
Membranpin und nicht Uber

das Druckstuck. Das fuhrt zu
Beschadigungen und fruhzeitigem
Ausfall der Membrane und
Undichtheit des Ventils. Wird die
Membrane zu weit eingeschraubt,
erfolgt keine einwandfreie
Dichtung mehr am Ventilsitz. Die
Funktion des Ventils ist nicht mehr
gewahrleistet.
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Wichtig:

Falsch montierte Membrane flhrt
ggf. zu Undichtheit des Ventils /
Mediumsaustritt. Ist dies der Fall
dann Membrane demontieren,
komplettes Ventil und Membrane
uberprifen und erneut nach obiger
Anleitung montieren.

MembrangroéBe 8:

Das Drucksttick ist fest montiert.
Druckstuick und Antriebsflansch von unten
gesehen:

MembrangréBe 10:

Das Druckstuck ist lose.

Druckstuck und Antriebsflansch von unten
gesehen:

Bild 1

Bild 2

Verdrehsicherung der Spindel

am Druckstick

Als Verdrehsicherung der Antriebsspindel ist
ein Zweiflach (Pfeile Bild 2) am Spindelende.
Bei der Montage des Druckstuckes

muss der Zweiflach mit der Aussparung

am Druckstuckricken (Pfeile Bild 1)
ubereinstimmen.

Ist die Antriebsspindel nicht in der richtigen
Position, muss sie in die richtige Position
gedreht werden. Die Position von A ist
gegenuber der Position von C um 45°
versetzt.

Druckstuck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen D in Fihrungen C
und A in B einpassen. Das Druckstuck muss
sich frei zwischen den FUhrungen bewegen
lassen!

MembrangréBe 25 - 50:

Das Druckstuck ist lose.

Druckstuck und Antriebsflansch von unten
gesehen:

Druckstick lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen D in Fihrungen C
einpassen. Das Druckstlck muss sich frei
zwischen den Fuhrungen bewegen lassen!
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11.3.2 Montage der

Konkav-Membrane

MembrangroBe 8
Membrane zum Einknupfen:

B w

Druckstlickaussparung
Lasche .
Befestigungs-
\ zapfen
v

. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

Membrane 2 mit angeformtem
Befestigungszapfen schrag an
Druckstuckaussparung ansetzen.

Von Hand hineindrehen / hineindriicken.
Lasche mit Hersteller- und
Werkstoffkennzeichung parallel zum
Druckstlicksteg ausrichten.

MembrangréBen 10 und 25
Membrane zum Einschrauben:

Druckstickaussparung
L ‘/\ Membranpin
_ T 2 I
—]
I \
Membrandom

. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

Druckstuck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen in Fiihrungen
einpassen (siehe Kapitel 11.3.1
"Allgemeines”.

MembrangréBe 10: prufen ob
Verdrehsicherung eingerastet ist.
Kontrollieren ob das Druckstick in den
FUhrungen liegt.

Neue Membrane von Hand fest in
Druckstuck einschrauben.
Kontrollieren ob Membrandom in

Druckstuckaussparung liegt.

Bei Schwergangigkeit Gewinde prufen,
beschéadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).
Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Gbereinstimmt.

11.3.3 Montage der

Konvex-Membrane

MembrangréBe 25
Membrane zum Einschrauben:

1.

2.
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Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

Druckstiick lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen in Fihrungen
einpassen (siehe Kapitel 11.3.1
"Allgemeines").

Kontrollieren ob das Druckstick in den
FUhrungen liegt.

Neuen Membranschild von Hand
umklappen; bei groBen Nennweiten
saubere, gepolsterte Unterlage

verwenden.

LTS

N

Membranschild :d— Membranpin
Il

St o ivad,

Neue Stutzmembrane auf Druckstiick
auflegen.

Membranschild auf Stitzmembrane
auflegen.



7. Membranschild von Hand fest
in Druckstuck einschrauben.
Der Membrandom muss in der
Druckstuckaussparung liegen.

Verbin- Druckstiickaussparung

dungs-

stuck

Druck-

stuck %

Stitzmembrane Membranpin

R

]\ —=

12 Inbetriebnahme

Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlusse
prufen!

@ Dichtheitsprufung
nur mit geeigneter
Schutzausrustung.

A VORSICHT

[

Membranschild Membrandom

8. Bei Schwergangigkeit das Gewinde
prufen, beschadigte Teile austauschen.

9. Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Gbereinstimmt.

10. Membranschild von Hand fest auf die
Stutzmembrane driicken, so dass sie
zurlckklappt und an der Stitzmembrane
anliegt.

11.4 Montage Antrieb
auf Ventilkorper

. Antrieb A in Offen-Position bringen.

. Antrieb A mit montierter Membrane 2
auf Ventilkérper 1 aufsetzen, auf
Ubereinstimmung von Druckstiicksteg
und Ventilkorpersteg achten.

3. Schrauben 18 mit Scheiben 19 handfest

montieren.

4. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

5. Schrauben 18 Uber Kreuz festziehen.

1 ><3
4 2

6. Auf gleichmaBige Verpressung der
Membrane 2 achten (ca. 10-15 %,
erkennbar an gleichmaBiger
AuBenwdlbung).

7. Komplett montiertes Ventil auf Dichtheit
prufen.

N —

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Druckst6Be (Wasserschlage) vorsehen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

® Membranventil auf Dichtheit und Funktion
prufen (Membranventil schlieBen und
wieder 6ffnen).

@ Bei neuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Membranventil spilen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich fir
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchflhrung des Verfahrens.

[ | Wichtig:

Wartung und Service:

Membranen setzen sich im

Laufe der Zeit. Nach Montage /
Demontage des Ventils
Schrauben 18 kdrperseitig auf
festen Sitz Uberprifen und ggf.
nachziehen (spatestens nach dem

ersten Sterilisationsprozess).

21/72




13 Automationsmodul EOQ

13.1 Allgemeines

Das Automationsmodul EO beinhaltet ein
24V DC Vorsteuerventil zur Ansteuerung
des Prozessventils.

Zusatzlich erfolgt eine Statusmeldung des
Vorsteuerventils mittels LED.

13.2 Elektrischer Anschluss

Der elektrische Anschluss erfolgt mittels
eines M12 Steckers.

@
@@
® 6

Anschluss Pin Signalname

2 1 U+, 24V DC Vorsteuerventil
2 n.c.
A-kodiert
M12 3 GND
Stecker 4 e
5 n.c.

13.3 Optische Anzeige

| | |
i ]
(I | I/‘I
POWER | -
|
=t1? H
E . |
_ Ii
LED |Bezeichnung |Farbe
1 | POWER | gelb

14 Automationsmodul B2

14.1 Allgemeines

Das Automationsmodul B2 beinhaltet
die Funktionen einer AS-Interface
Ventilanschaltung.

Es verflgt Uber ein integriertes 3/2-Wege-
Vorsteuerventil und arbeitet mit einer
analogen, mikroprozessorgesteuerten,
intelligenten Stellungserfassung

sowie einem analogen, integrierten
Wegmesssystem. Die optische
Ruckmeldung erfolgt durch LEDs.

Die elektrische Ansteuerung und
Stellungsriickmeldung erfolgt Gber
AS-Interface.

14.2 Elektrischer Anschluss

Der elektrische Anschluss erfolgt mittels
eines M12 Steckers.

® 0
®
® 0

Anschluss Pin Signalname

T 1 AS-Interface +
2 n.c.
Al 3  AS-Interface -
M12
Stecker 4 JIECH
5 nres

14.3 Optische Anzeige

Zusatzlich zur elektrischen
Stellungsriickmeldung und
Fehlerauswertung (siehe Tabelle
"Fehlerauswertung" im Kapitel 14.6
"AS-Interface Daten") erfolgt eine optische
Signalisierung mittels von oben sichtbarer
LEDs.
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LED Zustande

1 X | leuchtet | ~ | nicht relevant
o | blinkt |- aus
2
3 LEDs
4 o x| 2
Funktion Hlw Z oW
5 =2 ; o 1 o
g(o|lo|&| X
o Ll T)
Programmiermodus ~ | ~ |0 (0]
LED Bezeichnung Farbe Prozessventil in Stellung AUF | ~ | ~ | X -
1 CLOSED orange Prozessventil in StellungZzU | ~ | ~ X
2 ERROR rot Programmierfehler = | = | = o)
3 OPEN gelb Sensorfehler ~ | ~]1 0| X
4 POWER griin Interner Fehler ~|~|O0| X |O
5 FAULT rot AS-Interface Fehler X | X[ ~1]-1~

14.4 Programmierung der Endlagen

Das Ventil GEMU 651 ist in der Lage, die Endlagen des Antriebs durch einen
Programmiermodus zu lernen, wodurch mechanische Einstellungen entfallen.

Bei werkseitig vormontierten Antrieben an den Korper ist die Endlagenriickmeldung bereits
programmiert.

I | Wichtig:
Neuprogrammierung der Endlagen notig bei nachtraglichem Anbau des Antriebs
an Ventilkérper sowie bei nachziehen / austauschen der Absperrmembrane.

Programmierung der Endlagen Uber manuellen oder automatischen Programmiermodus
maoglich.

Manueller Programmiermodus:

1. DO1 =0 setzen (manuelle Programmierung).

2. DO2 =1 setzen (Ventilanschaltung in
Programmiermodus).

3. DOO0 =1 setzen (Ventil ansteuern).

4. Wenn Ventil Endlage erreicht hat DOO = 0 setzen.
5. Wenn Ventil Endlage erreicht hat DO2 = 0 setzen (Ventilanschaltung in Normalbetrieb).

Automatischer Programmiermodus:

1. DO1 =1 setzen (automatische Programmierung).
2. Kurz (>100ms) DO2 = 1 setzen (Ventilanschaltung in
(unbedingt gleich wieder zuriicksetzen) Programmiermodus).

3. DO1 =0 setzen.
4. Warten bis Ventil automatisch auf- und zugefahren ist.

Ansteuerung der Ventilanschaltung nach Programmieren der Endlagen durch Setzen von
DOO0=1.
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14.5 Einstellung der Schaltpunkte

GEMU 651 bietet die Méglichkeit, die Schaltpunkte fiir die AUF- und die ZU-Riickmeldung
prozentual zum programmierten Hub einzustellen.

Beispiel: Schaltpunkt AUF 25 %,
Schaltpunkt ZU 12 %

Hub A
100 % —

Schalt- —
punkt
AUF

Schalt-
punkt
Zu
0%
Durch diese Schaltpunktabstande kdnnen betriebsbedingte Veranderungen z. B. Quellen der
Membrane beim Sterilisieren kompensiert werden und somit eine sichere Riickmeldung der
Endlagen gewahrleistet werden.
Die Schaltpunkte kdnnen Uber die Parameterbits eingestellt werden (siehe Tabelle
"Schaltpunkte" im Kapitel 14.6 "AS-Interface Daten" ).

14.6 AS-Interface Daten

Ein- / Ausgange

Eingénge AS-Interface (Betrachtungsweise vom AS-Interface Master aus)

Bit Funktion Logik

DIO Anzeige Position Auf 0 = Prozessventil nicht in Stellung Auf
1 = Prozessventil in Stellung Auf

DI Anzeige Position Zu 0 = Prozessventil nicht in Stellung Zu
1 = Prozessventil in Stellung Zu

DI2 Anzeige Betriebsmodus 0 = Normalbetrieb
1 = Programmiermodus

DI3 Fehler 2 siehe Tabelle Fehlerauswertung

FID Fehler 1 siehe Tabelle Fehlerauswertung

Ausgénge AS-Interface (Betrachtungsweise vom AS-Interface Master aus)

Bit Funktion Logik
DOO0 pneum. Ausgang 2/4 ansteuern (Stf. 1, 2) 0 = pneum. Ausgang 2 entllftet / Ausgang 4 beliftet
(Pilotventil Y1/Y2 ansteuern) 1 = pneum. Ausgang 2 beliiftet / Ausgang 4 entliiftet
DO1 Programmiermodus auswéhlen 0 = manuelle Programmierung
1 = automatische Programmierung
DO2 Betriebsmodus auswéhlen 0 = Normalbetrieb
1 = Programmiermodus
DOS nicht vorhanden
Parameterausgange
Bit Funktion Logik
PO Schaltpunkte setzen siehe Tabelle Schaltpunkte
P1 Schaltpunkte setzen siehe Tabelle Schaltpunkte
P2 Schaltpunkte setzen siehe Tabelle Schaltpunkte
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p2 | p1 | po | Schaltpunkt | Schaltpunkt Fehler1 | Fehler2 | Fehlerfunktion
AUF [%] ZU [%]

0 0 0 12 o5 1 0 Interner Fehler

0 0 1 25 o5 0 1 Programmierfehler
0 1 0 6 12 1 1 Sensorfehler
0 1 1 12 12

1 0 0 25 12

1 0 1 6 6

1 1 0 12 6

1 1 1 25 6

Schaltpunkte: In Prozentangaben vom programmierten Hub,
vor der jeweiligen Endlage

14.7 Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler Méglicher Grund Fehlerbehebung
Programmier- Keine Druckluftversorgung wéhrend des Druckluftversorgung gewéhrleisten, neu
fehler Programmiervorgangs programmieren

Programmierung wurde wieder deaktiviert, Neu programmieren

bevor beide Endlagen erreicht wurden
(Manueller Programmiermodus)

Mindesthub wurde nicht erreicht Mindesthub gewahrleisten, neu programmieren

Sensorfehler Sensorgrenze uberfahren Mindesthub gewahrleisten (siehe Technische
Daten), neu programmieren

Maximalhub beachten (siehe Technische Daten)

Interner Fehler | Speicherfehler Neu programmieren
AS-Interface Slave ist auf Null adressiert Slave adressieren
Fehler

Keine AS-Interface Kommunikation vorhanden | AS-Interface Netz tUberprifen

15 Automationsmodul FO / F1 15.2 Elektrischer Anschluss

Der elektrische Anschluss erfolgt mittels

15.1 AIIgemeines eines M12 Steckers.

Das Automationsmodul FO / F1 beinhaltet -

die Funktionen eines Stellungsreglers. @ @
Es verflgt Gber integrierte 3/2-Wege- @
Vorsteuerventile und arbeitet mit einer @ @

analogen mikroprozessorgesteuerten,
intelligenten Stellungserfassung
sowie einem analogen, integrierten
Wegmesssystem. Die optische

Anschluss Pin Signalname
1 Uy, 24V DC

. . Versorgungsspannung
Ruckr_neldung erfolgt durch LEDf:. Die _ " 2 I+, 4-20 mA Sollwerteingang
elektrlsche. Ansteuerung erfolgt Gber ein Akodiet 3 1-/UvGND
4-20 mA Signal. M12 4 |+, 4-20 mA Istwertausgang

Stecker (nur bei Automationsmodul F1)

5 Uy, Initialisierung 24 V DC,
Auslésung der Initialisierung
mittels Impulssignal t = 100 ms
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15.3 Optische Anzeige
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|
EN| | . 1
Lol 0
CLOSED _— 3
ROWERESIE— 4 LED Bezeichnung | Farbe
| ¢ o 1 OPEN gelb
— = 2 ERROR rot
= S 8 CLOSED orange
l &)~ B 4 POWER gelb
Bedeutun Fehlernummer He EEDE S DK
9 OPEN ERROR CLOSED POWER
Position erreicht - O @) O [ )
Ventil in Endlage AUF - o O O ()
Ventil in Endlage ZU - @) O () ()
Ventil fahrt in Richtung AUF = PAS O O [ )
Ventil fahrt in Richtung ZU - O O PAe ()
Regler in Initialisierungsphase - PAe O Ad ()
Sollwert >20,5mA/10,25V Fehler Nr. 1 A (o) O ()
Sollwert < 3,5 mA Fehler Nr. 2 @) L4 YAS [ )
Regler nicht initialisiert Fehler Nr. 3 PAG Lo Aq ([ )
Regler nicht kalibriert Fehler Nr. 4 o o () PAT
Geratefehler Fehler Nr. 5 O (o] O ()
Regler arbeitet mit geringer Gute Warnung Nr. 1 * [ )
Legende LED Zustand Blinkfrequenz
@) LED aus
o LED an
* LED blinkt kurz auf f=1,66 Hz;0,15san/0,45 s aus
o) LED blinkt schnell f=3,33Hz;0,15san /0,15 s aus
Y LED blinkt langsam f=1,66 Hz;0,30 s an/0,30 s aus
A
*
YAY
——————+—+—+— ts]
0,0 0,5 1,0




15.4 Automatische Initialisierung

Legende
LED Symbol
Aus (@)
An ()
Blinkt schnell G
Blinkt langsam e

1. Versorgungsspannung 24 V einschalten.

POWER LED leuchtet.

LED Symbol LED Symbol
OPEN A CLOSED PAS
ERROR L POWER (]
GND e

+24V DC

2. Initialisierungsspannung 24 V DC
an Pin 5 anschlie3en und aktivieren

(t>100ms).

LED Symbol LED Symbol
OPEN A CLOSED S
ERROR S POWER o

GND e

+24V DC 1 (4)

=

3. Initialisierungsspannung deaktivieren.

LED Symbol LED Symbol
OPEN Ve CLOSED PAY
ERROR O POWER [ )

GND e

+24V DC '—l
Ny

Die automatische Initialisierung wird
durchgefuhrt.

LED Symbol LED Symbol
OPEN S CLOSED PAS
ERROR @) POWER (]

@nitialisierun@

15.5 Inbetriebnahme

1. Analogen Sollwert 4-20 mA
(0-20 mA / 0-10 V) vorgeben.

LED Symbol LED Symbol
OPEN O CLOSED O
ERROR O POWER (]

+4-20mA

Nach Beenden der Initialisierung wird
das Prozessventil in die Position gemaf

Sollwertsignal positioniert.

Sollwert min
LED Symbol LED Symbol
OPEN O CLOSED ()
ERROR @) POWER o
Sollwert max
LED Symbol LED Symbol
OPEN (] CLOSED O
ERROR @) POWER ()
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15.6 Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler Fehlermeldung Fehlerursache Auswirkung Fehlerbehebung
N Sollwert Sollwertsignal Prozessventil Sollwertsianal iiberoriifen
' >20,5mA/10,25V |>205mA/10,25V | wird entliiftet 9 P
Sollwertsignal Prozessventil . . .
Nr. 2 Sollwert < 3,5 mA <3.5mA wird entliiftet Sollwertsignal Uberprifen
Nr. 3 _Rt_aglgr_mcht _Ggra’; vyurde nicht Keine Funktion | Initialisierung durchfiihren
initialisiert initialisiert
Nr. 4 Regler nicht kalibriert | Gerat defekt Keine Funktion | Ricksendung zur Reparatur
a) Fehlende pneuma- |~~~ Priifen der
. tische Versorgung | Initialisierung .
Nr.5 Geratefehler . a) pneumatischen Versorgung
b) Leckage im pneu- | fehlerhaft . :
. b) pneumatischen Verbindungen
matischen System
Warnung | Fehlermeldung Fehlerursache Auswirkung Fehlerbehebung
: Prifen auf
Interne Ventile ;
. . . a) Leckage des Prozessventils
. . konnten wahrend der | Keine optimale . S .
Regler arbeitet mit e . b) Leichtgéngigkeit des Prozessventils
Nr. 1 X - Initialisierung nicht Regelung .
geringer Gute . A ¢) schwankenden Mediumsdruck
optimal vermessen mdglich

werden

wahrend Initialisierung (falls méglich
Mediumsdruck absperren)
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16 Inspektion und Wartung

18 Entsorgung

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

@ Alle Ventilteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien

achten.

» Gefahr von schwersten Verletzungen

oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.
A VORSICHT

@ Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ Fur Schaden welche durch
unsachgemane Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, Gbernimmt

GEMU keinerlei Haftung.

@ Nehmen Sie im Zweifelsfall vor

Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Der Betreiber muss regelmafige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfihren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschleil3 gepruft werden (siehe
Kapitel 11 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").

17 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

® Membranventil demontieren (siehe
Kapitel 11.1 "Demontage Ventil
(Antrieb vom Korper 16sen)").

19 Rucksendung

® Membranventil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[=>° | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

20 Hinweise

3> | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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21 Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler Moglicher Grund Fehlerbehebung
Steuerm"edlum entwe|ch*t Antriebskolben undicht Antrieb austauschen
aus Entluftungsbohrung
Steuermedium entweicht . . . Antrieb austauschen und Steuermedium
N Spindelabdichtung undicht
aus Leckagebohrung auf Verschmutzungen untersuchen
Betriebsmedium entweicht Absperrmembrane auf Beschadigungen
. Absperrmembrane defekt A
aus Leckagebohrung prufen, ggf. Membrane tauschen
Steuermedium nicht angeschlossen Steuermedium anschlieBen
Steuerdruck zu niedrig Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
(bei Steuerfunktion NC) betreiben
. i Antrieb oder Vorsteuerventil defekt Antrieb austauschen
Ventil 6ffnet nicht bzw. (bei Steuerfunktion NC)

nicht vollstandi
g Ventil demontieren, Membranmontage

Absperrmembrane nicht korrekt montiert .
prufen, ggf. austauschen

Elektronik defekt (bei Steuerfunktion NC) Antrieb austauschen

Antriebsfeder defekt (bei Steuerfunktion NO) | Antrieb austauschen

Betriebsdruck zu hoch Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt

betreiben
Steuerdruck zu niedrig Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
(bei Steuerfunktion NO) betreiben

Ventil demontieren, Fremdkorper
Fremdkdrper zwischen Absperrmembrane entfernen, Absperrmembrane und

und Ventilkdrpersteg Ventilkérpersteg auf Beschadigungen
Ventil im Durchgang untersuchen, ggf. austauschen
undlcht (SChI'er nlc_:ht Antrieb oder Vorsteuerventil defekt Antrieb austauschen
bzw. nicht vollstandig) (bei Steuerfunktion NO)

Ventilkérper auf Beschadigungen

Ventilkérpersteg undicht bzw. beschadigt priifen, ggf. Ventilkérper tauschen

Elektronik defekt (bei Steuerfunktion NO) Antrieb austauschen

Absperrmembrane auf Beschadigungen

Absperrmembrane defek prufen, ggf. Membrane tauschen

Antriebsfeder defekt (bei Steuerfunktion NC) | Antrieb austauschen

Ventil demontieren, Membranmontage

Absperrmembrane falsch montiert .
prifen, ggf. austauschen

. ) . Ventilkérper / Antrieb beschéadigt Ventilkérper / Antrieb austauschen
Ventil zwischen Antrieb - - - -
und Ventilkérper undicht Vers_chraubung zwischen Ventilkérper und Verschra_ubung zw_lschen Ventilkérper
Antrieb lose und Antrieb nachziehen

Absperrmembrane auf Beschadigungen

Absperrmembrane defekt prifen, ggf. Membrane tauschen

UnsachgeméBe Montage Montage Ventilkérper in Rohrleitung

Verbindung Ventilkorper - prufen

Rohrleitung undicht Gewindeanschllsse lose Gewindeanschllsse festziehen
Dichtmittel defekt Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht Ventilkérper defekt oder korrodiert Ventilkorper auf Beschadigungen

prifen, ggf. Ventilkdrper tauschen

* siehe Kapitel 22 "Schnittbild und Ersatzteile"
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22 Schnittbild und Ersatzteile

Automations-
modul

Elektrischer
Anschluss

A

Leckagebohrung

18 — - 1
- %/ﬁ

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkérper K600...
2 Membrane 600...M
18 Schraube
651...S30...
19 Scheibe
A Antrieb 9651...
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23 MaBe Antrieb GEMU 9651

w2yt

A2

B
/ N
:)a _ .
\Q /
B

0 8 160 | 72,0 | 85,0 49 35
1 10 185 | 96,5 | 109,5| 60 36
2 25 182 | 140,0 | 116,5 | 91 5°

651 217 &ML



24 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
fir unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Miller-StraBe 6-8
D-74658 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstandigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Membranventil pneumatisch betétigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: MV-Pneum-2014-0

Handelsbezeichnung: Typ 651, Typ 9651

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfullt sind:
11.5.,116.,121.,122,132,13.7,139,15.1,15.2,15.8.,1.5.16., 1.6.3.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklért, dass die unvollstandige Maschine allen einschlédgigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 17. Mai 2006 (iber Maschinen und zur Anderung der
Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollméchtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu Ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberuhrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvollstdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn
gegebenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvolilstandige Maschine eingebaut
werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, September 2020
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25 Konformitatserklarungen

Konformitatserklarung
Gemaf der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU erfullen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Meml_pranventil

GEMU 651
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H1

Hinweis flir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen
Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der 1ISO 14001 erfullen.

Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

7%

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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Konformitatserklarung

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erkléaren, dass das unten aufgefiihrte Produkt den folgenden Richtlinien entspricht:

* EMV-Richtlinie 2014/30/EU

Angewandte Normen:

* Storfestigkeit EN 61000-6-2
 Stéraussendung EN 55011:2009/A1:2010
Produkt: GEMU 651

7%

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, September 2020
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11.1

11.2
11.3

O6wme ykasaHunA

O6uwme yKa3aHUA MO TEXHUKe
6e3onacHocCTH

YKasaHuA ana o6CcnymumBaroLwero
nepcoHana

MNpepynpexaeHus
Ncnonb3yemblie CMMBOIbI
OnpepeneHue NOHATUMN
O6nacTb NnpuMeHeHUs
TexHU4YeCcKne xapakTepUCTUKHU
[aHHble onA 3aKka3a
(2/2-xop0Bble KnanaHbl)
[aHHble nponsBoauTena
TpaHcnopTUpOBKa

HomMnneKT noctaBku U
YyHKUMOHUPOBaHWE

XpaHeHune

HeobxoamMMbii MIHCTPYMEHT
MpuHUUN pa6oTbi
HoHCTpYyKUUA KnanaHa
3aBojacKas TabnyKa

MoHTa 1 aKcnnyarauua
MoHTax MembpaHHOro KaanaHa
DYHKUNKN yNpaBaeHns
MNogKntoveHue yrnpaBnaoLLem
cpeabl

MoHTaX / ageMOHTaX 3anacHbIX

yactewu

JeMoHTaX KnanaHa
(cHATMe NpMBOAA C Kopnyca)
JeMoHTa membpaHbl
MoHTa memépaHbl

11.3.1 Obwme cBegeHus
11.3.2 MoHTax

BOrHYTOW MEMOpaHsbI

11.3.3 MoHTax

11.4

12

13

13.1
13.2
13.3
14

14.1
14.2
14.3
14.4

14.5
14.6
14.7

15

BbINYK/10M MEMOpPaHb!

MoHTa npusoga Ha Kopnyce
KnanaHa

BBopg B aKcnyaTauuio
Mopgynb aBTOMaTu3sauuu EO
Obuwme cBeageHus
DJIEKTPUYECKOE NOAKIYEHUE
BuayanbHaa nHankauua
Mopgynb aBTOMaTu3auum B2
O6Lwme cBegeHus
DJIEKTPUYECKOE NOAKIYEHUE
BuayanbHaa nHankauma
[porpammnpoBaHne KOHEYHbIX
NOJIOEHNH

HacTpolKa To4eK nepexkntnyeHma
[aHHble nuHTepgeiica AS
NMouck u yctpaHeHue
HeucnpaBHOCTEM1

Mopynb aBTOMaTHU3aumum
FO/F1

57
58

59
59

15.1 O6wme cBeaeHus 59
15.2 OneKTpu4yecKoe nogkadeHne 59
15.3 BusyanbHaa MHAUKaUMA 60
15.4 AsTOMatM4yeckas nHuumanmsauma 61
15.5 BBog B aKcnyaTtauuio 61
15.6 TlouCK U ycTpaHeHue
HeucnpasBHOCTEN 62
16 OcmoTp U Texo6cnyHuBaHme 62
17 AemoHTak 63
18 YTunusauma 63
19 BosBpar 63
20 YHa3aHuAa 63
21 Nouck u yctpaHeHue
HeucnpaBHOCTEN 64
22 Bup B pa3pese 1 3an4yactu 65

23  Paamepbl npusoga GEMU 9651 66
24 JexnapauuAa cooTBeTCTBUA

KOMMOHEHTOB 67
25 Jexnapauuu cooTBeTCTBUA

AUpeKTUBam 68
1 OO6wwue yKa3aHus

YcnoBusa 6e30TKasHOro GyHKLUMOHUPOBAaHUA

Knanana GEMU:

X cobngeHne npasua TPaHCNOPTUPOBKM
N XpaHeHus;

X MOHTa} 1 BBOA B SKCMyaTauuio
KBa/IMPULMPOBAHHBLIM NEPCOHASIOM;

X 9KcnJyaTtaumA CcornacHo HacToAwemy
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE U MOHTaMY;

X cobnwgeHne npasna NpoBeAEHUS
TEXHUYECKOrO 0OCNYHUBAHUS.

CobntoaeHve npaBua MOHTaMa,
SKCnyatauum, TexobCy1BaHuA u
peMoHTa obecrneynBaeT 6€30TKasHoe
YHKUMOHUPOBaHWE KNanaHa.

I | OnncaHmsa v MHCTPYKLMK
OTHOCATCA K CTaHAapPTHOMY
nucnonHenuto. na cneymanbHbix
WCMNOSIHEHUI, ONMCaHNE KOTOPbIX
OTCYTCTBYET B HAaCTOALLEM
PYKOBOACTBE MO YyCTaHOBKE U
MOHTay, AENCTBYIOT 0OLmMe
AaHHble HAaCTOALLEro pyKoBoACTBa
B COYETaHWUK C AOMOJIHUTENIbHOMN
cneumanbHOM JOKYyMEHTaUMEMN.

3> | Bce npaBa, BK/Il04aA aBTOPCKUE
npasa Wan Npasa Ha UHTENIEKTY-

abHY0 COBCTBEHHOCTb, 3aLLMLLEHDI.
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2

OOLwure yKasaHUA NO TEXHUKe
6e30MacHOCTU

B yKazaHuAx no TexHWKe 6e30nacHOCTU He
YUYUTbIBAKOTCA:

no yCtTaHOBKe N MOHTaXy B MeCTe
SHCnyaTtauunu;

[ ) CO6J'II-Op,aTb YHa3aHUA No TEXHUKE

0e30nacHoOCTH;

@ V1Cnosib3oBaTb 060pyaoBaHKE B

X CNY4aMHOCTM M COBLITHA, KOTOPbIE CTPOrOM COOTBETCTBMM C paGoHMMM
MOFYT NPOMU30TH BO BPEMsl MOHTAMa, XAPAKTEPUCTHKAMM:
oHenJyaraLmit n TEeXHUHECKoro @ He NPOBOAWTb He OMUCAHHbIE B
OGC/YHMBaHMS; PYKOBOZACTBE PaboThl MO TEXHUYECKOMY
X MeCTHbIE YKa3aHWA N0 TEXHUKE OBCAYHMBAHMIO H PEMOHTY 663
6esonacHocTu, 3a cob/itoAeHIe npe/BapUTEIbHOTO COMAacoBaHUA C
KOTOPbIX, B TOM YMC/1e CTOPOHHUMM NPOUSBOATENEM.
cneLManncTaMm o MOHTay, OTBeYaeT
SHCNNyaTMpyIoLLasa CTOPOHA. ' ONMNACHOCTb
Crtporo co6aopaTtb Tpe6oBaHUA
nacnopta 6e30nacHOCTU U
2.1 YRasaHuA pnA AEHCTBYIOLME NPaBUIa TEXHUKK

obcnyuBawoLwero
nepcoHana

6e30MacHOCTU A1 UCNOJIb3YEMbIX
cpep/!

PyKOBOACTBO NO YCTAHOBKE U MOHTaXy
COAEPHMUT OCHOBHbIE YKa3aHWA Mo TEXHUKE
6e30MacHOCTH, KOTOPble HEOOXOAMMO
cobnogatb NpyU BBOAE B 9KCMyaTauumio,
9KCcnayaTaumMm U TEXHUYECKOM
obcnymnBaHuK. HecobntogeHme aTmx
YKasaHWi MOXET MMETb Le/bIK pajg
NnocneacTBun:

NMpn BO3HUKHOBEHUU BOMPOCOB:
X obpalarbcA B 6banKanee
npegctasntensctso GEMU.

2.2 [TllpepynpewaeHus

MpeaynpemxaeHusi, No Mepe BO3MOMKHOCTY,

X Yyrpo3sa 340pOBbto YeI0BEKA B KnaccmpuumnpoBaHbl No Cnep,ylou.l,eﬁ cxewme.

pes3ynbTare 3/1eKTPUYECKOrO,
MEeXaHU4YeCKOro, XMMM4eCcKoro A CUrHAJIbHOE CJ10BO
BO3AEMCTBUS; TN U UCTOYHUK ONACHOCTU

X yrposa HaxojAauwemMyca pagom » Bo3MOKHble nocneacTsuA B cayyvae
060pyA0BaHMIO; HECOG0AEHHA.

X OTHKa3 BaXHbIX dJyHHle.MVI; ® MeponpuATHA No yCTpaHEHUIO

X yrposa oKpyxaiouien cpeje B OMacHOCTM.

pesynbTaTe yTe4YKM OnacHbIX BELLECTB.
Mpv aTOM NpeaynpexaeHus Bcerga

0603HavatoTCs CUrHasIbHbIM C/I0BOM, a
MHOTAA TaKKe CMMBOJIOM, O3HaYatoLWUM
OMacHOCTb.

McnonbaytoTcs cnepyoLme curHanbHble
CNoBa M CTEMNEHM ONACHOCTMU.

Mepepn BBOAOM B 3KCMJlyaTauuio

Heo6XoAMMO:

@ BHMMATE/IbHO U3Y4YnUTb PYKOBOACTBO MO
YCTaHOBKE N MOHTaMYy;

@ 00y4MTb 06CyHMUBAIOLWMI NEPCOHanN n
nepcoHasn, NPUBAEYEHHbIW 417 MOHTaMXa;

@ 06ecneynTb NOHMMaHME NepcoHas oM
PYKOBOACTBA MO YCTAaHOBKE U MOHTaXY;

@ pacnpenesmTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTU U
KOMMNETEHLUM.

' OMNACHOCTb

HenocpeacTBeHHaA onacHoOCTb!

» HeBbINnoNHEHWEe yKa3aHUM MOXKET
cTaTb NPUYUHON TAXKEbIX TPABM U

Mpwu akcnnyaTauuu: Aaxe CMepTH.

@ 06ecneynTb AOCTYN K PYKOBOACTBY
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Bo3moxiHa onacHaa cutyaumsa!

» HeBbINnonHeHWe yKa3aHWM MOXeT
cTaTb NPUYNUHOM TAMKEbIX TPABM U
fame cMepTw.

A OCTOPOHHO

Bo3moiHa onacHaa cuTtyaumsa!

» HeBbINONHEHWE yKa3aHWM MOMXKET
cTaTb NPUYNHOMW TPaBM JIEFTKOM U
cpepHen CTeNeHU TAKECTM.

OCTOPO}HO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3moxHa onacHaAa cutyauumA!
» HeBbinonHeHWe yKa3aHu MOXKET
cTaTb NPUYNHOM MaTepmanbHOro

yuwep6a.

N

.3 WUcnonb3syembie CUMBO/IbI

OnacHocTb ropAYer NoBepxHoOCTH!

OnacHocTb egKux BellecTs!

Pyka: onucbiBaeT obLme yKasaHus
M peKoOMeHZaLuu.

TouKa: onncbiBaeT NPOU3BOANMbIE
JencTBusA.

CTpenKa: on1cbiBaeT peaKumio Ha
AENCTBUA.

xv.@bb

3HaKku gna 0603HayYeHusa No3nLUum
crnucKa

3 OnpepeneHue NOHATUM

Pa6ouyas cpega
Cpepga, KoTopas NpoxoauT Yepes
MeMOpaHHbIN KnanaH.

Ynpasnawouwiana cpega
Cpeaa, C NOMOLLbI0 KOTOPOW yNpaBasaeTcs
M NPUBOAMUTCA B AENCTBME MEMOPAHHbIM

KnanaH 3a CY4ET NOBbIWEHUA NNU
NMOHUMKEHMA €€ AaBJIEHUA.

PYyHKUMA ynpaB/eHUA
Bo3aMmoHble PyHKUNKM ynpaBieHua
MeMOpaHHbIM KJianaHoM.

4 O6nacTtb NpMMEHEeHUA

x Mem6paHHbii knanaH GEMU 651
npeaHasHavyeH 1A UCnosib30BaHUsA
B Tpy6onposogax. OH ynpasnsaeT
NpoXoAALLen Yepes HEero cpeaon,
NPy 3TOM CaM MOMET 3aKpbIBaTbCA
WM OTKPbIBATbCA MOA, BO3AENCTBUEM
ynpaBAsAoLWEN cpeabl.

X OHKcnayatauMa KnanaHa foJsiKHa
OCYyLLEeCTB/IATLCA B CTPOrom
COOTBETCTBUMU C TEXHUYECKUMM
XapaKTepuctukamu (cm. rnasy 5
"TexHU4YeCKUe XxapaKTepucTukn").

X 3anpewaeTca nakuposaTtb 601Tbl U
NNacTUKOBbIE AeTanu KnanaHa!

ANPEAYNPEXHAEHUE

MemM6paHHbIW KNnanaH JO/THeH

MCNosib30BaTbCA CTPOro no

Ha3Ha4yeHuio!

» B npotnBHOM cnyyae nponssogntesb
He HeCeT OTBETCTBEHHOCTHU
3a usgenve, a rapaHTUmHbIE
ob6A3aTeNbCcTBa TEPAIOT CUIY.

® Memb6paHHbIM KnanaH JoNKeH
MCNoNb30BaTbCA NPU CTPOroM
COBNIOAEHNN YCNIOBUIM SKCyaTauuu,
onpeaeseHHbIX B JOrOBOPHOM
AOKYMEHTaLMM U PyKOBOACTBE NO
YCTaHOBKE W MOHTaXY.

@ 3anpewaeTcs UCNoNb30BaTb
MeMOpaHHbIM KnanaH BO
B3PbIBOOMACHbIX 30HaX.
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5 TexHUYecHKUe xapaKTepPUCTUKHU

Pa6ouan cpega

ArpeccuBHble, HeMTpasibHble, ra3006pasHble M HUAKWEe Cpedpbl, He OKasbiBatoLLme OTPULLATE/IbHOrO BO3AEMCTBUA Ha
(hU3NYECKME N XMMUYECKME CBOMCTBA MaTeprasioB COOTBETCTBYIOLLMX KOPMYCOB M MEMGpaH.

HnanaH repmeTnyeH B 060Mx HanpaB/eHMAX NOTOKa BMJIOTb A0 MNOJHOro paboyero AasneHua (M36bITOYHOE JaB/IEHME).

Temnepatypbl
Temneparypa cpeabl -10...100 °C
Temnepartypa OKpyHatouien cpebl
Pasmep npvsoga 0/1 0...+60°C
Pasmep npuBoga 2 0...+50°C
MaKc. gonycT. Temneparypa ynpaBisiowen cpepbl
Pasmep npusoga 0/1 60 °C
Pasawvep npusoga 2 50 °C
Pacxop, BcnomorartesibHOro ynpas/ifilowwero KaanaHa (npv 6 6apax)
Pasmep npueoga 0/1 15 n/MuH
Paawvep npusoga 2 100 A/MWH

Temneparypa ctepunusauum @
EPDM (Kog 13/3A)

Makrc. 150 °C @, maKc. 60 MWH Ha LMK

EPDM (Kog 17)

Makc. 150 °C @, makc. 180 MMWH Ha LMK

PTFE/EPDM (Hog 54)

maKc. 150 °C @, orpaHU4eH1A BPEMEHW Ha LMK

PTFE/EPDM (Kog 5M)

makc. 150 °C @, orpaHM4YeHUs1 BPEMEHW Ha LK

" Temneparypa cTepuansaumm faHa /s BOAAHOro napa (HachILeHHOro napa) Wav neperpeton BoAbl.

2 Ecniv EPDM-Mem6paHbl A0/IbLUE NOABEPHEHbI BO3AEMCTBHIO BbILLEONMCAHHbIX TEMMEpaTyp CTepUnsaLmm,
CPOK CNy6bl MeMEpaH cokpataeTca. B aTux cayyanax cnepyet COOTBETCTBEHHO YMEHbLUWUTD

WHTepBasibl MEXAY LMKNaMN TEXHUYECKOro Oﬁcﬂy)KVIBaHVIH.

370 OTHOCUTCA TaKke K PTFE-mem6paHam, noABepraiowmMmcs 3Ha4YnTeIbHbIM Kole6aHWAM TeMneparypsbl.
PTFE-mMeM6paHbl MOXHO TaKe UCNo/ib30BaTh B KAYECTBE NapoOBOro 3aTBopa, HO NpY 9TOM YMEHbLUAETCH
CPOK CNYHOGbI. LIMKbI TEXHUHECKOrO 06CNYHUBaHUSA ClelyeT COOTBETCTBYIOLMM 06pa30M CKOPPEKTUPOBATb.
[N ncnonb3oBaHWs B 061aCTV Napoo6pas3oBaHys U napopacnpeseneHns noaxoasT, B OCHOBHOM,

cepenbHble knanaHbl GEMU 555 n 505.

Bxop, ana napa

TexHonornyeckui
Tpy6onpoBoA

napa CTepusibHbIk npoLecc

|
Pacripesenerme |
|

B coefMHeHUsAX Mexay naponpoBoAamMm 1 TEXHOOTMYECKUMM TPY6BOMPOBOAAMM XOPOLLO 3apeHOMEH0BaNM
cebsl criefytoLLme CXeMbl PACTIONIOKEHNSA K1anaHoB: CeflesbHbIN KnanaH B KayecTse 3arpafuTesibHOro NapoBoro
3aTBopa M MEMBPaHHbIM KianaH B Ka4ecTBe MHTepdeica K TEXHONOrMYECKUM TPY6OonpoBoaaM.

YnpaBnsawuwana cpeaa
Knacc KavyectBa cornacHo DIN ISO 8573-1

Pasmep npvBoaa 0/1
CogepaHvie nbiiu

TouyKa pocbl NoA AaBaeHUeMm
CogepiaHve macna

Knacc 3 (MaKc. paamep 4acTuL, 5 MKM), (MaKc. NI0THOCTb YacTul, 5 Mr/m°®)
HKnacc 3 (maKc. Touka pocbl nog gasneHvem -20 °C)
Hnacc 3 (MaKc. KoHueHTpauwms macna 1 mr/m?)

Pasmep npusoga 2
CopeprkaHue nbiam

TouyKa pocbl Mo AaBAeHWeEM
CopepxaHue macna

Knacc 3 (MaKc. paamep 4acTuL, 5 MKM), (MaKc. NI0THOCTb YacTuL, 5 mr/m°®)
Knacc 4 (maKc. Touka pocbl nog, gasneHvem 3 °C)
Knacc 5 (MaKc. KoHLUeHTpauua macna 25 mr/m?)

O6bem 3anosIHEHUA

Pasmep npvsoga O: 0,028 av®
Pasmep npvsoaa 1: 0,071 am®
Pasmep npvsoga 2: 0,239 gv®

Macca
Pa6ouee gaBneHue YnpaBnsawouiee agasneHue
npuBoaa
Pasmep DN EPDM PTFE DPYyHKUMA DyHKUMA r]

Mem6paHbl ynpaBneHua 1 | ynpaBaeHus 2

8 4-15 0-10 6ap 0-6 6ap 3,5-7 6ap MaKc. 4,5 6ap 1000

10 10-15 0-10 6ap 0-6 6ap 4,5-7 6ap makc. 4,5 6ap 1500

25 15-25 0-10 6ap 0-6 6ap 5,0-7 6ap makc. 4,5 6ap 3800

Bce 3Ha4yeHnsa M3GbITOYHOrO AaB/IEHUA YKasaHbl B 6apax. 3Ha4eHWsi paboyero AaBNeHUs OnpeaeeHbl Ha 3aKPbITOM KaanaHe C MPUIOHKEHU-
€M paboyero CTaTM4eCcKoro AaB/ieHUs C OAHOM CTOPOHbI. [N AaHHbIX 3HA4YEHUI 06eCneYnBaeTCA repMETUYHOCTL HA CEeAJle KanaHa v HapyKy.
[aHHble ana ABYCTOPOHHErO paboyero AaBneHWs U As YUCTbIX cped — Mo 3anpocy.
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Matepuanbi

BepxHAs yacTb

O6wue cBegeHUna

Kopnyca: PP

HuHaa yactb: 1.4408

Knacc sawmThbl
Hnacc sawuTbl
MoHTaxHOEe NnonoKeHne

HOpMaTMBHbIe AORYMEHTbI

JVpeKTrBa Mo 3/IEKTPOMArHUTHOM COBMECTUMOCTH

MomexoycToM4YMBOCTb

SmMuccua nomex, Moay/b asTomatnsauum B2
3mMuccuA nomex, Moaynb asToMmarnaaumn FO/F1
* [InpeKTrBa N0 HU3KOBOLTHOMY 060PYA0BaHMI0
* |P 67 pocturaeTca npu HanpaBJeHHOM OTBEAEHUM BO3ayxa. [11A aToro cneayer 3aMeHWTb pe3b00Bble 3aryLIKK OTBEPCTUI ANs copachkiBa-

emoro Bosgyxa Ha agantepbl M5 (1434 000 Z2).

MponyckHaa cnoco6HocTb Kv [M3/u]

IP65/IP67*

NPOU3BOJIbHOE

2004/108/EC
EN61000-6-2

EN61000-6-4 (knacc B)
EN61000-6-4 (knacc A)

2006/95/EC

CraHpapT DIN EN 10357 | EN 10357 | DIN 11850 | SMS 3008 |ASME BPE/| ISO 1127/ | DINISO
Tpy6bl cepua B cepua A cepua 3 DIN 11866 | EN 10357 228
(paHee (paHee cepua C cepua C/
DIN 11850 | DIN 11850 DIN 11866
cepua 1) | cepua2)/ cepusa B
DIN 11866
cepua A
Hop,
coepnHeHna 0 16 17 18 37 59 60 1
MG DN
4 0,5 - - - - - - -
6 - - 1,1 - - - 1,2 -
8 8 - - 1,3 - - 0,6 2,2 1,4
10 - 2,1 2.1 2,1 - 1,3 - -
15 - - - - - 2,0 - -
10 - 2,4 2,4 2,4 - 2,2 3,3 -
10 12 - - - - - - - 3,2
15 3,3 3,8 3,8 3,8 - 2,2 4,0 3,4
20 - - - - - 3,8 - -
15 4.1 47 47 4,7 - - 7.4 6,5
25 20 6,3 7,0 7,0 7,0 - 4,4 13,2 10,0
25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2 14,0

MG = pa3mep Mem6paHbI

MponyckHas cnocobHocTb Kv onpeaeneHa cornacHo ctangapty DIN EN 60534, BxogHoe aasneHuve 5 6ap, Ap 1 6ap, matepuan Kopnyca

KJlanaHa HepaBsetoLasn cTasb (LUTaMnoBaHHbIM KOpMNyCc) M MeMBpaHa 13 MArKoro asiactomepa.

Kv-3HayeHus MOryT OoT/in4aTbCA B 3aBUCUMOCTU OT HOHd)VIpraLMM HOHCTPYKLUMN (H npumepy, oT pasHOBMAHOCTU Matepuana MeM6paHbI nnu
Hopnyca KnanaHa). B ocHoBHOM, MeM6paHHbIe 3/IeMeHTbI NoABepHeHbl BIMAHUIO pa6oqero AaBJsieHna, TeMmneparypbl, npoLecca npuMeHeHua 1
KpyTALLEero MOMeHTa. M3meHeHna Kv-3Hayvenums Mpn TaKUX YCI0BUAX COOTBETCTBYHOT AOMYCTUMbIM LOMYCKaM OTHK/IOHEHUA BEJIMYUHDI.

IpacdumK nponyckHoM cnocobHocTu Kv (MponycKHas cnocobHOCTb Kv B 3aBMCUMMOCTH OT X0Za K/lanaHa) MOXKET BapbMpoBaTbhs A1 pa3HOro
marepuana MemopaHbl U NPOAOTIHKUTENBHOCTU MPUMEHEHUA.

Mopynb aBTOMaTM3aumu B2, HTeN1IeKTyaNnbHbIN JaT4YUK NOJIOKEHUA ¢ UHTepdeiicom AS

AneKTpU4eCcKUe XxapaKTepPUCTUKH

dneKkTponuTaHue
Hanpsenne nutanma U,
Pacxop, anekTpoaHeprum

MPOAOIHMUTENBHOCTb BHIHOYEHNS
3almTa oT HempaBu/ibHOM MOAPHOCTH
ONeKTpUYEeCHOe NOAKIIOYEHUE
DNeKTPUYECKoe NoAH/IIoHEHNE

Mpodunb uHtepdeiica AS

CreumndurKauma nHtepdenca AS

Mpodunb MHTEpdeiica AS

HoHdurypaumsa BxoaoBs/BbIXO40B

Hog, ID

Kog ID2

Aonycku

UHTepdelic AS, cepTudmKar

oT 26,5 go 31,6 B= comnacHo cneuuduKaumm nitepderica AS

makc. 120 mA

100 % lNB
Ja

5-KOHTaKTHbIM BCTPOEHHbIM WwTekep M12 (A-KognposKa)

3.0; MaKc. 62 MCNONHUTENBHBIX YCTPOMCTBA

S7.AE
7
A
E

Homep ZU: 65202
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Mop,ynb aBTomartusauuu EO, MHTGHHEHTyaanbIﬁ AaT4YUK NOJZIOHEeHUA

AneKTpUYeCcKUe XapaKTepPUCTUKH

dneKTponuTaHue

HanpsxeHue nutaHua U,
[MoTpebneHne ToKka

3awmTa oT HenpaBW/IbHOM NOAAPHOCTH
DNIeKTpUYECHOE NOAKJI0YEHNE
ONIEKTPUYECKOE MOJKI0YEHNE

U ,=24B=%10%
[, =40 MA (npun 24 B=)

aa

5-KOHTaKTHbIM BCTPOEHHbIM Wwtekep M12 (A-kodiert)

Mopynb aBTomaTtusauum FO / F1, perynatop nosoxeHus

AneKTpU4eCcKUe XapaKTepPUCTUKH

AneKTponuTaHue
HanpseHne nutanmna U,
MoTpebneHne ToKa
AHanoroBbI BXop,

ToyHOCTb

Bxoa 3agaHHbIX 3HAYeHUM
LUundposou Bxop,

Bxop, nHuupmanmsaumnm
Hanpsamenre

YpoBeHb "Jlorny. 1"

YpoBeHb "Jloruny. 0"

BxogHol Tok

ANeKTpu4ecKoe nograyeHue
ONIEKTPUYECKOE MOAK/OHEHWE
XapaKTepuUCTURMU perynatopa
Paccornacosanune
MHuymanmsaums

dnieMeHTbl UHAUKaLUn
MHanKaTop COCTOAHMSA

AHanoroBsbl# Bbixog (Moaynb aBToMaTusauum F1)

TOYHOCTb / IMHEMHOCTb

Caswur Temneparypbl
Paspelienuve

Bbixog akTUYeCKUX 3Ha4YEeHUH
Tun BbIXOAA

U ,=24B=+10%/-5%
.. =70 MA (npu 24 B=)
<0,3%
4-20 MA

U, =24B=

14B=<U, <28 B=
0B=<U <8B=
l,,.=2,5 MA (Tpun 24 B=)

5-KOHTaKTHbIM BCTPOEHHbIM WwTekep M12 (A-KognpoBKa)

<1%
aBTOMaTUYECKM C MOMOLLbIO curHana 24 B=

4 XOpOLUO BUAMMbIX CBETOAMOA

<+ 1,0 % OT K.3H.
<+ 0,5 % OT K. 3H.
12 6ut

4-20 vA
aKTUBHbIN

6 /[JlaHHble anA 3aKkasa (2/2-xoaoBble KaanaHbl)

dopma Kopnyca
Hopnyc canBHoro tmna
JByX0[,0BOM NPOXOAHOM KOPMyC
T-06pasHbIi Kopnyc
* Pasmepbl cM. B 6poLutope no T-o6pasHbiM KaanaHam

** Paamepbl 1 UICMOJIHEHMA MO 3anpocy

Matepuan MEMGpaHbI
EPDM

EPDM

EPDM

EPDM

PTFE/EPDM, OgHOKOMMOHEHTHasA
PTFE/EPDM, fByXKOMMNOHEHTHas
* ANnA pasmepa MmembpaHbl 8

Matepuan cootBeTcTBYET NpeanucaHnam FDA

Hop, Bup, coeguHeHunA Kop

B** CBapHoi1 naTpy6oK
D Matpy60K DIN 0

. Marpy6ok EN 10357 cepusa B
T (paHee DIN 11850 cepusa 1) 16
Matpy6ok EN 10357 cepus A
(paHee DIN 11850 cepus 2) / DIN 11866 cepua A 17
Matpy6oK DIN 11850 cepua 3 18
Matpy6ok JIS-G 3447 85
Hop Matpy6ok JIS-G 3459 36
13 3A* Marpy6oxk SMS 3008 37
17 MaTtpy6oK BS 4825 vyacTb 1 55
Marpy6oxk ASME BPE / DIN 11866 cepua C 59

19 MaTpy6ok ISO 1127 / EN 10357 cepus C /

36 DIN 11866 cepusa B 60
54* Matpy6oxk ANSI/ASME B36.19M Sch No 10s 63
5M Natrubky dle ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s 64

Marpy6oxk ANSI/ASME B36.19M Sch No 40s 65

i 651



Bup coeanHeHus Hop,

Pe3b6oBoe coeguHeHUe
Pesbbosas mydta DIN ISO 228
Hapy:xHaa pess6a DIN 11851

OpHa cTopoHa C HapyHOM pe3bboK, Apyraa CTopoHa 6
HoHnyeckuni natpy6ok 1 HakuaHas ramka DIN 11851 6K
CTtepunbHoe pe3bboBOE COefMHEHME MO 3anpocy
MaTpy6oK nop, xomyT

XomyT ASME BPE ansa Tpy6sl ASME BPE,

cTpouTenbHas aavHa ASME BPE 80
XomyT DIN 32676 cepua B gna tpy6bl EN ISO 1127,
cTpouTtenbHas anvHa EN 558, cepua 7 82
XomyT ASME BPE ansa tpy6sl ASME BPE,

cTpouTtenbHaa anvHa EN 558, cepus 7, 88
XomyT DIN 32676 cepusa A gna Tpy6sl DIN 11850,
cTpouTenbHas aavHa EN 558, cepusa 7, 8A
XomyT SMS 3017 gns Tpy6sl SMS 3008,

cTpouTtenbHas anvHa EN 558, cepus 7, 8E
XomyT DIN 32676 cepus C,

cTpoutenbHada gavHa FTF ASME BPE 8P
XomyT DIN 32676 cepus C,

cTpoutensHasa aavHa FTF EN 558 cepua 7 8T
CTepunbHbIA XOMYT MO 3anpocy

MaTtepuan Kopnyca KaanaHa Hop
1.4435, To4HOE NNTbE C3
1.4408, To4HOE NTbE 37
1.4435 (316L), WtamMnoBaHHbIM KOpryc 40
1.4435 (BN2), wramnoBaHHbIM Kopryc A Fe<0,5% 42
1.4539, WTamMnoBaHHbIM KOpnyc F4
CDyHHU,Mf-l ynpaBJsieHHnAa HOA
HopmasibHO 3aKpbITbIM MPYHMUHOM (NC) 1
HopmasibHO OTKPbITbIA NPYHUHON (NO) 2

Pa3swvep npuBoga Kop
0

Pasmep npvsoga O (pasmep MembpaHbi 8)
Pasmep npuBoga 1 (pasmep mem6paHbl 10) 1
Pasmep npvBoga 2 (pa3mep Mem6paHbi 25) 2

UcnonHeHue (npusop) Hop,
T

CoepuHeHWe B HamnpaB/ieHNW NOTOKa
CoepuHenue nog yrom 90° K HanpasIEHUIO MOTOKa R

HomnneKkT npyHuH Kop,
Pasvep memb6paHbl 8 . ynp. 1
Pa3svep memb6paHbl 8 ®. ynp. 2
Pasmep mem6paHbl 10 ¢. ynp. 1+2
Pasmep memb6paHbl 25 d. ynp. 1+2

- a a >

Mopgynb aBTOMaTU3aLUU Kop

WHTenneKTyanbHbIM AaTYMK NMOSIOKEHUS CO
BCTPOEHHbIM BCMOMOTaTe/IbHbIM YNPaBsioLLym
KNarnaHoM M CBETOAMOL, COCTOAHMSA EO

MHTennexkTyanbHbIM fAaTYMK MONOKEHMA CO

BCTPOEHHbIM BCMOMOraTesIbHbIM YNPaBAAoLLMM KaarnaHoM,
o6patHbIi curHan nonoxeHnsa OTKP./3AKP. n dyHKuna
Speed*, nHtepderic AS, 62 UCMONHUTENBHbIX
yCTPOKCTBa, cnew,. 3.0 B2

PerynaTtop nonoxeHusa ¢ dyHKuuen Speed™,
BXOZ, 3a/i@HHbIX 3Ha4YeHuM 4—20 MA FO

PerynaTtop nonoxeHus ¢ dyHKuuen Speed™,
BXOZ, 3a/i@HHbIX 3Ha4YeHuM 4—20 MA F1
BX0J, GaKTUYECKMX 3HaYeHUM 4-20 MA
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HayecTBO BHYTPEHHUX NOBEPXHOCTEN LITaMNOBaHHbIX KOPMYCOB U KOPNYCOB U3 LieJ/IbHOro
marepuwana '

C MexaHU4eCKOM NOJIMPOBKOM 2 C 31eKTPONIMTUHECKOW MOJIMPOBKOMN
BHyTpeHHWe NoBepxHOCTH, | Trrennyeckuin TMrneHn4ecHui
BCTynarwuiue B HOHTaKT CO cpeaou Knacc Hop, Knacc Kop,
DIN 11866 DIN 11866
Ra < 0,80 MKM H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 MKMm - 1507 - 1508
Ra < 0,40 MKMm H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 MKm H5 1527 HES5 1516
C MexaHU4eCKOM NOJIMPOBKOW 2 C 3/1eKTPOSIMTUHECKOW NOJIMPOBKOMN
BHyTpeHHWEe NOBEPXHOCTH,
BCTynarLiMe B KOHTaKT CO cpefow ASME BPE ASME BPE
cornacHo ASME BPE 2016 * O603Ha4eHne Hop, O603Ha4eH1e Kop,
NoBEepPXHOCTH NoBEpPXHOCTH
Ra makc. = 0,76 mKM (30 MKA) SF3 SF3 - -
Ra makc. = 0,64 MKM (25 MKA) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra makc. = 0,51 mKm (20 MKg) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra makc. = 0,38 MKM (15 MKA) - - SF4 SF4
HKayecTBO BHYTPEHHUX NOBEPXHOCTEN KOPNYCOB, U3rOTOBJIEHHbIX NO TEXHOJIOFMW TOYHOIO JINTbA
C MexaHU4eCKOM1 NOJIMPOBKOW *
BHyTpeHHME NOBEPXHOCTH, r =
BCTYyNalolme B KOHTaKT CO Cpeaoit et AEe A L1
Lt s DIN 11866 ez
Ra < 6,30 MKM - 1500
Ra < 0,80 MKm H3 1502
Ra < 0,60 MKm s - 1507

* KayecTBO NOBEPXHOCTEN KOPMYCOB KJlanaHOB, M3rOTOB/IEHHBIX MO CeLU@UKaLMmn 3aKka34qnKa, B 0COBbIX ClyHasaX MOMHKET ObiTb OFpaHUYEHO.
2 nu nobas gpyras NOBEPXHOCTHas 06paboTKa, B pesy/ikTate KOTOPOK AocTuraeTtcs 3HavyeHue Ra (cornacHo ASME BPE).
s HanmeHblUuee BO3MOXKHOE 3HaveHne Ra ana BHyTpeHHero aguameTpa Tpy6 < 6 MM coctasnseT 0,38 MKM.
+ MpKn MCNONIB30BaHWMKM JAHHBIX MOBEPXHOCTEN MAapKMPOBKA KOPNYCOB MPON3BOANTCA B COOTBETCTBUM € TpeboBaHnAaMn ASME BPE.
JaHHoe Ka4yecTBO NOBEPXHOCTEN AOCTYMHO TONbKO AJ1A KOPNYCOB K/anaHoB, M3rOTOB/IEHHbIX M3 MaTepuanos (HanpuMep, ¢ KogoM
matepuana GEMU 40, 41, F4, 44) 1 ¢ coeauMHeHUAMM (Hanpumep, ¢ KogoMm coeamnHenna GEMU 59, 80, 88) cornacHo ASME BPE.
s HeBoamorHoO ana coegmHerna FTEMIO kog 59, DN 8 u TEMIO kog 0, DN 4.

Ra cornacHo DIN EN ISO 4288 1 ASME B46.1

Mpumep 3aKasa 651 15 D 60 40 13 1 2 T 1 B2 1503

Tun 651

HoMuHanbHbIN pa3mep 15

dopma kopnyca (koa) D

Bup coeamHeHuns (kon) 60

Matepuan kopnyca knanaHa (ko) 40

Matepuan memb6paHbl (kog) 13

PyHKUMA ynpaBneHns (Koa) 1

Paamep npmBoga (Kog) 2

McnonHeHne (mpuBog) (Koza) T
KomnneKkT npyxuH (Koa) 1

Mogaynb aBTOMaTH3auum (Kog) B2
HauecTBo 06paboTHM NOBEPXHOCTU (KOA) 1503

GEMLT° w017 651




7 [aHHble npou3BoauUTens

7.1 TpaHcnopTUpPOBKa

@ PaspelaeTtcsa TpaHcnopTMpoBaTb
MeMOpaHHbIW KanaH TO/IbKO Ha
noAXo4AWMX AN1A 9TOro NOrpy304HbIX
npucnocobaenusx, He 6pocartb,
ob6palLaTbCA OCTOPOXKHO.

@ YTWUAn3mpoBaTb yNaKOBOYHbIN
mMaTepuas CoriacHO COOTBETCTBYHOLLMM
WMHCTPYKUMAM / NONIOKEHMAM MO OXpaHe
OKpYHHatoLen cpeabl.

7.2 HomnneKT NoCTaBKU U
¢dyHKUUOHUPOBaAHUE

@ HenocpepcTBeHHO Nocie NoayvyeHun
rpy3a NpoBEPUTb €ro KOMMJIEKTHOCTb U
y6eamTbCA B OTCYTCTBUM NOBPEHAEHNN.

@ HomnneKkT noctaBKM yKasaH B
COMNPOBOANTENBHOM AOKYMEHTALMM,
MCMNOJIHEHME KlanaHa — B HoOMepe
3aKasa.

® CocTosiHMe NOCTaBKM KianaHa

CocTto-

¢y|-|HIJ‘V|ﬂ ynpaBJsieHUA aHue

1 HopMmasibHO 3aKpbITbi NpyHuHOM (NC) | 3aKpbIT

2 HopMasbHO OTKPbITbIM NpyrMHOM (NO) | OTKPbIT

® DyHKUMOHMpPOBaHME MEMOPAHHOMO
KaanaHa npoBepsaeTCcA Ha 3aBOjeE.

7.3 XpaHeHue

® Memb6paHHbIW KnanaH cnegyeT XpaHUTb
B GUPMEHHOM YNaKOBKE B CYXOM,
3alMLWEHHOM OT MblJIN MECTE.

@ He pgonyckaTb BO34enNCTBMA
yNbTpadroneToBoro N3ny4eHuna mn
NPAMbIX CO/THEYHbIX JTyYEN.

® MaKcumanbHaa Temnepartypa XpaHeHus:
40 °C.

@ 3anpeliaeTca XpaHUTb B O4HOM
NOMELLEHUM C KN1lanaHOM U ero
3anacHbIMMW YaCcTAMU PaCTBOPUTENN,
XWUMUKaTbl, KUCNOTbI, TONJIUBO U Np.

7.4 Heobxoaumblii MUHCTPYMEHT

® MHCTpyMeHT, HeobxoamMMbIv ANs COOPKU
M MOHTaa, He BXOAUT B KOMMNIEKT
NOCTaBKM.

@ /cnonb3oBaTb TONBKO NOAXOAALLNN,
MCMpaBHbIN M HAAEKHBIN MHCTPYMEHT.

8 MNpuHUMN pa6oTbl

2/2-x040BOM MeMOpPaHHbIN KanaH ¢
nopLwHesbIM npusogoMm GEMU 651
npegHasHavyeH 418 UCNoIb30BaHUA B
CTEPUIIbHbIX yCoBUAX. OH OCHaLLEeH
NOJIHOCTbIO UHTErPUPOBAHHbIM
MoAaynem aBTomaTtusaumun. B kavecTtse
DYHKUNKW ynpaBaeHUAa NpegyCMOTPEHDI
dYHKUMK "HopManbHO 3aKpbITbIN
Npy*MHOM" 1 "HopmanbHO OTKPbITbIM
NPYHUHON".

Mogaynb aBTOMaTuU3aumm npeaaaraerca

B ABYX BapuaHTax: UHTENIJIEKTYya /IbHbIU
AAaTYUK NONOHEHUA CO BCTPOEHHbIM
3/2-x0A0BbIM BCNOMOraTe/ibHbIM
yrnpas/IAOLWNM K1iarnaHoM A1
aKTUBMU3aLMM KnanaHa n curHaamsauuu
NOJIOEHMA U CO BCTPOEHHbLIM
3NIeKTpPOoNHeBMaTU4eCKUM .
perynatopom nosioxeHua. GEMU

651 paboTaeT C MHTENNEKTYa/IbHOM
CUCTEMOM pacno3HaBaHWA NOJIOKEHUS

C MUKPOMpPOLLECCOPHbIM YrpaBieHUEM B
COYETaHMM CO BCTPOEHHOM aHa10roBoM
CUCTEMOM U3MepeHUA nepemeLLeHms. Jns
ynpoLLeHUA NpoLecca MOHTaxa 1 BBoja
B 9KCNJyaTaLmio UCnoib3yeTca QyHKUMNA
Speed-+. HM¥KHAA YacTb KOpnyca npuBoaa
BbINO/IHEHA N3 HEPIKAaBELLEN CTa/n, a
BEPXHAA — M3 NPOYHOIr0 NPO3PAYHOro
nnacTtuka. B kayecTtse QyHKLMMU
ynpasseHus NpeaycMoTpPEHbl GYHKL MM
"HopmanbHO 3aKpbITbi NpyuHom (NC)"
1 "HopmanbHO OTKPbITbIM NPYHUHOM
(NO)". Kopnyc knanaHa n membpaHa
NOCTaBNAOTCA B Pas/IM4HbIX UCMOSIHEHNAX
COrNacHO TEXHUYECKMM XapaKTEPUCTUKAM.

9 HOHCTpYKUMA KnanaHa

Mogynb : 1._

aBTOMaTM3aLMm ———— i
'
{ 1

ONeKTpuyecKoe S

MOAH/IOYEHNE —a .}! ‘\'-.\ A

LWTyuep gnn —e / \
NOAKOYEHNSA .
ynpaBaswoLLemn
cpegabl

HoHCTpyKumMa KnanaHa
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A TlpuBoa
1 Hopnyc KnanaHa
2 MembpaHa

9.1

Bepcusa
ycTpoKcTea

3aBopgcKasA TabsiMyKa

McnonHeHWe cornacHo AaHHbIM 417 3aKasa
OaHHble, OTHOCALLMeCA K yCTpOVICTBy

| 651 15D60401712T1 |
1502B2 PS 10,0 bar
PST 5,0- 7,0 bar

— [ DE 20'20( €

88328249 12103529 | 0001

N2
8
i

Homep apTukyna

Mecsu, aatbl U3roToBAEHUA 3aluMdpOoBaH
nog, HOMepoMm /1 06paTHOM CBA3M

M €ro MOM¥HO 3anpocuTb B KOMMNaHUK
GEMU. YcTporncTBO 6bIJI0 U3rOTOBNEHO B
epmaHuu.

M3roTtoB/1E€HUA

log

D-74653 Ingelfingen

.
‘ Howmep obpaTHoM cBA3K

CepuiiHbii HoMep

10 MoHTaX 1 aKcnayaTtauua

lNMepepn MOHTaOM

@ Matepman Kopnyca KnanaHa m
MeM6paHbl BbIGUPAaKTCA B 3aBUCUMOCTH
OT paboyen cpeapl.

e lMepep moHTaxom HeobGxoaMMoO
npPoBepUTb MPUIroAHOCTb!
Cwm. rnaBy 5 "TexHuyecKkune

XapaKTePUCTUKMN".

10.1 MoHTaxX Mem6paHHOro
KnanaHa

A OCTOPOHHO

fopauume petanu

ob6opypoBaHUA!

» OnacHocTb noay4yeHusn
OXoros!

@ PaboTtaTtb TONbKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYAOBaAHUMN.

A OCTOPOHHO

He ucnonb3oBaTtb KjianaH KaKk

NOAHOMXKY WM KaK onopy npu

nogbvéme!

» OnacHocTb cocKanb3biBaHMA /
NoBpEeXAeHUA KnanaHa.

OCTOPOHHO

He npeBbiwaTb MaKCUMasibHO

aonyctumoro agassieHus!

» [1pUHATL Mepbl NO NpejoTBpPaLLEHUIO
BO3MOXHbIX CKaQYHOB JaBJieHnsA

A NPEAYNPEXKAEHUE

ApmaTtypa HaxoauTcA nopa aassieHuem!

» OnacHOCTb TAKENbIX NN
CMepTe/IbHbIX TpaBm!

@ [lepep Ha4yanom nobbIX paboT Ha
060pyA0BaHUN MPOU3BECTM MOJHbIN
cbpoc aAaBneHums.

A NMPEAYNPEXAEHUE

ArpeccuBHble XMMUKaTbI!

» OnacHocTb oxoros!

@ Vcnonbsosartb noaxoasLme
cpeacTBa UHAMBUAYAIbHOM
3aLmThI.

(rmapoynapa).

@ Bce paboTbl Mo MOHTaKy A0NHKHbI
BbINO/IHATLCA TO/IbKO CreuuasbHO
06Yy4EeHHbIM TEXHUYECKMM MEepPCOHaIOM.

@ [lpeaycmoTpeTb noaxoaAwme cpeacTaa
3alMTbl B COOTBETCTBUM C TPEOOBaHMSA-
MW 3KCMJTyaTUPYIOLLLEN CTOPOHDI.

MecTo ycTaHOBKU

A OCTOPOHHO

@ He nogsepraTb KnanaH CUAbHOM
Harpy3Ke C BHELLUHEN CTOPOHbI.

@ BbibpaTb MecTo yCTaHOBKM TaKUM
06pasoM, YTOObI KaianaH He Mor
MCMOJ1Ib30BaTbCA B KA4YECTBE OMNopbI
npv NogbLEME.

@ [1ponoxuTb TPy6ONPOBOL TaKUM
06pasom, 4TO6bI KOPMYC KnanaHa He
noaseprasica nsrnby, HaTAMEeHUIo, a
TaKe BUOpaLnn N HanpAMXEHUIO.

@ YCTaHaB/iMBaTb KnanaH TOJIbKO MeXay
noAxXo4AMMK ApYr K Apyry Tpy6onpo-
BOAaMM, pacnoNO¥eHHbIMWU COOCHO.

x HanpasneHnuve apueHns paboyen
CpeAbl: MPOU3BO/ILHOE.
X MoHTaxKHOe NoNoKEeHWEe KnanaHa:

NPOn3BOJIbHOE.

MoHTaK

1. TllpoBepuTb NPUrogHOCTb KiianaHa
nepeg MoHTaxoMm. HnanaH JoNXKeH
COOTBETCTBOBATb YC/10BUAM
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9KCNNyaTaumm CMCTeMbl TPyGONPOBOAOB

(paboyas cpepa, e€ KOHUeHTpaums,
Temneparypa v jaBnieHune), a _
TaKKe YC/IOBUAM OKPYHarLLMM
cpeabl. [IpoBepUTb TEXHUYECKUNE

XapaKTepPUCTUKU KnanaHa 1 martepumana.

BbIK104nTL 060pYyA0BaHUE (UM YacTb
0bopyaoBaHma).

3abnoKkuMpoBaTb NPOTUB MOBTOPHOIO
BKJIKOYEHMUA.

C6pocuTb gasneHue B 060pyaoBaHUN
§_1|4nm 4yacTn 0bopyaoBaHUsA).

o M 0w N

(MM YacTb 060PYAOBAHUA) U OCTABUTb
ero oCTbIBaTb [0 TeX Nop, NoKa
Temneparypa He OnyCTUTCA HUMHE
TemnepaTypbl UCNAPEHNA padoyen
cpepbl N He ByAeT UCKNYEHa
OMNacHOCTb OXOrOB.

6. YpanuTb 3arpA3HeHus, NPOMbITb U
npoayTb 060pyAoBaHUE (MW HaCTb

060pyAoBaHUA) COrNacHO MHCTPYKLUUAM.

MoHTax ¢ natpy6kaMmu nog cBapKy

1. Cobnogatb TEXHUYECKUE CTAHZAPThI
cBapKu!

2. [lepep npuBapuBaHueM Kopryca
KaanaHa 4eEMOHTMPOBATb NPUBOZ, C
memb6paHou (cm. rasy 11.1).

3. [artb natpybxkam noj, ceapKy OCTbITb.

4. CHoBa cobpatb Koprnyc KnanaHa v

npuBoOA C MembpaHoM (cm. rnasy 11.4).

MoHTam ¢ naTpybKamu nog XxomyT

@ [puv MOHTae ¢ naTpyGKamu Nog XoMyT
YCTaHOBUTb MEMHAY KOPMNyCcOoM KianaHa
M naTpybKOM COOTBETCTBYIOLLEE
YNIOTHEHME, NOCJ/1E YEr0 COeANHUTD
neTanu XoMyToM. YNJIOTHEHUE, a TaKKe

XOMYT HE BXOOAT B KOMMJIEKT NOCTAaBKMW.

OJIHOCTbIO OMOPOHKHUTL 060PYAOBaHUE

BaHo!

MNaTpy6bKu noa ceapkry /

naTpyobKu Nog, XOMyT:

Yron noBopoTa 419 CBapKH,
ONTUMU3UPOBAHHOM B OTHOLLEHUM
OMOPOXHEHMA, CM. B BpoLutope
"Yron nosopoTta anAa 2/2-xog0Boro
Koprnyca KianaHa" .

(no 3anpocy unu Ha Beb-camnTte

Www.gemu-group.com).

I

MoHTa ¢ pe3b60BbiM cOegUHEeHUeM

@ BBepHyTb B Tpy6onpoBosa pe3bboByto
BCTaBKY COr/J1aCHO AENCTBYIOLWMUM
HOopMmam.

@ [lpvBepHyTb KOpNyC KnanaHa K
Tpy6onposogy, Np1 3TOM UCNONb30BaTb
NoAXOAAWMM TEPMETUK A1 PE3bOOBbIX
coefiMHeHU. 'epMeTUK Ansa pesbOoBbIX
COENHEHUN He BXOOUT B KOMMNEKT
MOCTaBKMW.

Cob6nopaTb COOTBETCTBYHOLUE
npeanucaHva gna coeguHeHUin!

Mocne MmoHTama

® YCTaHOBWUTb HA MECTO U BKJIIOYUTL BCE
3aluTHbIE M NpeaoXpaHUTesIbHble
YCTPOMUCTBA.

10.2 DYHHKUMM ynpaBieHUA

MpeaycMoTpeHbI cneaytolme GyHKLUm
ynpaB/eHus:

®yHKUMA ynpasaeHua 1 .
HopmanbHo 3aKpbITbiK NpyHuHoun (NC)
CocTofAHKe NOKOSA KanaHa: HopMasibHO
3aKpbITbIK NPYXKUHOW. [Togaya Bo3gyxa
Ha npuBoA (CoeanHeHue 1) OTKpbIBaeT
KnanaH. YaaneHwe Bo3gyxa us npmsoja

BbI3bIBaET 3aKPbITME KaanaHa npyHmnHOM.

DYHKUMA ynpaBneHma 2

HopmanbHO OTHpbITbIN NpyHUHOM (NO)
CocTofiHWE NOKOA KianaHa: HopMasibHO
OTKPbITbIM NPYX*MHOW. Mogayva Bo3gyxa

Ha npuBoA (coeanHeHune 1) 3aKkpbiBaeT
KnanaH. YganeHue Bo3ayxa us npusoaa
BbI3bIBAET OTKPbITUE KJlanaHa NpyH:UHOMN.

10.3 lNopaKkntoyeHue
ynpaBnsaowei cpepbl

BamHo!

MoHTHpoBaTb TPy6ONpPOBOAb!
ANA ynpaBnAoLLEN Cpeabl TaKUM
06pa3om, YTOObI OHU He Bbln
HaTAHYTbl WX U3OrHYThi!
Mcnonb3oBaTtb COeaUHUTENbHbIE
3/IEMEHTbI, COOTBETCTBYHOLUMNE
YCNOBUAM SKCnayaTaumm.

(I

Pe3bba coegmHeHWn AnA ynpasastoLwen
cpeabl: M5

LLTyuep 4nA NOAKAYEHNA yNpaBaaioLLen
cpeabl 0bpalleH B HanpasieHUU NOTOKa
(Hog T) n noBepHyT Ha 90° (Hopg, R). Apyrme
COEAMHEHUA CNYHAT UCKIYUTEIbHO A/1A
yOoaneHua Bo3ayxa.

MPyHKLMA ynpaBieHUA CoeaguHeHue

1: ynpasnsawowan cpepa
(OTKpbITHE)
3/5: ynaneHue Bosgyxa

HopmasibHO 3aKpbITbIn
npyxmHon (NC)

1: ynpasnawwasn cpepa
(3aKpbITHE)
3: yaaneHve Bosayxa

HopmasnibHO OTKPbITbIN
npyxumHon (NO)

CoeanHeHus, CM. Ha pUCYHKe cTpaHuuax 46-48
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UHTennekTyanbHbIK paTynuk nonoxeHus / pasamep npusopa 0 / PyHKuMA ynpasneHua 1

MHTenneKkTyanbHbIA faT4uK NosoxeHus / paamep npusoga 1 / dyHKumMa ynpasneHuma 1
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MHTennekTyanbHbIW gaTynmK nonoxeHus / pasamep npuBopa 2 / yHKUMA ynpasneHua 1

—

[ = ] L ==l 1] L == ] L] ==l 1]

PerynaTtop / paamep npusoga 0 / pyHKUMA ynpaBneHUa 1

© )
X [ | | N i

Perynatop / pasvep npusoga 1/ pyHKUMA ynpaBneHmsa 1
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Perynartop / pasamep npuBopa 2 / pyHKUMA ynpaBneHUa 1
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MHTenneKTyanbHbIi AaT4uKk nonoxeHusn / pasamep npusopa 0 / pyHKUMA ynpaBsieHUA 2
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MHTenneKTyanbHbIi AaT4yuKk nonoxeHusa / pasmep npusopa 1 / pyHKUMA ynpasnieHma 2
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MHTennekTyasbHbIA AaT4uK NosoxeHus / paamep npuBopa 2 / GyHKLMA ynpaBsieHus 2

651 0172 ML



11 MoHTak / peMOHTaX
3anacHbIX YacTeun

(pasmep membpaHsbl 8).

Ou4nCTUTL BCE AeTa/IM OT OCTATKOB
NpoAyKTa U 3arpA3HeHu. Npu aToM He
AOnyCcKaTb LapanvH 1 NnoBpexaeHu!
MNpoBepuTbL BCE AEeTa/M HA OTCYTCTBUE
NOBPEHKAEHUMN.

3ameHWTb NOBPEXAEHHDbIE AeTanun
(ncnonb3oBaTb TONbKO GUPMEHHbIE
netann GEMU).

11.3 MoHTam memO6paHbl

11.3.1 OO6Lwme cBepeHuUs

19+ 3

18 - — -
‘ ?}V/r

11.1 [emoHTamk
KnanaHa (cHATue
npueBopga ¢ Kopnyca)

1. YctaHoBUTb NpuBOA A B NONOXEHME
"OTKpbITO".

2. [demoHTupoBaTb NpuBoa A ¢ Kopnyca
KnanaHa 1.

3. YcTtaHoBUTbL NpMBOZ, A B NOJIOKEHUE
"3aKpbITO".

(IS

3> | BamHo!

[Mocne pemMoHTaxa 04UCTUTbL BCE
Aetanu (Mpy aTOM CcTapaTbCA He
nospeauTb). MpoBepuTb AeTanm
Ha OTCYTCTBME NOBPEXAEHUH,
NPy HEO6XOAMMOCTU 3aMEHNTb
(Mcnonb3oBaTb TONBKO
¢purpmeHHble aetann GEMU).

BamHo!

Mcnonb3oBarb TO/IbKO
noaxogAwme A58 KnanaHa
MemMbpaHbl (MaTepuan MemobpaHsbl
AO/TIHEH COOTBETCTBOBATbL paboyei
cpene, €€ KOHUEeHTpaumu,
TemnepaType v 4aB/IEHUIO).
3anopHasa MembpaHa OTHOCUTCA
K ObICTPOM3HaLLMBAIOLMMCA
aetanam. lNepeg BBoAOM B
9KCMyaTaumio U Ha NPOTAKEHUU
BCEro cpoKa C/1yoObl
MeM6paHHOro KaanaHa cneaunTb
3a ero TEXHW4YECKUM COCTOSHUEM
N GYHKLMOHMPOBAHUEM.
Onpepenvtb NEPUOUYHOCTb
NPOBEPOK B 3aBUCUMOCTHU OT
WHTEHCMBHOCTM 3KCMlyaTauuu
/MK SENCTBYIOLWMX NPaBu,

a TaKe yc/a0BMMN Ha MecTe
9KCNyaTauum v perynsapHo
BbINOJIHATb UX.

11.2 [lemoHTax memOGpaHbl

3> | BamHo!

MNepen AeMOHTaKoM MeMbpaHbI
AEMOHTMPOBATb KnanaH, CM.
"[leMoHTaX KnanaHa (CHATHe
npuBoAa ¢ Kopnyca)".

1. BbIBEPHYTb WK BbIHYTb MEMOpaHy
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3> | BamHo!

Ecnn membpaHa BBepHyTa
HeJO0CTaTO4YHO AaneKo B
COEANHUTENBHYIO AeTalb,

TO 3aKpblBaloLlee ycuame
AEUCTBYET HEMOCPEACTBEHHO
Ha WnWbKy MeMmbpaHsbl, a He
4yepes NPUKUMHYIO AeTaslb.

OTO BEET K NOBPEHKAEHUIO U
npexaespemMeHHOMY OTKasbl
MeMOpaHbl, a TaKKe K HapyLIEHUIO
repMeTU4HOCTU KnanaHa. Ecnu
MemMbpaHa BBEpPHYyTa C/IULLIKOM
AaneKo, Ha cepJie KnanaHa He
obecneynBaeTcA HaaEKHoe
ynnoTtHeHue. McnpaBHoe
dOYHKUMOHUPOBAHWE KanaHa B
9TOM C/ly4ae He rapaHTUpyeTcA.

3> | BamHo!

HenpaBubHbIM MOHTaX
MeMO6paHbl MOXET CTaTb MPUYNHOM
HapyLeHNs repMeTUHHOCTH
KianaHa/yTe4kn paboyen
cpeabl. B atom cnyyae cneapyet
AEMOHTUPOBAaTb MEMOPaHY,
TLaTeIbHO NPOBEPUTDL KlanaH U
mMembpaHy, a 3aTeM cobpaTb Ux
3aHOBO COrMMacHoO NpuBeaEHHbIM
BbILLE MHCTPYKLMAM.

Pasmep mem6paHbI 8

MpunMHaAa getanb 3admMKCMpoBaHa.
MpummHana getans v dnaHew, NpuUBoAaA,
BW, CHU3Y:

Pasmep mem6paHbl 10

MpumnmMHaa getasb He 3adMKCMpoBaHa.
MpunmHana getanb 1 dnaHew npueoaa,
BUA CHU3Y:

Puc. 1

Puc.2

NMpepoxpaHuTenb NPOTUB
npoBopayYMBaHuA WNUHAENA

Ha NPUHUMHON aeTanu

B KayecTBe npegoxpaHuTensa ot
npoBOpayYnBaHMA LWNUHAENA NpUBO4A
CNYXMT ABYrpaHHbIM yron (CTpenKka Ha
puC. 2) Ha KOHUe WnuHaena. MNpu MoHTame
NMPUHUMHOW AeTann ABYrpPaHHbIA Yron
IO/I}EH coBMNacTb C BbIEMKOW Ha 3aHEWN
CTOPOHE MPUKMMHOM AeTanu (CTPeKU Ha
puc. 1).

Ecnv wnuHaens npMBoga HaxoauTCA B
HenpasBWJIbHOM MOJIOKEHUN, ero cnegyet
NOBEPHYTb B NPaBUJIbHOE MOJIOKEHME.
MNonoxeHwe aByrpaHHoOro yrna A cMeLeHo
OTHOCUTENIbHO nonoxeHus C Ha 45°.
HarnBUTb NPUKMMHYIO AeTaslb Ha
LWNWHAEb NPUBOAA U COBMECTUTL
BbleMKn D ¢ Hanpasnstowmmm C v A B B.
MpuKMMHaA getanb JoMKHA CBOO6OAHO
nepemMeLLaTbCa MeXay HanpasasoLwWmmm!
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Pasmep mem6paHbi 25-50

MpuxmnmMHaa getanb He 3amMKCMpoBaHa.

MpuxnmHaa getanb 1 dnaHew npusoaa,
BWUA, CHU3Y:

HamMBUTb NPUKMMHYIO AeTasb Ha
LWNMHAENb NPUBOAA U COBMECTUTL
BbleMKkM D ¢ HanpaBastowmmm C.
MpuKUMHanA getanb JoHHa CBO60AHO

nepemMeLLaTbCs MeXAy Hanpasaaowmmm!

11.3.2 MoHTam
BOFHYTOM MemMO6paHbl
Pasmep mem6paHbI 8

Mem6paHa anqa BaaBiIuBaHUA
BbleMKa B NpUMUMHON aeTtanu

A3blyoK
KpenerHbin
\ wTneT
v

1. YcrtaHoBUTb NpuBOA A B NONOXEHME
"3aKpbITO".

2. [MpnnoxuTb MembpaHy 2 KpenerHbIM

LWTWHTOM MO AMaroHa un K BblEMKE B
NPUKMMHON AeTanu.

BBepHyTb / B4ABUTb OT PYKMW.
BbIpOBHATBL A3bIYOK C 0603HAYEHNEM
Npou3BOANTENA U MaTepuana

B w

napasanesibHo nepemMbivke I'IpM}-I-(VIMHOI71

JaeTanu.

Pasmepbl Mem6paHbl 10 u 25
Mem6paHa anqa BBopauuBaHuUsA

B

o

BblemMKa B MPUXMMHOM AeTanu

\'- J\ LLnunbKa

o / Memb6paHbl

)

1 \
Hynon mem6paHsbl

YcTaHoBUTb NpuBOS, A B MNOJIOKEHUE
"3aKpbITO".

HarmnBUTb NPUMMMHYIO feTaslb Ha
LWNWUHAENb NPUBOAA U COBMECTUTD
BblEMKU C HanpasAALWMMK (CM. raBy
11.3.1 "O6wme ceegeHna").

Pasmep membpaHbl 10: [NpoBepuTs,
4TOObI NpefoxpaHnTesb OT
npoBopaynBaHmA 3aMKCUpPOBaJICA.
Y6eguTbCca B TOM, YTO MPUKUMHASA
AeTasib nocaxeHa B HanpasaaoLme.
[MPOYHO 3aBUHTUTb OT PYKU HOBYO
MeM6paHy B MPUKUMHYIO AeTallb.
Y6eauTbCcA B TOM, 4YTO Kyrnosl MemopaHbl
NIEHKUT B BbIEMKE NPUKMMHON AeTanu.
MNpuv 3aTpygHEHHOM XOA€e NPOBEPUTH
pe3bby, 3aMEeHUTL NOBPEHAEHHbIE
Aetanm (Mcnosb30BaTb TOJ/IbKO
¢pupmeHHble getann GEMU).

[pu oWy TUMOM CONPOTUBIEHNN
BbIKPYTUTb MEMOpPaHy HacTO/bKO,
4TOObI PAcro/IOEHUE OTBEPCTUM B
MemM6paHe coBnaso C pacrosiIoKeHNeM
OTBEPCTUIN B NPUBOAE.

11.3.3 MoHTaK

BbINYKJIOM MeMOpaHbl

Pasmep memb6paHbl 25
Mem6paHa anqa BBopayuBaHUA

1.

2.
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YcTaHoBUTb NpuBOS, A B MNOJIOKEHUE
"3aKpbITO".

HarKuBUTb NPUKMMHYIO AeTaslb Ha
LINMHAENb NPMBOAA M COBMECTUTDb
BbIEMKW C HanpasAAKLWMMK (CM. raBy
11.3.1 "O6wme ceegeHuna").



3.

4.

10.

Y6epuTbCsA B TOM, YTO MPUKMMHAA
AeTasb NocaxeHa B HanpasaaoLwme.
PyKoWn 3arHyTb HOBbIM MEMOpPaHHbIM
WMTOK. [Mpn 60/1bLLIMX HOMUHABHBIX
pasmepax UCrnosib3oBaTb YUCTYIO

MeM6paHHbIM WUTOK

. \\>/fzzf-

<— LLInnnbKa membpaHsl

L
S

HanoxuTb HOBYIO ONOPHYIO MeMBpaHy
Ha MPUMKUMHYIO AeTaslb.

HanoxuTb MeMOpPaHHbIV LMTOK Ha
OMOPHY MEMBpaHy.

MNoTHO BBEPHYTb MEMOPAHHbIN LLMTOK
B NPUXUMHYIO aeTasb OT pyku. Hynon
MembpaHbl AO/IHKEH NieaTh B BbleMKe B
NPUHXMMHON JeTanu.

CoeaunHu- BbleMKa B NPUHMMHOM geTanm
TesbHas
aetanb

11.4 MoHTax npuBoga

Ha Hopnyce HJianaHa

YcTaHOBUTb NpUBOS, A B MNOJIOKEHUE
"OTKpbLITO".

YcTaHoBWUTb NpuBOZ, A C yCTaHOBNEHHOM
MemM6paHoM 2 Ha Kopnyce KaanaHa

1, npu aTOM 06PATUTL BHUMAHME Ha
coBnageHve NneperopogKm NPUHKMMHOM
AeTann C NeperopogKon B Kopnyce
KnanaHa.

3. HapéxHo BBepHyTb 6011Tbl 18 C

wandamm 19 oT pyKMu.

4. YcTtaHOoBUTb NpuBOA A B NOJIOKEHUE

"3aKpbITO".

5. 3aTAHyTb 60/Tbl 18 B NnepeKpEéCTHOM

nopsiaKe.

1><3
4 2

6. Cneautb 3a paBHOMEPHbLIM MPUKNUMOM

mem6paHbl 2 (npum. 10-15 %,
onpegenseTca Nno paBHOMEPHOCTH
HapPYHHOM BbINYKJI0CTH).

7. TMpoBepuTb NOJIHOCTHIO COBPAHHBIN

HJ1anaH Ha repMeTn4yHOCTb.

12 BBopj B aKkcniyatayuio

A NPEAYNPEXKAEHUE

Mpu-
HUMHasA
aetanb =
77 )
[ vv.v'j::i‘o{{’;,‘;;'\}?ﬁ i
S AiN, 2
"23:0:({',///?'&1; N
R f'li{!i S
OnopHasn S AN Egetett. LLnnnbKa
mMembpaHa

MembpaHbl

T

Mem6paHHbiit ! I
LMTOK Hynon membpaHbl

Mpwn 3aTpygHEHHOM XO4€ NPOBEPUTL
pe3bOy, 3aMeHUTb NOBPEHAEHHbIE
AeTanu.

MNpw OLWyTMMOM CONPOTUBIEHUM
BbIBEPHYTb MEMOpaHy HacTOJIbKO,
4TOObI Pacno/IOKEHUEe OTBEPCTUN B
MeMObpaHe COBMasio C PacnoIOKEHUEM
OTBEPCTUIN B NPUBOE.

PyKor nnoTHO npuKaTh WMTOK
MeMbpaHbl K ONOpHOW MembpaHe,
4TOObl OHa BCTasa Ha MecTo U
npuaerana K onopHomn memoépaHe.

=27
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ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHocTb oxoros!

@ [lepep BBOSOM B
9KCNayaTauuio NPOBEPUTL
repMeTUYHOCTb COeaUHEHUN!

@ [lpu npoBepke
repMeTUYHOCTHU
06A3aTe/IbHO UCMO/Ib30BaTb
cpeacTsa MHAMBUAYAIbHOM
3alUmThI.

A OCTOPOHHO

MNpepoTBpaTUTb YTEYHY BelecTB!

@ [lpeaycmoTpeTb Mepbl 3aLUMThI,

MCHKAKO4YakLli1e rnpesbilleHne
MaHKCUMaJIbHO AOoNyCTUMOro gaBsieHnA
1M3-3a BOSMOXHOIo CKa4ykKa gaBJieHnA

(rvapoypapa).




Mepep o4MCTKOM N BBOAOM

obopyaoBaHMA B IKCN/lyaTaumio

@ [lpoBepuTb MeEMBPaHHbIM KnanaH Ha
repMeTUYHOCTb U PYHKLMOHUPOBAHWE
(3aKpbITb M CHOBA OTKPbLITb KaanaH).

@ [lepep vcnoab3oBaHMEM HOBOMO
o6opyaoBaHMUA 1 060pya0BaHNA
noc/ie peMOHTa OYUCTUTb CUCTEMY
Tpy6onpoBoaa npu NOJHOCTLIO
OTKPbITOM MeM6paHHOM KnanaHe (anA
yAaneHuA BpeHbIX BELLECTB).

OuucTHa

X OKcnayaTupyoLlas CTopoHa HECET
OTBETCTBEHHOCTb 3a BbI6Op CpeacTB
OYUCTKU U €€ npoBeeHme.

5" | BamHo!

TexHUYeCcKoe 06CnyHu1BaHue U
CepBMUC:

Memb6paHbl C TEHEHMEM BPEMEHMU
ocepatoT. lNNocne moHTara/
AEeMOHTaXa KnanaHa npoBepuTb
HaAEXHOCTb 3aTAXKKM 601TOB 18
B KOpryce 1 npu HeobXxoAMMOCTH
noATAHYTb UX (HE No3aHee, YeM
noc/ie NepBov CTepunnsaLmm).

13 Moaynb aBToOMaTu3sauuu EOQ

13.1 O6wue cBegeHUd

Mogaynb aBToMatnsauum EO BKAOYaeT
BCNoOMOraTe/ibHbIM YNpaBAAoLWnM KnanaH
24 B= ona aKTMBU3aLMK NPOMbILLIEHHOMO
KnanaHa.

Hpome aToro, gna curHannsaumm
COCTOSIHMA BCNOMOraTe/ibHOro
ynpaBAfALWEro KaanaHa ncnosb3yeTcsa
CBETOAMOA.

13.2 dneKTpuyecroe
NOAKJIIOYEeHUe

DIEKTPUYECKOE NOAKIOYEHUE
OCYLLECTB/IAETCA C NOMOLLbIO LUTEKEPHOro
pasbema M12.

® 0
®
O O

CoeguHeHne HoHTakT O6O3HauyeHUe cUrHana
1 U+, BcnomoraTe/ibHbiH
X 1 ynpasAsoLwmi KnanaH 24 B=
A-KOAMpOBKa 2 He MoAK/IYEHO
LLTekep & GND
M12 4 He MOJK/II0YEHO
5 HE NOAK/IKOYEHO

13.3 BusyanbHaa nHaUKauua

it |
i | =
POWER| |
|
| 1!
- |
4
B
CeeTtopguopn |0603|-|aqe|-me |L|,Be'r
1 | POWER (MUTAHME) | senTbiit

14 Mopynb aBTOMaTU3ayuu B2

14.1 O6wue cBeaeHUnA

Mopaynb aBTOMatmsaumm B2

BbINOAHAET PYHKUMN MHTEpdenca AS
WMHTENIEKTYaIbHOrO AaT4MKa NOSIOKEHMS.
OH ocHalleH BCTPOEHHbIM 3/2-X04,0BbIM
BCromoraTe/ibHbIM YNpaBaaAoLWMM Knana-
HOM M paboTaeT C aHaI0rOBOW MHTENINIEKTY-
a/lbHOM CUCTEMOM pernctpauym nos0KeEHUA
C MUKPOMPOLLECCOPHbIM YNpaBaeHUEM, a
TaK¥e CO BCTPOEHHOM aHa/I0roBOM CUCTe-
MOM n3MepeHua nepemerteHms. OnTu-
4yecKue obpartHble CUrHasbl NOAaKTCA C
NOMOLLbIO CBETOAMOAO0B. D/IEKTPUYECKas
aKkTUBM3aLUMa U CUrHaIM3auma NONOKEHUS
ocylecTBasaeTcA Yepes nHtepdenc AS.
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14.2 OneKTpuyecHoe
NOAKJIIOYEeHUe

DIEKTPUYECKOE NOAKIOYEHUE
OCYLLECTB/IAETCA C NOMOLLbIO LUTEKEPHOro
pasbema M12.

O b~ oD =

® O
®

@ @ Ceetopguop, | O603Ha4YeHue LUBet
1 CLOSED (3AKP.) OpaHHKeBbIN
2 ERROR (OLUMBKA) KpacHbIl
CoeanHeHne HoHTakT OGO3HaveHue curHana 3 OPEN (OTHP.) WeNTbIM
1 WHTepdenc AS + 4 POWER (NMUTAHUE) 3eneHbIi
K 2 Henoawmo4eHo 5 FAULT (OLLIMBKA) KpACHI
A-KoaMpoBKa <
m 3 NHTepderic AS —
TeKep
M12 4 He MOAKJIIOYEHO CocTtoAHUA cBeToaMOaa
5 He MOAKJIIOYEHO X | FOPUT HEMPEPBIBHO | ~ | —
(0] | MUraet | - | He ropuT
CBetoguopbl
14.3 BusyanbHaAa MHAUKaUuUA - < a
. DyHKUMA H W Z|o|uH
B oonNonHEHMe K 3N1eKTpUYECKOM = % a | E|0
CUrHaIn3aunu NONOKEHMA 1 Nepegade Lilg|9lu|p
CO06LLEHMI 06 oLmMbKe (CM. Tabunuy Peum nporpammmupoBadmna | ~ | ~ | O | - | O
"O6pa6OTHa OLUM6OH" B rnaBe 146 npOMbILLU'IeHHblH K1ianaH - o X - -
"JaHHble nHTepdenca AS") npegycmoTpeHa B nonoxeHnn OTHP.
onTMYecKasa cUrHaamMsaumsa ¢ NOMOLLbHO MpoMbILNeHHbIA KnanaH | ~ | ~ | - | - | X
CBETOAMOAOB, BUAUMbIX CBEPXY. ) MOTAERT) Sl
OwwubKa nporpamMmmupoBanma | ~ | ~ | - | X | O
OwmnbKa aatymKa ~ 1~ 10| X -
BHyTpeHHAA owmnbKa ~|~]O0| X |O
Owmnbka nHtepderica AS X | X |~ -1~

14.4 lMporpammupoBaHUE KOHEYHbIX NOJIOHKEHUN

Knanan GEMU 651 MOMeT 3anoM1HaTh KOHEYHbIE MOJIOMEHWA NPMBOAA MyTeM
nporpammMmpoBaHus, 6narogaps 4Yemy OoTCyTCTBYET HEOOXOAUMOCTb B MEXaHUYECKNX
HaCTPOMKaXx.

Ecnn gatymMkm nonoxeHmsa CMOHTUMPOBAaHbI HA MPUBOAE e Ha 3aBoje, CUrHan3aums
KOHEYHbIX MOJIOKEHUH yIKe 3anporpammMmmMpoBaHa.

3> | BamHo!

MNepenporpaMMmMpoBaHUe KOHEYHbIX MOMOKEHUM HEOOXOAMMO B C/y4yae
[AOYCTaHOBKM NPMBOAA Ha KOPMYC KnanaHa, a TaK*Ke Npu NoATArMBaHUKM / 3aMeHe
3arnopHoOM MembpaHsl.

MporpaMmmmpoBaHMe KOHEYHbIX MOIOMEHNIM BOSMOXHO B PYyYHOM MM aBTOMATUYECKOM
pexnmMe NporpaMMMpoBaHKA.
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Py4HoOI peXum nporpaMmmMm1MpoBaHUs

1. YctaHoButb DO1 =0 (Py4HOM pexunM NporpaMMmMpoOBaHUA).

2. YctaHoBuTb DO2 = 1 (MHTEeNNeKTyaNbHbIM JAaTYMK NONOHKEHMA B
peXunMe NporpaMMmMpoBaHma).

3. YctaHosutb DOO =1 (aKTHMBKU3MpOBATb KanaH).

4. Ecnu KnanaH JOCTUM KOHEYHOrO MNONOXeEHUs, ycTaHoBMUTL DOO = 0.

5. Ecau KnanaH JOCTUI KOHEYHOIO MNONOXEHUSA, ycTaHoBUTL DO2 =0
(MHTEeNNEeKTyaNbHbIN A4aTYMK NONOKEHUS
B HOPMaJIbHOM peXMME).

ABTOMaTU4YECKUN PEHUM NPOrpaMmMmUpoBaHUA

1. YctaHoBuTb DO1 =1 (aBTOMATUYECKUM PEKMM NPOrpaMMUPOBaHUS).

2. YcTtaHOBUTb Ha KopoTKoe BpemA (> 100 mc) DO2 = 1
(0o6a3aTenbHO cOpOCUTDL (MHTEeNNeKTyaNbHbIM JAaTYMK NOJOHKEHMA B PEKUME
BCNeA 3a 3TUM) nporpamMmmMmMpoBaHmA.

3. YctaHoBuTtb DO1 =0.
4. [owpaTbcA, NOKa KNanaH He OTKPOETCH U He 3aKPOETCA aBTOMATUYECKM.

AKTUBM3aUMA UHTENINIEKTYa/IbHOMO AaTYMKa NOJIOKEHWUS MOC/1e NPOrpaMMUpPOBaHMS
KOHEYHbIX MONOKEHWI MPOUCXOAMT NyTeM ycTaHoBKM DOO = 1.

14.5 HacTpoiKa To4YeK nepeHSIIYeHH s

GEMU 651 ocHalleH hyHKLMeNn HaCTPOMKM ToUeK nepeknoderns ansa curdanos OTHP. 1
3AKP. B NnpOLUEeHTHOM OTHOLLEHMM OTHOCUTE/IbHO 3anporpaMMMpPOBaHHOMO Xoaa.

Mpumep Touka nepekntodeHmnsa OTHP. 25 %,
Toyka nepekntodenusa 3AKP. 12 %

Xoa A
100 % —

Toyka —
nepexto-
YeHUnAd
OTKP.

Touyka
nepekto-
YeHus
3AKP. —

0%
Bnarogaps HanMuMo TaKUX MHTEPBAIOB TOYEK NEPEK/IIOYEHMA BO3MOKHA KOMMEHcaLmA
M3MEHEHMM, 06YCNOBIEHHbIX SKCMNyaTaumMen KnanaHa (Hanpumep pasbyxaHuem MembpaHbl Npu
cTepuansaumu), u, TeM cambiM, obecneyeHne HaJeHoro PyHKUMOHUPOBaHUA CUrHAIM3aLmK
KOHEYHbIX MONOHKEHUM.

TOUYKM NEPEKRJIIOYEHNA MOKHO HACTPOUTDL C MOMOLLLIO NapaMeTpUpyeMbiX OUTOB (CM.
Tabauuy "Touykn neperntoveHms" B rnaese 14.6 "[aHHble nHtepgerica AS").
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14.6 [aHHble nHtepdenca AS

Bxopabl / BbIxoabl

Bxopbl MHTepdelica AS (BUA CO CTOPOHbI 3aaloLLero yCTpoucTaa ¢ uHTepgericom AS)

Butr  dDyHKuMA Jloruka

DIO MHankauma nonoreHna OTHP. 0 = NPOMBILLNEHHBIM KnanaH He B nonoxeHun OTHP.
1 = NPOMBbILNEHHbIM KanaH B nonoxeHun OTHP.

DI MHpuKkaums nonorkenns 3AKP. 0 = NPOMBILLNEHHBIM KnanaH He B nonoxeHun 3AKP.
1 = NPOMBILNEHHBIM K1anaH B nonoxeHun 3AKP.

DI2 MHavKauna paboyero pexunmva 0 = HOpMaJIbHbIN PEHUM
1 = peum nporpaMMMpoBaHus

DI3 OwmnbKa 2 cM. Tabnuuy "O6paboTKa OLUMBOK"

FID OwmnbKa 1 cM. Tabamuy "O6paboTKa OLMOOK"

Bbixogbl UHTepdeiica AS (BUA CO CTOPOHbI 3apaloLLero ycTpoicTBa ¢ uHTepgericom AS)

Butr  dDyHKUuMA Jloruxka

DOO  AKTMBM3MpPOBaTb NMHEBM. BbIXOZ 2/4 (. ynp. 1, 2) 0 = NHEBM. BbIX0OZ, 2, yaasieHne Bo3ayxa / Bbixo4 4, nogaya Bo3gyxa
(aKTMBM3MpPOBATb KOHTPObHBIM KnanaH Y1/Y2) 1 = nHeBM. BbIXOA 2, nojaya Bo3ayxa / BbIXoA 4, yaaneHue Bosgyxa

DO1  Bbl6patb pexmmM nporpamMMmMpoBaHms 0 = py4HOM permm
1 = aBTOMaTU4ECKUI PEHUM
DO2 Bbl6op pexnma paboThbl 0 = HOpMasIbHbI PEHUM

1 = pexunm nporpaMmmmpoBaHma
DO3 otcyTCTB.

MapameTpupyembie BbIXOgbl

Butr  dyHKUMA Jlornka
PO HacTpouTb TOYKM NEePEHN0YEHNA CM. TabaumLy "TOYKM NeperatoyeHus"
P1 HacTpouTb TOYKM NepPEerN0YEHNA CM. Tabamuy "TOYKM NeperoyeHms"
P2 HacTpouTb TO4KM NepeKtoyeHns CM. Tab/mLy "TOYKM NeperodeHns"
p2 | p1 | po |TouKa nepekniove- | Touka nepexniove- Owu6ka 1 | Owubka 2 | DYHKUMA OWMBKM
Hua OTHP. [%] HuAa 3AKP. [%]
0 0 0 12 o5 1 0 BHyTpeHHAA ownbKa
0 0 1 o5 o5 0 1 OwnbKa NnporpamMmMpoBaHms
0 1 0 6 12 1 1 OLwurbKa gaTtynKa
0 1 1 12 12
1 0 0 25 12
1 0 1 6 6
1 1 0 12 6
1 1 1 25 6

TOYKM NEPERJIIOYEHMS: B BUAE NPOLLEHTOB OT
3anporpaMMM1pPOBaHHOTO X0AA, Nepes COOTBETCTBYIOLLMM
KOHEYHbIM MOJIOHEHWEM

651 58172 EMLC



14.7 MNMoOUCK u ycTpaHeHUue HeucrnpaBHOCTEMN

OwunbKa / HeucnpaBHOCTb | Bo3amomHaa npuyunHa

YcTpaHeHue oWKnGKK / HeucnpaBHOCTH

OwmnbKa OTcyTCcTBME NOJAYM cxaToro Bo3ayxa Bo | ObecneunTb nogadvy CHartoro BO3ayxa,
nporpammmpoBaHus Bpems npouecca nporpaMmMupoBaHusa nepenporpamMmMmMpoBaTtb
MporpammupoBaHue 6bl10 CHOBa [MepenporpammupoBaTtb

OeaKTnBU3NpoBaHO nepes

nporpaMMmMpoBaHms)

JOCTUKEHNEM 06OMX KOHEYHBIX
MOJIOKEHNM (PYHHOMN PEHUM

He 6b1/1 4OCTUTHYT MUHUMAaJIbHbBIN X0z,

Ob6ecneynTb MMHMMabHbIN X0p4, Nepe-
nporpaMMmMpoBaTh

OwwnbKa pgatyumnKa
JaTynKa

BbIxog, 3a rpaHuLbl paboyero guanasoHa

O6ecneynTb MMHUMabHBIM XOA, (CM.
"TexHUYECKME XapaKTEPUCTUKN"),
nepenporpamMmMmMpoBaTtb

Cobnogatb MUHUMAabHbIM XO4, (CM.
"TexHU4YecKme xapaKTepUCTUKRN")

BHYTpeHHAA olwmnbKa OwwunbKa namATH

MepenporpamMmMupoBaTb

OwwubKa nHTepderica AS
Ha 0

Appecaums NogYMHEHHOro YyCTpPoMCTBa

Aﬂ,peCOBaTb noag4YnHeHHoe yCTpOVICTBO

OTcyTcTBME CBA3M NO UHTEpdency AS

[MpoBepuTbL CeTEBOE CoeANHEHME
uHTepdenca AS

15 Moaynb aBTOMaTU3auuu
FO/F1

15.1 O6wue cBegeHUA

Mopaynb aBTomatusaumm FO / F1 BbInonHAET
DYHKUMM perynaTopa nonoeHuA.

OH ocHaleH BCTPOEHHbIM 3/2-Xx040BbIM
BCriomorare/ibHbIM yrpaBaAoLwmm
KaanaHoM 1 paboTaeT C aHa/I0roBOM
WMHTENNIEKTYaIbHOM CUCTEMOM perncTparmm
NOIOEHUA C MUKPONPOLLECCOPHbIM
ynpaB/IEHUEM, a TaKHe CO BCTPOEHHOM
aHasIoroBOW CUCTEMOW M3MEepPEHMA
nepemeLlLeHus. OnTnyeckmne obpaTHble
CUrHasibl NoAatoTcA C NOMOLLbIO
CBETOANOLOB. DNIEKTPUYECKanA
aKTMBMU3aLMA OCYLLLECTBAAETCA C NOMOLLBIO
curHana 4-20 mA.

15.2 OneHTpuyecroe
NoAKNO4YeHUue

ONEKTPUYECKOE MOAKIYEHNE
OCYLLIECTBAETCA C MOMOLLBIO LUTEKEPHOIO
pasbema M12.

® 0
®
O O

CoeauHeHne HoHTakT O60O3HayYeHue curHana
1 Uy, 24 B=,
HanpaxeHne nuTaHua

2 I+, 4-20 MA, BXoj,
3a[aHHbIX 3HAYEHUM

X 1 3 I-/Uv GND
A-KOoAMpPOBKa 4 I+, 4-20 MA, BbIX0OA,
LLITekep (haKTUYECHKNX 3HAYEHWNI
M12 (TonbKo gna mopyns

aBTomMatm3saumm F1)

5 Uv, uHmupnanmsaumsa
24 B=, aKTUBU3auusa
MHULMaNM3aumm ¢
MOMOLLbIO UMMY/IbCHOMO
curHanat= 100 mc
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15.3 BusyanbHaa UHAUKaLMUA
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o 4 Cetoguop, | O603HaYeHHne LiBet
1 OPEN (OTHP.) HeNTbIn
— = 2 ERROR (OLUMBKA) | KpacHbIn
i h 3 CLOSED (3AKP.) OpaHHKeBbIN
f: =re " 4 POWER (NMUTAHVE) | senbiii
Homep CseTo- CBeTo- CeseTo- CseTo-
3Ha4yeHue Heucnpas- pvopa 1 pvopa, 2 avop 3 avopa 4
HoOCTH OPEN ERROR CLOSED | POWER
MonomeHne AOCTUrHYTO - O O @) {
HnanaH B KoHe4YHOM nonoxeHnn OTHP. - () O O [ )
KnanaH B KoHe4yHoM nosoxernn 3AKP. - O O o o
HnanaH nepemelyaercsa B HanpasieHun OTHP. - PAd O O [ )
HnanaH nepemeliaetcs B HanpaeneHun 3AKP. - O O Ve [ )
Perynatop B pase uHuLManmsawmm - AG O PAq [ ]
3ajaHHoe 3HaveHue > 20,5 MA / 10,25 B OwmnbKa 1 e (4 O o
3aaHHoe 3HayeHue < 3,5 MA OwmnbHKa 2 O (4 A o
He nH1umnanmsmnpoBaH perynatop OwwubKa 3 PAd S A [ )
He oTkannbpoBaH perynatop OwmnbKa 4 () o o PAe
OwwnbKa ycTporcTea Owwubka 5 O [ O o
HeypoBnetBopuTtenbHas paboTa perynsaropa I'):{p;g:;g?- * o
MoAacHeHune CocTtoAHue cBeToAMopa YacTtota muraHusa

O CeToamog He roput

o CeeTtoguog roput

* CeToanog KOPOTKO MUraeT f=1,66 I'y; ropmt 0,15 ¢/ He ropmuT 0,45 C

o] CeeToamog 6bICTPO MuraeT f=23,33 'y; roput 0,15 ¢ / He ropuT 0,15 C

DA CseToamoa MeasieHHO M1raeT f=1,66 I'y; ropmt 0,30 ¢ / He ropmT 0,30 C

A
pAY
>t
0,0 0,5 1,0




15.4 ABTOMaTHUyecHKas GND e
WHULMaNn3aumsa +24V DC 1 (4)
MoAacHeHue <:| ‘

Ceetopguopn CumBon @
He ropuT O
ropuT ()
ObICTPO MUraeT S

MeZ/IeHHO MUraet ¥ 4. ABTOMaTM4eCKaa MHULMaNU3aLnA

BbIMOJIHAETCA.

1. BHAOYMTB HanpaxeHue nutaHuA 24 B.

CeeToaunon POWER ropuT HenpepbIBHO. Ceeroanon | Cumson | Ceetoanos | Cumson
OPEN PAe CLOSED PAq
CBetoguop, | Cumson | CBetoguop, | CumBson
ERROR @] POWER o
OPEN PAe CLOSED PAq
ERROR D POWER o @ §
NHnymanusaumsa
GND e
+24V DC
15.5 BBopg B aKcnayaTauuio

4-20 MA (0-20 MA / 0-10 B).

1. BBecTu aHa/10roBoe 3aaHHOe 3Ha4YeHne

— @
o\ /7h

3. [leakTnBM3MpOBaTb NoJayy HanpPAHeHUs

MHMLUMaNn3aymm.
Csetopguop, | CumBon | CBetoguog, | Cumson
OPEN DA CLOSED A
ERROR O POWER )
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Csetoguop | Cumeon | CeBetoguog | CumBon
OPEN O CLOSED @)
ERROR O POWER )
2. nOp,HJ'I}O‘-IMTb 1M aKTUBU3NpPOBaTb Nnogavy
HanpAMXeHnAa nHuumanmsauum 24 B= Ha
KOHTaKT 5 (t > 100 mc).

Csetoguop | Cumson | CeBetoguopn | Cumson GND
OPEN % CLOSED ¥ +4-20mA
ERROR e POWER o

GND »
+24V DC 2. 1o OKOHYaHWKU UHUUManNu3aLmmn Npo-

MbILLEHHbIW KN1anaH ycTaHaB/IMBAETCA B
NoN0O¥eHNEe B COOTBETCTBUM C CUrHA/IOM
3aZ,aHHOro 3Ha4YeHUs.

MuH. 3agaHHO€e 3Ha4YeHne

CBetoguop | CumBon | CBetoguop | CumBon
OPEN O CLOSED )
ERROR O POWER )
Makc. 3agaHHOe 3Ha4YeHne
Csetoguop | Cumeon | CeBetoguog | CumBon
OPEN () CLOSED @)
ERROR O POWER [ )




15.6 MoucCK u ycTpaHeHUe HencnpaBHOCTEM

OwwunbKa /H | CooblieHune
MpuynHa owKn6KM / YcTpaHeHue own6Ku /
encnpas- 06 owubKe / MocnepctBUA
HEUCNpPaBHOCTH HEeUCnpaBHOCTH
HOCTb HeUcnpaBHOCTH
M3 npombiLu-
3apaHHoe CwurHan 3agaHHoOro
NleHHoro Knana- | [MpoBepbTe curHan 3agaHHbIX
Ne 1 3HayeHue > 20,5 | 3Ha4yeHuA Ha vaanseTcs BHAYEHMIA
mA /10,25 B >20,5MA /10,25 B ya
BO34YX
M3 npomblLu-
3apaaHHoe
CwurHan 3agaHHoro NeHHoro Knana- | NMpoBepuTb cUrHan 3afaHHoro
Neo 2 3HayeHue < 3,5
VA 3HayeHuA < 3,5 MA Ha ygansetcs 3Ha4YeHuA
BO34yX
- OtcyTcTBME
He nHuupnanusm- | YcTponcTBo He 6b110
Ne 3 QYHKUMOHUPO- | BbINONHEHWE nHULHanusaumm
poBaH peryaaTop | MHULMaNM3MpPoOBaHO
BaHuA
He OtcyTcTBME
HeucnpasHo
Ne 4 OTKa/IMbpoBaH TR dyHKUMOHMPO- | Bosepar ans pemoHTa
perynsTop y BaHWs
a) oTcyTCTBME Noja-
) otey A OwwubKa npu [MpoBepuTb
OwwnbKa 4yu BO3ayxa
Ne 5 o WHULManmsa- a) nogadyy Bosgyxa
ycTponcTsa 6) yTeyKa B NHeBMa-
. umm 6) NHeBMaTUYECKME COEQUHEHUA
TUYECKOM CUCTEME
Coob6uieHune
Mpeaynpe- MpuynHa owKn6KU / YcTpaHeHue OWUOKHM /
06 owwunbKe / MocnepctBuUA
HpaeHne HEUCNpPaBHOCTH HEeUCnpaBHOCTH
HeucnpaBHOCTH
Bo Bpewms [MpoBepuTb Ha
WHULManM3aLmm a) yTeYKy B NPOMbILL/IEHHOM KaarnaHe
usMepeHue 6) NErkocTb X04a NPOMbILLIEHHOIO
HeyposneTtsopu- OnTumansHoe
BHYTPEHHMX KnanaHa
Ne 1 TenbHasa paboTta perynmpoBaHve o
KJanaHoB He B) USMEHEHWE AaB/ieHMs paboYen
perynaTopa HEBO3MOHHO

Obl1/10 BbINO/IHEHO
Haaexaumm
o6pa3zom.

cpefbl B npouecce nHuumannsauum
(N0 BO3MOMHOCTHK 3adMKCHpOoBaTb
JaBfieHne paboyen cpeppl)

16 OcmoTp 1 Texob6cnyHuBaHue

A OCTOPOHHO

A NPEAYNPEXKAEHUE

ApmaTtypa HaxoauTcA nop aasseHuem!
» OnacHOCTb TAMXKeNbIX UK

cMepTeibHbIX TpaBm!

@ [lepep Havanom nobLIX paboT Ha
060pyaoBaHUK NPOM3BECTU MOJIHbIN

cbpoc agaBneHms.

A OCTOPOHHO

fopAauyve petanu
ob6opyaoBaHusa!
» OnacHocTb nony4eHus

oxoros!

@ PaboTaTtb TO/IbKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYAOBaHUM.

@ OcmoTp, npodunakTU4ecKoe 1
TEXHUYECKOE 06CNYHUBAHWNE AOTHKHbI
BbINOMHATLCA TONILKO CreLmasibHO
06Yy4YeHHbIM NEPCOHAsIOM.

e Howmnanna GEMU He HeceT
OTBETCTBEHHOCTb 3a yLepo,
BbI3BaHHbIM HEKBa/IMPULMPOBAHHbIM
obpaleHMeEM Nau BO3AENCTBUEM
BHELLHWX HaKTOPOB.

® B cnyyae BO3HWMKHOBEHMA COMHEHWUM
CBAMMTECH C KOMnaHue GEMU
nepeg BBogOM 000pyA0BaHUA B
9KCNyaTaumio.
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1. TMpepycmoTpeTb NOAXOAALLME CPEACTBa
3alnTbl B COOTBETCTBUM C
TpeboBaHWAMU SKCMTyaTUPYIOLWLEN
CTOPOHBI.

2. BbIKN04MTL 060pYyA0BaHUE (MW YacTb
obopyaoBaHmA).

3. 3abnokupoBaTb NPOTUB MOBTOPHOIO
BK/IIOYEHMUA.

4. Co6pocuTbaaB/ieHMeBOOOPYAOBAHUN(MN
4yacTn 06opyaoBaHUA).

SKcnayaTupyoLwan CTopoHa

AONIKHA perynfapHo NpoBOANTb

OCMOTP KJ1arnaHoB C Y4eTOM YCNI0BUM
9KCcnayaTaumMm U BO3MOXKHOW ONacHOCTH

B Lensx npeaynpexaeHua HapyLeHus
repMETUYHOCTMU Y BOSHUKHOBEHMUSA
noBpexaeHun. TaKKe KnanaH Heo6xo4MMo
perynfapHo 4eMOHTUPOBATb U NPOBEPATL Ha
M3HOC Yepes3 COOTBETCTBYOLWME UHTEPBAIbI
BpemeHu (cm. rnasy 11 "MoHTax /
AEMOHTa 3anacHbIx Yyactemn").

17 [JemoHTamk

[eMOHTaK BbINONHAETCA C TAKUMMU e

MepamMu NPegoCTOPOKHOCTU, KaK U

MOHTa.

® [eMoHTHpoBaTb MEMOpPaHHbIN KnanaH
(cm. rnasy 11.1 "emoHTax KnanaHa
(cHATME npuBOAa C Kopnyca)").

18 YTunusauusa

19 BosBpar

® OuncTUTb MeMBpaHHbLIN KnanaH.

@ 3anpocuTb 3aAB/IEHWE O BO3BpaTe B
KomnaHun GEMU.

@ BosBpar npuH1UMaeTcA TO/IbKO Npu
Ha/IMYnK Haanexallmm obpasom
3ano/JIHEHHOr O 3aABJ/IEHMSA O BO3BpaTe.

B npoTMBHOM Cnyyae Henb3s paccymTbiBaTh Ha
X BO3MeLleHue,

X PEMOHT,

a yTunusauma oyaeT BbINONHATLCA 3a CHET
9KCNyaTUPYOLLEN CTOPOHDI.

I3~ | YHa3aHue no Bo3Bpary

Ha ocHoBaHMKW HOpPM NO oXpaHe
OKpYyHaloLlen cpeapl 1 nepcoHana
HEeo6X0AMMO MOJIHOCTbLIO 3anoJi-
HUTb M NoANMUCaTb 3aABEHNE

0 BO3Bpare U NPUIOHKKUTb €ro K
TOBapOCONPOBOAUTENBHBIM AOKY-
MeHTaM. 3asaBJieHWe 0 BO3BpaTe
6ygeT paccmaTpmBaTbCA TONILKO B
TOM C/ly4ae, eC/ii OHO 3amno/IHEHO

Hag/iexalmm obpasom!

20 YKa3aHuA
=

YKazaHue no oby4eHuto
nepcoHana

Ana obyvyeHna nepcoHana 06-
paliaiTech No agpecy, yKasaHHo-
My Ha nocneaHen cTpaHuue.

@ YTunmsmposaTb BCe
AeTanu KnanaHa cornacHo
COOTBETCTBYOLUM
npeanucaHmamM 1 npasuaam
no yTUAN3aLmMn 1 oxpaHe
OKpYHaloLen cpegpbl.

@ O6partuTb BHUMaAHME Ha
BO3MOXHO Hanunwme
OCTaTKU U BbleNeHne rasa

AMPYHAMPYOLLMX cpes,.

Mpy COMHEHUSIX UM HEL0PA3YMEHUSAX
peLluatoLlee 3Ha4eH1e UMeeT BapuaHT
LOKYMEHTa Ha HEMELKOM f3blKe!
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21 MMoucK n ycTpaHeHue HencnpaBHOCTEM

Owurb6Ka / HeMcnNpaBHOCTb

Bo3mokHana npuyYnHa

YcTpaHeHue oWn6HY / HeMCNpaBHOCTH

YTeuKa ynpasnstoLlen
Cpeapbl N3 BEHTUALMOHHOTO
oTBepcTmua”

HerepmeTunyeH nopLuHeBoW Np1BOA,

3ameHnTb NpMBOS

YTeuKa ynpasnfoLen
cpefpl U3 0TBEPCTHA
yTeYKU*

HerepmeTnyHoe ynnoTHEeHWE WNMHAENSA

3amMeHUTb NPUBOA U MPOBEPUTL
yNpaB/soLLY0 Cpeay Ha 3arps3HEHHOCTb

YTeuka pabouen cpeabl U3
OTBEPCTUA YTEYKN™

MoBpemaeHa 3anopHan memMépaHa

MpoBepuTbL 3anopHyt0 MeMBpaHy
Ha OTCYTCTBMWE NOBPEHKAEHWUN, NPU
HEOobX0AUMOCTM 3aMEHUTb

KnanaH He OTHPbIBAETCA
MU OTHKPbIBAETCA HE
MOJIHOCTbIO

He noakntodeHa ynpasasaoLan cpega

MoAKN0YUTB YNPaBASAIOLLYIO Cpeay

CnvwKom HU3KOoe ynpasnsoLlee
Jasnienue (a1a GyHKUMK ynpaBieHus
NC)

Mcnonb3oBaTb KanaH ¢ ynpasisoLmm
[aB/IEHUEM COMIACHO TEXHUYECKUM
XapaKTepUCTUKaM

HewncnpaseH npueog, nau
BCMOMOraTe/ibHbI ynpaBasaowWwmi KnanaH
(ana dyHKkumm ynpasnenmnsa NC)

3amMeHUTb NpMBOS

HenpaBw/ibHO ycTaHOBMEHA 3anopHas
MembpaHa

JemoHTUpoBaTh KnanaH, NpoBepuTb
MOHTaX MembpaHbl, MPY HEOOXOAMMOCTH
3aMeHUTb

HewncnpaBHa aneKkTpoHuKa (a8 dyHKLMK
ynpasneHua NC)

3ameHnTb NpMBoS

HewcnpasHa npyuHa npusoga (ana
dyHKumm ynpasaeHunsa NO)

3ameHuTb NpUBOA

HerepmeTtnyeH KnanaH B
npoxoae (He 3aKpbIBaeTCS
WX 3aKpPbIBAETCA He
MOJIHOCTbIO)

CrnvwKom BbICOKOE paboyee faBsieHne

McnonbaoBark KnanaH ¢ paboymm
LaB/IEHVEM COIACHO TEXHUYECKUM
XapaKTepPUCTUKaM

C/IMLIKOM HU3KOE ynpasnsoLiee
JaBneHve (ana byHKLMW ynipaBieHus
NO

Mcnonb3oBaTh KianaH ¢ ynpasasiowmm
[aB/IEHNEM COIIACHO TEXHUYECKMM
XapaKTEPUCTMHKAM

MHopoAHOE TeNo Memay 3anopHoM
MeMBpaHoI 1 NeperopoaKon B Kopryce
KnanaHa

JeMoHTUpoBaTh KflanaH, yaanuTb
WHOPOAHOE Tes0, NPOBEPUTL 3aNopHYLO
MeMBpaHy Ha OTCyTCTBUE NOBPEKAEHWN
W NeperopoKy B KOpryce KaanaHa, npu
HEeobX0AUMOCTU 3aMEHUTb

HewncnpaseH npusog, nau
BCMOMOraTe/ibHbIM yNpaBAsaLMA KnanaH
(ana dyHKkumm ynpasnenunsa NO)

3ameHuTb NpUBOA

HerepmeTnyHa nnun noBpexaeHa
neperopojKa B Kopryce KaanaHa

MpoBepuTb KOpMyC KnanaHa Ha
OTCYTCTBME NOBPEKAEHUH, NPH
HEeobXo0AUMOCTH, 3aMEHUTb

HeuncnpaBHa aneKTpoHuKa (418 GyHKUUK
ynpasneHus NO)

3ameHUTb NpMBOg,

MNoBpexaeHa 3anopHasa membpaHa

MpoBepUTb 3anopHyo MeMOpaHy
Ha OTCYTCTBME NOBPEHKAEHWUN, NPU
HEOBX0AUMOCTH 3aMEHUTb

HewcnpasHa npyuHa npusoga (ana
dyHKumm ynpasnennsa NC)

3ameHuTb NpUBOA

HerepmeTtnyeH KnanaH
MeX Ay NPpMBOAOM U
KOpNycoM KianaHa

HenpaswibHO ycTaHOBMEHA 3anopHas
mMembpaHa

JemMoHTUpoBaTb KnanaH, NpoBepuTb
MOHTar MembpaHbl, MPY HEOOXOAMMOCTH
3aMEeHUTb

MoBpemaeH Kopnyc KnanaHa / NnpuBoz

3ameHuTb HOpNyC KianaHa / npmBoja

Ocnabno pe3bboBOe COefMHEHWE MEKAY
KOPMyCOM KJianaHa W NpuBOAOM

MNoaTaHyTb pe3bboBoe coeanHeHue
MEX Y KOpNycoM KianaHa v npuBoAOM

MoBpemaeHa 3anopHan MmeM6paHa

MpoBepuTbL 3anopHyt0 MembpaHy
Ha OTCYTCTBME MOBPEHAEHUI, NPH
HEeo6X0AUMOCTU 3aMEHUTb

HerepmeTtnyHoe
COeAUHEHWE MeXay
KOpNycoM KianaHa u
Tpy6onpoBoaoM

HekBanMduumMpoBaHHbIM MOHTaX

MpoBepUTL MOHTaXK Kopnyca KianaHa B
Tpy6onpoBoae

Ocnabnv pe3bboBble COEaUHEHUA

3aTsAHyTb pe3b60Bble COeMHEHMS

MNoBpewaéH ynnoTHUTENb

3ameHuTb YNNOTHUTE b

HerepmeTtnyeH Kopnyc
KlanaHa

Kopnyc knanaHa noBpemaeH nam
KoppoaupyeT

MpoBepuTb KOpMyC KanaHa Ha
OTCYTCTBME MOBPEXAEHUN, NPH
HEeobXo0AUMOCTH, 3aMEHUTb

* cM. maBy 22 "Buga B paspese 1 3anyactu”
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22 Bwup B pa3pese U 3an4yactu

| Mopaynb
aBTOMaTH-
3aumm

OneKkTpuye-
| CKOe nog-
KJIloYeHMe

A

OTBepCTUE YTEYKM

18 — - 1
- f %/ﬁ

Mos. HanmeHoBaHue O603Ha4yeHue anq 3aKkasa
1 Hopnyc KnanaHa K600...
2 Memb6paHa 600...M
18 Bont
651...S30...
19 LLlan6a
A Mpusopg 9651...
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23 Paamepbl npusoga GEMU 9651

w2yt

A2

B
/ N
:)a _ .
\Q /
B

0 8 160 | 72,0 | 85,0 | 49 35
1 10 185 | 96,5 |109,5| 60 36
2 25 182 [140,0|116,5| 91 52

651 o617 &ML



24 [lexknapauma cooTBEeTCTBUA KOMMNOHEHTOB

[leknapaulua cooTBeTCcTBUA
KOMMOHEHTOB

cornacHo AiupeKtuBe 2006/42/EC no mawiMHHOMY 060pyaoBaHuUio, npun. ll,
1.B pna mexaHnamoB

MpousBoguTtenb: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Mller-StraBe 6-8
D-74658 Ingelfingen-Criesbach

OnucaHue m onpepesieHne mexaHn3ma

MpoayKT: Mem6paHHbIii knanaH GEMU ¢ nHeBMonprBoaom
CepwuiiHbIi HOMeEp: € 29.12.2009

Howmep npoekTa: MV-Pneum-2014-0

ToproBoe 0603HayeHue: Twn 651, TnMn 9651

HactoAawum 3aABnfAemM, 4TO MexXxaHU3M MOJMIHOCTbIO COOTBETCTBYET C/eAYIOWUM OCHOBHbIM
Tpe6oBaHuAM [iupekTruBbl 2006/42/EC no maliMHHOMY 060pYyA0BaHUIO:
11.5.,116,121.,122,132,13.7,139,15.1,15.2,1.5.8.,1.5.16., 1.6.3.

Kpome 3toro, mbl 3aABsifieM O FOTOBHOCTU TEXHUYECKOW [OKYMEHTauuu cornacHo MpunoxeHuto
VIl yacTtu B.

Mbl OTBETCTBEHHO 3aAB/IAEM, YTO MEXaHU3M OTBe4YaeT BCEM COOTBETCTBYIOLWMM MOJIOHEHUAM

cnepymwowmux auperTus EC:

2006/42/EC: (AnpeKTnBa No MalwmHHOMY o6opyaoBaHuio) AnpekTna 2006/42/EC
Esponenckoro NapnameHta n EBponerickoro CoseTta oT 17 masa 2006
roga no mawmHHomy obopyaoBaHuio U nonpasku K Jupektmnse 95/16/EC
(HoBas pegakuus) (1)

I'Ipomssop,MTenb nan ynoaHoOMo4YeHHoe nuo O6H3yeTCFI Ha OCHOBaHWM MOTUBMPOBAHHOIO 3anpoca
nepepgasatb HauMOHa/IbHbIM OpraHam cneusasibHyro JOKYMEeHTauMio Ha MexXaHU3M. Cnoco6 nepepaqu:
B 3/1IEKTPOHHOM BUAE

MNpaBo NPOMbILLIEHHOW COBCTBEHHOCTH MPU 3TOM MOJIHOCTLIO coXpaHaeTcA!

BaxHoe yKaszaHue! MexaHM3M Henb3A BBOAUTb B 3KCMJyaTauuio A0 Tex nop, NoKa He byaer
3aABJIEHO O COOTBETCTBMU MALLMUHbI, B KOTOPYIO OH OyAeT BCTpauBaTbCA, HacToAwweNn [lMpeKTUBe.

A

Moaxum BpuH
TexHUYECKUN ANPEKTOP

MHrenbduHreH-Mpucbax, ceHTaAbpb 2020
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25 [eKnapauun cCOOTBETCTBUA AUPEKTUBaAM

[leknapauua cooTBeTCTBUA
CornacHo upektusbl 2014/68/EU

Mbl, KOMNaHK1A GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen
3aAB/SeEM, YTO YCTaHOB/IEHHOE 060PYAOBaHNE COOTBETCTBYET NONOKEHNAM [ANPEKTUBDI
2014/68/EU no obopyaoBaHuio, paboTaroLemy nog AaBfeHUEM.

O603Ha4YeHne apmaTypbl — 0603Ha4YeHUEe TUNOB

Mem6paHHbINM KnanaH

GEMU 651
O603Ha4YeHHOEe MEeCTO: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Howmep: 0035
Howmep cepTudmkara: 01 202 926/Q-02 0036
MNpumeHsaemble CTaHaapThbl: AD 2000

MeTopf, OLLeHKM COOTBETCTBMUA:
moaynb H1

NMpumeyaHue ana KnanaHoB C HOMUHa/IbHbIM guameTpom Y < 25:

Mpoaykumsa GEMU paspabarbiBaeTcs v NPOM3BOAUTCH B COOTBETCTBUU UHAMBUAYAbHOMO
noaxoga co6CTBEHHOro NPOM3BOACTBA M OLLEHKU KayeCTBa, KOTOopble OTBeYaloT
TpeboBaHuaM ISO 9001 n ISO 14001.

Bbinyckaemasa npoayKuma He TpebyeT cneumanbHor mapkupoBku CE cornacHo nyHKTa 4,
ctatbu 3 Aunpektmebl 2014/68/EU "[na obopyaoBaHua nog AaBaeHuem".

(R

Moxum Bpuen
TexHUYeCKUn ANPEKTOP

UHrenbduHreH-Kpucbax, mapw 2019 .
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leKnapauuAa coOoTBETCTBUA

MbI, KOMMaHuA GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

3aABJideM, 4TO nepevynucsieHHble HUHe NPOoAYKTbl COOTBETCTBYIOT CZieAylolWnM AUPEKTUBaAM:

* [InpeKTrBa N0 9IEKTPOMarHUTHOM COBMECTUMOCTH 2014/30/EU

MpumeHAaemble cTaHAAPTbI:

* [Tomexo3aluLLEeHHOCTb EN 61000-6-2
* DMMCcCHA Nomex EN 55011:2009/A1:2010
MpopayKT: GEMU 651

7%

Moaxmnm BpuH
TexHU4YEeCKUM ANPEKTOP

MHrenbduHreH-Ipucbax, ceHTadpb 2020
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GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG

Fritz-Muller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192

info@gemue.de - www.gemu-group.com
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