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1 Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie

Funktion des GEMU-Ventils:

x Sachgerechter Transport und Lagerung

x Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

x Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

x OrdnungsgemaBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Membranventils.

(I

Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

2 Allgemeine

Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise berlcksichtigen

nicht:

x Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

x die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung - auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals -
der Betreiber verantwortlich ist.

2.1 Hinweise fiir Service-

und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:
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x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfagbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
darfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fur
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit mdglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschaden.

2.3 Verwendete Symbole

.‘ﬁ Gefahr durch heiBe Oberflachen!
‘é Gefahr durch atzende Stoffe!

3> | Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

® Punkt: Beschreibt auszufiihrende
Tatigkeiten.
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> Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.
X Aufzahlungszeichen
3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium

Medium, das durch das Membranventil
flief3t.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Membranventil angesteuert
und betatigt wird.

Steuerfunktion

Mogliche Betatigungsfunktionen des
Membranventils.

4 Vorgesehener

Einsatzbereich
x Das GEMU-Membranventil R690 ist fir
den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.
Es steuert ein durchflieBendes Medium

6 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flissige Medien, die die
physikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen
Gehause- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Temperatur Betriebsmedium

Ventilkérper PVC-U 10 bis 60 °C
Ventilkérper ABS -10 bis 60 °C
Ventilkérper PP / PP-H 5 bis 80 °C
Ventilkérper PVDF -10 bis 80 °C

indem es durch ein Steuermedium
geschlossen oder gedffnet werden kann.
x Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 6 "Technische Daten").
X Schrauben und Kunststoffteile am
Membranventil nicht lackieren!

Membranventil nur

bestimmungsgeman einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch.

@ Das Membranventil ausschlieBlich
entsprechend den in der
Vertragsdokumentation und Einbau-
und Montageanleitung festgelegten
Betriebsbedingungen verwenden.

5 Auslieferungszustand
Das GEMU-Membranventil wird als separat
verpacktes Bauteil ausgeliefert.

Werkstoff O-Ring bei Ventilkérpern mit

Armaturenverschraubung

Membranwerkstoff Werkstoff O-Ring
NBR EPDM
FKM FKM
EPDM EPDM
PTFE FKM

andere Kombinationen auf Anfrage

Der zulassige Betriebsdruck ist abhangig von der Temperatur des MG DN [mslh]
Betriebsmediums.
15 6

Umgebungstemperatur 20 20 10
Ventilkorper PVC-U 10 bis 50 °C 25 12
Ventilkérper ABS -10 bis 50 °C 25 32 20
Ventilkérper PP / PP-H 5 bis 50 °C 40 40 42
Ventilkérper PVDF -10 bis 50 °C 50 46

50 65 70
Steuermedium 80 80 120
Neutrale Gase 100 100 189
Max. zul. Temp. des Steuermediums 40 °C Kv-Werte ermittelt gemaR DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar,

. . . Ventilkérperwerkstoff PVC-U mit Weichelastomermembrane.
FuIIVOIumen"(Steuerfunktlon 1): 3 Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran-
MembrangréBe 20 0,10 dm oder Kérperwerkstoffe) kénnen abweichen. Im allgemeinen unterliegen
MembrangréBe 25 0,20 dm?® alle Membranen den Einfliissen von Druck, Temperatur, des Prozesses
Memb 5Be 40 0.55 dm? und den Drehmomenten mit denen diese angezogen werden.
embrangrol>e g m Dadurch kénnen die Kv-Werte iiber die Toleranzgrenze der Norm
MembrangréBe 50 1,06 dm® hinaus abweichen.
MembrangréBe 80 2,50 dm® MG = MembrangroBe
MembrangréBe 100 2,50 dm?®
) LEMLTC
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Steuerfunktion 1

Antriebs- Betriebsdruck [bar] Steuerdruck
MG DN NPS groBe * EPDM/FKM PTFE [bar]
EDL 0-3 0-3 3,0-7,0
20 15, 20, 25 1/2, 3/4”, 1 EDM 0-6 0-6 3,8-7,0
EDN 0-10 0-10 5,0-7,0
FDL 0-3 0-3 2,5-6,0
25 32 11/4” FDM 0-6 0-6 3,8-6,0
FDN 0-10 0-10 5,0-7,0
HDL 0-4 0-4 3,0-7,0
40 40, 50 11/2°, 2" HDM 0-6 0-6 3,8-6,0
HDN 0-10 0-10 5,0-7,0
JDL 0-3 0-3 3,0-6,0
50 65 21/2” JDM 0-6 0-6 3,8-6,0
JDN 0-10 0-10 5,5-7,0
80 80 3’ MDN 0-8 0-6 5,0-7,0
100 100 4 NDN 0-6 0-4 5,5-7,0

* AntriebsgréBen _DL, _DM mit schwacherem Federpaket fir membranschonenden Betrieb und fir Anwendungen im Unterdruckbereich.
Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck, Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei geschlos-
senem Ventil ermittelt. Fir die angegebenen Werte ist die Dichtigkeit am Ventilsitz und nach auBen gewéhrleistet. Angaben zu beidseitig
anstehenden Betriebsdriicken und fiir Reinstmedien auf Anfrage.

MG = Membrangré3e

Steuerfunktion 2 Steuerfunktion 3

MG DN NPS Antrjebs- Betriebsdruck [bar] Steuerdruck Betriebsdruck [bar] Steuerdruck
gréBe | EPDM/FKM PTFE [bar]* EPDM/FKM PTFE [bar]*

15 1/2”

20 20 3/4” EDN 0-10 0-10 max. 6,0 0-10 0-10 max. 6,0
25 17

25 32 11/4” FDN 0-10 0-10 max. 5,5 0-10 0-10 max. 5,5
40 11/2”

40 50 on HDN 0-10 0-10 max. 5,5 0-10 0-10 max. 5,5

50 65 21/2" JDN 0-10 0-10 max. 5,0 0-10 0-10 max. 5,0

80 80 3 MDN 0-8 0-6 max. 5,0 0-8 0-6 max. 4,5

100 100 4 NDN 0-6 0-4 max. 5,0 0-6 0-4 max. 4,5

*erforderlicher Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck siehe Diagramm.
Séamtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck, Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei geschlos-
senem Ventil ermittelt. Fir die angegebenen Werte ist die Dichtigkeit am Ventilsitz und nach auBen gewahrleistet. Angaben zu beidseitig

anstehenden Betriebsdriicken und fiir Reinstmedien auf Anfrage.

MG = MembrangréBe

Steuerdruckkennlinie DN 15 - 100 (EPDM, FKM)

Steuerfunktion 2 und 3

6
— MG40
g5 ——
% . me2s | =
MG2 =

E G20 | =~ 1 MG80+100__| MG50
§ 3
2 2
0 —

1

0 2 4 6 8 10

Betriebsdruck [bar]
Der im Diagramm abgebildete Steuerdruck in Abhangigkeit des vorherrschenden Betriebsdrucks dient hier zur Orientierung fur

einen membranschonenden Betrieb.
' 2 4
LEMLTC R690
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Druck / Temperatur-Zuordnung fiir Kunststoff

(Kzz':fs‘:z‘;::;";uge) 0 | =0 | 5 | 10 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | e0o | 70 | 8o
Ventilkérperwerkstoff zulassiger Betriebsdruck in bar
PVC-U Code 1 - - - 10,0 10,0 10,0 8,0 6,0 3,5 1,5 - -
ABS Code 4 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 8,0 6,0 4,0 2,0 - -
PP Code 5 - - 10,0 10,0 10,0 10,0 8,5 7,0 55 4,0 2,7 1,5
PP-H Code 71 - - 10,0 10,0 10,0 10,0 8,5 7,0 oI5 4,0 2,7 1,5
PVDF Code 20 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 9,0 8,0 7,0 6,3 54 47
PVDF Code 75 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 9,0 8,0 71 6,3 54 4,7

Erweiterte Temperaturbereiche auf Anfrage. Bitte beachten Sie, dass sich aufgrund der Umgebungs- und Medientemperatur eine Mischtemperatur am Ventilkrper
einstellt, welche die oben angegebenen Werte nicht tUberschreiten darf.

7 Bestelldaten
Gehauseform Code Membranwerkstoff Code

Durchgang D NBR 2

FKM 4
Stutzen DIN fiir Muffenklebung /-schweiBung 0 EPDM 17
Flansch EN 1092 / PN10 / Form B, EPDM 29
Baulange EN 558, Reihe 1, PTFE/EPDM, einteilig 54
ISO 5752, basic series 1 4

PTFE/EPDM, zweiteilig (MG 25 - MG 50) 5M
andere Membranwerkstoffe auf Anfrage

Armaturenverschraubung mit Einlegeteil DIN (Muffe)
Armaturenverschraubung mit

Einlegeteil Gewindemuffe Rp 7R Steuerfunktion Code
Stutzen zum IR-Stumpfschwei3en 20 Federkraft geschlossen (NC) 1
Stutzen Zoll fir Muffenklebung /-schweiBung 30 Federkraft gedffnet (NO) o
Armaturenverschraubung mit Einlegeteil Zoll - BS (Muffe) 33 e T e S oL 3
Flansch ANSI Class 125/150 RF,

Baulange EN 558, Reihe 1, . »

ISO 5752, basic series 1 39 AntriebsgroBe Code
Armaturenverschraubung mit Einlegeteil MembrangréBe 20 (DN 15, 20, 25)

eSS SM MembrangréBe 25 (DN 32)

Armaturenverschraubung mit Einlegeteil JIS (Muffe) 3T MembrangrBe 40 (DN 40, 50)
Armaturenverschraubung mit Einlegeteil -

F

H

DIN (IR-StumpfschweiBen) 78 Membrangr6Be 50 (DN 65) J
MembrangréBe 80 (DN 80) M

N

Ventilkorperwerkstoff Code Mermb 536 100 (DN 100
PVC-U, grau - embrangréBBe ( )
ABS 4 - = -
Antriebsausfiihrung (Unterteil) Code
PP, mineralverstéarkt (DN 65 - 100) 5 . .
far Gehauseform D D
PVDF (DN 65 - 100) 20
Inliner PP-H grau / Outliner PP, verstérkt (DN 15 - 50) Federsatz Code
Uberwurfmutter aus PP 71 L L*
ow
Inliner PVDF / Outliner PP, verstérkt (DN 15 - 50) ) .
Uberwurfmutter aus PVDF 75 Medium M
Standard N

Sonderfunktion Code
NSF 61 Trinkwasser-Zulassung N

Bestellbeispiel R690 20 D 7 1 29 1 E D N N
Typ R690

Nennweite 20

Gehauseform (Code) D

Anschlussart (Code) 7

Ventilkérperwerkstoff (Code) 1

Membranwerkstoff (Code) 29

Steuerfunktion (Code) 1

AntriebsgréBe (Code) E

Antriebsausfiihrung Unterteil (Code) D

Federsatz (Code) N
Sonderfunktion (Code) N

R690 6/40 LEMLTE
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8 Herstellerangaben

8.1 Transport

® Membranventil nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht stlirzen,
vorsichtig handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

8.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverzuglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren, Aus-
fihrung aus Bestellnummer ersichtlich.

@ Auslieferungszustand des Ventils:

Membranantrieb, der mit Luft oder
neutralen Gasen angesteuert werden
kann. Alle mediumsberuhrten Teile und
das Antriebsgehause bestehen aus
hochwertigen Kunststoffen, welche je nach
Anforderung ausgewahlt werden konnen.
Ventilkérper und Membrane sind geman
Datenblatt in verschiedenen Ausfuhrungen
erhaltlich.

Zubehor: Hubbegrenzung, elektrische
Stellungsrickmelder mit Mikroschaltern
oder Initiatoren, pneumatische bzw.
elektropneumatische Stellungs- und

Prozessregler, Vorsteuerventile.

10 Gerateaufbau

Steuerfunktion: Zustand:

Steuer-

1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen

medium-

2 Federkraft ge6ffnet (NO) gedffnet

anschluss

3 Beidseitig angesteuert (DA) undefiniert

® Das Membranventil wird im Werk auf
Funktion gepruft.

8.3 Lagerung

® Membranventil staubgeschutzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Lagertemperatur: siehe Kapitel 6
"Technische Daten".

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sduren,
Kraftstoffe u.a. dirfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

8.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

9 Funktionsbeschreibung

GEMU R690 ist ein Kunststoff-
Membranventil. Antriebsausfihrung D
ist fir Durchgangskorper verfugbar.
Das Ventil besitzt einen wartungsarmen

Gerateaufbau
A Antrieb
1 Ventilkorper
2 Membrane

10.1 Typenschild
Gerateversion Ausflihrung geman Bestelldaten
geratespezifische Daten

IR690 20D 7 1291EDN |

335 PS 10,0 bar
Egi PST 5,0- 7,0 bar }
g

Baujahr

—— [ DE 2020

Iﬂg 8 88688940 12103529 | 0001

1
. |
‘ Ruckmeldenummer ‘

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlusselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.
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11 Montage und Bedienung

Vor Einbau:

@ Eignung Ventilkérper- und
Membranwerkstoff entsprechend
Betriebsmedium prafen.

Siehe Kapitel 6 "Technische Daten".

11.1 Montage des Membranventils

Installationsort:

A VORSICHT

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

@ Ventil duBerlich nicht stark beanspruchen.
@ Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden kann.
@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskréafte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom VentilkOrper
ferngehalten werden.
@ Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen

montieren.

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!
» Veratzungen!
® Montage nur mit geeigneter

Schutzausrustung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
A » \erbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

arbeiten.

A VORSICHT

Ventil nicht als Trittstufe oder

Aufstiegshilfe benutzen!

» Gefahr des Abrutschens / der
Beschadigung des Ventils.

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

uberschreiten!

» Eventuell auftretende DruckstoR3e
(Wasserschlage) durch
SchutzmaBnahmen vermeiden.

® Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

x Richtung des Betriebsmediums:
Beliebig.

x Einbaulage des Membranventils:
Beliebig.

Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen

Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil

muss fur die Betriebsbedingungen

des Rohrleitungssystems (Medium,

Mediumskonzentration, Temperatur

und Druck) sowie die jeweiligen

Umgebungsbedingungen geeignet sein.

Technische Daten des Ventils und der

Werkstoffe prufen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spulen und beluften.

B wn

Montage bei Schwei3stutzen:

1. SchweiBtechnische Normen einhalten!

2. Antrieb mit Membrane vor Einschwei3en
des Ventilkdrpers demontieren (siehe
Kapitel 12.1).

3. SchweiBstutzen abkuhlen lassen.

4. Ventilkérper und Antrieb mit Membrane
wieder zusammen bauen (siehe Kapitel
12.4).

8/40




Montage bei Armaturenverschraubung
mit Einlegeteil:

VORSICHT

Beschadigungen am Ventilantrieb oder
Ventilkorper!
» Schweil3technische Normen einhalten!

VORSICHT

Beschadigungen des Ventilkorpers!
» Nur fur Ventilkbrper geeigneten Kleber
verwenden.

I3~ | Der Kleber ist nicht im
Lieferumfang enthalten!

1. Schraubverbindung entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

(]

-~ —{[1I1

{m
=

|73

2. Uberwurfmutter 1 am Ventilkérper 2
abschrauben.
3. O-Ring 3 ggf. wieder einsetzen.

LI

T

| B-=E

4. Uberwurfmutter 1 Gber Rohrleitung 4
stecken. Einlegeteil 5 durch Kleben /
Schweif3en mit der Rohrleitung 4
verbinden.

5. Uberwurfmutter 1 wieder auf
Ventilkérper 2 aufschrauben.

6. Ventilkérper 2 an anderer Seite ebenfalls

mit Rohrleitung 4 verbinden.

Montage bei Klebestutzen:

VORSICHT

Beschadigungen des Ventilkorpers!
» Nur fur Ventilkdrper geeigneten Kleber
verwenden.

I>> | Der Kleber ist nicht im
Lieferumfang enthalten!

= e

1. Kleber auf der AuBBenseite der
Ventilkoérperstutzen 1 und auf der
Innenseite der Rohrleitung 2 laut
Angaben des Kleberherstellers
auftragen.

2. Ventilkérper mit Rohrleitung verbinden.

Montage bei Flanschanschluss:

1. Auf saubere und unbeschéadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig

ausrichten.

Dichtungen gut zentrieren.

Ventilflansch und Rohrflansch mit

geeignetem Dichtmaterial und

passenden Schrauben verbinden.

Dichtmaterial und Schrauben sind nicht

im Lieferumfang enthalten.

Alle Flanschbohrungen nutzen.

Nur Verbindungselemente aus

zulassigen Werkstoffen verwenden!

7. Schrauben Uber Kreuz anziehen!

5

1 3

1 37 8

>< 4 2
4 2 6

Entsprechende Vorschriften fir
Anschlisse beachten!

W

o o
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Nach der Montage:

I | Wichtig:

Membranen setzen sich im
Lauf der Zeit. Nach Installation
und Inbetriebnahme des Ventils
unbedingt Schrauben 18 (siehe
Kapitel 20 "Schnittbild und
Ersatzteile") nachziehen.

@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

11.2 Steuerfunktionen
Folgende Steuerfunktionen sind verfligbar:

Steuerfunktion 1
Federkraft geschlossen (NC):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entluften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 2
Federkraft gedffnet (NO):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gebffnet. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 4) schlie3t das Ventil. Entlften
des Antriebs bewirkt das Offnen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 3
Beidseitig angesteuert (DA):

Ruhezustand des Ventils: keine definierte
Grundposition. Offnen und SchlieBen des
Ventils durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

Steuerfunktion 1
[

l . |
| |

&@ Anschluss 2

—
H

Steuerfunktion 2 + 3

Anschliisse
Steuerfunktion
2 4
1 (NC) +
2 (NO) - +
3 (DA) + +

+ = vorhanden / - = nicht vorhanden
(Anschllsse 2 / 4 siehe Bilder links und oben)

11.3 Steuermedium anschlieBBen

VORSICHT

Nur Steuermediumleitungen mit

zylindrischen Gewinden verwenden!

» Bei Verwendung von konischen
Gewinden drohen Spannungsrisse am
Steuermediumanschluss.

[ | Wichtig:
Steuermediumleitungen
spannungs- und knickfrei
montieren!

Je nach Anwendung geeignete

Anschlussstuicke verwenden.

Gewinde der Steuermediumanschlisse:
G1/4

Steuerfunktion Anschliisse
Federkraft . . --
1 geschlossen (NC) 2: Steuermedium (Offnen)
5 Federkraft 4: Steuermedium
gedffnet (NO) (SchlieBen)
Beidseiti 2: Steuermedium (Offnen)
3 9 4: Steuermedium

angesteuert (DA) (SchlieBen)

Anschlisse 2 / 4 siehe Bilder links und oben
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Originalteile von GEMU verwenden).

11/40

12 Montage / Demontage von 12.3 Montage Membrane
Ersatzteilen
I 12.3.1 Allgemeines
T [ | Wichtig:
Fr Ventil passende Membrane
N einbauen (geeignet fir Medium,
Mediumkonzentration, Temperatur
A und Druck). Die Absperrmembrane
ist ein Verschleif3teil. Vor
@ Inbetriebnahme und Uber gesamte
= Einsatzdauer des Membranventils
e ' % 2 technischen Zustand und Funktion
S | Uberprifen. Zeitliche Abstande

19| ) /k 1/ % ] (éer Prugmlg entsprech%n;j ocljen
| T 7 insatzbelastungen und / oder

?Z — = e W 1 der flr den Einsatzfall geltenden

Regelwerken und Bestimmungen

12.1 Demontage Ventil Lej:éi?ggrg:d regelmaig

(Antrieb vom Korper I6sen) :

1. Antrieb A in Offen-Position bringen. = chhtlg: _ ,

2. Antrieb A vom Ventilkdrper 1 demontieren. Ist die Membrane nicht weit

3. Antrieb A in Geschlossen-Position bringen. genugin das Verplndu_ngsstuck

eingeschraubt, wirkt die
1> | Wichtig: SchlieBkraft direkt auf den
Nach Demontage alle Teile von Membranpin und nicht dber
Verschmutzungen reinigen (Teile das Druckstiick. Das fuhrt zu
dabei nicht beschadigen). Teile Beschadigungen und frihzeitigem
auf Beschédigung prUfen’ ggf AUSfa” der Membrane und
auswechseln (nur Originalteile von Undichtheit des Ventils. Wird die
GEMU verwenden). Membrane zu weit eingeschraubt,
erfolgt keine einwandfreie
12.2 Demontage Membrane Dichtung mehr am Ventilsitz. Die
Funktion des Ventils ist nicht mehr
I | Wichtig: gewahrleistet.
Vor Demontage der Membrane
bitte Antrieb demontieren, siehe 5" | Wichtig:
"Demontage Ventil (Antrieb vom Falsch montierte Membrane fahrt
Korper 1sen)". ggf. zu Undichtheit des Ventils /
Mediumsaustritt. Ist dies der Fall

1. Membrane herausschrauben. dann Membrane demontieren,

2. Alle Teile von Produktresten und komplettes Ventil und Membrane
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei Uberprifen und erneut nach obiger
nicht zerkratzen oder beschadigen! Anleitung montieren.

3. Alle Teile auf Beschadigungen prifen.

4. Beschadigte Teile austauschen (nur




Das Druckstuck ist bei allen
MembrangréBen lose.

Druckstiick und Antriebsflansch von unten
gesehen:

@ Bei Membrangré3e 25 + 40: Scheibe

(Pfeil) lose auf Antriebsspindel aufsetzen. 3.

® Druckstlck lose auf Scheibe aufsetzen,
Aussparungen in Fihrungen (Pfeile)
einpassen.

12.3.2 Montage der Konkav-Membrane

AN

Druckstuckaussparung

\

Membranpin

| AN |

l \

Membrandom

. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

Bei MembrangréBBe 25 + 40: Scheibe
lose auf Antriebsspindel aufsetzen.
Druckstuick lose auf Scheibe aufsetzen,
Aussparungen in FUhrungen einpassen
(siehe Kapitel 12.3.1 "Allgemeines").
Kontrollieren ob das Druckstick in den
FUhrungen liegt.

Neue Membrane von Hand fest in
Druckstuck einschrauben.

Kontrollieren ob Membrandom in
Druckstuckaussparung liegt.

Bei Schwergangigkeit Gewinde prifen,
beschéadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).
Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Gbereinstimmt.

12.4 Montage Antrieb auf

N —

12/40

Ventilkorper

. Antrieb A in Offen-Position bringen.
. Antrieb A mit montierter Membrane 2

auf Ventilkérper 1 aufsetzen, auf
Ubereinstimmung von Membransteg und
VentilkOrpersteg achten.

Schrauben 18 mit Scheiben 19 handfest
montieren.

Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

Schrauben 18 Uber Kreuz festziehen.

1><3
4 2

Abdeckkappen 39 wieder aufsetzen.



7. Auf gleichmaBige Verpressung der
Membrane 2 achten (ca. 10-15 %,
erkennbar an gleichmafiger
AuBenwodlbung).

8. Komplett montiertes Ventil auf Dichtheit
prufen.

I | Wichtig:

Membranen setzen sich im
Lauf der Zeit. Nach Installation
und Inbetriebnahme des Ventils
unbedingt Schrauben 18 (siehe
Kapitel 20 "Schnittbild und

Ersatzteile") nachziehen.

Wichtig:

Membranen setzen sich im
Lauf der Zeit. Nach Installation
und Inbetriebnahme des Ventils
unbedingt Schrauben 18 (siehe
Kapitel 20 "Schnittbild und
Ersatzteile") nachziehen.

14 Inspektion und Wartung

A WARNUNG

13 Inbetriebnahme

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlisse
prufen!

@ Dichtheitsprufung
nur mit geeigneter
Schutzausristung.

HeiBe Anlagenteile!

» \lerbrennungen!

@ Nur an abgekunhlter Anlage
arbeiten.

A VORSICHT

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
DruckstéBe (Wasserschlage) vorsehen.

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ Fur Schaden welche durch
unsachgeméafBe Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, tbernimmt
GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor

Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

® Membranventil auf Dichtheit und Funktion
prufen (Membranventil schlie3en und
wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Membranventil spilen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich fur
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

—

. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

B wn

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfihren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
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und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe
Kapitel 12 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").

15 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

® Membranventil demontieren (siehe
Kapitel 12.1 "Demontage Ventil (Antrieb
vom Korper I6sen)").

16 Entsorgung

16.1 Demontage zur Entsorgung

flr Steuerfunktion 1

I
|

SA2

SA1

10

M @ Alle Ventilteile
entsprechend den

M Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

28

30

16

=5
— 4 [ % ﬁ
29 ————& B @
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A WARNUNG

Antriebsoberteil 10 steht unter

Federdruck!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

® Antrieb nur unter Presse 6ffnen.

I | Wichtig:

Die Schrauben 12 zwischen
Antriebsoberteil 10 und
Antriebsunterteil 16 werden bei
Membrangro3e 50 von oben
eingefuhrt, bei Membrangré3en
20, 25 und 40 von unten.

—

Antrieb von Steuermedium trennen.

2. Abdeckkappe SA2 entfernen.

3. Optische Stellungsanzeige SA1
entfernen.

4. Abdeckkappen 29 entfernen.

5. Antrieb in Presse einspannen.

VORSICHT

Bruch von Antriebsoberteil 10 bei

zu starkem Druck!

» Nur minimal notigen Druck
ausuben.

17 Ricksendung

@ \entil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[=>> | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefillt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

18 Hinweise

6. Schrauben 12 mit Scheiben 13
zwischen Antriebsoberteil 10 und
Antriebsunterteil 16 [6sen und
entfernen.

Pressdruck langsam wegnehmen.
Antriebsoberteil 10 entfernen.
Federpaket FP entfernen.

© o N

I3 | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der

letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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19 Fehlersuche / Storungsbehebung
Fehler Méglicher Grund Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht
aus Entliftungsbohrung*
im Oberteil des Antriebs
(bei Steuerfunktion NC)
bzw. Anschluss 2

(siehe Kapitel 11.2
"Steuerfunktionen" bei
Steuerfunktion NO)

Steuermembrane* defekt

Antrieb austauschen

Steuermedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium
auf Verschmutzungen untersuchen

Betriebsmedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Steuermedium entweicht
an Steuermembrane”*
nach auBen

Verbindungsschrauben zwischen Ober-
und Unterteil des Antriebs locker

Schrauben fachgerecht Giber Kreuz
nachziehen

Ventil 6ffnet nicht bzw.
nicht vollsténdig

Steuerdruck zu niedrig
(bei Steuerfunktion NC)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Vorsteuerventil defekt

Vorsteuerventil priifen und austauschen

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschlief3en

Absperrmembrane nicht korrekt montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prufen, ggf. austauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NO)

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang
undicht (schlieB3t nicht
bzw. nicht vollstandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Steuerdruck zu niedrig (bei Steuerfunktion
NO und bei Steuerfunktion DA)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Fremdkérper zwischen Absperrmembrane
und Ventilkérpersteg

Antrieb demontieren, Fremdkérper
entfernen, Absperrmembrane und
Ventilkérpersteg auf Beschadigungen
untersuchen, ggf. austauschen

Ventilkérpersteg undicht bzw. beschéadigt

Ventilkrpersteg auf Beschadigungen
prufen, ggf. Ventilkdrper tauschen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NC)

Antrieb austauschen

Ventil zwischen Antrieb
und Ventilkérper undicht

Absperrmembrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prufen, ggf. austauschen

Verschraubung zwischen Ventilkérper und
Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilkérper und
Antrieb nachziehen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Antrieb / Ventilkérper beschéadigt

Antrieb / Ventilkdrper tauschen

Verbindung Ventilkérper -
Rohrleitung undicht

UnsachgeméaBe Montage

Montage Ventilkdrper in Rohrleitung prifen

Gewindeanschlusse / Verschraubungen
lose

Gewindeanschlusse / Verschraubungen
festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilkérper defekt

Ventilkérper auf Beschadigungen priifen,
gaf. Ventilkérper tauschen

* siehe Kapitel 20 "Schnittbild und Ersatzteile"
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20 Schnittbild und Ersatzteile

Entluftungsbohrung

(auf Ruckseite; nur bei

Steuerfunktion NC)

P

/

Steuermembrane
A
Leckagebohrung
auf der Ruckseite
Anschluss 2 @ ( )
O, = y
—— [ ® — 4
——— )
—— !
—]
_ _ _ _ - -
—
19 — '
39 " —— _LJE-_ 3
. = ]
18 — 5
=
e 1
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkérper
3 O-Ring
B690...
4 Einlegeteil
5 Uberwurfmutter
2 Membrane R690...M...
18 Schraube
19 Scheibe } R690...S30
39 Abdeckkappe
A Antrieb A690..
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21 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. I, 1.B
fir unvolistandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Miller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstdndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Membranventil R690 (pneumatisch betétigt)
Seriennummer: ab 06.10.2010

Projektnummer: MV-Pneum-2010-10

Handelsbezeichnung: Typ R690

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:

1.1.3.;115,;11.7;1.2.1.;1.3,;1.3.2.;1.3.3,; 1.3.4.; 1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3,; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.3.2,;3.4.4,;3.6.3.1,;4.1.21.;41.2.3,;41.24.;41.25.; 41.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.26.c);41.26.d);41.26.e); 41.3.,;42.1.;421.4.,;422,;423.,;43.1.;432,;433,;44.1,;4.42,
5.3.;5.4.;6.1.1.;6.3.3.;6.4.1.; 6.4.3.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VIl Teil B erstelit
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstandige Maschine allen einschléagigen

Bestimmungen der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Européischen Parlaments und
des Rates vom 17. Mai 2006 iiber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie
95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollméachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begrindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstandigen Maschine zu Ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch
Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberuhrt!
Wichtiger Hinweis! Die unvolilstandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,

wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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22 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung

Geman der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefuhrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der
Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU erflllen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Memt_?ranventil

GEMU R690
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000
Konformitatsbewertungsverfahren:

Modul H1

Hinweis flir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:
Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen

Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der ISO 14001 erfullen.

(RS

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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CopepiaHue

1
2

2.1

10.1
1

11.1
11.2
11.3

12

12.1

12.2
12.3

O6wue yKasaHuA

O6wme yKazaH1A No
TeXHUKe 6e3onacHOCTH
YKasaHuAa gna
06CNyMBAIOLLEro NepcoHana
MNpeapynperxaenus
Ncnonb3yemblie CUMBOIbI
OnpepeneHre NOHATUN
O6nactb NnpUMeHeHus
CocToAaHMe NoCTaBKU
TexHU4YeCKHne XxapaKTepPUCTUKMU
[aHHble anA 3aKkasa
[aHHble nsroroeurtens
TpaHcnopTUpOBKa
HomMnneKT noctaBku U
YHKUMOHUPOBaHKE
XpaHeHue

HeobxoanmbIi UHCTPYMEHT
MpuHUMN paboTbl
HoHcTpyKUuMA

3aBojcKas Tabn4dKa
MoHTax 1 aKkcnnyartauua
MoHTaX MembpaHHOro KaanaHa
DYHKUUKN yNpaBaeHns
MNogKntoveHme ynpaBnaioLemn
cpeapl

MoHTa / aemMOoHTam
3anacHbIX YacTeu
JemMoHTax KnanaHa

(cHATME npmBOAaA C Kopnyca)
JeMoHTaX membpaHbl
MOHTax MembpaHbl

12.3.1 Obuwme cBeaeHus
12.3.2 MOHTaX BOrHyTOM MembpaHbl

12.4

13
14
15
16
16.1

17
18
19

20
21

22

MoHTax npusoaa Ha
Kopnyce KnanaHa

BBop, B akcnayatayuio
OcmoTp 1 Texob6cnyMBaHUe
AeMoHTax

YTunusauma

AeMoHTax ana ytuamsaumm
(pyHKUMA ynpaBneHma 1)
Bosspar

YKasaHuA

Nouck u yctpaHeHue
HeucnpasBHoOCTEHN

Bup B pa3pese 1 3an4yactu
AeKnapauuAa cooTBeTCTBUA
KOMMOHEHTOB

Jexnapauua cooTBeTCTBUA
avpexktusam EC

20

20

21
21
22
22
22
22
22
24
25
25

25
25
25
25
26
26
26
26
28

29

30

30
30
30
30
32

32
33
33
34
34

34
35
35

36
37

38

39

1 O6wue ykasaHus

YcnoBua 6e30TKasHOro QyHKLMOHMPOBAHMWSA

Knanana GEMU:

x CobntogeHne npaBu TPAHCNOPTUPOBKHM
N XpaHeHus

X MoHTax 1 BBOZ, B 9KCr/lyaTtauuio
KBa/IMPULMPOBAHHBLIM NEPCOHA/IOM

X OKcnayartaumsa cornacHo HacTosALEeMY
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE M MOHTaXy

x CobntogeHve npasun NpoBegeHns
TEXHMYECKOro 06CNyHMBaHUA

CobntoaeHve npaBua MOHTaMa,
9KcnayaTauum, TEXOOCNYHUBAHUA U
pemMoHTa obecneymBaeT 6€30TKas3Hoe
DYHKLMOHUPOBAHME KnanaHa.

5> | OnncaHuA 1 MHCTPYKL MK
OTHOCATCA K CTaHZapTHOMY
ncnosiHeHuo. Ana cneumanbHbIX
NCMNOJIHEHMI, ONUCAHNE KOTOPbIX
OTCYTCTBYET B HACTOALLEM
PYKOBOACTBE MO YyCTAHOBKE U
MOHTay, AENUCTBYIOT 0bLme
AaHHble HACTOALLEro pyKoBoAcTBa
B COYETaHUU C AOMNOJHUTEIbHOM

cneunasibHOM OKYMEHTaLMEN.

Bce npaBsa, Takue Kak

aBTOPCKME npasa Uaun npasa
WHTENNEKTYa/IbHOM COOCTBEHHOCTH,
3allMLLEHbI cneLuasbHO.

2 OOuwue yKasaHuAa no

TeXHUKe 6e30MacHOCTH

B yKasaHuAx no TexHMKe 6e30nacHOCTU He

YYUTbIBAOTCA:

x Cny4arHOCTH 1 COBLITUA, KOTOPbIE
MOTrYT NPOU30OMUTHN BO BPEMA MOHTaXa,
aKcnayaTauym M TEXHUYECKOro
0OCNYHUBAHUA.

X MecTHble yKasaHus No TEXHUKE
6e30MacHOCTH, 3a CobM0aeHNe
KOTOPbIX, B TOM YUCNE€ CTOPOHHUM
nepcoHasioM, NPUBAEYEHHbIM A
MOHTarKa, OTBeYaeT nosib3oBare/lb
o6opyaoBaHMA.
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2.1  YHKasaHuMAQNA006CNYHMBAIOLLETrO

nepcoHana

PyKoBoACTBO NO YCTAHOBKE M MOHTaMy
COAEPHUT OCHOBHbIE YKa3aHWA N0 TEXHUKE
6e30MacHOCTH, KOTOPble HEOBXOAMMO
cobnogaTb Npy BBOAE B SKCNyaTaumio,
SKCnayaTaumm n TeEXHUHECKOM
o6cnyunBaHmMn. X HecobntogeHne MOXKeET
MPUBECTU K CAEeAYIOWMM NOCNEACTBUAM:

X Yrposa 34,0poBbto YesioBEKA B
pesynbTare 3/1eKTPUYECKOrO,
MEeXaHU4YeCKOro, XMMM4eCcKoro
BO34ENCTBUA.

X Yrposa HaxogAuemyca paaom

060pyaoBaHUIo.

OTKa3s BarKHbIX QYHKUUMN.

X Yrposa oKpyarLemn cpese B
pes3ysibTare YTEeYKM ONacHbIX BELLECTB.

>

MNepen BBOAOM B 3KCMlyaTauuio

HeobxoAMMO:

@ NpoyYUTaTb PYKOBOACTBO MO YCTAaHOBKE U
MOHTaMYy;

@ 006y4MTb 06CyHUBAOLWMI NEPCOHAaN n
nepcoHas, NPUBNEYEHHbIN ANA MOHTaMXa,;

@ o06ecneynTb NOHUMaHME NePCOHaIOM
MHCTPYKLMIN MO TEXHUKE 6€30NacHOCTH;

@ pacnpenenmTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTU U
KOMMNETEHLNMU;

Mpwu akcnnyaTauuu:

@ 06ecneynTb cBO6OAHbIM JOCTYN K
PYKOBOACTBY MO YCTaHOBKE U MOHTaXy B
MeCcTe SKCnlyaTauuu;

@ cobno[aTb YKasaHMA Mo TEXHUKE
©6e30MacHOCTHU;

@ VCnosb3oBaTb 060pyaoBaHME B
CTPOrom COOTBETCTBUU C paboymmm
XapaKTepuCTUKamu;

@ He NPOBOAMTb HE ONUCAHHbIE B
PYKOBOACTBE PaboTbl MO TEXHUYECKOMY
06CNYHMBAHUIO U PEMOHTY 6€3
npeaBapuUTesIbHOro COrnacoBaHuA C
NPON3BOUTENEM.

' ONACHOCTb

Ctporo co6ntoaarb Tpe6oBaHMA
nacnoprta 6e30nacHOCTU U
AehCTByOLMe NpaBuia TEXHUKH
6e30nNacHOCTH AJ1A UCMOJIb3yeMblX

cpep/!

NMpn BO3BHUKHOBEHUU BOMPOCOB:
x obpallanitech B 61mmanwee
npegctasutensctso GEMU.

2.2

MNpegynpexaeHus, N0 Mepe BO3MOKHOCTMH,
KnaccupuunpoBaHbl NO CAEAYIOLEN CXEME:

MpeapynpexgeHnn

A CUrHAJZIbHOE CJ10BO

Tun U UCTOYHUK OMNACHOCTH

» Bo3MoxHble nocneacTsua B cayvae
HecoobaaeHuA.

@ MeponpuaTnA No ycTpaHeHmto
ONacHOCTM.

MpeaynpexaeHns npy aToM Bcerga
0603Ha4alTCA CUrHaibHbIM C/I0BOM, a
MHOrAa TaK¥e CUMBOJIOM, O3HAYaoLLIMM
OMacHOCTb.

MpUMeHsIIoTCA cneayoWwme CUrHasibHble
C/10Ba W CTENeHM ONacHOCTH:

' OMNACHOCTb

HenocpeactBeHHaA onacHoOCTb!
» HecobnogeHne yKkasaHni NpuBOAUT K
CMEPTU NN TAKEbIM TPaBMam.

A NPEAYNPEXKAEHUE

Bo3moxHa onacHaAa cutyauua!

» HecobntogeHme ykasaHnini MOXeT
NPUBECTU K CMEPTU U/IU TAHKENbIM
TpaBmam.

A OCTOPOHHO

Bo3amoxHa onacHaA cutyauumA!

» HecobntogeHme ykasaHnin MOXeT
NPUBECTU K TpaBMaM CpegHen nam
NErKom TAMeCT!.

OCTOPO}HO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3moHa onacHasa cutyauumsa!
» HecobnogeHme ykasaHnin MOXKeT
NPUBECTM K MaTepuasibHOMy yLiepoy.
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MUcnonb3yemblie CUMBOJIbI

OnacHocTb ropAYer NoBepxHoCTy!

OnacHoCTb egKux BellecTs!

PyKa: on1cbiBaeT 06LMe yKasaHus
1 peKoMeHAaUuu.

TouKa: onucbIBaeT NPOU3BOANMbIE
AencTeuma.

CTpenKa: onucbiBaeT peaKLumto Ha
NEenCcTBUSA.

3Haku npu nepevyncieHnm
3JIEMEeHTOB ClNCKa

“*v-@bbﬁ

OnpeaeneHue NOHATUIA
Pa6ouyas cpepga

Cpega, KoTopas NpoOXo4uT Yepes
MeMOpaHHbIM KnanaH.

Ynpasnawouwiana cpega

Cpega, C NOMOLLbI KOTOPOW ynpaBasaeTcs
1 NPUBOZMUTCA B AENCTBME MEMOpPAHHbIN
KnanaH 3a CYET NOBbILLEHMA NN
NOHUKEHMA e€ AaB/IEHUS.

PYHKLMUA ynpaBieHUA

Bo3moxHble pyHKLMKM ynpaBaeHns
MeMOpaHHbIM KnanaHoM.

4 O6nacTb NnpumeHeHuUs

x Mewm6paHHbIi knanaH GEMU R690
npeaHasHavyeH a1Aa UCnonbL30BaHUA
B Tpy6onposogax. OH ynpasnsaet
NPOTEKAIOLEN CPESON, MPHU 3TOM cam
MOMET 3aKpbIBaTbCA WU/IM OTKPbIBATLCSA
noA BO34ENCTBUEM YNPaBAAOLWEN CPeabI.

¥ HnanaH paspelaetca Mmcnonb3oBaTb
TOJIbKO B CTPOroM COOTBETCTBUU C
TEXHUYECKUMU XapaKTEPUCTUKaAMH
(cm. rnaBy 6 "TexHuyeckue
XapaKTepuUCTUKKU").

X 3anpelaeTca naKMpoBaTb BUHTbI U
NnaacTUKOBbIE AeTasn KianaHa!

Mem6paHHbIN KnanaH MOXHO UCNOJb-

30BaTb TOJ/IbKO NO Ha3Ha4YeHUIo!

» B npoTMBHOM Ccny4yae U3rotToBUTENb HE
HeCET OTBETCTBEHHOCTU 3a U3genue, a
rapaHTUMHbIE 06A3aTebCTBaA TEPAIOT
cuny.

® Memb6paHHbIM KnanaH Heo6xoauUMOo
MCNO/Ib30BaTh TOJIbKO Npu
CO60AEHNN YCNOBUIM IKCMTyaTaunu,
onpeaenéHHbIX B JOrOBOPHOM
AOKYMEHTaLUMN N PYKOBOACTBE MO
YCTaHOBKE WU MOHTaKY.

5 CocTtoAHMe NOCTaBKU

Mem6paHHbii KnanaH GEMU noctasnsaetcs

B BUAE OTAE/IbHO 3anaKoBaHHOMo

KOHCTPYKTMBHOIO 3/IEMEHTA.

6 TexHU4YecKue XxapaKTepUCTUKHU

Pa6ouas cpega

ArpeccvBHble, HENTPasIbHbIE, FA3006pa3sHbIE U HMUAKWE BELLECTBA, He
OKa3blBaloLLME OTPULIATE/ILHOTO BO3LAEMCTBUA Ha GU3UHECKWE U XMMUYECKUE
CBOICTBa MaTepyasioB COOTBETCTBYIOLLIMX KOPIYCOB M MEMGPaH.

Temneparypa pa6oueii cpeabl

Kopnyc knanaHa PVC-U ot 10 go 60 °C
Hopnyc knanaHa ABS ot -10 go 60 °C
Hopnyc knanana PP / PP-H ot 5 1o 80 °C
Hopnyc knanaHa PVDF ot -10 go 80 °C

[JonyctumMoe pa6oyee faBieHue 3aBUCUT OT TEMMEPATYpbI
paboyei cpeabl.

MaTtepuan KonbLEeBOro ynjioTHUTeNA Kopnyca

KJlanaHa ¢ apmMaTypHbIM pe3b60BbiM COEAUHEHUEM

Marepuan mem6paHbi MaTepuan KosbLLEEBOro YN/IOTHUTENA

NBR EPDM
FKM FKM
EPDM EPDM
PTFE FKM

Jpyrve KoM6uHaLMn No 3anpocy

YnpaBnsawuwaa cpeaa

HelTpasnbHbie rasbl

Makc. gonycT. Temnep. ynpaBnsoLwen cpeapl 40 °C
O6bem 3anosiHeHusA (hyHKLUMA ynpaBaeHua 1)

Pasmep memb6paHbl 20 0,10 am®
Pasmep membpaHbl 25 0,20 gm®
Pasmep MeM6paHbi 40 0,55 am®
Pasmep Mem6paHbl 50 1,06 gm®
Pasmep Mem6paHbl 80 2,50 am®
Pasmep mem6paHbl 100 2,50 gpm®

Temnepatypa OKpyatowuiei cpeapbl

Hopnyc knanana PVC-U ot 10 go 50 °C
Hopnyc knanasa ABS ot -10 Ao 50 °C
Hopnyc knanaxa PP / PP-H ot 5 fo 50 °C
Hopnyc knanana PVDF oT-10 go 50 °C
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dyHKuMA ynpaBneHms 1

MG o NPS Pasmep Pa6ouee aasnieHue [6ap] Ynpasnsiouwee
npuBoAa EPDM/FKM PTFE Aasnexue [6ap]
EDL 0-3 0-3 30-7,0
20 15, 20, 25 1/2, 3/4”, 1 EDM 0-6 0-6 38-7,0
EDN 0-10 0-10 50-7,0
FDL 0-3 0-3 25-6,0
25 32 11/4 FDM 0-6 0-6 3,8-6,0
FDN 0-10 0-10 50-7,0
HDL 0-4 0-4 30-7,0
40 40, 50 11/27, 2" HDM 0-6 0-6 3,8-6,0
HDN 0-10 0-10 50-7,0
JDL 0-3 0-3 3,0-6,0
50 65 21/2 JDM 0-6 0-6 3,8-6,0
JDN 0-10 0-10 55-7,0
80 80 3" MDN 0-8 0-6 50-7,0
100 100 4 NDN 0-6 0-4 55-7,0

* MpuBogp! paamepamu _DL, DM c 6onee cnabbiM NaKETOM NPYHUH A1 NPOAJIEHUSA CPOKA CyH6bl MeMBpaHbl U MPUMEHEHUS B BaKyyMe.
Bce 3HayeHwWs 36bITOYHOTO AaBNEHWs YKa3aHbl B 6apax, 3HaueHWsi paboyero AaBieHWs OnpeaesieHbl Ha 3aKPbITOM KanaHe C MPUIIOKEHU-
€M paboyero CTaTMiecKoro AaBAeHWs C OAHOW CTOPOHbI. [/l AaHHbIX 3HAYEHUIA rapaHTUPYeTCs NoHAsA rePMETMYHOCTL KianaHa. JaHHble
ANA ABYCTOPOHHEro pa6oyero AaBieHUs 1 ANs YUCTbIX CPeq — Mo 3anpocy.

MG = pasmep MembpaHbl

dyHKUMA ynpaB/ieHuUs 2 dyHKUMA ynpaBneHus 3

MG DN NPS Pasmep Pa6ouee gaBneHue [6ap] Yp wee Pa6ouee gaBneHue [6ap] Yip wee
npusoaa | EPDM/FKM | PTFE aaenenve [62p1" | EPDM/FKM |  PTFE Aasnenme [6ap]

15 1/2”

20 20 3/4” EDN 0-10 0-10 max. 6,0 0-10 0-10 max. 6,0
25 17

25 32 11/4” FDN 0-10 0-10 max. 5,5 0-10 0-10 max. 5,5
40 11/2”

40 50 o HDN 0-10 0-10 max. 5,5 0-10 0-10 max. 5,5

50 65 21/2” JDN 0-10 0-10 max. 5,0 0-10 0-10 max. 5,0

80 80 3’ MDN 0-8 0-6 max. 5,0 0-8 0-6 max. 4,5

100 100 47 NDN 0-6 0-4 max. 5,0 0-6 - max. 4,5

*Tpebyemoe yrnpassioLiee AaB/ieHne B 3aBUCUMOCTH OT paboyero AaB/ieHUs CM. AuarpamMmy BHU3Y.
Bce 3Ha4YeHWs M36bITOYHOrO faB/ieHns yKa3aHbl B 6apax, 3Ha4eH1s paboyero AaBaeHUsA ONPeAeeHbl Ha 3aKPbITOM KianaHe C NPUIOKEH!-
€M paboyero CTaTMiecKoro AaBeHWs C OAHOM CTOPOHbI. [/l AaHHbIX 3HAYEHUIA rapaHTUPYETCs NoHasA repMETMYHOCTL KnanaHa. JaHHble

ANA IBYCTOPOHHEro pa6oyero AaBieHUs 1 ANs YUCTbIX CPes — Mo 3anpocy.

MG = pa3mep mem6paHbI

XapakTepuctuka ynpasnsatwouiero aasneHua DN 15 - 100 (EPDM, FKM)

PyHKUMA ynpaBneHna 2 n 3

Ynpasnstowiee gaBneHue [6ap]

P N W b~ 01 O

Pa6oyee paBnenue [6ap]
YKkasaHHOe Ha gvarpaMme ynpasnsioliee JaBieHWe B 3aBUCUMOCTHM OT paboyero AaB/IEHUA CNTYIUT OPUEHTUPOM AN1A
WaaALen Harpyskm MemopaHbi.

MG40
7/
MG25 //;(
— N
MG20 _ // MG80+100__1 MG50
/
2 4 6 8 10
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CooTBeTcTBUE AaBJ/IEHUA U TemMmneparypbl gn1d njaacTtuka

(Kozen";';e::; i‘:i;ﬁua) 40 | =0 | 5 | 10 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80
Martepuan Kopnyca KnanaHa Aonyctumoe pa6ouee faBneHue B 6ap
PVC-U Koga 1 - - - 10,0 10,0 10,0 8,0 6,0 3,5 1,5 - -
ABS Kop 4 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 8,0 6,0 4,0 2,0 - -
PP Kog 5 - - 10,0 10,0 10,0 10,0 8,5 7,0 5,5 4,0 2,7 1,5
PP-H Kog 71 - - 10,0 10,0 10,0 10,0 8,5 7,0 5,5 4,0 2,7 1,5
PVDF Kog 20 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 9,0 8,0 7,0 6,3 5,4 47
PVDF Kog 75 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 9,0 8,0 71 6,3 5,4 4,7

[Jpyrve TemneparypHble AuanasoHbl Mo 3anpocy. O6pat1Te BHUMaHWE, YTO OKpyHatoLlasa TeMneparypa 1 TeMnepartypa cpefbl 060l04HO BAMAIOT Ha KOPIyC Kna-
naHa. MoaToMy MaKCcHMasbHO AOMYCTUMbIE 3HAYEHUS, TPUBEAEHHbIE B TabAMLE, He A0MMHHbI NPEBbILLATHCA.

7 JaHHble anA 3aKa3sa
Bup coeanHeHus Hop,
MaTpy60oK ana MydTOBOro COEAUHEHWS /- NpUBapyUBaHus 0
®naHey, EN 1092/PN10/dopma B MmoHTamHas
AnvHa cornacHo EN 558, cepus 1 1ISO 5752, cepums 1 4
ApmaTypHoe pe3b60Boe COeANHEHME
¢ Bknagpiwem DIN (mydTa) 7
ApmarypHoe pe3b60BOe COeANHEHME C
BK/ajplleMm, pe3bbosas mydTa Rp 7R
MaTpy60K nog nHbpaxkpacHyo CBapKy BCTbIK 20
[0MOBbIM NaTpy6oK s MyKhTOBOrO
COeAuHeHus / npuBapuBaHua 30
ApmarypHoe pe3b60BOe COeanHEHME C
BKJIaZbILLEM AOMMOBbIM - BS (MydTa) 33
®naHey, ANSI Class 125/150 RF, moHTaxHas
AnvHa cornacHo EN 558, cepus 1 1ISO 5752, cepums 1 39
ApmatypHoe pe3b60BO€e COeANHEHME C
BKJ/1agplwem AonmMoBbiM - ASTM (mydTa) 3M
ApmarypHoe pe3b60Boe CoeanHeHMe
¢ BKnagpiwem JIS (mydra) 3T
ApmaTypHoe pe3b60oBoe COeiIMHEHME C BKAaAbILLEM
DIN (MHppaKpacHasa cBapKa BCTbIK) 78
MaTepMan HOopnyca KHsianaHa HOA
PVC-U, cepbiit
ABS
PP, apmmpoBaHHbIv (DN 65-100)
PVDF (DN 65-100) 20

BHyTpeHHsAs obavuoBKa: PP-H, cepbliii / BHELLHASA
o6LUMBKa: NMOAMNPONUAEH, ycuneHHbin (DN 150-50)
HakupgHas ravika us PP 71

BHyTpeHHAA 061ML0BKa: NONMBUHUANAEHPTOPUA,

Cepbli / BHELIHAA OOLUMBKA:

NosMNPONKUEH, ycuneHHbin (DN 15-50)

HakuaHas ranka s PVDF 75

CneuunanbHoe UCMOJIHEHUE Hop,

NSF 61 [lonyck Ans NUTLEBOW BOAbI N

dopma Kopnyca

MpoxogHown

Marepuan mem6paHbl

NBR
FKM
EPDM
EPDM

PTFE/EPDM, OgHOKOMMNOHEHTHaA
PTFE/EPDM, AByXKOMMNOHEHTHasA

(MG 25 - MG 50)

Apyrve matepuasbl Mem6paHbl Mo 3anpocy

PyHKLUHUA ynpaBneHusa

HOPMaJIbHO 3aKpbITbI npyHunHon (NC)

HOpPMasIbHO OTKPLITLIM NpymHoM (NO)

ynpasfieHne B ABYX HanpasneHuax (DA)

Pasmwep npuBoaa
Paamep mem6paHbl 20 (DN 15, 20, 25)
Pasmep mem6paHbl 25 (DN 32)

Paamep mem6paHbl 40 (DN 40, 50)

Pa3smep mem6paHbl 50 (DN 65)

Paamep mem6paHbl 80 (DN 80)

Pa3smep mem6panbl 100 (DN 100)

Hopg,
D

Hopg,
2

4

17

29

54

5M

Hop,

Hopg,

Z < c I mm

UcnonHeHune npuBoaa

Aana gopmbl Kopryca D

(HuKHAA yacTb) Kop,
D

HoMnneKT npyHuH

Low
Medium
CraHpapt

* TONbKO ¢ ynpasastowen gyHKumer 1 (NC)

KoA,
T
v

N

Mpumep 3aKasa R690 20 D

7 1 29

D

Tvn R690

HomMuHanbHbIN pasmep 20

®Dopma Koprnyca (Koz) D
Bug coepnHenns (ko)

Martepuan kopnyca KnanaHa (Kog)

Matepuan membpaHbl (Koa)

DyHKUMA ynpasaeHus (Kog)

Pasmep npusoga (Kog)

VcnonHeHWe NpuBoAa (HUKHAA YacTb), Kog,

HomnneKT npymswuH (Koa)

CnevuunanbHoe UcrnosiHeHue (Koa)

29

R690
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8 JaHHble naroroBuTens

8.1 TpaHcnopTUpoOBKa

@ TpaHcnopTMpoBaTb MEMBPaHHbIM KnanaH
paspeLaeTca TONbKO Ha NOAXOAALLMNX
ANA 3TOro cpeacTBax Nnorpysku, He
opocaTtb, 0bpalaTbCA OCTOPOKHO.

® YTUAN3MpOBaTb YNAKOBOYHbIN
maTepuas coriaCHO COOTBETCTBYHOLLMM
MHCTPYKLUMAM/NOIOKEHMUAM MO OXpaHe
OKpYyarLlen cpeapl.

8.2 HomMmnsieKT noctaBKU U

¢yHKUMOHUPOBaAHUE

@ Cpasy nocne nony4yeHus rpysa
NpoBepLTE Ero KOMMIEKTHOCTb U
y6eanTechb B OTCYTCTBUM NOBPEHAEHUMN.

® HoMnneKT nocTaBKM yKa3biBaeTcs B
COMPOBOAUTENBHOM AOKYMEHTALMM,
MCNOSIHEHWE — B HOMEpPE 3aKasa.

@ CocCTosiHME NoCTaBKM KNanaHa:

®DYHKUMA ynpaBaeHuUA: CocTosiHue:
1 HOpManbHO 3aKPbITbIN
o 3aKpbIT
npyxuHon (NC)
2 HOpMasIbHO OTKPbITbIM
OTKPbIT

npyuHon (NO)

3 ynpaBsJsieHuWe B ABYX

He onpegeneHo
HanpasneHuax (DA) Pea

® PyHKUMOHMpPOBaAHME MEMOPAHHOIO
KJlanaHa NpoBepAEeTCA Ha 3aBOAe.

8.3

® Memb6paHHbIM KnanaH cneayeTt XpaHuTb
B GMPMEHHOM YNaKOBKE B CyXOM,
3alWMLLEHHOM OT MblIX MECTE.

@ He pgonyckanTe BO3aenCTBMA
yNsTpadroNeToBOro U3yYeHUs U
NPAMbIX CO/THEYHbIX JIy4EMN.

@ Temnepartypa xpaHeHus: CM. rnasy 6
"TexHM4eCKne xapaKTepUCTUKN".

@ 3anpelaeTca XpaHUTb B OQHOM
MOMELLEHUM C KNanaHoOM U ero
3anacHbIMW YacTAMW PacTBOPUTENN,
XUMUKaTbl, KUC/IOTbI, TOMIMBO M M.

XpaHeHue

8.4

® WVHCTpyMeHT, Heo6xoaAnMbIN ANna
YCTaHOBKW U MOHTaxa, He BXOAUT B
KOMMNIEKT NnocTaBKu!

@ Mcnonb3oBarb TO/ILKO NOAXOAALLMN,
ncnpaBHbIM N HAAEKHBIN UHCTPYMEHT.

Heob6xoanMblii UHCTPYMEHT

9 MpuHUKMN paboThbl

GEMU R690 npeacTtasnseT co6oi
NJ1acTUKOBbIM MEMOPAHHbBIM KnanaH.
NcnonHeHwe npueoga D goctyrnHo

ANA npoxogHoro Kopnyca. HnanaH
OCHaLLEH He Tpebyowmm 06CyHMBaHUA
MeMOpaHHbIM NPUBOAOM, KOTOPbIN MOMXET
ynpaB/ATLCA NOCPEeACTBOM BO3AEUCTBUA
BO3JyXa Win HemTpabHbIX ra3oB. Bce
AeTanu, conpuKacarLwmeca co Cpepou,

W KOpMycC NpMBOAa U3roTaBIuBatoTCA U3
BbICOKOKa4e€CTBEHHOIO M1aCTUKA, KOTOPbIN
MOMHO Bblbupatb no 3anpocy. Hopnyc
KnanaHa v membpaHa nocTaBAATCA

B Pas/IM4HbIX UCMOJIHEHUSAX COMTaCHO
TEXHUYECKMUM XapaKTEPUCTUKAM.
JononHuTeNbHbIE NPUHASNEKHOCTH:
OorpaHunyuTeNb X0A4a, 9/IEKTPUYECKUM AaTUUK
MOJIOKEHUA C MUKPOBbIKAOYATENAMWN NN
WMHULMaTOpPamMu, NHEBMATUYECKME UK
9/IEKTPONHEBMAaTUYECKUE PErYNATOpbI
NOJIOEHMA U nNpouecca, BCrnomorarte/ibHble
ynpaBAsAloLLMe KianaHsbl.
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10 HoHcTpyHKUMA
- m=
i LWtyuep ana
NoAKNHO4HYEeHUA
A ynpasnswLiemn
cpesbl
— 2
1
HoHcTpyKumA
A Tlpusoa

1 Hopnyc KnanaHa
2 MembpaHa

10.1

Bepcus
yCcTpomcTBa

3aBoacKaA Tab/IMyKa

McnonHeHne cornacHo AaHHbIM AN1A 3aKasa
AaHHble, OTHOCALLMneCA K yCTpOVICTBy

J

b

Q

D-74653 Ingelfingen

Fritz-Miller-8tr. 6-8

IR690 20D 7 1291EDN |
PST 5,0- 7,0 bar

— [ DE
88688940 12103529 | 0001

Ps 10,0 bar

2020

M3roToBsieHUNA

loa

Homep apTukyna

.
Howmep obpaTHoM cBA3K ’

CepuiiHbIi HoMep

Mecsu, aatbl U3roToBAEHUA 3aluMdpPOBaH
no4 HOMepoMm ANnsi 06paTHOM CBA3M

M €ro MOXHO 3anpocuTb B KOMMNaHUK
GEMU. YcTponcTBO 6bIJ10 U3rOTOBNEHO B

[epmaHuu.

11

MoHTax u dKCNnayaTtauuAa

MNMepep MOHTaXOM:

@ [lpoBepuTb NPUrogHOCTL MaTepuana
Kopnyca KnanaHa U MembpaHb! g5
COOTBETCTBYOLEN paboyen cpeabl.
Cwm. rnaBy 6 "TexHW4ecKune
XapaKTepuUCTUKKU".

11.1

MoHTa MeM6paHHOro
KaanaHa

A NPEAYNPEXHAEHUE

ApmaTtypa HaxoauTcA nop aassieHuem!

» OnacHOCTb TAXKENDbIX UK
CMepTenbHbIX Tpasm!

@ PabotaTtb Ha 060pyAOBaHNUM MOXHO
TOJIbKO MOC/1e NOJIHOro copoca
AaBNEHUSA.

ANPEAYNPEXHAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHoCTb oxoros!

® MoOoHTaM TONbKO C
NCMNOJIb30BAHUEM
COOTBETCTBYIOLLMX CPEACTB
WHOMBUAYANbHOM 3aLUNTbI

A OCTOPOHHO

fopAauuve petanu

ob6opypoBaHus!

» OnacHOCTb NoNyYeHUA
oxoros!

@ PabotaTtb TO/bKO Ha
OCTbIBLLEM 0O0PYA0BAHUM.

A OCTOPOHHO

He ucnonb3oBaTtb KjlanaH KaK

NOAHOMKKY WUJIN KaK onopy npw

nogbéme!

» OnacHOCTb COCKanb3bliBaHMA /
NoBpPEXAEHUA KnanaHa.

OCTOPOHHO

He npesBbiwaTb MaKCUMasibHO

AOMNYCTUMOro faBJieHUA!

» [MpUHATE Mepbl N0 NPEAOTBPALLEHUIO
BO3MOMHbIX CKQ4KOB AaB/IeHNA
(rmapaBAnYeCcKux yaapos).

® MoHTaMHble paboTbl AONHKHbI

npoBOAUTBLCA TOJIbKO cneunasibHO
06y'-IeHHbIM TEXHNYECHNM NMEPCOHA/IOM.

@ [lpeaycmoTpeTb COOTBETCTBYOLIME

cpeacTBa 3aluTbl COMIaCHO perslaMeHTy
nosib3oBaTessi yCTaHOBKM.
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MecTo ycTaHOBKM:

A OCTOPOHHO

@ He nogsepratb KnanaH CU/IbHOM
HarpysKe C BHELUHEN CTOPOHDI.

® MecTo ycTaHOBKM BbIGpaTh TaK, YTOObI
KnanaH He MOr UCMo/1b30BaTbCA B
KayecTBe Onopbl Npu NOALEME.

@ TpybonpoBog NPOJIOKUTL TaKUM
06pasom, 4To6bl KOpNyc KnanaHa He
noaseprasaca n3rnby, HaTAXEHUIo, a
TaKe BUOpaLmn 1 HaNPAKEHUIO.

@ YcTaHaB/MBaTb KnanaH TO/IbKO
MeX Ay COOTBETCTBYOLWMMU ApYyr
APYry COOCHO pacnoOHeHHbIMU
Tpy6onpoBogamu.

X HanpaBneHue gaueHWa paboyei
cpegabl: NPON3BOJIbHOE.

x MoHTarHoe nonoreHne MeMBGPaHHOro
KnanaHa: Npou3BOJIbHOE.

MoHTam:

1. TlpoBepuTb NPUrogHOCTbL KanaHa
nepeg MoHTaxom. HnanaH JonxeH
COOTBETCTBOBATb YC/IOBUAM
SKCMJyatauum cucteMbl Tpyb60onpoBoa0B
(pabo4as cpepa, e€ KoHUeHTpaums,
TemnepaTypa v faB/eHue), a
TaKKe YCNOBUAM OKPYHaroLLMM
cpeabl. [IpoBepUTb TEXHUYECKUE
XapaKTePUCTUKM KslanaHa n matepuvana.

2. BbIKno4nMTb 060pYyaoBaHWe (MM YacTb

obopyaoBaHma).

3ab10KMPOBAaTLOTNOBTOPHOMOBKJIIOYEHUA.

BraounTb 060pyaoBaHue (MM H4acTb

obopynoBaHuA) 6e3 faBneHus.

5. T10/IHOCTBLIO ONOPOXHKHUTL 060PYyAOBaHME
WAn YacTb 060pPYAOBaHUA U AaTb eMy
OCTbITb A0 TEX NOp, NOKa Temneparypa
He CHU3UTCA HUKe TemnepaTypbl
ncnapeHus paboyemn cpeapl 1 He byaeT
WCKJIK0YEHa OMacHOCTb OXOroB.

6. [esnHduumnposarb, MPOMbITb U
npoayTb 060pyAoBaHUE (MM HaCTb
060pyA0BaHMUA) COrNacHO MHCTPYKLUUAM.

»ow

MoHTaX KnanaHa ¢ naTpyoKkom nog,

CBapRy:
1. CobnogaTb TEXHUHECKUE CTaHOAPThI
cBapKu!

2. lepepnpuvBapuBaHMeMKopnycakianaHa
AEMOHTUPOBATbL MPUBOL C MEMBPAHOM
(cm.rnaBy 12.1).

JaTtb OCTbITb NaTpybKam nog, CBapKy.
CHoBacobpaTbKopnyCcK1anaHannpmsoac
Mem6paHou (cM. rasy 12.4).

W

MoHTaX KnanaHa ¢ apmatypHbIM
pe3b60BbIM COEgUHEHUEM CO
BKNagblem:

OCTOPOHHO

OnacHoCTb NoBpeXAeHUA NpuBoja

WNK1 Kopnyca KaanaHa!

» Cobnoaarb TEXHUYECKME CTaHAapThl
cBapku!

OCTOPOHHO

OnacHocTb NoBpeXAaeHUA Koprnyca

KnanaHa!

» Mcnonb3oBaTb TOIbKO NOAXOAALLNM
AN1A Kopnyca KnanaHa Knew.

(I

Knew He BXOAUT B KOMMNEKT
nocTaBKu!

1. CobnoaarbAenCcTByOWMECTaHAAPTLINPU
BbINO/IHEHWU PE3bOOBOr0 COeAMHEHMSA
C Tpy6oM.

i

—~ {11

i
=

"

3

2. OTBUMHTUTbHaKUAHYO ramky 1 HaKopnyce
KnanaHa 2.

3. [pn HeobxoaMMOCTH BCTaBUTb 06paTHO
KOJIbLLEBOM YMIOTHUTEND 3.
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4. HapeTbHaKkunaHyoramky1HaTpybonpoBos
4. CoepuHUTb BKAaabIWw 5 ¢
Tpy60onpoBoAOM 4 C NOMOLBIO Knes/
CBapKH.

5. HaBWHTUTbHaKUAHyto ranky 1o06paTHOHa
Koprnyc KnanaHa 2.

6. TaKuMM e cnocoboM COeaANHUTL Kopnyc
KnanaHa 2 ¢ Tpy6onpoBoAoM 4 ¢ Apyrom
CTOPOHbI.

MoHTa KnanaHa ¢ KJieeBbiM WTYL,EepoM:

OCTOPOHHO

OnacHocTb NOBpeXAeHUA Kopnyca

KnanaHa!

» Mcnonb3oBaThb TOIbKO NOAXOAALLMN
ANA Kopryca KnanaHa Kneu.

(I

Hnewn He BXOAUT B KOMMAEKT

nocTtaBKu!
:>g Q@
2 1 1 2

1. HaHecuTe Knen Ha BHELLHIOK CTOPOHY
natpybKa Kopnyca KnanaHa 1 v Ha
BHYTPEHHIOK CTOPOHY TpybonpoBoaa 2
B COOTBETCTBMMU C YKa3aHUAMMU
NPON3BOAMTENA KNEf.

2. CoepuHuTe KOpMycC KNanaHa ¢
Tpy60onpoBOAOM.

MoHTa KnanaHa ¢ pnaHueBbiMm

coefUHEeHUeM:

1. YNnoTHUTENbHas NOBEPXHOCTb
COeAMHUTENbHbIX PNaHLEB AONKHA
6bITb YACTON U HE UMETb NOBPEHKAEHUMN.

2. lNepepg 3aBMHYMBaAHWEM HEOOXOANUMO
TLaTeNbHO BbIPOBHATL dh1aHupbl.

3. To4YHO OTUEHTPUPOBATb YNIOTHUTENM.

4. CoepuHUTb hnaHubl KnanaHa v
Tpybonposoaa ¢ NOMOLLbIO
COOTBETCTBYHOLLErO repMeTUKa u
noaxXoAALMX BUHTOB. [epPMETUK U BUHTbI
He BXOAAT B KOMIMJIEKT NOCTaBKMW.
Ncnonb3oBaTbBce@aHLEBLIEOTBEPCTUA.
Mcnonb3oBarbCoeUHUTEIbHBIESIEMEHTDI
TOJIbKO U3 JOMYCTUMbIX MaTepuasios!
7. 3arAarnBaTb BUHTbI B NEPEKPECTHOM
nopAagke!

5
1 3
1 37 8
>< 4 2
4 2 6
Cobnopgartb COOTBETCTBYOLMUE

npeanucaHva Ana coeauHUTENbHbIX
y3nos!

oo

NMNocne moHTaMa:

BamHoO:

Memb6paHbl CO BpeMEHEM AatoT
ycagKry. [locne yctaHOBKU 1
BBOJA B 9KCNAyaTaumio KianaHa
Heo6Xxo0ANMO 06A3aTeNIbHO
noaTAHyTb 60nTbl 18 (cM. maBy 20
"Bua B paspese n 3andactu').

(I

@ BHOBb ycTaHOBWUTL M BKIOUYUTD
obopyaoBaHne 6e301acHOCTU U
npeaoxpaHuTebHble YCTPOMUCTBA.

11.2 ®dOyHKUUMU ynpaBneHus

NmetoTca cnepyowme dyHKUUU
yrnpaBieHus:

PyHKUMA ynpaBneHua 1
HOpMaJiIbHO 3aKpbITbIK NpyHuHoun (NC):

CocToAHWe NOKOA KNanaHa: 3aKpbIT
npyxuHow. Nogaya Bo3gyxa Ha NpuBoS
(wWTyuep 2) OTKpbIBAET KNanaH. YaaneHuwe
BO3JyXa 13 NpMBOAA BbI3bIBAET 3aKPbITUE
KaanaHa npyHuHOM.
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PYHHLMA ynpaB/ieHUA 2
HOpPMaJIbHO OTKPbITbIK NpyHHUHON (NO):

cpegapl

11.3 [opKno4veHue ynpaBasowen

CocTosiHME NOKOA KlanaHa: OTKPbIT
Npyx*uMHON. MNogava Bo3ayxa Ha NpmBoS

OCTOPOHHO

(wTyuep 4) 3aKkpbiBaeT KnanaH. YaaneHue
BO3JyXa 13 NpMBOAA BbI3bIBAET OTKPbITUE
KiianaHa NpyHuHOM.

PyHHUMA ynpaBneHua 3
ynpassieHue B ABYX HanpasneHuax (DA):

CocTosHue NoKosa KnanaHa: 6e3

Mcnonb3oBaTtb TOJIbKO
LLMIMHAPUYECKYIO pe3bby A
npUcoeauHEeHUa ynpasnslowen
cpeabl!
» [1pu MCMob30BaHWM KOHUYECKOM

pe3b6bl MOMYT NOABUTLCA TPELWHbI B
WTyLepe NoACOeANHEHUSA.

onpeaesEHHOro OCHOBHOIO MOJIOHEHMS.
OTHKpbITHE U 3aKPbITUE KNlanaHa
NOCPeACTBOM Nojayun ynpasnaoLwen
cpefapl 4epes COOTBETCTBYIOLME LWITYLEPDI
(wWTyuep 2: oTKpbITUE / WITYuep 4:
3aKpbITHE).

dyHKLUUA ynpaBaeHusa 1

(I

BamHoO:

nepernoos!

MOHTMpOBaTb BO3AYXONPOBOAbI
ANA ynpaBnawoLLEeN cpeapl
Takum 06pasom, YTOObl OHU HE
6bl/IM HANPAXKEHbI U HE UMENN

Mcnonb3oBaTtb 3/1EMEHTHI
coegnHeHunA, COOTBETCTBYOLLME
yCnoBUAM NMpUMEHEHUA.

LUTyuep 2

Pesbba WTyuepoB 418 ynpaBaaoLwem
cpeabl: G1/4

PYHHUMA ynpaBaeHUsA

Ltyuepbl

-
EH

1

HOpMasnbHO
3aKpbITblM NPYHUHON
(NC)

2: ynpasnsawoLwan cpega
(oTKpbITHE)

HOPMaJsIbHO

4: ynpasnsaooLwan cpega

dyHKUMA ynpaBneHua 2 + 3 2 zﬂ*g;b”b'” MPYHUROM | (sakpbiTue)
i
e 2: ynpasnsiowan cpeaa
f i@‘_'_ LWTyuep 4 3 | ynpasnenue B AByX (O'IYK[SbITVIe) e opeA
— — Hanpasnenusx (DA) | 4: ynpasnstowan cpeaa
T [ — LLiTyuep 2 (3aKpbITHE)
] 2 LUTyuepsbl 2/4: cm. poTo cnesa
[ ]
DYHRUMA LTyuepbl
ynpasneHus ) 4
1 (NC) + -
2 (NO) - +
3 (DA) + N
+=eCTb/-=HeT
(wWTyuepsbl 2/4: cm. GOTO CBEPXY)
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MoHTa/gemMoHTarK3anacHbIX
yacrteun
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12.1 [emoHTaX KnanaHa (CHATUe

npuBoga c Koprnyca)

YcTaHOBUTbL NpuBOA A B NONOKEHUE
"OTKpbITO".

4. 3aMeHUTb NOBPEXAEHHbIE AeTanu
(ncnonb3oBatb TOIBKO GUPMEHHbIE
aetann GEMU).

12.3 MoHTax membpaHbl
12.3.1 O6wme cBepeHus
3" | BaHo:

YcTaHaBMBaTb NOAXOAALLYHO
ANA KnanaHa membpaHy
(MaTepuan mem6paHbl AOTHKEH
COOTBETCTBOBATb paboyen
cpefe, €€ KOHUeHTpaLumu,
TemnepaType v SaBlEHUIO).
3anopHaa membpaHa OTHOCUTCHA
K ObICTPOM3HaLLMBaIOLLMMCA
aetanam. lNepeg BBoAOM B
SKCMyaTaumio U Ha NPOTAXKEHUN
BCEro CpoKa C/y6bl
MeM6paHHOro KnanaHa cnegutb
3a ero TEXHN4YECKUM COCTOSHUEM
N PYHKLUMOHMPOBAHUEM.
Onpepenvtb Nepmoan4HOCTb
NPOBEPOK B 3aBUCMMOCTH OT
MHTEHCUBHOCTW SKCNyaTaumm
W/ LENCTBYIOLLMX NPaBu,

a TaKXe ycnoBuM Ha MecTe
9KcnyaTauum 1 peryifapHo

BbINOJIHATb UX.

2. CHatb npusog A c Kopnyca KnanaHa 1.

3. YctaHoBUTb NpmBOZ, A B NOJIOKEHNE
"3aKpbITO".

3> | BamHo:
[Mocne pemMoHTaxa O4UCTUTb
BCe fgeTtanu (Npu aTOM He
noBpeanTb). NpoBepuTb AeTanu
Ha HaJIn4ne NOBPEKAEHNN,
NpWY HEOBXOAMMOCTH 3aMEHNTD
(Mcnonb3oBaTb TONBKO
¢upmeHHble aetann GEMU).

12.2 /[leMOHTaX MemMOpaHbl

3> | BamHo:
MNepen AeMOHTaKOM MeMOpaHsbI
AEMOHTUPOBATb MPUBOA, CM.
"[leMoHTaX KnanaHa (CHATHe
npuBoga c Kopnyca)".

1. BbIBEpHYTb MEMOPaHY.

2. OuncTnTb BCE AeTanm OT OCTaTKOB
NpoAyKTa M 3arpsasHeHui. [pun 3ToM He
AOMNyCKaTb LapanuH v NoBpeXaeHnm!

3. [llpoBepuTb BCe AeTa/IM HA Han4ue

NOBPEHAEHWUN.
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5" | BamHo:

Ecnn membpaHa 3aKkpyyeHa
HeJO0CTaTO4YHO AaneKo B
COEANHUTENBHYIO AeTab,

TO 3aKpblBaloLlee ycuame
AEUCTBYET HEMOCPEACTBEHHO
Ha WNWIbKy MeMbpaHsbl, a He
4yepes NPUKKMMHYIO AeTasib. ITO
NPUBOAUT K NOBPEHKAEHUIO U
NpeXaeBpeMeHHOMY BbIXoay
MeMObpaHbl N3 CTPOA, a TaKHKe

K HapyLUEHWIO FrepMETUYHOCTH
KnanaHa. Ecnn membpaHa
3aKpyyeHa CAULLKOM JanekKo,
Ha cef/ie KnanaHa He
obecneymnBaeTca HagExHoe
ynnoTHeHue. McnpaBHoe
dOYHKLMOHUPOBaAHWE KianaHa B
3TOM CJ/ly4ae He rapaHTUpyeTcA.

3> | BamHo:

HenpaBunbHaA ycTaHOBKa
MeMO6paHbl MOXET NPUBECTH

K HapyLLUEHWIO repMETUYHOCTHU
KnanaHa/yTeuyke paboyen
cpeabl. B atom cnyyae cnepyet
AEMOHTMpPOBAaTb MeEMOBpaHy,
NOJIHOCTLIO NPOBEPUTbL KaanaH
1 membpaHy, 3atem cobpartb Ux
3aHOBO COIMMAaCHO NpUBEAEHHbBIM
BblLLIE UHCTPYKLUUAM.

MpuKMMHaA getanb ABNAETCA CBOGOAHOM
AeTanblo 4Na MemopaH NtobbixX pasmepos.

MpuxnmMHaa getanb 1 hnaHew, npusoaa,
BWUJ, CHU3Y:
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@ [lpu pasmepe membpaHbl 25 + 40:

CBOGOAHO YCTaHOBUTD LLAMBY (CTpesiKa)
Ha WnMHaenb npmBoa.

® CB060AHO YyCTAHOBUTb NPUKUMHYIO

AeTa/b Ha LWanby, BCTaBUTb Bbipe3bl B
HanpasAsoLwune (CTPENKn).




12.3.2 MoHTaX BOrHyTou Memo6paHbl

BblemKa B I'IpM)-KVIMHOﬁ getanun

1\ [
— NINVAR ,

LUnunbKa
MeMOpaHbl

| U |

l \

Hynon mem6paHs!

YctaHoBUTbL NpuBo, A B N0O10KEHWE
"3aKpbITO".
MNpupasmepemembpaHbi25+40:cB0604HO
YyCTaHOBUTb LLaMBby Ha WNUHAENb
npusoga. CBO60AHO YCTaHOBUTb
NPUKMMHYIO AeTaslb Ha LWanby,
BCTaBWTb Bblpe3bl B HANpaBnAwLwme
(cm.rnaBy 12.3.1).

Y6eauTbCA B TOM, YTO NPUKMMHAA feTaslb
nocarxeHa B HanpasaaLme.

[NpOYHO 3aBUHTUTL OT PYKW HOBYIO
MeMO6paHy B NPUKMMHYIO AeTallb.
Y6eauTbCcA B TOM, YTO Kyrnoa MmemopaHbl
JIEXUT B BblEMKE NPUKMMHOM AETaNN.
MNpusaTpygHeHMxo4anpoBepUTbLPE3LOY,
3aMeHUTb NOBPEXAEHHbIE AeTan
(ncnonb3oBarb TONILKO GUPMEHHbIE
petann GEMU).

MproLLY TUMOMCONPOTUBIEHUUBBLIKPYTUTL
MeMbpaHy HaCTO/IbKO, YTOObI
pacrnonoXeHue OTBEPCTUM B MeMbBpaHe
coBMNasio C pacrnonoxeHneM OTBEPCTUN
B NPUBOAE.

12.4 MoHTa npuBofa Ha Kopnyce
KnanaHa

1. YcrtaHoBUTb NpuBOA A B NONOMEHWE
"OTKpbITO".

2. YctaHOBUTbL NpuBOA A C YCTaHOBIEHHOM
MeMOpaHoM 2 Ha Kopnyc KnanaHa 1,
C/leAnTb 3a COBMELLEHNEM NepPeropoiKu
MeM6paHbl C NeEPEropoaKon B Kopnyce
KnanaHa.

3. HapéxHoyctaHOBUTbBUHTLI18CLLanbamm
19.

4. YcTtaHOBUTbL NpuBOA A B NONOXEHWE
"3aKpbITO".

5. 3araHyTb BUHTbI 18 B NepeKpECTHOM
nopaaKe.

1::><::3

4 2

6. YcTaHOBUTbOOPATHO3ALWMTHBIEKOINAYKU
39.

7. CneaunTb 3a paBHOMEPHbLIM NPUKMMOM
mMem6paHbl 2 (npn6n. 10-15 %,
onpegenaeTcaA no paBHOMepPHOCTH
Hapy*HOW BbIMYK/IOCTH).

8. lMonHocTboco6paHHbIMKAaNaHNPOBEPUTL
Ha repMETUYHOCTb.

I3 | BamHo:

Memb6paHbl CO BpeMEHEM AatoT
ycagKry. [locne yctaHOBKU 1
BBOZa B 9KCNayaTaumio KnanaHa
Heo6Xxo0ANMO 06A3aTeIbHO
noaTAHyTb 60nTbl 18 (cM. masy 20

"Bua B paspese n 3andactu').
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13 BBopg, B aKkcnayaTauuio

14  OcmoTpuTexobcnyKMBaHUe

A NPEAYNPEXHAEHUE

A NPEAYNPEXHAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHocTb oxKoros!

@ [lepen BBOOOM KNanaHa B
9KCnayaTaumio NPoOBEPUTL
repMEeTUYHOCTb €ro
coeguHEHUM co cpeaomn!

@ [lpoBepKa Ha repMeTUYHOCTb
TONIbKO B COOTBETCTBYHOLLMUX
cpeacTBax HANBUAYAIbHOM
3aWmThl.

Apmatypa HaxoauTcA nop, fasseHuem!

» OnacHOCTb TAKENbIX UK
CMepTebHbIX Tpasm!

@ PaboTtaTtb Ha 060pyL0BaHMN MOXHO
TO/IbKO NOC/ie NOJIHOro copoca
AaB/eHUsA.

A OCTOPOHKHO

MpepoTBpaTUTb YTEYKY BeLecTB!

@ [lpegycmoTpeTb 3aWwyTHbIE MEPONPUA-
TUA, UCKJIIOYaIOLLME NMPEBbILEeHUEe
MaKCMMasibHO AONYCTUMOrO AaB/eHUs
N3-3a BOSMOMXHOIO CKayKa aB/ieHus
(rmppaBnn4eCcKuUX ygapos).

fopauue petanu

ob6opyaoBaHus!

» OnacHOCTb NONyYeHUA
oxoros!

@ PaboTtaTtb TONbKO Ha
OCTbIBLLEM 000PYA0BaAHUM.

A OCTOPOHHO

A OCTOPOHHO

Mepepn 0MUCTKOW UM BBOJOM

o6opyaoBaHUA B 3KCNJlyaTauuio:

@ [lpoBepuTb MEMOpPaHHbIM KaanaH Ha
rEPMETMYHOCTb U PYHKLMOHUPOBAHUE
(3aKpbITb M CHOBA OTKPbLITb KJ1anaH).

o [lepep ncnonb3oBaHMEM HOBOIO
060pyaoBaHUA 1 060pyA0BaHKA
NoC/le pEMOHTa O4YUCTUTb CUCTEMY
Tpyb6onposoaa rnpu NOJHOCTLIO
OTKPbITOM MEMBPaHHOM KaanaHe (ana
yOAaneHusa BpeaHbIX BELLECTB).

OuucTKa:

x [lonbsoBaTtenb 060pyAOBaHNA HECET
OTBETCTBEHHOCTb 3a BbI6OP CPEACTB
OYUCTKM U €€ npoBeeHue.

e OO6cnymuBaHue U BBOZA B
9KCnyaTaumio BbINOJHAETCA TONIbKO
cneymanbHO 06y4eHHbIM NEPCOHANIOM.

e HomnaHnna GEMU He HecéT
OTBETCTBEHHOCTM 3a yLLUEepo,
BbI3BaHHbIM HEMPABW/IbHbIM
obpaleHMEM AU BHELLHUM
BO3EMNCTBUEM.

@ B cnyvae coMHeHW CBAMXUTECH C
KomnaHve GEMU nepep, Hayanom

" | BamHo:

MembpaHbl CO BpEMEHEM Aat0T
ycagKy. [locne yctaHOBKU U
BBOJA B 3KCNyaTauuio KnanaHa
HeobxoaMMo 06a3aTeNbHO
noATAHYTb 6017kl 18 (cM. rasy 20
"Bua B paspese n 3an4actu').

SHCnyaTtauun.

1. lNpepycmMoTpeTb COOTBETCTBYIOLME
cpeacTsa 3almTbl COrNMacHo
perfiaMeHTy NoJib30BaTe 1l yCTaHOBKM.

2. BbiKnounTb 060pyaoBaHme (MK YacTb

060pyaoBaHUA).

3a6,10KMPOBAaTLOTNOBTOPHOrOBK/THOHEHUA.

BKAouMTb 060pyAOBaHUE (MM YacCTb

obopyaoBaHua) 6e3 gaBneHus.

W
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DKCNayaTupyoLwan CTopoHa AOIKHA
perynapHoO NpoOBOAUTL OCMOTP KaanaHoB
COIMIaCHO YCNOBUAM 3KCryaTaumm

M C Y4ETOM BOSMOXKHOM ONACHOCTH

ANA NpeaynpexaeHua HapyLeHum
repMETUYHOCTU U NOBPEKAEHNN. TaKKe
KnanaH Heo6XxoANMMO AEMOHTMPOBATb

M NPOBEPATbL HA M3HOC Yepes
COOTBETCTBYOLIME MHTEPBAJIbI BDEMEHH
(cm. rnaBy 12 "MoHTaX / AeMOHTaX
3anacHblIx Yyactemn").

15 JeMoHTaX

JeMoHTaX NpoBOANTCA C TAKUMMU e

MepamMu NpesoCTOPOHHOCTH, KaK U

MOHTa.

® JemoHTupoBaTb MEMOPaHHbLIA KianaH
(cm. rnasy 12.1 "[JeMoOHTaX KnanaHa
(cHATMe npuBOAa c Kopnyca)").

16  YTunusauusna

16.1 [lemoHTam gna yTuauvsauuu

(pyHKUMA ynpaBneHmnAa 1)

FP

I
|

SA2

SA1

10

® Bce getanu Knanana
YTUIN3UPOBATb COMMacHO
COOTBETCTBYOLLMM
npeanucaHmam m

M OXpaHe OKpYyHaroLLen
cpeabl.

@ OO6paTuTb BHMMaHue Ha
BO3MOM¥HO Haunwue
OCTaTKMU U BblAeNieHue rasa

AnpdyHAMpyoLmx cpeg!

NOoJIOEeHUAM Nno yTuin3aumm

28

30

16

13— ¢
12 — 1

29 — M3
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A NPEAYNPEXHAEHUE

BepxHAaa yacTtb npusopga 10
noanpyuHeHa!
» OnacHOCTb TAMENbIX NN

CMepTe/ibHbIX TpaBM!

@ OTKpbiBaTb NPMBOJ TOJIbKO NOA

Mpeccom.

(I

BaxHo!

BuHTbl 12 mexay BepxHen 10

M HUXKHEN YacTbio NpMBoAa

16 npu pasamepe memopaHbl

50 BcTaBnAOTCA CBEPXY, NpU
pasmepax membpaHsl 20, 25 n 40
CHM3y.

w N

o s

© o N

OTCOoeanHUTbL NPUBOZ, OT YNpaBAIOLEN
cpegpbl.

CHATb 3alMTHBIM KoNa4yoKk SA2.
CHATb ONTUYECKUIN MHONKATOP
nonoxeHus SA1.

CHATb 3alUMUTHbIE KOoNavkn 29.
3axaTb NpuBoj B npecce.

OCTOPOHHO

MNonomKa BepxHen 4acTu npusoga

10 npu CAULLKOM CUJIBHOM

paBneHuu!

» Co3paBaTb TO/IbKO MMHUMaJ/IbHOE
HeobxoauMoe AaB/IEHME.

17 BosBpar

® OuuncTuTb KNanaH.

@ 3anpocwuTe 3aaBfieHWE O BO3BpaTe B
prpme GEMU.

@ BosBpaT npuvHUMaeTcs TO/IbKO npu
Ha/IM4UU NOSTHOCTHIO 3aMO/IHEHHOIO
3aAB/IeHUA O BO3BparTe.

B npoT1BHOM cnyyae Henb3A paccymTbiBaTbh

Ha
X BO3MeLleHue 1n
X PEMOHT,

a yTunansauma 6yp,eT BbIMOJIHATBLCA 3a CHET

nosb3oBaresiAi.

I3~ | YHa3aHue no BO3Bpary:

Ha ocHoBaHWK HOpPM No
oXpaHe OKpyatoLen cpeapl 1
nepcoHana TpebyeTca, YTOObI
Bbl MOJIHOCTbIO 3aMOJIHUIN

W nognucany 3afaBieHne o
BO3Bpare 1 NPUIOHKWUIN K

TOBapPOCOMNPOBOANUTE IbHbIM

paccmaTpuBaTbCs /MLIb B TOM
c/ly4ae, ec/iv Bbl MOSIHOCThIO
3anoJ/IHWAKN 3TO 3aAB/eHue!

AOKyMeHTaM. Baw Bosspart 6yaeT

18 YKa3aHuA

BbiBEpHYTb U M3BAEYb BUHTbI 12 C
wanbamm 13 mexay sepxHen 10 n
HUXHEN YacTblo NnpuBoga 16.

MegneHHo c6pOoCUTb AaBfieHUe npecca.

CHATb BepxHIo YacTb npmsoga 10.
N3Bneyb nakeT npyuH FP.

YKasaHue no oby4yeHuto
nepcoHana:

[na obyvyeHna nepcoHana
obpalanTechb no agpecy,
YKa3aHHOMY Ha nocnegHewm
cTpaHuue.

B cnyvyae COMHEHWIN UK HegopasyMeHnn
NPUOPUTETHBIM ABNAETCA BapuaHT
AOKYMEHTa Ha HEMELKOM A3blKe!
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19

MoucK U ycTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

HeucnpaBHocTb

Bo3morHaA npU4YnHa

VCTpaHeHue HeucnpaBHOCTHU

YTeuKa ynpasnsioLen cpeapl U3

BEHTWU/IALMOHHOIO OTBEpPCTHA™
B BEPXHEN YacTu npmeoga

(ana dyHKumn ynpasnenms NC)
namn wryuepa 2 (cm. masy 11.2
"®PyHKUMA ynpasneHua" s
dyHKumKn ynpasneHunsa NO)

MNMoBpexaeHa ynpasnaoLian
mMembpaHa*

3ameHuTb NpuBOA

YTeuKa ynpasnstowen cpegpl U3
OTBEPCTHA YTEHKU™

HerepmeTuyHOE ynioTHeHWE
WwnuHaens

3aMeHWTb NPUBOA, Y MPOBEPUTL YNPaB/IAIOLLYIO
cpeay Ha 3arpA3HEHHOCTb

YTeuka paboueri cpegbl U3
OTBEPCTUA YTEUKU*

MoBpemaeHa 3anopHaa MemM6paHa

MpoBepuTb 3anopHyI0 MembpaHy Ha Hann4ne
NOBPEXAEHUI, MPU HEOOXOAMMOCTM 3aMEHNUTb

YTeuKa ynpasnsioLern cpegpl
CHapy¥u Ha ynpasnsioLen
mMembpaHe*

Cnabo 3ataHyTbl COEAMHUTE/IbHbIE
BUHTbI MEXAY BEPXHEN N HUHKHEN
4acTblo NpMBOAA

3aTsaHyTb BUHTbI B NEPEKPECTHOM MOPSAKE
COMNIAaCHO MHCTPYKLMAM

HnanaH He OTKpbIBaeTcA nan
OTKpbIBaeTCA He NOJIHOCTbIO

CnvwKom HM3Koe ynpasnsioLiee
JasneHue (8na dyHKUMK
ynpasnenuna NC)

Mcnonb3oBaTth KianaH ¢ ynpassiowmm
AaB/IEHMEM COMIACHO TEXHUYECKNUM
XapaKTepucTUKam

HeucnpaseH BcnoMoraTte/bHbIN
yNpaBAAoLWUN Knanax

MpoBepuTb U 3aMEHNUTb BCNIOMOraTe/bHbIM
ynpasAsoLWmiA Knanax

He nogkntoyeHa ynpasnsowas cpega

MoaKnoyeHne ynpasasoLwen cpeasbl

HenpaBunbHO ycTaHOB/IEHA 3anopHas
mMembpaHa

JeMoHTUpoBaTh NPUBOZ, MPOBEPUTL MOHTAaHK
MeMG6paHbl, NPU HEOBXOAMMOCTH 3aMEHUTb

HeucnpaBHa npyuHa npMeoga
(ana dyHKumn ynpaenenms NO)

3ameHuTb NpuBoA,

HnanaH HerepmeTuyeH B
npoxoae (He 3aKpbIBaeTCA nan
3aKpblBaeTCA HE MOSHOCTbIO)

CnuLwKoM BbicoKoe paboyee
AaBneHne

Mcnonb3oBaTb KnanaH ¢ pa6quM AaB/ieHUEM
cornacHo TexHM4eCKUM XapaKTepnCcTnKam

CnvwKom HU3Koe ynpasnsioLiee
JasneHue (418 dyHKUMKW ynpaBaeHus
NO v gna dyHKUnM ynpasneHua DA)

Mcnonb3oBaTth KianaH ¢ ynpassiowmm
AAB/IEHWEM COMACHO TEXHUYECKNUM
XapaKTepucTUKam

MHopoaHOe Teno MeXay 3arnopHoM
MeMOGPaHOM U NEPEropoaKON B
Kopnyce KnanaHa

[JemoHTMpoBaThb NpuBoA, YA MTb MHOPOAHOE
Tes0, NPOBEPUTb Ha NOBPEHAEHUS 3aMOpPHYIO

MeMBpaHy 1 NeperopoaKy B Kopryce KaanaHa,
NPV HEOBXOAMMOCTH 3aMEHUTb

MeperopoaKa B Kopnyce KianaHa
HerepMeT14Ha UM NnoBpexwaeHa

MpoBepuTb NeperopofKy Kopnyca KianaHa Ha
Ha/IM4Me NOBPEHAEHUIA, NPU HEOBXOAUMOCTH
3aMeHWTb Kopnyc KaanaHa

MoBpexaeHa 3anopHaa MembpaHa

MpoBepuTb 3aNOpHY0 MEMOPaHy Ha Hanyme
NOBPEXAEHMI, NPU HEOOXOAUMOCTM 3aMEHUTD

HewvcnpaBHa npyxwvHa npuBoga (a1a
dyHKUmM ynpasneHna NC)

3ameHWTb NpuBOA,

KnanaH mexay npuBogom
1 KOpMyCcoM KianaHa
HerepmeTUyeH

HenpaBunbHO ycTaHOB/IEHA 3amnopHas
MemMb6paHa

JeMoHTMpoBaTb NPUBOA, MPOBEPUTL MOHTaK
MeM6paHbl, NPU HEOGXOAMMOCTU 3aMEHUTb

Pe3b60B0O€e coeiHEHUE MEKaY
KOpNycoM KianaHa v NpMBOAOM
ocnabneHo

MoATsaHYTb Pe3b60BOE COeAMHEHME MEHAY
KOPMYCOM KnaraHa v NpuBoLOM

MoBpemaeHa 3anopHaa Mem6paHa

MNpoBepuTb 3anopHyI0 MemMBpaHy Ha Hann4ne
NOBPEXAEHUIN, MPU HEOOBXOAMMOCTH 3aMEHNTb

MoBperaeHne npusoaa / Kopnyca
KnanaHa

3ameHWTb NpuBOA,/ KOpNyc KnanaHa

HerepmeTnyHoe coegmHeHne
Me Ay KopnycoMm KaanaHa u
Tpy6onposBoaoMm

HenpaBnbHbIN MOHTaK

MpoBepuTb YCTAHOBKY KOpnyca KianaHa B
Tpy6onposoae

Cnabas 3aTamKa pe3bboBbiX
LITYLLEPOB /pe3b60BbIX COEAUHEHWM

3aTAHyTb pe3bboBble WTYLEepbl / pe3bboBble
COeaNHEHNSA

MoBpeXaéH ynnoTHUTENb

3ameHuTb YNAOTHUTE b

Hopnyc knanaHa HerepMeTuyeH

HewncnpaseH Hopnyc KnanaHa

MpoBepuTb KOpMYC KnanaHa Ha Hasmume
NOBPEXAEHUI, NMPU HEOGXOAUMOCTHU 3aMEHUTb

* cm. masy 20 "Bug B paspese 1 3anyacTtu”
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20 Bwvp B paspese u 3an4yacTtv

BeHTUNsILMOHHOE OTBEpCTHE

(Ha 3agHen CTOPOHE;
TOJIbKO ANA DYHKLMK
ynpassieHnsa NC)

Ynpasnswowas
MembpaHa
A
OTBepcTHE YTEUKM
- - Ha 3aHEeW CTOPOHe
LWiTyuep 2 O ( A poHe)
C— = y
] ! — 4
——— 2
—— !
—]
_ _ _ - -
—
19 — '
39 " ———] d 3
. —u. E ]
18 —— 5
NI=—=
———— 1
Mos. HaumeHoBaHue Wundp 3akasa
1 Hopnyc knanaHa
3 Ho 7
JIbLLEBOM YNJIOTHUTE b B690..
4 Brnagpiww
5 HakungHas raka
2 Mem6paHa R690...M...
18 BuHT
19 LLlan6a } R690...S30
39 3aluTHbIN KONNa4yoK
A Mpusosa AB90...
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21 AdeKknapayma cooTBeTCTBMA KOMMOHEHTOB

[leknapauua o COOTBETCTBUM
KOMMOHEHTOB

cornacHo Aupektuse 2006/42/EC no mawmHam, npun. ll, 1.B
ANA MeXaHU3MOB

MpousBoguTtenb: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Maller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

OnucaHue m onpepeneHne mexaHu3ama:

MpogyKT: MeM6paHHbIi KnanaH GEMU ¢ nHeBMONp1Bogom
CepwuiiHbIv HOMEp: € 06.10.2010

Homep npoekKTa: MV-Pneum-2010-10

Toprosoe 0603Ha4YeHHeE: Typ R690

HacToAwmm 3aaBaAeM, HTO MEXaHU3M MOJIHOCTbIO COOTBETCTBYET C/1IeAYIOLMUM OCHOBHbIM
Tpe6oBaHUAM gupeKTUBbl 2006/42/EC no mawumMHam:
11.3.;11.5.;11.7;1.2.1.;1.3.;1.3.2.;1.3.3.;1.3.4,;1.3.7.;1.3.9.;1.56.3.; 1.5.,5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.;
1.6.5.;2.1.1.;3.2.1,;3.2.2,; 3.3.2,;3.4.4,;3.6.3.1.;41.2.1.,;41.23,; 41.24.,; 41.25.; 4.1.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.2.6.c);41.2.6.d); 4.1.26.¢€); 4.1.8.;4.2.1.,;421.4,;422.;4.2.3.;4.3.1.;43.2,;433.;4.4.1.;4.4.2,;
5.3.;5.4.;6.1.1.;6.3.3.;6.4.1.; 6.4.3.

Kpome 3TOro mbi 3aABsifieM O rOTOBHOCTU TEXHUYECKOW JOKYMEHTaL MU corslacHo npuaoxeHuio Vi
yactu B.

Mbl oTBETCTBEHHO 3aAB/IAeM, YTO MeXaHU3M OTBe4YaeT BCeM COOTBETCTBYIOLUM MOJIOHEHUAM

cnepyowux ampektus EC:

2006/42/EC:2006-05-17: (AnpeKTtnBa no mawmnHam) Jupektmsa 2006/42/EC EBponeinckoro lNMapnameHTa
n Coseta o1 17 maa 2006 roga no mMalMHHOMY 060pyZ0BaHUIO U MONPaBKK K
anpexTtue 95/16/EC (HoBas pegarums) (1)

MNpou3BogUTENb WUAW YNONHOMOYEHHOE JIMLO 06S3YEeTCA Ha OCHOBaHWM MOTMBMPOBAHHOIO 3anpoca
nepeaaBatb HauMOHasIbHbIM OpraHam creuuanbHyo JOKYMeHTaumo Ha mexaHuam. Cnocob nepeaayu:

B 3/1IeKTPOHHOM BWAE

MpaBo NPOMbILLIEHHON COBCTBEHHOCTU MPW 3TOM NOJIHOCTLIO cCoXpaHsieTcs!

BamHoe yHa3aHue! MexaHU3M Hes/ib3A BBOAUTb B 3KCMJlyaTaLUIo A0 Tex Nop, NoKa He 6yaeT
3aABJIEHO O COOTBETCTBMU MaLLMHbI, B KOTOPYIO OH 6yAeT BCTpauBaTbCA, HACTOALLEN AUPEKTUBE.

% {
Moxum BpueH

TexHU4YEeCKMIN ANPEKTOP

UHrensduHreH-MNpucbax, pespanb 2013 r.
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22 [exnapauma cootBeTcTBMUA aUpeKkTuBam EC

[leknapauma cCooTBEeTCTBUA
CornacHo AupexTtusbl EC 2014/68/EU

Mbl, prpma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

3anB/sEeM, YTO YCTaHOB/IEHHOE 060pYyAoBaHME oTBevaeT Hopmam AupeKrTmnebl EC 2014/68/EU
Nno 060pyaAoBaHMIO, paboTaroLemMy Noj SaB/IEHUEM.

O603Ha4YeHMne apmaTtypbl - 0603Ha4YeHHue TUNoB

Mem6paHHbIN KNnanaH

GEMU R690
O603Ha4eHHOE MECTO: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Homep: 0035
Homep cepTudmkara: 01 202 926/Q-02 0036
MNpumeHsaemble CTaHAapTh: AD 2000

MeTopf, OLLEeHKM COOTBETCTBMUA:
moaynb H1

NMpumeyaHue anAa KnanaHoB ¢ HOMUHa/IbHbIM guameTpom Y < 25:

Mpoaykumsa GEMU paspabatbiBaeTcs v NPOM3BOAUTCH B COOTBETCTBUU MHAMBUAYAILHOMO
noaxoga co6CTBEHHOIro NPOM3BOACTBA M OLLEHKU KayeCTBa, KOTOopble OTBeYaloT
TpeboBaHuam ISO 9001 n ISO 14001.

Bbinyckaemasa npoayKuma He TpebyeT cneumanbHor mapkupoBku CE cornacHo nyHKTa 4,
ctatbu 3 Aunpektmebl 2014/68/EU "na obopyaoBaHua nog gaBneHuem".

A%

Moxum BpueH
TexHUYeCKUn AMpPEKTOpP

UHrenbsduHreH-Kpucbax, mapw 2019 .
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LEMLT°

GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192
info@gemue.de - www.gemu-group.com

000 «EMIO M'm6X»
115533, P®, MockBa - MpocneKT AHgponoBsa, 22
Ten. +7 (495) 662 58 35
info@gemu.ru - www.gemue.ru

Anderungen vorbehalten - BoaMoHbl u3aMeHeHus - 05/2022 - 88413851



