LsE=MET 536

Sitzventil
Metall, DN 65 - 150

Voztuvinis skirstytuvas
Metalinis, DN 65 - 150
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1 Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie

Funktion des GEMU-Ventils:

x Sachgerechter Transport und Lagerung

x Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

x Bedienung gemaf dieser Einbau- und
Montageanleitung

x OrdnungsgemaBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
storungsfreien Betrieb des Ventils.

I~ | Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in

Verbindung mit einer zusatzlichen

Sonderdokumentation.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

2 Allgemeine

Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise bericksichtigen

nicht:

x Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

x die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.

2.1 Hinweise flir Service-

und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Instandhaltung
zu beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:
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Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

Gefahrdung von Anlagen in der
Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.
Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

Vor Inbetriebnahme:

Einbau- und Montageanleitung lesen.
Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.
Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfagbar halten.
Sicherheitshinweise beachten.

Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,

die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
darfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fur
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten:

X

2.2

Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MafBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

2.3 Verwendete Symbole

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

[=3° | Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

o Punkt: Beschreibt auszufihrende
Tatigkeiten.

> Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

X Aufzahlungszeichen
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3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch das Ventil flief3t.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Ventil angesteuert und
betatigt wird.

Steuerfunktion
Madgliche Betatigungsfunktionen des Ventils.

4 Vorgesehener
Einsatzbereich

x Das 2/2-Wege-Geradsitzventil
GEMU 536 ist fiir den Einsatz in
Rohrleitungen konzipiert. Es steuert ein
durchflieBendes Medium indem es durch
ein Steuermedium geschlossen oder
gedffnet werden kann.

x Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 6 "Technische Daten").

x Das Ventil ist auch als Regelventil
erhaltlich.

6 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und fllissige Medien, die die
physikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen
Gehause- und Dichtwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Max. zul. Druck des Betriebsmediums siehe Tabelle
Medientemperatur -10 °C bis 180 °C
Max. zul. Viskositat 600 mm?/s

weitere Ausfiihrungen fir tiefere/hdhere Temperaturen und héhere
Viskositaten auf Anfrage.

Ventil nur bestimmungsgeman

einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch.

@ Das Ventil ausschlieB3lich entsprechend
den in der Vertragsdokumentation
und Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

@ Das Ventil darf nicht in
explosionsgeféahrdeten Zonen
verwendet werden.

5 Auslieferungszustand

Das GEMU-Ventil wird als separat
verpacktes Bauteil ausgeliefert.

Steuermedium
Neutrale Gase

Max. zul. Temperatur des Steuermediums 60 °C
Max. Steuerdruck 7 bar
Fallvolumen

AntriebsgroBe 3 2,5 dm?
AntriebsgréBe 4 6,8 dm?®

Umgebungsbedingungen

Umgebungstemperatur

max. 60 °C

Sitzdichtung

Maximal zulédssige Sitz Leckrate / Auf-Zu-Ventil

Norm

Priifverfahren

Leckrate

Prifmedium

PTFE

DIN EN 12266-1

P12

A

Luft

Sitzdichtung

Norm

Maximal zulassi

Priifverfahren

ge Sitz Leckage-Klasse / Regelventil

Leckrate

Prifmedium

PTFE

DIN EN 60534-4

1

Vi

Druck- / Temperatur-Zuordnung fiir Geradsitz-Ventilkérper

Luft

Anschluss- Werkstoff- Zulassige Betriebsdriicke in bar bei Temperatur in °C*
Code Code RT 100 150 200 250 300
8 37 16,0 16,0 14,5 13,4 12,7 11,8
11 37 40,0 40,0 36,3 33,7 31,8 29,7
39 37 19,0 16,0 14,8 13,6 12,0 10,2
8 90 16,0 16,0 15,5 14,7 13,9 11,2
39 90 17,2 16,0 14,8 13,9 12,1 10,2

* Die Armaturen sind einsetzbar bis -10°C

RT = Raumtemperatur

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.
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Betriebs- Antriebs- : Betriebs- Antriebs- ; Betriebs- Antriebs- :
Gewicht Gewicht Gewicht
DN Tl Steuerdruck ardBe . e Steuerdruck ardBe . T Steuerdruck aroBe .
[bar] Code [kg] [bar] Code [kg] [bar] Code [kg]
30" 36,0 30-7,0 3A1 32 _ _ _ i i _ _ _ 20
40,0 50-7.0 3A2 34
20,0 3,0-5,0 3A1 31
40 36,0 50-7,0 3A2 33 - - - - - - - - 30
40,0 6.5-7.0 3A3 34
12,0 3,0-7,0 3A1 35
50" 250 | 50-70 A2 87 400 | max.55 | 3AN 41 400 | max.50 | 3AN 40 50
35,0 6,5-7,0 3A3 38
40,0 40-70 4A2 68
6,0 3,0-7,0 3A1 37
65 14,0 50-7,0 3A2 39 16,0 max. 7,0 3AN 43 16,0 max. 7,0 3AN 42 85
16.0 6.5-7.0 3A3 40
3,0 3,0-7,0 3?1 40
8,5 5,0-7,0 3A2 42
80 11.0 65-70 3A3 43 16,0 max. 7,0 3AN 46 16,0 max. 7,0 3AN 45 120
16.0 55-7.0 4A3 76
55 50-7,0 3A2 53
100 7,0 6,5-7,0 3A3 54 14,0 max. 7,0 3AN 57 16,0 max. 7,0 3AN 56 200
16,0 55-70 4A3 87
125 4.5 6,5-7,0 3A3 66 9,0 max. 7,0 3AN 69 10,0 max. 7,0 3AN 68 290
10,0 55-7.0 4A3 99 16,0 max. 7,0 4AN 89 16,0 max. 7,0 4AN 88
150 4,0 4,0-7,0 4A2 117 6,0 max. 7,0 3AN 88 6,0 max. 7,0 3AN 87 380
0 55-7,0 4A3 118 16,0 max. 7,0 4AN 108 16,0 max. 7,0 4AN 107

Z
* DN 32, 40, 50 nur mit Sitzdichtung Code 5G
DN 32, 40 verfiigbar ab Mai 2021 _
Samtliche Druckwerte sind in bar-Uberdruck, Betriebsdruck einseitig anstehend, angegeben. Hohere Driicke und Temperaturen auf Anfrage.
Bei den max. Betriebsdriicken ist die Druck-/Temperatur-Zuordnung zu beachten (siehe Tabelle unten)
Kv-Werte ermittelt geman DIN EN 60534. Die Kv-Wertangaben beziehen sich auf die Steuerfunktion 1 (NC) und den gréBten Antrieb fur die jeweilige Nennweite.
Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z.B. andere Anschlussarten oder Kérperwerkstoffe) kdnnen abweichen.

Zuordnung Kv-Wert, Regelkrone-Nummer

tilkorperwerkstoff 1.4408 (Code 37), EN-GJS-400-18-LT (Code 90)

Nennweite Kv-Wert Antriebsarége gleichprozentig
DN [m*h] 9 (mod.)
32 16 3 RS319
40 25 3 RS320
50 40 3 RS316

40 4 RS315
65 70 3 RS300

100 3 RS301
80

100 4 RS302

100 3 RS303

100 4 RS304
100

160 3 RS305

160 4 RS306

160 3 RS307

160 4 RS308
125

225 3 RS309

225 4 RS310

200 3* RS317

200 4 RS312
150

290 3* RS318

290 4 RS314

* nur Steuerfunktion 2 und 3

Betriebsdruck-/Steuerdruckkennlinien

Steuerfunktion 2 und 3 / AntriebsgréBe Code 3AN Steuerfunktion 2 und 3 / AntriebsgréBe Code 4AN

max. zul. Steuerdruck max. zul. Steuerdruck
DN150 DN 125 DN 100

g ] L7
T DN150
_E 2 [/ 1/ oned '2 2
é 4 // DN 65 o 3 4 one
S 3 I — s 3
N g
% 1 “q:'J' 1/
n
0 10 20 30 40 o . . - ”

Betriebsdruck in bar Betriebsdruck in bar

Hinweis: In oben stehenden Diagrammen ist bei den Antrieben ,unter Federkraft gedffnet” (Steuerfunktion 2) der minimal notwendige

Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck angegeben. Bei ,beidseitig angesteuerten” (Steuerfunktion 3) Antrieben kann der notwendige
Steuerdruck 1 bar niedriger als im Diagramm sein.

GEMLT° 5152 536




Qualitatives Kv-Wert Diagramm

gleichprozentig modifiziert

/|

80
/
70 %

40 A
30 /r/
20 —
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0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Hub [%]

Das Diagramm gibt den ungeféhren
Verlauf der Kv-Wert Kurve wieder.

7 Bestelldaten

Gehéauseform Code
Durchgangskérper D

Code

Anschlussart

Flansch EN 1092 / PN 16 / Form B,
Bauléange EN 558, Reihe 1,
ISO 5752, basic series 1 8

Flansch EN 1092 / PN40 / Form B,
Baulange EN 558, Reihe 1
ISO 5752, basic series 1 11

Flansch ANSI Class 150 RF,
Bauldnge FTF EN 558 Reihe 1,

ISO 5752, basic series 1 39
Ventilkorperwerkstoff Code
1.4408, Feinguss 37
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), Spharoguss 90
Sitzdichtung Code
PTFE 5
PTFE, glasfaserverstarkt 5G

* Code 5 nur fiir DN 65 - 150

Antriebsausfiihrung
Metall A

(@)
o
o
(1]

Regelkrone

y

Regelkrone (Regelventil)

Steuerfunktion Code

Federkraft geschlossen  (NC) 1
Federkraft gedffnet (NO) 2*
Beidseitig angesteuert (DA) 3*
* nicht fur DN 32 - 40
AntriebsgroBe Durchfluss Code
AntriebsgroBe o 256 gegen den Teller S
AntriebsgréBe o 360 gegen den Teller 4
:i
NN

Anstrémung gegen den Teller

Federsatz Code
bei Steuerfunktion 1 1,2,3
Steuerfunktion 2 und 3 N

Code
K-Nr. 2023

Sonderausfiihrungen

Medientemperatur -10 bis 210 °C
(nur mit Sitzdichtung Code 5G und 10)

Bestellbeispiel 536 80 D

8 37 5 1 3 A 3

Typ 536

Nennweite 80
Gehauseform (Code) D
Anschlussart (Code)

Ventilkérperwerkstoff (Code)

Sitzdichtung (Code)

Steuerfunktion (Code)

AntriebsgroBe (Code)

Antriebsausfihrung (Code)

Federsatz (Code)

37

8 Herstellerangaben
8.1 Transport
@ Ventil nur auf geeignetem Lademittel

transportieren, nicht stirzen, vorsichtig
handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.
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8.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverzuglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Das Ventil wird im Werk auf Funktion
gepruft.

@ Auslieferungszustand des Ventils:

Steuerfunktion: Zustand:

1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen

2 Federkraft gedffnet (NO) gedffnet

3 Beidseitig angesteuert (DA) undefiniert

8.3 Lagerung

@ Ventil staubgeschutzt und trocken in
Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 60 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. durfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

8.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

9 Funktionsbeschreibung

Das fremdgesteuerte 2/2 Wege-Ventil
GEMU 536 ist ein Metall-Geradesitzventil
mit Durchgangskorper und besitzt

einen wartungsarmen Membranantrieb.
Ventilkérper und Sitzdichtungen sind
gemal Datenblatt in verschiedenen
Ausfuhrungen erhaltlich. Vielfaltiges
Zubehor ist lieferbar z. B. optische
Stellungsanzeige, Handnotbetéatigung,
Pilotventil mit Handbetatigung, elektrische
Stellungsrickmelder, Hubbegrenzung,
elektropneumatische Stellungsregler.

Die Absperrung am Ventilsitz erfolgt durch
einen auf der Ventilspindel beweglich

angeordneten Ventilteller. Die Abdichtung
der Ventilspindel erfolgt Uber eine sich
selbstnachstellende Stopfbuchspackung;
dadurch ist auch nach langer Betriebszeit
eine wartungsarme und zuverlassige
Ventilspindelabdichtung gegeben. Der
Abstreifring vor der Stopfbuchspackung
schuitzt diese zusatzlich vor Verschmutzung
und Beschadigung.

10 Gerateaufbau

Gerateaufbau

1 Ventilkorper
A Antrieb

10.1 Typenschild

Gerateversion Ausfiihrung geméan Bestelldaten

geratespezifische Daten
Dz gl 536 65D 890 513A3 | J
? Ps 16,0 bar
§§ PST 6,5- 7,0 bar 180°C
= r Baujahr
g— I oE 2020 :
P

Iag 4 88359496 12103529 | 0001

. I
Rudckmeldenummer ‘

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlisselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.
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11 Montage und Anschluss

Vor Einbau:
@ Ventilkérperwerkstoff und Sitzdichtung

entsprechend Betriebsmedium auslegen.

@ Eignung vor Einbau prifen!
Siehe Kapitel 6 "Technische Daten".

11.1 Montage des Ventils

@ Geeignete Schutzausristung geman

den Regelungen des Anlagenbetreibers
bericksichtigen.

Installationsort:

A VORSICHT

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A WARNUNG

Ventil auBerlich nicht stark
beanspruchen.

Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden kann.
Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskrafte, sowie Vibrationen

und Spannungen vom Ventilkrper
ferngehalten werden.

Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

Haube steht unter Federdruck!
» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

® Montage nur mit geeigneter
Schutzausristung.

Aufstiegshilfe benutzen!

» Gefahr des Abrutschens / der

A VORSICHT
Beschadigung des Ventils.

HeiBe Anlagenteile!
VORSICHT

@ Antrieb nicht 6ffnen.
A WARNUNG
I! Aggressive Chemikalien!
» \erbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

arbeiten.

A VORSICHT
Maximal zulassigen Druck nicht
uberschreiten!
» Eventuell auftretende DruckstoBe
(Wasserschlage) durch

» Veratzungen!
Ventil nicht als Trittstufe oder
SchutzmaBnahmen vermeiden.

@ Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.
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x Einbaulage:
Wir empfehlen eine senkrecht stehende
oder hangende Einbaulage des Antriebs
zur Optimierung der Standzeit.

x Richtung des Betriebsmediums:

Durchflussrichtung:

gegen den Teller

Die Durchflussrichtung ist durch einen
Pfeil auf dem Ventilkdrper gekennzeichnet:

~ 1

gegen den Teller

Montage:
1. Eignung des Ventils fur jeweiligen

Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
muss fur die Betriebsbedingungen

des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur

und Druck) sowie die jeweiligen
Umgebungsbedingungen geeignet sein.




Technische Daten des Ventils und der
Werkstoffe priufen.
Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos schalten.
Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.
6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spulen und beluften.

SR A

Flanschanschluss:

Ventil im angelieferten Zustand einbauen:

1. Auf saubere und unbeschadigte Dicht-

flachen der Anschlussflansche achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig

ausrichten.

3. Dichtungen gut zentrieren.

4. Alle Flanschbohrungen nutzen.

. Ventilflansch und Rohrflansch mit
geeignetem Dichtmaterial und passenden
Schrauben verbinden (Dichtmaterial und
Schrauben sind nicht im Lieferumfang
enthalten).

Schrauben Uber Kreuz anziehen!

5
1 3 1 3
XK
4 2 4 2
6
6. Nur Verbindungselemente aus zulassigen
Werkstoffen verwenden!

o

Entsprechende Vorschriften fur
Anschliisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

11.2 Steuerfunktionen

Folgende Steuerfunktionen sind verflgbar:

Steuerfunktion 1
Federkraft geschlossen (NC):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entltuften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils

durch Federkraft.

Steuerfunktion 2
Federkraft ge6ffnet (NO):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 4) schlie3t das Ventil. Entliften
des Antriebs bewirkt das Offnen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 3
Beidseitig angesteuert (DA):

Ruhezustand des Ventils: keine definierte
Grundposition. Offnen und SchlieBen des
Ventils durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:

Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).
Steuer-

funktion 1

Anschluss 2
N\

Steuer-
funktion 2 + 3 ,m M '\\
2]

Anschluss 4

-1
Anschluss 2 "_“,IF '| W—s0] W
. Anschliisse
Steuerfunktion F
1 (NC)
2 (NO)
3 (DA) +
+ = vorhanden / - = nicht vorhanden
(Anschlisse 2 / 4 siehe Bilder oben)
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11.3

Steuermedium anschlieBen

Wichtig:
Steuermediumleitungen
spannungs- und knickfrei
montieren!

Je nach Anwendung geeignete
Anschlusssticke verwenden.

Gewinde der Steuermediumanschlisse:

G1/4
Steuerfunktion Anschliisse

Federkraft ) . --
geschlossen (NC) 2: Steuermedium (Offnen)
Federkraft . . .
gedfinet (NO) 4: Steuermedium (SchlieBen)
Beidseitig 2: Steuermedium (Offnen)
angesteuert (DA) | 4: Steuermedium (SchlieBBen)

Anschlisse 2 / 4 siehe Bilder oben

12

Montage / Demontage
von Ersatzteilen

Siehe auch Kapitel 11.1 "Montage des
Ventils" und Kapitel 20 "Schnittbild und
Ersatzteile".

12.1

—

oA

Demontage Antrieb
und Dichtring 43

. Antrieb A in Offen-Position bringen.
. Alle Sechskantmuttern a 16sen und

entfernen.

. Antrieb A mit Antriebsflansch vom

Ventilkérperflansch abheben.

Antrieb A in Geschlossen-Position bringen.

Dichtring 43 aus Ventilkorperflansch
entnehmen.

W N

o o

Zylinderschraube 3 vom Ventilteller [0sen.

. Tellerscheibe d und Sitzdichtung 6

entnehmen.

. Alle Teile reinigen,dabei nicht zerkratzen

oder beschadigen.
Neue Sitzdichtung 6 einlegen.

. Tellerscheibe d einlegen. Mit

Zylinderschraube 3 fixieren.
Antrieb A montieren wie in Kapitel 12.3,
Punkt 1-4 beschrieben.

12.3 Montage Antrieb

1.
2.

3.

und Dichtring 43

Antrieb A in Offen-Position bringen.
Neuen Dichtring 43 in Ventilkorperflansch
einlegen.

Antrieb mit Antriebsflansch auf
Ventilkorperflansch aufsetzen, Position
der Steuermediumanschlisse beachten.
Alle Sechskantmuttern a handfest
eindrehen und mit geeignetem Werkzeug
uber Kreuz festziehen.

3 5 5
1 3 \/ 1>‘<3
><1 2 7 8
o No /N 4T\
6 4 6

. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen, komplett montiertes Ventil auf
Funktion und auf Dichtheit priufen.

(I

Wichtig:

Dichtring 43 und
Sechskantmuttern a bei jeder
Demontage / Montage des
Antriebs austauschen.

(IS

Wichtig:

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschadigen). Teile
auf Beschéadigung prfen, ggf.
auswechseln (nur Originalteile von
GEMU verwenden).

13

Inbetriebnahme

A WARNUNG

12.2 Auswechseln der Sitzdichtung

1.

Antrieb A demontieren wie in Kapitel
12.1, Punkte 1-5 beschrieben.

Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlisse prifen!

@ Dichtheitsprifung nur mit ge-
eigneter Schutzausristung.

10/32




A VORSICHT

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmalBBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle

DruckstéBe (Wasserschlage) vorsehen.

A VORSICHT

Quetschgefahr zwischen

Kupplung und Ventil!

@ V\erletzungen moglich.

® Wahrend des Betriebes des
Ventils nicht in den Bereich
der Kupplung greifen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

@ Ventil auf Dichtheit und Funktion prifen
(Ventil schlieBen und wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen Leitungssystem
bei voll gedffnetem Ventil spilen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich fur

Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

14  Inspektion und Wartung

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ Fur Schaden welche durch
unsachgeméafBe Handhabung
oder Fremdeinwirkung entstehen,
ibernimmt GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

VORSICHT

Quetschgefahr zwischen

Kupplung und Ventil!

@ \erletzungen moglich.

® Wahrend des Betriebes des

Ventils nicht in den Bereich

der Kupplung greifen.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Der Betreiber muss regelmaBige

Sichtkontrollen der Ventile entsprechend

den Einsatzbedingungen und des

Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung

von Undichtheit und Beschadigungen

durchfihren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe

Kapitel 12 "Montage / Demontage von

Ersatzteilen").

HeiBe Anlagenteile!

» \erbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

I | Wichtig:

Wartung und Service: Dichtungen
setzen sich im Laufe der Zeit. Nach
Demontage / Montage des Ventils
Sechskantmuttern a auf festen Sitz

uberprafen und ggf. nachziehen.
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15 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

@ Ventil demontieren (siehe Kapitel 12.1
"Demontage Antrieb und Dichtring 43").

@ Leitungen des Steuermediums
abschrauben (siehe Kapitel 11.3
"Steuermedium anschlieBen").

16 Entsorgung

@ Alle Ventilteile entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen und
Ausgasung von eindiffun-
dierten Medien achten.

B

16.1 Demontage zur Entsorgung

A WARNUNG

17 Riucksendung

@ Ventil reinigen. }

@ Rulcksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[=>° | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefillt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

Haube steht unter Federdruck!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Antrieb nur mit einer geeigneten Presse
offnen.

18 Hinweise

1. Steuerluftversorgung abklemmen /
Steuerluftschlduche entfernen.

. Antrieb in Presse einspannen.

. Alle Sechskantmuttern 35,

Zylinderschrauben 12, Federringe 13 und

Scheiben 33 entfernen.

Presskraft langsam reduzieren.

. Oberteil 10 des Antriebs entfernen.

w N

o

10

21

14

12

50 13

4
8 35

16
49
47

17
15

Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der

letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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19  Fehlersuche / Stérungsbehebung
Fehler Méglicher Grund Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht
aus Entliftung (Anschluss
4* bei Steuerfunktion NC /
Anschluss 2* bei
Steuerfunktion NO)

Steuermembrane* undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Steuermedium entweicht
aus Antriebsspindel*

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Medium entweicht an
Uberwurfmutter*

Stopfbuchspackung defekt

Antrieb austauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw.
nicht vollstandig

Steuerdruck zu niedrig

Steuerdruck gemaf Datenblatt einstellen.
Vorsteuerventil prifen und ggf. austauschen

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschlieBen

Steuermembrane* bzw.
Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NO)

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang
undicht (schlieBt nicht
bzw. nicht
vollstandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Fremdkdrper zwischen Sitzdichtung*
und Sitz

Antrieb demontieren, Fremdk&rper entfernen,
Sitzdichtung auf Beschadigung prufen, ggf.
austauschen

Ventilkérper undicht bzw. beschéadigt

Ventilkérper Uberprufen, ggf. austauschen

Sitzdichtung* defekt

Sitzdichtung auf Beschadigungen prifen, ggf.
austauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NC)

Antrieb austauschen

Ventil zwischen Antriebs-
flansch* und Ventilkérper-
flansch* undicht

Sechskantmuttern* lose

Sechskantmuttern* nachziehen

Dichtring* defekt

Dichtring und zugehdrige Dichtflachen auf
Beschadigungen prifen, ggf. Teile austauschen

Verbindung Ventilkérper -
Rohrleitung undicht

UnsachgemaBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung prifen

Ventilkérper undicht

Ventilkérper undicht oder korrodiert

Ventilkérper auf Beschadigungen prufen, ggf.
Ventilkdrper tauschen

* siehe Kapitel 20 "Schnittbild und Ersatzteile"
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20 Schnittbild und Ersatzteile

Anschluss 4 /
Entliftung bei
Steuerfunktion
NC

Anschluss 2/
Entliftung bei
Steuerfunktion
NO

Antriebsspindel

Uberwurfmutter

Antriebsflansch

Ventilkérperflansch

4 ==
/R
/== T \\§

= = A=
\ N\
| al
a
[ |
L
:(>
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkdrper K 536...
6 Sitzdichtung
43 Dichtring 36, SVS
a Sechskantmutter 536...5VS...
3 Zylinderschraube
A Antrieb 9536...
d Tellerscheibe -
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21 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
fir unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstdndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Sitzventil pneumatisch betatigt
Seriennummer: ab 23.05.2014

Projektnummer: SV-Pneum-2014-05
Handelsbezeichnung: Typ 536

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:

1.1.3.,;115,;11.7,;121,;1.3,;1.32,;1.3.3,;1.34.;1.3.7.;1.3.9.; 1.5.3,; 1.5.5.;1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8,;
1.5.9,;1.6.5,;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.32,;3.4.4,;3.6.3.1,;41.21.,;41.23.;4.1.2.4,;41.25.; 41.2.6. a);
41.26.b);4.1.26.c);4.1.26.d);4.1.2.6.¢e);4.1.3.;4.2.1.;4.21.4.;42.2.;423.;4.3.1.,;4.3.2,;43.3;
441.;44.2,;53.;54.;6.1.1.;6.3.3,;6.4.1.; 6.4.3.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdricklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Européischen Parlaments und
des Rates vom 17. Mai 2006 iiber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie
95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollméachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begrindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstandigen Maschine zu Ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberuhrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvolilstandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Mai 2014
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22 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung

Geman der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma  GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgeréte-
richtlinie 2014/68/EU erflllen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Sitzvgntil

GEMU 536
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H1

Hinweis fir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25: )
Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen Verfahrensanweisungen
und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und der ISO 14001 erflllen.

Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

A&

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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1 Bendrieji nurodymai

,GEMU*“ voztuvo nepriekaistingo veikimo

salygos:

x tinkamas gabenimas ir sandeliavimas,

x instruktuoty specialisty atliktas
instaliavimas ir eksploatavimo pradzia,

x Prieziuros atlikimas atsizvelgiant j Sig
pastatymo ir montavimo instrukcijg

x Numatytoji techniné priezitra

Tinkamas montavimas, valdymas ir techniné
priezilra arba remontas uztikrins patikimg
voztuvo eksploatacija.

I3 | Apradymai ir instrukcijos yra
skirti standartinéms prietaisy
modifikacijoms. Specialioms
modifikacijoms, kurios Sioje
montavimo instrukcijoje
neaprasytos, galioja pagrindiniai
Sios instrukcijos duomenys ar
nurodymai kartu su papildoma

specialigja dokumentacija.

Visos teisés, pvz., autorinés arba
pramonines apsaugos teisés, yra
iSlaikomos.

2 Bendrosios saugos
nuorodos

Sie saugos nurodymai nejvertina:

X Ivykiy ir atsitiktinumy, galinCiy pasitaikyti
montuojant, eksploatuojant ir vykdant
techninés prieziuros darbus,

X vietiniy saugumo technikos instrukcijy, uz
kuriy laikymasi (tai taikoma ir pasitelktam
montavimo personalui) atsako
eksploatuotojas.

2.1 Nurodymai prieziuros ir

valdymo personalui

Sioje pastatymo ir montavimo instrukcijoje
pateikti pagrindiniai saugos nurodymai, kuriy
privaloma laikytis pradedant eksploatuoti,
eksploatuojant ir atliekant technines
prieziuros darbus. Jy nepaisymas gali turéti
tokias pasekmes:
X grésmé zmonems dél elektrinio,
mechaninio ir cheminio poveikio,
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" Sty ki ok as, ______:PAOS
x svarbiy funkcijy nevykdymas, ' PAVOJUS

X grésmé aplinkai dél pavojingy medziagy Tiesioginis pavojus!
nutekéjimo per nesandarias vietas. » Sio nurodymo nepaisymo pasekmé yra

Prie$ pradedant eksploatuoti: Zutis arba sunkus suzalojimai.

@ Perskaityti montavimo instrukcija. .

@ Montavimo darbus atliekancius ir A ISPEJIMAS
eksploatavimo darbuotojus tinkamai Galimai pavojinga situacija!
ismokykite. _ » Sio nurodymo nepaisant, gresia sunkis

@ |sitikinti, kad kompetentingas personalas suzalojimai arba Zatis.
visiSkai suprato Sios montavimo
instrukcijos turinj. A ATSARGIAI

@ Reglamentuoti atsakomybes ir
kompetencijos ribas. Galimai pavojinga situacija!

] » Sio nurodymo nepaisant, gresia

Eksploatqolal_'lt: o ) vidutinio sunkumo arba lengvi

@ Montavimo instrukcijg laikyti naudojimo suzalojimai.
vietoje.

e Laikytis saugos nurodymu. ATSARGIAI (BE SIMBOLIO)

@ Eksploatuoti tik laikantis gaminio darbiniy . n . -

. Galimai pavojinga situacija!
charakteristiky. X ) :
y " - . » Sio nurodymo nepaisant, gresia

@ Be iSankstinio suderinimo su gamintoju R -

. o o O materialiniai nuostoliai.
nevykdyti techninés priezitros ir

remonto darby, kurie néra aprasyti Sioje 23
montavimo instrukcijoje. )

Naudojami simboliai

.ﬁ Pavojy kelia karsti pavirsiai!
Privaloma atsizvelgti j saugos

duomeny lapuose pa_teiktus _ Pavojy kelia ardandios
nurodymus ir naudojamoms terpéms é (ésdinancios) medziagos!
taikomy saugos taisykliy!

3> | Ranka: aprasomi bendrieji

Jeigu kilty neaiSkumuy:
1gu Seamy nurodymai ir rekomendacijos.

x Konsultuokités su artimiausioje ,GEMU*
prekybos atstovybéje.

Y Taskas: aprasomi darbai ar

2.9 Ispéjamieji nurodymai veiksmai, kuriuos reikia atlikti.

|]spéjamieji nurodymai, kiek jmanoma, yra » | Rodyklé: aprasoma reakcija (-jos)
pateikiami pagal toliau iSdéstytg schema: darbus ar veiksmus.
A SIGNALINIS ZODIS X I8vardijimo zenklas

Pavojaus pobudis ir Saltinis

» Galimos $io nurodymo nepaisymo
pasekmeés.

@ Priemonés pavojui iSvengti.

|spéjamieji nurodymai visada zenklinami
jspéjamuoju 2odziu, o kartais — ir pavojy
vaizduojanciu simboliu.

Naudojami Sie signaliniai ZodZiai ir grésmeés
lygiai:
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3 Savoky apibrézimai

Darbiné terpé
Terpé, kuri teka per voztuva.

Valdymo terpé
Terpé, kurig naudojant ir didinant slegj arba jj
mazinant, valdomas voztuvas.

Valdymo funkcija
Galimos voztuvo valdymo funkcijos.

4
X

Numatyta naudojimo sritis

Vamzdynams skirtas 2 eigy / 2 padéciy
horizontaliojo sandarinamojo pavirSiaus
voztuvas ,GEMU 536*. Jis valdo
pratekancig terpe atidaromas arba
uzdaromas valdymo terpés sukuriamos
jégos.

Voztuva leidziama naudoti tik pagal
jo techninius duomenis (zr. 6 skyriy
»Techniniai duomenys*).

VoZtuva taip pat galima jsigyti kaip
reguliavimo voztuva.

6 Techniniai duomenys

Darbiné terpé

Agresyvios, neutralios, dujinés ir skystos terpés, nedaro nei-
giamo poveikio korpuso ir sandarinimo priemoniy medziagy
fizikinéms ir cheminéms ypatybéms.
Didz.leidziamoji darbinés terpés
lenteléje.

Darbinés terpés temperatira nuo -10 °C iki 180 °C

Didz.leidZiamoji klampos verté 600 mm?/s

konstrukcijos, kad buty galima naudoti mazesnés / auksStesnes
temperaturos vertes ir didesnes klampos vertes pateikiamos pagal
uzsakyma.

X

slégio verté nurodyta

Voztuva naudokite tik pagal paskirt;j!
» PrieSingu atveju nustoja galioti
gamintojo atsakomybé ir jo garantiniai
jsipareigojimai.

VoZtuvg naudokite tik sutarties
dokumentuose ir Sioje montavimo
instrukcijoje nustatytomis
eksploatavimo sglygomis.

Voztuvg draudziama eksploatuoti
potencialiai sprogiose zonose.

5 Tiekiamo gaminio buklé

,GEMU* voztuvas siunéiamas kaip
supakuotas pavienis komponentas.

Valdymo terpé
Neutralios dujos

Didz. leidZiamoji valdymo terpés temperatara 60 °C
Didz. darbinis slégis 7 bar
Pripildymo taris

Pavaros dydis 3 2,5dm?®
pavaros dydis 4 6,8 dm®

Aplinkos salygos

Aplinkos temperatara ne aukstesne nei 60 °C

Didz. leidziamasis lizdo nuotékio srautas / j voztuva arba iS jo

Standartas

Lizdo sandariklis

Bandymo metodas

Nuotékio dydis Tikrinama terpé

PTFE

DIN EN 12266-1

P12

Oras

Didz.leidziamasis lizdo nuotékio srautas, klasés / reguliavimo voztuvas

Lizdo sandariklis Standartas

Bandymo metodas

Nuotékio dydis Tikrinama terpé

PTFE DIN EN 60534-4 1 Vi | Oras
Slégio / temperaturos vertés priskyrimas horizontaliojo sandarinamojo pavirSiaus voztuvui
Jungties Medziagos Leidziamasis darbinis slégis (bar) ir temperatiira (°C*)
kodas kodas RT 100 150 200 250 300
8 37 16,0 16,0 14,5 13,4 12,7 11,8
11 37 40,0 40,0 36,3 33,7 31,8 29,7
39 37 19,0 16,0 14,8 13,6 12,0 10,2
8 20 16,0 16,0 15,5 14,7 13,9 11,2
39 90 17,2 16,0 14,8 13,9 12,1 10,2

* Uzdarymo ir reguliavimo jtaisai naudojami ne Zemesnéje kaip -10 °C
barais - Nurodyta virsslégio verte.

RT = patalpos temperatura Visos slégio vertés nurodomos

LEMLT”
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Dar_bipis Pava[os Svoris Dar_bipis Svoris
DN slégis dydis slégis
Kodas [kl
. 36,0 3,0-7,0 3A1 32 i i i - ) - i -
32 400 | 50-70 3A2 34 20
20,0 3.0-5,0 3A1 31
40 36,0 5,0-7.0 3A2 33 . . . - - . . . 30
40,0 6.5-7.0 3A3 34
12.0 3.0-7.0 3A1 35
50" 250 | 50-70 3A2 37 400 | maks.55 | 3AN 41 400 | maks.50 | 3AN 40 50
35,0 6,5-7,0 3A3 38
40.0 40-7.0 4A2 68
6,0 3.0-7.0 3A1 37 o A
) » J ne didesnis ne didesnis
65 1318 g:g ° ;:8 342 39 16,0 e 3AN 43 16,0 e 3AN 42 85
3,0 30-7.0 3A1 20 Sideon oot
8,5 5,0-7,0 3A2 42 ne didesnis ne didesnis
80 110 5:70 % i3 16,0 keip 7.0 3AN 46 16,0 kaip 7.0 3AN 45 120
100 ?8 g’g . ;'8 gﬁg gg 140 |nedidesnis) g,y 57 160 |nedidesnis)  gay 56 200
16,0 5.5-7.0 4A3 87 ' kaip 7,0 ' kaip 7,0
45 65-70 | 3A3 66 9,0 ”'id.'des’“s 3AN 69 10,0 [Medidesnisi gy 68
125 aclil}é 7.0 k%'% 7,0 290
100 | 55-70 | 4A3 99 16,0 |[MCC9OSNS| 4AN 89 16,0 MG SI9SS) AN 88
kaip 7.0 kaip 7.0
40 | 40-70 | 4A2 117 60 |"°ddesISl gan 88 po |nedidesnisi g,y 87
150 %I% 7,0 kzél% 7,0 380
7,0 55-7,0 | 4A3 118 16,0 | COOSNS| 4AN 108 16,0 (MO SIOSSS| 4AN 107
kaip 7,0 kaip 7,0

*DN 32, 40, 50 tik su lizdo sandarikliu, kodas 5G
DN 32, 40, prieinamas nuo 2021 m. geguzés men.
Visos slégio vertés nurodomos vir§slegio barais, darbinis slégis nurodomas kaip bsimasis slégis. Aukstesnés slégio ir temperattros vertés uztikrinamos pagal

pageidavima. Jeigu naudojamas didZiausios vertes slégis, privaloma atsizvelgti j priskirtasias slégio / temperaturos vertes (Zr. toliau pateiktg lentele).
Kv verté nustatyta atsizvelgiant j standartg DIN EN 60534. Kv vertés duomenys grindziami valdymo funkcija 1 (NC) ir didZiausia pavara atsizvelgiant j atitinkama

vardinj plotj. Kv reikSmés kity konfiguracijy gaminiams (pvz., kity tipy jungtims arba korpuso medziagoms) gali skirtis.
Kv vertés priskyrimas, reguliavimo gaubtelio numeris

o korpuso medziaga 1.4408 (37 kodas), EN-GJS-400-18-LT (90 kodas)

Vardinis plotis Pavaros dvdis lygiavertis procentiniu atzvilgiu
DN [m*h] Y (mod.)
32 16 3 RS319
40 25 3 RS320
50 40 3 RS316

40 4 RS315
65 70 3 RS300

100 3 RS301
80

100 4 RS302

100 3 RS303

100 4 RS304
100

160 3 RS305

160 4 RS306

160 3 RS307

160 4 RS308
125

225 3 RS309

225 4 RS310

200 3 RS317

200 4 RS312
150

290 3 RS318

290 4 RS314

* tik 2 ir 3 valdymo funkcija

Darbinis slégis / valdymo slégio charakteristikos

2 ir 3 valdymo funkcija / pavaros dydis, 3AN kodas 2 ir 3 valdymo funkcija / pavaros dydis, 4AN kodas
didz. leidziamasis valdymo slégis didz. leidziamasis valdymo slégis
- , DN150 DN 125 DN 100 =
i_c‘)i 6 / \(—_8/ ; DN150
» 5 // DN 8q w 5
g’ 4 // DN 50 D 4 DN 125
VIS i <,
o |7 2
> € 1
o ! >
2 ]
> o 10 20 30 40 go 4 82 16
Darbinis slégis (bar) Darbinis slégis (bar)

Pastaba: Pirmiau pateiktoje diagramoje prie pavary ,atidaryta naudojant spyruoklés apkrova“ (2 valdymo funkcija) nurodoma maziausia priva-
lomoiji valdymo slégio verte atsizvelgiant j darbinio slégio verte. Jei tai ,abipusio valdymo* (3 valdymo funkcija) pavara, tada privalomoji valdymo
slégio verte uz nurodytajj diagramoje gali bati mazesne 1 baru.
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Kokybinés Kv vertés diagrama Reguliavimo gaubtelis

modifikuota taikant lygiavertj procentiniu atzvilgiu
100

— 90 4
G 80 //
e 70 7
Q. A
= 60
2 50 ,/
g 40 — 1 =
> 30 7
X 5 ,/
10 =
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Eiga [proc.]
Diagramoje vél pateikiama apytikslé Reguliavimo gaubtelis (reguliavimo voztuvas)
Kv vertés kreivés kitimo eiga.
7 Uzsakymo duomenys
Korpuso forma Kodas Valdymo funkcija Kodas
Tiesiasrautis korpusas D UZdaryta naudojant spyruoklés apkrova (NC)
Prijungimo bu Kodas
jungimo Udas . Spyruoklés apkrova jjungta(NO) 2*
Jungé EN 1092 / PN 16 / B forma B, I *
montavimo ilgis EN 558, 1 grupé, :AblpoSIO valdymo (DA) 8
ISO 5752, pagrindiné serija 1 8 netaikoma DN 32 - 40
Jungé EN 1092 / PN40 / forma B, Pavaros dydis Srautas Kodas
montavimo ilgis EN 558, 1 grupé, Pavaros dydis @ 256 priedais lekstele 3
ISO 5752, pagrindiné serija 1 11 . s
i ) Pavaros dydis o 360 prieSais Iekstele 4
Jungé ANSI 150 klasé RF, o
montavimo ilgis FTF EN 558 1 grupé, ::
ISO 5752, pagrindiné serija 1 39
Voztuvo korpuso medziaga Kodas J L
1.4408, tikslusis ligjinys 37 NI
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), stiprusis ketus 90 PrieSprieSinis srautas prie lekStutes
Lizdo sandariklis Kodas Spyruokliy rinkinys Kodas
PTFE B Jei tai 1 1, 2, 3 valdymo funkcija

PTFE, armuota stiklo pluostu 5G 2ir3 N valdymo funkcija
* 5 kodas taikomas tik DN 65 - 150

P difikacii Kod Specialioji jranga Kodas
avaros mociixacija otas Terpés temperattra nuo -10 iki 210 °C K-Nr. 2023
Metalas A (Tik su lizdo sandarikliu, kurio kodas 5G ir 10)

Uzsakymo pavyzdys 536 80 D 8 37 5 1 3 A 3

Tipas 536

Vardinis plotis 80

Korpuso forma (kodas) D

Prijungimo budas (kodas) 8

Voztuvo korpuso medziaga kodas) 37

Lizdo sandariklis (kodas) 5

Valdymo funkcija (kodas) 1

Pavaros dydis (kodas) 3

Pavaros modifikacija (kodas) A
Spyruokliy rinkinys (kodas) 3

8 Gamintojo duomenys @ Pakavimo medziagas Salinkite pagal
8.1 Gabenimas Salinimo instrukcijas ir aplinkosaugos

@ \oZtuvg gabenkite tik tinkama krovimo normy reikalavimus.

priemone, nemeétykite, naudokite
atsargiai.
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8.2 Pristatymas ir naudojimas

@ Gautg gaminj nedelsiant patikrinti —
ar jis visiSkai sukomplektuotas ir ar
nepazeistas.

@ Tiekiamas komplektas nurodytas
gabenimo dokumentuose, modifikacijg
atspindi uzsakymo numeris.

@ \oZtuvo veikimas tikrinamas gamykloje.

@ \oztuvas tiekiamas tokios busenos:

Valdymo funkcija: Busena:

1 Spyruoklés jégos uzdarytas .

(NC) uzdarytas
2 Spyruoklés jégos atidarytas .

(NO) atidarytas
3 Valdomas i$ abiejy pusiy (DA) neapibréztas

8.3 Sandéliavimas

@ Voztuva sandéliuokite originalioje
pakuotéje, sausoje ir nuo dulkiy
apsaugotoje vietoje.

@ Saugoti nuo ultravioletiniy ir tiesioginiy
saules spinduliy.

@ Maksimali laikymo temperatura: 60 °C.

@ Patalpoje, kurioje laikomi voztuvai ir
jy atsarginés dalys, neturi bati laikomi
tirpikliai, rugstys, degalai ir panasios
cheminés medziagos.

8.4 Reikalingi jrankiai

® Montavimui reikalingy jrankiy tiekiamame
komplekte néra.

® Naudokite tinkamus, veikiandius ir
saugius jrankius.

9 Veikimo aprasymas

ISorinio valdymo 2 eigy / 2 padéciy voztuvas
,GEMU 536" — tai metalinis horizontalaus
sandarinamojo pavirSiaus voztuvas,
tiesiasraucio korpuso ir su membranine
pavara. Voztuvo korpusg ir suleidimo

viety sandarikliy galima jsigyti jvairiy
modifikacijy, nurodyty duomeny lape.
Galime pristatyti jvairiy priedy, pvz., optiniy
padéties rodytuvy, avarinj rankinio valdymo
jtaisg, rankinj elektromagnetinj skirstytuva,
elektrinj padeties indikatoriy, eigos ribotuva,
elektropneumatinj padéties reguliatoriy.
Voztuvo lizdas blokuojamas naudojant
judriai su voztuvo sklandimi sujungtg
voztuvo plokstele. Voztuvo sklandzio

sandarumas uztikrinamas naudojant
savistatj riebokslio kams$alg; todeél po ilgos
eksploatavimo trukmés nereikia imtis
techninés prieziuros ir voztuvo sklandies
sandariklis vis dar atitinka reikalavimus.
Pries riebokslio kamsalg naudojamas
riebokslis kamSalg papildomai apsaugo nuo
tersaly ir pazeidimo.

10 Prietaiso sandara

Prietaiso sandara

1 VoZtuvo korpusas
A Pavara

10.1 Identifikaciné plokstelé

Prietaiso versija

Konstrukcija atsizvelgiant j uzsakymo duomenis
prietaiso duomenys

Di gl 536 65D 890 513A3 |
> PS 16,0 bar
Egi PST 6,5- 7,0 bar 180°C
o . Paga-
EQ—EH[ DE 2020 minimo
[ o] .
|ﬂ a 88359496 12103529 | 0001 metal

| )
‘ Patvirtinimo numeris ‘

Gaminio numeris Serijos numeris

Pagaminimo ménuo yra uzkoduotas
patvirtinimo numeryje ir jj galima suzinoti is
,GEMU*.

Gaminys buvo pagamintas Vokietijoje.
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11 Montavimas ir prijungimas
PrieS montuojant:

@ \oztuvo korpuso medziaga ir lizdo
sandariklj paruoskite atsizvelgdami j
darbine terpe.

PrieS montuojant patikrinti
tinkamuma!

Zr. 6 skyriy ,, Techniniai duomenys*.

11.1 Voztuvo montavimas

@ Montavimo darbus leidZiama vykdyti tik
apmokytiems specialistams.

@ |vertinti tinkamas apsaugos priemones
pagal jrenginio eksploatuotojo
reglamentus.

Jrengimo vieta:

A ATSARGIAI

Voztuvo neapkrauti didele iSorine jéga.
Jrengimo vietg pasirinkti tokig, kad
voztuvo nebuty galima naudoti lipimui.
Vamzdzius nutiesti taip, kad voztuvo

A |SPEJIMAS

korpuso neveikty stimimo ir lenkimo
jegos, taip pat vibracijos ir jtempimai.

Armaturg veikia slégis!

» Gresia sunkus suzalojimai arba zutis!

@ Dirbti prie jrenginio tik slégj sumazinus
iki nulio.

Voztuvg montuoti tik tarp vienas kitam
tinkanCiy ir esanciy vienoje linijoje
vamzdziy.

x Montavimo padetis:

Pavarg rekomenduojame matuoti

A |SPEJIMAS

vertikaliai arba jg pakabinti,

Gaubtg veikig spyruoklés slégis!
» Gresia sunkus suzalojimai arba zutis!
@ Pavaros neatidarykite.

kad eksploatavimo trukme buty
optimizuojama.

x Darbinés terpés kryptis:
Srauto kryptis:

A |SPEJIMAS

Agresyvios cheminés

medziagos!

» Gresia cheminiai nudegimai!

@ Montuoti tik naudojant
tinkamas apsaugos
priemones.

pries plokstele

A ATSARGIAI

Srauto kryptj nurodo rodyklé voztuvo

Karstos jrenginio dalys!

» Gresia nudegimai!

@ Dirbti tik prie atvesusio
jrenginio.

korpuse:

PN

Voztuvo nenaudokite vietoje laiptelio

ar kopéciy!

» Yra pavojus paslysti ir sugadinti
voztuva.

\\_@
plokstele

Montavimas:
1. Uztikrinti voztuvo tinkamumg esamam

ATSARGIAI

naudojimo atvejui. VozZtuvas turi tiki
vamzdziy sistemos eksploatavimo

Nevirsyti maksimalaus leistino slégio!

» Tinkamomis apsaugos priemonemis
uzkirsti kelig galimiems slégio
impulsams (hidrauliniams smugiams).

sglygoms (terpé, terpés koncentracija,
temperatura ir slégis) bei esamoms
aplinkos sglygoms. Patikrinti voztuvo ir
medziagy techninius duomenis.
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ISjunkite jrenginj ar jrenginio dal;.

. Apsaugokite nuo pakartotinio jjungimo.

Jrenginio ar jrenginio dalies slegj

sumazinkite iki nulio.

5. Jrenginj ar jrenginio dalj visiSkai
iStustinkite ir leiskite atausti iki
temperaturos, Zemesnés uz terpés
garavimo temperaturg, kad nekilty
pavojus nusiplikyti.

6. |renginj ar jrenginio dalj kvalifikuotai

nukenksminkite, praplaukite ir iSvédinkite.

Hwn

FlanSiné jungtis:

Sumontuokite pristatymo buklés voztuva:

1. Sujungiamy jungiy sandarinimo pavirsiai
turi bati Svarus ir nepazeisti.

2. Pries sujungiant varztais, junges
rupestingai islygiuokite.

3. Tinkamai iScentruoti sandarinimo
tarpines.

4. Panaudokite visas junges tvirtinimo
angas.

5. Voztuvo junge ir vamzdZio junge sujunkite
naudodami tinkamg sandarinimo
medZziagaq ir atitinkamus varztus
(sandarinimo medziaga ir varztai néra
jtraukti j pristatymo rinkinj).

Varztus priverzti kryzmai!

5
1 3 1 3
s
4 2 4 2
6
6. Naudokite tik iS leistiny medziagy
pagamintus jungiamuosius elementus!

Laikytis atitinkamy prijungimo
instrukcijy!

Po montavimo:
@ Vel pritvirtinkite ir jjunkite saugos ir
apsauginius jrenginius.

11.2 Valdymo funkcijos

Yra tokios valdymo funkcijos:

1 valdymo funkcija

Uzdaryta naudojant spyruoklés apkrova
(NC):

Voztuvo ramybeés busena: uzdaryta
naudojant spyruokles apkrova. Pavaros

valdymo signalas (2 jungtis) voZtuvg atidaro.
IS pavaros iSleidus org, spyruoklés apkrova
voztuvg vél uzdaro.

2 valdymo funkcija

Atidaryta naudojant spyruoklés apkrova
(NO):

VoZztuvo ramybés busena: atidaryta
naudojant spyruoklés apkrova. Pavaros
valdymo signalas (4 jungtis) voztuvg uzdaro.
IS pavaros iSleidus org, spyruoklés apkrova
voztuvg vél atidaro.

3 valdymo funkcija

Valdomas i$ abiejy pusiy (DA):

Voztuvo ramybes busena: apibréztos
pagrindinés padéties néra. Voztuvas
atidaromas ir uzdaromas paduodant
valdymo signalg j atitinkamag valdymo terpes
jungtj (j 2 jungtj: atidarymas / j 4 jungt;:
uzdarymas).

1 valdymo
funkcija

SRR

[T 17 TI

Valdymo (—\
funkcijos 2 + 3 ’\\
4 jungtis —H—ir—»2|

)\ W | 1l M Ol V/

\lNI I

2 jungtis

2 jungtis

=

. Jungtys
Valdymo funkcija
2 4
1 (NC) + -
2 (NO) - +
3 (DA) + +

+=yra/-=néra

(jungtis 2/ 4 Zr. paveiksléliuose virSuje)
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11.3 Prijungti valdymo terpe

I | Svarbu:

Valdymo terpés linijas montuoti
taip, kad nebuty uzlenktos ir
jtemptos!

Naudokite tinkamus prijungimo
antgalius, atsizvelgiant j taikymo

atvejj.

Valdymo terpés jungciy sriegis: G1/4
Valdymo funkcija Jungtys
Uzdaryta
naudojant ] .

1 spyruoklés 2: valdymo terpé (atidarymas)
apkrova (NO)
Atidaryta
naudojant . L

2 spyruoklés 4: valdymo terpé (uzdarymas)
apkrova (NO)

3 Valdomas i$ 2: valdymo terpé (atidarymas)
abiejy pusiy (DA) | 4: valdymo terpé (uzdarymas)

Jungtys 2/ 4, Zr. pav. virSuje

12  Atsarginiy daliy
montavimas /
iSmontavimas

Taip pat zr. 11.1 skyriy ,,VoZtuvo
montavimas® ir 20 skyriy ,,Pjuvio vaizdas ir
atsarginés dalys®.

12.1 Pavaros ir sandarinimo

Ziedo 43 iSmontavimas

1. Pavarg A nustatyti j atidarytg padét;.

2. Atsukite visas SeSiabriaunes verzles a ir
jas pasalinkite.

3. Pavarg A su pavaros junge nuimkite nuo
voZtuvo Korpuso jungés.

4. Pavarg A nustatyti j uzdarytg padét].

5. Sandarinimo ziedg 43 iSimkite i$ voztuvo
korpuso jungés.

12.2 Lizdo sandariklio keitimas

1. ISmontuokite pavarg A, kaip aprasyta
12.1 skyriaus, 1-5 punktuose.

2. Sraigtg cilindro formos galvute 3 iSsukite

i$ voZtuvo lékstutés.

3. Pasalinkite 1ékStutés poverzle d ir lizdo

sandariklj 6.

4. ISvalykite visas dalis, jy nesubraizykite ir
nepazeiskite.

. |dékite naujg sandariklj 6.

. ]dékite 1ékStutés poverzle d. Fiksuokite
naudodami sraigtg cilindro formos
galvute 3.

7. Pavarg A montuokite taip, kaip aprasyta

12.3 skyriaus, 1-4 dalyse.

o O

12.3 Pavaros ir sandarinimo
ziedo 43 montavimas

—_—

. Pavarg A nustatyti j atidarytg padét;.

2. | voztuvo korpuso jungtj j statykite nauja
sandarinimo Ziedg 43.

3. Naudodami pavaros junge pavarg
uzdekite ant voztuvo korpuso junges,
atkreipkite démes;j j valdymo terpés jungtj.

4. Visas SeSiabriaunes verZles a jverzkite

ranka ir pritaikytu jrankiu priverzkite

kryZzmiskai.

3 5 5
1 3 1 3
N =y >K ;
4 2 /\ 4 2
6 4 6
5. Pavarg A nustatykite j uzdargjg padétj,
patikrinkite iki galo sumontuoto voztuvo

veikimg ir sandaruma.

[ | Svarbu:

Kiekvieng kartg iSmontuodami /
montuodami pavarg pakeiskite
sandarinimo ziedg 43 ir
SeSiabriaunes verzZles a.

I | Svarbu:

Po iSmontavimo nuo visy daliy
nuvalyti neSvarumus (valant
nepazeisti daliy). Patikrinti, ar dalys
nepazeistos, ir, jeigu reikia, pakeisti
(naudokite tik originalias ,GEMU*
dalis).
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13 Eksploatavimo pradzia

A ATSARGIAI

Agresyvios cheminés

medziagos!

» Gresia cheminiai nudegimai!

@ Pries pradedant eksploatuoti,
patikrinti terpés jungcCiy
sandaruma!

® Sandaruma tikrinti tik nau-
dojant tinkamas apsaugos
priemones.

A |SPEJIMAS

Karstos jrenginio dalys!

» Gresia nudegimai!

@ Dirbti tik prie atvésusio
jrenginio.

A ATSARGIAI

Uzkirsti kelig nuotékiams!

® Numatyti apsaugos priemones tam
atvejui, jeigu del galimy slegio impulsy
(hidraulinio smugio) buty virSytas
maksimalus leistinas slegis.

@ Techninés prieziuros ir einamojo
remonto darbus leidZziama vykdyti tik
apmokytiems specialistams.

@ Jmoné ,GEMU*“ neatsako uz zalg,
kilusig ar padarytg del netinkamo
naudojimo arba pasalinio poveikio.

@ Prie$ pradedant eksploatuoti kilus
abejoniy, pasikonsultuokite su jmone
,GEMU*.

ATSARGIAI

TraiSkymo pavojus tarp

movos ir voztuvo!

@ Gresia suzeidimas.

@ Eksploatuojant voztuvag
nekiskite plastaky € movos
zong.

Pries pradedant jrenginj eksploatuoti ir

valyti:

@ Patikrinti voztuvo sandarumg ir veikimag
(vozZtuva uzdaryti ir vél atidaryti).

@ Naujy jrenginiy vamzdyno sistemg
skalaukite iki galo atidare voztuvg, (kad
buty pasalintos kenksmingos pasalinés
medziagos).

Valymas:

X Irenginio eksploatuotojas atsako uz
valymo priemonés pasirinkima ir valymo
proceso vykdyma.

14  Patikra ir techniné prieziura

A |SPEJIMAS

Armatura veikia slégis!

» Gresia sunkus suzalojimai arba zitis!

@ Dirbti prie jrenginio tik slégj sumazinus
iki nulio.

TraiSkymo pavojus tarp

movos ir voztuvo!

@ Gresia suzeidimas.

@ Eksploatuojant voztuvg
nekiskite plastaky &€ movos
zong.

1. Jvertinti tinkamas apsaugos priemones
pagal jrenginio eksploatuotojo
reglamentus.

2. ISjunkite jrenginj ar jrenginio dalj.

3. Apsaugokite nuo pakartotinio jjungimo.

4. Jrenginio ar jrenginio dalies slegj
sumazinkite iki nulio.

Siekiant iSvengti nesandarumy ir pazeidimu,

eksploatuotojas privalo reguliariai vykdyti

voztuvy vizualine patikrg, atsizvelgiant

] eksploatavimo salygas ir pavojingumo

laipsnj. Taip pat voztuva reikia atitinkamais

laiko intervalais iSmontuoti ir patikrinti
susidévéjima (2r. 12 skyriy ,,Atsarginiy daliy
montavimas ir iSmontavimas®).

Svarbu:

Techniné prieziura ir servisas:
Sandarikliai ilgainiui susitraukia.
ISmontave / sumontave voztuvag
patikrinkite, ar SeSiabriaunés
verzlés a prisuktos tinkamai ir, jeigu
bati, jas jverzkite.

(IS

26/32



15 ISmontavimas

ISmontuojant laikytis tokiy paciy atsargumo

priemoniy, kaip ir montuojant.

@ \Voztuvo iSmontavimas (zr. 12.1 skyriy
,Pavaros ir sandarinimo Ziedo
iSmontavimas 43).

@ Atsukite valdymo terpés linijas
(zr. 11.3 skyriy ,Valdymo terpés
prijungimas®).

16  Salinimas

17  Grazinimas

@ \Voztuvo valymas. )

@ Pareikalaukite is ,GEMU"“ gaminio
grazinimo deklaracijos.

@ Siuntimas atgal tik visiSkai uzpildzius
atgalines siuntos deklaracijg.

PrieSingu atveju

x kreditavimas nevykdomas ir

X gaminys neremontuojamas,

tik pateikiama sgskaita uz Salinima.

@ Visas voztuvy dalis Salinkite
pagal Salinimo instrukcijas
ir aplinkosaugos normy
reikalavimus.

@ Atkreipti démesj | prilipusius
medziagy liku€ius bei
j gaminio elementus
jsiskverbusios terpés
garavima.

B

16.1 ISmontavimas ir Salinimas

[=>> | Nurodymas dél siuntimo atgal:
Remiantis jstatyminiais aktais del
aplinkos ir personalo apsaugos, yra
batina prie gabenimo dokumenty
pridéti visiskai uzpildytg ir
pasirasytg grazinimo deklaracijg
(pridedama). Jusy atgaliné siunta
bus toliau apdorojama, tik jeigu

Si grazinimo deklaracija visiskai
uzpildyta!

A |SPEJIMAS

Gaubtg veikig spyruoklés slégis!

» Gresia sunkus suzalojimai arba zutis!

@ Pavarg atidarykite tik naudodami
tinkamus spaustuvus.

18 Nurodymai

1. Atjunkite valdymo sistemos oro tiekimg /
pasalinkite valdymo sistemos oro tiekimo
zarnas.

Pavarg jverzti j presa.

Pasalinkite visas SeSiabriaunes verzles
35, sraigtus cilindro formos galvute 12,
spyruoklinius ziedus 13 ir poverzles 33.
Spaudziamajj jéga iS Iéto sumazinkite.
PasSalinkite virSutine 10 pavaros dalj.

A
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8 35
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49
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15

Nurodymas dél darbuotojy
mokymo:

del darbuotojy mokymo prasome
kreiptis paskutiniame lape nurodytu
adresu.

Kilus abejoniy ar nesusipratimy, pagrindine
laikoma vokiskoji Sio dokumento versija!
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19

Klaidy paieska / sutrikimy Salinimas

Sutrikimas

Galima priezastis

Sutrikimy Salinimas

Valdymo terpé isteka
Salinant org (4™ jungtis
naudojant valdymo
funkcijg NC / 2*jungtis
naudojant valdymo
funkcijg NO)

Nesandari valdymo membrana*

Pavarg pakeisti; patikrinti, ar neuztersta
valdymo terpé

Valdymo terpé sunkiasi i$
pavaros suklio*

Nesandari velenélio tarpiné

Pavarg pakeisti; patikrinti, ar neuztersta
valdymo terpe

Terpé sunkiasi per
gaubiamajg verzle*

Defektinis riebokslio kamsalas

Pavarg pakeisti

Voztuvas neatsidaro arba
atsidaro ne visiskai

Per maZas valdymo slégis

Valdymo slégio verte nustatykite atsizvelgdami
j duomeny lapg.

Patikrinkite valdomajj voztuva ir, jeigu bdtina,
pakeiskite

Neprijungta valdymo terpé

Prijungti valdymo terpe

Nesandari valdymo membrana* arba
suklio sandariklis

Pavarg pakeisti; patikrinti, ar neuztersta
valdymo terpé

Pavaros spyruoklés gedimas
(esant NO valdymo funkcijai)

Pavarg pakeisti

Voztuvas viduje
nesandarus (neuzsidaro
arba

uzsidaro ne visiskai)

Per auk$tas darbinis slégis

Voztuvg eksploatuoti nevirsijant paso duomenis
atitinkancio darbinio slégio

Pasalinis objektas tarp lizdo
sandariklio* ir lizdo

ISmontuokite pavarg, pasalinj objektg iSmeskite,
patikrinkite, ar nepazeistas lizdo sandariklis,
jeigu butina, pakeiskite

Voztuvo korpusas nesandarus arba
pazeistas

Voztuva patikrinkite ir, jeigu batina, pakeiskite

Lizdo sandariklis* defektinis

Patikrinkite, ar lizdo sandariklis néra pazeistas,
ir, jeigu butina, pakeiskite

Pavaros spyruoklés gedimas
(esant NC valdymo funkcijai)

Pavarg pakeisti

Voztuvas tarp pavaros
jungés™ ir voztuvo korpuso
jungés™ nera sandarus

Atsukite SeSiabriaunes verzles*

Sesiabriaunes verzles* jverzkite

Defektinis sandarinimo Ziedas*

Patikrinkite sandarinimo ziedg ir gretimus
sandarinimo pavirSius, ar jie néra pazeisti, jeigu
batina, pakeiskite dalis

Nesandarus voztuvo
korpuso — vamzdZzio
sujungimas

Netinkamai atliktas montavimas

Patikrinti voztuvo korpuso sujungima su
vamzdZiu

Nesandarus voztuvo
korpusas

Voztuvo korpusas néra sandarus
arba pazeistas korozijos

Patikrinti, ar voztuvo korpusas nepazeistas, ir,
jeigu reikia, pakeisti

* Zr. 20 skyriy ,Pjavio vaizdas ir atsarginés dalys®
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20 Pjuvio vaizdas ir atsarginés dalys
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21  |Jmontavimo deklaracija

Imontavimo deklaracija

pagal EB Masiny direktyva 2006/42/EB, Il prieda, 1.B
iS dalies sukomplektuotoms masinoms

Gamintojas: ,GEMU*“ Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Miller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

IS dalies sukomplektuotos masinos aprasymas ir identifikavimas:

Gaminys: Pneumatigkai valdomas lizdinis ,GEMU* voZztuvas
Serijos numeris: nuo 23.05.2014

Projekto numeris: SV-Pneum-2014-05

Prekybinis pavadinimas: tipas 536

Siuo dokumentu deklaruojama, kad jvykdyti Sie pagrindiniai Masiny direktyvos 2006/42/EB reika-
lavimai:

1.1.3,;115,;11.7,;121,;1.3,;1.3.2,;1.3.3,;1.3.4.;1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.,; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8,;
1.5.9,;1.6.5,;2.1.1,;3.2.1,;3.22,;3.32,;3.4.4,;3.6.3.1,;41.21.;41.23,;4.1.2.4,;41.25.; 41.2.6. a);
4.1.2.6.b);4.1.2.6.c); 4.1.2.6.d); 4.1.2.6.¢e); 4.1.3,;4.2.1,;42.14,;422,;423,;4.3.1.;4.3.2.,;43.3,;
441.;442,;53,;5.4.;6.1.1,;6.3.3,;6.4.1,;6.4.3.

Be to, deklaruojama, kad buvo parengta specialioji techniné dokumentacija pagal VIl priedo B dal;j.

VienareikSmiskai deklaruojama, kad Si i$ dalies sukomplektuota masina atitinka visas Siy EB direk-

tyvy specialigsias normas:

2006/42/EC:2006-05-17: (Masiny direktyva) — Europos Parlamento ir Tarybos 2006 geguzés 17 d. direk-
tyva 2006/42/EB apie masinas, pakei€ianti direktyvg 95/16/EB (nauja redakcija)

(1)

Gamintojas arba jo jgaliotinis jsipareigoja, atskiry $aliy institucijoms pagrjstai reikalaujant, perduoti Sios i$
dalies sukomplektuotos mas$inos specialigjg technine dokumentacijg. Sis perdavimas vykdomas:

elektroniniu budu

Teisiné intelektinés nuosavybés apsauga galioja bet kokiu atveju!

Svarbus nurodymas! Sig i$ dalies sukomplektuota masing pradéti eksploatuoti leidziama tik tada,
jeigu konkreciu atveju buvo nustatyta, kad masina, j kurig Si i$ dalies sukomplektuota masina turi
bati jmontuota, atitinka Sios direktyvos nuostatas.

S

Joachim Brien
Technikos srities vadovas

Ingelfingen-Criesbach, 2014 m. geguzés mén.
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22 ES atitikties deklaracija

Atitikties deklaracija

Pagal Elektromagnetinio suderinamumo direk-
tyva 2014/68/ES

Mes, jmoné ~GEMU“ Gebr. Miiller GmbH & Co. KG*

Fritz-Miller-StraBe 6-8

D-74653 Ingelfingen
deklaruojame, kad toliau nurodyta armatura atitinka Sléginés jrangos direktyvos 2014/68/ES
saugos reikalavimus.

Armaturos pavadinimas - tipo pavadinimas

Voztuvinis skirstytuvas

,GEMU“ 536
Akredituota bandymy jstaiga: ,TUV Rheinland Industrie Service GmbH*
Numeris: 0035
Sertifikato Nr.: 01 202 926/Q-02 0036
Taikomi standartai: AD 2000

Atitikties nustatymo procedura:
H 1 modulis

Armatury, kuriy vardinis plotis < DN 25, nurodymas:
gaminiai sukurti ir pagaminti pagal ,GEMU* technologines instrukcijas ir kokybés standartus,
kurie atitinka ISO 9001 ir ISO 14001 standarty reikalavimus.

Gaminiai pagal Sleginiy jrenginiy direktyvos 2014/68/ES 4 straipsnio 3 dalj negali buti
zenklinami ,CE" zenklu.

(RS

Joachim Brien
Technikos srities vadovas

Ingelfingen-Criesbach, 2019 m. kovo meén

31/32



TUVRheinland®

| CERT
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GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG - Fritz-Miiller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192 - info@gemue.de - www.gemu-group.com

Anderungen vorbehalten - Pasiliekame teise keisti - 01/2021 - 88761417



