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1 Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie

Funktion des GEMU-Ventils:

x Sachgerechter Transport und Lagerung

X Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

¥ Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung
X Ordnungsgemale Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Ventils.

I3~ | Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfihrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

I3~ | Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

2 Alilgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise bericksichtigen

nicht:

x  Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

x die ortsbezogenen Sicherheits-
bestimmungen, fur deren Einhaltung -
auch seitens des hinzugezogenen
Montagepersonals — der Betreiber
verantwortlich ist.

2.1 Hinweise fir Service-
und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt

grundlegende Sicherheitshinweise, die bei

Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu

beachten sind. Nichtbeachtung kann zur

Folge haben:

¥ Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

¥ Geféahrdung von Anlagen in der
Umgebung.

¥ Versagen wichtiger Funktionen.
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Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
gefahrlicher Stoffe bei Leckage.

Vor Inbetriebnahme:

® FEinbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

® Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

® \erantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

® FEinbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

® Sicherheitshinweise beachten.

® Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

® \Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,

die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
darfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fiir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
> Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Mdoglicherweise geféhrliche Situation!
> Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise gefdhrliche Situation!
> Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Mdoglicherweise geféhrliche Situation!
> Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

2.3 Verwendete Symbole

Gefahr durch hei3e Oberflachen!

Bei Unklarheiten:

X

Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

Gefahr durch atzende Stoffe!

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr
> Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.
® MaBnahmen zur Vermeidung der

Gefahr.

0¥~ | Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

o Punkt: Beschreibt auszufiihrende
Tatigkeiten.

> Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

X Aufzéhlungszeichen

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.
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3 Begriffsbestimmungen A WARNUNG
Betriebsmedium o Ventil nur bestimmungsgemaB
Medium, das durch das Ventil flief3t. einsetzen!
>
4 Vorgesehener Einsatzbereich gzr\:fg,?rrlgfsctztngsegggfJZﬁTtung und
x Das GEMU-Ventil 601 / 602 ist fiir den ® Das Ventil ausschlieBlich entsprechend
Einsatz in Rohrleitungen konzipiert. Es den in der Vertragsdokumentation
steuert ein durchflieBendes Medium und Einbau- und Montageanleitung
durch Handbetéatigung. festgelegten Betriebsbedingungen
x Das Ventil darf nur gemaB den verwenden.
technischen Daten eingesetzt werden | ® Das Ventil darf nurin
(siehe Kapitel 5 "Technische Daten"). explosionsgefahrdeten Zonen
¥ Schrauben und Kunststoffteile am Ventil verwendet werden, die auf der
nicht lackieren! Konformitatserklarung (ATEX) bestétigt
wurden.

5 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und fliissige Medien, die die physikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen
Gehause- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Betriebsdruck [bar]

EPDM / FKM PTFE
alle ; Feinguss-
o | Mo | N | Memeren | Veullorper. | Nenorat | Scemede | ager Grau
9 werkstoffe P gusskorper
GEMU
601/602 8 DN 4 -15 3A, 4A, 17 0-10 5A 0-10 0-6

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck. Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei
geschlossenem Ventil ermittelt. Fir die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventilsitz und nach auBen gewahrleistet.
Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fiir Reinstmedien auf Anfrage.

Medientemperatur
FKM (Code 4/4A) -10...90 °C
EPDM (Code 13/3A) -10...100 °C
EPDM (Code 17) -10...100 °C
EPDM (Code 19) -10...100 °C
EPDM (Code 36) -10...100 °C
PTFE/EPDM (Code 54) -10...100 °C
PTFE/EPDM (Code 5M) -10...100 °C
PTFE/PVDF/EPDM (Code 71) -10...100 °C

Sterilisationstemperatur
FKM (Code 4/4A) nicht einsetzbar
EPDM (Code 13/3A) max. 150 °C ®, max. 60 min pro Zyklus
EPDM (Code 17) max. 150 °C ®, max. 180 min pro Zyklus
EPDM (Code 19) max. 150 °C ®, max. 180 min pro Zyklus
EPDM (Code 36) max. 150 °C ®, max. 60 min pro Zyklus
PTFE/EPDM (Code 54) max. 150 °C @, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus
PTFE/EPDM (Code 5M) max. 150 °C @, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus
PTFE/PVDF/EPDM (Code 71) nicht einsetzbar

" Die Sterilisationstemperatur gilt fiir Wasserdampf (Sattdampf) oder tiberhitztes Wasser.

2 Wenn EPDM-Membranen lénger mit den oben aufgefiihrten Sterilisationstemperaturen beaufschlagt werden,
verringert sich die Lebensdauer der Membrane. In diesen Féllen sind die Wartungszyklen entsprechend anzupassen.
Dies gilt auch fur PTFE-Membranen, die hohen Temperaturschwankungen ausgesetzt sind.
PTFE-Membranen kénnen auch als Dampfsperre eingesetzt werden, allerdings verringert sich hierdurch die Lebens-
dauer. Die Wartungszyklen sind entsprechend anzugleichen.
Fiir den Einsatz im Bereich Dampferzeugung und -verteilung eignen sich besonders die Sitzventile GEMU 555 und 505. |
Bei Schnittstellen zwischen Dampf und Prozessleitungen hat sich die folgende Ventilanordnung bewéhrt: Sitzventil zum Dampfverteilung " steriler Prozess
Absperren von Dampfleitungen und Membranventil als Schnittstelle zu den Prozessleitungen.

Dampfeingang

Prozessleitung

Umgebungstemperatur 0..60°C
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Kv-Werte [m®/h]

Rohrnorm DIN EN 10357 | EN 10357 | DIN 11850 SMS |ASMEBPE/| ISO 1127/ | DIN ISO
Serie B Serie A Reihe 3 3008 DIN 11866 | EN 10357 228
(ehemals (ehemals Reihe C SerieC/
DIN 11850 | DIN 11850 DIN 11866
Reihe 1) Reihe 2) / Reihe B
DIN 11866
Reihe A
Anschluss-
Code 0 16 17 18 37 59 60 1
Typ MG | DN
4 0,5 - - - - - - -
. 6 - - 1,1 - - - 1,2 -
6((5)I1E/'\e/slgz 8§ | 8 - - 1,3 - - 06 22 1,4
10 - 2,1 2,1 2,1 - 1,3 - -
15 - - - - - 2,0 - -

MG = MembrangréBe

Kv-Werte ermittelt gemaB DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, Ventilkérperwerkstoff Edelstahl (Schmiedekdrper) und
Weichelastomermembrane.

Die Kv-Werte flr andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Kérperwerkstoffe) kdnnen abweichen. Im allgemeinen unter-
liegen alle Membranen den Einflissen von Druck, Temperatur, des Prozesses und den Drehmomenten mit denen diese angezogen werden.
Dadurch kénnen die Kv-Werte Uiber die Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

Die Kv-Wert-Kurve (Kv-Wert in Abhangigkeit vom Ventilhub) kann je nach Membranwerkstoff und Einsatzdauer variieren.

Anschiussart Codo
Ventlltyp Code Gewindeanschluss

GEMU 601 MembrangréBe 8 601 Gewindemuffe DIN ISO 228

g

GEMU 602 MembrangroBe 8  Edelstahlhandrad 602 Gewindestutzen DIN 11851 6
Kegelstutzen und Uberwurfmutter DIN 11851 6K
Gehauseform Code Sterilverschraubung auf Anfrage
Behalterkoérper B** Flansch
Flansch EN 1092 / PN16 / Form B,
Durchgang D Baulinge EN 558, Reihe 1,
T-Korper T ISO 5752, basic series 1 8

Flansch ANSI Class 150 RF, Bauldnge MSS SP-88 38
Flansch ANSI Class 125/150 RF,

Baulédnge EN 558, Reihe 1, ISO 5752, basic series 1 39
Clamp-Stutzen

Clamp ASME BPE fir Rohr ASME BPE,

* Abmessungen siehe Broschire T-Ventile
** Abmessungen und Ausfihrungen auf Anfrage

Ventilkérperwerkstoff Code

EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) PFA-Auskleidung 17 Baulange ASME BPE 80
B A00.19. N ; Clamp DIN 32676 Reihe B fir Rohr EN ISO 1127,
EN-GJS 4(?0 18-LT (GGG 40.3) PP-Auskleidung 18 Bauléinge EN 558, Reihe 7 82
1.4435, Feinguss C3 Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE,
L Pl % E?Mén%?NEglz??Se’ Fl? e'i: eZ far Rohr DIN 11850 ”
am eihe A fir Rohr ,

1.4435 (316L), Schmiedekérper 40 Baulinge EN 558, Reihe 7 o
1.4435 (BN2), Schmiedekoérper A Fe<0,5% 42 Clamp SMS 3017 fir Rohr SMS 3008,

. . Baulange EN 558, Reihe 7 8E
1.4539, Schmiedekorper F4 Clamp DIN 32676 Reihe C,

Bauldange FTF ASME BPE 8P

Anschlussart Code Clamp DIN 32676 Reihe C,
SchweiBstutzen Baulange FTF EN 558 Reihe 7 8T

Stutzen DIN 0 Sterilclamp auf Anfrage

Stutzen EN 10357 Serie B

(ehemals DIN 11850 Reihe 1) 16 Membranwerkstoff Code
Stutzen EN 10357 Serie A FKM 4  4A*
(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A 17 .
Stutzen DIN 11850 Reihe 3 18 EiEld Iy o
Stutzen JIS-G 3447 35 EPDM 17
Stutzen JIS-G 3459 36 EPDM 19
Stutzen SMS 3008 37

Stutzen BS 4825 Part 1 55 EPDM —— 36*
Stutzen ASME BPE / DIN 11866 Reihe C 59 PTFE/EPDM, einteilig 54
Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C / PTFE/EPDM, zweiteilig 5M**
DIN 11866 Reihe B 60 —— s
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s 63 P I}':s/e Pn:/b?:r{;zr?e N;’ dreiteilig 7
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s 64 ** Code 5M nicht in MembrangréBe 10 verﬁ]gbar

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s 65 *** Code 71 nur fur Kérper mit PFA Auskleidung verfligbar (Code 17)

Material entspricht FDA Vorgaben, ausgenommen Code 4 und 4A

L EMUT-
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Antriebsausfiihrung Code Steuerfunktion Code

Mit SchlieBbegrenzung Handrad schwarz

GEMU 601

Mit SchlieBbegrenzung Metallhandrad
GEMU 602 MembrangroBe 8

MembrangréBe 8

Manuell betéatigt

0TS

0TM

Innenoberflachengiiten fir Schmiede- und Vollmaterialkérper '

. .. Mechanisch poliert 2 Elektropoliert
Medienberiihrte S R
Innenoberflichen ygieneklasse ygieneklasse
DIN 11866 ek DIN 11866 Ooz
Ra < 0,80 um H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 um - 1507 - 1508
Ra < 0,40 um H4 1536 HE4 1537
Ra <0,25 uym? H5 1527 HE5 1516
. Ay .
Medienberiihrte Mechanisch poliert Elektropoliert
Innenoberflachen ASME BPE ASME BPE
nach ASME BPE 2016 * Ober_flachen- Code Oberflachen- Code
bezeichnung bezeichnung
Ra Max. = 0,76 pm (30 pinch) SF3 SF3 - -
Ra Max. = 0,64 um (25 pinch) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra Max. = 0,51 um (20 pinch) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra Max. = 0,38 um (15 pinch) - - SF4 SF4

enoberflachengiiten fir Feingusskorper

Mechanisch poliert *

Medienberiihrte

Hygieneklasse

Innenoberflachen DIN 11866 Code
Ra < 6,30 um - 1500
Ra < 0,80 um H3 1502
Ra < 0,60 um ® - 1507

+ Oberflachenguten kundenspezifischer Ventilkérper kdnnen in Sonderfallen eingeschrankt sein.
2 Oder jede andere Oberflachenveredelung, mit der der Ra-Wert erreicht wird (gemaB ASME BPE).
2 Der kleinstmdgliche Ra-Wert fur Rohrinnendurchmesser < 6 mm betragt 0,38 um.
+ Bei Verwendung dieser Oberflachen werden die Kérper nach den Vorgaben der ASME BPE gekennzeichnet.
Die Oberflachen sind nur filr Ventilkrper erhaltlich, die aus Werkstoffen (z.B. GEMU Werkstoff-Code 40, 41, F4, 44)
und mit Anschliissen (z.B. GEMU Anschluss-Code 59, 80, 88) gemaf der ASME BPE hergestellt sind.

s Nicht moglich fur GEMU Anschluss-Code 59, DN 8 und GEMU Anschluss-Code 0, DN 4.

Ra nach DIN EN ISO 4288 und ASME B46.1

Sonderfunktion Code
Ausflihrung 3-A-konform M

Bestellbeispiel 601 8 D

Typ 601

Nennweite 8
Gehéauseform (Code) D
Anschlussart (Code)

Ventilkérperwerkstoff (Code)

Membranwerkstoff (Code) 54
Steuerfunktion (Code) 0
Antriebsausflihrung (Code)

Oberflachenqualitat (Code) 1500
Sonderfunktion (Code) M

601, 602 LEMOT°

60 C3 54 0 0TS 1500 M

60
C3

0TS
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7 Herstellerangaben

7.1

Transport

Ventil nur auf geeignetem Lademittel
transportieren, nicht sturzen, vorsichtig
handhaben.

Verpackungsmaterial entsprechend

den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

® \Ware unverzuglich bei Erhalt auf

Vollstandigkeit und Unversehrtheit
uberprufen.

Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfihrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

Das Ventil wird im Werk auf Funktion
gepruft.

7.3 Lagerung

® Ventil staubgeschuitzt und trocken in

Originalverpackung lagern.

Ventil in Position "offen” lagern.
UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.
Maximale Lagertemperatur: 40 °C.
Lésungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. durfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

7.4 Benotigtes Werkzeug

® Benotigtes Werkzeug fur Einbau und

Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

8 Funktionsbeschreibung

GEMU 601 / 602 ist ein Metall-
Membranventil mit Durchgangs-, T-Korper
oder Behalterboden-Ablasskorper bzw. in
Mehrwegeausfihrung. Antriebsgehause
und -mechanik sind komplett aus
Edelstahl. GEMU 601 besitzt ein

temperaturbestandiges Kunststoffhandrad,
GEMU 602 ein Edelstahlhandrad. Das
Ventil verfugt serienmaf3ig uber eine
SchlieBbegrenzung und eine integrierte
optische Stellungsanzeige. Ventilkorper
und Membrane sind gemaf Datenblatt in
verschiedenen Ausfihrungen erhaltlich.
Das Ventil ist CIP- / SIP-reinigungsfahig,
autoklavierbar und sterilisierbar.

9 Gerateaufbau
A Handrad
Optische
Stellungs-
7= B, anzeige
1
Gerateaufbau
1 Ventilkorper
2 Membrane
A Antrieb
9.1 Typenschild

Gerateversion  Ausflihrung geman Bestelldaten
geratespezifische Daten

mg g/l 601 8D60C35400Ts | J
3 i 1500 M }
. Baujahr
%g— EAl DE 2020
~

N

4 88675285 12103529 | 0001

Artikelnummer

1
N [
Ruckmeldenummer ’

Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ridckmeldenummer verschlisselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland

hergestellt.
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10 Montage und Bedienung

Vor Einbau:
® Ventilkorper- und Membranwerkstoff

entsprechend Betriebsmedium auslegen.

® Eignung vor Einbau priifen!
Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

10.1 Montage des Ventils

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!
> Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

® Montage nur mit geeigneter
Aufstiegshilfe benutzen!

Schutzausristung.
> Gefahr des Abrutschens / der

A VORSICHT
Beschadigung des Ventils.

HeiBe Anlagenteile!
VORSICHT

® Nur an druckloser Anlage arbeiten.
A WARNUNG
IE Aggressive Chemikalien!
> \erbrennungen!
® Nur an abgekuhlter Anlage

arbeiten.

A VORSICHT
Maximal zulassigen Druck nicht
tiberschreiten!
> Eventuell auftretende DruckstoBe
(Wasserschlage) durch

> \eratzungen!
Ventil nicht als Trittstufe oder
SchutzmaBnahmen vermeiden.

® Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

® Geeignete Schutzausrustung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berlcksichtigen.

Installationsort:

A VORSICHT

® Ventil auBerlich nicht stark
beanspruchen.

® |nstallationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden
kann.

® Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskrafte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom VentilkGrper
ferngehalten werden.

® Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

X Richtung des Betriebsmediums: Beliebig.
X Einbaulage des Ventils: Beliebig.
Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen

Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil

muss fur die Betriebsbedingungen

des Rohrleitungssystems (Medium,

Mediumskonzentration, Temperatur

und Druck) sowie die jeweiligen

Umgebungsbedingungen geeignet sein.

Technische Daten des Ventils und der

Werkstoffe prifen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spilen und bellften.

Montage bei SchweiBstutzen:

1. Schweil3technische Normen einhalten!

2. Antrieb mit Membrane vor

Einschweif3en des Ventilkbrpers

demontieren (siehe Kapitel 11.1).

SchweiBstutzen abkuhlen lassen.

Ventilkorper und Antrieb mit Membrane

wieder zusammen bauen (siehe Kapitel

11.4).

Hown

B w
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Montage bei Clampanschluss:

® Bei Montage der Clampanschlisse
entsprechende Dichtung zwischen
Ventilkorper und Rohranschluss einlegen
und mit Klammer verbinden. Die Dichtung

sowie die Klammer der Clampanschllisse

sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Optische Stellungsanzeige GEMU 602

I

Wichtig:

Schweif3stutzen /
Clampanschlisse:

Drehwinkel fur das entleerungsop-
timierte Einschweil3en entnehmen
Sie bitte der Broschure "Drehwinkel
far 2/2-Wege-Ventilkérper"

(auf Anfrage oder unter
Www.gemu-group.com).

Ventil offen

Ventil geschlossen

A VORSICHT

Montage bei Gewindeanschluss:

® Gewindeanschluss entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

® \/entilkorper an Rohrleitung anschrauben,
geeignetes Gewindedichtmittel
verwenden. Das Gewindedichtmittel ist
nicht im Lieferumfang enthalten.

Entsprechende Vorschriften fur
Anschlisse beachten!

Nach der Montage:
® Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen

wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

10.2 Bedienung
Optische Stellungsanzeige GEMU 601

Ventil offen

Ventil geschlossen

HeiBes Handrad wahrend

Betrieb!

> Verbrennungen!

® Handrad nur mit Schutzhand-
schuhen betatigen.

10.3 Einstellung der

SchlieBbegrenzung

IS

Wichtig:

Einstellung der SchlieBbegrenzung
nur bei komplett montiertem Ventil
(mit Membrane und Ventilkérper)
und in kaltem Zustand!

Zum Schutz der Dichtmembrane verfigen
die Ventile der Baureihe GEMU 601 /

602 serienmafig Uber eine mechanisch
einstellbare SchlieBbegrenzung.

Standardeinstellung:
Das Ventil ist bei komplett zugedrehtem
Handrad dicht.
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Vorgehensweise bei GEMU 601:

N —

W

©

Ventil ca. 50 % o6ffnen.
Arretierungsschraube 6 16sen, heraus
drehen und entfernen.

Handrad H nach oben abziehen.
Einstellring 4 16sen, heraus drehen und
entfernen.

Gewindespindel entsprechend den
Einsatzbedingungen nachfetten,
besonders wenn das Ventil autoklaviert
wird. GEMU empfiehlt das Fett Boss-
Fluorine Y 108/00 (99099484).
Handrad H 180° verdreht auf den
Vierkant der Ventilspindel aufsetzen.
Ventil behutsam mit Handrad H
schlieBen ("ZU").

Handrad H von Ventilspindel abziehen.
Einstellring 4 auf die Ventilspindel
aufschrauben bis die Unterseite des

10.

N —

B w

10.
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Vorgehensweise bei GEMU 602:

Einstellrings 4 bandig am Ventilantrieb
anliegt.

Handrad H in richtiger Position auf den
Vierkant der Ventilspindel aufstecken
(Verzahnung des Einstellrings 4 und des
Handrads H beachten). Mit
Arretierungsschraube 6 befestigen.

Ventil ca. 50 % Offnen.

Schraube 6 16sen, heraus drehen und
entfernen.

Handrad H nach oben abziehen.
Einstellring 4 16sen, heraus drehen und
entfernen.

Gewindespindel entsprechend den
Einsatzbedingungen nachfetten,
besonders wenn das Ventil autoklaviert
wird. GEMU empfiehlt das Fett Boss-
FluorineY 108/00 (99099484).
Handrad H auf die Ventilspindel
aufsetzen.

Ventil behutsam mit Handrad H
schlieBen ("ZU").

Handrad H von Ventilspindel abziehen.
Einstellring 4 auf die Ventilspindel
aufschrauben bis die Unterseite des
Einstellrings 4 buandig am Ventilantrieb
anliegt.

Handrad H auf die Ventilspindel
aufstecken (auf Ubereinstimmung von
Sechskant des Einstellrings 4 und
Zwoélfkant des Handrads H achten).
Mit Schraube 6 befestigen.



11 Montage / Demontage
von Ersatzteilen

11.2 Demontage Membrane

) I3 | Wichtig:
GEMU 601 Vor Demontage der Membrane
bitte Antrieb demontieren, siehe
\ "Demontage Ventil (Antrieb vom
Kérper 16sen)”.
A
1] 1. Membrane herausziehen.
2. Alle Teile von Produktresten und
ﬂ Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
F nicht zerkratzen oder beschadigen!
2 3. AlleTeile auf Beschadigungen prufen.
19 4. Beschadigte Teile austauschen (nur
18 Fﬂ_[ S Originalteile von GEMU verwenden).
d
GEMU 602
i —
1y
2
19 1
18 %ﬂ—r 1
[

11.1 Demontage Ventil

N —

(Antrieb vom Korper I6sen)

Antrieb A in Offen-Position bringen.
Antrieb A vom Ventilkérper 1

demontieren.
3. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

I

Wichtig:

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschadigen). Teile
auf Beschadigung prufen, ggf.
auswechseln (nur Originalteile
von GEMU verwenden).
Gewindespindel entsprechend den
Einsatzbedingungen nachfetten,
besonders wenn das Ventil
autoklaviert wird.

Siehe Kapitel 10.3, Punkt 5.
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11.3 Montage Membrane

11.3.1 Allgemeines

[ | Wichtig:

Fur Ventil passende Membrane
einbauen (geeignet fir Medium,
Mediumkonzentration, Temperatur
und Druck). Die Absperrmembrane
ist ein Verschleif3teil. Vor
Inbetriebnahme und Uber
gesamte Einsatzdauer des Ventils
technischen Zustand und Funktion
uberprafen. Zeitliche Abstande
der Prifung entsprechend den
Einsatzbelastungen und / oder
der fur den Einsatzfall geltenden
Regelwerken und Bestimmungen
festlegen und regelmaBig
durchfuhren.

[ | Wichtig:

Falsch montierte Membrane fuhrt
ggof. zu Undichtheit des Ventils /
Mediumsaustritt. Ist dies der Fall
dann Membrane demontieren,
komplettes Ventil und Membrane
uberprufen und erneut nach obiger
Anleitung montieren.

Druckstick und Antriebsflansch von unten
gesehen:

Das Druckstuck ist fest montiert.

11.3.2 Montage der
Konkav-Membrane

VORSICHT

Beschadigung der Membrane bei zu

weit heraus gedrehtem Druckstiick!

® Darauf achten, dass das Druckstuck
nicht Uber den max. Bereich heraus
gedreht wird (siehe Bild / graue Pfeile).

Druckstlickaussparung

Befestigungs-
zapfen

1. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

2. Membrane 2 mit angeformtem

Befestigungszapfen schrag an

Druckstlickaussparung ansetzen.

Von Hand hineindrehen / hineindrlcken.

Lasche mit Hersteller- und

Werkstoffkennzeichnung parallel zum

VentilkOrpersteg ausrichten.

B w

11.4 Montage Antrieb
auf Ventilkorper

1. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

Antrieb A ca. 20 % o6ffnen.

Alle Teile von Produktresten und

Verschmutzungen reinigen. Teile dabei

nicht zerkratzen oder beschadigen!

4. Antrieb A mit montierter Membrane 2
auf Ventilkérper 1 aufsetzen, auf
Ubereinstimmung von Druckstiicksteg
und VentilkOrpersteg achten.

5. Schrauben 18 mit Scheiben 19 handfest
montieren.

6. Schrauben 18 Uber Kreuz festziehen.

1><3
4 2

w N
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7. Auf gleichmaBige Verpressung der
Membrane 2 achten (ca. 10-15 %,
erkennbar an gleichmafiger
AuBenwdlbung).

8. Komplett montiertes Ventil auf Dichtheit
prufen.

I | Wichtig:

Wartung und Service:

Membranen setzen sich im Laufe
der Zeit. Nach Demontage /
Montage des Ventils Schrauben 18
korperseitig auf festen Sitz
uberprufen und ggf. nachziehen
(spatestens nach dem ersten

Sterilisationsprozess).

12 Inbetriebnahme

Aggressive Chemikalien!

> \eratzungen!

® Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlisse
prufen!

® Dichtheitsprufung
nur mit geeigneter
Schutzausrustung.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

® SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Druckst6Be (Wasserschlage) vorsehen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

® \Ventil auf Dichtheit und Funktion prifen
(Ventil schlieBen und wieder 6ffnen).

® Bei neuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Ventil spilen (zum Entfernen
schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich far
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

13 Inspektion und Wartung

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

> Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!
® Nur an druckloser Anlage arbeiten.
A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile!
> Verbrennungen!
® Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.
A VORSICHT
® \Wartungs- und Instandhaltungstatigkei-
ten nur durch geschultes Fachpersonal.
® F(ir Schaden welche durch
unsachgemaf3e Handhabung oder
Fremqeinwirkung entstehen, ubernimmt
GEMU keinerlei Haftung.
® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

1. Geeignete Schutzausristung gemaf
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

o

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfuhren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe
Kapitel 11 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").

13> | Wichtig:

Wartung und Service:
Gewindespindel entsprechend den
Einsatzbedingungen nachfetten,
besonders wenn das Ventil
autoklaviert wird.

Siehe Kapitel 10.3, Punkt 5.
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14 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.
® \/entil demontieren (siehe Kapitel 11.1
"Demontage Ventil (Antrieb vom Korper

l6sen)").

15 Entsorgung

17 Hinweise

IS

Hinweis zur Richtlinie
2014/34/EU (ATEX Richtlinie):
Ein Beiblatt zur Richtlinie
2014/34/EU liegt dem Produkt bei,
sofern es geman ATEX bestellt
wurde.

® Alle Ventilteile
entsprechend den

B

entsorgen.

® Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen

Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

16 Riicksendung

® \/entil reinigen.

® Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

® Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine
X Gutschrift bzw. keine
¥ Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[3° | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz
ist es erforderlich, dass die

ausgefullt und unterschrieben

Nur wenn diese Erklarung

Rucksendung bearbeitet!

der Umwelt und des Personals
Rucksendeerklarung vollstandig
den Versandpapieren beiliegt.

vollstéandig ausgefiillt ist, wird die
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18 Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler

Méglicher Grund

Fehlerbehebung

Medium entweicht aus
Leckagebohrung (siehe
Schnittbilder Kapitel 19)

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw. nicht
vollstandig

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Absperrmembrane nicht korrekt
montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prufen, ggf. austauschen

Ventil im Durchgang
undicht (schlie3t nicht bzw.
nicht vollstandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Fremdkdrper zwischen
Absperrmembrane und Ventilkdrpersteg

Antrieb demontieren, Fremdk&rper
entfernen, Absperrmembrane und
Ventilkdrpersteg auf Beschadigungen
untersuchen, ggf. austauschen

Ventilkdrpersteg undicht bzw.
beschadigt

Ventilkdrpersteg auf Beschadigungen
prifen, ggf. Ventilkdrper tauschen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

SchlieBbegrenzung ist falsch eingestellt

SchlieBbegrenzung neu einstellen

Ventil zwischen Antrieb und
Ventilkérper undicht

Absperrmembrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prufen, ggf. austauschen

Verschraubung zwischen Ventilkorper
und Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilkérper und
Antrieb nachziehen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Antrieb / Ventilkdrper beschadigt

Antrieb / Ventilkdrper tauschen

Verbindung Ventilkérper -
Rohrleitung undicht

UnsachgemaBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung prifen

Gewindeanschliisse lose

GewindeanschlUsse festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilkérper defekt oder korrodiert

Ventilkdrper auf Beschadigungen prifen,
ggof. Ventilkdrper tauschen

Handrad lasst sich nicht
drehen

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Gewindespindel sitzt fest

Gewindespindel entsprechend den
Einsatzbedingungen nachfetten,
besonders wenn das Ventil autoklaviert
wird; ggf. Antrieb austauschen.

Siehe Kapitel 10.3, Punkt 5.
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19 Schnittbilder und Ersatzteile

GEMU 601
I

]
, ﬂ I Leckagebohrung

A

1l

2
19 . ’
= _'/%
4
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkérper K601...
2 Membrane 600 8M...
18 Schraube
} 601 8S30...
19 Scheibe
A Antrieb 9601 8...
GEMU 602
A
N1
] Leckagebohrung
2
19 >
= 1
18 tHil /1 % b
[
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkérper K601...
2 Membrane 600 8M...
18 Schraube
} 602 8S30...
19 Scheibe
A Antrieb 9602 8...
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CopepxaHue

1
2

10.1
10.2
10.3
11

11.1

11.2
11.3

O6wue yKasaHuA
O6wue yKasaH1A no
TeXHUKe 6e30nacHOCTH

YKasaHuA /19 06CnyHunBaroLLero

nepcoHana
MNpeapynpexaeHus
Ncnonb3yemble CUMBObI
OnpepeneHne NOHATUN
O6nacTb NnpUMeHeHUnA

TexHU4YeCKUe XxapaKTePUCTURH

[AaHHble AnA 3aKa3a
JaHHble nsroroBurtens
TpaHCcnopTUpOBKa
HomMnneKT nocTaBku U
(pyHKUMOHMPOBaHWE
XpaHeHune

HeobxoanMbIi UIHCTPYMEHT
MpuHUKMN pa6oTbi
HoHcTpyHKUMA
3aBojacKas Tabsm4yKa
MoHTa 1 aKcnayartauua
MoHTax KnanaHa
IKcnayatauus

HacTporKa orpaHuyeHms
3aKpbITUA

MoHTa / aemoHTa
3an4yacTemu

JemoHTax KnanaHa
(cHATHE NpmBOAa € Kopnyca)
JeMoHTax membpaHbl
MoHTaxK MmembpaHsbI

11.3.1 O6wme ceeaeHus
11.3.2 MoHTax BOrHyTOM MembpaHbl

11.4

12
13
14
15
16
17
18

19

MoHTa npmBoga Ha Kopnyce
KnanaHar
BBop, B akcnayatayuio

OcmoTp U Texo6enyHuBaHue

AeMoHTak

YTunusauuma

BosBpar

YKasaHuA

AvarHocTtuka / yctpaHeHue
HeucnpaBHOCTEM

Bua B pa3pese n 3an4yacTtu

17
17

18
18
19
19
19
19
20
22
22

22
22
22
23
23
23
23
23
24

25
26

26
27
27
27
27

28
28
28
29
29
29
29

30
31

1 O6wue yKa3aHuA

YcnoBuA 6€30TKa3HOro QyHKLMOHUPOBAHMA

KnanaHa GEMU:

x  CobnogeHuve npasu/ TPAHCMOPTUPOBKHU
N XpaHeHus

X MoHTa 1 BBOZ, B 3KCM/lyaTaumio
KBanMbULMPOBaHHbIM MEPCOHAIOM

X JKcnayartauua CornacHo HacToALEeMY
PYKOBOZACTBY MO YCTAHOBKE M MOHTaXYy

¥ CobnogeHuve npasui NpoBeaeHNA
TEXHWUYECKOro 0OCNyHUBaHUSA

CobntogeHne npaBu MOHTaXa,
9KcnayarTaumm, TeEXO6CTyHUBaHUA U
peMoHTa obecne4vmBaeT 6€30TKa3Hoe
PYHKLUMOHMPOBaHWE KiianaHa.

I | OnucaHua v MHCTPYKLMK
OTHOCATCA K CTaHZapPTHOMY
MCNosIHeHU0. Ana cneumanbHbIX
MCMOJIHEHUI, ONUCAHME KOTOPbIX
OTCYTCTBYET B HACTOALLEM
PYKOBOACTBE NO YCTaHOBKE U
MOHTay, 4ENCTBYIOT 0bLMe
AaHHbIE€ HACTOALLErO PyKOBOACTBA
B COYETAHWU C AOMNOSIHUTEIbHOM
cneunanbHOM JOKyMeHTaLMEN.

3> | Bce npaBa, Takue Kak

aBTOPCKWe npasa nav npasa
WMHTENNEKTYa/IbHOM COOCTBEHHOCTH,
3alMLEHbI cneumanbHO.

2 OOwue yKasaHuA no
TeXHUKe 6e30nacHOCTH

B yKasaHWAX no TexHuKe 6e30NacHOCTU He

YUYUTbIBAKOTCA:

X Cny4amHOCTM U COBbITUA, KOTOPbIE
MOTryT MPOU30MTU BO BPEMA MOHTaXa,
9KCNyaTauum U TEXHNUYECKOro
06CNYyHKMBaHUA.

X MecCTHbI€ YKa3aHUs No TEXHUKE
6e30nacHOCTH, 3a COBNI0AEHNE KOTOPbIX
(B TOM 4Yncne CTOPOHHUM NEePCOHasIoM,
NPUBAEYEHHDbIM A1 MOHTaXa) oTBeYaeT
Nosib30BaTe/lb 060PYAOBaAHMS.
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2.1 YKasaHuAa gnAa obcnyHuBa-
loWero nepcoHana

PyKOBOACTBO MO yCTAHOBKE U MOHTaXYy
COLAEPHMUT OCHOBHbIE YKa3aHWA Mo TEXHUKE
6e30MacHOCTH, KOTOpPble HEe0HBX0AUMO
cobnaaTth Npy BBOAE B 9KCM/IyaTauumio,
SKCnyaTauym U TEXHUYECKOM
obcnyxuBaHun. Mx HecobaogeHne
MOXET MPMUBECTU K CAEAYHOLLNM
nocneacTBMAM:Yrpo3a 340p0Bbio
4yenoBeKa B pe3y/ibTare 3/1EKTPUYECKOrO,
MeXaHWU4EeCKOro, XMMMUYECKOro
BO34ENCTBUA.
X ¥Yrposa HaxogAwemycs paaom
060pyA0BaHMIO.
X OTKas BamHbIX QYHKLMN.
X Yrposa OKpymarllen cpeje B
pesynsraTe YTEYKU ONaCHbIX BELLECTB.

Mepea BBOAOM B 3KCN/lyaTaLuio
Heob6XxoaUMO:

® npoyYnTaTb PYKOBOACTBO MO YCTAaHOBKE U
MOHTay

® 00y4YMTb 06CIYHMBAIOLLMK NEPCOHaN U
nepcoHas, NPUBAEYEHHbIN A1A MOHTaMa

® o6ecneynTb NOHUMaHMUE NePCOHaIOM
WMHCTPYKLMIN MO TEXHUKE 6e30NnacHOCTH

® pacnpefesiMTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTH U
KOMMETEHL MM

Mpu akcnayaTtauuum:

® [10/13HO ObITb 06ECNEYEeHO Hannuue
PYKOBOACTBA MO YCTAaHOBKE M MOHTaXy B
MecTe aKcnyaTauuu

® [I0/1Hbl COBI0AATLCA YKasaHusA Nno
TEXHUKE 6e30MacHOCTU

® 060pyaoBaHUE AOIHKHO ObITb
MCMNOJ/Ib30BAHO TOJIbKO COM/1TaCHO
paboynM XxapaKTepUcTUKam

® He onucaHHble B PyKOBOACTBE paboThl
No TEXHUYECKOMY 0BCYHUBAHUIO
N PEMOHTY HENb3A NPOBOAUTL 6€3
npeaBapuUTe/IbHOro CornacoBaHmA C
NpoOu3BOgUTENIEM

' ONACHOCTDb

Heob6xopumo o6a3aresibHO coba0paTb
AaHHble nacnopTta 6e30nNacHOCTH

W geMCcTBYlOLWMUE NpaBuia TEXHUKU
6e30nacHOCTU AJ1IF UCMOJIb3YEMbIX

cpep!

Mpy BO3HUKHOBEHWUU BOMPOCOB:

X obpalanTechb B 6iMKanLee
npeactaBmntTensctso GEMU.

2.2 [lpepynpexaeHun

MpeaynpexaeHnsa no mepe BO3MOMKHOCTH
KJ1laccUbULMPOBaHbI MO CAeAyHoLLEen CXxeme:

A CUTHAJIbHOE CJZ1I0BO

TN " UCTOYHUK ONACHOCTH

> Bo3MOKHbIe Noc/eacTBuA B Criyvae
HecobaeHUS.

® MeponpuATHA NO YCTPAHEHMUIO
ONacHOCTMW.

MNpeapynperaeHns npu aTom Bcerga
0603Ha4alTCA CMrHasibHbIM C/I0BOM, a
TaKKe 4YaCTU4YHO CMMBOJIOM, O3HaYaroLWUM
OnacHoOCTb.

MprMmeHATCA cnepyowme CUrHaabHble
CNoBa U CTENEHN ONACHOCTMU:

' OMACHOCTb

HenocpepctBeHHaA onacHoOCTb!
> HecobntogeHme ykasaHnn NpuBOAUT K
CMEepPTU NN TAXENbIM TPaBMaM.

A NPEAYNPEXAEHUE

Bo3moxiHa onacHaAa cutyauuma!

> HecobnoaeHne yKasaHni MOKeT
NPUBECTU K CMEPTU MU TAKE/bIM
TpaBmam.

A OCTOPOHHO

Bo3moxiHa onacHaA cutyauuma!

> HecobnoaeHne yKasaHui MOKeT
NPUBECTU K TpaBMaM CpeaHen nam
JNIErKOW TAMECTMW.
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OCTOPO¥HO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3amoHa onacHan cutyaumsn!
> HecobnogeHne yKasaHnii MOXKET

NPUBECTU K MaTtepmnaibHOMY yulepoby.
2.3 MHcnonb3yembie CUMBOJIbI

OnacHOCTb ropsyei NoBepxHocTw!

OnacHocCTb eaKmnx BellecTs!

4 O6nacTb NPUMEHEHUA

¥ HKnanan GEMU 601 / 602 npegHa3Ha4eH
6}19 MCMo/Ib30BaHWA B TPYOONpoBoAaXx.

H ynpas/seT NOTOKOM paboyen cpeapl

NyTeM Py4HOro NePEKIIOYEHUS.

¥ HKnanaH pa3speliaeTtca UCMNosb30BaTb
TOJIbKO B CTPOroM COOTBETCTBUM C
TEXHUYECKUMU XapaKTepUcTUKam
(cm. rnaBy 5 "TexHU4yecKue
XapaKTepUCTUKHK").

X 3anpelaeTca oKpalmBaTb BUHTbI U

Nn1acTUKOBbIE AeTanu KnanaHal!

A NPEAYNPEXHAEHUE

[ | PyKa: onucbiBaeT obume ykasaHua
N pEKOMeHZaLMN.

° ToyKa: onucbiBaeT NPou3BOAUMbIE
AENCTBUA.

> CTpenKa: onm1cbIBaeT peaKLmio Ha
AENCTBUA.

x 3HaKu nNpu nepevmncieHmm

3J1IEMEHTOB ClNUCKa

3 OnpepeneHue NOHATUMA
Pa6ouas cpepga
Cpepa, KoTopasa NpoxXoaMT Yepes KaanaH.

5 TexHU4YECHUe XapaKTEePUCTUKMU

HnanaH MO¥HO UCNOJIb30BaTb TOJIbKO

no HasHa4YeHuo!

> B I'Ip_OTVIBHOM cny4yae n3rotoBmTeslb HE
HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a M3jiesine, a
rapaHTUMHbIE 06A3aTENbCTBA TEPAIOT CUIY.

® HnanaH Mcnosb3oBaTh TO/IbKO NpU
COBN0eHMN YCIOBUIA SKCMyaTaLmK,
onpeaenéHHbIX B 4OrOBOPHOM
AOKYMEHTaLmMM U PyKOBOACTBE MO

CTAHOBKE M MOHTaYy.

® HKnanaH paspeluaeTca MCnob3oBaTb
TOJIbKO B TE€X B3PbIBOOMACHbIX 30HAX, _
KOTOPble NOATBEPHAEHDbI AeKnapaunen

cootBeTCcTBUA (ATEX).

Temnepatypbl

Temnepatypa cpeabl

FKM (Hog, 4/4A) -10...90 °C
EPDM (Kog 13/3A) -10...100 °C
EPDM (Kog 17) -10...100 °C
EPDM (Hog 19) -10...100 °C
EPDM (Hog 36) -10 ... 100 °C
PTFE/EPDM (Hog 54) -10...100 °C
PTFE/EPDM (Kog 5M) -10...100 °C
PTFE/PVDF/EPDM (Kog 71) -10...100 °C

Temnepatypa ctepuausauum @
FKM (Kog 4/4A)

He npruMeHAeTCA

EPDM (Kog, 13/3A)

MaKc. 150 °C @, maKc. 60 MUH Ha UMKA

EPDM (Hog 17)

makc. 150 °C @, maKkc. 180 MMH Ha UMK

EPDM (Hopg 19)

makc. 150 °C @, maKc. 180 MMH Ha UMK

EPDM (Hopg, 36)

makc. 150 °C @, maKc. 60 MUH Ha LMK

PTFE/EPDM (Kog 54)

makc. 150 °C @, 6e3 orpaHM4eHsi BpEMEHU Ha LMK

PTFE/EPDM (Kog 5M)

makc. 150 °C @, 6e3 orpaHM4eHsi BpEMEHU Ha LMK

PTFE/PVDF/EPDM (Hoa 71)

He NnpumMmeHAeTCcA

" Temneparypa cTepuansaumnn gaHa Aas BOAAHOMO napa (HacbILEHHOro napa) MM NeperpeTon Bogpl.

2 Ecnn EPDM-MeM6paHbl 40/1blUe NOABEPHEHbI BO3AEMCTBHIO BbILLEONMCAHHbIX TEMMEpaTyp CTepUInaaLmm,
CPOK CNy*6bl MeM6paH coKpataetca. B aTnx cayyasx cnepyet COOTBETCTBEHHO YMEHbLINTL
MHTEPBasIbl MEXAY LMKAaMN TEXHUHECKOrO 06CNYHUBAHUA.
370 oTHOCKTCA TaKKe K PTFE-mem6paHam, nofBepraowmmca 3Ha4nTeIbHbIM KoNeGaHWAM TeMneparypbl.
PTFE-memGpaHbl MOHO TaKe MCNo/b30BaThb B KAYECTBE NapoBOro 3aTBOpa, HO MPY 3TOM YMEHbLUIAETCA
CPOK CNYHObI. LIMK/IbI TEXHUYECKOro 06CyHUBaHUSA ClefyeT COOTBETCTBYIOLMM 06pa3oM CKOPPEKTUPOBATD.
[na ucnonb3oBaHua B 061aCTU NapoobpasoBaHus U napopacnpeneneHnsa NogxoaAaT, B OCHOBHOM,
cenenbHble KnanaHsl GEMU 555 1 505.
B coepnHeHnAxX Mexay naponpoBoAamMm 1 TEXHOOMMYECKMMKM TPYy6OoNpoBOAaMM XOPOLLIO 3apeKOMeHA0Ban
cebA cnepyloLme CxeMbl pacro/IOXeHUA KaanaHoB: CeAe/bHbIM KaanaH B Ka4yecTBe 3arpagnTesibHoro napoBoro
3aTBOpa M MEMOBpPaHHbINM KlanaH B Ka4ecTBe MHTepdeica K TEXHOOrMYECKUM Tpy6onpoBoaam.

Bxog ana napa

TexHonorn4ecKuit
Tpy6onpoBoz,

Pacnipesenerme napa | CTePH/IbHBIF MPOLEeCcC

TemnepaTtypa OKpyHatowei cpegbl 0..60°C
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Pa6ouan cpega

ArpeccuBHble, HEMTpasibHble, ra3006pasHble M HUAKME BELecTBa, He OKasbiBatoLMe OTPULLATEIbHOrO BO3AEMCTBUA Ha
(13NYECKME N XMMUYECKME CBOMCTBA MaTeprasioB COOTBETCTBYHOLLMX KOPMYyCOB U MEMBPaH.

MponyckHaa cnoco6HocTb Kv  [m3/4]

CtaHpapT DIN EN 10357 | EN 10357 | DIN 11850 SMS |ASME BPE/| ISO 1127/ | DIN ISO
TpyOhbl cepua B cepua A cepusa 3 3008 DIN 11866 | EN 10357 228
(paHee (paHee cepusa C cepua C/
DIN 11850 | DIN 11850 DIN 11866
cepua 1) | cepua2)/ cepua B
DIN 11866
cepua A
Ho
coep‘““ﬂ';"m 0 16 17 18 37 59 60 1
Knanad | MG | DN
4 0,5 - - - - - - -
- 6 - - , - - - 1,2 -
G%E%CLJJZ 8 8 - - , - - 0,6 2,2 1,4
10 - 2,1 , 2,1 - 1,3 - -
15 - - - - - 2,0 - -

MG = paamep mem6paHbI

MponyckHaA cnoco6HocTb Kv onpeaenena cornacHo ctaHaapty DIN EN 60534, BxogHoe aasneHve 5 6ap, Ap 1 6ap, matepuan Kopnyca
K/lanaHa HepaBetoLasn cTasb (LUTaMnoBaHHbIM KOpnyc) U MEMBpaHa 13 MArKoro asiactomepa.
Kv-3Ha4YeHUA MOryT OT/IM4aThbCsH B 3aBUCUMOCTH OT KOHUIypaLmm KOHCTPYKLMK (K NpUMEpY, OT pasHOBMAHOCTM Matepuasa MmemopaHbl Uam
Kopryca KianaHa). B 0cCHOBHOM, MeMGpaHHble 3/1IEMEHTbI NOABEPHEHbI BIMAHUIO paboyero AaBneHus, Temneparypbl, npolecca NpUMEHeHUs
KpyTALLero MomeHTa. MaMmeHeHuns Kv-3HaueHus NMpu TaKkMX YCI0BUSIX COOTBETCTBYIOT AOMYCTUMbIM JOMYCKaM OTK/IOHEHUS BE/TMHMHDI.

MpaduK nponyckHoM cnoco6HocTH Kv (MponycKHasa crnoco6HOCTb Kv B 3aBMCHMOCTH OT XoAa K/lanaHa) MOXMET BapbupoBaTba A/1A pasHoro
maTtepuana MembpaHbl U MPOAOIKUTENIBHOCTU NMPUMEHEHWS.

Pa6ouee paBneHue [6ap]

EPDM / FKM PTFE
wnanau Pasmep HomuHanbHbIM Martepuan Mngeﬂ ::i’;s Marepunan LLiramnoBaHHbIN H%elr;{zauf::gro
MeM6paHbl pasmep MeM6paHbl Ko p':ly coB MeM6paHbl Kopnyc* ceporo uyryHa
GEMU
601/602 8 DN 4 - 15 3A, 4A, 17 0-10 5A 0-10 0-6

Bce 3HaueHus gaBneHns npuBeaeHbl B 6ap - U36bITOYHOE AaBNEHWE, 3HAYEHUSI paGoYero AaB/eHNA OnpeaesieHbl Ha 3aKPbITOM KianaHe
C NMPUIOHKEHNEM PABOYEro CTaTUYECKOro AaBEHUA C OAHOM CTOPOHbI. [N AaHHbIX 3HA4YEHU 0BECNeYMBAETCA rEPMETUYHOCTb Ha ceasle
KianaHa u Hapyxy. [laHHble ans BYXCTOPOHHErO paboyero AaBieHUs A1 YUCTbIX Cpes, - Mo 3aKasy.

6 [laHHble gnA 3aKa3sa

Bua coepnrenvs Hoa

dnaHueBoe coeguHeHUe

®naHey, EN 1092 / PN16 / cepus B,
rabaputHas ganHa coracHo EN 558, cepumsn 1

GEMU 601 Pasvep mem6paHbl 8
GEMU 602 Pasmep mem6paHbl 8

MaxOBHYOK U3 HepmaBerouJ,eVl cTam

Bup coeguHeHus Hopg,

CBapHoli naTtpy6oK
Marpy6ok DIN

Matpy6ok EN 10357 cepusa B

(paHee DIN 11850 cepus 1)

Matpy6oK EN 10357 cepua A

(paHee DIN 11850 cepus 2) / DIN 11866 cepusa A

Matpy6ok DIN 11850 cepusa 3

Matpy6ok JIS-G 3447
Matpy6ok JIS-G 3459
Matpy6ok SMS 3008

Matpy6ok BS 4825 vacTb 1

Matpy6oxk ASME BPE / DIN 11866 cepua C
Matpy6ok ISO 1127 / EN 10357 cepua C /

DIN 11866 cepus B

Matpy6oxk ANSI/ASME B36.19M Sch No 10s
Matpy6oxk ANSI/ASME B36.19M Sch No 5s
Matpy6oxk ANSI/ASME B36.19M Sch No 40s

Pesb60BOe coeguHeHne

Pesb6oBas mydTa DIN ISO 228
HapyHana pe3bba DIN 11851

601
602

ISO 5752, cepusal
®naHey, ANSI Class 150 RF
rabaputHasa gauHa cormiacHo MSS SP-88
®naHey, ANSI Class 125/150 RF
rabaputHas gaunHa cormacHo EN 558, cepumsa 1
ISO 5752, cepusa 1

MaTpy6oK nog xomyT

XomyT ASME BPE ansa tpy6sl ASME BPE,
cTpoutenpHan anvHa ASME BPE
XomyT DIN 32676 cepusa B ana tpy6bl EN ISO 1127,
cTpoutensHaa aavHa EN 558, cepua 7
XomyT ASME BPE ana tpy6sl ASME BPE,
cTpoutensbHaa aavHa EN 558, cepusa 7,
XomyT DIN 32676 cepua A ana Tpy6sl DIN 11850,
cTpouTenbHasa aavHa EN 558, cepus 7,
XomyT SMS 3017 gns Tpy6sl SMS 3008,
cTpouTenbHasa aavHa EN 558, cepus 7,
XomyT DIN 32676 cepus C,
cTpouTenbHasa aavHa FTF ASME BPE
XomyT DIN 32676 cepus C,
cTpoutenbHaa gavHa FTF EN 558 cepusa 7
CTepunbHbIM XOMYT MO 3anpocy

38

39

80
82
88
8A
8E
8P

8T

OpHa cTopoHa € HapyXHOW pe3bbor, Apyras CTopoHa
HoHunyeckuii natpy6oK 1 HakmaHas ravika DIN 11851
CTtepunbHOe pe3bboBOE COeaUHEHUE MO 3anpocy
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dopma Kopnyca
JOHHbIV CIMBHOW KlanaH
MpoxoaHoM

T-06pasHbii Kopryc

* Paamepbl cm. B 6poLutope no T-06pasHbiM KaanaHam

** Pasmepbl M UCMOJIHEHUA MO 3anpoCy WM CleumasbHOMY 3aKasy

MaTtepuan Kopnyca KaanaHa

EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) O6wwmBKa ns PFA
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) O6wmBKa 13 PP

1.4435, TO4HOE NNTbE
1.4408, TO4HOE NNTbE
1.4435 (316L), wTamMnoBaHHbIM KOpnyc

1.4435 (BN2), wramnoBaHHbIN Kopnyc A Fe<0,5%

1.4539, WwWTamMnoBaHHbIM KOpnyc

PYyHKLUMA ynpaBneHusa

PyyHoe ynpaBneHue

Hopg,
B**
D
T*

UcnonHeHune npuBopa Hop,

MaxoBMYOK C OrpaHMYeHNEM 3aKPbITHSA, YHEPHBIM
GEMU 601 Pasmep membpaHb! 8 0TS

MeTasinnmyecKmin MaxoBUYOK C OrpaHUYEHNEM 3aKPbITUA
GEMU 602 Pasvep mem6paHbl 8 0

Matepuan membpaHbl Hop
4A*

FKM 4

2] EPDM 13 3A*
17 EPDM 17
18 EPDM 19
& EPDM 36
£ PTFE/EPDM, OgHOKOMMNOHEHTHAasA 54*
=0 PTFE/EPDM, oByXKOMMNOHEHTHasA 5M**
e PTFE/PVDF/EPDM, TpéXKOMMOHEHTHASA 71
i * Paamep membpaHbl 8 ** Paamep mem6paHbl 10

HOA ** Hop 5M He gocTyneH ana membpaHbl pasmvepom 10

0 ***Kop 71 BO3MOXKEH A/1A Kopnyca ¢ pyTepoBKon n3 PFA (kog 17)

MaTepuan cooTBeTCTBYET NpeanucaHnam FDA, 3a UCKaoYeHHEM
Kopa 4, 4A

HayecTBO BHYyTpEeHHUX NMOBEPXHOCTEMN LUTAMNOBAHHbIX KOPNYCOB U KOPMYCOB U3 LIEe/IbHOIo

marepmana '

C MexaHU4eCKOM NOJIMPOBKOW 2

C 3/1eKTPOJIMTUYECKOW NOJIMPOBKOM

BHyTpeHHWe NOBEPXHOCTH, | [yrpeHuyeckwii TrMeHnYecKui
BCTynarwLliue B HOHTaKT CO cpeaou Knacc Kop, Knacc Kop,
DIN 11866 DIN 11866
Ra < 0,80 MKMm H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 MKMm - 1507 - 1508
Ra < 0,40 MKM H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 MKm ® H5 1527 HE5 1516

C MexaHU4eCHKOM NOJIMPOBKOW 2

C 3/1eKTPOJIMTUYECKOW NOSIMPOBKOM

BHYTpeHHWE NOBEPXHOCTH,

BCTynawLiMe B KOHTaKT CO cpeaou ASME BPE ASME BPE
cornacHo ASME BPE 2016 * O603HaYeHne Kop, O603HaveHne Kop,
NOBEPXHOCTU NOBEPXHOCTH
Ra makc. = 0,76 MKM (30 MKL) SF3 SF3 - -
Ra makc. = 0,64 MKM (25 MKA) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra makc. = 0,51 MKM (20 MKL) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra makc. = 0,38 MKM (15 MKA) - - SF4 SF4

HavyecTBO BHYTPEHHUX HOBerHOCTEﬁ ROopnycoB, U3roTOBJIEHHbIX MO TEXHOJIOrMU TOYHOro JIUTbA

C MexaHU4eCKOM NOSIMPOBKOM *

BHYTpeHHWEe NOBEpXHOCTH, = -
BCTynalolme B KOHTaKT CO cpeaoit ”r”eg‘?"\‘leﬂ‘gge““acc Hoa
Ra < 6,30 MKMm = 1500
Ra < 0,80 mKm H3 1502
Ra < 0,60 MKM™ 5 - 1507

'+ HayecTBO NOBEPXHOCTEN KOPNYCOB KAanaHoB, 3roTOB/IEHHbIX MO cneuudUKaLnm 3akasynKa, B 0CO6bIX CayYaaX MOMHET ObITb OrPaHUYEHO.

2 Mnn noban gpyran noBepxHOCTHaA 06paboTKa, B pesynsrarte KOTopor focTuraeTca 3HaveHne Ra (cornacHo ASME BPE).

» HanmeHblLee BO3MOXHOe 3HaveHne Ra ana BHyTpeHHero anametpa Tpy6 < 6 mm coctasnseT 0,38 MKM.

4 Mpn MCNONBb30BaHWUKN AAHHbIX MOBEPXHOCTEN MapKUMPOBKA KOPMYCOB NPON3BOAUTCA B COOTBETCTBMM C TpeboBaHuAMn ASME BPE.
[JaHHOe Ka4yecTBO NOBEPXHOCTEN AOCTYMNHO TO/bKO /1A KOPMYCOB K/anaHoB, N3rOTOB/IEHHbIX N3 MaTtepuasioB (Hanpumep, ¢ KOAOM
matepuana GEMU 40, 41, F4, 44) 1 ¢ coeaMHEHUAMM (Hanpumep, ¢ KogoM coeanHenna GEMU 59, 80, 88) coracHo ASME BPE.

s HeBo3amoxHO ansa coeamHenns TEMIO kog 59, DN 8 u TEMIO kog 0, DN 4.

Ra cornacHo DIN EN ISO 4288 n ASME B46.1

GEMLI®
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Ocob6asa ¢pyHKLMA

McnonHeHue B COOTBETCTBUM C 3-A

Mpumep 3aKasa 601 8

Tun

Hop,

60

C3 54 0 0TS 1500 M

601

HomuHanbHbIM pasmep 8

dopma Kopnyca (Koa) D
Bua coepgunHeHnunsa (ko)

Matepuan Kopnyca KnanaHa (Kog)

MaTepuan membpaHbl (Koz)

DyHKUMA ynpaBaeHnsa (Kosa)

ucnosiHeHre npuesoaa (Koz)

KayecTBO noBepxHOCTU (KOA)

Ocoban dyHKuMA (Koa)

60

C3
54

0TS
1500

7

7.
°

[AaHHble n3rotoBuUTenA

1 TpaHcnopTUpoOBKa

TpaHcnopTupoBaTh KaanaH
paspeLlaeTca TONIbKO Ha NOAXOAALLMX
AN 3TOro cpeacTBax NorpysKku, He
6pocartb, 0bpaLlaTbCA OCTOPOKHO.
YTnnnampoBaTb YNaKkoBOYHbIN
martepmasn CorlaCHO COOTBETCTBYOLLMM
MHCTPYKLMAM / NONIOKEHNAM MO OXpaHe
OKpYyaroLen cpeabl.

7.2 HoMMN/IeKT NoCTaBKU U

¢PyHKLUMOHUpPOBaAHHE

Cpasy nocsie nosy4yeHus rpysa
NPOBEpPLTE ero KOMMJIEKTHOCTb U

y6eanTechb B OTCYTCTBUM NOBPEHAEHUN.

HoMnneKT nocTaBKkM yKa3blBaeTcA B
COMPOBOANTENIBHON AOKYMEHTALNM,
MOAE/Nb — B HOMEpPE 3aKasa.
PYHKUNMOHUPOBaHWE KianaHa
NpoOBEpPSAETCA Ha 3aBOJE.

7.3 XpaHeHue

HnanaH cnegyet xpaHuTb B GMPMEHHOM
YNaKOBKE B CYyXOM, 3alMLLEHHOM OT
NblU MEcTe.

XpaHUTb KnanaH B MONOXEHUN "OTKPLITO".
MN36eratb nonagaHmsa
YyN6TPabUOIETOBOrO U3NYHEHUA U
MPAMbIX CO/THEYHbIX JTy4EN.
MakcumanibHaa Temnepatypa XpaHeHuUs:
40 °C.

3anpeliaeTca B O4HOM NOMeLLEeHUM

C KnanaHoM XpaHUTb pacTBOPUTENN,
XUMWKaTbl, KNCNOTbl, TOMJIMBO U M.

7.4 Heobxoaumblii MUHCTPYMEHT
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MHCTpYMEHT, Heo6XoaAnMbIV 1A
YCTaHOBKM U MOHTaXa, He BXOAMUT B
KOMMJIEKT NOCTaBKM.

Mcnonb3oBatb TONbKO NOAXOAALLMM,
MCMpPaBHbIN N HAAEHKHbIM MHCTPYMEHT.




8 MNpuHUMN paboTbI

GEMU 601 /602 - meTannnyeckmm
MEeMOpPaHHbIM KnanaH ¢ NPOXOAHbIM,
T-06pasHbIiM, CIMBHbLIM AOHHbLIM KOPNYyCOM
WK C MHOFOXO40BbIM MUCNONHEHWEM. Bce
MexaHW4YecKue aetann 1 Kopryc npusoja
BbINOJHEHbI U3 HEPHABEOLWEN CTaNu.
GEMU 601 ocHallaeTcsi MaxoBU4YKOM

N3 CTOMHOrO K BLICOKOW Temneparype
nnactmuka, GEMU 602 - ¢ MaxoBU4KOM

13 HepasetwLen ctanm. CtaHgapTHO
KalanaH NocTaBAAETCA C MHTEMPUPOBAHHbIM
BU3Yya/IbHbIM MHOWMKATOPOM MOJIOKEHUA U
orpaHuyuTenem xoaa.

Hopnyc KnanaHa n membpaHa
NoCTaBAATCA B Pa3/IMYHbIX MCMOJNHEHUAX
COMMAacHO TEXHUYECKUM XapaKTEPUCTUKAM.
HnanaH MOXeT MbITbCA M CTEPUNN30BATHLCA
6e3 pa3bopKKn, fornycKkaetTcA obpaboTKa B
aBTOK/1aBe.

9 HoHCTpYHUMUA

A MaxoBu4yok
BuayanbHbi

WMHAMKaTOp

73 g NoJI0XeHmA

HoHcTpyKuMA
1 Hopnyc KnanaHa
2 MewmbpaHa

A Tlpueoa
9.1 3aBoacKana TabnuyKa
Bepcusa McnonHeHue CornacHo AaHHbIM A1 3aKasa
ycTponcTea AlaHHble, OTHOCALLMECH K YCTPOMCTBY
x
NI | 601 8D60C35400Ts | 2
) 1500 ™ 2
o
1 . :
%g— Al DE 2020 Se
~
VB

88675285 12103529 | 0001

.
‘ Howmep o6paTHoM cBA3K ‘

Howmep apTuKyna CepuiHbIM HOMEpP

MecsAu, paTbl U3roToBIEHUA 3andpoBaH
nog, HOMepoMm A/17 06paTHOM CBA3KU

N ero MOXHO 3anpoCUTb B KOMMNaHWU
GEMU. YcTponcTBO 6bIJ10 M3rOTOBNEHO B
lepmaHuu.

10 MoHTaX 1 aKcnayarauus

lNMepen, MOHTaXKOM:

® VMartepuan Kopnyca KianaHa v
Mem6paHb| BbIOMPAaKTCA B 3aBUCUMOCTH
OT pabo4en cpeapbl.

® [lpurogHocTb HEOO6XOAMMO
npoBepUTb Nepes MOHTaHoM!

Cwm. rnaBy 5 "TexHn4ecKune
XapaKTePUCTUKN".

10.1 MoHTaM K/21anaHa

A NPEAYNPEXKAEHUE

ApmaTtypa HaxoguTcA noj, gasseHuem!

> OnacHOCTb TAXENbIX TPAaBM U/
cmepTu!

® PaboTaTb Ha 060pyA0BAHUM MOXHO
TONIbKO MOC/1e NOJIHOro cobpoca

AJaB/1EeHUA.

A NPEAYNPEXKAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

> OnacHocTb oxoros!

® |MOHTaX TONbKO C
MUCMNOJ/Ib30BAHUEM
COOTBETCTBYIOLLNX CPEACTB
MHAMBMAYA/IbHOM 3alUMThI.

A OCTOPOHHO

fopAayuve petanu

ob6opyaoBaHusa!

> OnacHOCTb MoJly4eHusA
oXoros!

® Pa6oTaTtb TOJIbKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYA0BaAHUM.

A OCTOPOHHO

He ucnonb3oBaTtb KanaH KaK
NOAHOMKY WUJIN KaK onopy npwu

noabeme!
> (OnacHOCTb COCKa/b3biBaHUA /

noBpeXaeHUA KianaHa.
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OCTOPOHHO

He npeBbiwaTb MaKcUMasibHO

aonyctumoro gassieHus!

> [1pUHATL Mepbl N0 NPeaoTBPAaLLEHUIO
BO3MOMHbIX CKAQ4YKOB JaB/ieHWA
(rmapaBAnYEeCKUX yaapos).

® MoHTamHble paboTbl AOHKHbI
NPOBOAMTLCA TOIbKO CreLuasibHO
06y4eHHbIM TEXHWUYECKUM MEepCOoHasIOM.

® [lpegycMoTpeTb COOTBETCTBYIOLLME
cpeacTBa 3alMTbl COIACHO pPeriaMeHTy

nosib3oBaresia YyCTaHOBKMW.

MecTo ycTaHOBHKMU:

A OCTOPOHHO

® He Harpymarb CUIbHO KnanaH ¢
BHELUHEW CTOPOHBI.

® MecTo ycTaHOBKM BblOpaTh TaK, YTOObI
K/ianaH He MOr MCNoJIb30BaTbCA B
KayecTBe onopbl Npu NogbEME.

® Tpy6onpoBOA MPOJIOKUTL TAKUM
06pasom, 4TOObI KOPMYC KnanaHa He
noaseprasca n3rnby, HaTAXEeHUIo, a
TaKe BUOpaLnn N HanpAMXEHUIO.

® YcTaHaB/AMBaTb KnanaH TOJIbKO
MeX Ay COOTBETCTBYOLWMMN ApYyr
APYry, COOCHO pacrnosIoHeHHbIMK
Tpybonposoaamu.

X HanpasneHue ABUHEHUA paboyen
cpeabl: NPON3BOJIbHOE.

X MoHTaxHoe NoNoKeHne KnanaHa:
NPOM3BOJIbHOE.

MoHTam:

1. [lpoBepuUTb NPUrogHOCTb KnanaHa
nepeg MoHTaxKoM. HnanaH

[OJI*KEH COOTBETCTBOBATb

YC/I0BMAM 3KCMnayaTaunm CUCTEMbI
Tpy6onposogos (paboyasa cpeaa,

eé KoHLUeHTpauua, Temneparypa

W AaB/ieHne), a TaKMHe YCN0B1AM
OKpyKatowuu cpegpl. lNpoBepuTb
TEXHUYECKME XapaKTEPUCTUKMN KnanaHa
n MaTepuana.

BbIK104MTL 060pYyA0BaHWE (MU HacTb
060pyaoBaHMA).

3abnoKMpoBaTb OT NOBTOPHOIO
BK/IIOYEHUA.

BratounTb 060 3éu,osaHme (M yacTb
o6opyp,OBaHm=|§) €3 AaB/IeHUA.
[MOMHOCTLIO ONOPOHHUTL
o6opyaoBaHUeE NN HacTb
060pyaoBaHUA U faTb eMy OCTbITb

[0 TeX Nop, NoKa Temneparypa

HE CHU3UTCA HUMKEe TemnepaTypsbl
ncnapeHus paboyen cpeabl U He byaeT
MCKJI0YEHA OMacHOCTb OXOroB.

o bk~ w0 D

6. [desnHbuumpoBaTb, MPOMbITb
W NpoayTb 06opyAOBaHUE (Mn
4acTb 060pyA0BaHMA) COrnacHoO
MHCTPYKLUMAM.

MoHTa KnanaHa ¢ naTpybKom nogp,

CBapRy:
1. Cobnwgarb TEXHUYECKUE CTaHAapThbI
cBapKu!

2. [lepep npuBaprBaHMem Kopnyca
KnanaHa AeMOHTMPOBaTh NPWBOA C
mMem6paHou (cm. rasy 11.1).

3. [JaTb ocTbITb NaTpybKam nog, CBapKy.

4. CHoBa cobpartb Kopnyc KianaHa u
nNpuBOA C MembpaHoM (cMm. rnasy 11.4).

MoHTa ¢ naTpy6Kamu nog, XxomyT:

® [lpn MOHTaKe C naTpybKamm Nnog XomyT
MEAY KOprycoM KianaHa v naTpyGKoMm
yCTaHOBWUTb COOTBETCTBYHOLLEE
YNJ0THEHWE, NOC/IE YEro COEaUHUTD
LeTanv XOMyTOM. YNIOTHEHWNE, a TaKKe
XOMYT B KOMIMJIEKT NMOCTaBKMU HE BXOASAT.

BamHo:

MNaTpy6Km nog ceapry /

naTpyobKu Nog, XoMyT:

yroa nosopoTta ans
ONTUMMU3UPOBAHHOW B OTHOLLEHMM
OMOPOXHEHMSA CBapKU yKas3aH B
6poLutope "Yron noBopoTa 4/
2/2-x0A0BOro Kopnyca KnanaHa"
(no 3aKasy nam Ha

WWW.gemu-group.com).

I

MoHTa ¢ pe3b60oBbiM COegUHEHUEM:

® BBepHyTb B TPy60NpOBO/ Pe3b60BYI0
BCTaBKY COMTACHO AEMNCTBYHOLLUM
HOopMam.

® BpepHyTb KOpPMyC KnanaHa B
YCTaHOBJIEHHYIO B TPy6ONpOBOS,
pe3b60BY0 BCTABKY, NpW 3TOM
MCMOJIb30BaTb NMOAXOAALLMN repPMETHK.,
epMeTHK ans pe3bboBbIX COEAUHEHUN B

HOMMJEKT NoCTaBKMN HE BXOOUT.

Cobntopatb COOTBETCTBYIOLMNE
npean1caHva A8 CoeUHEeHUM
KJ1anaHoB!

MNocne moHTaKa:
® BHOBb YCTAHOBWUTb 1 BKJ/IOYUTH
BCe ycTponcTBa 6€30n1acHOCTH U

npesoxpaHUTebHble YCTPOMCTBA.

10.2 dKcnayaTtaumAa

BuayanbHblit MTHAMKATOP NOJIOHEHUA
GEMU 601
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HnanaH OoTKpbIT HnanaH 3aKkpbIT

BuayanbHblit UHAMKATOP MOJIOHEHUA
GEMU 602

HnanaH OTKpbIT HnanaH 3aKkpbIT

A OCTOPOHHO

Bo Bpemsa pa6oTbl
MaxXOBU4YOK CUJIbHO
HarpeBaeTcA!

> OnacHOCTb NONyYeHUA
OXoros!

® [loBopaymBaTb MaxoBUYOK
TONIbKO B 3aLMTHbIX
nepyarKax.

10.3 HacTtpomKa orpaHu4yeHunA
3aKpbITUA

3> | BamHo:

HacTponKa orpaHu4eHma
3aKpbITUA OCYLLECTBAETCA
TOJIbKO B MO/THOCTBIO COBPaHHOM
KnanaHe (C mem6paHou U

cocTOoAHMMU!

KOPMYyCOM KnanaHa) 1 B X0104HOM

ANa 3aWwmTbl YNJOTHUTE/IbHON MEMOPaHbI

KnanaHbl GEMU 601 / 602 cepuiiHo

OCHawarTCA orpaHn4nTeNneEM 3aKpbiTHA C

MeXaHUYeCKOM HAaCTPOMKOWN.

CraHpaapTHaA HacTpoMnKa:
HnanaH repmeTmnyeH npu NOAHOCTbIO

3aKpy4eHHOM MaxoBUYKe.

JeictBua gna GEMU 601:

OTKponTe KnanaH npubna. Ha 50 %.
OcnabuTb GUKCUPYIOLLUIA BUHT 6,
BbIKPYTUTb U BbIHY Tb.

CHATb MaxoBW4oK H no HanpaBneHuto
BBEPX.

OcnabuTb peryimpoBOYHOE KOJbLO 4,
BbIKPYTUTb U BbIHY Tb. .

B 3aBucHmMoCTH OT ycnoBum
aKcnJyarauum, NOBTOPHO cMasaThb
XO[,0BOM BUHT, B OCOOEHHOCTU Noce
CTEPU/IM3ALMM KNanaHa B aBTOK/1aBe.
GEMU peKkomeHayeT xup Boss-

Fluorine Y 108/00 (99099484).

6. YcTaHOBUTb MaxoBWYOK H, NOBEPHYTbIM
Ha 180°, Ha KBagpaT WnuHAaenA
KnanaHa.

7. OCTOPOMHO 3aKpbITb KaanaH
maxoBuykom H ("3AKP.").

o M W
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CHATb MaxoBu4oK H co wnuHaens
KJlanaHa.

3aKpyTHTb pPeryiMpoBo4HOE KObLO 4
Ha WNWMHAENb KnanaHa Ao Tex nop
MOKa ero HUKHAA YacTb He ynpéTcaA B

gpMBOA KJlanaHa.
10. Yc

TaHOBUTb MaxoBW4oK H Ha
LWNMHAEeNb KnanaHa (obpartuTte
BHMMaHMe Ha cCoBnNageHne NoaoHeHus
LLUECTMUIPaHHOro PeryMpoBOYHOrO
Kosbua 4 n ﬁBeHHap,uaTmrpaHHoro
maxoBu4Ka H). 3akpenutb

(pUHCHpPYOLWMM BUHTOM 6.

Aeiicteua pna GEMU 602:

o bk~ =

© © N o

OTKponTe KnanaH npuba. Ha 50 %.

OcnabuvTb BUHT 6, BLIKPYTUTb U BbIHYTb.

CHATb MaxoBW4oK H no HanpaBneHuto
BBEPX.

Ocnabutb perynmpoBOYHOE KObLO 4,
BbIKPYTUTb W BbIHYTb.

B 3aBUCMMOCTH OT yC/1I0BUM
9Kcrnayaraimm, NOBTOPHO CMasaTb
XOA0BOM BUHT, B OCOOEHHOCTHM nocne
CTepUIN3aLmm KnanaHa B aBTOK/1aBe.
GEMU peKromeHayeT wup Boss-
Fluorine'Y 108/00 (99099484).
YcTtaHoBUTb MaxoBWYoK H Ha wnuHaena
KianaHa.

OCTOpPOXKHO 3aKpPbITb KaanaH
maxoBuykom H "3AKP.").

CHATb MaxoBHW4oK H co wnunHaens
KianaHa.

3aKpyTUTb PeryiMpoBOYHOE KOMbLO 4
Ha LWNWHAe b KnanaHa [0 Tex nop
MOKa ero HUXHAA YacTb He YNPETCA B
g}:wlsop, KnanaHa.

CTaHOBWUTb MaxoBWYOK H Ha
LWNMHAEeNb KnanaHa (obpartuTte
BHUMaHWe Ha coBnaeHue rnoJIoHeHus
LIEeCTUrPaHHOro PeryiMpoBOYHOMO
KOJibua 4 v ABeHHa[LaTUrpaHHoro
mMaxoBu4Ka H). 3akpenuTb

hUKCHpyoWwmMM BUHTOM 6.

11 MoHTaX / peMoHTaX

GEMU 601

3anyacrtem

= ?E
A |
_] ——

19
18 =
4
GEMU 602
W)
P
I
19
18 T’W—’ .
{

11.1 [lemoHTaX KnanaHa

(cHATUE NpuBOja C
Kopnyca)

1. YctaHoBUTbL NpuBOA A B NOJIOHKEHNE
"OTKpbITO".
2. CHatbnpusog Ac H%nyca KnanaHa 1.

3. YctaHOBUTL NPMBOA

B NoJi0OXeHne

"3aKpbITO".

IS

BamHo:
[Mocne pemMoHTaxa O4UCTUTb
BCe Aetasim (Mpu aTOM He
nospeauTh). [poBeputb geTanu
Ha HaJIn4ne NOBPEKAEHNN,
NpyY HEO6XOAMMOCTU 3aMEHUTb
(Mcnonb3oBaTtb TOJIBKO ..
%MpMeHHble petanv GEMU).
3aBMCUMOCTH OT YCI0BUM
3Kcnayaralmm, NOBTOPHO CMa3aTb
XOL,0BOM BMHT, B OCOOEHHOCTH
nocne cTepuaMsauuuy KnanaHa B
aBToKnase. [1pn HeobxoAMMOCTH
3aMEeHUTb MeXaHMU3M MOJIHOCTbIO.

Cwm. rnasy 10.3, TouKa 5.

26/32




11.2 [lemOHTax memOpaHbl

I>° | BaHo:

Mepen oemMoHTaxKemM MembpaHsbl
[EMOHTUPOBATL NPMUBOJ, CM. FaBy
'leMOHTa KnanaHa (CHATHEe

npusoga c Kopnyca)".

1. BbITAHYTb MEMOpPaHYy.

2. O4yncTUTb BCe AeTanv OT OCTaTHOB
NpoAyKTa 1 3arpAsHeHun. [pu aToM He
ﬁOI‘IyCI-{aTb LapanuH 1 noBpexaeHum!

POBEpUTL BCe eTasiv Ha Ha/in4ne
NOBPEKAEHUMN.

4. 3amMeHWUTb NOBPEXAEHHbIe AeTanu

(Mcnonb3oBaTb TOJIbKO GUPMEHHbIE

petann GEMU).
11.3 MoHTax MeMOpaHbl

11.3.1 O6wue ceBepeHuns

MpuKMMHana getanb ycTaHaB/IMBaeTCA
MOTHO.

11.3.2 MoHTaX BOrHyTOM

MeMOpaHbl

OCTOPOHHO

3> | BakHo:

YcTtaHaBAuBaTb MEMOPaHY,
COOTBETCTBYHIOLLYIO KaanaHy
(MembpaHa fonrHa .
COOTBETCTBOBaTb paboyen
cpefabl, ee KoHUeHTpaumm,
TeMnepaType 1 AaBAEHUIO).
3anopHas MembpaHa OTHOCUTCA
K ObICTPOM3HaLLMBAIOLMMCA
aetanam. lNepeg BBoAOM B
9KCNyaTaumio U Ha NPOTAKEHUU
BCEro CpoKa C/yoObl
MeMO6paHHOro KnanaHa npoBepATb
€ro TEXHNUYECKOE COCTOAHNEM U
dyHKUMOHUpOoBaHue. OnpeaenuTb
NepPUOSUYHOCTb MPOBEPOK B
3aBUCUMOCTU OT MHTEHCUBHOCTH
aKcnayaTaumm u / unm
AEVCTBYIOLLMX NPaBul, a TaKKe
YyCNOBWW Ha MeCTe aKCcnayaraumm

1 perynapHoO BbIMOJIHATb UX.

MNoBpexpgeHne membpaHbl NpuU
Ype3mMmepHOM BKPYy4YMBaHUM
NPUHUMHOM pgeTanu!

® Y6eauTechb B TOM, YTO NPUKMMHASA

AeTanb He BKpyYeHa 3a
MaKCUMaJibHble Npeaebl NONOKEHUA
(cM. Ha yepTee / cepble CTPENKHN).

5> | BamHo:

HenpaBwnbHaA ycTaHOBKa
MeMOBpaHbl MOXET NPUBECTU

K HapyLLIEeHWI0 repMETUYHOCTH
KnanaHa / yTevke paboyen cpebl.
B aTom cnyyae gemoHTUpoBaTh
MeM6paHy, NOJIHOCTbIO
NpPOBEPUTL KNnanaH U MeMopaHy,
3arem cobparb MX 3aHOBO
COrlacHO NPUBEAEHHbIM Bbille

MHCTPYKUMAM.

[MpunmHaa getanb 1 dnaHew npueoaa,
BWUA CHU3Y:

whno
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BobicTyn
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YctaHoBUTbL NpmBo A B NO/1I0KeEHWE
"3aKpbITO".

BctaBuTb MembpaHy 2 ¢ hopMOBaHHbIM

KpenemHbIM LUTUHTOM HaUCKOCH B
BbIEMKY NMPUHKUMHOM AETaN.

OT pyKY BKPYTUTL / BAABUTD €e€.
BbICTyn ¢ yKasaHnem Npon3BoguTens

n maTepuana memopaHbl PacrnoOKUTb

napasiieslbHO Kopryca KaanaHa.

11.4 MoHTa npuBoja Ha

Hopnyce KianaHar

YcTtaHOBUTbL NpMBOZ, A B NOJIOKEHUE
"3aKpbITO".

OTKpbITL NpuBOA, A Npn6. Ha 20 %.
OuyncTrTb BCE AeTaiv OT OCTAaTKOB

npoayKTa u 3arpasHeHui. MNpu aToM He

OnyCKaTb LapannH 1 NoBpEXAEHNN!
cTaHoBWUTbL MpuBog Ac
yCTaHOBJ/IEHHOW MeM6paHon 2 Ha




Kopnyc KnanaHa 1, 06paTuTb BHUMaHWE

Ha COBMELLEHWE Neperopoaxm .
NPUHMMHOM AeTas v C NeperopogKon
KOpnyca KnanaHa.

5. CHKpyTuUTb BByHHy}O BUHTbLI 18 C
wanbamm 19.

6. BWHTbI 18 3aTAHYTb KPEeCT-HaKpecCT.

1 ><3
4 2

7. CnepuTb 3a paBHOMEPHbIM NPUKMMOM
mMembpaHbl 2 (Nprba. 10-15 %,
ornpezenigeTcs No paBHOMEPHOCTH
HaPYHHOM BbINYK/I0CTH).

8. [lonHocTbio cobpaHHbIM KnanaH
NPOBEPUTb HA FEPMETUYHOCTb.

5" | BaHo:

TexHMYeCcKoe U cepBUCHOE
0OCNyHUBAHUE:

MemOpaHbl C Te4eHMEM BPEMEHM
npocegatot. [locne gemoHTama

/ MOHTaa KnarnaHa npoBepuTb
HafEXHOCTb NocagKku BUHTOB 18 1
Npn HEO6XOAMMOCTU UX NMOATAHYTb
(He no3gHee, Yem Nocie NepBom
cTepuamsaymm).

12 BBopg B aKcnayaTtayuio

ANPEAYNPEXHAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

> (OnacHOCTb Oxoros!

® [lepepn BBOLOM KnanaHa B
9KCnyaTaumio NpoBepUTb
repMeTM4yHOCTb ero
coeiMHeHun co cpegomn!

® [lpoBepKa Ha repMETUYHOCTb
TOJIbKO B COOTBETCTBYHOLLMX
cpencTBax UHANBUAYANBHOM
3alnThI.

A OCTOPOHHO

MpepoTBpaTUTb YTEUKY BelecTB!

® [lpeayCMOTpETb 3aLMUTHbIE
MEepPONpPUATUA, UCKIKOYHaIOLLME
npesbllLeHne MaKCUMaibHO
A0NyCTUMOro AaBlieHus 1U3-3a
BO3MOHOI0 CKayKa [ aB/ieHuA

(rmapoypapa).

Mepea 04UCTHKOM UM BBOJOM

060opyaoBaHUA B IKCNJlyaTauuio:

® [lpoBepuTb KnanaH Ha repMeTUYHOCTb U
DYHKLMOHUPOBaHWE (3aKpPbiTb M CHOBA
OTKPbITb K/1anaH).

® [lepepn UCNosb30BAaHMEM HOBOIO
o6opyaoBaHMA 1 060pya0BaHUSA
nocsie peMoHTa OYUCTUTb CUCTEMY

Tpybonposoaa rnpu NOAHOCTbIO
OTKPbITOM KnanaHe (418 yaaneHus

BPEeAHbIX BELLECTB).
OuucTKa:

X TMonb3oBartesib 060pPyAOBaHUA HECET
OTBETCTBEHHOCTb 3a BblI6Op CPeaAcTB

O4YNUCTKHU U ee rnpoBeaeHne.

13 OcMOTp 1 Texo6cnyHuBaHue

A NPEAYNPEXKAEHUE

ApmaTtypa HaxoguTcA nog, passeHuem!

> OnacHOCTb TAXE/bIX TPaBM Un
cmepTu!

® PaboTarb Ha 060pyA0BaHMM TOJIBKO
nocne nosIHOro copoca fas/ieHUA.

A OCTOPOHHO

fopAauuve petanu

ob6opyaoBaHusa!

> OnacHOCTb NOJy4eHUA
oXoros!

® PaboTaTb TO/IbKO Ha

OCTbIBLLEM o6opyp,OBaH UK.

AN

A OCTOPOH{HO

® (OO6CcNyHMBaHUE U BBOJ, B
SKCnJlyaTaumio BbINOJHAETCA TONbKO
crneuyanbHO 06yYeHHbIM NepCOHaIoM.

® HomnaHua GEMU He HecéT
OTBETCTBEHHOCTHM 3a yLepo,
Bbl3BaHHbIM HEMPaBU/IbHbIM
obpatleH1em Uan BHELHUM
BO3AENCTBMEM.

® [lpn Manemnmx COMHEHMAX CBAKMUTECH
¢ Komnanuen GEMU nepeg Havanom
aKCnyaTauuu.

1. T[lpegoycmoTpeTb COOTBETCTBYHOLME

cpeacTaa 3almTbl COrNacHo
erlaMeHTy noJib30BaTe s YCTaHOBKM.
bIK/IIOYUTb 060pya0BaHUE (UM HYacCTb

060pyaoBaHMA).

3ab10KMpoBaTb OT MOBTOPHOIO

BHJIIOYEHUA.

BKaounTb 060pyaoBaHue (MM YacTb

obopyaoBaHuA) 6e3 faBneHus.

MNonb3oBarenb JONKEH PErynAapHO
NPOBOANTbL OCMOTP KNanaHoB COr1aCHO
YCNIOBUAM SKCM/lyaTalmm 1 ¢ y4eTom
BO3MOM¥HOM OMacHOCTU C Le/ibio
NPOMUNAKTUKM HAPYLLUEHUN FEPMETUYHOCTH
W NOBPEXAEHUN. TaKKe KnanaH
HEe06X0ANMMO AEMOHTUPOBATL U MPOBEPATL
Ha M3HOC Yepes3 COOTBETCTBYOLLNE
WHTepBaJibl BpemeHu (cm. rnasy 11

"MoHTaX / AeMOHTaX 3an4yacTten").

28/32



I>> | BamHo: Iy
TexHn4yecKoe 1 cepBUCHOE
06CNyHH1BaHUE:

B 3aBUCMMOCTHM OT yC/10BUM
SKCnyarauum, NOBTOPHO CMasaTb
X040BOM BUHT, B OCOOEHHOCTH
nocse ctepuamsauum KnanaHa B
aBToKnaBe. [1pn HeobxoaMMOCTH
3aMEHUTb MEXaHU3M MOJIHOCTbIO.
Cwm. rnaBy 10.3, TouKa 5.

YKa3aHue no Bo3Bpary:

Ha ocHoBaHuKM 3aKOHOZATENNbHbIX
aKTOB MO OXPaHe OKpYyHatoLen
cpegbl U NepcoHana Tpeodyetca,
YTOObI Bbl MOJIHOCTHIO 3aMNO/HUIN
W nognucanu 3asaBfieHne 0O
BO3BpaTe 1 NPUIOHKNIN ero

K TOBapOCONPOBOANTENBHBIM
AOKyMeHTaMm. Baw Bo3Bpar 6yget
paccMmaTpmBaTbCA TO/IbKO B TOM
c/ly4yae, ecnv Bbl MNONHOCTLIO
3anosHWIM 3TO 3aaBneHme!

14 [JemoHTax

[leMoHTaX NpPoBOAUTCA C COB0AEeHMEM
TaKWX e Mep NPeJoCTOPOMHOCTH, KaK U

17 YHaszaHuAa

yCTaHOBKa. >

® JlemoHTMpoOBaTb KnanaH (cMm. rnasy 11.1
"[lemoHTaX KnanaHa (CHATWE npuBoAa C
Kopnyca)").

YKasaHue K gupeKtuse EU
2014/34/EU (pupexTtuBa ATEX):
H npoayKTy npunaraetcs
npuIoHKeHWe K anpeKTtuee EU
2014/34/EU, ecnuv oHO 3aKa3aHo
cornacHo ATEX.

15 YTununsauums

[ | YKasaHue no o6y4yeHuUio

® Bce getanv KnianaHa nepcoHana:
YTUIN3NpOoBaThb COMacHoO Ans O6y'*-|eHV|F| nepcoHana
COOTBETCTBYOLWNM obpawamTech No agpecy,
npeanncaHmnam u yKasaHHOMYy Ha nocriegHen
MOIOHEHMAM MO Y TUIM3AUMM cTpaHmLe.
M OXpaHe OKpyHatoLen
Cpeapl. Mpr COMHEHUAX UK HeJOPaA3YMEHMAX

® O6patTb BHUMaHKE Ha pellatolLiee 3HaueH1e MeeT BapuaHT
BO3MOMHO Haunme LOKYMEHTa Ha HEMELKOM si3blKe!
OCTaTKu W BbleNeHune rasa
AMpPyHAMpyoLmX cpep!

16 BosBpar

® O4yuCTUTb KNanaH.

® 3anpocuTe 3aaB/ieHWe 0 BO3BpaTe B
purpme GEMU.

® Bo3BpaT TO/IbKO NPY HaJIMYUmn
NOJIHOCTbIO 3ano0/IHEHHOrO 3asABN1EHMUA O
BO3Bpare.

B npoTnBHOM cnyyae Henb3A paccymTbiBaTb
Ha

X KpepuToBOE aBM30

X BbINO/IHEHNE PEMOHTA,

a yTunnsauus 6yaeT Nnpon3BoauTbCA 3a
CYeT nosib3oBaTess.
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18 [AwmarHoctuKka/ycTpaHeHue
HeucnpaBHOCTEM

HeucnpaBHoCTb

BoamoHaA npuynHa

YcTpaHeHWe HeucnpaBHOCTH

YTeuka pabouein
cpefbl U3
OTBEPCTUS YTEUKM
(cm. BMA B paspese
rnasy 19)

MoBpexaeHa 3anopHas
MembpaHa

MpoBepuTb Ha NOBPEKAEHWSA 3aMOPHY MeMOpaHy, Npu
HEOBXOAMMOCTH 3aMEHUTb

KnanaH He
OTKpbIBaeTCA NUn
OTKpbIBaeTCs He

[MpmBoA HeucnpaseH

3ameHuTb NpUBOA

3anopHasa memb6paHa

JeMoHTUpoBaTb NPUBOA, NPOBEPUTHL MOHTaXK
MeMOpaHbl, NPY HEOBXOAMMOCTHU 3aMEHUTb

NOMHOCTBIO HenpaBW/IbHO yCTaHOB/IEHA
CnMLIKOM BbICOKOE paboyee Mcnonb3oBaTk KnanaH ¢ paboynm JaB/IEHWMEM COMAaCHO
faBneHue TEXHWYECKUM XapaKTepUCTMKaM
MHopoaHoe Teno Mexay JeMoHTHpoBaTb NpUBOA, YAAINTL MHOPOAHOE TENO,
3arnopHoOM MeMopaHom 1 NPOBEPUTL Ha NOBPEKAEHNSA 3aNOpHY0 MeEMOpaHy 1
KnanaH neperopoaKon B Koprnyce neperopoaKy B KOpMnyce KaanaHa, npyu HeO6X0AMMOCTH
HerepmeTuyeH KnanaHa 3aMEeHUTb

B npoxoze (He
3aKpblBaeTCA UK
3aKpbIBaeTCcA He
NOJIHOCThHO)

MeperopoaKa B Kopryce
KJanaHa HerepmeTuyHa 1an
noBpexaeHa

MpoBepHTb NEPEropOAKY KOpMyca KianaHa Ha Haam4me
MOBPEMHAEHMI, NPU HEOBXOAUMOCTU 3aMEHWUTb HOPMYC
KAanaHa

MoBpexaeHa 3anopHas
MembpaHa

MpoBepuTb 3anopHyto MemMbpaHy Ha Hannyune
NOBPEXAEHNN, NPU HEOOXOAMMOCTHU 3aMEHUTL

HenpaBuibHO HaCTpoeHo
orpaHuvyeHue 3aKpbITuA

3aHOBO HACTPOUTb OrpaHNYeHre 3aKPbITUS

KnanaH mexay

HenpasuibHO ycTaHOBEHA
3anopHasa MmembpaHa

JemoHTHpoBaTb NpMBOA, MPOBEPUTL MOHTaXK
Mem6paHbl, NPU HEOBXOAMMOCTU 3aMEHUTb

Pe3b60oBOE coeiHeHUEe MeXaY
KOPMYCOM KJiarnaHa W NpUBOAOM

MoaTaHyTb pe3bboBoe COeMHEHNE MEX LY KOPMYCOM
KaanaHa v NPUBOAOM

npuBOAOM U ocnabneHo
KOPMyCcoM KJianaHa
HerepMeTHyeH MNMoBpexaeHa sanopHasn MposepuTb 3anopHyto MeMbBpaHy Ha Hannyme
mMembpaHa NOBPEXAEHNN, NPU HEOBXOAMMOCTHN 3aMEHUTL
MMoBperaeHue Kopnyca
PEMA pry 3ameHuTb Kopnyc KaanaHa / Mpusog,
KnanaHa / MNpuBoga
< MNpoBepuTb YCTAHOBKY KOpyca KaanaHa B
HenpaBuabHbIM MOHTa POBEPUTL y y Koprly
HerepmetnyHoe TpybonpoBoae

COefNHEHNE MEH Y
KOPMyCcoM KJianaHa
W Tpy6onpoBOAOM

OcnabneHne pe3bboBbIX
coeauHeHuMn

3aTAHyTb pe3bboBble COeAUHEHMSA

nOBpe}-I-(,D,eH YNNOTHUTEb

3ameHnTb YNAOTHUTEJb

Hopnyc knanaHa
HerepmeTuyeH

Hopnyc KnanaHa noBpemxaeH
WM KOPPOAMPYET

MpoBepUTb KOPMYC KarnaHa Ha Hasline NOBPEHAEHUN,
npyv HeO6X0AMMOCTU 3aMEHUTb

MaxoBU4OK He
BpaLlLaeTcs

HewucnpaseH npvsog

3ameHuTb npuneo

Xo[0BOWM BUHT CUIBHO 3araTr

B 3aBMCMMOCTM OT YCNIOBWIA SKCNyaTaLm,
NMOBTOPHO CMa3aTb XO0BOM BUHT, B OCOGEHHOCTH
nocne CTepUIM3aLmm KaanaHa B aBToknase. MNpu
HEeO06X0AUMOCTH 3aMEHUTb MEXaHW3M MOJIHOCTHIO.
Cwm. masy 10.3, TouKa 5.
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19 Bwup B pa3spese n 3an4yacTtuv

Mo3 | HaumeHoBaHue | LUudp 3aKa3a
1 Hopnyc knanaHa | K601...
2 Mem6paHa 600 8M...
18 BuHT

} 601 8S30...
19 LLlan6a
A Mpusos 9601 8...
Mo3 | HaumeHoBaHue | LLUudp 3aKa3a
1 Hopnyc knanaHa | K601...
2 Mem6paHa 600 8M...
18 BuHT

} 602 8S30...
19 LLlan6a
A MNpuBosa 9602 8...
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GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192
info@gemue.de - www.gemu-group.com
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115533, P®, Mocksa - [pocneKkT AHgponosa, 22
Ten. +7 (495) 662 58 35
info@gemu.ru - www.gemue.ru
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