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1 Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie

Funktion des GEMU-Ventils:

x Sachgerechter Transport und Lagerung

x Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

x Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

x OrdnungsgemaBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Membranventils.

I~ | Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

2 Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise bericksichtigen

nicht:

x Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

x die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.
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2.1 Hinweise fur Service-
und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der
Umgebung.

x Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
gefahrlicher Stoffe bei Leckage.

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefihrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fur
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: i
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr
» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.
@ MaBnahmen zur Vermeidung der Gefahr.

Warnhinweise

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.
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2.3 Verwendete Symbole

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Punkt: Beschreibt auszufuhrende
Tatigkeiten.

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

Aufzahlungszeichen

SRR NS

Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch das Membranventil flief3t.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Membranventil angesteuert
und betatigt wird.

Steuerfunktion
Mégliche Betatigungsfunktionen des
Membranventils.

5 Technische Daten

4 Vorgesehener
Einsatzbereich

x Das GEMU-Membranventil 687 ist fir
den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.
Es steuert ein durchflieBendes Medium
indem es durch ein Steuermedium
geschlossen oder gedffnet werden kann.

x Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 5 "Technische Daten").

x Schrauben und Kunststoffteile am
Membranventil nicht lackieren!

Membranventil nur

bestimmungsgeman einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch.

@ Das Membranventil ausschlieBlich
entsprechend den in der
Vertragsdokumentation und in der
Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

@ Das Membranventil darf nurin
explosionsgeféahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX)
bestatigt wurden.

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flissige Medien, die die physikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen

Gehause- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

687
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Kv-Werte [m®/h]

Rohrnorm DIN EN 10357 | EN 10357 |DIN 11850| SMS 3008| ASME |ISO 1127 /| DIN ISO NPT
Serie B | Serie A | Reihe 3 BPE/ | EN 10357 228
(ehemals | (ehemals DIN 11866 | Serie C/
DIN 11850 |DIN 11850 Reihe C |DIN 11866
Reihe 1) | Reihe 2) / Reihe B
DIN 11866
Reihe A
PO 0 16 17 18 37 59 60 1 31
Code

MG DN

10 - 2,4 2,4 2,4 - 2,2 3,3 - -
10 12 - - - - - - - 3,2 -

15 3,3 3,8 3,8 3,8 - 2,2 4,0 3.4 -

20 - - - - - 3,8 - - -

15 41 4,7 4,7 4,7 - - 7.4 6,5 6,5
25 20 6,3 7,0 7,0 7,0 - 4,4 13,2 10,0 10,0

25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2 14,0 14,0
40 32 25,3 27,0 27,0 27,0 26,2 - 30,0 26,0 26,0

40 29,3 30,9 30,9 30,9 30,2 29,5 32,8 33,0 33,0
50 50 46,5 48,4 48,4 48,4 51,7 50,6 55,2 60,0 60,0

65 - - - - 62,2 61,8 - - -
80 65 - - 77,0 - 68,5 68,5 96,0 - -

80 - - 111,0 - 80,0 87,0 111,0 - -
100 100 - - 194,0 - 173,0 188,0 214,0 - -

MG = MembrangréBe
Kv-Werte ermittelt geman DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, Ventilkérperwerkstoff Edelstahl (Schmiedekdrper) und

Weichelastomermembrane.

Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Korperwerkstoffe) kbnnen abweichen. Im allgemeinen unter-
liegen alle Membranen den Einflissen von Druck, Temperatur, des Prozesses und den Drehmomenten mit denen diese angezogen werden.
Dadurch kénnen die Kv-Werte Uber die Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

Die Kv-Wert-Kurve (Kv-Wert in Abhangigkeit vom Ventilhub) kann je nach Membranwerkstoff und Einsatzdauer variieren.

Temperaturen
Medientemperatur

FKM (Code 4) -10...90 °C
EPDM (Code 13) -10...100 °C
EPDM (Code 17) -10...100 °C
EPDM (Code 19) -10...100 °C
EPDM (Code 29) -10...100 °C
EPDM (Code 36) -10...100 °C
PTFE/EPDM (Code 54) -10...100 °C
PTFE/EPDM (Code 5M) -10...100 °C

-10...100 °C

PTFE/PVDF/EPDM (Code 71)
Sterilisationstemperatur

FKM (Code 4)

EPDM (Code 13
EPDM (Code 17
EPDM (Code 19
EPDM (Code 29
EPDM (Code 36)

nicht einsetzbar

max. 150 °C ®, max. 60 min pro Zyklus
max. 150 °C ®, max. 180 min pro Zyklus
max. 150 °C ®, max. 180 min pro Zyklus
nicht einsetzbar

max. 150 °C @, max. 60 min pro Zyklus

— [~ |~ | —

PTFE/EPDM (Code 54) max. 150 °C @, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus

PTFE/EPDM (Code 5M) max. 150 °C @, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus

PTFE/PVDF/EPDM (Code 71) nicht einsetzbar

' Die Sterilisationstemperatur gilt fiir Wasserdampf (Sattdampf) oder iberhitztes Wasser.

2 Wenn EPDM-Membranen lénger mit den oben aufgefiihrten Sterilisationstemperaturen beaufschlagt werden,
verringert sich die Lebensdauer der Membrane. In diesen Fallen sind die Wartungszyklen entsprechend anzupassen.
Dies gilt auch fir PTFE-Membranen, die hohen Temperaturschwankungen ausgesetzt sind.
PTFE-Membranen kénnen auch als Dampfsperre eingesetzt werden, allerdings verringert sich hierdurch die Lebens-
dauer. Die Wartungszyklen sind entsprechend anzugleichen.
Fiir den Einsatz im Bereich Dampferzeugung und -verteilung eignen sich besonders die Sitzventile GEMU 555 und 505.
Bei Schnittstellen zwischen Dampf und Prozessleitungen hat sich die folgende Ventilanordnung bewahrt: Sitzventil zum
Absperren von Dampfleitungen und Membranventil als Schnittstelle zu den Prozessleitungen.

Dampfeingang

Prozessleitung

Dampiverteilung I
1

steriler Prozess

Umgebungstemperatur 0...60°C

GEMLT® 687
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Betriebsdruck [bar] Steuerdruck [bar]

. Steuerfunktion 1 Steuerfunktion 2 + 3

MG DN Antruresbs- EPDM / EPDM / . Stlc(atuer- . Stlt(etuer- . Stlc(atuer-

réBe unktion 1 unktion 2 unktion 3
g FKM PTFE FKM PTFE

10 10, 15, 20 B/N 0-10 0-6 0-6 0-6 35-7,0 max. 6,0 max. 5,0
F/M 0-6 0-6 - - 3,8-6,0 - -

25 15, 20, 25
F/N 0-10 0-10 0-10 0-10 55-7,0 max. 5,5 max. 5,5
H/M 0-6 0-6 - - 3,8-6,0 - -

40 32, 40
H/N 0-10 0-10 0-10 0-10 55-7,0 max. 5,5 max. 5,5
JM 0-6 0-6 - 3,8-6,0 - -

50 50, 65
J/N 0-10 0-10 0-10 0-10 55-7,0 max. 5,0 max. 5,0
4/N 0-8 0-5 0-8 0-6 55-7,0 max. 5,0 max. 4,5

80 65, 80 6A - - - 0-10 - max. 3,0 max. 3,0
6A2 - 0-10 - - 40-7,0 - -
5/N 0-6 0-4 0-6 0-4 55-7,0 max. 5,0 max. 4,5

100 100 7A - - - 0-10 - max. 3,5 max. 3,5
7A3 - 0-10 - - 45-7,0 - -

MG = MembrangréBe

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck. Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei geschlos-
senem Ventil ermittelt. Fir die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventilsitz und nach auBen gewahrleistet. Angaben zu beidseitig anste-

henden Betriebsdriicken und fur Reinstmedien auf Anfrage. Hohere Betriebsdriicke auf Anfrage.

Steuermedium

Neutrale Gase

Max. zul. Temp. des Steuermediums 40 °C
Fiillvolumen

AntriebsgroBe Steuerfunktion 1 Steuerfunktion 2

B/N 0,03 dm?® 0,02 dm?

F/M 0,20 dm?® -

F/N 0,20 dm?® 0,16 dm?®

H/M 0,42 dm?® -

H/N 0,42 dm?® 0,40 dm?

JM 0,79 dm?® -

J/N 0,79 dm? 0,69 dm?

4/N 2,30 dm?® 1,87 dm?®

5/N 2,30 dm?® 2,00 dm?

Stf. 3 = Flllvolumen in gedffnetem Zustand siehe Stf. 1, Flllvolumen in geschlossenem Zustand siehe Stf. 2

687
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Steuer- / Betriebsdruckdiagramm

Steuerfunktion 2 + 3 Steuerfunktion 2 + 3
mit Elastomer-Membrane mit PTFE-Membrane
6 6
5 Mq10 5 MG‘10 MG 100
= MG 100 ~
S 4 s R —
© o I
= = MG 80
é 2 % 2
n 1 2 1
0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]
Steuerfunktion 2 + 3 Steuerfunktion 2 + 3
mit Elastomer-Membrane mit PTFE-Membrane
6 7
5 6
s 4 | / 8 MG 25 | —
™ 3] MG 40
'g 3 — P 3 — /!/
% 2 // 3 // MG 50
@ ] MG 50
1 1
0
0 0 2 4 6 8 10
0 2 4 6 8 10
Betriebsdruck [bar]
Betriebsdruck [bar]

Der im Diagramm abgebildete Steuerdruck in Abhangigkeit des vorherrschenden Betriebsdrucks dient hier zur Orientierung fur
einen membranschonenden Betrieb.

LEMLT” 7148 687



6 Bestelldaten
Gehauseform Code Ventilkorperwerkstoff Code

Bodenablasskorper B** EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) PFA-Auskleidung 17
Durchgang D EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) PP-Auskleidung 18
T-Korper T 1.4435, Feinguss C3
* Abmessungen siehe Broschiire T-Ventile 1.4408, Feinguss 37
** Abmessungen und Ausfiihrungen auf Anfrage 1.4408, PFA-Auskleidung 39
1.4435 (316L), Schmiedekorper 40

Anschlussart Code 1.4435 (BN2), Schmiedekdrper A Fe<0,5% 42
SchweiBstutzen Aelinnlial n "
Stutzen DIN 0 EN-GJS-400-1 8 LT (EEGG 40.3) Hartgummi-Auskleidung 83
Stutzen EN 10357 Serie B 1.4539, Schmiedekorper F4
(ehemals DIN 11850 Reihe 1) 16
Stutzen EN 10357 Serie A Membranwerkstoff Code
(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A 17 FKM 4
Stutzen DIN 11850 Reihe 3 18
Stutzen JIS-G 3447 35 EPDM 19
Stutzen JIS-G 3459 36 EPDM 17
Stutzen SMS 3008 37 EPDM 19
Stutzen BS 4825 Part 1 55 EPDM 29
Stutzen ASME BPE / DIN 11866 Reihe C 59 EPDM 36
Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C /
DIN 11866 Reihe B 60 PTFE/EPDM, einteilig 54
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s 63 PTFE/EPDM, zweiteilig 5M
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s 64 o "
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s 65 PTFE/PVDF/EPDM, dreiteilig &

. ** Code 71 nur fur Kérper mit PFA Auskleidung verfigbar (Code 17
Gewindeanschluss und Code 39)
Gew!ndemuffe DIN ISO 228 1 Material entspricht FDA Vorgaben, ausgenommen Code 4 und 29
Gewindemuffe NPT 31
Gewindestutzen DIN 11851 6 -
Kegelstutzen und Uberwurfmutter DIN 11851 6K Steuerfunktion Code
Sterilverschraubung auf Anfrage Federkraft geschlossen ~ (NC) 1
Flansch (GEMU 671) Federkraft gedffnet (NO) 2
Flansch EN 1092 / PN16 / Form B, Be|dse|t|g angesteuert (DA) 3

Baulange EN 558, Reihe 1,

ISO 5752, basic series 1 8 . -
Flansch ANSI Class 150 RF, Antriebsausfiihrung Code

Baulange MSS SP-88 38 MembrangréBe 10 B/N
Flansch ANSI Class 125/150 RF, .

Baulange EN 558, Reihe 1, MembrangroBe 25 FM
ISO 5752, basic series 1 39 MembrangréBe 25 F/N
Clamp-Stutzen Membrangré3e 40 H/M
Clamp ASME BPE fir Rohr ASME BPE, MembrangréBe 40 H/N
Bauldange ASME BPE 80 -

Clamp DIN 32676 Reihe B fiir Rohr EN 1SO 1127, Membrangrofe 50 JM
Bauldnge EN 558, Reihe 7 82 MembrangréBe 50 J/N
Clamp ASME BPE fir Rohr ASME BPE, MembrangréBe 80 4/N
Baulange EN 558, Reihe 7 88 -

Clamp DIN 32676 Reihe A fiir Rohr DIN 11850, Membrangré3e 100 5N
Bauldnge EN 558, Reihe 7 8A MembrangréBe 80, Steuerfunktion 2 6A
Clamp SMS 3017 fiir Rohr SMS 3008, s ;

Bauliinge EN 558, Reihe 7 8E Membrangr?Be 80, Steuerfunktlo.n 1 6A2
Clamp DIN 32676 Reihe C, MembrangréBe 100, Steuerfunktion 2 7A
Baulange FTF ASME BPE 8P MembrangréBe 100, Steuerfunktion 1 7A3
Clamp DIN 32676 Reihe C, =

Baulange FTF EN 558 Reihe 7 8T MembrangroBe 80 4RN

Steuerluftanschluss in Durchflussrichtung

MembrangréBe 100 5RN
Steuerluftanschluss in Durchflussrichtung

Sterilclamp auf Anfrage
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Innenoberflachengiiten fir Schmiede- und Vollmaterialkérper '

Medienberiihrte

Mechanisch poliert 2

Elektropoliert

Innenoberflachen TS Code AR Code
Ra < 0,80 um H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 um - 1507 - 1508
Ra < 0,40 um H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 um @ H5 1527 HE5 1516

Medienberiihrte

Mechanisch poliert 2

Elektropoliert

Innenoberflachen ASM% BPE ASME BPE
nach ASME BPE 2016 * Oberflachen- Code Oberflachen- Code
bezeichnung bezeichnung
Ra Max. = 0,76 um (30 pinch) SF3 SF3 - -
Ra Max. = 0,64 um (25 pinch) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra Max. = 0,51 um (20 pinch) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra Max. = 0,38 um (15 pinch) - - SF4 SF4

Medienberiihrte

Innenoberflachengiiten fiir Feingusskoérper

Mechanisch poliert >

Innenoberflachen H}Slﬁqﬁkéaézse Code
Ra < 6,30 um - 1500
Ra < 0,80 um H3 1502
Ra < 0,60 um ® - 1507

' Oberflachenglten kundenspezifischer Ventilkérper kdnnen in Sonderféllen eingeschrankt sein.

2 Oder jede andere Oberflachenveredelung, mit der der Ra-Wert erreicht wird (gemail ASME BPE).

s Der kleinstmogliche Ra-Wert fiir Rohrinnendurchmesser < 6 mm betrégt 0,38 pum.

+ Bei Verwendung dieser Oberflachen werden die Kérper nach den Vorgaben der ASME BPE gekennzeichnet.
Die Oberflachen sind nur filr Ventilkdrper erhaltlich, die aus Werkstoffen (z.B. GEMU Werkstoff-Code 40, 41, F4, 44)
und mit Anschliissen (z.B. GEMU Anschluss-Code 59, 80, 88) gemaB der ASME BPE hergestellt sind.

s Nicht méglich fir GEMU Anschluss-Code 59, DN 8 und GEMU Anschluss-Code 0, DN 4.

Ra nach DIN EN ISO 4288 und ASME B46.1

Sonderfunktion Code

Ausfiihrung 3-A-konform M

Bestellbeispiel 687

Typ 687

Nennweite 25
Gehauseform (Code) D
Anschlussart (Code)

Ventilkérperwerkstoff (Code)

Membranwerkstoff (Code) 5M
Steuerfunktion (Code) 1

25 D 60 40 5M 1 F/N 1503 M

60
40

Antriebsausfihrung (Code) F/N
Oberflachenqualitat (Code) 1503
Sonderfunktion (Code) M
' & 4 ®
LM 0/ 48 687



7 Herstellerangaben

71 Transport

® Membranventil nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht stlrzen,
vorsichtig handhaben.

@ Verpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /

Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverziglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Auslieferungszustand des Ventils:

Steuerfunktion: Zustand:

1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen

2 Federkraft gedffnet (NO) gedffnet

3 Beidseitig angesteuert (DA) undefiniert

® Das Membranventil wird im Werk auf
Funktion gepruft.

7.3 Lagerung

® Membranventil staubgeschutzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 40 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sduren,
Kraftstoffe u.a. dirfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

7.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

8 Funktionsbeschreibung

GEMU 687 ist ein Metall-Membranventil
mit Durchgangs-, T- oder Behalterboden-
Ablasskorper bzw. Ausfuhrung in
Mehrwegeausfuhrung. Das Ventil besitzt
einen wartungsarmen Membranantrieb, der
mit neutralen Gasen angesteuert werden
kann. Eine optische Stellungsanzeige

ist bei Steuerfunktion 1 standardmafig
integriert und bei Steuerfunktion 2 + 3
optional verfugbar. Ventilkorper und
Membrane sind gemaf Datenblatt in
verschiedenen Ausfuhrungen erhaltlich.
Das Ventil ist CIP- / SIP-reinigungsfahig
und sterilisierbar bei Korpern in
Edelstahlausfuhrung. Vielfaltiges Zubehor ist
lieferbar, z. B. Hubbegrenzungen, optische
(Steuerfunktion 2 + 3) und elektrische
Stellungsanzeigen, Handnotbetéatigung,
pneumatische bzw. elektropneumatische
Stellungs- und Prozessregler, Pilotventil mit
Handnotbetéatigung.

9 Gerateaufbau

Optische
Stellungs-
anzeige

Steuer-
medium-
anschluss

Gerateaufbau

1 Ventilkérper
2 Membrane
A Antrieb
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9.1 Typenschild

Gerateversion  Ausfliihrung geman Bestelldaten

geratespezifische Daten
E]z || 687 25D60405M11/N | _J
> @) 1508 PS 6,0 bar
$%|PsT 5,5- 7,0 bar
: Baujahr
2020

Egg— tAl DE

=~
8 88641969 12103529 | 0001

. [
‘ Rickmeldenummer ’

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlisselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.

10 Montage und Bedienung

Vor Einbau:

@ Eignung Ventilkorper- und
Membranwerkstoff entsprechend
Betriebsmedium prafen.

Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

10.1 Montage des Membranventils

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A WARNUNG
IE Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!
@ Montage nur mit geeigneter
Schutzausrustung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
» \erbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

A VORSICHT

Ventil nicht als Trittstufe oder

Aufstiegshilfe benutzen!

» Gefahr des Abrutschens / der
Beschadigung des Ventils.

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

uberschreiten!

» Eventuell auftretende DruckstoR3e
(Wasserschlage) durch

arbeiten.

SchutzmaBnahmen vermeiden.

@ Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

Installationsort:

A VORSICHT

@ Ventil duBerlich nicht stark
beanspruchen.

@ Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden kann.

@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskrafte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom VentilkGrper
ferngehalten werden.

@ Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

x Richtung des Betriebsmediums:
Beliebig.

x Einbaulage des Membranventils:
Beliebig.

Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
muss fur die Betriebsbedingungen
des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur
und Druck) sowie die jeweiligen
Umgebungsbedingungen geeignet sein.
Technische Daten des Ventils und der
Werkstoffe prifen.

11/48



Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht

dekontaminieren, spulen und bellften.

B wn

Montage bei SchweiBstutzen:

1. SchweiBtechnische Normen einhalten!
2. Antrieb mit Membrane vor Einschweif3en
des Ventilkbrpers demontieren (siehe
Kapitel 11.1).

Schweif3stutzen abkihlen lassen.
Ventilkorper und Antrieb mit Membrane
wieder zusammen bauen (siehe Kapitel
11.4).

Hw

Montage bei Clampanschluss:

@ Bei Montage der Clampanschlusse
entsprechende Dichtung zwischen
Ventilkorper und Rohranschluss einlegen
und mit Klammer verbinden. Die Dichtung
sowie die Klammer der Clampanschlisse
sind nicht im Lieferumfang enthalten.

I | Wichtig:

Schweif3stutzen / Clampanschlisse:
Drehwinkel flr das
entleerungsoptimierte
EinschweiBen entnehmen Sie

bitte der Broschure "Drehwinkel

far 2/2-Wege-Ventilkérper"

(auf Anfrage oder unter
www.gemu-group.com).

Montage bei Flanschanschluss:

1. Auf saubere und unbeschéadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig

ausrichten.

Dichtungen gut zentrieren.

Ventilflansch und Rohrflansch mit

geeignetem Dichtmaterial und

passenden Schrauben verbinden.

Dichtmaterial und Schrauben sind nicht

im Lieferumfang enthalten.

Alle Flanschbohrungen nutzen.

Nur Verbindungselemente aus

zulassigen Werkstoffen verwenden!

7. Schrauben Uber Kreuz anziehen!

W

oo

5

1 3

1 3 7 8

>< 4 2
4 2 6

Montage bei Gewindeanschluss:

® Gewindeanschluss entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

® MembranventilkOrper an Rohrleitung
anschrauben, geeignetes
Gewindedichtmittel verwenden.
Das Gewindedichtmittel ist nicht im
Lieferumfang enthalten.

Entsprechende Vorschriften fur
Anschliisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.
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10.2 Steuerfunktionen

Folgende Steuerfunktionen sind verflgbar:

Steuerfunktion 1
Federkraft geschlossen (NC):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entltuften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 2
Federkraft gedffnet (NO):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geoffnet. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 4) schlie3t das Ventil. Entliften
des Antriebs bewirkt das Offnen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 3
Beidseitig angesteuert (DA):

Ruhezustand des Ventils: keine definierte
Grundposition. Offnen und SchlieBen des
Ventils durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

Iy

€

@— Anschluss 4

k (Q}———— Anschluss 2
=1

Anschluss 2

Steuerfunktion 1

Steuerfunktion 2 + 3

Anschliisse
Steuerfunktion
2 4
1 (NC) +
2 (NO) - +
3 (DA) + +

+ = vorhanden / - = nicht vorhanden

(Anschlisse 2 / 4 siehe Bilder links)

10.3 Steuermedium anschlieBBen

Wichtig:
Steuermediumleitungen
spannungs- und knickfrei
montieren!

Je nach Anwendung geeignete
Anschlussstucke verwenden.

Gewinde der Steuermediumanschliusse:
G1/4

Steuerfunktion Anschliisse

2: Steuermedium

1 | Federkraft geschlossen (NC) (Offnen)

4: Steuermedium

2 | Federkraft gedffnet (NO) (SchlieBen)

2: Steuermedium
(Offnen)

4: Steuermedium
(SchlieBen)

3 | Beidseitig angesteuert (DA)

Anschlisse 2 / 4 siehe Bilder links

10.4 Optische Stellungsanzeige

Steuerfunktion 1: serienmafig
Steuerfunktion 2 + 3: optionales Zubehor

. —
NN/ N N\

Ventil geschlossen

[N

Ventil offen
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11

Montage / Demontage
von Ersatzteilen

4. Beschadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

14/48

=T 11.3 Montage Membrane
1
11.3.1 Allgemeines
di) 5" | Wichtig:
[ | ] Fur Ventil passende Membrane
\ @ ) einbauen (geeignet fiir Medium,
X / Mediumkonzentration, Temperatur
: T : und Druck). Die Absperrmembrane
| ! ] ist ein VerschleiBteil. Vor
20 gz Inbetriebnahme und Uber gesamte
19" fr | Einsatzdauer des Membranventils
) _'_|\ . 2 technischen Zustand und Funktion
18 N % U R Uberprifen. Zeitliche Abstande
der Prifung entsprechend den
T % Einsatzbelastungen und / oder
der far den Einsatzfall geltenden
. Regelwerken und Bestimmungen
11.1 Demc_mtage Ven__tll ) festlegen und regelmaBig
(Antrieb vom Korper I6sen) durchfiihren.
1. Antrieb A in Offen-Position bringen. .
2. Antrieb A vom Ventilkorper 1 " chhtlg. : :
: Ist die Membrane nicht weit
demontieren. . : .
3. Antrieb A in Geschlossen-Position genug in das Verplndu_ngsstuck
bringen. emggschraub’;, wirkt die
SchlieBkraft direkt auf den
I | Wichtig: Membranpin und nicht Uber
Nach Demontage alle Teile von das Druckstiick. Das fuhrt zu
Verschmutzungen reinigen (Teile Beschadigungen und fruhzeitigem
dabei nicht beschadigen). Teile Ausfall der Membrane und
auf Beschadigung prifen, ggf. Undichtheit des V.ent'lls. Wird die
auswechseln (nur Originalteile von Membrane zu weit eingeschraubt,
GEMU verwenden). erfolgt keine einwandfreie
Dichtung mehr am Ventilsitz. Die
11.2 Demontage Membrane Funktion des Ventils ist nicht mehr
gewahrleistet.
x> | Wichtig: ——
Vor Demontage der Membrane 5" | Wichtig: )
bitte Antrieb demontieren, siehe Falsch montierte Membrane fuhrt
"Demontage Ventil (Antrieb vom gof. Zu Undich?heit de_s Ventils /
Kérper ldsen)”. Mediumsaustritt. Ist dies lder Fall
dann Membrane demontieren,
1. Membrane herausschrauben. komplettes Ventil und Membrane
2. Alle Teile von Produktresten und uberprifen und erneut nach obiger
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei Anleitung montieren.
nicht zerkratzen oder beschadigen!
3. Alle Teile auf Beschadigungen prufen.




Das Drucksttick ist bei MembrangréBen
10-80 (DN 10 - 80) lose.

Bei MembrangréBe 100 (DN 100) ist das
Drucksttck fest montiert.

MembrangréBe 10 (DN 10 - 20):

Druckstick und Antriebsflansch von unten
gesehen:

Verdrehsicherung der Spindel am
Druckstiick

Als Verdrehsicherung der Antriebsspindel
ist ein Zweiflach A am Spindelende. Bei

der Montage des Druckstuckes muss

der Zweiflach mit der Aussparung am
Druckstuckricken B Ubereinstimmen.

Ist die Antriebsspindel nicht in der

richtigen Position, muss sie in die richtige
Position gedreht werden. Die Position der
Verdrehsicherung ist gegentber der Position
der Druckstuckfiihrung um 45° versetzt.
Druckstuck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen D in Fihrungen C
einpassen. Das Druckstlck muss sich frei
zwischen den Fuhrungen bewegen lassen!

MembrangréBe 25 - 80 (DN 15 - 80):

Druckstuck und Antriebsflansch von unten
gesehen:

Druckstuck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen D in Fihrungen C
einpassen. Das Druckstlck muss sich frei
zwischen den Fuhrungen bewegen lassen!

MembrangréBe 100 (DN 100):

Druckstuck und Antriebsflansch von unten
gesehen:

. !ﬁ?‘ g 1] Sy
| I "'g'__?’_'zj. . ; A |
\ ! f

LEMLT”
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11.3.2 Montage der
Konkav-Membrane

Druckstuckaussparung

,Jigw‘r

| AN 7 2

I \

Membrandom

Membranpin

1. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

2. Bei MembrangréBe 10-80 (DN 10 - 80)
Druckstlck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen D in
FUhrungen C einpassen (siehe Kapitel
11.3.1 "Allgemeines").

MembrangroBe 10: prufen ob
Verdrehsicherung eingerastet ist.

3. Kontrollieren ob das Druckstuck in den
FUhrungen liegt.

4. Neue Membrane von Hand fest in
Druckstuck einschrauben.

5. Kontrollieren ob Membrandom in
Druckstickaussparung liegt.

6. Bei Schwergéngigkeit Gewinde prufen,
beschadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

7. Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Ubereinstimmt.

11.3.3 Montage der
Konvex-Membrane

1. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

2. Bei MembrangréBe 25 - 80 (DN 15 - 80)
Druckstlck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen D in
FUhrungen C einpassen (siehe Kapitel
11.3.1 "Allgemeines").

3. Kontrollieren ob das Druckstiick in den
Fahrungen liegt.

4.

10.
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Neuen Membranschild von Hand
umklappen; bei groBen Nennweiten
saubere, gepolsterte Unterlage
verwenden.

~

Membranschild le—— Membranpin

NS

Neue Stutzmembrane auf Druckstlick
auflegen.

Membranschild auf Stitzmembrane
auflegen.

Membranschild von Hand fest

in Druckstuck einschrauben.

Der Membrandom muss in der

Druckstlckaussparung liegen.
Verbin- Druckstiickaussparung

dungs-
)
N

stlick

N
Druck-
stiick

Stitzmembrane ‘ Membranpin

[

— 1\ —

1
Membranschild Membrandom
Bei Schwergangigkeit das Gewinde
prufen, beschadigte Teile austauschen.
Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Ubereinstimmt.
Membranschild von Hand fest auf die
Stutzmembrane driicken, so dass sie

zurlckklappt und an der Stitzmembrane
anliegt.




11.4 Montage Antrieb
auf Ventilkorper

. Antrieb A in Offen-Position bringen.

. Antrieb A mit montierter Membrane 2
auf Ventilkérper 1 aufsetzen, auf
Ubereinstimmung von Membransteg und
VentilkOrpersteg achten.

3. Schrauben 18, Scheiben 19 und

Muttern 20 handfest montieren.

4. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

5. Schrauben 18 mit Muttern 20 tUber Kreuz

festziehen.

N —

5

1 3

1 3 7 8

>< 4 2
4 2 6

6. Auf gleichmaBige Verpressung der
Membrane 2 achten (ca. 10-15 %,
erkennbar an gleichméBiger
AuBenwdlbung).

7. Komplett montiertes Ventil auf Dichtheit
prufen.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Druckst6Be (Wasserschlage) vorsehen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

® Membranventil auf Dichtheit und Funktion
prufen (Membranventil schlieBen und
wieder 6ffnen).

@ Bei neuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Membranventil spulen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:
x Betreiber der Anlage ist verantwortlich far

Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

13 Inspektion und Wartung

I | Wichtig:

Wartung und Service:

Membranen setzen sich im Laufe
der Zeit. Nach Demontage /
Montage des Ventils Schrauben 18
und Muttern 20 korperseitig auf
festen Sitz Gberprifen und ggf.
nachziehen (spatestens nach dem

ersten Sterilisationsprozess).

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

12 Inbetriebnahme

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschllisse
prufen!

@ Dichtheitsprifung
nur mit geeigneter
Schutzausristung.

» Gefahr von schwersten Verletzungen

oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.
A VORSICHT

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ Fur Schaden welche durch
unsachgemafie Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, Gbernimmt

GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor

Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.
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1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

B wn

Der Betreiber muss regelmasige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfuhren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe
Kapitel 11 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").

14 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

® Membranventil demontieren (siehe
Kapitel 11.1 "Demontage Ventil (Antrieb
vom Korper I6sen)").

15 Entsorgung

15.1 Demontage zur Entsorgung
far Steuerfunktion 1

SA2
SA1
29
12
|
|
13
: Z S
|
, 10
|
|
7 |
| |
8 T I ‘
e |
26 — 21
| o L 9
| | |
‘ . |
: 22
n .
I 22

N] | @ Alle Ventilteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /

Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

T
' !
!
! ! |
! !
15 : m [
Do
! ! |
| | ! « 30
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A WARNUNG

Antriebsoberteil 10 steht unter

Federdruck!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

® Antrieb nur unter Presse 6ffnen.

Antrieb von Steuermedium trennen.
Loses Druckstick 3 entfernen.
Abdeckkappe SA2 entfernen.
Optische Stellungsanzeige SA1
entfernen.

Abdeckkappen 29 entfernen.

Bei Membrangro3e 50:
Abdeckkappen 34 entfernen.

7. Antrieb in Presse einspannen.

o=

o o

VORSICHT

Zu starker Pressdruck!

» Bruchgefahr des
Antriebsoberteils 10!

@ Nur minimal ndtigen Druck
ausuben.

8. Bei MembrangréBen 25 und 40:
Schrauben 12 mit Scheiben 13
zwischen Antriebsoberteil 10 und

Antriebsunterteil 16 l16sen und entfernen.

Bei MembrangréBe 50:
Schrauben 12 mit Scheiben 13 und
Muttern 35 zwischen Antriebsoberteil 10
und Antriebsunterteil 16 |6sen und
entfernen.

9. Pressdruck langsam wegnehmen.

10. Antriebsoberteil 10 entfernen.

11. Federpaket, bestehend aus
Druckfedern 7, 8 und 26, aus
Antriebsunterteil 16 entfernen.

16 Ricksendung

® Membranventil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[=>> | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefillt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die

Rucksendung bearbeitet!

17 Hinweise

Hinweis zur Richtlinie
2014/34/EU (ATEX Richtlinie):
Ein Beiblatt zur Richtlinie
2014/34/EU liegt dem Produkt bei,
sofern es geman ATEX bestellt
wurde.

Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler

Méglicher Grund

Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht
aus Entliftungsbohrung*

im Oberteil des Antriebs

bei Steuerfunktion NC bzw.
Anschluss 2 (siehe Kapitel
10.2 "Steuerfunktionen") bei
Steuerfunktion NO

Steuermembrane defekt

Antrieb austauschen

Steuermedium entweicht aus
Leckagebohrung*

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium
auf Verschmutzungen untersuchen

Betriebsmedium entweicht aus
Leckagebohrung*

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Steuermedium entweicht an
Steuermembrane* nach auf3en

Verbindungsschrauben zwischen Ober-
und Unterteil des Antriebs locker

Schrauben fachgerecht Gber Kreuz
nachziehen

Ventil 6ffnet nicht bzw. nicht
vollstandig

Steuerdruck zu niedrig
(bei Steuerfunktion NC)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Vorsteuerventil defekt

Vorsteuerventil prifen und austauschen

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschlieBen

Absperrmembrane nicht korrekt montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prufen, ggf. austauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NO)

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang undicht
(schlieBt nicht bzw. nicht
vollstéandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Steuerdruck zu niedrig (bei Steuer-
funktion NO und bei Steuerfunktion DA)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Fremdkdrper zwischen
Absperrmembrane und Ventilkérpersteg

Antrieb demontieren, Fremdkoérper
entfernen, Absperrmembrane und
Ventilkérpersteg auf Beschadigungen
untersuchen, ggf. austauschen

Ventilkdrpersteg undicht bzw. beschadigt

Ventilkérpersteg auf Beschadigungen
prifen, ggf. Ventilkdrper tauschen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NC)

Antrieb austauschen

Ventil zwischen Antrieb und
Ventilkérper undicht

Absperrmembrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prifen, ggf. austauschen

Verschraubung zwischen Ventilkdrper
und Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilkérper
und Antrieb nachziehen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

VentilkOrper / Antrieb beschadigt

Ventilkérper / Antrieb tauschen

Verbindung Ventilkdrper -
Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung
prifen

Verschraubungen / Gewindeanschlisse
lose

Verschraubungen / Gewindeanschlisse
festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkdrper undicht

Ventilkdrper defekt oder korrodiert

Ventilkérper auf Beschadigungen
prufen, ggf. Ventilkdrper tauschen

* siehe Kapitel 19 "Schnittbild und Ersatzteile"
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Schnittbild und Ersatzteile
,L Optische Stellungsanzeige
| \ R
| .
|
| EntlGftungs-
@ bohrung
, L\
| Steuer-
| membrane
l L | | i L J ]
l | ]
| Leckagebohrung
20 4
19 | B 2
___1 L’ 7 1
18 TTT1 ‘
, S
1 = _AA_ |
| Z

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilk6rper K600...

2 Membrane 600...M

18 Schraube

19 Scheibe } 687...S30...

20 Mutter

A Antrieb 9687...
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20 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. I, 1.B
far unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Mdller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstandigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Membranventil pneumatisch betatigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: MV-Pneum-2009-12

Handelsbezeichnung: Typ 687

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfullt sind:
1.1.3.;11.5;1.21.;1.3.;1.3.2,;1.3.3.;1.34.;1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.; 1.5.5.;1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VIl Teil B erstelit
wurden.

Es wird ausdriicklich erklért, dass die unvolilstandige Maschine allen einschlédgigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 17. Mai 2006 (iber Maschinen und zur Anderung der
Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollmachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begrindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu Gbermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch
Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberuhrt!
Wichtiger Hinweis! Die unvollstdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,

wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

; % (
Joachim Brien

Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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21 EU-Konformitéatserklarung

Konformitatserklarung
Geman der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefiihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU erfullen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Memlgranventil

GEMU 687
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H1

Hinweis fir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen
Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der ISO 14001 erfullen.

Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

(RS

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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1 O6uwue yRasaHuA

YcnoBusa 6e30TKasHOro PyHKLUNMOHUPOBAHUA

Knanana GEMU:

x CobnoaeHne npaBua TPaAHCMOPTUPOBKU
N XpaHeHus

X MoHTax v BBOA B 9KCNyaTaumio
KBa/IMPULMPOBAHHBLIM NEPCOHAIOM

X ODKcnayatauuya cornacHo HacToALemy
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE U MOHTaXy

x CobntogeHne npasBun NpoBegeHns
TEXHUYECKOro 06CyHUBaHUA

CobnoaeHve npaBua MOHTaXKa,

9KCNyaTauum, TEXOOCNYHUBaHUA U

pemMoHTa obecnevmBaeT 6e30TKa3HOE

(DYHKLMOHUPOBaHME KianaHa.

5> | OnncaHuA 1 MHCTPYKLMK
OTHOCATCA K CTaHZ4apPTHOMY
ncnonHenuto. na cneymanbHbix
WCMNOJIHEHMI, ONUCAHNE KOTOPbIX
OTCYTCTBYET B HACTOALLEM
PYKOBOACTBE MO YCTaHOBKE U
MOHTay, AENCTBYIOT 0bLme
[AaHHble HACTOALLEro pyKoBoacTea
B COYETaHWU C AOMNOJHUTEIbHOM

cneumanbHOM JOKYyMEHTaUMEMN.

Bce npaBa, Takue Kak

aBTOPCKWE npasa w1 npasa
WMHTENNEKTYa/IbHOM COBCTBEHHOCTH,
3aluLLEeHbl crneumasibHo.

2 O6uwue yKasaHuA no

TeXHUKe 6e30nMacHoOCTHU

B yKaszaHuAX no TexHnKe 6e30MnacHOCTU He

YUYUTbIBAOTCS:

x Cny4arHOCTU 1 COBbLITUA, KOTOPbIE
MOTrYT NPOU30MTHN BO BPEMSA MOHTaXKa,
9KCNyaTauym U TEXHUYECKOro
06CNYHMBaHUA.

X MecTHble yKa3aHus No TEXHUKE
©e3onacHoCcTH, 3a cobageHne
KOTOPbIX, B TOM Y1CNE CTOPOHHMUM
nepcoHasioM, NPUBNEYEHHbIM A
MOHTaKa, oTBeYaeT noJib3oBaTe/ib
060pyAOBaHMA.
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21 YKkazaHuAa gnA
o6cnyHuMBaloLero nepcoHana

PyKoBoACTBO NO YCTAHOBKE M MOHTaMy
COAEPHUT OCHOBHbIE YKa3aHWA N0 TEXHUKE
6e30MacHOCTH, KOTOPble HEOBXOAMMO
cobnogaTb Npy BBOAE B SKCNyaTaumio,
SKCnayaTaumm n TeEXHUHECKOM
o6cnyunBaHmMn. X HecobntogeHne MOXKeET
MPUBECTU K CAEeAYIOWMM NOCNEACTBUAM:

X Yrposa 34,0poBbto YesioBEKA B
pesynbTare 3/1eKTPUYECKOrO,
MEeXaHU4YeCKOro, XMMM4eCcKoro
BO34ENCTBUA.

X Yrposa HaxogAuemyca paaom

060pyaoBaHUIo.

OTKa3s BarKHbIX QYHKUUMN.

X Yrposa oKpyarLemn cpese B
pes3ysibTare YTEeYKM ONacHbIX BELLECTB.

>

MNepepn BBOAOM B 3KCMJlyaTauuio

Heo6XoAMUMO:

@ npouuTaTb PyKOBOACTBO MO YCTaHOBKE U
MOHTaXY;

@ 006y4nTb 06CNYHUBAIOLWMI NEPCOHAN U
nepcoHas, NPUBNEYEHHBIN ANA MOHTaXa,;

@ 06ecrneynTb NOHUMaHUE NePCoOHaIOM
MHCTPYKLMI MO TEXHUKE 6€30NacHOCTH;

@ pacnpefenuTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTU U
KOMMNETEHLMM.

Mpu akcnnyatauum:

@ obecneynTb CBOGOAHbLIM AOCTYN K
PYKOBOZACTBY MO YCTAHOBKE U MOHTaXYy B
MeCTe aKCcnyaTauuu;

@ COo0/104aTb YKa3aHMA No TEXHUKE
©6e30MnacHOCTMU;

@ VCrnosb3oBaTb 06opyaoBaHME B
CTPOroM COOTBETCTBUM C pabo41mMu
XapaKTepucTUKamu;

@ He NpoBOAMTb HE ONMUCAaHHbIE B
PYKOBOACTBE paboThbl MO TEXHUYECKOMY
0OCNYHUBAHUIO U PEMOHTY 6e3
NpeaBapuUTE/IbHOIrO COrnacoBaHuUA C
NPON3BOSUTENEM.

' ONMACHOCTb

Ctporo cobnoagarb Tpe6oBaHUA nac-

noprta 6e30MacHOCTU U AeACTBYIOLUE
npaBuia TEXHUKU 6Ge30MacHOCTU gNA

ucnonb3yembix cpepn,!

NMpn BO3BHUKHOBEHUU BOMPOCOB:
x obpallanitech B 61mmanwee
npegctasutensctso GEMU.

2.2

MNpegynpexaeHus, N0 Mepe BO3MOKHOCTMH,
KnaccupuunpoBaHbl NO CAEAYIOLEN CXEME:

MpeapynpexgeHnn

A CUrHAJZIbHOE CJ10BO

Tun U UCTOYHUK OMNACHOCTH

» Bo3MoxHble nocneacTsua B cayvae
HecoobaaeHuA.

@ MeponpuaTnA No ycTpaHeHmto
ONacHOCTM.

MpeaynpexaeHns npy aToM Bcerga
0603Ha4alTCA CUrHaibHbIM C/I0BOM, a
MHOrAa TaK¥e CUMBOJIOM, O3HAYaoLLIMM
OMacHOCTb.

MpUMeHsIIoTCA cneayoWwme CUrHasibHble
C/10Ba W CTENeHM ONacHOCTH:

' OMNACHOCTb

HenocpeactBeHHaA onacHoOCTb!
» HecobnogeHne yKkasaHni NpuBOAUT K
CMEPTU NN TAKEbIM TPaBMam.

A NPEAYNPEXKAEHUE

Bo3moxHa onacHaAa cutyauua!

» HecobntogeHme ykasaHnini MOXeT
NPUBECTU K CMEPTU U/IU TAHKENbIM
TpaBmam.

A OCTOPOHHO

Bo3amoxHa onacHaA cutyauumA!

» HecobntogeHme ykasaHnin MOXeT
NPUBECTU K TpaBMaM CpegHen nam
NErKom TAMeCT!.

OCTOPO}HO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3moHa onacHasa cutyauumsa!
» HecobnogeHme ykasaHnin MOXKeT
NPUBECTM K MaTepuasibHOMy yLiepoy.
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MUcnonb3yemblie CUMBOJIbI

OnacHoCTb ropsayei NoBepxHocTw!

OnacHoCTb egKux BellecTs!

PyKa: onvcbiBaeT obLme yKasaHus
M PEKOMEHAALMMN.

TouKa: onncbiBaeT NPOU3BOANMbIE
AencTeuma.

CTpenKa: onucbiBaeT peaKumio Ha
AENCTBUA.

4 O6nacTb NnpumeHeHuUs

x Mem6paHHbIi KnanaH GEMU 687
npeaHasHavyeH oA Ucnoib3oBaHWA B
Tpy6onposogax. OH ynpaBaAaeT npoTe-
KatoLLlen cpeaomn, Npu aTOM cam MOXET
3aKpbIBaTbCA WN OTKPbIBATLCA MOJ,
BO34ENCTBUEM YNpaBAaAoLWen cpeabl.

¥ HnanaH paspelwaerca mcnonb3oBaTtb
TOJIbKO B CTPOroM COOTBETCTBUMU C
TEXHUYECKUMU XapaKTepUCTUKaMK
(cm. rnaBy 5 "TexHu4yeckue
XapaKTepUCTUKK").

X 3anpelaeTca naKMpoBaTb BUHTbI U
NNacTUKOBbIE AeTanu KnanaHal!

B I g

3HaKu Npu NepeyncieHmm
3/IEMEHTOB CMUCKa

w

OnpepeneHue NOHATUMA

Pa6ouas cpepga
Cpega, KoTopas NpOXo4uT Yepes
MeMOpaHHbIK KnanaH.

Ynpasnawuwiana cpega

Cpeaa, C NoOMOLLbIO KOTOPOW ynpaBasaeTcA
M NPUBOAMTCA B AENCTBME MEMOPAHHbIM
KiianaH 3a CYET NoBbILLEHUA AN
MNOHUMKEHUA €€ faBNeHuUsA.

PYHHLMA ynpaBieHUA
Bo3amoxHble dyHKLMM ynpaBieHus
MeMOpPaHHbIM KanaHoM.

A NPEAYNPEXHAEHUE

MemO6paHHbIN KnanaH MOXHO UCNO/1b-

30BaThb TOJIbKO NO Ha3HaA4YeHMUIO!

» B npoTMBHOM Cny4ae U3rotoBUTENb HE
HEeCET OTBETCTBEHHOCTU 3a U3genue, a
rapaHTUHbIE 06A3aTeNbCTBA TEPAIOT
cuny.

® MembpaHHbIM KnanaH Heo6Xxo04MMO UC-
No0JIb30BaTb TO/ILKO MpU COBI0AEHUM
yC/NI0BUM aKCNayaTaumu, onpeaenén-
HbIX B 4OFOBOPHOM AOKYMEHTALMN U
PYKOBOACTBE MO YCTAHOBKE WU MOHTaMXY.

® MembpaHHbIM KnanaH paspeLuaeTca uc-
No/1Ib30BaTb TOJIbKO B TEX B3pbIBOOMNAC-
HbIX 30HaX, KOTOpble NOATBEPHAEHDI B
Hexknapauunn cootsetcTBmA (ATEX).
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5 TexHn4YecKue xapaKTepUCTUKU

Pa6ouan cpega

ArpeccuBHble, HelTpasbHble, ra3006pasHble U HUAKME BELLEeCTBa, He OKasbiBatoLLue OTPULATEe/IbHOro BO3AENCTBMA Ha
hU3N4ECKNE U XMMUYECKME CBOWMCTBA MaTepuasioB COOTBETCTBYIOLLMX KOPMYCOB 1 MeMBpaH.

Temnepatypbl

Temneparypa cpeabl
FKM (Kog 4) -10...90 °C

EPDM (Hog 13) -10...100 °C
EPDM (Hog 17) -10...100 °C
EPDM (Hog 19) -10...100 °C
EPDM (Hog 29) -10...100 °C
EPDM (Hog 36) -10...100 °C
PTFE/EPDM (Hopg 54) -10...100 °C
PTFE/EPDM (Kog 5M) -10...100 °C
PTFE/PVDF/EPDM (Hog 71) -10...100 °C
Temneparypa ctepunusauum
FKM (Kog 4) He npuMeHaeTcA
EPDM (Kog 13) makc. 150 °C @, max. 60 MWUH Ha LKA
EPDM (Hog 17) mMakrc. 150 °C @, max. 180 MWH Ha UMK
EPDM (Hog 19) makc. 150 °C @, max. 180 M1H Ha UMK
EPDM (Hog 29) He npuMeHaeTcA
EPDM (Hog, 36) makc. 150 °C @, max. 60 MMH Ha UMKA
PTFE/EPDM (Kopg 54) MakKc. 150 °C @, 6e3 orpaHM4yeHua BpEMEHN Ha LKA
PTFE/EPDM (Hog 5M) makc. 150 °C @, 6e3 orpaHU4eHUA BPEMEHN Ha LMK
PTFE/PVDF/EPDM (Hog 71) He npuMmeHaeTcA

" Temnepatypa cTepuansaLmmn faHa fJis BoAAHOro napa (HachILeHHOro napa) MM neperpetoin Boabl.

2 Ecnn EPDM-MeM6paHb! A0/blUE NOABEPHEHbI BO3AENCTBHIO BbILLEONUCaHHbIX TEMMNEepaTyp CTepUIM3aLmm,
CPOK CJyK6bl MEMGPaH COKpalLaeTcs. B aTux cayyasx cnefyeT COOTBETCTBEHHO YMEHBLIMTL
MHTEPBaJIbl MEXAY LIMKNAMKU TEXHUHECKOTO 06CNYHKUBaHMA.
3T0 OTHOCUTCA TaKe K PTFE-memBpaHam, MoABEPraloWMMCA 3HAYUTENbHBIM KONEGAHWUAM TEMNEPATYPbI.
PTFE-MeM6paHbl MOXHO TaKe MCNoJ/ib30BaTb B KA4€CTBE MAapoOBOro 3aTBopa, HO NpPKU 3TOM YMEHbLUAETCA
CPOK CNYMHObI. LIMKbI TEXHUYECHKOro 06CYHNBaHWA caefyeT COOTBETCTBYOLWMM 06pa3oM CKOPPEKTUPOBATD. |
[nA vcnonb3oBaHUs B 061aCTV Napoo6pasoBaHuns U napopacnpeseneHns noaxoaaT, B OCHOBHOM,
cepenbHble knanaHsl GEMU 555 1 505.

Bxop ana napa

TexHonorn4ecKuii
Tpy6onpoBoz,

Pacripesenenme napa CTEpU/IbHBIN npolyecc
B CoeHeHUAX Mex Ay naponpoBojamMm U TEXHO/IOrM4eCKUMH pr60|'|p0B0p,aMVI XOpOLUO 3apeKoMeHaoBaIn |
cebs cnegywouime cxeMbl pacnosioHeHUA KianaHoB: Cep,eanbIVl HnanaH B Ka4yecTee 3arpagmTtesibHOro naposoro
3aTBOpa M MeMBpaHHbIl KnanaH B Ka4yecTBe MHTepdeica K TEXHOOrMYECKUM Tpy6onpoBoaam
Temneparypa OoKpyalowen cpeabl 0..60°C

YnpaBnawuwana cpeaa
HeiTpanbHbie rasbi

MaKc. ponycT. Temnep. ynpaBasioLei cpeabl 40 °C
O6bem 3anosiHeHus

Pasmep npvsoga DyHKUMA ynpasneHus 1 DyHKUMA ynpaBneHus 2

B/N 0,03 dm?® 0,02 dm®

F/M 0,20 dm?® -

F/N 0,20 dm?® 0,16 dm®

H/M 0,42 dm?® -

H/N 0,42 dm?® 0,40 dm®

JM 0,79 dm?® -

J/N 0,79 dm?® 0,69 dm®

4/N 2,30 dm? 1,87 dm?®

5/N 2,30 dm?® 2,00 dm?®

DyHKUMA yripaBieHust 3 = 06beM 3anoIHEHUS B OTKPLITOM COCTOSIHUM CM. DYHKLMIO Yrip. 1, 06beM 3ar0JIHEHWS B 3aKPLITOM COCTOSIHUM CM. QYHKLMIO yrip. 2

LEMLT” 27 /48 687



Pa6ouee gaBneHune [bar] Ynpasnsawuiee aBneHue [bar]

DyHKUMA MDyHKuMA
MG DN Pasmep ynpassieHua 1 ynpaBfieHua 2 + 3 DyHRUMA DyHKUMA DyHRUMA
npusoaa EPDM / PTFE EPDM / PTFE ynpaBneHud 1|ynpasnexus 2|ynpassieHusa 3
FKM FKM
10 10, 15, 20 B/N 0-10 0-6 0-6 0-6 35-7,0 makc. 6,0 makc. 5,0
F/M 0-6 0-6 - - 3,8-6,0 - -
25 15, 20, 25
F/N 0-10 0-10 0-10 0-10 55-7,0 Mmakc. 5,5 Mmakc. 5,5
H/M 0-6 0-6 - - 3,8-6,0 - -
40 32, 40
H/N 0-10 0-10 0-10 0-10 55-7,0 MaKc. 5,5 Makc. 5,5
JIM 0-6 0-6 - 3,8-6,0 - -
50 50, 65
J/N 0-10 0-10 0-10 0-10 55-7,0 makc. 5,0 makc. 5,0
4/N 0-8 0-5 0-8 0-6 55-7,0 makc. 5,0 makc. 4,5
80 65, 80 6A - - - 0-10 - makc. 3,0 makc. 3,0
6A2 - 0-10 - - 4,0-7,0 - -
5/N 0-6 0-4 0-6 0-4 55-7,0 makc. 5,0 makc. 4,5
100 100 7A - - - 0-10 - MakKc. 3,5 MakKc. 3,5
7A3 - 0-10 - - 45-7,0 - -

Bce 3Ha4YeHMA M36bLITOYHOrO AaB/ieHnsa yKasaHbl B 6apax. 3HadeHWs paboyero AaBneHns onpeAeneHbl Ha 3aKPbITOM KanaHe ¢ NpUIoKeHeM paboyero
CTaTU4ECKOrO AAaB/IEHNA C OAHOM CTOPOHbI. [INA AaHHbIX 3HAYEHWI 06ecne4nBaeTCA rEPMETUYHOCTb Ha CeAe KanaHa u HapyKy. [JaHHble A/ ABYCTOPOHHErO
paboyero AgaBneHuaA n Aaa YUCTbIX cpef — no 3anpocy. bonee BbicOKMe 3HaYeHMA paboyero Aas/ieHMsa — Mo 3anpocy. MG = pa3mep Mem6paHbl

MponyckHaa cnoco6HocTb Kv [M3/4]

CraHpapTt DIN EN 10357 | EN 10357 |DIN 11850 SMS 3008| ASME |ISO 1127/ DIN ISO NPT
TPYObI cepua B | cepua A | cepua 3 BPE/ | EN 10357 228
(paHee (paHee DIN 11866 | cepua C /
DIN 11850 DIN 11850 cepua C |DIN 11866
cepua 1) |cepua 2) / cepua B
DIN 11866
cepua A
Hop
COOANHEHNA 0 16 17 18 37 59 60 1 31
MG DN
10 - 2,4 2,4 2,4 - 2,2 3,3 - -
10 12 - - - - - - - 3,2 -
15 3,3 3,8 3,8 3,8 - 2,2 4,0 3,4 -
20 - - - - - 3,8 - - -
15 41 4,7 4,7 4,7 - - 7,4 6,5 6,5
25 20 6,3 7,0 7,0 7,0 - 4,4 13,2 10,0 10,0
25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2 14,0 14,0
40 32 25,3 27,0 27,0 27,0 26,2 - 30,0 26,0 26,0
40 29,3 30,9 30,9 30,9 30,2 29,5 32,8 33,0 33,0
50 50 46,5 48,4 48,4 48,4 51,7 50,6 55,2 60,0 60,0
65 - - - - 62,2 61,8 - - -
80 65 - - 77,0 - 68,5 68,5 96,0 - -
80 - - 111,0 - 80,0 87,0 111,0 - -
100 100 - - 194,0 - 173,0 188,0 214,0 - -

MponyckHasa cnoco6HocTb Kv onpeaeneHa cornacHo ctaHaapTy DIN EN 60534, BxogHoe aasneHue 5 6ap, Ap 1 6ap, matepuan Kopnyca KianaHa
HepasetoLan cTasb (LUTaMnoBaHHbIM KOPNyC) U MembpaHa U3 MArKOro anacTomepa.

Kv-3Ha4eHWA MOryT OT/IMYATLCA B 3aBUCUMOCTH OT KOH(UIypaLyn KOHCTPYKLMK (K MPUMEPY, OT pasHOBUAHOCTM MaTepuasia MeMbpaHbl UK Kopnyca KianaHa).
B OCHOBHOM, MeMﬁpaHHble 3/1IeMeHTbl NoABEePHEHbI BIMAHUIO pa6oqero AaBNieHnA, Temneparypsbl, npolecca NpUMeHeHUA U KpyTALLero MoOMeHTa. N3meHeHua
Kv-3Ha4eH1A Npu TakWX YCNOBUAX COOTBETCTBYIOT AOMYCTUMbIM AOMYCKaM OTK/IOHEHWUS BE/IMYMHDI. MG = pa3amep memEpaHb!

Mpaduk nponyckHoi cnoco6HocTH Kv (MponyckHas cnoco6HOCTb Kv B 3aBUCMMOCTM OT X04a K/anaHa) MOMET BapbipoBaTha [/ pasHOro Marepuasa
MeMBpPaHbl U MPOLOIKNUTENEHOCTU MPUMEHEHHS.

687 LEMOTS
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Awarpamma Ynpasnsiouiee aaBneHue / Paboyee gaBneHue

MPyHKUMNA ynpaBneHua 2 + 3 ®PyHKUMNA ynpaBneHua 2 + 3
C MeMbpaHoi U3 anacTtomepa ¢ membpaHoi us PTFE

— 6 — 6
g MG 10 g MG 10 | MG 100
e * ra |
3 MG 100 3 L —
E 51— w0 £, 4
o o MG 80
3 2 3 2
x x
3 3
g 1 g 1
= =

0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10

Pa6oyee paBneHue [6ap] Pa6oyee paBneHue [6ap]
MPyHKUMNA ynpaBneHua 2 + 3 ®PyHKUMNA ynpaBneHua 2 + 3
Cc MeMmbpaHoi U3 anacTtomepa ¢ membpaHoi us PTFE

6 7
g 5 g 6
& S, o
% MG 25 /j/ § 4 L eECy J—
El )
% 2 // | % 5 / MG 50
g | MG 50 g
£ 1 > 1

0
0 0 2 4 6 8 10
0 2 4 6 8 10

Pa6ouee pasneHue [6ap]
Pa6oyee paBneHue [6ap]

YKaszaHHOe Ha guarpaMme ynpasnstollee faBleHue B 3aBUCUMOCTH OT paboyero faB/ieHWUA CYHUT OPUEHTUPOM st
WwagaAwen Harpy3km MemopaHsi.
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6 JaHHble anA 3aKa3a

dopma Kopnyca HKop,
JOHHbI CIMBHOM Koprnyc B**
MpoxogHown D
T-06pasHblii Kopnyc T

* Pasmepbl cMm. B 6poLutope no T-o6pasHbiM KaanaHam

** Pasmepbl U UICMOMHEHUSA MO 3anpocy

Bup coeguHeHunA Hop
Marpy6Ku nop, cBapry

Matpy6ok DIN 0
Matpy6ok EN 10357 cepus B

(ehemals DIN 11850 Reihe 1) 16
Matpy6ok EN 10357 cepusa A

(paHee DIN 11850 cepusa 2) / DIN 11866 cepua A 17
Marpy6ok DIN 11850 cepusa 3 18
Matpy6ok JIS-G 3447 35
MNatpy6ok JIS-G 3459 36
Matpy6oxk SMS 3008 37
Marpy6ok BS 4825 vyacThb 1 55
Matpy6ok ASME BPE / DIN 11866 cepusa C 59
Marpy6ok ISO 1127 / EN 10357 cepua C /

DIN 11866 cepusa B 60
Matpy6oxk ANSI/ASME B36.19M Sch No 10s 63
Matpy6oxk ANSI/ASME B36.19M Sch No 5s 64
Matpy6oxk ANSI/ASME B36.19M Sch No 40s 65
Pe3b6oBoe coeguHeHue

Pesb6oBas mydTa DIN ISO 228 1
Pesb6oBasa mydTta NPT 31
Pe3b6oBoin natpy6ok DIN 11851 6

HoHunyeckni natpyboK 1 HakngHas raimka DIN 11851 6K
CTtepunbHoe pe3bboBOe COeAnHEHME Mo 3anpocy
tnaney, (GEMU 671)

®naxey, EN 1092 / PN16 / dopma B,
MOHTaxHaA AnnHa cornacHo EN 558, cepus 1,

ISO 5752, 6a3oBas cepus 1 8
®naHey, ANSI Class 150 RF,
MOHTaxKHas A/IMHa corylacHo MSS SP-88 38

®naHey ANSI Class 125/150 RF,

MOHTaxHaA AnnHa cornacHo EN 558, cepus 1,

ISO 5752, 6a3oBas cepus 1 39
Marpy6oK nop, xomyT

Xomyt ASME BPE gns T1py6sl ASME BPE,

cTpouTensHaa aavHa ASME BPE 80
XomyT DIN 32676 cepus B gna tpy6el EN ISO 1127,
cTpouTtenbHas anvHa EN 558, cepusa 7 82
Xomyt ASME BPE gns Tpy6el ASME BPE,

cTpouTtenbHas anvHa EN 558, cepun 7, 88
XomyT DIN 32676 cepusa A aaa Tpy6sl DIN 11850,
cTpouTenbHas gavHa EN 558, cepua 7, 8A
XomyT SMS 3017 pgns Tpy6sl SMS 3008,

cTpouTtenbHas anvHa EN 558, cepusa 7, 8E
XomyT DIN 32676 cepus C,

cTpoutensHaa gavHa FTF ASME BPE 8P
XomyT DIN 32676 cepusa C,

ctpouTtensHas gnvHa FTF EN 558 cepusa 7 8T

CTepunbHbIM XOMYT MO 3anpocy

Martepuan Kopnyca KaanaHa Hop
17

EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) PFA-0611L0BKa

EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) PP-o6aunL0oBKa 18
1.4435, To4yHOE NUTbE C3
1.4408, To4HOE NTbE 37
1.4408, PFA-06nu1uLoBKa 39
1.4435 (316L), WuTaMnoBaHHbIM KOpnyc 40
1.4435 (BN2), wramnoBaHHbIM Kopnyc A Fe<0,5% 42
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) 06nmu0BKa M3 360HMTa 83
1.4539, WwWTamMnoBaHHbIM KOpnyc F4

Marepuan memb6paHbl Hop,
4

FKM

EPDM 13
EPDM 17
EPDM 19
EPDM 29
EPDM 36
PTFE/EPDM, OgHOKOMMNOHEHTHAsA 54
PTFE/EPDM, AByXKOMMNOHEHTHasA 5M
PTFE/PVDF/EPDM, TpEXKOMMNOHEHTHasA 71**

** Koz 71 Bo3MOeH an1a kopnyca ¢ dyTepoBKoi ns PFA
(Kog 17 n 39)

Martepwnan cootseTcTByeT npegnucanHmnam FDA, 3a nckaoueHrem Kopos 4 1 29

MUCNoJIHEHMWE NpuBoAa Hop,
Pasvep mem6paHbl 10 B/N
Paamep mem6paHbl 25 F/M
Pasmep mem6paHbl 25 F/N
Pasvep mem6paHbl 40 H/M
Pasvep mem6paHb! 40 H/N
Paamep mem6paHbl 50 J/M
Pasmep mem6paHbl 50 J/N
Pasmep mem6paHbl 80 4/N
Pasvep mem6panbl 100 5/N
Pasvep mem6paHbl 80, PyHKLMA ynpaBaeHns 2 6A
Paamep mem6paHbl 80, PyHKUMA ynpaBaeHusa 1 6A2
Pasvep mem6paHbl 100, (PyHKLMA ynpaBneHusa 2 7A
Paamep mem6paHbl 100, PyHKUMA ynpaBaeHusa 1 7A3
Paamep mem6paHbl 80 4RN

IMoar/o4eH1e BO3AYLLHOTO YMPaB/IEHUs B HAMPAB/IEHWM MOTOKA

Pasvep mem6paHbl 100 5RN

Moaxto4eHre BO3AyLLHOMO YNpaBeHWA B HanpaBeHNM NOTOKa

PYyHKUMA ynpaBieHusa Hop,
HopmanbHo 3aKpbITbii npyxuHoin (NC) 1
HopmanbHO OTKPbITbIN NpyuHOM (NO) 2
JsycTtopoHHee ynpasneHue (DA) 3

687 30/48
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HayecTBO BHYTPEHHUX NOBEPXHOCTEN LWITaMNOBaHHbIX KOPMYCOB U KOPNYCOB U3 LeJ/IbHOro
martepuana '

C mMexaHM4eCKOMW NoJIMPOBKOM 2

C 3/1eKTPO/IMTUHECKON NOJIMPOBKOM

BHyTpeHHWe noBepxHocTH, TUrMeHUYecKum TMrneHnyeckui
BCTynawwMe B KOHTaKT CO Cpefon Knace Hog Knacc Hog
DIN 11866 DIN 11866
Ra < 0,80 MKM H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 MKMm - 1507 - 1508
Ra < 0,40 mKm H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 MKm 3 H5 1527 HE5 1516

C mMexaHM4eCKOMW NMOJIMPOBHOM 2 C 2/1eKTPO/IMTUYECKON NOJIMPOBKOM

BHyTpeHHHUEe NOBEPXHOCTH,

BCTynaiowliMe B KOHTaKT CO cpefoi ASME BPE ASME BPE
cornacHo ASME BPE 2016 * O603HaueHe Hon O603HaueHe Hog
NOBEPXHOCTHU NOBEPXHOCTH
Ra makc. = 0,76 MmKM (30 MKA) SF3 SF3 - -
Ra makc. = 0,64 MKM (25 MKA) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra makc. = 0,51 mKM (20 MKg) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra makc. = 0,38 MKM (15 MKA) - - SF4 SF4

HayecTtBo BHYTPEHHUX ﬂOBerHOCTEﬁ ROpnycoB, U3roToOBJIEHHbIX MO TEXHOJIOrMN TOYHOIrO JIUTbA

C mexaHM4YeCHKOM1 NOoJIMPOBKOM >

BeT BHyTPeHHue nosepxHocTH, TUrMEHNYECKUIt Knace
ynarouiMe B KOHTaKT CO Cpeaomn DIN 11866 HKog
Ra < 6,30 MKM - 1500
Ra < 0,80 MKM H3 1502
Ra < 0,60 MKMm ® - 1507

+ KayecTBO NOBEPXHOCTEN KOPMYCOB KJ/lanaHOB, M3rOTOB/IEHHBIX MO CNELU@UKaLMN 3aKa34nKa, B 0COBbIX ClyYasx MOMHKET 6biTb OFpaHUYEHO.
2 U nu nobas gpyras NOBEpXHOCTHas 06paboTKa, B pesy/isTate KOTOpoK AocTuraeTtcs 3HavyeHue Ra (cornacHo ASME BPE).
s HanmeHbLUee BO3MOXKHOEe 3HayeHne Ra gisi BHyTpeHHero avamerpa Tpy6 < 6 mm coctasnseT 0,38 MKM.
+ MNpn UCNoMb30BaHWM AaHHbIX NOBEPXHOCTEN MApKUPOBKa KOPNYCOB NPOU3BOAMTCH B COOTBETCTBMM C Tpe6oBaHusamu ASME BPE.
JaHHoe KayecTBO NOBEPXHOCTEN AOCTYMNHO TOJIbKO AJ1A KOPMYCOB KAanaHoB, U3rOTOB/IEHHbIX U3 MaTepuasioB (HanpuMep, C KOAOM
matepuana GEMU 40, 41, F4, 44) u ¢ coeanHeHnaMu (Hanpumep, ¢ KogoM coeamHerns GEMU 59, 80, 88) cornacHo ASME BPE.
s HeBoamoHo s coeguHenusa FEMIO Koa 59, DN 8 n FTEMIO Kog 0, DN 4.

Ra cornacHo DIN EN ISO 4288 n ASME B46.1

Oco6an pyHHuUA Hop

McnonHeHue B cooTBeTcTBUM C 3-A M

Tun

687 25 D 60 40

687
HomuHanbHbIM pasvep 25

5M 1 F/N 1503 M

®dopma Kopnyca (Kog) D

Bupg coeguHenus (koga) 60

Martepuan Koprnyca KnanaHa (Kog) 40

5M
DyHKLMA ynpaBneHua (Koa) 1
MCrnosiHeHWe npuBoAa (Kog)

Marepunan mem6paHbl (Koa)
F/N

1503
CneumanbHas dyHKUMA (Koa) M

LEMLT”

HayecTBo 06paboTKN NOBEPXHOCTH (KOA)
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7 JaHHble naroroBuTens

7.1

@ TpaHcnopTMpoBaTb MEMOpPaHHbIM KnanaH
paspeLlaeTca TONbKO Ha NOAXOAALLMNX
ANA 3TOro cpeacTasax NorpysKku, He
6pocaTb, 0bpalLaTbCA OCTOPOHKHO.

® YTNAn3npoBaTb yNaKoBOYHbIN
marepuan corylaCHO COOTBETCTBYIOLMM
MHCTPYKLUMAM / NONOKEHNAM NO OXpaHe

OKpYHaloLen cpeabl.

7.2

TpaHcnopTUpoBKa

HomnieKT nocTaBKU U
¢yHKUMOHUPOBaAHUE

@ Cpasy nocne nonyyeHus rpysa
NPOBEPLTE Ero KOMMIEKTHOCTb U
y6eamTech B OTCYTCTBUMU NOBPEKLEHNN.

@ HomnneKT nocTtaBKM yKasbliBaeTCA B
COMPOBOANUTENILHOM LOKYMEHTaLMU,
MCMNOJIHEHWE — B HOMEpPE 3aKasa.

® CocTofHMe NocTaBKU KnanaHa:

PYHKUUA ynpaBieHUsA: CocroAHue:
1 HOpPMasIbHO 3aKpbITbIM
npyuHon (NC) SaKpbIT
2 HOPMaJbHO OTKPbITbIN
npyxuHon (NO) OTHPbIT
3 ynpasneHue B ABYX He
HanpasneHuax (DA) onpegeneHo

® DPyHKUMOHMpPOBAHWE MEMOBPAHHOIO
KJianaHa NpoBepPAETCA Ha 3aBOJE.

7.3

® Memb6paHHbIM KnanaH cnegyeT XpaHuTb
B GUPMEHHOM YNAaKOBKE B CyXOM,
3alWULLEHHOM OT MblIX MECTE.

@ He pgonyckanTe BO3aencTBMA
yNsTPadrOIETOBOrO U3NYYEHUA U
NPAMbIX CO/THEYHbIX JIy4EMN.

® MakKcumanbHaa Temnepatypa XpaHeHus:
40 °C.

@ 3arnpelaeTca XpaH1UTb B O4HOM
MOMELLEHMM C KNanaHOM U ero
3anacHbIMW YacTAMU PacTBOPUTESIN,

XUMHHaTbI, KNC/10Tbl, TONJIMBO U Np.

XpaHeHue

7.4

® MHCTpymeHT, HeobxoamMMbIn ANsA
YCTaHOBKM M MOHTaxa, He BXOAMT B
KOMMIEKT NocTaBKu!

® /lcnonb3oBaTb TObKO NOAXOAALLNN,
MCNpaBHbIN U HAAEKHBIN MHCTPYMEHT.

Heo6xoaUMbIii UHCTPYMEHT

8 MpuHUMN paboTbl

GEMU 687 - meTanM4eCcKnit MembpaH-
HbIX KnanaH ¢ NPOXoAHbIM, T-06pasHbIM,
C/IMBHbIM LOHHbIM KOPMYyCOM WU C MHOTO-
X040BbIM UCMOSIHEHMEM. HnanaH ocHaLLEH
He TpeObyoLLMM 06CNYHMBAHNA MEMOPAHHbLIM
NPUBOAOM, KOTOPbIM MOXKET YNpaBAAaTbLCA
nocpeacTBOM BO3LENUCTBUA HENTPAIbHbIX
rasoB. BusyanbHbIM MHAMKATOP NONOKeE-
HWA yCTaHaBMBAETCA CEPUNHO B QYHKLMA
ynpasneHus 1 u 4ONONAHUTE/IbHbIE BbiMNyC-
KaloTcA B GyHKLMA ynpaBaeHua 2 + 3. Hop-
nyc KnanaHa n membpaHa NnocTaBnsTCA B
pa3sHbIX MCMOHEHMAX COMNACHO TEXHNYECKUM
xapakTepucTvkam. HnanaH ¢ Koprnycom 13
HepXaBelLen cTannm MOKET MbITbCA U CTe-
punmMsoBaTbCA 6e3 pa3dopKn. BO3MOKHbI
pasn4yHble NPUHALJIEKHOCTU, HanNpUmep
orpaHuyuTeNb X042, BU3yasbHbIM (PyHK-
UunA ynpasneHusa 2 + 3) U 91EKTPUYECKUH
WUHOMKATOP NONOXKEHUA, PyHHOE aBapUnHoe
yrnpaBieHue, NHEBMaTUYECKNE N 3NIEKTPONN-
HEeBMaTUYECKME PErynAaToPbl NONOKEHMA U
npouecca, NMAOTHbBIN KnanaH ¢ aBapUnHbIM
ynpaBneHMEM.

9 HoHCTpyRUMA

Buay-
asibHbIN
WMHAMKATOP
NoN0XKeHUnaA

A
LWryuep
AN nopa-
KAK4YeHUuqd
ynpasisito-

e 2l Len cpeapl

2

1 . — —

HoHcTpyKuMA
A Tpueog

1 Hopnyc KnanaHa
2 MewmbpaHa
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9.1 3aBoacKana TabnuyKa
Bepcus McnosiHeHWe coracHo AaHHbIM 418 3aKasa
ycTponcTea AaHHble, OTHOCALLMECA K YCTPOMCTBY
T
NE: || 687 25D60405M11/N | 3
> 2( 1508 PS 6,0 bar S
gi PST 5,5- 7,0 bar o
r 5
gg— Il pE 2020 S o
U

88641969 12103529 | 0001
|

l
.
‘ Howmep obpaTHoOM cBA3K ‘

Howmep apTukyna CepwuiiHbI HOMEp

MecsAu, paTbl U3roToBIEHUA 3aWwndpoBaH
no4 HOMEepPOM A5 06paTHOM CBA3U

M ero MOXHO 3anpoCUTb B KOMMaHUK
GEMU. YcTporncTBO ObIJI0 U3rOTOBNEHO B

[epmaHuu.

10

lNMepen MOHTaXKOM:

@ Marepuan Kopnyca KnanaHa m
MeM6paHbl BbIGUPAaKTCA B 3aBUCUMOCTH
oT paboyen cpeabl. CMm. rnaBy 5

"TexHn4YeCKne xapaKTepuCcTmUKn".

MoHTam 1 aKcnayaTtauuA

10.1 MoHTax MembpaHHOro

K1anaHa

A OCTOPOHHO

He ncnonb3oBaTb Ks1anaH KaKk

NOAHOMKKY WUJIN KaK onopy npwu

nogbvéme!

» OnacHOCTb cOCKanb3biBaHMA /
NnoBpeXAeHUA KnanaHa.

OCTOPOHHO

He npesbiwaTb MaKCUMasibHO

AonycTtumMmoro gassieHuUA!

» [MpyHATL Mepbl N0 NPeaOTBPALLEHUIO
BO3MOHbIX CKQYKOB AaBfEeHMA
(rmppaBAnYeCKUX yoapoB).

A NPEAYNPEXHAEHUE

Apmartypa HaxoauTcA noj, AaBneHvem!

» OnacHOCTb TAXKEbIX UK
CMepTe/bHbIX TpaBm!

@ PaboTtartb Ha 060pyL0BaAHMN MOXHO
TONILKO NOC/1e NOJIHOro cobpoca
AaBNeHusA.

A NPEAYNPEXHAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHocTb oxoros!

® MoHTax ToNbKO C
MCNOJIb30BaHMEM
COOTBETCTBYIOLLNX CPEACTB
MHAMBUAYAIbHOM 3alUnTbI

A OCTOPOHHO

fopAayuve petanu

obopypoBaHuA!

» OnacHOCTb Nosy4eHus
oxoros!

@ PaboTtarb TONbKO Ha

OCTbIBLUEM O60pyﬂ,0 BaHUWN.

® MoHTaxKHble paboTbl AONKHbI
NPOBOANTBLCA TONBKO CreLmaibHO
06y4YEeHHbIM TEXHUYECKUM NEPCOHAsIOM.

@ [lpegycMoTpeTb COOTBETCTBYOLLME
CPeAcTBa 3alMTbl COMIACHO perslaMeHTy
nosib30BaTeNsl yCTaHOBKM.

MecTo ycTaHOBHKMU:

A OCTOPOHHO

@ He noaeepratb KnanaH CUbHOM
Harpy3Ke C BHELLUHEN CTOPOHbI.

® MecTo ycTaHOBKM BblbpaTh TaK, YTOObI
K/iianaH He MOr MCNoJIb30BaTbCA B
KayecTBe onopbl NpU NOABLEME.

@ Tpy6onpoBoj NPONOKUTb TAKUM
06pasom, 4TOObI KOPNYC KnanaHa He
noaseprasnca nsrnby, HaTAXEHUIO, a
TaKe BUOpaLnn N HanpAXEHUIO.

@ YcTaHaBAMBaTb KnanaH TOJIbKO
MEeX Yy COOTBETCTBYOLWMMN ApYyr
APYyry COOCHO pacro/IOHEHHbIMU
Tpybonposogamu.

X HanpasneHnuve aBueHuA paboyen
CpeAbl: NPON3BOJIbHOE.

X MoHTaxHoe nonoxeHne MemoépaHHoOro
KnanaHa: NpOM3BO/IbHOE.

MoHTam:

1. TMpoBepuTb NPUroAHOCTb KNanaHa
nepeg MoHTaroM. KnanaH goneH
COOTBETCTBOBATb YC/I0BUAM
aKcnyaTalmm CMCTeMbl TPy60NpoBoA0B
(paboyas cpepa, eé KoHueHTpaums,
TemnepaTypa v fas/ieHue), a
TaKe YC/I0BUAM OKPYHKatoLNM
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cpeabl. [IpoBepUTb TEXHUYECKUE

XapaKTePUCTUKM KnianaHa n matepuvana.

BbIK04nTL 060pYyA0BaHUE (U1K YacTb

obopygoBaHmA).

3abnoKMpoBaTb OT MOBTOPHOIO

BKJIIOYEHMA.

BratounTb 060pyaoBaHueE (MM YacTb

obopypoBaHua) 6e3 faBneHus.

MoNHOCTbLIO ONOPOXKHUTL 060pPYyaAOBaHKE

WK YacTb 06opyaoBaHMA U AaTb emy

OCTbITb 40 TEX NOp, NOKa TeMneparypa

HEe CHU3UTCA HUKE TemnepaTypbl

ncnapeHus paboyemn cpegpl 1 He byaeT

WCKJIK0YEHa ONacHOCTb OXOroB.

6. [esnHdpuumpoBaTb, NPOMbITbL U
npoayTb 06opyaoBaHue (MM HYacTb
060pyA0BaHNA) COrNACHO MHCTPYKLUMAM.

MoHTaxX KnanaHa ¢ naTpyoKom nog

CBapHy:

Cobntoaarb TEXHUYECKME CTaHOAPTbI
cBapku!

2. [lepep npuBapuBaHueM Kopryca
KnanaHa 4eMOHTMPOoBaTb NPUBOZ, C
memb6paHou (cm. rmasy 11.1).

3. [aTtb oCcTbITb NaTpybKam nog CBapKy.

4. CHoBa cobpaTb Koprnyc KnanaHa u

npuBoOA C MembpaHoM (cMm. rnasy 11.4).

MoHTa ¢ naTpy6Kamu nog, XxomyT:

@ [lpu MOHTaXe ¢ natpybKamu Nog XomyT
MEXAY KOpNycoM KsanaHa u naTtpyoKom
YCTaHOBUTb COOTBETCTBYHOLLEE
YNOTHEHME, NOCNE YEro COEANHUTD
AeTasin XOMYyTOM. YN/IOTHEHWE, a TaKKe
XOMYT B KOMMIEKT MNOCTaBKU HE BXOAAT.

o &~ w0 DN

BamHoO:

MaTpy6bKn nog ceapky /

naTpyoKu nog, XomyT:

yroJsi nosopota g
ONTUMMU3UPOBAHHOM B OTHOLLEHWH
OMOPOMHEHUSA CBAPKU YKa3aH B
6powtope "Yron nosopoTa gnsa
2/2-x0p0Boro Kopnyca KnanaHa"
(no 3aKkasy nam Ha

Wwww.gemu-group.com).

(I

MoHTa KnanaHa ¢ ¢piaHUeBbIM

coefuHeHueM:
1. YnnoTHuTenbHaA noBepxHOCTb
COEeANHUTENbHbIX hNaHUeB JOMKHA
6bITb YACTON U HE MMETb NOBPEHKAEHUMN.
2. [lepep 3aBMHYMBaAHWEM HEOOXOANUMO
TWartesibHO BbIPOBHATL 1aHLbl.
3. TOYHO OTUEHTPUPOBATL YM/IOTHUTENN.
4. CoepuHUTb hnaHubl Ki1anaHa
W TpybonpoBoaa C NOMOLLbLIO
COOTBETCTBYIOLLEro repmeTuKa u

NoaXOAALLMX BUHTOB. [epMETUK U BUHTbI
He BXOAAT B KOMIJIEKT NOCTaBKMW.

5. Mcnonb3oBaTb BCe ¢iaHUeBble
OTBEpCTUA.

6. KMcnonb3oBaTb COeAUHUTENIbHbIE
971eMEeHTbI TO/IbKO U3 AONYCTUMbIX
mMaTtepuasnos!

7. 3arAarnBaTb BUHTbI B NEPEKPECTHOM
nopsakxe!

MoHTa ¢ pe3b60BbIM COeaUHEHUEM:

@ BBepHyTb B Tpyb60onpoBOA pe3bb0oByHO
BCTaBKy COMaCHO AEeNCTBYHOLLMM
HOpMawm.

@ [puKpyTUTL KOpNyc MeMOpPaHHOro
KnanaHa K Tpybonposoay,
MCNONb30BaTh NOAXOAALLEE
pe3b060BOE YMNIOTHUTE/IbHOE CPEACTBO.
YNAoTHUTENbHOE CPEACTBO HE BXOAUT B

KOMMIEKT NOCTaBKM.
CobnopaTb COOTBETCTBYHOLLMUE
npeanucaHua asia coeAUHUTE IbHbIX
y3no0B!

Nocne moHTama:
@ BHOBb yCTaHOBWUTL U BKIOUYUTL
obopyaoBaHne 6e30M1acHOCTU U

npeanoxpaHnTesibHble yCTpOI‘aCTBa.

10.2 dyHKUUM ynpaBieHUA

NmetoTca cneayrowme hyHKLMA
yrnpasieHus:

PyHKUMA ynpaBaeHua 1

HOpMaJibHO 3aKpbITbIX NpyHuHoun (NC):
CocTosHME NOKOoA KNnanaHa: 3aKkpbIT
npyuHom. Nogaya Bo3gyxa Ha Np1BoOA
(WTyuep 2) oTKpbIBaET KNanaH. YganeHuwe
BO3JyXa 13 NpMBOAA Bbi3bIBAET 3aKPbITUE
KnanaHa npyHuHOM.

PYHKUUA ynpaBseHUA 2

HOpPMaNbHO OTHKPbITbIK NpyxuHon (NO):
CocToAHWE NOKOA KNanaHa: OTKPbIT
npyuHow. Nogaya Bo3gyxa Ha NpuBoS
(wTyuep 4) 3aKpbiBaeT KnanaH. YganeHue
BO3JyXa 13 NpMBOAA BbI3bIBAET OTKPbITUE
KaanaHa npyHuHOM.

PYHKLUUA ynpaBaeHuAa 3

ynpaBsieHue B ABYX HanpasneHuax (DA):
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CocTosiHMe NOKOA KnarnaHa: 6e3
onpefenéHHOro OCHOBHOIO MOJIOXEHUA.
OTKpbITHE U 3aKPbITUE KanaHa
NoCpPeACTBOM MoAayn ynpasstoLen

cpefapl Yepes COOTBETCTBYOLLME LITYLEPDI
(WTyuep 2: OTKpbITHUE / WITYUEP 4: 3aKPbITHE).

€ LLiryuep 2
PYHKLUMA

ynpasneHua 1
@_ WTyuep 4

@—— LLiTyuep 2

A

PYHKLMUA
ynpaB/sieHUA 2 + 3

Pe3bba WTyuepoB 418 ynpasnaoLen
cpeabl: G1/4

DYHKUUA ynpaBnieHus LWityuepbl

HOPMasIbHO 3aKPbITbIN
npyuHon (NC)

2: ynpasnswowas cpega

1 (oTKpbITHE)

HOpPMaJIbHO OTKPbITLIM | 4: ynpaBnstoLas cpeaa

2 npyuHon (NO) (3aKpbiTHE)
2: ynpasnsioLwan cpea

3 | YnpasneHwe B AByx (oTKpbITHE)
HanpasneHuax (DA) 4: ynpasnsioLwan cpea

(3aKpbITHE)

LLtyuepbl 2/4: cm. poTo cnesa

PyHHUMA LTyuepbl
ynpas/sieHuA 2 4
1 (NC) + -
2(NO) - +
3 (DA) + +

+=€eCTb/-=HeT
(wTyuepsbl 2/4: cm. poTo cnesa)

10.3 [lNopaKknyeHue
ynpaBasaoLwen cpeabl
5" | BamHo:

MoHTHpOBaTb BO34YXONPOBOAbI
ANA ynpaBnaAwoLen cpeapl
TakmMm 06pasom, YTOObl OHU HE
OblIM HANPAKEHbI N HE UMENU
nepernoos!

Ncnonb3oBaTb 3/1IEMEHTHI
COEeANHEHUA, COOTBETCTBYOLLME
YCNOBUAM MPUMEHEHMUA.

10.4 Bwu3yanbHbIK UHAUKATOP
NoNoMHeHUuA

PyHKUMA ynpasaeHua 1:

CEepPUMHOE UCTMOSIHEHNE

DYyHKUMA ynpaBaeHusa 2 + 3:
AOMO/IHUTE/IbHbIE NPUHAA/IEHHOCTH

~
/N NN/ N

HnanaH OTKpbIT

o~

N\

HnanaH 3aKkpbIT

11 MoHTaK / pemoHTaK
3anacHbIX YyacTeu
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11.1 /[emoHTax HnaanaHa 11.3 MoHTamK mem6paHbl
(cHATHMe NpuBOAa € Kopnyca)

1. YcTaHoBUTL NpUBOA A B NOJIOMEHME 11.3.1 O6wwe ceepeHnn
OTKpPbITO". IS | Bamo:

2. CHaTb npuBog A ¢ Koprniyca KnanaHa 1. v

3. YctaHoBUTb NpuBOA A B NoN0MKeHUE cTaHaBMBaTk NOAXOAALLYIO
"3aHpPbITO". ANA KnanaHa memoépaHy

(MaTepman membpaHbl AOIKEH

IS | BamHo: COOTBETCTBOBATb paboyen
Nocne geMoHTaxa o4nCTUTb cpefe, ee KoHUeHTpauuu,

BCE AeTanu (Npy 3TOM He Temnepartype 1 AaB/IeHUIO).

nospeauTh). MpoBepuTL AeTanm 3anopHaa membpaHa 0THOCUTCA

Ha Ha/IMYMe NOBPEMAECHUM, K 6bICTPOM3HALLMBAIOLLMMCA

MpY HEOBXOAMMOCTH 3aMEHUTb fetanam. lepen BBOAOM B

(MCMOMb30BATH TOMBKO SKCMyaTaumio U Ha NPOTAXKEHUN

dupmerHble getanm GEMU). BCEro CpoKa C/1y 6ol
MeM6paHHOro KnanaHa cnegutb

11.2 AeMOHTaH’{ MeMﬁpaHbl 3a ero TexH"4eCKMM COCTOAHNEM

N QYHKLMOHUPOBAHMEM.

" | BaxHo: OnpegenuTtb NEPUOANYHOCTb
MNepen AeMOHTaXKOM MeMOpaHsbI NPOBEPOK B 3aBUCMMOCTH OT
AEMOHTMPOBATb NPUBOA, CM. MHTEHCUBHOCTW 3KCNJyaTaumm
"[leMoHTaX KnanaHa (CHATHe W/Vnn SENCTBYIOWNX NpaBu,
npuBoAa C Kopnyca)". a TaKXe yc/0BUK Ha MecTe

SKCryaTauuu u peryifapHo

1. BbIBEpHYTb MEMOPAHY. BbINO/HATD UX.
2. O4ncTUTb BCE AeTasv OT OCTaTKOB

npoayKTa v 3arpAsHeHun. [Npu aTom He [I5° | BaHo:

AONyCKaTb LapanuH v NoBpexaeHum! Ecnu membpaHa 3aKkpyyeHa
3. lpoBepuTb BCe geTanu Ha Hann4me HeJO0CTaTO4YHO JaneKo B

NOBPEXAEHMMN. COEAUHUTENbHYIO AeTallb,
4. 3aMeHUTb NOBPEXAEHHbIE AeTan TO 3aKpbiBawLLee ycuame

(ncnonb3oBarb TO/IbKO GUPMEHHbIE
petann GEMU).

AENCTBYET HENOCPEACTBEHHO
Ha WNWAbKy MeMopaHbl, a He
4yepes NPUKUMHYIO geTaslb. TO
NPUBOAMUT K NOBPEKAEHUIO U
npexaeBpeMeHHOMY BbIXOAY
MeMObpaHbl U3 CTPOSA, a TaKKe

K HapYyLLUEHWIO repMETUYHOCTH
KnanaHa. Echu mem6paHa
3aKpy4yeHa CAULWKOM Aaneko,
Ha ceaJsie KnanaHa He
obecneymBaeTca HagEHHoe
ynaoTHeHue. McnpasHoe
OYHKUMOHUPOBaHWE KNanaHa B
9TOM CJ/ly4ae He rapaHTUpyeTcA.
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3> | BamHo:

HenpasunbHaa yctaHOBKa
MeMObpaHbl MOXET NPUBECTH

K HapyLUEHWIO repMETUYHOCTH
KnanaHa/yTeuke paboyen
cpepbl. B aTom cnyyvae cnepyet
AEMOHTUPOBATb MEMOPaHY,
MOJIHOCTbIO NPOBEPUTb KaanaH
M MembpaHy, 3aTem cobparb MX
3aHOBO COIMaCHO NpuBeAEHHbIM
BblLLE MHCTPYKUMUAM.

Pasmep mem6paHbl 10 - 80 (DN 10 - 80):
MNpuurMHaAa getanb ABAAETCA CBOOGOAHOMN.
Pasmep membpanbl 100 (DN 100):
MNpuKMMHana getanb ycTaHaBAMBaETCA
NIOTHO.

Pasmep mem6paHbl 10 (DN 10 - 20):

anH{MMHaH hetanib U d,)ﬂaHeLl, npueoaa,
BMUA CHN3Y:

MpepoxpaHUTenb OT NpoBOpaYnBaHUA
WNUHAEeNA Ha NPUKMMHOMN faeTanu

[ BOMHOE N0CKOE OKOH4YaHme A
LINMHAENA NpUBO4a NpefoXpaHaeT

€ro OoT nepekpyyrBaHma. Npn MoOHTaxe
BbleMKa NpUXUMHOM getann B gonkHa
COBMECTUTBLCA C MNJIOCKMM ABOWHbIM
OKOHYaHWEM LWINWUHAENA NpMBOAA.

Ecan wnuHaens npuBoga HaxoauTes B
HenpaBWIbHOM MOJIOKEHWUN, TO €ro cnegyet
noBepHyTb. [oNoXeHe cTonopa BpaLleHus
CMELLEHO OTHOCUTEIbHO MONOHKEHUSA
HanpasBAALWEN NPUKMMHOM AeTanu Ha 45°.
YcTaHOBUTE NPUHMMHYIO YacTb Ha
LWNWUHAENb NPMBOAA, PACMONOKUTE
BbleMKKM D B Hanpasnsaowme C.
MpuKMMHaA YacTb JOMKHA CBOBOAHO
ABUraTbCA MEXAy HanpasasaoLwmmu!

Paamep mem6paHbi 25 - 80 (DN 15 - 80):

MpuMMHan getanb U paaHew NpuBoaa,
BWA, CHU3Y:

YcTaHOBUTE NPUKMMHYIO YacTb Ha
LWNMHOEeNb NPUBOAA, PaCnONIOKUTL BbIEMKHU
D B Hanpasnawowme C. NMpuKrMHas 4acTb
AO/1*KHa cBOOOAHO ABUraTbCA MeXay
Hanpasaawmmm!

Pasmep mem6paHbl 100 (DN 100):

MpuunmHaa getanb n pnaHew npusoaa,
BWUJ, CHU3Y:

LEMLT”
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11.3.2 MoHTaX BOrHyTOM MeMopaHbl

BblemKa B ﬂpM)-KVIMHOl‘;I getanun

\ ﬁ

_

|\ |

[T

Hynon mem6paHbl

1. YctaHoBUTbL NpuBOA A B NONOXEHME
"3aKpbITO".

2. Pasmep membpanbl 10 - 80 (DN 10 - 80):
YCTaHOBUTE NPUKMMHYIO 4aCTb Ha
LWINWHAEb NPUBOAA, PACMONOMUTE
BbleMKKKW D B Hanpasnawowme C (cm.
rnasy 11.3.1 "O6wme cBegeHns").
Pasmep mem6paHbl 10: npoBepuTb,
3adUKCMpPOBaH /i1 NpeaoxpaHnuTesb OT
npoBOpayYnBaHuA.

3. Y6eautbca B TOM, YTO NPUKKMMHAA
AeTanb nocareHa B HanpasnAoLme.

4. T1pOYHO 3aBMHTUTb OT PYKU HOBYIO
MeMOpaHy B NPUKMMHYIO AeTalb.

5. Y6eguTbCsA B TOM, 4TO Kynosa MembpaHsbl
NNEXUT B BblIEMKE NPUKMMHOM AETANN.

6. [llpwu 3aTpyaHeHUU xoaa NpoBEPUTL
pe3bby, 3aMEHNUTb NOBPEKAEHHbIE
AeTtanu (MCnonb3oBaTb TO/IbKO
pupmeHHble aetann GEMU).

7. Tlpu owyTMMOM COMPOTUBIEHUU

BbIKPYTUTb MEMOpaHy HaCTO/IbKO, YTOObI

pacnonoXeHue OTBEPCTUM B MeEMOBpaHe

LnunbKa
MembpaHbI

COBMaJIo C PacnosIoKEHNEM OTBEPCTUM
B NpUBOAE.

11.3.3 MoHTaX BbiNyK/10M MeM6paHbl

1. YctaHoBUTb NpuBOA A B NONOMEHWE
"3aKpbITO".

2. Pasmep membpaHbl 25 - 80 (DN 15 - 80):
YCTaHOBUTE NPUKMMHYIO 4acCTb Ha
LUNWHAENb NPUBOAA, PACMNONOKUTE
BbleMKKKW D B Hanpasnstowme C (cm.
rnaBy 11.3.1 "O6wue ceBegeHus").

3. Y6eauTbCsA B TOM, YTO NPUKUMHAsA
AeTasib nocareHa B HanpasaaLwue.

4. PyKOM BbIrHYTb HaU3HAHKY HOBbIM
LWMTOK MeMOBpaHbl; Npyu 601bLINX
HOMWHa/IbHbIX pasmepax UCcnob30BaTb
YUCTYIO MAMKYIO NOAKNAAKY.

A\

44— |lnunbKa
MembpaHbl

MeM6paHHbIM LWMTOK

L L
St o ivad,

5. HanomuTb HOBYIO ONOPHYIO MEMOpaHy
Ha NPUHUMHYIO geTasb.

6. HanomuTb WKWTOK MembpaHbl Ha
OMOPHYIO MEMBpPaHY.

7. TIpOYHO 3aBUHTUTb OT PYKH
MeMOPaHHbIN WMUTOK B NMPUKUMHYHO
Aetanb. Hynon membpaHbl A0KEH

8. BOWTU B BbIEMKY B NPUKMMHOW AETasIN.

CoepnHu- BblemKa B NPUKUMHOM AeTaiv
TeNbHas
Jetanb

HUMHanA
Jetanb :

X ol
OnopHas p- LWnunbKa
MembpaHa

Mem6paHbl

T

MeM6paHHbu71’
LLMTOK

Hynon mem6paHsbl
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9. [lpwn 3aTpygHEHHOM X04€ NPOBEPUTDL
pe3bby, 3aMeHUTb NOBPEHAEHHbIE
Aetanu.

10. Mpu owyTUMOM CONMPOTUB/IEHUMU
BbIKPYTUTb MEMOpaHy HacTOJIbKO,
4TOObI PaCNoONOKEHNE OTBEPCTUM B
MeM6paHe coBnaso C pacrosiOKeHUEM
OTBEPCTMM B NPUBOSE.

11. PyKOM NNOTHO NpuKaThb LWUTOK
MeM6paHbl K ONOPHOM MemMbpaHe, YTobbI
OHa BCTaJ1la Ha MecTo U npuierana K
ONMOpHOW MeMbpaHe.

11.4 MoHTa npuBoga Ha

Kopnyce KnanaHa

1. YctaHoBUTb NpuBOA A B NONOXEHWE
"OTKpbITO".

2. YcTaHOBUTb NpUBOA A C YCTaHOB/IEHHOM
MembpaHom 2 Ha Kopnyc KnanaHa 1,
c/leguTb 3a COBMELLEHWEM NeperopogKu
MembpaHbl C NEPEropoaKom B Kopnyce
KnanaHa.

3. HapexHo yctaHOBUTL BUHTHI 18,
wanbsl 19 un rarku 20.

4. YcTtaHoBUTb NpMBOA A B NoN0MKeHMe
"3aKpbITO".

5. 3atAHyTb BUHTbI 18 ¢ raikamu 20
KpecT-HaKpecT.

6. CnepuTb 3a paBHOMEPHbLIM NPUKMUMOM
mMemb6paHbl 2 (npn6n. 10-15 %,
onpeaenaeTca No paBHOMEPHOCTH
HapPYHHOM BbIMYKJ0CTH).

7. TlonHOCTLIO COBPaHHbIM KnanaH

npoBepPUTb HA repMeTU4HHOCTb.

12 BBop, B akcnayaTauuio

A NPEAYNPEXHAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHocTb oxoros!

@ [lepep BBOAOM KnanaHa B
9KCNyaTaumio NPoBEPUTL
repMeTUYHOCTb Ero
COEeANHEHUM CO cpeaomn!

@ [lpoBepKa Ha repMETUYHOCTb
TO/IbKO B COOTBETCTBYHOLLMX
cpeacTBax UHAMBUAYAIbHOM
3almTbl.

A OCTOPOHHO

MpepoTBpaTUTb YTEUKY BewecTB!

@ [lpepycmoTpeTb 3aWmTHLIE MEPONPUSA-
TUA, UCKJTKOYaKOLLME NPEBbILLEHNE
MaKCMMaJsIbHO JONYCTUMOro JaBNEHUA
13-3a BO3MOM¥HOIO CKa4yKa AaB/ieHus

(rmppaBAnYECKUX Y4apOB).

Mepea 04MMCTHKOM UM BBOJOM

obopyaoBaHUA B 3KCNJ/lyaTauUio:

@ [lpoBepuTb MEMOPAHHbLIW KNanaH Ha
repMETUYHOCTb U PYHKLMOHUPOBAHUE
(3aKpbITb M CHOBA OTKPbLITb K1anaH).

@ [lepen ncnonb3oBaHMEM HOBOIO
o6opyaoBaHMA U 060pya0BaHMA
nocne peMoHTa O4YUCTUTb CUCTEMY
Tpyb6onposoaa npu NOAHOCTbIO
OTKPbITOM MEMOPaHHOM KaanaHe (ans
yOoaneHnsa BpeaHbIX BELLECTB).

OuucTKa:

x Monb3oBarenb 060pyf0BaHNA HECET
OTBETCTBEHHOCTb 3a BbI6Op CPeACTB
OYMCTKM U €€ NpoBeLEHME.

13  OcmoTp U TexobcnykuBaHue

A NPEAYNPEXHAEHUE

BamHo:

TexHn4ecKoe 1 cepBUCHOE
06CNyHUBaHUE:

Memb6paHbl CO BpeEMEHEM AatoT
ycagry. [Nocne gemoHTama /
MOHTaa KianaHa npoBepuTb
HaJEMHOCTb NocaAKu BUHTOB 18
nraex 20 1 Npn HeO6XO0ANMMOCTHU
NOATAHYTb UX (He No3gHee, Yem
noc/ae NepBov CTepunnsaLmm).

I

Apmartypa HaxoauTcA nog, gasseHuem!

» OnacHOCTb TAXKENbIX UK
CMepTebHbIX Tpasm!

@ PaboTtartb Ha 060pyL0BaHMN MOXHO
TOJIbKO MOC/1e NOJIHOro copoca
AaBNEeHUA.

fopAauue petanu

o6opyaoBaHusa!

» OnacHOCTb Nony4yeHusn
o¥{oros!

@ Pab6oTtarb TO/IbKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYA0BaHUM.

A OCTOPOHHO
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A OCTOPOHHO

@ OO6cnyxuMBaHWe 1 BBOA B aKCMyaTaumio
BbINOJ/IHAETCA TOIbKO CneLmanbHO
06y4YEeHHbIM NEPCOHAJIOM.

@ Homnanua GEMU He HecéTt
OTBETCTBEHHOCTH 3a yLuepo,
BbI3BaHHbIN HEMPaBW/IbHbIM
obpaleHUeM NN BHELLHUM
BO3/1EMCTBMEM.

@ B cnyyae comHeHuM cBAXUTECH C
KomnaHuen GEMU nepeg Havanom
SKcnayaTauum.

1. [lpeaycmoTpeTb COOTBETCTBYHOLWME
CpeAcTBa 3aWwuTbl COMNIaCHO pernameHTy
NnoJib30BaTes1f yCTAHOBKMU.

2. BbIKnounTb 060pYyAOBaHUe (MU HacTb
obopygoBaHus).

3. 3absoKkunpoBaTb OT MOBTOPHOIO
BKJTIOYEHMUA.

4. BKMOuYUTbL 060pygoBaHue (Man YacTb
obopyaoBaHusa) 6e3 gaBneHuUA.

DKcnayaTupyowasa CTOpoHa AONKHA

perynapHo NpoBOAUTb OCMOTP KaanaHoB

COMNacHO YCA0BUAM 3KCMyaTauuu

M C Y4ETOM BO3MOXKHOM ONACHOCTH

ANA NpeaynpexaeHns HapyLeHum

repMEeTUYHOCTH U NOBPEXAEHUN. TaKKe

KJlanaH Heo6x04MMO AEMOHTUPOBATb

M NPOBEPATb Ha U3HOC Yepes

COOTBETCTBYIOWMWNE MHTEpBaJibl BpeMeHU (CM.

rnasy 11 "MoHTax / geMoHTax 3anacHbIX
yacten").

14 [eMoOHTaX

JeMOoHTaX NpoBOAMTCA C TAKUMMU e

Mepamu NPeaoCTOPOKHOCTH, KaK U MOHTaX.

® /[leMOoHTUpoBaTb MEMBPaHHbLIM KnanaH
(cm. rnasy 11.1 "[JemMoHTax KnanaHa

(cHATWMe npuBoOAa C Kopniyca)").

15 Ytunusauumsa

@ Bce petanu knanana
YyTUAN3MPOBaTb COrnacHoO
COOTBETCTBYIOLMM
npeanucaHmam u
NONIOKEHMAM NO YyTUAU3ALMN
N OXpaHe OKpyHaroLLemn
cpeabl.

@ O6paTnTb BHMMaHWE Ha
BO3MOXHO HanunLme
OCTaTKM M BblAeNIeHME rasa

AV dyHAMpYtowmnx cpeg!

15.1 [emoHTam gnAa yTuauvsauuu

(pyHKUMA ynpaBneHmAa 1)

SA2
SA1
29
12
I
I
13
: ] S
|
, 10
I
I
7 I
| |
8 —+ I ‘
s |
26 — 21
[ o L 9
| | |
o . |
: 22
2 .
I 22
| < - 6
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I -
I I |
I I
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I I |
I I I = | 30
I Eg;
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A NPEAYNPEXHAEHUE

BepxHAaa yacTtb npusopga 10
noanpyuHeHa!
» OnacHOCTb TAMENbIX NN

cMepTe/IbHbIX TpaBm!
OTKpbIBaTb NPMBOA TOJIbKO NOA
Npeccom.

B w

o o

10.
11.

OTCOoeanHUTbL NPUBOZ, OT YNpaBAIOLLEN
cpegpbl.

CHATb NOABMIKHYIO NPUKUMHYIO AeTaib
3.

CHATb 3alUMTHbIM KonadvoK SA2.
CHATb ONTUYECKNIN MHONKATOP
nonoxeHusa SA1.

CHATb 3alUMTHbIE KONAYKku 29.

[na pasmepa membpaHbl 50:

CHATb 3alMUTHble Kosnadkm 34.

3amaTtb NpuBoj B npecce.

OCTOPOHHO

CnuwKom cunbHoOe paBJieHue

npeccal!

» OnacHOCTb NOIOMKU BEPXHEN
yacTtu npmeoga 10!

e CosaaBaTtb TObKO MUHUMAIbHOE
Heobxoanmoe aBeHue.

Ana pasmepoB MembpaHbl 25 n 40:
BbIBEPHYTb U N3BJIeYb BUHTbI 12 C
wanbamum 13 mexay BepxHen 10 n
HUXHEN YacTbio npusoga 16 .

Ana pasmepa membpaHbl 50:
BbIBEPHYTb U U3B1eYb BUHTbI 12 C
wanbamu 13 1 rankamu 35 mexay
BepxHer 10 1 HUKHEN YacTbio NpuBoaa
16.

MeganeHHO copoCUTL JaBieHue rnpecca.
CHATb BepxHIoK YacTb npmsoga 10.
N3Bneyb NakeT NPyHmH, COCTOALLMN

N3 NPYHKH 7, 8 U 26, U3 HUKHEN YaCTH
npusoga 16.

16

® Ou4nCTUTb MEMBPAaHHbLIW KNanaH.

@ 3anpocuTe 3aABNEHWE O BO3BpaTe B
prpme GEMU.

@ BosBpaT npvHUMaeTcs TO/IbKO npu
Ha/IM4YUM NONHOCTBIO 3aMNO/IHEHHOIO
3anABJ/ieHMsA 0 BO3Bpare.

BosBpar

B npoTnBHOM cny4yae Henb3A paccymTbiBaTb

Ha
X BO3MeLleHue 1n
X PEMOHT,

a yTUAnsauma 6yaeT BbINOIHATLCA 3a CYeT
nosb3oBaTens.

I3~ | YHa3aHue no BO3Bpary:

Ha ocHoBaHWK HOpM No
OXpaHe OKpyarLlen cpeapl U
nepcoHana TpebyeTca, YTOObI
Bbl MOJIHOCTbIO 3aMOJIHUIN

W nognucany 3asaBfieHUe 0
BO3Bpare 1 NPUIOHKWUIN K
TOBapOCONPOBOAUTE/IbHBIM
AOKyMeHTaM. Baw Bosspart 6ygeT
paccmaTpuBaTbCs JULLb B TOM
c/ly4ae, ecsiv Bbl NOIHOCTLIO
3anosIHWAK 3TO 3aABeHue!

17 YKa3aHuA

HasaHue K pupeKkTtuse EU
2014/34/EU (puperTtuBa ATEX):
H npogyKTy npunaraetcs
npunoxeHue K ampeKTtuee EU
2014/34/EU, ecnv oHO 3aKa3aHo
cornacHo ATEX.

YKkasaHue no oby4yeHuto
nepcoHana:

[na obyvyeHna nepcoHana
obpallanTechb no agpecy,
YKasaHHOMY Ha nociegHemn
cTpaHuue.

B cnyyae COMHEHUIM MY HegopasyMeHUH
NPUOPUTETHBIM ABNAETCA BapuaHT
AOKYMEHTa Ha HEMELKOM A3bIKe!
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18

MoucK U ycTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

HeucnpaBHocTb

Bo3morHaA npU4YnHa

VCTpaHeHue HeucnpaBHOCTHU

BEHTU/IALMOHHOIO OTBEPCTHA™
B BEPXHEM YacTu npmsoga
ana dyHKumu ynpasneHunsa NC
nam wryuepa 2 (cm. rmasy 10.2
"®PyHKUMA ynpasneHua") ana
dyHKumu ynpasneHnsa NO

YTeuKa ynpaBnsioLler cpeapbl U3

MoBpexaeHa ynpasnsowas
mMembpaHa

3ameHuTb NpuBoA,

YTeuKa ynpasnstowen cpegpl U3
OTBEPCTUSA YTEYKU®

HerepmeTMHHoe ynnoTHeHune
wnnHaena

3amMeHUTb NPMBOZ, Y NPOBEPUTL YNPABAAIOLLYHO
cpepy Ha 3arpsA3HEHHOCTb

YTeuka paboyemn cpegpl U3
OTBEPCTUA YTEYKU™*

MoBpexaeHa 3anopHaa membpaHa

MpoBepuTL 3aMopHY0 MemBpaHy Ha Hauyme
NOBPEHAEHUN, NPWU HEOBXOANMOCTH 3aMEHUTb

YTeuKa ynpasnstoLen cpeapbl
CHapYHM Ha ynpaBasioLwen
mMembpaHe*

Cnabo 3aTsiHyTbl COEAMHUTENbHbIE
BUHTbI MEXAY BEPXHEN N HUHHEN
YyacTblo NpMBOAA

3aTrAHyTb BUHTbI B NEPEKPECTHOM NOPALKE
COrNacHoO MHCTPYKUMAM

KnanaH He OTHKpbIBaeTcAa Uiun
OTKpbIBaeTCA HEe NOJIHOCTbIO

CMLWKOM HM3KOe ynpasnsLlee
AaBneHue (pna QyHKUUK
ynpasnenusa NC)

Mcnonb3oBaTb KnanaH ¢ ynpas/sioLmm
[aBJIEHNEM COINIaCHO TEXHUYECKUM
XapaKTepucTuKam

HevcnpaBeH BcriomorareibHbIN
ynpaBAsoLWMi Knanax

MpoBepuTb U 3aMEHUTbL BCNIOMOraTe bHbIM
ynpaBAsoLWwmi Knanax

He nogkntoveHa ynpasndawLwasa cpeaga

Mogx/oueH1e yrnpaBasAtoLLein cpeab

HenpaBunbHO ycTaHOBAEHa 3anopHas
membpaHa

JeMoHTHpoBaTh NPMBOA, NPOBEPUTHL MOHTaX
MembpaHbl, NPy HEOBXOAMMOCTHN 3aMEHNTL

HevcnpasHa npyxuHa npusoga
(ana dyHKumKn ynpasnenns NO)

3ameHuTb NpuBOA,

HnanaH HerepmeThyeH B
npoxofe (He 3aKpblBaeTcA Uan
3aKpbIBAETCA HE MOSIHOCTHIO)

CnuwKom BbICOKOe paboyee
JasneHve

Mcnonb3oBaTth KnanaH ¢ paboynm fgaBneHuem
COIacHO TEXHMHYECKMM XapaKTepucTnKam

CnuwKoM HM3KOoe ynpassioLlee
JaBneHve (411 byHKUMKW ynpaBaeHus
NO v gna dyHKuMM ynpasneHma DA)

Mcnonb3oBaTh KnanaH ¢ ynpas/sioLmm
[aBJIEHNEM COINIACHO TEXHUYECKUM
XapaKTepucTuKam

MHopogHoe Teno Mexay 3anopHom
Mem6paHoM 1 NeperopoiKon B
Kopnyce KnanaHa

[JemoHTMpoBaThb NpuBoA, Yaa uTb MHOPOAHOE
TeNo, NPOBEPUTb Ha NOBPEHAEHUS 3aMOPHYIO

MeMBpaHy 1 NeperopoaKy B Kopryce KaanaHa,
NPV HEOBXOAMMOCTHM 3aMEHUTb

MeperopoaKa B Kopnyce KaanaHa
HerepmMeTU4Ha UK NoBpeaeHa

MpoBepuTL NeperopoKy Kopnyca KaanaHa Ha
Ha/IMYMe NoBPEMAEHUIA, NPU HEOBXOAUMOCTH
3aMeHWTb KOpMyC KianaHa

MoBpexaeHa 3anopHaa membpaHa

MpoBepuTb 3anopHyto Mem6paHy Ha Hainuue
NOBPEMAEHUI, NPY HEOBXOAMMOCTHM 3aMEHNTb

HeuvcnpasHa npyruHa npusoga (ana
dyHKuMKM ynpasneHna NC)

3ameHuTb NpuBOA,

KnanaHn mexay npusogom
W KOpNycoMm KJianaHa
HerepmeTnyeH

HenpaBunbHO ycTaHOBIEHA 3anopHas
membpaHa

JemoHT1poBaTh NPMBOA, MPOBEPUTL MOHTaXK
MembpaHbl, NPy HEOBXOAMMOCTHU 3aMEHNUTD

Pe3bb0BOE coepguHEHME MEHKAY
KOPMYyCOM KianaHa v Np1BoAOM
ocnabneHo

MoaTAaHyTL pe3bLboBOE COEANHEHUE MEXAY
KOpNycOM KianaHa 1 NpMBOAOM

MoBpexaeHa 3anopHaa membpaHa

MpoBepuTL 3aMopHY0 MemBpaHy Ha Hauyme
NOBPEHAEHUN, NPU HEOBXOAMMOCTH 3aMEHUTb

MoBpeaeHue npusoga / Kopnyca
KianaHa

3aMeHWTb NPMBOZA / KOPNYyC KaanaHa

HerepmeTuyHoe coeamHeHune
Me Ay KOpnycoM KaanaHa u
Tpy6onpoBoaoM

HenpaBunbHbI MOHTaMK

MpoBepUTb YCTAaHOBKY KOpMyca KaanaHa B
Tpy6onposoae

Cnabasn 3atamKa pe3bboBbix
LITYL,EepOB /pe3bb0BbIX COEAUHEHNN

3aTAHyTb pe3bboBble WTyLepbl / pe3bboBble
COeanHeEHNsA

MoBpemaéH ynioTHUTENb

3ameHuTb YNAOTHUTE b

Hopnyc KnanaHa HerepmeTuyeH

Hopnyc knanaHa noBpemxaeH unm
KoppoaupyeT

MpoBepuTb KOPMYC KnanaHa Ha Hasimume
NOBPEXAEHUN, MPU HEOBXOAMMOCTHU 3aMEHUTb

*cMm. rmasy 19 "Bug B paspese 1 3anyactu”

42/48




19

Bup B pa3pe3e 1 3an4yactu

BuayanibHbIM MHAMKATOP NOJIOHEHMS

A

BeHnTnns-
LMOHHOE
oTBEpCTHE

N

nawowas

mMembpaHa

OTBepCTUE YTEYKM

|

‘$l
20 ! ]
19 | —
19 |
" E
18 glm

e

Mos. HaumeHoBaHue Wundgp 3akasa
1 Hopnyc knanaHa K600...

2 Memb6paHa 600...M

18 BuHT

19 LLlan6a } 687...S30...
20 Manka

A Mpusopg 9687...
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20 [exnapauua cOOTBETCTBUA KOMMOHEHTOB

[leknapayua o COOTBETCTBUM
KOMMOHEHTOB

cornacHo Aupektuse 2006/42/EC no mawmHam, npun. ll, 1.B
A1 MeXaHU3moB

NMpoussoguTtennb: GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Miller-Stra3e 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

OnucaHue n onpepesieHne mexaHn3ma:

MpopyKT: MeM6paHHbIi KnanaH GEMU ¢ nHeBMonprBoaoMm
CepuiHbIM HOMEp: € 29.12.2009

Homep npoekTa: MV-Pneum-2009-12

ToproBoe 0603HayeHue: Typ 687

HactoAwmMm 3aABnAdem, 4TO MeXaHU3M MOJIHOCTbIO COOTBETCTBYET CJiefyIoWUM OCHOBHbIM
TpeboBaHUAM aupeKTuBbl 2006/42/EC no mawmMHam:
1.1.3;;1.1.5;1.21,;13,;1.3.2,;1.3.3,;1.3.4,;1.3.7,;1.3.9,;1.5.3.; 1.5.5,; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Kpome 3aToro Mmbl 3aABNA€eM O rOTOBHOCTU TEXHUYECKOM A OKYMEHTaLMU cornacHo npunoxenuio Vil
yacTtu B.

Mbl OTBETCTBEHHO 3afAB/IAeM, YTO MeXaHU3M OTBe4YaeT BCeM COOTBETCTBYIOLMM MOJIOHEHUAM

cnepyowux ampeKtus EC:

2006/42/EC:2006-05-17: (OupektvBa no wmawwuHam) [AdupektnBa 2006/42/EC EBponenckoro
MapnameHta 1 Coseta oT 17 maa 2006 roga no mMawMHHOMY o6opyaoBa-
HWIO M NonpaBku K anpekTmee 95/16/EC (Hosasa peaakums) (1)

MNpousBoguTENb WAW YNONHOMOYEHHOE JIMLO 06S3YEeTCA Ha OCHOBaHWM MOTMBMPOBAHHOrO 3anpoca
nepepaBatb HaluMOHa/IbHbIM OpraHam creuuanbHyo JOKYMeHTaumo Ha mexaHnam. Cnocob nepeaayu:

B 3/1IeKTPOHHOM BWE

MpaBo NPOMbILLIEHHON COBCTBEHHOCTU MPWU 3TOM NMOJIHOCTLIO cCoXpaHsieTcs!

BamHoe yHasaHue! MexaHU3M Henb3A BBOAUTb B JIKCMyaTauuio Ao Tex nop, NoKa He Gyper
3afABJIEHO O COOTBETCTBMU MaLLUHbI, B KOTOPYIO OH GyAeT BCTpauBaTbCA, HACTOALLEN AUPEHTUBE.

; % {
Moxum BpueH

TexHU4YEeCKMIN ANPEKTOP

MHrenbduHreH-Mpucbax, pespanb 2013 .
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21 [dexnapauusa cooTBeTCTBUA aUpeKTuBam EU

[leknapayma cooTBEeTCTBUA
CornacHo AupexTtusbl EC 2014/68/EU

Mbl, prpma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

3anABNfeM, YTO YCTaHOBNEHHOE 060pyA0oBaHUeE oTBeYaeT Hopmam AupekTtmebl EC 2014/68/EU
Nno 060pyaoBaHUIO, paboTatoLLeMy Nog, AaB/IEHUEM.

O603HauyeHne apmaTypbl — 0603Ha4YeHUe TUNOB

Mem6paHHbIN KnanaH

GEMU 687
O603Ha4YeHHOE MEeCTO: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Howmep: 0035
Homep cepTtudmKkara: 01 202 926/Q-02 0036
MNpumeHsaemble CTaHAapTh: AD 2000

MeToga OLEeHKMN Ha COOTBETCTBHUE:
Mopgynb H1

NMpumMmeyaHue anAa KaanaHOB C HOMUHaIbHbIM AnameTpom A1Y < 25:

Npoaykuna GEMU paspa6aTbiBaeTcs M NPOM3BOANTCA B COOTBETCTBUM MHAWBUAYA/IbHOMO
noaxoga cobCTBEHHOIO NPOU3BOACTBA M OLLEHKU Ka4eCcTBa, KOTOpble OTBeYaloT TpeboBaHMUAM
ISO 9001 n ISO 14001.

Bbinyckaemas npoayKuusa He TpebyeT cneuuanbHon MapkupoBkn CE cornacHo nyHKTa 4,
ctatbu 3 [inpexTunebl 2014/68/EU ,[ins o6opyaosaHUA Nog AaBaeHuem”,

A%

Noxum BpueH
TexHndecknn anpekTop

NHrenbduHren-Kpncbax, mapw 2019 .
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TUVRheinland®

| CERT

1ISO 9001

L EMOLT°

GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192
info@gemue.de - www.gemu-group.com

00O «EMIO 'm6X»
115533, P®, MockBa - [MpocneKT AHgponosa, 22
Ten. +7 (495) 662 58 35
info@gemu.ru - www.gemue.ru
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