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= EIT1 LI Pikaohje

MG 10-300/ DN 10-300 kalvon vaihto
Koodi 2 2 NBR, Koodi 4 2 FKM, Koodi 6 = Butyl, Koodi 8 2 CR,13, 17, 19, 28, 29, 36 = EPDM,
Koodi 54, 5E = PTFE/EPDM, Koodi 56 = PTFE/FKM
Ei voimassa kalvokoodille 5M (katso erillinen dokumentti)

1. Laita venttiili asentoon "auki".

2. Avaa venttiilinrunko-, kalvo- ja
kayttélaipan liitospultit ristiin
ja nosta venttiilikoneisto
pois venttiilinrungosta.

3. Laita venttiilikoneisto asentoon
"suljettu”. Manuaalisesti
kaytettavien venttiilikoneistojen
yhteydessé on huomioitava
se, ettei niita kierreta
liian pitkalle kiinni, koska
muuten painekappale tulee
ulos sivuohjaimistaan.

4. Ruuvaa kalvo irti
venttiilikarasta /
painekappaleesta (huomio:
oikeakatinen kierre, avaa
kaantamalla vasemmalle).
Tarkasta kalvo silmamaa-
raisesti mahdollisten
vaurioiden varalta.

5. Ruuvaa uusi kalvo paikalleen
venttiilikaraan / painekappa-
leeseen, kunnes tunnet selvaa
vastusta. Laita 2-osaisten kal-
vojen yhteydessé elastomee-
rinen taustapuoli tarkasti paikal-
leen venttiilikoneiston laipalle,
kadénna PTFE-suojus péaélle ja
toimi edellakuvatulla tavalla.

6. Kaanna kalvo (2-osaisissa
kalvoissa vain PTFE-suojus)
takaisinpéin lahimp&an
asentoon, jossa se
on kohdakkain (maks.
180°). Huolehdi siit, etta
painekappale, tiivistereuna
ja kalvo ovat paikoillaan
koh-dakkain (k&&anna
PTFE-suojus takaisin).




Laita venttiilikoneisto
asentoon "auki".

Aseta venttiilikoneisto
asennetun kalvon kanssa vent-
tiilinrungolle. Huolehdi tasséa
yhteydessa ehdottomasti siita,
etta venttiilinrunko, kalvo ja
venttiilikoneisto ovat
kohdakkain.

Aseta liitospultit rungon
puolelta paikalleen ja ruuvaa
venttiilinrungon / muttereiden
kanssa ristiin kasitiukkyuteen
(voimaa kayttamatta). Ala

unohda aluslevyja!

. Laita venttiilit asentoon
"suljettu”, laita manuaalisesti
kaytettavat kasiventtiilit vain
asentoon "puoliksi suljettu”.

. Kirista liitospultit vaiheittain
ris-tiin sopivalla tydkalulla,
kunnes kalvo on puristunut
kauttaaltaan ja tasaisesti noin
10-15% verran alkuperaista
vahvuudestaan. Puristus on
sopivan suuruinen, kun kalvo
on ympariinsa pullistunut
tasaisesti ulkoreu-naltaan.

Téarkeita ohjeita:

Koska elastomeerit litistyvat ajan my6td, ennen jarjestelman kayttddnottoa taytyy
tarkastaa kalvon puristus ja mahdollisesti jalkikiristad sen laipoitusta (steriloinnissa
kaytettavien venttiilien yhteydessa lisédksi ensimmaisen sterilointijakson jalkeen). Venttiilien
kayttétarkoitusta vastaavasti suosittelemme tekeméan sdannélliset tarkastukset jatkuvassa
kaytossa.

Iskunrajoittimet, lisélaitteet ja tarvikkeet (esim. nostorajoittimet, optiset asennonilmaisimet,
sahkdiset kaukoasennonilmaisimet, asento- ja prosessisaatimet) taytyy kalibroida uudelleen
sulkukalvon vaihdon ja / tai sulkukalvon s&adon jalkeen (katso kulloinenkin toimintokuvaus).
Sulkurajoittimella varustettujen manuaalisesti kaytettavien venttiilien yhteydessa saatdé
taytyy niinikdan tehda uudelleen.
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