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Membranventil
Metall, DN 4 - 100

Zawor membranowy
Metalowy, DN 4 - 100

DN 100 "T"
—ar
Antriebsausfihrung "T" Antriebsausfihrung "D"
Wersja napedu "T" Wersja napedu "D"
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1 Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen far die einwandfreie

Funktion des GEMU-Ventils:

x Sachgerechter Transport und Lagerung

x Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

x Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

x OrdnungsgemaBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Membranventils.

5> | Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfiuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

2 Aligemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise berlcksichtigen

nicht:

x Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

x die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.

2/52




2.1 Hinweise fur Service-

und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Geféahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
gefahrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

® Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefihrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fur
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit moéglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Madgliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalworter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

2.3 Verwendete Symbole

‘ﬁ Gefahr durch heiBe Oberflachen!
‘é Gefahr durch atzende Stoffe!

(I

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.
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Y Punkt: Beschreibt auszufihrende

x Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 5 "Technische Daten").

x Schrauben und Kunststoffteile am
Membranventil nicht lackieren!

Tatigkeiten.

> Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

X Aufzahlungszeichen

A WARNUNG

3 Begriffsbestimmungen
Betriebsmedium

Medium, das durch das Membranventil
flief3t.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Membranventil angesteuert
und betatigt wird.

Steuerfunktion

Mogliche Betéatigungsfunktionen des
Membranventils.

4 Vorgesehener Einsatzbereich

x Das GEMU-Membranventil 650 ist fir
den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.
Es steuert ein durchflieBendes Medium
indem es durch ein Steuermedium
geschlossen oder gedffnet werden kann.

5 Technische Daten

Membranventil nur

bestimmungsgeman einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewahrleistungsanspruch.

® Das Membranventil ausschlieBlich
entsprechend den in der
Vertragsdokumentation und in der
Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

@ Das Membranventil darf nurin
explosionsgefahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX)
bestatigt wurden.

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flussige Medien, die die physikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen

Gehause- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Das Ventil ist in beiden Durchflussrichtungen bis zum vollen Betriebsdruck dicht (Uberdruck).

Temperaturen
Medientemperatur

-10 bis 100 °C

Sterilisationstemperatur
EPDM (Code 13/3A)

max. 150 °C @, max. 60 min pro Zyklus

EPDM (Code 17)

max. 150 °C @, max. 180 min pro Zyklus

EPDM (Code 19)

max. 150 °C @, max. 180 min pro Zyklus

EPDM (Code 36)

max. 150 °C @, max. 60 min pro Zyklus

PTFE/EPDM (Code 54)

max. 150 °C @, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus

PTFE/EPDM (Code 5M, 5Q)

max. 150 °C @, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus

PTFE/PVDF/EPDM (Code 71)

nicht einsetzbar

' Die Sterilisationstemperatur gilt fiir Wasserdampf (Sattdampf) oder iiberhitztes Wasser.

2 Wenn EPDM-Membranen langer mit den oben aufgefiihrten Sterilisationstemperaturen beaufschlagt werden,
verringert sich die Lebensdauer der Membrane. In diesen Fallen sind die Wartungszyklen entsprechend anzupassen.
Dies gilt auch fur PTFE-Membranen, die hohen Temperaturschwankungen ausgesetzt sind.
PTFE-Membranen kénnen auch als Dampfsperre eingesetzt werden, allerdings verringert sich hierdurch die Lebens-
dauer. Die Wartungszyklen sind entsprechend anzugleichen.
Fir den Einsatz im Bereich Dampferzeugung und -verteilung eignen sich besonders die Sitzventile GEMU 555 und 505.

Dampfeingang

Prozessleitung

Bei Schnittstellen zwischen Dampf und Prozessleitungen hat sich die folgende Ventilanordnung bewahrt: Sitzventil zum | Dampfverteilung — steriler Prozess
Absperren von Dampfleitungen und Membranventil als Schnittstelle zu den Prozessleitungen.
Umgebungstemperatur 0 bis 60 °C
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Steuermedium
Neutrale Gase
Max. zul. Temp. des Steuermediums 60 °C
Fillvolumen
Membran- Antriebs- Antriebs- Steuer- Steuer-
gréBe DN gréBe ausfuhrung Federsatz funktion 1 funktion 2
i T/R 1 0,01 dm?® 0,01 dm?
8 4 bis 15 0 3 s
T/R A 0,02 dm 0,01 dm
10 10 bis 20 1 T/R/D/B 1 0,03 dm?® 0,07 dm?
25 15 bis 25 2 T/R/D/B 1 0,13 dm?® 0,22 dm?®
i T/R/D/B 1 0,28 dm?® 0,50 dm?®
40 32 bis 40 3
T/R A 0,50 dm?® -
50 50 bis 65 4 T/R/D/B 1 0,50 dm? 1,20 dm?®
T/R 1 2,68 dm® 3,20 dm?®
80 65 bis 80 5
T/R A/B 2,13 dm? -
T/R 1 2,78 dm® 3,40 dm?®
100 100 6
T/R A 2,15 dm? -
150 150 8 T A 5,30 dm?® -
Stf. 3 = Fullvolumen in gedffnetem Zustand siehe Stf. 1; Fullvolumen in geschlossenem Zustand siehe Stf. 2
Betriebsdruck [bar]
EPDM PTFE
Steuer- Antriebs- o Schmiede-
MG DN funktion ausfiihrung Membran- alll(%:’::rt_" Membran- und Feinguss-
werkstoff werkstoffe werkstoff Vollmaterial- korper
korper
1 0T1, OR1 0 bis 8 0 bis 6 0 bis 6
8 4 bis 15 O0TA, ORA 3A, 17, 19, 0 bis 10 54 0b§10 Ob§6
543 0T1, OR1, 36 0 bis 10 0 bis 10 0 bis 6
O0TA, ORA 0 bis 10 0 bis 6
1 1T1, 1R1 0 bis 10 0 bis 10 0 bis 6
. 1D1, 1B1 13,17, 19, 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
10| 10bis 20 23 1T1, 1R1 36 0 bis 10 o4 0 bis 10 0 bis 6
1D1, 1B1 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
1 2T1, 2R1 0 bis 10 0 bis 10 0 bis 6
. 2D1, 2B1 13,17, 19, 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
25 | 15bis25 pes 2T1, 2R1 36 0 bis 10 54, 5M 0 bis 10 0 bis 6
2D1, 2B1 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
3T1, 3R1, . : .
1 3D1, 3B1 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
40 | 32 bis 40 3TA,3RA | 13 132 19, - 54, 5M 0 bis 10 0 bis 6
24+3 3T1, 3R1 0 bis 10 0 bis 10 0 bis 6
3D1, 3B1 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
1 4T1, 4R1 0 bis 10 0 bis 10 0 bis 6
. 4D1, 4B1 13,17, 19, 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
50 | 50bis 65 23 4T1, 4R1 36 0 bis 10 54, 5M 0 bis 10 0 bis 6
" 4D1, 4B1 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
5T1, 5R1 0 bis 8 0 bis 5 -
. 1 5TA, 5RA 13,17, 19, - 0 bis 10 -
80 |65 bis 80 5TB. 5RB 36 0bis 10 54, 5M - -
2+3 5T1, 5R1 0 bis 10 0 bis 10 -
1 6T1, 6R1 13.17. 1 0 bis 6 0 bis 4 -
100 100 67A.6RA | 'S 1019 | obis10 54, 5M 0 bis 10 i
2+3 6T1, 6R1 0 bis 10 0 bis 10 -
150 150 1 8TA, 8RA - - 5Q 0 bis 10 -

Séamtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck, Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei geschlos-
senem Ventil ermittelt. Fir die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventilsitz und nach auBen gewahrleistet.

Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fir Reinstmedien auf Anfrage.

MG = Membrangré3e
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Steuerdruck [bar]

MG DN Steuerfunktion Antriebsausfiihrung Steuerdruck
1 0T1, OR1 5,0 bis 7,0
. OTA, ORA 3,5 bis 7,0
8 4Dbis 15 pes 0T1, OR1 max. 5,5
0TA, ORA max. 4,5
. 1 1T1, 1R1, 1D1, 1B1 4.5 bis 7,0
10 10 bis 20 2+3 1T1, 1R1, 1D1, 1B1 max. 4,5
. 1 2T1, 2R1, 2D1, 2B1 5,0 bis 7,0
25 hlebe=d 24+3 2T1, 2R1, 2D1, 2B1 max. 4,5
1 3T1, 3R1, 3D1, 3B1 4,5 bis 7,0
40 32 bis 40 3TA, 3RA 3,5 bis 7,0
2+3 3T1, 3R1, 3D1, 3B1 max. 4,5
. 1 4T1, 4R1, 4D1, 4B1 4,5 bis 7,0
2 SDB e 2+3 4T1, 4R1, 4D1, 4B1 max. 4,5
5T1, 5R1 3,5 bis 7,0
. 1 5TA, 5RA 4.5 bis 7,0
80 65 bis 80 5TB, 5RB 4,0 bis 7,0
2+3 5T1, 5R1 max. 4,0
1 6T1, 6R1 3,5 bis 7,0
100 100 6TA, 6RA 5,0 bis 7,0
2+3 6T1, 6R1 max. 4,0
150 150 1 8TA, 8RA 7,0 bis 8,0

MG = MembrangréBBe

Kv-Werte [m®/h]

Rohrnorm DIN EN 10357 EN 10357 | DIN 11850 | SMS 3008 | ASMEBPE/| ISO 1127/ DIN ISO
Serie B Serie A Reihe 3 DIN 11866 EN 10357 228
(ehemals (ehemals Reihe C Serie C /
DIN 11850 | DIN 11850 DIN 11866
Reihe 1) Reihe 2) / Reihe B
DIN 11866
Reihe A
Anschiuss- 0 16 17 18 37 59 60 1
MG DN
4 0,5 - - - - - - -
6 - - 1,1 - - - 1,2 -
8 8 - - 1,3 - - 0,6 2,2 1,4
10 - 2,1 2,1 2,1 - 1,3 - -
15 - - - - - 2,0 - -
10 - 2,4 2,4 2,4 - 2,2 3,3 -
10 12 - - - - - - - 3,2
15 3,3 3,8 3,8 3,8 - 2,2 4,0 3,4
20 - - - - - 3,8 - -
15 41 4,7 47 4,7 - - 7,4 6,5
25 20 6,3 7,0 7,0 7,0 - 4.4 13,2 10,0
25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2 14,0
40 32 25,3 27,0 27,0 27,0 26,2 - 30,0 26,0
40 29,3 30,9 30,9 30,9 30,2 29,5 32,8 33,0
50 50 46,5 48,4 48,4 48,4 51,7 50,6 55,2 60,0
65 - - - - 62,2 61,8 - -
80 65 - - 77,0 - 68,5 68,5 96,0 -
80 - - 111,0 - 80,0 87,0 111,0 -
100 100 - - 194,0 - 173,0 188,0 214,0 -
150 150 - - - - - 570,0 - -

MG = MembrangréBBe

Kv-Werte ermittelt geman DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, Ventilkérperwerkstoff Edelstahl (Schmiedekdrper) und Weichelastomermembrane.

Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Kérperwerkstoffe) kdnnen abweichen. Im allgemeinen unterliegen alle Membranen
den Einflissen von Druck, Temperatur, des Prozesses und den Drehmomenten mit denen diese angezogen werden. Dadurch kénnen die Kv-Werte uber die
Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

Die Kv-Wert-Kurve (Kv-Wert in Abhangigkeit vom Ventilhub) kann je nach Membranwerkstoff und Einsatzdauer variieren.
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Autoklavierbarkeit

AntriebsgréBBe 0 Standardausfuhrung autoklavierbar
AntriebsgréBe 1 Standardausfiihrung autoklavierbar
AntriebsgroBe 2 Standardausfiihrung autoklavierbar
AntriebsgroBe 3 mit Sonderausfiihrung
AntriebsgréBe 4 mit Sonderausfuhrung
AntriebsgréBe 5 nicht méglich

AntriebsgréBe 6 nicht moéglich

AntriebsgroBe 8 nicht méglich

Steuerfunktion 2 + 3 Steuerfunktion 2 + 3

mit Elastomer-Membrane mit Elastomer-Membrane
MembrangréBe 8 bis 25 MembrangréBe 40 bis 100

6 6

) VIG 8 (0TA | s MG 80
s MG 8 (0T1 P S S MG 100
2 4 | el W e S 4 | -
X I e < =
S 3o T | S 3 ===
B =TT - ] s
% Py I MG 10 S, _ %,f MG 40
g T MG 25 g T vaso

1 1=

0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10

Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]

Steuerfunktion 2 + 3 Steuerfunktion 2 + 3
mit PTFE-Membrane mit PTFE-Membrane
MembrangréBe 8 bis 25 MembrangréBe 40 bis 100
6 6
MG 8/(0T1) + MG 25 =
— O i S S =
g, < 4 MG 40 | MG 50 w_’________;,.,.---,--; ——
X E _ _e-—"'/ - — -
S 3 ° 3 L =
° o L - :__:-—: ----- = -
3 2 i 3 2 /f/ /‘//ﬂ
N MG 8 (0TA 0 ] MG 100 MG 80
0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]

Der im Diagramm abgebildete Steuerdruck in Abhéngigkeit des vorherrschenden
Betriebsdrucks dient hier zur Orientierung fir einen membranschonenden Betrieb.
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6 Bestelldaten (2/2-Wege-Ventile)

Bodenablasskorper (Ausfihrung Antrieb T) B** 1.4435, Feinguss C3
Zweiwege-Durchgangskorper 1.4408, Feinguss 37
(Ausfuhrung Antrieb D und T) D 1.4408, PFA-Auskleidung 39
L eIpen (Ve Vg (s 1) T 1.4435 (316L), Schmiedekérper 40
* Abmessungen siehe Broschure T-Ventile 1.4435 (316L), Vollmaterial 41
** Abmessungen und Ausfuhrungen auf Anfrage . .

1.4435 (BN2), Schmiedekorper A Fe<0,5% 42

1.4435 (BN2), Vollmaterial, A Fe<0,5 % 43

1.4539, Schmiedekdrper F4

Anschlussart Code

SchweiBstutzen Membranwerkstoff Code
Stutzen DIN 0
EPDM 13 3A*

Stutzen EN 10357 Serie B
(ehemals DIN 11850 Reihe 1) 16 EPDM 17
Stutzen EN 10357 Serie A EPDM 19
(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A 17 EPDM 36
Stutzen DIN 11850 Reihe 3 18
Stutzen JIS-G 3447 35 PTFE/EPDM, einteilig 54
Stutzen JIS-G 3459 36 PTFE/EPDM, zweiteilig 5M**
gtutze“ S'\sﬂ?tsszosoli » 2; PTFE/EPDM, zweiteilig 5Q

utzen al - o
Stutzen ASME BPE / DIN 11866 Reihe C 59 PUFSIFRIDIFIEIRD) GlEnE 7
Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C / * far MembrangréBe 8
DIN 11866 Reihe B 60 ** Code 5M nicht in MembrangréBe 10 verfiigbar
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s 63 . . . .

*** Code 71 fur K t PFA Auskleid rfiigbar (Code 39

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s 64 ode i uritrforperm uskleidung verfiigbar (Code 39)
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s 65 MIEUETED GRS 11 AL el
Gewindeanschluss .
Gewindemuffe DIN ISO 228 1 Steuerfunktion Code
Gewindestutzen DIN 11851 6 Federkraft geschlossen  (NC) 1
Kegelstutzen und UberWUrfmutter DIN 11851 6K Federkraft gebffnet (NO) 2
Sterilverschraubung auf Anfrage Beidseitig angesteuert (DA) (mit Offnungsfeder) 8
Flansch

Flansch EN 1092 / PN16 / Form B,
Baulange EN 558, Reihe 1,

AntriebsgroBe Code

ISO 5752, basic series 1 8* AntriebsgréBe 0  (MembrangroBe 8) 0

E?SIZ%Z eAIIIIIISSISCISaF?-%éSO RF, ag AntriebsgroBe 1 (MembrangréBe 10) 1

Flansch ANSI Class 125/150 RF, AntriebsgroBe 2 (MembrangroBe 25) 2

Baulange EN 558, Reihe 1, AntriebsgroBe 3 (MembrangréBe 40) 3

ISO 5752, basic series 1 39* - - .

ci Stut AntriebsgroBe 4  (MembrangroBe 50) 4

amp-Stutzen . . )

Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE, AntriebsgroBe 5 (Membrangroe 80) 2

Baulange ASME BPE 80 AntriebsgréBe 6  (MembrangréRe 100) 6

Clamp DIN 32676 Reihe B fur Rohr EN ISO 1127, AntriebsgréBe 8  (MembrangréRe 150) 8

Baulange EN 558, Reihe 7 82

Baulange EN 558, Reihe 7 88 n " - -

Clamp DIN 32676 Reihe A fiir Rohr DIN 11850, far Gehauseform D (MembrangréBe 10 bis 50) D

Bauléange EN 558, Reihe 7 8A fir Gehauseform D (MembrangréBe 10 bis 50) B

Clamp SMS 3017 fir Rohr SMS 3008, Steuerluftanschluss 90° zur Durchflussrichtung

Baulange EN 558, Reihe 7 8E fiir Gehauseform B, D, Mund T (MembrangréBe 8 bis 100) T

Clamp DIN 32676 Reihe C, . . . i

Baulange FTF ASME BPE 8P fir Gehduseform B, D, Mund T (MembrangroBe 8 bis 100) R

Clamp DIN 32676 Reihe C Steuerluftanschluss 90° zur Durchflussrichtung

Baulange FTF EN 558 Reihe 7 8T

Sterilclamp auf Anfrage Federsatz Code

* Anschluss-Code 8, 38, 39 nur moglich in Verbindung mit Standard 1
Antriebsausfiihrung Code B/ R héhere Betriebsdriicke A

héhere Betriebsdricke B

650 8152 EMLC



Innenoberflachengiiten fir Schmiede- und Vollmaterialkérper

. .. Mechanisch poliert ? Elektropoliert
Medienberiihrte HvaionekK] Hvaienekl
DIN 11866 Gl DIN 11866 Coie
Ra < 0,80 um H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 um - 1507 - 1508
Ra < 0,40 um H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 um H5 1527 HES5 1516
. .. Mechanisch poliert ? Elektropoliert
Medienberiihrte
Innenoberflachen ASM'% BPE ASME BPE
nach ASME BPE 2016 4 Oberflachen- Code Oberflachen- Code
bezeichnung bezeichnung
Ra Max. = 0,76 um (30 pinch) SF3 SF3 - -
Ra Max. = 0,64 um (25 pinch) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra Max. = 0,51 um (20 pinch) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra Max. = 0,38 um (15 pinch) - - SF4 SF4

enoberflachengiten fur Feingusskorper

Medienberiihrte

Mechanisch poliert ?

Innenoberflachen H)I'D%Iﬁrﬁksl%%se .
Ra < 6,30 um ; 1500
Ra < 0,80 um H3 1502

Ra < 0,60 um % - 1507

' Oberflachenguiiten kundenspezifischer Ventilkérper kénnen in Sonderféllen eingeschrankt sein.

2 Oder jede andere Oberflachenveredelung, mit der der Ra-Wert erreicht wird (gemaB ASME BPE).
3 Der kleinstmégliche Ra-Wert fiir Rohrinnendurchmesser < 6 mm betrégt 0,38 um.
4 Bei Verwendung dieser Oberflachen werden die Kérper nach den Vorgaben der ASME BPE gekennzeichnet.
Die Oberflachen sind nur fir Ventilkorper erhaltlich, die aus Werkstoffen (z.B. GEMU Werkstoff-Code 40, 41, F4, 44)
und mit Anschliissen (z.B. GEMU Anschluss-Code 59, 80, 88) geméaB der ASME BPE hergestellt sind.

5 Nicht méglich fir GEMU Anschluss-Code 59, DN 8 und GEMU Anschluss-Code 0, DN 4.

Ra nach DIN EN ISO 4288 und ASME B46.1

Sonderfunktion Code

Ausfliihrung 3-A-konform

M

Bestellbeispiel 650

50 D 60 40

54

1

1503 M

Typ 650
Nennweite

Gehauseform (Code)
Anschlussart (Code)
Ventilkérperwerkstoff (Code)
Membranwerkstoff (Code)
Steuerfunktion (Code)
AntriebsgroBe (Code)
Antriebsausfihrung (Code)
Federsatz (Code)
Oberflachenqualitat (Code)
Sonderfunktion (Code)

50

60
40

54

1503

LEMLT”
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7 Herstellerangaben

7.1 Transport

® Membranventil nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht stlirzen,
vorsichtig handhaben.

@ Verpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /

Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverziglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Auslieferungszustand des Ventils:

Steuerfunktion: Zustand:
1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen
2 Federkraft gedffnet (NO) gedffnet
3 Beidseitig angesteuert (DA) gedffnet

® Das Membranventil wird im Werk auf
Funktion gepruft.

7.3 Lagerung

® Membranventil staubgeschutzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 40 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sduren,
Kraftstoffe u.a. darfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

7.4 Benotigtes Werkzeug

@ Benodtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

8 Funktionsbeschreibung

GEMU 650 ist ein Metall-Membranventil
mit Zweiwege-Durchgangs-, T- oder
Bodenablasskdrper bzw. Ausfuhrung in
Mehrwege-Ausfihrung. Das Ventil verfagt
uber einen Kolbenantrieb sowie serienmafig
uber eine optische Stellungsanzeige.

Alle Antriebsteile inkl. SchlieBfedern
(ausgenommen Dichtelemente) sind

aus Edelstahl. Bei den Membrangro3en
80 und 100 bestehen die Druckfedern

aus epoxy-beschichtetem Federstahl.

Als Steuerfunktion stehen "Federkraft
geschlossen (NC)", "Federkraft gedffnet
(NO)" und "beidseitig angesteuert (DA)"
zur Verfugung. Ventilkdrper und Membrane
sind geman Datenblatt in verschiedenen
Ausfuhrungen erhaltlich. Das Ventil ist ohne
Demontage reinigungsfahig (CIP) und
sterilisierbar (SIP) (autoklavierbar je nach
Ausfihrung).

Vielfaltiges Zubehor ist lieferbar,

z. B. Hubbegrenzungen, elektrische
Stellungsanzeigen, Regler.

9 Gerateaufbau

Optische
Stellungs-
anzeige

Steuer-
medium-
anschluss

Gerateaufbau

1 Ventilkorper
2 Membrane
A  Antrieb
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9.1 Typenschild

Gerateversion Ausfiihrung geméaB Bestelldaten

geratespezifische Daten
Q3
$%g| PST 4,5- 7,0 bar

E — [l DE 20'20c€

'ag 6 88716637 12103529 | 0001

| 650 50060425M14T1 | J
1874 M PS 10,0 bar

Baujahr

74853 Ingelfingen

1
N [
‘ Ruckmeldenummer ‘

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruackmeldenummer verschlisselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.

10 Montage und Bedienung

Vor Einbau:
@ Ventilkdrper- und Membranwerkstoff
entsprechend Betriebsmedium auslegen.
@ Eignung vor Einbau priifen!
Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

10.1 Montage des
Membranventils

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A WARNUNG
IE Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!
® Montage nur mit geeigneter
Schutzausristung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

A VORSICHT

Ventil nicht als Trittstufe oder
Aufstiegshilfe benutzen!
» Gefahr des Abrutschens /

der Beschadigung des Ventils.

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

uberschreiten!

» Eventuell auftretende DruckstéBe
(Wasserschlage) durch

SchutzmaBnahmen vermeiden.

@ Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

Installationsort:

A VORSICHT

@ Ventil auBerlich nicht stark beanspruchen.

@ Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden kann.

@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskréafte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom Ventilkérper
ferngehalten werden.

@ Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

x Richtung des Betriebsmediums:
Beliebig.

x Einbaulage des Membranventils:
Beliebig.

Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
muss fur die Betriebsbedingungen
des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur
und Druck) sowie die jeweiligen
Umgebungsbedingungen geeignet sein.
Technische Daten des Ventils und der
Werkstoffe priufen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

11/52



3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spilen und bellften.

Hinweis zu EHEDG zertifizierten
Ventilen:

EHEDG zertifizierte Ventile missen
leicht reinigbar und entleerbar
installiert werden. Bei Ventilen

mit SchweilBenden sind die
SchweiBnahte geméans EHEDG
Guideline 9 und 35 auszufuhren.
Bei Ventilen mit wiederlosbaren
Verbindungen ist das ,,Position
Papier” der EHEDG zu bertcksich-
tigen und ggf. spezielle Dichtungen
Zu verwenden.

Iy

Montage bei SchweiBstutzen:

1. Schweitechnische Normen einhalten!

2. Antrieb mit Membrane vor Einschweif3en

des Ventilkbrpers demontieren (siehe

Kapitel 11.1).

Schwei3stutzen abkiihlen lassen.

Ventilkorper und Antrieb mit Membrane

wieder zusammen bauen (siehe Kapitel

11.4).

Montage bei Clampanschluss:

@ Bei Montage der Clampanschlisse
entsprechende Dichtung zwischen
Ventilkorper und Rohranschluss einlegen
und mit Klammer verbinden. Die Dichtung
sowie die Klammer der Clampanschlisse
sind nicht im Lieferumfang enthalten.

B w

[ | Wichtig:

Schweif3stutzen /
Clampanschlusse: Drehwinkel

flr das entleerungsoptimierte
EinschweiBen entnehmen Sie

bitte der Broschure "Drehwinkel fur
2/2-Wege-Ventilkdrper" (auf Anfrage

oder unter www.gemu-group.com).

Montage bei Gewindeanschluss:

® Gewindeanschluss entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

® MembranventilkOrper an Rohrleitung
anschrauben, geeignetes
Gewindedichtmittel verwenden.
Das Gewindedichtmittel ist nicht im
Lieferumfang enthalten.

Montage bei Flanschanschluss:

1. Auf saubere und unbeschadigte Dicht-
flachen der Anschlussflansche achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig
ausrichten.

3. Dichtungen gut zentrieren.

4. Ventilflansch und Rohrflansch mit
geeignetem Dichtmaterial und
passenden Schrauben verbinden.
Dichtmaterial und Schrauben sind nicht
im Lieferumfang enthalten.

5. Alle Flanschbohrungen nutzen.

6. Nur Verbindungselemente aus
zulassigen Werkstoffen verwenden!

7. Schrauben Uber Kreuz anziehen!

5

1 3

1 3 7 8

>< 4 2
4 2 6

Entsprechende Vorschriften fur
Anschliisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

10.2 Steuerfunktionen
Folgende Steuerfunktionen sind verflgbar:

Steuerfunktion 1

Federkraft geschlossen (NC):
Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entluften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 2

Federkraft gedffnet (NO):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Ansteuern des Antriebs
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(Anschluss 4) schlieBt das Ventil. Entltften

des Antriebs bewirkt das Offnen des Ventils

durch Federkraft.

Steuerfunktion 3

Beidseitig angesteuert (DA):
Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Offnen und SchlieBen des Ventils
durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

-

Steuerfunktion 1

Anschluss 4

Anschluss 2

=

Steuerfunktion 2 + 3

Gewinde der Steuermediumanschliisse:
Membrangréie 8:
MembrangréBe 10 - 100: G1/4

G1/8

Steuerfunktion

Anschliisse

angesteuert (DA)

Federkraft . . -
1 geschlossen (NC) 2: Steuermedium (Offnen)
Federkraft . . .
2 gedffnet (NO) 4: Steuermedium (SchlieBen)
3 Beidseitig 2: Steuermedium (Offnen)

4: Steuermedium (Schlie3en)

Anschlisse 2 / 4 siehe Bilder auf Seite 11

10.4 Optische Stellungsanzeige

Anschliisse
Steuerfunktion
2 4
1 (NC) +
2 (NO) - +
3 (DA) + +
+ = vorhanden / - = nicht vorhanden
(Anschlisse 2 / 4 siehe Bilder oben)

10.3 Steuermedium anschlieBen

I5° | Wichtig:
Steuermediumleitungen span-
nungs- und knickfrei montieren!
Je nach Anwendung geeignete
Anschlusssticke verwenden.

13/52
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11 Montage / Demontage

von Ersatzteilen

11.2 Demontage Membrane

(I

Wichtig:

Vor Demontage der Membrane
bitte Antrieb demontieren, siehe
"Demontage Ventil (Antrieb vom
Kérper I6sen)".

A 1
2.
Y,
(— / 3.
4.
20 T g
9 0 )
l% I
18 L:|' /-
/1////r ’747441
L N

. Membrane herausschrauben bzw.

herausziehen (Membrangrof3e 8).

Alle Teile von Produktresten und
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!
Alle Teile auf Beschadigungen prifen.
Beschédigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

11.3 Montage Membrane

11.3.1 Allgemeines

11.1 Demontage Ventil

—

B w

(Antrieb vom Korper I6sen)

. Antrieb A in Offen-Position bringen.

Befestigungselemente zwischen
Ventilkorper 1 und Antrieb A Uber Kreuz
I6sen und entfernen.

1::><::3
4 2
Antrieb A vom Ventilkdrper 1 abheben.

Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

(I

Wichtig:

Fur Ventil passende Membrane
einbauen (geeignet fir Medium,
Mediumkonzentration, Temperatur
und Druck). Die Absperrmembrane
ist ein VerschleiBteil. Vor
Inbetriebnahme und Uber gesamte
Einsatzdauer des Membranventils
technischen Zustand und Funktion
Uberprifen. Zeitliche Abstande
der Prifung entsprechend den
Einsatzbelastungen und / oder
der fur den Einsatzfall geltenden
Regelwerken und Bestimmungen
festlegen und regelmanig
durchfihren.

I

Wichtig:

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschéadigen). Teile
auf Beschadigung prafen, ggof.
auswechseln (nur Originalteile von
GEMU verwenden).
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I | Wichtig: MembrangroBe 10:
Druckstiick und Antriebsflansch von unten

Ist die Membrane nicht weit
gesehen:

genug in das Verbindungsstuck
eingeschraubt, wirkt die
SchlieBkraft direkt auf den
Membranpin und nicht Gber Bild 1
das Druckstuck. Das fuhrt zu
Beschéadigungen und frihzeitigem
Ausfall der Membrane und
Undichtheit des Ventils. Wird die
Membrane zu weit eingeschraubt,
erfolgt keine einwandfreie
Dichtung mehr am Ventilsitz. Die
Funktion des Ventils ist nicht mehr
gewahrleistet. Bild 2

I | Wichtig:

Falsch montierte Membrane fihrt
ggof. zu Undichtheit des Ventils /
Mediumsaustritt. Ist dies der Fall
dann Membrane demontieren,

komplettes Ventil und Membrane Verdrehsicherung der Spindel am
uberprifen und erneut nach obiger Druckstiick
Anleitung montieren. Als Verdrehsicherung der Antriebsspindel ist
ein Zweiflach (Pfeile Bild 2) am Spindelende.
Membrangro3en 10 - 80: Bei der Montage des Druckstuckes
das Druckstuck ist lose. muss der Zweiflach mit der Aussparung
Membrangré3en 8 und 100: am Druckstuckricken (Pfeile Bild 1)
das Druckstuck ist fest montiert. ubereinstimmen.
Ist die Antriebsspindel nicht in der richtigen
MembrangroBe 8: Position, muss sie in die richtige Position
Druckstluck und Antriebsflansch von unten gedreht werden. Die Position von A ist
gesehen: gegenuber der Position von C um 45°
versetzt.

Druckstlck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen D in Fihrungen C
und A in B einpassen. Das Druckstuck muss
sich frei zwischen den Fihrungen bewegen
lassen!
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MembrangréBe 25 - 80:

Druckstick und Antriebsflansch von unten

gesehen:

Drucksttck lose auf Antriebsspindel

11.3.2 Montage der

Konkav-Membrane

MembrangréBe 8

aufsetzen, Aussparungen D in Fihrungen C

einpassen. Das Druckstlck muss sich frei

zwischen den Fuhrungen bewegen lassen!

MembrangréBe 100:
Druckstick und Antriebsflansch von unten
gesehen:

Membrane zum Einknupfen:

Druckstiickaussparung
Lasche .
Befestigungs-
\ zapfen
v

. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

Membrane 2 mit angeformtem
Befestigungszapfen schrag an
Druckstuckaussparung ansetzen.

I | Wichtig:
Keine Fette oder Schmierstoffe
verwenden!

Von Hand hineindrehen / hineindrticken.
Lasche mit Hersteller- und
Werkstoffkennzeichnung parallel zum
Druckstlcksteg ausrichten.

MembrangréBen 10 - 100
Membrane zum Einschrauben:
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Druckstickaussparung

|
eirenif

Membranpin

]

] \
[ \
Membrandom

. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

MembrangréBe 10: prifen ob
Verdrehsicherung eingerastet ist.
MembrangroBen 25 - 80: Druckstuck
lose auf Antriebsspindel aufsetzen,
Aussparungen in FUhrungen einpassen
(siehe Kapitel 11.3.1 "Allgemeines").



3. Kontrollieren ob das Druckstuck in den
FUhrungen liegt.

4. Neue Membrane von Hand fest in
Druckstuck einschrauben.

5. Kontrollieren ob Membrandom in
Druckstickaussparung liegt.

6. Bei Schwergéngigkeit Gewinde prifen,
beschadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

7. Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild

mit Antriebs-Lochbild Gbereinstimmt. 8.
9.
11.3.3 Montage der
Konvex-Membrane
1. Antrieb A in Geschlossen-Position 10.

bringen.

2. Membrangrof3en 25 - 80: Druckstuck
lose auf Antriebsspindel aufsetzen,
Aussparungen in Fuhrungen einpassen
(siehe Kapitel 11.3.1 "Allgemeines").

Verbin- Druckstuckaussparung

dungs-

stlick

Druck-

stlick %

Stutzmembrane ‘ Membranpin

[

=
Membranschild Membrandom
Bei Schwergangigkeit das Gewinde
prufen, beschadigte Teile austauschen.
Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruickschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Gbereinstimmt.
Membranschild von Hand fest auf die
Stitzmembrane driicken, so dass sie
zurlckklappt und an der Statzmembrane

anliegt.

3. Kontrollieren ob das Drucksttick in den 11.4 Montage Antrieb

FUhrungen liegt.
4. Neuen Membranschild von Hand
umklappen; bei groBen Nennweiten

—

2.
saubere, gepolsterte Unterlage
verwenden.
3.
Membranschild 24— Membranpin 4.
[l.
_ 5.
5. Neue Stiutzmembrane auf Druckstick
auflegen.
6. Membranschild auf Stitzmembrane
auflegen. 5

7. Membranschild von Hand fest
in Druckstuck einschrauben.
Der Membrandom muss in der
Druckstuckaussparung liegen.
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auf Ventilkorper

. Antrieb A in Offen-Position bringen.

Antrieb A mit montierter Membrane 2
auf Ventilkorper 1 aufsetzen, auf
Ubereinstimmung von Druckstiicksteg
und Ventilkorpersteg achten (nur bei
MembrangréBe 8).

Schrauben 18, Scheiben 19 und
Muttern 20 handfest montieren
(Befestigungselemente kdnnen in
Abhéangigkeit von der Membrangro3e
und / oder Ventilkdrperausfihrung
variieren).

Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

Schrauben 18 mit Muttern 20 Gber Kreuz
festziehen.

1 ><3
4 2
Auf gleichmafige Verpressung der
Membrane 2 achten (ca. 10-15 %,

erkennbar an gleichméBiger
AuBBenwodlbung).



7. Komplett montiertes Ventil auf Dichtheit
prufen.

13 Inspektion und Wartung

I3 | Wichtig:

Wartung und Service:

Membranen setzen sich im Laufe
der Zeit. Nach Demontage /
Montage des Ventils Schrauben 18
und Muttern 20 kérperseitig auf
festen Sitz Uberprifen und ggf.
nachziehen (spatestens nach dem
ersten Sterilisationsprozess).

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

12 Inbetriebnahme

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlusse
prufen!

@ Dichtheitsprufung
nur mit geeigneter
Schutzausrustung.

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!
A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile!

» \erbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage
A VORSICHT
e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.
unsachgemaBe Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, Ubernimmt
GEMU keinerlei Haftung.
® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle

DruckstdBe (Wasserschlage) vorsehen.

® Membranventil auf Dichtheit und Funktion

prufen (Membranventil schlieBen und
wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Membranventil spilen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.
arbeiten.
@ FUur Schaden welche durch
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Der Betreiber muss regelmafige

Sichtkontrollen der Ventile entsprechend

den Einsatzbedingungen und des

Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung

von Undichtheit und Beschadigungen

durchfuhren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe

Kapitel 11 "Montage / Demontage von

Ersatzteilen").

18/52



14 Reinigung und Sterilisation

Das Ventil kann ohne Ausbau gereinigt
(CIP) und sterilisiert (SIP) werden.
Hierbei sind die Bedingungen unter
Kapitel "Technische Daten" (Betriebs-,
Reinigungs- und Sterilisationsmedien,
Temperaturen) einzuhalten.

Wahrend der Reinigung und Sterilisation
muss das Ventil dauerhaft gedffnet sein.

15 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

® Membranventil demontieren (siehe
Kapitel 11.1 "Demontage Ventil
(Antrieb vom Korper 16sen)").

16 Entsorgung

@ Alle Ventilteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

B

17 Rucksendung

® Membranventil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[=>° | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefillt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

18 Hinweise

05> | Hinweis zur Richtlinie
2014/34/EU (ATEX Richtlinie):
Ein Beiblatt zur Richtlinie
2014/34/EU liegt dem Produkt bei,
sofern es geman ATEX bestellt
wurde.

5> | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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19 Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler

Méglicher Grund

Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht
aus Entluftungsbohrung™ /
Entllftung® im Oberteil des
Antriebs bei Steuerfunktion
NC bzw. Anschluss 2
(siehe Kapitel 10.2
"Steuerfunktionen") bei
Steuerfunktion NO

Antriebskolben defekt

Antrieb austauschen

Steuermedium entweicht aus
Leckagebohrung*

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium
auf Verschmutzungen untersuchen

Betriebsmedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw. nicht
vollsténdig

Steuerdruck zu niedrig
(bei Steuerfunktion NC)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Vorsteuerventil defekt

Vorsteuerventil prufen und austauschen

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschlieBen

Absperrmembrane nicht korrekt
montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prifen, ggf. austauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NO)

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang undicht
(schlieBt nicht bzw. nicht
vollstéandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Steuerdruck zu niedrig (bei Steuer-
funktion NO und bei Steuerfunktion DA)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Fremdkérper zwischen
Absperrmembrane und Ventilkdrpersteg

Antrieb demontieren, Fremdkorper
entfernen, Absperrmembrane und
Ventilkdrpersteg auf Beschadigungen
untersuchen, ggf. austauschen

Ventilkérpersteg undicht bzw.
beschadigt

Ventilkérpersteg auf Beschadigungen
prifen, ggf. Ventilkrper tauschen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NC)

Antrieb austauschen

Ventil zwischen Antrieb und
Ventilkérper undicht

Absperrmembrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prifen, ggf. austauschen

Verschraubung zwischen Ventilkdrper
und Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilkdrper
und Antrieb nachziehen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Antrieb / Ventilkérper beschéadigt

Antrieb / Ventilkdrper tauschen

Verbindung Ventilkdrper -
Rohrleitung undicht

UnsachgemafBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung
prufen

Verschraubungen / Gewindeanschllsse
lose

Verschraubungen / Gewindeanschlisse
festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilkérper defekt oder korrodiert

Ventilkdrper auf Beschadigungen prifen,
ggf. Ventilkérper tauschen

* siehe Kapitel 19 "Schnittbilder und Ersatzteile"
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20 Schnittbilder und Ersatzteile

Entliftungsbohrung
bei Stf. NC /

MembrangréfBen
10-50

EntlGftung
bei Stf. NC /
Membran-
gréBe 8

Anschluss 2
Leckagebohrung

20

]

19

19

|

18

Dz

/L

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
MembrangréBen 8 - 50 / Antriebsausfihrung: T

1 Ventilkérper K600...

2 Membrane 600...M

18 Schraube

19 Scheibe } 650...530...

20 Mutter

A Antrieb 9650...

21/52



Entliftungsbohrung

bei Stf. NC /
MembrangréBen 10 - 50 (e N\
y N\
° A
AI_{ . Anschluss 2
—— - Leckagebohrung
2
i |l /u
19 E T
18 o
——— 1
/]
Pos. Benennung Bestellbezeichnung

MembrangréBen 10 - 50 / Antriebsausfihrung: D

1 Ventilkérper K600...
2 Membrane 600...M
18 Schraube
} 650...S30...
19 Scheibe
A Antrieb 9650...
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- N\

EntlGftungsbohrung —/ \
bei Stf. NC |
/

-

/

Anschluss 2 X

Leckagebohrung ‘ ‘ 1]

20
19

19

18

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
MembrangréBe 80

1 Ventilkdrper K600...

2 Membrane 600...M

18 Schraube

19 Scheibe } 650...S30...

20 Mutter

A Antrieb 9650...
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- N
EntlGftungsbohrung
bei Stf. NC
N\
///’
. A
Anschluss 2 B(
7
Leckagebohrung
20 3 r@j N
19 Va L 1/ [ < Vi
| 2
1 . ; . _ 4 . . .
1
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
MembrangréBe 100
1 Ventilkdrper K600...
2 Membrane 600...M
19 Scheibe
} 650...S30...
20 Mutter
A Antrieb 9650...
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21 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
far unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraB3e 6-8
D-74658 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstandigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Membranventil pneumatisch betatigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: MV-Pneum-2009-12

Handelsbezeichnung: Typ 650

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:
1.1.3,1.15,121,13,132,133,1.84,13.7,,1.39,,1538.,155.,,156.,1.5.7.,1.5.8.,,1.5.9,, 1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VIl Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdricklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 17. Mai 2006 (iber Maschinen und zur Anderung der
Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollmachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu Ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch
Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberuhrt!
Wichtiger Hinweis! Die unvolistdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,

wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, September 2018
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22 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung
Geman der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma  GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der
Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU erflllen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Meml_c_;ranventil

GEMU 650
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H

Hinweis fir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen
Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der ISO 14001 erfullen.

Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

(RS

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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Spis tresci

1
2

2.1

2.2
2.3
3
4

5
6

7
7.1
7.2

7.3
7.4
8

9

10
10.1
10.2
10.3
10.4
11

11.1

11.2
11.3

Ogodlne wskazowki

Ogoblne wskazowki
bezpieczenstwa

Wskazowki dla personelu
serwisowego i obstugujgcego
Wskazowki ostrzegawcze
Zastosowane symbole
Okreslenie pojeé
Przewidziany zakres
zastosowania

Dane techniczne

Dane do zamawiania
(Zawory 2/2-drozne)

Dane producenta

Transport

Dostawa i zwigzane z nig
CzynnoscCi

Przechowywanie

Potrzebne narzedzia

Opis dziatania

Budowa urzadzenia
Montaz i obstuga

Montaz zaworu membranowego
Funkcje sterowania
Podtgczanie medium sterujgcego
Optyczny wskaznik pozyciji
Montaz / demontaz czesci
zamiennych

Demontaz zaworu (odtgczanie
napedu od korpusu)
Demontaz membrany
Montaz membrany

11.3.1 Informacje ogolne
11.3.2 Montaz membrany wklestej
11.3.3 Montaz membrany wypuktej

11.4

12
13
13.1
13.2
14
15
16
17
18

Montaz napedu na korpusie
zaworu

Uruchomienie
Przeglady i konserwacja
Przygotowanie
Czyszczenie i sterylizacja
Demontaz

Utylizacja

Zwrot

Wskazowki

Diagnoza btedéw /
usuwanie usterek

27

27

28
28
28
29

29
29

33
35
35

35
35
35
35
35
36
36
37
38
38

38

38
39
39
39
41
41

42
42
43
43
43
43
43
44
44

45

19 Rysunki przekrojowe i czesci

zamienne 46
20 Deklaracja wtaczenia 50
21 Deklaracja zgodnosci UE 51

1 Ogdlne wskazowki

Warunki dla nienagannego dziatania zaworu

GEMU:

x Prawidtowy transport i przechowywanie

x Instalacja i uruchomienie przez
przeszkolony personel o odpowiednich
kwalifikacjach

x Obstuga wedtug niniejszej instrukcji
instalacji i montazu

x Prawidtowe utrzymywanie w nalezytym
stanie technicznym

Prawidtowy montaz, obstuga, konserwacja
i naprawa gwarantujg bezawaryjng prace
zaworu membranowego.

I | Opisy i instrukcje odnoszg sie do
wersji standardowych. Dla wersji
specjalnych, ktore nie sg opisane
W niniejszej instrukcji instalacji

i montazu, obowigzujg dane
podstawowe zawarte w niniejszej
instrukciji instalacji i montazu
wraz z dodatkowg dokumentacjg
specjalna.

Wszelkie prawa, takie jak prawa
autorskie lub ochrona prawna
intelektualnej dziatalnosci
gospodarczej sg wyraznie
zastrzezone.

2 Ogodlne wskazowki
bezpieczenstwa

Instrukcje bezpieczenstwa nie uwzgledniaja:

X przypadkowosci i zdarzen, jakie moga
wystepowac przy montazu, eksploatacii i
konserwacji.

x lokalnych przepisow bezpieczenstwa,
za ktorych przestrzeganie - rowniez
przez wezwany personel montazowy -
odpowiedzialny jest uzytkownik.
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2.1 Wskazéwki dla
personelu serwisowego i
obstugujacego

Niniejsza instrukcja instalacji i obstugi
zawiera podstawowe wskazowki
bezpieczenstwa, ktérych nalezy
przestrzegac przy uruchamianiu,
eksploatacji i konserwaciji. Skutkiem
nieprzestrzegania moze byc:

x Zagrozenie 0sOb przez wptyw czynnikow

elektrycznych, mechanicznych i

chemicznych.

Zagrozenie urzadzen w poblizu.

Nieskutecznos¢ waznych funkciji.

x Zagrozenie dla srodowiska na skutek
wycieku niebezpiecznych substancji w
razie nieszczelnosci.

Przed uruchomieniem:

> X

@ Przeczytaé instrukcje instalacji i montazu.

@ Przeszkoli¢ w dostatecznym stopniu
personel montazowy i obstugujacy.

@ Sprawdzié, czy tres$¢ instrukciji instalaciji
I montazu zostata w petni zrozumiana
przez odpowiedzialny personel.

@ Ustali¢ zakres odpowiedzialnosci i
kompetencii.

Podczas eksploataciji:

® Przechowywac instrukcje instalacji
I montazu w miejscu uzytkowania w
dostepnym miejscu.

® Przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa.

@ Uzytkowac wytgcznie zgodnie z danymi
dot. wydajnosci.

@ Prace konserwacyjne lub naprawy, ktore
nie sg opisane w niniejszej instrukciji
instalacji i montazu, nie moga by¢
przeprowadzane bez wczesniejszego
uzgodnienia z producentem.

' NIEBEZPIECZENSTWO

Koniecznie postepowaé zgodnie z
informacjami znajdujgcymi sie na
kartach charakterystyki uzywanych
mediow ew. zgodnie z przepisami
bezpieczenstwa!

W przypadku watpliwosci:
x Prosimy o kontakt z najblizszym
oddziatem handlowym GEMU.

2.2 Wskazowki ostrzegawcze

O ile to mozliwe, wskazdwki ostrzegawcze
uporzgdkowane sg wedtug ponizszego
schematu:

A SEOWO SYGNALIZACYJNE

Rodzaj i zrédto zagrozenia
» Mozliwe skutki nieprzestrzegania.
@ Sposoby unikania zagrozenia.

Wskazdéwki ostrzegawcze sg przy tym
Zawsze oznaczone za pomocg stowa
sygnalizacyjnego i czesciowo rowniez za
pomocg symbolu wtasciwego dla danego
zagrozenia.

Stosowane sg nastepujgce stowa
sygnalizacyjne lub stopnie zagrozenia:

' NIEBEZPIECZENSTWO

Bezposrednie zagrozenie!
» Skutkiem nieprzestrzegania bedzie
Smier¢ lub powazne obrazenia.

A OSTRZEZENIE

Mozliwos¢ wystapienia niebezpiecznej

sytuaciji!

» Skutkiem nieprzestrzegania moze by¢
Smier¢ lub powazne obrazenia.

A OSTROZNIE

Mozliwos¢ wystapienia niebezpiecznej

sytuaciji!

» Skutkiem nieprzestrzegania moga by¢
Srednie lub lekkie obrazenia.

OSTROZNIE (BEZ SYMBOLU)

Mozliwos¢ wystapienia niebezpiecznej

sytuaciji!

» Skutkiem nieprzestrzegania moga byc¢
szkody materialne.

2.3 Zastosowane symbole

Zagrozenie ze strony substancji
zracych!

é Zagrozenie ze strony gorgcych
powierzchni!
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I | Dton: Opisuje ogolne wskazdwki i przewodac_:h rurowych. Steruje
zalecenia. przeptywajgcym medium, bedac
otwieranym i zamykanym przez medium
® | Kropka: Opisuje czynnosci do sterujace.
wykonania. x Zawor moze by¢ uzytkowany
wytacznie zgodnie z danymi
> Strzatka: Opisuje reakcje na technicznymi (patrz rozdziat 5 ,,Dane
czynnosci. techniczne”).
X Nie pokrywac lakierem Srub ani
x | Symbol wyliczania elementow z tworzywa sztucznego na
zaworze membranowym!

3 Okreslenie pojecé

Medium robocze

Medium, ktore przeptywa przez zawor
membranowy.

Medium sterujace

Medium za pomoca ktorego steruje sie i
uruchamia zawor membranowy poprzez
zwiekszanie lub redukcje cisnienia.
Funkcja sterowania

Mozliwe funkcje uruchamiania zaworu
membranowego.

4 Przewidziany zakres
zastosowania
x Zawér membranowy GEMU 650
przeznaczony jest do uzytku w

5 Dane techniczne

A OSTRZEZENIE

Zawor membranowy nalezy stosowaé
wytacznie zgodnie z przeznaczeniem!
» W przeciwnym razie wygasa
odpowiedzialno$¢ producenta i prawa
gwarancyjne.

Zawor membranowy stosowac
wytgcznie zgodnie z dokumentacjg
umowy oraz warunkami roboczymi
ustalonymi w instrukcji montazu.
Zawoér membranowy moze by¢
uzytkowany tylko w tych strefach
zagrozonych wybuchem, ktére
potwierdzone zostaty na deklaraciji
zgodnosci (ATEX).

Medium robocze

Zrace, neutralne, gazowe i ptynne media, ktdre nie wptywaja negatywnie na fizyczne i chemiczne wtagciwosci danego mate-

riatu obudowy i membrany.

Zawor jest szczelny w obu kierunkach przeptywu, az do petnego cisnienia roboczego (nadcisnienie).

Temperatury

Temperatura medium

od -10 do 100°C

Temperatura sterylizacji @
EPDM (kod 13/3A)

maks. 150 °C @, maks. 60 min na cykl

EPDM (kod 17)

maks. 150 °C @, maks. 180 min na cykl

EPDM (kod 19)

maks. 150 °C @, maks. 180 min na cykl

EPDM (kod 36)

maks. 150 °C ®, maks. 60 min na cykl

PTFE/EPDM (kod 54)

maks. 150 °C @, brak ograniczenia czasu w cyklu

PTFE/EPDM (kod 5M, 5Q)

maks. 150 °C @, brak ograniczenia czasu w cyklu

PTFE/PVDF/EPDM (kod 71)

nie dotyczy

" Temperatura sterylizacji dotyczy tylko pary wodnej (para nasycona) lub przegrzanej wody.
2 Jezeli membrany EPDM zostang poddane powyzszym temperaturom sterylizaciji przez diuzszy czas,
powoduje to skrécenie okresu uzytkowania membrany. W takich sytuacjach nalezy odpowiednio dostosowacé cykle serwisowe.
Dotyczy to réwniez membran PTFE, ktére sa poddawane duzym skokom temperatury.
Membrany PTFE moga by¢ stosowane do odcinania pary, powoduije to jednak skrécenie okresu uzytkowania.
Nalezy odpowiednio dostosowac cykle serwisowe. .
Do zastosowan w zakresie generowania i dystrybucji pary nadaja sie w szczegélnosci zawory talerzowe GEMU 555 oraz 505.

Wejscie pary

Przewéd
procesowy

W przypadku potgczenia pomigdzy przewodami pary a przewodami procesowymi sprawdzit sig nastepujacy uktad zaworéw: Dystrybucja pary Proces sterylny
Zawor talerzowy do odcinania przewodoéw pary i zawér membranowy jako tacznik z przewodami procesowymi. |
Temperatura otoczenia od 0 do 60°C
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Medium sterujace

Gazy neutralne

Maks. dop. temp. medium sterujacego 60 °C
Pojemnos¢
Wielkosé DN Wielkos¢ Wersja Komplet spre-  Funkcja Funkcja
membrany napedu napedu zyn sterowania 1 sterowania 2
T/R 1 0,01 dm® 0,01 dm?®
8 4do1s 0 TR A 0,02 dm? 0,01 dm®
10 10 do 20 1 T/R/D/B 1 0,03 dm® 0,07 dm?®
25 15 do 25 2 T/R/D/B 1 0,13 dm? 0,22 dm?®
T/R/D/B 1 0,23 dm® 0,50 dm?®
40 32 do 40 3 TR A 0,50 dm?® :
50 50 do 65 4 T/R/D/B 1 0,50 dm?® 1,20 dm?®
T/R 1 2,68 dm?® 3,20 dm?®
80 65 do 80 > /R AB 2,13 dm® i
T/R 2,78 dm? 3,40 dm?®
1 1
00 00 6 T/R A 2,15 dm? -
150 150 8 T A 5,30 dm?® -

F.st. 3 = pojemnos¢ w stanie otwartym patrz f.st. 1; pojemnos¢ w stanie zamknietym patrz f.st. 2

Cisnienie robocze [bar]

EPDM PTFE
— N Funkcja Wersja Materi Wszystkie ; Korpusy Korpus z
sterowania napedu ateriat materiaty Materiat kute i odlewu
membrany korpusu membrany | wykonane precyzyj-
zaworu z bloku nego
1 0T1, OR1 0do8 0do6 0do6
8 44015 0TA, ORA 13,17, 19, 0do 10 54 0do 10 0do6
oo 0T1, OR1, 36 N 0do 10 0do6
0TA, ORA 0do 10 0do6
1 1T1, 1R1 0do 10 0do 10 0do6
1D1, 1B1 13,17, 19, 0do 10 0do6 0do6
10 10do 20 0.3 1T1, 1R1 36 0do 10 o4 0do 10 0do6
1D1, 1B1 0do 10 0do6 0do6
1 2T1, 2R1 0do 10 0do 10 0do6
2D1, 2B1 13,17, 19, 0do 10 0do6 0do 6
25 | 15do2s bia 2T1, 2R1 36 0do 10 Sl 0do 10 0do6
2D1, 2B1 0do 10 0do6 0do6
1 3?1’,%%11’ 0do 10 0do6 0do6
40 32 do 40 3TA, 3RA 13,17, 19, - 54, 5M 0do10 0do6
243 3T1, 3R1 % 0do 10 0do 10 0do6
3D1, 3Bt 0do 10 0do6 0do6
1 4T1, 4R1 0do 10 0do 10 0do6
50 50 do 65 4D1, 4B1 13,17, 19, 0do 10 54, 5M 0do6 0do6
P 4T1, 4R1 36 0do 10 0do 10 0do6
4D1, 4B1 0do 10 0do6 0do6
5T1, 5R1 0do8 0do5 -
1 5TA, 5RA 13,17, 19, - 0do10 -
80 65 do 80 5TB, 5RB 36 0do 10 54, 5M - -
2+3 5T1, 5R1 0do 10 0do 10 -
6T1, 6R1 0do6 0do4 -
100 100 ! 6TA 6RA | 121019 [ 0do10 54, 5M 0do 10 i
2+3 6T1, 6R1 0do 10 0do 10 -
150 150 1 8TA, 8RA - - 5Q 0do 10 -

Wszelkie warto$ci cisnienia w barach nadci$nienia, dane dot. cisnienia roboczego ustalone zostaty przy obecnym statycznie z jednej strony cisnieniu roboczym
przy zamknietym zaworze. Dla podanych wartosci zagwarantowana jest szczelnos$é na gniezdzie zaworu i na zewnatrz.
Dane dla ci$nienia roboczego obecnego z obu stron i dla mediéw o najwyzszym stopniu czystosci na zyczenie.

WM = wielko$¢ membrany
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Cisnienie sterujace [bar]

WM DN Funkcja sterowania Wersja napedu Cisnienie sterujace
1 0T1, OR1 5,0do 7,0
0TA, ORA 3,5do7,0
& el b3 0T1, OR1 maks. 5,5
0TA, ORA maks. 4,5
1 1T1, 1R1, 1D1, 1B1 4,5do7,0
10 10do20 24+3 171, 1R1, 1D1, 1B1 maks. 4,5
1 2T1, 2R1, 2D1, 2B1 5,0do 7,0
B 19EDE 2+3 2T1, 2R1, 2D1, 2B1 maks. 4,5
1 3T1, 3R1, 3D1, 3B1 45do 7,0
40 32 do 40 3TA, 3RA 3,5do 7,0
2+3 3T1, 3R1, 3D1, 3B1 maks. 4,5
1 4T1, 4R1, 4D1, 4B1 4,5do07,0
2 e s 2+3 4T1, 4R1, 4D1, 4B1 maks. 4,5
5T1, 5R1 3,5do 7,0
1 5TA, 5RA 45do7,0
80 65 do 80 5TB, 5RB 4,0do 7,0
2+3 5T1, 5R1 maks. 4,0
1 6T1, 6R1 3,5d07,0
100 100 6TA, 6RA 5,0do 7,0
2+3 6T1, 6R1 maks. 4,0
150 150 1 8TA, 8RA 7,0 do 8,0

WM = wielko$¢ membrany

Wartosci Kv [m3/h]

Standard DIN EN 10357 EN 10357 | DIN 11850 | SMS 3008 | ASMEBPE/ | ISO 1127/ DIN ISO
rury seria B seria A seria 3 DIN 11866 EN 10357 228
(poprzednio | (poprzednio seria C seriaC/
DIN 11850 | DIN 11850 DIN 11866
seria 1) seria 2) / seria B
DIN 11866
seria A
Kod
przytacza 0 16 17 18 37 59 60 1
MG DN
4 0,5 = = = = = = =
6 - - 1,1 - - - 1,2 -
8 8 = - 1,3 - - 0,6 2,2 1,4
10 - 2,1 2,1 2,1 - 1.8 - -
15 - - - - - 2,0 - -
10 - 2,4 2,4 2,4 - 2,2 3,3 -
10 12 - - - - - - - 3,2
15 3,3 3,8 3,8 3,8 - 2,2 4,0 3,4
20 - - - - - 3,8 - -
15 41 4,7 4,7 4,7 - - 7,4 6,5
25 20 6,3 7,0 7,0 7,0 - 4,4 13,2 10,0
25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2 14,0
40 32 25,3 27,0 27,0 27,0 26,2 - 30,0 26,0
40 29,3 30,9 30,9 30,9 30,2 29,5 32,8 33,0
50 50 46,5 48,4 48,4 48,4 51,7 50,6 55,2 60,0
65 = = = - 62,2 61,8 - -
80 65 - - 77,0 - 68,5 68,5 96,0 -
80 - - 111,0 - 80,0 87,0 111,0 -
100 100 - - 194,0 - 173,0 188,0 214,0 -
150 150 - - - - - 570,0 - -

WM = wielkos¢ membrany
Wartosci Kv ustalane zgodnie z norma DIN EN 60534, cisnienie wejsciowe 5 bar, Ap 1 bar, materiat korpusu zaworu ze stali nierdzewnej z
(korpus kuty) membrang z migkkich elastomerow.
Wartosci Kv dla innych konfiguracji produktu (np. innych materiatbw membrany lub korpusu) moga by¢ inne. W ogélnosci, wszystkie mem-

brany podlegaja wptywom cisnienia, temperatury, procesu i momentow, z jakimi sg dokrecone. W wyniku tego wartosci Kv moga odbiegac od
granicy tolerancji normy.

Krzywa wartosci Kv (warto$¢ Kv zalezna od skoku zaworu) moze sig rézni¢ w zaleznosci od materiatu membrany i okresu uzytkowania.

LEMUT”

31/52



Wielkos¢ napedu 0 Wykonanie standardowe z mozliwoscig autoklawowania
Wielkos¢ napedu 1 Wykonanie standardowe z mozliwoscig autoklawowania
Wielkos$¢ napedu 2 Wykonanie standardowe z mozliwoscig autoklawowania
Wielkos¢ napedu 3 Z wersja specjalng

Wielkos¢ napedu 4 Z wersja specjalng

Wielkos¢ napedu 5 brak

Wielko$¢ napedu 6 brak

Wielkos¢ napedu 8 brak

Funkcja sterowania 2 + 3

Funkcja sterowania 2 + 3
z membrang elastomerowg z membrang elastomerowa

Wielkosé membrany 8 do 25

Wielko§é membrany 40 do 100

6 6
= MG 8 (0TA e
T 5 ( — T 5 MG 80
Y MG 8 (0T1 B Py MG 100
=) e M= == Bl J/ =
R e | 83 ==
""""""""""" » T
o, MG 10 @ = MG 40
o ‘ S “E——T-]
= M 2 L [ _ -
S 1 G25 5 - MG 50
(@) (@]
0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10
Cisnienie robocze [bar] Cisnienie robocze [bar]

Funkcja sterowania 2 + 3 Funkcja sterowania 2 + 3

z membrang PTFE
Wielkos¢é membrany 8 do 25

z membrang PTFE
Wielkos¢é membrany 40 do 100

6 6
e MG 8|(0T1) + MG 25 —_
35 | 85 ;
o = MG 40 | MG 50 T
S 4 S 4 - =
— (o P —
5 5 _ |-
3 3 s 3 =T =
) > I — —
'GE) 2 | .g 2 ;’/ m" — //“
- MG 8 (OTA g MG 100 MG 80
0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10
Cisnienie robocze [bar] Cisnienie robocze [bar]

Cisdnienie sterowania pokazane na wykresie jako funkcja panujacego cisnienia roboczego
stanowi orientacyjng wartosc dla eksploatacji sprzyjajgcej trwatosci membrany.

650 3 /52 LEMLOT”



6 Dane do zamawiania (Zawory 2/2-drozne)

Ksztatt korpusu Kod Materiat korpusu zaworu Kod
Korpus podzbiornikowy (wersja napedu T) B** 1.4435, odlew precyzyjny C3
Korpus dwudrozny 1.4408, odlew precyzyjny 37
(wersja napedu DiT) D 1.4408, z powtoka PFA 39
K°rp”? T EER TEesEl 1) - T 1.4435 (316L), korpus kuty 40
Wymiary patrz broszura zaworéw tréjdroznych 1.4435 (316L), wykonane z bloku 41
** Wymiary i wersja na zagdanie
1.4435 (BN2), korpus kuty A Fe<0,5% 42
1.4435 (BN2), wykonane z bloku, A Fe<0,5 % 43
- 1.4539, korpus kuty F4
Rodzaj przytgcza Kod
Kréciec spawany Materiat membrany Kod
Kréciec DIN 0 EPDM 13 3A*
Kréciec EN 10357 seria B
(poprzednio DIN 11850 seria 1) 16 EPDM 17
Krociec EN 10357 seria A EPDM 19
(pcgp.rzedmO DIN 1 185(? seria 2) / DIN 11866 seria A 17 EPDM 36
Kréciec DIN 11850 seria 3 18 - —
Kréciec JIS-G 3447 35 PTFE/EPDM, jednoczesciowy 54
Krociec JIS-G 3459 36 PTFE/EPDM, dwuczesciowy 5M**
EréCieC Sgﬂs 3008 37 PTFE/EPDM, dwuczesciowy 5Q
réciec 4825 czesc 1 55 -~ o
Kréciec ASME BPE / DIN 11866 seria C 59 PTFE/PVDF/EPDM, trzyczesciowe 71
Kréciec ISO 1127 / EN 10357 seria C / Gl e sl Al ¢
DIN 11866 seria B 60 ** Kod 5M nie jest dostepny dla rozmiaru membran 10
Kréciec ANSI/ASME B36.19M, zatacznik 10s 63 *+ Kod 71 dostepny tylko dla korpuséw wylozonych PFA (kod 39)
Krociec ANSI/ASME B36.19M, zatgcznik 5s 64 T —— —
Kréciec ANSI / ASME B36.19M zatgcznik 40s 65 ateriat odpowiada wymogom
Przytacze gwintowe . :
Ztgczka gwintowana DIN ISO 228 1 Funkca Sterwama 00
Kréciec gwintowany DIN 11851 6 Normalnie zamkniety (NC) 1
Krociec stozkowy i nakretka ztgczkowa DIN 11851 6K Normalnie otwarty (NO) 2
Sterylne ztgcze gwintowe na zamowienie Podwéjnego dziatania (DA) (ze sprezyna otwierajaca)3
Kotnierz
Kotnierz EN 1092 / PN16 / ksztatt B, Wielkos¢ napedu Kod
dtugos¢ konstrukcyjna EN 558, seria 1, . ) o
ISO 5752, basic series 1 g* Wielkos¢ napedu 0 (wielko$é membrany 8) 0
Kotnierz ANSI Class 150é=HSF,S Wielko$¢ napedu 1 (wielkos¢ membrany 10) 1
dtugosc konstrukcyjna M P-88 38* . ) o
Kotnierz ANSI Class 125/150 RF, W,elko%x? napedu 2 (wielkos¢é membrany 25) 2
dtugosc konstrukeyjna EN 558, seria 1 Wielkos¢ napedu 3 (wielkos¢ membrany 40) S
ISO 5752, basic series 1 39 Wielkosé napedu 4 (wielkos¢é membrany 50) 4
grof:':‘;;:ﬂcésg;'éy ASME BPE Wielko$é napedu 5 (wielkos¢ membrany 80) 5
acis na rure , . iy C
dfugosé konstrukcyjna ASME BPE 80 W!elkos,:c’: napedu 6 (wielkos¢ membrany 100) 6
Zacisk DIN 32676 seria B na rure EN I1SO 1127, Wielko$¢ napedu 8 (wielkos¢ membrany 150) 8
dtugos¢ konstrukcyjna EN 558, seria 7 82
Zacisk ASME BPE na rure ASME BPE, Wersja napedu Kod
dtugosc¢ konstrukcyjna EN 558, seria 7 88 L
Zacisk DIN 32676 seria A na rure DIN 11850, do ksztattu obudowy D (wielkos¢ membrany 10 do 50)D
dtugo$é konstrukcyjna EN 558, seria 7 8A do ksztattu obudowy D (wielkos¢ membrany 10 do 50)B
Zacisk SMS 3017 na rure SMS 3008 przytacze powietrza sterujgcego 90° do kierunku przeptywu
dtugos¢ konstrukcyjna EN 558, seria 7 8E do ksztattu obudowy B, D, MiT  (wielkoé¢ membrany 8 do 100)T
Zacisk DIN 32676 seria C " L
s f 2 do ksztattu obudowy B, D, MiT  (wielko§¢ membrany 8 do 100)R
diugosc konstrukcyjna FTF ASME BPE 8P przytacze powietrza sterujgcego 90° do kierunku przeptywu
Zacisk DIN 32676 seria C,
dtugosc¢ konstrukcyjna FTF EN 55§ sena? 8T Komplet sprezyn Kod
Sterylne przytacze typu Clamp na zyczenie
Standard

* Kod przytacza 8, 38, 39 mozliwy tylko w potagczeniu z wersjg nape
du kod B/R do wyzszych cisnien roboczych

do wyzszych cisnien roboczych
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Jakos¢ powierzchni wewnetrznych dla korpuséw kutych i wykonanych z materiatow petnych "

Powierzchnie wewnetrzne

Polerowane mechanicznie ?

Polerowane elektrolitycznie

Klasa higieniczna

Klasa higieniczna

majace stycznosé z medium DIN 14866 Kod DIN 11866 Kod
Ra < 0,80 um H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 um - 1507 - 1508
Ra < 0,40 um H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 um? H5 1527 HE5 1516

Powierzchnie wewnetrzne

Polerowane mechanicznie 2

Polerowane elektrolitycznie

majace stycznosé z medium ASME BPE ASME BPE
wg ASME BPE 2016 % Nazwa Kod Nazwa Kod
powierzchni powierzchni
Ra maks. = 0,76 um (30 pinch) SF3 SF3 - -
Ra maks. = 0,64 um (25 pinch) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra maks. = 0,51 um (20 pinch) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra maks. = 0,38 um (15 pinch) - - SF4 SF4

Jakos¢é powierzch

ni wewnetrznych dla korpuséw z odlewu precyzyjnego

Powierzchnie wewnetrzne

Polerowane mechanicznie ?

Klasa higieniczna

majace stycznos$¢ z medium DIN 11866 ol
Ra < 6,30 um . 1999

Ra < 0,80 um H3 %

Ra < 0,60 pum ¥ i o

" Jakos¢ powierzchni korpuséw zaworéw wg indywidualnych wymogoéw klientéw moze by¢ w szczegdlnych przypadkach ograniczona.
2 Lub kazda inna metoda uszlachetniania powierzchni dzigki ktorej uzyskiwany jest parametr Ra (zgodnie z ASME BPE).

3 Najmniejsza mozliwa warto$é parametru Ra dla rur o srednicach < 6 mm wynosi 0,38 um.

4 W przypadku stosowania tych powierzchni korpusy oznaczane sg wedtug wymogéw ASME BPE.

Powierzchnie dostepne s tylko dla korpuséw zaworéw wykonanych z materiatéw (np. kod materiatowy GEMU 40, 41, F4, 44)
i z przytaczami (np. kod przytacza GEMU 59, 80, 88) zgodnie z ASME BPE.
5 Niemozliwe dla kodu potgczenia GEMU 59, DN 8 i kodu potagczenia GEMU 0, DN 4.

Ra wg EN ISO 4288 i ASME B46.1

Funkcja specjalna

Wersja zgodna z 3-A

Przyktad zamoéwienia L

Typ
Srednica znamionowa

Ksztatt korpusu (kod)
Rodzaj przytacza (kod)

Materiat korpusu zaworu (kod)
Materiat membrany (kod)
Funkcja sterowania (kod)

Wielkosé napedu (kod)
Wersja napedu (kod)
Komplet sprezyn (kod)

Klasa chropowatosci (kod)
Funkcja specjalna (kod)

kod

54

1 1503 M

60
40

54

1503
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7 Dane producenta

7.1 Transport

® Zawor membranowy transportowac
wytgcznie na odpowiednich srodkach
transportu, nie upuszczac, obchodzi¢ sie
Z nim ostroznie.

@ Materiat opakowania zutylizowac zgodnie
Z przepisami o utylizacji / przepisami o
ochronie srodowiska.

7.2 Dostawa i zwigzane z nig
czynnosci
@ Przy przyjeciu towaru niezwtocznie
skontrolowac¢ dostawe pod wzgledem
kompletnosci i ewentualnych uszkodzen.
@ Stan fabryczny zaworu:

Funkcja sterowania: Stan:

1 normalnie zamkniety (NC) zamknigta

2 normalnie otwarty (NO) otwarta

3 podwdjnego dziatania (DA) otwarta

@ Dziatanie zaworu membranowego
sprawdzane jest w zaktadzie.

7.3 Przechowywanie

® Zawor membranowy przechowywac w
suchym i zabezpieczonym przed pytem
miejscu w oryginalnym opakowaniu.

@ Unikac dziatania promieniowania UV i
bezposrednich promieni stonecznych.

® Maksymalna temperatura
przechowywania: 40 °C.

@ Rozpuszczalniki, chemikalia, kwasy,
paliwa itp. nie mogg by¢ przechowywane
w jednym pomieszczeniu z zaworami i ich
czesciami zamiennymi.

7.4 Potrzebne narzedzia

@ Narzedzia potrzebne do montazu nie sg
zawarte w komplecie.

@ Nalezy stosowac pasujgce, sprawne i
bezpieczne narzedzia.

8 Opis dziatania

GEMU 650 jest metalowym zaworem
membranowym z przelotowym korpusem
dwudroznym, korpusem typu T lub
podzbiornikowym ew. w wersji wielodroznej.
Zawor jest wyposazony w naped ttokowy
oraz seryjnie w optyczny wskaznik
potozenia. Wszystkie elementy napedu wraz
ze sprezynami zamykajgcymi (z wyjatkiem
elementow uszczelniajgcych) sg wykonane
ze stali szlachetnej. W przypadku wielkoSci
membran 80 i 100 sprezyny naciskowe sg
wykonane ze stali sprezynowej z powtokag
epoksydowg. Dostepne funkcje sterowania
to "normalnie zamkniety (NC)", "normalnie
otwarty (NO)" i "podwojnego dziatania (DA)".
Korpus zaworu i membrana dostepne sg

w roznych wersjach zgodnie z arkuszem
danych. Zawor moze byc¢ czyszczony (CIP)
oraz sterylizowany (SIP) bez demontazu
(mozliwos¢ autoklawowania w zaleznosci od
wersji).

Dostepne jest réznorodne wyposazenie, np.
ograniczniki skoku, elektryczne wskazniki
potozenia, regulatory.

9 Budowa urzadzenia

gE——— Optyczny
wskaznik
potozenia
A
v-_ Przy{acze
- medium
n_ sterujgcego
[ & ] *-— _.—')‘ 2
1 J &
o

Budowa urzgdzenia

1 Korpus zaworu
2 Membrana
A Naped
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10 Montaz i obstuga

Przed przystapieniem do montazu:

@ Dobrac materiat korpusu zaworu i
membrany odpowiednio do medium
roboczego.

@ Sprawdzi¢ przydatnosé przed
przystgpieniem do montazu!
Patrz rozdziat 5 ,,Dane techniczne”.

10.1 Montaz zaworu
membranowego

@ Nosi¢ odpowiednie wyposazenie

ochronne zgodnie z regulaminem
uzytkownika instalaciji.

Miejsce instalaciji:

A OSTROZNIE

A OSTRZEZENIE

Armatura pod cisnieniem!

» Niebezpieczenstwo powaznych
obrazen lub smierci!

@ Prace wykonywac wytgcznie po
spuszczeniu cisnienia z instalaciji.

Nie poddawac zaworu silnym
obcigzeniom zewnetrznym.

Miejsce instalacji dobrac tak, aby
zawor nie mogt by¢ wykorzystywany
jako podpora stop przy wchodzeniu na
wyzsze poziomy.

Przewdd rurowy utozy¢ w taki sposob,
aby sity poprzeczne i uginajgce, oraz
wibracje i naprezenia utrzymywane byty
z dala od korpusu zaworu.

Zawoér montowac wytgcznie pomiedzy
pasujgcymi do siebie, znajdujgcymi sie
w jednej linii przewodami rurowymi.

Zrace chemikalia!
» Poparzenia!

A OSTRZEZENIE

X

Gorace czesci urzadzenia!

» Oparzenia!

@ Prace przy instalacji
wykonywac wytgcznie po
wystygnieciu instalacji.

A OSTROZNIE

Nie stosowac¢ zaworu jako stopnia do

wchodzenia na wyzsze poziomy!

» Niebezpieczenstwo zeslizniecia sie /
uszkodzenia zaworu.

OSTROZNIE

Nie przekracza¢ maksymalnego

dopuszczalnego cisnienia!

» Wystepujgcym ewentualnie skokom
cis$nienia (uderzeniom wody) nalezy
zapobiegac¢ za pomocg odpowiednich
srodkéw zaradczych.

@ Prace montazowe moga by¢ wykonywane

tylko przez przeszkolony, wykwalifikowany

personel.
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6.

Kierunek przeptywu medium roboczego:
Dowolny.

@ Montaz wytgcznie z x Pozycja montazowa zaworu
odpowiednim wyposazeniem membranowego:
ochronnym. Dowolny.
- Montaz:
A OSTROZNIE 1. Upewni sig, iz zawdr nadaje sie do

danego zastosowania. Zawér musi
nadawac sie do warunkéw roboczych
systemu przewodow rurowych (medium,
stezenie medium, temperatura i
cidnienie) oraz panujgcych warunkow
otoczenia. Sprawdzi¢ dane techniczne
zaworu i materiatow.

Wytgczyc instalacje lub czesc¢ instalacji.
Zabezpieczyc¢ przed ponownym
wtgczeniem.

Spuscic cisnienie z instalacji lub czesci
instalacji.

Catkowicie opréznic instalacje lub czesc
instalacji i poczeka¢ do ostygniecia
ponizej temperatury parowania medium,
aby wykluczy¢ mozliwo$¢ poparzenia.
Instalacje lub czesc¢ instalaciji fachowo
odkazic, przeptukac i napowietrzyc.

Montaz w przypadku krééca spawanego:
1.
2.

Zachowac techniczne normy spawania!
Przed zgrzaniem korpusu zaworu
zdemontowac naped i membrang (patrz
rozdziat 11.1).




3. Poczekaé do ostygniecia krdéca
spawanego.
4. Z powrotem zmontowac korpus zaworu i
naped z membrang (patrz rozdziat 11.4).
Montaz w przypadku przytacza
zaciskanego:
® Przy montazu przytgczy zaciskanych
nalezy wtozy¢ odpowiednig uszczelke
pomiedzy korpus zaworu a przytacze rury
i potgczy¢ za pomocag klamry. Uszczelka
oraz klamry do ztgczy zaciskanych nie sg
zawarte w komplecie.

Wazne:

Kroéce spawane / przytgcza typu
Clamp: Kat obrotu dla wspawania w
pozycji optymalnej dla oprézniania
jest podany w broszurze ,Kat
obrotu dla korpusoéw zaworéw
2/2-droznych” (na zamowienie lub
na stronie www.gemu-group.com).

(I

Montaz w przypadku ztgcza gwintowego:

® Wkrecic ztgcze gwintowe w rure zgodnie
z obowigzujgcymi normami.

® Przykreci¢ korpus zaworu
membranowego do przewodu rurowego,
uzywajgc odpowiedniego srodka do
uszczelniania gwintow. Srodek do
uszczelniania gwintéw nie jest zawarty w
komplecie.

Montaz w przypadku przytacza

kotnierzowego:

1. Zwréci¢ uwage na to, aby
powierzchnie uszczelniajgce kotnierzy
przytaczeniowych byty czyste i nie
wykazywaty uszkodzen.

2. Starannie ustawic kotnierze przed
przykreceniem.

3. Dobrze wycentrowac uszczelki.

4. Kotnierz zaworu i kotnierz rury potgczyc¢
z uzyciem odpowiedniego materiatu
uszczelniajgcego i odpowiednich srub.
Materiat uszczelniajgcy i Sruby nie sg
zawarte w komplecie.

5. Wykorzystac¢ wszystkie otwory w
kotnierzach.

6. Stosowac wytgcznie elementy
potaczeniowe z dozwolonych
materiatow!

7. Dokreci¢ sruby po przekatne;!

5

1 3

1 3 7 8

>< 4 2
4 2 6

Przestrzegaé odpowiednich przepisow
dla przytaczy!

Po zakoniczeniu montazu:

® Zatozy¢ z powrotem lub uruchomic
wszystkie urzgdzenia bezpieczenstwa i
urzgdzenia ochronne.

10.2 Funkcje sterowania
Dostepne sa nastepujgce funkcije
sterowania:

Funkcja sterowania 1

Normalnie zamkniety (NC):

Stan spoczynku zaworu: zamkniety sitg
sprezyny. Wtgczenie napedu (przytacze
2) otwiera zawor. Odpowietrzenie napedu
powoduje zamkniecie zaworu sitg sprezyny.
Funkcja sterowania 2

Normalnie otwarty (NO):

Stan spoczynku zaworu: otwarty sitg
sprezyny. Wtgczenie napedu (przytacze
4) powoduje zamkniecie zaworu.
Odpowietrzenie napedu powoduje
otworzenie zaworu sitg sprezyny.

Funkcja sterowania 3

Podwdjnego dziatania (DA):

Stan spoczynku zaworu: otwarty sitg
sprezyny. Otwieranie i zamykanie zaworu
poprzez witgczenie odpowiednich przytgczy
medium sterujgcego (przytgcze 2: otwieranie
/ przytacze 4: zamykanie).

Przytagcze 2 ———— 4

Funkcja =<
sterowania 1
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-—
.*-
Przytacze 4 >
0 B i
Przytacze 2 >“
% i
2 e
Funkcja sterowania o
2+3
Funkcja Przytacza
sterowania 2 4
1 (NC) +
2 (NO) +
3 (DA) —+ +
+ = obecne / - = nieobecne
(przytacza 2 / 4 patrz rys. powyzej)

11 Montaz / demontaz czesci
zamiennych

20 —

5 1 .
19 —

18

10.3 Podtaczanie medium
sterujacego

5" | Wazne:
Przewody medium sterujgcego
nalezy zamontowaé bez naprezen
i zataman! W zaleznosci od
zastosowania nalezy zastosowac
odpowiednie przytgcza.

Gwint przytgczy medium sterujgcego:
Wielko$¢ membrany 8: G1/8
Wielkos¢ membrany 10 - 100: G1/4

Funkcja sterowania

Przytacza

1

Normalnie
zamkniety (NC)

2: medium sterujgce
(otwieranie)

Normalnie otwarty

4: medium sterujgce

2 (NO) (zamykanie)
2: medium sterujgce

3 Podwdjnego (otwieranie)
dziatania (DA) 4: medium sterujgce

(zamykanie)

-

aullys

R

11.1 Demontaz zaworu
(odtaczanie napedu od
korpusu)

Ustawi¢ naped A w pozyciji otwartej.

. Odkrecic¢ elementy mocujgce pomiedzy
korpusem zaworu 1, a napedem A na
krzyz i usungg.

1 ><3

4 2
3. Podnies$¢ naped A z korpusu zaworu 1.
4. Ustawi¢ naped A w pozycji zamknigte;.

N —

Przytgcza 2 / 4 patrz rys. na stronie 11

10.4 Optyczny wskaznik pozycji

<+

Zawor otwarty

Zawoér zamkniety

5" | Wazne:

Po zdemontowaniu wyczyscic
wszystkie czesci z zanieczyszczen
(nie uszkodzi¢ przy tym czesci).
Skontrolowaé czesci pod
wzgledem uszkodzenia, w razie
potrzeby wymienic (stosowac
wytgcznie oryginalne czesci
GEMU).
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11.2 Demontaz membrany

I

Wazne:

Przed demontazem membrany
nalezy zdemontowac naped, patrz
,Demontaz zaworu (odtgczanie
napedu od korpusu)”.

1. Wykreci¢ lub wyciggng¢ membrane
(wielkos¢ membrany 8).

2. Wyczysci¢ wszystkie czesci z
pozostatosci produkcyjnych i
zanieczyszczen. Nie porysowac ani nie
uszkodzi¢ przy tym czesci!

3. Skontrolowac wszystkie czesci pod
wzgledem uszkodzen.

4. Wymienic¢ uszkodzone czesci (stosowac

wytgcznie oryginalne czesci GEMU).

11.3 Montaz membrany

11.3.1 Informacje ogdlne

Wazne:

Jesli membrana nie jest wkrecona
dostatecznie daleko w ztgczke,
wowczas sita zamykajgca dziata
bezposrednio na trzpien membrany
a nie na element dociskowy.

To prowadzi do uszkodzen i
przedwczesnej awarii oraz do
nieszczelnosci zaworu. Jesli
membrana zostanie wkrecona

za daleko, nie bedzie obecne
prawidtowe uszczelnienie na
gniezdzie zaworu. Dziatanie zaworu
nie bedzie juz zagwarantowane.

I

Wazne:

Zamontowac¢ membrane
odpowiednig dla zaworu
(odpowiednig dla medium,
stezenia medium, temperatury i
cisnienia). Membrana odcinajgca
jest elementem zamykajgcym.
Przed uruchomieniem i przez
caty okres uzytkowania zaworu
membranowego kontrolowac
stan techniczny i funkcje. Ustali¢
odstepy czasowe kontroli
odpowiednio do obcigzenia
uzytkowego i/ lub uregulowan i
przepisow obowigzujgcych dla
danego zastosowania i regularnie
przeprowadzaé kontrole.

Wazne:

Nieprawidtowo zamontowana
membrana powoduje ewentualnie
nieszczelnos¢ zaworu / wyciek
medium. Jesli tak jest, woéwczas
nalezy zdemontowa¢ membrang,
sprawdzi¢ kompletny zawor i
membrane i ponownie zmontowac
wedtug powyzszej instrukcji.

state.
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Wielkos¢ membrany 10 - 80:

Element dociskowy jest dostarczany luzem.
Wielkos¢ membrany 8 i 100:

Element dociskowy jest zamontowany na

Wielko$¢é membrany 8:
Element dociskowy i kotnierz napedu
widziany od dotu:




Wielko$¢é membrany 10:
Element dociskowy i kotnierz napedu
widziany od dotu:

Rys. 1

Rys. 2

Zabezpieczenie przed obracaniem
wrzeciona na elemencie dociskowym
Jako zabezpieczenie przed obracaniem
wrzeciona napedu stuzy dwuscienna
koncowka wrzeciona (strzatki na ilustracji
2). Przy montazu elementu dociskowego
dwuscienna koncéwka musi pokrywac sie
z wycieciem z tytu elementu dociskowego
(strzatki na ilustracji 1).

Jesli wrzeciono napedu nie jest we
wiasciwej pozycji, musi zosta¢ obrécone we
wtasciwe potozenie. Pozycja A przesunieta
jest wzgledem pozyciji C o 45°.

Natozy¢ luzno element dociskowy na
wrzeciono napedowe, wpasowac wyciecia
D w prowadnicach C a A w B. Element
dociskowy musi sie da¢ swobodnie
porusza¢ pomiedzy prowadnicami!

Wielko$¢é membrany 25 - 80:
Element dociskowy i kotnierz napedu
widziany od dotu:

Natozy¢ element dociskowy luzno na
wrzeciono napedu, wpasowac wyciecia D
w prowadnice C. Element dociskowy musi
sie da¢ swobodnie porusza¢ pomigedzy
prowadnicami!

Wielko$¢é membrany 100:
Element dociskowy i kotnierz napedu
widziany od dotu:
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11.3.2 Montaz membrany
wklestej

Wielkosé membrany 8
Membrana do zaczepienia:

N —

Ztgczka

Wyciecie na element
dociskowy

o)

| 7

\J

mocujacy

Trzpien

Ustawi¢ naped A w pozycji zamknietej.
Przytozy¢ membraneg 2 trzpieniem

mocujgcym ukosnie do wyciecia na

element dociskowy.

(I

Wazne:

Nie stosowac smardw, ani

Srodkéw smarowych!

WKkreci¢/ wcisngC recznie.
Ztaczke z oznaczeniem producenta i

materiatu ustawi¢ réwnolegle do progu
elementu dociskowego.

Wielkosci membrany 10 - 100
Membrana wkrecana:

—

Wyciecie na element
\dociskowy I

i

Trzpien

membrany

2

/ \

[ \
Gniazdo membrany

Ustawi¢ naped A w pozycji zamkniete;j.
Wielko$¢ membrany 10: sprawdzic, czy

zabezpieczenie przed obracaniem

zazebito sie.
Wielko$¢ membrany 25 - 80: Natozyc¢

luzno element dociskowy na ttok
napedu, wpasowac wyciecia w
prowadnicach (patrz rozdziat 11.3.1

"Informacje ogdine").
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N —

Skontrolowagé, czy element dociskowy
znajduje sie w prowadnicach.
Wkrecic¢recznienowgmembranewelement
dociskowy.

Skontrolowac, czy gniazdo membrany
znajduje sie w wycieciu elementu
dociskowego.

W razie zacinania sie sprawdzi¢ gwint,
wymieni¢ uszkodzone elementy
(stosowaé wytgcznie oryginalne czesci
GEMU).

7. Wchwiliwyczuciawyraznegooporuobrdcié

membrane na tyle wstecz, aby otwory
membrany pokrywaty sie z otworami
napedu.

11.3.3 Montaz membrany

wypuktej

Ustawi¢ naped A w pozycji zamknietej.

. Wielkos¢membrany25-80:Natozy¢luzno

element dociskowy na ttok napedu,
wpasowac wyciecia w prowadnicach
(patrz rozdziat 11.3.1 "Informacje
0golne").

Skontrolowagé, czy element dociskowy
znajduje sie w prowadnicach.

Opuscié recznie nowg tarcze membrany;
w przypadku duzych srednic
znamionowych skorzystac z czystej,

A\

Tarcza membrany —
1.

= N7t

Trzpien
membrany

Natozy¢ nowg membrane oporowg na

element dociskowy.

Natozy¢ tarcze membrany na membrane
oporowa.



7. Mocnowkrecicrecznietarczemembranyw 6.

element dociskowy. Gniazdo membrany
musi znajdowac sie w wycieciu elementu
dociskowego.

tacznik Wyciecie na element dociskowy

Element
docisko-

" .

Membrana
oporowa

Trzpien
membrany

[

=
Tarcza membrany Gniazdo membrany

8. W razie trudnosci z wkreceniem
skontrolowa¢ gwint, uszkodzone czesci
wymienic.

9. Wochwiliwyczuciawyraznegooporuobrocic
membrane na tyle wstecz, aby otwory
membrany pokrywaty sie z otworami
napedu.

10. Docisng¢ mocno tarcze membrany do
membrany oporowej tak, aby zostata
z powrotem wywinieta i przylegata do
membrany oporowe;j.

11.4 Montaz napedu na korpusie
zaworu

—

Ustawi¢ naped A w pozyciji otwartej.

2. Naped A z zamontowang membrang 2
natozy¢ na korpus zaworu 1, zwracajgc
uwage na pokrywanie sie progu
elementu dociskowego i progu korpusu
zaworu (tylko w przypadku wielkosci
membrany 8).

3. Zamontowacreczniesruby18,podktadki19

i nakretki 20 (elementy mocujgce moga

roznic sie w zaleznosci od wielkoSci

membrany i wersji korpusu zaworu).

Ustawic¢ naped A w pozycji zamkniete;.

Dociggnac¢ sruby 18 z nakretkami 20 po

przekatnej.

1><3
4 2

o s

Zwroci¢uwagenarownomiernewcisniecie
membrany 2 (ok. 10-

15 %, rozpoznawalne po réwnomiernym
wybrzuszeniu na zewnatrz).

7. Skontrolowac¢ kompletnie zmontowany

zawor pod wzgledem szczelnosci.

Wazne:

Konserwacja i serwis:

Z biegiem czasu membrany
ulegaja kompresji. Po montazu

/ demontazu zaworu sprawdzic¢
prawidtowe dociggniecie srub 18

i nakretek 20 po stronie korpusu

i w razie potrzeby dociggngé¢
(najpdzniej po pierwszym procesie
sterylizacji).

(I

12 Uruchomienie

Zrace chemikalia!

» Poparzenia!

® Przed uruchomieniem
sprawdzic¢ szczelnos¢
przytgczy mediow!

@ Kontrola szczelnosci
wytgcznie z odpowiednim
wyposazeniem ochronnym.

A OSTRZEZENIE

A OSTROZNIE

Podja¢ kroki zapobiegajace

przeciekom!

@ Zaplanowac srodki zapobiegajgce
przekroczeniu maksymalnego cisnienia
w wyniku ewentualnych skokow
cisnienia (uderzenia wody).

® Skontrolowac szczelnosé i dziatanie

zaworu membranowego (zamkngc i z
powrotem otworzy¢ zawor membranowy).

® W przypadku nowych instalacji i

po naprawie systemu przewodow
przeprowadzic¢ ptukanie przy catkowicie
otwartym zaworze membranowym (w
celu usuniecia szkodliwych substanciji
obcych).
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13 Przeglady i konserwacja

A OSTRZEZENIE

Armatura pod cisnieniem!

» Niebezpieczenstwo powaznych
obrazen lub smierci!

@ Prace wykonywac wytgcznie po
spuszczeniu cisnienia z instalacji.

Gorace czesci urzadzenia!

» Oparzenia!

@ Prace przy instalaciji
wykonywac wytgcznie po
wystygnigciu instalacji.

A OSTROZNIE

A OSTROZNIE

@ Prace konserwacyjne i naprawcze
powinny by¢ wykonywane wytgcznie
przez przeszkolony, wykwalifikowany
personel.

@ Za szkody powstate na skutek
nieprawidtowej obstugi lub wptywu
czynnikéw obcych, firma GEMU nie
ponosi zadnej odpowiedzialnosci.

@ W razie watpliwosci nalezy
skontaktowa¢ sie przed uruchomieniem

z firmg GEMU.

Uzytkownik musi przeprowadzac regularne
kontrole wizualne zaworu odpowiednio

do warunkow roboczych i potencjatu
zagrozen w celu unikniecia nieszczelnosci
i uszkodzen. Zawor nalezy rowniez
demontowac¢ w odpowiednich okresach

i kontrolowac zuzycie (patrz rozdziat 11
,Montaz / demontaz czesci zamiennych”).

13.1 Przygotowanie

1. Nosi¢odpowiedniewyposazenieochronne

zgodnie z regulaminem uzytkownika

instalacji.

Wytgczyc instalacje lub czes¢ instalacji.

Zabezpieczy¢ przed ponownym

wigczeniem.

4. Spuscic cisnienie z instalacji lub czesci
instalacji.

w N

13.2 Czyszczenie i sterylizacja

Medium czyszczace:

x Uzytkownik instalacji jest odpowiedzialny
za wybor srodka czyszczgcego i
wykonanie czynnosci.

Zawor moze byc¢ czyszczony (CIP) i

sterylizowany (SIP) bez demontazu.

1. Przygotowanie (patrz rozdziat 13.1
Przygotowanie).

2. Ustawi¢ zawor w pozycji otwarte;.

3. Przeprowadzi¢czyszczenielubsterylizacje.

Wazne:

Konserwacja i serwis:

Z biegiem czasu membrany
ulegajg kompresiji. Po montazu

/ demontazu zaworu sprawdzic
prawidtowe dociggniecie Srub 18

i nakretek 20 po stronie korpusu

| w razie potrzeby dociggnac
(najpozniej po pierwszym procesie
sterylizacji).

(I

14 Demontaz

Demontaz odbywa sie z zachowaniem tych

samych srodkdéw ostroznosci co montaz.

® Zdemontowac zawér membranowy,
patrz rozdziat 11.1 ,Demontaz zaworu
(odtaczanie napedu od korpusu)”.

15 Utylizacja

® Wszystkie elementy zaworu
zutylizowac zgodnie z
przepisami dot. utylizacji
/ przepisami o0 ochronie
Srodowiska.

® Zwrdci¢ uwage na
pozostatosci i usuniecie
dyfundujgcych mediow.

B
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16 Zwrot

® Wyczysci¢ zawdr membranowy.
@ Prosimy o kontakt z GEMU w sprawie
otrzymania deklaracji zwrotu..

@ Zwrot wytgcznie z kompletnie wypetniong

deklaracjg zwrotu.

W przeciwnym razie nie nastgpi

X zwrot naleznosci ew

X naprawa nie zostanie wykonana,
lecz ptatna utylizacja.

17 Wskazowki

(I

Wskazéwka dotyczaca
dyrektywy

2014/34/WE (dyrektywa ATEX):
Zatacznik dotyczagcy dyrektywy
2014/34/UE jest dotagczony do
produktu, o ile zostata zamowiona
wersja ATEX.

=

Wskazéwka dot. zwrotu:

Ze wzgledu na obowigzujgce
przepisy prawne o ochronie
Srodowiska i przepisy
bezpieczenstwa pracy konieczne
jest dotgczenie do dokumentow
wysytkowych kompletnie
wypetnionej i podpisanej
deklaracji zwrotu. Tylko kompletnie
wypetniona deklaracja jest
podstawg do rozpoczecia
procedury przyjecia Panstwa
przesytki zwrotne;!

Wskazéwka dot. szkolenia
pracownikow:

W sprawie szkolen dla pracowni-
kow prosimy o kontakt pod adre-
sem znajdujgcym sie na ostatniej
stronie.
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W razie watpliwosci lub nieporozumien
miarodajna jest niemiecka wersja
dokumentu!




18 Diagnoza btedéw / usuwanie usterek

Btad

Mozliwa przyczyna

Sposéb usuniecia

Medium sterujgce uchodzi z
otworu odpowietrzajgcego */
odpowietrznika* w gornej czesci
napedu w przypadku funkcji
sterowania NC lub przytgcza 2
(patrz rozdziat 10.2 " Funkcje
sterowania") w przypadku funkciji
sterowania NO)

Uszkodzony ttok napedu

Wymieni¢ naped

Medium sterujgce uchodzi z
otworu drenazowego*

Nieszczelne uszczelnienie napedu

Wymieni¢ naped i skontrolowaé medium
sterujgce pod wzgledem zanieczyszczen

Medium robocze uchodzi z
otworu drenazowego*

Membrana odcinajgca uszkodzona

Skontrolowa¢ membrane odcinajaca pod
wzgledem uszkodzenia, w razie potrzeby
wymieni¢ membrane

Zawor nie otwiera sie lub nie
otwiera sie catkowicie

Za niskie cisnienie sterujace
(w przypadku funkcji sterowania NC)

Uzytkowac zawor w zakresie cisnienia
sterujgcego podanego w arkuszu danych

Wstepny zawor sterujgcy uszkodzony

Sprawdzi¢ i wymieni¢ wstepny zawor
sterujgcy

Naped uszkodzony

Wymieni¢ naped

Medium sterujgce niepodtgczone

Podtgczanie medium sterujgcego

Membrana odcinajgca nieprawidtowo
zamontowana

Zdemontowacé naped, sprawdzi¢ montaz
membrany, w razie potrzeby wymienié¢

Uszkodzona sprezyna napedu (w
przypadku funkcji sterowania NO)

Wymieni¢ naped

Zawor nieszczelny na przelocie
(nie zamyka sie lub nie zamyka
sie catkowicie)

Zbyt wysokie cisnienie robocze

Uzytkowaé zawor w zakresie cisnienia
roboczego podanego w arkuszu danych

Za niskie cisnienie sterujace (w przypadku
funkcji sterowania NO i w przypadku
funkciji sterowania DA)

Uzytkowac zawor w zakresie cisnienia
sterujgcego podanego w arkuszu danych

Obce ciata pomiedzy membrang
odcinajgca a progiem korpusu zaworu

Zdemontowacé naped, usungc¢ obce ciata,
zbada¢ membrane odcinajaca i prég
korpusu zaworu pod wzgledem uszkodzen,
w razie potrzeby wymieni¢

Prog korpusu zaworu nieszczelny lub
uszkodzony

Skontrolowa¢ prég korpusu zaworu pod
wzgledem uszkodzenia, w razie potrzeby
wymienic¢ korpus zaworu

Membrana odcinajgca uszkodzona

Skontrolowa¢ membrane odcinajgcg pod
wzgledem uszkodzenia, w razie potrzeby
wymieni¢ membrang

Uszkodzona sprezyna napedu (w
przypadku funkcji sterowania NC)

Wymieni¢ naped

Zawor nieszczelny pomiedzy
napedem a korpusem zaworu

Membrana odcinajgca nieprawidtowo
zamontowana

Zdemontowaé naped, sprawdzi¢ montaz
membrany, w razie potrzeby wymienic

Luzne potaczenie sSrubowe pomiedzy
korpusem zaworu a napedem

Dociagnac¢ potgczenie srubowe pomiedzy
korpusem zaworu a napedem

Membrana odcinajgca uszkodzona

Skontrolowa¢ membrane odcinajgcg pod
wzgledem uszkodzenia, w razie potrzeby
wymieni¢ membraneg

Naped / korpus zaworu uszkodzony

Wymieni¢ naped / korpus zaworu

Nieszczelne potgczenie
pomiedzy korpusem zaworu a
przewodem rurowym

Nieprawidtowy montaz

Skontrolowaé montaz korpusu zaworu w
przewodzie rurowym

Luzne ztgcza / przytagcza gwintowane

Dociagnac ztgcza / przytacza gwintowane

Srodek uszczelniajgcy uszkodzony

Wymieni¢ srodek uszczelniajgcy

Nieszczelny korpus zaworu

Korpus zaworu uszkodzony lub
skorodowany

Skontrolowa¢ korpus zaworu pod wzgledem
uszkodzenia, w razie potrzeby wymieni¢
korpus zaworu

* patrz rozdziat 19 "Rysunki przekrojowe i czesci zamienne"
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19 Rysunki przekrojowe i czesci zamienne

Otwor

odpowietrzajgcy w

przypadku f. st. NC /
wielko§¢ membrany
10-50

Odpowie-
trzanie w
przypadku f.

st. NC/
wielkos¢
membrany 8

Przytacze 2

Otwor drenazowy

20

I

19

19

|

18

T

4

[ 22

4

Poz. Nazwa Oznaczenie zamowieniowe
Wielko$¢ membrany 8 - 50 / wersja napedu: T

1 Korpus zaworu K600...

2 Membrana 600...M

18 Sruba

19 Dysk } 650...S30...

20 Nakretka

A Naped 9650...
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Otwér odpowietrzajgcy
w przypadku f. st. NC /

wielko$¢ membrany 10 - 50

19
18

yi

[

Przytacze 2

 — Otwor drenazowy

| 2
I 1 P‘ /u
E ]
7
1
/]
Poz. Nazwa Oznaczenie zamoéwieniowe
Wielko$¢ membrany 10 - 50 / wersja napedu: D
1 Korpus zaworu K600...
2 Membrana 600...M
18 Sruba
} 650...S30...
19 Dysk
A Naped 9650...
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Otwor

odpowietrzajgcy w
przypadku f. st. NC

/

-

Przytgcze 2 >(

Otwor drenazowy

20
19

19

18

Poz. Nazwa Oznaczenie zaméwieniowe
Wielko$¢ membrany 80

1 Korpus zaworu K600...

2 Membrana 600...M

18 Sruba

19 Dysk } 650...S30...

20 Nakretka

A Naped 9650...
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Otwoér
odpowietrzajgcy w
przypadku f. st. NC

P

/

Przytacze 2 B(

Otwor drenazowy

20 [

£s

19 .

Poz. Nazwa Oznaczenie zamoéwieniowe
Wielko$¢ membrany 100
1 Korpus zaworu K600...
2 Membrana 600...M
19 Dysk
} 650...S30...
20 Nakretka
A Naped 9650...




20 Deklaracja wtaczenia

Deklaracja wigczenia

W mysl dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, zatacznik I, 1.B
dla maszyn nieukonczonych

Producent: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Miller-StraBe 6-8
D-74658 Ingelfingen-Criesbach

Opis i identyfikacja maszyny nieukonczonej:

Produkt: Zawor membranowy GEMU sterowany pneumatycznie
Numer seryjny: 0d 29.12.2009

Numer projektu: MV-Pneum-2009-12

Nazwa handlowa: Typ 650

Oswiadczamy, iz spetnione sg nastepujgce podstawowe wymogi dyrektywy maszynowej
2006/42/WE:
11.3,115,121.,13,132,1383.,134.,,13.7,1.39.,153,15.5.,1.5.6.,1.5.7.,,1.5.8.,,1.5.9,, 1.6.5.

Ponadto oswiadczamy, iz sporzadzona zostata specjalna dokumentacja techniczna zgodnie z
zatgcznikiem VII, czesé B.

Wyraznie oswiadczamy, iz maszyna nieukonczona spetnia wszystkie odnosne przepisy

nastepujacych dyrektyw WE:

2006/42/EC:2006-05-17: (dyrektywa maszynowa) dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego
i Rady Europy z dnia 17 maja 2006 o maszynach i zmiana dyrektywy
95/16/WE (nowa wersja) (1)

Producent lub jego petnomocnik zobowigzuje sie do przekazania wtadzom krajowym na uzasadnione
zgdanie specjalnej dokumentacji dla maszyny nieukonczonej. Takie przekazanie odbedzie sie:

drogg elektroniczng
Prawa wtasnosci przemystowej pozostajg przy tym nienaruszone!
Wazna wskazéwka! Maszyna nieukonczona moze zosta¢ uruchomiona dopiero woéwczas, jesli

w razie takiej potrzeby stwierdzono, iz maszyna, w ktérej ma byé zamontowana maszyna
nieukoriczona, spetnia przepisy tej dyrektywy.

(S

Joachim Brien
Kierownik Dziatu Technicznego

Ingelfingen-Criesbach, wrzesien 2018

50/52



21 Deklaracja zgodnosci UE

Deklaracja zgodnosci
Zgodnie z dyrektywa 2014/68/EU

My, firma GEMU Gebr. Miiller GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen
oswiadczamy, iz wymieniona ponizej armatura spetnia wymogi bezpieczenstwa dyrektywy
PED dla urzgdzen cisnieniowych 2014/68/UE.
Nazwa armatury - oznaczenie typu
Zawor membranowy

GEMU 650

Jednostka notyfikowana: TUV Rheinland Industrie Service GmbH

Numer: 0035
Nr certyfikatu: 01 202 926/Q-02 0036
Zastosowane normy: AD 2000

Metoda oceny zgodnosci:
Modut H

Wskazéwka dotyczaca armatury o Srednicy znamionowej < DN 25:

Produkty projektowane i produkowane sg zgodnie z wewnetrznymi procedurami
operacyjnymi i standardami jakosciowymi GEMU, spetniajgcymi wymagania norm ISO 9001
i ISO 14001.

Zgodnie z artykutem 4, sekcja 3 dyrektywy 2014/68/UE w sprawie urzgdzen cisnieniowych
produkty nie mogag by¢ oznaczone znakiem CE.

(RS

Joachim Brien
Kierownik Dziatu Technicznego

Ingelfingen-Criesbach, Marzec 2019
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GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG - Fritz-Miiller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192 - info@gemue.de - www.gemu-group.com

Anderungen vorbehalten - Zmiany zastrzezone - 09/2021 - 88488168 Hml”lm ‘lml‘ll”l‘l‘ ml



