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1 Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen far die einwandfreie

Funktion des GEMU-Ventils:

x Sachgerechter Transport und Lagerung

x Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

x Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

x OrdnungsgemaBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Membranventils.

5> | Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfiuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

2 Aligemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise berlcksichtigen

nicht:

x Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

x die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.
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2.1 Hinweise fur Service-

und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Geféahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
gefahrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

® Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefihrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fur
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit moéglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Madgliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalworter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

2.3 Verwendete Symbole

‘ﬁ Gefahr durch heiBe Oberflachen!
‘é Gefahr durch atzende Stoffe!

(I

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.
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Y Punkt: Beschreibt auszufihrende

x Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 5 "Technische Daten").

x Schrauben und Kunststoffteile am
Membranventil nicht lackieren!

Tatigkeiten.

> Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

X Aufzahlungszeichen

A WARNUNG

3 Begriffsbestimmungen
Betriebsmedium

Medium, das durch das Membranventil
flief3t.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Membranventil angesteuert
und betatigt wird.

Steuerfunktion

Mogliche Betéatigungsfunktionen des
Membranventils.

4 Vorgesehener Einsatzbereich

x Das GEMU-Membranventil 650 ist fir
den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.
Es steuert ein durchflieBendes Medium
indem es durch ein Steuermedium
geschlossen oder gedffnet werden kann.

5 Technische Daten

Membranventil nur

bestimmungsgeman einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewahrleistungsanspruch.

® Das Membranventil ausschlieBlich
entsprechend den in der
Vertragsdokumentation und in der
Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

@ Das Membranventil darf nurin
explosionsgefahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX)
bestatigt wurden.

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flussige Medien, die die physikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen

Gehause- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Das Ventil ist in beiden Durchflussrichtungen bis zum vollen Betriebsdruck dicht (Uberdruck).

Temperaturen
Medientemperatur

-10 bis 100 °C

Sterilisationstemperatur
EPDM (Code 13/3A)

max. 150 °C @, max. 60 min pro Zyklus

EPDM (Code 17)

max. 150 °C @, max. 180 min pro Zyklus

EPDM (Code 19)

max. 150 °C @, max. 180 min pro Zyklus

EPDM (Code 36)

max. 150 °C @, max. 60 min pro Zyklus

PTFE/EPDM (Code 54)

max. 150 °C @, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus

PTFE/EPDM (Code 5M, 5Q)

max. 150 °C @, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus

PTFE/PVDF/EPDM (Code 71)

nicht einsetzbar

' Die Sterilisationstemperatur gilt fiir Wasserdampf (Sattdampf) oder iiberhitztes Wasser.

2 Wenn EPDM-Membranen langer mit den oben aufgefiihrten Sterilisationstemperaturen beaufschlagt werden,
verringert sich die Lebensdauer der Membrane. In diesen Fallen sind die Wartungszyklen entsprechend anzupassen.
Dies gilt auch fur PTFE-Membranen, die hohen Temperaturschwankungen ausgesetzt sind.
PTFE-Membranen kénnen auch als Dampfsperre eingesetzt werden, allerdings verringert sich hierdurch die Lebens-
dauer. Die Wartungszyklen sind entsprechend anzugleichen.
Fir den Einsatz im Bereich Dampferzeugung und -verteilung eignen sich besonders die Sitzventile GEMU 555 und 505.

Dampfeingang

Prozessleitung

Bei Schnittstellen zwischen Dampf und Prozessleitungen hat sich die folgende Ventilanordnung bewahrt: Sitzventil zum | Dampfverteilung — steriler Prozess
Absperren von Dampfleitungen und Membranventil als Schnittstelle zu den Prozessleitungen.
Umgebungstemperatur 0 bis 60 °C
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Steuermedium
Neutrale Gase
Max. zul. Temp. des Steuermediums 60 °C
Fillvolumen
Membran- Antriebs- Antriebs- Steuer- Steuer-
gréBe DN gréBe ausfuhrung Federsatz funktion 1 funktion 2
i T/R 1 0,01 dm?® 0,01 dm?
8 4 bis 15 0 3 s
T/R A 0,02 dm 0,01 dm
10 10 bis 20 1 T/R/D/B 1 0,03 dm?® 0,07 dm?
25 15 bis 25 2 T/R/D/B 1 0,13 dm?® 0,22 dm?®
i T/R/D/B 1 0,28 dm?® 0,50 dm?®
40 32 bis 40 3
T/R A 0,50 dm?® -
50 50 bis 65 4 T/R/D/B 1 0,50 dm? 1,20 dm?®
T/R 1 2,68 dm® 3,20 dm?®
80 65 bis 80 5
T/R A/B 2,13 dm? -
T/R 1 2,78 dm® 3,40 dm?®
100 100 6
T/R A 2,15 dm? -
150 150 8 T A 5,30 dm?® -
Stf. 3 = Fullvolumen in gedffnetem Zustand siehe Stf. 1; Fullvolumen in geschlossenem Zustand siehe Stf. 2
Betriebsdruck [bar]
EPDM PTFE
Steuer- Antriebs- o Schmiede-
MG DN funktion ausfiihrung Membran- alll(%:’::rt_" Membran- und Feinguss-
werkstoff werkstoffe werkstoff Vollmaterial- korper
korper
1 0T1, OR1 0 bis 8 0 bis 6 0 bis 6
8 4 bis 15 O0TA, ORA 3A, 17, 19, 0 bis 10 54 0b§10 Ob§6
543 0T1, OR1, 36 0 bis 10 0 bis 10 0 bis 6
O0TA, ORA 0 bis 10 0 bis 6
1 1T1, 1R1 0 bis 10 0 bis 10 0 bis 6
. 1D1, 1B1 13,17, 19, 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
10| 10bis 20 23 1T1, 1R1 36 0 bis 10 o4 0 bis 10 0 bis 6
1D1, 1B1 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
1 2T1, 2R1 0 bis 10 0 bis 10 0 bis 6
. 2D1, 2B1 13,17, 19, 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
25 | 15bis25 pes 2T1, 2R1 36 0 bis 10 54, 5M 0 bis 10 0 bis 6
2D1, 2B1 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
3T1, 3R1, . : .
1 3D1, 3B1 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
40 | 32 bis 40 3TA,3RA | 13 132 19, - 54, 5M 0 bis 10 0 bis 6
24+3 3T1, 3R1 0 bis 10 0 bis 10 0 bis 6
3D1, 3B1 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
1 4T1, 4R1 0 bis 10 0 bis 10 0 bis 6
. 4D1, 4B1 13,17, 19, 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
50 | 50bis 65 23 4T1, 4R1 36 0 bis 10 54, 5M 0 bis 10 0 bis 6
" 4D1, 4B1 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
5T1, 5R1 0 bis 8 0 bis 5 -
. 1 5TA, 5RA 13,17, 19, - 0 bis 10 -
80 |65 bis 80 5TB. 5RB 36 0bis 10 54, 5M - -
2+3 5T1, 5R1 0 bis 10 0 bis 10 -
1 6T1, 6R1 13.17. 1 0 bis 6 0 bis 4 -
100 100 67A.6RA | 'S 1019 | obis10 54, 5M 0 bis 10 i
2+3 6T1, 6R1 0 bis 10 0 bis 10 -
150 150 1 8TA, 8RA - - 5Q 0 bis 10 -

Séamtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck, Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei geschlos-
senem Ventil ermittelt. Fir die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventilsitz und nach auBen gewahrleistet.

Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fir Reinstmedien auf Anfrage.

MG = Membrangré3e
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Steuerdruck [bar]

MG DN Steuerfunktion Antriebsausfiihrung Steuerdruck
1 0T1, OR1 5,0 bis 7,0
. OTA, ORA 3,5 bis 7,0
8 4Dbis 15 pes 0T1, OR1 max. 5,5
0TA, ORA max. 4,5
. 1 1T1, 1R1, 1D1, 1B1 4.5 bis 7,0
10 10 bis 20 2+3 1T1, 1R1, 1D1, 1B1 max. 4,5
. 1 2T1, 2R1, 2D1, 2B1 5,0 bis 7,0
25 hlebe=d 24+3 2T1, 2R1, 2D1, 2B1 max. 4,5
1 3T1, 3R1, 3D1, 3B1 4,5 bis 7,0
40 32 bis 40 3TA, 3RA 3,5 bis 7,0
2+3 3T1, 3R1, 3D1, 3B1 max. 4,5
. 1 4T1, 4R1, 4D1, 4B1 4,5 bis 7,0
2 SDB e 2+3 4T1, 4R1, 4D1, 4B1 max. 4,5
5T1, 5R1 3,5 bis 7,0
. 1 5TA, 5RA 4.5 bis 7,0
80 65 bis 80 5TB, 5RB 4,0 bis 7,0
2+3 5T1, 5R1 max. 4,0
1 6T1, 6R1 3,5 bis 7,0
100 100 6TA, 6RA 5,0 bis 7,0
2+3 6T1, 6R1 max. 4,0
150 150 1 8TA, 8RA 7,0 bis 8,0

MG = MembrangréBBe

Kv-Werte [m®/h]

Rohrnorm DIN EN 10357 EN 10357 | DIN 11850 | SMS 3008 | ASMEBPE/| ISO 1127/ DIN ISO
Serie B Serie A Reihe 3 DIN 11866 EN 10357 228
(ehemals (ehemals Reihe C Serie C /
DIN 11850 | DIN 11850 DIN 11866
Reihe 1) Reihe 2) / Reihe B
DIN 11866
Reihe A
Anschiuss- 0 16 17 18 37 59 60 1
MG DN
4 0,5 - - - - - - -
6 - - 1,1 - - - 1,2 -
8 8 - - 1,3 - - 0,6 2,2 1,4
10 - 2,1 2,1 2,1 - 1,3 - -
15 - - - - - 2,0 - -
10 - 2,4 2,4 2,4 - 2,2 3,3 -
10 12 - - - - - - - 3,2
15 3,3 3,8 3,8 3,8 - 2,2 4,0 3,4
20 - - - - - 3,8 - -
15 41 4,7 47 4,7 - - 7,4 6,5
25 20 6,3 7,0 7,0 7,0 - 4.4 13,2 10,0
25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2 14,0
40 32 25,3 27,0 27,0 27,0 26,2 - 30,0 26,0
40 29,3 30,9 30,9 30,9 30,2 29,5 32,8 33,0
50 50 46,5 48,4 48,4 48,4 51,7 50,6 55,2 60,0
65 - - - - 62,2 61,8 - -
80 65 - - 77,0 - 68,5 68,5 96,0 -
80 - - 111,0 - 80,0 87,0 111,0 -
100 100 - - 194,0 - 173,0 188,0 214,0 -
150 150 - - - - - 570,0 - -

MG = MembrangréBBe

Kv-Werte ermittelt geman DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, Ventilkérperwerkstoff Edelstahl (Schmiedekdrper) und Weichelastomermembrane.

Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Kérperwerkstoffe) kdnnen abweichen. Im allgemeinen unterliegen alle Membranen
den Einflissen von Druck, Temperatur, des Prozesses und den Drehmomenten mit denen diese angezogen werden. Dadurch kénnen die Kv-Werte uber die
Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

Die Kv-Wert-Kurve (Kv-Wert in Abhangigkeit vom Ventilhub) kann je nach Membranwerkstoff und Einsatzdauer variieren.
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Autoklavierbarkeit

AntriebsgréBBe 0 Standardausfuhrung autoklavierbar
AntriebsgréBe 1 Standardausfiihrung autoklavierbar
AntriebsgroBe 2 Standardausfiihrung autoklavierbar
AntriebsgroBe 3 mit Sonderausfiihrung
AntriebsgréBe 4 mit Sonderausfuhrung
AntriebsgréBe 5 nicht méglich

AntriebsgréBe 6 nicht moéglich

AntriebsgroBe 8 nicht méglich

Steuerfunktion 2 + 3 Steuerfunktion 2 + 3

mit Elastomer-Membrane
MembrangréBe 40 bis 100

mit Elastomer-Membrane
MembrangréBe 8 bis 25

5 6

) MG 8 (OTA) | 5
g, NGB (OT) | 4 =T 5, MG 100
< T oz = ==

—ce" P = — - ="
= MG 10 5 = MG 40
8 2 C= === i 8 2 —,:----__:__ :-
oy MG 25 o4 ==
MG 50
0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]

Steuerfunktion 2 + 3 Steuerfunktion 2 + 3

mit PTFE-Membrane
MembrangréBe 8 bis 25

mit PTFE-Membrane
MembrangréBe 40 bis 100

6 6
; MG 8 (0T1) + MG 25 5
= - - =  |MG40 | MG 50 ———
S 4 == § 4 T 7
~ — = L —— " fd} — -
S 5 — ] 5 3 == —
§° == == | 2 L= =
§ 2 ---------- T MG 10 g 2 :____.—-“ /—’// |
| /’
& MG 8 (OTA) g MG 80
MG 100
0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]

Der im Diagramm abgebildete Steuerdruck in Abhéngigkeit des vorherrschenden
Betriebsdrucks dient hier zur Orientierung fir einen membranschonenden Betrieb.
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6 Bestelldaten (2/2-Wege-Ventile)

Bodenablasskorper (Ausfihrung Antrieb T) B** 1.4435, Feinguss C3
Zweiwege-Durchgangskorper 1.4408, Feinguss 37
(Ausfuhrung Antrieb D und T) D 1.4408, PFA-Auskleidung 39
L eIpen (Ve Vg (s 1) T 1.4435 (316L), Schmiedekérper 40
* Abmessungen siehe Broschure T-Ventile 1.4435 (316L), Vollmaterial 41
** Abmessungen und Ausfuhrungen auf Anfrage . .

1.4435 (BN2), Schmiedekorper A Fe<0,5% 42

1.4435 (BN2), Vollmaterial, A Fe<0,5 % 43

1.4539, Schmiedekdrper F4

Anschlussart Code

SchweiBstutzen Membranwerkstoff Code
Stutzen DIN 0
EPDM 13 3A*

Stutzen EN 10357 Serie B
(ehemals DIN 11850 Reihe 1) 16 EPDM 17
Stutzen EN 10357 Serie A EPDM 19
(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A 17 EPDM 36
Stutzen DIN 11850 Reihe 3 18
Stutzen JIS-G 3447 35 PTFE/EPDM, einteilig 54
Stutzen JIS-G 3459 36 PTFE/EPDM, zweiteilig 5M**
gtutze“ S'\sﬂ?tsszosoli » 2; PTFE/EPDM, zweiteilig 5Q

utzen al - o
Stutzen ASME BPE / DIN 11866 Reihe C 59 PUFSIFRIDIFIEIRD) GlEnE 7
Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C / * far MembrangréBe 8
DIN 11866 Reihe B 60 ** Code 5M nicht in MembrangréBe 10 verfiigbar
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s 63 . . . .

*** Code 71 fur K t PFA Auskleid rfiigbar (Code 39

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s 64 ode i uritrforperm uskleidung verfiigbar (Code 39)
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s 65 MIEUETED GRS 11 AL el
Gewindeanschluss .
Gewindemuffe DIN ISO 228 1 Steuerfunktion Code
Gewindestutzen DIN 11851 6 Federkraft geschlossen  (NC) 1
Kegelstutzen und UberWUrfmutter DIN 11851 6K Federkraft gebffnet (NO) 2
Sterilverschraubung auf Anfrage Beidseitig angesteuert (DA) (mit Offnungsfeder) 8
Flansch

Flansch EN 1092 / PN16 / Form B,
Baulange EN 558, Reihe 1,

AntriebsgroBe Code

ISO 5752, basic series 1 8* AntriebsgréBe 0  (MembrangroBe 8) 0

E?SIZ%Z eAIIIIIISSISCISaF?-%éSO RF, ag AntriebsgroBe 1 (MembrangréBe 10) 1

Flansch ANSI Class 125/150 RF, AntriebsgroBe 2 (MembrangroBe 25) 2

Baulange EN 558, Reihe 1, AntriebsgroBe 3 (MembrangréBe 40) 3

ISO 5752, basic series 1 39* - - .

ci Stut AntriebsgroBe 4  (MembrangroBe 50) 4

amp-Stutzen . . )

Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE, AntriebsgroBe 5 (Membrangroe 80) 2

Baulange ASME BPE 80 AntriebsgréBe 6  (MembrangréRe 100) 6

Clamp DIN 32676 Reihe B fur Rohr EN ISO 1127, AntriebsgréBe 8  (MembrangréRe 150) 8

Baulange EN 558, Reihe 7 82

Baulange EN 558, Reihe 7 88 n " - -

Clamp DIN 32676 Reihe A fiir Rohr DIN 11850, far Gehauseform D (MembrangréBe 10 bis 50) D

Bauléange EN 558, Reihe 7 8A fir Gehauseform D (MembrangréBe 10 bis 50) B

Clamp SMS 3017 fir Rohr SMS 3008, Steuerluftanschluss 90° zur Durchflussrichtung

Baulange EN 558, Reihe 7 8E fiir Gehauseform B, D, Mund T (MembrangréBe 8 bis 100) T

Clamp DIN 32676 Reihe C, . . . i

Baulange FTF ASME BPE 8P fir Gehduseform B, D, Mund T (MembrangroBe 8 bis 100) R

Clamp DIN 32676 Reihe C Steuerluftanschluss 90° zur Durchflussrichtung

Baulange FTF EN 558 Reihe 7 8T

Sterilclamp auf Anfrage Federsatz Code

* Anschluss-Code 8, 38, 39 nur moglich in Verbindung mit Standard 1
Antriebsausfiihrung Code B/ R héhere Betriebsdriicke A

héhere Betriebsdricke B

650 8152 EMLC



Innenoberflachengiiten fir Schmiede- und Vollmaterialkérper

. .. Mechanisch poliert ? Elektropoliert
Medienberiihrte HvaionekK] Hvaienekl
DIN 11866 Gl DIN 11866 Coie
Ra < 0,80 um H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 um - 1507 - 1508
Ra < 0,40 um H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 um H5 1527 HES5 1516
. .. Mechanisch poliert ? Elektropoliert
Medienberiihrte
Innenoberflachen ASM'% BPE ASME BPE
nach ASME BPE 2016 4 Oberflachen- Code Oberflachen- Code
bezeichnung bezeichnung
Ra Max. = 0,76 um (30 pinch) SF3 SF3 - -
Ra Max. = 0,64 um (25 pinch) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra Max. = 0,51 um (20 pinch) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra Max. = 0,38 um (15 pinch) - - SF4 SF4

enoberflachengiten fur Feingusskorper

Medienberiihrte

Mechanisch poliert ?

Innenoberflachen H)I'D%Iﬁrﬁksl%%se .
Ra < 6,30 um ; 1500
Ra < 0,80 um H3 1502

Ra < 0,60 um % - 1507

' Oberflachenguiiten kundenspezifischer Ventilkérper kénnen in Sonderféllen eingeschrankt sein.

2 Oder jede andere Oberflachenveredelung, mit der der Ra-Wert erreicht wird (gemaB ASME BPE).
3 Der kleinstmégliche Ra-Wert fiir Rohrinnendurchmesser < 6 mm betrégt 0,38 um.
4 Bei Verwendung dieser Oberflachen werden die Kérper nach den Vorgaben der ASME BPE gekennzeichnet.
Die Oberflachen sind nur fir Ventilkorper erhaltlich, die aus Werkstoffen (z.B. GEMU Werkstoff-Code 40, 41, F4, 44)
und mit Anschliissen (z.B. GEMU Anschluss-Code 59, 80, 88) geméaB der ASME BPE hergestellt sind.

5 Nicht méglich fir GEMU Anschluss-Code 59, DN 8 und GEMU Anschluss-Code 0, DN 4.

Ra nach DIN EN ISO 4288 und ASME B46.1

Sonderfunktion Code

Ausfliihrung 3-A-konform

M

Bestellbeispiel 650

50 D 60 40

54

1

1503 M

Typ 650
Nennweite

Gehauseform (Code)
Anschlussart (Code)
Ventilkérperwerkstoff (Code)
Membranwerkstoff (Code)
Steuerfunktion (Code)
AntriebsgroBe (Code)
Antriebsausfihrung (Code)
Federsatz (Code)
Oberflachenqualitat (Code)
Sonderfunktion (Code)

50

60
40

54

1503

LEMLT”
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7 Herstellerangaben

7.1 Transport

® Membranventil nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht stlirzen,
vorsichtig handhaben.

@ Verpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /

Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverziglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Auslieferungszustand des Ventils:

Steuerfunktion: Zustand:
1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen
2 Federkraft gedffnet (NO) gedffnet
3 Beidseitig angesteuert (DA) gedffnet

® Das Membranventil wird im Werk auf
Funktion gepruft.

7.3 Lagerung

® Membranventil staubgeschutzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 40 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sduren,
Kraftstoffe u.a. darfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

7.4 Benotigtes Werkzeug

@ Benodtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

8 Funktionsbeschreibung

GEMU 650 ist ein Metall-Membranventil
mit Zweiwege-Durchgangs-, T- oder
Bodenablasskdrper bzw. Ausfuhrung in
Mehrwege-Ausfihrung. Das Ventil verfagt
uber einen Kolbenantrieb sowie serienmafig
uber eine optische Stellungsanzeige.

Alle Antriebsteile inkl. SchlieBfedern
(ausgenommen Dichtelemente) sind

aus Edelstahl. Bei den Membrangro3en
80 und 100 bestehen die Druckfedern

aus epoxy-beschichtetem Federstahl.

Als Steuerfunktion stehen "Federkraft
geschlossen (NC)", "Federkraft gedffnet
(NO)" und "beidseitig angesteuert (DA)"
zur Verfugung. Ventilkdrper und Membrane
sind geman Datenblatt in verschiedenen
Ausfuhrungen erhaltlich. Das Ventil ist ohne
Demontage reinigungsfahig (CIP) und
sterilisierbar (SIP) (autoklavierbar je nach
Ausfihrung).

Vielfaltiges Zubehor ist lieferbar,

z. B. Hubbegrenzungen, elektrische
Stellungsanzeigen, Regler.

9 Gerateaufbau

Optische
Stellungs-
anzeige

Steuer-
medium-
anschluss

Gerateaufbau

1 Ventilkorper
2 Membrane
A  Antrieb
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9.1 Typenschild

Gerateversion Ausfiihrung geméaB Bestelldaten

geratespezifische Daten
Q3
$%g| PST 4,5- 7,0 bar

E — [l DE 20'20c€

'ag 6 88716637 12103529 | 0001

| 650 50060425M14T1 | J
1874 M PS 10,0 bar

Baujahr

74853 Ingelfingen

1
N [
‘ Ruckmeldenummer ‘

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruackmeldenummer verschlisselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.

10 Montage und Bedienung

Vor Einbau:
@ Ventilkdrper- und Membranwerkstoff
entsprechend Betriebsmedium auslegen.
@ Eignung vor Einbau priifen!
Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

10.1 Montage des
Membranventils

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A WARNUNG
IE Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!
® Montage nur mit geeigneter
Schutzausristung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

A VORSICHT

Ventil nicht als Trittstufe oder
Aufstiegshilfe benutzen!
» Gefahr des Abrutschens /

der Beschadigung des Ventils.

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

uberschreiten!

» Eventuell auftretende DruckstéBe
(Wasserschlage) durch

SchutzmaBnahmen vermeiden.

@ Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

Installationsort:

A VORSICHT

@ Ventil auBerlich nicht stark beanspruchen.

@ Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden kann.

@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskréafte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom Ventilkérper
ferngehalten werden.

@ Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

x Richtung des Betriebsmediums:
Beliebig.

x Einbaulage des Membranventils:
Beliebig.

Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
muss fur die Betriebsbedingungen
des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur
und Druck) sowie die jeweiligen
Umgebungsbedingungen geeignet sein.
Technische Daten des Ventils und der
Werkstoffe priufen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
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3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spilen und bellften.

Hinweis zu EHEDG zertifizierten
Ventilen:

EHEDG zertifizierte Ventile missen
leicht reinigbar und entleerbar
installiert werden. Bei Ventilen

mit SchweilBenden sind die
SchweiBnahte geméans EHEDG
Guideline 9 und 35 auszufuhren.
Bei Ventilen mit wiederlosbaren
Verbindungen ist das ,,Position
Papier” der EHEDG zu bertcksich-
tigen und ggf. spezielle Dichtungen
Zu verwenden.

Iy

Montage bei SchweiBstutzen:

1. Schweitechnische Normen einhalten!

2. Antrieb mit Membrane vor Einschweif3en

des Ventilkbrpers demontieren (siehe

Kapitel 11.1).

Schwei3stutzen abkiihlen lassen.

Ventilkorper und Antrieb mit Membrane

wieder zusammen bauen (siehe Kapitel

11.4).

Montage bei Clampanschluss:

@ Bei Montage der Clampanschlisse
entsprechende Dichtung zwischen
Ventilkorper und Rohranschluss einlegen
und mit Klammer verbinden. Die Dichtung
sowie die Klammer der Clampanschlisse
sind nicht im Lieferumfang enthalten.

B w

[ | Wichtig:

Schweif3stutzen /
Clampanschlusse: Drehwinkel

flr das entleerungsoptimierte
EinschweiBen entnehmen Sie

bitte der Broschure "Drehwinkel fur
2/2-Wege-Ventilkdrper" (auf Anfrage

oder unter www.gemu-group.com).

Montage bei Gewindeanschluss:

® Gewindeanschluss entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

® MembranventilkOrper an Rohrleitung
anschrauben, geeignetes
Gewindedichtmittel verwenden.
Das Gewindedichtmittel ist nicht im
Lieferumfang enthalten.

Montage bei Flanschanschluss:

1. Auf saubere und unbeschadigte Dicht-
flachen der Anschlussflansche achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig
ausrichten.

3. Dichtungen gut zentrieren.

4. Ventilflansch und Rohrflansch mit
geeignetem Dichtmaterial und
passenden Schrauben verbinden.
Dichtmaterial und Schrauben sind nicht
im Lieferumfang enthalten.

5. Alle Flanschbohrungen nutzen.

6. Nur Verbindungselemente aus
zulassigen Werkstoffen verwenden!

7. Schrauben Uber Kreuz anziehen!

5

1 3

1 3 7 8

>< 4 2
4 2 6

Entsprechende Vorschriften fur
Anschliisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

10.2 Steuerfunktionen
Folgende Steuerfunktionen sind verflgbar:

Steuerfunktion 1

Federkraft geschlossen (NC):
Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entluften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 2

Federkraft gedffnet (NO):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Ansteuern des Antriebs
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(Anschluss 4) schlieBt das Ventil. Entltften

des Antriebs bewirkt das Offnen des Ventils

durch Federkraft.

Steuerfunktion 3

Beidseitig angesteuert (DA):
Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Offnen und SchlieBen des Ventils
durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

-

Steuerfunktion 1

Anschluss 4

Anschluss 2

=

Steuerfunktion 2 + 3

Gewinde der Steuermediumanschliisse:
Membrangréie 8:
MembrangréBe 10 - 100: G1/4

G1/8

Steuerfunktion

Anschliisse

angesteuert (DA)

Federkraft . . -
1 geschlossen (NC) 2: Steuermedium (Offnen)
Federkraft . . .
2 gedffnet (NO) 4: Steuermedium (SchlieBen)
3 Beidseitig 2: Steuermedium (Offnen)

4: Steuermedium (Schlie3en)

Anschlisse 2 / 4 siehe Bilder auf Seite 11

10.4 Optische Stellungsanzeige

Anschliisse
Steuerfunktion
2 4
1 (NC) +
2 (NO) - +
3 (DA) + +
+ = vorhanden / - = nicht vorhanden
(Anschlisse 2 / 4 siehe Bilder oben)

10.3 Steuermedium anschlieBen

I5° | Wichtig:
Steuermediumleitungen span-
nungs- und knickfrei montieren!
Je nach Anwendung geeignete
Anschlusssticke verwenden.

13/52
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11 Montage / Demontage

von Ersatzteilen

11.2 Demontage Membrane

(I

Wichtig:

Vor Demontage der Membrane
bitte Antrieb demontieren, siehe
"Demontage Ventil (Antrieb vom
Kérper I6sen)".

A 1
2.
Y,
(— / 3.
4.
20 T g
9 0 )
l% I
18 L:|' /-
/1////r ’747441
L N

. Membrane herausschrauben bzw.

herausziehen (Membrangrof3e 8).

Alle Teile von Produktresten und
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!
Alle Teile auf Beschadigungen prifen.
Beschédigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

11.3 Montage Membrane

11.3.1 Allgemeines

11.1 Demontage Ventil

—

B w

(Antrieb vom Korper I6sen)

. Antrieb A in Offen-Position bringen.

Befestigungselemente zwischen
Ventilkorper 1 und Antrieb A Uber Kreuz
I6sen und entfernen.

1::><::3
4 2
Antrieb A vom Ventilkdrper 1 abheben.

Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

(I

Wichtig:

Fur Ventil passende Membrane
einbauen (geeignet fir Medium,
Mediumkonzentration, Temperatur
und Druck). Die Absperrmembrane
ist ein VerschleiBteil. Vor
Inbetriebnahme und Uber gesamte
Einsatzdauer des Membranventils
technischen Zustand und Funktion
Uberprifen. Zeitliche Abstande
der Prifung entsprechend den
Einsatzbelastungen und / oder
der fur den Einsatzfall geltenden
Regelwerken und Bestimmungen
festlegen und regelmanig
durchfihren.

I

Wichtig:

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschéadigen). Teile
auf Beschadigung prafen, ggof.
auswechseln (nur Originalteile von
GEMU verwenden).
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I | Wichtig: MembrangroBe 10:
Druckstiick und Antriebsflansch von unten

Ist die Membrane nicht weit
gesehen:

genug in das Verbindungsstuck
eingeschraubt, wirkt die
SchlieBkraft direkt auf den
Membranpin und nicht Gber Bild 1
das Druckstuck. Das fuhrt zu
Beschéadigungen und frihzeitigem
Ausfall der Membrane und
Undichtheit des Ventils. Wird die
Membrane zu weit eingeschraubt,
erfolgt keine einwandfreie
Dichtung mehr am Ventilsitz. Die
Funktion des Ventils ist nicht mehr
gewahrleistet. Bild 2

I | Wichtig:

Falsch montierte Membrane fihrt
ggof. zu Undichtheit des Ventils /
Mediumsaustritt. Ist dies der Fall
dann Membrane demontieren,

komplettes Ventil und Membrane Verdrehsicherung der Spindel am
uberprifen und erneut nach obiger Druckstiick
Anleitung montieren. Als Verdrehsicherung der Antriebsspindel ist
ein Zweiflach (Pfeile Bild 2) am Spindelende.
Membrangro3en 10 - 80: Bei der Montage des Druckstuckes
das Druckstuck ist lose. muss der Zweiflach mit der Aussparung
Membrangré3en 8 und 100: am Druckstuckricken (Pfeile Bild 1)
das Druckstuck ist fest montiert. ubereinstimmen.
Ist die Antriebsspindel nicht in der richtigen
MembrangroBe 8: Position, muss sie in die richtige Position
Druckstluck und Antriebsflansch von unten gedreht werden. Die Position von A ist
gesehen: gegenuber der Position von C um 45°
versetzt.

Druckstlck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen D in Fihrungen C
und A in B einpassen. Das Druckstuck muss
sich frei zwischen den Fihrungen bewegen
lassen!
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MembrangréBe 25 - 80:

Druckstick und Antriebsflansch von unten

gesehen:

Drucksttck lose auf Antriebsspindel

11.3.2 Montage der

Konkav-Membrane

MembrangréBe 8

aufsetzen, Aussparungen D in Fihrungen C

einpassen. Das Druckstlck muss sich frei

zwischen den Fuhrungen bewegen lassen!

MembrangréBe 100:
Druckstick und Antriebsflansch von unten
gesehen:

Membrane zum Einknupfen:

Druckstiickaussparung
Lasche .
Befestigungs-
\ zapfen
v

. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

Membrane 2 mit angeformtem
Befestigungszapfen schrag an
Druckstuckaussparung ansetzen.

I | Wichtig:
Keine Fette oder Schmierstoffe
verwenden!

Von Hand hineindrehen / hineindrticken.
Lasche mit Hersteller- und
Werkstoffkennzeichnung parallel zum
Druckstlcksteg ausrichten.

MembrangréBen 10 - 100
Membrane zum Einschrauben:
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Druckstickaussparung

|
eirenif

Membranpin

]

] \
[ \
Membrandom

. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

MembrangréBe 10: prifen ob
Verdrehsicherung eingerastet ist.
MembrangroBen 25 - 80: Druckstuck
lose auf Antriebsspindel aufsetzen,
Aussparungen in FUhrungen einpassen
(siehe Kapitel 11.3.1 "Allgemeines").



3. Kontrollieren ob das Druckstuck in den
FUhrungen liegt.

4. Neue Membrane von Hand fest in
Druckstuck einschrauben.

5. Kontrollieren ob Membrandom in
Druckstickaussparung liegt.

6. Bei Schwergéngigkeit Gewinde prifen,
beschadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

7. Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild

mit Antriebs-Lochbild Gbereinstimmt. 8.
9.
11.3.3 Montage der
Konvex-Membrane
1. Antrieb A in Geschlossen-Position 10.

bringen.

2. Membrangrof3en 25 - 80: Druckstuck
lose auf Antriebsspindel aufsetzen,
Aussparungen in Fuhrungen einpassen
(siehe Kapitel 11.3.1 "Allgemeines").

Verbin- Druckstuckaussparung

dungs-

stlick

Druck-

stlick %

Stutzmembrane ‘ Membranpin

[

=
Membranschild Membrandom
Bei Schwergangigkeit das Gewinde
prufen, beschadigte Teile austauschen.
Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruickschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Gbereinstimmt.
Membranschild von Hand fest auf die
Stitzmembrane driicken, so dass sie
zurlckklappt und an der Statzmembrane

anliegt.

3. Kontrollieren ob das Drucksttick in den 11.4 Montage Antrieb

FUhrungen liegt.
4. Neuen Membranschild von Hand
umklappen; bei groBen Nennweiten

—

2.
saubere, gepolsterte Unterlage
verwenden.
3.
Membranschild 24— Membranpin 4.
[l.
_ 5.
5. Neue Stiutzmembrane auf Druckstick
auflegen.
6. Membranschild auf Stitzmembrane
auflegen. 5

7. Membranschild von Hand fest
in Druckstuck einschrauben.
Der Membrandom muss in der
Druckstuckaussparung liegen.
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auf Ventilkorper

. Antrieb A in Offen-Position bringen.

Antrieb A mit montierter Membrane 2
auf Ventilkorper 1 aufsetzen, auf
Ubereinstimmung von Druckstiicksteg
und Ventilkorpersteg achten (nur bei
MembrangréBe 8).

Schrauben 18, Scheiben 19 und
Muttern 20 handfest montieren
(Befestigungselemente kdnnen in
Abhéangigkeit von der Membrangro3e
und / oder Ventilkdrperausfihrung
variieren).

Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

Schrauben 18 mit Muttern 20 Gber Kreuz
festziehen.

1 ><3
4 2
Auf gleichmafige Verpressung der
Membrane 2 achten (ca. 10-15 %,

erkennbar an gleichméBiger
AuBBenwodlbung).



7. Komplett montiertes Ventil auf Dichtheit
prufen.

13 Inspektion und Wartung

I3 | Wichtig:

Wartung und Service:

Membranen setzen sich im Laufe
der Zeit. Nach Demontage /
Montage des Ventils Schrauben 18
und Muttern 20 kérperseitig auf
festen Sitz Uberprifen und ggf.
nachziehen (spatestens nach dem
ersten Sterilisationsprozess).

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

12 Inbetriebnahme

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlusse
prufen!

@ Dichtheitsprufung
nur mit geeigneter
Schutzausrustung.

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!
A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile!

» \erbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage
A VORSICHT
e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.
unsachgemaBe Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, Ubernimmt
GEMU keinerlei Haftung.
® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle

DruckstdBe (Wasserschlage) vorsehen.

® Membranventil auf Dichtheit und Funktion

prufen (Membranventil schlieBen und
wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Membranventil spilen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.
arbeiten.
@ FUur Schaden welche durch
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Der Betreiber muss regelmafige

Sichtkontrollen der Ventile entsprechend

den Einsatzbedingungen und des

Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung

von Undichtheit und Beschadigungen

durchfuhren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe

Kapitel 11 "Montage / Demontage von

Ersatzteilen").
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14 Reinigung und Sterilisation

Das Ventil kann ohne Ausbau gereinigt
(CIP) und sterilisiert (SIP) werden.
Hierbei sind die Bedingungen unter
Kapitel "Technische Daten" (Betriebs-,
Reinigungs- und Sterilisationsmedien,
Temperaturen) einzuhalten.

Wahrend der Reinigung und Sterilisation
muss das Ventil dauerhaft gedffnet sein.

15 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

® Membranventil demontieren (siehe
Kapitel 11.1 "Demontage Ventil
(Antrieb vom Korper 16sen)").

16 Entsorgung

@ Alle Ventilteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

B

17 Rucksendung

® Membranventil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[=>° | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefillt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

18 Hinweise

05> | Hinweis zur Richtlinie
2014/34/EU (ATEX Richtlinie):
Ein Beiblatt zur Richtlinie
2014/34/EU liegt dem Produkt bei,
sofern es geman ATEX bestellt
wurde.

5> | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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19 Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler

Méglicher Grund

Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht
aus Entluftungsbohrung™ /
Entllftung® im Oberteil des
Antriebs bei Steuerfunktion
NC bzw. Anschluss 2
(siehe Kapitel 10.2
"Steuerfunktionen") bei
Steuerfunktion NO

Antriebskolben defekt

Antrieb austauschen

Steuermedium entweicht aus
Leckagebohrung*

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium
auf Verschmutzungen untersuchen

Betriebsmedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw. nicht
vollsténdig

Steuerdruck zu niedrig
(bei Steuerfunktion NC)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Vorsteuerventil defekt

Vorsteuerventil prufen und austauschen

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschlieBen

Absperrmembrane nicht korrekt
montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prifen, ggf. austauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NO)

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang undicht
(schlieBt nicht bzw. nicht
vollstéandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Steuerdruck zu niedrig (bei Steuer-
funktion NO und bei Steuerfunktion DA)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Fremdkérper zwischen
Absperrmembrane und Ventilkdrpersteg

Antrieb demontieren, Fremdkorper
entfernen, Absperrmembrane und
Ventilkdrpersteg auf Beschadigungen
untersuchen, ggf. austauschen

Ventilkérpersteg undicht bzw.
beschadigt

Ventilkérpersteg auf Beschadigungen
prifen, ggf. Ventilkrper tauschen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NC)

Antrieb austauschen

Ventil zwischen Antrieb und
Ventilkérper undicht

Absperrmembrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prifen, ggf. austauschen

Verschraubung zwischen Ventilkdrper
und Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilkdrper
und Antrieb nachziehen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Antrieb / Ventilkérper beschéadigt

Antrieb / Ventilkdrper tauschen

Verbindung Ventilkdrper -
Rohrleitung undicht

UnsachgemafBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung
prufen

Verschraubungen / Gewindeanschllsse
lose

Verschraubungen / Gewindeanschlisse
festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilkérper defekt oder korrodiert

Ventilkdrper auf Beschadigungen prifen,
ggf. Ventilkérper tauschen

* siehe Kapitel 19 "Schnittbilder und Ersatzteile"
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20 Schnittbilder und Ersatzteile

Entliftungsbohrung
bei Stf. NC /

MembrangréfBen
10-50

EntlGftung
bei Stf. NC /
Membran-
gréBe 8

Anschluss 2
Leckagebohrung

20

]

19

19

|

18

Dz

/L

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
MembrangréBen 8 - 50 / Antriebsausfihrung: T

1 Ventilkérper K600...

2 Membrane 600...M

18 Schraube

19 Scheibe } 650...530...

20 Mutter

A Antrieb 9650...
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Entliftungsbohrung

bei Stf. NC /
MembrangréBen 10 - 50 (e N\
y N\
° A
AI_{ . Anschluss 2
—— - Leckagebohrung
2
i |l /u
19 E T
18 o
——— 1
/]
Pos. Benennung Bestellbezeichnung

MembrangréBen 10 - 50 / Antriebsausfihrung: D

1 Ventilkérper K600...
2 Membrane 600...M
18 Schraube
} 650...S30...
19 Scheibe
A Antrieb 9650...
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- N\

EntlGftungsbohrung —/ \
bei Stf. NC |
/

-

/

Anschluss 2 X

Leckagebohrung ‘ ‘ 1]

20
19

19

18

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
MembrangréBe 80

1 Ventilkdrper K600...

2 Membrane 600...M

18 Schraube

19 Scheibe } 650...S30...

20 Mutter

A Antrieb 9650...
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- N
EntlGftungsbohrung
bei Stf. NC
N\
///’
. A
Anschluss 2 B(
7
Leckagebohrung
20 3 r@j N
19 Va L 1/ [ < Vi
| 2
1 . ; . _ 4 . . .
1
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
MembrangréBe 100
1 Ventilkdrper K600...
2 Membrane 600...M
19 Scheibe
} 650...S30...
20 Mutter
A Antrieb 9650...
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21 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
far unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraB3e 6-8
D-74658 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstandigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Membranventil pneumatisch betatigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: MV-Pneum-2009-12

Handelsbezeichnung: Typ 650

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:
1.1.3,1.15,121,13,132,133,1.84,13.7,,1.39,,1538.,155.,,156.,1.5.7.,1.5.8.,,1.5.9,, 1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VIl Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdricklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 17. Mai 2006 (iber Maschinen und zur Anderung der
Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollmachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu Ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch
Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberuhrt!
Wichtiger Hinweis! Die unvolistdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,

wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, September 2018
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22 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung
Geman der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma  GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der
Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU erflllen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Meml_c_;ranventil

GEMU 650
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H1

Hinweis fir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen
Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der ISO 14001 erfullen.

Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

(RS

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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CopepiaHue 20 [leknapauus cooTBETCTBUA

KOMMOHEHTOB 50

1 O6wme yrasahua 27 21 [leknapauus cooTBeTCTBUA

2 O6wue yKasaHua no nupexTuBam EU 51
TeXHUKe 6e3onacHOCTH 27

2.1 YKasaHus 415 06CyHMUBAIOLLErO 1 O6wue yKazaHHA
nepcoHana o8 YcnoBusa 6e30TKasHOro GyHKLMOHMPOBAHMSA

2.2  [lpepynpemaeHnn 28 HnanaHa GEMU:

2.3 Mcnosibayemble CUMBOSIb og x CobnogeHne npaBui TPAHCMOPTUPOBKHM

3 OnpepaeneHue NOHATUM 29 N XpaHeHnA

4 0651aCTb NPUMEHEHUA 29 x MoHTax 1 BBOA, B 9KCJyarTaumio

5 TexHU4YeCcKUe xapaKTepUCTUKU 29 KBa/NM(PMLMPOBAHHBLIM NEPCOHAIOM

6 JlaHHble ANA 3aKa3a 33 X OHcnayatauus CorlacHoO HacTosLemy

7 JlaHHble N3roTOBUTENS 35 PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE U MOHTaMy

7 1 TpaHcnopTMpoBKa 35 x CobnogeHve npaBui NpoBeaeHNs

7.2  HoMNIeKT NoCTaBKu u TEXHWUYECKOro 06CNyHMBaHMSA
YHKLMOHMPOBaHWE 35 CobnofeHre npaBua MOHTaXa,

7.3 XpaHeHue 35 9HKCnyaTauuu, TeXobCyHuBaHUsa 1

7.4 HeoBXoamMblit MIHCTPYMEHT 35 pPemoHTa obecrnevnBaeT 6e30TKa3Hoe

8 NpuHLMN pa6oTbl 35 {YHKUMOHMpPOBaHWe KaanaHa.

9 HoHcTpyKkuuAa 35 | | OnucaHMa U MHCTPYKLMM

9.1  3aBoacKas TabnnyKka 36 OTHOCATCS K CTaHAapTHOMY

10 MoHTa ¥ akcnayatayuma 36 MCNOJIHEHWIO. [INA cneymasibHbIX

10.1  MoHTax membpaHHoro KnanaHa 36 MCMNOHEHUI, ONUCAHWE KOTOPbIX

10.2 dDyHKUWMKM yripaB/eHUA 38 OTCYTCTBYET B HACTOALLEM

10.3 lNogKaoyeHWe ynpasastoLLemn PYKOBOACTBE MO YyCTaHOBKE U
cpeapl 38 MOHTay, LENCTBYIOT OOLme

10.4 BwuayasibHbl UHAMKATOP AaHHble HacToALLEero pyKoBoacTBa
NOJIOXKEHUA 38 B COYETaHMM C AOMOJIHUTENIbHOMN

11 MoHTa / aemMOoHTam cneumanbHOM JOKYyMEHTaLMEMN.
3anacHbIX YacTeu 39

11.1  [JemoHTax KnanaHa I | Bce npasa, TaKue KaK
(CHATWE NpuBOAa C Kopryca) 39 aBTOpCHWE nNpasa m

11.2 [leMOHTax MembpaHbl 39 npasa NHTe/INIeKTya/lbHOM

11.3  MoHTax MembpaHbl 39 COGCTBEHHOCTH, 3alLMLLEHDI

11.3.1 O6Lwme cBegeHus 39 cneunasibHo.

11.3.2 MoHTa BorHyToi membpanbl 41 2 UOLlUe YKa3aHUA no

11.3.3 MOHTaM BbINyKI0M MeMBpaHbl 42 TeXHMKe 6e30MacHOCTH

11.4 MoHTax npuBoAa Ha Kopnyce B YHa3aHUAX No TEXHUNKE 6e30MacHOCTU He
KaanaHa 42 Y4YATbIBAKOTCA:

12 BBog, B aKCnyaTaumio 43 X CnyyalHOCTM M COBbLITUA, KOTOPbIE

13 OcmoTp u Texob6cnyxnBaHme 43 MOTYT NPOU30MTH BO BPEMS MOHTaKa,

14 AeMoHTax 44 SHcnayataumn n TexHM4eCcKoro

15  YTuausaums 44 06BC/YyHMBaHNA.

16 BoaBpat 44 X MecTHble yKa3aHuA No TEXHMKE

17 YKa3aHus 44 6e30MnacHOCTH, 3a cob0aeHne

18 NMouck u yctpaHeHue HOTOPbIX, B TOM 4YM1CJ1i€ CTOPOHHUM
HeucnpaBHQCTeﬁ 45 nepcoHa’siomMm, npmeae4eHHbIM 414

19 BI/I[J, B pa3pese U 3anyactu 46 MOHTaXa, OTBe4aeT NoJ/ib30BaTe/lb

060pya0BaHUA.
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2.1 YRasaHuAa gnAa
obcnyHuBaoLWero
nepcoHana

PyKoBOACTBO NO YCTAHOBKE M MOHTaXKy

COAEPHMUT OCHOBHbIE YKa3aHWsA N0 TEXHUKE

6€e30MacHOCTH, KOTOPble HEOBXOAMMO

cob6a0aaTb NPy BBOAE B SKCMNJIyaTaumio,
3KcnayaTaumm m TEXHUHECKOM
o6CcnynBaHMn. X HecobatoaeHNE MOKET

MPUBECTU K CAEAYIOWMM NOCNEACTBUAM:

X Yrposa 3g0poBblo HYesI0BEKA B
pesynsraTe /1EKTPUYECKOTO,
MEeXaHM4YEeCKOro, XMMM4YeCKOro
BO34AENCTBUA.

X Yrposa HaxogAlemycs pagom
0060pYyA0BaHMUIO.

x OTKas BaHbIX PYHKLMN.

X Yrposa OKpymaroLlen cpeae B
pesynsraTe YTEYKM ONacCHbIX BELLECTB.

MNepep BBOAOM B 3KCMJlyaTauuio

HeobxoauMO:

@ NpoyYUTaTb PYKOBOACTBO MO YCTAaHOBKE U
MOHTaKy;

@ O00Yy4YUTb 06CAYHKMBAIOLWMIKA NEPCOHAN U
nepcoHasl, NPUBAEYEHHDBIN ANA MOHTaMXa,;

@ 006ecneyvymnTb NOHMMaHMe NepcoHa oM
MHCTPYKLMM MO TEXHUKE 6E30NacHOCTH;

@ pacnpenenuTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTU U
KOMMNETEHLNMU;

Mpu aKkcnayaTtayuum:

@ obecneynTb CBOBOAHbIM AOCTYN K
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE M MOHTaXy B
MeCTe aKcnyaTauuu;

@ COo0M104aTb YKa3aHMA No TEXHUKE
6e30nacHoOCTH;

@ VCnosb3oBaTb 060pyaoBaHME B
CTPOromM COOTBETCTBUM C PabO4MMM
XapaKTepuCcTUKamu;

® He nNpoBOAUTb HE ONMMCaHHbIE B
PYKOBOACTBE PabOoTbl MO TEXHUYECKOMY
0OCNYHUBAHUIO U PEMOHTY 6€3
npeaBapuUTe/IbHOrO COrnacoBaHUA C
Npon3BOAUTENEM.

' ONMACHOCTb

CTtporo cobnoparb Tpe6oBaHuUA
nacnopTta 6e30NacHOCTU U AeACTBYIO-
lMe npaBuia TEXHUKU 6e30MacHOCTH
418 ucnonb3yembix cpep,!

MNpy BO3SHUKHOBEHMU BOMPOCOB:
X obpallanTechb B 6anKanwee
npegctaBntensctso GEMU.

2.2 [lpepynpexaeHun
MpeaynperxaeHns, Nno Mepe BO3MOXKHOCTH,
KnaccuduumpoBaHbl NO CAefyLWwen cxeme:

A CUTHAJIbHOE CJ10BO

TN 1 NICTOYHUK ONACHOCTU

» Bo03MOMHbIe nocneacTsmA B ciiyvae
Hecob1laeHUS.

® MeponpuATMA No ycTpaHeHUIo
OnacHoOCTH.

MpeanynperxaeHns npu aTom Bcerga
0003HavalTCA CUrHasibHbIM C/IOBOM, a
MHOrga TaKXe CMMBOJIOM, O3HA4YaLWmnm
OnacHoCTb.

MprmeHATCA cnepyolme CUrHasbHble
CNOBa U CTENEHM ONACHOCTM:

' ONMNACHOCTb

HenocpepctBeHHaa onacHOCTb!
» HecobnogeHue yrkasaHnii NnpuBoOAUT K
CMEPTU U/IN TAXKENbIM TpaBMaM.

A NPEAYNPEXKAEHUE

Bo3moHa onacHasa cutyauusa!

» HecobnogeHne ykasaHum MOXeET
NPUBECTU K CMEPTU UK TAHKENBIM
TpaBMawm.

A OCTOPOHHO

Bo3moHa onacHasa cutyauusa!

» HecobniogeHne ykasaHum MOXeET
NPUBECTU K TpaBMaM cpegHen nam
NETKOWN TAMKECTMW.

OCTOPOXHO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3moriHa onacHaa cutyauums!
» HecobnogeHne ykasaHni MOXKET
NPUBECTU K MaTepuasibHoOMy yLiepoy.

2.3 Wcnonb3yemble CUMBOJIbI

.ﬁ OnacHoCTb ropsaYein NoBepxHoCTH!

OnacHoOCTb egKux BellecTs!
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I3 | PyKa: onucbiBaeT o6Lue yKasaHus
W peKoMeHaaumu.

° ToyKa: onucbiBaeT NPOM3BOAMMbIE
JencTBumsA.

> CTpenKa: onmMcbIBaeT peaKLmIo Ha
AENCTBUA.

X 3HaKu Npu NepeyncieHmm

3/IEMEHTOB ClMHUCKa

WKW OTKPbIBATbCA N0, BO34ENCTBUEM
ynpaBnsoLWwen cpeabl.

HnanaH paspelaetca ucnonb3oBaTtb
TOJIbKO B CTPOroM COOTBETCTBUM C
TEXHUYECKUMU XapaKTepUCTUKaMK
(cm. rnaBy 5 "TexHU4YecKue
XapaKTepUCTUKN").

3anpelaeTca 1akmpoBaTb BUHTbI U
NJacTUKOBbIE AeTanu KnanaHal!

A NPEAYNPEXHAEHUE

3 OnpepeneHve NOHATUM
Pabouasn cpega

Cpegaa, KoTopas NPOXOAMUT Yepes
MeMOpaHHbIN KaanaH.

Ynpasnawuwiana cpega

Cpega, C NOMOLLbI KOTOPOW yNpaBasaeTcs
M NPUBOAUTCA B AEUCTBUE MEMOPaHHbIM
KaanaH 3a CYET NOBbILWEHMA NN
MOHUMEHUA €€ faBNeHuUs.

PYHKUUA ynpaBsieHUA

Bo3amoxHble QyHKLMM ynpaBieHusA
MeMOpPaHHbIM K1arnaHoM.

4 O6nacTb NnpUMeHeHus

x Mem6paHHbI KnanaH GEMU 650
npeaHasHa4eH A/18 UCMo/Ib30BaHUA B
Tpybonposogax.

OH ynpaBnsaeT NnpoTeKaroLLen Cpeaon,
NP 3TOM Cam MOMET 3aKpbIBaThCA

3

5 TexHU4YeCKUe XxapaKTEePUCTUKH

Mem6paHHbIN K/1anaH MOXHO
MCNOJ1Ib30BaTb TOJIbKO NO
Ha3Ha4yeHuto!

» B npotnBHOM cnyyae UsrotoButesnb He
HECET OTBETCTBEHHOCTHU 3a U3genue, a
rapaHTUMHble 06A3aTeIbCTBa TEPAIOT
cuny.

® MembpaHHbIn KnanaH Heo6xoAMMO
MCNONb30BaTh TO/IbKO MpU
Ccob604EHNN YC/TIOBUIA SKCMIyaTaLmu,
onpegenéHHblX B JOrOBOPHOM
LOKYMEHTaLMM U PyKOBOACTBE MO
YCTAHOBKE U MOHTaKYy.

® MembGpaHHbIM KnanaH paspeluaeTca
MCNONb30BaTh TO/IbKO B TEX
B3PbIBOOMACHbIX 30HaX, KOTOPbIE
noaTBepraeHol B JeKknapauuu
cootBeTcTBUA (ATEX).

Pa6ouan cpepa

ArpeccuBHble, HEUTpasIbHble, ra3006pasHbie U HUAKWE BELLECTBA, HE OKa3blBatoLLME OTPULLATE/IbHOTO BO3LEMCTBUSA Ha
U3MYECKNE U XMMUYECKWE CBOWCTBA MaTEPHanoB COOTBETCTBYHIOLLMX KOPMYCOB MEMOPaH.

HnanaH o6ecneymBaeT repMeTUHHOCTb 10 MOSHOro Paboyero AaBieHUs B 060MX HanpaB/ieHUAX NOTOKA (M36bITOYHOE AABIEHME).

Temnepatypbl
Temnepartypa cpepbl

-10... 100 °C

Temnepatypa ctepunusauyum @
EPDM (Kopg, 13/3A)

mMaKc. 150 °C @, makc. 60 MMH Ha LUKA

EPDM (Hoa 17)

MaKc. 150 °C @, makc. 180 MMH Ha LUKA

EPDM (Hog 19)

MaKc. 150 °C @, makc. 180 MMH Ha LKA

EPDM (Hoga 36)

MaKc. 150 °C @, makc. 60 MMH Ha LKA

PTFE/EPDM (Kog 54)

makc. 150 °C @, 6e3 orpaHM4eH1s BPEMEHU Ha LMK

PTFE/EPDM (Hog 5M, 5Q)

makc. 150 °C @, 6e3 orpaHMYeH1A BPEMEHN Ha LMK

PTFE/PVDF/EPDM (Hog 71)

He npumMeHaeTcA

' Temnepartypa cTepuaMsalmy gaHa Ans BOASHOro napa (HacblLLEHHOro napa) U1 neperpeton Bogbl.
2 Ecnv EPDM-MeM6paHbl 40/1blUe NOABEPHEHbI BOSAEMCTBMIO BbILLEONMCaHHbIX TEMMepaTyp CTepUa3aumm,

CpOK CJ'Iy)K6bI MeM6paH COHKpauaeTca. B atux cny4vaax cnefyet COOTBETCTBEHHO YMEHbLIUTb

MHTEepBaJibl MeXAY UMKIaMn1 TEXHUHECKOro OGCI’Iy}KMBaHMH.

970 O0THOCUTCA TaKKe K PTFE-mem6paHam, noaBepratowmMca 3HaYMTe IbHbIM Kole6aHnAM TemnepaTtypbl.
PTFE-mMemGpaHbl MOMHO TaKMe UCMO0/b30BaTh B KAYECTBE NapoBOro 3aTBOPa, HO NPY 3TOM YMEHbLIAETCH
CPOK CNYObl. LIKbI TEXHUHECKOro 06CNYHMBaAHWUA CeayeT COOTBETCTBYIOWMM 06pa3oM CKOPPEKTUPOBaTb.
[ns cnonb3oBaHWA B 061aCTM NapoobpasoBaHuns U napopacnpeaeneHns NoAXoAAT, B OCHOBHOM,

cepenbHble KnanaHbl GEMU 555 n 505.

B coeanHeHWAX Mexay naponpoBoAamMy U TEXHOIOTMYECKUMU TPY6OMNPOBOLAMM XOPOLLO 3apEKOMEHA0BA/IU |
cebs cefytoLLme CXeMbl PACMOJIOKEHWSA KanaHoB: CEeAe/bHbIM KnanaH B KaieCTBE 3arpafuTesibHOro MapoBoro | Pacnpegenerue napa I
3aTBOpa M MEMGpPaHHbIM KianaH B Ka4ecTBe MHTepdenca K TEXHONIOTMYECKUM TPyGONpOBOAaM.

Bxop pna napa

TexHonorn4ecKmi
TpyGonpoBos

CTepu/IbHbIN MpoLiecc

TemnepaTypa oKpyaloLei cpeabl

0..60°C
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Ynpasnsawwaa cpepa
He#TpanbHbie rasbl

Makc. gon. Temnepartypa ynpasnsaiowen cpepbl 60 °C
O6BbeMbl HanMoJIHEHUA
Pasmep DN Pasmep WCMOJIHEHME MpyXWHHBIN DyHKLMA DyHKUMA
MeM6paHb! npusoga npusoga 610K ynpasneHua 1 ynpasneHus 2
8 4-15 0 T/R 1 0,01 HopM™. N1 0,01 HopMm. N1
T/R A 0,02 HopMm. 11 0,01 HopMm. N1
10 10-20 1 T/R/D/B 1 0,03 HopM. N1 0,07 HopM. N1
25 15-25 2 T/R/D/B 1 0,13 HopM. N1 0,22 HopM. N1
T/R/D/B 1 0,23 HopM. /1 0,50 HopM. N1
40 82-40 8 T/R A 0,50 HopM. N1 -
50 50 - 65 4 T/R/D/B 1 0,50 HopM. N1 1,20 HOpPM. N1
T/R 1 2,68 HopM. N1 3,20 HopM. N
80 65-80 ° TR A/B 2,13 Hopm. 1 -
T/R 1 2,78 HOpM. N1 3,40 HopM. N
1 1
00 00 6 T/R A 2,15 HopMm. 11 -
150 150 8 T A 5,30 dm?® -

®PyHKuMA 3 = O6BEM Bo3ayxa B NpuBoAe A8 QYHKLUK ynpasBaeHus 1;
O6BbEM BO3ayxa B NpuBOAe s DYHKLMM ynpaBieHus 2

MponyckHaa cnoco6HocTb Kv [M*/u]

CraHgapTt DIN EN 10357 | EN 10357 | DIN 11850 | SMS 3008 |[ASME BPE /| ISO 1127/ | DIN ISO
Tpy6bl cepuna B cepua A cepua 3 DIN 11866 | EN 10357 228
(paHee (paHee cepua C cepua C/
DIN 11850 | DIN 11850 DIN 11866
cepua 1) | cepua2)/ cepusa B
DIN 11866
cepusa A
Ko
c oeAMH”éHM . 0 16 17 18 37 59 60 1
MG DN
4 0,5 - - - - - - -
6 - - 1,1 - - - 1,2 -
8 8 - - 1,3 S - 0,6 2,2 1,4
10 - 2,1 2,1 2,1 - 1,3 - -
15 - - - - - 2,0 - -
10 - 2,4 2,4 2,4 - 2,2 3,3 -
12 - - - - - - - 3,2
10 15 3,3 3,8 3,8 3,8 - 2,2 4,0 3,4
20 - - - - - 3,8 - -
15 4.1 4,7 4,7 4,7 - - 7,4 6,5
25 20 6,3 7,0 7,0 7,0 - 4,4 13,2 10,0
25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2 14,0
40 32 25,3 27,0 27,0 27,0 26,2 - 30,0 26,0
40 29,3 30,9 30,9 30,9 30,2 29,5 32,8 33,0
50 50 46,5 48,4 48,4 48,4 51,7 50,6 55,2 60,0
65 - - - - 62,2 61,8 - -
65 - - 77,0 - 68,5 68,5 96,0 -
80 80 - - 111,0 - 80,0 87,0 111,0 -
100 100 - - 194,0 - 173,0 188,0 214,0 -
150 150 - - - - - 570,0 - -

MG = pasmep membpaHsbl

MponyckHaa cnoco6HocTb Kv onpeaeneHa cornacHo ctaHaapTy DIN EN 60534, BxogHoe faBneHue 5 6ap, Ap 1 6ap, matepuan Kopryca
KNanaHa HepagsetoLlas cTasb (LTamnoBaHHbIM KOPMyc) U MEMBpaHa U3 MAFKOro asactomepa.

Kv-3HayeHWsi MOryT OT/IM4aTbCA B 3aBUCMMOCTM OT KOH(UrypaLmm KOHCTPYKLUMK (K NPUMEpY, OT Pa3HOBUAHOCTU MaTepuasa MemopaHbl Uam
Kopryca KnanaHa). B ocHOBHOM, MEMGpPaHHbIE 371EMEHTbI MOABEPHKEHbI BAUAHWUIO paboyero AaBeHns, TeMMnepaTypbl, NpoLecca NpUMeHeHUs
U KpYTALLErO MOMeHTa. MameHeHua Kv-3HauyeHus Npy Takux YCI0BUAX COOTBETCTBYIOT AOMYCTUMbIM AOMYyCKaM OTHJIOHEHUA BEIMYUHBI.

pacduK nponycKHol cnoco6HOCTU Kv (MponycKHas cnocobHocTb Kv B 3aBUCHMOCTH OT X0Za KianaHa) MOMET BapbuMpoBaTbs A1A pasHOro
martepuana MeMGpaHbl U NPOAOIKUTENIbHOCTM MPUMEHEHWS.
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Pa6ouee gaBnenue [bar]

EPDM PTFE
dyHRUMA UCHOJHEHNe £ e Hopnyc Hopnve
MG DN ynpaenenus npuBoaa Martepuan Mgfepuanos Matepuan | LTaMNOBaHHbIM 'roq|:|o)|l'o
MeM6paHbl MemM6paHbl | UK U3 LieNIbHOro
HopnycoB marepuana UTbA
1 0T1, OR1 0-8 0-6 0-6
8 4-15 OTA, ORA 13,17, 19, 0-10 54 0-10 0-6
. 0T1, ORT, 36 T 0-10 0-6
* OTA, ORA ) 0-10 0-6
1 1T1, 1R1 0-10 0-10 0-6
1D1, 1B1 13,17, 19, 0-10 0-6 0-6
10 10-20 543 1T1, 1R1 36 0-10 54 0-10 0-6
1D1, 1B1 0-10 0-6 0-6
1 2T1, 2R1 0-10 0-10 0-6
2D1, 2B1 13.17. 19 0-10 0-6 0-6
25 15-25 P 54, 5M
5.3 2T1, 2R1 36 0-10 0-10 0-6
2D1, 2B1 0-10 0-6 0-6
3T1, 3R1,
] 3D1, 3B1 0-10 0-6 0-6
40 | 32-40 3TA,3RA | 13 132 19, - 54, 5M 0-10 0-6
5.3 3T1, 3R1 0-10 0-10 0-6
3D1, 3B1 0-10 0-6 0-6
1 4T1, 4R1 0-10 0-10 0-6
4D1, 4B1 13.17. 19 0-10 0-6 0-6
- y y y 4 M
20 50-65 5.3 4T1, 4R1 36 0-10 54,5 0-10 0-6
4D1, 4B1 0-10 0-6 0-6
5T1, 5R1 0-8 0-5 -
1 5TA, 5RA 0-10 -
80 |65-80 578,5RB | ' 1019 0-10 54, 5M i :
5.3 5T1, 5R1 0-10 0-10 -
5TA, 5RA - 0-10 -
1 6T1, 6R1 0-6 0-4 -
6TA, 6RA 13.17. 19 0-10 0-10 -
1 1 P 4, 5M
00 00 543 6T1, 6R1 36 0-10 54,5 0-10 -
6TA, 6RA - 0-10 -
150 150 1 8TA, 8RA - - 5Q 0-10 -

Bce 3HayeHWs aaBneHuA NpuBeAeHbl B 6ap - M36bITOYHOE AaBNEHWE, 3HaYEHWUA paboyero AaBeHns onpeaeneHbl Ha 3aKpPbITOM KnanaHe
C NPUNOKEHWEM paboyero CTaTM4ECKOro AaB/IeHNUA C OAHOM CTOPOHBI. [11A faHHbIX 3HAYEHMM 06ecneymMBaeTCa repMeTUMYHOCTb Ha ceane
KnanaHa v Hapyy. [laHHble 418 ABYXCTOPOHHEro paboyero JaBieHUs A5 YACTbIX CPeS, - NO 3aKaay.

MG = paamep mem6paHb!

Bo3MOXHOCTb aBTOK/IaBUPOBaHUA

Pasmep npusoga 0 CepuiHOe UCMOoJIHEHWE JOMYCKaeT aBTOK/IaBUPOBaH1e
Pasmep npvsoga 1 cepuiHoe UCMoJIHeHWe JOMYCKaeT aBTOK/IaBMpOBaHKue
Paswmep npusoga 2 CepuiHOe UCMOoJIHeHWE 4OMYCHAeT aBTOK/IaBMpOBaHNUe
Pasmep npvsoaa 3 B CMeuuanbHOM UCTOJIHEHMM BO3MOXHO aBTOK/1aBMpOBaHUe
Pasmep npusoga 4 B CreLuanbHOM UCMOHEHUM BO3MOMHO aBTOH/IaBUPOBaHME
Pasmep npveoaa 5 He fonycKaeTcs

Paswmep npusoga 6 He AonycKaeTtcsl

Pasmep npveoaa 8 He flonycKaeTcs
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Pa6ouee paBneHnue [bar]

MG DN MDYHKUMA ynpaBaeHusa 1cnoJsiHeHue npusoaa Pa6ouee paBneHue
1 0T1, OR1 5,0-7,0
O0TA, ORA 35-7,0

8 4-15

243 0T1, OR1 Makc. 5,5
OTA, ORA Makc. 4,5
10 10- 20 1 1T1, 1R1, 1D1, 1B1 45-7,0
2+3 1T1, 1R1, 1D1, 1B1 makKc. 4,5
o5 15 - 95 1 2T1, 2R1, 2D1, 2B1 5,0-7,0
2+3 2T1, 2R1, 2D1, 2B1 Makc. 4,5
1 3T1, 3R1, 3D1, 3B1 45-7,0
40 32-40 3TA, 3RA 35-7,0
2+3 3T1, 3R1, 3D1, 3B1 makKc. 4,5
1 4T1, 4R1, 4D1, 4B1 45-7,0
50 50-65 2+3 4T1, 4R1, 4D1, 4B1 Makc. 4,5
5T1, 5R1 35-7,0
1 5TA, 5RA 45-7,0
80 65-80 5TB, 5RB 4,0-7,0
2+3 5T1, 5R1 makc. 4,0
1 6T1, 6R1 35-7,0
100 100 6TA, 6RA 5,0-7,0
2+3 6T1, 6R1 makc. 4,0
150 150 1 8TA, 8RA 7,0-8,0

MG = paamep mem6paHbI

®DyHKUUA ynpassieHma 2 + 3 ®PyHKUMA ynpaBneHua 2 + 3

C Mem6paHoil U3 MArKOro asnacTroMmepa
Paamep mem6paHbl 40 - 100

c meMm6paHoit U3 MArKOro 3jiacTomepa
Paamep mem6paHbl 8 - 25

§- 6 o 6

S, MG 8 (0TA) S

o O — = o 5

3 4 MG 81(0T1) L =3 I MG 100

[ - = s = :‘: == [} 4

= - T __lLee=" - =

3 i B g2 | MG80 /,’.-T’e

?J: 3 ?F —”'—" MG 10 3: 3 4’-—:".—:‘.4 = !

% ) - Tl Q _%-"/""- MG 40

5] L - [ g 2 = =" ~

x MG 25 x "-—-: - T

5 1 5 1

g § MG 50

> 0 2 4 6 8 10 >0 2 4 6 8 10
Pa6oyee paBnenue [6ap] Pa6oyee paBneHue [6ap]

®DYHKUMA ynpasneHua 2 + 3 ®DyHKUUA ynpasneHua 2 + 3

¢ PTFE-mem6paHoii
Pasmep mem6paHbi 40 - 100

¢ PTFE-mem6paHoii
Paamep membpaHbI 8 - 25

56 —
= MG 8 (0T1) + MG 25 g
S ° o 5 !
S 4 - z A MG 40 | MG 50
2 _ - T I = p—— o —
C% 3 = _leceeq==="1 === _---:::‘F: a 3 ’_,:, ﬁ"ﬁ-—’h' _ //
Py I MG 10 N
Q 1 - =
= 1 MG 8 (0TA) % 1 _——— Md o0
m
¢ g MG 100
[y

> 0 2 4 6 8 10 > 0 > 4 5 s 10

Pabouee paBneHue [6ap] Pasouee gasnenne [6ap]

YKasaHHOe Ha guarpaMme ynpasasiollee JaB/ieHe B 3aBUCMMOCTU OT paboyero
[ABNIEHWUS CIYHUT OPUEHTUPOM A5 WAaAALLEen Harpy3KyM MembpaHbl.

650 w152 ML




6 [laHHble gnA 3aKa3a

dopma Kopnyca Hop,
JOHHBIM CIMBHOM KOpnyc (McnonHeHWe npuBoga T) B**

[ByXX0[,0BOM MPOXOAHOM KOpyC
(ncnonHeHwe npusoga D u T) D

T-o06pasHbIi (McnonHeHue npusoga T) T
* Paamepsbl cM. B 6poLutope no T-06pasHbiM KianaHam
** Pasmepbl U MOZAENM MO 3aKasy MM HKeNaHuio 3aKasymKa

Bup, coeguHeHuA Hop
CBapHoli naTpy6oK

Matpy6ok DIN 0
MNatpy6ok EN 10357 cepusa B

(panee DIN 11850 cepumsa 1) 16
Marpy6ok EN 10357 cepusa A

(paHee DIN 11850 cepus 2) / DIN 11866 cepua A 17
Matpy6ok DIN 11850 cepua 3 18
MNatpy6ok JIS-G 3447 35
Matpy6ok JIS-G 3459 36
Matpy6ok SMS 3008 37
Matpy6ok BS 4825 yacTb 1 55
Marpy6ok ASME BPE / DIN 11866 cepusa C 59
MNatpy60K ISO 1127 / EN 10357 cepua C /

DIN 11866 cepusa B 60
Matpy6ok ANSI/ASME B36.19M Sch No 10s 63
Matpy6ok ANSI/ASME B36.19M Sch No 5s 64
MaTtpy6ok ANSI/ASME B36.19M Sch No 40s 65
Pe3b6oBoe coeguHeHue

Pesb6oBas mydTa DIN ISO 228 1

HapyHasa pesbba DIN 11851

OpHa cTopoHa € HapyXHOM pe3bboi, Apyras cTopoHa 6
KoHnyeckuin naTpy6ok 1 HakmgHas ranmka DIN 11851 6K
CtepunbHOe pe3b6oBOE COeAMHEHME MO 3anpocy

dnaHueBoe coeguHeHUe

®naHey, EN 1092 / PN16 / cepusa B,
rabapuTHas gamnHa cornacHo EN 558, cepus 1

ISO 5752, cepusal 8*
®naHew, ANSI Class 150 RF
rabapuTHana asiMHa cornacHo MSS SP-88 38*

®naHew, ANSI Class 125/150 RF
rabaputHana gavHa cornacHo EN 558, cepus 1
ISO 5752, cepus 1 39*

MaTpy6oK nop xomyT
Xomyt ASME BPE gns 1py6sl ASME BPE,

cTpoutenbHaa annHa ASME BPE 80
XomyT DIN 32676 cepua B gaa tpy6el EN ISO 1127,
cTpouTesnibHas gavHa EN 558, cepua 7 82
XomyT ASME BPE gna tpy6sl ASME BPE,

cTpouTenbHana aamvHa EN 558, cepusa 7, 88
XomyT DIN 32676 cepusa A ana Tpy6el DIN 11850,
cTpouTtenbHasa aamvHa EN 558, cepusa 7, 8A
XomyT SMS 3017 gnsa Tpy6sl SMS 3008,

cTpouTensHaa gavHa EN 558, cepua 7, 8E
XomyT DIN 32676 cepus C,

cTpouTenbHas gavHa FTF ASME BPE 8P
XomyT DIN 32676 cepus C,

cTpouTesnbHas gavHa FTF EN 558 cepusa 7 8T

CTepwibHbI XOMYT MO 3anpocy

* MNopcoeanHeHnns 8,38,39 BO3MOMHHbI TOJILKO C BEPCUEN NPUBOAA C
KoanpoBkor B/ R

MaTtepuan Kopnyca KjanaHa Kop
1.4435, TO4HOE NUTbE C3
1.4435, TOYHOE NUTbE 37
1.4408, ¢ 06LMBKOM U3 PFA 39
1.4435 (316L), uTamnoBaHHbIA KOPMyC 40
1.4435 (316L), uenbHbIM MaTepuan 41
1.4435 (BN2), wramnoBaHHbIM Kopnyc A Fe<0,5% 42
1.4435 (BN2), uenbHbit maTepuan, A Fe<0,5 % 43
1.4539, WwWrTamnoBaHHbIN KOpMyc F4
MaTtepuan membpaHbl Hop,
EPDM 13 3A*
EPDM 17
EPDM 19
EPDM 36
PTFE/EPDM, OgHOKOMMNOHEHTHas 54
PTFE/EPDM, aBYXKOMMNOHEHTHAasA 5M**
PTFE/EPDM, ABYXKOMMNOHEHTHas 5Q
PTFE/PVDF/EPDM, Tp€XKOMNOHEHTHasA 71

* Pasmep mem6paHb! 8
** Kog 5M He pocTyneH aasi Mem6paHbl pasmepom 10
*** Kopf, 71 BO3MOXEH A Koprnyca ¢ dyTepoBror u3 PFA (kog 39)

MaTtepunan cooTBeTcByeT npegnucaHnam FDA

DYHKUMUA ynpaBneHusa Hop,
HopmasibHo 3aKpbIThin npyruHoi — (NC) 1
Federkraft gedffnet (NO) 2

Beidseitig angesteuert (DA) (c oTrp. npyxmHoi) 3

Pa3smep npusBoaa Kop
Pasmvep npusoga 0 (Pasmep Mem6paHbl 8) 0
Pasmvep npusoaa 1 (Pasmep mem6paHbl 10) 1
Paswmep npuBoga 2 (Pasmep Mem6paHbl 25) 2
Paswmep npuBoga 3 (Pasmep Mem6paHbl 40) 3
Paswmep npuBoga 4 (Pasmep mem6paHbl 50) 4
Paswmep npuBoga 5 (Paamep mem6paHbl 80) 5
Paswmep npuBoga 6 (Pasmep mem6paHbl 100) 6
Paswmep npuBoga 8 (Pasmep mem6paHbl 150) 8
MUCNoJIHeHWe npuBopaa Hop,
ana ®opma Kopnyca D (Paaviep Mem6parbl 10-50) D
ana ®opma Kopnyca D (Pasvep mem6parbl 10-50) B

coeanHeHUA 414 BO34yXoynpas/ieHnA 90° no Hanpas/IEHWUIO MOTOKa

_|

ana ®opma kopnyca B, D, Mu T (Paamep mMem6paHbl 8 - 100)

ana ®opma kopnyca B, D, Mu T (Paaviep MemGparbl 8-100) R
coeiMHeHnaA ana BoaayxoynpassieHrs 90° No Hanpas/IEHWIO MOTOKA

Mpy:HUHHBIN GNOK Hop
CraHpapTHbIn 1
AnA 601ee BbICOKOrO paboyero JaBaeHns A
AnA 60nee BbICOKOro paboyero aaBneHus B

LEMOTS
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C mexaHW4YeCcKoM NosIMpoBKoOiA 2

HauyecTtBo BHYTPEHHUX nosepxuocTeﬁ wTaMnoBaHHbIX KOPNYyCOB U KOPMNyCOB U3 LeJ/IbHOro Mmatepuana )

C 3/1eKTPOJIMTUHECKOM NOJIMPOBKOM

BHyTpeHHMEe NOBEepPXHOCTH, - -
BCTYNalolMe B KOHTaKT CO [MrueHnyeckmin vrueHnyeckmn
cpepon H1ace Hop Hs1ace Hog
DIN 11866 DIN 11866
Ra < 0,80 MKMm H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 MKM - 1507 - 1508
Ra < 0,40 MKMm H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 MKm ¥ H5 1527 HE5 1516

BHyTpeHHME NOBEPXHOCTH,

C mexaHW4YecHKoi NosIMpoBKoOiA 2

C 2/1eKTPOJIMTUHECKOM NOJIMPOBKOM

BCTynalowue B KOHTaKT co ASME BPE ASME BPE
cpepoun O603HayeH1e Hop, O603Ha4eH1e Kopg
cornacHo ASME BPE 2016 ¥ NOBEPXHOCTH NOBEPXHOCTH
Ra makc. = 0,76 mKkM (30 MKA) SF3 SF3 - -
Ra makc. = 0,64 MKM (25 MKA) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra makc. = 0,51 MKM (20 mMKg) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra makc. = 0,38 MKM (15 MKA) = = SF4 SF4

HauyecTBO BHYTPEHHUX noaepxuoc'reﬁ KOpnycoB, U3roTOBJIEHHbIX MO TEXHOJIOFUX TOYHOro JIUTbA

BHYTpEHHME NOBEpPXHOCTH, C mMexaHMU4YeCKON NoJIMPOBKOM 2

BCTV"aW“é:Z:o*éOHTaHT co IMrneHnyeckuin Knacc Hoa
DIN 11866

Ra < 6,30 MKM - 1500

Ra < 0,80 mKm H3 1502

Ra < 0,60 MKm ° - 1507

" KayecTBO NOBEPXHOCTEN KOPMYCOB KJ/1anaHoB, M3rOTOB/IEHHbIX MO CeLMdUKaLMM 3aKa34qmKa, B 0COBbIX Cy4aaX MOMKET GbiTb OrpaHUYEHO.
2 nn nobasa ppyran NoBEPXHOCTHAA 06paboTKa, B pe3y/ibTaTe KOTOPoK JocTuraetca 3HavyeHne Ra (cornacHo ASME BPE).
3 HanmeHbluee BO3MOXHOE 3HavYeHne Ra ans BHYTpeHHero gnametpa Tpy6 < 6 Mm coctasnseT 0,38 MKM.
4 [Mpu ncnonb3oBaHMKM AaHHbIX MOBEPXHOCTEN MapKUPOBKa KOPMyCcOB NPOM3BOAUTCA B COOTBETCTBMM C TpeboBaHuAMn ASME BPE.
JlaHHOe Ka4yeCcTBO NMOBEPXHOCTEN AOCTYMHO TOJIbKO AJ/1A KOPNYCOB KNanaHoB, U3roTOB/IEHHbIX M3 MaTepuasioB (Hanpumep, C KOAOM
matepuana GEMU 40, 41, F4, 44) v ¢ coeauHeHUaMM (Hanpumep, ¢ Kogom coeamHerns GEMU 59, 80, 88) cornacHo ASME BPE.
5 HeBo3moHO ans coeguHenusa FEMIO kog 59, DN 8 n TEMIO kog 0, DN 4.

Ra cornacHo DIN EN ISO 4288 n ASME B46.1

Oco6ana pyHKuUA Hoa

McnonHeHne B cOOTBETCTBUM C 3-A M

Tvn 650
HomuHanbHbIN pasvep 50

1503 M

dopma Kopnyca (Koa) D

Bupa coepmHeHWsA NpoXogHOM Tpy6bl (KOA) 60

Matepwan Kopnyca KnanaHa (Koga) 40

MaTepunan membpaHsbl (Koa) 54

PyHKUMA ynpaBneHus (Koa) 1

Pasmep npuBoga (Koa) 4

McnonHenue (npusog) (Koga) T

Mpy*MHHBIN 610K (KOA) 1

KauyecTtBO noBepxHOCTH (KOA) 1503
Oco6as dyHKuMA (Kog) M
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7 [aHHble nsrotoBuTens

7.1 TpaHcnopTUpOBKa

@ TpaHcnopTMpoBaTb MEMOPaHHbIM KnanaH
paspeLuaeTca TOIbKO Ha NOAX04ALLMX
ANA 3TOro cpeacTBax NorpysKku, He
6pocaTb, 0bpalLaTbCA OCTOPOHKHO.

@ YTUAn3npoBaTb yNaKoBOYHbIN
mMartepuan CornacHo COOTBETCTBYHOLLMM
MHCTPYKLUMAM/MONOKEHUAM MO OXpaHe
OKpYyHarloLen cpegbl.

7.2 HomnneKT noctaBKU U
¢yHKLUMOHUpPOBaAHHE

@ Cpasy nocsne noay4yeHus rpysa
npoBepbre ero HOMMJIEKTHOCTb U
y6eanTechb B OTCYTCTBUU NOBPEHAEHUMN.

[ ) HoMnneKT nocTtaBxku YHa3blBaeTCA B
CONPOBOAMTENBbHOM AOKYMEHTaLMH,
ncnojiHeHne — B HOMepe 3aKasa.

® CocTosHMe nocTaBKM KanaHa:

MPYHHUKUA ynpaBieHUA: CocTtosAHue:
1 HOpMasbHO 3aKpbITbIM
- 3aKpbIT
npyuHon (NC)
2 HOPMasbHO OTKPbITbIN
OTKPbIT

npyxuHon (NO)

3 ynpasfieHue B ABYX

He onpegeneHo
HanpasneHuax (DA) PeA

([ ] CDyHI-{LI,VIOHMpOBaHMe MeM6paHHOFO
HJ1arnaHa rnpoBepAaeTcA Ha 3aBoje.

7.3 XpaHeHue

® Memb6paHHbIM KnanaH cneayeTt XpaHuTb
B GMPMEHHOM YNaKOBKE B CyXOM,
3alMLLEHHOM OT MNbl/IN MECTE.

@ He pgonyckanTe BO34eNCTBMA
ynsTPadroNeToBOro U3TyYEeHUs U
NPAMbIX CO/THEYHbIX JTYYEN.

® MaKcumanbHaa Temnepartypa XpaHeHus:
40 °C.

@ 3anpeljaeTcsa XpaHuTb B O4HOM
NOMELLEHMM C KNanaHoM U1 ero
3anacHbIMKW YacTAMW PaCcTBOPUTENN,
XUMWKaTbl, KNCNOTbl, TOMNJIMBO U Np.

7.4 Heo6xoaMMbIA UHCTPYMEHT

® WHCTpyMeHT, HeobxoaMMbIv ANA
YCTaHOBKM U MOHTaXa, He BXOAWT B
KOMMIEKT NOoCTaBKMu!

@ /lcnonb3oBaTb TObKO NOAXOAALLMA,
MCNpaBHbIN U HAAEKHBIN MHCTPYMEHT.

8 TllpuHUMN paboTbl

GEMU 650 - membpaHHbIM KnanaH

N3 MeTanna Cc ABYXXOA40BbIM
NOJIHONPOXOAHbIM-, T-06pa3HbIM

WKW SOHHBIM C/IMBHBIM KOPNYyCOM, a
TaK¥e C BO3MOXKHOCTbIO MCMOJIHEHUA
MHOroxog0BoW Bepcuun. HnanaH
obopyayeTcsa NOpPLUHEBLIM MHEBMaTUYECKUM
NPUBOAOM, @ TaKKe CepUMHO BU3YyasibHbIM
WHOMKaTOPOM MOJIOXKeEHUA. Bce getanu
npusoga (Kpome ynaoTHUTENIbHbIX
9/IEMEHTOB), BKJ/I04AaA 3aKpblBatoLLme
MPYHWHbI, BbINOJHEHbI U3 HEPXKABELLEN
cTtanun. Y KnanaHoB C pasmepom memopaH
80 1 100 nNpy*MHbI CHaTHUA BbINO/IHEHDI
N3 NPYHUHHOW CTasI1 C SMOKCUAHBIM
NOKpPbITUEM. BO3MOMHHbI YyHKLNK
ynpas/ieHUs "HOpMaIbHO 3aKpPbITbIN
npyxumHon (NC)", "HopmManbHO OTKPbITbIM
npyxuHon (NO)" 1 "ynpaBneHue B ByX
HanpasneHusax (DA)". Kopnyc knanaHa m
MemMbpaHa NocTaBAATCA B pas/IMYHbIX
NCMOJIHEHUAX COMTACHO TEXHUYECKOMY
nacnopTy. HnanaH MOMXeT MbITbCA U
cTepmnan3oBaTtbcA 6e3 pasbopKu (B
3aBMCUMOCTM OT UCMOSIHEHUA BO3MOXKHA
06paboTKa B aBTOKNaBax). [loctaBnATCA
pas/inyHble NPUHAANEKHOCTH, HAaNpUMep,
OorpaHuyuTeNIN X04a, aNEeKTPU4EeCcKune
WMHAMKATOPbI NONOKEHUA, PEryNATOPbI.

9 HoHcTpyKuMA

BusyanbHbIl
WHAMKaTop
NOMOKEHUA

[ T

LTyuep ans
NOAKOYEHNA
ynpasnfoLLen
cpeppl

HoHcTpyKumA

1 Hopnyc KnanaHa
2 MewmbpaHa
A Tlpusog
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9.1

Bepcus
ycTpoKcTBa

Q
:

Homep apTukyna

MecsAuy, paTbl U3roToBIEHUA 3aWwndpoBaH
noa HOMepom Aa1a o6paTHOM CBA3M

M €ro MO¥HO 3anpoCUTb B KOMMaHWK
GEMU. YcTporncTBO ObIJI0 U3rOTOBNEHO B

FepmaHuu.

3aBoacHKana TabnnyKa

McnosiHeHWe cornacHo AaHHbIM AJ/1s 3aKasa
JaHHble, OTHOCALLMECS K YCTPOUCTBY

| 650 50060425M14T1 |
1874 M PS 10,0 bar
PST 4,5- 7,0 bar

— [l DE 20'20c €

88716637 12103529 | 0001
! |

N3roTtoBAEHUA

loa

D-74653 Ingelfingen

Fritz-Miller-Str. 6-8

e
‘ Homep obparHom cBasu ‘

CepwuiiHbIv HOMEp

10 MoHTaX 1 aKcnayaTtauua

MNepen, MOHTaOM:

@ Marepuan Kopnyca KnanaHa u
MeMb6paHbl BbIGUPAKOTCA B 3aBUCUMOCTU
OT paboyer cpegpl.

e lMpurogHocTtb HeoGxoaMMO
npoBepUTb nepep MoHTaxKom!

Cwm. masy 5 "TexHunyecKkune
XapaKTeEPUCTUKN".

10.1 MoHTax MeMb6paHHOro
KJlanaHa

A OCTOPOHHO

Nopauune petanu

obopyaoBaHusa!

» OnacHocCTb nonyyeHunsA
O¥oros!

@ PabotaTtb TO/IbKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYAOBaAHUMN.

A OCTOPOHHO

He ucnonb3oBartb KsianaH Kak

NOAHOMXKY WK KaK onopy npu

nogbnéme!

» OnacHocTb cocKanb3biBaHMA /
NOBPEAEHUA KNanaHa.

OCTOPOHHO

He npeBbiwaTb MakcMMasibHO

aonyctumoro agassieHus!

» [MpuHATE Mepbl N0 NPeaOTBPALLEHUIO
BO3MOM¥HbIX CKA4YKOB AaB/ieHUA
(rmapaBAnYECKUX yoapoB).

A NPEAYNPEXHAEHUE

ApmaTtypa HaxoauTcA nopa aasseHuem!

» OnacHOCTb TAXENbIX UK
CMepTe/IbHbIX Tpasm!

@ Pab6otaTtb Ha 060pyL0BaAHUM MOXKHO
TOJIbKO MOC/1e NOHOro cobpoca
AaBNeHus.

A NPEAYNPEXHAEHUE

ArpeccuBHble XMMUKaTbI!

» OnacHocTb oxoros!

® MOHTaX TONbKO C
MCNOJIb30BaHMEM
COOTBETCTBYIOLNX CPEACTB
MHOVBUAYAIbHOW 3aLUMTbI

® MoHTamHble paboTbl AOHKHbI
NPOBOANTBLCA TONBKO CreLmasbHO
06Yy4YEHHbIM TEXHUYECKUM NEPCOHAJIOM.

@ [lpeaycmoTpeTb COOTBETCTBYOLIME
CpeAcTBa 3alMTbl COrNACHO pernameHTy
nosb30BaTeNsl YCTaHOBKM.

MecTo ycTaHOBKM:

A OCTOPOHHO

@ He noaeepratb KnanaH CUbHOM
Harpy3sKe C BHELLUHEN CTOPOHbI.

® MecTo ycTaHOBKM BblOpaTh TaK, YTOObI
KaanaH He MOr UCNob30BaTbCA B
Ka4yecTBe Onopbl Npu NOAbLEME.

@ Tpy6onpoBoj NPONOKUTb TaKUM
06pas3om, 4Tob6bl KOpnyc KaanaHa He
noaseprasaca nsrnby, HaTAXEHUIO, a
TaKe BUOpaLnn N HaNpPAKEHUIO.

@ YcTaHaB/iMBaTb KaanaH TOJIbKO
MEeX Yy COOTBETCTBYOLWMMN ApYyr
APYyry COOCHO pacro/IOHEHHbIMU
TpybonpoBogamu.

X HanpasneHue gBureHus paboyen
CpeAbl: NPOMN3BOJIbHOE.

X MoHTarHOe noJoKeEHNEe MEMOPAHHOIO
KnanaHa: NpOM3BO/IbHOE.
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MoHTam:

1. [llpoBepuTb NPUrogHOCTL KaianaHa
nepeg MoHTaxom. HnanaH JonxeH
COOTBETCTBOBATb YC/IOBUAM
SKCnyaTauyu CMCTeMbl TPY60NpoBoOAOB
(paboyas cpepa, e€ KoHUeHTpaums,
TemnepaTypa v faB/ieHune), a
TaK¥Ke YC/IOBUAM OKPYHatoLwu
cpeabl. [NpoBepUTb TEXHUYECKME
XapaKTEPUCTUKM KnanaHa n matepuana.

2. BblknwounTb 060pyaoBaHue (MM YacTb
o6opyaoBaHmA).

3. 3abnoK1poBaTbLOTNOBTOPHOMOBKJ/IKOYEHUA.

4. BKA0O4YMTL 060pyaoBaHUe (MK HYacTb
obopyaoBaHuA) 6e3 faBneHus.

5. T10/IHOCTLIO OMOPOXKHUTL 060PYyAOBaHME
WAKN YacTb 060PYAOBaHUA U AaTb emy
OCTbITb 0 TEX NOp, NOKa TemMneparypa
He CHU3UTCA HUKe TemnepaTypbl
ncnapeHus paboyemn cpeapl 1 He byaeT
WCKJIK04EHa OMacHOCTb OXOroB.

6. [esnHdurumnposartb, MPOMbITb U
npoayTb 060pyAoBaHUE (MM HaCTb
060pyA0BaHMUA) COrNacHO MHCTPYKLUMAM.

MoHTa ¢ naTpyGKOM Noj CBapHy:

1. CobnogaTb TEXHUYECKUE CTaHAApPTbI
cBapku!

2. lNepepgnpuvBapuvBaHMeMKopnycakKianaHa
AEMOHTMPOBATb NPUBOZA C MEMOPAHOM
(cm.rnasy 11.1).

3. [aTtb oCcTbITb NaTpybKam nof CBapHy.

4. CHoBacobpaTbKopnycKaanaHamnpmuBoaC
mMemb6paHou (cm. rasy 11.4).

MoHTa ¢ naTpy6Kamu nog, xomyT:

@ [lpu MOHTae ¢ natpybKamu Nog XomyT
MEMHAY KOPNyCcOM KaanaHa v natpyoxKom
yCTaHOBWUTb COOTBETCTBYIOLLEE
YMN/I0THEHWE, NOC/NE YEro COeAMHUTD
AeTann XoMyTOM. YN/JI0THEHUE, a TaKKe
XOMYT B KOMMEKT NOCTaBKW HE BXOAAT.

BamHoO:

MNaTtpy6Kun noa ceapky /

naTpyoKu Nog, XOMyT: yron
noBopoTa 418 ONTUMU3UPOBAHHOMU
B OTHOLLEHMM OMOPOXHHEHUA
CBapKu yKasaH B 6poLutope "Yron
noBopoTa AnA 2/2-xo40Boro
Kopnyca KnanaHa" (no 3akasy nnu
Ha www.gemu-group.com).

MoHTa ¢ pe3b6oBbiM COegUHEHUEM:

@ BBepHyTb B Tpy60onpoBoa pe3b6oByto
BCTaBKY COIacHO AEeNCTBYHOLWMM
HOpMaM.

@ [IpUKPYTUTb KOpnyc MemBpaHHOro
KnanaHa K TpybonpoBoay,
MCMob30BaTh NoaxoadALlee
pe3b60BOe YNN0THUTEIbHOE CPEeACTBO.
YNNOTHUTENbHOE CPEACTBO HE BXOAUT B
KOMMJIEKT MOCTAaBKM.

MoHTaX ¢ paaHueBbiM coeguHeHueM:

1. YnnoTHWTesibHasA NoBEPXHOCTb
coeguHUTENbHbIX hlaHLEeB AO/IHHA
6bITb YACTON U HE MMETb NOBPEHAEHUMN.

2. [llepepg 3aBUHYMBaAHMEM HEOOXOAUMO
TWaresibHO BbIPOBHATL iaHLbl.

3. To4YHO OTUEeHTPUpPOBaTb YNJIOTHUTE/IN.

4. CoeanHuTb aHubl K1anaHa u
TpybonpoBoaa € NOMOLLbIO
COOTBETCTBYIOLLEro repMmeTnKa u
NoAXo4AWMX BUHTOB. [€pPMETUK U BUHTDI
He BXOAAT B KOMMJIEKT NOCTaBKM.

5. WMcnonb3osatb BCce diaHueBble
OTBEPCTUS.

6. Mcnonb3oBaTb COeANHUTESNbHbIE
3/1IEMEHTbI TO/IbKO U3 JONYCTUMbIX
maTepuasnos!

7. 3aTtarnBaTb BUHTbI B NEPEKPECTHOM

nopsakxe!

Cob6nopaTb COOTBETCTBYIOLWME Npeanu-

CaHuA ANA COeAUHUTENIbHbIX Y310B!

Nocne moHTama:

@ BHOBb yCTaHOBWUTL M BKAOUYUTD
obopyaoBaHne 6e30nacHOCTU U
npegoxpaHuTebHble YCTPOMUCTBA.
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10.2 PyHKUMM ynpaBieHUA
NmetoTca cnegytowime dpyHKLUK
ynpaB/eHUs:

PyHHUMA ynpaBneHua 1

HOpMaJiIbHO 3aKpbITbiK NpyHuHOM (NC):
CocCTOAHME NOKOA KlanaHa: 3aKpbIT
Npy*unHOW. Nogaya Bo3ayxa Ha NpyBoA
(WTyuep 2) oTKpbIBAET KNanaH. YaaneHue
BO34yXa M3 NpMBOAA BbI3bIBAET 3aKPbITUE
KiianaHa npyHuHOM.

PYHKLUMA ynpaBieHuA 2

HOpPMaJIbHO OTKPbITbIK NpyHUHON (NO):
CocToAiHME NOKOA KnanaHa: OTKPbIT
Npy*uHOW. Nogaya Bo3ayxa Ha NpyBoOA
(wTyuep 4) 3aKpbIiBaET KnanaH. YganeHuwe
BO34yXa M3 NpMBOAA BbI3bIBAET OTKPbITUE
KianaHa npyHuHOMW.

PyYyHKUMA ynpaBneHua 3

ynpaBJieHue B ABYX HanpaBseHuax (DA):

CocTosiHMe NoKosA KnanaHa: 6es
onpeaenéHHoro OCHOBHOIO NOJIOHEHMA.
OTKpbITHE U 3aKPbITUE KNanaHa
NOCPeACTBOM Nogayu ynpaBnsoLwen
cpeapbl Yepes COOTBETCTBYIOLLME LUTYLEPDI

(wTyuep 2: oTKpbITHE / WTYLUEp 4: 3aKpbITHE).

LUTyuep 2

PYyHKLYMUA
ynpasneHua 1

<
Lityuep 4 >~

o e b
LLTyuep 2 >.‘

i. :dl i
PYHKLUMA

ynpaB/sieHUA 2 + 3

dyHKUMA Wryuepbl
ynpasJ/ieHusA 2 4
1 (NC) +
2 (NO) - +
3 (DA) + +

+=eCTb/-=HeT
(wTtyuepsbl 2 / 4: cmoTpuTe HOTO CBEPXY)

10.3 lMNMogkKntoyeHue
ynpasnfowen cpegbl

BaKHo:

MoHTHpOBaTb BO34yX0NpPOBOAbI
ANA yrnpaBnaoLLen cpeapl
TakuMm 06pasom, YTOObl OHU HE
OblNM HANpPAXKEHbI U HE UMENN
nepervoos!

MNcnonb3oBaTb 3/1EMEHTbI
COEANHEHUA, COOTBETCTBYIOLLME

(I

yCNo0BUAM NMPUMEHEHUA.

Pe3bba WwTyLepoB 418 ynpasaaoLen
cpeapl:

Pasmep memb6paHsb! 8: G1/8
Pasmep mem6panbl 10 - 100: G1/4

MDYHKUMA ynpaBieHUA LTyuepbl
1 | HopmanbHo 3aKpbITbIM | 2: ynpasnfAwowas cpeaa
npyuHon (NC) (oTKpbITHE)

HOPMasIbHO OTKPLITbLIM | 4: ynpasasatolas cpega

2 npyuHon (NO) (3aKpbiTHE)
2: ynpasnsowas cpega

3 ynpassieHue B ABYX (oTKpbITHE)
HanpasneHusax (DA) 4: ynpaBnsaowas cpega

(3aKpbITHE)

LTyuepsbl 2 / 4: cmoTpute GoTo cnesa

10.4 BusyasibHbl UHAUKaTOP
NoJZIOEeHUA

<

HnanaH OTKpbIT HnanaH 3aKpbIT
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11 MoHTaX / aeMoHTak
3anacHbIX YacTeun

11.2 [lemMOHTam meMmOpaHbl

[ | BamHo:

Mepen aemMoHTaKom MeMbpaHsbl
AEMOHTMPOBATb NPUBOZ, CM.
"[leMoHTax KnanaHa (CHATHe
npuBoaa ¢ Kopnyca)".

20 -
9 1

19 ——
18

e

—

11.1 JeMmoHTaX KnanaHa
(cHATMe NnpuBOJa C
Kopnyca)

aullys

1. YctaHoBUTbL NpuBOA A B NONOXHEHME

"OTKpbLITO".

2. OcnabUTbUCHATLCOEAMHUTENBHbIEYACTH
Nno MeToAy KPeCT-HaKpecT Mexay
Koprnycom KnanaHa 1 n npusogom A.

1><3
4 2

3. CHumute npusog A c Kopnyca KnanaHa 1.
4. YcTtaHoBUTb NpuUBOSA A B NonoHeHue

"3aKpbITO".

A
2.
3.
4.
2

BbIKpYTUTb U CHATb MeMBpaHy (pasmep
Mem6paHbI 8).

OumncTnTb BCE AETanu OT OCTATKOB
NPOAYKTa M 3arpsasHeHui. [Npun aToM He
AONyCcKaTb LapanuH 1 noBperxaeHum!
[poBepUTbL BCE AETann Ha HaIM4ne
NOBPEXAEHUMN.

3amMeHWTb NOBPEXAEHHDbIE AeTaNM
(ncnonb3oBaTb TONILKO GUPMEHHbIE
petann GEMU).

11.3 MoHTax memOpaHbI

11.3.1 O6uwue ceBepeHuns

[ | BamHo:
BCe AeTasnm (Npu 3TOM He
Ha HaJIn4ne NOBPEKAEHWN,

(ncnonb3oBaTb TONBKO

[Mocne gemMoHTara O4YUCTUTDb
nospeguTb). [poBepuUTb geTanu
NpyY HEOBXOAMMOCTU 3aMEHUTL

¢pupmeHHble aetann GEMU).

> | BamHo:

YcTtaHaBAuBaTb NOAXOAALLYHO
ANA KnanaHa memoépaHy
(MaTepuan memopaHbl AOHKEH
COOTBETCTBOBATbL paboyen
cpepe, e€ KOHUEeHTpaumu,
TemnepaType v SaB/IEHUIO).
3anopHasa membpaHa OTHOCUTCA
K ObICTPOM3HaLLMBAOLWNMCS
aetanaw. lNMepen BBOAOM B
SKCMNJyaTaumio U Ha NPOTAKEHUU
BCEro cpoKa CJ1yoObl
MeMOpaHHOro KianaHa cneguTtb
3a ero TEXHW4YECKUM COCTOSHUEM
N GYHKLMOHMPOBAHUEM.
Onpepenvtb NEPUOAUYHOCTb
NPOBEPOK B 3aBUCUMOCTHU OT
MHTEHCMBHOCTM 3KCrlyaTaumm
W/MNn SENCTBYIOLWMX NPaBun,

a TaKKe yc/0BUM Ha MecTe
9KCNyaTauym v perynsapHo
BbINOJIHATb UX.
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5" | BamxHo:

Ecnn membpaHa 3aKkpyyeHa
HeJO0CTaTO4YHO AaneKo B
COEANHUTENBHYIO AeTalb,

TO 3aKpblBaloLlee ycuame
AEUCTBYET HEMOCPEACTBEHHO
Ha WnWbKy MeMmbpaHsbl, a He
yepes NPUKUMHYI0 AeTaslb. TO
NPUBOAUT K NOBPEHKAEHUIO U
NpeXaeBpeMeHHOMY BbIXoay
MeMObpaHbl N3 CTPOSA, a TaKHKe

K HapyLUEHWUIO FrepMETUYHOCTH
KnanaHa. Ecnn membpaHa
3aKpyyeHa CAULKOM JanekKo,
Ha cef/ie KnanaHa He
obecneymBaeTca HagexHoe
ynnoTHeHue. McrnpasBHoe
OYHKLMOHUPOBAHWE KianaHa B
3TOM CJ/ly4ae He rapaHTUpyeTcA.

I3 | BamHo:

HenpaBuabHaA ycTaHOBKa
MeMOpaHbl MOXET NPUBECTH

K HapyLLUEHWIO repMETUYHOCTU
KnanaHa/yTeuyke pabdoyen
cpeabl. B atom cnyyae cnepyet
AEMOHTUpPOBATb MEMOpPaHY,
NOJIHOCTLIO NPOBEPUTHL KaanaH
U memMbpaHy, 3atem cobparb Ux
3aHOBO COMMacHoO NpuBeaEHHbIM
BblLLIE UHCTPYKLUUAM.

Pasmep membpaHbl 10 - 80:

MNpuKMMHaA aetanb ABAAETCA CBOOOAHOM.
Pasmep membpaHbl 8 n 100:

MNpuKUMHaA getanb ycTaHaBIMBaETCA
NJOTHO.

Pasmep mem6paHbl 8:
MpunMHaa getanb 1 hnaHew, NnpmBoaa,
BU, CHU3Y:

Pasmep mem6paHbl 10:
MpunmHaa getasb 1 pnaHew npusoaa,
BWU, CHU3Y:

Puc. 1

Puc. 2

lNpepoxpaHuTenb OT NpoBoOpayYnBaHUA
IWUNWHAENA Ha NPUKUMHON AeTanu

[ BOMHOE NJ0CKOE OKOHYaHUe (CTPEsIKU Ha
puc. 2) WNUHAENA NpuBoaa NpeaoxpaHaeT
ero oT nepexkpyvmBaHus. [lpy MoHTame
BblEMKa NPUKXMMHOWN AeTanu (CTPEKU Ha
puc. 1) [onNKHa COBMECTUTBLCA C NJIOCKUM
ABOMHbIM OKOHYaHWEM LUNUHAENA NpuBoaa.
Ecnv wnuHpens npueBoaa HaXoAUTCA B
HenpaBW/IbHOM MOJIOEHWU, TO ero creayet
nosepHyTb. PacnonoxuTte BbICTYNbl A B

45° oTHOCKUTENBbHO BbleMOK C. BcTaBbTe
NPUHMMHYIO YacCTb Ha WNWHAENb, YTOObI
cosnanu BbicTynbl D B HanpasaawoLwme

C 1 A B B cooTBeTCTBEHHO. [TpUKKMMHas
4acCTb JON¥HA CBOOOAHO ABUraTbCA MeXay
Hanpasaawumu!

Pasmep mem6paHbl 25 - 80:
MpuKnmHaa getanb 1 dnaHew npueoaa,
BWUA, CHU3Y:
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YctaHoBuTe NPUHMMHYKO HaCTb Ha
wnmHae b npmuBoja, pacrnojsioXnTb

BbleMKku D B Hanpasnsawowwme C. NpummmHan
4yacTb JON¥Ha CBOOOAHO ABUraTbCA MeXay 4'

HanpasnALWUMK!

Pasmep mem6paHbl 100:
MNpuurMHaAa getanb 1 dnaHeu NpuBoaa,
BU, CHU3Y:

11.3.2 MoHTa BOrHyTOM
MeMOpaHbl

Pasmep mem6paHbI 8
BcTtaBHaA memb6paHa:

BbicTyn

|

\J

KpenexHbin
WTnoT

1. YctaHoBMTb NpuBOA A B NONOXEHME
"3aKpbITO".

2. BcTtaBunTb MeMbpaHy 2 C pUrypHbIm
KpenexHbIM LUTUPTOM HAUCKOCH B
BblEMKY NPUHMMHOW AeTasu.

3> | BamHo:

3anpelaeTca Ncnoab3oBaTb
CMasKy WM CMa304Hble
maTepuasbi!

OT pyKu BKPYTUTL / BAABUTL €€.
BbicTyn ¢ ykasaHuem [Nponssogutens u
Matepuana membpaHbl PacnosoKuTb
napannenbHO HanpasAoLEN
NPUHMMHON AeTanw.

Pasmep mem6paHbi 10 - 100
3aKpyuuMBaloLeca MemopaHbl:

BbleMKa B NpuXMMHOM aeTanm

\ I |
)I- -/\ LnunbKka

— MembpaHbl

e

/ \
I \
Hynon mem6paHsbl

1. YctaHoBUTb NpuBOA A B NONOXEHWE
"3aKpbITO".

2. Pasmep memb6paHbl 10: npoBepUTS,
3adMKCUpPOBaH /i1 MpefoxpaHUTesb OT
npoBopavnBaHuA.

Pasmep memb6paHsbl 25 - 80: YcTaHOBUTE
NPUHMMHYIO YacCTb Ha WNUHAENb
npuBoAa, PacnoNoXnTE BblIEMKKHU

B HanpasAawwue (cm. rnasy 11.3.1
"Obwue ceegeHuna").

3. Y6eauTbCsA B TOM, YTO NPUKUMHAsA
AeTasib nocaxeHa B Hanpas/foLwme.
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4. TIpOYHO 3aBUHTUTb OT PYKU HOBYIO
MeMOpaHy B MPUKMMHYIO AeTalb.

5. Y6eguTbCcsa B TOM, 4TO Kynosa MembpaHbl
NIEUT B BblEMKE NPUKMMHON AeTanu.

6. [llpwu 3aTpyaHeHnn xoga NnpoBEPUTb
pe3bby, 3aMEHUTb NOBPEHKAEHHbIE
AeTtanu (MCnonb3oBaTb TO/IbKO
pupmeHHbie aetann GEMU).

7. [pw owyTMMOM CONpPOTUBAEHUMU
BbIKPYTUTb MEMOpPaHy HacTOJIbKO,
4YTOObI PACNONOKEHNE OTBEPCTUM B
MeMbpaHe coBnaso C pacrnosIoKeHMEM
OTBEPCTMM B NPUBOJE. 8.

11.3.3 MoHTaK BbINyK/10M
MeMOpaHbl 9.

1. YctaHoBUTbL NpuBOA A B NONOXHEHME
"3aKpbITO".

2. Pasmep membpaHsbl 25 - 80: YcTaHOBUTE
NPUKMMHYIO YacTb Ha LWNMHAEb
npuBoAa, PacnosIoKUTE BbIEMKKU
B Hanpasnawowme (cMm. rnasy 11.3.1
"O6wme ceepgeHnsa").

3. Y6eauTbCcs B TOM, 4YTO NPUKMMHAA
AeTanb nocareHa B HarnpasnAooLLme.

4. PYKOW OTKWUHYTb HOBbIM LLMTOK
MeM6paHbl; NPy 60/1bLLUMX HOMUHAJTbHBIX 1,
pasmepax UCrnoab30BaTb YUCTYIO,

MArKYIO NOAKNAAKY. 2.

I 77\

, 3.
MeM6GpaHHbIM WUTOK 24— LLnunbKa
M = MeM6paHbI
' 4.
e

5. HanoxuTb HOBYIO ONOPHY MEMBpaHy 5.
Ha NPUXUMHYIO AeTab.

6. HanoxuTb WMTOK MembpaHbl Ha
OMOPHY MEMBpaHYy.

7. TIpOYHO 3aBMHTUTbL OT PYKKH
MeMOpPaHHbIM LWMUTOK B NPUKMMHYHO 6.
petanb. Hynon membpaHbl JONKEH
BOWTU B BbIEMKY B NPUKMMHOM AETaSN.
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10.

CoeauHk- BblemMKa B NpUMMHOM AeTanu
TesbHasA
JeTanb

ARSI

OnopHas
MembpaHa

LUnnnbKa
MembpaHbl

Mem6paHHbIi  Kynon mem6paHbl
LLMTOK

MNpu 3aTpygHEHHOM X0Ae NpoBepUTb
pe3bby, 3aMEHUTb NOBPEHKAEHHbIE
Aetanu.

[pu oWy TUMOM CONPOTMUBJIEHUHA
BbIKPYTUTb MEMOPaHy HaCTOJIbKO,
4YTOObI Ppacnono¥eHWe OTBEPCTUM B
Memb6paHe coBnaso C PacrosoHeHUEM
OTBEPCTMIM B NPUBOSE.

PyKOM NNOTHO NpuKaTh WMUTOK
MeM6paHbl K ONOPHOM MeMbpaHe, YToObl
OHa BCTasna Ha MecTo 1 npunerana K
ONopHOM MeMbpaHe.

11.4 MoHTax npuBoaa Ha

Kopnyce KnanaHa

YcTtaHoBUTbL NpMBOA A B NOI0KEHWE
"OTKpbITO".

HageTb npmBog A ¢ MembpaHoM 2

Ha Kopnyc KnanaHa 1, o6paTtvns npwu
39TOM BHMMaHue Ha COOTBETCTBUE
HanpaB/IALEN MPUKNUMHOM AeTann C
HanpasAswLLen Kopnyca (TONbKOo AN
memb6paHbl MG8).

HaperHo yctaHoBUTE BUHTHI 18,
wanbsbl 19 1 rarnkun 20 (coeguHUTENbHbIE
4aCTu MOTyT USMEHATLCA B
3aBMCUMMOCTHU OT pasmepa MemobpaHb! 1
BMAA Kopnyca KianaHa).

YcTaHoBUTbL NpmnBOA, A B NO1I0KEHWE
"3aKpbITO".

3aTtAHyTb BUHTbI 18 ¢ rankamu 20
KpecT-HaKpecT.

1><3
4 2
Cﬂep,VITb 3a paBHOMEPHbIM NMPUHNMOM

mMem6paHbl 2 (npnba. 10-15 %,
onpeaenaeTca no paBHOMEPHOCTU



HapPYHHOM BbIMYKI0CTH).
7. TlonHOCTLIO COBpPaHHbIM KnanaH
NpOBEPUTb HA FEPMETUYHOCTb.

BamHo:

TexHU4YeCKoe U cepBUCHOE
06CNyHUBaHUE:

Memb6paHbl C Te4HeHMEM BPEMEHMU
ocepatot. [locne pemoHTaxa /
MOHTaa KjiarnaHa npoBepuTb
HaAEXHOCTb NocagKku BUHTOB 18
nraex 20 1 Npu HEO6XOAMMOCTHU
NOATAHYTb UX (He No3gHee, Yem
nocne NnepBou CTepuan3aLmm).

=

OuucTKa:

x [Monb3oBartenb 060pyA0BaHUA HECET
OTBETCTBEHHOCTb 3a BbI6OP CPeaCcTB
OYUCTHM U €€ npoBeaeHue.

12 BBopa B aKkcniyaTayuio

A NPEAYNPEXKAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHocTb oxoros!

@ [lepen BBOOOM KNanaHa B
9KCnyaTaumio NpoBEPUTL
repMEeTUYHOCTb €ro
coeguHEHUM co cpeaomn!

@ [lpoBepKa Ha repMeTUYHOCTb
TONIbKO B COOTBETCTBYHOLLMUX
cpencTBax HANBUAYAIbHOM
3aWmThl.

A OCTOPOHHO

MpepoTBpaTUTb YTEYKY BeLecTB!

@ [lpegycmoTpeTb 3aWwuUTHbIE MEPONPUSA-
TUA, UCKJIKOYaIOLLME MPEBbILEHWEe
MaKCMMasibHO AONYCTUMOrO AaB/eHUs
N3-3a BO3MOMXHOIO CKayKa AaB/ieHus
(rmppaBnn4eCcKMUX ygapos).

Mepen 04UCTKOU UM BBOJOM

obopyaoBaHUA B AKCMJlyaTaumio:

@ [lpoBepuUTb MeMBPaHHbIN KanaH Ha
repMeTU4YHOCTb U DYHKLMOHUPOBaHWE
(3aKpbITb M CHOBA OTKPbLITb KaanaH).

@ [lepep ncnosb3oBaHWMEM HOBOIMO
o6opyaoBaHUA 1 060pya0BaHMA
NOCNe PEMOHTA OYUCTUTb CUCTEMY
Tpy6onpoBoga npu NOJHOCTLIO
OTKPbITOM MeMOpPaHHOM KiianaHe (ana
yAaneHus BpeaHbIX BELLECTB).

BamHoO:

TexHn4ecKoe 1 cepBUCHOE
06CNyHu1BaHUe:

Memb6paHbl C TEeHEHNEM BPEMEHM
ocepatot. [locne gemoHTaxa /
MOHTaXa KsianaHa npoBepuTb
HaAEMHOCTb NocaKu BUHTOB 18
nraek 20 1 Npn HeO6XOAMMOCTHU
NOATAHYTb UX (He No3gHee, Yem
nocne NnepBou CTepuan3aLmm).

(I

13 OcmoTp 1 TexobcnyxusaHue

A NPEAYNPEXHAEHUE

Apmartypa HaxoguTcA nopg, gassieHuem!

» OnacHOCTb TAXKENbIX UN
CMepTeibHbIX Tpasm!

@ PaboTtaTtb Ha 060pyL0BaHMN MOXHO
TOJIbKO MOC/1e NOJIHOro copoca
AaBNIEHUA.

fopAauue petanu

ob6opyaoBaHus!

» OnacHocTb noay4yeHus
OXOros!

@ Paborartb To/IbKO Ha
OCTbIBLLUEM 060PYA0BaAHWUM.

A OCTOPOHHO

A OCTOPOHHO

e OO6cnymumBaHue v BBOA B
SKCnyaTaumio BbINOJHAETCA TO/IbKO
crnewunanbHO 06yYeHHbIM MePCOHasIoM.

o HomnaHma GEMU He HecéTt
OTBETCTBEHHOCTU 3a yLepb,
BbI3BaHHbIM HEMPABW/IbHbIM
obpalleHMEM AU BHELLHUM
BO3ENCTBUEM.

@ B cnyvae comHeHMI cBAMUTECH C
KomnaHuen GEMU nepeg Ha4yanom
SKCMnyaTauum.

1. TMpeaycMoTpeTb COOTBETCTBYOLME
CpeacTBa 3alMTbl COrTacHO
pernaMeHTy nosib3oBaTe sl yCTaHOBKM.
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2. BbIKN04MTE 060pYyAOBaHUE (MM HaCTb
obopyaoBaHma).

3. 3abnokupoBaTtb OT MOBTOPHOIo
BKJ/IIOYEHMA.

4. BKI0O4YUTbL 060pyaoBaHUe (UM HacTb
obopyaoBaHuA) 6e3 gaBneHus.

SKcnyaTupyoLwan CTopoHa A0/KHa

perynspHoO NpoBOAUTb OCMOTP K/1anaHoB

COrnacHo yCA0BUAM SKCnyaTauum

M C y4ETOM BO3MOMKHOW OMNACHOCTH

ANA NpeaynpeXaeHna HapyLeHWH

repMETUYHOCTU U NOBPEHKAEHNN. TaKKe

KnanaH Heo6XoANMMO AEMOHTMPOBATL

M NPOBEPATbL HA M3HOC Yepes

COOTBETCTBYIOLLME MHTEPBA/IbI BPEMEHM

(cm. rnaBy 11 "MoHTaX / geMOHTaX

3anacHbIx yacten").

14 [JemoHTam

JeMOoHTaX NpoBOAUTCA C TAaKUMMU e

MepaMu NPeaoCTOPOHHOCTH, KaK U

MOHTa.

® [leMOHTMpOBaTb MEMOpPAaHHbIW KianaH
(cm. rnasy 11.1 "eMoHTaX KnanaHa
(cHATME npuBOAa C Kopnyca)").

15 YTunusauuma

17 YHasaHuAa

I3° | YKasaHue K gupektuse EU
2014/34/EU (pupexTtuBa ATEX):
H npoayKTy npunaraercs
npuIoHeHWe K aupeKTtmee EU
2014/34/EU, ecnn oHO 3aKa3aHo

cornacHo ATEX.

® Bce getanu KnanaHa
YyTUAN3UPOBATb COMNAcHO
COOTBETCTBYHOLLUM
npeanMcaHusaM u
NOJIOKEHUAM MO YyTUAN3auuu
N OXpaHe OKpYyHatoLen
cpeapl.

@ O6paTuTb BHMMaHue Ha
BO3MOM¥HO Haunwue
OCTaTKM U BblAeNIeHWe rasa

A dyHAMpyoLLmx cpeg!

16 BoasBpar

® OuncTUTb MeEMBPaHHbIM KianaH.

@ 3anpocuTe 3asiB/ieHWe O Bo3Bpare B
dupme GEMU.

@ BosBpar npnHMmaeTca TONbKO npu
Ha/IM41UKN NOSTHOCTBLIO 3aMO/IHEHHOIO
3anAB/ieHus 0 Bo3Bpare.

B npoTnBHOM c/ly4ae Henb3s paccynTbIBaThb

Ha

X BO3MeLleHne Unu

X PEMOHT,

a yTununsauua 6yaeT BbINONHATLCA 3a CHET

nonb3oBaTens.

YKasaHue no oby4eHuto
nepcoHana:

AnAa oby4yeHnAa nepcoHana
obpallanTech No agpecy,
YKa3aHHOMY Ha NoCnegHen
cTpaHuLe.

B cnyyae COMHEHUM nnun HegopasyMeHUn
NPUOPUTETHLIM ABNAETCA BapUaHT
AOKYMEHTa Ha HEMELKOM A3blKe!
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18 lMoucK n yctpaHeHUe HeUcnpaBHOCTEN

HeucnpaBHoCTb

BoamoxtHaA npuynHa

YcTpaHeHWe HeMcnpaBHOCTH

YTeuKa ynpasnsioLlemn cpegbl n3
BEHTW/IALMOHHOIO OTBEepCTMA™ /
BbIMYCK BO3Ayxa* B BEPXHEN
yacTu npusoga Ana QyHKLMK
ynpasnexunsa NC nam wryuepa 2
(cMm. rnaBy 10.2 "®yHKUMA
ynpasneHuna") s QyHKUMm
ynpasneHna NO

[JedeKT nopwHA npusBoga

3ameHuTb NpuBOA

YTeuKa ynpasnstowen cpegpl U3
OTBEPCTUA YTEYKU®

HerepmequHoe yn0THEeHWe WnuHaena

3aMeHWTb NPMBOA M MPOBEPUTH
ynpasnAoLLyto cpeay Ha 3arpssHEHHOCTb

YTeuka paboyein cpegpl 13
OTBEPCTUA YTEYKU™*

[MoBpexaeHa 3anopHaa membpaHa

lMpoBepuTb 3aNOpHy0 MEMOpaHy Ha
Ha/IMuMe NOBPEHAEHUM, MPU HEOOBXOAMMOCTHU
3aMeHUTb

HnanaH He OTKpbIBaeTCA NIn
OTKpbIBaeTCA He NOJIHOCTbIO

CnvwKom H13Koe ynpasnsioLiee
gasnexuve (ana eyHKumm ynpasneHna NC)

Mcnonb3oBaTb KnanaH ¢ ynpasnAaownm
AaBJsieHneM cornacHo TEXHMYECHUM
XapaKTepnucTtnKam

HewvcnpaBeH BcriomorareibHbIM
ynpaBAsioWwmi KianaH

npOBepMTb W 3aMEHUTb BCMIOMOraTe/IbHbIM
yl'lpaBﬂﬂIOUJ,VIVI HnanaH

MNpuBog HencnpaseH

3ameHuTb NpuBoA,

He noaktoueHa ynpasnstowan cpega

MopKno4eHWe ynpaBaaoLwen cpebl

HenpaBunbHO ycTaHOB/IEHA 3anopHas
mMembpaHa

JeMoHTUpoBaTh NPUBOZ, MPOBEPUTL MOHTaMH
MeMGpaHbl, MPU HEOBXOAMMOCTU 3aMEHUTb

HewncnpasHa npyxuHa npMBoga
(ana dyHKummn ynpasneHmns NO)

3amMeHnTb NPUBOZ,

HnanaH HerepmeTHyeH B
npoxoae (He 3aKpbIBaeTCA Un
3aKpblBaeTCA HE MOSHOCTbIO)

CnuLLKOM BbICOKOE paboyee faBeHue

Mcnonb3oBaTb KNanaH ¢ pa6quM AaBJieHUeM
COrnlacHoO TeXxHN4eCKNM XapaKTepncTtnKam

CnuwKom HM3KOoe ynpasstoLlee
Jasnexuve (ana eyHKumm ynpasnexHma NO
1 ana dyHKUMKM ynpasneHma DA)

Mcnonb3oBaTb KnanaH ¢ ynpas/siowmm
[aBJIEHNEM COIIaCHO TEXHUYECKUM
XapaKkTepucTUKam

MHopoaHOe TeNno Mexay 3anopHom
MeMb6paHOM 1 NePeropoKon B Kopnyce
KnanaHa

JeMoHTUpoBaTb NpuBoA, YAaMTb UHOPOAHOE
TEes0, NPOBEPUTL HAa NOBPEHAEHMSA 3aropHYo
MeM6paHy 1 Neperopoaxy B Kopryce
KnanaHa, npv Heo6XoAMMOCTH 3aMEHWUTb

MeperopoaKa B Kopnyce KianaHa
HerepMeT14Ha Uan NnoBpexwaeHa

MpoBepuTL NeperopoaKy Kopnyca
K/JlanaHa Ha Ha/IM4ue NoBPEeAeHUI, Npu
HEOGXOAMMOCTU 3aMEHUTb KOPMyC KianaHa

MoBperaeHa 3anopHan memMopaHa

MpoBepuTL 3aNOpHY0 MEMOPaHy Ha Hanyme
NOBPEXAEHUI, NPU HEOOXOAUMOCTM 3aMEHUTD

HeuncnpasHa npyxuHa npveoga
(ana dyHKumKn ynpasnenua NC)

3ameHuTb npuBoA,

HnanaH mexay npnsogom
M KOpNycoMm KJjianaHa
HerepmeTuyeH

HenpaBunbHO ycTaHOB/IEHA 3anopHas
membpaHa

JeMoHTMpoBaThb NpMBOSA, NPOBEPUTE MOHTaK
MemM6paHbl, NP1 HEOBXOANMMOCTN 3aMEHUTD

Pe3b60B0Oe coefMHEHME MEH Y KOPMYyCOM
KnanaHa v NpUBOAOM 0C/1IabneHo

MoaTAHYTb pe3bOOBOE COEANHEHNE MEXAY
KOPMyCOM K/ianaHa v NpMBOAOM

[MoBpexaeHa 3anopHaa membpaHa

MpoBepuTb 3aNopHy0 MeEMOpaHy Ha
Ha/IMuMe NOBPEHAEHUM, MPU HEOBXOAMMOCTHU
3aMeHUTb

MoBperaeHWe Npuneoga / Kopnyca
KaanaHa

3ameHUTb NpUBOZ, / KOPNYyC KnanaHa

HerepmeTtnyHoe coeguHeHue
MeX Ay KopnycoMm KaanaHa u
Tpy6onpoBoaoM

HenpaBuabHbIN MOHTaXK

MNpoBepuTb yCTAaHOBKY KOpryca KaanaHa B
Tpy6onposoae

Cnabas 3atamKa pe3bb0BbIX WTYLEepOB /
pe3b60BbIX COEAUHEHWUN

3araHyTb pe3bboBble WTYLEpPb! / pe3bboBble
CcoeaMHeHusA

[oBpexaéH ynnoTHUTE b

3ameHuTb YNOTHUTE b

Hopnyc knanaHa HerepmeTuyeH

Hopnyc KnanaHa noBpemxaeH um
KoppoaupyeT

MpoBepuTb KOpPMYC KanaHa Ha Hanyme
NOBPEXAEHUI, NPU HEOOXOAUMOCTM 3aMEHUTb

*cMm. rmasy 19 "Bug B paspese 1 3anyactu”
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19 Bwup B paspese u 3anyacTtu

BeHTuUnaumoHHoe

oTBepcTHe
ANA GyHKLMK
ynpasneHusa NC /
Pasmep membpaHbl
10-50

MpoaysKa g
PyHKLMH
ynpaBJieHNA
NC / Pasmep
Memb6paHbl 8 . A
LTyuep 2 /
OTBepcTHE YyTEUKH
20
19 —
2
1 9 / ; /[ L L ki
]
18
— 1
22777
Mos. HaunmeHoBaHue Lndp 3akasa
Paswmep membpaHbl 8 - 50 / McnonHeHune npusoga: T
1 Hopnyc knanaHa K600...
2 Mem6paHa 600...M
18 BuHT
19 LLlan6a } 650...S30...
20 Manka
A MpuBog 9650...
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BeHTnnAuMOHHOE

oTBepcTUe ANA QYyHKLUK
ynpasneHmsa NC / Pasmep

mem6paHb! 10 - 50 [y )
/ N\
° A
‘A'I_{ o LUTyuep 2
— OTBepcTHE YyTEYKM
2
I 1 I P‘ /u
1 9 = |
18 d
—/—— 1
A
Mos. HaumeHoBaHue Wundgp 3akasa

Paamep mem6paHbl 10 - 50 / Ucn

OJIHEeHMe npuseoaa. D

1 Hopnyc knanaHa K600...
2 MembpaHa 600...M
18 BuHT
} 650...830...
19 LLlan6a
A [MpmBoa 9650...
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BeHTUnALMOHHOE
oTBepcTHe

ANA GyHKUMK
ynpasneHmsa NC

LLTyuep 2 >(

OTBepcTHUE YTEUKH

20

19

19

18

Mos. HaumeHoBaHue Llindp 3axkasa
Pasmep membpaHbl 80

1 Hopnyc knanaHa K600...

2 MembpaHa 600...M

18 BuHT

19 LLlan6a } 650...S30...
20 laika

A MpuBoa 9650...
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BeHTMnAuMoHHoE
oTBepcTUe

ANA QyHKUNU
ynpassieHmsa NC

P

4

/

LTyuep 2 B(

OTBepcTHE YyTEYUKM

20

19

Mos. HaumeHoBaHue LLndp 3aKkasza
Pasmep mem6parbl 100
1 Hopnyc knanaHa K600...
2 Memb6paHa 600...M
19 LLlan6a
650...S30...
20 laika
A [MpmBoa 9650...
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20 [JernapauuAa cooTBETCTBMA KOMMOHEHTOB

[leknapauua o COOTBETCTBUU
KOMMNOHEHTOB

cornacHo AlupeKtuse 2006/42/EC no mawmHam, npun. I, 1.B
A1 MeXaHU3moB

MpousBoguTenb: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Mller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

OnucaHue u onpepesieHne mexaHnama:

MpoayKT: Mem6paHHbIn Knanad GEMU ¢ nHeBMonprBogom
CepuiiHbIvi HOMEp: €29.12.2009

Homep npoekTa: MV-Pneum-2009-12

ToproBoe 0603Ha4YeEHME: Tun 650

HactoAwmMm 3aaBnAem, 4TO MexXaHU3M MOJIHOCTbIO COOTBETCTBYET CJieAyHWUM OCHOBHbIM
TpeboBaHUAM aupeKTuBbl 2006/42/EC no mawmMHam:
113,1.15,121,13,13.2,133,1.34.,13.7,1.39,,15.3.,1.5.5,,156.,1.5.7.,1.5.8,,1.5.9., 1.6.5.

Kpome 3aToro mbl 3aAB/1A€M O rOTOBHOCTU TEXHUYECKOM [OKYMEHTaLun CorjiacHo npuaoweHuto Vil
yactu B.

Mbl oTBEeTCTBEHHO 3aAB/AE€M, YTO MEeXaHU3M OTBeYaeT BCeM COOTBETCTBYIOLMM MOJIOXEHUAM

cnepywowux auperTus EC:

2006/42/EC:2006-05-17: (OmpeKTnea no mawwmnHam) JupeKTtnea 2006/42/EC EBponencKoro
MapnameHTa n CoseTta ot 17 mas 2006 roga no MalMHHOMY
060pya0BaHMIo 1 Nonpasku K aupekTree 95/16/EC (HoBas pepakuma) (1)

HDOMSBOAVITeﬂb nan ynonHoOMo4YeHHoe unuo o693yeTcr-| Ha OCHOBaHWM MOTUBMPOBAHHOIO 3anpoca
nepepgasatb HauMOHa/IbHbIM OpraHam cneuvasibHyio JOKYMEeHTauuio Ha MexXaHU3M. Cnoco6 nepepaqu:

B 3/1IEKTPOHHOM BWe

I'IpaBo I'IpOMbIU.I}'IeHHOIZ COBCTBEHHOCTH npr 3TOM NOJIHOCTbIO COXpaHFleTCFI!

BarHoe yKasaHue! MexaHU3M Hesib3A BBOAUTb B JIKCMJyaTauuio Ao TeX nop, NoKa He Gyper
3afABJIEHO O COOTBETCTBMM MalLMHbI, B KOTOPYIO OH GyaeT BCTpauBaTbCA, HACTOALLEN AUPEHTUBE.

; % {
Moxum BpueH

TexHUYECKMI ANPEKTOP

MHrenbduHreH-Kpuncbax, ceHTA6pbL 2018 T
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21 [JeKnapauua cooTBeTcTBUA AUpeKTUBam EU

[leKnapaymna coOOTBETCTBUA
CornacHo AlmupexTtusbl EC 2014/68/EU

Mbl, dupma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

3afABnfeM, YTO YCTaHOBEHHOE 060pyA0oBaHUe oTBeYaeT Hopmam AupekTtmsbl EC 2014/68/EU
Nno 06opyaoBaHUIO, paboTatoLeMy Nog AaB/IEHUEM.

O603Ha4yeHUe apmaTtypbl - 0603Ha4YeHUe TUNOB

Mem6paHHbIN KnanaH

GEMU 650
O603Ha4eHHOE MEeCTO: TUV Rheinland

Berlin Brandenburg
Homep: 0035
Howmep cepTudmKara: 01 202 926/Q-02 0036
MNpumeHsaemble CTaHaapThbl: AD 2000

MeToA OLEHKM HA COOTBETCTBUE:
Moaynb H1

MpumeyaHue anAa KnanaHoB ¢ HOMUHa/IbHbIM guameTpom Y < 25:

Mpopykumsa GEMU paspa6atbiBaeTcsi M NPOM3BOAWUTCA B COOTBETCTBUM MHAUBWYASIbHOMO
noaxoga cobCTBEHHOIo0 NPOU3BOACTBA M OLLEHKW Ka4eCcTBa, KOTopble OTBeYaloT TpeboBaHMAM
ISO 9001 1 ISO 14001.

Bbinyckaemas npogyKuma He TpebyeT cneunasbHOM MapkMpoBkM CE cornacHo nyHKTa 4,
ctatbu 3 AupekTnebl 2014/68/EU ,,[Ana obopygoBaHUA nog AassieHnem™.

7%

Moxum Bpuen
TexHU4eCKum AUPEKTOpP

UHrenbsduHreH-Kpucodax, nonb 2016 .
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GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG

Fritz-Muller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192

info@gemue.de - www.gemu-group.com

$«.tuv.o; TUVRheinland®

£ ;| CERT
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1ISO 9001
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“Cag1008"

OO0 «'EMKO T'mb6X >
115533, P®, Mocksa - NpocneKkT AHgponoBa, 22
Ten. +7 (495) 662 58 35
info@gemu.ru - www.gemue.ru
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