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1 Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen far die einwandfreie

Funktion des GEMU-Ventils:

x Sachgerechter Transport und Lagerung

x Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

x Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

x OrdnungsgemaBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Membranventils.

5> | Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfiuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

2 Aligemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise berlcksichtigen

nicht:

x Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

x die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.
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2.1 Hinweise fur Service-

und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Geféahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
gefahrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

® Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefihrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fur
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit moéglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Madgliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalworter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

2.3 Verwendete Symbole

‘ﬁ Gefahr durch heiBe Oberflachen!
‘é Gefahr durch atzende Stoffe!

(I

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.
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Y Punkt: Beschreibt auszufihrende

x Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 5 "Technische Daten").

x Schrauben und Kunststoffteile am
Membranventil nicht lackieren!

Tatigkeiten.

> Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

X Aufzahlungszeichen

A WARNUNG

3 Begriffsbestimmungen
Betriebsmedium

Medium, das durch das Membranventil
flief3t.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Membranventil angesteuert
und betatigt wird.

Steuerfunktion

Mogliche Betéatigungsfunktionen des
Membranventils.

4 Vorgesehener Einsatzbereich

x Das GEMU-Membranventil 650 ist fir
den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.
Es steuert ein durchflieBendes Medium
indem es durch ein Steuermedium
geschlossen oder gedffnet werden kann.

5 Technische Daten

Membranventil nur

bestimmungsgeman einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewahrleistungsanspruch.

® Das Membranventil ausschlieBlich
entsprechend den in der
Vertragsdokumentation und in der
Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

@ Das Membranventil darf nurin
explosionsgefahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX)
bestatigt wurden.

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flussige Medien, die die physikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen

Gehause- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Das Ventil ist in beiden Durchflussrichtungen bis zum vollen Betriebsdruck dicht (Uberdruck).

Temperaturen
Medientemperatur

-10 bis 100 °C

Sterilisationstemperatur
EPDM (Code 13/3A)

max. 150 °C @, max. 60 min pro Zyklus

EPDM (Code 17)

max. 150 °C @, max. 180 min pro Zyklus

EPDM (Code 19)

max. 150 °C @, max. 180 min pro Zyklus

EPDM (Code 36)

max. 150 °C @, max. 60 min pro Zyklus

PTFE/EPDM (Code 54)

max. 150 °C @, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus

PTFE/EPDM (Code 5M, 5Q)

max. 150 °C @, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus

PTFE/PVDF/EPDM (Code 71)

nicht einsetzbar

' Die Sterilisationstemperatur gilt fiir Wasserdampf (Sattdampf) oder iiberhitztes Wasser.

2 Wenn EPDM-Membranen langer mit den oben aufgefiihrten Sterilisationstemperaturen beaufschlagt werden,
verringert sich die Lebensdauer der Membrane. In diesen Fallen sind die Wartungszyklen entsprechend anzupassen.
Dies gilt auch fur PTFE-Membranen, die hohen Temperaturschwankungen ausgesetzt sind.
PTFE-Membranen kénnen auch als Dampfsperre eingesetzt werden, allerdings verringert sich hierdurch die Lebens-
dauer. Die Wartungszyklen sind entsprechend anzugleichen.
Fir den Einsatz im Bereich Dampferzeugung und -verteilung eignen sich besonders die Sitzventile GEMU 555 und 505.

Dampfeingang

Prozessleitung

Bei Schnittstellen zwischen Dampf und Prozessleitungen hat sich die folgende Ventilanordnung bewahrt: Sitzventil zum | Dampfverteilung — steriler Prozess
Absperren von Dampfleitungen und Membranventil als Schnittstelle zu den Prozessleitungen.
Umgebungstemperatur 0 bis 60 °C
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Steuermedium
Neutrale Gase
Max. zul. Temp. des Steuermediums 60 °C
Fillvolumen
Membran- Antriebs- Antriebs- Steuer- Steuer-
gréBe DN gréBe ausfuhrung Federsatz funktion 1 funktion 2
i T/R 1 0,01 dm?® 0,01 dm?
8 4 bis 15 0 3 s
T/R A 0,02 dm 0,01 dm
10 10 bis 20 1 T/R/D/B 1 0,03 dm?® 0,07 dm?
25 15 bis 25 2 T/R/D/B 1 0,13 dm?® 0,22 dm?®
i T/R/D/B 1 0,28 dm?® 0,50 dm?®
40 32 bis 40 3
T/R A 0,50 dm?® -
50 50 bis 65 4 T/R/D/B 1 0,50 dm? 1,20 dm?®
T/R 1 2,68 dm® 3,20 dm?®
80 65 bis 80 5
T/R A/B 2,13 dm? -
T/R 1 2,78 dm® 3,40 dm?®
100 100 6
T/R A 2,15 dm? -
150 150 8 T A 5,30 dm?® -
Stf. 3 = Fullvolumen in gedffnetem Zustand siehe Stf. 1; Fullvolumen in geschlossenem Zustand siehe Stf. 2
Betriebsdruck [bar]
EPDM PTFE
Steuer- Antriebs- o Schmiede-
MG DN funktion ausfiihrung Membran- alll(%:’::rt_" Membran- und Feinguss-
werkstoff werkstoffe werkstoff Vollmaterial- korper
korper
1 0T1, OR1 0 bis 8 0 bis 6 0 bis 6
8 4 bis 15 O0TA, ORA 3A, 17, 19, 0 bis 10 54 0b§10 Ob§6
543 0T1, OR1, 36 0 bis 10 0 bis 10 0 bis 6
O0TA, ORA 0 bis 10 0 bis 6
1 1T1, 1R1 0 bis 10 0 bis 10 0 bis 6
. 1D1, 1B1 13,17, 19, 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
10| 10bis 20 23 1T1, 1R1 36 0 bis 10 o4 0 bis 10 0 bis 6
1D1, 1B1 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
1 2T1, 2R1 0 bis 10 0 bis 10 0 bis 6
. 2D1, 2B1 13,17, 19, 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
25 | 15bis25 pes 2T1, 2R1 36 0 bis 10 54, 5M 0 bis 10 0 bis 6
2D1, 2B1 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
3T1, 3R1, . : .
1 3D1, 3B1 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
40 | 32 bis 40 3TA,3RA | 13 132 19, - 54, 5M 0 bis 10 0 bis 6
24+3 3T1, 3R1 0 bis 10 0 bis 10 0 bis 6
3D1, 3B1 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
1 4T1, 4R1 0 bis 10 0 bis 10 0 bis 6
. 4D1, 4B1 13,17, 19, 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
50 | 50bis 65 23 4T1, 4R1 36 0 bis 10 54, 5M 0 bis 10 0 bis 6
" 4D1, 4B1 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
5T1, 5R1 0 bis 8 0 bis 5 -
. 1 5TA, 5RA 13,17, 19, - 0 bis 10 -
80 |65 bis 80 5TB. 5RB 36 0bis 10 54, 5M - -
2+3 5T1, 5R1 0 bis 10 0 bis 10 -
1 6T1, 6R1 13.17. 1 0 bis 6 0 bis 4 -
100 100 67A.6RA | 'S 1019 | obis10 54, 5M 0 bis 10 i
2+3 6T1, 6R1 0 bis 10 0 bis 10 -
150 150 1 8TA, 8RA - - 5Q 0 bis 10 -

Séamtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck, Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei geschlos-
senem Ventil ermittelt. Fir die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventilsitz und nach auBen gewahrleistet.

Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fir Reinstmedien auf Anfrage.

MG = Membrangré3e
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Steuerdruck [bar]

MG DN Steuerfunktion Antriebsausfiihrung Steuerdruck
1 0T1, OR1 5,0 bis 7,0
. OTA, ORA 3,5 bis 7,0
8 4Dbis 15 pes 0T1, OR1 max. 5,5
0TA, ORA max. 4,5
. 1 1T1, 1R1, 1D1, 1B1 4.5 bis 7,0
10 10 bis 20 2+3 1T1, 1R1, 1D1, 1B1 max. 4,5
. 1 2T1, 2R1, 2D1, 2B1 5,0 bis 7,0
25 hlebe=d 24+3 2T1, 2R1, 2D1, 2B1 max. 4,5
1 3T1, 3R1, 3D1, 3B1 4,5 bis 7,0
40 32 bis 40 3TA, 3RA 3,5 bis 7,0
2+3 3T1, 3R1, 3D1, 3B1 max. 4,5
. 1 4T1, 4R1, 4D1, 4B1 4,5 bis 7,0
2 SDB e 2+3 4T1, 4R1, 4D1, 4B1 max. 4,5
5T1, 5R1 3,5 bis 7,0
. 1 5TA, 5RA 4.5 bis 7,0
80 65 bis 80 5TB, 5RB 4,0 bis 7,0
2+3 5T1, 5R1 max. 4,0
1 6T1, 6R1 3,5 bis 7,0
100 100 6TA, 6RA 5,0 bis 7,0
2+3 6T1, 6R1 max. 4,0
150 150 1 8TA, 8RA 7,0 bis 8,0

MG = MembrangréBBe

Kv-Werte [m®/h]

Rohrnorm DIN EN 10357 EN 10357 | DIN 11850 | SMS 3008 | ASMEBPE/| ISO 1127/ DIN ISO
Serie B Serie A Reihe 3 DIN 11866 EN 10357 228
(ehemals (ehemals Reihe C Serie C /
DIN 11850 | DIN 11850 DIN 11866
Reihe 1) Reihe 2) / Reihe B
DIN 11866
Reihe A
Anschiuss- 0 16 17 18 37 59 60 1
MG DN
4 0,5 - - - - - - -
6 - - 1,1 - - - 1,2 -
8 8 - - 1,3 - - 0,6 2,2 1,4
10 - 2,1 2,1 2,1 - 1,3 - -
15 - - - - - 2,0 - -
10 - 2,4 2,4 2,4 - 2,2 3,3 -
10 12 - - - - - - - 3,2
15 3,3 3,8 3,8 3,8 - 2,2 4,0 3,4
20 - - - - - 3,8 - -
15 41 4,7 47 4,7 - - 7,4 6,5
25 20 6,3 7,0 7,0 7,0 - 4.4 13,2 10,0
25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2 14,0
40 32 25,3 27,0 27,0 27,0 26,2 - 30,0 26,0
40 29,3 30,9 30,9 30,9 30,2 29,5 32,8 33,0
50 50 46,5 48,4 48,4 48,4 51,7 50,6 55,2 60,0
65 - - - - 62,2 61,8 - -
80 65 - - 77,0 - 68,5 68,5 96,0 -
80 - - 111,0 - 80,0 87,0 111,0 -
100 100 - - 194,0 - 173,0 188,0 214,0 -
150 150 - - - - - 570,0 - -

MG = MembrangréBBe

Kv-Werte ermittelt geman DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, Ventilkérperwerkstoff Edelstahl (Schmiedekdrper) und Weichelastomermembrane.

Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Kérperwerkstoffe) kdnnen abweichen. Im allgemeinen unterliegen alle Membranen
den Einflissen von Druck, Temperatur, des Prozesses und den Drehmomenten mit denen diese angezogen werden. Dadurch kénnen die Kv-Werte uber die
Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

Die Kv-Wert-Kurve (Kv-Wert in Abhangigkeit vom Ventilhub) kann je nach Membranwerkstoff und Einsatzdauer variieren.
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Autoklavierbarkeit

AntriebsgréBBe 0 Standardausfuhrung autoklavierbar
AntriebsgréBe 1 Standardausfiihrung autoklavierbar
AntriebsgroBe 2 Standardausfiihrung autoklavierbar
AntriebsgroBe 3 mit Sonderausfiihrung
AntriebsgréBe 4 mit Sonderausfuhrung
AntriebsgréBe 5 nicht méglich

AntriebsgréBe 6 nicht moéglich

AntriebsgroBe 8 nicht méglich

Steuerfunktion 2 + 3 Steuerfunktion 2 + 3

mit Elastomer-Membrane
MembrangréBe 40 bis 100

mit Elastomer-Membrane
MembrangréBe 8 bis 25

5 6

) MG 8 (OTA) | 5
g, NGB (OT) | 4 =T 5, MG 100
< T oz = ==

—ce" P = — - ="
= MG 10 5 = MG 40
8 2 C= === i 8 2 —,:----__:__ :-
oy MG 25 o4 ==
MG 50
0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]

Steuerfunktion 2 + 3 Steuerfunktion 2 + 3

mit PTFE-Membrane
MembrangréBe 8 bis 25

mit PTFE-Membrane
MembrangréBe 40 bis 100

6 6
; MG 8 (0T1) + MG 25 5
= - - =  |MG40 | MG 50 ———
S 4 == § 4 T 7
~ — = L —— " fd} — -
S 5 — ] 5 3 == —
§° == == | 2 L= =
§ 2 ---------- T MG 10 g 2 :____.—-“ /—’// |
| /’
& MG 8 (OTA) g MG 80
MG 100
0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]

Der im Diagramm abgebildete Steuerdruck in Abhéngigkeit des vorherrschenden
Betriebsdrucks dient hier zur Orientierung fir einen membranschonenden Betrieb.
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6 Bestelldaten (2/2-Wege-Ventile)

Bodenablasskorper (Ausfihrung Antrieb T) B** 1.4435, Feinguss C3
Zweiwege-Durchgangskorper 1.4408, Feinguss 37
(Ausfuhrung Antrieb D und T) D 1.4408, PFA-Auskleidung 39
L eIpen (Ve Vg (s 1) T 1.4435 (316L), Schmiedekérper 40
* Abmessungen siehe Broschure T-Ventile 1.4435 (316L), Vollmaterial 41
** Abmessungen und Ausfuhrungen auf Anfrage . .

1.4435 (BN2), Schmiedekorper A Fe<0,5% 42

1.4435 (BN2), Vollmaterial, A Fe<0,5 % 43

1.4539, Schmiedekdrper F4

Anschlussart Code

SchweiBstutzen Membranwerkstoff Code
Stutzen DIN 0
EPDM 13 3A*

Stutzen EN 10357 Serie B
(ehemals DIN 11850 Reihe 1) 16 EPDM 17
Stutzen EN 10357 Serie A EPDM 19
(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A 17 EPDM 36
Stutzen DIN 11850 Reihe 3 18
Stutzen JIS-G 3447 35 PTFE/EPDM, einteilig 54
Stutzen JIS-G 3459 36 PTFE/EPDM, zweiteilig 5M**
gtutze“ S'\sﬂ?tsszosoli » 2; PTFE/EPDM, zweiteilig 5Q

utzen al - o
Stutzen ASME BPE / DIN 11866 Reihe C 59 PUFSIFRIDIFIEIRD) GlEnE 7
Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C / * far MembrangréBe 8
DIN 11866 Reihe B 60 ** Code 5M nicht in MembrangréBe 10 verfiigbar
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s 63 . . . .

*** Code 71 fur K t PFA Auskleid rfiigbar (Code 39

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s 64 ode i uritrforperm uskleidung verfiigbar (Code 39)
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s 65 MIEUETED GRS 11 AL el
Gewindeanschluss .
Gewindemuffe DIN ISO 228 1 Steuerfunktion Code
Gewindestutzen DIN 11851 6 Federkraft geschlossen  (NC) 1
Kegelstutzen und UberWUrfmutter DIN 11851 6K Federkraft gebffnet (NO) 2
Sterilverschraubung auf Anfrage Beidseitig angesteuert (DA) (mit Offnungsfeder) 8
Flansch

Flansch EN 1092 / PN16 / Form B,
Baulange EN 558, Reihe 1,

AntriebsgroBe Code

ISO 5752, basic series 1 8* AntriebsgréBe 0  (MembrangroBe 8) 0

E?SIZ%Z eAIIIIIISSISCISaF?-%éSO RF, ag AntriebsgroBe 1 (MembrangréBe 10) 1

Flansch ANSI Class 125/150 RF, AntriebsgroBe 2 (MembrangroBe 25) 2

Baulange EN 558, Reihe 1, AntriebsgroBe 3 (MembrangréBe 40) 3

ISO 5752, basic series 1 39* - - .

ci Stut AntriebsgroBe 4  (MembrangroBe 50) 4

amp-Stutzen . . )

Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE, AntriebsgroBe 5 (Membrangroe 80) 2

Baulange ASME BPE 80 AntriebsgréBe 6  (MembrangréRe 100) 6

Clamp DIN 32676 Reihe B fur Rohr EN ISO 1127, AntriebsgréBe 8  (MembrangréRe 150) 8

Baulange EN 558, Reihe 7 82

Baulange EN 558, Reihe 7 88 n " - -

Clamp DIN 32676 Reihe A fiir Rohr DIN 11850, far Gehauseform D (MembrangréBe 10 bis 50) D

Bauléange EN 558, Reihe 7 8A fir Gehauseform D (MembrangréBe 10 bis 50) B

Clamp SMS 3017 fir Rohr SMS 3008, Steuerluftanschluss 90° zur Durchflussrichtung

Baulange EN 558, Reihe 7 8E fiir Gehauseform B, D, Mund T (MembrangréBe 8 bis 100) T

Clamp DIN 32676 Reihe C, . . . i

Baulange FTF ASME BPE 8P fir Gehduseform B, D, Mund T (MembrangroBe 8 bis 100) R

Clamp DIN 32676 Reihe C Steuerluftanschluss 90° zur Durchflussrichtung

Baulange FTF EN 558 Reihe 7 8T

Sterilclamp auf Anfrage Federsatz Code

* Anschluss-Code 8, 38, 39 nur moglich in Verbindung mit Standard 1
Antriebsausfiihrung Code B/ R héhere Betriebsdriicke A

héhere Betriebsdricke B

650 8152 EMLC



Innenoberflachengiiten fir Schmiede- und Vollmaterialkérper

. .. Mechanisch poliert ? Elektropoliert
Medienberiihrte HvaionekK] Hvaienekl
DIN 11866 Gl DIN 11866 Coie
Ra < 0,80 um H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 um - 1507 - 1508
Ra < 0,40 um H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 um H5 1527 HES5 1516
. .. Mechanisch poliert ? Elektropoliert
Medienberiihrte
Innenoberflachen ASM'% BPE ASME BPE
nach ASME BPE 2016 4 Oberflachen- Code Oberflachen- Code
bezeichnung bezeichnung
Ra Max. = 0,76 um (30 pinch) SF3 SF3 - -
Ra Max. = 0,64 um (25 pinch) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra Max. = 0,51 um (20 pinch) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra Max. = 0,38 um (15 pinch) - - SF4 SF4

enoberflachengiten fur Feingusskorper

Medienberiihrte

Mechanisch poliert ?

Innenoberflachen H)I'D%Iﬁrﬁksl%%se .
Ra < 6,30 um ; 1500
Ra < 0,80 um H3 1502

Ra < 0,60 um % - 1507

' Oberflachenguiiten kundenspezifischer Ventilkérper kénnen in Sonderféllen eingeschrankt sein.

2 Oder jede andere Oberflachenveredelung, mit der der Ra-Wert erreicht wird (gemaB ASME BPE).
3 Der kleinstmégliche Ra-Wert fiir Rohrinnendurchmesser < 6 mm betrégt 0,38 um.
4 Bei Verwendung dieser Oberflachen werden die Kérper nach den Vorgaben der ASME BPE gekennzeichnet.
Die Oberflachen sind nur fir Ventilkorper erhaltlich, die aus Werkstoffen (z.B. GEMU Werkstoff-Code 40, 41, F4, 44)
und mit Anschliissen (z.B. GEMU Anschluss-Code 59, 80, 88) geméaB der ASME BPE hergestellt sind.

5 Nicht méglich fir GEMU Anschluss-Code 59, DN 8 und GEMU Anschluss-Code 0, DN 4.

Ra nach DIN EN ISO 4288 und ASME B46.1

Sonderfunktion Code

Ausfliihrung 3-A-konform

M

Bestellbeispiel 650

50 D 60 40

54

1

1503 M

Typ 650
Nennweite

Gehauseform (Code)
Anschlussart (Code)
Ventilkérperwerkstoff (Code)
Membranwerkstoff (Code)
Steuerfunktion (Code)
AntriebsgroBe (Code)
Antriebsausfihrung (Code)
Federsatz (Code)
Oberflachenqualitat (Code)
Sonderfunktion (Code)

50

60
40

54

1503

LEMLT”
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7 Herstellerangaben

7.1 Transport

® Membranventil nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht stlirzen,
vorsichtig handhaben.

@ Verpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /

Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverziglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Auslieferungszustand des Ventils:

Steuerfunktion: Zustand:
1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen
2 Federkraft gedffnet (NO) gedffnet
3 Beidseitig angesteuert (DA) gedffnet

® Das Membranventil wird im Werk auf
Funktion gepruft.

7.3 Lagerung

® Membranventil staubgeschutzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 40 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sduren,
Kraftstoffe u.a. darfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

7.4 Benotigtes Werkzeug

@ Benodtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

8 Funktionsbeschreibung

GEMU 650 ist ein Metall-Membranventil
mit Zweiwege-Durchgangs-, T- oder
Bodenablasskdrper bzw. Ausfuhrung in
Mehrwege-Ausfihrung. Das Ventil verfagt
uber einen Kolbenantrieb sowie serienmafig
uber eine optische Stellungsanzeige.

Alle Antriebsteile inkl. SchlieBfedern
(ausgenommen Dichtelemente) sind

aus Edelstahl. Bei den Membrangro3en
80 und 100 bestehen die Druckfedern

aus epoxy-beschichtetem Federstahl.

Als Steuerfunktion stehen "Federkraft
geschlossen (NC)", "Federkraft gedffnet
(NO)" und "beidseitig angesteuert (DA)"
zur Verfugung. Ventilkdrper und Membrane
sind geman Datenblatt in verschiedenen
Ausfuhrungen erhaltlich. Das Ventil ist ohne
Demontage reinigungsfahig (CIP) und
sterilisierbar (SIP) (autoklavierbar je nach
Ausfihrung).

Vielfaltiges Zubehor ist lieferbar,

z. B. Hubbegrenzungen, elektrische
Stellungsanzeigen, Regler.

9 Gerateaufbau

Optische
Stellungs-
anzeige

Steuer-
medium-
anschluss

Gerateaufbau

1 Ventilkorper
2 Membrane
A  Antrieb
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9.1 Typenschild

Gerateversion Ausfiihrung geméaB Bestelldaten

geratespezifische Daten
Q3
$%g| PST 4,5- 7,0 bar

E — [l DE 20'20c€

'ag 6 88716637 12103529 | 0001

| 650 50060425M14T1 | J
1874 M PS 10,0 bar

Baujahr

74853 Ingelfingen

1
N [
‘ Ruckmeldenummer ‘

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruackmeldenummer verschlisselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.

10 Montage und Bedienung

Vor Einbau:
@ Ventilkdrper- und Membranwerkstoff
entsprechend Betriebsmedium auslegen.
@ Eignung vor Einbau priifen!
Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

10.1 Montage des
Membranventils

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A WARNUNG
IE Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!
® Montage nur mit geeigneter
Schutzausristung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

A VORSICHT

Ventil nicht als Trittstufe oder
Aufstiegshilfe benutzen!
» Gefahr des Abrutschens /

der Beschadigung des Ventils.

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

uberschreiten!

» Eventuell auftretende DruckstéBe
(Wasserschlage) durch

SchutzmaBnahmen vermeiden.

@ Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

Installationsort:

A VORSICHT

@ Ventil auBerlich nicht stark beanspruchen.

@ Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden kann.

@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskréafte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom Ventilkérper
ferngehalten werden.

@ Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

x Richtung des Betriebsmediums:
Beliebig.

x Einbaulage des Membranventils:
Beliebig.

Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
muss fur die Betriebsbedingungen
des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur
und Druck) sowie die jeweiligen
Umgebungsbedingungen geeignet sein.
Technische Daten des Ventils und der
Werkstoffe priufen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
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3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spilen und bellften.

Hinweis zu EHEDG zertifizierten
Ventilen:

EHEDG zertifizierte Ventile missen
leicht reinigbar und entleerbar
installiert werden. Bei Ventilen

mit SchweilBenden sind die
SchweiBnahte geméans EHEDG
Guideline 9 und 35 auszufuhren.
Bei Ventilen mit wiederlosbaren
Verbindungen ist das ,,Position
Papier” der EHEDG zu bertcksich-
tigen und ggf. spezielle Dichtungen
Zu verwenden.

Iy

Montage bei SchweiBstutzen:

1. Schweitechnische Normen einhalten!

2. Antrieb mit Membrane vor Einschweif3en

des Ventilkbrpers demontieren (siehe

Kapitel 11.1).

Schwei3stutzen abkiihlen lassen.

Ventilkorper und Antrieb mit Membrane

wieder zusammen bauen (siehe Kapitel

11.4).

Montage bei Clampanschluss:

@ Bei Montage der Clampanschlisse
entsprechende Dichtung zwischen
Ventilkorper und Rohranschluss einlegen
und mit Klammer verbinden. Die Dichtung
sowie die Klammer der Clampanschlisse
sind nicht im Lieferumfang enthalten.

B w

[ | Wichtig:

Schweif3stutzen /
Clampanschlusse: Drehwinkel

flr das entleerungsoptimierte
EinschweiBen entnehmen Sie

bitte der Broschure "Drehwinkel fur
2/2-Wege-Ventilkdrper" (auf Anfrage

oder unter www.gemu-group.com).

Montage bei Gewindeanschluss:

® Gewindeanschluss entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

® MembranventilkOrper an Rohrleitung
anschrauben, geeignetes
Gewindedichtmittel verwenden.
Das Gewindedichtmittel ist nicht im
Lieferumfang enthalten.

Montage bei Flanschanschluss:

1. Auf saubere und unbeschadigte Dicht-
flachen der Anschlussflansche achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig
ausrichten.

3. Dichtungen gut zentrieren.

4. Ventilflansch und Rohrflansch mit
geeignetem Dichtmaterial und
passenden Schrauben verbinden.
Dichtmaterial und Schrauben sind nicht
im Lieferumfang enthalten.

5. Alle Flanschbohrungen nutzen.

6. Nur Verbindungselemente aus
zulassigen Werkstoffen verwenden!

7. Schrauben Uber Kreuz anziehen!

5

1 3

1 3 7 8

>< 4 2
4 2 6

Entsprechende Vorschriften fur
Anschliisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

10.2 Steuerfunktionen
Folgende Steuerfunktionen sind verflgbar:

Steuerfunktion 1

Federkraft geschlossen (NC):
Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entluften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 2

Federkraft gedffnet (NO):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Ansteuern des Antriebs
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(Anschluss 4) schlieBt das Ventil. Entltften

des Antriebs bewirkt das Offnen des Ventils

durch Federkraft.

Steuerfunktion 3

Beidseitig angesteuert (DA):
Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Offnen und SchlieBen des Ventils
durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

-

Steuerfunktion 1

Anschluss 4

Anschluss 2

=

Steuerfunktion 2 + 3

Gewinde der Steuermediumanschliisse:
Membrangréie 8:
MembrangréBe 10 - 100: G1/4

G1/8

Steuerfunktion

Anschliisse

angesteuert (DA)

Federkraft . . -
1 geschlossen (NC) 2: Steuermedium (Offnen)
Federkraft . . .
2 gedffnet (NO) 4: Steuermedium (SchlieBen)
3 Beidseitig 2: Steuermedium (Offnen)

4: Steuermedium (Schlie3en)

Anschlisse 2 / 4 siehe Bilder auf Seite 11

10.4 Optische Stellungsanzeige

Anschliisse
Steuerfunktion
2 4
1 (NC) +
2 (NO) - +
3 (DA) + +
+ = vorhanden / - = nicht vorhanden
(Anschlisse 2 / 4 siehe Bilder oben)

10.3 Steuermedium anschlieBen

I5° | Wichtig:
Steuermediumleitungen span-
nungs- und knickfrei montieren!
Je nach Anwendung geeignete
Anschlusssticke verwenden.

13/52
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11 Montage / Demontage

von Ersatzteilen

11.2 Demontage Membrane

(I

Wichtig:

Vor Demontage der Membrane
bitte Antrieb demontieren, siehe
"Demontage Ventil (Antrieb vom
Kérper I6sen)".

A 1
2.
Y,
(— / 3.
4.
20 T g
9 0 )
l% I
18 L:|' /-
/1////r ’747441
L N

. Membrane herausschrauben bzw.

herausziehen (Membrangrof3e 8).

Alle Teile von Produktresten und
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!
Alle Teile auf Beschadigungen prifen.
Beschédigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

11.3 Montage Membrane

11.3.1 Allgemeines

11.1 Demontage Ventil

—

B w

(Antrieb vom Korper I6sen)

. Antrieb A in Offen-Position bringen.

Befestigungselemente zwischen
Ventilkorper 1 und Antrieb A Uber Kreuz
I6sen und entfernen.

1::><::3
4 2
Antrieb A vom Ventilkdrper 1 abheben.

Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

(I

Wichtig:

Fur Ventil passende Membrane
einbauen (geeignet fir Medium,
Mediumkonzentration, Temperatur
und Druck). Die Absperrmembrane
ist ein VerschleiBteil. Vor
Inbetriebnahme und Uber gesamte
Einsatzdauer des Membranventils
technischen Zustand und Funktion
Uberprifen. Zeitliche Abstande
der Prifung entsprechend den
Einsatzbelastungen und / oder
der fur den Einsatzfall geltenden
Regelwerken und Bestimmungen
festlegen und regelmanig
durchfihren.

I

Wichtig:

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschéadigen). Teile
auf Beschadigung prafen, ggof.
auswechseln (nur Originalteile von
GEMU verwenden).
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I | Wichtig: MembrangroBe 10:
Druckstiick und Antriebsflansch von unten

Ist die Membrane nicht weit
gesehen:

genug in das Verbindungsstuck
eingeschraubt, wirkt die
SchlieBkraft direkt auf den
Membranpin und nicht Gber Bild 1
das Druckstuck. Das fuhrt zu
Beschéadigungen und frihzeitigem
Ausfall der Membrane und
Undichtheit des Ventils. Wird die
Membrane zu weit eingeschraubt,
erfolgt keine einwandfreie
Dichtung mehr am Ventilsitz. Die
Funktion des Ventils ist nicht mehr
gewahrleistet. Bild 2

I | Wichtig:

Falsch montierte Membrane fihrt
ggof. zu Undichtheit des Ventils /
Mediumsaustritt. Ist dies der Fall
dann Membrane demontieren,

komplettes Ventil und Membrane Verdrehsicherung der Spindel am
uberprifen und erneut nach obiger Druckstiick
Anleitung montieren. Als Verdrehsicherung der Antriebsspindel ist
ein Zweiflach (Pfeile Bild 2) am Spindelende.
Membrangro3en 10 - 80: Bei der Montage des Druckstuckes
das Druckstuck ist lose. muss der Zweiflach mit der Aussparung
Membrangré3en 8 und 100: am Druckstuckricken (Pfeile Bild 1)
das Druckstuck ist fest montiert. ubereinstimmen.
Ist die Antriebsspindel nicht in der richtigen
MembrangroBe 8: Position, muss sie in die richtige Position
Druckstluck und Antriebsflansch von unten gedreht werden. Die Position von A ist
gesehen: gegenuber der Position von C um 45°
versetzt.

Druckstlck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen D in Fihrungen C
und A in B einpassen. Das Druckstuck muss
sich frei zwischen den Fihrungen bewegen
lassen!
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MembrangréBe 25 - 80:

Druckstick und Antriebsflansch von unten

gesehen:

Drucksttck lose auf Antriebsspindel

11.3.2 Montage der

Konkav-Membrane

MembrangréBe 8

aufsetzen, Aussparungen D in Fihrungen C

einpassen. Das Druckstlck muss sich frei

zwischen den Fuhrungen bewegen lassen!

MembrangréBe 100:
Druckstick und Antriebsflansch von unten
gesehen:

Membrane zum Einknupfen:

Druckstiickaussparung
Lasche .
Befestigungs-
\ zapfen
v

. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

Membrane 2 mit angeformtem
Befestigungszapfen schrag an
Druckstuckaussparung ansetzen.

I | Wichtig:
Keine Fette oder Schmierstoffe
verwenden!

Von Hand hineindrehen / hineindrticken.
Lasche mit Hersteller- und
Werkstoffkennzeichnung parallel zum
Druckstlcksteg ausrichten.

MembrangréBen 10 - 100
Membrane zum Einschrauben:
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Druckstickaussparung

|
eirenif

Membranpin

]

] \
[ \
Membrandom

. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

MembrangréBe 10: prifen ob
Verdrehsicherung eingerastet ist.
MembrangroBen 25 - 80: Druckstuck
lose auf Antriebsspindel aufsetzen,
Aussparungen in FUhrungen einpassen
(siehe Kapitel 11.3.1 "Allgemeines").



3. Kontrollieren ob das Druckstuck in den
FUhrungen liegt.

4. Neue Membrane von Hand fest in
Druckstuck einschrauben.

5. Kontrollieren ob Membrandom in
Druckstickaussparung liegt.

6. Bei Schwergéngigkeit Gewinde prifen,
beschadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

7. Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild

mit Antriebs-Lochbild Gbereinstimmt. 8.
9.
11.3.3 Montage der
Konvex-Membrane
1. Antrieb A in Geschlossen-Position 10.

bringen.

2. Membrangrof3en 25 - 80: Druckstuck
lose auf Antriebsspindel aufsetzen,
Aussparungen in Fuhrungen einpassen
(siehe Kapitel 11.3.1 "Allgemeines").

Verbin- Druckstuckaussparung

dungs-

stlick

Druck-

stlick %

Stutzmembrane ‘ Membranpin

[

=
Membranschild Membrandom
Bei Schwergangigkeit das Gewinde
prufen, beschadigte Teile austauschen.
Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruickschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Gbereinstimmt.
Membranschild von Hand fest auf die
Stitzmembrane driicken, so dass sie
zurlckklappt und an der Statzmembrane

anliegt.

3. Kontrollieren ob das Drucksttick in den 11.4 Montage Antrieb

FUhrungen liegt.
4. Neuen Membranschild von Hand
umklappen; bei groBen Nennweiten

—

2.
saubere, gepolsterte Unterlage
verwenden.
3.
Membranschild 24— Membranpin 4.
[l.
_ 5.
5. Neue Stiutzmembrane auf Druckstick
auflegen.
6. Membranschild auf Stitzmembrane
auflegen. 5

7. Membranschild von Hand fest
in Druckstuck einschrauben.
Der Membrandom muss in der
Druckstuckaussparung liegen.
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auf Ventilkorper

. Antrieb A in Offen-Position bringen.

Antrieb A mit montierter Membrane 2
auf Ventilkorper 1 aufsetzen, auf
Ubereinstimmung von Druckstiicksteg
und Ventilkorpersteg achten (nur bei
MembrangréBe 8).

Schrauben 18, Scheiben 19 und
Muttern 20 handfest montieren
(Befestigungselemente kdnnen in
Abhéangigkeit von der Membrangro3e
und / oder Ventilkdrperausfihrung
variieren).

Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

Schrauben 18 mit Muttern 20 Gber Kreuz
festziehen.

1 ><3
4 2
Auf gleichmafige Verpressung der
Membrane 2 achten (ca. 10-15 %,

erkennbar an gleichméBiger
AuBBenwodlbung).



7. Komplett montiertes Ventil auf Dichtheit
prufen.

13 Inspektion und Wartung

I3 | Wichtig:

Wartung und Service:

Membranen setzen sich im Laufe
der Zeit. Nach Demontage /
Montage des Ventils Schrauben 18
und Muttern 20 kérperseitig auf
festen Sitz Uberprifen und ggf.
nachziehen (spatestens nach dem
ersten Sterilisationsprozess).

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

12 Inbetriebnahme

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlusse
prufen!

@ Dichtheitsprufung
nur mit geeigneter
Schutzausrustung.

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!
A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile!

» \erbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage
A VORSICHT
e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.
unsachgemaBe Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, Ubernimmt
GEMU keinerlei Haftung.
® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle

DruckstdBe (Wasserschlage) vorsehen.

® Membranventil auf Dichtheit und Funktion

prufen (Membranventil schlieBen und
wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Membranventil spilen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.
arbeiten.
@ FUur Schaden welche durch
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Der Betreiber muss regelmafige

Sichtkontrollen der Ventile entsprechend

den Einsatzbedingungen und des

Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung

von Undichtheit und Beschadigungen

durchfuhren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe

Kapitel 11 "Montage / Demontage von

Ersatzteilen").
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14 Reinigung und Sterilisation

Das Ventil kann ohne Ausbau gereinigt
(CIP) und sterilisiert (SIP) werden.
Hierbei sind die Bedingungen unter
Kapitel "Technische Daten" (Betriebs-,
Reinigungs- und Sterilisationsmedien,
Temperaturen) einzuhalten.

Wahrend der Reinigung und Sterilisation
muss das Ventil dauerhaft gedffnet sein.

15 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

® Membranventil demontieren (siehe
Kapitel 11.1 "Demontage Ventil
(Antrieb vom Korper 16sen)").

16 Entsorgung

@ Alle Ventilteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

B

17 Rucksendung

® Membranventil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[=>° | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefillt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

18 Hinweise

05> | Hinweis zur Richtlinie
2014/34/EU (ATEX Richtlinie):
Ein Beiblatt zur Richtlinie
2014/34/EU liegt dem Produkt bei,
sofern es geman ATEX bestellt
wurde.

5> | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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19 Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler

Méglicher Grund

Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht
aus Entluftungsbohrung™ /
Entllftung® im Oberteil des
Antriebs bei Steuerfunktion
NC bzw. Anschluss 2
(siehe Kapitel 10.2
"Steuerfunktionen") bei
Steuerfunktion NO

Antriebskolben defekt

Antrieb austauschen

Steuermedium entweicht aus
Leckagebohrung*

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium
auf Verschmutzungen untersuchen

Betriebsmedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw. nicht
vollsténdig

Steuerdruck zu niedrig
(bei Steuerfunktion NC)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Vorsteuerventil defekt

Vorsteuerventil prufen und austauschen

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschlieBen

Absperrmembrane nicht korrekt
montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prifen, ggf. austauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NO)

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang undicht
(schlieBt nicht bzw. nicht
vollstéandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Steuerdruck zu niedrig (bei Steuer-
funktion NO und bei Steuerfunktion DA)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Fremdkérper zwischen
Absperrmembrane und Ventilkdrpersteg

Antrieb demontieren, Fremdkorper
entfernen, Absperrmembrane und
Ventilkdrpersteg auf Beschadigungen
untersuchen, ggf. austauschen

Ventilkérpersteg undicht bzw.
beschadigt

Ventilkérpersteg auf Beschadigungen
prifen, ggf. Ventilkrper tauschen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NC)

Antrieb austauschen

Ventil zwischen Antrieb und
Ventilkérper undicht

Absperrmembrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prifen, ggf. austauschen

Verschraubung zwischen Ventilkdrper
und Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilkdrper
und Antrieb nachziehen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Antrieb / Ventilkérper beschéadigt

Antrieb / Ventilkdrper tauschen

Verbindung Ventilkdrper -
Rohrleitung undicht

UnsachgemafBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung
prufen

Verschraubungen / Gewindeanschllsse
lose

Verschraubungen / Gewindeanschlisse
festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilkérper defekt oder korrodiert

Ventilkdrper auf Beschadigungen prifen,
ggf. Ventilkérper tauschen

* siehe Kapitel 19 "Schnittbilder und Ersatzteile"
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20 Schnittbilder und Ersatzteile

Entliftungsbohrung
bei Stf. NC /

MembrangréfBen
10-50

EntlGftung
bei Stf. NC /
Membran-
gréBe 8

Anschluss 2
Leckagebohrung

20

]

19

19

|

18

Dz

/L

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
MembrangréBen 8 - 50 / Antriebsausfihrung: T

1 Ventilkérper K600...

2 Membrane 600...M

18 Schraube

19 Scheibe } 650...530...

20 Mutter

A Antrieb 9650...
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Entliftungsbohrung

bei Stf. NC /
MembrangréBen 10 - 50 (e N\
y N\
° A
AI_{ . Anschluss 2
—— - Leckagebohrung
2
i |l /u
19 E T
18 o
——— 1
/]
Pos. Benennung Bestellbezeichnung

MembrangréBen 10 - 50 / Antriebsausfihrung: D

1 Ventilkérper K600...
2 Membrane 600...M
18 Schraube
} 650...S30...
19 Scheibe
A Antrieb 9650...
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- N\

EntlGftungsbohrung —/ \
bei Stf. NC |
/

-

/

Anschluss 2 X

Leckagebohrung ‘ ‘ 1]

20
19

19

18

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
MembrangréBe 80

1 Ventilkdrper K600...

2 Membrane 600...M

18 Schraube

19 Scheibe } 650...S30...

20 Mutter

A Antrieb 9650...
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EntlGftungsbohrung
bei Stf. NC
N\
///’
. A
Anschluss 2 B(
7
Leckagebohrung
20 3 r@j N
19 Va L 1/ [ < Vi
| 2
1 . ; . _ 4 . . .
1
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
MembrangréBe 100
1 Ventilkdrper K600...
2 Membrane 600...M
19 Scheibe
} 650...S30...
20 Mutter
A Antrieb 9650...
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21 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
far unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraB3e 6-8
D-74658 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstandigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Membranventil pneumatisch betatigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: MV-Pneum-2009-12

Handelsbezeichnung: Typ 650

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:
1.1.3,1.15,121,13,132,133,1.84,13.7,,1.39,,1538.,155.,,156.,1.5.7.,1.5.8.,,1.5.9,, 1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VIl Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdricklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 17. Mai 2006 (iber Maschinen und zur Anderung der
Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollmachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu Ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch
Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberuhrt!
Wichtiger Hinweis! Die unvolistdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,

wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, September 2018
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22 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung
Geman der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma  GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der
Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU erflllen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Meml_c_;ranventil

GEMU 650
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H1

Hinweis fir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen
Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der ISO 14001 erfullen.

Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

(RS

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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1 Allmanna anvisningar

Forutsattningar for att GEMU-ventilen ska

fungera problemfritt:

x Korrekt transport och férvaring

x Montering och idrifttagande utférd av
utbildad personal

x Drift enligt denna monteringsanvisning

x Korrekt underhall

Korrekt montering, mandvrering, skotsel
och reparation sakerstaller en felfri drift av
membranventilen.

I3~ | Beskrivningar och instruktioner
utgar fran standardutféranden.
For specialutféranden

som inte beskrivs i denna
monteringsanvisning galler de
grundlaggande uppagifterna

I monteringsanvisningen

I kombination med extra
specialdokumentation.

3> | Alla rattigheter, saésom upphovsratt
och immateriella rattigheter,
forbehalls uttryckligen.

2 Allmanna
sakerhetsanvisningar

Séakerhetsanvisningarna tar inte hansyn till:

x Situationer och handelser som kan
uppsta vid montering, drift och underhall.

x Lokala sakerhetsbestammelser som den
driftansvarige maste félja. Detta galler
aven for monteringspersonalen.
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2.1 Anvisningar for service-
och driftpersonal

Monteringsanvisningen innehaller
grundlaggande sakerhetsanvisningar
som ska foljas vid idrifttagande, drift och
underhall. Om anvisningarna inte féljs kan
det leda till:

x Risk fér personskador genom elektrisk,
mekanisk och kemisk inverkan.

x Risk for sakskador i narheten.

x Fel pa viktiga funktioner.

x Risker for miljon genom farliga @mnen vid
lackage.

Innan ventilen tas i drift:

@ Las monteringsanvisningen.

@ Instruera monterings- och driftpersonal.

@ Sakerstall att personalen har forstatt
monteringsanvisningen.

@ Faststéll ansvarsomraden.

Under drift:

@ Forvara monteringsanvisningen pa
platsen dar ventilen anvands.

@ FOlj sakerhetsanvisningarna.

® Anvand ventilen endast i enlighet med
dess tekniska data.

@ Underhallsarbeten och reparationer som
inte beskrivs i monteringsanvisningen far
endast utforas efter 6verenskommelse
med tillverkaren.

Fo6lj sdkerhetsdatablad och
sakerhetsforeskrifter for de media som
anvands!

Vid oklarheter:
X KonSL_J_Itera det narmaste
GEMU-férsaljningsstallet.

2.2 Varningsanvisningar

Varningstexterna ar uppdelade enligt
foljande schema:

A SIGNALORD

Typ av fara och dess orsak

» Eventuella foljder om varningen inte
foljs.

@ Atgarder for att forhindra faran.

Varningstexterna féregas alltid av ett
signalord och ibland aven av en symbol for
en viss fara.

Féljande signalord och olika nivaer av fara
anvands:

Omedelbar fara!
» Om varningen inte f6ljs leder det till
allvarliga eller livshotande skador.

A VARNING

Situation som kan innebéra fara!
» Om varningen inte f6ljs kan det leda till
allvarliga eller livshotande skador.

A SE UPP

Situation som kan innebéara fara!
» Om varningen inte f6ljs kan det leda till
medelsvara eller latta skador.

SE UPP (UTAN SYMBOL)

Situation som kan innebéra fara!
» Om varningen inte f6ljs kan det leda till
sakskador.

2.3 Anvanda symboler

‘ﬁ Fara pa grund av heta ytor!
‘é Fara pa grund av fratande &mnen!

(I

Hand: Indikerar allmanna anvisnin-
gar och rekommendationer.
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® Punkt: Indikerar arbeten som ska
utféras.

> Pil: Indikerar foljder av arbeten.

X Upprakningstecken

3 Definition av begrepp
Processmedium

Det medium som flyter genom
membranventilen.

Styrmedium

Det medium som anvands fér att kontrollera
och manovrera mandverdonet genom att
trycket i det hdjs och sanks.
Styrfunktion

Mojliga mandvreringsfunktioner hos
manodverdonet.

5 Tekniska data

4 Avsett anvdndningsomrade

X

GEMU-membranventil 650 &r utvecklats
fér anvandning i rérledningar. Genom att
stangas och 6ppnas via ett styrmedium
styr ventilen i sin tur det medium som
strommar genom den.

Ventilen far endast anvédndas

i enlighet med de tekniska
specifikationerna (se kapitel 5
“Tekniska data").

Membranventilens skruvar och detaljer av
syntetmaterial far inte lackeras!

A VARNING

Anvand membranventilen enbart pa
avsett satt!

» | annat fall géller inte tillverkarens
garanti.

Membranventilen far endast
anvandas enligt driftvillkoren

i avtalsdokumentationen och
monteringsanvisningen.
Membranventilen far anvandas
inom omraden med explosionsrisk
endast om detta har bekraftats i
konformitetsdeklarationen (ATEX).

Processmedium

Aggressiva, neutrala, gasformiga och flytande medier som inte paverkar de fysikaliska och kemiska egenskaperna hos husets

och membranets material negativt.

Ventilen haller tatt i bada flodesriktningarna upp till fullt drifttryck (6vertryck).

Temperaturer
Mediets temperatur

-10 ... 100 °C

Steriliseringstemperatur ©
EPDM (kod 13/3A)

max. 150 °C @, max. 60 min per cykel

EPDM (kod 17)

max. 150 °C @, max. 180 min per cykel

EPDM (kod 19)

max. 150 °C @, max. 180 min per cykel

EPDM (kod 36)

max. 150 °C @, max. 60 min per cykel

PTFE/EPDM (kod 54)

max. 150 °C @, ingen tidsbegransning per cykel

PTFE/EPDM (kod 5M, 5Q)

max. 150 °C @, ingen tidsbegrénsning per cykel

PTFE/PVDF/EPDM (kod 71)

Kan inte anvandas

! Steriliseringstemperaturen géller fér vattenanga (méttad &nga) och verhettat vatten.

2 Om EPDM-membran utsétts fr de ovan angivna steriliseringstemperaturerna under léngre tid minskar

membranets livslangd. | sa fall maste underhallscyklerna anpassas.
Detta galler &ven PTFE-membran som utsétts for stora temperaturvariationer.

PTFE-membran kan &ven anvéndas som &ngspérr, men far da kortare livslangd. Underhallscyklerna maste anpassas

efter anvandningsomrédet.

Sétesventilerna GEMU 555 och 505 passar extra bra fér &nggenerering och angforsérining.
Dar anga och processledningar méts har foljande ventiluppsattning visat sig vara extra gynnsam: satesventil for att

stanga av angledningarna och membranventil som grénssnitt till processledningarna.

Angtillforsel

Processledning

Angférsérjning ! Steril process

Omgivningstemperatur

0..60°C
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Styrmedium

Neutrala gaser

Hogsta tillatna temperatur hos styrmediet 60 °C
Fyllvolym
Membran- Mandverdons- Mandverdons- Styr- Styr-
storlek _ storlek utférande Tz funktion 1 funktion 2
5 415 0 T/R 1 0,01 dm?® 0,01 dm?
T/R A 0,02 dm? 0,01 dm?
10 10-20 1 T/R/D/B 1 0,03 dm?® 0,07 dm?
25 15-25 2 T/R/D/B 1 0,13 dm? 0,22 dm?
T/R/D/B 1 0,23 dm?® 0,50 dm?®
40 32-40 3
T/R A 0,50 dm?® -
50 50 - 65 4 T/R/D/B 1 0,50 dm?® 1,20 dm?®
T/R 1 2,68 dm?® 3,20 dm?®
80 65 - 80 5 3
T/R A/B 2,13dm -
T/R 1 2,78 dm?® 3,40 dm?®
100 100 6
T/R A 2,15 dm?® -
150 150 8 T A 5,30 dm?® -

Styrf. 3 = fyllvolym i 6ppet tillstand se styrf. 1; fyllvolym i stangt tillstand se styrf. 2

Kv-varden [m%/h]

Ror- DIN EN 10357 | EN 10357 | DIN 11850 | SMS 3008 |[ASME BPE /| ISO 1127/ | DIN ISO
standard serie B serie A Serie 3 DIN 11866 | EN 10357 228
(tidigare (tidigare serie C serie C/
DIN 11850 | DIN 11850 DIN 11866
serie 1) serie 2) / serie B
DIN 11866
serie A
Anslutnings-
] 9 0 16 17 18 37 59 60 1
MG DN
4 0,5 - - - - - - -
6 - - 1,1 - - - 1,2 -
8 8 - - 1,3 - - 0,6 2,2 1,4
10 - 2,1 2,1 2,1 - 1,3 - -
15 - - - - - 2,0 - -
10 - 2,4 2,4 2,4 - 2,2 3,3 -
10 12 - - - - - - - 3,2
15 3,3 3,8 3,8 3,8 - 2,2 4,0 3,4
20 - - - - - 3,8 - -
15 41 4,7 4,7 4,7 - - 7,4 6,5
25 20 6,3 7,0 7,0 7,0 - 4.4 13,2 10,0
25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2 14,0
40 32 25,3 27,0 27,0 27,0 26,2 - 30,0 26,0
40 29,3 30,9 30,9 30,9 30,2 29,5 32,8 33,0
50 50 46,5 48,4 48,4 48,4 51,7 50,6 55,2 60,0
65 - - - - 62,2 61,8 - -
80 65 - - 77,0 - 68,5 68,5 96,0 -
80 - - 111,0 - 80,0 87,0 111,0 -
100 100 - - 194,0 - 173,0 188,0 214,0 -
150 150 - - - - - 570,0 - -

MG = membranstorlek
Kv-vardet bestamt enligt standarden DIN EN 60534, ingangstryck 5 bar, Ap 1 bar, ventilhus i rostfritt stal (smitt ventilhus) och membranet

tillverkat av mjuk elastomer.
Kv-varden for évriga produktkonfigurationer (t.ex. andra membran- eller ventilhusmaterial) kan avvika. Normalt utsatts alla membran for tryck,

temperatur, processrelaterade pafrestningar och det atdragningsmoment som membranet ar fastdraget med. Darfér kan Kv-vardena ligga
utanfor toleransgranserna i standarden.

Kv-vardeskurvan (Kv-Vardet &r beroende av slagldngden) kan variera beroende pa materialet i membranet och driftstid.

30/52

LEMULTE



Drifttryck [bar]

-~ EPDM PTFE
MG DN Styr- Mandverdons- - - —
funktion utférande Membran- |Ventilhusets | Membran- Sn_lltt Precisionsg
material material material ventilhus jutgods
] 0T1, OR1 0-8 0-6 0-6
OTA, ORA 0-10 0-10 0-6
8 | 4-15 19019 54 1o e
0T1, OR1, OTA - -
2+3 o Snllo WA 0-10
ORA 0-10 0-6
] 1T1, 1R1 0-10 0-10 0-6
1D1, 1B1 0-10 0-6 0-6
10 10-20 18,17, 19, 54
543 1T1, 1R1 36 0-10 0-10 0-6
+
1D1, 1B1 0-10 0-6 0-6
] 2T1, 2R1 0-10 0-10 0-6
2D1, 2B1 0-10 0-6 0-6
25 15-25 R 54, 5M
043 2T1, 2R1 36 0-10 0-10 0-6
+
2D1, 2B1 0-10 0-6 0-6
3T1, 3R1, 3D1, ) ) )
] 381 0-10 0-6 0-6
40 | 32-40 3TA, 3RA 13, 1376’19’ - 54, 5M 0-10 0-6
3T1, 3R1 0-10 0-10 0-6
2+3 —
3D1, 3BT 0-10 0-6 0-6
] 4T1, 4R1 0-10 0-10 0-6
4D1, 4B1 0-10 0-6 0-6
50 | 50-65 s U TS 54, 5M
043 4T1, 4R1 36 0-10 0-10 0-6
+
4D1, 4B1 0-10 0-6 0-6
5T1, 5R1 0-8 0-5 -
1 5TA, 5RA - 0-10 -
80 | 65-80 5TB, 5RB 13, 1;6’19’ 0-10 54. 5M . .
5T1, 5R1 0-10 0-10 -
2+3
5TA, 5RA - 0-10 -
] 6T1, 6R1 0-6 0-4 =
6TA, 6RA 0-10 0-10 =
100 | 100 U, 17,71 54, 5M
6T1, 6R1 36 0-10 0-10 -
2+3
6TA, 6RA = 0-10 =
150 150 1 8TA, 8RA - - 5Q 0-10 -

Samtliga tryckvarden anges som Overtryck i bar. Arbetstrycket faststélls som det statiska drifttrycket pa ena sidan av en stangd ventil. Fér de
angivna vardena garanteras tatheten éver ventilsatet och utat sett.

Uppgifter om dubbelsidigt, statiskt drifttryck och medier med hég renhet Idmnas pa begaran.

MS = membranstorlek

Autoklaverbarhet

Manéverdonsstorlek 0 Standardutférande, autoklaverbar
Manéverdonsstorlek 1 Standardutférande, autoklaverbar
Mandverdonsstorlek 2 Standardutférande, autoklaverbar
Mandverdonsstorlek 3 Specialutférande
Manéverdonsstorlek 4 Specialutférande
Manéverdonsstorlek 5 ej mojligt

Mandéverdonsstorlek 6 ej mojligt
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Styrtryck [bar]

. Manoverdons-

MG DN Styrfunktion utférande Styrtryck
! 0T1, OR{ 5,0-7,0

8 415 OTA, ORA 3,5-7,0
5+3 0T1, OR1 max. 5,5

O0TA, ORA max. 4,5

1 1T1, 1R1, 1D1, 1B1 45-7,0

10 10-20 2+3 1T1, 1R1, 1D1, 1B1 max. 4,5
1 2T1, 2R1, 2D1, 2B1 50-7,0

25 9= 2+3 2T1, 2R1, 2D1, 2B1 max. 4,5
; 3T1, 3R1, 3D1, 3B1 45-7,0

40 32 - 40 3TA, 3RA 35-7,0
2+3 3T1, 3R1, 3D1, 3B1 max. 4,5

1 4T1, 4R1, 4D1, 4B1 45-7,0

50 50-65 243 4T1, 4R1, 4D1, 4B1 max. 4,5
5T1, 5R1 3,5-7,0

1 5TA, 5RA 45-7,0

80 65-80 5TB, 5RB 4,0-7,0
2+3 5T1, 5R1 max. 4,0

) 6T1, 6R1 3,5-7,0

100 100 6TA, 6RA 50-7,0
2+3 6T1, 6R1 max. 4,0

150 150 1 8TA, 8RA 7,0-8,0

MS = membranstorlek

Styrfunktion 2 + 3 Styrfunktion 2 + 3
med elastomermembran med elastomermembran
Membranstorlek 8-25 Membranstorlek 40-100
6 6
MG 8 (0TA)
5 e 5
— MG 8 (0T1) - J— —_ MG 100
8 T — ‘:__,::-'--::" g4 /—B
X — = | ameez= == = | MG8o I
$3 e g3 I =
P - al - MG 10 €, = MG 40
I h < E T —
1 MG 25 2 BT
MG 50
0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10
Drifttryck [bar] Drifttryck [bar]

Styrfunktion 2 + 3 Styrfunktion 2 + 3
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dande for att mandvrera ventilen/systemet med sa litet slitage som mojligt p4& membranet.
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6 Bestéllningsuppgifter (2/2-vagsventiler)

Ventilhustyp Kod Ventilhusets material Kod
Bottenutlopp (utférande med mandverdon T) B** 1.4435, precisionsgjutgods C3
Tvavags genomflodesenhet 1.4408, precisionsgjutgods 37
(utfora.nde med“manoverdon D cich T) D 1.4408, PFA-bekladnad 39
T-vﬂen’ﬂlhus (ut.forand.e med mandverdon T) T 1.4435 (316L), smitt ventilhus 40
Matten anges i T-ventilbroschyren 1.4435 (316L), block material 41
** Uppgifter om matt och utféranden lamnas pa begéaran . .
1.4435 (BN2), smitt ventilhus A Fe<0,5% 42
1.4435 (BN2), block material, A Fe<0,5 % 43
- 1.4539, smitt ventilhus F4
Anslutningstyp Kod
Svetsstuts Membranmaterial Kod
Stuts DIN 0 EPDM 13 3A*
Stuts EN 10357 serie B
(tidigare DIN 11850 serie 1) 16 EPDM 17
Stuts EN 10357 serie A EPDM 19
(tidigare DIN 11850 serie 2) / DIN 11866 serie A 17 EPDM 36
Stuts DIN 11850 serie 3 18
Stuts JIS-G 3447 35 PTFE/EPDM, en-dels 54
Stuts JIS-G 3459 36 PTFE/EPDM, tva-delat 5M**
Stuts SMS 3008 37 PTFE/EPDM, tva-delat 5Q
Stuts BS 4825 del 1 _ . PTFE/PVDF/EPDM, tre-delat 717+
Stuts ASME BPE / DIN 11866 serie C 59 e
Stuts ISO 1127 / EN 10357 serie C / oquebiansiorod
DIN 11866 serie B 60 ** Kod 5M ér ej tillganglig i membran storlek 10
Stuts ANSI/ASME B36.19M schema 10s 63 ** Kod 71 endast tillganglig fér ventilhus med PFA liner (codice 39)
Stuts ANS/ASME B36.19M schema 5s o Materialet uppfyller FDA-specifikationerna
Stuts ANSI/ASME B36.19M schema 40s 65 PP P
Génganslutning Styrfunktion Kod
Gangmuffar DIN 1ISO 228 1 - P t
Gangad koppling DIN 11851 6 Stangs med fjaderkraft  (NC) 1
Kopplingskona med éverfallsmutter DIN 11851 6K Oppnas med fiaderkraft ~ (NO) 2
Aseptisk forskruvning pa begéaran Dubbelverkande (DA) (med 6ppningsfjader) 8
Flans "
Flans EN 1092/PN16/Form B, Manéverdonsstorlek Kod
Byggléangd EN 558, seriet, 5
IS0 5752, basic series 1 8 Mandéverdonsstorlek O (membranstorlek 8) 0
Flans ANSI Class 150 RF, Manoverdonsstorlek 1 (membranstorlek 10) 1
Bygglangd MSS SP-88 38" Mandverdonsstorlek 2 (membranstorlek 25) 2
Flans ANSI Class 125/150 RF, Manéverd torlek 3 3
Bygglangd EN.558, _Serie1, anoverdonsstorlek 3 (membranstorlek 40)
ISO 5752, basic series 1 39~ Mandverdonsstorlek 4 (membranstorlek 50) 4
Clamp Mandverdonsstorlek 5 (membranstorlek 80) 5
bC|am|E ASdMAESII\BIIFI)EEB:IIi:I’IErér ASME BPE, 80 Manéverdonsstorlek 6 (membranstorlek 100) 6
ygglang .
Clamp DIN 32676 Serie B till rér EN 1SO 1127, Mandverdonsstorlek 8 (membranstorlek 150) 8
byggléangd EN 558, Serie 7 82 ” "
Clamp ASME BPE till ror ASME BPE, Manoverdonsutférande
bygglangd EN 558, Serie7 88 For ventilhustyp D (membranstorlek 10-50) D
bCIamlg nD Igl 5’5657568832(; eA 7t ill rr DIN 11850, 8A For ventilhustyp D (membranstorlek 10-50) B
ygglang P styrluftsanslutning 90° mot flddesriktningen
Clamp SMS 3017 till rér SMS 3008, - -
bygglangd EN 558, Serie 7 8E For ventilhustyp B, D, Moch T (membranstorlek 8-100) T
Clamp DIN 32676 Serie C, For ventilhustyp B, D, M och T (membranstorlek 8-100) R
bygglangd FTF ASME BPE 8P styrluftsanslutning i 90° mot flédesriktningen
Clamp DIN 32676 Serie C,
bygglgngd FTF E[\l 558“Ser|e 7 8T Fjadersats Kod
Aseptisk clamp pa begéran
*Anslutningskod 8, 38, 39 endast méjligt i kombination med Standard L
mandverdonsutférande kod B/R Foér hogre drifttryck A
Foér hogre drifttryck B

GEMLT° 3152 650



Innerytor féor smidda och solida ventilhus "

Mediaberérda

Mekaniskt polerad ?

Elektropolerad

eyt
Ra < 0,80 um H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 um - 1507 - 1508
Ra <0,40 um H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 um 2 H5 1527 HE5 1516

Mediaberérda

Mekaniskt polerad ?

Elektropolerad

__innerytor \ ASME BPE Kod ASME BPE Kod
enligt ASME BPE 2016 % Ytbeteckning Ytbeteckning
Ra Max. = 0,76 um (30 pinch) SF3 SF3 - -
Ra Max. = 0,64 um (25 pinch) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra Max. = 0,51 um (20 pinch) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra Max. = 0,38 um (15 pinch) - - SF4 SF4

Mediaberoérda

Innerytor for precisionsgjutna ventilhus
Mekaniskt polerad ?

innerytor Flgll?\lleﬂkéaGSGS -
Ra < 6,30 um = 1500
Ra < 0,80 um H3 1502
Ra < 0,60 um % - 1507

' Ytkvaliteterna for kundanpassade ventilhus kan i specialfall vara begréansade.

2 Eller annan ytféradling dar Ra-vardet

uppnas (enligt ASME BPE).

% Det minsta méjliga Ra-vardet for en inre rérdiameter pa < 6 mm ar 0,38 um.

4 Vid anvandning av dessa ytkvaliteter marks ventilhusen enligt ASME BPE-standard.

Ytkvaliteterna finns endast tillgangliga for ventilhus som framstallts av material (t.ex. GEMU materialkod 40, 41, F4, 44)
och forsetts med anslutningar (t.ex. GEMU anslutningskod 59, 80, 88) som godkénts av ASME BPE.

5 Inte méjligt for GEMU anslutning kod

59, DN 8 och GEMU anslutning kod 0, DN 4.

Ra-véarde enligt DIN EN ISO 4288 och ASME B46.1

Specialfunktion
3A-godkant utférande

Kod

Bestéllningsexempel G

50 D 60 40 54

4 T 1 1503 M

Typ 650
Dimension

Ventilhustyp (kod)
Anslutningstyp (kod)
Ventilhusets material (kod)
Membranmaterial (kod)
Styrfunktion (kod)
Mandéverdonsstorlek (kod)
Manéverdonsutférande (kod)
Fjadersats (kod)

Ytfinhet (kod)
Specialfunktion (kod)

50

60
40
54

1503

34 /52
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7

Tillverkaruppgifter

7.1 Transport

Transportera membranventilen med
lampligt transportmedel, se till att den
inte tappas. Hantera den forsiktigt.
Forpackningsmaterialet ska tas om
hand enligt gallande bestammelser
om sluthantering och enligt gallande
miljoféreskrifter.

7.2 Leverans och tjanster

Kontrollera omedelbart efter leverans att
varan ar komplett och utan skador.
Leveransomfattningen framgar av
leveransdokumenten, utférandet av
ordernumret.

Ventilens leveranstillstand:

Styrfunktion: Tillstand:
1 Stangs med fjaderkraft (NC) Stangd
2 Oppnas med fjaderkraft (NO) Oppen
3 Dubbelverkande (DA) Oppen

Membranventilens funktion har
kontrollerats av tillverkaren.

7.3 Forvaring

Forvara membranventilen

torrt och skyddat mot dammii
originalforpackningen.

Undvik UV-stralning och direkt solljus.
Maximal férvaringstemperatur: 40 °C.
Losningsmedel, kemikalier, syror, bransle
och liknande far inte foérvaras i samma
lokal som ventiler och deras reservdelar.

7.4 Nodvandiga verktyg

Nodvandiga verktyg for monteringen
ingar inte i leveransen.

Anvand fér andamalet lampliga,
fungerande och sakra verktyg.

8 Funktionsbeskrivning

GEMU 650 &r en metallmembranventil
med tvavags rakt, T-format eller
bottenplacerat utlopp, alternativt med
utférande som flervagsventil. Ventilen har
kolvdrivning samt optisk lagesindikering
som standard. Alla driftkomponenter
inklusive stangningsfjadrarna ar (med
undantag av tatningarna) tillverkade av
rostfritt stal. | membranstorlek 80 och

100 bestar tryckfjadrarna av fjaderstal
med epoxybelaggning. Som styrfunktion
finns alternativen "Stangs med fjaderkraft
(NC)", "Oppnas med fjaderkraft (NO)"
och "Dubbelverkande (DA)". Ventilhus och
membran finns i olika utféranden enligt
databladet. Ventilen tal CIP-rengéring och
SIP-sterilisering (vissa modeller géar att
autoklavera).

Det finns aven ett stort utbud av tillbehor,
t.ex. slaglangdsbegransningar, elektriska
lagesindikeringar, regulatorer.

9 Konstruktion

Optisk lages-
indikering

Styrmedie-
anslutning

Konstruktion

1 Ventilhus
2 Membran
A Manoéverdon
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10 Montering och mandvrering

Foére monteringen:

@ Valj ventilhus och membran i material
som lampar sig fér processmediumet.

@ Kontrollera lampligheten fére
montering!
Se kapitel 5 "Tekniska data".

10.1 Montering av

Monteringsplats:

A SE UPP

Belasta inte ventilen fér mycket fran
utsidan.

Valj monteringsplatsen sa att ventilen
inte kan anvandas som stod for att
klattra upp.

Dra rérledningen sa att ventilhuset inte
utsatts for bojkrafter eller vibrationer
och spanningar.

membranventil ® Montera ventilen enbart mellan
rorledningar som passar ihop och
A VARNING befinner sig i linje med varandra.
Armaturer star under tryck! x Processmediumets flodesriktning: valfri.
» Risk for allvarliga eller livshotande x Membranventilens monteringslage:
skador! valfritt.
@ Arbeta endast pa tryckldst system.
Montering:
A VARNING 1. Kontrollera att ventilen ar avsedd for den
. T aktuella anvandningen. Ventilen maste
Aggrfe ssiva kemikalier! vara avsedd for rérledningssystemets
é > Fratande! driftvillkor (medium, mediekoncentration,
® I\flontgrmg endast meq temperatur och tryck) och de aktuella
lamplig skyddsutrustning. omgivningsférhallandena. Kontrollera
ventilens tekniska data och material.
A SE UPP 2. Stangavsystemetochdesskomponenter.
Heta systemkomponenter! 3. Sékra systemet mot oavsiktlig
» Brannskaderisk! aterinkoppling.
@ Arbeta endast pa avsvalnat 4. Gor system och systemkomponenter
system. trycklosa.
5. Tom systemet eller systemkomponenten
A SE UPP fullstandigt och lat svalna tills mediets
Anvind inte ventilen som trappsteg forangningstemperatur har underskridits
eller hjalp fér att klattra upp! och det mtg langre finns risk for'skallnlng.
» Risk for att halka / skador pa ventilen. 6. Dekontaminera, spola och verltllera
systemet och komponenten pa korrekt
SE UPP satt.
Ove[sk.rid Inte maximalt tillé"t_et_ tryck! Montering ventilhus med svetsstudsar:
> Forhindra eventuella tryckhojningar 1. Svetstekniska normer maste féljas!
(tryckslag) genom skyddsatgarder. 2. Demontera mandverdon och membran
@ Montering far endast utféras av utbildad innan ventilhuset svetsas fast
personal. (soe kapitel 11.1).
@ Anvind lamplig skyddsutrustning enligt 3. Latsvetsstudsarna svaina.
4. Montera ater ihop ventilhuset och

den driftansvariges bestammelser.
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Montering ventilhus med TC-anslutning:

@ Vid montering med TC-anslutning ska
en lamplig tatning placeras mellan
ventilhuset och roranslutningen. Koppla
sedan samman delarna med en
TC-klamma. Varken tatningen eller
TC-klamman medfdljer vid leveransen.

I | Viktigt!
Svetsstudsar/TC-klammor:
Rotationsvinkeln for dranerings-
optimerad fastsvetsning hittar du
i broschyren "Rotationsvinklar for
2/2-vags ventilhuset" (skickas pa
begaran eller hdmtas pa

WWww.gemu-group.com).

Montering ventilhus med

ganganslutning:

@ Skruva fast gdnganslutningen i roret
enligt gallande normer.

@ Skruva fast membranventilhuset pa
rorledningen, anvand ett lampligt
gangtatningsmedel. Gangtatningsmedlet
ingar inte i leveransen.

Folj relevanta foreskrifter for
anslutningar!

Efter monteringen:

@ Satt tillbaka och koppla in alla
sakerhetsanordningar och
skyddsanordningar.

10.2 Styrfunktioner

Foljande styrfunktioner finns tillgangliga:

Styrfunktion 1

Stangs med fjaderkraft (NC):

Ventilens vilolage: hélls stdngd med
fijaderkraft. Nar mandverdonet aktiveras
(anslutning 2) 6ppnas ventilen. Nar
manoverdonet tryckavlastas stangs ventilen
automatiskt av fjaderkraften.

Styrfunktion 2

Oppnas med fjaderkraft (NO):
Ventilens vilolage: halls 6ppen med
fijaderkraft. Nar mandverdonet aktiveras

(anslutning 4) stangs ventilen. Nar
manoverdonet tryckavlastas 6ppnas ventilen
automatiskt av fjaderkraften.

Styrfunktion 3

Dubbelverkande (DA):

Ventilens vilolage: halls 6ppen med
fijaderkraft. Ventilen 6ppnas och stangs
genom att respektive styrmedieanslutning
aktiveras (anslutning 2: 6ppnar/
anslutning 4: stanger).

Anslutning 2 ———————»4

Styrfunktion 1 =

L.
=
Anslutning 4 >
i_l_ an
Anslutning 2 b'!
j. :dI T

Styrfunktion 2 + 3

Anslutningar
Styrfunktion
2 4
1 (NC) +
2 (NO) - +
3 (DA) + +

+ =finns / - = saknas
(fér anslutning 2 och 4, se bilderna ovan)

10.3 Ansluta styrmedium

[ | Viktigt!

Montera styrmedieledningarna
utan spanning eller veck!

Valj anslutningar som lampar sig

for anvandningen.
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Styrmedieanslutningarnas gangor:
Membranstorlek 8: G1/8
Membranstorlek 10 - 100: G1/4

11.1 Demontering av ventil
(lossa manoéverdonet fran
ventilhuset)

Styrfunktion Anslutningar

—_—

. Stéll manéverdonet A i 6ppet lage.

Stangs med

fjaderkraft (NC) 2: Styrmedium (6ppna)

N

Lossafastelementenmellanventilhus1och
manoverdon A korsvis och ta bort.

Oppnas med . . .
2 fiaderkraft (NO) 4: Styrmedium (sténg)
3 Dubbelverkande 2: Styrmedium (6ppna)

(DA) 4: Styrmedium (sténg)

1><3
4 2

3. DralossmanoverdonetAfranventilhuset1.

Anslutningar 2 och 4, se bilderna pé sidan 34

4. Stall mandverdonet A i stangt lage.

10.4 Optisk lagesindikering
4—

Ventilen 6ppen Ventilen stangd

11 Montering / demontering
av reservdelar

AN

> | Viktigt!

Rengor alla komponenter efter
demonteringen (var forsiktig sa
att de inte skadas). Kontrollera att
komponenterna ar oskadda — byt
dem vid behov (anvand enbart
originaldelar fran GEMU).

11.2 Demontering av membran

> | Viktigt!

Demontera mandverdonet fore
demonteringen av membranet,
se "Demontering av ventil (lossa
mandverdonet fran ventilhuset)".

—

. Skruva resp. dra ut membranet
(membranstorlek 8).

2. Rengorallakomponenterfranproduktrester

och smuts. Undvik att repa eller skada

komponenterna!

— =N
© [©|O
|
|
|

|

s
|
™~

A 3. Kontrolleraattallakomponenteraroskadda.
4. Bytskadadekomponenter (anvand enbart
originaldelar fran GEMU).
2
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11.3 Montering av membran

11.3.1 Allmant

I~ | Viktigt!

Montera ett membran som
passar till ventilen (lampat fér
mediet, mediekoncentrationen,
temperaturen och trycket).
Membranet &r en forslitningsdel.
Kontrollera det tekniska skicket
och funktionen innan ventilen tas
i drift och déarefter aterkommande
under hela dess anvandningstid.
Bestam lamplig kontrollfrekvens
beroende pa belastningen vid
anvandningen och / eller gallande
bestammelser for typen av
anvandning. Kontrollerna ska
utféras regelbundet.

I | Viktigt!

Ar membranet inte tillrackligt langt
inskruvat i tryckplattan, kommer
stangningskraften att verka direkt
pa membranstiftet i stallet for via
tryckplattan. Detta kommer att
skada membranet och slita ut

det i fortid sa att ventilen blir otat.
Skruvas membranet i stallet in for
langt, blir tdtningen mot ventilsatet
otillracklig. Da kan ventilens
funktion inte langre garanteras.

I | Viktigt!

Felaktigt monterat membran kan
leda till att ventilen blir otat sa att
mediet lacker igenom. Demontera
i sa fall membranet, kontrollera
hela ventilen och membranet

och gor om monteringen enligt
anvisningarna ovan.

Membranstorlekar 10 - 80:
tryckplattan ar borttagen.
Membranstorlekar 8 och 100:
tryckplattan ar permanent monterad.

Membranstorlek 8:
Tryckplattan och mandverdonets flans
sedda underifran:

Membranstorlek 10:
Tryckplattan och mandverdonets flans
sedda underifran:

Bild 1

Bild 2

Forhindrande av spindelvridning via
tryckplattan

Som sé&kring mot vridning av
mandverdonsspindeln har dess ande tva
parallella, plana ytor (pilarna pa bild 2).

Vid monteringen av tryckplattan ska dessa
parallella, plana ytor passas in mot urtagen
pa tryckplattans baksida (pilarna pa bild 1).
Star mandverdonsspindeln inte i ratt

lAge maste den vridas ratt. Laget for A ar
forskjutet 45° gentemot laget fér C.
Placera tryckplattan 16st pa
mandoverdonsspindeln, passa in urtagen D
mot styrklackarna C och A mot B.
Tryckplattan maste kunna réra sig fritt mot
styrklackarna!Membranstorlekar 25 - 80:
Tryckplattan och mandverdonets flans
sedda underifran:
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11.3.2 Montering av

1.

2
Placera tryckplattan 16st pa
manoverdonsspindeln och passa in
urtagen D mot styrklackarna C. Tryckplattan
maste kunna réra sig fritt mot styrklackarna!
Membranstorlek 100: 3.
Tryckplattan och mandverdonets flans 4.

sedda underifran:
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konkava membran

Membranstorlek 8
Membran som ska snappas fast:

Urtag i tryckplattan

\ Fasttapp

Stall mandverdonet A i stangt l1age.
Placera membranet 2 med den formade
fasttappen snett mot urtaget i

tryckplattan.
I | Viktigt!
Anvand inte fett eller
smorjmedel!

Vrid / tryck in membranet for hand.
Rikta in fliken med tillverkar- och
materialmarkningen parallellt med
tryckplattans ansats.

Membranstoriekar 10 - 100
Membran som ska skruvas in:

Urtag i tryckplattan

L— '/\ Membranstift

]

| \
I \
Membrankupol

. Stéll mandverdonet A i stangt l1age.

Membranstorlek10:kontrolleraattsakringen
mot vridning hakat fast.
Membranstorlekar 25 - 80:

placera tryckplattan 16st pa
mandverdonsspindeln och passa in
urtagen mot styrklackarna (se kapitel
11.3.1 "Allmant").

Membranstorlek 10: kontrollera att
sékringen mot vridning hakat fast.



Kontrollera att tryckplattan passats in mot
styrklackarna.

Skruva fast det nya membranet stadigt fér
hand i tryckplattan.

Kontrollera att membrankupolen ligger i
urtaget i tryckplattan.

Kontrollera gangorna om det karvar, byt ut
skadade komponenter (anvand enbart
originaldelar fran GEMU).

Nar du mérker ett tydligt motstdnd skruva
da ut membranet tills membranets

och mandverdonets respektive halbild
stammer Overens.

11.3.3 Montering av

N —

oo

konvexa membran

Stall mandverdonet A i stangt lage.
Membranstorlekar 25 - 80:

Placera tryckplattan 16st pa
manoverdonsspindeln och passa in
urtagen mot styrklackarna (se kapitel
11.3.1 "Allmant").

Kontrollera att tryckplattan passats in mot
styrklackarna.

Krang detnyamembranetférhand;anvand
ett rent, vadderat underlag vid stora
nominella storlekar.

Membran ¢—— Membranstift

Neo_22

Lagg pa ett nytt stbdmembran.
Placera membranet pa stédmembranet.

7. Skruva fast det nya membranet stadigt for
hand i tryckplattan. Membrankupolen
maste ligga i urtaget i tryckplattan.

Kopp- Urtag i tryckplattan
lings-
stycke

RSSO SSTSE

Membran Membrankupol

8. Kontrollera gangorna om det karvar, byt ut
skadade komponenter.

9. Nar du méarker ett tydligt motstand skruva
da ut membranet tills membranets
och mandverdonets respektive halbild
stammer Overens.

10. Tryckmembranethartmotstédmembranet
sa att den viks tillbaka och ligger an mot
stddmembranet.

11.4 Montering av mandverdon
pa ventilhuset

—h

Stéll manéverdonet A i 6ppet lage.
2. Satt mandverdonet A med monterat
membran 2 pé ventilhuset 1 och se
till att ansatserna pa tryckplattan och
ventilhuset stammer Overens
(endast vid membranstorlek 8).
3. Montera skruvarna 18, brickorna 19
och muttrarna 20 med fingerkraft
(fastelementen kan variera beroende pa
membranstorlek och / eller ventilhusets
utformning).
FOr manoverdonet A i stangt lage.
Dra at skruvarna 18 och muttrarna 20
korsvis.

1><3

4 2

6. Se till att membranet 2 pressas samman
likformigt (ca 10 - 15 %, syns som en
jamn utbuktning).

Kontrolleraattdenfardigmonteradeventilen
haller tatt.

o &

N

41/52



5" | Viktigt!

Underhall och service:
Membranen satter sig med tiden.
Kontrollera efter demonteringen /
monteringen av ventilen att
skruvarna 18 och muttrarna 20
pa ventilhussidan sitter stadigt.
Efterdra vid behov (senast efter
frsta steriliseringsprocessen).

5> | Viktigt!

Underhall och service:
Membranen satter sig med tiden.
Kontrollera efter demonteringen /
monteringen av ventilen att
skruvarna 18 och muttrarna 20
pa ventilhussidan sitter stadigt.
Efterdra vid behov (senast efter

12 Idrifttagande

forsta steriliseringsprocessen).

13 Inspektion och underhall

Aggressiva kemikalier!

» Fratande!

@ Kontrollera att
medieanslutningarna ar tata
fore idrifttagandet!

@ Tathetskontrollera
endast med lamplig
skyddsutrustning.

A VARNING

Armaturer star under tryck!

» Risk for allvarliga eller livshotande
skador!

@ Arbeta endast pa tryckldst system.

A SE UPP

A SE UPP

Foérebygg lackage!

@ Vidta skyddsatgarder for att férhindra
att maximalt tillatet tryck dverskrids
genom eventuella tryckhojningar
(tryckslag).

Heta systemkomponenter!

» Brannskaderisk!

@ Arbeta endast pa avsvalnat
system.

A SE UPP

Innan systemet rengors eller tas i drift:
@ Kontrollera membranventilens tathet och
funktion (stdng membranventilen och

O6ppna den igen).

® Spola igenom ledningssystemet med
membranventilen helt 6ppen pa nya
anlaggningar eller efter reparationer
(for att avldgsna skadliga frammande
amnen).

Rengoéring:
x Den driftansvarige ansvarar for val av
rengdringsmedel och tillvagagangssatt.

@ Underhallsarbeten och reparationer far
endast utféras av utbildad personal.

e GEMU fransager sig allt ansvar for
skador som uppstatt genom icke
fackmannamassigt utfort arbete.

@ Ta kontakt med GEMU fére
idrifttagandet i tveksamma fall.

1. Anvandlampligskyddsutrustningenligtden

driftansvariges bestammelser.

Stangav systemet och dess komponenter.

Sékra systemet mot oavsiktlig

aterinkoppling.

4. Gor system och systemkomponenter
trycklosa.

N
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Den driftansvarige maste genomféra
regelbundna okularbesiktningar av
ventilerna enligt driftvillkoren och
riskpotentialen for att férebygga lackor och

skador. Likaledes maste ventilen med jamna

mellanrum demonteras och kontrolleras
med avseende pa slitage (se kapitel 11
"Montering / demontering av reservdelar").

14 Demontering

Demonteringen sker med samma

forsiktighetsatgarder som vid monteringen.

® Demontera membranventilen
(se kapitel 11.1 "Demontering av ventil

(lossa mandverdonet fran ventilhuset)").

15 Sluthantering

17 Anvisningar

(I

Information om direktivet
2014/34/EU (ATEX-direktivet):
Om produkten bestéllts som ATEX
medfdljer en bilaga till direktivet
2014/34/EU.

Personalutbildning:

FOr personalutbildning kontakta
0ss pa adressen som aterfinns pa
sista sidan.

| tveksamma fall eller vid missférstand ar
den tyska versionen av detta dokument
utslagsgivande!

@ Ventilens alla delar
ska tas om hand enligt
gallande bestammelser
om sluthantering och enligt
gallande miljéféreskrifter.

@ Se upp for gasrester och
angor fran absorberade
medier.

B9

16 Returer

@ Rengdr membranventilen.

@ Bestill ett returformular fran GEMU.

@ En fullsténdigt ifylld returformuléar ska
medfdlja returer.

| annat fall kan inte

x Kkreditering eller

X reparationer utféras

utan ventilen kommer att sluthanteras pa
kundens bekostnad.

(I

Anvisningar om returer:
Pa grund av lagbestammelser for

returformularet vara fullstandigt
forsandelsen. Returen kan endast

behandlas om returformularet ar
fullstandigt ifyllt!

skydd av miljé och personal maste

ifyllt och undertecknat och medfolja
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18 Felsdkning / atgarder

Fel

Méojlig orsak

Atgard

Styrmediet trdnger ut genom
ventilationséppningen* /
avluftningen* i mandverdonets
Overdel vid styrfunktionen

NC, eller genom anslutning 2
(se kapitel 10.2 "Styrfunktioner")
vid styrfunktionen NO

Fel pa mandéverdonets kolv

Byt mandverdonet

Styrmediet trdnger ut genom
draneringshalet*

Spindelpackningen otéat

Byt mandéverdonet och undersék om
styrmediet &r smutsigt

Processmediet tranger ut
genom draneringshalet*

Fel pa membranet

Kontrollera att membranet inte ar skadat,
byt vid behov

Ventilen éppnas inte eller
Oppnas inte helt

Styrtrycket for lagt
(vid styrfunktionen NC)

Anvand det styrtryck som anges pa
ventilens datablad

Fel pa pilotventilen

Kontrollera pilotventilen och byt vid behov

Fel pa mandverdonet

Byt mandverdonet

Inget styrmedium anslutet

Anslut styrmedium

Membranet felmonterat

Demontera mandverdonet, kontrollera
membranets montering, byt vid behov

Fel pa mandéverdonsfjadern
(vid styrfunktionen NO)

Byt manéverdonet

Ventilen otét vid genomfléde
(stangs ej eller sténgs ej helt)

Drifttrycket for hégt

Anvand det drifttryck som anges pa
ventilens datablad

Styrtrycket for 1agt (vid styrfunktionen
NO och vid styrfunktionen DA)

Anvand det styrtryck som anges pa
ventilens datablad

Frammande féremal mellan
membranet och ventilhusets sate

Demontera mandverdonet, ta bort det
frammande féremalet, undersék om
membranet eller ventilhusets sate skadats
och byt vid behov ut dem

Ventilhusets sate otat eller skadad

Kontrollera att ventilhusets sate inte ar
skadad, byt vid behov ventilhuset

Fel pd membranet

Kontrollera att membranet inte ar skadat,
byt vid behov

Fel pa mandéverdonsfjadern
(vid styrfunktionen NC)

Byt manéverdonet

Ventilen otat mellan
mandverdonet och ventilhuset

Membranet felmonterat

Demontera mandverdonet, kontrollera
membranets montering, byt vid behov

Lost skruvforband mellan ventilhuset
och mandverdonet

Efterdra skruvforbandet mellan ventilhuset
och mandverdonet

Fel pa membranet

Kontrollera att membranet inte ar skadat,
byt vid behov

Skada pa mandéverdonet / ventilhuset

Byt mandverdon / ventilhus

Anslutning mellan ventilhus och
rérledning otat

Ej sakkunnig montering

Kontrollera ventilhusets montering i
rérledningen

Ldsa bultar / gadnganslutningar

Dra at bultarna / gdnganslutningarna

Fel pa tatningsmedilet

Byt ut tdtningsmedlet

Ventilhus otat

Ventilhuset trasigt eller korroderat

Kontrollera att ventilhuset inte ar skadat,
byt ut det vid behov

* Se kapitel 19 "Sektionsritningar och reservdelar"
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19 Sektionsritningar och reservdelar

Ventilations6ppning
vid styrf. NC /

membranstorlek
10-50

Avluftning vid
styrf. NC /
membran-
storlek 8

®

Anslutning 2 ﬁ

Draneringshal

20 :
19 — | - |

T2

19 — - .
18

227

Pos. Beteckning Orderbeteckning
Membranstorlek 8 - 50 / manéverdonsutférande: T

1 Ventilhus K600...

2 Membran 600...M

18 Skruv

19 Brickan } 650...830...

20 Mutter

A Mandéverdon 9650...
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Ventilations6ppning
vid styrf. NC /

membranstorlek 10 - 50 e
/ N\
° A
‘A’I—{ . Anslutning 2
- —o Draneringshal
2
I P‘ /u
1 9 = ||
18 d
— 1
/]
Pos. Beteckning Orderbeteckning
Membranstorlek 10 - 50 / manéverdonsutférande: D
1 Ventilhus K600...
2 Membran 600...M
18 Skruv
} 650...S30...
19 Brickan
A Mandverdon 9650...
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Ventilationsoppning
vid styrf. NC

-

#

-

/

Anslutning 2 >(

Dréaneringshal
20

19

19

18

Pos. Beteckning Orderbeteckning
Membranstorlek 80

1 Ventilhus K600...

2 Membran 600...M

18 Skruv

19 Brickan } 650...S30...

20 Mutter

A Manéverdon 9650...
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Ventilationsoppning
vid styrf. NC
///”
A
Anslutning 2 B(
A
Draneringshal
20 3 r@j N
19 Va L 1/ [ < Vi
| 2
1 . ; . _ 4 . . .
1
Pos. Beteckning Orderbeteckning
Membranstorlek 100
1 Ventilhus K600...
2 Membran 600...M
19 Brickan
} 650...S30...
20 Mutter
A Manoéverdon 9650...
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20 Forsakran om inbyggnad

Forsakran om inbyggnad

enligt EG-maskindirektiv 2006/42/EG, bilaga Il, 1.B
for delvis fullbordade maskiner

Tillverkare: GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Miller-StraBe 6-8
DE-74653 Ingelfingen-Criesbach, Tyskland

Beskrivning och identifiering av den delvis fullbordade maskinen:

Fabrikat: GEMU membranventil, pneumatiskt mandvrerad
Serienummer: fran 2009-12-29

Projektnummer: MV-Pneum-2009-12

Varunamn: Typ 650

Héarmed forsakrar vi att féljande grundlaggande krav i maskindirektivet 2006/42/EG uppfylls:
11.3.,1.15,121,13,132,133,134,13.7,139,153,,155,,15.6.,15.7.,1.5.8,1.5.9, 1.6.5.

Vidare férsékrar vi att den sarskilda tekniska dokumentationen har upprattats enligt bilaga VII del B.

Vi férsakrar uttryckligen att den delvis fullbordade maskinen uppfyller alla tilldmpliga bestammelser

i féljande EG-direktiv:

2006/42/EC:2006-05-17: (maskindirektivet) direktiv 2006/42/EG fran Europaparlamentet och radet
17 maj 2006 om maskiner och om &ndring av direktiv 95/16/EG
(omarbetning) (1)

Tillverkaren eller dennes representant férbinder sig att pa motiverad begéaran av statliga organ éverlamna
handlingarna om den delvis fullbordade maskinen. Detta éverlamnande sker:

elektroniskt
De immateriella rattigheterna paverkas inte av detta!
Observera! Den delvis fullbordade maskinen inte far tas i drift forran det i forekommande fall har

faststallts att den maskin i vilken den delvis fullbordade maskinen ska monteras éverensstammer
med bestammelserna i detta direktiv.

(S

Joachim Brien
Chef, omrade Teknik

Ingelfingen-Criesbach, februari 2013
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21 EU-konformitetsdeklaration

Konformitetsdeklaration

| enlighet till direktivet 2014/68/EU

Vi, firman GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

forsakrar att de nedan listade ventilarmaturerna uppfyller sakerhetskraven i tryckkarlsdirekti-
vet 2014/68/EU.

Ventilarmaturernas beteckningar - typbeteckningar

Membranventil
GEMU 650
Behorig instans: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Certifikat-nr: 01 202 926/Q-02 0036
Anvanda normer: AD 2000

Forfarande vid konformitetsutvardering:
Modul H1

Notera, for utrustning med nominell dimension < DN25:
Produkten &r utvecklad och producerad enligt GEMU processinstrucktioner och
kvalitetsstandarder som féljer kraven | ISO 9001 och ISO 14001.

Enligt sektion 4, paragraf 3 i Pressure Equipment Directive (PED) 2014/68/EU behdver dessa
produkter inte indentifieras med CE-etikett.

(RS

Joachim Brien
Chef, omrade Teknik

Ingelfingen-Criesbach, mars 2019
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GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG - Fritz-Miiller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192 - info@gemue.de - www.gemu-group.com
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