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1 Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie

Funktion des GEMU-Ventils:

x Sachgerechter Transport und Lagerung

x Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

x Bedienung gemaf dieser Einbau- und
Montageanleitung

x OrdnungsgemaBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Ventils.

(I

Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

2 Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise bericksichtigen

nicht:

x Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

x die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.

2.1  Hinweise fir Service- und
Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt

grundlegende Sicherheitshinweise, die bei

Inbetriebnahme, Betrieb und Instandhaltung

zu beachten sind. Nichtbeachtung kann zur

Folge haben:
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x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Geféahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfagbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
darfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fur
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2 Warnhinweise
Warnhinweise sind, soweit mdglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit

einem Signalwort und teilweise auch

mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet. Folgende Signalwdrter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschaden.

2.3 Verwendete Symbole

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

Gefahr durch Federdruck!

%T

I3~ | Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

o Punkt: Beschreibt auszufuhrende
Tatigkeiten.

> Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

X Aufzahlungszeichen
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2.4 Sicherheitshinweis am
Produkt

1 A | Antrieb steht unter Feder-
2\ | druck.
® Antrieb nur unter Presse
offnen.

Der Aufkleber am Produkt ist im
Auslieferungszustand in den Sprachen
Deutsch, Englisch und Franzosisch. Bei der
Verwendung in einem anderssprachigen
Land muss dieser entsprechend der
Sprache angebracht werden (siehe Kapitel
8.2 "Lieferung und Leistung").

Fehlende oder unleserliche Aufkleber am
Produkt mussen angebracht oder ersetzt
werden.

Falls der Aufkleber in anderen, nicht bei-
liegenden, Sprachen bendtigt wird, muss
dieser kundenseitig in Eigenverantwortung
hergestellt und angebracht werden.

3 Begriffsbestimmungen
Betriebsmedium

Medium, das durch das Ventil flief3t.
Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Ventil angesteuert und
betatigt wird.

6 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige, flissige Medien und
Dampf, die die physikalischen und chemischen Eigen-
schaften der jeweiligen Gehause- und Dichtwerkstoffe nicht
beeintrachtigen.

Max. zul. Druck des Betriebsmediums siehe Tabelle
Medientemperatur -10° bis 180 °C
Max. zul. Viskositat 600 mm?/s

Steuerfunktion
Mogliche Betatigungsfunktionen des Ventils.

4 Vorgesehener

Einsatzbereich

x Das 2/2-Wege-Ventil GEMU 534 ist fiir
den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.
Es steuert ein durchflieBendes Medium
indem es durch ein Steuermedium
geschlossen oder gedffnet werden kann.
Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 6 "Technische Daten").
x Das Ventil ist auch als Regelventil

erhaltlich.

>

A WARNUNG

Ventil nur bestimmungsgeman

einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch.

@ Das Ventil ausschlieBlich entsprechend
den in der Vertragsdokumentation und
in der Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

@ Das Ventil darf nur in
explosionsgefahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX) bestatigt
wurden.

5 Auslieferungszustand
Das GEMU-Ventil wird als separat
verpacktes Bauteil ausgeliefert.

Steuermedium

Neutrale Gase

Max. zul. Temperatur des Steuermediums: 60 °C
Fullvolumen:

AntriebsgréBe 0 und 3: 0,05 dm?®
AntriebsgréBe 1 und 4: 0,125 dm®
AntriebsgroBe 2: 0,625 dm®

Umgebungsbedingungen

Umgebungstemperatur max. 60 °C
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Maximal zuléassige Sitz Leckrate

Sitzdichtung Norm Prifverfahren Leckrate Prifmedium
PTFE DIN EN 12266-1 | P12 | A | Luft
Max. Betriebsdruck [bar] Steuerdruck [bar]
Stf. 1 Federkraft geschlossen Stf. 1 Federkraft geschlossen
Antriebs- | Antriebs- | Antriebs- | Antriebs- | Antriebs- | Antriebs | Antriebs- | Antriebs- | Antriebs- | Antriebs-
[DN] groBe0 | gréBe3 | gréBe 1 groBe4 | gréBe2 | gréBe0 | gréBe3 | gréBe 1 groBe4 | groBe 2 [m*/h]
Kolben- | Kolben- | Kolben- | Kolben- | Kolben- |gegenden| mitdem [gegenden| mitdem |gegen den
o50mm | @50mm | 670 mm | 670 mm |2 120 mm | Teller Teller Teller Teller Teller
15 12,0 10,0 40,0 10,0 - 48-7,0 55-7,0 - 4,6
20 6,0 10,0 20,0 10,0 40,0 48-7,0 . § 55-7,0 o § 4,0-7,0 8,0
25 2,5 10 10,0 10,0 400 |48-70| SET |55-70| SEN |40-70| 130
32 - - 7,0 10,0 20,0 - 58S |55-70| B85S [40-70| 220
o D5 o D5
40 - - 4,5 10,0 12,0 - 2 g 5 |55-70| 3 g 5 |40-70 35,0
50 - - 3,0 10,0 10,0 - ho3d |55-70| Dod |50-70| 500
65 - - - - 7.0 - £5® - £8P |50.70| 900
D E .a x. E 'a x- ’ b ’
80 _ - - - 5,0 - g - ‘é’ 50-7,0 127,0
100 - - - - 2,5 - - 5,0-7,0 | 200,0

Kv-Werte ermittelt geméan DIN EN 60534. Die Kv-Wertangaben beziehen sich auf die Steuerfunktion 1 (NC) und den gréBten Antrieb fir die
jeweilige Nennweite. Die Kv-Werte fur andere Produktkonfigurationen (z.B. andere Anschlussarten oder Kérperwerkstoffe) kénnen abweichen.

Max. Betriebsdruck [bar Steuerdruck [bar]
Stf. 2 Federkraft geéffnet (N 3/ Stf. 2 Federkraft ge6ffnet (NOI.))/
Stf. 3 Beidseitig angesteuert (DA) Stf. 3 Beidseitig angesteuert (DA)

Antriebs- Antriebs- Antriebs-
DN groBe 0 groBe 1 groBe 2 Antriebs- Antriebs- Antriebs-

Kolben o Kolben g Kolben o gréBe 0 groBe 1 groBe 2

50 mm 70 mm 120 mm

15 32,0 40,0 - max. 5 bar
20 20,0 40,0 40,0
25 12,0 32,0 40,0
30 _ 20.0 40,0 max. 7 bar - max. 7 bar
40 - 12,0 40,0 . .
50 - 8,0 30,0 Vg?;;ﬁ:r'ﬁge Werte siehe Vé?;;:ﬁge
65 = - 16,0 Diagramm
80 - - 10,0
100 - - 6,0

Bei den max. Betriebsdriicken ist die Druck-/Temperatur-Zuordnung zu beachten (siehe Tabelle unten).
Séamtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.

Druck- / Temperatur-Zuordnung fiir Geradsitz-Ventilkérper

Anschluss- Werkstoff- Zulassige Betriebsdriicke in bar bei Temperatur in °C*
Code Code RT 100 150 200 250 300
8 37 16,0 16,0 14,5 13,4 12,7 11,8
10 37 25,0 25,0 22,7 21,0 19,8 18,5
11 37 40,0 40,0 36,3 33,7 31,8 29,7
39 37 19,0 16,0 14,8 13,6 12,0 10,2
8 90 16,0 16,0 15,5 14,7 13,9 11,2
39 90 17,0 16,0 14,8 13,9 12,1 10,2

* Die Armaturen sind einsetzbar bis -10°C

RT = Raumtemperatur

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.

Druck-Temperatur-Zuordnung fiir Anschluss-Code 48: DN 15 - 40 siehe Anschluss-Code 10, DN 50 siehe Anschluss-Code 8.

Regelnadel
Hinweis:
Regelnadel: RAxxx - RCxxx (reduzierter Ventilsitz)
Regelkegel: DN 15 - DN 50
Regelkrone: DN 65 - DN 100

Regelventil

Regelkegel

Regelkrone

LEMLT”

5/44



Betriebsdruck- / Steuerdruckkennlinien

Steuerfunktion 1: Federkraft geschlossen (NC) / Durchflussrichtung: mit dem Teller

AntriebsgroBe 3 AntriebsgroBe 4
min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck

7 7 DN 50
T 6 T 6
O 0
—5 DN 25 —5 DN 40
O 4 DN 20 O 4
2 . — 1 — DN 15 % 3 DN 32
© DN 25
© ,——— | | o, _—1 —+——"1DN20
o 3 ————— [ ——DN15
!t nt

0 2 4 6 8 10 0 2 . 4 6 8 10

Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]

Betriebsdruck- / Steuerdruckkennlinien

Stf. 2 Federkraft gedéffnet (NO) / Stf. 3 Beidseitig angesteuert (DA)
Durchflussrichtung: gegen den Teller

AntriebsgréBe 0 AntriebsgréBe 1
min. Steuerdruck in Abh&ngigkeit vom Betriebsdruck min. Steuerdruck in Abh&ngigkeit vom Betriebsdruck
DN 25 DN 20 DN 50 DN 40 DN 32 DN 25

7 7
6 DN 15 6 /
© © / /
2 ¢ 2.5 DN 20
S 4 $./
S 5 4 / /
= = DN 15
D3 o3 V4
()
3 3
nt nt

0 5 ) 10 15 20 25 0 10 20 30 40

Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]
AntriebsgréBe 2

min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck

., DN100 DN8O DN 50
g Z // / ;\' 65 DN 40
g 4 /// / P DN 32
S 3 // oz
S ———— DN20
&1 //% —

0 30 40

10 20
Betriebsdruck [bar]

534 o4 ML



7 Bestelldaten

Gehéauseform Code Steuerfunktion Code
Durchgangskérper D Federkraft geschlossen  (NC) 1

Federkraft gedffnet NO 2
Anschlussart Code S g (NO)

Beidseitig angesteuert (DA) 3
Flansch Beidseitig angesteuert (in Ruhestellung gedffnet)
Flansch EN 1092/ PN16 / Form B, (nur for Fegelventie) 99 8
Baulange EN 558, Reihe 1,
ISO 5752, basic series 1 8 AntriebsgroBe Durchfluss Code
Flansch EN 1092 / PN25 / Form B, . .
Baulange EN 558, Reihe 1 Antrieb 0 Kolben g 50 mm gegen den Teller 0
ISO 5752, basic series 1 10 Antrieb 1 Kolben g 70 mm gegen den Teller 1*
Flansch EN 1092 / PN40 / Form B, Antrieb2  Kolben g 120 mm  gegen den Teller 2"
:3836“2322 EbN 558, F_ieih;a 1 » Antrieb 3 Kolben g 50 mm  mit dem Teller 3

» Dasic series Antrieb 4  Kolben @ 70 mm mit dem Teller 4**

Flansch ANSI Class 150 RF,

Baulange FTF EN 558 Reihe 1, Zu bevorzugende Durchflussrichtung bei inkompressiblen,

flissigen Medien um ,Wasserschlage“ zu vermeiden

ISO 5752, basic series 1 39
** nur Steuerfunktion NC
Flansch gebohrt nach JIS 20K (DN 15 - 40),
Flansch gebohrt nach JIS 10K (DN 50), GEMU 534 — —— GEMU534
Baulange EN 558, Reihe 10, Antriebe 0, 1, 2 §> — Antriebe 3, 4
ASME/ANSI B 16.10 Tabelle 1, Spalte 16 48
Ventilkorperwerkstoff Code JTL L ;‘
1.4408, Feinguss 37 y=§ §=§
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), Spharoguss 90 * *
- - Anstrémung Anstrémung

S|tZdIChtung Code gegen den Teller mit dem Teller
PTFE, glasf ark -

+ glasfaserverstarkt 5G Ubersicht lieferbare Ventilkdrper siehe Datenblatt Tabelle
Andere Sitzdichtungen auf Anfrage Seite 8
Ausfiihrungsart Code
Stopfbuchspackung PTFE / PTFE
geeignet fir den Kontakt mit Lebensmitteln konform gemaB EU-Verordnung 1935/2004 2013
Sonderausfiihrung Code
Sonderausfihrung fur Sauerstoff (max. Temperatur 60 °C; max. Betriebsdruck 10 bar),
Durchflussrichtung: gegen den Teller S
Bestellbeispiel 534 25 D 8 90 5 1 1 - S
Typ 534
Nennweite 25
Gehauseform (Code) D
Anschlussart (Code) 8
Ventilkérperwerkstoff (Code) 920
Sitzdichtung (Code) 5
Steuerfunktion (Code) 1
AntriebsgréBe (Code) 1
Ausfihrungsart (Code) -
Sonderausfihrung (Code) S

Ausfiihrung fiir den Kontakt mit Lebensmitteln

Fur den Kontakt mit Lebensmitteln muss das Produkt mit folgenden Bestelloptionen bestellt werden:
Ausfuihrungsart Code 2013

Sitzdichtung Code 5, 5G

Ventilkérperwerkstoff Code 37

LEMLT° 74 534



8 Herstellerangaben
8.1 Transport

@ Ventil nur auf geeignetem Lademittel
transportieren, nicht stirzen, vorsichtig
handhaben.

@ Verpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

8.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverziglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Das Ventil wird im Werk auf Funktion
gepruft.

@ Auslieferungszustand des Ventils:

Steuerfunktion: Zustand:

1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen

2 Federkraft gedffnet (NO) gedffnet
3 Beidseitig angesteuert (DA) undefiniert
8 Beidseitig angesteuert gedfinet

(in Ruhestellung gedffnet)

® Aufkleber mit Warnhinweisen in weiteren
Sprachen.

NO Dekselet star under ﬁaertrykk Ga bf D t kaf"ﬂs ny okles | LT
HR Poklopac je pod pritiskom opi ET
Parsegs a ( d em (pe pede
Lv
f N j A
Kryt je pod tlakom pruziny
Afedlgyrnaslttll HY
Krytj pdtlkmp y cz
o A A
RO P krywa JdJ sie pod ci Haetten er under edertry sV
SL oul se afla sub presiunea eort I Képan stér nder adertryck
Pokrov rov je vzmeten Aktuaattori FI
" A A |

BG

MT al 1) SUvapn Tou eAatnpiou, Té an cochall faoi lingean-bhru
NL It tapp huwa ppressat b'molla KanakbT e nputucHat ot npy»(MHa RU
Mctorkap staat onder veerdruk Kpbiluka Ha) xoqmcn 104 HATSKEHNEM

Lamoll esen:tal p p p I\Ical lotta

C bert t sesobpmsa d ola

8.3 Lagerung

@ Ventil staubgeschutzt und trocken in
Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 60 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sduren,
Kraftstoffe u.a. durfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum

gelagert werden.

8.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und

sicheres Werkzeug benutzen.

9 Funktionsbeschreibung

Das fremdgesteuerte 2/2-Wege-Ventil
GEMU 534 ist ein Metall-Geradsitzventil
mit Durchgangskoérper und besitzt einen
Kunststoffkolbenantrieb. Sitzdichtungen
und Ventilkorper sind gemaf3 Datenblatt in
verschiedenen Ausfuhrungen erhéltlich.
Vielfaltiges Zubehor ist lieferbar z. B.
elektrische Stellungsrickmelder,
Hubbegrenzung, elektropneumatische
Stellungs- und Prozessregler.

Die Abdichtung der Ventilspindel erfolgt
uber eine sich selbstnachstellende
Stopfbuchspackung; dadurch ist auch nach
langer Betriebszeit eine wartungsarme

und zuverlassige Ventilspindelabdichtung
gegeben. Der Abstreifring vor der
Stopfbuchspackung schutzt die Dichtung
zusatzlich vor Verschmutzung und
Beschadigung.

10 Gerateaufbau

Steuermedium- —
anschluss 4
Steuermedium- A
anschluss 2

(I

\

_y~
Gerateaufbau

1 Ventilkorper

A  Antrieb
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10.1  Typenschild

Gerateversion  Ausfliihrung geman Bestelldaten
geratespezifische Daten

Dzsl 534 25D 890 51 1 | J
3 PS 10,0 bar}

PST 5,5- 7,0 bar 180°C

Egg— tAl DE

~
8 88296934 12103529 | 0001

Baujahr

2020

. [
‘ Ruckmeldenummer ’

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlusselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland

hergestellt.

11 Montage und Anschluss

Vor Einbau:
@ Eignung Ventilkérper- und Dichtwerkstoff
entsprechend Betriebsmedium prifen.

Siehe Kapitel 6 "Technische Daten".

11.1  Montage des Ventils

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!
» Gefahr von schwersten Verletzungen

oder Tod!
@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A VORSICHT

Ventil nicht als Trittstufe oder

Aufstiegshilfe benutzen!

» Gefahr des Abrutschens / der
Beschadigung des Ventils.

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

uberschreiten!

» Eventuell auftretende DruckstoBe
(Wasserschlage) durch

SchutzmaBnahmen vermeiden.

@ Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

Installationsort:

A VORSICHT

@ Ventil auBerlich nicht stark
beanspruchen.

@ Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden
kann.

@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskrafte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom Ventilkdrper
ferngehalten werden.

@ Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!

@ Montage nur mit geeigneter
Schutzausristung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» \erbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

x Einbaulage:
Far Ventile mit Regelkegel empfehlen wir
eine senkrecht stehende oder hangende
Einbaulage des Antriebs zur Optimierung
der Standzeit.

x Durchflussrichtung beachten!
Richtung des Betriebsmediums:

—

S =a
| .
SN |
Antriebe 0, 1, 2 Antriebe 3, 4
AnstrOmung AnstrOmung mit
gegen den Teller* dem Teller
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* Zu bevorzugende Durchflussrichtung
bei inkompressiblen, flissigen
und dampfférmigen Medien um
"Wasserschlage" zu vermeiden.
x Die Durchflussrichtung ist durch
einen Pfeil auf dem Ventilkorper
gekennzeichnet:

s || e

gegen den Teller mit dem Teller

x Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen

Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil

muss fur die Betriebsbedingungen

des Rohrleitungssystems (Medium,

Mediumskonzentration, Temperatur

und Druck) sowie die jeweiligen

Umgebungsbedingungen geeignet sein.

Technische Daten des Ventils und der

Werkstoffe prifen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spulen und beluften.

Hwp

Montage bei Flanschanschluss:

Ventil im angelieferten Zustand einbauen:

1. Auf saubere und unbeschéadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig

ausrichten.

Dichtungen gut zentrieren.

Alle Flanschbohrungen nutzen.

Ventilflansch und Rohrflansch mit

geeignetem Dichtmaterial und

passenden Schrauben verbinden

(Dichtmaterial und Schrauben sind nicht

ok ow

im Lieferumfang enthalten).
Schrauben uber Kreuz anziehen!
1:><i3
4 2

6. Nur Verbindungselemente aus
zulassigen Werkstoffen verwenden!

Entsprechende Vorschriften fir
Anschliisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

11.2 Steuerfunktionen

Folgende Steuerfunktionen sind verflgbar:

Steuerfunktion 1

Federkraft geschlossen (NC):
Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entluften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 2

Federkraft gedffnet (NO):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geoffnet. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 4) schlieB3t das Ventil. Entliften
des Antriebs bewirkt das Offnen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 3

Beidseitig angesteuert (DA):
Ruhezustand des Ventils: keine definierte
Grundposition. Offnen und SchlieBen des
Ventils durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

Nur fiir Regelventile: Steuerfunktion 8
Beidseitig angesteuert (in Ruhestellung
geoffnet):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Offnen und SchlieBen des Ventils
durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
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Offnen / Anschluss 4: Schlie3en). Steuerfunktion Anschliisse
Federkraft . . -
1 geschlossen (NC) 2: Steuermedium (Offnen)
> Federkraft gedffnet 4: Steuermedium
(NO) (Schlie3en)
Anschluss 2 _— 2: Steuermedium (Offnen)
W 3 ?SAc;sen@ angesteuert | o e dium
(SchlieBen)
. N . Beidseitig angesteuert | 2: Steuermedium (Offnen)
Steuerfunktion 1 8 | (in Ruhestellung 4: Steuermedium
] (] gedffnet) (SchlieBen)
Anschlusse 2 / 4 siehe Bilder links
j/ﬂ_,/‘ 12  Montage / Demontage von
L

Ersatzteilen

Siehe auch Kapitel 11.1 "Montage des Ventils"
und Kapitel 20 "Schnittbilder und Ersatzteile".

¢ Anschluss 4

12.1 Demontage Antrieb

Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschadigen). Teile
auf Beschéadigung prufen, ggf.
2,3,8 auswechseln (nur Originalteile von
GEMU verwenden).

Steuerfunktionen

12.1.1 DN15-50

i | 1. Antrieb A in Offen-Position bringen.
2. Uberwurfmutter a I6sen.

3. Antrieb A vom Ventilkorper 1

FH‘ Anschluss 2 = WIChtlg
i aﬂ Nach Demontage alle Teile von
C ]

. Anschlusse demontieren.
Steuerfunkt . : :
sHertinicion 2 4 4. Antrieb A von Steuermediumleitungen
1 (NC) + - trennen.
2 (NO) - + 12.1.2 DN 65-100
3 (DA) + + 1. Antrieb A in Offen-Position bringen.
8 (in Ruhestellung gedffnet) + + 2. Sechskantmuttern 6 I6sen.
+ = vorhanden / - = nicht vorhanden 3. Antrieb A und Sitzflansch 29 vom
(Anschltsse 2 / 4 siehe Bilder oben) Ventilkbrper 1 entfernen.
) ) 4. Antrieb A von Steuermediumleitungen
11.3 Steuermedium anschlieBen trennen. 9
IS | Wichtig: 5. Dichtring 30 entnehmen.

Steuermediumleitungen spannungs-

und knickfrei montieren! 12.2 Auswechseln der Dichtungen

Je nach Anwendung geeignete 12.2.1 DN 15-50
Anschlussstlicke verwenden. [ | Wichtig:
Dichtring 4 bei jeder Demontage /
Gewinde der Steuermediumanschliisse Montage des Antriebs austauschen.
2und 4:G1/4 1. Antrieb A demontieren wie in Kapitel

12.1.1, Punkte 1-4 beschrieben.
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Dichtring 4 entnehmen.

Tellerscheibe d an der Spindel b 16sen

(Spindel b mit geeignetem Werkzeug,

das die Spindeloberflache nicht

beschadigt, festhalten).

Sitzdichtung 14 entnehmen.

Alle Teile reinigen, dabei nicht zerkratzen

oder beschadigen.

Neue Sitzdichtung 14 einlegen.

Geeignetes Schraubensicherungsmittel

auf Gewinde von Spindel b auftragen.

8. Tellerscheibe d ansetzen (Spindel b
mit geeignetem Werkzeug, das die
Spindeloberflache nicht beschadigt,
festhalten) und festziehen.

9. Neuen Dichtring 4 in Ventilkorper 1
einlegen.

10. Antrieb A montieren wie in Kapitel

12.3.1, Punkt 1-6 beschrieben.

12.2.2 DN 65-100

1. Antrieb A demontieren wie in Kapitel
12.1.2, Punkte 1-5 beschrieben.

2. Sicherungsblech 38 um 90° biegen,
sodass es flach auf dem Ventilteller 15
liegt.

A

oA

N o

36
38
15

Nennweite Drehmomente [Nm]
DN 65 200
DN 80 200
DN 100 200
12. Neue Sitzdichtung 14 in Ventilteller 15
einlegen.

13. Tellerscheibe 19 einlegen und mit
Zylinderschrauben 39 fixieren.

14. Sicherungsblech 38 auf Ventilteller 15
legen.

15. Kompletten Ventilteller 15 an
Uberwurfmutter 36 schrauben.

16. Sicherungsblech 38 um 90° biegen,
sodass es an der Uberwurfmutter 36
anliegt.

Uberwurfmutter 36 ist gegen
Verdrehen gesichert.

ISy

17. Antrieb A montieren wie in Kapitel
12.3.2, Punkte 1-7 beschrieben.

12.3 Montage Antrieb

A VORSICHT

3. Kompletten Ventilteller 15 von
Uberwurfmutter 36 abschrauben.

4. Zylinderschrauben 39 von Ventilteller 15
|osen.

5. Tellerscheibe 19 und Sitzdichtung 14
entnehmen. i

6. Sitzflansch 29 von Uberwurfmutter a
abschrauben.

7. Dichtring 4 entnehmen.

8. Alle Teile reinigen, dabei nicht zerkratzen
oder beschadigen.

9. Neuen Dichtring 4 in Sitzflansch 29
einlegen.

10. Sitzflansch 29 handfest in
Uberwurfmutter a einschrauben.

11. Uberwurfmutter a mit passendem
GabelschlUssel festschrauben
(Drehmomente siehe Tabelle). Dabei dreht
sich der Antrieb ca. 90° im Uhrzeigersinn
bis zur gewunschten Position.

Korrekte Kombination von Antrieb und

Ventilkorper!

» Beschadigung von Antrieb und
Ventilkorper.

@ Bei Regelventilen mit reduziertem
Ventilsitz auf korrekte Kombination von
Antrieb und Ventilkorper achten.

@ Typenschild des Antriebs mit

Ventilkérperkennzeichnung vergleichen.

- [==]

‘ 1.4408 ‘
DN 25

P/\MO\R XX 1

Ventilkérper- ‘
(. kennzeichnung ||

Typenschild Antrieb | Ventilkérperkennzeichnung
RAXxxx R002
RBxxx RO04
RCxxx R0O06
RDxxx R008
RExxx RO10
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Typenschild Antrieb | Ventilkérperkennzeichnung
RFxxx RO12
RGxxx RO15
RHxxx R020
RJxxx R025
RKxxx R032
RMxxx R040

12.3.1 DN 15-50

1.
2.

3.

Antrieb A in Offen-Position bringen.
Antrieb 360° drehbar. Position der
Steuermediumanschlisse beliebig.
Gewinde der Uberwurfmutter a mit
geeignetem Schmiermittel fetten.
Antrieb A auf Ventilkérper 1

ca. 90° vor Endposition der
Steuermediumanschlisse aufsetzen
und mit Uberwurfmutter a handfest
anschrauben.

Uberwurfmutter a mit Gabelschliissel
festschrauben (Drehmomente siehe
Tabelle unten). Dabei dreht sich der
Antrieb ca. 90° im Uhrzeigersinn bis zur
gewunschten Position.

Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen, komplett montiertes Ventil auf
Funktion und auf Dichtheit prufen.

Nennweite

Drehmomente

AntriebsgréBe [Nm]

DN 15 1G/1M/2G/2M 90

1G/1M/2G/

DN 20 oM /3G /3M

100

2G/2M/3G/

DN 25 3M/ 4G

120

2G/3G/3M/

DN 32 4G /5G

120

DN 40 3G/3M/4G/5G 150

DN 50 3G/3M/4G/5G 200

12.3.2 DN 65 -100

1.
2.
3.

Antrieb A in Offen-Position bringen.
Dichtring 30 in Ventilkérper 1 einlegen.
Antrieb A und Sitzflansch 29 auf
Ventilkorper 1 ca. 90° vor Endposition
der Steuermediumanschlisse aufsetzen.
Auf Ubereinstimmung der Lochbilder von
Sitzflansch 29 und Ventilkérper 1 achten.
Sechskantmuttern 6 Uber Kreuz
festziehen.

Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

7. Komplett montiertes Ventil auf Funktion
und auf Dichtheit prafen.

13 Inbetriebnahme

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlusse prufen!

@ Dichtheitsprifung nur mit
geeigneter Schutzausrustung.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Druckst6Be (Wasserschlage) vorsehen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

@ Ventil auf Dichtheit und Funktion prifen
(Ventil schlieBen und wieder 6ffnen).

@ Bei neuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Ventil spllen (zum Entfernen
schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich far
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchflhrung des Verfahrens.

14 Inspektion und Wartung

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

HeiBe Anlagenteile!

» \lerbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.
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A VORSICHT

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ Fur Schaden welche durch
unsachgemafie Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, Gbernimmt
GEMU keinerlei Haftung.

@ Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

I | Hinweis:
Nach der Demontage durfen die
Teile nicht mehr montiert werden!

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

Wi

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchflhren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe
Kapitel 12 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").

16.1 Demontage zur Entsorgung
far Steuerfunktion 1
A WARNUNG
A Antriebsoberteil 10 steht
18¢ unter Federdruck!
— » Gefahr von schwersten

Verletzungen oder Tod!
® Antrieb nur unter Presse
offnen.

[ | Wichtig:

Wartung und Service: Dichtungen
setzen sich im Laufe der Zeit. Nach
Montage / Demontage des Ventils
Uberwurfmutter a auf festen Sitz

uberprifen und ggf. nachziehen.

15 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

@ Ventil demontieren (siehe Kapitel 12.1
"Demontage Antrieb").

@ Leitungen des Steuermediums
abschrauben (siehe Kapitel 11.3
"Steuermedium anschlieBBen").

16 Entsorgung

@ Alle Ventilteile entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

B

1. Antrieb A demontieren (siehe Kapitel
12.1 "Demontage Antrieb").

2. Antrieb A mit geeigneter Presse
verspannen.

VORSICHT

Zu starker Pressdruck!

» Bruchgefahr des
Antriebsoberteils 10.

@ Nur minimal n6tigen Druck
ausuben.

Verbindungsschrauben 23
zwischen Antriebsoberteil 10 und
Antriebsunterteil 25 [6sen und entfernen.

3. Presskraft langsam reduzieren.
4. Antriebsoberteil 10 entnehmen.
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4. Sechskantmutter 11 von der Spindel 2
|I6sen und entfernen.

Beim Ldsen der Sechskantmut-
ter die Spindel mit geeignetem
Werkzeug fixieren.

16.2 Demontage zur Entsorgung ISy
fiir Steuerfunktion 2

1. Antrieb A demontieren (siehe Kapitel
12.1 "Demontage Antrieb").

2. Verbindungssschrauben 23
zwischen Antriebsoberteil 10 und
Antriebsunterteil 25 I6sen und entfernen.

e /

3. Antriebsoberteil 10 entnehmen.
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5. Antriebskolben 20 von Spindel 2
entfernen.

20

16.3 Demontage zur Entsorgung
fiir Steuerfunktion 3

1. Antrieb A demontieren (siehe Kapitel
12.1 "Demontage Antrieb").

2. Verbindungssschrauben 23
zwischen Antriebsoberteil 10 und

Antriebsunterteil 25 |6sen und entfernen.

10

23

3. Antriebsoberteil 10 entnehmen.

10

17 Ricksendung

@ Ventil reinigen. )

@ Rucksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

3> | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefillt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

18 Hinweise

5> | Hinweis zur Richtlinie 2014/34/EU
(ATEX Richtlinie):

Ein Beiblatt zur Richtlinie 2014/34/

EU liegt dem Produkt bei, sofern es
gemal ATEX bestellt wurde.

I3° | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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19  Fehlersuche / Storungsbehebung
Fehler Méglicher Grund Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht
aus Entltftungsbohrung*
im Antriebsdeckel

bei Steuerfunktion

NC / Anschluss 2* bei
Steuerfunktion NO

Steuerkolben undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Steuermedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Betriebsmedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Stopfbuchspackung defekt

Antrieb austauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw. nicht
vollstandig

Steuerdruck zu niedrig

Steuerdruck gemaf Datenblatt einstellen.
Vorsteuerventil prifen und ggf. austauschen

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschlieBen

Steuerkolben bzw.
Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NO)

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang undicht
(schlieBt nicht bzw. nicht
vollstéandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Fremdkoérper zwischen Sitzdichtung*
und Sitz

Antrieb demontieren, Fremdkérper
entfernen, Sitzdichtung auf Beschadigung
prufen, ggf. austauschen

Ventilkorper undicht bzw. beschadigt

Ventilkdrper tberprufen, ggf. austauschen

Sitzdichtung* defekt

Sitzdichtung auf Beschadigungen prifen,
ggof. austauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NC)

Antrieb austauschen

Ventil zwischen Antrieb und
Ventilk6rper undicht

Uberwurfmutter lose

Uberwurfmutter nachziehen

Dichtring* defekt

Dichtring und zugehérige Dichtflachen
auf Beschéadigungen prifen, ggf. Teile
austauschen

Antrieb / Ventilkdrper beschadigt

Antrieb / Ventilkdrper tauschen

Verbindung Ventilkérper -
Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung prifen

Verschraubungen lose

Verschraubungen festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilkérper undicht oder korrodiert

Ventilkérper auf Beschadigungen prifen,
ggof. Ventilkdrper tauschen

* siehe Kapitel 20 "Schnittbild und Ersatzteile"
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20 Schnittbilder und Ersatzteile

20.1 DN 15-50

Anschluss 4/

=

Entliftungsbohrung bei /

Steuerfunktion NC

Anschluss 2/

Entliftungsbohrung

bei Steuerfunktion

|
+—

Leckagebohrung

/!

NO L?
T

a v

%

. g

b /.

C

14 J

. )

d

B
e

Pos.

Benennung

Bestellbezeichnung

Ventilkdrper

K 534...

Dichtring

- N -
N

Sitzdichtung

} 534...SVS...

Antrieb

9534

Uberwurfmutter

Spindel

Ventilteller

Mutter

olalo|o|o|>

Scheibe
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20.2 DN65-100

Anschluss 4/
Entliftungsbohrung
bei Steuerfunktion NC

A

Anschluss 2/

I —
[

I\

O
//rj

Entliftungsbohrung
bei Steuerfunktion NO

5

a

6

.

4
30

Leckagebohrung

2

38

29

15

14
19

39

36

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkdrper K534...

4 Dichtring

6 Sechskantmutter

14 Sitzdichtung } 530...SVS...
30 Dichtring

39 Zylinderschraube

A Antrieb 9530

a Uberwurfmutter -

2 Spindel -

5 Stiftschraube -

15 Ventilteller -

19 Tellerscheibe -

29 Sitzflansch -

36 Uberwurfmutter -

38 Sicherungsblech -
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LEMLT

Original EU-Einbauerklarung
im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il B

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-Strale 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

erklaren hiermit in alleiniger Verantwortung, dass das nachfolgend bezeichnete Produkt den einschldgigen grundlegenden Si-
cherheits- und Gesundheitsanforderungen nach Anhang | der oben genannten Richtlinie entspricht.

Produkt: GEMU 534

Produktname: Pneumatisch betatigtes Geradsitzventil

Folgende grundlegenden Sicherheits-  1.1.2,;1.1.3,;1.1.5;1.3.2,;1.3.3,;1.3.4;1.3.7.;1.3.8,1.5.13,1.5.2,,1.5.3.: 1.5.4.;
und Gesundheitsschutzanforderungen 1.5.5;1.5.6;,1.5.7.,1.58.;1.59;1.6.1,;1.6.3;;1.6.5.;1.7.1.;1.7.1.1;1.7.2;1.7.3.;
der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, 1.7.4.;1.7.4.1.;1.7.4.2.;1.7.4.3.

Anhang | wurden angewandt und einge-

halten:

Folgende harmonisierte Normen (oder EN SO 12100:2010
Teile hieraus) wurden angewandt:
Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaR Anhang VI Teil B erstellt wurden.

Der Hersteller verpflichtet sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes Verlangen die speziellen technischen Unterlagen zu
der unvollstandigen Maschine zu tibermitteln. Diese Ubermittlung erfolgt elektronisch.

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unbertihrt!

Die unvollstdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die
Maschine, in die die unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
entspricht.

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG WwWw.gemu-group.com
Fritz-Miiller-Stralle 6-8 D-74653 Ingelfingen-Criesbach info@gemue.de



C€ LEMLT

Original EU-Konformitatserklarung
gemal 2014/68/EU (Druckgeraterichtlinie)

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mller-Stralle 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

erklaren hiermit in alleiniger Verantwortung, dass das nachfolgend bezeichnete Produkt den Vorschriften der oben genannten
Richtlinie entspricht.

Produkt: GEMU 534
Produktname: Pneumatisch betétigtes Geradsitzventil
Benannte Stelle: TOV Rheinland Industrie Service GmbH
Am Grauen Stein 1
51105 Kaoln
Kennnummer der benannten Stelle: 0035
Nr. des QS-Zertifikats: 01202 926/Q-02 0036
Konformitatsbewertungsverfahren: Modul H1

Folgende harmonisierte Normen (oder EN 12516-3:2002/AC:2003; EN 12516-3:2002
Teile hieraus) wurden angewandt:
Hinweis fiir Produkte mit einer Nennweite < DN 25:

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen Verfahrensanweisungen und Qualititsstandards, welche die
Forderungen der ISO 9001 und der ISO 14001 erfiillen. Die Produkte diirfen gemaR Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie
2014/68/EU keine CE-Kennzeichnung tragen.

Weitere angewandte Normen / Bemerkungen:

+ AD 2000

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG Www.gemu-group.com
Fritz-Miller-Strale 6-8 D-74653 Ingelfingen-Criesbach info@gemue.de
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2.1 YKka3aHuA A

obcnyuBarLero nepcoHana

PyKOBOACTBO MO YCTAHOBKE Y MOHTAXKY

COAEPHMUT OCHOBHbIE YKa3aHWA Mo TEXHUKE

6e30nacHOCTHU, KOTOPble HEOBXOANUMO

cobnogatb NpyU BBOAE B SKCMyaTauumio,
9KcnyaTaumMm U TEXHUYECKOM
06CcnyuBaHMN. X HECOBNIOAEHNE MOXKET

NPUBECTU K CeayoLnM NOCIeACTBUAM:

X yrposa 340pOBbl0 YenoBEKA B
pe3ynsraTe 31EeKTPUYECKOrO,
MEeXaHWU4YEeCKOro, XMMU4YeCKOro
BO34eNCTBMS;

X Yyrposa Haxogslemycsa pagom
0060pYyA0BaHUIO;

X OTKas BarHbIX QYHKLUNH;

X Yrpo3a OKpymarLlen cpeae B
pesynsraTe YTEYKU ONacCHbIX BELLECTB.

Mepep BBOAOM B 3KCNJyaTaumio

Heob6xoAuMO:

@ rNpoymTaTbh PYKOBOACTBO NO YCTAHOBKE U
MOHTaXY;

@ O00Yy4YuTb 06CAYHKMBAIOLWMKA NEPCOHAN U
nepcoHasl, NPUBMEYEHHbIN ANA MOHTaMKa;

@ o6ecrneynTb NOHUMaHME NepcoHaIoM
MHCTPYKLMIN N0 TEXHUKE 6e30NacHOCTH;

@ pacnpeaenuTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTM U
KOMMNETEHLUUMN.

Mpwu akcnnyaTauuu:

@ ob6ecneynTb CBOGOAHBIM AOCTYN K
PYKOBOACTBY MO YCTaHOBKE U MOHTaXy B
MeCTe aKCnJlyaTauuu;

@ Co0104aThb YKa3aHMA No TEXHUKE
6e30nacHoOCTH;

@ VCrnosb3oBaTb 06opyaoBaHMeE B
CTPOromM COOTBETCTBUM C pabo41mMu
XapaKTepucTUKamu;

@ He rNpoBOAMTb HE ONMUCAaHHbIE B
PYKOBOACTBE PaboTbl MO TEXHUYECKOMY
06CNYHMBAHUIO U PEMOHTY 6€3
npeaBapuUTesIbHOro COrnacoBaHuA C
NPOU3BOAUTENEM.

' ONACHOCTb

CTtporo cobnopaiite Tpe6oBaHuA
nacnopra 6e3o0nacHOCTU U
AeNCTByOLME NpaBUia TEXHUKHU
6e30nacHOCTH AJ1I9 UCNOJIb3yeMbIX

cpepn!

Mpy BOSHUKHOBEHUU BOMPOCOB:
X obpalanTech B 6amKanwee

npeactasutensctso GEMU.

2.2 [lpepynpempeHun
I'Ipep,ynpe}r{p,eHMﬂ, no Mmepe BO3SMOHHOCTMH,
CTPYKTYPUPOBaHbI CAeayowmmM o6pasom.

ACUITHAJIbHOE CJZ1I0BO

TN U UCTOYHUK ONACHOCTHU

» B0O3MOM¥Hble NOCNeAcTBMA B Criyvae
HecoboaeHUs.

® MeponpuATHA No yCTpaHEHUIO
ONacHOCTMW.

MpeanynperxaeHns npu aTom Bcerga
0603HavatTCA CUrHasIbHbIM C/I0BOM, a
WMHOrAa TaKe CUMBOJIOM, O3Ha4YaLWmm
OMacHOCTb.

[MprmeHAOTCA cnefyolwme CUrHasibHble

cnoBa 1 cteneHn onacHoCTW.

' ONMACHOCTb

HenocpeactBeHHaA onacHoOCTb!
» HecobniogeHne yKasaHni NpuBoAUT K
CMEPTU UN TAXKENbIM TPaBMaM.

A NPEAYNPEXKAEHUE

Bo3moHa onacHasa cutyauumsa!

» HecobnogeHne yKkasaHui MOXKET
NPUBECTU K CMEPTU WU TAHKEbIM
TpaBmam.

AOCTOPOHHO

Bo3moHa onacHasa cutyauums!

» HecobnogeHne yKkasaHni MOXKET
NPUBECTU K TpaBMaMm cpegHen unu
JIErKOM TAKECTMW.

OCTOPOXHO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3moriHa onacHaa cutyauumsa!
» HecobntogeHme ykasaHnini MOXKeT
NPUBECTU K MaTepuaibHoOMy yLiepoy.

2.3 WUcnonb3yemble CUMBOJIbI

OnacHocTb ropAaYen noBepxHoCTy!

OnacHocCTb egKux BellecTs!

OnacHocTb BcneacTaue
HaTAMEHUA NPYHMUHbI!

SIS

PyKa: onucbiBaeT obLme yKasaHuA
N peKoMeHZaLmn.
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°® TouKa: onncbIBaeT NPOU3BOANMbIE
AencTeumsa.

> CTpenKa: onucbiBaeT peaKkLumio Ha
NEencTBUSA.

X 3HaKu nNpu nepevncieHmm
9/IEMEHTOB CMUCKa

2.4 YKa3saHue no TexHuKe

6e30NacHOCTU Ha YCTPOUCTBE

Mm\\\ |

W

1 NMpuBoa HaxoaUTCA NoOA,

tgf HaTAXEeHUeM NPYHUHbI.

@ OTKpbIBaTb NPUBOS, TOJIbKO
nog, npeccom.

HaKknenku Ha yCTpOMCTBE Npu NOCTaBKe
oTrnevyaraHbl HA HEMELKOM, aHIJIMMCKOM M
dpaHLy3CKOM A3blKax. [1pn ncnonb3oBaHUmM
YCTPOMUCTBA B MHOA3bIYHOM CTpaHe
HeobXoAUMO PasMecTUTb HaKJENKHK Ha
COOTBETCTBYIOLWEM A3bIKE (CM. rnasy 8.2
«[ocTaBKa n ycnyru»).

OTcyTCcTBYIOWME UKW HEYUTAGEIbHbIE
HaKNEMKM Ha YCTPOMCTBE Noasexar
pasMeLLEeHUIO NN 3aMeHE COOTBETCTBEHHO.
3a n3roToB/IEHNE N pasmeLLeHne

HaK/1eeK Ha A3blKe, OT/IMYHOM OT Tpex
BblLLEeyKa3aHHbIX BAPUaHTOB, JIMYHYIO
OTBETCTBEHHOCTb HECET CTOPOHA

3aKa34nKa.
3 OnpepeneHue NOHATUA

Pa6ouas cpepga
Cpega, KoTopasa NpoxoguT Yepes KaanaH.

YnpaBnawuw,ana cpepa

Cpega, C NOMOLLbI KOTOPOM 3a CYET
NOBbILLIEHUA UM NOHUKEHUA €€ AaB/ieHus
ynpaBifaeTca n NpUBOAUTCA B ENCTBUE
KnanaH.

PYyHKUMA ynpaBseHUA

Bo3moxHble QyHKLMK ynpaBaeHus
KaanaHoM.

4 O6nacTb NnpumeHeHuUs

X 2/2-xopoBoun KnanaH GEMU 534
npegHasHayeH 418 UCNoIb30BaHUA
B Tpy6onposogax. OH ynpaBnseT
NpPOTEKaIOLLEN CPeaon, MPM 3TOM cam
MOMET 3aKpbIBaTbCA W/IM OTKPbIBATLCS
noA, BO3AENCTBMEM YNPaBAAIOLWEN CPebl.

x HnanaH paspeluaeTtca ucnosb3oBarb
TOJIbKO B CTPOromM COOTBETCTBUU C
TEXHUYECKUMU XapaKTepUCTUKaMM
(cm. rnaBy 6 "TexHu4YecKue
XapaKTepUCTUKN").

x HnanaH npegnaraetca TaKe B

WCMOJIHEHUMN "PEryIMPYIOLWMA KnanaH".

ANPEAYNPEXHAEHUE

KnanaH MO¥HO UCNOJZIb30BaTb TOJIbKO

no Ha3HayeHuto!

>» B npoTMBHOM cny4yae U3rotoBuUTE b He
HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a U3fenne, a
rapaHTUHbIE 06A3aTeNbCTBA TEPAIOT
cuny.

@ HnanaH ncnonb3oBaTb TONLKO NPU
CcO60AEHNN YCNOBUM KCMTyaTaumm,
onpeaenéHHbIX B JOrOBOPHOM
AOKYMEHTaLMN 1 PYKOBOACTBE MO
YCTaHOBKE WU MOHTaMy.

@ HnanaH paspeluaeTtca Ucnosb3oBaTb
TOJIbKO B TE€X B3PbIBOOMACHbIX
30Hax, KOTopble NoATBEPHAEHDI
Heknapauyen coorsetcTBuA (ATEX).

5 CocToAAHUE NOCTaBKU
Knanan GEMU nocTaBnseTcs B BUae
OTZEe/IbHO 3aMaKOBAHHOTO KOHCTPYKTUBHOIO
aneMeHTa.

6 TexHNn4YecKue xapaKTepUCTUKRHU

Pa6ouvasn cpepa

ArpeccuBHble, HEMTpasibHbIE, ra3006pa3HbIe U HUAKKE
BeLLeCTBa, a TaKe napbl, He OKasblBaloLme oTpuLa-
TebHOro BO3AENCTBMA Ha HU3NYECKNE N XUMUYECKNE
CBOMCTBa MarepunasioB COOTBETCTBYIOLLMX KOPMYCOB U
YNJOTHEHWH.

CM. B Tabnmue
ot -10° go 180°C
600 Mm3/c

Makc. gon. gaBneHve paboyen cpepl
Temnepatypa cpegpl
Makc. gonyctumas BA3KOCTb

YnpaBnawuwana cpepa

HelTpanbHble rasbl

MakKc. gon. Temnepartypa ynpaBastoLLen cpeabl: 60 °C
O6bEM 3anosIHEHUS:

Paamep npveoga 0 1 3: 0,05 am®
Tunopasmep npusoga 1 u 4: 0,125 gm®
Tunopaswvep npuBoga 2: 0,625 om®
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HoMWHaNbHbIH

pasmep

MaKc. pabo4ee paBneHue [6ap]

HopmasnibHO 3aKpbITblA NPYHUHOMN

YnpaBnswuee gaBneHue [6ap]

HopmasnibHO 3aKpbITblA NPYHUHOMN

MponyckHaa

cnoco6HocTb Kv

Pa3mep Pa3smep Pa3mep Pa3smep Pa3smep
npusopa 0 | npuBopa3 | npusogal | npusopa4 | npusopa 2 Pa3smep Pa3smep Pa3smep Pasmep | Pasmep npu-
[DN] [Ovaverp | [Avawerp | [duaverp | Avamerp | [Juamerp | Npveopal | npueopa3 | npusopal | npusopa 4 BoAa 2 [m3/4]
MopLUHA MopLUHA MopLUHA MopLUHA MOPWHA | MO TOJIOBKE | CTrOJIOBKOM | MO rOJIOBKE | CrOJIOBKOW | IO rosioBKe
50 mm 50 mm 70 Mm 70 Mm 120 mm
15 12,0 10,0 40,0 10,0 - 48-7,0 g |55-70 g - 4,6
O \©
20 6,0 10,0 20,0 10,0 40,0 |48-7,0 % 5 |55-70 % 5 | 40-70 8,0
25 25 10 100 | 100 | 400 |48-70| 3 3 [55-70| 5_35 [40-70| 130
32 - - 7,0 10,0 | 20,0 - 028 |55-70| o2& |40-70 22,0
480 80
40 - - 4,5 10,0 12,0 - es% [55-70| 2g8% [40-7,0 35,0
S &9 S &9
50 - - 3,0 10,0 10,0 - §§ g 55-7,0 gg § 5,0-7,0 50,0
65 - - - - 7.0 - > g - > £]50-70 90,0
> >
80 - - - - 5,0 - s ¢ - S ¢ [50-70 127,0
© ©
100 - - - - 2,5 - = - = |50-7,0 200,0

3HaveHuA NponycKHom cnocobHocT Kv onpegenersl cornacHo Hopme DIN EN 60534. Kv-3HaveHus onpeaenieHbl Npy ynpasasoLwen GyHKLmMn
1 (NC) 1 HanbonbLueM pa3mepe NpuBoZa A/ AaHHOTO HOMUHAIBHOMO pa3mepa. 3HaueHUA NPONYCKHOM CnocobHOCTM Kv Ans apyrux BapuaLmi
npoAayKTa (HanpumMep, ¢ APYrMMn BUAAMWU COEAMHEHUIM MM MaTepuanaMu Kopryca) MOryT OT/IMYaTbCA OT YKa3aHHbIX 3HA4YEHWHN.

O
ors

Pasmep Pasmep
Pasmep npusopa 0l pona 1 npusoaa 2 B B B
DN AwnameTtp nop- [imametp Qinametp asmep asvep asmep
5I.(I).II;\I’IHM NopiuHg NOpLWHS npusoga 0 npusoga 1 npusBoaa 2
70 Mm 120 mm
15 32,0 40,0 - MaKc. 5 6ap
20 20,0 40,0 40,0
25 12,0 32,0 40,0 76 76
32 - 20,0 40,0 MaKe. £5ap MakKc. 7 6ap Make. 76ap
40 - 12,0 40,0
) ’ 3HayeHus cMm. 3HayeHus cMm.
50 - 8,0 30,0 3Ha4yeHus cMm.
65 i ! 16,0 avarpammy fMarpamMmy avarpammy
80 - - 10,0
100 - = 6,0

lpy MaKcManbHbIX 3HaYEHUAX paboyero AaBneHUA CAeayeT yHnUTbIBaTb COOTHOLEHWE AaBaeHnsa/TemnepaTypbl (CM. TabauLy Ha CTp. 22).
YKasaHbl 3Ha4eHWA M36bITOYHOrO AaBaeHWsA B 6apax.

CooTHoweHune p,aBneHuHITemnepaTypbl ANnAa ceaesibHbiX KJs1anaHoOB C NpAMbIM WWNUHAEeN1eM

3HayeHUsa gonycTMmoro paéo4yero gaB/sieHUsA B 6ap Npu 3Ha4eHUU Temnepartypbl
Hop, Hopg, B °C*
coeauHeHud marepuana
RT 100 150 200 250 300
8 37 16,0 16,0 14,5 13,4 12,7 11,8
10 37 25,0 25,0 22,7 21,0 19,8 18,5
11 37 40,0 40,0 36,3 33,7 31,8 29,7
39 37 19,0 16,0 14,8 13,6 12,0 10,2
8 20 16,0 16,0 15,5 14,7 13,9 11,2
39 90 17,0 16,0 14,8 13,9 12,1 10,2

* Apmatypa MOMXET NPUMEHATLCA Npu Temneparype o -10 °C

Bce 3HauyeHusa faBneHns yKasaHbl 418 NPEBbILLIEHWA AaBaeHUs B 6ap.
CooTBETCTBWE AaBeHus/TeMnepartypbl ana Koga coegnHenus 48: DN 15 - 40 cm. kog coeguHenna 10, DN 50 cm. Kog coeguHenns 8.

Perynupyrouwui KnanaH

YKazaHue

RT = KomHaTHas Temneparypa

Mronbyatbivi perynvpytowmi nayHxep: RAxxx - RCxxx
(YMeHbLLUeHHOe B pasMepax cefsio KianaHa)

Perynunpytowmii koHyc: DN 15 - DN 50
HoHycHbIM perynvpytowmi nayH:ep: DN 65 - DN 100

Hronbyarbin
PEryn1pyoLLmMi NAyHHEP

LEMLT”

Perynupyowmii - KoHycHbIV perynvpyoLmit
KOHYC NAYHKEP
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YcnoBUA OKpyKaloLen cpeabl

Temnepatypa oKpyatoLen cpeapl

makc. 60 °C

MaKcumasibHO gonyctumasn cteneHb YyTe4KU ceansioBoro ynJiorHeHuA

YnnoTHeHue cegna

CraHpapTt

MeTopg, ucnbitTaHua

Knacc yteuku

UcnbiTaTenbHaa cpega

PTFE

| DINEN 12266-1 |

P12

A

Bosayx

XapaKTepuCcTUHU paboyero/ynpaBnfiolero AaBaeHus

HanpaBneHue noToKa: ¢ ronoBKoW/pyHKUuA ynpasneHua 1: HopmanbHo 3akpbiTbi npyxuHon (NC)

Pasmep npusoaa 3
MWH. ynpasAsioLlee JaB/eHne B 3aBUCUMOCTH OT paboyero

nasneHus
g7
O,
o 6
z 5 DN 25
S 4 DN 20
o 3 — DN 15
(0]
I ‘Z//
2 2
v
3 1
®©
(o
[y
>0 2 4 6 8 10

Pabouee paBneHue [6ap]

Pasmep npuBopa 4
MWH. ynpasAsiollee faB/ieHUe B 3aBUCUMOCTHU OT paboyero

AaBneHus
g 7 DN 50
©,
> 6
T 5 DN 40
[0}
& DN 32
33 DN 25
=l 5 | —1 _——+——""1DN20
g ——— | DN15
3 1
®©
o
[y
>0 2 4 6 8 10

Pabouee gaBnenue [6ap]

XapaHTepMcmuM paGoqeronn paBaawuwero AaBjeHuUA

@®.ynp. 2 HopMasibHO OTKPbITbIN NpyHHUHOU (NO) /
HanpaBneHue noToKka no rosioBKe

@d.ynp. 3 YnpaBneHue B AByx HanpasBseHUAX (DA)

Pasmep npuBoga 0
MWH. ynpas/ifoLLee AaB/ieHNe B 3aBUCUMOCTHM OT paboyero

AasneHus
—_ DN 25 DN 20
Q7
S
6 DN 15
=
35
3
© 4
o
23
=)
Q2
x
3 1
©
o
{
>0 5 10 15 20 25

Pabouee paBneHue [6ap]

Pasmep npusoaa 1
MWH. ynpas/fioLLlee aB/ieHNe B 3aBUCUMOCTHM OT paboyero

AaBneHus
—_ DN50 DN40 DN 32 DN 25
Q7
@
©, 6 /
[0]
=
Iy / / DN 20
2 /
S 4
2 3 // DN 15
31/
Q2
x
o
{
>0 10 20 30 40

Pabouee paBneHue [6ap]

Paswep npuBoga 2
MWH. yrpaBAsitoLLee iaB/eHre B 3aBUCMMOCTM OT PaGodero as/eHus

7
6
5
4
3
2
1

Ynpasnstowee gaBneHue [6ap]

0

/ |/ ones DN 40
/ )/
[/ on a2
// — DN 25
/// — DN 20
/// —
%10 20 30 40

Pabouee paBneHue [6ap]

26

LML
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N

[aHHble anA 3aKa3a

dopma Kopnyca Hop PYHKUMA ynpaBsieHUA Hoa

MpoxofHow Kopnyc D HOPMasbHO 3aKPbITbIA NPYHUHOM (NC) 1

HOPMaJIbHO OTKPbITHIN MPYHUHON (NO) 2
Bup, coeanHenns Hoa ynpasJsieHve B AByx HanpasneHnax  (DA) 3
dnaHey,

YnpaBneHue B ABYX HanpaBaeHUAX (B COCTOAHWM MOKOSA
— OTKpBbIT)
(TONbKO ANA perynvpytoLLmx KnanaHoB)

®narew, EN 1092 / PN16 / popma B,
MOHTaxKHasA gaunHa cornacHo EN 558, pag 1,
ISO 5752, 6a3oBan cepwms 1 8

®narew, EN 1092 / PN25 / dopma B, Paswvep npuBoaa Pacxop, Hop

MOHTaxHasA anvHa cornacHo EN 558, pag 1,

ISO 5752, 6a3osan cepus 1 10 MpuBog O [lMopweHb @ 50 MM nog cepno 0

dnarew EN 1092 / PN40 / dopma B, MpuBog 1  TlMopweHb @ 70 MM nog cepno 1*
MOHTaXHasA aavHa cornacHo EN 558, pag 1, MpuBog 2 lMopweHb @ 120 MM nog ceano 2%
ISO 5752, 6asosas cepus 1 i MpuBog 3 lMoplweHb @ 50 MM Haj ceasiom 3**

®naHer, ANSI, knacc 150 RF,

MoHTaxkHaA gnnHa FTF EN 558, cepums 1,
|SO 5752 6aSOBaF| CepMH 1 39 * I'Ipe,u,nhoMTeanoe HarnpaJ/ieH1e NoToKa npu npuMeHeHnn B

HECHMMAEMbIX HUIKUX cpejax Bo M3GemaHue ruapoyaapos

MpuBog 4 loplweHb @ 70 MM Hag ceasiom 4

®naHel, cBepneHune cornacHo JIS 20K (DN 15-40),
®naHeL, cBepnexune cornacHo JIS 10K (DN 50),
MOHTaHas anuHa EN 558, cepus 10, GEMU 534 —

** TONbKO € ynpasnstoLwen dyHKunen NC

GEMU 534

— e
ASME/ANSI B 16.10 Ta6aumua 1, rpacda 16 48 Mpusoapbl 0, 1,2 == = Mpusoas 3, 4
Martepuan Kopnyca KaanaHa Hop + %
1.4408, TO4HOE NNTbE 37 S — —
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3), YR NI
YYryH C LWapoBUAHbLIM rpaduTom 90
Hanpas/ieHne HanpasseHne
YynioTHeHue cepna HOA NnoToKa Mo, ceAsioM noTOKa Haf ceasiom
PTFE 5 NMpumeyaHue
PTFE, ycUneHHbI CTEKI0BOSIOKHOM 5G
O630p AOCTYMHbIX KOPMYCOB KaanaHa cm. B Tabauue
[lpyrve matepuabl yoTHEHUA cefia no 3anpocy "TexHn4YecKne xapaKTepucTMKKn" Ha cTp. 8
Mopenb Code
CanbHuKoBoe yniotHeHne PTFE / PTFE
MoaxoguT ANA KOHTaKTa C NULLEBLIMW MPOAYKTaMu B COOTBETCTBMM € PernameHTom EC 1935/2004 2013
CneyuvanbHOe UCMNOJIHEHUE Hop
CneumnanbHoe UCnosIHEHWE ANA Kucaopoga (Makce. Temneparypa 60 °C, makc. paboyee gasnexHve 10 6ap),
HanpaBneHuve notoka: noa cesiom S
Mpumep 3aKasa 534 25 D 8 90 5 1 1 - S
Tun 534
HomuHanbHbIM pa3vep 25
®dopma Kopryca (Kog) D
Bua coegnHeHus (ko) 8
MaTtepunan Kopnyca KnanaHa (Koga) 90
YnnotHeHuWe ceana (Kog) 5
PyHKUMA ynpaBneHus (Koa) 1
Paamep npvBoga (Kog) 1
Mogenb (Code) -
CneumanbHoe UCMosIHEHNE (KoA) S

Bepcua pNA KOHTaKTa C NULLEBbIMUA NPOAYKTaMHU
[N KOHTaKTa C MULLEBbLIMUW NMPOAYKTaMM HYHHO 3aKa3aTb ClefytoLme BapUaHTbI:

Mogenb: kog 2013
YnnotHeHuWe cegna: Kopg, 5, 5G
Matepuan Koprnyca KianaHa: Kog 37

LEMLT” 27144




8 [ aHHble n3rotoBuTenA

8.1 TpaHcnopTUpOBKa

@ TpaHcnopTmpoBartb KnanaH
paspeLuaeTca TOIbKO Ha NOAXO4ALMX
ANA 3TOro CpeacTBax NorpysKu; He
6pocaTb, 0bpalLaTbCa OCTOPOHKHO.

@ YTNAn3npoBaTb YNaKOBOYHbIN
martepuan CoriacHO COOTBETCTBYIOLLMM
MHCTPYKUMAM/MONOKEHNAM NO OXpaHe

OKpYaroLen cpegpbl.

8.2 HomMnneKT nocTtaBKU U

¢yHKUUOHUPOBaAHUE
@ Cpasy nocne nonyyeHusa rpysa
NpoBepbLTE Ero KOMMJIEKTHOCTb U

y6eamTechb B OTCYTCTBUM NOBPEKAEHUN.

@ HoMnaeKT nocTaBKM yKa3bIBAeTCA B
CONPOBOAUTENIbHOM AOKYMEHTaLNN,
MCNOJIHEHME YCTPOMUCTBA — B HOMEpe
3aKasa.

@ DPyHKUMOHMpPOBaHKWE KNanaHa
NpoBepAeTCA Ha 3aBoje.

® CoCTOAHWE NOCTaBKM KianaHa:

MDYHKUMA ynpaBaeHuA: CocrosHue:
1 HOpPManbHO 3aKpbITbIN
o 3aKpbIT
npyuHom (NC)
2 HOpManbHO OTKPbITbLIN
o OTKpPbIT
npyuHon (NO)
3 ynpasfeHue B ABYX He
HanpasneHuax (DA) onpepgesieHo
8 VYnpasneHue B ABYX
HanpasaeHMAX OTKPbIT
(B COCTOAHMM NOKOA — OTKPbIT)

@ [lp1Mepbl HaKeeK C Npeaynpe-

AaloWMMK YHa3aHUAMU Ha APpYyrnX A3blKax.

Dekselet star under f]aemy Gaubtas prmauknamas spyruokles
HR Poklopac je pod pritiskom opruge Kaas on vedrusurve all ET
Parsegs atrodas zem atsperes spledlena LV
(7 A j h AEY j
Kryt je pod tlakom pruziny
lamolla esercitala propria pressione sulla calotta

ES La cubierta se encugntvpa ha’]’ﬂ presion del resorte A fedél rugényomas alatt ll HU
PT Cobertura enconta-e sobpressio damola Kiyt je pod tlakem pruziny cz
PL F ‘ j F Ag? j
RO Pokrywa znajduje sie pod ci$nieniem Haetten er under fiedertryk SV

SL Panoul se afli sub presiunea resortului Kapan star under fjadertryck

Pokrov Je vzmeten Ak!uaattonn kansi on Jouslpalneen alainen FlI

EL A A GA

MT Zm KGAUPa aoKeiral 1 Sovapn Tou s)mnplou Ta an cochall faoi lingean-bhra BG
NL It-tapp huwa ppressat b'molla KanakbT e npuTiCHaT OT NpyxuHa RU
Motorkap staat onder veerdruk Kpbiluka HaXORMTCA 110A HaTAXEHHEM NPYXHHb!

8.3 XpaHeHue

@ HnanaH cnepyet xpaHuUTb B GUPMEHHOM
yrnaKoBKe B CyXOM, 3aLMLLEHHOM OT
Nbl/IM MECTE.

@ He ponyckanTe BO3aencTBUA
YNbTPadUOIETOBOIO U3/Ty4EHMA U
NPAMbIX CO/THEYHbIX JIy4YEN.

® MaKcumanbHaa TemnepaTypa XpaHeHua:
60 °C.

@ 3anpeuaeTca XpaHUTb B O4HOM
NOMELLIEHUM C KNanaHoM U ero
3anacHbIMK YaCTAMUN PaCTBOPUTEIIN,
XUMUKaTbI, KUC/10Tbl, TOMJIMBO U MNpP.

8.4 HeobxoaumbI UHCTPYMEHT

® WVHCTpYyMEHT, Heo6X0AMMbIN A1 COOPKU U
MOHTara, He BXOAUT B KOMMJIEKT MOCTaBKM.

@ Mcnonb3ynTte TONBbKO NOAXOAALLNM,
UCrpaBHbIKN N HAAEHKHbBIN MHCTPYMEHT.

9 MpuHUMN padoTbl

2/2-xopoBomn KnanaH GEMU 534 ¢ BHeLHUM
yrnpaB/ieHMEM ABNAETCHA META/IUHECKUM
cefenbHbIM KnanaHoM ¢ NPAMbIM LWNUHAENEM
M NNaCTUKOBbIM NOPLUHEBbLIM MPUBOAOM.
YNAoTHEHUA ceaen v Kopnyc KianaHa
NOCTaBNAOTCA B PA3/IMYHbIX UCMOSHEHNSAX
COMNACHO TEXHUYECKUM XapaKTEPUCTUKAM.
Bo3MOMHbI pa3nnyHble NPUHAANEHRHOCTH,
Hanpumep 3/1EKTPUYECKNE AATYMKM
MOJIOXEHUA, OrPaHUYUTENIN XO4a, PErY/IATOPbI
MOJIOXEHUA U NpoLecca.

YnnoTHeHWe WNMHAEeNA KnanaHa
OCYLLECTB/IAETCA CaMOYMNI0THAOLWENCA
canbHWMKOBOW HAbUBKOW, Grarogapsa

4yemy obecneymBaeTcA He TpebytoLee
0BCNYHMBAHUA U HALEKHOE YMNIOTHEHWE
LUNWHAENA KanaHa Ha NPOoTAXEHUM
AJIMTENBbHOrO CPOKAa aKCnyaTauuu.
CumwatoLee KoNbLO nepes cajbHUKOBOM
HaOMBKOW AOMOJIHUTE/IbHO 3alMLLaeT eé oT
3arpA3HEeHUs U NOBPEHAEHUA.

10 HoHcTpyHUMA

CoeauHeHue 4
ANA ynpasnsto-
Lier cpenpl

CoeamnHeHue 2
AnA ynpasnsto-
Ler cpeapl

HoHcTpyKumA
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1 Hopnyc KnanaHa
A Tlpusoa

10.1 3aBopcKasA Tab/uyKa

Bepcus
ycTpoKcTsa

N
8
i

Howmep apTukyna

MecsAuy, paTbl U3roToBIEHUA 3aWndpoBaH
nog, HOMepoMm /1 06paTHOM CBA3U U €ro
MOXHO 3anpocuTb B KomnaHmn GEMU.

YCTPOMCTBO 6bIJI0 U3rOTOB/IEHO B lepMaHuu.

11 MoHTaX n coeguHeHuUA

MNMepen, MOHTaXKOM:

e Marepuan Kopnyca v matepuan
YNIOTHEHMA BbIOMPAKOTCA B 3aBUCUMOCTH
OT paboyen cpeapl.

CwMm. raBy 6 «TexHuyecKune
XapaKTEPUCTUKN».

11.1 MoHTaK KN1anaHa
A NMPEAYNPEXHAEHUE

Apmatypa HaxoauTcA nop, aasneHvem!

» OnacHOCTb TAMXESbIX WU CMEPTENbHbIX
TpaBm!

@ Pa6oTtaTb Ha 060pyAOBaHUM MOXHO
TOJIbKO NMocne NoaHOro cépoca
AaB/ieHUA.

A NPEAYNPEXKAEHUE

McnonHeHWe cornacHo AaHHbIM /1A 3aKasa
JaHHble, OTHOCALLMECS K YCTPOWMCTBY

| 534 25p 890 51 1 |
Ps 10,0 bar
PST 5,5- 7,0 bar 180°C
— [ DE 2020
88296934 12103529 | 0001

N3roTtoBAEHUA

loa

D-74653 Ingelfingen

.
Howmep obpaTHOM cBA3K

CepuiHbIi Homep

AOCTOPOHHO

He ucnonb3oBatb Ks1lanaH KaKk NOAHOMKY

WJIN KaK onopy npu nogbnéme!

» OnacHOCTb COCKa/b3blBaHUSA/
NoBpeAEeHNA KnanaHa.

OCTOPOHHO

He npeBbiwaTb MakcUmasibHO

AonycTtumMmoro gasJsieHuA!

» [MpUHATL Mepbl N0 NPeAOTBPALLEHUIO
BO3MOM{HbIX CKA4YKOB JlaB/1eHUA

ArpeccuBHble XMMUKaTbI!

» OnacHoCTb 0xoros!

® MoHTax ToNbKO C
MCMNOJ/Ib30BaHMEM
COOTBETCTBYHOLUUX CPEACTB
WHAMBUAYAIbHOW 3aLUMTBI.

A OCTOPOHHO

fopAayve petanu

ob6opypoBaHuA!

» OnacHOCTb NOAy4YeHUSA
OXOros!

@ Pab6oTtaTb TO/IbKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYA0BaHUN.

(rmppaBanyecKux yaapos).

® MoHTarHble paboTbl AO/IHKHbI
NPOBOAMTBLCA TOJIbKO CheuyabHO
06Yy4EeHHbIM TEXHUYECKMM MEepPCOHAaIOM.

@ [lpeaycmoTpuTe COOTBETCTBYHOLLME
CpeacTBa 3aluTbl COMIACHO PerslaMeHTy
Nosb30BaTeNs YCTAHOBKM.

MecTo ycTaHOBHKMU:

A OCTOPOHHO

@ He nopgeprarb KnanaH CUIbHOM
Harpy3Ke C BHELLUHEN CTOPOHbI.

@ MecTo ycTaHOBKM BblOpaTh TaK, YTOObI
KJianaH He MOr UCMoJ1b30BaTbCA B
KayecTBe Onopbl Npu NogbEMeE.

@ TpybonpoBoA NMPOSOKUTL TAKUM
06pasom, 4TO6bI KOPMYC KnanaHa He
noaseprasica nsrnby, HaTAXEHUIo, a
TaKe BUOpaLnn N HanpAMXEHUIO.

@ YcTaHaB/iMBaTb KnanaH TOJIbKO
MeX Yy COOTBETCTBYOLWMMN ApYyr
APYyry COOCHO pacro/IOHEHHbIMU
Tpy6onpoBogamu.

X MoHTaxHoe nonoxeHue:
[nA KnanaHoB C peryampyoLwmm
KOHYCOM Mbl pEKOMEeHAyeM
BEPTUKA/IbHO-CTOAYEE U/IN BUCAYEE
MOHTa}KHOE NONOXKEHUE NPUBOAA ANA
ONTUMU3aLUU CPOKA C/YKOBbI.

x CnepuTb 3a HanpasieHuem notoKal
HanpaBneHue asuKeHua paboyen
cpeapl:

MpuBoabl 0, 1, 2 MpuBogbl 3, 4
HanpasieHue HanpaBieHue
NoToKa nog, NnoToKa Haz
ceanom* ceanom
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* [pegnoyTuTeNbHOE HanpasieHue
NMOTOKa NPU HECHMMAEMbIX HULKUX U
napoobpasHbix cpegax Bo nsberaHue
‘rmgpaBsnnyecKoro ygapa“.

x HanpasneHne noToka 0603HavaeTcA

CTPE/IKOM Ha Kopryce KnanaHa:

A =

nop, ceano Haj, ce/l/IoM

MoHTam:

1. TlMpoBepuTb NPUroAHOCTb KNanaHa
nepeg MoHTaxoMm. HnanaH JoNXKeH
COOTBETCTBOBATb YC/IOBUAM
9KCnyatauym CUCTeMbl TPYH60ONpoBOAOB
(paboyas cpepa, e€ KOHUeHTpaums,
TemnepaTypa v faB/eHune), a
TaKe YCNOBUAM OKPYHaroLmMM
cpeabl. NNpoBepuTb TEXHUYECKME
XapaKTEPUCTUKM KnanaHa n matepuana.

2. BblKknto4mTe ob60pygoBaHue (MU HacTb
obopyaoBaHmA).

3. 3abnoKMpymTe OT NOBTOPHOrO
BKJIIOYEHMA.

4. Brntoumnte obopygoBaHue (MM HacTb
obopyaoBaHuA) 6e3 aaBieHus.

5. Tlo/fIHOCTLIO ONOPOXHUTE 060pPYAOBaAHNE
WK YacTb 06opyaOBaHUA U JanTe emy
OCTbITb A0 TEX NOp, NOKa TemMneparypa
He ONyCTUTCA HUKE Temneparypbl
ncnapeHus paboyemn cpegpl 1 He byaeT
WCKJI0YEHa OMacHOCTb OXOroB.

6. [leKoOHTaMUHWUpPYHTE, MPOMOUTE U
npoaymTte obopygosaHue (MK YacTb
060pyA0BaHMUA) COrNAaCHO MHCTPYKLUMAM.

MoHTax KnanaHa ¢ pnaHueBbiM

coefMHeHUeM

YcTaHaB/MBaTb KnanaH B COCTOSIHMM, B

KOTOPOM OH NOCTaBAA/ICA.

1. YNnOoTHUTENbHasA NOBEPXHOCTb
COeAMHUTENbHbIX PaHLEB AONKHA
6bITb YACTON U HE MMETb NOBPEHKAEHUMN.

2. [lepepn 3aBMHYMBaAHWEM HEOOBXOANUMO
TLATeIbHO BbIPOBHATL hiaHupbl.

3. TOYHO OTUEHTPUPYUTE YNIOTHUTENIN.

4. Wcnonb3ymnTe Bce dhnaHueBble
OTBEPCTHUA.

5. CoeguHuTe dnaHubl KnanaHa
M TpybonpoBoaa C NOMOLLLIO
COOTBETCTBYIOLLEro repMeTuKa u
NoAXo4AWMX BUHTOB (FEPMETUK U BUHTI
He BXOAAT B KOMIMJIEKT NOCTaBKM).
3atAarnBaTb BUHTbI B NEPEKPECTHOM
nopsaake!

1:><i3
4 2
6. KMcnonb3ymnTte COeaAnHUTESIbHbIE

3N1eMeHTbl TO/IbKO U3 JONYCTUMbIX
maTepuasios!

Cobntoaarb COOTBETCTBYIOLLME
npeanucaHuA AaA CoeAUHUTENIbHbIX
y3noB!

Nocne moHTama

@ BHOBb ycTaHOBWUTL M BKAOUYUTD
obopyaoBaHue 6€30nNacHOCTU U
npeAoXpaHUTeIbHbIE YCTPOMCTBA.

11.2 ®dyYHKUUM ynpaBneHus
NmetoTca cneayrowme byHKUMM yrpaBaeHHs.
PYyHKUUA ynpaBieHuA 1

HopmanbHO 3aKpbITbiK npyHuHon (NC)
CocTosHME NOKOoA KnanaHa: 3aKkpbIT
npyx*uHOW. Nopadva Bo3gyxa Ha NpUBOA,
(WTyuep 2) oTKpbIBaET KanaH. YaaneHuwe
BO3Ayxa 13 NpUBOAA BbI3bIBAET 3aKPbITUE
KaanaHa npyHuHOM.

PYHKUUA ynpaBieHUA 2

HopmanbHO OTKpbITbI NpyXuHOHU (NO)
CocToAHWE NOKOA KNanaHa: OTKPbIT
npyunHow. Nogaya Bo3gyxa Ha Np1BoOS
(wTyuep 4) 3aKpbIBaeT KnanaH. YoaneHue
BO3AyXa 13 NpMBOAA Bbi3bIBAET OTKPbITUE
KnanaHa npyHuHOM.

PYHKUUA ynpaBseHUA 3

YnpaBsieHue B ABYyX HanpaBseHuax (DA)
CocTosHMe NOKoA KnanaHa: 6e3
onpeaesEHHOr0 OCHOBHOMO MOIOMEHMS.
OTKpbITHE U 3aKpbITUE K1anaHa
nocpeacTBOM Mojayv ynpasnsaioLwen cpeapl
4yepes COOTBETCTBYIOLLME LWTYLEpPbI (LWUTyuep
2: OTKpbITUE/WTYUEpP 4: 3aKpbITHE).

TonbKoO AN1A perynvpyroumx KianaHos
dyHKUMA ynpaBaieHua 8

YnpaBseHue B ABYyX HanpaBJIeHUAX

(B COCTOAHUU NOKOA — OTKPDIT)
CocTosiHME NOKOoA KnanaHa: OTKPbIT
npyx*umHon. OTKpPbITUE M 3aKPbITUE KanaHa
nocpeacTBOM Mojayu ynpasnsaoLwen cpeapl
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l4epe3 COOTBETCTBYHOLUME LUTYLEPDI

(WTyuep 2: oTKpbITUE/WTYLEP 4: 3aKpbITUE).

=5

g

LLTyuep 2

PYHKLMUA
ynpaBneHua 1

LUTyuep 4
LUTyuep 2
[ ] PYyHKLUHU
ynpaBsieHnAa
Vﬂ_,/\ 2, 3, 8
L L
Pazbembl
MDYHKUMA ynpaB/eHus 2
1(NC) + -
2 (NO) - +
3 (DA)
8 (B COCTOAHWMM MOKOA — OTHPbIT) + +

+ = eCTb/- = HeT
(wTyuepbl 2/4: cMm. GOTO CBEPXY)

11.3 [lMopKnioveHue ynpaBaatowen
cpepbl
3> | BamHo!

MoHTHpoBaTb BO34yX0NpoBOAb!
ANA yNpaBAAoLLEN Cpeabl TaKUM
06pas3oM, YTOObI OHWU He Bbln
HanpsXeHbl U He MMeNn nepervoos!
Mcnonb3oBaTb 3/1EMEHTHI
COEeIMHEHWA, COOTBETCTBYOLLMNE
YC/IOBUAM MPUMEHEHMS.

PYHHUMA yrnpaBieHUs Pasbembl
1 | HopmasibHo 3aKpbITbIM | 2: ynpaBnsaowas cpega
npyxmHon (NC) (OTKpbITHE)
o | HOpMasbHo OTKPbITbIM | 4: ynpaBaAwLwana cpega
npyuHo (NO) (3aKpbITHE)
2: ynpasnawooLwana cpega
3 YnpaBneHue B aByx (oTKpbITHE)
HanpasneHuAx (DA) 4: ynpasnawooLwana cpega
(3aKpbiTHE)
YnpaBneHue B aByx 2: ynpasnsowas cpega
g | Hanpasnexuax (oTKpbITHE)
(B cocTOAHMM NOKOA 4: ynpasnstowas cpega
— OTKpbIT) (3aKpbITHE)
LLITyuepbl 2/4: cM. pUCYyHKM cneBa/cBepxy
12 MoHTax/geMmoHTaX

3anacHbIX Yyacteu

Cwm. TakKe rnaBy 11.1 «MoHTax KnanaHa»
n masy 20 «Bug B paspese 1 3an4yactun».

12.1

AeMoHTa npuBoga

(I

BaxHo!

[Mocne peMoHTaxa O4UCTUTb BCE
Aetanu (Npy aToM cTaparbca He
nospeguTb). MpoBepuTb Aetanm
Ha OTCYTCTBME NOBPEHAEHUMN,
Npu HEOBXOAMMOCTU 3aMEHUTb
(Mcnonb3oBaTb TOJIBKO
dupmeHHble getanu GEMU).

12.1.1

1.

2.
3.
4

DN 15-50

YcTtaHoBUTbL NpmnBo, A B NO/1I0KEHWEe
«OTHPbITO».

OTBeEpPHYTb HAKMAHYIO ramnKy a.

CHATb NnpuBo A ¢ Koprniyca KnanaHa 1.
OTcoeanHuTb NpuBog, A oT

pr6OI'I poBOAOB ynpassd toLLLEN cpenbl.

12.1.2 DN 65-100
1.

YcTtaHoBUTbL NpuBO4, A B NO/1I0KEHWE
«OTHPbITO».

2. OTBepHUTE LWEeCTUrpaHHble ramku 6.

3. CHumute npusog A n pnaHey 29 c
Koprnyca KsanaHa 1.

4. OtcoepguHuTb NpmBoA A OT
Tpy6onpoBOAOB yNpaBaaAwLWwen cpeabl.

5. BbIHbTE YyN/I0THUTENBHOE KObLo 30.

12.2 3ameHa ynnoTHEeHUMH

12.2.1 DN 15-50

>~ | BamHo!

MNpu Kaxkgom gemMoHTaxe/
MOHTae NpmMBoAa 3aMeHSATb
YNAOTHUTEIbHOE KONbLO 4.

Pesbba WTyuepoB 2 1 4 ana NOgKI0YEHUS
ynpasnsawowen cpepl: G1/4

31/44

JdemoHTupoBaTb NpuBog A, Kak
onucaHo B mase 12.1.1, nyHKTbl 1-4.




Noo

9.

10.

N3Bneyb ynAaoTHUTENbHOE KOJbLO 4.
OTBepHyTb ranky 16 Ha wnuHaene 2
(NMpuaepxuBaTb WNUHAENDL 2
NOAXOLALMM MHCTPYMEHTOM, KOTOPbIN
He NOBPEeAMUT ero NOBEPXHOCTD).
N3Bneyb Wwanby 19 n ynnotHeHne
cegna 14.

OuncTnTb BCE AeTanu, Npu aToM
cTapaTbCA He ouapanartb U He
noBpeauTb UX.

Bnoxutb HOBOE ynioTHeHWe ceana 14.
Bnoxutb wanoby 19.

HaHecTn Ha pe3bby wnuHaena 2
noaxogsiiee cpeacTso oT
CaMOOTBMHYMBAHMUA.

3aduKcuposaTb ramkom 16
(Mpuaep*uBatb WNUHAENb 2
NOAXOAALLMM MHCTPYMEHTOM, KOTOPbIM
He NoBpeauT ero NOBEPXHOCTb).
BnoxuTb HOBOE YNAOTHUTENIbHOE
KOJIbLO 4 B KOpMycC KnanaHa 1.
YctaHoBUTbL NpuBo A, KaK onnucaHo B
rnase 12.3.1, NyHKTbI 1-6.

12.2.2 DN 65-100

1.

2.

10.

11.

JdemoHTHpoBaTh NpuBog A, Kak
onucaHo B maBe 12.1.2, nyHKTbl 1-5.
CornuTe cTonopHyto wanby 38 Ha
90°, TaK 4TOObI OHA Naawmsa nerna Ha
rosI0BKy KnanaHa 15.

HomuHanbHbIM Bpawatowime
pasmep MoMeHTbl [H-m]
DN 65 200
DN 80 200
DN 100 200

12. BnoxunTb HOBOe ynioTHeHWe ceana 14 B
ro/IOBKY KnanaHa 15.

13. Bnoxute Tapenpyatyio wanby 19
1 3aUKCUPYHUTE BUHTDI C
LUWUIMHOPUYECKOM rofIoBKOM 39.

14. HanoxuTte cTonopHyto wanby 38 Ha
ronoBKy KnanaHa 15.

15. HaBepHUTE rofI0BKY KnanaHa B
cbope 15 Ha HaKknaHyto ramky 36.

16. CorHmTe cTonopHyto Wwanby 38 Ha 90°,
TaK 4Tobbl OHa /1Iernia Ha HaKUAHYHO
ranky 36.

= HakuarHan ramka 36 saluumiie-
Ha NPOTMB NPOBOPAYNBaAHMS.

17.YcTtaHoBUTL NpuBOA A, KaK onmMcaHo B
rnaee 12.3.2, NyHKTbI 1-7.

12.3 MoHTax npuBoga

36
38
15

A OCTOPOHHO

MpaBunbHaA KOM6MHaLMA NpuBoAa U
Kopnyca KaanaHa!

OTBepHUTE rosI0BKY KianaHa B

cbope 15 oT HaKMAHOM rankm 36.
BbiBEpPHUTE BUHTbI C LMJIMHAPUYECKON
ronoBxkor 39 13 rofIoBKKU KnanaHa 15.
CHumUTE TapenbyaTyto warnody 19 v
ynaoTHeHue cegna 14.

OTtBepHUTE hnaHew, 29 OT HAKUMAHOM
ramku a.

N3Bneyb ynaoTHUTENbHOE KOJbLO 4.
OuuncTtuTe BCe AeTanu, Npu 3TOM
cTapanTecb He ouapanarb U He
NOBPEaUTb UX.

Bnoxute HoBOE YyNAOTHUTEIbHOE
KonbLo 4 B pnaHey, 29.

BBepHuTe dpnaHew, 29 OT pyKu B
HaKMOHYIO ramKy a.

3aTaAHUTE HAKWUAHYIO ranKy a C MOMOLLIbHO
NOAXOAALLEr0 BUIOYHOIO rag4yHoro
K/o4a (BpaLlaroLme MOMEHTbI CM. B
Tabnuue). MNpn 3TOM NpMBOA, MOXKET
nosopa4msarbcsA npum. Ha 90° No Yacoso
CTpesiKe J0 TpebyeMoro NoNoKEHUA.

» [loBpexageHne npuBoga 1 Kopnyca
KianaHa.

@ [lpy ncnonb3oBaHUK peryampyroLLmMx
K/1anaHOB C YMEHbLUEHHbIM CEAIOM
K/lanaHa Heo6xoAuMO CneanTb 3a
NpaBu/ibHbIM CO4EeTaHNMEM NPMBOAA U
KOpnyca KianaHa.

® CpaBHUTb TabsIMYKY C NACNOPTHbLIMK
AaHHbIMU NPUBOAA C MapPKUPOBKOW Ha
KOpnyce KnanaHa.

‘ 1.4408 ‘
DN 25

PI\MO\R XX 1

O60o3Ha4yeHne Ha ‘
L_J Kopnyce knanaHa ||

Ta6n11M4Ka ¢ nacnopTHLIMHU MapKupoBKa Ha
AAaHHbIMK NpuBoAa Kopnyce KaanaHa
RAXxx R002
RBxxx R004
7z RCxxx R006
RDxxx R008
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Ta6bnu4yKa ¢ nacnopTHbIMMU MapKupoBKa Ha
SaHHbIMU NpUBOAA Kopnyce KjanaHa
RExxx RO10
RFxxx RO12
RGxxx RO15
RHxxx R020
RJxxx R025
RKxxx R032
RMxxx R040

12.3.1 DN15-50

1. YcTtaHoBUTb NpMBOA A B NOIOKEHUE
«OTKPbITO».

2. [NpuBog noBopaynBaeTca B AnanasoHe
360°. HanpaBneHue coeanHeHUM
ynpasnsAwoLLen cpeabl — NPOU3BOJIbHOE.

3. CwmasaTb pe3bby HaKUAHOMW ramku a
noaxoasALen CMasKom.

4. YctaHoBuTb NpuBoA A Ha Koprnyc
KnanaHa 1 nog yrsiom 90° K KOHeYHOMY
NONIOKEHUIO COeaUHEHNIN A
ynpaBnAoLLEN cpeabl U 3aBEPHYTb OT
PYKW BMECTE C HAKNAHOM ramkom a.

5. 3aTaHyTb HaKUOHYIO rarKky a rae4yHbiM
K/IIOYOM (KpYTALLME MOMEHTbI CM. B
Tabnuue HuKe). MNpr aTOM BO3MOXHO
noBepHyTb NpMBOA NpuMepHo Ha 90°
Mo YacoBOW CTPesIKe A0 Tpebyemoro
NOJIOHKEHMS.

6. YcrtaHoBWUTb NpuBOA A B NOJIOHEHWE
«3aKpbITO», MPOBEPUTb MNOJIHOCTbIO
cobpaHHbIM KnanaH Ha repMeTUYHOCTb U

NpaBW/IbHOCTb QYHKLIMOHUPOBAHUSA.

5. 3araHuTe WecTUrpaHHble ramkm 6 B
NepeKpecTHOM NopAaKe.

6. YctaHoBuTe npmBog A B NOJIOKEHNE
«3aKpbITO».

7. TpoBepbTe NOAHOCTBLIO COBPaHHbIN
KaanaH Ha repMeTUYHOCTb U
NpaBuIbHOCTb QYHKLMOHUPOBaHUA

13 BBopa B aKkcnayaTtauuio

A NPEAYNPEXKAEHUE

» OnacHOCTb OXOros!

® [lepen BBOAOM 3aTBOpa B
9KCnyaTaumio NpoBepUTb
repMeTU4HOCTb ero
coeAMHEeHUH co cpeaou!

@ [lpoBepKa repmMeTU4HOCTH
TONbKO B COOTBETCTBYIOLLMX
cpeacTBax UHAMBUAYATbHOM
3almThl.

I ArpeccuBHble XMMUKaTbI!

A OCTOPOHHO

MpepoTBpaTUTL YyTEUKY BelwecTs!

@ [lpenycMoTpeTb 3alMTHBIE MEPOTPUATUA,
UCHJTOHaroLLIME NPEeBbILLEHNE MaKCUMasTbHO
A0NYCTUMOrO AaB/IeHUA N3-38 BO3MOXHOIO
CHayKa fasnieHna (rmapoyaapa).

HomuHanb- Paameb noueoaa KpyTawume
Hbll pa3mep P NPUBOA MomeHTbI[Hm]
DN 15 1G/1M/2G/2M 90
1G/1M/2G/
DN 20 2M /3G /3M 100
2G/2M /3G /
DN 25 3M /4G 120
2G/3G/3M/
DN 32 4G/ 5G 120
DN 40 3G/3M/4G/5G 150
DN 50 3G/3M/4G/5G 200

12.3.2 DN 65-100

1. YcrtaHoBuTe npusoA A B NOJIOKEHME
«OTKPbITO».

2. BnoxuTte ynioTHUTENbHOE KOobLo 30 B
Kopnyc KnanaHa 1.

3. YctaHosuTe npusog A n dpnaHel 29 Ha
Kopnyc KnanaHa 1 nog yrnom npum. 90°
K KOHEYHOMY MOJIOKEHUIO COEANHEHNH
ANA ynpaBnAoLLEN Cpeabl.

4. CnepuTe 3a TeM, 4TOObI OTBEPCTUA
B pnaHue 29 1 B Kopnyce KnanaHa 1
coBnagasu.

Mepep, ouncTKOIM MK BBOJOM 06opyaoBa-

HUA B IKCNNyaTauuio:

@ NpPOBEPUTb KNanaH Ha repMeTUYHOCTb U
dYHKLUMOHMPOBaHKE (3aKpPbITb U CHOBa
OTKPbITb KnanaH);

@ rnepes MCnoib30BaHWMEM HOBOIO

obopyaoBaHus U 060pyaOBaHUA Nocne

PEMOHTA OYUCTUTb CUCTEMY TPYOONPOBOAA

MpY NOJIHOCTLIO OTKPbLITOM KnanaHe (g1A

yAaneHns BPeAHbIX BELLECTB).

OuuncTKa:

nosib3oBaTeslb 060pyA0BaHMA HECET

OTBETCTBEHHOCTb 3a BbIOGOP CPEACTB

OYMCTKM U ee NPOBEAEHME.

14  OcmoTp M TeEXO6CyHUBaHUe

> @

A NPEAYNPEXAEHUE

ApmaTtypa HaxoguTca nop aasneHvem!

» OnacHOCTb TAXENbIX UM CMEPTENbHbIX
Tpasm!

@ Pab6otatb Ha 060pyaOBaHUN MOXHO
TONILKO NOC/E NOJSIHOro copoca AaBNEHUS.

A OCTOPOHHO

lopA4yme petanu o6opyaoBaHuUA!

» OnacHOCTb NO/y4YEHUA OXHOroB!

@ PaboTtarb TONbKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYA0BAHUM.
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A OCTOPOHHO

@ OO6cnyunBaHWe U BBOA B SKCNyaTaumio
BbINOJIHAETCA TO/IbKO CrneunanibHo
06y4€eHHbIM NEPCOHAJIOM.

@ Howmnanua GEMU He HeceT
OTBETCTBEHHOCTU 3a yLep6, BbI3BaHHbIM
HenpaBWJ/IbHbIM 06paLLEHUEM U
BHELLUHWM BO34ENCTBUEM.

@ B cny4yae coMHeHUI CBAXKUTECH C
komnaHwen GEMU nepeg Havanom
SKCnAyaTauuu.

YKazaHwue:

NMOBTOPHbIN MOHTaX AeTanen
nocne Ux gemMoHTama He
paspeLuaetca!

16.1 [lemoHTam gnAa yTuauvsauuu

(pyHKUMA ynpaBneHmA 1)

A NPEAYNPEXHAEHUE

1. [NpegycmoTpuTe COOTBETCTBYIOLLME
CpeAcTBa 3aWuTbl COMNacHO peryiaMeHTy
nosb30BaTesif YyCTAaHOBKM.

2. BbIKaouuTe 06opynoBaHue (MM YacTb
obopyaoBaHus).

3. 3abnokupyKrTe OT NOBTOPHOIO BKAKOHYEHMS.

4. Brxnato4mnte o6opyaoBaHue (Man YacTb
obopyaoBaHuA) 6e3 AaB/ieHUA.

SKcnayaTupyloLiasa CTopoHa AoKHa
perynfapHoO NPOBOAUTbL OCMOTP KJlanaHoB
COrnacHoO YCAOBUAM SKCMlyaTauyu 1 ¢ Y4ETOM
BO3MOXHOM ONaCHOCTU ANA NpeaynpexaeHns
HapyLleHWUM repMETUYHOCTH U NOBPEXAEHNN.
TaKe KnanaH Heo6Xo0ANMMO AEMOHTUPOBATL U
NPOBEPATb HA U3HOC Yepes COOTBETCTBYIOLLNE
WMHTepBasibl BpeMeHu (cM. rnasy 12 "MoHTa/
AEMOHTaXK 3anacHbIx YacTen").

noanpymxuHeHa!

» OnacHOCTb TAXKEbIX NN
CMepTe/IbHbIX TpaBM!

@ OTKpbIBaTb NPUBOZ, TOJIBKO
nog npeccom.

A BepxHAa yacTtb npuBoga 10
A§1

BamHo!

TexHnyeckoe 06CnyHnBaHME U
CEpBUC: C TEYEHMEM BPEMEHMU
YyNNOTHEHUA ycarmBatoTca. [ocne
MOHTaXa/gemMoHTara KnanaHa
NPOBEPUTb HAKNAHYIO FanKky a

Ha HaZAEeXHOCTb NOCaAKM U, NpwU
HEeO6X0AMMOCTH, NOATAHYTb.

(IS

15 [JeMoHTaX

JeMOoHTaX NpoBOANTCA C TAKUMU e Mepamu

NPEeAOCTOPOKHOCTH, KaK N MOHTaM.

@ [emoHTMpoBaTb KnanaH (cm. rnasy 12.1
"leMoHTax npusoga").

@ OTBepHYyTb TPYyOONPOBOAbI YyNPaBAAoLLIEN
cpeab! (cM. rasy 11.3 "[MogkntoveHue
ynpasnstoLen cpeabl").

16  YTunusauusa

@ Bce getanu KnanaHa
YyTUAN3MPOBaTb COrnacHoO
COOTBETCTBYOLLMM
npeanucaHusM 1 NoJOKEHMUAM
no yTUAn3aLmm 1 oxpaHe
OKpYHaloLLemn cpeapl.

@ OO6paruTe BHMMaHWe Ha
BO3MOHO Haunwme
OCTaTKM M BblAeNeHWe rasa

ANQDYHANPYIOLNX CPEA.

1. JemoHTunpoBatb npusog, A (CM. rasy
12.1 «[lemoHTaxK npuBoga»).

2. 3axaTb npuBog A C NOMOLLBIO
noaxopsLuero npecca.

OCTOPOHHO

CnuvwKom cunbHOe paBsieHue

npeccal!

» OnacHOCTb NO/IOMKU BEPXHUX
yacteun npmeoga 10.

@ Co3paBatb TOJIbKO MUHMMAIbHOE
HeobxoauMoe AaB/iEHME.

BbiBEpPHYTb U U3BIeYb COEANHUTEIbHbIE
BUHTbI 23 Mexay BepxHen 10 u
HUXHEN 25 YyacTAMK NpmBOAaA.

| —23
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N
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3. [lnaBHO yMeEHbLWNTbL yCUME Npecca.
4. CHATb BEPXHIOK YacTb npusoga 10.

it

16.2 [leMmoHTam gna yTuavsauuu
(dyHKUMA ynpaBneHua 2)

1. [demoHTupoBaTb npusog A (cM. rnasy
12.1 «[leMOHTax npuBoaa»).

2. BbBepHyTbV1M3BﬂequOGAMHMT6ﬂbHHe

BWHTbI 23 Mexay BepxHen 10 n
HUKHEeN 25 yacTamn npnBoaa.

3. CHATb BepxHIoto YacTb npusoga 10.

—10

| f—i' '
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o T
o Bl ©
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4. LWecTturpaHHyto ramky 11 wnuHgens 2
0CNnabuTb U yganuTb.

Mpv OTNYCKaHWU LWECTUrpaH-
ISy HOW ramKkm 3acbmKCUpoBaTb
LWNWUHAENb NOAXOAALLUM
WHCTPYMEHTOM.
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5. TopwHesBon npmBoa 20 OTCOEANHUTL OT
wnuHgensa 2.

&)

20

16.3 /[lemoHTam gnAa yTuauvsauuu
(pyHKUMA ynpaBneHuma 3)

1. [demoHTupoBaTb npusog A (cMm. rnasy
12.1 «[lemoHTax npmsoaa»).

2. BbIBEpHYTb U M3BJIEYb COEAUHUTEIbHbIE
BUHTbI 23 Mexay BepxHen 10 1
HUKHeN 25 yacTamn npnBoaa.

-
.J""’.s; R

—10
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3. CHATb BepxHtoto YacTb npmsoga 10.
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17 BosBpar

® OuncTutb Knanas.

@ 3anpocuTe 3afB/IEHME O BO3BpaTe B
Komnanmn GEMU.

@ BosBpat npMH1UMaeTca ToNbKO npu
Ha 41 NOJIHOCTbIO 3aMN0/IHEHHOIO
3asAB/IEHNA O BO3BpaTe.

B npoTWBHOM cny4yae Hesb3s paccHmTbIBaTb Ha
X BO3MelleHue,

X PEMOHT,

a yTununsaums 6yaeT BbINONHATLCA 3a CHET
nonb3oBaTenis.

(IS

YKa3aHue no Bo3Bparty

Ha ocHoBaHWK HOpM MO OXpaHe
OKpYaroLLen cpeapl U nepcoHana
TpebyeTcs, YTOObI Bbl MOIHOCTHLIO
3anoJIHUIM U Noanncanu 3asaBieHne
0 BO3Bpare u NpUIOHKNAN K
TOBapPOCONPOBOAUTENbHbIM
AOKyMeHTaM. Baw BosBpar obyaet
paccmarpmBaTbCA UL B TOM
c/ly4ae, ecnu Bbl MOJIHOCTBIO
3anoJIHWIM 3TO 3asBeHune!

18 YKasaHuAa

YHa3aHue K gupextuBe 2014/34/
EU (aupexTtuBa ATEX)

K nsgenuio, ecnm oHo 3aKasaHo
cornacHo ATEX, npunaraetcsa
NPUNOKEHUE K AUPEKTUBE
2014/34/EU.

YKa3aHue no o6y4yeHuto
nepcoHana

Ana obyyeHns nepcoHana
obpallanTech no agpecy,
YKa3aHHOMY Ha nocsiegHewu
cTpaHuue.

Mpy COMHEHUAX UK HepgopasyMeHUAX
peLlatoLlee 3Ha4eHe MMeeT BapuaHT
LOKYMEHTa Ha HEMELKOM A3blKe!
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19

MoucK U ycTpaHeHue HeucrnpaBHOCTEN

OwmnbKa/HeucnpaBHOCTb

Bo3momHaa npuunHa

YcTpaHeHue OWKNGKU/HencnpaBHOCTH

YTeuKa ynpasftoLLen
cpenpbl U3 BEHTW/IALMOHHOIO
OTBEPCTUA™ B KPbILLKE
npusoga Ana QyHKUUK
ynpaenexus NC/wryuepa 2*
4na dyHKUMKW ynpaBieHus
NO

HerepMeTnyHbIM ynpaBastoLwmi
nopLueHb

3ameHWTb NPUBOA M MPOBEPUTL
ynpaBAAoLLYI0 cpely Ha 3arpsA3HEHHOCTb

YTeuka ynpaBnswLlen
cpefabl U3 OTBEPCTUS YTEUKU*

HerepmeTMLl HO€e ynaioTHEHKEe
wnuHaena

3amMeHUTb NPUBOA U NMPOBEPUTH
yNpaB/sIoLLYO Cpeay Ha 3arpsi3HEHHOCTb

YTeuka pabouyer cpeapl U3
OTBEPCTUA YTEYKN™

I'IOBpeH{p,eHa canbHMKOBas HabuBKa

3ameHnTb NpuBosA

KnanaH He OTHKpbIBAE€TCA UIN
OTHKpPbIBAETCA HE NOJIHOCTbIO

CnvKOM HU3KOe ynpaBssioLiee
JaB/ieHve

YcTaHOBWTb yNpasnsioLlee AaBieHne
COI/IACHO TEXHUYECKMM XapaKTepPUCTUKAM.
MpoBepuTb U1, NPU HEOBXOAUMOCTH,
3aMEeHWTb NWIOTHBIM KnanaH

He noartoueHa ynpae/siolLLan cpeaa

MopKnoyeHe ynpasnstoLwen cpeabl

HerepmeTunyHbl ynpaBasioLwmii
MOPLUEHb UM YMJIOTHEHWUE LNUHAENA

3ameHWTb NPUBOZ Y MPOBEPUTH
yNpaBAsioLLyto cpeay Ha 3arpA3HEHHOCTb

HewncnpaBHa npyuHa npusoga
(8ns dyHKummn ynpasneHma NO)

3aMeHuUTb NpMBOA

HnanaH HerepmeTuyeH B
npoxoae (He 3aKkpbiBaeTcA
WK 3aKpblBaeTCs He
NOJIHOCThHO)

CnvwKom BbICOKOE paboyee
JaBneHve

Mcnonb3oBatb KianaH ¢ pabo4ymm
[aB/IEHUEM COITTACHO TEXHUYECKUM
XapaKTepuUCcTUKam

MHopoaHoe Teno Mexay cesioMm U
cefeNibHbIM YMI0THEHUEM

JeMoHTMpoBaTb NpMBOA, U3B/EeYb
MHOPOZHOE TeJ0, NPOBEPUTb CEAE/bHOE
YMJIOTHEHWE Ha MOBPEKAEHUS U, NPU
HEeo6X0AMMOCTH, 3aMEHUTb Ero

Hopnyc knanaHa HerepmMeTuyeH unm
noBpemaeH

MpoBepuTb KOpMyc KaanaHa u, Npu
HEeo6X0AUMOCTH, 3aMEHUTb

lMoBpexaeHo ceaesibHoe
YMIOTHEHWE

[MpoBepuTb cefienbHOe YNIOTHEHME Ha
NOBPEXAEHMA, MPU HEOBXOAUMOCTH,
3aMeHUTb

HewcnpaBHa npyurHa npusoga
(ana dyHkumm ynpasnenunsa NC)

3ameHnTb NpuBosA

KnanaH mexay npvBogoM
M KOPMyCOM KnanaHa
HerepMeTUYeH

Ocnabna HakngHas ravka

MoaTsAHYTb HAKMAHYHO ranKy

MoBpeMHAeHO YNIOTHUTEIbHOE
KOJIbLIO

MpoBepUTb YNIOTHUTEIBHOE KOJIbLIO
M COOTBETCTBYIOLLME YMNIOTHUTE/IbHbIE
NOBEPXHOCTW Ha MOBPEKAEHMA U, MPK
HEeo6X0AMMOCTH, 3aMEHUTb eTau

MoBpemaeHWe NnpuBoga/Kopnyca
KnanaHa

3amMeHnTb NPUBOA/KOPMYC KanaHa

HerepmeTnyHoe coegnHeHue
MeX Ay KOprnycoMm KaanaHa u
Tpy6onpoBoLOM

HenpaBu/bHbI MOHTaMK

MpoBepuTb YCTAaHOBKY KOpMyca KnanaHa B
TpybonpoBoae

Cnabas 3arsaKa pe3bb0oBbIX
CoeauHeHuM

3aTFIHyTb p63b6OBbIe coeanHeHnA

MNoBperKAEH ynaoTHUTENb

3amMeHuTb YNAOTHUTE b

Hopnyc knanaHa
HerepMeTuyeH

Hopnyc KnanaHa HerepMeT1yeH uam
KoppoaupyeT

MpoBepUTb KOPMNYC KaanaHa Ha Hanyme
NOBPEMAEHMIN 1, MPU HEOBXOAMMOCTH,
3aMeHUTb

* cm. maBy 20 "Bupa B paspese 1 3anyactu”
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20 Bwvp B paspese u 3an4yacTtv

20.1 DN 15-50

LLItyuep 4/oTBEpPCTHE J‘CZL

AN yaaneHus

BO34yxa npu QyHKUNUK [

ynpasnexnua NC

WTyuep 2/
oTBEpCTHE ANA

I

yaaneHuna sosayxa |

npy GYHKLUK
ynpasneHua NO

OTBeEpCTHE YTEUKM

=

L

14

O603Ha4YeHue B
Mos. HaunmeHoBaHue
3aKase
1 Hopnyc knanaHa K534...
4 YNAOTHUTENBHOE KOJIbLO
534...SVS...
14 YnnoTHeHWe ceana
A MpuBosa 9534
a HakupaHas rarika -
b LWnnngens -
c lonoBKa KnanaHa -
d Marka -
e LLlan6a -
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20.2 DN65-100

LWtyuep 4/oTBEepcTHE
AN yaaneHus
BO34yxa Npu hyHKLUK

ynpasneHmsa NC

LWTyuep 2/
OTBEPCTUE ANA
yAaneHus Bosgyxa
npy QYHKLMK
ynpaBneHus NO

I —
[

I\

—

/P
/4

)

OTBepcTHE YTEUKHM

Mos. HauvmeHoBaHue O603HaueHue pNqa 3aKasa
1 Hopnyc knanaHa K534...

4 YRAOTHUTENbHOE KOJbLO

6 LLlecTurpaHHas rarka

14 YnnoTHeHue cegna } 530...SVS...
30 YRNoTHUTENbHOE KOMbLO

39 BonT ¢ unMAMHAPUYECKON rONOBKOM

A Mpusos 9530

a HakungHas ranka -

2 LWnuHaenb -

5 YCTaHOBOYHbIN LUTUDT -

15 lonoBKa KnanaHa -

19 LLlan6a -

29 ®naney, -

36 HaknpaHas raika -

38 CTonopHas warba -
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L EMLT

Hdeknapauusa EC o cooTBeTCTBUM KOMMNOHEHTOB

cornacHo upektuse EC no mawmHHoMy ob6opygoBaHuto 2006/42/EG,
lpunoxceuune Il B

Mbl, KOMnaHusA GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-Stral3e 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach, N'epmaHus,

HaCTOALLMM CO BCEN OTBETCTBEHHOCTbIO 3asiB/ISIEM, UTO yKa3aHHOe HMXxe yCTpOVICTBO COOTBETCTBYET OCHOBHbIM Tpe6OBaHVI-
SIM TEXHWUKUN 6€30MacHOCTU U OXpaHbl 340pOBbA B COOTBETCTBUN C an’IO)KeHVIEM I K BbILLIeyI'IOMﬂHYTOI7I AnpeKTuee.

YcTpoiicTeo: GEMU 534

Ha3BaHue ycTpoiicTBa: [MpAMoi KnanaH ¢ NHeBMaTUYECKUM yrpaBlieHUEM

Bbinu npuMeHeHbl u cobnopaeHbl cnegy-1.1.2,;1.1.3,;1.1.5,;1.3.2,;1.3.3,;1.3.4,;1.3.7,; 1.3.8,; 1.5.13,; 1.5.2,; 1.5.3.; 1.5.4,;
lolMe OCHOBHble TpeboBaHus no oxpaHe1.5.5,;1.5.6,;1.5.7,;1.5.8,;1.5.9,;1.6.1,;1.6.3,;1.6.5,;1.7.1,;1.7.1.1,;1.7.2,; 1.7.3,;
34,0pOBbSA U TeXHUKe 6e3onacHocTy Au- 1.7.4.,;1.7.4.1,;1.7.4.2,;1.7.4.3.

pekTuBbl EC no MawumMHHoMy o060pyzo-

BaHuio 2006/42/EG, MpunoxeHue I:

Bbinu npumMmeHeHbl cnegytowme rapmo- EN ISO 12100:2010

HU3UPOBaHHbIe CTaHAAPTbI (MU Ux

¢dparmeHTbI):

Kpome Toro, Mbl 3asiBfiieM 0 rOTOBHOCTY CrieunanbHOM TEXHUYECKOWN JoKyMeHTaLumn cornacHo lMpunoxenuto VI, . B.

B cny4yae 060CHOBAHHOMO 3anpoca npounssogunTesnb o6s|3yeTc;| nepegaBaTb HalMOHa/IbHbIM OpraHaM cneynanbHYyrO JOKYMEH-
Tauuo onda BCTpanBaeMblX KOMMNOHEHTOB. Cnocob6 nepepaqu: SHEKTpOHHbIVI.

[MpaBo I'IpOMbILIJJ'IeHHOI;i COBCTBEHHOCTM npu 9TOM NOSIHOCTbIO coxpaHseTcs!

3anpelyaeTcs BBOAUTb BCTPauBaeMblil KOMIMOHEHT B 3KCIUTyaTaLuIo 0 TeX Nop, Noka He 6yaeT 3aABIeHO 0 COOTBETCTBUN
MalLMHbI, B KOTOPYIO OH 6yAeT BCTpauBaTbCs, NonoXeHuam AupekTuebi 2006/42/EG no MallMHHOMY 060pyA0BaHUIO.
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M. BaprxoopH
PykoBoauTenb noapasaeneHuns rnobanbHbIX TEXHOMNOIMI

r. UHrenbduHreH, 31.01.2023

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG Www.gemu-group.com
Fritz-Mdiller-StralRe 6-8 D-74653 Ingelfingen-Criesbach info@gemue.de



L EMLT

Heknapauusa EC o cooTBeTCTBUM

cornacHo [Jupektuse 2014/68/EU (no o6opyaoBaHuio, paboTaloLLeMy rMoa

AaBsieHneMm)

Mbl, KOMnaHusA GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-Stral3e 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach, N'epmaHus,

HaCTOALLMM CO BCEN OTBETCTBEHHOCTbIO 3asiB/ISIEM, UTO yKa3aHHOe HMXxe yCTpOVICTBO COOTBETCTBYET NOJI0XXEHUAM BbiLLEeyrno-

MSIHYTON AUPEKTUBBI.

YcTpoiicTeo: GEMU 534
HasBaHue ycTpoiicTBa: MpsMoW KNanaH ¢ MHeBMaTUYECKUM yrpaB/ieHUeM
YNO/IHOMOYEHHbI OpraH: TUV Rheinland Industrie Service GmbH

Am Grauen Stein 1
51105 Koln, FepmaHus

NaeHTudUKaLMOHHBIN HoMep ynonHo- 0035
MOYEHHOro opraHa:

Ne ceptudukara QS: 01202 926 / Q-02 0036

MeTop OLeHKHU Ha COOTBETCTBUE: Mogynb H1

Bbinu npumeHeHbl cneaytowme rapmo- EN 12516-3:2002/AC:2003; EN 12516-3:2002

HU3UPOBaHHble CTaHAapPTbI (MNK UX
¢parmeHTbI):

YkKa3saHue Ansl yCTPOUCTB C HOMUHalNbHbIM pa3Mmepom < DN 25

YcTpoiicTea paspabaTbiBaloTCA U NPOU3BOAATCS B COOTBETCTBUM C TeXHUYeckMu yenosusammn GEMU 1 ctangapTaMu Kaye-
CTBa, COOTBETCTBYOLWMMM TpeboBaHmaM cTaHaapToB ISO 9001 v ISO 14001. YcTpoiicTBa MOryT He MeTb MapkupoBku CE B
COOTBETCTBUM CO CT. 4, a63. 3 [inpekTnsbl EC 2014/68/EU no o60pyAoBaHuio, paboTatoLemMy Noj AaBNeHNEM.

[pyrue npuMeHsieMble CTaHAAPTbI / NPUMeYaHus:

+ AD 2000
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M. BaprxoopH
PykoBoauTenb nogpasaeneHus rnobasnbHbiX TEXHOMOMMIA

r. UHrenbduHreH, 31.01.2023

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdiller-StralRe 6-8 D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Www.gemu-group.com
info@gemue.de



42744 5540(@



LEMLLTC 43744



GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG

Fritz-Muller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192

info@gemue.de - www.gemu-group.com

$«.tuv.o; TUVRheinland®
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000 «'EMKO T'm6X»
1155383, P®, Mocksa - lNpocnekT AHgponoBsa, 22
Ten. +7 (495) 662 58 35
info@gemu.ru - www.gemue.ru
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