L =07 650

Membranventil
Metall, DN 4 - 100

Robinet cu membrana
Metal, DN 4 - 100

DN 100 "T"
S
Antriebsausfihrung "T" Antriebsausfuhrung "D"
Varianta sistemului de actionare "T" Varianta sistemului de actionare "D"
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1 Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen far die einwandfreie

Funktion des GEMU-Ventils:

x Sachgerechter Transport und Lagerung

x Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

x Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

x OrdnungsgemaBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Membranventils.

5> | Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfiuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

2 Aligemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise berlcksichtigen

nicht:

x Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

x die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.
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2.1 Hinweise fur Service-

und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Geféahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
gefahrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

® Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefihrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fur
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit moéglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Madgliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalworter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

2.3 Verwendete Symbole

‘ﬁ Gefahr durch heiBe Oberflachen!
‘é Gefahr durch atzende Stoffe!

(I

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.
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Y Punkt: Beschreibt auszufihrende

x Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 5 "Technische Daten").

x Schrauben und Kunststoffteile am
Membranventil nicht lackieren!

Tatigkeiten.

> Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

X Aufzahlungszeichen

A WARNUNG

3 Begriffsbestimmungen
Betriebsmedium

Medium, das durch das Membranventil
flief3t.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Membranventil angesteuert
und betatigt wird.

Steuerfunktion

Mogliche Betéatigungsfunktionen des
Membranventils.

4 Vorgesehener Einsatzbereich

x Das GEMU-Membranventil 650 ist fir
den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.
Es steuert ein durchflieBendes Medium
indem es durch ein Steuermedium
geschlossen oder gedffnet werden kann.

5 Technische Daten

Membranventil nur

bestimmungsgeman einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewahrleistungsanspruch.

® Das Membranventil ausschlieBlich
entsprechend den in der
Vertragsdokumentation und in der
Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

@ Das Membranventil darf nurin
explosionsgefahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX)
bestatigt wurden.

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flussige Medien, die die physikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen

Gehause- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Das Ventil ist in beiden Durchflussrichtungen bis zum vollen Betriebsdruck dicht (Uberdruck).

Temperaturen
Medientemperatur

-10 bis 100 °C

Sterilisationstemperatur
EPDM (Code 13/3A)

max. 150 °C @, max. 60 min pro Zyklus

EPDM (Code 17)

max. 150 °C @, max. 180 min pro Zyklus

EPDM (Code 19)

max. 150 °C @, max. 180 min pro Zyklus

EPDM (Code 36)

max. 150 °C @, max. 60 min pro Zyklus

PTFE/EPDM (Code 54)

max. 150 °C @, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus

PTFE/EPDM (Code 5M, 5Q)

max. 150 °C @, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus

PTFE/PVDF/EPDM (Code 71)

nicht einsetzbar

' Die Sterilisationstemperatur gilt fiir Wasserdampf (Sattdampf) oder iiberhitztes Wasser.

2 Wenn EPDM-Membranen langer mit den oben aufgefiihrten Sterilisationstemperaturen beaufschlagt werden,
verringert sich die Lebensdauer der Membrane. In diesen Fallen sind die Wartungszyklen entsprechend anzupassen.
Dies gilt auch fur PTFE-Membranen, die hohen Temperaturschwankungen ausgesetzt sind.
PTFE-Membranen kénnen auch als Dampfsperre eingesetzt werden, allerdings verringert sich hierdurch die Lebens-
dauer. Die Wartungszyklen sind entsprechend anzugleichen.
Fir den Einsatz im Bereich Dampferzeugung und -verteilung eignen sich besonders die Sitzventile GEMU 555 und 505.

Dampfeingang

Prozessleitung

Bei Schnittstellen zwischen Dampf und Prozessleitungen hat sich die folgende Ventilanordnung bewahrt: Sitzventil zum | Dampfverteilung — steriler Prozess
Absperren von Dampfleitungen und Membranventil als Schnittstelle zu den Prozessleitungen.
Umgebungstemperatur 0 bis 60 °C
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Steuermedium
Neutrale Gase
Max. zul. Temp. des Steuermediums 60 °C
Fillvolumen
Membran- Antriebs- Antriebs- Steuer- Steuer-
gréBe DN gréBe ausfuhrung Federsatz funktion 1 funktion 2
i T/R 1 0,01 dm?® 0,01 dm?
8 4 bis 15 0 3 s
T/R A 0,02 dm 0,01 dm
10 10 bis 20 1 T/R/D/B 1 0,03 dm?® 0,07 dm?
25 15 bis 25 2 T/R/D/B 1 0,13 dm?® 0,22 dm?®
i T/R/D/B 1 0,28 dm?® 0,50 dm?®
40 32 bis 40 3
T/R A 0,50 dm?® -
50 50 bis 65 4 T/R/D/B 1 0,50 dm? 1,20 dm?®
T/R 1 2,68 dm® 3,20 dm?®
80 65 bis 80 5
T/R A/B 2,13 dm? -
T/R 1 2,78 dm® 3,40 dm?®
100 100 6
T/R A 2,15 dm? -
150 150 8 T A 5,30 dm?® -
Stf. 3 = Fullvolumen in gedffnetem Zustand siehe Stf. 1; Fullvolumen in geschlossenem Zustand siehe Stf. 2
Betriebsdruck [bar]
EPDM PTFE
Steuer- Antriebs- o Schmiede-
MG DN funktion ausfiihrung Membran- alll(%:’::rt_" Membran- und Feinguss-
werkstoff werkstoffe werkstoff Vollmaterial- korper
korper
1 0T1, OR1 0 bis 8 0 bis 6 0 bis 6
8 4 bis 15 O0TA, ORA 3A, 17, 19, 0 bis 10 54 0b§10 Ob§6
543 0T1, OR1, 36 0 bis 10 0 bis 10 0 bis 6
O0TA, ORA 0 bis 10 0 bis 6
1 1T1, 1R1 0 bis 10 0 bis 10 0 bis 6
. 1D1, 1B1 13,17, 19, 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
10| 10bis 20 23 1T1, 1R1 36 0 bis 10 o4 0 bis 10 0 bis 6
1D1, 1B1 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
1 2T1, 2R1 0 bis 10 0 bis 10 0 bis 6
. 2D1, 2B1 13,17, 19, 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
25 | 15bis25 pes 2T1, 2R1 36 0 bis 10 54, 5M 0 bis 10 0 bis 6
2D1, 2B1 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
3T1, 3R1, . : .
1 3D1, 3B1 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
40 | 32 bis 40 3TA,3RA | 13 132 19, - 54, 5M 0 bis 10 0 bis 6
24+3 3T1, 3R1 0 bis 10 0 bis 10 0 bis 6
3D1, 3B1 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
1 4T1, 4R1 0 bis 10 0 bis 10 0 bis 6
. 4D1, 4B1 13,17, 19, 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
50 | 50bis 65 23 4T1, 4R1 36 0 bis 10 54, 5M 0 bis 10 0 bis 6
" 4D1, 4B1 0 bis 10 0 bis 6 0 bis 6
5T1, 5R1 0 bis 8 0 bis 5 -
. 1 5TA, 5RA 13,17, 19, - 0 bis 10 -
80 |65 bis 80 5TB. 5RB 36 0bis 10 54, 5M - -
2+3 5T1, 5R1 0 bis 10 0 bis 10 -
1 6T1, 6R1 13.17. 1 0 bis 6 0 bis 4 -
100 100 67A.6RA | 'S 1019 | obis10 54, 5M 0 bis 10 i
2+3 6T1, 6R1 0 bis 10 0 bis 10 -
150 150 1 8TA, 8RA - - 5Q 0 bis 10 -

Séamtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck, Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei geschlos-
senem Ventil ermittelt. Fir die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventilsitz und nach auBen gewahrleistet.

Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fir Reinstmedien auf Anfrage.

MG = Membrangré3e
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Steuerdruck [bar]

MG DN Steuerfunktion Antriebsausfiihrung Steuerdruck
1 0T1, OR1 5,0 bis 7,0
. OTA, ORA 3,5 bis 7,0
8 4Dbis 15 pes 0T1, OR1 max. 5,5
0TA, ORA max. 4,5
. 1 1T1, 1R1, 1D1, 1B1 4.5 bis 7,0
10 10 bis 20 2+3 1T1, 1R1, 1D1, 1B1 max. 4,5
. 1 2T1, 2R1, 2D1, 2B1 5,0 bis 7,0
25 hlebe=d 24+3 2T1, 2R1, 2D1, 2B1 max. 4,5
1 3T1, 3R1, 3D1, 3B1 4,5 bis 7,0
40 32 bis 40 3TA, 3RA 3,5 bis 7,0
2+3 3T1, 3R1, 3D1, 3B1 max. 4,5
. 1 4T1, 4R1, 4D1, 4B1 4,5 bis 7,0
2 SDB e 2+3 4T1, 4R1, 4D1, 4B1 max. 4,5
5T1, 5R1 3,5 bis 7,0
. 1 5TA, 5RA 4.5 bis 7,0
80 65 bis 80 5TB, 5RB 4,0 bis 7,0
2+3 5T1, 5R1 max. 4,0
1 6T1, 6R1 3,5 bis 7,0
100 100 6TA, 6RA 5,0 bis 7,0
2+3 6T1, 6R1 max. 4,0
150 150 1 8TA, 8RA 7,0 bis 8,0

MG = MembrangréBBe

Kv-Werte [m®/h]

Rohrnorm DIN EN 10357 EN 10357 | DIN 11850 | SMS 3008 | ASMEBPE/| ISO 1127/ DIN ISO
Serie B Serie A Reihe 3 DIN 11866 EN 10357 228
(ehemals (ehemals Reihe C Serie C /
DIN 11850 | DIN 11850 DIN 11866
Reihe 1) Reihe 2) / Reihe B
DIN 11866
Reihe A
Anschiuss- 0 16 17 18 37 59 60 1
MG DN
4 0,5 - - - - - - -
6 - - 1,1 - - - 1,2 -
8 8 - - 1,3 - - 0,6 2,2 1,4
10 - 2,1 2,1 2,1 - 1,3 - -
15 - - - - - 2,0 - -
10 - 2,4 2,4 2,4 - 2,2 3,3 -
10 12 - - - - - - - 3,2
15 3,3 3,8 3,8 3,8 - 2,2 4,0 3,4
20 - - - - - 3,8 - -
15 41 4,7 47 4,7 - - 7,4 6,5
25 20 6,3 7,0 7,0 7,0 - 4.4 13,2 10,0
25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2 14,0
40 32 25,3 27,0 27,0 27,0 26,2 - 30,0 26,0
40 29,3 30,9 30,9 30,9 30,2 29,5 32,8 33,0
50 50 46,5 48,4 48,4 48,4 51,7 50,6 55,2 60,0
65 - - - - 62,2 61,8 - -
80 65 - - 77,0 - 68,5 68,5 96,0 -
80 - - 111,0 - 80,0 87,0 111,0 -
100 100 - - 194,0 - 173,0 188,0 214,0 -
150 150 - - - - - 570,0 - -

MG = MembrangréBBe

Kv-Werte ermittelt geman DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, Ventilkérperwerkstoff Edelstahl (Schmiedekdrper) und Weichelastomermembrane.

Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Kérperwerkstoffe) kdnnen abweichen. Im allgemeinen unterliegen alle Membranen
den Einflissen von Druck, Temperatur, des Prozesses und den Drehmomenten mit denen diese angezogen werden. Dadurch kénnen die Kv-Werte uber die
Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

Die Kv-Wert-Kurve (Kv-Wert in Abhangigkeit vom Ventilhub) kann je nach Membranwerkstoff und Einsatzdauer variieren.
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Autoklavierbarkeit

AntriebsgréBBe 0 Standardausfuhrung autoklavierbar
AntriebsgréBe 1 Standardausfiihrung autoklavierbar
AntriebsgroBe 2 Standardausfiihrung autoklavierbar
AntriebsgroBe 3 mit Sonderausfiihrung
AntriebsgréBe 4 mit Sonderausfuhrung
AntriebsgréBe 5 nicht méglich

AntriebsgréBe 6 nicht moéglich

AntriebsgroBe 8 nicht méglich

Steuerfunktion 2 + 3 Steuerfunktion 2 + 3

mit Elastomer-Membrane
MembrangréBe 40 bis 100

mit Elastomer-Membrane
MembrangréBe 8 bis 25

5 6

) MG 8 (OTA) | 5
g, NGB (OT) | 4 =T 5, MG 100
< T oz = ==

—ce" P = — - ="
= MG 10 5 = MG 40
8 2 C= === i 8 2 —,:----__:__ :-
oy MG 25 o4 ==
MG 50
0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]

Steuerfunktion 2 + 3 Steuerfunktion 2 + 3

mit PTFE-Membrane
MembrangréBe 8 bis 25

mit PTFE-Membrane
MembrangréBe 40 bis 100

6 6
; MG 8 (0T1) + MG 25 5
= - - =  |MG40 | MG 50 ———
S 4 == § 4 T 7
~ — = L —— " fd} — -
S 5 — ] 5 3 == —
§° == == | 2 L= =
§ 2 ---------- T MG 10 g 2 :____.—-“ /—’// |
| /’
& MG 8 (OTA) g MG 80
MG 100
0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]

Der im Diagramm abgebildete Steuerdruck in Abhéngigkeit des vorherrschenden
Betriebsdrucks dient hier zur Orientierung fir einen membranschonenden Betrieb.
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6 Bestelldaten (2/2-Wege-Ventile)

Bodenablasskorper (Ausfihrung Antrieb T) B** 1.4435, Feinguss C3
Zweiwege-Durchgangskorper 1.4408, Feinguss 37
(Ausfuhrung Antrieb D und T) D 1.4408, PFA-Auskleidung 39
L eIpen (Ve Vg (s 1) T 1.4435 (316L), Schmiedekérper 40
* Abmessungen siehe Broschure T-Ventile 1.4435 (316L), Vollmaterial 41
** Abmessungen und Ausfuhrungen auf Anfrage . .

1.4435 (BN2), Schmiedekorper A Fe<0,5% 42

1.4435 (BN2), Vollmaterial, A Fe<0,5 % 43

1.4539, Schmiedekdrper F4

Anschlussart Code

SchweiBstutzen Membranwerkstoff Code
Stutzen DIN 0
EPDM 13 3A*

Stutzen EN 10357 Serie B
(ehemals DIN 11850 Reihe 1) 16 EPDM 17
Stutzen EN 10357 Serie A EPDM 19
(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A 17 EPDM 36
Stutzen DIN 11850 Reihe 3 18
Stutzen JIS-G 3447 35 PTFE/EPDM, einteilig 54
Stutzen JIS-G 3459 36 PTFE/EPDM, zweiteilig 5M**
gtutze“ S'\sﬂ?tsszosoli » 2; PTFE/EPDM, zweiteilig 5Q

utzen al - o
Stutzen ASME BPE / DIN 11866 Reihe C 59 PUFSIFRIDIFIEIRD) GlEnE 7
Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C / * far MembrangréBe 8
DIN 11866 Reihe B 60 ** Code 5M nicht in MembrangréBe 10 verfiigbar
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s 63 . . . .

*** Code 71 fur K t PFA Auskleid rfiigbar (Code 39

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s 64 ode i uritrforperm uskleidung verfiigbar (Code 39)
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s 65 MIEUETED GRS 11 AL el
Gewindeanschluss .
Gewindemuffe DIN ISO 228 1 Steuerfunktion Code
Gewindestutzen DIN 11851 6 Federkraft geschlossen  (NC) 1
Kegelstutzen und UberWUrfmutter DIN 11851 6K Federkraft gebffnet (NO) 2
Sterilverschraubung auf Anfrage Beidseitig angesteuert (DA) (mit Offnungsfeder) 8
Flansch

Flansch EN 1092 / PN16 / Form B,
Baulange EN 558, Reihe 1,

AntriebsgroBe Code

ISO 5752, basic series 1 8* AntriebsgréBe 0  (MembrangroBe 8) 0

E?SIZ%Z eAIIIIIISSISCISaF?-%éSO RF, ag AntriebsgroBe 1 (MembrangréBe 10) 1

Flansch ANSI Class 125/150 RF, AntriebsgroBe 2 (MembrangroBe 25) 2

Baulange EN 558, Reihe 1, AntriebsgroBe 3 (MembrangréBe 40) 3

ISO 5752, basic series 1 39* - - .

ci Stut AntriebsgroBe 4  (MembrangroBe 50) 4

amp-Stutzen . . )

Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE, AntriebsgroBe 5 (Membrangroe 80) 2

Baulange ASME BPE 80 AntriebsgréBe 6  (MembrangréRe 100) 6

Clamp DIN 32676 Reihe B fur Rohr EN ISO 1127, AntriebsgréBe 8  (MembrangréRe 150) 8

Baulange EN 558, Reihe 7 82

Baulange EN 558, Reihe 7 88 n " - -

Clamp DIN 32676 Reihe A fiir Rohr DIN 11850, far Gehauseform D (MembrangréBe 10 bis 50) D

Bauléange EN 558, Reihe 7 8A fir Gehauseform D (MembrangréBe 10 bis 50) B

Clamp SMS 3017 fir Rohr SMS 3008, Steuerluftanschluss 90° zur Durchflussrichtung

Baulange EN 558, Reihe 7 8E fiir Gehauseform B, D, Mund T (MembrangréBe 8 bis 100) T

Clamp DIN 32676 Reihe C, . . . i

Baulange FTF ASME BPE 8P fir Gehduseform B, D, Mund T (MembrangroBe 8 bis 100) R

Clamp DIN 32676 Reihe C Steuerluftanschluss 90° zur Durchflussrichtung

Baulange FTF EN 558 Reihe 7 8T

Sterilclamp auf Anfrage Federsatz Code

* Anschluss-Code 8, 38, 39 nur moglich in Verbindung mit Standard 1
Antriebsausfiihrung Code B/ R héhere Betriebsdriicke A

héhere Betriebsdricke B
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Innenoberflachengiiten fir Schmiede- und Vollmaterialkérper

. .. Mechanisch poliert ? Elektropoliert
Medienberiihrte HvaionekK] Hvaienekl
DIN 11866 Gl DIN 11866 Coie
Ra < 0,80 um H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 um - 1507 - 1508
Ra < 0,40 um H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 um H5 1527 HES5 1516
. .. Mechanisch poliert ? Elektropoliert
Medienberiihrte
Innenoberflachen ASM'% BPE ASME BPE
nach ASME BPE 2016 4 Oberflachen- Code Oberflachen- Code
bezeichnung bezeichnung
Ra Max. = 0,76 um (30 pinch) SF3 SF3 - -
Ra Max. = 0,64 um (25 pinch) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra Max. = 0,51 um (20 pinch) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra Max. = 0,38 um (15 pinch) - - SF4 SF4

enoberflachengiten fur Feingusskorper

Medienberiihrte

Mechanisch poliert ?

Innenoberflachen H)I'D%Iﬁrﬁksl%%se .
Ra < 6,30 um ; 1500
Ra < 0,80 um H3 1502

Ra < 0,60 um % - 1507

' Oberflachenguiiten kundenspezifischer Ventilkérper kénnen in Sonderféllen eingeschrankt sein.

2 Oder jede andere Oberflachenveredelung, mit der der Ra-Wert erreicht wird (gemaB ASME BPE).
3 Der kleinstmégliche Ra-Wert fiir Rohrinnendurchmesser < 6 mm betrégt 0,38 um.
4 Bei Verwendung dieser Oberflachen werden die Kérper nach den Vorgaben der ASME BPE gekennzeichnet.
Die Oberflachen sind nur fir Ventilkorper erhaltlich, die aus Werkstoffen (z.B. GEMU Werkstoff-Code 40, 41, F4, 44)
und mit Anschliissen (z.B. GEMU Anschluss-Code 59, 80, 88) geméaB der ASME BPE hergestellt sind.

5 Nicht méglich fir GEMU Anschluss-Code 59, DN 8 und GEMU Anschluss-Code 0, DN 4.

Ra nach DIN EN ISO 4288 und ASME B46.1

Sonderfunktion Code

Ausfliihrung 3-A-konform

M

Bestellbeispiel 650

50 D 60 40

54

1

1503 M

Typ 650
Nennweite

Gehauseform (Code)
Anschlussart (Code)
Ventilkérperwerkstoff (Code)
Membranwerkstoff (Code)
Steuerfunktion (Code)
AntriebsgroBe (Code)
Antriebsausfihrung (Code)
Federsatz (Code)
Oberflachenqualitat (Code)
Sonderfunktion (Code)

50

60
40

54

1503

LEMLT”
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7 Herstellerangaben

7.1 Transport

® Membranventil nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht stlirzen,
vorsichtig handhaben.

@ Verpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /

Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverziglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Auslieferungszustand des Ventils:

Steuerfunktion: Zustand:
1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen
2 Federkraft gedffnet (NO) gedffnet
3 Beidseitig angesteuert (DA) gedffnet

® Das Membranventil wird im Werk auf
Funktion gepruft.

7.3 Lagerung

® Membranventil staubgeschutzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 40 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sduren,
Kraftstoffe u.a. darfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

7.4 Benotigtes Werkzeug

@ Benodtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

8 Funktionsbeschreibung

GEMU 650 ist ein Metall-Membranventil
mit Zweiwege-Durchgangs-, T- oder
Bodenablasskdrper bzw. Ausfuhrung in
Mehrwege-Ausfihrung. Das Ventil verfagt
uber einen Kolbenantrieb sowie serienmafig
uber eine optische Stellungsanzeige.

Alle Antriebsteile inkl. SchlieBfedern
(ausgenommen Dichtelemente) sind

aus Edelstahl. Bei den Membrangro3en
80 und 100 bestehen die Druckfedern

aus epoxy-beschichtetem Federstahl.

Als Steuerfunktion stehen "Federkraft
geschlossen (NC)", "Federkraft gedffnet
(NO)" und "beidseitig angesteuert (DA)"
zur Verfugung. Ventilkdrper und Membrane
sind geman Datenblatt in verschiedenen
Ausfuhrungen erhaltlich. Das Ventil ist ohne
Demontage reinigungsfahig (CIP) und
sterilisierbar (SIP) (autoklavierbar je nach
Ausfihrung).

Vielfaltiges Zubehor ist lieferbar,

z. B. Hubbegrenzungen, elektrische
Stellungsanzeigen, Regler.

9 Gerateaufbau

Optische
Stellungs-
anzeige

Steuer-
medium-
anschluss

Gerateaufbau

1 Ventilkorper
2 Membrane
A  Antrieb
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9.1 Typenschild

Gerateversion Ausfiihrung geméaB Bestelldaten

geratespezifische Daten
Q3
$%g| PST 4,5- 7,0 bar

E — [l DE 20'20c€

'ag 6 88716637 12103529 | 0001

| 650 50060425M14T1 | J
1874 M PS 10,0 bar

Baujahr

74853 Ingelfingen

1
N [
‘ Ruckmeldenummer ‘

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruackmeldenummer verschlisselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.

10 Montage und Bedienung

Vor Einbau:
@ Ventilkdrper- und Membranwerkstoff
entsprechend Betriebsmedium auslegen.
@ Eignung vor Einbau priifen!
Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

10.1 Montage des
Membranventils

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A WARNUNG
IE Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!
® Montage nur mit geeigneter
Schutzausristung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

A VORSICHT

Ventil nicht als Trittstufe oder
Aufstiegshilfe benutzen!
» Gefahr des Abrutschens /

der Beschadigung des Ventils.

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

uberschreiten!

» Eventuell auftretende DruckstéBe
(Wasserschlage) durch

SchutzmaBnahmen vermeiden.

@ Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

Installationsort:

A VORSICHT

@ Ventil auBerlich nicht stark beanspruchen.

@ Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden kann.

@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskréafte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom Ventilkérper
ferngehalten werden.

@ Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

x Richtung des Betriebsmediums:
Beliebig.

x Einbaulage des Membranventils:
Beliebig.

Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
muss fur die Betriebsbedingungen
des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur
und Druck) sowie die jeweiligen
Umgebungsbedingungen geeignet sein.
Technische Daten des Ventils und der
Werkstoffe priufen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
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3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spilen und bellften.

Hinweis zu EHEDG zertifizierten
Ventilen:

EHEDG zertifizierte Ventile missen
leicht reinigbar und entleerbar
installiert werden. Bei Ventilen

mit SchweilBenden sind die
SchweiBnahte geméans EHEDG
Guideline 9 und 35 auszufuhren.
Bei Ventilen mit wiederlosbaren
Verbindungen ist das ,,Position
Papier” der EHEDG zu bertcksich-
tigen und ggf. spezielle Dichtungen
Zu verwenden.

Iy

Montage bei SchweiBstutzen:

1. Schweitechnische Normen einhalten!

2. Antrieb mit Membrane vor Einschweif3en

des Ventilkbrpers demontieren (siehe

Kapitel 11.1).

Schwei3stutzen abkiihlen lassen.

Ventilkorper und Antrieb mit Membrane

wieder zusammen bauen (siehe Kapitel

11.4).

Montage bei Clampanschluss:

@ Bei Montage der Clampanschlisse
entsprechende Dichtung zwischen
Ventilkorper und Rohranschluss einlegen
und mit Klammer verbinden. Die Dichtung
sowie die Klammer der Clampanschlisse
sind nicht im Lieferumfang enthalten.

B w

[ | Wichtig:

Schweif3stutzen /
Clampanschlusse: Drehwinkel

flr das entleerungsoptimierte
EinschweiBen entnehmen Sie

bitte der Broschure "Drehwinkel fur
2/2-Wege-Ventilkdrper" (auf Anfrage

oder unter www.gemu-group.com).

Montage bei Gewindeanschluss:

® Gewindeanschluss entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

® MembranventilkOrper an Rohrleitung
anschrauben, geeignetes
Gewindedichtmittel verwenden.
Das Gewindedichtmittel ist nicht im
Lieferumfang enthalten.

Montage bei Flanschanschluss:

1. Auf saubere und unbeschadigte Dicht-
flachen der Anschlussflansche achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig
ausrichten.

3. Dichtungen gut zentrieren.

4. Ventilflansch und Rohrflansch mit
geeignetem Dichtmaterial und
passenden Schrauben verbinden.
Dichtmaterial und Schrauben sind nicht
im Lieferumfang enthalten.

5. Alle Flanschbohrungen nutzen.

6. Nur Verbindungselemente aus
zulassigen Werkstoffen verwenden!

7. Schrauben Uber Kreuz anziehen!

5

1 3

1 3 7 8

>< 4 2
4 2 6

Entsprechende Vorschriften fur
Anschliisse beachten!

Nach der Montage:
@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

10.2 Steuerfunktionen
Folgende Steuerfunktionen sind verflgbar:

Steuerfunktion 1

Federkraft geschlossen (NC):
Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entluften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 2

Federkraft gedffnet (NO):

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Ansteuern des Antriebs
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(Anschluss 4) schlieBt das Ventil. Entltften

des Antriebs bewirkt das Offnen des Ventils

durch Federkraft.

Steuerfunktion 3

Beidseitig angesteuert (DA):
Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Offnen und SchlieBen des Ventils
durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

-

Steuerfunktion 1

Anschluss 4

Anschluss 2

=

Steuerfunktion 2 + 3

Gewinde der Steuermediumanschliisse:
Membrangréie 8:
MembrangréBe 10 - 100: G1/4

G1/8

Steuerfunktion

Anschliisse

angesteuert (DA)

Federkraft . . -
1 geschlossen (NC) 2: Steuermedium (Offnen)
Federkraft . . .
2 gedffnet (NO) 4: Steuermedium (SchlieBen)
3 Beidseitig 2: Steuermedium (Offnen)

4: Steuermedium (Schlie3en)

Anschlisse 2 / 4 siehe Bilder auf Seite 11

10.4 Optische Stellungsanzeige

Anschliisse
Steuerfunktion
2 4
1 (NC) +
2 (NO) - +
3 (DA) + +
+ = vorhanden / - = nicht vorhanden
(Anschlisse 2 / 4 siehe Bilder oben)

10.3 Steuermedium anschlieBen

I5° | Wichtig:
Steuermediumleitungen span-
nungs- und knickfrei montieren!
Je nach Anwendung geeignete
Anschlusssticke verwenden.

13/52
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11 Montage / Demontage

von Ersatzteilen

11.2 Demontage Membrane

(I

Wichtig:

Vor Demontage der Membrane
bitte Antrieb demontieren, siehe
"Demontage Ventil (Antrieb vom
Kérper I6sen)".

A 1
2.
Y,
(— / 3.
4.
20 T g
9 0 )
l% I
18 L:|' /-
/1////r ’747441
L N

. Membrane herausschrauben bzw.

herausziehen (Membrangrof3e 8).

Alle Teile von Produktresten und
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!
Alle Teile auf Beschadigungen prifen.
Beschédigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

11.3 Montage Membrane

11.3.1 Allgemeines

11.1 Demontage Ventil

—

B w

(Antrieb vom Korper I6sen)

. Antrieb A in Offen-Position bringen.

Befestigungselemente zwischen
Ventilkorper 1 und Antrieb A Uber Kreuz
I6sen und entfernen.

1::><::3
4 2
Antrieb A vom Ventilkdrper 1 abheben.

Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

(I

Wichtig:

Fur Ventil passende Membrane
einbauen (geeignet fir Medium,
Mediumkonzentration, Temperatur
und Druck). Die Absperrmembrane
ist ein VerschleiBteil. Vor
Inbetriebnahme und Uber gesamte
Einsatzdauer des Membranventils
technischen Zustand und Funktion
Uberprifen. Zeitliche Abstande
der Prifung entsprechend den
Einsatzbelastungen und / oder
der fur den Einsatzfall geltenden
Regelwerken und Bestimmungen
festlegen und regelmanig
durchfihren.

I

Wichtig:

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschéadigen). Teile
auf Beschadigung prafen, ggof.
auswechseln (nur Originalteile von
GEMU verwenden).
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I | Wichtig: MembrangroBe 10:
Druckstiick und Antriebsflansch von unten

Ist die Membrane nicht weit
gesehen:

genug in das Verbindungsstuck
eingeschraubt, wirkt die
SchlieBkraft direkt auf den
Membranpin und nicht Gber Bild 1
das Druckstuck. Das fuhrt zu
Beschéadigungen und frihzeitigem
Ausfall der Membrane und
Undichtheit des Ventils. Wird die
Membrane zu weit eingeschraubt,
erfolgt keine einwandfreie
Dichtung mehr am Ventilsitz. Die
Funktion des Ventils ist nicht mehr
gewahrleistet. Bild 2

I | Wichtig:

Falsch montierte Membrane fihrt
ggof. zu Undichtheit des Ventils /
Mediumsaustritt. Ist dies der Fall
dann Membrane demontieren,

komplettes Ventil und Membrane Verdrehsicherung der Spindel am
uberprifen und erneut nach obiger Druckstiick
Anleitung montieren. Als Verdrehsicherung der Antriebsspindel ist
ein Zweiflach (Pfeile Bild 2) am Spindelende.
Membrangro3en 10 - 80: Bei der Montage des Druckstuckes
das Druckstuck ist lose. muss der Zweiflach mit der Aussparung
Membrangré3en 8 und 100: am Druckstuckricken (Pfeile Bild 1)
das Druckstuck ist fest montiert. ubereinstimmen.
Ist die Antriebsspindel nicht in der richtigen
MembrangroBe 8: Position, muss sie in die richtige Position
Druckstluck und Antriebsflansch von unten gedreht werden. Die Position von A ist
gesehen: gegenuber der Position von C um 45°
versetzt.

Druckstlck lose auf Antriebsspindel
aufsetzen, Aussparungen D in Fihrungen C
und A in B einpassen. Das Druckstuck muss
sich frei zwischen den Fihrungen bewegen
lassen!
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MembrangréBe 25 - 80:

Druckstick und Antriebsflansch von unten

gesehen:

Drucksttck lose auf Antriebsspindel

11.3.2 Montage der

Konkav-Membrane

MembrangréBe 8

aufsetzen, Aussparungen D in Fihrungen C

einpassen. Das Druckstlck muss sich frei

zwischen den Fuhrungen bewegen lassen!

MembrangréBe 100:
Druckstick und Antriebsflansch von unten
gesehen:

Membrane zum Einknupfen:

Druckstiickaussparung
Lasche .
Befestigungs-
\ zapfen
v

. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

Membrane 2 mit angeformtem
Befestigungszapfen schrag an
Druckstuckaussparung ansetzen.

I | Wichtig:
Keine Fette oder Schmierstoffe
verwenden!

Von Hand hineindrehen / hineindrticken.
Lasche mit Hersteller- und
Werkstoffkennzeichnung parallel zum
Druckstlcksteg ausrichten.

MembrangréBen 10 - 100
Membrane zum Einschrauben:
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Druckstickaussparung

|
eirenif

Membranpin

]

] \
[ \
Membrandom

. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

MembrangréBe 10: prifen ob
Verdrehsicherung eingerastet ist.
MembrangroBen 25 - 80: Druckstuck
lose auf Antriebsspindel aufsetzen,
Aussparungen in FUhrungen einpassen
(siehe Kapitel 11.3.1 "Allgemeines").



3. Kontrollieren ob das Druckstuck in den
FUhrungen liegt.

4. Neue Membrane von Hand fest in
Druckstuck einschrauben.

5. Kontrollieren ob Membrandom in
Druckstickaussparung liegt.

6. Bei Schwergéngigkeit Gewinde prifen,
beschadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

7. Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruckschrauben, bis Membran-Lochbild

mit Antriebs-Lochbild Gbereinstimmt. 8.
9.
11.3.3 Montage der
Konvex-Membrane
1. Antrieb A in Geschlossen-Position 10.

bringen.

2. Membrangrof3en 25 - 80: Druckstuck
lose auf Antriebsspindel aufsetzen,
Aussparungen in Fuhrungen einpassen
(siehe Kapitel 11.3.1 "Allgemeines").

Verbin- Druckstuckaussparung

dungs-

stlick

Druck-

stlick %

Stutzmembrane ‘ Membranpin

[

=
Membranschild Membrandom
Bei Schwergangigkeit das Gewinde
prufen, beschadigte Teile austauschen.
Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruickschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Gbereinstimmt.
Membranschild von Hand fest auf die
Stitzmembrane driicken, so dass sie
zurlckklappt und an der Statzmembrane

anliegt.

3. Kontrollieren ob das Drucksttick in den 11.4 Montage Antrieb

FUhrungen liegt.
4. Neuen Membranschild von Hand
umklappen; bei groBen Nennweiten

—

2.
saubere, gepolsterte Unterlage
verwenden.
3.
Membranschild 24— Membranpin 4.
[l.
_ 5.
5. Neue Stiutzmembrane auf Druckstick
auflegen.
6. Membranschild auf Stitzmembrane
auflegen. 5

7. Membranschild von Hand fest
in Druckstuck einschrauben.
Der Membrandom muss in der
Druckstuckaussparung liegen.
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auf Ventilkorper

. Antrieb A in Offen-Position bringen.

Antrieb A mit montierter Membrane 2
auf Ventilkorper 1 aufsetzen, auf
Ubereinstimmung von Druckstiicksteg
und Ventilkorpersteg achten (nur bei
MembrangréBe 8).

Schrauben 18, Scheiben 19 und
Muttern 20 handfest montieren
(Befestigungselemente kdnnen in
Abhéangigkeit von der Membrangro3e
und / oder Ventilkdrperausfihrung
variieren).

Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

Schrauben 18 mit Muttern 20 Gber Kreuz
festziehen.

1 ><3
4 2
Auf gleichmafige Verpressung der
Membrane 2 achten (ca. 10-15 %,

erkennbar an gleichméBiger
AuBBenwodlbung).



7. Komplett montiertes Ventil auf Dichtheit
prufen.

13 Inspektion und Wartung

I3 | Wichtig:

Wartung und Service:

Membranen setzen sich im Laufe
der Zeit. Nach Demontage /
Montage des Ventils Schrauben 18
und Muttern 20 kérperseitig auf
festen Sitz Uberprifen und ggf.
nachziehen (spatestens nach dem
ersten Sterilisationsprozess).

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

12 Inbetriebnahme

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlusse
prufen!

@ Dichtheitsprufung
nur mit geeigneter
Schutzausrustung.

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!
A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile!

» \erbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage
A VORSICHT
e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.
unsachgemaBe Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, Ubernimmt
GEMU keinerlei Haftung.
® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle

DruckstdBe (Wasserschlage) vorsehen.

® Membranventil auf Dichtheit und Funktion

prufen (Membranventil schlieBen und
wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Membranventil spilen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.
arbeiten.
@ FUur Schaden welche durch
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Der Betreiber muss regelmafige

Sichtkontrollen der Ventile entsprechend

den Einsatzbedingungen und des

Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung

von Undichtheit und Beschadigungen

durchfuhren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe

Kapitel 11 "Montage / Demontage von

Ersatzteilen").
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14 Reinigung und Sterilisation

Das Ventil kann ohne Ausbau gereinigt
(CIP) und sterilisiert (SIP) werden.
Hierbei sind die Bedingungen unter
Kapitel "Technische Daten" (Betriebs-,
Reinigungs- und Sterilisationsmedien,
Temperaturen) einzuhalten.

Wahrend der Reinigung und Sterilisation
muss das Ventil dauerhaft gedffnet sein.

15 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

® Membranventil demontieren (siehe
Kapitel 11.1 "Demontage Ventil
(Antrieb vom Korper 16sen)").

16 Entsorgung

@ Alle Ventilteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

B

17 Rucksendung

® Membranventil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[=>° | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefillt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

18 Hinweise

05> | Hinweis zur Richtlinie
2014/34/EU (ATEX Richtlinie):
Ein Beiblatt zur Richtlinie
2014/34/EU liegt dem Produkt bei,
sofern es geman ATEX bestellt
wurde.

5> | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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19 Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler

Méglicher Grund

Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht
aus Entluftungsbohrung™ /
Entllftung® im Oberteil des
Antriebs bei Steuerfunktion
NC bzw. Anschluss 2
(siehe Kapitel 10.2
"Steuerfunktionen") bei
Steuerfunktion NO

Antriebskolben defekt

Antrieb austauschen

Steuermedium entweicht aus
Leckagebohrung*

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium
auf Verschmutzungen untersuchen

Betriebsmedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw. nicht
vollsténdig

Steuerdruck zu niedrig
(bei Steuerfunktion NC)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Vorsteuerventil defekt

Vorsteuerventil prufen und austauschen

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschlieBen

Absperrmembrane nicht korrekt
montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prifen, ggf. austauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NO)

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang undicht
(schlieBt nicht bzw. nicht
vollstéandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Steuerdruck zu niedrig (bei Steuer-
funktion NO und bei Steuerfunktion DA)

Ventil mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Fremdkérper zwischen
Absperrmembrane und Ventilkdrpersteg

Antrieb demontieren, Fremdkorper
entfernen, Absperrmembrane und
Ventilkdrpersteg auf Beschadigungen
untersuchen, ggf. austauschen

Ventilkérpersteg undicht bzw.
beschadigt

Ventilkérpersteg auf Beschadigungen
prifen, ggf. Ventilkrper tauschen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NC)

Antrieb austauschen

Ventil zwischen Antrieb und
Ventilkérper undicht

Absperrmembrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prifen, ggf. austauschen

Verschraubung zwischen Ventilkdrper
und Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilkdrper
und Antrieb nachziehen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Antrieb / Ventilkérper beschéadigt

Antrieb / Ventilkdrper tauschen

Verbindung Ventilkdrper -
Rohrleitung undicht

UnsachgemafBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung
prufen

Verschraubungen / Gewindeanschllsse
lose

Verschraubungen / Gewindeanschlisse
festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilkérper defekt oder korrodiert

Ventilkdrper auf Beschadigungen prifen,
ggf. Ventilkérper tauschen

* siehe Kapitel 19 "Schnittbilder und Ersatzteile"

20/52




20 Schnittbilder und Ersatzteile

Entliftungsbohrung
bei Stf. NC /

MembrangréfBen
10-50

EntlGftung
bei Stf. NC /
Membran-
gréBe 8

Anschluss 2
Leckagebohrung

20

]

19

19

|

18

Dz

/L

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
MembrangréBen 8 - 50 / Antriebsausfihrung: T

1 Ventilkérper K600...

2 Membrane 600...M

18 Schraube

19 Scheibe } 650...530...

20 Mutter

A Antrieb 9650...
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Entliftungsbohrung

bei Stf. NC /
MembrangréBen 10 - 50 (e N\
y N\
° A
AI_{ . Anschluss 2
—— - Leckagebohrung
2
i |l /u
19 E T
18 o
——— 1
/]
Pos. Benennung Bestellbezeichnung

MembrangréBen 10 - 50 / Antriebsausfihrung: D

1 Ventilkérper K600...
2 Membrane 600...M
18 Schraube
} 650...S30...
19 Scheibe
A Antrieb 9650...
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- N\

EntlGftungsbohrung —/ \
bei Stf. NC |
/

-

/

Anschluss 2 X

Leckagebohrung ‘ ‘ 1]

20
19

19

18

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
MembrangréBe 80

1 Ventilkdrper K600...

2 Membrane 600...M

18 Schraube

19 Scheibe } 650...S30...

20 Mutter

A Antrieb 9650...
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- N
EntlGftungsbohrung
bei Stf. NC
N\
///’
. A
Anschluss 2 B(
7
Leckagebohrung
20 3 r@j N
19 Va L 1/ [ < Vi
| 2
1 . ; . _ 4 . . .
1
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
MembrangréBe 100
1 Ventilkdrper K600...
2 Membrane 600...M
19 Scheibe
} 650...S30...
20 Mutter
A Antrieb 9650...
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21 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
far unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraB3e 6-8
D-74658 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstandigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Membranventil pneumatisch betatigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: MV-Pneum-2009-12

Handelsbezeichnung: Typ 650

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:
1.1.3,1.15,121,13,132,133,1.84,13.7,,1.39,,1538.,155.,,156.,1.5.7.,1.5.8.,,1.5.9,, 1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VIl Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdricklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 17. Mai 2006 (iber Maschinen und zur Anderung der
Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollmachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu Ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch
Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberuhrt!
Wichtiger Hinweis! Die unvolistdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,

wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, September 2018
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22 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung
Geman der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma  GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der
Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU erflllen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Meml_c_;ranventil

GEMU 650
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H1

Hinweis fir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen
Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der ISO 14001 erfullen.

Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

(RS

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Marz 2019
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Declaratia de incorporare 50
Declaratia de conformitate UE 51

1 Indicatii generale

Conditiile necesare pentru functionarea

impecabild a robinetului GEMU:

x Transportul adecvat si depozitarea

x Instalarea si punerea in functiune prin
intermediul personalului de specialitate

x Operarea conform acestei instructiuni de
incorporare si montaj

x Intretinerea generald conform
prescriptiilor

Montajul, operarea si intretinerea curenta
sau reparatia corecte garanteaza o
functionare fara defectiuni a robinetului cu
membrana.

(I

Descrierile si instructiunile se
refera la variantele standard.
Pentru variantele speciale care

nu sunt descrise in aceste
instructiuni de incorporare si
montaj, sunt valabile informatiile
de baza din aceste instructiuni de
incorporare si montaj in combinatie
cu o documentatie speciala
suplimentara.

Toate drepturile cum ar fi drepturile
de autor sau drepturile de protectie
industriala sunt rezervate explicit.

2 Indicatii generale de
securitate

Indicatiile de securitate nu iau in considerare

urmatoarele:

x Lucrurile neprevazute si evenimentele
care pot sa apara la montaj, in timpul
functionarii si al intretinerii curente.

x Dispozitiile de securitate locale, pentru
a caror respectare — inclusiv de catre
personalul de montaj consultat - este
responsabil administratorul.
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2.1 Indicatii pentru personalul
de operare si de service

Instructiunile de incorporare si montaj
contin indicatii de securitate de baza, care
trebuie respectate la punerea in functiune,
la exploatare si la intretinerea curenta.
Nerespectare poate avea drept consecinta
urmatoarele:

x Periclitarea persoanelor din cauza

efectelor de natura electrica, mecanica

sau chimica.

Periclitarea instalatiilor in vecinatate.

Esuarea functiilor importante.

x Periclitarea mediului inconjurator din
cauza scurgerii de substante periculoase
in cazul pierderilor.

>x X

inainte de punerea in functiune:

o Cititi instructiunile de incorporare si
montaj.

e Calificati suficient personalul de
exploatare si de operare.

@ Asigurati-va ca personalul de resort
intelege complet continutul instructiunilor
de incorporare si montaj.

@ Stabiliti domeniile de responsabilitate si
de competenta.

La functionare:

@ Pastrati instructiunile de incorporare si
montaj la dispozitie la locul de utilizare.

@ Respectati indicatiile de securitate.

@ Exploatati instalatia exclusiv
corespunzatoare caracteristicilor.

@ Lucrarile de intretinere curenta respectiv
reparatiile care nu sunt descrise in
instructiunile de incorporare si montaj nu
pot fi realizate fara acordul prealabil al
producatorului.

Respectati neaparat fisele cu datele
de siguranta, respectiv prescriptiile in
vigoare privind masurile de siguranta
pentru fluidele utilizate!

in caz de neclaritati:
x Interesati-va la sucursala de vanzari
GEMU cea mai apropiata.

2.2

Indicatiile de avertizare sunt structurate,
in masura in care este posibil, conform
urmatoarei scheme:

Indicatii de avertizare

A CUVANT SEMNAL

Tipul si sursa pericolului
» Urmairi posibile in cazul nerespectarii.
@ Masurile pentru evitarea pericolului.

Indicatiile de avertizare sunt marcate
intotdeauna cu un cuvant semnal si partial si
cu un simbol specific pericolului.

Sunt utilizate urmatoarele cuvinte semnal,
respectiv niveluri de pericol:

' PERICOL

Pericol nemijlocit!
» In caz de nerespectare consecinta este
moartea sau vatamarile grave.

A AVERTIZARE

Situatie posibil periculoasa!
» In caz de nerespectare exista pericol
de vatamare grava si moarte.

A PRECAUTIE

Situatie posibil periculoasa!
» Pericol de vatamari medii si usoare in
caz de nerespectare.

PRECAUTIE (FARA SIMBOL)

Situatie posibil periculoasa!
» Pericol de producere a prejudiciilor
materiale in caz de nerespectare.

2.3 Simboluri utilizate

Pericol la suprafetele fierbinti!

Substante caustice periculoase!

Mana: Descrie indicatiile generale
si recomandarile.

] el e

Punct: Descrie activitatile de
executat.
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x Robinetul poate fi utilizat numai
conform cu datele tehnice (a se vedea

capitolul 5 "Date tehnice").

> Sageata: Descrie reactiile la
activitati.
X Semn de enumerare

X Nu lacuiti suruburile si piesele din plastic
de la robinetul cu membrana!

3 Definitii
Fluid de lucru

Fluidul care curge prin robinetul cu
membrana.

Fluid de comanda

Fluidul cu care este comandat si actionat
robinetul cu membrana prin constituirea
presiunii sau depresurizare.

Functia de control

Functii de actionare posibile ale robinetului
cu membrana.

4 Domeniul de utilizare
prevazut
x Robinetul cu membrand GEMU 650 este
conceput pentru utilizare in conducte
din teava. Acesta comanda un fluid
care curge, fiind deschis sau inchis prin
intermediul unui fluid de comanda.

5 Date tehnice

A AVERTIZARE

Utilizati robinetul cu membrana numai
conform destinatiei!

» in caz contrar, responsabilitatea
producatorului si garantia isi pierd
valabilitatea.

Utilizati robinetul cu membrana exclusiv
corespunzator conditiilor de exploatare
stabilite in documentatia contractului

si in instructiunile de montaj si
incorporare.

Robinetul cu membrana poate fi utilizat
doar in zonele cu pericol de explozie
care au fost confirmate in declaratia de
conformitate (ATEX).

Fluid de lucru

Fluide agresive, neutre, sub forma de gaze si lichide care nu influenteaza negativ proprietatile fizice si chimice ale respectivu-

lui material al carcasei si membranei.

Robinetul este etans in ambele sensuri ale debitului pana la presiunea completa de lucru (suprapresiune).

Temperaturi
Temperatura fluidului

-10 panala 100 °C

Temperatura de sterilizare @
EPDM (codul 13/3A)

max. 150 °C ®, max. 60 min per ciclu

EPDM (codul 17)

max. 150 °C @, max. 180 min per ciclu

EPDM (codul 19)

max. 150 °C ®, max. 180 min per ciclu

EPDM (codul 36)

max. 150 °C ®, max. 60 min per ciclu

PTFE/EPDM (codul 54)

max. 150 °C ©, fara limitare de timp per ciclu

PTFE/EPDM (codul 5M, 5Q)

max. 150 °C @, fara limitare de timp per ciclu

PTFE/PVDF/EPDM (codul 71)

inutilizabil

" Temperatura de sterilizare este valabila pentru vapori de apa (abur saturat) sau apa supraincalzita.

2 Dac& membranele EPDM se afla un timp mai lung la temperaturile de sterilizare specificate mai sus,
durata de serviciu a membranei se micsoreaza. in aceste cazuri trebuie adaptate corespunzitor ciclurile de intretinere
curentd. Acest lucru este valabil si pentru membranele PTFE, care sunt expuse unor fluctuatii mari de temperatura.
Membranele PTFE pot fi utilizate si ca bariera de vapori, insa in acest caz se diminueaza durata de serviciu. Ciclurile de
intretinere curenta se vor adapta corespunzator.
Pentru utilizarea in domeniul generarii si distribuirii vaporilor sunt adecvate in special robinetele cu scaun GEMU 555 si 505.
in cazul interfetelor dintre conductele de vapori si de proces s-a consacrat urméatoarea dispunere a robinetelor:
Robinet cu scaun pentru blocarea conductelor de vapori si robinet cu membrana ca interfata la conductele de proces.

Intrare vapori

Conducta de
proces

Distribuire vapori Proces steril

Temperatura ambianta
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Fluid de comanda
Gaze neutre

Temp. max. adm. a fluidului de comanda 60 °C
Volumul de umplere
- Marimea Varianta : :
Marime : f g - f Functia de Functia de
membrana DN zlc?'gtigrr?:rlgl de :gtigw:rlg' de Set de arcuri comanda 1 comanda 2
L T/R 1 0,01 dm?® 0,01 dm?
8 4 panala 15 0
T/R A 0,02 dm?® 0,01 dm?
10 10 pana la 20 T/R/D/B 1 0,03 dm?® 0,07 dm?®
25 15panala2s 2 T/R/D/B 1 0,13 dm? 0,22 dm?®
. T/R/D/B 1 0,23 dm® 0,50 dm?®
40 32panala40 3
T/R A 0,50 dm?® -
50 50 panala6s 4 T/R/D/B 1 0,50 dm?® 1,20 dm®
L. T/R 1 2,68 dm? 3,20 dm?®
80 65panala80 5 s
T/R A/B 2,13 dm -
TR 1 2,78 dm® 3,40 dm®
100 100 6 s
T/R A 2,15dm -
150 150 8 T A 5,30 dm?® -

F. com. 3 = volumul de umplere in starea deschisa, a se vedea f. com. 1; volumul de umplere in starea inchisa, a se
vedea f. com. 2

Presiunea de lucru [bari]

EPDM PTFE
. Varianta sis- Toate materi- —
MG DN i%ﬁg,a,ddée temului Materialul o :IeI: ° Materialul ?grjg:e Corp turnat
de actionare | membranei corpului membranei | si din materi- e metqd_e
robinetului al masiv AR
1 0T1, OR1 0 panala8 Opéndala6 | Opanala6
8 Lllpfi\réé 0TA, ORA 3A, 232 19, | Opénalai0 54 Opénala10 | Opénala6
a 0T1, OR1, . Opéanala10 | Opéanala6
2+3 OTA, ORA ClEll 0 pandla10 | 0panila6
1 1T1, 1R1 0 panala10 Opanala10 | Opanala6
10 10 pana 1D1, 1B1 13,17,19, | Opanala 10 54 Opandla6 | Opanala6
la 20 543 1T1, 1R1 36 0 panala 10 Opanala10 | Opanadla6
1D1, 1B1 0 panala 10 Opandla6 | Opanadla6
1 2T1, 2R1 0 panala 10 Opanala10 | Opanala6
o5 15 pana 2D1, 2B1 13,17,19, | Opénala 10 54 5M Opandla6 | 0panala6
la 25 243 2T1, 2R1 36 0 panala 10 ’ Opénala10 | Opanala6
2D1, 2B1 0 pénala 10 Opéndla6 | Opanala6
3T1, 311, 0 panala 10 Opanala6 | 0panila6
. 1 3D1, 3B1 P P P

40 3?39233 3TA,3RA | 1% 1376 19, - 54 5M | Opanalai0 | 0panala6
243 3T1, 3R1 O panala 10 Opanala10 | Opénala6
3D1, 3B1 O panala 10 Opanala6 | Opanala6
1 4T1, 4R1 Opénala 10 Opénala10 | Opénala6
50 50 pana 4D1, 4B1 13,17,19, | Opanalai10 54 5M Opéndala6 | Opanala6
la 65 543 4T1, 4R1 36 0 panala 10 ’ Opéanala10 | Opanala6
4D1, 4BA 0 panala 10 Opénala6 | Opanala6

5T1, 5R1 O panala8 Opanalas -

65 pana 1 5TA, 5RA 13,17, 19, - 0 panala 10 -

80 la 80 5TB, 5RB 36 Opanalaio| °H°M i :

2+3 5T1, 5R1 0 panala 10 Opéanala10 -

1 6T1, 6R1 13.17. 19 0 panala 6 0 panala4 -

100 100 6TA, 6RA ’ 36’ > | Opénalai10 54, 5M 0 panala 10 -

2+3 6T1, 6R1 0 panala 10 0 panala 10 -

150 150 1 8TA, 8RA - - 5Q Opanalai10 -

Toate valorile de presiune sunt in bari - suprapresiune, indicatiile presiunii de lucru au fost determinate la presiunea de lucru statica existenta
pe o parte cu robinetul inchis . Pentru valorile indicate, etanseitatea este asigurata pe scaunul robinetului si spre exterior.

Indicatii la cerere despre presiunile de lucru existente pe ambele parti si pentru fluidele curate.

MG = Marimea membranei
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Presiunea de comanda [bari]

. Varianta sistemului de . o
MG DN Functia de control actionare Presiunea de comanda

1 0T1, OR1 5,0 pana la 7,0

" OTA, ORA 3,5 panala 7,0
8 C (R 23 0T1, OR1 max. 5,5
OTA, ORA max. 4,5

. 1 1T1, 1R1, 1D1, 1B1 4,5 panala 7,0
10 10 pand la 20 2+3 171, 1R1, 1D1, 1B1 max. 4,5

. 1 2T1, 2R1, 2D1, 2B 5,0 panala 7,0
25 DA 2+3 2T1, 2R1, 2D1, 2B1 max. 4,5

1 3T1, 3R1, 3D1, 3B1 4,5 panala 7,0

40 32 panala 40 3TA, 3RA 3,5panala7,0
243 3T1, 3R1, 3D1, 3B1 max. 4,5

. 1 4T1, 4R1, 4D1, 4B 4,5 panala 7,0
50 SO EVES 2+3 4T1, 4R1, 4D1, 4B1 max. 4,5

5T1, 5R1 3,5panala7,0

. 1 5TA, 5RA 4,5 panala 7,0

80 65 pana la 80 5TB, 5RB 4,0 pana la 7,0
2+3 5T1, 5R1 max. 4,0

1 6T1, 6R1 3,5panala7,0

100 100 6TA, 6RA 5,0 pana la 7,0
2+3 6T1, 6R1 max. 4,0

150 150 1 8TA, 8RA 7,0 panala 8,0

MG = Marimea membranei

Valori Kv [m3/h]

Norma teava DIN EN 10357 EN 10357 | DIN 11850 | SMS 3008 | ASMEBPE/| ISO 1127/ | DIN ISO 228
seria B seria A seria 3 DIN 11866 EN 10357
(anterior (anterior seria C seriaC/
DIN 11850 | DIN 11850 DIN 11866
seria 1) seria 2) / seria B
DIN 11866
seria A
Cod
racord 0 16 17 18 37 59 60 1
MG DN
4 0,5 - - - - - - -
6 - - 1,1 - - - 1,2 -
8 8 = - 1,8 - - 0,6 2,2 1,4
10 - 2,1 2,1 2,1 - 1,3 - -
15 - - - - - 2,0 - -
10 - 2,4 2,4 2,4 - 2,2 3,3 -
10 12 - - - - - - - 3,2
15 3,3 3,8 3,8 3,8 - 2,2 4,0 3,4
20 - - - - - 3,8 - -
15 41 4,7 4,7 4,7 - - 7,4 6,5
25 20 6,3 7,0 7,0 7,0 - 4,4 13,2 10,0
25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2 14,0
40 32 25,3 27,0 27,0 27,0 26,2 - 30,0 26,0
40 29,3 30,9 30,9 30,9 30,2 29,5 32,8 33,0
50 50 46,5 48,4 48,4 48,4 51,7 50,6 55,2 60,0
65 - - - - 62,2 61,8 - -
80 65 - - 77,0 - 68,5 68,5 96,0 -
80 - - 111,0 - 80,0 87,0 111,0 -
100 100 - - 194,0 - 173,0 188,0 214,0 -
150 150 - - - - - 570,0 - -

MG = marimea membranei

Valorile Kv determinate conform DIN EN 60534, presiunea de intrare 5 bari, Ap 1 bar, materialul corpului robinetului otel superior (corp forjat) si membrana din

elastomeri moi.

Valorile Kv pentru alte configuratii de produs (de ex. alte materiale ale membranei sau corpului) pot diferi. in general, toate membranele se supun influentei presi-
unii, temperaturii, procesului si cuplurilor cu care ele sunt stranse. Ca urmare, valorile Kv pot suferi abateri peste limita de toleranta ceruta de norma.

Curba valorii Kv (valoarea Kv in functie de cursa robinetului) poate varia in functie de materialul membranei si durata de utilizare.
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Autoclavabilitate

Marimea sistemului de actionare 0 Varianta standard autoclavabila
Marimea sistemului de actionare 1 Varianta standard autoclavabila
Marimea sistemului de actionare 2 Varianta standard autoclavabila
Marimea sistemului de actionare 3 cu varianta speciala

Marimea sistemului de actionare 4 cu varianta speciala

Marimea sistemului de actionare 5 imposibil

Marimea sistemului de actionare 6 imposibil

Marimea sistemului de actionare 8 imposibil

Functia de comanda 2 + 3 Functia de comanda 2 + 3

cu membrana din elastomeri
Marimea membranei 40 pana la 100

cu membrana din elastomeri
Marimea membranei 8 pana la 25

= 6 = 6
3 5 MG 8 (0TA) ] g .
g . MG 8 (0T1) e i ) MG 100
© — = :_'____.-- e IS ===
- == - -~ 4 ”-‘._--
I Tl MG 10 8, A MG 40
o —’—‘ T ®© ,_-: ------ ; : —
£ ] MG 25 e =~
3 2 MG 50
& &
0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10
Presiunea de lucru [bari] Presiunea de lucru [bari]

Functia de comanda 2 + 3 Functia de comanda 2 + 3
cu membrana PTFE cu membrana PTFE
Marimea membranei 8 pana la 25 Marimea membranei 40 pana la 100
= 6 = 6
g . MG 8 (0T1) + MG 25 8 5
g, I g , MG 40 | MG 50 | e
© - — ® g ;--— -
—_— £ - —
§ 3 — i —== ---’-::FT:_ % 3 L “’-:_ ﬂ“ﬁ__g’- —_ //
g, =] MG 10 o =
© \ = \
£ | MG 8 (OTA) s — MG 80
8 3 MG 100
E o
0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10
Presiunea de lucru [bari] Presiunea de lucru [bari]

Presiunea de comanda ilustrata in diagrama in functie de presiunea de lucru preponderen-
ta serveste aici la orientarea pentru un regim de functionare menajant pentru membrana.
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6 Date de comanda (robinete cu cai multiple tip 2/2)

Forma carcasei

Corp cu scurgere la baza (varianta sistemului de actionare T)
B**

Corp de trecere cu doua cai
(varianta sistemului de actionare D si T)

Corp in T (varianta sistemului de actionare T)
* Dimensiunile, a se vedea brosura Robinete in T

** Dimensiunile si variantele la cerere

Tip de racord

Stut sudat

Stut DIN

Stut EN 10357 seria B

(anterior DIN 11850 seria 1)

Stut EN 10357 seria A

(anterior DIN 11850 seria 2) / DIN 11866 seria A
Stut DIN 11850 seria 3

Stut JIS-G 3447

Stut JIS-G 3459

Stut SMS 3008

Stut BS 4825 Part 1

Stut ASME BPE / DIN 11866 seria C

Stut ISO 1127 / EN 10357 seria C /
DIN 11866 seria B

Stut ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s
Stut ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s
Stut ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s

Racord filetat
Mufa filetatd DIN ISO 228

Stut filetat DIN 11851
Stut conic si piulita olandeza DIN 11851
imbinare filetata sterild la cerere

Flansa

Flansa EN 1092 / PN16 / forma B,
lungimea constructiva EN 558, seria 1,
ISO 5752, basic series 1

Flansa ANSI Class 150 RF,
lungimea constructiva MSS SP-88

Flansa ANSI Class 125/150 RF,

lungimea constructiva EN 558, seria 1,

ISO 5752, basic series 1

Stuturi cu bratara de strangere

Bratara de strangere ASME BPE pentru teava
ASME BPE, lungimea constructiva ASME BPE

Bratara de strangere DIN 32676 seria B pentru teava
EN ISO 1127, lungimea constructiva EN 558, seria 7
Bratara de strangere ASME BPE pentru teava
ASME BPE, lungime constructiva EN 558, seria 7
Bratara de strangere DIN 32676 seria A pentru teava
DIN 11850, lungimea constructiva EN 558, seria 7

Bratara de strangere SMS 3017 pentru teava
SMS 3008, lungimea constructiva EN 558, seria 7
Bratara de strangere DIN 32676 seria C,
lungimea constructiva FTF ASME BPE

Bratara de strangere DIN 32676 seria C,
lungimea constructiva FTF EN 558 seria 7

Bratara de strangere sterild la cerere

* Cod racord 8, 38, 39 posibil numai in combinatie cu
varianta sistemului de actionare cod B/ R

Set de arcuri

Standard

Presiuni de lucru mai ridicate

Presiuni de lucru mai ridicate

Cod

D
T*

82
88
8A
8E
8P

8T

Cod

> -

Materialul corpului robinetului Cod
1.4435, piesa turnata cu metode de precizie C3
1.4408, piesa turnata cu metode de precizie 37
1.4408, captuseala PFA 39
1.4435 (316L), corp forjat 40
1.4435 (316L), material masiv 41
1.4435 (BN2), corp forjat A Fe<0,5% 42
1.4435 (BN2), material masiv, A Fe<0,5 % 43
1.4539, corp forjat F4
Material membrane Cod
EPDM 13 3A*
EPDM 17
EPDM 19
EPDM 36
PTFE/EPDM, dintr-o singura bucata

54

PTFE/EPDM, din doua bucati 5M**
PTFE/EPDM, din doua bucati 5Q
PTFE/PVDF/EPDM, din trei bucati 71

* pentru marimea membranei 8
** Codul 5M nu este disponibil in marimea membranei 10

*** Codul 71 disponibil numai pentru corpul cu captuseala PFA
(codul 39)

Materialul corespunde prescriptiilor FDA

Functia de comanda Cod
inchis cu forta elastica ~ (NC) 1
Deschis cu forta elastica (NO) 2
Comandare pe ambele (DA) (cu arc de deschidere) 3
parti
Marimea sistemului de actionare Cod
Marimea sistemului de actionare 0
(marimea membranei 8) 0
Marimea sistemului de actionare 1
(méarimea membranei 10) 1
Marimea sistemului de actionare 2
(mdrimea membranei 25) 2
Marimea sistemului de actionare 3
(mé&rimea membranei 40) 3
Marimea sistemului de actionare 4
(mé&rimea membranei 50) 4
Marimea sistemului de actionare 5
(marimea membranei 80) 5
Marimea sistemului de actionare 6
(mé&rimea membranei 100) 6
Marimea sistemului de actionare 8
(marimea membranei 150) 8
Varianta sistemului de actionare Cod
pentru forma carcasei D (mdrimea membranei

10 pana la 50) D
pentru forma carcasei D (marimea membranei

10 pana la 50) B
racordul aerului de comanda la 90° fata de sensul debitului
pentru forma carcasei B, D, M si T (marimea membranei

8 pané la 100) T
pentru forma carcasei B, D, M si T (marimea membranei

8 pana la 100) R

racordul aerului de comanda la 90° fata de sensul debitului

LEMUT”

33/52



Calitati ale suprafetelor interioare pentru corpuri forjate si din material masiv

Lustruit mecanic ?

Lustruit electrochimic

Suprafete interioare

aflate in contact cu fluidul Clasa de igiena Cod Clasa de igiena Cod
DIN 11866 DIN 11866

Ra < 0,80 um H3 1502 HE3 1503

Ra < 0,60 um - 1507 - 1508

Ra < 0,40 um H4 1536 HE4 1537

Ra < 0,25 ym H5 1527 HE5 1516

Lustruit mecanic ?

Lustruit electrochimic

Suprafete interioare

aflate in contact cu fluidul ASME BPE ASME BPE

conform ASME BPE 2016 notatia Cod notatia Cod
suprafetei suprafetei

Ra Max. = 0,76 um (30 pinch) SF3 SF3 - -

Ra Max. = 0,64 pm (25 pinch) SF2 SF2 SF6 SF6

Ra Max. = 0,51 um (20 pinch) SF1 SF1 SF5 SF5

Ra Max. = 0,38 um (15 pinch) - - SF4 SF4

or interioare pentru corpuri turnate cu metode de precizie

Calitati ale suprafetel

Lustruit mecanic ?

Suprafete interioare

Clasa de igiena

aflate in contact cu fluidul DIN 11866 Cod
Ra < 6,30 um . 1999

Ra < 0,80 um H3 %

Ra < 0,60 um i o

' Calitatile suprafetelor corpurilor de robinete specifice clientului pot fi limitate in cazuri speciale.
2 Sau fiecare alta innobilare a suprafetei cu care se atinge valoarea Ra (conform ASME BPE).
8 Valoarea Ra cea mai mica posibila pentru diametrul interior al tevii < 6 mm este de 0,38 um.
4in cazul utilizarii acestor suprafete, corpurile sunt marcate conform prescriptiilor ASME BPE.

Suprafetele sunt disponibile numai pentru corpurile robinetelor care sunt executate din materiale (de ex. cod material GEMU 40, 41, F4, 44)

si cu racorduri (de ex. cod racord GEMU 5

5 Imposibil pentru codul de racord GEMU 59, DN 8 si codul de racord GEMU 0, DN 4.

9, 80, 88) conform ASME BPE.

Ra conform DIN EN ISO 4288 si ASME B46.1

Functia speciala
Executie conforma 3-A

Cod

Exemplu de comanda Y

50 D 60 40 54

4 T 1 1503 M

Tip 650
Deschidere nominala

Forma carcasei (cod)

Tip de racord (cod)

Materialul corpului robinetului (cod)
Material membrane (cod)

Functia de control (cod)

Marimea sistemului de
actionare (cod)

Varianta sistemului de
actionare (cod)

Set de arcuri (cod)
Calitatea suprafetei (cod)
Functia speciala (cod)

50

60
40
54

1503
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7 Indicatiile producatorului

7.1

@ Transportati robinetul cu membrana
numai cu un dispozitiv de incarcare
adecvat, nu il lasati sa cada, manevrati-|
Cu precautie.

@ Eliminati ca deseu materialul de ambalare
corespunzator prescriptiilor de evacuare
ca deseu / normelor de protectie.

Transportul

7.2 Livrare si servicii

@ \Verificatiimediat dupa primire daca marfa
este completa si nedeteriorata.

® Pachetul de livrare este indicat in
documentele de expediere, varianta in
numarul de comanda.

@ Starea de livrare din fabrica a robinetului:

Functia de control: Starea:
1 inchis cu forta elasticd (NC) inchis

2 Deschis cu forta elastica (NO) Deschis
3 Comandare pe ambele parti (DA) Deschis

@ Functionarea robinetului cu membrana
este verificata din fabricatie.

7.3 Depozitarea

@ Depozitati robinetul cu membrana astfel
incét sa fie ferit de praf si uscat, in
ambalajul original.

@ Evitati expunerea la radiatie UV si radiatia
solara directa.

@ Temperatura de depozitare maxima: 40
°C.

® Nu este permisa depozitarea de diluant,
chimicale, acizi, carburati si altele
asemenea in acelasi spatiu cu robinetele
si piesele lor de schimb.

7.4 Scula necesara

@ Scula necesara pentru montare Si
incorporare nu este continuta in pachetul
de livrare.

@ Utilizati scula potrivita, functionala si
sigura.

8 Descrierea functionarii

GEMU 650 este un robinet cu membrana
din metal cu corp de trecere cu doua cai, in
T sau cu scurgere la baza, respectiv varianta
in executie cu cai multiple. Robinetul
dispune de un sistem de actionare cu
piston, precum si in dotarea de serie de

un indicator de pozitie optic. Toate piesele
de actionare inclusiv arcurile de inchidere
(cu exceptia elementelor de etansare) sunt
din otel superior. La marimea membranei
80 si 100, arcurile de presiune sunt din

otel de arcuri cu strat de acoperire din
rasina epoxidica. Ca functii de comanda
sunt disponibile "inchis cu forta elastica
(NC)", "Deschis cu forta elastica (NO)" si
"Comandare pe ambele parti (DA)". Corpul
robinetului si membranele pot fi obtinute

in diverse variante conform fisei de date.
Robinetul poate fi curatat (CIP) si sterilizat
(SIP) fara demontare (autoclavabil in functie
de varianta de executie).

Pot fi livrate accesorii versatile, de ex.
limitatoare de cursa, indicatoare electrice de
pozitie, regulatoare.

9 Structura aparatului

comanda

— —= Indicat_or
de pozitie
optic

A
w_ Racord
2 fluid de
I = 2
i1
¢

Structura aparatului

1 Corp robinet
2 Membrane
A  Sistem de actionare
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9.1 Placuta de fabricatie

Versiune aparat Varianta conform datelor de comanda
Date specifice aparatului

| 650 50060425M14T1 |

33 g 1874 M Ps 10,0 bar
Egi PST 4,5- 7,0 bar

. Anul
m% g — Al DE 2020 c € fabricatiei

88716637 12103529 | 0001
! |

B [
‘ Numar de confirmare ‘

Numar articol Numar de serie

Luna de fabricatie este codata sub numarul
de raspuns si poate fi solicitata la GEMU.
Produsul a fost fabricat in Germania.

10 Montajul si operarea

inainte de montare:

@ Configurati corpul robinetului si materialul
membranei corespunzator fluidului de
lucru.

e Verificati adecvarea inainte de
montare!

A se vedea capitolul 5 "Date tehnice".

10.1 Montajul robinetului cu
membrana

A AVERTIZARE

Armaturi sub presiune!

» Pericol de vatamari dintre cele mai
grave sau de accidente mortale!

@ Lucrati numai cand instalatia este
depresurizata.

A AVERTIZARE

Chimicale agresive!

» Coroziune!

@ Efectuati montajul numai cu
echipamentul de protectie
adecvat.

A PRECAUTIE

Piese fierbinti ale instalatiei!

» Pericol de arsuri!

@ Lucrati numai cand instalatia
este racita.

A PRECAUTIE

Nu utilizati robinetul ca treapta sau

mijloc ajutator de urcare!

» Pericol de alunecare / deteriorare a
robinetului.

PRECAUTIE

Nu depasiti presiunea maxim

admisibila!

» Evitati eventualele socuri de presiune
aparute (lovitura de apa) prin masuri de
protectie.

@ Lucrarile de montaj sunt permise numai
personalului de specialitate scolarizat.

@ Purtati echipamentul de protectie
adecvat, conform reglementarilor emise
de administratorul instalatiei.

Locul de instalare:

A PRECAUTIE

@ Nu solicitati foarte puternic robinetul.

@ Alegetilocul de instalare astfel incat
robinetul sa nu poata fi folosit ca ajutor
pentru urcare.

@ Pozati conducta din teava astfel incat
fortele de impingere si de incovoiere,
precum si vibratiile si tensionarile sa nu
poata ajunge la corpul robinetului.

@ Montati robinetul numai intre conducte
din teava care se potrivesc reciproc si
sunt coplanare.

x Directia fluidului de lucru: oarecare.
x Pozitia de montare a robinetului cu
membrana: oarecare.

Montajul:

1. Asigurati potrivirea robinetului pentru
cazul aplicativ respectiv. Robinetul
trebuie sa fi e adecvat pentru conditiile
de exploatare ale sistemului de conducte
(fluid, concentratie fluid, temperatura si
presiune), precum si conditiile de mediu
respective. Verificati datele tehnice ale
robinetului si ale materiei prime.

2. Aduceti instalatia, respectiv partea de
instalatie in stare de inactivitate.

36/52



Asigurati-o impotriva reconectarii.
Depresurizati instalatia, respectiv partea
de instalatie.

5. Goliti complet instalatia, respectiv partea
de instalatie si lasati-o sa se raceasca,
pana cand temperatura de vaporizare a
fluidului este depasita inferior si nu mai
exista pericol de provocare a oparirii.

6. Decontaminati corect instalatia,

respectiv partea de instalatie, apoi

spalati-o si ventilati-o.

Hw

Important:

Stut sudat / racorduri cu bratara

de strangere: Unghiurile de rotatie
pentru sudarea optimizata pentru
golire sunt specificate in brosura
"Unghiuri de rotatie pentru corpurile
robinetelor cu cai multiple tip 2/2"
(la cerere sau la www.gemu-group.
com).

[~ | Indicatie privind robinetele
certificate EHEDG:

Robinetele certificate EHEDG tre-
buie sa fie instalate astfel incat sa
permita curatarea si golirea usoara.
in cazul robinetelor cu capete de
sudare, cordoanele de sudura

se vor executa conform EHEDG
Guideline 9 si 35. in cazul robine-
telor cu imbinari demontabile, se
va lua in considerare ,Documentul
pozitie“ al EHEDG si, dupa caz, se
vor utiliza garnituri speciale.

Montajul la stutul sudat:

1. Respectati normele tehnice de sudura!

2. Demontati sistemul de actionare cu

membrana inainte de sudarea corpului

robinetului (a se vedea capitolul 11.1).

Lasati sa se raceasca stutul sudat.

Reasamblati din nou corpul robinetului

si sistemul de actionare cu membrana (a

se vedea capitolul 11.4).

Montajul la racordul cu bratara de

strangere:

@ La montajul racordurilor cu bratara
de strangere, introduceti garnitura
corespunzatoare intre corpul robinetului
si racordul tevii si imbinati cu clema.
Garnitura, precum si clema racordurilor
cu bratara de strangere nu sunt continute
in pachetul de livrare.

B w

Montajul la racordul filetat:

@ Insurubati racordul filetat in teava
corespunzator normelor in vigoare.

@ Insurubati corpul robinetului cu
membrana la conducta, utilizati materia
de etansare a filetului adecvata.
Materialul de etansare pentru filet nu este
inclus in pachetul de livrare.

Montajul la racordul de flansa:

1. Avetiin vedere ca suprafetele de
etansare ale flansei de racord sa fie
curate si nedeteriorate.

2. Aliniati flansa cu grija inainte de
imbinarile in suruburi.

3. Centrati bine garniturile.

4. Imbinati flansa robinetului si flansa de
teava cu materialul de etansare adecvat
si cu suruburile adecvate. Materialul de
etansare si suruburile nu sunt incluse in
pachetul de livrare.

5. Utilizati toate orificiile flansei.

6. Ultilizati numai elemente de imbinare din
materiale de fabricatie admisibile!

7. Strangeti suruburile in cruce!

Respectati prescriptiile corespunzatoare
pentru racorduri!

Dupa montare:

@ Atasati din nou toate dispozitivele de
siguranta si de protectie, respectiv puneti-
le in functiune.

10.2 Functii de comanda
Urmatoarele functii de control sunt
disponibile:
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Functia de control 1

inchis cu forta elasticd (NC):

Starea de repaus a robinetului: inchis cu
forta elastica. Comanda sistemului de
actionare (racordul 2) deschide robinetul.
Dezaerarea sistemului de actionare
determina inchiderea robinetului cu forta
elastica.

Functia de control 2

Deschis cu forta elastica (NO):

Starea de repaus a robinetului: deschis

cu forta elastica. Comanda sistemului de
actionare (racordul 4) inchide robinetul.
Dezaerarea sistemului de actionare
determina deschiderea robinetului cu forta
elastica.

Functia de control 3

Comandare pe ambele parti (DA):
Starea de repaus a robinetului: deschis cu
forta elastica. Deschiderea si inchiderea
robinetului prin comandarea racordurilor
fluidului de comanda corespunzatoare
(racordul 2: Deschidere / racordul 4:
inchidere).

Functia de control 1

Racordul 4

Racordul 2

Functia de comanda
2+3

Functia de Racorduri
control P 4
1(NC) +
2 (NO) - +
3 (DA) - .

+ = existent / - = inexistent
(racordurile 2 / 4, a se vedea imaginile de sus)

10.3 Conectarea fluidului de
comanda

5" | Important:

Montati conductele fluidului de
comanda fara tensionari si fara
indoituri!

in functie de domeniul aplicativ

utilizati piesele de racord adecvate.

Filetele racordurilor fluidului de comanda:
Marimea membranei 8: G1/8
Marimea membranei 10 - 100: G1/4

Functia de control Racorduri

inchis cu forta 2: Fluid de comanda

elastica (NC) (deschidere)
> Deschis cu forta 4: Fluid de comanda
elastica (NO) (inchidere)

2: Fluid de comanda

3 Comandare pe (deschidere)
ambele parti (DA) | 4: Fluid de comanda
(inchidere)

Racordurile 2 / 4, a se vedea imaginile de la pagina 11

10.4 Indicatorul de pozitie optic
4—

Robinet deschis robinet inchis
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11 Montajul / demontarea
pieselor de schimb

11.2 Demontarea membranei

(I

Important:

inainte de demontarea membranei
va rugam demontati sistemul de
actionare, a se vedea "Demontarea
robinetului (deblocarea sistemului
de actionare de pe corp)".

)
—] S
20 —n g
75 1)
19 ——T |
18

e

—

11.1 Demontarea robinetului

aullys

(deblocarea sistemului de

actionare de pe corp)

1. Aduceti sistemul de actionare A in
pozitie deschisa.

2. Desfaceti in cruce si inlaturati
elementele de fixare dintre corpul

robinetului 1 si sistemul de actionare A.

1><3
4 2

3. Ridicati sistemul de actionare A de pe

corpul robinetului 1.
4. Aduceti sistemul de actionare A in
pozitia inchisa.

Ay
2.
3.
> 4.

Desfaceti si scoateti, respectiv extrageti
membrana (marimea membranei 8).
Curatati toate piesele de resturile de
produs si de impuritati. Nu zgariati sau
deteriorati piesele!

Verificati toate piesele cu privire la
deteriorari.

inlocuiti piesele deteriorate (utilizati
numai piese originale GEMU).

11.3 Montajul membranei

11.3.1 Generalitati

(I

Important:

Montati membranele potrivite
pentru robinet (adecvate pentru
lichid, concentratia lichidului,
temperatura si presiune).
Membrana de blocare este o
piesa de uzura. inainte de punerea
in functiune si pe toata durata

de exploatare a robinetului cu
membrana verificati starea tehnica
si functia. Stabiliti si efectuati in
mod regulat distantele temporale
ale verificarilor corespunzator
sarcinilor de utilizare si/ sau pentru
cazul aplicativ.

I3~ | Important:

Dupa demontare, curatati toate
piesele de impuritati (totodata
nu deteriorati piesele). Verificati

eventuala deteriorate a pieselor,

piese originale de la GEMU).

schimbati dupa caz (utilizati numai

39/52




3> | Important:

Daca membrana nu este
insurubata suficient in piesa

de legatura, forta de inchidere
actioneaza direct pe pinul
membranei Si nu prin piesa

de presiune. Acest lucru duce

la deteriorari si iesirea din
functiune timpurie a membranei
si neetanseitatea robinetului.
Daca membrana este insurubata
prea adanc, nu se mai realizeaza
o etansare impecabila pe
scaunul robinetului. Functionarea
robinetului nu mai este asigurata.

3> | Important:

Membrana montata gresit duce la
neetanseitatea robinetului / iesirea
fluidului. in cazul acesta demontati
membrana, verificati robinetul
complet si membrana si montati-o
din nou conform instructiunilor de
mai sus.

Marimile membranei 10 - 80:

piesa de presiune este slabita.
Marimile membranei 8 si 100:

piesa de presiune este montata ferm.

Marimea membranei 8:
Piesa de presiune si flansa de antrenare
vazute de jos:

Marimea membranei 10:
Piesa de presiune si flansa de antrenare
vazute de jos:

Imaginea 1

Ima-
gi-
nea 2

Siguranta anti-torsiune a arborelui la
piesa de presiune

Ca siguranta anti-torsiune a arborelui de
actionare exista o tesitura dubla (sagetile
imaginea 2) la capatul final al arborelui. La
montajul piesei de presiune, tesitura dubla
trebuie sa coincida cu degajarea din partea
posterioara a piesei de presiune (sagetile
imaginea 1).

Daca arborele de actionare nu se afla in
pozitia corecta, acesta trebuie rotit in pozitia
corecta. Pozitia A este decalata cu 45° fata
de pozitia C.

Asezati liber piesa de presiune pe arborele
de actionare, potriviti degajarile D in
ghidajele C si A in B. Piesa de presiune
trebuie sa permita miscarea libera intre
ghidaje!
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Marimea membranei 25 - 80:
Piesa de presiune si flansa de antrenare
vazute de jos:

Asezati liber piesa de presiune pe arborele
de actionare, potriviti degajarile D in
ghidajele C. Piesa de presiune trebuie sa
permita miscarea libera intre ghidaje!

Marimea membranei 100:
Piesa de presiune si flansa de antrenare
vazute de jos:

11.3.2 Montajul membranei

concave

Marimea membranei 8

Membrana pentru prindere:

Golul piesei de presiune

o

\ Cep de fixare

. Aduceti sistemul de actionare A in pozitia

inchisa.

Pozitionati oblic membrana 2 cu cepul de
fixare profilat la degajarea piesei de
presiune.

I3 | Important:
Nu utilizati unsori sau lubrifianti!

Introduceti prin rotire / presati in interior cu
mana.

Aliniati paralel eclisa cu marcajul
producatorului si materialului in raport
cu pragul piesei de presiune.

Marimile membranei 10 - 100
Membrana pentru insurubare:

Golul piesei de presiune

\ [
l— ‘/\ Pinul

:% i f membranei
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[ \
I \
Axa membranei

. Aduceti sistemul de actionare A in pozitia

inchisa.

Marimea membranei 10: verificati daca
siguranta anti-torsiune este fixata in
pozitie. Marimile membranei 25 - 80:
asezati liber piesa de presiune pe
arborele de actionare, potriviti degajarile
in ghidaje (a se vedea capitolul 11.3.1
"Generalitati").




Verificati daca piesa de presiune se aflain
ghidaje.
insurubatifermmembrananoudinpiesade
presiune.

Controlati daca axa membranei se afla in
golul piesei de presiune.
incazdefunctionaregreoaieverificatifiletul,
inlocuiti piesele deteriorate (utilizati
numai piese originale GEMU).

Daca este sesizata o rezistenta vizibila,
insurubati inapoi membrana pana cand
orificiul membranei sa coincida cu
orificiul sistemului de actionare.

11.3.3 Montajul membranei

5.

6.

7.

convexe

. Aduceti sistemul de actionare A in pozitia

inchisa.
Marimile membranei 25 - 80: asezati
liber piesa de presiune pe arborele

de actionare, potriviti degajarile in
ghidaje (a se vedea capitolul 11.3.1
"Generalitati").

Verificati daca piesa de presiune se aflain
ghidaje.
Rabatatimanualplacutanouaamembranei
; in caz de deschideri nominale mari
utilizati o suprafata-suport curata,
capitonata.

Placuta membranei Pinul
M L membranei

L
=

Asezatimembranenoidesprijinpepiesade
presiune.

Asezati placuta membranei pe membrana
de sprijin.
Insurubatifermplacutamembraneiinpiesa
de presiune. Axa membranei trebuie sa
se afle in golul piesei de presiune.

10.

Piesa
de lega-
tura
Piesa

de pre- %
siune [T

Golul piesei de presiune

a4

Membrana de
sprijin

Pinul
membranei

[
——
Placuta membranei Axa membranei
incazdefunctionaregreoaieverificatifiletul,
inlocuiti piesele deteriorate.

Daca este sesizata o rezistenta vizibila,
insurubati inapoi membrana pana cand
orificiul membranei sa coincida cu
orificiul sistemului de actionare.

Apasati placuta membranei ferm cu mana
pe membrana de sprijin, astfel incat

sa se plieze inapoi si sa se afle pe
membrana de sprijin.

o v/,

11.4 Montajul sistemului
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de actionare pe corpul
robinetului

. Aduceti sistemul de actionare A in pozitie

deschisa.

Asezati sistemul de actionare A cu
membrana montata 2 pe corpul
robinetului 1, acordati atentie
coincidentei pragului piesei de presiune
cu pragul corpului robinetului (numai la
marimea membranei 8).

Montati cu mana suruburile 18, saibele 19
si piulitele 20 (elementele de fixare pot
varia in functie de marimea membranei
si/ sau de varianta de executie a
corpului robinetului).

Aduceti sistemul de actionare A in pozitia
inchisa.

Strangeti ferm in cruce suruburile 18 cu
piulitele 20.

1 ><3

4 2

Acordati atentie presarii uniforme a
membranei 2 (aprox. 10-15 %,

poate fi constatata la bombarea
exterioara uniforma).



7. \Verificati etanseitatea robinetului complet
montat.

3> | Important:

Intretinere curenta si service:
Membranele se aseaza in timp.
Dupa demontarea / montajul
robinetului verificati stabilitatea
suruburilor 18 si piulitelor 20

pe partea corpului si, dupa caz,
corectati strangerea (cel mai tarziu
dupa primul proces de sterilizare).

13 Inspectia si intretinerea
curenta

A AVERTIZARE

Armaturi sub presiune!
» Pericol de vatamari dintre cele mai

12 Punerea in functiune

Chimicale agresive!

» Coroziune!

@ inainte de punerea
in functiune verificati
etanseitatea racordurilor
pentru fluide!

@ Efectuati verificare
etanseitatii numai cu
echipamentul de protectie
adecvat.

A AVERTIZARE

A PRECAUTIE

grave sau de accidente mortale!
@ Lucrati numai cand instalatia este
Piese fierbinti ale instalatiei!
» Pericol de arsuri!
@ Lucrati numai cand instalatia
@ Activitatile de intretinere curenta si
de intretinere generala sunt rezervate
numai personalului de specialitate
urmare a manipularii incorecte sau
a influentelor externe, GEMU nu isi
asuma nicio raspundere.

depresurizata.
este racita.
scolarizat.
@ in caz de incertitudine contactati GEMU

A PRECAUTIE
A PRECAUTIE
@ Pentru deteriorarile aparute ca
inainte de punerea in functiune.

Preveniti pierderile!

@ Prevedeti masuri de protectie contra
depasirii presiunii max. admisibile din
cauza eventualelor socurile de presiune
(lovitura de apa).

@ \Verificati etanseitatea si functionarea
robinetului cu membrana (inchideti
si deschideti din nou robinetul cu
membrana).

@ La instalatiile noi si dupa reparatii
circulati fluidul in sistemul de conducte cu
robinetul cu membrana complet deschis
(pentru eliminarea particulelor straine
daunatoare).

1. Purtatiechipamentul de protectie adecvat,
conform reglementarilor emise de
administratorul instalatiei.

2. Aduceti instalatia, respectiv partea de
instalatie in stare de inactivitate.
Asigurati-o impotriva reconectarii.
Depresurizatiinstalatia, respectivparteade
instalatie.
Administratorul trebuie sa execute
regulat operatii de control vizual al
robinetelor corespunzator conditiilor
de utilizare si potentialului de pericol,
pentru preintampinarea neetanseitatilor si
deteriorarilor. Totodata, robinetul trebuie sa
fi e demontat la intervale corespunzatoare si
trebuie verificata uzura acestuia (a se vedea
capitolul 11 "Montajul / demontarea pieselor
de schimb").

3.
4.
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14 Curatarea si sterilizarea

Robinetul poate fi curatat (CIP) si sterilizat
(SIP) fara demontare. in cadrul acestei
actiuni se vor respecta conditiile de

la capitolul "Date tehnice" (fluide de
lucru, de curatare si de sterilizare,
temperaturi).

Pe parcursul curatarii si sterilizarii, robinetul
trebuie sa fie permanent deschis.

15 Demontarea

Demontarea se realizeaza cu aceleasi

masuri de precautie precum montajul.

@ Demontati robinetul cu membrana (a
se vedea capitolul 11.1 "Demontarea
robinetului (deblocarea sistemului de
actionare de pe corp)").

16 Eliminarea ca deseu

@ Eliminati ca deseu toate
componentele robinetului
corespunzator prescriptiilor
de eliminare a deseurilor /
dispozitiilor de protectie a
mediului.

@ Aveti grija la resturi lipite si
degazificarea fluidului difuzat.

17 Returnare

@ Curatati robinetul cu membrana.

@ Solicitati declaratia de returnare de la
GEMU.

@ Returnare numai cu declaratia de
returnare completata in intregime.

in caz contrar nu se realizeazi

x creditul, respectiv

x achitarea reparatiei

ci o eliminare ca deseu contra cost.

[~ | Indicatia pentru returnare:

Pe baza dispozitiilor legale pentru
protectia mediului si a personalului
este necesar sa atasati la
documentele de expediere
declaratia de returnare completata
in intregime si semnata. Numai
daca aceasta declaratie este
completata in intregime este
prelucrata returnarea!

18 Indicatii

[ | Indicatie privind directiva
2014/34/UE (directiva ATEX):
O fisa anexa la directiva
2014/34/UE este atasata pro-
dusului, in masura in care a fost

comandat conform ATEX.

Indicatie pentru calificarea
angajatilor:

Pentru calificarea angajatilor con-
tactati-ne la adresa de pe ultima
pagina.

in caz de incertitudine sau in caz de
neintelegeri este determinanta versiunea
germana a documentului!
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19 Identificarea erorilor / remedierea defectiunilor

Eroare

Cauza posibila

Remedierea defectiunii

Fluidul de comanda iese din
orificiul de aerisire* / aerisire* in
partea superioara a sistemului

de actionare in cazul functiei

de comanda NC, respectiv din
racordul 2 (a se vedea capitolul
10.2 "Functii de comanda") in cazul
functiei de comanda NO

Piston de actionare defect

Schimbati sistemul de actionare

Fluidul de comanda iese prin
orificiul pentru pierderi*

Sistemul de etansare a tijei neetans

Schimbati sistemul de actionare si examinati
fluidul de comanda cu privire la impuritati

Fluidul de lucru scapa prin orificiul
pentru pierderi*

Membrana de blocare defecta

Verificati deteriorarea membranei de blocare,
daca este cazul inlocuiti-o

Robinetul nu deschide, respectiv
nu deschide complet

Presiune de comanda prea scazuta
(In cazul functiei de comanda NC)

Actionati robinetul cu presiunea de comanda
conform fisei de date

Robinet de precomanda defect

Verificati si schimbati robinetul de precomanda

Sistemul de actionare defect

Schimbati sistemul de actionare

Fluidul de comanda neracordat

Conectarea fluidului de comanda

Membrana de blocare montata incorect

Demontarea sistemului de actionare, verificarea
montajului membranei, inlocuirea daca este
cazul

Arc de actionare defect
(in cazul functiei de comanda NO)

Schimbati sistemul de actionare

Robinetul este neetans in corpul
cu trecere directa (nu inchide,
respectiv nu inchide complet)

Presiunea de lucru prea ridicata

Actionati robinetul cu presiunea de lucru
conform fisei de date

Presiune de comanda prea scazuta (in cazul
functiei de comanda NO si in cazul functiei de
comanda DA)

Actionati robinetul cu presiunea de comanda
conform fisei de date

Corpuri straine intre membrana de blocare si
nervura corpului robinetului

Demontarea sistemului de actionare, inlaturarea
corpurilor strdine, verificarea membranei de
blocare si a nervurii corpului robinetului cu
privire la deteriorari, inlocuirea daca este cazul

Nervura corpului robinetului neetansa,
respectiv deteriorata

Verificarea nervurii corpului robinetului cu privire
la deteriorari, inlocuirea corpului robinetului
daca este cazul

Membrana de blocare defecta

Verificati deteriorarea membranei de blocare,
daca este cazul inlocuiti-o

Arc de actionare defect
(in cazul functiei de comanda NC)

Schimbati sistemul de actionare

Robinetul este neetans intre
sistemul de actionare si corpul
robinetului

Membrana de blocare montata gresit

Demontarea sistemului de actionare, verificarea
montajului membranei, inlocuirea daca este
cazul

insurubare slabita intre corpul robinetului si
sistemul de actionare

Corectarea strangerii insurubarii dintre corpul
robinetului si sistemul de actionare

Membrana de blocare defecta

Verificati deteriorarea membranei de blocare,
daca este cazul inlocuiti-o

Sistemul de actionare / corpul robinetului
deteriorate

Schimbati sistemul de actionare / corpul
robinetului

imbinarea corp robinet - teava
neetansa

Montaj necorespunzator

Verificati montajul corpului robinetului in
conducta din teava

imbinari filetate / racorduri filetate slabite

Strangeti ferm imbinarile filetate / racordurile
filetate

Mijloace de etansare defecte

Inlocuire mijloace de etansare

Corpul robinetului neetans

Corpul robinetului defect sau corodat

Verificati eventualele deteriorari ale corpului
robinetului, daca este cazul schimbati corpul
robinetului

* A se vedea capitolul 19 "Imagini in sectiune si piese de schimb"
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20 Imagini in sectiune si piese de schimb

Orrificiu de aerisire
in cazul f.com.NC/
marimile

membranei 10 - 50

Aerisire In
cazul f.com.
NC/
marimea
membranei 8

Racordul 2

Orificiul pentru
pierderi

20
19 — |
19 —
18

. A
//
2
s sse:
R B

0227

Poz. Denumire Notatie comanda
Marimile membranei 8 - 50 / varianta sistemului de actionare: T
1 Corp robinet K600...

2 Membrane 600...M

18 Surub

19 Geamul } 650...S30...

20 Piulita

A Sistem de actionare 9650...
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Orrificiu de aerisire
in cazul f.com.NC/

marimile membranei (o N\
10-50 e N
° A
AI_{ Racordul 2
i Orificiul pentru
- —@ . .
pierderi
2
I 1 I P‘ /J—]
19 L= ||
18 ®
— | 1
/]
Poz. Denumire Notatie comanda

Marimile membranei 10 - 50 / varianta sistemului de actionare: D

1 Corp robinet K600...
2 Membrane 600...M
18 Surub
650...S30...
19 Geamul
A Sistem de actionare 9650...
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Orrificiu de aerisire
in cazul f. com. NC

-

Racordul 2

Oirificiul pentru
pierderi
20

/

X

19

19

18

Poz. Denumire Notatie comanda
Marimea membranei 80

1 Corp robinet K600...

2 Membrane 600...M

18 Surub

19 Geamul } 650...S30...

20 Piulita

A Sistem de actionare 9650...
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/ N
Orrificiu de aerisire
in cazul f.com. NC
//
A
Racordul 2 B(
(7 N
Orificiul pentru
pierderi
20 1)
19 va L 1/ - j- J
| 2
B i ] 4 i i
—t— 1

Poz. Denumire Notatie comanda
Marimea membranei 100
1 Corp robinet K600...
2 Membrane 600...M
19 Geamul
650...S30...
20 Piulita
A Sistem de actionare 9650...
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21 Declaratia de incorporare

Declaratia de incorporare

in sensul directivei CE privind echipamentele tehnice 2006/42/CE,
anexa ll, 1.B pentru masini incomplete

Producatorul: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co.KG
Casuta postala 30
Fritz-Maller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Descrierea si identificarea masginii incomplete:

Produs de fabricatie: Robinet cu membranid GEMU actionat pneumatic
Numarul de serie: incepand cu 29.12.2009

Numar proiect: MV-Pneum-2009-12

Notatia comerciala: Tipul 650

Se declara ca urmatoarele cerinte de baza ale directivei privind echipamentele tehnice
2006/42/CE sunt indeplinite:
113,115,121.,13,132,133.,1.34.,13.7.,,139.,153,,155.,,15.6.,1.5.7.,,1.5.8,,1.5.9., 1.6.5.

in continuare se declard ca documentatiile tehnice speciale au fost intocmite conform anexei VII
partea B.

Se declara explicit ca masina incompleta corespunde tuturor dispozitiilor apartindnd urmatoarelor

directive CE:

2006/42/EC:2006-05-17: (directiva privind echipamentele tehnice) directiva 2006/42/CE a
Parlamentului European si a Consiliului din 17 mai 2006 privind echipamen-
tele tehnice si privind modificarea directivei 95/16/CE (editie noua) (1)

Producatorul, respectiv imputernicitul se obliga sa transmita autoritatilor nationale documentatia speciala
referitoare la masina incompleta, pe baza unei cereri intemeiate. Aceasta transmitere se realizeaza astfel:

electronic
Prin aceasta nu se aduce atingere drepturilor de proprietate industriala!
Indicatie importanta! Punerea in functiune a masinii incomplete este permisa numai cand s-a

constatat, daca este cazul, ca masina in care masina incompleta urmeaza a fi incorporata
corespunde dispozitiilor din aceasta directiva.

(S

Joachim Brien
Director departament tehnica

Ingelfingen-Criesbach, septembrie 2018
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22 Declaratia de conformitate UE

Declaratia de conformitate
Conform directivei 2014/68/UE

Noi, firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen
declaram ca armaturile prezentate mai jos indeplinesc cerintele de securitate ale directivei
referitoare la echipamentele sub presiune 2014/68/UE.

Denumirea notatiei tipului de armaturi

Robinet cu membrana

GEMU 650
Denumire locatie: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Numarul: 0035
Nr. certificat: 01 202 926/Q-02 0036
Norme aplicate: AD 2000

Procedura de evaluare a conformitatii:
Modul H1

Indicatie pentru armaturile cu deschiderea nominala < DN 25: )
Produsele sunt dezvoltate si fabricate conform instructiunilor interne GEMU de procesare si
unor standarde de calitate care indeplinesc cerintele din ISO 9001 si ISO 14001.

Produsele nu au permisiunea de a purta marcajul CE, conform articolului 4, aliniatul 3 din
directiva referitoare la echipamentele sub presiune 2014/68/UE.

1%

Joachim Brien
Director departament tehnica

Ingelfingen-Criesbach, martie 2019
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