LEMLT

GEMU B24

Manuell kulventil

Funktioner

+ Kontrollerat deltaferritmaterial < 3 % (1.4435)

+ Materialintyg for komponenter som kommer i kontakt med
medier

+ Ytor med mediekontakt enligt ASME SF5 (Ra 0,51 pm)
+ Svetsstuts i forlangt orbitalsvetsutforande

+ Finns med tatning med minimala "deadlegs” som tillval
+ Lampar sig for vakuumanvéandning

« Tillval: ATEX-utférande

+ Kulventilshus monterat utan olja eller fett

Beskrivning

GEMU B24 &r en tredelad 2/2-védgs kulventil som mandvreras manuellt. Legeringen av rostfritt stél 1.4435
(materialsammanséttningen motsvarar 316L) med en lag andel av delta-ferrit pa < 3 % som anvénds pa kulventilskroppen &r
sarskilt lamplig for anvandning i forsorjningssektorn inom lakemedelstillverkning, livsmedelshantering och bioteknik som t.ex.
vattenbehandling eller anggenerering. Till tdtningarna anvands endast plaster som uppfyller kraven enligt FDA, USP klass VI och
forordning (EG) nr 10/2011.

Tekniska specifikationer

+ Mediets temperatur: -10 till 220 °C

+ Omgivningstemperatur: -20 till 60 °C

« Drifttryck: O till 63 bar

+ Dimensioner: DN 8 till 100

+ Ventilhusformer: Ventilhus med rakt genomflode

+ Anslutningstyper: Clamp | Stuts

+ Anslutningsnormer: ASME | DIN | ISO | SMS

+ Ventilhusmaterial: 1.4435 (316L), precisionsgjutgods

+ Tatningsmaterial: PTFE TFM™

- Overensstammelser: ATEX | EAC | FDA | Férordning (EG) nr 10/2011 | Férordning (EG) nr 1935/2004 | TA-luft | USP

Tekniska data beror pa respektive konfiguration

FOA QT
D EAL FDA Revbopiots




Produktlinje

Produktlinje

GEMU BB04 GEMU B24 GEMU B44
Typ av manoverdon
Med fri axeléande ° - - -
Manuell - ° - -
Pneumatisk - - ° -
Elmotordriven - - - °
Dimensioner DN 8 till 100 DN 8 till 100 DN 8 till 100 DN 8 till 100
Mediets temperatur -10 till 220 °C -10 till 220 °C -10 till 220 °C -10 till 220 °C
Drifttryck 0 till 63 bar 0 till 63 bar 0 till 63 bar 0 till 63 bar
Anslutningstyper
Clamp ° ° ° °
Stuts ° ) ° )
Produktbeskrivning
Om produkten

5 Kulventilshus ASTM A351/1.4435 (316L)
1 Anslutningar for rorledning ASTM A351/1.4435 (316L)
5.1 Kula ASTM A351/1.4435 (316L)
18 Handspak 1.4301
6 Bultar A270
3 Téatning PTFE, TFM
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Produktbeskrivning

PTFE TFM-tatning med minimala "deadlegs” (kod 5H)

+ Tatningen av PTFE TFM har minimala "deadlegs” och &r sarskilt utformad for minskning av dverskottsvolymer i kulkammaren.

+ Medier som blir kvar i ventilens "deadlegs”, exempelvis vid livsmedelstillverkning, kan kontaminera ventilen och far darfér inte
forekomma.

+ Dessa avlagringar ansamlas och férorenar hela processen. Med denna sarskilda tatningsvariant reduceras volymen i
kulkammaren till ett minimum.

Applikation

+ Vattenbehandling

- Anggenerering

+ CIP/SIP

+ Avloppsvattenhantering
+ Forvaring och fordelning
+ Torkning
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Spindeltatningssystemet

Spindeltatningssystemet

9 O-ring Viton

10 Tatning TFM

11 V-ring TFM

12 Hylsa av rostfritt stal SS304 - 1.4301
13 Tallriksfjader SS304 - 1.4301
14 Lock SS304 - 1.4301
15 Spindelmutter A2 70

16 Bricka SS304 - 1.4301

Lang livslangd tack vare dubbel spindeltédtning

- Konformad spindeltatning:
Tatningen i 45 graders vinkel 10 forhindrar tillforlitligt att medium tranger ut nar spindeln anvands

- Forspand och sjalvjusterande spindeltitning:

Spindelpackningen bestar av flera V-ringar 11, tallriksfjadern 13 och hylsan av rostfritt stal 12. Tallriksfjadern 13 spanns via
spindelmuttern 14. Férspanningskraften fordelas pa V-ringarna 11 via hylsan av rostfritt stal 12 och forhindrar att medium
tranger ut. Férspanningen innebar ocksa ¢kad livslangd och tillforlitlig spindeltdtning med obetydligt underhallsbehov.

GEMU B24
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GEMU CONEXO

GEMU CONEXO

Samspelet mellan ventilkomponenter forsedda med RFID-taggar och tillhérande IT-infrastruktur ger en aktiv 6kning av
processakerheten.

.hl'. L A
fonil==

Varje ventil och alla relevanta ventilkomponenter som héljen, mandverdon, membran och till och med
automatiseringskomponenter ar entydigt sparbara och kan avldasas med hjalp av RFID-lasaren, CONEXO Pen. CONEXO-appen,
som kan installeras i alla mobila terminalenheter, underlattar och forbattrar processen for "Installation Qualification”
(installationskvalificering), ger en mer transparent underhallsprocess och battre dokumentation. Underhallsmontoren halls
uppdaterad om underhallsplanen och har tillgang till all information som &r kopplad till ventilen — till exempel
fabrikscertifieringar, testdokumentation och underhallshistorik. Med CONEXO-portalen som central enhet kan du namligen
samla in, hantera och bearbeta alla data.

Mer information om GEMU CONEXO hittar du pa:
WWww.gemu-group.com/conexo

Bestillning

GEMU Conexo maste bestillas separat med tillvalet "CONEXO".

Montering av RFID-taggen

Denna produkt har i utférandet med CONEXO en RFID-tagg (1) for elektronisk igenkanning. RFID-taggens placering syns nedan.
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Tillgangliga utféranden

Tillgangliga utféranden
DN NPS Anslutningstyp kod "

17 37 | 59 60 80 93 |

8 14" - - - X

10 38 X - - X - -
15 12" X - X X X X
20 34 X X X X X X
25 1" X X X X X X
32 1% X - - X - -
40 1% X X X X X X
50 2" X X X X X X
65 25" X X X X X X
80 3" X X X X X X
100 4 X X X X X X

1) Anslutningstyp
Kod 17: Stuts EN 10357 serie A/DIN 11866 serie A tidigare DIN 11850 serie 2
Kod 37: Stuts SMS 3008
Kod 59: Stuts ASME BPE/DIN 11866 serie C
Kod 60: Stutsar ISO 1127/EN 10357 serie C/DIN 11866 serie B
Kod 80: Clamp ASME BPE
Kod 93: Ena sidan clamp ASME BPE motsvarar kod 80, andra sidan svetsstuts kod 59, fér ror ASME BPE
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Bestallningsuppgifter

Bestallningsuppgifter

Bestallningsuppgifterna ger en dversikt over standardkonfigurationerna.

Kontrollera tillgénglighet fore bestallning. Ytterligare konfigurationer pa begéran.

Produkter som bestalls med fetmarkerade bestallningsalternativ utgor sa kallade prioriterade modellserier. Dessa kan

levereras snabbare, beroende pa nominell diameter.

Bestallningskoder

Kulventil, metall, manuell mandvrering, tredelad,
Sanitary,

kontrollerat material betraffande deltaferrit och
ytor med mediekontakt enligt ASME SF5,

ISO 5211, toppflans, lasbar handspak,

néstan underhallsfri spindeltdtning och
utblasningsséker spindel,

med antistatisk enhet

DN 8
DN 10
DN 15
DN 20
DN 25
DN 32
DN 40
DN 50
DN 65
DN 80
DN 100

Tvavags genomflodesenhet

Stuts EN 10357 serie A/DIN 11866 serie A
tidigare DIN 11850 serie 2

Stuts SMS 3008

Stuts ASME BPE/DIN 11866 serie C

Stutsar ISO 1127/EN 10357 serie C/DIN 11866 serie B
Clamp ASME BPE

Ena sidan clamp ASME BPE motsvarar kod 80,
andra sidan svetsstuts kod 59,
for ror ASME BPE

1.4435/ASTM A351, lag ferrit <3 % (motsvarar 316L A
Fe <3 %)
(ventilhus, anslutning, kula), 1.4409/SS316L (spindel)

TFM 1600 (FDA-certifiering)
TFM 1600 (FDA-certifiering), minimala "deadlegs”

Manuell mandévrering, handspak, lasbar

WWW.gemu-group.com
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10
15
20
25
32
40
50
65
80
100

17

37
59
60
80
93

C3

5T
5H

Standard

Ra < 0,4 pm (15 pin.) fér ytor med mediekontakt *),
enligt DIN 11866 HE4,

elektropolerad pa insidan/utsidan,

*) vid rérinnerdiameter < 6 mm, i stutsar Ra < 0,8 ym

K-NR SF5, K-NR 7056,

SF5 - Ra max. 0,51 pm (20 in.) insida/utsida
elektropolerad,

7056 - borrad spindel, kortad handspak

K-NR SF5, K-NR 0101,

SF5 - Ramax. 0,51 pm (20 pin.) insida/utsida
elektropolerad,

0101 — medieomradet rengjort med avseende pa
lackkompatibilitet

K-NR SF5, K-NR 0104,

SF5 - Ramax. 0,51 pm (20 pin.) insida/utsida
elektropolerad,

0104 — medieberorda delar rengjorda for hoggradigt
rena medier

K-NR SF5, K-NR 0107,

SF5 — Ramax. 0,51 pm (20 pin.) insida/utsida
elektropolerad,

0107 - olje- och fettfri armatur, rengjord p& mediesidan

Ra max. 0,38 pm (15 pin.) for ytor med mediekontakt,
enligt ASME BPE SF4, elektropolerad pa insidan/utsidan

Ra max. 0,51 pm (20 pin.) for ytor med mediekontakt,
enligt ASME BPE SF5, elektropolerad pa insidan/utsidan

utan
ATEX-utforande

Utan

Integrerad RFID-tagg for elektronisk identifiering och
sparbarhet

77122

15837

7137

7140

7141

7142

SF4

SF5
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Bestallningsuppgifter

Bestallningsexempel

1Typ B24 Kulventil, metall, manuell mandvrering, tredelad, Sanitary,
kontrollerat material betraffande deltaferrit och

ytor med mediekontakt enligt ASME SF5,

ISO 5211, toppflans, lasbar handspak,

nastan underhallsfri spindeltatning och utblasningsséker spindel,
med antistatisk enhet

2DN 15 DN 15

3 Ventilhustyp/kulform D Tvavags genomflédesenhet

4 Anslutningstyp 59 Stuts ASME BPE/DIN 11866 serie C

5 Material kulventil C3 1.4435/ASTM A351, lag ferrit <3 % (motsvarar 316L A Fe <3 %)
(ventilhus, anslutning, kula), 1.4409/SS316L (spindel)

6 Tatningsmaterial 5T TFM 1600 (FDA-certifiering)

7 Styrfunktion L Manuell manévrering, handspak, lasbar

8 Utforandetyp Standard

9 Specialutforande utan

10 CONEXO Utan
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Tekniska data

Tekniska data

Medium

Processmedium:

Temperatur

Mediets temperatur:

Omgivningstemperatur:

Lagringstemperatur:

Tryck
Drifttryck:

Vakuum:

Tryck-/temperatur-
diagram:

Lackagegrad:

Aggressiva, neutrala, gasformiga och flytande medier och angor som inte paverkar de fysikaliska
och kemiska egenskaperna hos husets och tatningens material negativt.

-10 —220°C
-20 —60°C
-60 — 60 °C
0 — 63 bar

kan anvandas for vakuum till 50 mbar (absolut)

Dessa varden galler for rumstemperatur och luft. Vardena kan avvika for andra medier och
temperaturer.
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0
-10 0

Anvand en klamforskruvning med ratt tryckvarde for en séker och korrekt rérledning. Tryckvardet
for den fristdende klamman &r i regel hogre, men tar inte hansyn till den fastspanda modulen med
tatning.

Lackhastighet enligt ANSI FCI70 — B16.104
Lackhastighet enligt EN12266, 6 bar luft, lackhastighet A

WWWw.gemu-group.com
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Tekniska data

Kv-varden:

8 1/4" 7,0 - 7.0
10 3/8" 7,0 - 7,0
15 1/2" 18,0 9,0 18,0
20 3/4" 43,0 26,0 43,0
25 1" 77,0 56,0 77,0
32 1%" 95,0 > 95,0
40 1%" 206,0 172,0 206,0
50 2" 344,0 327,0 344,0
65 2%" 602,0 516,0 602,0
80 3" 844,0 817,0 844,0
100 4" 1462,0 1376,0 1462,0

Kv-vérden i m3/h
Tryckvarde:

8 = = PN63 =
10 PN63 - PN63 -
15 PN63 PN63 PN63 PN25
20 PN63 PN63 PN63 PN25
25 PN63 PN63 PN63 PN25
32 PN63 = PN63 =
40 PN63 PN63 PN63 PN25
50 PN63 PN63 PN63 PN16
65 PN40 PN40 PN40 PN16
80 PN40 PN40 PN40 PN10
100 PN25 PN25 PN25 PN10

For clampanslutningar &r de tilldtna trycken fér anvandning av Iampliga klammor och
tatningsmaterial framtagna for en temperatur pa -10 till 140 °C.

Produktoverensstammelser

Direktivet for 2014/68/EU
tryckbarande utrustning:
Livsmedel: FDA

Forordning (EG) nr 1935/2004
Forordning (EG) nr 10/2011

Explosionsskydd: ATEX (2014/34/EU), bestallningskod specialutférande X
Till DN 65

Gas: & 112G Exh IC T6-T2 Gb X

Damm: & 11 -/2D Ex h -/llIC T180 °C -/Db X

DN 80 och 100
Gas: & 11 2GEx hIIBT6-T2 Gb X
Damm: & 11 -/2D Ex h -/IlIC T180 °C -/Db X

ATEX-markning:
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Tekniska data

Mekaniska uppgifter
Vridmoment: Tatningsmaterial (kod)
8 1/4" 4 4 ‘
10 3/8" 4 4
15 1/2" 8 12
20 3/4" 8 12
25 1" 13 19
32 1%" 16 22
40 1%" 32 47
50 2" 34 51
65 2%" 91 105
80 3" 104 120
100 4" 140 209
Olje- och fettfri inkl. 25 % s&kerhet
Vridmoment i Nm
Vikt: Kulventil
Anslutningstyp (kod)
37,59 60
8 1/4" = - 0,5 -
10 3/8" = = 0,5 -
15 1/2" 0,8 0,5 0,5 0,5
20 3/4" 08 0,5 0,8 0,5
25 1" 11 1,0 11 1,1
32 1%" 1,6 = 1,6 =
40 1%" 2,7 2,1 2,7 2,2
50 2" 42 3,5 4,2 315
65 2%" 8,2 7,0 82 7,1
80 3" 11,6 11,0 11,6 11,8
100 4" 24,0 20,0 24,0 20,5
Vikt i kg
Handspak
DN Beteckning Vikt ‘
8-20 AB24 20D 0,122
25-32 AB24 32D 0,165
40-50 AB24 50D 0,398
65 - 80 AB24 80D 0,78
100 AB24100D 0,96
Vikt i kg
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Métt

Matt

Manoverdonets flans

_CV
8 1/4" 36,0 FO3 3,0 42,0 FO4 3,0 9,0 9,0 50

10 3/8" 36,0 FO3 3,0 42,0 FO4 3,0 9,0 9,0 5,0
15 1/2* 36,0 FO3 3,0 42,0 FO4 3,0 9,0 9,0 50
20 3/4" 36,0 FO3 3,0 42,0 FO4 3,0 9,0 7,5 50
25 1 42,0 FO4 3,0 50,0 FO5 3,5 11,0 13,0 7,0
32 1%" 42,0 FO4 3,0 50,0 FO5 315 11,0 13,0 7,0
40 1%" 50,0 FO5 315 70,0 FO7 4,5 14,0 15,0 9,0
50 2" 50,0 FO5 3,5 70,0 FO7 4,5 14,0 16,0 9,0
65 2" 50,0 FO7 3,5 70,0 F10 4,5 17,0 18,0 10,5
80 3" 70,0 FO7 4,5 102,0 F10 515 17,0 18,0 10,5
100 4" 102,0 F10 4,5 125,0 F12 515 22,0 26,0 10,5

Matt i mm

GEMU B24 12/22 Www.gemu-group.com



Matt

Stutsar — DIN EN 10357 (anslutningskod 17)

f i A
SW
B
= = -
: =0 fE N
"t/ |
/ — ‘ 1
88
ﬁ v
=7 .
L
- LB LS
- L L
10 10,0 13,0 120,1 24,3 479 37,0 4 x M6 1,5 19,0 66,6 125,0
15 16,0 19,0 140,1 24,3 579 37,0 4 x M6 1,5 19,0 66,6 125,0
20 20,0 23,0 140,0 31,2 54,4 40,0 4 x M8 1,5 19,0 69,5 125,0
25 26,0 29,0 152,0 34,0 59,0 48,0 4 x M8 1,5 22,0 78,6 160,0
32 32,0 35,0 165,0 44,0 60,5 53,0 4xM10 1,5 22,0 83,6 160,0
40 38,0 41,0 190,0 55,0 67,5 63,0 4xM12 1,5 27,0 104,0 202,0
50 50,0 53,0 203,0 68,9 67,0 72,0 4xM14 1,5 27,0 113,0 202,0
65 66,0 70,0 254,0 82,0 86,0 92,0 4xM14 2,0 32,0 140,0 300,0
80 81,0 85,0 280,0 96,0 92,0 1020 4xM16 2,0 32,0 150,0 300,0
100 100,0 104,0 308,0 122,0 93,0 1320 6xM20 2,0 38,0 187,3 350,0
Matt i mm
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Métt

Stuts SMS 3008 (anslutning kod 37)

1 ] 4
SW
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— 1 1
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[TTTITY
_‘ LB LS
d L L
20 16,0 18,0 1,0 6,1 142,2 28,0 58,6 38,0 4 x M6 67,6 125,0 19,0
25 22,6 25,0 1,2 7.4 162,3 32,1 65,1 48,0 4 x M8 78,4 160,0 22,0
40 35,6 38,0 1,2 8,3 182,2 46,0 68,1 600 4xM12 1008 202,0 27,0

50 48,6 51,0 1,2 10,2 193,0 59,6 66,7 69,0 4xM14 | 109,7 202,0 27,0
65 60,3 63,5 1,6 12,5 254,1 771 88,5 89,0 4xM14 | 1372 300,0 32,0
80 72,9 76,1 1,6 14,0 2769 91,7 92,6 98,0 4xM16 1462 300,0 32,0
100 97,6 101,6 2,0 14,5 304,9 1183 93,3 1300 6xM16 1858 350,0 38,0

Matt i mm

GEMU B24 14/22 WWw.gemu-group.com



Matt

Stutsar ASME BPE (anslutningskod 59)

SW

Ct
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- ) L
15 9,4 12,7 1,65 124,4 25,0 49,7 38,0 4 x M6 67,6 125,0 19,0
20 15,7 19,0 1,65 142,2 28,0 58,6 38,0 4 x M6 67,6 125,0 19,0
25 22,1 254 1,65 162,3 32,1 65,1 48,0 4x M8 78,4 160,0 22,0
40 34,8 38,1 1,65 182,2 46,0 68,1 60,0 4xM12 1008 202,0 27,0
50 47,5 50,8 1,65 193,0 59,6 66,7 69,0 4xM14 | 1097 202,0 27,0
65 60,2 63,5 1,65 2541 77,1 88,5 89,0 4xM14 | 137,2 300,0 32,0
80 72,9 76,2 1,65 276,9 91,7 92,6 98,0 4xM16  146,2 300,0 32,0
100 97,4 101,6 2,1 304,9 1183 93,3 130,0 6xM16 1858 350,0 38,0
Matt i mm
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Métt

Stutsar ISO 1127/EN 10357 (anslutningskod 60)

—i
i 0 Il 1]
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8 10,3 13,5 1,6 120,1 24,3 479 37,0 4 x M6 66,6 125,0 19,0
10 14,0 17,2 1,6 120,1 243 479 37,0 4 x M6 66,6 125,0 19,0
15 18,1 21,3 1,6 140,1 24,3 57,9 37,0 4 x M6 66,6 125,0 19,0
20 23,7 26,9 1,6 140,0 31,2 54,4 40,0 4 x M8 69,5 125,0 19,0
25 29,7 33,7 2,0 152,0 34,0 59,0 48,0 4 x M8 78,6 160,0 22,0
32 384 42,4 2,0 165,0 44,0 60,5 53,0 4xM10 83,6 160,0 22,0
40 44,3 48,3 2,0 190,0 55,0 67,5 63,0 4xM12 | 1040 202,0 27,0
50 56,3 60,3 2,0 203,0 68,9 67,0 72,0 4xM14 | 113,0 202,0 27,0
65 72,1 76,1 2,0 254,0 82,0 86,0 92,0 4xM14 | 140,0 300,0 32,0
80 84,3 88,9 2,3 280,0 96,0 92,0 1020 4xM16 | 150,0 300,0 32,0
100 109,7 1143 23 308,0 122,0 93,0 1320 ' 6xM20 1873 350,0 38,0

Matt i mm
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Matt

Klamma ASME BPE (anslutningskod 80)

{ ff A
= SW
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L
15 9,4 25,0 1,65 88,8 25,0 31,9 38,0 4 x M6 67,6 125,0 19,0
20 15,8 25,0 1,65 101,6 25,0 38,3 38,0 4 x M6 67,6 125,0 19,0
25 22,1 50,4 1,65 114,3 32,1 41,1 48,0 4 x M8 78,4 160,0 22,0
40 34,8 50,4 1,65 139,8 46,0 46,9 60,0 4xM12 1008 202,0 27,0
50 47,5 63,9 1,65 158,8 59,6 49,6 690 4xM14 109,7 202,0 27,0
65 60,2 77,4 1,65 171,5 77,1 47,2 890 4xM14 1372 300,0 32,0
80 72,9 90,9 1,65 196,3 91,7 52,3 980 4xM16 1462 300,0 32,0
100 97,4 118,9 2.1 241,3 118,3 61,5 1300 6xM16 1858 350,0 38,0
Matt i mm
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Métt

Mixed Ends ASME BPE (anslutning kod 93)

i

ocl
@C

LB LS

15 9,4 250 9,4 12,7 1,65 6,1 1066 = 250 49,7 380 4xM6 676 1250 19,0
20 158 250 158 19,0 1,65 6,1 1219 @ 280 58,6 380 4xM6 676 | 1250 19,0
25 221 50,4 221 254 1,65 74 1383 321 65,1 480 4xM8 784 1600 220
40 34,8 50,4 34,8 38,1 1,65 83 1610 @ 46,0 68,1 60,0 4xM12 1008 2020 27,0
50 47,5 63,9 47,5 50,8 1,65 10,2 1759 @ 59,6 66,7 69,0 4xM14 109,7 2020 27,0
65 60,2 77,4 60,2 63,5 1,65 125 2128 77,1 88,5 89,0 4xM14 1372 3000 320
80 72,9 90,9 72,9 76,2 1,65 140 2366 917 92,6 98,0 4xM16 1462 3000 320
100 974 1189 974 1016 @ 2710 145 2731 1183 | 933 1300 6xM16 1858 | 3500 38,0

Matt i mm
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Tillbehor

Tillbehor

GEMU LSF

tillforlitligt.

Bestallningsinformation

Endast tillatet med K-nr 7137.

Induktiv dubbelgivare for svangarmaturer

Den induktiva dubbelgivaren GEMU LSF lampar sig for montering pad manuellt och pneumatiskt
manovrerade svangarmaturer. Med hjélp av den optiska indikeringen registreras och anges ventillaget

DN 8-20 88470175 LSFS01Z BV F04 M5
DN 25-32 88470177 LSFS01Z BV FO5 M6
DN 40-50 88470178 LSFS01Z BV FO7 M6
DN 65-80 88836073 LSFS01Z BV F10 M6
DN 100 88836075 LSFS01Z BV F12 M6
Utbyggnadsexempel

LSF (Pepperl & Fuchs) med monteringsbrygga MSH EPV

Www.gemu-group.com
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Tillbehor

T GEMU LSC
* Andligesbox for vriddon

Andlagesboxen GEMU LSC lampar sig fér montering p& manuellt och pneumatiskt mandvrerade
svangarmaturer. Med hjélp av den optiska indikeringen registreras och anges ventillaget tillforlitligt.

Bestallningsinformation
Endast tillatet med K-nr 7137.

DN 8-20 88494998 LSCS01Z BV F04 M5
DN 25-32 88495013 LSCS01Z BV FO5 M6
DN 40-50 88495019 LSCS01Z BV FO7 M6
DN 65-80 88836072 LSCS01Z BV F10 M6
DN 100 88836074 LSCS01Z BV F12 M6
Utbyggnadsexempel

Manuell kulventil med modul LSC och MSH-EPV

GEMU RCO

),
i
{

] Spindelforlangning
; n Axelforlangningen RCO for svdangarmaturer ar ett mellanlagg mellan manuellt, pneumatiskt och elektriskt
= styrda ventiler. Med den kan ventiler skyddas mot 6versvamning, eller s kan den ge battre atkomst for
manovrering av ventilen (dven vid manuell nédstyrning).

L (150 - 3000 mm

Bestallningsinformation

DN 8-20 88742081 RCOVAF04 DO9KF04 D09 88658096  AB22 20D OSET
60 M12

DN 25-32 88742082 RCOVAF05D11KFO5D11 88658097  AB22 32D OSET
65 M14

DN 40-50 88742083 RCOVAFO07 D14KF07 D14 88658099  AB22 50D OSET
80 M18

DN 65 88742085  RCOVAF07 D17KF07 88658101 AB22 65D OSET
D17100 M22

DN 80 88742085  RCOVAF07 D17KF07 88658102 | AB22 80D OSET
D17100 M22

DN 100 88781980  RCOVAF12 D22KF12 D22 88660420 |AB24100D OSET
75 M28
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Intyg

Intyg
Certifikat Standard Artikelnummer
2.2 Ferritmatning 88081058
2.2 Matning av ytjamnhet EN10204 - EN ISO 4288 88079146
3.1 Matning av ytjamnhet 88094384
3.1 Material EN 10204 88333336
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GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miller-StralRe 6-8 D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Tel. +49 (0)7940 123-0 - info@gemue.de
Www.gemu-group.com

Med reservation for dndringar | 03.2023 | 88744598
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