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1 Allgemeine Hinweise

Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

[3° | Montagehinweise der Antriebe
der separat beiliegenden
Montageanleitung entnehmen.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte

oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

Voraussetzungen fir die einwandfreie

Funktion der GEMU-Absperrklappe:

X Sachgerechter Transport und Lagerung

X Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

X Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

X Ordnungsgemane Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung, Wartung
und Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb der Absperrklappe.

2 Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise in dieser Einbau-
und Montageanleitung beziehen sich nur auf
die einzelne Absperrklappe. In Kombination
mit anderen Anlagenteilen kbnnen
Gefahrenpotentiale entstehen, die durch
eine Gefahrenanalyse betrachtet werden
mussen.

Far die Erstellung der Gefahrenanalyse,

die Einhaltung daraus resultierender
SchutzmaBnahmen sowie die Einhaltung
regionaler Sicherheitsbestimmungen ist der
Betreiber verantwortlich.
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Die Sicherheitshinweise berlcksichtigen

nicht:

X Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

X die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.

X Hinweise der separat beiliegenden
Montageanleitung flr Antriebe.

2.1 Hinweise fur Service-
und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Instandhaltung
zu beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

X Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

X Gefahrdung von Anlagen in der
Umgebung.

X Versagen wichtiger Funktionen.

X Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der
Einbau- und Montageanleitung vom
zustandigen Personal vollstandig
verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

® Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

® Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind,
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit GEMU durchgefiihrt werden.

A GEFAHR

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fiir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
X Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Modgliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalworter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

A GEFAHR

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

Warnhinweise
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2.3 Verwendete Symbole 4 Vorgesehener
Gefahr durch hei3e Oberflachen! Elnsatzbereich
A WARNUNG
Gefahr durch atzende Stoffe! Absperrklappe nur

bestimmungsgeman einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und

Quetschgefahr! Gewahrleistungsanspruch.

® Die Absperrklappe ausschlieB3lich
entsprechend den in der

Hand: Beschreibt allgemeine Vertragsdokumentation und in der

Hinweise und Empfehlungen. Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen

Punkt: Beschreibt auszufihrende verwenden.

Tatigkeiten. @ Die Absperrklappe darf nurin
explosionsgeféahrdeten Zonen

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf verwendet werden, die auf der

Tatigkeiten. Konformitatserklarung (ATEX) bestatigt
wurden.

o e P

Aufzahlungszeichen

X Die Absperrklappe GEMU 480
Victoria® ist fir den Einsatz in
Rohrleitungen konzipiert. Sie steuert ein

3 Begriffsbestimmungen durchflieBendes Medium nach Aufbau

eines Handantriebs (GEMU 487),
Betriebsmedium Pneumatikantriebs (GEMU 481) oder
Medium, das durch die Absperrklappe fliegt. , Motorantriebs (GEMU 488).

X Die Absperrklappe darf nur geman
den technischen Daten eingesetzt
werden (siehe Kapitel 5 "Technische
Daten").

X Schrauben und Kunststoffteile an der
Klappe nicht lackieren!

5 Technische Daten

Betriebsmedium Umgebungsbedingungen

Gasférmige und flissige Medien, die die physikalischen und Zulassige Umgebungstemperatur -10...+70°C
chemischen Eigenschaften des jeweiligen Scheiben- und

Dichtwerkstoffes nicht negativ beeinflussen. Zulassige Temperatur des Betriebsmediums
Installationsbedingungen -10 ... +150 °C je nach Absperrdichtungswerkstoff

Einbaulage beliebig Andere Temperaturen auf Anfrage
Bei verschmutzten keine Wasserschlage zulassig
mgﬂigs‘:ﬁkﬂﬁésoo Durchflussgeschwindigkeit
waagerecht einbauen, Maximal zuléssige
so dass sich die untere PS Durchflussgeschwindigkeit [m/s]
Kante der Scheibe in [bar] Fliissige Medlen Gasférmige Medien
Durchflussrichtung [bei = 1 bar]
offnet. bis 6 2,5 25
Durchflussrichtung beliebig 6<PS<10 3 30
10<PS<16 4 35
PS> 16 5 40

DIN EN 593:2012-03 / EN 593:2009+A1:2011 (D)
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Produktkonformitaten (Zulassungen)

zugelassene Ausfithrungen Bestellcode

Konformitaten Werkstoff Werkstoff - i
Scheibe Absperrdichtung Fixierung e
Trinkwasser

DVGW Wasser CF8M, 1.4408 (Code A)

(W270, KTW) CF8M., 1.4408 poliert (Code B) EPLL s . -
CF8M, 1.4408 (Code A)
CF8M, 1.4408 poliert (Code B

ACS Swer Duplex, 1.4469 (Code D) EPDM (Code W) Lose (Code L) A
EN-GJS-400-15, GGG40
Rilsan® PA11 beschichtet (Code R)

WRAS CF8M, 1.4408 (Code A) EPDM (Code W) Lose (Code L) W

CF8M, 1.4408 poliert (Code B)

CF8M, 1.4408 (Code A)
Belgaqua CF8M, 1.4408 poliert (Code B EPDM (Code W) Lose (Code L) B
Super Duplex, 1.4469 (Code D)

Gas
" CF8M, 1.4408 (Code A)
DVGW Gas CF8M. 1.4408 poliert (Code B) NBR (Code J) Lose (Code L) G
FDA
CF8M, 1.4408 (Code A) EPDM (Code W) kein Bestellcod
FDA CF8M, 1.4408 poliert (Code B . Lose (Code L) ein Bestelicode
Super Duplex, ?.4469((Code ) EPDM, weil3 (Code M) el

Explosionsschutz
ATEX ** alle Werkstoffe alle Werkstoffe alle Varianten X

* nur GEMU 481, 487, 488
** nur GEMU 480
andere Merkmale haben keine Relevanz fiir die Zulassungen

Max. zul. Druck des Betriebsmediums

Fluide Gruppe 1 Fluide Gruppe 2
PS — PR
Gase Fliissigkeiten Gase Fliissigkeiten
16 bar DN 25 -200 DN 25 -200 DN 25 -200 DN 25 -200
10 bar DN 250 - 350 DN 250 - 600 DN 250 - 500 DN 250 - 600
6 bar - - DN 600 -
3 bar DN 200 - 350 DN 200 - 600 DN 200 - 600 DN 200 - 600
Bei Verwendung (Montage) als Endarmatur ist der max. Betriebsdruck flr Flissigkeiten DN 50 - 200 10 bar
DN 250 - 600 6 bar

Bei Verwendung als Endarmatur muss ein Gegenflansch angebracht werden.

Drehmoment / Kv-Werte

DN PS | Drehmoment* Kv-Werte [m®/h] bei Offnungswinkel
[bar] [Nm] 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°
25 4 0,7 2 41 7,2 11 14,5 16,6 17,2
40 7 2,5 7 14,4 25,1 38,3 50,6 57,8 60
50 7 3,4 8,5 20 33 52 80 90 91
65 15 8,5 15 30 64 95 129 142 147
80 16 28 19 40 66 117 168 250 275 283
100 55 29 75 137,0 213 316 432 518 548
125 77 48 100 185 315 470 660 785 826
150 120 60 150 281 450 702 1039 1325 1407
200 242 110 281 472 759 1210 1835 2360 2482
250 360 200 444 738 1187 1886 2918 3902 4072
300 360 250 946 1064 1668 2539 3860 5400 5420
350 720 466 1036 1721 2767 4397 6803 9097 9494
400 10 1080 644 1431 2376 3820 6072 9394 12561 13110
450 1248 1039 2308 3834 6163 9796 15154 20264 21149
500 1596 1083 2406 3997 6425 10213 15800 21127 22050
600 2412 1563 3473 5770 9276 14744 22809 30500 31832
200 145 110 281 472 759 1210 1835 2360 2482
250 155 200 444 738 1187 1886 2918 3902 4072
300 245 250 946 1064 1668 2539 3860 5400 5420
350 3 260 466 1036 1721 2767 4397 6803 9097 9494
400 580 644 1431 2376 3820 6072 9394 12561 13110
450 600 1039 2308 3834 6163 9796 15154 20264 21149
500 860 1083 2406 3997 6425 10213 15800 21127 22050
600 1440 1563 3473 5770 9276 14744 22809 30500 31832

Mit einem Offnungswinkel unter 30° sollte nicht geregelt werden!
* Betriebsmedium Wasser (20 °C) und optimalen Betriebsbedingungen

6 Bestelldaten
1 Typ Code 3 Gehauseform Code

Absperrklappe mit freiem Wellenende 480 Wafer (DN 25 - DN 600) W
2 DTl Code B Y
DN 25 - DN 600 025 - 600 ~Sektion  ( ; )

LEMLT” 5/52 480



4 Betriebsdruck (Gehausewerkstoff EN-GJS 400-15)

DN| 25 40 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
PS 3 bar* Code 0 0 0 0 0 0 0 0
PS 10 bar Code| 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
PS 16 bar Code| 3 3 3 3 3 3 3 3 3
| standard * nur Werkstoff-Scheibe Code A

DN| 25 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
PN 6 Code| 3 3 3 8 8 3 8 8 3 8
Wafer PN 10 Code| 3 8 3 8 3 3 8 8 3 8 8 3 3 2 3 2 |
PN 16 Code| 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
g PN 10 Code 3 3 3 3 3 3 2 2 2 2 2
PN 16 Code 3 3 3 3 ) 3 3 3 3 3 3
. PN 10 Code 2 2 2 2 |
U-Sektion 516 Code 3| 3] 3| 3
| Standard Weitere Anschllsse siehe Datenblatt Seite 9

6 Werkstoff - Gehause

EN-GJS-400-15 (GGG 40),
Epoxy beschichtet 250 um (RAL 5021)

7 Werkstoff - Scheibe

(@)
o
Q
o

Code

CF8M, 1.4408 A
EN-GJS-400-15 (GGG40), Epoxy beschichtet (-10 ... 80 °C) E
CF8M, 1.4408 Halar beschichtet (-10 ... 150 °C) C
CF8M, 1.4408 poliert B
Super Duplex, 1.4469 D
EN-GJS-400-15 (GGG40), Halar beschichtet P
EN-GJS-400-15,

GGG40 Rilsan® PA11 beschichtet (-10 ... 100 °C) R

(2
o
Q
(1]

8 Werkstoff - Welle

AIS| 420/ 1.4021 1
9 Werkstoff - Absperrdichtung Code
EPDM -10...+120°C E
Flucast AB/P -10 ... +70 °C F
EPDM wei3  -10 ... +95 °C (FDA-Zulassung) M
NBR -10...+100 °C N*

9 Werkstoff - Absperrdichtung Code

EPDM -10...+130°C T

FPM -10...+150 °C v+

EPDM -10 ... +95 °C

ACS, WRAS, FDA, Belgaqua und DVGW-Wasser Zulassung W

NBR -10 ... 460 °C

DVGW-Gas Zulassung J

* Betriebsdruck max. 10 bar

Andere Werkstoffe auf Anfrage

10 Fixierung Code

Absperrdichtung lose (Standard) L

Absperrdichtung eingeklebt -10...+80 °C B

11 Steuerfunktion Code

Absperrklappe mit freiem Wellenende F
XY

7"

ob

12 Antriebsflansch

oG E

DN | IS0 | @b | Wellenende 557575576 PS3 PS10/PS16 PS3 S
25 FO5 50 D 09 - 19 - 05 D09
40 Fo5 50 D 09 - 19 - 05 D09
50 FO5 50 D 09 - 19 - 05 D09
65 FO5 50 D 11 - 19 - 05 D11
80 FO5 50 D 11 - 19 - 05 D11
100 FO5 50 D 14 - 19 - 05 D14
125 FO7 70 D 17 - 25 - 07 D17
150 Fo7 70 D 17 - 25 = 07 D17
200 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
250 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
300 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
350 F12 125 D 27 22 28 28 12 D27
400 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
450 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
500 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
600 F16 165 D 46 36 47 37 16 D46

13 Sonderfunktion Code 13 Sonderfunktion Code

DVGW Wasser D ATEX X

DVGW Gas G WRAS w

ACS A siehe Tabelle Seite 5

Belgaqua B

Bestellbeispiel 1 2 3 4 6 7 8 9 10 M 12 13

Code 480 100 W 3 2 A 1 E L F 05Di14 X

Andere Ausflihrungen und Werkstoffe auf Anfrage

480
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7 Herstellerangaben

71 Transport

® Absperrklappe nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht stlrzen,
vorsichtig handhaben.

@ Verpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

Die Absperrklappe wird komplett montiert

ausgeliefert. Die Anleitung des Antriebs liegt

separat bei. Der Lieferumfang ist aus den

Versandpapieren und die Ausfuhrung aus

der Bestellnummer ersichtlich.

Die Absperrklappe wurde im Werk auf

Funktion gepruft.

@ Ware unverzulglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
uberprufen.

7.3 Lagerung

® Absperrklappe staubgeschutzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

@ Absperrklappe mit leicht gedffneter
Scheibe lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

® Maximale Lagertemperatur von +40 °C
einhalten.

® LdOsungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. durfen nicht mit
Absperrklappen und deren Ersatzteilen
in einem Raum gelagert werden.

8 Funktionsbeschreibung
GEMU 480 Victoria® ist eine

zentrische Absperrklappe mit einer
Elastomerabsperrdichtung.

9 Besonderheiten bei ATEX

A GEFAHR

Explosionsgefahr!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ ATEX-Absperrklappe nicht als
Endarmatur verwenden.

Bei Einsatz in explosiver Umgebung gelten
die Umgebungsbedingungen entsprechend
Kapitel 5 "Technische Daten".

Weitere Besonderheiten und Hinweise siehe
beiliegende "Konformitatserklarung gemaf
Richtlinie 2014/34/EU" und "Beiblatt zur
Betriebsanleitung EU-Richtlinie 2014/34/
EU".

Die ATEX-Kennzeichnung gilt nur far
die Absperrklappe ohne Antrieb. Die
Gesamtbewertung muss durch den
Anlagenbetreiber erfolgen!

Kennzeichnung auf dem Typenschild:

K480 100W3 2AD2L
X =

Typenschlussel
Buchstabe X
(Sonderfunktion
ATEX)

Auf der Absperrklappe ist ein zusatzlicher
Aufkleber mit der ATEX-Kennzeichnung fur
die Absperrklappe ohne Antrieb angebracht:

I-DE-88325755 BJ 2013

K480 100W3 2AD2L
X |-DE-88325755
II-/2G c IIB TXX

II-/2D ¢ TXX

Beschreibung

Unterhalb des Antriebsflansches sitzt ein
federndes Druckstlck. Dieses stellt sicher,
dass das Potenzial der Welle und Scheibe
auf das Klappengehause Ubertragen wird.
Der Kontakt zum Klappengehause wird
durch eine Zahnscheibe gewahrleistet.
Am Druckstuck muss der Kabelschuh mit

dem Erdungskabel befestigt werden.

Potenzial-
ausgleich =S5
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10 Gerateaufbau

VORSICHT

® Absperrklappen ohne

Betatigungselement, die in eine
Rohrleitung installiert wurden, durfen
nicht mit Druck beaufschlagt werden.

VORSICHT

Keine zusatzlichen Dichtungen oder
Fette bei der Montage einsetzen.

VORSICHT

@ BeiVerwendung als Endarmatur muss

ein Gegenflansch angebracht werden.

Gerateaufbau
1 Klappenkorper
2a Welle mit Passfeder
2b  Welle mit Vierkant
3  Absperrdichtung
4  Scheibe
11 Montage
A WARNUNG
Unter Druck stehende Armaturen!
» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!
@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.
A WARNUNG
Aggressive Chemikalien!
» Veratzungen!
® Montage nur mit geeigneter
Schutzausrustung.
A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile!
& » Verbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

8/52

Gehause-, Scheiben-, Wellen- und
Absperrdichtungswerkstoff entsprechend
Betriebsmedium auslegen.

Eignung vor Einbau prufen!

Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".
Farbkennzeichnung der Absperrdichtung
mit Werkstoff abgleichen (siehe abelle):

\\

Werkstoff Code | Farbkennzeichnung
EPDM EL

(E'I'Ilzjilr?lxvasser) WL orange

EPDM weil3 ML

EPDM-HT TL grau

NBR NL blau

FPM VL gelb

Flucast AB/P FL rot

Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal durchfuhren.

Geeignete Schutzausriistung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Absperrklappe auB3erlich nicht stark
beanspruchen.

Installationsort so wahlen, dass
Absperrklappe nicht als Steighilfe
genutzt werden kann.



@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und

Biegungskréfte, sowie Vibrationen

und Spannungen vom Klappenkdrper

ferngehalten werden.

11.1 Hinweise zum Installationsort

I3 | @ Die Schraubenldcher bei

so anordnen, dass sie —
symmetrisch zu beiden
Hauptachsen — nicht auf den

beiden Hauptachsen liegen.
Haupt-
achse

<+— Haupt-
achse

Rohrleitungen und Armaturen

® Innendurchmesser der Rohre
mussen dem Nenndurchmesser der
Absperrklappe entsprechen.

® Der Durchmesser der Rohrleitungs-
flansche sollte sich, entsprechend
der jeweiligen Nennweite, zwischen

"D max" und "D min" befinden.

DN 25 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100

Dmax| 32 | 47 | 60 | 74 | 96 | 113

Dmin | 13 | 29 | 33 | 63 | 72 | 92

DN 125 | 150 | 200 | 250 | 300
D max | 140 | 169 | 223 | 273 | 323
D min | 118 | 146 | 197 | 247 | 297

DN 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Dmax | 363 | 417 | 465 | 518 | 618
D min | 335 | 384 | 432 | 485 | 580

@ D min

Klappe

2 D max

Absperrdichtung

X Einbaulage, Durchflussrichtung und

Stromungsgeschwindigkeiten geman
Kapitel 5 "Technische Daten".

11.2 Montage der

Standard-Version

VORSICHT

® Bei SchweiBarbeiten an der

Rohrleitung Absperrklappe ausbauen,
da sonst die Absperrdichtung
beschadigt wird.

W~

8.

9.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkudhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spulen und bellften.
Flanschflachen auf Beschadigungen
prufen!

Flansche der Rohrleitungen von
etwaigen Rauhstellen (Rost, Schmutz,
usw.) befreien.

Flansche der Rohrleitungen ausreichend
spreizen.

Keine Flanschdichtungen verwenden!

10. Absperrklappe 1 mittig zwischen

Rohrleitungen mit Flanschen 2 und 3
einklemmen.

o

[ [ [
2 1 3

11. Absperrklappe 1 leicht 6ffnen. Die

9/52

Scheibe darf nicht Uber das Gehause
hinausragen.




12. Schrauben 4 in alle Locher am Flansch 12 Inbetriebnahme
einfuhren.

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

= » Veratzungen!

: e Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlusse
prufen!

@ Dichtheitsprufung nur mit
geeigneter Schutzausristung.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!
@ SchutzmafBBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal

13. Schrauben 4 mit Muttern 5 Uber Kreuz
leicht anziehen.

14. Scheibe vollstandig 6ffnen und zulassigen Drucks durch eventuelle
Ausrichtung der Rohrleitung prafen. DruckstdéBe (Wasserschlage) vorsehen.
15. Muttern 5 Uber Kreuz anziehen, bis
Flansche direkt am Gehéause anliegen. VORSICHT

Zulassiges Anzugsdrehmoment der

Bei Verwendung als Endarmatur muss
Schrauben beachten. ¢ 9

ein Gegenflansch angebracht werden.

11.3 Montage der ATEX-Version I | Vor der Inbetriebnahme die
einschlagigen Normen beachten.

1. Absperrklappe auf Dichtheit und
Funktion prufen (Absperrklappe
schlieBen und wieder 6ffnen).

2. Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
geoffneter Absperrklappe spulen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

Potenzial-

: Betreiber der Anlage ist
ausgleich

verantwortlich far Auswahl
des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

3. Inbetriebnahme der Antriebe gemaf
beiliegender Anleitung.

1. Absperrklappe montieren, siehe Kapitel

11.2 "Montage der Standardversion". 13 Bedienung

2. Das Erdungskabel der Absperrklappe @ Absperrklappe Uber manuell,
mit dem Erdungsanschluss der Anlage pneumatisch oder elektromotorisch
verbinden. betatigten Antrieb bedienen.

3. Durchgangswiderstand zwischen e Beiliegende Anleitung des Antriebs
Erdungskabel und Antriebswelle priifen beachten.

(Wert <108 Q, Typischer Wert <5 Q).
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14 Inspektion und Wartung

14.1 Standard-Version

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

14.2 ATEX-Version

1. Inspektion und Wartung durchfhren,
siehe Kapitel 14.1 "Standard-Version".

2. Durchgangswiderstand mindestens
einmal pro Jahr prifen.

14.3 Ausbau der Absperrklappe
aus der Rohrleitung

A WARNUNG

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

I | @ NurOriginal GEMU-Ersatzteile
verwenden!

@ Beim Bestellen von Ersatzteilen
komplette Bestellnummer der
Absperrklappe angeben (siehe
Kapitel 14.5.4 "Ersatzteil-
Bestellung").

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berlcksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal durchfihren.

6. Absperrklappen, die immer in derselben
Position sind, sollten viermal pro Jahr
betatigt werden.

Hon

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Absperrklappen
entsprechend den Einsatzbedingungen
und des Gefahrdungspotenzials zur
Vorbeugung von Undichtheit und
Beschadigungen durchfluhren. Ebenso
muss die Absperrklappe in entsprechenden
Intervallen demontiert und auf Verschleil3
gepruft werden (siehe Kapitel 14.3 "Ausbau
der Absperrklappe aus der Rohrleitung").

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!

@ Montage nur mit geeigneter

Schutzausrustung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

1. Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal durchflhren.

2. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

3. Absperrklappe in leicht gedffnete
Stellung bringen. Die Scheibe darf nicht
uber das Gehause hinausragen.

4. Flanschschrauben mit Muttern I6sen und

entfernen.

Flansche der Rohrleitungen spreizen.

Absperrklappe entnehmen.

oo
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14.4

Antrieb wechseln

Montagehinweise der Antriebe
der separat beiliegenden
Montageanleitung entnehmen.

- /0 Zum Antriebswechsel wird

bendtigt:
X Innensechskantschliissel
X Ring- oder Gabelschlissel

Anzugsdrehmomente:
SchraubengréBe Anzugsdrehmoment
M5 5-6 Nm
M6 10-11 Nm
M8 23-25 Nm
M10 48-52 Nm
M12 82-86 Nm
M14 132-138 Nm
M16 200-210 Nm
M20 390-410 Nm
M24 675-705 Nm

14.4.1 Antrieb demontieren

7

. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten und entleeren.

Pneumatischer Antrieb: Steuermedium
drucklos schalten.

Pneumatischer Antrieb: Leitung(en) des
Steuermediums am Antrieb entfernen.
Elektromotorischer Antrieb: Antrieb von
der Stromversorgung trennen.
Elektromotorischer Antrieb: Elektrische
Verbindungen geman beiliegender
Anleitung trennen.

Schrauben 2 16sen und mit
Sicherungsscheibe(n) / Federring(en) 3
entfernen.

Antrieb nach oben abziehen.

» Antrieb wurde demontiert.

14.4.2 Antrieb montieren

. Stellung der Klappenscheibe am

Schlitz a ablesen, ggf. in richtige Position
drehen.

I | X Schlitz a quer zur
Leitungsrichtung:
Absperrklappe geschlossen.

X Schlitz a in Leitungsrichtung:

Absperrklappe geoffnet.

Manueller, pneumatischer und
elektromotorischer Antrieb: Vierkant
bzw. Passfeder der Absperrklappe in
Antriebswelle des Antriebs stecken.
Auf Ubereinstimmung von Stellung der
Scheibe und Sichtanzeige des Antriebs
achten!

Antrieb mit Sicherungsscheibe(n) /
Federring(en) 3 und Schraube(n) 2
festschrauben.

I¥° | Anzugsdrehmomente siehe
Tabelle Kapitel 14.4 "Antrieb

wechseln".

» Antrieb ist montiert.

5.

Inbetriebnahme geman Kapitel 12
"Inbetriebnahme”.

Voreinstellen der Klappen

1.

2.

3.
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Klappenscheibe in Geschlossen
Stellung bringen.

MaBe L1 und L2 bestimmen und daraus
Maf L berechnen.

Die Klappenscheibe muss in der
Geschlossen Stellung aus dem Dichtsitz
gedreht werden. (gegen Uhrzeigersinn)
Beim Einstellen ist das Maf3 L
einzuhalten.



5. Wenn Nachstellen notig Klappenscheibe
offnen und Voreinstellung anpassen.

6. Punkte 1 bis 4 wiederholen bis das Maf3
L erreicht ist.

7. In Offen Position muss die Scheibe auf
90° eingestellt werden da sich sonst der
KV Wert verringert.

L=L2-11

w_lL.
0°
DN Differenz ca. L = L2-L1 Winkel W
25 2,0 9,1
40 2,0 5,7
50 2,0 4,6
65 2,0 3,5
80 2,0 2,9
100 2,0 2,3
125 2,0 1,8
150 7,7 3,0
200 8,9 2,6
250 10,0 2,3
300 11,0 2,1
350 11,8 1,9
400 12,6 1,8
450 13,4 1,7
500 14,1 1,6
600 15,5 1,5

14.5 Austausch von Ersatzteilen
I3~ | Montageanleitungen zum
Austausch der Verschleif3teile sind
jedem VerschleiB3teilset beigelegt.
14.5.1 VerschleiBteilset SVK wechseln
DN 25 -40

Klappen-

—_—

o s w
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. Zwei Schrauben 6 entfernen.

Sicherungsscheibe 3,
Sicherungsscheibe 7 und O-Ring 8
entfernen.

Welle a nach oben herausziehen.
Verschlussschraube b entfernen.
Welle ¢ herausziehen.




DN 50 - 250

DN 350 - 600

DN 300

. Zwei Schrauben 6 entfernen.

Sicherungsscheibe 3 und O-Ring 7
entfernen.
Welle a nach oben herausziehen.

Klappenkdrper

13

b
d

N —

o0k w

. Zwei Schrauben 6 entfernen.

Sicherungsscheibe 3, duBere
Wellenabdichtung 7 und zwei
Buchsen 15 entfernen.

Welle a nach oben herausziehen.
Schraube b entfernen.

Zwei Buchsen 15 entfernen.
Welle ¢ nach unten herausziehen.

14 /52

. Am Unterteil der Absperrklappe vier

Schrauben d mit Unterlegscheiben b
und Deckel f entfernen.

O-Ring 13 und zwei Buchsen 15
entfernen.

Unteren Teil der Welle ¢ entfernen.
Am Oberteil der Absperrklappe
Schrauben e entfernen.

Zwei Kugeln 3 entnehmen.

Zwei Stutzringe 6, duBBere
Wellenabdichtung 7 und zwei
Buchsen 15 entfernen.

7. Oberen Teil der Welle a entfernen.

Die Montage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.




14.5.2 VerschleiBteilset SDS wechseln

1. Verschleif3teilset SVK demontieren,
siehe Kapitel 14.5.1 "VerschleiBteilset
SVK wechseln".

2. Scheibe 4 entnehmen.

@ Die Montage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

14.5.3 VerschleiBteilset SLN wechseln

1. VerschleiBteilset SVK demontieren,
siehe Kapitel 14.5.1 "VerschleiBteilset
SVK wechseln".

2. VerschleiBteilset SDS demontieren,
siehe Kapitel 14.5.2 "VerschleiBteilset
SDS wechseln".

3. Absperrdichtung 5 entnehmen.

@ Die Montage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

14.5.4 Ersatzteil-Bestellung
VORSICHT

Verwendung von falschen Ersatzteilen!

» Beschadigung des Gerates!

» Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch erlischt.

@ Es dirfen nur die aufgelisteten
Ersatzteile getauscht werden.

Halten Sie bei der Bestellung von

Ersatzteilen folgende Informationen bereit:

X kompletter Typenschlissel

X Artikelnummer

X Ruckmeldenummer

X Name des Ersatzteils

X Einsatzbereich (Medium, Temperaturen
und Dricke)

Das Typenschild befindet sich am Hals des
Klappenkorpers. Daten des Typenschilds
(Beispiel):

487 100W332A12L0AHL14<+—Typ

|-DE-8801 +4460-00 Ruick-

melde-
Artikelnummer nummer

Weitere Angaben konnen dem Datenblatt
enthommen werden.
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Das Datenschild befindet sich auf dem Klappenkérper (DN 350 - DN 600).
Daten des Datenschilds (Beispiel):

Werkstoff Kérper Nennweite Nenndruckstufe ~ Werkstoff Absperrdichtung Werkstoff Scheibe

Zwischenflansch N faulr Zwischenflansch
Armatur, FlUssigkeiten, @l 600 P Armatur, Gase,
Gruppe 1 nach DGR |L-;?.h S0l 5 I 4 FE, 4 B i Gruppe 1 nach DGR
[MOpey || L e =

[ L

gl

(Druckgeraterichtlinie)
Zwischenflansch

Zwischenflansch 2 Armatur, Gase,
Armatur, FlUssigkeiten, Gruppe 2 nach DGR
Gruppe 2 nach DGR

Endarmatur, Gase,

Endarmatur, Flissigkeiten, Gruppe 1 nach DGR

Gruppe 1 nach DGR Endarmatur, Gase,

Endarmatur, Flissigkeiten, Maximal zuldssige ~Riickmeldenummer  Auftrags- ~ Gruppe 2 nach DGR

Gruppe 2 nach DGR Temperatur (Absperrklappe ohne  position
Betétigungselement)

Bestelldaten fiir VerschleiBBteilsets:

Typ Code Betriebsdruck Code
Absperrklappe 480 PS 3 bar (DN 200 - DN 600) 0
PS 10 bar (DN 25 - DN 600) 2
Nennweite Code PS 16 bar (DN 25 - DN 200) 3
DN 25 025 Werkstoff - Scheibe / Welle Code
DN 40 040 Scheibe 1.4408 / Welle 1.4021 A
DN 50 050 Scheibe GGG40 Epoxy beschichtet / Welle 1.4021 E
Scheibe 1.4408 Halar beschichtet / Welle 1.4021 C
DN 65 065 Scheibe 1.4408 poliert / Welle 1.4021 B
DN 80 080 Scheibe GGGA0 Halar beschichtet / Welle 1.4021 P
DN 100 100 Scheibe GGG40 Rilsan® PA11 beschichtet / Welle 1.4021 R
DN 125 125 Scheibe 1.4469 Super Duplex / Welle 1.4021 D
DN 150 150 andere Werkstoffe auf Anfrage
DN 200 200 Wellenende* Code
DN 250 250 Vierkant, diagonal D
DN 300 300 * Nur bei VerschleiBteilset SVK
DN 350 350 Absperrdichtung* Code
Lo 400 Auswechselbare Dichtung
DN 450 450 EPDM -10 ... +120 °C EL
DN 500 500 Flucast AB/P -10...+70°C FL
DN 600 600 EPDM weil3 -10 ... +95 °C (FDA-Zulassung) ML
NBR -10...+100 °C NL**
VerschleiBteilset Code EPDM +10...+130°C T
FPM -10 ... +150 °C VL**
VerschleiBteilset flir Gehause SVK EPDM 10 ... 495 °C
VerschleiBteilset flir Scheibe SDS ACS, WRAS-Zulassung, Belgaqua,
VerschleiBteilset filr Absperrdichtung SLN EI:;—ZuIassung, DVGW-Wasser_fglasiléggo c WL
Bestandteile der VerschleiBteilsets siehe Kapitel 14.5 "Austausch von DVGW-Gas Zulassung I
Ersatzteilen - —
* Nur bei VerschleiBteilset SLN
** Betriebsdruck max. 10 bar
Andere Werkstoffe auf Anfrage
Bestellbeispiel 480 150 SLN 3 EL
Typ 480
Nennweite 150
VerschleiBteilset (Code) SLN
Betriebsdruck (Code) 3
Werkstoff Scheibe / Welle (Code)
Wellenende (Code)
Absperrdichtung (Code) EL

480 16/52 LEMOLTS



15

Version").

16

Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

@ Absperrklappe demontieren (siehe
Kapitel 11.2 "Montage der Standard-

Entsorgung

@ Alle Klappenteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen und
Ausgasung von eindiffun-
dierten Medien achten.

Hinweis zur Rucksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefillt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

18

Hinweise

17

anfordern.

3. Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine
X Gutschrift bzw. keine
X Erledigung der Reparatur

Riicksendung

1. Absperrklappe reinigen. )
2. Rucksendeerklarung bei GEMU

Hinweis zur Richtlinie 2014/34/EU
(ATEX Richtlinie):

Ein Beiblatt zur Richtlinie 2014/34/
EU liegt dem Produkt bei, sofern es
geman ATEX bestellt wurde.

Hinweis zur Mitarbeiterschulung:
Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

19

Fehlersuche / Storungsbehebung

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!

Fehler

Méglicher Grund

Fehlerbehebung

Absperrklappe 6ffnet nicht
bzw. nicht vollstandig

Fremdkérper in der Absperrklappe

Absperrklappe demontieren und reinigen

Betriebsdruck zu hoch

Absperrklappe mit Betriebsdruck laut
Datenblatt betreiben

Antriebsauslegung nicht far
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fir die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Flanschdimension entspricht nicht den
Vorgaben

Korrekte Flanschdimension verwenden

Innendurchmesser der Rohrleitung zu
gering fir Nennweite der Absperrklappe

Absperrklappe mit geeigneter Nennweite
montieren

Absperrklappe schlief3t
nicht bzw. nicht vollstandig

Betriebsdruck zu hoch

Absperrklappe mit Betriebsdruck laut
Datenblatt betreiben

Antriebsauslegung nicht fur
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fur die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Fremdkérper in der Absperrklappe

Absperrklappe demontieren und reinigen

Verbindung Klappenkorper
- Rohrleitung undicht

UnsachgeméaBe Montage

Montage Klappenkérper in Rohrleitung prifen

Flanschverschraubung locker

Schrauben am Flansch nachziehen

Klappenkdrper undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Klappenkérper in Rohrleitung prifen

Klappenkérper defekt

Klappenkérper auf Beschadigungen prifen,
ggf. Absperrklappe wechseln

Vermehrte
Schaltgerdusche beim
Offnen der Absperrklappe

Bei Scheibenstellung in Geschlossen-
Position kann dies zu erhéhtem
Losbrechmoment flihren

Armatur regelmaBig betatigen
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20 Explosionsdarstellungen und Ersatzteile

DN 25 - 40 Wafer

b 6
== 7
= 8
2
=
Welle
—
0
Se=x
()
Klappenkorper
0
Welle

Verschlussschraube

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
3 Sicherungsscheibe
6 Schraube (2x)
} 480...SVK...
7 Sicherungsscheibe
8 O-Ring
4 Scheibe 480...SDS...
5 Absperrdichtung 480...SLN...
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DN 50 - 250 Wafer

6
3
[l
=
-+—— Welle

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
3 Sicherungsscheibe

6 Schraube (2x) } 480...SVK...

7 O-Ring

4 Scheibe 480...SDS...

5 Absperrdichtung 480...SLN...
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DN 300 Wafer
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= ®
3
@7 7
Ej 15
Welle
= ===
Welle
@1 15
Schraube ﬁ
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
3 Sicherungsscheibe
6 Schraube (2x)
- } 480...SVK...
7 AufB3ere Wellenabdichtung
15 Buchse (4x)
4 Scheibe 480...SDS...
5 Absperrdichtung 480...SLN...



DN 350 - 600 Wafer

6| —=——"—7

14

Klappenkérper o
5 3
15
=> Deckel
Scheiben =——=1 ~+————— Scheiben
Schrauben ———41 8L ) Schrauben

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
3 Kugel (2x)
6 Stltzring (2x)
" _ } 480...SVK...
7 AufB3ere Wellenabdichtung
15 Buchse (4x)
13 O-Ring
14 Welle 480...SSH...
4 Scheibe 480...SDS...
5 Absperrdichtung 480...SLN...
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21 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
far unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Mller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstdndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Klappenventil, Metall, pneumatisch betétigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: KL-Metall-Pneum-2009-12

Handelsbezeichnung: Typ 481

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfillt sind:
1.1.3.;11.5;1.21.;13,;1.3.2,;1.3.3.;1.34.;1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des
Rates vom 17. Mai 2006 {iber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/
EG (Neufassung) (1)

Fundstelle der angewandten harmonisierten Normen:

EN ISO 12100-1:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 1: Grundséatzliche Terminologie, Methodologie
EN ISO 12100-2:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 2: Technische Leitsatze
EN ISO 14121-1:2007: Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung - Teil 1: Leitsatze (ISO 14121-1:2007)
EN 593:2004-02: Industriearmaturen - Metallische Klappen

Der Hersteller bzw. der Bevollmachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberthrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvollstdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
far unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Muller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstandigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Klappenventil, Metall, elektromotorisch betatigt
Seriennummer: ab 29.11.2011

Projektnummer: KL-Metall-Motor-2011-11

Handelsbezeichnung: Typ 488

Es wird erkladrt, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:
1.1.3,;1.1.5,;1.2.1.;1.3.;1.3.2.;;1.3.3.;1.34.;1.3.7.;1.3.9.;1.5.1.;1.5.16.; 1.5.2.;1.5.3.; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7;
1.5.8.;1.5.9.;1.6.3,; 1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des
Rates vom 17. Mai 2006 tiber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/
EG (Neufassung) (1)

Fundstelle der angewandten harmonisierten Normen:

EN ISO 12100-1:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 1: Grundsatzliche Terminologie, Methodologie
EN ISO 12100-2:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 2: Technische Leitsatze
EN ISO 14121-1:2007: Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung - Teil 1: Leitsatze (ISO 14121-1:2007)
EN 593:2004-02: Industriearmaturen - Metallische Klappen

Der Hersteller bzw. der Bevollméchtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begrindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberunhrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvollstdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

Joachim Brien

Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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22 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung
Gemal Anhang VIl der Richtlinie 2014/68/EU

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

Wir, die Firma

erklaren, dass unten aufgefihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU erfullen.

Beschreibung: Zentrische Absperrklappe mit Elastomer-Auskleidung

Benennung der Armaturen GEMQ Victoria® 480 (Absperrklappe mit freiem Wellenende)

- Typenbezeichnung: GEMU Victoria® 481 (Absperrklappe mit pneumatischem Antrieb)
GEMU Victoria® 487 (Absperrklappe mit manuellem Antrieb)
GEMU Victoria® 488 (Absperrklappe mit elektrischem Antrieb)

Einstufung der Armaturen: Max. zulassiger Betriebsdruck bei Verwendung als
Einklemmklappe: Endarmatur:

Fluide Gruppe 1 Fluide Gruppe 2 Fluide Gruppe 1 und 2

PS Gase Fliissigkeiten Gase Fliissigkeiten Fliissigkeiten

16 DN25 - DN200 DN25 - DN200 DN25 - DN200 DN25 - DN200

10 DN250 - DN350 | DN250 - DN600 | DN250 - DN500 | DN250 - DN600 DN25 - DN200
6 DN600 DN250 - DN600

Hinweis fur Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:
Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen Verfahrensanweisungen
und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und der ISO 14001 erflllen.

Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

TUV Industrie Service GmbH
0035
01 202 926/Q-02 0036

Benannte Stelle:
Nummer:
Zertifikat-Nr.:

Konformitatsbewertungsverfahren: Modul H

Angewandte Norm: EN 593, AD 2000

i

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Juli 2016
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CbabprHaHue

1 O6wm ykasaHunA

2 O6LWM UHCTPYKLMMK 3a

6e3onacHocCT

YKasaHuA 3a CEpPBU3HUA

1 06CNyHKBaL, NepcoHa

MNpeaynpeanTenHu ykasaHus

N3nonssaHn cMMBON

MoHATHUA

MpepBugeHa ob6aacT Ha

NpUIoHeHHUe

TexHU4YeCcKU paHHU

JaHHu 3a nopbuKa

AaHHu Ha npousBoguTensa

TpaHcnopT

JloctaBKa v npernep,

CbxpaHeHue

PYyHKLUUOHANIHO onucaHue

Oco6eHocTu npu ATEX

YCTPOMUCTBO Ha ypepa

MoHTaX

YKasaHusa 3a MACTOTO Ha

MOHTUpaHe

MoHTax Ha cTaHgapTHaTa BepcusA

MoHTaxK Ha ATEX BepcuaATa

MycKraHe B pa6oTa

O6cnyHBaHe

lNMpoBepKa 1 TexHU4YECHO

obcnyBaHe

CtaHgapTHa Bepcus

ATEX Bepcus

JeMoHTUpaHe Ha cnvpartenHara

Knana oT Tpbbonposoaa

14.4 CwmAHa Ha 3aBUKBAHETO

14.4.1 [lemoHTMpaHe Ha 3aBUHBAHETO

14.4.2 MoHTHMpaHe Ha 3aBUXBaAHETO

14.5 CwmAHa Ha pe3epBHU HYacTu

14.5.1 CmAHa Ha KOMNAEKT
6bp3oun3HocBawy ce Yactn SVK

14.5.2 CMAHa Ha KOMNAEKT
6bp30omn3HocBaLy ce Yactn SDS

14.5.3 CMAHa Ha KOMNAEKT
6bp3omn3HocBaly ce yactn SLN

14.5.4 lNopbyBaHe Ha pe3epBHU HacTu
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15 AeMoHTax

16 YHUL0OXaBaHe Ha oTnaabLMm

17 BpbwaHe

18 YKasaHuA

19 OTKpuBaHe Ha noBpeau /
OTCTpaHABaHe Ha noBpeau

20 AHCOHOMETPUYHU CKULU B
pa3rno6eHo cbCcTOoAHUE U
pe3epBHU YacTu

21 O6GAacHeHWe Ha MOHTaa

22 EC-pexknapaumna 3a

CbOoTBeTcTBue
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34
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36
38
38
38
40
40
40
40
40
41
45

47

1 O6wu ykasaHus

OnucaHuaTa U MHCTPYKUMUTE

ce OTHACAT A0 CTaHAapPTHUTE
N3MbJHEeHUA. 3a crneuuanHiTe
N3Mb/IHEHMA, KOUTO He ca OnMcaHu
B TOBa P'bKOBO/ICTBO 3a BrparjaHe
N MOHTAK, BaXKaT OCHOBHUTE
JlaHHW B TOBa PBKOBOACTBO 3a
BrpaxjaHe U MOHTaX BbB Bpb3Ka
C AOMbJHUTENHA cneuuManHa
JIOKYyMEHTaLMA.

MHCTpYyKUMMTE 3a MOHTaX
Ha 3a4BUHBaHWATA B3eMeTe
OT NPW/IOKEHOTO OTAE/HO
PBHKOBOACTBO 32 MOHTAM.

I3~ | BcuyKK npaBa, KaTo aBTOPCKO
NpaBO WU THProBCKU 3anaseHun

npasa, ca M3PMYHO 3anaseHu.

YcnoBuA 3a 6e3ynpeyHoTo pyHKUNOHMPAHe

Ha GEMU cnupatenHara knana:

X TpaBuaHO TpaHCNOPTUPaHE U CbXpaHeHWe

X WHcTanupaHe n nycKkaHe B paboTta oT
06y4eH cneunannsmpaH nepcoHan

X O6cnyrBaHe CbrnacHo ToBa PbKOBOA-
CTBO 3a BrpaxaaHe 1 MOHTaX

X lMoaabprkaHe B M3NpaBHOCT CbOOpa3HO
N3UCKBaHWUATA

MpaBnaHUTE MOHTaXK, O6CNyHBaHe,

noaabpXaHe U peMOHT rapaHTupar

6e3aBapuiiHa paboTa Ha cnvparenHara

Knana.

2 OO MHCTPYKLU MM 3a

6e3onacHocCT
MHCTpyKLMMTE 3a 6€30MacHOCT B TOBa
PBKOBOACTBO 3a BrpaxgaHe n MOHTaX
ce OTHaCAT caMo 3a OTAe/IHa cnupaTesHa
Knana. B KombuHauma ¢ gpyrm 4actm
Ha MHCTanauuATa morat Aa Bb3HWKHAT
NOTEeHLUMaIHX ONacHOCTH, KOUTO TpA6Ba
[a ce B3emar npeasua npu aHaams Ha
OonacHoCTUTE.
OnepaTopbT € OTrOBOPEH 3a U3roTBAHe
Ha aHa/nM3 Ha ONacHOCTUTE, cnasBaHe
npou3TUYalLmTe BCAeACTBME Ha ToBa
npeanasHW MepKu, KakTo 1 cnasBaHe Ha
MeCTHUTE pasnopendu 3a 6e30NacHoCT.
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UHCTpYyKuMMTE 32 6€30MacHOCT He B3emMaT

NoZ4 BHUMAHMeE:

X Cny4yamHOCTUTE U CbOUTUATA, KOUTO
Morar Aa Bb3HWKHAT NPy MOHTaxKa,
paboTarta 1 NnoALbpPHAaHETO.

X CBbp3aHuTe C MACTOTO pasnopeaov 3a
6e30MacHoCT, 3a cna3BaHe Ha KOUTO
CbLLO W OT CTpaHa Ha NpMBEYEHUA
MOHTaXeH NepcoHas, e OTrOBOPEH
oneparopwbT.

X YKasaHusaTa OT NPUIOKEHOTO
OTAE/THO PHKOBOACTBO 32 MOHTAaX Ha
3a4BUKBaHUATA.

2.1 YKa3aHuA 3a cepBU3HMUA

M o6cnyBaL, NnepcoHan
PHKOBOACTBOTO 3a BrparagaHe u
MOHTaX CbAbprHa OCHOBHU MHCTPYKLMMU
3a 6e30MacHOCT, KOUTO TpsAbBa aa
ce cnasBart npuv NycKaHeTo B paboTa,
paboTaTta 1 NnogaAbpHaHEeTO B U3MNPABHOCT.

HecnaseaHeTo MOXe Ja Mma 3a nocseamua:

X onacHOCT 3a xopara OT e/1leKTPUYECKMH,
MEXaHUYHU U XMMUYECKM Bb34ENCTBUS.

X onacHocT 3a ypeabute B
OOKpbKaBallara cpeaa.

X OTKasu Ha BarHU QyHKLMU.

X 0nacHOCT 3a OKoJiHaTa cpeja oT Us-
NIe311 HaBbH OMacHW BeLecTsa npwm
MPOMYCKMU.

MNpeau nyckaHe B pa6ora:

@ [lpoyeTeTe pHLKOBOACTBOTO 3a
BrparjaHe U MOHTa.

@ OO6yyeTe fOCTAaTbYHO MOHTAKHMA U
obcnyBaly nepcoHaJn.

@ YCTaHOBETE CbC CUTYPHOCT, 4e
CbAbPHAHMETO HA PBKOBOACTBOTO
3a BrpargaHe n MOHTax e pasbpaHo
HaNb/IHO OT OTFOBOPHUA NEPCOHAJN.

@ PernameHTunpanTe chepuTe Ha
KOMMETEHTHOCT M OTFOBOPHOCT.

Mpu pabora:

® /[pbKTe Ha pa3nosorKeHue Ha MACTO
3a U3non3BaHe PbKOBOACTBOTO 3a
BrpargaHe 1 MOHTaM.

e CnasBailTe MHCTPYKUMUTE 3a
6e30nacHoCT.

@ W3nonsealite camo B CbOTBETCTBUE C
paboTHUTE AAHHW.

@ PaboTtu no nogabpiKaHe, pecn.

PEeMOHTHN, HOUTO He Ca OonncaHu B
PBKOBOACTBOTO 3a BrpaxaaHe 1
MOHTaX, He TpFlGBa Ja ce n3BbpLuBar
6e3 npeaBapuUTeNHO CbriacyBaHe C
GEMU.

A OMNACHOCT

CnasBaiTe 6e3yC/I0BHO TabauuuTe
C AaHHM 3a 6e30nacHOCT, pecr.
npepnucaHuaTa 3a 6eaonacHocCT
Baralm 3a usnonssaHute payumam!

Mpwu HeACHOTMU:
X O6bpHeTe ce KbM Han-B/IMSKUAT duama
no npogaxé6ute Ha GEMU.

2.2 TlpepynpeputenHu yKasaHuA
MpenynpeanTenHUTe yKasaHusa ca
CTPYKTYpPUpPaHW, AOKOJIKOTO € Bb3MOXHO,
Mo caegHara cxema.

A CUTHAJIHA AYMA

Bua M U3TOYHUK Ha onacHoOCTTa

» B1b3MOKHM nocaeguum npm
HecnasBaHe.

® MepKu 3a oTCTpaHABaHe Ha
onacHocTTa.

Mpv ToBa NpeaynpeanTesHUTE yKasaHus
ca 03Ha4YeHW BUHAru cbC CUrHasiHa gyma v
0TYaCTM CbLLO M CbC cneunduyeH CUMBO
3a onacHocCT. Manonaeart ce cnegHuTe
CUTHa/IHW AyMU, Pecr. CTENeHU Ha
OMacHOCT:

A OMACHOCT

HenocpeactBeHa onacHocCT!

» [lpn HecnaseaHe MOXe aa ce
CTUrHEe A0 CMBbPT UM MHOIO TEXKMU
HapaHsABaHMs.

A NPEAYNPEXKAEHUE

Bb3MO¥XHO onacHoO nosioxeHue!
» [lpu HecnasBaHe MmMa ONacHOCT OT
MHOrO TEXKM HapaHABaHWA NN CMBPT.

A BHUMAHUE

Bb3MOXKHO onacHoO noJsioxeHue!
» [lpu HecnasBaHe 1ma onacHoCT OT
CpeAHU 0 NIEKU HapaHABaHUA.
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BHUMAHUE (BE3 CUMBOJ1)

Bb3mMo¥HO onacHO noJsioxeHue!
» [lpu HecnasBaHe Mma onacHoOCT OT
MaTepuasiHU LLETH.

2.3 hU3nonssaHu CUMBOJIU

OnacHocT oT ropetum
NOBBbPXHOCTH!

OnacHocCT OT pasaxaalm
BellecTaa!

OnacHocT oT npuTMUcKaHe!

Pbka: Onmcea o6LLmM yKasaHuA U
NPenopbKy.

ToyKka: Onucea genmHoOCTUTE, KOUTO
TpAbBa Aa ce U3NbHAT.

Ctpenka: Onucea peaxumaTa(ute)
Ha AENHOCTUTE.

3HaK 3a nsbpossaHe

EEEE S

MoHATUA

Pa6oTteH pnyupg,
dayuna, KOMTO NpPoTUYa Npes cnupaTesHaTa
Kiana.

5 TexHU4YeCKU AaHHU

Pa6oteH dpnyup,

[a3006pasHn 1 TeYHU BAYUAU, KOUTO He BINAST HEraTUBHO
Ha PU3MYHMTE Y XMMUYHU KayecTBa Ha CbOTBETHUS MaTe-
pvan Ha gucKa U YrTbTHEHUETO.

YcnoBuA 3a UHCTanmpaHe

MoHTarHo nonoxeHue Nnpown3BOJIHO

Mpn 3ambpceHn bayu-
oy v DN = 300 MOHTU-
paviTe cnupaTenHarta
KJlana Xopu3oHTasHO,
TaKa 4ye JOJIHUAT pbb
Ha AMCKa fa ce oteaps
B NOCOKaTa Ha MoTOoKa.

Mocoka Ha noToKka npousBo/IHa

4 NpepBuaeHa obnacTt Ha
npuioxeHue

A NPEAYNPEXHAEHUE

MU3nonssanTe cnuparenHarta kKnana

camo no npegHasHa4vyeHue!

» B npotuBeH cnyyan otnaga
OTrOBOPHOCTTA Ha NPOU3BOAUTENA U
rapaHuMoHHaTa NpeTeHuums.

@ V3nonseaiTe cnuparenHara Knana
CcaMo B CbOTBETCTBUE C ONpeaeneHuTe
B JOroBopHaTa JOKYMeHTauuA 1 B
PBHKOBOACTBOTO 3a BrpaxaaHe u
MOHTa yC/I0BMA Ha paboTa.

e CnuparenHara Knana Tpa6ea ga
Ce 13noa3Ba camMo B NOTEHLMAIHO
B3pMBOOMNACHU 30HWU, KOUTO ca
NOTBBPAEHU B AeKnapauuaTa 3a
cvoteeTcTBUE (ATEX).

X Cnupatennara knana GEMU 480
Victoria® e paspaboTeHa 3a NpuIoKeHue
B TpbbONnposoau. Ta ynpasnasa
npoTuyawma Gayna cnef MoHTMpaHe
Ha pbyHO 3aaBuBaHe (GEMU 487),
nHeBMaTnyHo 3aaBukBaHe (GEMU 481)
nan MOTOpPHO 3aaBuBaHe (GEMU 488).
CnupartenHara Knana TpA6Ba ga ce
M3MnoJi3Ba Camo CbI/1aCHO TEXHUYe-
CKUTe AaHHMU (BUKTe rnaBa 5 "TexHu-
YeCHU AaHHU").

He 6oaamnceanTe 601TOBETE M N1acTMa-
COBWUTe YacTu Ha Knanaral!

>

YcnoBuA Ha OKoJIHaTa cpeaa

JonycTuma Temnepatypa Ha okonHarta cpega-10 ... +70 °C

Jonyctuma Temnepartypa Ha paboTHUA
pnyva

-10 ... +150 °C cnopepg marepuasna Ha YnTbTHEHWETO
Jpyrn Temneparypv npv 3anvteaHe

He ce JomycKaT XMAPaBANYHU yaapy

CHOpOCT Ha NoToKa

MakcumasiHo gonycTMma CKOpPOCT Ha
nortoka [m/s]
PS
[bar] Fa3oo6pa3Hu
TeuHu pnymnpm bnynamn
[npu = 1 bar]
[o 6 2,5 25
6<PS<10 3 30
10<PS<16 4 35
PS > 16 5) 40

DIN EN 593:2012-03 / EN 593:2009+A1:2011 (D)
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CbOTBeTCTBUA Ha NPoAyKTa (0f06peHun)

c JonycHaTty U3nbJHEHUA Hop, 3a nopbuKa
‘bOTBETCTBUA Matepuan Matepuan cneuuvanHa
p,ugu ynnbrﬁeuue PuKcupaHe (yHRUMA
MNMuTteiHa Boga
DVGW Bo CF8M, 1.4408 (kog A) CBob6ojeH
(w270, K"F\N CF8M, 1.4408 nonvpaH (xkoz B) EPDM (kop W) (kog L) L
CF8M, 1.4408 (kog A)
CF8M, 1.4408 nosin aH (KO Ceo6oaeH
ACS Su o Du lex, 2—, 4G4G9 KoA EPDM (kog W) (ron L) A
Rllsan® PA11 C nor<pvm4e (Hop, R)
CF8M, 1.4408 (kog A) CBob6oaeH
BiES CF8M, 1.4408 nonupan (Kog B) EPDM (koa W) (koA L) w
CF8M, 1.4408 (kog A)
Belgaqua CF8M, 1.4408 novpar (Kog B) EPDM (ko W) C(nggﬂf)e*' B
Super Duplex, 1.4469 (kog D)
ras
- CF8M, 1.4408 (kog A) CBob6oaeH
DREnY e CF8M. 1.4408 nonmpar (kog B) NBR (o) (koa L) G
FDA
CF8M, 1.4408 (KO,D, A) EPDM (HO W
a W) Cob6ogaeH He e Heobxoanm
S crom ot | ChoRD | Merener
3awuTa cpeuty
eKcn103uA
ATEX** BCUYKM MaTepuanm BCUYKM MaTepuanu BontM Bapu- X
* camo GEMU 481, 487, 488
** camo GEMU 480

APYry CBOWCTBA He ca OT 3HaYeHWE 3a 0A06peHNATA

Makc. gon. HanAraHe Ha pa6oTHUA payug,

PS dnymnpm rpyna 1 Dnyunpm rpyna 2
lasoBe TeyHoCTH lFasose TeyHOCTH
16 bar DN 25 -200 DN 25 -200 DN 25 -200 DN 25 -200
10 bar DN 250 - 350 DN 250 - 600 DN 250 - 500 DN 250 - 600
6 bar = - DN 600 -
3 bar DN 200 - 350 DN 200 - 600 DN 200 - 600 DN 200 - 600
Mpwn n3nonssaHe (MOHTaX) KaTo KparHa apmarypa Makc. paboTHO HaniAraHe 3a Te4YHOCTH DN 50 - 200 10 bar
DN 250 - 600 6 bar
Mpuv n3non3BaHe KaTo KpaviHa apmatypa TpsioBa fa ce nocTaBu KOHTpadaaHew,
BbpTAw, MomeHT / Kv-CTOMHOCTH
DN PS |BbpTAw, MOMeHT* Kv-ctoliHocTv [m®/h] npu brba Ha oTBapsHe
[bar] [Nm] 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°
25 4 0,7 2 4,1 7,2 11 14,5 16,6 17,2
40 7 2,5 7 14,4 25,1 38,3 50,6 57,8 60
50 7 3,4 8,5 20 33 52 80 90 91
65 15 8,5 15 30 64 95 129 142 147
80 16 28 19 40 66 117 168 250 275 283
100 55) 29 75 137,0 213 316 432 518 548
125 77 48 100 185 315 470 660 785 826
150 120 60 150 281 450 702 1039 1325 1407
200 242 110 281 472 759 1210 1835 2360 2482
250 360 200 444 738 1187 1886 2918 3902 4072
300 360 250 946 1064 1668 2539 3860 5400 5420
350 720 466 1036 1721 2767 4397 6803 9097 9494
400 10 1080 644 1431 2376 3820 6072 9394 12561 13110
450 1248 1039 2308 3834 6163 9796 15154 20264 21149
500 1596 1083 2406 3997 6425 10213 15800 21127 22050
600 2412 1563 3473 5770 9276 14744 22809 30500 31832
200 145 110 281 472 759 1210 1835 2360 2482
250 155 200 444 738 1187 1886 2918 3902 4072
300 245 250 946 1064 1668 2539 3860 5400 5420
350 3 260 466 1036 1721 2767 4397 6803 9097 9494
400 580 644 1431 2376 3820 6072 9394 12561 13110
450 600 1039 2308 3834 6163 9796 15154 20264 21149
500 860 1083 2406 3997 6425 10213 15800 21127 22050
600 1440 1563 3473 5770 9276 14744 22809 30500 31832

C brbn Ha oTBapsaHe nog 30° He TpAbBa ga ce perynmpal
* PaboteH daymg Boga (20 °C) 1 onTrmMaaHn ycnosusa Ha paboTa

JaHHU 3a nopbUKa

1 Tun Hop, 3 dopma Ha Kopnyca Hop,
CnuvparenHa Knana cbC CBOGOAEH Kpaw Ha Bana 480 Wafer (DN 25 - DN 600) w
2 YcnoBeH CBETbJ1 OTBOP Kog, I[,ug (BE igo_ DS‘N“Z% LI]
DN 25 - DN 600 025 - 600 “ceuenme ( ; )
4G
480 2852 LEMDT



4 Pa6oTHO HanAraHe (matepuan Ha Kopnyca EN-GJS 400-1
DN| 25 | 40 [ 50 | 65 [ 80 [ 100 [ 125 [ 150

)
200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600

PS 3 bar* Hoga 0 0 0 0 0 0 0 0
PS 10 bar Hop| 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
PS 16 bar Hoa| 8 3 3 3 3 3 3 3 3
| Cranpapr * camo mMatepwuas Ha gucka Kog A
5 Bpb3Ka
DN| 25 | 40 50 65 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
PN 6 Hopg| 3 g 8 & g 8 & g g 3
Wafer PN 10 Hopg| 8 g 8 & g 8 & g 8 & g g S 2 g 2 |
PN 16 Hopg| 8 B 8 & B 3 & 3 g & 3 g 8 3 g 3
Lu PN 10 Hog 3 3 3 3 & 3 2 2 2 2 2
9 PN 16 Koa 3 | 3| 3|3 ]33] 3|3 3] 3] 3
U-cevene -PN10 Hog, 2 2 2 2 |
PN 16 Hoga 3 3 3 3
[Jpyrv Bpb3KY BUIKTE Tabauuarta ¢ JaHHW cTpa-
CraHgapt HMLa 9
6 Marepuan - Kopnyc Hop 9 Marepuvan - ynnibTHEHUe Hop
EN-GJS-400-15 (GGG 40), EPDM -10...4130 °C T
€ernoKcuaHo noKputre 250 um (RAL 5021) 2 FPM -10 ... +150 °C v*
- EPDM -10...495°C
7 MaTepwan il HOA ACS, WRAS, FDA, Belgaqua 1 DVGW-Boga ogo6peHve W
CF8M, 1.4408 A NER R
EN-GJS-400-15 (GGG40), enokcuaHo nokputue (-10 ...80 °C) E DVGW-ras opo6peHme J
CF8M, 1.4408 Halar nokputue (-10 ... 150 °C) C * PaBOTHO HanAraHe makc. 10 bar
CF8M, 1.4408 nonvpaH B [lpyrv maTepuanu npu sanuteaHe
Super Duplex, 1.4469 D
EN-GJS-400-15 (GGG40), Halar nokputme P 10 dJuchpaHe HOP‘
EN-GJS-400-15, YnnbTHEHWE CBOGOAHO (CTaHAAPTHO) L
GGG40 Rilsan® PA11 nokputue (-10 ... 100 °C) R YnibTHeHve 3aeneHo -10...+80°C B
8 Matepuan - Ban Hop, 11 PyHHUMA ynpanel-m Ho
AISI 420 / 1.4021 1 CnuparenHa Kiana cbc CBOGOAEH Kpai Ha‘saga
«
9 Marepuan - ynabTHEHue Hop -
EPDM 10...+120°C E u] . s
Flucast AB/P  -10 ... +70 °C F °®
EPDM 65an -10 ... +95 °C (FDA-op06peHue) M
NBR -10...+100 °C N*

12 dnaHey Ha 3apaBUKBaHETO

Kpa# Ha OG E

N Bana PS10/PS16 PS3 PS10/PS16 PS3 el
25 FO5 50 D 09 - 19 - 05 D09
40 FO05 50 D 09 - 19 - 05 D09
50 FO5 50 D 09 - 19 - 05 D09
65 FO05 50 D 11 - 19 - 05 D11
80 FO5 50 D 11 - 19 - 05 D11
100 FO5 50 D 14 - 19 - 05 D14
125 FO7 70 D 17 - 25 - 07 D17
150 FO7 70 D 17 - 25 : 07 D17
200 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
250 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
300 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
350 F12 125 D 27 22 28 28 12 D27
400 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
450 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
500 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
600 F16 165 D 46 36 47 37 16 D46

13 CneuuanHa QyHKUMA Hop 13 CneuunanHa pyHKUMA Hop

DVGW Boga D ATEX X

DVGW ras G WRAS w

ACS A BurkTe Tabnunuara Ha ctpanvua 5

Belgaqua B

NMpumep 3a nopbyKa 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13

Hop 480 100 W 3 3 2 A 1 E L F 05 D14 X

Jpyrv U3mbIHEHWA U MaTepuanv Npu 3anuTeaHe

LEMLT” 29152 480




7 JaHHU Ha npou3BoguTenAa

71 TpaHcnopT

@ TpaHcnopTupamTe cnupaTtenHara
KJilana camo € NoAxoAALL0 ToBapHO
obopyaBaHe, He A U3NyCKanTe, P bKTE
Al BHUMATEHO.

@ YHuLO¥KaBanTe Ha OTNagbum
ONaKoOBBbYHMA MaTepuan B
CbOTBETCTBUE C pasnopenouTe 3a
YHULLO¥aBaHe Ha oTnagbum / 3awmTa
Ha OKoJ/IHaTa cpepa.

7.2 JlocTtaBHKa v npernepa
CnupartenHa Knana ce goctaBsa U3ussio
MOHTUpaHa. PbKOBOACTBOTO Ha
3a4BUKBAHETO € NPUIOKEHO OTAEHO.
Ob6embT Ha gocTaBKaTa ce BUHKaa

OT CNeguLMOHHUTE OKYMEHTH, a
M3MbJHEHWETO OT KaTa/l0OXHUA HOMEP.
CnuparenHarta Knana € QyHKUMOHAIHO
n3nuMTaHa B 3aBO4a-nNpon3BOAMTE.

@ [lpoBepsBailTe cTOKaTa BegHara cnej

nojsiydaBaHe 3a HOMIMJIEKTHOCT U UANOCT.

7.3 CobxpaHeHue

@ CobxpaHABanTe cnuparenHarta Kiana B
opurMHanHarta ornakoBKa 3awuTeHa oT
npax v cyxa.

@ CobxpaHaBalTe cnuparenHarta Knana c
JIEKO OTBOPEH AMCK.

@ MW3sbarsante UV-nbyeHne N AUPEKTHO
C/TbHYEBO 061 BYBAHE.

e CnasBanTe MaKcuMmanHa Temneparypa
Ha cbxpaHeHue +40 °C.

@ PasTBopuTenu, XuMMKann, KUCENHM,
ropvBa v gp. nogobHu He TpabBa ga
Ce CbXxpaHABaT B e4HO NOMeLLEHNE
CbC CnMpaTesIHUTE Kaanu u TEXHUTE
pe3epBHU YacTu.

8  ®dyHKUUOHaANHO onucaHue
GEMU 480 Victoria® e ueHTp1paHa
cnumparesiHa Knana ¢ enactoMmepHo
YNJTbTHEHUNE.

9 Ocob6eHocTu npu ATEX

A ONACHOCT

OnacHocT oT eKcnao3us!

» OnacHOCT OT MHOIO TEXKU
HapaHABaHUA UK CMBPT!

@ He usnonssante ATEX cnupatenHara
Klana KaTo KpamHa apmarypa.

[Npn n3nonseaHe BB B3pMBOONacHa
OOKpbrKaBalla cpeja Baxart ycnosmaTa
3a OKOJIHaTa cpeja cbrnacHo rmasa 5
"TexHn4ecKkn gaHHn". lpyru oco6eHoCTH
W yKas3aHuA BUIKTE B NpUIoKeHaTa
"Jexnapauuna 3a CbOoTBETCTBUE
cbrnacHo gupekTtusa 2014/34/EC"
"MNpnnoxeHre KbM pbKOBOACTBOTO 3a
pabota EC-anpextmsa 2014/34/EC".
ATEX 0603Ha4YeHHETO BaXKu camo 3a
cnuvparenHa Knana 6e3 3agBuKBaHe.
LisanocTHaTa oueHKa TpAbsa Aa ce Hanpasu
OT nonsearena Ha UHctanauymaral

O603Ha4yeHne Ha pupmeHaTta Tabesnka:
K480100W3 2AD2L
X - Kop Ha Tnna
bykBa X (cne-
unasnHa pyHK-
umna ATEX)

Ha cnuparenHarta Knana e noctaBeH
Aonb/HUTENeH cTukep ¢ ATEX
0003Ha4YeHNETO 3a cnMpaTesiHa Kiana 6e3
3a[BUBaHe:

K480 100W3 2AD2L
X |-DE-88325755
II-/2G c IIB TXX

II-/2D ¢ TXX

OnucaHue

lMog pnaHeua Ha 3aiBUKBAHETO €
pPasnoIoKeH NPYHUHMPALL, NPUTUCKALL,
enemMeHT. Tom rapaHTupa, 4ye NnoTeHUnanbT
Ha Bajsia M AUCKa e ce npegaje Ha
Kopnyca Ha KnanaTta. HOHTaKTbT KbM
Kopnyca Ha Ksanara ce ocurypsea 4pes
Ha3bbeHa wanba. KbM npuUTHUCKaLmsA
eneMeHT TpsabBa Aa ce 3aKkpenu KabenHa

00yBKa CbC 3a3eMsBall, Kaben.

I-DE-88325755  BJ 2013

MN3paBHABa-
He Ha noTeH-
unanute
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10 YcTpoiicTBO Ha ypeaa BHUMAHMUE

@ [lpy MOHTaxa He ynoTpebasanTe
AOMb/IHUTENHN YITBTHEHWS WU FPECH.

BHUMAHMUE

@ [lpn nanonsesaHe Kato KpamHa
apmarypa Tpabsa fa ce noctasu
KOHTpadnaHeL.,.

o [lpeasuaanTe matepuan 3a Kopryca,
[AVCKOBETE, Ba/IOBETE U YMTBTHEHUETO B
CbOTBETCTBUE C paboTHUA dyma,

o [lpean moHTaxa nposepeTte
npurogHocTtTal BuiTe rnasa 5

YCTPOMCTBO Ha ypeaa "TeXHUYECKU JaHHU".

@ CpaBHeTe UBETOBOTO 0603Ha4YeHUE Ha

YNJIBTHEHMETO C MaTepuana (BUKTE
2a Ban c wnoHKa Tabnuuara):

1 Tano Ha Knanata

2b Ban c kBagpart
3 YnnbTHEHME

4  [Ouck
11 MoHTaX
A NPEAYNPEXKAEHUE
ApmaTtypu Hamupalym ce nopj, HanAaraHe!
» OnacHOCT OT MHOMO TEHKKMU
HapaHABaHWA U CMBPT! Marepuan Hoa "":::3? T
@ Pabotete camo no nHctanauma 6e3 Y = -
HanAraHe. -
E(I;?a';/l (nnTemrHa WL opaHes
A NPEAYNPEXAEHUE e Iy
ArpecvBHU XUMUKaNU! EPDM-HT TL cUB
» PasampaHus! NBR NL | oun
® MoHTaX camo ¢ NoAxoAALLo FPM VL | swont
3ailnTHO o6opy,n,BaHe. Flucast AB/P FL YyepBeH
A BHUMAHMUE ® MoHTarHMUTE paboTH ga ce U3BbpLUBAT
camo OT 06y4eH cneunannsmpan
lopewu yacTu Ha nepcoHann.
& WHCcTanauyuaTal ® /[lace nsnonsea nogxoafALlo 3awmTHO
» W3arapaHuma! obopyaBaHe, KaTo ce cnassa
@ PaboteTe camo no oxnageHa HOopMaTUBHAaTa ypeaba Ha nonssarensa
MHCTaNauus. Ha UMHCTaJ1aumndara.
® He HaTtoBapBanTe CUAHO cnupaTenHara
BHMMAHME K1iana BbHLUHO.
@ W36epeTe MACTO HA MOHTUPAaHE TakKa,
e CnuparenHurte Knanu 6e3 ye cnuvparesHaTa Knana a He ce MOXe
3a/leViCTBaLL, eIEMEHT, KOUTO ca Aa ce N3Mnon3Ba KaTo ornopa 3a KayBaHe.
WMHCTasMpaHu B TpbbonpoBoaa, He ® MoHTupante TpbbONpoOBOAA TakKa, Ye
TpAbBa Ja ce HaToBapBaT C HaNAraHe. CUNUTE OT NPeMeCcTBaHe U OrbBaHe,
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KaKTO M BUBpaLMMUTE M HanpemxeHusTa
[a ca panede oT TANOTO Ha Kianara.

11.2 MoHTax Ha cTaHAapTHaTa

Bepcuna

BHUMAHMUE

11.1 YKasaHuA 3a MACTOTO Ha
MOHTUpaHe
I3 | @ OTBOpUTE C pesbda npu

TpBHOONPOBOAM N apmaTypu

OpUEHTMpPANTE TaKa, 4ye fa ca
pPasnoNO¥XEHU CUMETPUYHO Ha
ABETE rNaBHW OCU, a HE BbPXY

ABETe MaBHW OCMU.

haBHa
ocC

<+— [naBHa
ocC

@ [lpn 3aBapb4yHM paboTH No

TpbboNpoBOAAa AEMOHTUPANTE
cnuvparenHarta Knana, Tbi Kato B
NPOTMUBEH C/ly4aMu LLe ce noBpeau
YNTbTHEHMETO.

® DBbTpewHuaTt guametbp Ha TpboUTE
TpAbBa ga oTroBapAa Ha HOMUHaJTHUA
AVaMeTbp Ha criMpaTenHara Kaana.

e /[vameTbpbT Ha palaHeLa Ha
TpbOonpoBoaa TpAGBa fa e mexAay
"D max" n "D min" B cboTBeTCTBME
CbC CHbOTBETHUA YC/IOBEH CBETbJI
OTBOp.

DN 25 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100
Dmax | 32 47 60 74 96 | 113
Dmin| 13 | 29 | 33 | 53 | 72 | 92
DN | 125 | 150 | 200 | 250 | 300
D max | 140 | 169 | 223 | 273 | 323
Dmin | 118 | 146 | 197 | 247 | 297
DN | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Dmax | 363 | 417 | 465 | 518 | 618
D min | 335 | 384 | 432 | 485 | 580
o D MuUH.
<«— Hnana
YnnbTHEHME
o D maKc.

X MOHTaHO MooMeHMe, NOCOKa Ha
MOTOKa M CKOPOCTUTE Ha MOTOKa

cbrnacHo rmasa 5 "TexHn4yecKku gaHHu".

o

7.

8.

9.

—_—

CnpeTe UHcTanaumaTa, pecr. 4yactra ot
WMHCTanaumsaTa.

OcurypeTe cpelly NOBTOPHO
BKJ/IOYBaHE.

N3nycHeTe HanAraHeTo OT MHCTaslaumATa,
pecn. YacTTa OT MHCTaaumATa.
N3npasHeTe Hanb/HO MHCTanauuATa,
pecn. YyacTra OT MHCTanauuATa, U

fl ocTaBeTe fa ce oxnagu, AOKaTo
TemnepartypaTa CTaHe No-HUCKa OT
TemnepartypaTa Ha napoobpasyBaHe 1
Ce U3KJI04YM OnacHoOCTTa OT nonapsBaHe.
BHumaTenHo o6e3sapasete, NpoMminTe
W NpoAayxamTe nHCcTanauuaTa, pecn.
YyacTTa OT MHCTanauuATa.

[poBepeTe KOHTaKTHUTE NOBBPXHOCTH
3a nospegu!

[MouncteTe pnaHunTe Ha
TPBHOONPOBOAUTE OT EBEHTYa/THU rpanasu
MecTa (pbHaa, 3aMbpcABaHe U T.H.).
PaspganeyeTte goctaTb4yHO BraHUMTE Ha
TpbbonposoauTe.

He n3nonssanTe ynabTHEHWUA Ha
dnaHumTe!

10. lNocTaBeTe cnupaTenHata Knana 1 B

cpefara mexay TpbbonpoBoaumTe ¢
dnaHum 2 1 3.

11. OTBOpETE NIEKO CNMpaTesHaTa Knana
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12. BkapaunTte 60nTOBETE 4 BHB BCUYKMK

13. 3aTerHeTe NeKO Ha KpbCT 6onToBeTe 4
C ramkute 5.

14. OTBOpPETE HANB/HO AMUCKA U NPOBEpPETE
pasnonoXeHUeTo Ha TpbbonpoBoaa.

15. 3aTerHere Ha KpbCT rankmTe 5, goKarto
dnaHeubT NpunerHe JUPEKTHO Ha
Kopnyca. CnassauTte gonyctumus
BbPTALYL MOMEHT Ha 3aTAraHe Ha
6onToBeTE.

11.3 MomHTax Ha ATEX BepcuaTta

MN3paBHABaHe
Ha noTeHuma

1. MoHTupaHe Ha cnuparesiHaTta Knana,
BUKTE maBa 11.2 "MoHTax Ha
cTaHgapTHaTa Bepcus”.

2. CebpHeTe 3a3emsaBalLma
Kaben Ha cnupartenHaTa Knana
CbC 3a3emMsaBallara Kiema Ha
WMHCTanauunATa.

3. [llpoBepeTe NPOXOAHOTO CHNPOTUBNEHME
MEXAy 3a3emaABallms Kaben v
3agBuKBaLma Ban (ctomHocT <10° Q,
TUMMYHA CTOMHOCT <5 Q).

12 MycKaHe B pa6boTa

A NPEAYNPEXAEHUE

ArpecuBHU XUMUKaU!

» PazawpaHus!

@ [lpeau nyckaHe B pabota
NpoBepEeTE NIBLTHOCTTA Ha
CBbp3BaLLUTE €/IEMEHTHU 3a
dnyunpal

@ [lpoBepKa Ha NnbTHOCTTA
camo C NOAXOAALLO 3aLUUTHO
obopyaBaHe.

A BHUMAHUE

MpepoTBparaBanTe Te4ose!

@ /[la ce npeasuaAT npeanasHu
MEpPKW CpeLly npesuLlaBaHe Ha
MaKCMMaJTHO AOMYyCTUMOTO HasiAraHe
nopaan eBeHTyasIHN yaAapHU BbJIHU
(xnppaBnun4HM ygapm).

BHUMAHMUE

® [lpn n3nonssaHe Kato KpanHa
apmartypa TpsbBa ga ce nocrtasu
KOHTpadaHeu,

I | lNpepu nycKkaHe B paboTa

cnasBavTe CbOTBETHUTE

cTaHZapTH.

1. [poBepeTe cnupaTtenHaTa Knana Ha
MABTHOCT M YHKLUMOHMpPaHe (3aTBopeTe
M OTHOBO OTBOPETE crvpaTesiHa Kiana).

2. [py HOBM MHCTaNaLUKU U CNeg, PEMOHTH
npomuiiTe TPBGONPOBOAHATA CUCTEMA
NpY HaMb/IHO OTBOPEHA crupaTesHa
Knana (3a oTCTpaHsiBaHe Ha BpeaHu
Yy AW BELLECTBA).

IS

OnepartopbT Ha MHCTanaumATa

€ OTroBOpPEH 3a n3bopa

Ha noyncTeawma payma

N N3BBPLUBAHETO HA

npoueaypara.

3. TllycKaHe B paboTa Ha 3aBUKKUTE
CbIIaCHO NPUIOKEHOTO PbKOBOACTBO.

13 O6GcnyHBaHe

e O6cnyxBanTe cnvparenHara Knana
4ypes pbYHO, MHEBMATMUYHO UM
3aJencTBalLO Ce C e/IEKTPOMOTOp
3a/BUKBaHe.

e CnasBaWlTe NPUIOHKEHOTO PHLKOBOACTBO
Ha 3aBUHBaHETO.
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14 TlpoBepKa U TEXHUYECKO

obcnyBaHe

14.1 CraHpapTHa BepcuA

A NPEAYNPEXKAEHUE

ApmaTypu Hamupallm ce nop,

HanAaraHe!

» OnacHOCT OT MHOIO TEHKMU
HapaHABaHWA UM CMBPT!

@ PaboteTe camo no nHctanauma 6e3

TpAbBa B CbOTBETHUTE UHTEPBa/IM Ja Cce

AEMOHTMpPA 1 Aa ce NpoBepsBa 3a U3HOCBaHe

(BuxKTe raea 14.3 "[lemoHTUpaHe Ha

crnvpartesiHaTta Kiana ot Tpbbonposoaa").

14.2 ATEX Bepcus

1. M3BbpLieTe NpoBepKa U TEXHNUHECKO
noaabpraHe, BMTe rmasa 14.1
"CtaHpapTHa Bepcusa”.

2. [lpoBepsaBaiTe NPOXOAHOTO CHINPOTUBAEHUE
HaN-MaJTKO BEAHBH MOAULLIHO.

14.3 [JemoHTUpaHe Ha cniuparesHara

Knana ot Tpb6onpoBoaa

HasiAraHe.
A BHUMAHUE
fopewwm yacTm Ha
MHCcTanayuAaTal

» WarapsaHua!
® PaborteTte camo no
oxn1aZleHa MHCcTanauus.

A NPEAYNPEXKAEHUE

@ V3nonseaiTe camo OpUrnMHaIHM
pesepBHK YacT Ha GEMU!

@ [lpn nopbyBaHe Ha pe3epBHH
4aCTW NOCOYETE KOMMJIEKTHUSA
KaTa/I0KeH HOMep Ha
cnuvparenHarta Knana (BumTe
rnasa 14.5.4 "TlopbyBaHe Ha
pesepBHU YacTn").

ApmaTypu Hamupallum ce noj,

HanAaraHe!

» OnacHOCT OT MHOIO TEXKM
HapaHsABaHUA WU CMBPT!

@ Pabotete camo no nHctanayma 6e3
HansaraHe.

A NPEAYNPEXKAEHUE

ArpecuBHU XUMUKaNK!

» PasarxagaHua!

® MoHTax camo ¢ noaxoAALo
3awmTHO obopyaBaHe.

1. [a ce nsnonsea nogxoAawo 3awmTHO
obopyaBaHe, KaTo ce cnasea
HOopMaTUBHAaTa ypeaba Ha nonssarens
Ha MHCTanayuara.

2. CnipeTe uHCTanaumaTa, pecn. yactra ot
WMHCTanauunATa.

3. OcurypeTe cpelly NOBTOPHO BK/IKOYBAHE.

4. W3nycHeTe HanAraHeTo OT MHCTaslauuATa,
pecn. YyacTTa OT MHCTanaumaTa.

5. [denHoCcTUTE N0 TEXHUYECKOTO
obcnyBaHe 1 NoAAbpHKaHETO B
M3MNpaBHOCT Aa Ce U3BbpLUBaAT CaMo OT
00y4eH cneunanmampaH nepcoHain.

6. CnuparenHute Knanu, KOUTo CTOAT BUHAru
B €1HO M CbLUO NOJIOKEHME, TPsAbBa aa ce
3agencTsar 4 MbTU OAULLHO.

B cboTBETCTBME C eKCnoaTauOHHUTE

yCNOBWA 1 NOTEHLMANHUTE ONACHOCTH

oneparopbT TpAdBa Aa M3BbpLLBaA PEOBHM

BM3YyasIHW NPErNeaun Ha cnvparesiHiTe Knanm

3a npeaoTBparaBaHe Ha HEMTBTHOCTU U

nospegu. CblLO Taka cnMpaTesHarta Kiana

A BHUMAHUE

Mopewwm yacTn Ha
MHCTasNayumATa!

» WarapsaHus!

@ Pabotete camo no

oxnageHa nHctaaauma.

1. MoOHTaXHUTe paboTh Aa ce n3BbpLuBaT
camo OT 06y4eH cneumnannsnpaH
nepcoHarn.

2. [a ce 1snonssa noaxoAaLlo 3alMTHO

ob6opyaBaHe, KaTo ce cnasBa
HopMmaTuBHaTa ypeaba Ha nosis3Bartesns
Ha MHCTaNaumsTa.

3. [locTtaBeTe cnuparesHaTa Knana B

JIEKO OTBOPEHO NO0HKeEHME. [AUCKBT He
TpAGBa ga CTbpyM M3BBH KOopnyca.

4. PasxnabeTe 1 OTCTpaHeTe 601TOBETE

Ha 1aHeua C ramkure.

5. Paspaneyete naHumTe Ha

TpbbonposoguTe.

6. WsBapeTte cnupartenHara Knana.
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14.4 CwmAHa Ha 3agBUHBaHETO

I | MIHCTpYyKUMKTE 3a MOHTaX
Ha 3aJBUBaHMATa B3EMETE
OT NPUNOHKEHOTO OTAENHO
PbKOBOACTBO 3a MOHTAM.

HJTHO4

- /0 3a cmAHa Ha 3a[4BUKBAHETO €
' ™ | HEOOX0ANMO:

X LEeCTOCTEeHEH KoY

X Koy "3Be3aa” nam raeveH

B'prFII.I.I,I/I MOMEHTU Ha 3aTAraHe:

Paamepu 6ontoBe

B'prFlLI.I, MOMEHT Ha 3aTtdAraHe

M5 5-6 Nm

M6 10-11 Nm
M8 23-25 Nm
M10 48-52 Nm
M12 82-86 Nm
M14 132-138 Nm
M16 200-210 Nm
M20 390-410 Nm
M24 675-705 Nm

14.4.1 [JemoHTMpaHe Ha 3aABUHBaHETO

1. W3nycHeTe 1 nsnpasHeTe HanAraHeTo
OT MHCTanauuATa, pecn. vyactra oT
WMHCTanaumaTa.

2. [NHeBMaTMyHO 3apBUKBaHe: N3nycHeTe
HanAraHeTo Ha KoMaHAHWA Qayua.

3. [lHeBMaTW4HO 3aBUMKBaHeE:
OTtcTpaHeTe TpbbONpoBOAA(MTE) HA
KOMaHAHWA Gayma OT 3aBUKBaAHETO.

4. 3apBUIKBaHeE C eNeKTPOMOTOp:
PasKkayeTe 3a4BUHKBAHETO OT
TOKO3axpaHBaHETO.

5. 3apBuvKBaHe C eNeKTPOMOTOp:
PasKkayeTe eNeKTPUYECKUTE BPBH3KH
CbrnacHO NPUIOKEHOTO PbKOBOACTBO.

6. Pasxnabete BUHTOBETE 2 1 I'M OTCTpA-
HeTe C ocurypuTenHara wanoa(m) /
depep wanba(n) 3.

7.

N3BageTe Harope 3aBUHKBaAHETO.

» 3a[BUKBAHETO € JEMOHTUPAHO.
14.4.2 MoHTUpaHe Ha 3aABUHBaHETO

4.

OT1yeTeTe NONOKEHNETO Ha ONCHa

Ha Knanata no wauvua a, ako e
Heo6xo4MMOo 3aBbpTETE B NPaBU/IHOTO
nosioxeHwume.

I | X Wavy a HanpeyHo Ha
Tpbbonposoza: 3aTBOpeHa
cnupaTesiHa Knana.

X LWnuvy a no gbaKmHaTa Ha
Tpbbonposoga: oTBOpeHa
cnupaTesiHa Kiana.

PbYHO, NHEBMATUYHO U 3aBUKBaAHE C
enexkTpomoTop: BKapalTe KBagpara,
pecn. WoHKaTa Ha cnupartenHara
KJlana B 3a4BUMHKBaLLMA Bal HA
3a[BUKBaAHETO.

CnepeTe 3a cbBnageHue Ha
NOIOXEHMETO Ha ANCKA W BU3yanHaTta
MHOMKaLMA Ha 3a4BUHKBAHETO!
3arerHeTe 3a4BUKBaAHETO C
ocuryputenHarta wanba(m) / pegep
wawnba(n) 3 u BUHTa(ETE) 2.

3" | BbpTAWM MOMEHTU HA
3aTAraHe, BUKTE Tabauua
rnasa 14.4 "CmaAHa Ha
3aBUKBaHETO".

>» 3a[BUKBaAHETO € MOHTUPAHO.

5.

lNyckaHe B paboTa cbracHo masa 12
"lNycKaHe B paboTa".

MpeaBapuTeHO HacTpoiBaHe Ha Kna-
nute

1.
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3aTBOPEHO NOJIOHKEHME.



Onpegenete pasmepute L1 n L2 n cneg
TOBa U34ucneTe pasmepa L.

3. [MWCKBT Ha KnanaTta B 3aTBOPEHO
NoJIoeHWe TpabBa Aa ce 3aBbpPTU

OT YNTbTHUTE/THOTO NEM0. (CpeLy
nocoKarta Ha YacOBHMKOBATa CTpeJsiKa)
4. Tlpu HacTpoMBaHe TpsabBa ga ce cnassa
pasvepbT L.

5. AKO ce nsnckea AoNb/HUTENHO
perynvpaHe, OTBOpeTe AUCKA

Ha Knanarta v KopurupamTe
npegsapuTenHara HacTpomKa.

6. [NloBTapAnTe TOYKM OT 1 40 4 AoKaTto ce
AOCTUrHe pasmepbT L.

7. B OTBOpPEHO NONOMKEHUE OUCKBT TpAGBa
Aa ce HacTpou Ha 90°, TbM KaTo B
NPOTUBEH C/y4Yau e ce Hamanm KV
CTOMHOCTTA.

o L=l

DN PasnuKa oK. L = L2-L1 bron W
300 11,0 2,1
350 11,8 1,9
400 12,6 1,8
450 13,4 1,7
500 14,1 1,6
600 15,5 1,5
14.5 CmAHa Ha pe3epBHU YacTHU
3" | PbKoBoAcCTBaTa 3a MOHTaM npum
CMfAHa Ha 6bP30M3HOCBALUUTE Ce
4acTu ca NPUNOHKEHU KbM BCEKU
KOMMJIEKT 6bP30M3HOCBALLM CE
4yacTu.
14.5.1 CmAHa Ha KOMNNEKT

6bp3omn3HocBalym ce 4actu SVK
DN 25 - 40

Tano Ha
Knanarta

DN PasnuKa oK. L = L2-L1 broa W \ |

25 2,0 9,1 . ‘/ )

40 2,0 5,7 L\

50 2,0 4,6 \ )

65 2,0 3,5 =77\

80 2,0 2,9 4 L)

100 2,0 2,3 c
125 2,0 1,8 ‘

150 7,7 3,0 @% >
200 8,9 2,6 1. OTtcTpaHeTe gBaTa BUHTA 6.

250 10,0 2,3 2. OrtcTpaHeTe ocuryputenHara wamba 3,

3erepKata 7 n O-npbcTeHa 8.
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3. MNs3BapeTte Bana a Harope.
4. OTcTpaHeTe BMHTOBaTa Kanayka b.
5. M3BapeTe Banac.

DN 50 - 250

OTcTpaHeTe gBaTa BUHTa 6.

2. OTcTpaHeTe ocuryputenHaTta wamnba 3
n O-npbCTeHa 7.

3. Ws3BapgeTe Basna a Harope.

DN 300

—

OtcTpaHeTe gBaTa BUHTa 6.
OTcTpaHeTe ocuryputenHarta warba
3, BLHLWHOTO YNIbTHEHWE Ha Bana 7 U
ABeTe BTY/NKKU 15.

o0 AW

N3BageTe Bana a Harope.
OTcTpaHeTe BUHTOBATa Kanayka b.
OTcTpaHeTe gBeTe BTY/KM 15.
N3BageTe Hapoy Bana C.

DN 350 - 600

Tano Ha Knanata

=
(=

>

o o
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OTcTpaHeTe OT gonHaTa YacT Ha
cnuparenHarta Knana Yyetupute 6onta d
C NoANOXHUTE Wwarobu b 1 kanaka f.
OrtcTpanete O-npbcTeHa 13 n asete
BTY/IKK 15.

OTcTpaHeTe fgonHaTa 4acT Ha Bana C.
OTcTpaHeTe OT ropHaTta YacT Ha
cnupaTesiHa Ksiana BUHTOBETE €.
N3BageTe gBeTe ca4umu 3.

OTcTpaHeTe aBaTa ONopHM NpbCTEHA 6,
BbHLUHOTO YNAbTHEHWE Ha Bana 7 m
ABeTe BTYNKK 15.

OTcTpaHeTe ropHaTa YacT Ha Basia a.
MoOHTaXbT Ce n3BbpLIBa B obpaTHa
nocnefoBaTesIHOCT.




14.5.2 CmAHa Ha KOMMNNEKT
6bp3ou3HocBalm ce 4actu SDS
1. [emMoHTupanTe KoOMNaeKTa
6bp3omn3HocBaLm ce Yyactn SVK, BuKTE
rnaea 14.5.1 "CmAHa Ha KOMNAEKT
6bp3omn3HocBaLy ce yactn SVK".
N3BapeTe ancka 4.
® MoOHTaXbT Ce n3BbpLlBa B 0bpaTHa
nocnefoBaTesiHOCT.

14.5.3 CmAHa Ha KOMNJIEKT

6bp3ou3HocBaLym ce 4yactu SLN

1. [JemMoHTupanTe KoMMniaeKTa
6BbpP30M3HOCBALLM Cce YacTh SVK, BuKTE
rnasa 14.5.1 "CmaHa Ha KOMNAEKT
6bp3omn3HocBaLy ce Yyactn SVK".

2. [leMOHTMpanTe KOMMNIEKTa
6bp30M3HOCBALLM ce YacTh SDS, BuKTE
rnaesa 14.5.2 "CmsaHa Ha KOMNAEKT
6bp3omn3HocBaLlLm ce yactn SDS".

3. Ns3BageTte ynnbTHEHMETO 5.

® MOHTaXbT Ce n3BbpLIBa B 0bpaTHa
nocnefoBaTesiHOCT.

N

14.5.4 NMopbuBaHe Ha pe3epBHU YacTH

BHUMAHUE

MU3nonsBaHe Ha HeNoaXxoAALLMU

pe3epBHU YacTH!

» [loBpepa Ha ypepa!

» OTnaga OTroBOPHOCTTA Ha
NnpoOu3BOAUTENA U rapaHUMoHHaTa
npeTeHums.

@ Morar ga ce cMeHAT camMo
NM36pOEHNTE B CMUCHKA PE3EPBHMU
4yacTu.

3a nopbyBaHe Ha pe3epBHU YaCTH

NOAroTBETE cnegHarta nHpopmaums:

X HKOMMNJIEKTEH KOA Ha TMna

X KatanoxeH Homep

X HOMep 3a NOTBbPHAEHUE

X HanmeHoBaHWe Ha pe3epBHaTa YacT

X O6nact Ha npunoxenue (bayma, Temne-
paTtypu 1 HanAraHus)

dupmeHaTa TabenKa ce Hammpa Ha

LUMMKaTa Ha TANOTO Ha Knanarta. [laHHu Ha

dupmeHaTa Tabenka (npumep):

87100W332A12L0AHL14<€e—Tun

|-DE-8801 *4460-00 Homep

3a no-
KatanoxeH TBBbPH-
HOMep JEeHue

JonbaHUTENHM AaHHM MoraT Aa ce B3emar
OT Tab/muyaTa ¢ AaHHW.
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Tabenkarta ¢ AaHHM ce Hamupa Bbpxy TANO0TO Ha Knanata (DN 350-600).

JaHHu Ha TabenKaTta ¢ AaHHu (npumep):

Matepwuan Ta10

MeanHeH dnaHeLl,
apmartypa, TeYHOCTH,
rpyna 1 cbriacHo
DGR (dupekTuBa

3a CbOPBHEHUSA NOZ,
HansraHe)
MexagmHeH dnaHew,
apmartypa, TeYHOCTH,
rpyna 2 cbrnacHo DGR
HKpaliHa apmatypa,
TeyHocTu, rpyna 1
cbrnacHo DGR
Kpalina apmartypa,
TEYHOCTU, rpyna 2
cbrnacHo DGR

- fr
M oo BN

[m] -

HanAraHe

SF. 9

MakcumanHo

gonyctuma

-
Oii
=

Y5 Liguand

Homep 3a noTBbpKAEHUE
(cnuparenHa knana 6e3 3a
Temneparypa 3afencTBaLll, e/IEMEHT)

CrteneH Ha HOMMHaNHOTO
YcnoBeH CBETH/1 OTBOP Marepuan ynibTHeHWe | Matepuan AuCK

MexanHeH dnaHel,
apmartypa, rasose,
rpyna 1 cbriacHo

DGR
MexanHeH dnaHel,

apmarypa, rasose,
rpyna 2 cbrnacHo
DGR

KpairHa apmartypa,
rasose, rpyna 1
cbracHo DGR

[ - oz

Mosnums HpaiiHa apmarypa,

rasose, rpyna 2

nopbyKa cbrnacHo DGR

[laHHMU 32 NopbYKa HAa KOMMJIEKT 6bP30M3HOCBALLU Ce YaCTH:

CnuvpartenHa knana 480

YcnoBeH cBeTbJ1 OTBOP Hop,
025

DN 25

DN 40 040
DN 50 050
DN 65 065
DN 80 080
DN 100 100
DN 125 125
DN 150 150
DN 200 200
DN 250 250
DN 300 300
DN 350 350
DN 400 400
DN 450 450
DN 500 500
DN 600 600

HomnneKT 6bp3ousHocBalym ce yactu HKop,

HomnneKT 6bp3omsHocBalLym ce yacth 3a Kopnyca  SVK
HomnnieKT 6bp30M3HOCBALLM Ce YacTH 3a ANCKA SDS

HomnneKT 6bp30M3HOCBaLLM Ce YacTu 3a ynabTHeHMe SLN

CbCTaBHU €1IEMEHTU Ha KOMMIEKT GbP30M3HOCBALLM Ce YacTW BUIKTE riaBa
14.5 "CmsAHa Ha pe3epBHM YacTu"

PaboTHO HanAraHe Hop
PS 3 bar (DN 200-600) 0
PS 10 bar (DN 25-600) 2
PS 16 bar (DN 25-200) 3
Marepuan - puck / Ban Hop

[Ovck 1.4408 / Ban 1.4021 A
JOuck GGG40 enokenaHo nokputue / Ban 1.4021 E
[Auck 1.4408 Halar nokputue / Ban 1.4021 C
[Junck 1.4408 nonunpaH / Ban 1.4021 B
Anck GGG40 Halar nokputue / Ban 1.4021 P
[Jvck GGGA40 Rilsan® PA11 nokpuTure / Ban 1.4021 R
[Auck 1.4469 Super Duplex / Ban 1.4021 D
[Opyrv matepuanu npy sanuteaHe

Kpaw Ha Bana* Hop,
KBagpart, gnaroHan D
* CaMo npu KOMMIEKT 6bp3oM3HocBaLLmM ce YacTu SVK
YnabTHeHue* Hop,
CMeHALLo ce ynIbTHEHUEe

EPDM -10...+120 °C EL
Flucast AB/P -10...470°C FL
EPDM 65an-10 ... +95 °C (FDA-og06peHve) ML

NBR -10...+100 °C NL**
EPDM -10... +130 °C TL
FPM -10 ... +150 °C VL**
EPDM -10 ... +95 °C

ACS, WRAS-op06peHue, Belgaqua,

FDA-op06peHne, DVGW-Boga ogobpeHune WL
NBR -10 ... +60 °C

DVGW-ras ogobpeHve JL

* CaMo npu KOMNJIEKT 6bp30M3HOCBaLLM ce YacTu SLN
** Pa6oTHO HanAraHe makc. 10 bar
[pyru matepuanu npy sanuTBaHe

480 150

SLN 3 EL

Tun 480

YcnoBeH CBETH/1 OTBOP 150
HomnneKT 6bp3on3HocBallm ce

yacTu (Koa)

Pa6oTHO HansraHe (Koga)

Matepwan auck / Ban (kopa)
Hpai Ha Bana (Koga)
YnnbTHeHue (Koa)

SLN

LEMLT”
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15 [eMoHTam

JEeMOHTaXbT ce N3BbpLLBA NPU ChLUMTE

NPeAOXPaHUTENTHU MEPKW KAaTO MOHTaXKbT.

® /[lemoHTMpaHe Ha cnupaTenHarta
Knana (BuxTe rnasa 11.2 "MoHTax Ha
cTaHgapTHaTa Bepcua”).

YHUWOXaBaHe Ha
oTnagbuu

16

@ YHuUOKaBanTe Ha
oTnagbLM BCUYKKW HYacTH Ha
KnanaTa B CbOTBETCTBUE
C pasnopenbuTe 3a
YHULLO¥aBaHe Ha oTnagbLu
/3awWmTa Ha OKoJIHaTa cpeja.

® OO61bpHeTE BHUMaHWE Ha
npuaenHaanTe ocTaTbLm U
n3nycKaHe Ha payua.

YKaszaHue 3a BpblyaHe:

Ha 6asarta Ha 3aKOHOBUTE
pasnopeaov 3a 3awumra Ha
OKOJIHaTa cpeja v nepcoHana

Ce U3UCKBa AeKNapaumaTa 3a
BpbLyaHe Aa € U3LAa0 Nonb/HeHa
W noanMcaHa m NpUaoHKeEHa KbM
CNeAnUMOHHUTE AOKYMEHTU. Camo
aKo Tasu AeKnapauusa e nsuano
NoMbJ/IHEHA, BPBLLAHETO LLE Ce
obpaboTtsal

YKa3aHuA

17 BpbljaHe

1. TNouncTeTe cnupaTenHarta Knana.

2. [lMouckanTe geknapaumsa 3a BpbluaHe oT
GEMU.

3. BpwblaHe camo ¢ n3uano nonb/iHEHaA

AeKnapaums 3a BpblyaHe.
B npoTuBeH cny4yan HAMa
X 3apbneHue 3a PeMOHT, pecn. HAMa

X W3NbAHEHWe Ha peMOHTa,
a yHUUOXaBaHe Ha oTnaabuK, nogsexallo

YKazaHue KbM gUpeKTuBa
2014/34/EC (ATEX pupeKTuBa):
MpunoxeHue KbM gUPEKTUBA
2014/34/EC e npUNoKeHO KbM
NPOAYyKTa, B C/yyaun, 4e Tom e
nopb4yaH cbracHo ATEX.

YKazaHue KbM 06y4eHUeTo Ha
nepcoHana:

3a 0by4yeHue Ha nepcoHan

MO la Ce CBbPKETE C HacC Ha
afpeca, NOCOYEH Ha nocnegHara

cTpaHuua.

B cnyyai Ha cbMHEHWE 1K Npu
HegopasyMeHWnA BarM HEMCKaTa Bepcus Ha

Ha 3an/aljaHe.

19

AOKymMeHTa!

OTKpuBaHe Ha noBpeau / oTCTpaHABaHe Ha NoBpeau

MNMoBpepa

Bb3MorHa npuyrHa

OTcTpaHABaHe Ha noBpeparta

CnwuparenHara kiana He ce
oTBapsA, pPecr. He ce OTBapA
Hamb/IHO

‘-Iymno TANO B cnupaTenHaTa Knana

,D,eMOHTVIpaﬁTe M NOYUCTETE cnupartenHara Knana

MHOro BUCOKO paboTHO HanAaraHe

M3nonsBaliTe cnvpaTtenHarta Kiana ¢ paboTHO HansraHe
cbracHo Tabauuara ¢ AaHHM

KOHCTpyKUMATA Ha 3aBWUKBaHETO HE €
noAxoslua 3a ycnosuaATa Ha pabota

M3nonssaiTte 3agsumBaHe, KOETO e NpeaBuaeHo 3a
KOHKPETHUTE YC/IOBUSA Ha pa6oTta

Pa3mepbT Ha dhnaHeua He oTroBapsa Ha
cneunduKauumnTe

ManonssaiTe npasuaeH paavep Ha daaHela

BbTpelHWAT AMameTbp Ha TpboonpoBoaa
€ MHOTO MaJTbK 3a YC/IOBHWA CBETBJ1 OTBOP
Ha cnuparesiHaTa Knana

MoHTuHpaWiTe cnmparesiHa Knana ¢ NoAXOAALL, YCIOBEH
CBETb/1 OTBOP

CnupartenHara Knana He
ce 3arTBaps, pecr. He ce
3aTBapA Hanb/HO

MHOro BUCOKO paboTHO HanAraHe

M3nonsBariTe cnupaTtenHara Knana ¢ paboTHO HansaraHe
CbI1acHo Tabaunuara ¢ AaHHu

KOHCTpyKUMATA Ha 3aJBWUKBaHETO HE €
noAxoslua 3a ycnosuaATa Ha pabota

M3nonssaiTe 3agsumBaHe, KOETO e NpeasuaeHo 3a
KOHKPETHUTE YCIOBUSA Ha pa6oTta

‘-Iymno TANO B cnupaTtenHaTa Knana

ﬂeMOHTMpaﬁTe Y NOYUCTETE cnupartenHara Knana

HennbTHa Bpb3Ka TA0 Ha
Knanara - TpPb60onpoBos

HenpasuaeH MOHTaX

MpoBepeTe MOHTaxa Ha TANOTO Ha KiianaTta B
TpbbOonpoBoaa

Pa3axnabeHn BUHTOBU CbeAMHEHWUS Ha
dnaHeua

[osaterHete 6onToBETE Ha hiaHeLa

HennbTHO TANO Ha KNanata

HenpasuiieH MOHTaX

MpoBepeTe MOHTaXa Ha TAIOTO Ha KlanaTa B
TpbbOonposoaa

[MoBpeneHo TANO Ha KnanaTa

MpoBepeTe TANOTO Ha Kanara 3a nospeswu,
€BEHT. CMeHeTe crvparenHara Knana

YBenuueHu LymoBe npu
BHK/IOYBaHe 3a OTBapsHe Ha
cnuparesiHata Knana

Mpwv 3aTBOPEHO MOJIOMEHME Ha AWCKA TOBa
MOMe [a AOoBeAe A0 NOBULIEH MOMEHT Ha
oTaensaHe

3agewncTBanTe pegoBHO apmartypara
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20 AHKCOHOMETPUYHU CKULM B pa3r/io6eHO CbCTOAHUE U
pe3epBHU YacTH

DN 25 - 40 Wafer

TR

= 7
= 8
£z
=
Ban

Tano Ha Knanata

Ban

({2

BuHTOBa Kanayka

Mos. HanmeHoBaHue O603Ha4YeHHne 3a NopbUKa
3 OcuryputenHa warba
6 BUHT (2x)
} 480...SVK...
7 OcuryputenHa warba
8 O-npbcTeH
4 Anck 480...SDS...
5 YnabTHEHWe 480...SLN...
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DN 50 - 250 Wafer

Mo3. | HaumeHoBaHue O603Ha4eHne 3a NopbUKa
3 OcuryputenHa wanba

6 BuHT (2x) } 480...SVK...

7 O-npbCTeH

4 Anck 480...SDS...

5 YnnbTHeHWe 480...SLN...
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DN 300 Wafer

=

i Uj 6
3 —==
@—; 7
Ej 15
Ban
= ==>-
Tano Ha Knanarta
Ban
@1 15
BuHT :

Mos. HanmeHoBaHue O603Ha4YeHne 3a NnopbUKa
3 OcuryputenHa wanba
6 BUHT (2x)
} 480...SVK...
7 BbHLUHO ynbTHEHWE Ha Bana
15 Brynka (4x)
4 Anck 480...SDS...
5 YnnbTHEHWe 480...SLN...
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DN 350 - 600 Wafer

Tano Ha Knhanata

6| =7

15

LLlarnéu

15

Kanak
LLlanéu
I BuHTOBE

BuHTOBE —"0']

Mos. HaumeHoBaHue 0O603Ha4yeHue 3a NnopbyKa
3 Cauma (2x)
6 OnopeH npbCTeH (2x)
} 480...SVK...
7 BbHLWHO ynnbTHEHME Ha Bana
15 Btynka (4x)
13 O-npbCTeH
14 Ban 480...SSH...
4 Avck 480...SDS...
5 YnnbTHEHne 480...SLN...
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21 ObAacHeHUe Ha MOHTaKa

O6ACcHeHUe Ha MOHTaMKa

B cMucbna Ha EO-gupekTuBara 3a mawmHu 2006/42/EO, npun. Il, 1.B
3a YaCTUYHO OKOMMJIEKTOBaHU MaLLUHMU

MpousBopuTten: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

OnucaHue n npeHTMPUKauMAa Ha YaCTUYHO OKOMIJIEKTOBaHaTa MallMHa:

N3penue: GEMU KnanaHeH BeHTWA, MeTasl, MTHEBMATUYHO 3ajencTBaH
CepueH Homep: oT 29.12.2009

Homep Ha npoekKTa: KL-Metall-Pneum-2009-12

THProBCKO 0603HAYEHME: TN 481

Adeknapupa ce, 4ye ca U3NbJIHEHU CllefHUTE OCHOBHMU U3UCKBaHMA Ha JUPEKTMBaTa 3a MallUHU
2006/42/E0O:
1.1.3.;11.5.;1.21.;1.3,;1.3.2,;1.3.3.;1.3.4.; 1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

OcBeH ToBa ce fAeHjslapupa, Y4e cneuuasHUTe TEXHUYECKU AOKYMEHTU ca Cb3[afeHU CbrlacHO
Mpunoxenue VII, yact B.
MU3pur4HO ce pgeKrnapupa, 4e HaCTUHYHO OKOMIJIEKTOBaHaTa MallMHa OTroBapA Ha BCUYKU CBbpP3aHHU
C HeA pasnopepbu Ha cnegHute EO-gUpeKTuBM:
2006/42/EC:2006-05-17: (OvpekTrBa 3a mawmHn) Aupexktrea 2006/42/EO Ha EBponenickms napiaMeHT
n Ha CbBeTa oT 17 maii 2006 r. 3a MallMHK M 3a USMEHEHME Ha gUpeEKTUBaTAa
95/16/EQ (HoBa pegakums) (1)

MNosoBaBaHe Ha NpuaaraHMTe XapMOHU3UPaHU CTaH[APTU:

EN ISO 12100-1:2003-11: Be3onacHOCT Ha MaLLUMHUTE - OCHOBHM MOJIOXEHMSA, 06LLM NPUHLMMIK 3a
npoeKkTupaHe/paspaboTBaHe - yacT 1: OcHOBHa TEPMUHOJIOMMSA, METOLOIOMMSA

EN ISO 12100-2:2003-11: Be3onacHOCT Ha MaLUMHUTE - OCHOBHM MOJIOXEHWSA, OOLLM NPUHLMMIK 3a
npoeKTMpaHe/paspaboTBaHe - 4acT 2: TEXHUYECKU MPUHLMMNK

EN ISO 14121-1:2007: Be3onacHOCT Ha MallMHUTE - OLEeHsIBaHE Ha pUCKa - YacT 1:
MpuHumnu (ISO 14121-1:2007)

EN 593:2004-02: [MpomuiineHa apmaTypa - MeTasHW Knanu

MpousBoaMTENAT, pecn. NMbJHOMOLWHWKBLT Ce 3aab/rKasaT nNpu 060CHOBAHO U3UCKBaAHE Aa npegajat Ha
BeJomMcTBaTa OT OTAE/IHU CTPaHW CrneuyanHnuTe AOKYMEHTW 3a 4YaCTMYHO OKOMMJEKTOBaHata MallmHa.
ToBa npepaBaHe ce M3BbpLUBA:

€/IEKTPOHHO

lMpaBaTa BbpXY 06eKTa Ha MHAOyCcTpHnanHata COB6CTBEHOCT OcTaBaTt HesacerHaTtu oT Tosa!

BamHO yKazaHue! HacTUYHO OHOMIMJIEKTOBaHaTa MallMHa MOMe fa ce NyCHe B eKcrnoaTtaumsa egBa
TOoraBa, Korato eBeHTyaJiHO € YCTaHOBEHO, 4Ye MmallnHaTa, B HOATO TpﬂsBa ga ce MOHTUpa 4aCTU4HoO
OHOMIVJIeEKTOBaHaTa MalluHa, oTroBapAa Ha pa3nopep,6MTe Ha Ta3u AUpPEeKTUuBa.

A

Moaxum BpuH
PbtroBoamTen cektop TexHuKa

MHrendpuHreH-INpnsodax, despyapu 2013
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O6ACcHeHMe Ha MOHTaMa

B cMucbna Ha EO-gupekTuBarta 3a mawmHu 2006/42/EO, npun. Il, 1.B
3a YaCTUYHO OKOMMJIEKTOBaHU MaLLUHMU

MpousBopuTten: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

OnucaHue m MAeHTMCbMHaU,VIFl Ha YaCTU4YHO OHOMIJ/IeKTOBaHaTa MaLlluHa:

N3penne: GEMU KnanaHeH BeHTWN, MeTas, 3aAeMCTBaH C /1eKTPOMOTOP
CepueH Homep: 0T 29.11.2011

Howmep Ha npoekTa: KL-Metall-Motor-2011-11

TbproBcKo 0603HaYeHME: Tvn 488

Adeknapupa ce, 4ye ca U3NbJIHEHU CllefHUTE OCHOBHU U3UCKBaHUA Ha QUPEKTMBaTa 3a MallUHU
2006/42/EO:

1.1.3.;1.1.5;1.2.1.;13,;1.3.2.;;1.3.3,;1.34.;1.3.7.;1.3.9.;1.5.1.;1.5.16.; 1.5.2.;1.5.3,; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7;
1.5.8.;1.5.9.; 1.6.3.; 1.6.5.

OcBeH TOBa ce pAeHnapupa, Ye cneuuvasHUTe TEXHUYECKU AJOKYMEHTU ca Cb3[afAeHU CbriacHo
Mpunoxenue VII, yact B.

MU3puyHO ce peKnapupa, 4e HaCTUHMHO OKOMIJ/IEKTOBaHaTa MallMHa OTroBapA Ha BCUYKU CBbpP3aHuU
C HeA pa3nopepbu Ha cnegHute EO-guUpeKTUBHM:
2006/42/EC:2006-05-17: (OAnpeKkTmBa 3a mawmHu) upekTtrea 2006/42/EO Ha EBponeiickuA napiameHT
n Ha CbBeTa oT 17 mar 2006 r. 3a MalKWHK M 3a USMEHEHME Ha gUpeKTuBaTa
95/16/EO (HoBa pegakums) (1)

No3oBaBaHe Ha npunaraHnTe XxapmMmoHU3npaHu CtaHaapTu:

EN ISO 12100-1:2003-11: BesonacHOCT Ha MaLUMHUTE - OCHOBHM MOJIOKEHMA, OB NPUHLMINK 3a
npoeKkTupaHe/paspaboTeaHe - 4act 1: OCHOBHA TEPMUHONOMUA, METOLONOMMUA

EN ISO 12100-2:2003-11: BesonacHoOCT Ha MaLUMHUTE - OCHOBHM MOJIOKEHMA, 06U NPUHLMINK 3a
npoeKkTupaHe/paspaboTBaHe - 4acT 2: TEXHUYECKM MPUHLMUMNK

EN ISO 14121-1:2007: BesonacHOCT Ha MalMHUTE - OLEeHsBaHe Ha pUCKa - YacT 1:
MpuHumnm (ISO 14121-1:2007)

EN 593:2004-02: MNMpomulineHa apmaTypa - MeTasiHu Kianu

MNponsBoauTeNnaT, pecn. MbJHOMOLWHUKBT Ce 3a4b/raBaTt npu o60CHOBAHO U3MCKBaHe Aa npejagat Ha
BegoMcTBaTa OT OTAE/IHM CTPaHW CneuyanHUTe AOKYMEHTM 3a 4aCcTUYHO OKOMIMJIEKTOBaHaTa MaluuHa.
ToBa npegaBaHe ce M3BbpLUBA:

€/1eKTPOHHO

MpaBaTta Bbpxy 06eKTa Ha MHAYCTpUanHaTa CO6CTBEHOCT OCTaBaT HesacerHaTui oT Tosal!

BamHO yKazaHue! YacTUYHO OKOMMJIEKTOBaHaTa MallMHa MOMe fa ce NycHe B eKcnioaTtauua egBa
TOoraBa, KOraTo eBeHTya/IHO e YCTaHOBEHO, Ye MallMHaTa, B KOATO TPAOBa fa ce MOHTUPA YacTUYHO
OKOMMJIEKTOBaHaTa MaluuHa, OTroBapsa Ha pa3nopeaouTe Ha Ta3u AUPEKTUBA.

A

Moaxum BpuH
PbtkoBoamnTen cektop TexHuKa

MHrenduHreH-Ipnsodax, pespyapu 2013
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22 EC-pgeknapauyuma 3a CbOTBETCTBUE

[leknapauyua 3a cCboTBeTCTBUE

CobrnacHo npunoxeHue Vil Ha gupeKTUBa
2014/68/EC

Hue, dupma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen
AeKnapupame, Ye 40/lyNOCOYEHNTE apMaTypu U3Mb/HABAT M3UCKBaHUATa 3a 6€30MacHOCT
Ha [lnpeKTrBaTta 3a CbopbHKeHUA nog HanaraHe 2014/68/EC.

OnucaHue: LleHTpupaHa cnupartesiHa Knana ¢ e1acTOMepHO yr/ibTHeHWe

HaunmeHoBaHUue Ha GEMU Victoria® 480 (cnupatenHa Knana cbC cBO6OAEH Kpan Ha

apmatypute Bana)

- 0603Ha4YeHue Ha Tuna: GEMU Victoria® 481 (cnvparesiHa Kiana ¢ THeBMaTUYHO
3a/iBMBaHe)

GEMU Victoria® 487 (cnupatenHa Kiana ¢ pbyHO 3a/BUMKBaHE)
GEMU Victoria® 488 (cnuparesniHa Knana ¢ eleKTPUYECKO
3a/BUBaHe)
Knacudurauymna Ha apmaTtypuTte: MaKc. gonycTMMO paboTHO HanAaraHe Npyu U3NON3-
BaHe Kato

MpuTUCKawa Knana: KpaiiHa apmarypa:
dnymnpm rpyna 1 dnynpm rpyna 2 dnynpm rpyna 1 m 2
PS rasose TeuHoCTH Fasose TeuyHocTH TeyHocTH

16 DN25 - DN200 DN25 - DN200 DN25 - DN200 DN25 - DN200

10 DN250 - DN350 | DN250 - DN600 | DN250 - DN500 | DN250 - DN600 DN25 - DN200

6 DN600 DN250 - DN600

YKa3saHue 3a apmaTtypu c ycsioBeH cBeTbn otBop < DN 25:

MNpoayKTUTE Ce pa3paboTeaT 1 NPOU3BEKAAT B CbOTBETCTBME CbC COOCTBEHM Npouesypu
M CTaHJapTV 3a KauyecTso Ha GEMU, KOMTO M3MbAHABAT M3McKBaHuATa Ha 1ISO 9001 1 ISO
14001. MNMpopyKTUTE cbrnacHo 4neH 4, naparpad 3 Ha [MpeKTnBata 3a CbOPbHKEHUA MOA
HanAaraHe 2014/68/EC He TpabBa aa HocAT MapkuposKa CE.

Hotudmuympan opran:  TUV Industrie Service GmbH

Homep: 0035

Ceptudmkar Ne: 01 202 926/Q-02 0036

Mpouenypu 3aoueHka  moayn H

Ha CbOTBETCTBUETO:

NMpunoxieH ctaHpaprT: EN 593, AD 2000

K

Moaxum BpuH
PbKoBoanTen cektop TexHuKa

UHrenduHren-Ipusbdax, o 2016
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480 48/52 EE\4U®



LEMLLTC 4975 480



480 GEMLI®



LEMLLTC 51/52 480



TUVRheinland®

,) CERT

1ISO 9001

LML

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG - Fritz-Miiller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192 - info@gemue.de - www.gemu-group.com

Anderungen vorbehalten - 3anaseHu npasa 3a U3MeEHEHMWs - 07/2016 - 88613634



