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1 Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie

Funktion des GEMU-Ventils:

x Sachgerechter Transport und Lagerung

x Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

x Bedienung gemaf dieser Einbau- und
Montageanleitung

x Ordnungsgemale Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Membranventils.

I~ | Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

2 Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise

berucksichtigen nicht:

x Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

x die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals — der
Betreiber verantwortlich ist.

2/36




2.1 Hinweise fiir Service-

und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt

grundlegende Sicherheitshinweise,

die bei Inbetriebnahme, Betrieb

und Wartung zu beachten sind.

Nichtbeachtung kann zur Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Geféhrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
gefahrlicher Stoffe bei Leckage.

*

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fur
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Beinachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich,
nach folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen
Symbol gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschaden.

Warnhinweise
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N

.3  Verwendete Symbole 4 Vorgesehener
Einsatzbereich

x Das GEMU-Membranventil 605 ist fiir
den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.
Gefahr durch atzende Stoffe! Es steuert ein durchflieBendes Medium
indem es durch ein Steuermedium
: ) geschlossen oder gedffnet werden kann.
Htand:.Beschre|bt allgemeine x Das Ventil darf nur gemaB den
Hinweise und Empfehlungen. technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 5 "Technische Daten").
X Schrauben und Kunststoffteile am
Membranventil nicht lackieren!

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tétigheiten _ AwARNUNG |

- : Membranventil nur

Aufzahlungszeichen bestimmungsgemaB einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewahrleistungsanspruch.

@ Das Membranventil ausschlieBlich

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Punkt: Beschreibt auszufiihrende
Tatigkeiten.

o I ]

3 Begriffsbestimmungen entsprechend den in der

Betriebsmedium Vertragsdokumentation und in der

Medium, das durch das Membranventil flief3t. Einbau- und Montageanleitung

Steuermedium festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

Medium mit dem durch Druckaufbau
oder Druckabbau das Membranventil
angesteuert und betatigt wird.

@ Das Ventil darf nur in
explosionsgefahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der

Steuerfunktion Konformitatserklarung (ATEX) bestatigt

Mogliche Betatigungsfunktionen wurden.

des Membranventils.

5 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasférmige und flissige Medien, die die physikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen
Gehause- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Steuermedium
Neutrale Gase

Max. zul. Temp. des Steuermediums 40 °C
Fullvolumen 0,02 dm?®
Betriebsdruck [bar] Steuerdruck [bar]
MembrangroBe EPDM / FKM PTFE (TFM) Steuerfunktion 1 Steuerfunktion 2 + 3
8 0-8 | 0-6 | 4-7 | max. 4 (siehe Diagramm)

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck, Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei
geschlossenem Ventil ermittelt. Fir die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventilsitz und nach auBen gewahrleistet.
Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fir Reinstmedien auf Anfrage.
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Temperaturen
Medientemperatur

FKM (Code 4A) -10...90 °C
EPDM (Code 3A) -10...100 °C
EPDM (Code 17) -10...100 °C
PTFE/EPDM (Code 54) -10...100 °C

Sterilisationstemperatur
FKM (Code 4A)
EPDM (Code 3A)
EPDM (Code 17)
PTFE/EPDM (Code 54)

" Die Sterilisationstemperatur gilt fiir Wasserdampf (Sattdampf) oder tiberhitztes Wasser.
2 Wenn EPDM-Membranen lénger mit den oben aufgefiihrten Sterilisationstemperaturen beaufschlagt werden,

nicht einsetzbar

max. 150 °C ©, max. 60 min pro Zyklus
max. 150 °C @, max. 180 min pro Zyklus
max. 150 °C @, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus

Dampfeingang I l
I

verringert sich die Lebensdauer der Membrane. In diesen Fallen sind die Wartungszyklen entsprechend anzupassen.
Dies gilt auch fur PTFE-Membranen, die hohen Temperaturschwankungen ausgesetzt sind.

PTFE-Membranen kénnen auch als Dampfsperre eingesetzt werden, allerdings verringert sich hierdurch die Lebens-
dauer. Die Wartungszyklen sind entsprechend anzugleichen.

Fiir den Einsatz im Bereich Dampferzeugung und -verteilung eignen sich besonders die Sitzventile GEMU 555 und 505. Prozessleitung
Bei Schnittstellen zwischen Dampf und Prozessleitungen hat sich die folgende Ventilanordnung bewéhrt: Sitzventil zum . .

Absperren von Dampfleitungen und Membranventil als Schnittstelle zu den Prozessleitungen. Damplverteilung steriler Prozess
Umgebungstemperatur 0..60°C
Kv-Werte [m®/h]

Rohrnorm DIN EN 10357 EN 10357 DIN 11850 SMS 3008 | ASMEBPE/ | ISO 1127/
Serie B Serie A Reihe 3 DIN 11866 EN 10357
(ehemals (ehemals Reihe C SerieC/
DIN 11850 DIN 11850 DIN 11866
Reihe 1) Reihe 2) / Reihe B
DIN 11866
Reihe A
Anschluss-
Code 0 16 17 18 37 59 60
MG DN
4 0,5 - - - - - -
6 - - 1,1 - - - 1,2
8 8 - - 1,3 - - 0,6 212
10 - 2,1 2,1 2,1 - 1,3 -
15 - - - - - 2,0 -

MG = Membrangré3e

Kv-Werte ermittelt geman DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, Ventilkdrperwerkstoff Edelstahl (Schmiedekdrper) und
Weichelastomermembrane.

Die Kv-Werte fur andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Kérperwerkstoffe) kbnnen abweichen. Im allgemeinen unter-
liegen alle Membranen den Einflissen von Druck, Temperatur, des Prozesses und den Drehmomenten mit denen diese angezogen werden.
Dadurch kénnen die Kv-Werte Uber die Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

Die Kv-Wert-Kurve (Kv-Wert in Abhangigkeit vom Ventilhub) kann je nach Membranwerkstoff und Einsatzdauer variieren.

Steuer- / Betriebsdruckdiagramm

Membranwerkstoff PTFE (TFM) Membranwerkstoff EPDM / FKM

4 4
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5 . —
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2 ; 2
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o’ 0’

0 0

0 1 2 3 4 5 6 0 1 2 3 4 5 6 7 8

P, Betriebsdruck [bar] P, Betriebsdruck [bar]
Der im Diagramm abgebildete Steuerdruck in Abhangigkeit des vorherrschenden Betriebsdrucks dient hier zur Orientierung flr

einen membranschonenden Betrieb.
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6 Bestelldaten

Gehauseform Code Ventilkorperwerkstoff Code
Behalterkorper B** 1.4435, Feinguss C3
Durchgang D 1.4408, Feinguss 37
T-Korper T 1.4435 (316 L), Schmiedekdrper 40
* Abmessungen siehe Broschiire T-Ventile 1.4435 (BN2), Schmiedekoérper A Fe<0,5% 42
** Abmessungen und Ausfiihrungen auf Anfrage 1.4539, Schmiedekorper F4
Anschlussart Code Membranwerkstoff Code
SchweiB3stutzen FKM 4A
Stutzen DIN 0

Stutzen EN 10357 Serie B P i
(ehemals DIN 11850 Reihe 1) 16 EPDM 17
Stutzen EN 10357 Serie A EPDM 19
(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A 17

Stutzen DIN 11850 Reihe 3 18 EPDM 36
Stutzen JIS-G 3459 36 PTFE/EPDM, einteilig 54
Stutzen BS 4825 Part 1 55 Material entspricht FDA Vorgaben, ausgenommen Code 4A
Stutzen ASME BPE / DIN 11866 Reihe C 59

Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C / Steuerfunktion COde
DIN 11866 Reihe B 60

Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s 63 Federkraft geschlossen  (NC) 1
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s 65 Federkraft gedffnet (NO) 2
Gewindeanschluss Beidseitig angesteuert (DA) 3
Gewindemuffe DIN ISO 228 1

Gewindestutzen DIN 11851 6 AntriebsgroBe Code
Eine Seite Gewindestutzen, andere Seite MembrangroRe 8 0/N
Kegelstutzen und Uberwurfmutter, DIN 11851 62

Sterilverschraubung auf Anfrage

Clamp-Stutzen

Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE,

Baulange ASME BPE 80

Clamp DIN 32676 Reihe B fir Rohr EN ISO 1127,

Baulédnge EN 558, Reihe 7 82

Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE,

Baulédnge EN 558, Reihe 7 88

Clamp DIN 32676 Reihe A fiir Rohr DIN 11850,

Baulange EN 558, Reihe 7 8A

' ¥ 4 ®
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Innenoberflachengiiten fir Schmiede- und Vollmaterialkérper '

Medienberiihrte

Mechanisch poliert 2

Elektropoliert

Innenoberflachen Rokpetes S Code Lusissee s Code
Ra < 0,80 um H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 um - 1507 - 1508
Ra < 0,40 um H4 1536 HE4 1537
Ra<0,25 um?® H5 1527 HE5 1516

Medienberiihrte

Mechanisch poliert 2

Elektropoliert

Innenoberflachen ASME BPE ASME BPE
nach ASME BPE 2016 * Oberflachen- Code Oberflachen- Code
bezeichnung bezeichnung
Ra Max. = 0,76 um (30 pinch) SF3 SF3 - -
Ra Max. = 0,64 um (25 pinch) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra Max. = 0,51 um (20 pinch) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra Max. = 0,38 um (15 pinch) - - SF4 SF4

enoberflachengiten fiir Feingusskoérper

Medienberiihrte

Mechanisch poliert*

Innenoberflichen H)I'Dgllﬁrﬁkelzzse .
Ra < 6,30 um - 1500
Ra < 0,80 um H3 1502
Ra < 0,60 um* - 1507

+ Oberflachenguten kundenspezifischer Ventilkérper kdnnen in Sonderfallen eingeschrankt sein.

2 Oder jede andere Oberflachenveredelung, mit der der Ra-Wert erreicht wird (gemaiB ASME BPE).

2 Der kleinstmdgliche Ra-Wert fir Rohrinnendurchmesser < 6 mm betragt 0,38 um.

+ Bei Verwendung dieser Oberflachen werden die Kérper nach den Vorgaben der ASME BPE gekennzeichnet.
Die Oberflachen sind nur flr Ventilkérper erhaltlich, die aus Werkstoffen (z.B. GEMU Werkstoff-Code 40, 41, F4, 44)
und mit Anschliissen (z.B. GEMU Anschluss-Code 59, 80, 88) gemaB der ASME BPE hergestellt sind.

s Nicht moglich fur GEMU Anschluss-Code 59, DN 8 und GEMU Anschluss-Code 0, DN 4.

Ra nach DIN EN ISO 4288 und ASME B46.1

Sonderfunktion Code

Ausflihrung 3-A-konform M

Bestellbeispiel 605

Typ

Nennweite

Gehauseform (Code)
Anschlussart (Code)
Ventilkérperwerkstoff (Code)
Membranwerkstoff (Code)
Steuerfunktion (Code)
AntriebsgroBe (Code)
Oberflachenqualitat (Code)
Sonderfunktion (Code)

60

C3 54 1

0/N

1500

605

60

C3
54

0/N

1500
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7 Herstellerangaben

71 Transport

® Membranventil nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht sturzen,
vorsichtig handhaben.

@ Verpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /

Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverzuglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Auslieferungszustand des Ventils:

Steuerfunktion: Zustand:

8 Funktionsbeschreibung

GEMU 605 ist ein Metall-Membranventil
mit Durchgangs-, T- Korper oder
Behalterboden-Ablasskorper bzw.
Ausfuhrung in Mehrwegeausfuhrung.
Das Ventil besitzt einen wartungsarmen
Kolbenantrieb, der mit neutralen Gasen
angesteuert werden kann, und eine
integrierte optische Stellungsanzeige.
Ventilkbrper und Membrane sind
geman Datenblatt in verschiedenen
Ausfuhrungen erhaltlich. Das Ventil ist
CIP- / SIP-reinigungsféhig und sterilisierbar.
Vielfaltiges Zubehor ist lieferbar,

z. B. Hubbegrenzungen, elektrische
Stellungsanzeigen mit Mikroschaltern
oder Initiatoren sowie Regler.

9 Gerateaufbau

1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen

2 Federkraft gedffnet (NO) gedffnet

3 Beidseitig angesteuert (DA) undefiniert

® Das Membranventil wird im Werk auf
Funktion gepriift.

7.3 Lagerung

® Membranventil staubgeschutzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 40 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Suren,
Kraftstoffe u.a. durfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

7.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

Optische
Stellungs-
anzeige

Steuer-
medium-
anschluss 4

Steuer-

medium-
anschluss 2

2

\'lt,kﬁl

. L
oo

Gerateaufbau

1 Ventilkrper
2 Membrane
A Antrieb
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9.1 Typenschild

Gerateversion  Ausfliihrung geman Bestelldaten
geratespezifische Daten

DS g/l 605 8D60C35410/N | J
g

1500 ™

Eig— tAl DE

3 88724030 12103529 | 0001

Baujahr

2020

. [
‘ Ruckmeldenummer ’

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlisselt und
kann bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in

Deutschland hergestellt.

10 Montage und Bedienung
Vor Einbau:
@ Ventilkdrper- und Membranwerkstoff
entsprechend Betriebsmedium auslegen.
e Eignung vor Einbau prufen!
Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

10.1 Montage des Membranventils

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A WARNUNG
I! Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!
® Montage nur mit geeigneter
Schutzausristung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» \erbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

A VORSICHT

Ventil nicht als Trittstufe oder

Aufstiegshilfe benutzen!

» Gefahr des Abrutschens / der
Beschadigung des Ventils.

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

uberschreiten!

» Eventuell auftretende DruckstéiR3e
(Wasserschlage) durch
SchutzmaBnahmen vermeiden.

@ Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

Installationsort:

A VORSICHT

@ Ventil duBerlich nicht stark
beanspruchen.

@ Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden
kann.

@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskréfte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom Ventilkérper
ferngehalten werden.

@ Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

x Richtung des Betriebsmediums:
Beliebig.

x Einbaulage des Membranventils:
Beliebig.
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Montage:

1.

BN

Eignung des Ventils fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
muss fur die Betriebsbedingungen

des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur
und Druck) sowie die jeweiligen
Umgebungsbedingungen geeignet sein.
Technische Daten des Ventils und der
Werkstoffe prifen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbruhungen
ausgeschlossen sind.

Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spulen und belUften.

Montage bei SchweiB3stutzen:

1.
2.

B w

SchweiBtechnische Normen einhalten!
Antrieb mit Membrane vor Einschweil3en
des Ventilkbrpers demontieren (siehe
Kapitel 11.1).

SchweiBstutzen abkulhlen lassen.
Ventilkorper und Antrieb mit Membrane
wieder zusammen bauen (siehe Kapitel
11.4).

Montage bei Clampanschluss:
@ Bei Montage der Clampanschlisse

entsprechende Dichtung zwischen
Ventilkorper und Rohranschluss einlegen
und mit Klammer verbinden. Die Dichtung
sowie die Klammer der Clampanschlisse
sind nicht im Lieferumfang enthalten.

I

Wichtig:

Schwei3stutzen / Clampanschlisse:
Drehwinkel flr das
entleerungsoptimierte
EinschweiBen entnehmen Sie bitte
der Broschire "Drehwinkel far
2/2-Wege-Ventilkorper"

(auf Anfrage oder unter
Www.gemu-group.com).

Montage bei Gewindeanschluss:

@ Gewindeanschluss entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

® Membranventilkorper an Rohrleitung
anschrauben, geeignetes
Gewindedichtmittel verwenden.
Das Gewindedichtmittel ist nicht im
Lieferumfang enthalten.

Entsprechende Vorschriften
fair Anschlisse beachten!

Nach der Montage:

@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen

wieder anbringen bzw. in Funktion
setzen.

10.2 Bedienung
Optische Stellungsanzeige

21 2]

==

;I
Ventil offen

I_I
Ventil geschlossen
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10.3 Steuerfunktionen Anschliisse

Steuerfunktion

Folgende Steuerfunktionen sind verflgbar: 2 4
1 (NC) +
Steuerfunktion 1 2 (NO) .
Federkraft geschlossen (NC): 3 (DA) . .
Ruhezustand des Ventils: durch + = vorhanden / - = nicht vorhanden
Federkraft geschlossen. Ansteuern (Anschliisse 2 / 4 siehe Bild links)
des Antriebs (Anschluss 2) 6ffnet das
Ventil. Entliiften des Antriebs bewirkt das 10.4 Steuermedium anschlieBen
SchlieBen des Ventils durch Federkraft.
[ | Wichtig:
Steuerfunktion 2 Steuermediumleitungen
Federkraft geéffnet (NO): spannungs- und knickirei
_ montieren!
Ruhezustand des Ventils: durch Je nach Anwendung geeignete
Federkraft geoffnet. Ansteuern des Anschlussstiicke verwenden.
Antriebs (Anschluss 4) schlie3t das
Ventil. Entliiften des Antriebs bewirkt das Gewinde der Steuermediumanschlisse:
Offnen des Ventils durch Federkraft. G1/4
Steuerfunktion 3 Steuerfunktion Anschliisse
Beidseitig angesteuert (DA): 1 Sigﬁr:'féigen (NC) | 2 Steuermedium (Offnen)
Ruhezustand dqs Ventils: keine definierte , | Federkratft 4: Steuermedium (SchiieBen)
Grundposition. Offnen und SchlieBen des gedffnet (NO) '
Ventils durch Ansteuern der entsprechenden 5 | Beidseitig 2: Steuermedium (Offnen)
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2: angesteuert (DA) | 4: Steuermedium (Schlie3en)
Offnen / Anschluss 4: Schlie3en). Anschliisse 2 / 4 siehe Bild links

11 Montage / Demontage
von Ersatzteilen
Anschluss 4

Anschluss 2

Bei Steuerfunktion 1 ist der Anschluss 4
mit einem Blindstopfen verschlossen.
Bei Steuerfunktion 2 ist der Anschluss 2 <

mit einem Blindstopfen verschlossen. S
19

18 TR
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11.1

—

Demontage Ventil
(Antrieb vom Korper 16sen)

. Antrieb A in Offen-Position bringen.

Antrieb A vom Ventilkérper 1
demontieren.

Wichtig:

Fr Ventil passende Membrane
einbauen (geeignet fir Medium,
Mediumkonzentration, Temperatur
und Druck). Die Absperrmembrane
ist ein Verschleif3teil. Vor
Inbetriebnahme und Uber gesamte
Einsatzdauer des Membranventils
technischen Zustand und Funktion
Uberprufen. Zeitliche Abstande
der Prufung entsprechend

den Einsatzbelastungen und /
oder der fur den Einsatzfall
geltenden Regelwerken und
Bestimmungen festlegen und
regelmafig durchfuhren.

3. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.
[ | Wichtig:
Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschadigen). Teile
auf Beschadigung prufen, ggof.
auswechseln (nur Originalteile
von GEMU verwenden).
11.2 Demontage Membrane
[ | Wichtig:

Vor Demontage der Membrane
bitte Antrieb demontieren, siehe
Kapitel 11.1 "Demontage Ventil
(Antrieb vom Kérper [6sen)".

—

B w

11.3

11.3.1

Membrane 2 herausziehen.
Alle Teile von Produktresten und

Verschmutzungen reinigen. Teile dabei

nicht zerkratzen oder beschadigen!

Alle Teile auf Beschadigungen prufen.

Beschadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

Montage Membrane

Allgemeines

Druckstick und Antriebsflansch
von unten gesehen:

Das Druckstuck ist fest montiert.

11.3.2 Montage der

I

Wichtig:

Falsch montierte Membrane fuhrt
ggf. zu Undichtheit des Ventils /
Mediumsaustritt. Ist dies der Fall
dann Membrane demontieren,
komplettes Ventil und Membrane
Uberprufen und erneut nach
obiger Anleitung montieren.

Lasche

Konkav-Membrane

Druckstiickaussparung

Befestigungs-
zapfen

<

1. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.

2. Membrane 2 mit angeformtem
Befestigungszapfen schrag an
Druckstiickaussparung ansetzen.

3. Von Hand hineindrehen / hineindricken.

4. Lasche mit Hersteller- und
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Werkstoffkennzeichung parallel zum
Ventilkorpersteg ausrichten.

11.4 Montage Antrieb
auf Ventilkorper

1. Antrieb A in Offen-Position bringen.

2. Bei eingeknupfter Membrane
kontrollieren:
Linke Druck- 2 : Rechte
stiickhalite < | () () Druckstiick-

\ halfte

Nasen des Flhrungen
Druckstiicks

O o)

- ob die Halften des Druckstiicks nicht
gegeneinander verschoben sind
- ob die Nasen des Druckstlcks in den
Fuhrungen liegen
3. Antrieb A mit montierter Membrane 2
auf Ventilkérper 1 aufsetzen, auf
Ubereinstimmung von Druckstiicksteg
und Ventilkdrpersteg achten.
4. Schrauben 18 mit Scheiben 19 handfest
montieren.
5. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen.
6. Schrauben 18 Uber Kreuz festziehen.

1:><i3

4 2

7. Auf gleichmaBige Verpressung der
Membrane 2 achten (ca. 10-15 %,
erkennbar an gleichmaBiger
AuBenwdlbung).

8. Komplett montiertes Ventil auf Dichtheit
prufen.

I>° | Wichtig:

Wartung und Service:

Membranen setzen sich im

Laufe der Zeit. Nach Montage /
Demontage des Ventils Schrauben
koérperseitig auf festen Sitz
uberprafen und ggf. nachziehen
(spatestens nach dem ersten
Sterilisationsprozess).

12 Inbetriebnahme

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlusse
prufen!

@ Dichtheitsprufung
nur mit geeigneter
Schutzausrustung.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Druckst6Be (Wasserschlage) vorsehen.

Vor Reinigung bzw. vor

Inbetriebnahme der Anlage:

@ Membranventil auf Dichtheit und Funktion
prufen (Membranventil schlieBen und
wieder 6ffnen).

@ Bei neuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Membranventil spulen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:
x Betreiber der Anlage ist verantwortlich fur

Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchflhrung des Verfahrens.

13 Inspektion und Wartung

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

HeiBe Anlagenteile!
» \erbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

VORSICHT

arbeiten.
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A VORSICHT

15 Entsorgung

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ FUr Schaden welche durch
unsachgemaBe Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, tbernimmt
GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

@ Alle Ventilteile entsprechend
den Entsorgungsvorschriften
/ Umweltschutzbestim-
mungen entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen und
Ausgasung von eindiffun-

B

dierten Medien achten.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berlcksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Hown

Der Betreiber muss regelmanige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfuhren. Ebenso muss das

Ventil in entsprechenden Intervallen
demontiert und auf Verschleil3 gepruft
werden (siehe Kapitel 11 "Montage /
Demontage von Ersatzteilen").

14 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

® Membranventil demontieren (siehe
Kapitel 11.1 "Demontage Ventil (Antrieb
vom Korper l6sen)").

16 Ricksendung

® Membranventil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

[>° | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz
der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird
die Rucksendung bearbeitet!

17 Hinweise

3> | Hinweis zur Richtlinie
2014/34/EU (ATEX Richtlinie):
Ein Beiblatt zur Richtlinie
2014/34/EU liegt dem Produkt bei,
sofern es geman ATEX bestellt
wurde.

3> | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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18 Fehlersuche / Stérungsbehebung
Fehler Méglicher Grund Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht
aus Entluftungsbohrung*
des Antriebs

Antriebsabdichtung defekt

Antrieb austauschen

Steuermedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium
auf Verschmutzungen untersuchen

Betriebsmedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

Steuermedium entweicht aus

(bei Steuerfunktion NO)

Anschluss 4* Kolbenabdichtung defekt Antrieb austauschen
(bei Steuerfunktion NC)

Steuermedium entweicht aus

Anschluss 2* Kolbenabdichtung defekt Antrieb austauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw.
nicht vollstandig

Steuerdruck zu niedrig
(bei Steuerfunktion NC)

Ventil mit Steuerdruck laut
Datenblatt betreiben

Vorsteuerventil defekt (bei Steuerfunktion
NC und Steuerfunktion DA)

Vorsteuerventil prifen und austauschen

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschlieBen

Absperrmembrane nicht korrekt montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prufen, ggf. austauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NO)

Antrieb austauschen

Kolbenabdichtung defekt
(bei Steuerfunktion NC)

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang
undicht (schlieBt nicht
bzw. nicht vollstandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut
Datenblatt betreiben

Steuerdruck zu niedrig (bei Steuerfunktion
NO und bei Steuerfunktion DA)

Ventil mit Steuerdruck laut
Datenblatt betreiben

Fremdkdrper zwischen Absperrmembrane
und Ventilkérpersteg

Antrieb demontieren, Fremdkdrper
entfernen, Absperrmembrane und
Ventilkdrpersteg auf Beschadigungen
untersuchen, ggf. austauschen

Ventilkdrpersteg undicht bzw. beschadigt

Ventilkérpersteg auf Beschadigungen
prifen, ggf. Ventilkdrper tauschen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NC)

Antrieb austauschen

Vorsteuerventil defekt (bei Steuerfunktion
NO und Steuerfunktion DA)

Vorsteuerventil prufen und austauschen

Ventil zwischen Antrieb
und Ventilkérper undicht

Absperrmembrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prufen, ggf. austauschen

Verschraubung zwischen
Ventilkérper und Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilkorper
und Antrieb nachziehen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prufen, ggf. Membrane tauschen

Antrieb / Ventilkdrper beschéadigt

Antrieb / VentilkOrper tauschen

Verbindung Ventilkérper
- Rohrleitung undicht

UnsachgemaBe Montage

Montage Ventilkérper in
Rohrleitung priifen

Verschraubungen lose

Verschraubungen festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilkdrper defekt oder korrodiert

Ventilkdrper auf Beschadigungen
prufen, ggf. Ventilkdrper tauschen

* siehe Kapitel 19 "Schnittbild und Ersatzteile"
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19

Schnittbild und Ersatzteile

19

Anschluss 4

Anschluss 2

EntlGftungs-
bohrung

Leckagebohrung

18

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkorper K601...
2 Membrane 600 8M...
18 Schraube
605 8S30...
19 Scheibe
A Antrieb 9605 8...

16/36



20 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
fir unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und lIdentifizierung der unvollstdndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Membranventil pneumatisch betétigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: MV-Pneum-2009-12

Handelsbezeichnung: Typ 605

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:
1.1.3.,;1.1.5,;1.21.;13,;1.3.2,;1.3.3,;1.34.; 1.3.7.;1.3.9.; 1.5.3,; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 17. Mai 2006 {iber Maschinen und zur Anderung der
Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollmachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstandigen Maschine zu ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch
Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberthrt!
Wichtiger Hinweis! Die unvollstandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,

wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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1 O6wue ykasaHus

YcnoBuA 6e30TKas3Horo

PYHKLMOHMpOBaHWsA KnanaHa GEMU:

x CobnogeHne npaBua TPAHCMOPTUPOBKU
N XpaHeHusA

x MoHTax 1 BBOA B 3KCNyaTaumio
KBa/IMPULMPOBAHHBLIM NEePCOHA/IOM

X OKcnayatauuya cornacHo HacTosALwemy
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE U MOHTaXy

x CobntogeHne npasua NpoBeaeHNsA
TEXHUYECKOro 06CYHMBAHUA

CobntogeHne npaBm MOHTaXa,
9KCnayaTauum, TEXOOCNYHUBAHUA U
peMoHTa obecrneynBaeT 6e30TKasHoe
pyHKUMOHMPOBaHWE KianaHa.

(I

OnuncaHuA 1 MHCTPYKUUK
OTHOCATCA K CTaHZAapPTHOMY
ncnonHenuto. na cneymanbHbIxX
WCMNOJIHEHMI, ONUCAHNE KOTOPbIX
OTCYTCTBYET B HACTOALLEM
PYKOBOACTBE MO YCTaHOBKE U
MOHTay, AENCTBYIOT 0bLme
AaHHble HACTOALLEro pyKoBoAcTBa
B COYETAHWUU C AOMOJIHUTENIBHOMN
cneumanbHOM JOKYMEHTaUMEN.

Bce npaBa, Takue Kak
aBTOPCKMe Npasa nau
npaBa UHTENIEKTYaIbHOM
COOCTBEHHOCTHU, 3alLUULLEHbI
cneuuyasbHo.

2 O6wmMeyrazaHUANOTEXHUKE
6e30MacHOCTU

B yKasaHuAx no TexHuKe

6€30nNacHOCTU He Y4nUTbIBaKTCA:

x Cny4arHOCTU 1 COBLITUA, KOTOPbIE
MOTYT NPOU30MTH BO BPEMA MOHTaKa,
aKcnayaTauym M TEXHUYECKOro
0OCNYHUBAHUA.

X MecTHble yKasaHuA No TeEXHUKe
6e30nacHOCTH, 3a COBAEHUE KOTOPDIX,
B TOM YMC/1€ CTOPOHHMM MEPCOHAIOM,
NPUBAEYEHHBIM 19 MOHTaa, OTBeYaeT
nosib3oBaTe/lb 060pyAOBaHMA.
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2.1 YHasaHuMAQA006CNYHMBAIOLLErO

nepcoHana

PyKOBOACTBO NO YCTAHOBKE U MOHTaXKYy
COAEPHMUT OCHOBHbIE YKa3aHWA Mo TEXHUKE
6€30nacHOCTHU, KOTOPble HEOBXOANUMO
cobnogatb Npyu BBOAE B SKCMyaTauumio,
9KCcnyaTaumMm U TEXHUYECKOM
06CNyHMBaAHUU. X HECOBNOAEHNE MOMET
NPUBECTU K CeayoLUM NOCIEACTBUAM:

X Yrposa 3g0poBbio YEIOBEKA B pe3y/bTa-
Te 9/1EKTPUYECKOr0, MEXaHUYECKOrO,
XUMMYECKOro BO3AENCTBUA.

X Yrposa HaxogAuemyca paaom

0060pYyA0BaHMUIO.

OTKa3s BarKHbIX QYHKUUM.

X Yrposa oKpymarollen cpege B
pesynbraTe YTEYKU ONacCHbIX BELLECTB.

*

MNMepen BBOAOM B 3KCMJlyaTauuio

HeobxoauMO:

@ NpoYUTaTb PYKOBOACTBO MO YCTAaHOBKE U
MOHTaKy;

@ O00Yy4YuTb 06CAYHKMBAIOLLMIA NEPCOHAN U
nepcoHas, NPUBNEYEHHDbIN ANA MOHTaMKa,;

@ 006ecnevynTb NOHMMaHME NePCcoHaIoM
MHCTPYKLMM MO TEXHUKE 6E30MNacHOCTH;

@ pacnpenenuTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTHU U
KOMMNETEHLUM.

Mpu akcnnyatauum:

@ obecneynTb CBOBOAHbLIM AOCTYN K
PYKOBOACTBY MO YCTaHOBKE U MOHTaXy B
MeCTe aKcn/lyaTalmu;

@ Co0/104aTb YKa3aHMA No TEXHUKE
6e30MnacHoCTH;

@ VCnosb3oBaTb 060pyaoBaHME B
CTPOromM COOTBETCTBUU C pabo41mMu
XapaKTepucTUKamu;

® He nNpoBOAUTb HE ONMMCaHHbIE B
PYKOBOACTBE PaboTbl MO TEXHUYECKOMY
06CNYHMBAHUIO U PEMOHTY 6€3
NpeaBapuUTESIbHOrO COrnacoBaHUA C
NPOU3BOSUTENEM.

' OMACHOCTDb

Crtporo co6atopartb Tpe6oBaHUA
nacnopTta 6e30nacHOCTU U A,eACTBYIO-
LKe npaBuia TEXHUKU 6e30NacHOCTH
ANA Ucnosib3yembix cpep,!

Mpn BO3ZHUKHOBEHUU BOMPOCOB:
X obpallanTech B 6imKanee
npegctaBntensctso GEMU.

2.2

MpeaynpexaeHus, No Mepe BO3MOKHOCTH,
KnaccuuUMpoBaHbl MO CAeAyYLLEN CXEME:

MpepynpemxageHna

A CUTHAJIbHOE CJ10BO

TN 1 NICTOYHUK ONACHOCTHU

» B0o3MOM¥HbIe NOC1eAcTBUA B Ciyvae
Hecob1taeHUS.

® MeponpuAaTMA No yCTpaHEHUIo
onacHoCTMH.

MpepynperaeHna npm aTom

Bcerga 0603Ha4aTCA CUrHa/IbHbIM
C/IOBOM, a MHOrAa TaKKe CMMBOJIOM,
O3Ha4aroLwmMm ONacHOCTb.
MNprMeHsaTCA cneayoLme CUrHasbHble
C/l0Ba M CTENEHU OMACHOCTH:

' OMNMACHOCTDb

HenocpeacTtBeHHaA onacHoOCTb!
» HecobnogeHne ykasaHnin NpuBOAUT K
CMEPTU NN TAKEbIM TPaBMam.

A NPEAYNPEXAEHUE

Bo3moriHa onacHaa cutyauums!

» HecobnogeHne yKkasaHnii MOXKET
NPUBECTU K CMEPTU UM TAHKENBIM
TpaBmam.

A OCTOPOHHO

Bo3moriHa onacHaa cutyauumsa!

» HecobnogeHne yKkasaHui MOXKET
NPUBECTU K TpaBMaMm cpegHen nnu
NErKom TAMKEeCTW.

OCTOPOHO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3morHa onacHaa cutyauumsa!
» HecobntogeHme ykasaHnini MOXKeT
NPUBECTU K MatepuasibHOMYy yLiepoy.
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.3  WUcnonbsyembie CUMBOJIbI 4 O6nacTb NnpuMmeHeHuUs

x Mewm6paHHbIii Knanad GEMU 605
npeaHasHavyeH A UCnoib30BaHWA B
Tpy6onposogax. OH ynpasnseT npore-

OnacHoCTb egKkux BellecTs! KatoLLLen cpeaomn, Npu aTOM cam MOXKET

3aKpbIBaTbCA WM OTKPbIBATLCA MOJ,

BO34ENCTBMEM YNpaBAAOLEN cpeabl.

PyKka: onvcbiBaeT obluve ykasaHna | x KnanaH paspeluaeTca MCNob30BaTh

OnacHOoCTb ropsYei NoBepxHocTw!

1 peKomMeHaaunu. TOJIbKO B CTPOrom COOTBETCTBUMU C

TEXHUYECKUMU XapaKTepUCTUKaMH
ToyKa: onucbiBaeT NPOU3BOANMbIE (cm. rnaBy 5 "TexHu4ecKue
AENCTBUA. XapaKTepUCTUKK").

X 3anpelaeTcsa aKMpoBaTb BUHTbI U

CTpenKa: onucbiBaeT peakumio Ha
NNacTMKOBbIE AeTanu KnanaHal

IR S

AencTBua.
3HaKu Npu NepeyvncieHmm A NPEAYNPEXHAEHUE
3/IEMEHTOB CMMCKa Mem6paHHbIN KnanaH MOXHO UCMOJIb-

30BaTh TOJIbKO MO Ha3HaYeHUIo!
. » B NpoTMBHOM Cayyae M3roToBUTEb He
OnpepeneHne NOHATUHA HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a U3jenve, a

rapaHTUMHbIE 06A3aTeNbCTBA TEPAIOT

w

Pa6ouas cpega
Cpegaa, KoTopasa npoxoauT Yepes cniny.

MeMBPaHHbIM KaanaH. ® Memb6paHHbIX KianaH Heo6Xx0ANMO UC-
NoNb30BaTh TOILKO NPW COBNOAEHNA

Ynpasnsatowas cpepa YC/I0BWIA BKCTIyaTaLmm, OnpeaenéH-

Cpega, c MOMOLLBH0 KOTOPOK yNpaBAAETCH HbIX B AOFOBOPHOM AOKYMEHTALMM

M NpUBOAWTCA B AieAiCTBME MeMOpPaHHbIM PYKOBOACTBE MO YCTAHOBKE 1 MOHTAMY.

H/ianaH 3a CHeT MNOBbILLIEHWA Uik @ MeMm6paHHbIN KnanaH paspeluaeTcs

NOHWIEHWA €e AaBNeHNA. MCMONb30BAaTh TO/IbKO B TEX

PYHKLUMA ynpaBieHUnA B3pbIBOOMAaCHbIX 30HaX, KOTOPble

Bo3moXHbIe PyHKLMKM ynpaBaeHns noATBepaeHbl B [leknapaumu

MeMBpPaHHbIM KianaHoM. cootBeTcTBUA (ATEX).

5 TexHNn4YecKue xapaKTepUCTUKHU

Pa6ouan cpega

ArpeccvBHble, HEUTpasibHble, ra3006pasHbIe U MUAKME BELLECTBA, HE OKa3sblBaloLMe OTPULATEIbHOMO BO3AENCTBMA Ha
hU3nYecKne 1 XMMUYECKUE CBOMCTBA MaTepuasioB COOTBETCTBYIOLLMX KOPMYCOB 1 MeM6paH.

YnpaBnsawwasa cpega
HeitTpanbHbie rasbl

MaKc. gon. Temneparypa ynpasasioLwei cpeabl 40 °C
O6bembl HANOJIHEHUA 0,02 om®
Pa6ouee gaBneHue [6ap] Ynpasnsawlwee gasneHue [6ap]
Pa3amep mem6paHbl EPDM / FKM PTFE (TFM) ®DYHKUUA ynpasneHua 1 ®DYHKUUA ynpaBsieHna 2 + 3
8 | 0-8 | 0-6 | 4-7 | MaKc. 4 (cM. grarpamvmy)

Bce 3HauyeHuA aaBneHusa NpuBeaeHbl B 6ap - M3GLITOYHOE JaBNEHWE, 3HAYEHUs] paBGoyero AaBneHWs ONpeAesieHbl Ha 3aKPbITOM KaanaHe
C MPU/IOHEHWEM paboyero CTaTMYECKOro AaB/ieHUA C OAHOM CTOPOHbI. [/l JaHHbIX 3HaYeHUIM 06ecrneynBaeTcsl FrepPMETUYHOCTb Ha Ceasie
KnanaHa v Hapyy. [laHHble 418 ABYXCTOPOHHEro paboyero AaBieHUA U A8 YUCTbIX CPEA, - MO 3anpoc.
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Temnepartypbl

Temneparypa cpepbl

FKM (Hog 4A) -10...90 °C
EPDM (Hog 3A) -10...100 °C
EPDM (Hog 17) -10...100 °C
PTFE/EPDM (Hog, 54) -10 ... 100 °C

Temneparypa ctepunusauum
FKM (Kog 4A)

He NpuMeHAaeTcA

EPDM (Hog 3A)

makc. 150 °C @, maKc. 60 MWH Ha LUMKA

EPDM (Kopg 17)

makc. 150 °C @, maKkc. 180 MMH Ha LMKA

PTFE/EPDM (Kog 54)

makc. 150 °C @, 6e3 orpaHU4eHUs BPEMEHN Ha LMK

' Temnieparypa CTepuInsaLmy jaHa Ans BOAAHOIO napa (HachIleHHOro napa) Wan neperpeTon Bogpl.
2 Ecm EPDM-MeM6paHbl A0/blue NOABEPHEHb! BO3AENCTBHIO BbILLEONMCAHHbIX TEMMepaTyp CTepuImnaaLmm,
CPOK CNyK6bl MEMOPaH COKpallaeTca. B aTux ciyyaax cnepyer COOTBETCTBEHHO YMEHbLINTL

WHTEepBasibl MEXAY UUKIaMU TEXHUYECKOro OﬁCJ'Iy)KMBaHVIFl.

370 OoTHOCKTCA TaKKe K PTFE-mem6paHam, nofBepratowmmca 3Ha4nTeIbHbIM KoNeGaHUAM TeMnepaTypbl.
PTFE-meM6paHbl MOXKHO TaKKe UCMo/b30BaTh B KA4€CTBE MapoBOro 3aTBopa, HO NP1 3TOM YMEHbLIaeTCA Bxop 4 napa
CPOK CNyK6bl. LIMKAbI TEXHUYECKOro 06CNyKUBAHUA CNefyeT COOTBETCTBYIOLMM 06pasoM CKOPPEKTUPOBATb.
[ina ucnonb3oBaHUA B 061aCTH Napoo6pa3oBaHns U NapopacnpeaeneHns NoaXoAAT, B OCHOBHOM,

cepenbHble KnanaHbl GEMU 555 1 505.
Pacnpepnenerne napa

B coeanHeHumaAx MeXay naponposojamMmn 1 TEXHOI0rM4eCKUMn pr6onposo,anV| XOpOoLOo 3apeKomeHaoBain

__

TexHonornyecKuin
Tpy6onpoBoz,

CTepu/IbHbIN rpoLecc

cebsA cnegyrouime cxeMbl pacrnosioKeHMUA KaanaHoB: cefleNibHbIV KNanaH B KayecTse 3arpagutesibHOro naposoro

3aTBOpa M MEMBPaHHbIN KianaH B Ka4yecTBe MHTEPGENca K TEXHOIOTMYECKUM TpYBonpoBogam

TemnepaTtypa OKpyatoLiei cpegbl

0...60°C

NMponyckHaa cnoco6HocTb Kv [M3/u]

CraHpapTt DIN EN 10357 EN 10357 DIN 11850 SMS 3008 | ASMEBPE/ | 1SO 1127/
TPYO6bI cepua B cepua A cepua 3 DIN 11866 EN 10357
(paHee (paHee cepua C cepua C/
DIN 11850 DIN 11850 DIN 11866
cepua 1) cepusa 2) / cepuna B
DIN 11866
cepua A
Hop
coeanHeHNs 0 16 17 18 37 59 60
MG DN
4 0,5 - - - - - -
6 - - 1,1 - - - 1,2
8 8 - - 1,3 - - 0,6 2,2
10 - 2,1 2,1 2,1 - 1,3 -
15 - - - - - 2,0 -

MG = paamep membpaHbl

MponyckHasa cnoco6HocTb Kv onpeaeneHa comnacHo ctaHaapTy DIN EN 60534, BxogHoe aasneHve 5 6ap, Ap 1 6ap, matepvan Kopryca
KNnanaHa HeprasetoLlas cTasb (LUTaMnoBaHHbIM Koprnyc) U MeMGpaHa U3 MArKOro anactomepa.

Kv-3Ha4yeHnA MOryT OT/IM4aThCs B 3aBUCUMOCTH OT KOH(UIypaLym KOHCTPYKLUMK (K NPUMEpY, OT pasHOBUAHOCTM MaTepuana MemGpaHbl Mu
Kopnyca KianaHa). B ocHOBHOM, MEMGPaHHbIE 31IEMEHTbI MOABEPKEHBI BANAHMIO paboyero AaBieHns, TeMMnepaTypbl, NpoLecca NpuMeHeHUs 1
KpyTALLEro MoMeHTa. M3MeHeHuss Kv-3HaqyeHusi Mpy TaKUX YCIOBUSAX COOTBETCTBYIOT AOMYCTUMbIM JOMYCKaM OTKIOHEHWS BESIMUMHDI.

lpaduk nponycKHoM cnoco6HOcTH Kv (MpomnycKHasa cnoco6HOCTb Kv B 3aBUCMMOCTM OT X0Za KianaHa) MOMET BapbupoBaThs A/ Pa3HOro
varepvana MmeM6paHbl ¥ MPOAOIIKUTENILHOCTU MPUMEHEHWS.
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Ouarpamma Ynpaensiouiee aaBneHue / Paboyee gaBneHue

Marepuan mem6paHbl PTFE (TFM) Marepuan mem6paHbl EPDM / FKM
q o)
©
O 4 S 4
S — 2 2 _—
z supperZ— z en6pat =
8 3 2 pN\v / g 3 Pa3N\ W
% pa 43 % | — a b\3
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g o g 0
= 0 1 2 3 4 5 6 £ o 1 2 3 4 5 6 7 8
o’ P, Pabouee nasnexue [6ap] o’ P, Pabouee nasnenue [6ap]

YKasaHHOe Ha guarpamme ynpasnsiolwee AaB/ieHue B 3aBUCMMOCTH OT paboyero AaBieHUs CNYKUT OPUEHTUPOM ANs
LWaaaLlen Harpy3km MemopaHbi.

6 JaHHble anA 3aKa3a

dPopma Kopnyca Hop Marepuan Kopnyca KnanaHa Hoa
Hopnyc emxocTy B** 1.4435, ToyHOE UTbe c3
MpoxogHoMm D 1.4408, To4YHOE NWUTbE 37
T-o6pasHbiit Kopryc ™ 1.4435 (316 L), LLITaMnoBaHHbI KOpMyc 40
 Pasmepb! C. B GpowLIope N0 T-06pasHbiM Knanawam 1.4435 (BN2), LLiTamMnoBaHHbIi Kopnyc A Fe<0,5% 42
* PaSMepr “ MOoZe/I1 Mo 3aKasy UM HeslaHUI0 3aKasvynKa o

1.4539, LLITamnoBaHHbIM KOpMyC F4
Bup coeanHeHus Hop,
CBapHoii natpy6okK Matepuan mem6paHbl Hop
Matpy60K DIN 0 FKM 4A
Matpy6ok EN 10357 cepus B EPDM 3A
(ehemals DIN 11850 Reihe 1) 16
Marpy6ok EN 10357 cepusa A EPDM 17
(paHee DIN 11850 cepus 2) / DIN 11866 cepua A 17 EPDM 19
Matpy6ok DIN 11850 cepua 3 18 EPDM 36
Matpy6ok JIS-G 3459 36
MaTpy6ok BS 4825 yacTs 1 55 PTFE/EPDM, OgHOKOMMNOHEHTHaA 54
Matpy6ok ASME BPE / DIN 11866 cepusa C 59 Marepwuan cootseTcTayeT Hopmam FDA,
Matpy6ok ISO 1127 / EN 10357 cepus C / €2 (B TTIELTEN e 2
DIN 11866 cepusa B 60
Matpy6oxk ANSI/ASME B36.19M Sch No 10s 63 PYyHKUMA ynpaBsieHUA Kop
Marpy6oxk ANSI/ASME B36.19M Sch No 40s 65 HOpPMa/IbHO 3aHPBITHI MPYHMHOI (NC)
Pe3b60Boe coeguHeHue - -
PeabGoBas MydTa DIN ISO 228 1 HopmasibHO OTKPbITLIN MPYHUHOM (NO)
Pe3b6oBoli natpy6ok coracHo DIN 11851 6 [BycTopoHHee ynpassieHune (DA) 3
OpHa cTopoHa ¢ pe3bb0oBbIM NaTpybKoM (cornacHo
DIN 11851) gpyraa ctopoHa ¢ KOHUYECKUM NaTpy6KOM P K
M HaKWMAHOW raikoi (coracHo DIN 11851) 62 asmep npusoja opA
CT1epuibHoe pe3bboBoe COeMHEHME MO 3anpocy Pasmep Mem6paHbl 8 0/N

MaTpy6KM nop, 3aUMBbI
3arunm ASME BPE ana tpy6el ASME BPE,

cTpouTenbHaa gavHa ASME BPE 80
XomyT DIN 32676 cepua B gna tpy6sl EN ISO 1127,
cTpoutenbHaa gavHa EN 558 cepua 7 82
3arunm ASME BPE ana tpy6el ASME BPE,

cTpouTensHasa anvHa EN 558, cepua 7 88
3arum DIN 32676 cepua A gna Tpy6sl DIN 11850
cTpouTensHasa anvHa EN 558, cepua 7 8A

605 22156 ML



HayecTBO BHYTpPEHHUX NOBEPXHOCTEN LUITaMNOBaHHbIX KOPMYCOB U KOPNYCOB U3 LeJ/IbHOro
marepuana '

C MexaHU4eCKOM NOJIMPOBKOM 2

C 31eKTPONIMTUHECKOW NOJIMPOBKOMN

BHyTpeHHWe noBepxHoCTH, TUrneHnyecKui TMrneHn4ecKni
BCTynaol1e B KOHTaKT CO cpefoi Knace Hoga Knacc Hog
DIN 11866 DIN 11866
Ra < 0,80 MKM H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 MKm - 1507 - 1508
Ra < 0,40 MKMm H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 MKm 2 H5 1527 HE5 1516

C MexaHU4eCKOM NOJIMPOBKOW 2 C 3/1eKTPOIMTUHECKOW NOJIMPOBKOMN

BHyTpeHHWe NoBepxXHOCTH,

BCTynalowLe B KOHTAKT CO cpepaon ASME BPE ASME BPE
cornacHo ASME BPE 2016 * O603HaueH1e Hog O603HaueH1e Hop
NOBEpPXHOCTH NOBEpPXHOCTH
Ra makc. = 0,76 mKm (30 MKA) SF3 SF3 - -
Ra makc. = 0,64 MKM (25 MKA) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra makc. = 0,51 mKm (20 MKA) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra makc. = 0,38 MkM (15 MKA) - - SF4 SF4

HauyecTBO BHYTPEHHUX noaepxuoc-reﬁ KOopnycoB, U3roTOBJIEHHbIX MO TEXHOJIOrFUN TOYHOrO JIUTbA

C MexaHU4eCKOM NOJIMPOBKOW 2

e BHyTpeHhine nosepxHocTy, o [UrneHnyecKkui Knacc
ynaiouime B KOHTaKT CO cpeaoun DIN 11866 Hon
Ra < 6,30 MKMm - 1500
Ra < 0,80 MKm H3 1502
Ra < 0,60 MKMm 5 - 1507

' HayecTBO NOBEPXHOCTEN KOPMYCOB K/1anaHoB, M3rOTOBJ/IEHHBIX MO cneuuduKaLnm 3akasymKa, B 0COObIX Cay4anX MOXKET ObiTb OrpaHUYEHO.
2 nn noban gpyran noBepxHOCTHaA 06paboTKa, B pesyasrarte KOTopor gocTuraeTca 3HaveHne Ra (cornacHo ASME BPE).
s HanmeHblUuee BO3MOXHOE 3HavyeHne Ra ana BHyTpeHHero anameTpa Tpy6 < 6 mm coctasnseT 0,38 MKM.
4 MpKn MCNONB30BaHWMKM JaHHbIX MOBEPXHOCTEN MAapKMPOBKA KOPNYCOB MPOM3BOANTCA B COOTBETCTBUM € TpeboBaHmnamMrM ASME BPE.
JlaHHOe Ka4yecTBO NOBEPXHOCTEN AOCTYMHO TONIbKO AJ1A KOPNYCOB K/anaHoB, 3rOTOBJ/IEHHbIX M3 MaTepuanos (HanpuMep, ¢ KogoM
matepuana GEMU 40, 41, F4, 44) 1 ¢ coeanHeHnaMM (Hanpumep, ¢ kogoM coeamnHerna GEMU 59, 80, 88) cornacHo ASME BPE.
s HeBo3moHO s coeguHenunsa FEMIO kog 59, DN 8 n FTEMIO kog 0, DN 4.

Ra cornacHo DIN EN ISO 4288 1 ASME B46.1

Oco6an ¢pyHKUuUA Hop

MNcnonHeHne B cOOTBETCTBMU C 3-A M

Mpumep 3akasa 605 8 D 60 c3 54 1 ON 1500 M

Tun 605
HomuHanbHbIM pasvep 8

®dopma Kopnyca (Kog) D

Bupg coepgunHenns (Hog) 60

Matepuan kopnyca knanaHa (Kog) C3

Marepunan memb6paHbl (Hoa) 54

®yHKumMA ynpasnenns (Kog) 1

Pasmep npusoga (Kog) 0/N

KayecTBO NOBEPXHOCTU (KOA) 1500
Oco6as dyHKLMA (Koa) M

LEMLT”
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7 JlaHHble n3rotoBuTens

7.1

@ TpaHcnopTMpoBaTb MEMBPaHHbIM KnanaH
paspeLuaeTca TO/IbKO Ha NOAXO4ALLMX
ANA 3TOro cpeacTBax Nnorpysku, He
6pocaTb, 0bpallaTbCca OCTOPOHKHO.

@ YTUAN3MpoBaTb YNAaKOBOYHbIN
maTepuas corlaCHO COOTBETCTBYHOLLMM
MHCTPYKLMAM / NOJIOKEHUAM MO OXpaHe
OKpYyarLlen cpeapl.

TpaHcnopTupoBKa

7.2 HomMmnsieKT noctaBKU U

¢yHKUMOHUPOBaAHUE

@ Cpasy nocne nony4yeHus rpysa
NPOBEepLTE Ero KOMMIEKTHOCTb U
y6eanTechb B OTCYTCTBUM NOBPEXAEHUN.

@ HoMnneKT nocTaBKM yKa3biBaeTcs B
COMPOBOAUTENBHOM AOKYMEHTALMM,
MCNoSIHEHWE — B HOMEpPE 3aKasa.

@ CocTosiHMe NocTaBKM KanaHa:

MDYHKUMA ynpaBieHuUA: CocTosHue:
1 HoOpMaNbHO 3aKPbITbIN
- 3aKpbIT
npyuHon (NC)
2 HOpMasibHO OTKPbITbIN
OTKPbIT

npyumHon (NO)

3 ynpaBneHue B ByX

He onpeaeneHo
HanpaBneHuax (DA) Pea

® DPyHKUMOHMpPOBaHWE MEMOPAHHOIO
KnanaHa NpoBEPSETCA Ha 3aBOAE.

7.3

® Memb6paHHbIK KnanaH cnegyeT XpaHuTb
B GMPMEHHOM yNaKOBKE B CyXOM,
3alMLLEHHOM OT MNblJIN MECTE.

@ He pgonyckanTe BO34enCcTBMA
YyN6TPadUOIETOBOrO U3NYYEHUA U
NPAMbIX CO/THEYHbIX JIy4EMN.

@ MakxcumanbHaa Temnepatypa XpaHeHus:
40 °C.

@ 3anpeljaeTca XpaHuTb B O4HOM
MOMELLEHUM C KNanaHoOM U ero
3anacHbIMMW YacTAMU PaCcTBOPUTENIH,
XUMUKaTbl, KNC/IOTbI, TOM/IMBO M M.

XpaHeHue

7.4 Heobxoaumbi MHCTPYMEHT

® WHCTpyMeHT, HeobxoanmbIv gas
YCTaHOBKM U MOHTaa, He BXOAUT B
KOMMIEKT nocTtaBKu!

@ /cnonb3oBarb TOIbKO NOAXOAALLNN,
McnpaBHbIN N HAAEKHBIN MHCTPYMEHT.

8 MpuHUMN paboThbl

GEMU 605 - MeTan/IM4ecKnii MeMBpaHHbIi
KnanaH ¢ NpoxogHbIM, T-06pasHbIM,
C/IMBHbIM JOHHbIM KOPMYCOM W/IN C
MHOroxo40BbIM UcnosHeHnem. HnanaH
OCHaLLEH He TpeobyoLw MM 06CyHMBaHMA
NOpLUHEBLIM MHEBMAaTUYECKUM NPUBOAOM,
KOTOPbIM MOXET YyNpaBiATLCA NOCPEACTBOM
BO34ENCTBUA HENTPAJIbHbIX ra30B 1 UMEET
BCTPOEHHbIN BU3Yya/lbHbIM UHAUKATOP
nosioxeHuA. Hopnyc KnanaHa u memépaHa
NoCTaBAATCA B pa3HbIX UCMOJIHEHMAX
COMMAacHO TEXHUYECKUM XapaKTEPUCTUKAM.
HnanaH MOXeT MbITbCA M CTEPUNNM30BATLCA
6€e3 pa3bopKM.

B0O3MO¥HbI pasninyHble NPUHaSNEHKHOCTH,
Hanpumep orpaHuyYnTEeNb X044,
9NIEKTPUYECKMN JaTUYMK NONOKEHUA

C MUKPOBbIKOYATENAMN USTN
MHULMaTOPaMU U PErYNATOPbI.

9 HoHCcTpyKUuA

BuayanbHbIn
WHAMKaTop
NOJIOKEHMSA

LTyuep ana
NOAK/OYEHUA
ynpaBnsoLwemn
cpeabl 4
Ltyuep ana
NOAKOYEHUSA
ynpasnswoLwemn
cpeapl 2

2

£.-'_f3Tr‘\ﬁl

HoHcTpyKuma

1 Hopnyc knanaHa
2 MewmbpaHa
A Tlpusog
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9.1 3aBoacKana TabnuyKa

Bepcus
ycTpoMcTBa

D

i

Q

Homep apTukyna

MecsAu, paTbl U3roToBIEHUA 3aWwndpoBaH
noa HOMepom Ansa 06paTHOM CBA3K U €ro
MOXHO 3anpocuTb B KomnaHmn GEMU.

YCTpPOMCTBO 6b1/10 M3rOTOB/IEHO B [epMaHuu.

McnosiHeHWe cornacHo AaHHbIM AJ/1s 3aKasa
JaHHble, OTHOCALLMECS K YCTPOWUCTBY

| 605 8D60C35410/N |
1500 M

N3rotoBaAEHUA

— W[ DE 2020

loa

74653 Ingelfingen

& 88724030 12103529 | 0001

.
‘ Howmep obpaTHoOM cBA3K ‘

CepwuiiHbIv HOMEp

10 MoHTam 1 aKcnayaTauuA

lNMepen MOHTaXOM:

® Martepuan Kopnyca KnanaHa v
MeM6paHbl BbIGUPAaKTCA B 3aBUCUMOCTH
OT paboyer cpegpbl.

e lMpurogHocTb HeoGxoaMMoO
npoBepUTb Nepepn MoHTaxom!
Cwm. rnaBy 5 "TexHn4ecKune
XapaKTeEPUCTUKMN".

10.1 MoHTamemOpaHHOroK/1anaHa

A NPEAYNPEXHAEHUE

ApmaTtypa HaxoauTcA nop passieHnem!

» OnacHOCTb TAXKENbIX UK
CMepTebHbIX Tpasm!

@ PaboTtaTtb Ha 060pyL0BaHMN MOXHO
TOJIbKO MOC/1e NOJIHOro copoca
AaBNIEHUA.

A NPEAYNPEXHAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHocTb oxoros!

® MOHTaX TONIbKO C
MCMNOJIb30OBaHUEM
COOTBETCTBYOLMX CPEACTB
WHAMBUAYANbHOM 3alUMTbI.

A OCTOPOHHO

fopAauue petanu

ob6opyaoBaHus!

» OnacHOCTb NONyYeHUA
oxoros!

@ PaboTtaTtb TONbKO Ha
OCTbIBLLEM 000PYAO0BaAHUM.

A OCTOPOHHO

He ncnonb3oBaTb Ks1anaH KaKk

NOAHOMXKKY WUJIN KaK onopy npw

nogbvéme!

» OnacHOCTb COCKanb3biBaHMA /
NoBpEXAEHUA KnanaHa.

OCTOPOHHO

He npesbiwaTb MaKCUMasibHO

AonycTtumoro pgassieHuUA!

» [MpyHATL Mepbl N0 NPeaOTBPAaLLEHUIO
BO3MOHbIX CKQ4KOB AaBfEeHNA
(rmppaBAn4eCcKUX ygapos).

® MoHTaMHble paboTbl AOHKHbI
NPOBOAMUTLCA TO/IbKO CreuuaibHO
06Yy4EeHHbIM TEXHUYECKMM MEepPCOHAasOM.

@ [lpeaycmoTpeTb COOTBETCTBYHOLWME
cpeacTBa 3aluTbl COrIaCHO PerslaMeHTy
Nosb30BaTeNs YCTaHOBKM.
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MecTo ycTaHOBKM:

A OCTOPOHHO

He noaBepratb KnanaH CUAbHOM
HarpysKe C BHELIHEN CTOPOHDI.
MecTo yCcTaHOBKM BblbpaTh TaK, 4TOObI
KaanaH He MOr MCMo/1b30BaTbCA B
KayecTBe Onopbl Npu NOALEME.
Tpy60onpoBoa NPOSOKUTb TAKUM
06pasom, 4To6bl KOpNyc KnanaHa He
noaseprasca n3rnby, HaTAXEHUIo, a
TaKXe BUOpaunu U HanpPAKEHMIO.
YcTtaHaBAuBaTb KaanaH TOJIbKO

MeX Ay COOTBETCTBYIOLWMMU ApYyr
APYry COOCHO pacnoioHeHHbIMU
Tpy6onpoBogamu.

HanpaBneHue aBUKEHUs paboyen

cpepapl: NPON3BOJILHOE.

MoHTaxKHOe NoNOHKEHUE MeM6paHHOFO
KnanaHa: npon3BOJIbHOE.

MoHTam:

1.

»w

MNpoBepuTb NPUro4HOCTL KanaHa
nepeg MoHTarxoM. KnanaH goneH
COOTBETCTBOBATb YC/IOBUAM
SKCnyaTauym CUCTeMbl TPY6ONpoBOAOB
(paboyas cpega, e€ KoHUeHTpaums,
TemnepaTypa v faB/eHune), a

TaK¥Ke YC/IOBUAM OKPYHatoLmnm

cpeabl. NNpoBepUTb TEXHUYECKME
XapaKTEPUCTUKM KnanaHa n matepuana.
BbikNto4nTb 060pYyaoBaHue (MM YacTb
obopyaoBaHmA).

3ab10K1pPOBaTLOTNOBTOPHOrOBK/IKOHEHUA.

BratounTb 060pyaoBaHme (M YacTb
obopyaoBaHUA) 6e3 AaBieHUs.
[NONHOCTBIO ONOPOXKHUTL 060PYAOBaHUE
WK YacTb 06opyaoBaHMsA U Aatb emy
OCTbITb 0 TEX MOp, NOKa TemMneparypa
He CHU3UTCA HUKe TemrnepaTypbl
ncnapeHus paboyemn cpegpl 1 He byaeT
WCKJIK04EHa OMacHOCTb OXOroB.
JesnHduumposaTtb, NPOMbITH U
npoayTb 060pyAoBaHUE (MM HaCTb
060pyA0BaHMUA) COrNacHO MHCTPYKLUMAM.

MoHTaX KnanaHa ¢

naTpy6Kom nop, cBapHRy:

1. CobnogaTb TEXHUHECKUE CTaHOAPThI
cBapKu!

2. [epepnpuvBapuBaHMeMKopnycaKianaHa

AEMOHTUPOBATb MPUBOL C MEMBPAHOM

(cm.rnasy 11.1).

[aTtb OCTbITb NaTpybKam nog, CBapKy.

CHoBacobpaTbKopnyCcKanaHannpuBoAC

mMem6paHou (cM. rnasy 11.4).

W

MoHTax ¢ naTpy6Kamu nog XxomyT:

@ [lpn MoHTarKe ¢ natpybKamu nog XomyT
MEXAY KOpnycoM KnarnaHa 1 naTpyoKom
YCTaHOBUTb COOTBETCTBYIOLLEE
YNJIOTHEHME, MOC/IE YEro COEANHUTD
AeTann XoMyToM. YN/IOTHEHWE, a TaKKe
XOMYT B KOMMIEKT NOCTaBKM HE BXOLAT.

I3~ | BamHo:

MNaTpy6bKu nog ceapKy / naTpyobxu
NOA XOMYT: Yroa noBopoTa A/
ONTUMMU3UPOBAHHOM B OTHOLLUEHWN
OMNOPOXHEHUSA CBApPKU YKa3aH B
opoLtope "Yron nosopoTa Ans
2/2-xo0[0BOro Kopnyca KnanaHa"
(no 3aKkasy uam Ha
WwWw.gemu-group.com).

MoHTa ¢ pe3bb60oBbiM COegUHEHUEM:

® BBepHyTb B Tpyb60npoBOA pe3bb0oByHO
BCTaBKy COMacHO AeNCTBYOLMM
HOpMaM.

@ [lpuKpyTUTL KOpNyc MeMbpaHHOro
KnanaHa K Tpybonposoay,
MCMo/sIb30BaTh NoaxoaAliee
pe3bb0oBOe YNIOTHUTE/IbHOE CPEeACTBO.
YNNOTHUTENBHOE CPEACTBO HE BXOAMUT B
KOMMJIEKT NOCTaBKM.

Cobnopartb COOTBETCTBYHOLMUE
npeanucaHua ans
CoeAVHUTE/IbHbIX Y3/10B!

Nocne moHTama:

@ BHOBb YCTaHOBUTb U BK/IKOYNTD
obopypoBaHne 6€30nacHOCTU U
npeaoXpaHUTeIbHbIE YCTPOMCTBA.
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10.2 3IKcnnyatauuAa

Bu3yanbHbI MHAUKATOP MOJIOHEHUSA

= = & =i

HnanaH 3aKkpbIT

HnanaH OTKpbIT

10.3 dyHKUUM ynpaBsieHUA

NmetoTca cnepyowme
QYHKLWU yNpaB/IeHUS:

PyHHUMA ynpaBneHua 1

HOpMaJIbHO 3aKpbITbiK NpyHuHoM (NC):

CocToAHWe NOKOoA KNlanaHa: 3aKpbIT
Npy*MHOW. Nogaya Bo3ayxa Ha NpuBoA
(WTyuep 2) OTKpbIBAET KNanaH. YaaneHve
BO34yXa 13 Np1MBoOAa Bbi3blBaeT
3aKpbITUE KnanaHa npyXMHOW.

dyHKLUUA ynpaBaeHus 2

HOpPMaJsIbHO OTKPbITbIK NpyxuHon (NO):

CocCTOsIHME NOKOA KNanaHa: OTKPbIT
npyxuHou. Nogadva Bo3gyxa Ha NpuBog,
(wTyuep 4) 3akpblBaeT KNanaH. yaaneHue
BO34yXa 13 NpMBOAA Bbi3biBaET
OTKPbITUE KNnanaHa rnpyuHOM.

dyYHKUMA ynpaBaeHus 3

ynpasnieHue B AByXx HanpassieHuax (DA):

CocTosiHMe NoKosA KnanaHa: 6es
onpegenéHHoOro OCHOBHOIO NOJIOHEHMA.
OTKpbITHE U 3aKPbITUE KNanaHa
NOCPeACTBOM Nojayu ynpaBnsoLwen
cpeapbl Yepes COOTBETCTBYHOLLMNE
WTYUepbl (WTyuep 2: oTKpbITUE /
WTYyuep 4: 3aKpbITHE).

Wryuep 4
WTyuep 2
Mpu dpyHKUMK ynpaBieHnA 1
LWTYUep 4 3aKpbIT 3ar1yLKOMN.
Mpn dpyHKUMK yrnipaBieHna 2
LWITYUEep 2 3aKpbIT 3ar/1yLKOMN.
DyHKUMA LWtyuepsbl
ynpassieHus 2 4
1 (NC) + -
2 (NO) -
3 (DA) +

+=eCcTb/-=HeT

(wTyuepsbl 2/ 4: cm. M. OTO CBEPXY)

10.4 [NopKnio4veHUe ynpaBaamoLen
cpeapbl

3" | BamHo:

MoHTMpOBaTb BO3AYXONPOBOAbI
ANA ynpasnsaoLwen cpeapl
Takum 06pasom, 4YTOObI

OHW He Obl/IM HaNpPAXKEHDI

1 He umesiv nepervoos!
Mcnonb3oBatb a/IeMeHThI
COEeMHEHUA, COOTBETCTBYIOLLME

yCN10BUAM NMPUMEHEHUA.

Pesbba WTyuepoB 418 ynpasnaoLwen
cpeabl: G1/4

MdYHKUUA ynpaBnieHus Wryuepbl

HOpPMasIbHO 3aKPbITbIN
npyuHon (NC)

2: ynpasnfawoLias
cpegfa (OTKpbITHE)

HOPMaJIbHO OTKPbITbIM
npyuHon (NO)

4: ynpasnsioLasn
cpefa (3aKkpbiTue)

2: ynpasnfawoLas
cpepa (OTKpbITHE)
4: ynpasnswowas
cpefa (3aKkpbiTue)

ynpaBsieHue B ABYX
HanpaBneHusax (DA)

LLTyuepsbl 2 / 4: cm. poTO CBEPXY
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11 MoHTa/gemMoHTarK3anacHbIX
yacTteu
A
Q

2
19 i p— 1
18 TtE/ oo
11.1 [JemoHTaX KnanaHa

(cHAaTHMe NpuBOAa € Kopnyca)

1. YctaHoBUTbL NpuBOZA A B NONOXKEHME

"OTKpbITO".
2. CHAaTb npuBoA A ¢ Kopriyca KnanaHa 1.
3. YctaHoBUTb NpmBOZ, A B NOJIOKEHNE
"3aKkpbITo".
3> | BamHo:
[Mocne pemMoHTaxa O4UCTUTb
BCe feTtanu (Npu 3TOM He
nospeanTb). NMpoBepuTb AeTanu
Ha HaJIn4ne NOBPEKAEHWUN,
NpY HEOBXOAMMOCTHU 3aMEHUTL
(Mcnonb3oBaTb TONBKO
¢purpmeHHble aetann GEMU).
11.2 [ eMOHTax MeMOpaHbl
3> | BamHo:

MNepen AeMOHTaKOM MeMbpaHsbI
AEMOHTUPOBATb MPUBOA, CM.
rnasy 11.1 "JemMmoHTax KnanaHa
(cHATWe npmBOAa C Kopnyca)“.

—

BbITAHYTE MeMbpaHy 2.

2. O4UCTUTb BCE AeTasv OT OCTATKOB
npoayKTa u 3arpasHeHni. Mpu aTom He
[OMyCKaTb LiaparnuH 1 NoBpeaeHni!

3. [poBepuTb BCE A€TaNM HA HAaNN4YUe
NOBPEHAEHNN.

4. 3amMeHUTb NOBPEXAEHHbIE AeTanu
(mcnonb3oBaTb TONIbKO GUPMEHHbIE
petanu GEMU).

11.3 MoHTax mem6paHbl

11.3.1 O6wMme cBepeHusA

(I

BamHoO:

HenpasunbHaA ycTaHOBKa
MeMOpaHbl MOXKET NPUBECTHU

K HapyLWEHWUIO repMETUYHOCTU
KnanaHa/yTeyke paboyewn
cpepbl. B aTom cnyvae cnepyet
AEMOHTUPOBATbL MEMOPaHY,
NOJIHOCTbIO MPOBEPUTL KJlanaH
n MembpaHy, 3atem cobpartb Ux
3aHOBO COMMacHO NPUBEAEHHbIM
BblLlE MHCTPYKLUUAM.

BamHoO:

YcTtaHaBuBaTb NOAXOAALLYIO
ANA KnanaHa memoépaHy
(MaTepman membpaHbl AOKEH
COOTBETCTBOBATb paboyen
cpefe, €€ KOHUueHTpaumu,
TemnepaType v SaB/IEHMIO).
3anopHasa membpaHa OTHOCUTCA
K ObICTpOM3HAaLLMBAOLWNMCA
aetanam. lNepeg BBoAOM B
9KCNyaTaumio U Ha NPOTAKEHUU
BCEro CpoKa CJy06bl
MeMOpaHHOro KnanaHa cneguTb
3a ero TEXHW4YECKUM COCTOSHUEM
N OYHKUMOHMPOBAHUEM.
Onpepenvtb NEPUOANYHOCTD
NPOBEPOK B 3aBUCUMOCTHU OT
WHTEHCUBHOCTU 3KCNyaTaumm
N/MNn SENCTBYIOLMX

npaswu/, a TaK*Ke YCI0BUN

Ha MecTe aKcnyataumm mn
perynfapHO BbINOJHATL UX.
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MNpuKuMHaAa getanb u dnaHew,
npuBoAa, BUA CHU3Y:

11.4 MoHTa npuBoga Ha

Hopnyce H/ianaHa

YcTtaHoBUTbL NpuBO4, A B NO1I0KEHWE

"OTKpbITO".
2. B npouecce duKcaummn memopaHsbl
nposepbTe:
JleByto 4acTb ... [paByto yacTb
NMPUHMMHOUN . MPUHKHMMHOU
,D,ZTaJWI \C) O P aetanu
MNpuKMMHaA getanb BbicTymbl Hanpas-
yCcTaHaB/MBaETCA NIOTHO. MPUMHMMHOM nAoLne
aetanu
11.3.2 MoHTaX BOrHyToM MemopaHbli O o :
BblemKa B I'IpM}HMMHOﬁ Aetanum - HE CMeLlleHbl I NONNI0OBUHKHU
MPUKUMHON AeTann B
NPOTMBOMO/IOKHOM HanpasieHUU
8 ‘ - coBrnaJsia in NnocaZiKa BbICTYMOB
AL \g MNPUMMMHOW AeTan B HanpasaaoLme
BbicTyn R »v‘.&}-‘ K . 3. YcrtaHoBuTb Np1BOA A C yCTaHOB/IEHHOM
YR P eon MemBpaHol 2 Ha Kopnyc KianaHa 1,
v 06paTUTb BHUMaHWE Ha COBMELLEHWE
neperopogKu NPUKUMHOM AeTann ¢
NeperopogKon Kopnyca KaanaHa.
1. }’CTaHOBI/I'III'b npusog A B NonoXeHue 4. CKpYTWTb BPYYHYIO BUHTbI 18 C
3aKpbITO". wanbamm 19.
2. BcTaBuTb MeMOpaHy 2 ¢ POPMOBAHHBIM 5 VeTaHOBUTL NpuBog A B NOMOHEHWE
KpenemxHbIM IJJTVICIJTS)M HaMCKOCb B "3aHpbITO".
BbIEMKY NPUHUMHOW A€TasIN. 6. BuWHTbI 18 3aTAHYTb KPECT-HaKPECT.
3. OT pyKku BKpYyTUTbL / BAABUTL €e. 1 3
4. BbICTYyn C yKasaHWeM Npou3BOaUTENSA U ><
matepuana MembpaHbl PacnofoKUTb 4 2
napasnsie/ibHO Koprnyca KianaHa. 7. Cneputb 3a paBHOMEPHbLIM MPUHUMOM
mem6paHbl 2 ((Npmbn. 10-15 %,
onpeaenaeTcaA rno paBHOMEpPHOCTH
Hapy*HOW BbIMYK/IOCTH).
8. TMonHoCcThioCOBPaHHbIMKAaNaHNPOBEPUTb
Ha repMeTUYHOCTb.
I3~ | BamHo:
TexHn4yecKoe 1 cepBUCHOE
06CyHMBaHHWE:

Memb6paHbl CO BpeMEHEM AatoT
ycaaKy. [ocne moHTaxa /
AEMOHTaXKa KnanaHa npoBepuTb
HaZAEXHOCTb NOCagKu BUHTOB

M Py HEOBXOAUMOCTU UX
NOATAHYTL (He No3gHee, Yem
nocne NnepBou CTepUan3aLmm).
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12 BBopa B aKcnyaTtauuio A OCTOPOMHO
ATNPEAYNPEXHAEHUE lopayve peranu
A ' obopyaoBaHusa!
rpeccuBHble XMMUKaTbI! » ONacHOCTb NOMyYEHNS

» OnacHocTb oxoros! |
lMepepn BBOAOM KNanaHa B OMHOroB:

® @ PaboTtarb TO/IbKO Ha
orennyarauiio NposepnTe OCTbIBLLEM 060PYAOBaAHUMN.

repMeTUYHOCTb ero
coeguHEHUM co cpeaomn!

@ [lpoBepKa Ha repMeTUYHOCTb
TONIbKO B COOTBETCTBYHOLLMUX
cpeacTBax UHAMBUAYaNbHOM
3almnThl.

A OCTOPOHKHO

MpepoTBpaTUTb YTEYKY BelecTB!

@ [lpegycmoTpeTb 3aWwuUTHbIE MEPONPUA-
TUA, UCKJIKOYaIOLLME NMPEBbILEeHWEe
MaKCMMasibHO AONYCTUMOrO AaB/eHUs
N3-3a BOSMOMXHOIO CKa4yKa aB/ieHus
(rmppaBAn4eCcKUX yaapos).

A OCTOPOHHO

o O6cnyrnBaHWe v BBOZ, B
SKCnyaTaumio BbINOJHAETCA TO/IbKO
crneunanbHo 06yYeHHbIM MEPCOHAIOM.

e Howmnanusa GEMU He HecéT oTBeT-
CTBEHHOCTM 3a yLep6, BbI3BAHHbIN
HenpaBW/IbHbIM O6paLLeHremM nam
BHELUHMM BO3ENCTBMEM.

@ B cnyyae cOMHeHW CBAMUTECH C
KomnaHue GEMU nepep, Hayanom

SHCNnyatauun.

Mepepn 0MUCTKOU UM BBOJOM

obopyaoBaHUA B aKCMJlyaTauuio:

@ [lpoBepuUTb MEMOPaHHbIN KianaH Ha
repMeTUYHOCTb U DYHKLMOHUPOBaHWE
(3aKpbITb M CHOBA OTKPbLITb KaanaH).

@ [lepep ncnosib3oBaHWEM HOBOIMO
060pyaoBaHUA 1 060pyA0BaHMA
NoCne pEMOHTa OYUCTUTb CUCTEMY
Tpy6onpoBoga npu NOJHOCTLIO
OTKPbITOM MEMBPaHHOM KaanaHe (aaa
yAaneHus BpegHbIX BELECTB).

OuucTKa:

x [Monb3oBartesib 060pyAOBaHUA HECET
OTBETCTBEHHOCTb 3a BbI6OP CpeacTB
OYUCTKM M €€ NPOBELEHME.

13  OcmoTp U TexobcnyHuBaHue

A NPEAYNPEXHAEHUE

Apmatypa HaxoauTcA nop, aasneHuem!

» OnacHOCTb TAKENbIX UK
CMepTe/IbHbIX Tpasm!

@ Pab6oTtartb Ha 060pyL0BaHMN MOXKHO
TONbKO NOCAEe NOJIHOro cobpoca
AaBNeHusA.

1. lNpegycmoTpeTb COOTBETCTBYOLME
cpeacTaa 3almTbl COMNacHoO
pernameHTy Nosib30BaTeNs yCTAHOBKM.

2. Bblkno4nTb 060pyaoBaHue (MM YacTb

06opyaoBaHuA).

3ab10KMPOBaTLOTNOBTOPHOrOBKJ/TFOYEHMSA.

BraounTb 060pygoBaHue (Man 4acTb

obopyaoBaHua) 6e3 gaBneHus.

o

DKcnayaTupyoLas CTopoHa AOMIKHA
perynfapHoO NpoOBOAMUTL OCMOTP Knana-
HOB COI1aCHO YCN0BUAM 3KCNayaTaunm

n C y4ETOM BO3MOMHKHOW ONACHOCTH ANA
npeaynpeXaeHua HapyLeHU repmeTuy-
HOCTU U NOBpPEHAEHWN. TaKke KnanaH
Heo6XxoANMO AEMOHTMPOBATL U NpoBe-
PATb Ha U3HOC Yepes3 COOTBETCTBYHO-

LMe uHTepBasbl BpeMeHu (cM. rnasy 11
"MOHTa / AeMOHTaX 3anacHbIx Yactemn").

14 [leMoHTaHK

JeMoHTar NpoBOAMTCA C TAKUMU

e MepamMmu NpegoCTOPOKHOCTMH,

KaK U MOHTa.

® [leMOoHTUpoBaTb MEMOPAaHHbIW KNanaH
(cm.rnasy 11.1 "[JeMoHTaX KnanaHa
(cHATHe NpuBoOaa c Kopnyca)").
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15 Ytunusauusa

® Bce getanu Knanana
YTUANU3NPOBATb COMaCHO
COOTBETCTBYOLUM
npeanMcaHuaM U
NOJIOKEHMAM MO yTUAN3aLUn
M OXpaHe OKpyHaroLLem
cpeabl.

@ OO6paTuTb BHMMaHue Ha
BO3MOM¥HO HaAunwue
OCTaTKU W BblgeNeHne rasa

AMPYHAMPYOLLMX cpej,.

I3~ | YKa3aHue no Bo3Bpary:

Ha ocHoBaHWK HOpM No
OXpaHe OKpYHKarLLeN cpeabl U
nepcoHana TpedyeTca, YToObI
Bbl MOJIHOCTbIO 3aMNOJIHUAN

W nognucany 3afaBieHue o
BO3Bparte 1 NPUIOHKWUIN K
TOBapPOCONPOBOAUTEbHbBIM
AOKyMeHTaMm. Baw Bo3Bpar 6yget
paccmaTpuBaTbCs JULLb B TOM
c/y4ae, ec/iv Bbl NOIHOCTLIO
3anoJIHWIM 3TO 3asBneHue!

16 BosBpar

® Ou4nCTUTb MEMOPaHHbIN KianaH.

@ 3anpocuTe 3asaB/eHne O BO3BpaTe B
dupme GEMU.

@ BosBpaT npuHUMaeTcA TOIbKO Npu
Ha/IM4MM NONHOCTBIO 3aMNO0/IHEHHOIO
3afAB/ieHus 0 BO3Bpare.

B npoTvBHOM cnyyae Henb3A
paccuymTbIBaTb Ha

X BO3MeLLeHMe 1an

X PEMOHT,

a yTunnsauma 6yaeT BbINoSHATLCSA
3a cYeT rnosib3oBaTens.

17 YKa3aHuA

[I>° | HasaHue K aupeKTuBe EU
2014/34/EU (pupekTtuBa ATEX):
H npogyKTy npunaraetcs
npunoxeHuwe K gupeKktuse EU
2014/34/EU, ecnu oHO 3aKasaHo
cornacHo ATEX.

[ | YKa3aHue no o6y4yeHuto
nepcoHana:

[na obyvyeHna nepcoHana
obpallanTechb No agpecy,
YKasaHHOMY Ha nocnegHewn
cTpaHuue.

B cnyyae COMHEHUM Unu HeJopasyMeHUH
NPUOPUTETHLIM ABNAETCA BapUaHT
AOKYMEHTa Ha HEMELKOM A3bIKe!

18 [oucK n ycTpaHeHUe HencnpaBHOCTEN

HeucnpaBsHoCTb BoamorHaa npuyrHa

YcTpaHeH1e HeucnpaBHOCTH

YTeuKa ynpaBnsoLLen

oTBepCTUs* npuBoaa

cpefbl U3 BEHTUNALMOHHOIO |[leteKT repMeTuyHOCTM NpuBoaa

3ameHnTb NpMBOS

YTeuKa ynpaBnstoLLem
cpeppl N3 OTBEPCTUSA YTEYKN™

HerepmeTnyHOE yNAoTHEHWE WNMHAENA

3aMeHUTb NPUBOZ, U NMPOBEPUTH
yNpaB/soLLYIO Cpefy Ha 3arpA3HEHHOCTb

YTeuka paboyein cpeabl
N3 OTBEPCTUA YTEYKU™

MoBpemaeHa 3anopHas Mem6paHa

MNpoBepuTb 3anopHy0 MeMOpaHy
Ha Ha/iM4Me NOBPEKAEHNN, NpU
HEO6XOAMMOCTHN 3aMEHUTb

YTeuKa ynpasnsioLen
cpegabl U3 wryuepa 4* (npu
dyHKumm ynpasnenms NC)

JedeKT repMeTUYHOCTM MNOPLUHA

3ameHuTb NpUBOA

YTeuKa ynpasnsioLen
cpeabl U3 wryuepa 2* (Npu
dyHKumm ynpasneHnsa NO)

JedeKT repMeTUYHOCTM NOPLUHA

3ameHuTb NpUBOA
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HeucnpaBHOCTb

Bo3moxHaAa npuunHa

YcTpaHeHMe HeucnpaBHOCTU

KnanaH He OTKpbIBaeTcAa nin
OTHKpPbIBAE€TCA HE NOJIHOCTbHO

CMLWIKOM HU3KOE ynpasastoLee
Jasnenue (ana GyHKumMm
ynpasneHns NC)

Mcnonb3oBarb KianaH ¢
ynpasaawwmMm gaBsneH1Mem cornacHo
TEXHNYECHKUM XapaKTepUCTuKam

HeuncnpaBeH BCnomoraTe ibHbIM
ynpaBAfALWLmMM KnanaH (ana
dyHKumm ynpasnenmnsa NC v ana
hyHKUMKM ynpasneHusa DA)

MNpoBepuTb N 3aMEeHNTb BCNOMOraTesibHblIM
ynpaBAAoLLMK KnanaH

He nogkntodeHa ynpasnatowas cpega

MoaKo4eHWe ynpaBsioLein cpeabl

HenpaBuibHO ycTaHOBAEHA
3anopHasa membpaHa

JeMoHTMpoBaTb NpmBoA,
MPOBEPUTL MOHTaX MeMbpaHsbl,
np1 HeO6X0AMMOCTU 3aMEHUTb

HeucnpaBHa npyx®uHa npMBoga
(8ns dyHKummn ynpasneHma NO)

3ameHuTb NpUBOA

JedeKT repMeTMYHOCTU MOPLUHS
(ans dyHKumm ynpasnenua NC)

3amMeHnTb NpMBOA

HnanaH HerepmeTHyeH B
npoxoae (He 3aKpbiBaeTcA
WM 3aKpbiBaeTcA

He NOJIHOCTbIO)

CnvwKom BbICOKOE paboyee gaBsieHne

Mcnonb3oBatb KanaH ¢ paboyum
[aB/IEHUEM COMTaCHO TEXHUYECKUM
XapaKTePUCTUKAM

CnvwKom HM3KOoe ynpasnsoLee
JasneHue (ana GyHKUMM ynpaBaeHus
NO v gna dyHKumm ynpasnenuns DA)

Mcnonb3oBaTtb KnanaH ¢
ynpaBAfoLWLMM AaBeHUEM COMIaCcHO
TEXHUYECKUM XapaKTepUCTUKaM

MHopoaHoe Teno Mexay 3anopHoM
MemMbpaHoM U NePeropoaKom
B KOpMyce KnanaHa

JeMoHTMpoBaTb NPMBOA, YAaUTb
WMHOPOAHOE TEeso, NPOBEPUTL Ha
MoBpeMHAeHMA 3anopHY0 MembpaHy
W NeperopoaKy B KOpnyce KnanaHa,
NpY HEOBXOAMMOCTU 3aMEHUTb

MeperopoaKa B Kopryce KaanaHa
HerepMeTHMYHa UK MOBPEMHaeHa

MpoBepUTb NEpPeropoaKy Kopnyca
KnanaHa Ha Ha/JiM4ne NoBPEeHAEHUI, Npu
Heo6X0AMMOCTU 3aMEeHUTb KOPNYC KaanaHa

MoBpemaeHa 3anopHas Mmem6paHa

MpoBepUTL 3aMopHYt0 MemMBpaHy
Ha HaJiIM4Me NoBPEHAEHUN, NpU
HEOOX0AMMOCTM 3aMEHNUTb

HeucnpaBHa npyxuHa npmMBoga
(8ns dyHKumm ynpasnenua NC)

3ameHuTb NpUBOA

HeuncnpaBeH BCnomoraTe ibHbIM
ynpaBAsALWLmMK KnanaH (ana
dyHKumm ynpasnenuna NO n gna
yHKUMKM ynpasaeHunsa DA)

MNpoBepuTb 1 3aMEeHNTb BCNOMOraTesibHbIl
ynpaBAALLMI KnanaH

HKnanaH memay nprBoLoM
M KOpMyCOM KianaHa
HerepMeTUyeH

HenpaBw/ibHO ycTaHOBNEHA
3anopHas membpaHa

JemoHTupoBatb Np1BoA,
NMPOBEPUTbL MOHTaX MeMbpaHbI,
Npy HEO6XOANUMOCTHN 3aMEHUTb

Pe3bboBoe coeguHeHne
MEH Y KOpnycoM KianaHa u
npMBOAOM 0cnabaeHo

MoaTAaHYyTb pe3bboBOE COeAMHEHWE
Me Ay Koprnycom KaanaHa v npuBoAoM

MoBpemaeHa 3anopHas MemM6paHa

MNpoBepuTb 3anopHy0 MEMOpaHy
Ha Ha/IM4Me NOBPEHAEHNN, NpU
Heo6X0AUMOCTU 3aMEHUTb

MNoBperaeHne npmuBoga /
Kopryca KianaHa

3ameHuTb NPUBOA / KOpMyC KianaHa

HerepmeTtnyHoe coeguHeHne
MEH Iy KOprycoM KfianaHa
1 Tpy60onpoBoAOM

HenpaBw/ibHbI MOHTaK

MpoBepuUTb YCTaHOBKY Kopnyca
KnanaHa B Tpy6onposoae

Cnabas 3aTarKa pe3bboBbIX LWTYLEPOB

3aTAHyTb pe3b6oBble WTYLEepbI

MNoBperKAEH yNAOTHUTENb

3amMeHUTb YNNOTHUTE b

Hopnyc knanaHa
HerepmeTu4eH

Hopnyc knanaHa noBpexaeH
WM KOPPOAUPYET

lMpoBepuTb Kopnyc KnanaHa Ha
HaJIM4yMe NOBPEHAEHUN, NpH
HE0BX0AUMOCTH 3aMEHUTb

*cMm. rmasy 19 "Bug B paspese 1 3anyactu”
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Bup B pa3pe3e 1 3an4yactu

WTyuep 4

LLTyuep 2

BeHTMnAuMOHHOE
OTBEpCTHE

® ] OTBEpCTHE YTEYKM
J
2
19 / 1
[Tl / — T
: /X
4

Mos. HaumeHoBaHue Wundp 3akasa
1 Hopnyc knanaHa K601...
2 Mewm6paHa 600 8M...
18 BuHT

} 605 8S30...
19 LLlan6a
A MpuBog 9605 8...

33/36



20 [exnapauua cOOTBETCTBUA KOMMOHEHTOB

ﬂ,eHnapau,Mﬂ O cooTBEeTCcTtBnUU KOMINOHEHTOB

cornacHo Aupektuse 2006/42/EC no mawwmHam, npun. ll, 1.B
A1 MexXxaHU3moB

MpousBoauTtenb: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Mdller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

OnucaHue n onpepgesieHne mexaHn3ma:

MpoayKT: MeM6paHHbIi KnanaH GEMU ¢ nHeBMonprBoaoMm
CepwitHbI HOMEp: €29.12.2009

Howmep npoekTa: MV-Pneum-2009-12

ToproBoe 0603HayeHue: Typ 605

HactoAawum 3aABnAemM, 4YTO MexXaHU3M NOJIHOCTbIO COOTBETCTBYET C/ieAyHWUM OCHOBHbIM
Tpe6oBaHUAM AupeKTuBbl 2006/42/EC no maluMHam:
11.3;11.5.;1.21.;1.3,;1.3.2,;1.3.3.;1.34.;1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.;1.5.5.;1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Kpome aToro mbl 3aAB/1Ii€M O FOTOBHOCTU TEXHUYECKOMN JOKYMEHTaLUMU COrnacHo npunomxenuto Vil
yacTtu B.

Mbl OTBETCTBEHHO 3aAB/IAEM, YTO MeXaHU3M OTBe4YaeT BCEeM COOTBETCTBYIOLMM MOJIOHEHUAM

cnepywowmux gupertus EC:

2006/42/EC:2006-05-17: (AnpeKTnBa no mawwmnHam) JupekTtnea 2006/42/EC EBponencKoro
MapnameHta 1 CoseTta oT 17 masa 2006 roga no MalMHHOMY
000pPYyAOBaHUIO M NONpaBKK K gupeKTnee 95/16/EC (HoBana pegaxums) (1)

rlpOVI3BO,EI,MTe}'Ib Wan ynosHOMOYeHHOEe J11LOo O6F|3yeTCF| Ha OCHOBAaHWM MOTUBMPOBAHHOIO 3anpoca
nepepgaBsatb HauMOHa/IbHbIM OpraHam cneurasibHyro JOKYMEeHTauMio Ha MexXaHU3M. Cnoco6 nepepayu:

B 9JIEKTPOHHOM BUae

MpaBo NPOMbILLNEHHOW COGCTBEHHOCTHM NPW 3TOM MOJIHOCTbLIO CoXpaHAaeTcs!

BamHoe yKasaHue! MexaHU3M Hesb3A BBOAUTb B JIKCMyaTauuio A0 TeX nop, NoKa He Gyper
3afABJIEHO O COOTBETCTBMM MaLLUHbI, B KOTOPYIO OH GyAeT BCTpauBaTbCA, HAaCTOALLEN AUPEHTUBE.

% {
Moxum BpueH

TexHUYEeCKUIM AMPEKTOP

MHrenbduHrex-Ipucbax, pespanb 2013 .
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GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192
info@gemue.de - www.gemu-group.com

OO0 «'EMKO T'mb6X >
115533, P®, Mocksa - NpocneKkT AHgponoBa, 22
Ten. +7 (495) 662 58 35
info@gemu.ru - www.gemue.ru

Anderungen vorbehalten - BoaMoHbl ameHeHus - 01/2021 - 88461742



