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2.1 Hinweise fir Service-

und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
gefahrlicher Stoffe bei Leckage.

*

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fur
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Beinachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschaden.

Warnhinweise
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N

.3 Verwendete Symbole

4

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

Quetschgefahr!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Vorgesehener

Einsatzbereich
Das GEMU-Membranventil 612 ist fiir
den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.
Es steuert ein durchflieBendes Medium
durch Handbetatigung.
Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 5 "Technische Daten").
Schrauben und Kunststoffteile am
Membranventil nicht lackieren!

Punkt: Beschreibt auszufuhrende
Tatigkeiten.

A WARNUNG

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

Aufzahlungszeichen

R

Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch das Membranventil
flief3t.

5 Technische Daten
Betriebsmedium

Membranventil nur
bestimmungsgeman einsetzen!
» Sonst erlischt Herstellerhaftung und

Gewahrleistungsanspruch.

Das Membranventil ausschlieBlich
entsprechend den in der
Vertragsdokumentation und in der
Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

Das Membranventil darf nur in
explosionsgefahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX) bestétigt
wurden.

Aggressive, neutrale, gasférmige und flissige Medien, die die physikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen
Gehause- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Medientemperatur

FKM (Code 4/4A) -10...90 °C
EPDM (Code 13/3A) -10 ...100 °C
EPDM (Code 17) -10...100 °C
EPDM (Code 19) -10...100 °C
EPDM (Code 36) -10....100 °C
PTFE/EPDM (Code 54) -10...100 °C
PTFE/EPDM (Code 5M) -10...100 °C
PTFE/PVDF/EPDM (Code 71) -10...100 °C

Sterilisationstemperatur
FKM (Code 4/4A)

nicht einsetzbar

EPDM (Code 13/3A)

max. 150 °C ®, max. 60 min pro Zyklus

EPDM (Code 17)

max. 150 °C @, max. 180 min pro Zyklus

EPDM (Code 19)

max. 150 °C @, max. 180 min pro Zyklus

EPDM (Code 36)

max. 150 °C @, max. 60 min pro Zyklus

PTFE/EPDM (Code 54)

max. 150 °C ©, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus

PTFE/EPDM (Code 5M)

max. 150 °C @, keine Zeitbeschrankung pro Zyklus

PTFE/PVDF/EPDM (Code 71)

nicht einsetzbar

" Die Sterilisationstemperatur gilt fiir Wasserdampf (Sattdampf) oder iberhitztes Wasser.

2 Wenn EPDM-Membranen lénger mit den oben aufgefiihrten Sterilisationstemperaturen beaufschlagt werden,
verringert sich die Lebensdauer der Membrane. In diesen Féllen sind die Wartungszyklen entsprechend anzupassen.

Dies gilt auch fur PTFE-Membranen, die hohen Temperaturschwankungen ausgesetzt sind.

PTFE-Membranen kénnen auch als Dampfsperre eingesetzt werden, allerdings verringert sich hierdurch die Lebens-

dauer. Die Wartungszyklen sind entsprechend anzugleichen.

Fiir den Einsatz im Bereich Dampferzeugung und -verteilung eignen sich besonders die Sitzventile GEMU 555 und 505.

Dampfeingang

Prozessleitung

Bei Schnittstellen zwischen Dampf und Prozessleitungen hat sich die folgende Ventilanordnung bewéhrt: Sitzventil zum Dampfverteilung | steriler Prozess

Absperren von Dampfleitungen und Membranventil als Schnittstelle zu den Prozessleitungen.

Umgebungstemperatur
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Betriebsdruck [bar]

EPDM / FKM PTFE
alle . Feinguss-
Membran- Nenn- Membran- e Membran- Schmiede-
Typ . . Ventilkorper- . oder Grau-
groBe weite werkstoff R werkstoff korper gusskérper
GEny 10 DN10-20 | 413,17 0-10 52 0-10 0-6

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck. Betriebsdruckangaben wurden mit statisch einseitig anstehenden Betriebsdruck bei
geschlossenem Ventil ermittelt. Fir die angegebenen Werte ist die Dichtheit am Ventilsitz und nach auBen gewahrleistet.
Angaben zu beidseitig anstehenden Betriebsdriicken und fur Reinstmedien auf Anfrage.

Kv-Werte [m®/h]

Rohrnorm DIN EN 10357 EN 10357 DIN 11850 SMS ASMEBPE/ | ISO 1127/ | DIN ISO
Serie B Serie A Reihe 3 3008 DIN 11866 EN 10357 228
(ehemals (ehemals Reihe C Serie C/
DIN 11850 DIN 11850 DIN 11866
Reihe 1) Reihe 2) / Reihe B
DIN 11866
Reihe A
Anschluss-
Code 0 16 17 18 37 59 60 1
Typ MG DN
10 - 2,4 2,4 2,4 - 2,2 3,3 -
GEMU 12 - - - - - - - 3,2
10
612 15 33 338 338 338 - 22 4,0 3,4
20 - - - - - 38 - -

MG = Membrangréie

Kv-Werte ermittelt gemafi DIN EN 60534, Eingangsdruck 5 bar, Ap 1 bar, Ventilkérperwerkstoff Edelstahl (Schmiedekdrper) und
Weichelastomermembrane.

Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Membran- oder Kérperwerkstoffe) kbnnen abweichen. Im allgemeinen unter-
liegen alle Membranen den Einfllissen von Druck, Temperatur, des Prozesses und den Drehmomenten mit denen diese angezogen werden.
Dadurch kénnen die Kv-Werte Uber die Toleranzgrenze der Norm hinaus abweichen.

Die Kv-Wert-Kurve (Kv-Wert in Abhangigkeit vom Ventilhub) kann je nach Membranwerkstoff und Einsatzdauer variieren.

6 Bestelldaten
Ventiltyp Code Anschlussart Code

GEMU 612 MembrangréBe 10 612 Gewindeanschluss
Gewindemuffe DIN ISO 228 1
Gehauseform Code Gewindestutzen DIN 11851 6
. A o Kegelstutzen und Uberwurfmutter DIN 11851 6K
Behéalterkérper B .
- = Sterilverschraubung auf Anfrage
ur? gang - Flansch
T-Korper T Flansch EN 1092 / PN16 / Form B,
* Abmessungen siehe Broschiire T-Ventile Baulange EN 558, Beihe 1,
** Abmessungen und Ausfiihrungen auf Anfrage ISO 5752, basic series 1 ) 8
Flansch ANSI Class 150 RF, Baulange MSS SP-88 38
Anschlussart Code Flansch ANSI Class 125/150 RF,

SchweiBstutzen Baulange EN 558, Reihe 1, ISO 5752, basic series 1 39

Stutzen DIN 0 Clamp-Stutzen
Stutzen EN 10357 Serie B Clamp ASME BPE fur Rohr ASME BPE,
ehemals DIN 11850 Reihe 1 16 Baulange ASME BPE 80
(Stutzen EN 10357 Serie A ) Clamp DIN 32676 Reihe B fiir Rohr EN ISO 1127,
(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A 17 Baulange EN 558, Reihe 7 82
Stutzen DIN 11850 Reihe 3 18 gfufg%gesgﬁ ESF;E ggirﬁ*:';f ASME BPE, -
Stut JIS-G 3447 85 ’
Stz;:: JIS-G 3459 36 Clamp DIN 32676 Reihe A fir Rohr DIN 11850,
Stutzen SMS 3008 37 Bauléange EN 558, Reihe 7 8A
Stut BS 4825 Part 1 55 Clamp SMS 3017 fir Rohr SMS 3008,

utzen ar _ Baulange EN 558, Reihe 7 8E
Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C/ Baulange FTF ASME BPE 8P
DIN 11866 Reihe B 60 Clamp DIN 32676 Reihe C,
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 10s 63 Baulange FTF EN 558 Reihe 7 8T
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 5s 64 Sterilclamp auf Anfrage
Stutzen ANSI/ASME B36.19M Schedule 40s 65

Steuerfunktion Code

Manuell betétigt

0
GEMLT° 5136 612




FKM 4  4A*
EPDM 13 3A*
EPDM 17
EPDM 19
EPDM 36
PTFE/EPDM, einteilig 54*
PTFE/EPDM, zweiteilig 5M**
PTFE/PVDF/EPDM, dreiteilig 71***

* fur MembrangréB3e 8

** Code 5M nicht in MembrangréBe 10 verfligbar

*** Code 71 nur fur Kérper mit PFA Auskleidung verfugbar (Code 17)
Material entspricht FDA Vorgaben, ausgenommen Code 4 und 4A

Ventilkorperwerkstoff
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) PFA-Auskleidung
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) PP-Auskleidung

1.4435, Feinguss
1.4408, Feinguss

1.4435 (316L), Schmiedekorper

1.4435 (BN2), Schmiedekoérper A Fe<0,5%

1.4539, Schmiedekdrper

Code

17
18
C3

Antriebsausfiihrung
Mit SchlieBbegrenzung Handrad schwarz

GEMU 612

Membrangré3e 10

Code

1TS

Innenoberflachengiten fir Schmiede- und Vollmaterialkérper '

Mechanisch poliert 2

Elektropoliert

Medienberiihrte

Hygieneklasse

Hygieneklasse

innenoberflachen DIN 11866 el DIN 11866 e
Ra < 0,80 um H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 um . 1507 - 1508
Ra < 0,40 um H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 um ® H5 1527 HES5 1516

Mechanisch poliert 2

Elektropoliert

Medienberiihrte

Innenoberflachen ASME BPE ASME BPE
nach ASME BPE 2016 * Oberflachen- Code Oberflachen- Code
bezeichnung bezeichnung
Ra Max. = 0,76 um (30 pinch) SF3 SF3 - -
Ra Max. = 0,64 um (25 pinch) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra Max. = 0,51 um (20 pinch) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra Max. = 0,38 um (15 pinch) = = SF4 SF4

Innenoberflachengiiten fir Feingusskoérper

Mechanisch poliert *

Medienberiihrte

Innenoberflachen H}Slﬁrﬁkézsése Code
Ra < 6,30 um - 1500
Ra < 0,80 um H3 1502
Ra < 0,60 um ® - 1507

+ Oberflachenguten kundenspezifischer Ventilkérper kdnnen in Sonderféllen eingeschrénkt sein.

2 Oder jede andere Oberflachenveredelung, mit der der Ra-Wert erreicht wird (gemaB ASME BPE).
2 Der kleinstmdgliche Ra-Wert fiir Rohrinnendurchmesser < 6 mm betragt 0,38 um.
+ Bei Verwendung dieser Oberflachen werden die Kérper nach den Vorgaben der ASME BPE gekennzeichnet.
Die Oberflachen sind nur fiir Ventilkdrper erhaltlich, die aus Werkstoffen (z.B. GEMU Werkstoff-Code 40, 41, F4, 44)
und mit Anschliissen (z.B. GEMU Anschluss-Code 59, 80, 88) gemaB der ASME BPE hergestellt sind.
s Nicht méglich fir GEMU Anschluss-Code 59, DN 8 und GEMU Anschluss-Code 0, DN 4.

Ra nach DIN EN ISO 4288 und ASME B46.1
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Sonderfunktion Code
Ausfihrung 3-A-konform M

Bestellbeispiel 612 15 D 60 34 52 0 1TS 1500 M

Typ 612

Nennweite 15

Gehauseform (Code) D

Anschlussart (Code) 60

Ventilkérperwerkstoff (Code) 34

Membranwerkstoff (Code) 52

Steuerfunktion (Code) 0

Antriebsausfihrung (Code) 1TS
Oberflachenqualitat (Code) 1500
Sonderfunktion (Code) M

LEMLT° 7156 612



7 Herstellerangaben

71 Transport

® Membranventil nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht sturzen,
vorsichtig handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /

Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

@ Ware unverziglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprfen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

® Das Membranventil wird im Werk auf
Funktion gepruft.

7.3 Lagerung

® Membranventil staubgeschutzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

@ Membranventil in Position "offen" lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 40 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. durfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

7.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

8 Funktionsbeschreibung

GEMU 612 ist ein Metall-Membranventil
mit Durchgangs-, T- oder Behélterboden-
Ablasskorper bzw. Ausfuhrung in
Mehrwegeausfuhrung. Antriebsgehause

und -mechanik sind komplett aus Edelstahl.

Das Ventil verfugt serienmafig Uber eine
SchlieBbegrenzung und eine integrierte
optische Stellungsanzeige. Ventilkérper

und Membrane sind gemaf Datenblatt in
verschiedenen Ausfuhrungen erhéltlich.
Das Ventil ist CIP- / SIP-reinigungsfahig und
sterilisierbar.

9 Gerateaufbau

Handrad
A
Optische
Stellungs-
Sy anzeige
= _-:?:i;ﬁ_'
1 :::QM_ - PO
)
Gerateaufbau

1 Ventilkorper
2 Membrane
A  Antrieb

9.1 Typenschild

Gerateversion Ausfihrung geman Bestelldaten

geratespezifische Daten
A}
E%

Artikelnummer Seriennummer

| 612 1006034120 | J

E 1500 }
g

Baujahr

— M DpE 2020
& 88018813 12103529 | 0001

1
- [
Ruckmeldenummer ‘

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlisselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.
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10 Montage und Bedienung

Vor Einbau:
@ Ventilkdrper- und Membranwerkstoff

entsprechend Betriebsmedium auslegen.

@ Eignung vor Einbau prifen!
Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

10.1 Montage des Membranventils

Installationsort:

A VORSICHT

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!
» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Ventil duBerlich nicht stark beanspruchen.

@ Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden kann.

@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskrafte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom Ventilkrper
ferngehalten werden.

@ Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

@ Montage nur mit geeigneter
Aufstiegshilfe benutzen!

Schutzausristung.
A VORSICHT
» Gefahr des Abrutschens / der
Beschadigung des Ventils.

HeiBe Anlagenteile!
VORSICHT

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.
A WARNUNG
Ié Aggressive Chemikalien!
» \erbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

arbeiten.

A VORSICHT
Maximal zulassigen Druck nicht
uberschreiten!
» Eventuell auftretende DruckstdBe
(Wasserschlage) durch

» Veratzungen!
Ventil nicht als Trittstufe oder
SchutzmaBBnahmen vermeiden.

® Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

@ Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

x Richtung des Betriebsmediums:
Beliebig.

x Einbaulage des Membranventils:
Beliebig.

Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
muss fur die Betriebsbedingungen
des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur
und Druck) sowie die jeweiligen
Umgebungsbedingungen geeignet sein.
Technische Daten des Ventils und der
Werkstoffe prufen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spulen und beluften.

Montage bei SchweiBstutzen:

1. SchweiBtechnische Normen einhalten!
2. Antrieb mit Membrane vor Einschwei3en
des Ventilkdrpers demontieren (siehe

Kapitel 11.1).

3. SchweiBstutzen abkihlen lassen.

4. \Ventilkbrper und Antrieb mit Membrane
wieder zusammen bauen (siehe Kapitel
11.4).
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Montage bei Clampanschluss:
@ Bei Montage der Clampanschlisse

entsprechende Dichtung zwischen
VentilkOrper und Rohranschluss einlegen
und mit Klammer verbinden. Die Dichtung
sowie die Klammer der Clampanschlisse
sind nicht im Lieferumfang enthalten.

(I

Wichtig:

Schweif3stutzen /
Clampanschlisse: Drehwinkel

flr das entleerungsoptimierte
Einschwei3en entnehmen Sie bitte
der Broschure "Drehwinkel far
2/2-Wege-Ventilkrper"

(auf Anfrage oder unter
Www.gemu-group.com).

Montage bei Gewindeanschluss:

Gewindeanschluss entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.
Membranventilkorper an Rohrleitung
anschrauben, geeignetes
Gewindedichtmittel verwenden.

Das Gewindedichtmittel ist nicht im
Lieferumfang enthalten.

Entsprechende Vorschriften fir
Anschlisse beachten!

Nach der Montage:

Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

10.2 Bedienung

Optische Stellungsanzeige

4

Ventil offen Ventil geschlossen

A VORSICHT

HeiBes Handrad wahrend

Betrieb!

» \erbrennungen!

@ Handrad nur mit
Schutzhandschuhen
betatigen.

A VORSICHT

Steigendes Handrad!
» Gefahr von Quetschungen
der Finger.

10.3 Einstellung der
SchlieBbegrenzung
I | Wichtig:

Einstellung der SchlieBbegrenzung
nur bei komplett montiertem Ventil
(mit Membrane und Ventilkérper)
und in kaltem Zustand!

Zum Schutz der Dichtmembrane verfligen
die Ventile der Baureihe GEMU 612
serienmaf3ig uber eine mechanisch
einstellbare SchlieBbegrenzung.

Standardeinstellung:
Das Ventil ist bei komplett zugedrehtem
Handrad dicht.

Einstellung der SchlieBbegrenzung:
Vorgehensweise:
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1. Ventil ca. 50 % oOffnen.

2. Arretierungsschraube 6 l16sen, heraus
drehen und entfernen.
3. Handrad H nach oben abziehen.

s

4. Einstellring 4 I0sen, heraus drehen und
entfernen.

A dj -/ 7 e
5. Gewindespindel entsprechend den
Einsatzbedingungen nachfetten,

besonders wenn das Ventil autoklaviert

wird. GEMU empfiehlt das Fett Boss-
Fluorine Y 108/00 (99099484).

6. Handrad H 180° verdreht auf den

Zweiflach der Antriebsspindel aufsetzen.

7. Ventil behutsam mit Handrad H

schlieBen ("ZU").

8. Handrad H von Antriebsspindel

abziehen.

- )

9. Einstellring 4 auf die Antriebsspindel
aufschrauben bis die Unterseite des
Einstellrings 4 bundig am Ventilantrieb
anliegt.

H

10. Handrad H in richtiger Position auf
den Zweiflach der Antriebsspindel

11/36



aufstecken (Verzahnung des
Einstellrings 4 und des Handrads H
beachten). Mit Arretierungsschraube 6
befestigen.

11

Montage / Demontage
von Ersatzteilen

=

. A
- 2
19 L~
N\ —
18 1] A ~
|
11.1 Demontage Ventil

—

(Antrieb vom Kérper I6sen)

. Antrieb A in Offen-Position bringen.
Antrieb A vom Ventilkorper 1

demontieren.

Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

11.2 Demontage Membrane

[ | Wichtig:

Vor Demontage der Membrane
bitte Antrieb demontieren, siehe
"Demontage Ventil (Antrieb vom
Korper 16sen)”.

. Membrane herausschrauben.

. Alle Teile von Produktresten und
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!
Alle Teile auf Beschadigungen prifen.
Beschédigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).

N —

> w

11.3 Montage Membrane

11.3.1 Allgemeines

(I

Wichtig:

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschadigen). Teile
auf Beschéadigung prfen, ggf.
auswechseln (nur Originalteile
von GEMU verwenden).
Gewindespindel entsprechend den
Einsatzbedingungen nachfetten,
besonders wenn das Ventil
autoklaviert wird.

[ | Wichtig:

FUr Ventil passende Membrane
einbauen (geeignet fir Medium,
Mediumkonzentration, Temperatur
und Druck). Die Absperrmembrane
ist ein Verschleif3teil. Vor
Inbetriebnahme und Uber gesamte
Einsatzdauer des Membranventils
technischen Zustand und Funktion
Uberprufen. Zeitliche Abstande
der Prifung entsprechend den
Einsatzbelastungen und / oder
der fUr den Einsatzfall geltenden
Regelwerken und Bestimmungen
festlegen und regelmanig
durchfuhren.
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5> | Wichtig:

Ist die Membrane nicht weit
genug in das Verbindungsstuck
eingeschraubt, wirkt die
SchlieBkraft direkt auf den
Membranpin und nicht Gber

das Druckstuck. Das fuhrt zu
Beschéadigungen und frihzeitigem
Ausfall der Membrane und
Undichtheit des Ventils. Wird die
Membrane zu weit eingeschraubt,
erfolgt keine einwandfreie
Dichtung mehr am Ventilsitz. Die
Funktion des Ventils ist nicht mehr
gewabhrleistet.

I | Wichtig:

Falsch montierte Membrane flhrt
ggof. zu Undichtheit des Ventils /
Mediumsaustritt. Ist dies der Fall
dann Membrane demontieren,
komplettes Ventil und Membrane
uberprifen und erneut nach obiger
Anleitung montieren.

Druckstuck und Antriebsflansch von unten
gesehen:

Das Druckstlck ist fest montiert.

11.3.2 Montage der Konkav-Membrane

Druckstiickaussparung

Membrandom

. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

Neue Membrane von Hand fest in
Druckstuck einschrauben.
Kontrollieren ob Membrandom in
Druckstickaussparung liegt.

Bei Schwergangigkeit Gewinde prifen,
beschéadigte Teile austauschen (nur
Originalteile von GEMU verwenden).
Beim Verspuren eines deutlichen
Widerstands Membrane soweit
zuruickschrauben, bis Membran-Lochbild
mit Antriebs-Lochbild Gbereinstimmt.

11.4 Montage Antrieb

N
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auf Ventilkorper

. Antrieb A in Geschlossen-Position

bringen.

Antrieb A ca. 20 % 6ffnen.

Alle Teile von Produktresten und
Verschmutzungen reinigen. Teile dabei
nicht zerkratzen oder beschadigen!
Antrieb A mit montierter Membrane 2
auf Ventilkérper 1 aufsetzen, auf
Ubereinstimmung von Membransteg und
VentilkGrpersteg achten.

Schrauben 18, Scheiben 19 und Muttern
(nur bei B-, M- und T-Kérpern) handfest
montieren.

Schrauben 18 mit Muttern (nur bei B-, M-
und T-Koérpern) Uber Kreuz festziehen.

1 ><3
4 2
Auf gleichmafige Verpressung der

Membrane 2 achten (ca. 10-15 %,
erkennbar an gleichmafiger



AuBenwdlbung).
8. Komplett montiertes Ventil auf Dichtheit
prufen.

13 Inspektion und Wartung

A WARNUNG

x> | Wichtig:

Wartung und Service:

Membranen setzen sich im

Laufe der Zeit. Nach Montage /
Demontage des Ventils Schrauben
und Muttern (nur bei B-, M- und
T-Koérpern) kérperseitig auf

festen Sitz Gberprifen und ggf.
nachziehen (spatestens nach dem

ersten Sterilisationsprozess).

Unter Druck stehende Armaturen!

12 Inbetriebnahme

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlisse
prufen!

@ Dichtheitsprufung
nur mit geeigneter
Schutzausristung.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
DruckstoBe (Wasserschlage) vorsehen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

® Membranventil auf Dichtheit und Funktion
prufen (Membranventil schlie3en und
wieder 6ffnen).

@ Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Membranventil spilen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich fur
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

» Gefahr von schwersten Verletzungen

oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.
A VORSICHT

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ Fur Schaden welche durch
unsachgemafie Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, Gbernimmt

GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor

Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfuhren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschlei3 gepruft werden (siehe
Kapitel 11 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").
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5> | Wichtig:

Wartung und Service:
Gewindespindel entsprechend den
Einsatzbedingungen nachfetten,
besonders wenn das Ventil
autoklaviert wird.

Siehe Kapitel 10.3, Punkt 5.

14 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen
VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.
® Membranventil demontieren
(siehe Kapitel 11.1 "Demontage Ventil
(Antrieb vom Korper |6sen)").

15 Entsorgung

16 Ricksendung

@ \entil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

@ Alle Ventilteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

B

[=>> | Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefillt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

17 Hinweise

[>> | Hinweis zur Richtlinie
2014/34/EU (ATEX Richtlinie):
Ein Beiblatt zur Richtlinie
2014/34/EU liegt dem Produkt bei,
sofern es geman ATEX bestellt
wurde.

5> | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments

ausschlaggebend!
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18 Fehlersuche / Storungsbehebung
Fehler Moglicher Grund Fehlerbehebung

Medium entweicht aus
Leckagebohrung (siehe
Schnittbild Kapitel 19)

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw. nicht
vollstandig

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Absperrmembrane nicht korrekt
montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prufen, ggf. austauschen

Ventil im Durchgang
undicht (schlieB3t nicht bzw.
nicht vollstandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Fremdkdrper zwischen
Absperrmembrane und Ventilkérpersteg

Antrieb demontieren, Fremdkérper
entfernen, Absperrmembrane und
Ventilkdrpersteg auf Beschéadigungen
untersuchen, ggf. austauschen

Ventilkérpersteg undicht bzw.
beschadigt

Ventilkdrpersteg auf Beschadigungen
prufen, ggf. Ventilkdrper tauschen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prifen, ggf. Membrane tauschen

SchlieBbegrenzung ist falsch eingestellt

SchlieBbegrenzung neu einstellen

Ventil zwischen Antrieb und
Ventilkérper undicht

Absperrmembrane falsch montiert

Antrieb demontieren, Membranmontage
prufen, ggf. austauschen

Verschraubung zwischen Ventilkbrper
und Antrieb lose

Verschraubung zwischen Ventilkrper und
Antrieb nachziehen

Absperrmembrane defekt

Absperrmembrane auf Beschadigungen
prafen, ggf. Membrane tauschen

Antrieb / Ventilkdrper beschéadigt

Antrieb / Ventilkdrper tauschen

Verbindung Ventilkérper -
Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung prifen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilk6rper undicht

Ventilkdrper defekt oder korrodiert

Ventilkdrper auf Beschadigungen prifen,
gaf. Ventilkérper tauschen

Handrad lasst sich nicht
drehen

Antrieb defekt

Antrieb austauschen

Gewindespindel sitzt fest

Gewindespindel entsprechend den
Einsatzbedingungen nachfetten,
besonders wenn das Ventil autoklaviert
wird; ggf. Antrieb austauschen.

Siehe Kapitel 10.3, Punkt 5.
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19

Schnittbild und Ersatzteile

A

Leckagebohrung

18

._
AN

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkdrper K612...
2 Membrane 600...M
18 Schraube
612...S30...
19 Scheibe
A Antrieb 9612...
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1 O6wue ykasaHus

YcnoBuA 6e30TKas3HOro GyHKLMOHUPOBAHMA

Knanana GEMU:

x CobnogeHne npasui TPAHCNOPTUPOBKHU
N XpaHeHus

X MoHTax 1 BBOA B 9KCNyaTaumto
KBa/IMPULMPOBAHHBLIM NEPCOHAIOM

X OKcnayatauuya cornacHo HacTosALwemy
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE U MOHTaXy

x CobnoaeHve npasua NpoBeaeHUs
TEXHUYECKOro 06CYHMBAHUA

MNpaBWibHas ycTaHOBKA, ynpaB/ieHue,
TEXOCMOTP U PEMOHT 0becneymBaoT
6€30TKa3Hylo paboTy MeMbpaHHOro
KnanaHa.

(I

OnuncaHuA 1 MHCTPYKUUK
OTHOCATCA K CTaHAapTHOMY
ncnoaHeHuto. na cneymanbHbIxX
MCMOJIHEHMI, ONUCAHNE KOTOPbIX
OTCYTCTBYET B HACTOALLEM
PYKOBOACTBE MO YCTaHOBKE U
MOHTay, AENCTBYIOT 0bLue
[laHHble HACTOALLEro PYKOBOACTBA
B COYETaHWUU C AOMNOJIHUTENIbHOMN
cneumanbHOM JOKYyMEHTaUMEN.

Bce npaBa, Takue Kak

aBTOPCKME npasa v npasa
WMHTENNEKTYa/IbHOM COBCTBEHHOCTH,
3allUumLLEHbI cneuuasbHo.

2 O6uwue yKasaHuAa no
TeXHUKe 6e30nacHOCTU

B yKasaHuAx no TexHMKe 6e30nacHOCTU He

YUYUTbIBAKOTCA:

x Cny4arHOCTM 1 COBbITUA, KOTOPbIE
MOTrYT NPOU30OMUTHU BO BPEMA MOHTaXa,
SKCMyaTauym U TEXHUYECKOro
0OCNYHUBAHUA.

X MecTHble yKasaHus No TEXHUKE
6e30MacHOCTH, 3a COO6NOLEHNE KOTOPbIX
(B TOM YMCe CTOPOHHUM NEPCOHAIOM,
NPUBAIEYEHHbIM A1A MOHTaXa) oTBeYaeT
nosib3oBaTe/ib 060pyAOBaHUA.
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2.1 YKka3aHuA A
obcnyuBarLero nepcoHana

PYyKOBOACTBO MO yCTAHOBKE Y MOHTAXKY
COLAEPHUT OCHOBHbIE YKa3aHWA MO TEXHUKE
6e30nacHOCTHU, KOTOPble HEOBXOANUMO
cobaaartb Npy BBOAE B SKCMIyaTaumio,
aKcnayataumMm U TEXHUYECKOM
o6cnyuBaHMn. MIx HecobtoaAeHNE MOXKET
NPUBECTU K CeayoLUM NOCIEACTBUAM:

X Yrposa 340poBbto YesioBeKa B
pesynbTate 3/1eKTPUYECKOrO,
MEeXaHWU4YECKOro, XMMMU4eCKOro
BO3ENCTBUA.

X Yrposa HaxogAuwemyca paaom

060pyA0BaHMIO.

OTKa3s BarKHbIX QYHKUUM.

X Yrposa OKpymarollen cpeae B
pesynsraTe YTEYKU ONacCHbIX BELLECTB.

Mepep BBOAOM B 3KCMIyaTaumio

HeobxoaUuMO:

@ rNpoymTaTbh PYKOBOACTBO NO YCTAHOBKE U
MOHTaXy

@ 006y4nTb 06CNYHUBAIOLWMIM NEPCOHAN U
nepcoHan, NPUBAEYEHHbIN AN MOHTaMa

@ 006ecneynTb NOHMMaHue NePCoHaIOM
MHCTPYKLMM MO TEXHUKE 6E30MacCHOCTH

@ pacnpefenuTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTU U
KOMMNETEHL MM

>

Mpwu akcnayaTauuu:

@ [0J/1KHO BbITb 06ecnevYeHo Haandmne
PYKOBOACTBA MO YCTAHOBKE M MOHTaXYy B
MecTe aKcnyaTauuu

@ [0/1Hbl COBNI0AATLCA YKasaHusA no
TEXHWKe 6e30MacHOCTU

@ o6opyaoBaHue JONKHO ObITb
MCMN0J/Ib30BAHO TOJIbKO COMMacHoO
paboymm XxapaKTepmuCcTUKam

@ He onucaHHble B pyKOBOACTBE paboThl
N0 TEXHUYECKOMY O6CIYHMBAHUIO
M PEMOHTY He/b3A NPOBOAUTL 6e3
npegBapuUTe/IbHOr0 COrnacoBaHusA C
Npou3BOAUTENIEM

' ONACHOCTb

Heo6xoaumo obAa3aTtesibHO cobnopaTb
AaHHble nacnopTta 6e30nNacHOCTH

W AeucTByloLUe npaBuia TEXHUKU
6e30nacHOCTH AJ19 UCNOJ1Ib3yeMbIX

cpepn!

Mpn BO3ZHUKHOBEHUU BOMPOCOB:
X obpallanTech B 6imKanee
npegctaBntensctso GEMU.

2.2

MpeaynpexaeH1sa No Mepe BO3MOHHOCTH
KnaccuduLMpPOBaHbI MO CNEAYIOLLEN CXeME:

MpepynpexpgeHna

A CUrHAJIbHOE CJ/10BO

TN U UCTOYHUK ONACHOCTH

» B0O3MOM¥KHbIEe NOCNEACTBMA B C/lyvae
Hecob1taeHUS.

® MeponpuATHA NO yCTpaHEHUIO
OMacHOCTMW.

MpepynpexaeH1a npym aTom Bcerga
0603HaYalTCA CUrHaIbHbIM C/I0BOM, a
TaK¥e YaCTUYHO CMMBOJIOM, O3HaYAOLLMM
OMacHoCTb.

MpUMeHsIIoTCA cneayoLme CUrHasibHble
C/10Ba M CTEMNEHU ONacHOCTU:

' OMNACHOCTb

HenocpeactBeHHaA onacHoOCTb!
» HecobntogeHre yKkasaHuin NpuBOAUT K
CMEPTU NN TAXKENbIM TPaBMaM.

A NPEAYNPEXKAEHUE

BoamorHa onacHasA cutyauuma!

» HecobntogeHne yKasaHui MOMKeT
MPUBECTU K CMEPTHU MU TSHKEbIM
TpaBmam.

A OCTOPOHHO

Bo3amoxHa onacHaA cutyauumA!

» HecobntogeHme ykasaHnin MOKeT
NPUBECTU K TpaBMaMm cpegHen unu
NNEerKon TAMECTH.

OCTOPOXHO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3moriHa onacHasa cutyauumsa!
» HecobnogeHne yKasaHni MOXKET
NPUBECTHU K MaTepuasibHOMY yLiepoy.

2.3 WUcnonb3yemble CUMBOJIbI

‘.ﬁ OnacHocTb ropsvemn noBepxHocTH!

‘é OnacHocCTb egKux BellecTs!
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OnacHOCTb pasaaBaMBaHus! x HnanaH paspeliaetca ucnonb3osatb
ANE TOJIbKO B CTPOrOM COOTBETCTBUM C
TEXHUYECKUMU XapaKTepUCTUKaM
cmM. rnasy 5 "TexHU4yecKue
I | PyKa: onucbiBaeT obLime yrasaHuA s(apaHTep‘:acmuu").
1 peKOMEHAaLN. x He noKpbIBaTb NaKOM BUHTbI U AETANN U3
naactMaccsi!
° ToyKa: onucbiBaeT NPOM3BOAMMbIE
AENCTBUA. A NPEAYNPEXHAEHUE
> CTpenKa; ONnChIBasT PeaKLio Ha Mem6paHHbIN KnanaH UCnoJsib30BaTb
neicTBuA. TOJIbKO NO Ha3Ha4YeHuio!
» B npoTMBHOM Cny4ae U3rotToBuUTE b He
X 3HaKN NPV NEpeYNCAeHAN HECET OTBETCTBEHHOCTY 3a U3fie/IMe, &
2/EMEHTOB ClMCKA rapaHTUMHbIE 06A3aTENLCTBA TEPAIOT CUITY.
® MembpaHHbIM KnanaH HeO6X0AMMO
3 OnpepeneHne NOHATUMN MCMO/1b30BATb TOJLKO NPK co6mo,g,eva
PaGosan cpea E HOrOBOPHOR AOKYMBHTBLM W
B 4OrOBOpPH
CpeAa, HoTopas NpoXoauT Hepes PYKOBO/CTBE MO YCTAHOBKE Y MOHTaMY.
MemMBpaHHbIW Kiana. ® MemBpaHHbIM KianaH paspeLuaeTcs

4 O6nacTb NpUMeHeHUun

x Hnanan GEMU 612 npegHasHayeH g
MCMNoNb30BaHWA B Tpybonposogax. OH
ynpasaseT NOTOKOM paboyen cpeabl
AyTEM Py4YHOro NepeKsIIYEHUS.

5

MCMO/Ib30BaTh TOJIbKO B TEX
B3pPbIBOOMACHbIX 30HaX, KOTOpbIe
noaTrBepHaeHol B JeKknapauuu
cooteeTCcTBUA (ATEX).

TexHU4YeCKUue xapaKTepUCTUKHU

Pa6ouan cpega

ArpeccuBHble, HEWTpasibHbIE, ra3006pa3Hble U MUAKWE BELLECTBA, HE OKa3bIBaLLME OTPULLATENIbHOTO BO3AEMCTBUSA Ha
(U3MYECKME U XMMUYECKWE CBOWCTBA MaTepuasioB COOTBETCTBYOLLMX KOPMYCOB U MEMGPaH.

Temnepatypbl
Temneparypa cpeabl

FKM (Hog 4/4A) -10...90 °C
EPDM (Hog 13/3A) -10...100 °C
EPDM (Hop 17) -10...100 °C
EPDM (Hop 19) -10...100 °C
EPDM (Hog 36) -10...100 °C
PTFE/EPDM (Kog 54) -10...100 °C
PTFE/EPDM (Kog 5M) -10...100 °C
PTFE/PVDF/EPDM (Kog 71) -10...100 °C

Temneparypa ctepunusauyum
FKM (Hog 4/4A)

He NpuMeHAeTCA

EPDM (Hog 13/3A)

MakKc. 150 °C @, maKc. 60 MWH Ha LMK

EPDM (Hopg 17)

makc. 150 °C @, maKkc. 180 MMH Ha UMKA

EPDM (Hopg 19)

makc. 150 °C @, maKkc. 180 MWH Ha LUMKA

EPDM (Hopg 36)

makc. 150 °C @, maKkc. 60 MWH Ha LMK

PTFE/EPDM (Hog 54)

makrc. 150 °C @, 6e3 orpaH1M4yeHus BPEMEHM Ha LMK

PTFE/EPDM (Hog 5M)

makc. 150 °C @, 6e3 orpaH1M4eHns BpEMEHU Ha LMK

PTFE/PVDF/EPDM (Hog 71)

He NpnumMeHAeTCcA

" Temneparypa cTepuarsauumn gaHa a8 BOAAHOTO napa (HacbILWEHHOro napa) MW NeperpeToin BoAbl.

2 Ecniv EPDM-MeM6paHbl A01blue NOABEPHEHb! BO3AEMCTBHIO BbILLEONMUCAHHbBIX TEMMEpaTyp CTepuInaaLmm,
CPOK CNy*6bl MeM6paH coKpalyaerca. B aTnx cayyaax cnepyeT COOTBETCTBEHHO YMEHbLUWUTb MHTEPBasbI
MEXAY LUMKAaMU TEXHUYECKOro 06CNyHMBaHWA. DTO OTHOCUTCA Take K PTFE-mem6paHam, nogsepratoumcs
3Ha4MTENIbHLIM KonebaHnam Temnepatypbl. PTFE-MemM6paHbl MOXHO TaKMe MCMoNb30BaTh B Ka4eCTBE NapoBoro
3aTBOPA, HO MPY 3TOM YMEHbBLIAETCA CPOK CAYHObI. LIMKbI TEXHUYECKOrO 06CNYHMBaAHUSA ClEAYET COOTBETCT-
BYIOLLIM 06pa3oM CHOPPEKTUPOoBaTb. [InA MCNO/Ib30BaHUA B 06/1aCTH NapoobpasoBaHna 1 napopacnpeaeneHuns
NoAxoaAT, B OCHOBHOM, ceesibHble KnanaHbl GEMU 555 1 505. B coegnHeHNAX Mex gy naponpoBoAamm 1

Bxop ans napa

TexHonorn4ecKuin
Tpy6onpoBozA,

Pacripeaenenue napa CTepu/IbHbIN rpoLecc
TEXHOIOMMYECKUMKU TPYBONPOBOAAMM XOPOLLO 3apeKOMeHA0BaIU cebs caeaytoLimMe CXeMbl PACMONOKEHUs |
KnanaHoB: ce,u,eanblﬁ KnarnaH B Ka4ecTBe 3arpagunTesibHOro napoBoro 3arsopa U MeM6paHHbII71 KnanaH B Ka4yecTeBe
MHTepdeNca K TEXHONOrMYECKMM TPpy6onpoBoam.
Temnepartypa oKkpyarolei cpegbl 0...60°C
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Pa6ouee gaBneHune [6ap]

EPDM / FKM PTFE
- Ana Bcex . | Hopnyca To4yHoro
pa pasmep pa KopnycoB P pny ceporo 4yryHa
Gg'\gu 10 DN 10 - 20 413,17 0-10 52 0-10 0-6

Bce 3HayYeH1nA faBieHus npyMBegeHbl B 6ap - U36bITOYHOE AaBeHHe, 3HaUYeHUs paboyero AaB/eH1A ONpPeaesieHbl Ha 3aKPbITOM KianaHe
C MPUIOHEHWEM PaBoYero CTaTMYECKOrO AAB/IEHUA C OAHOM CTOPOHbI. [/ AaHHBIX 3HAYEHMI 06ECMeYMBAETCA rePMETUYHOCTb Ha CeaJie
K/anaHa v Hapyy. [JaHHble 415l ABYXCTOPOHHEro paboyero A4aB/IeHUA A/1A YUCTbIX CPeZ - Mo 3aKasy.

NMponyckHaa cnocobHocTb Kv  [M3/4]

CraHpapT DIN EN 10357 | EN 10357 | DIN 11850 SMS |ASME BPE/| ISO 1127/ | DIN ISO
TpyGbI cepusa B cepua A cepua 3 3008 DIN 11866 | EN 10357 228
(paHee (paHee cepua C cepua C/
DIN 11850 | DIN 11850 DIN 11866
cepua 1) | cepua?2)/ cepusa B
DIN 11866
cepua A
Hop,
CoeaNHEHN 0 16 17 18 37 59 60 1
KnanaH | MG | DN
10 - 2,4 2,4 2,4 - 2,2 3,3 -
GEMU | o | 12 - - - - - - - 3.2
612 15 3,3 3,8 3,8 3,8 - 2,2 4,0 3,4
20 - - - - - 3,8 - -

MG = pasmep membpaHsbl

MponyckHasa cnoco6HocTb Kv onpeaeneHa cornacHo ctaHaapTy DIN EN 60534, BxogHoe aasneHue 5 6ap, Ap 1 6ap, matepuan Kopnyca
K/lanaHa HepagetoLas cTasb (LUTaMrnoBaHHbIM KOpRyc) U MemGpaHa M3 MArKoro afactoMmepa.

Kv-3Ha4yeHnA MoryT OT/IM4aTbCsA B 3aBUCUMOCTH OT KOHGUIypaLyy KOHCTPYKLUMK (K MPUMEPY, OT pa3HOBMAHOCTM Matepuasa MemopaHbl Min
Koprnyca KnanaHa). B 0CHOBHOM, MeMGpaHHbIe 31IEMEHTbI NOABEPKEHbI BINAHUIO paboyero faBneHus, Temneparypbl, npolecca NPUMEHEHWA 1
KpyTsALwero MomeHTa. MameHeHus Kv-3HauyeHWsa Npy TaKKUX YCIOBUSIX COOTBETCTBYHOT A0OMYCTUMbIM AOMYCKaM OTKJOHEHWS BEJIMYMHBI.

lpaduk nponycKHoM cnoco6HocTH Kv (mponycKHas cnoco6HoCTb Kv B 3aBUCMMOCTM OT XOAa KJianaHa) MOMET BapbypoBaThs A/ pasHOro
marepuana MeM6paHbl U MPOAOIHUTENIbHOCTU MPUMEHEHWS.

6 JaHHble anA 3aKa3a

TUN KNanaHa HKop Bupa coeguHeHus Hop,
GEMU 612 Pasmep memGpaHbi 10 612 dratuesoe coepnteHne

®naHer, EN 1092 / PN16 / cepus B,

rabaputHasa anuHa cornacHo EN 558, cepums 1
CDopa opryca Hoa ISO 5752, cepus 8
JOHHbIM CNMBHOW KianaH B** @narew, ANSI Class 150 RF
MpoxoAHO¥ D rabaputHas gsinmHa cornacHo MSS SP-88 38

. * ®naHer, ANSI Class 125/150 RF

T-06pasHbiit Kopnyc T rabaputHasa anuHa cormiacHo EN 558, cepwms 1
* Pasmepbl cM. B 6poLutope no T-o6pasHbiM KaanaHam ISO 5752, cepus 1 39
** Pasmepbl U UCMOHEHUA NO 3anpocy Wau cneluasbHOMy 3aKasy MaTpy6oK nop, xomyT

XomyT ASME BPE pnsa tpy6sl ASME BPE,
Bup coeguHeHus Hog cTpouTtensHas anmHa ASME BPE 80
CBapHoMl naTpy6oK XomyT DIN 32676 cepus B ana Tpy6el EN ISO 1127,
Narpy6ok DIN 0 cTpouTenbHana asvHa EN 558, cepua 7 82
Matpy6ok EN 10357 cepus B XomyT ASME BPE ana 1py6el ASME BPE,
(pareée DIN 11850 cepusi 1) 16 cTpoutenibHana anvHa EN 558, cepus 7, 88
Matpy6ok EN 10357 cepusa A XomyT DIN 32676 cepua A ana Tpy6sl DIN 11850,
(panee DIN 11850 cepus 2) / DIN 11866 cepua A 17 cTponTensHas AnmHa EN 558, cepus 7, 8A
MNatpy6ok DIN 11850 cepus 3 18 XomyT SMS 3017 ana Tpy6el SMS 3008,
Matpy6ok JIS-G 3447 35 cTpoutensHaa aavHa EN 558, cepua 7, 8E
MaTpy6oK JIS-G 3459 36 XomyT DIN 32676 cepus C,
Matov6ok SMS 3008 37 cTpouTenbHas aavHa FTF ASME BPE 8P
. py6 ey ] 55 XomyT DIN 32676 cepus C,

[PRerelse SRS cTpouTensHas anuHa FTF EN 558 cepua 7 8T

MNatpy6ok ASME BPE / DIN 11866 cepua C 59 CTepubHbIf XOMYT M0 3anpocy
Matpy6ok ISO 1127 / EN 10357 cepusa C /
DIN 11866 cepus B 60 UCcrnoJiIHeHue npuBoga Hop
rlarpyGoi ANSVASME B36.19M Sch No 10s 63 MaxOBUYOK C OrpaHNYEHUEM 3aKPbITUSA, YEPHBIM
Matpy6oxk ANSI/ASME B36.19M Sch No 5s 64 - 0
Matpy6ok ANSI/ASME B36.19M Sch No 40s 65 R FESIEED EHETRET ) L 109
Pesb6oBoe coegnHeHue
Pesbbosas mydra DIN ISO 228 1 CDyHI-(U,MH YMpaBsieHus
HapysHas peab6a DIN 11851 PyuHoe ynpasnerue

OpHa cTopoHa C Hapy:KHOM pe3bboM, Apyras CTopoHa 6
HoHuuyeckuit natpy6oK 1 HaknagHaa rarMka DIN 11851 6K
CTtepuibHOe pe3bb0oBOe COeAMHEHME MO 3anpocy

E 2
(o)
o f=]
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Matepuan mem6paHbl

FKM

EPDM

EPDM

EPDM

EPDM

PTFE/EPDM, OfHOKOMMNOHEHTHASA
PTFE/EPDM, gBYyXKOMMOHEHTHasA
PTFE/PVDF/EPDM, TpEXKOMMNOHEHTHas

* Paamep membpaHb! 8

Hop,

13 3A"
17
19
36
54*
5M**
e

** Paamep mem6paHbl 10

** Hop 5M He gocTyneH ana membpaHbl pasmepom 10

***Kop 71 BO3MOXKEH AnA Kopnyca ¢ dyTepoBKon 3 PFA (kog 17)

Matepuan cootBeTcTBYET Npegnucanmam FDA, 3a UCKao4eHneM

Koaa 4, 4A

Matepuan Kopnyca KiaanaHa Hop
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) O6wuBKa 13 PFA 17
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) O6wmBKa us PP 18
1.4435, To4HOE NNTbE C3
1.4408, To4HOE NNTLE 37
1.4435 (316L), wutamnoBaHHbIM KOpnyc 40
1.4435 (BN2), wramnoBaHHbIM Kopnyc A Fe<0,5% 42
1.4539, WTamMnoBaHHbIM KOPMyC F4

HauyecTBO BHYTPEHHUX NOBEPXHOCTEN WITaMNOBaHHbIX KOPMYCOB U KOPNYCOB U3 LeJ/IbHOro
matepuana '

C mexaHU4eCcKo

A NONIMPOBKOM 2

C 3/71IEeKTPO/IMTUYECKOW MOJIMPOBKOM

BHyTpeHHMEe NOBEPXHOCTH, |  [irueHUuecKMit TMrneHnyecKui
BCTynaol1e B KOHTAKT CO cpe/on Knace Hogn Knacc Hoga
DIN 11866 DIN 11866
Ra < 0,80 MHMm H3 1502 HE3 1503
Ra < 0,60 MKMm - 1507 - 1508
Ra < 0,40 MHMm H4 1536 HE4 1537
Ra < 0,25 MKm ® H5 1527 HES5 1516

C mexaHU4eCcKo

A NOJIMPOBHKOM 2

C 3/71IEeKTPO/IMTUHECKOW NOJIUPOBKOM

BHyTpeHHWe NnoBepxHOCTH,

BCTynaiujMe B KOHTaKT CO cpeaou ASME BPE ASME BPE
cornacHo ASME BPE 2016 * O603HaueHe Hon O603HaueHe Hop
NOBEPXHOCTH NoBEpPXHOCTH
Ra makc. = 0,76 MkM (30 MKA) SF3 SF3 - -
Ra makc. = 0,64 MKM (25 MKA) SF2 SF2 SF6 SF6
Ra makc. = 0,51 MKM (20 MKA) SF1 SF1 SF5 SF5
Ra makc. = 0,38 MKM (15 MKA) - - SF4 SF4

HavyecTBO BHYTpPEHHUX HOBerHOCTeﬁ RopnycoB, U3roTOBJIEHHbIX MO TEXHOJIOrUMU TOYHOIO JIUTbA

C MexaHU4eCKOM NOJIMPOBKOM 2

BHyTpeHHWe NoBepXHOCTH,

[MrneHnyeckuii Knacc

BCTynarLwue B KOHTaKT CO cpepoun DI 56e Kog
Ra < 6,30 MKMm - 1500
Ra < 0,80 mKm H3 1502
Ra < 0,60 MKm 5 - 1507

' HayecTBO NOBEPXHOCTEN KOPNYCOB KAanaHoB, U3roTOB/IEHHbIX MO creuudrKaLmm 3aKka3ynka, B 0COBbIX CaydasX MOMKET GblTb OrpaHUYeHO.
2 inu ntobas gpyras NOBEPXHOCTHaA 06paboTKa, B pesy/isTaTe KOTOPOK JocTuraeTcs 3HaveHue Ra (cornacHo ASME BPE).
s HanmeHbLLee BO3MOXHOE 3Ha4YeHne Ra ana BHyTpeHHero avamerpa Tpyb < 6 mm coctaBaseT 0,38 MKM.
+ MNpn ncnonb30BaHWM AaHHbIX MOBEPXHOCTEN MapKMPOBKAa KOPMyCOB NPON3BOAMTCA B COOTBETCTBMM C TpeboBaHnamn ASME BPE.
JaHHOe Ka4yecTBO NOBEPXHOCTEN AOCTYMHO TONbKO AJIA KOPMYCOB K/anaHoB, 3rOTOB/IEHHbIX N3 MaTepuasnoB (HanpumMep, ¢ KOgoM
matepuana GEMU 40, 41, F4, 44) u ¢ coepnHeHnamm (Hanpumep, ¢ Kogom coeamHerna GEMU 59, 80, 88) cornacHo ASME BPE.
s HeBo3amoHo ana coeanHeHnsa FTEMIO koa 59, DN 8 n FTEMIO kopa O, DN 4.

Ra cornacHo DIN EN ISO 4288 n ASME B46.1
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Oco6an pyHKuuUA Hop
McnonHeHue B cooTBeTCTBUM C 3-A M

Mpumep 3aKasa 612 15 D 60 34 52 0 1TS 1500 M

Tvn 612

HomWHanbHbIM pasvep 15

®dopma kopnyca (Kog) D

Bua coepgnHenns (Kog) 60

MaTtepunan Kopnyca KnanaHa (Hoga) 34

Matepuan membpansbl (Hog) 52

PyHKumMA ynpasneHus (Koa) 0

McnonHenne npusoga (Hop) 1TS

KauectBo nosepxHocTu (Kog) 1500
Ocobas dyHKuma (Hog) M

LEMLT° 25156 612



7 JlaHHble n3rotoBuTens

71 TpaHcnopTupoBKa

@ TpaHcnopTMpoBaTb MeMOpPaHHbIN
KJlanaH TO/IbKO Ha MNOAXOAALLMX ANA
3TOro cpeacTBax NOrpysKku, He 6pocarb,
AENCTBOBAaTb OCTOPOXHO.

@ YTWUAM3MPOBATb YNAaKOBOYHbIH
marepuan CoriacHO COOTBETCTBYOLLMM
MHCTPYKLMAM / NOSIOKEHNAM NO OXpaHe
OKpYHaloLen cpeabl.

7.2 HomMmn/sieKT noctaBKU U
¢yHKUUOHUPOBaAHUE

@ Cpasy nocne noay4yeHus rpysa
NpOBepLTE Er0 KOMMIEKTHOCTb M
y6eanTechb B OTCYTCTBUU NOBPEHAEHWUMN.

@ HomnneKkT nocTtaBKM yKasbiBaeTCcA B
COMPOBOANTE/IbBHON AOKYMEHTALMM,
MOZe/lb — B HOMepe 3aKasa.

® DPyHKLMOHMpPOBaHME MEMBPAHHOIO
KaianaHa NpoBePSETCA Ha 3aBOAe.

7.3 XpaHeHue

® Memb6paHHbIM KnanaH cnegyeT XpaHuTb
B GUPMEHHOM YNaKOBKE B CyXOM,
3alULEHHOM OT Mbl/IN MECTE.

@ XpaHWTb MeMOpaHHbIM KnanaH B
NOSIOEHUN "OTKPLITO".

® W3beratb nonagaHus
YyLTPadUO/IETOBOIO U3JTyHEHUA U
NPAMbIX CO/THEYHbIX JIy4EMN.

@ MaKcumanbHas Temnepartypa XpaHeHus:

40 °C.

@ 3anpelaeTca B O4HOM NOMELLEHMHN
C KnanaHoM XpaHWUTb pacTBOPUTENN,
XUMUKaTbI, KNCJ10Tbl, TOMJINBO U MpP.

7.4 HeobxoauMMbliA UHCTPYMEHT

® MHCTpymeHT, HeobxoamMMbIn AN
YCTAHOBKM U MOHTaa, He BXOAMT B
KOMMIEKT NOCTaBKM.

@ Mcnonb3oBarb TONLKO NOAXOSALLMM,
MCMpaBHbIN N HAAEHKHbIA MHCTPYMEHT.

8 MpuHUUN paboThbl

GEMU 612 - MmeTannm4eckuii MembpaHHbIi
KaanaH ¢ NpPoxoAHbIM, T-06pasHbIM,
C/IMBHbIM JJOHHBIM KOPMYCOM WU C

MHOroxoA0BbIM UCNOSIHEHMEM. Bece
MeXxaHU4YeCcKue geTtaam U Kopnyc

NPVBOAA BbINOJIHEHbI U3 HEPHKABEHOLLEN
ctann. HnanaH cepumHo obopyayeTcs
OorpaHu4mMTeNEM XO4a W BCTPOEHHbIM
BM3yasibHbIM MHAMKATOPOM MOJIOKEHMS.
Hopnyc KnanaHa n membpaHa nocTaBAATCA
B Pa3s/IMYHbIX UCMOJIHEHMAX COMIaCHO
TEXHUYECKOMY nacnopTty. KnanaH MoxeT
MbITbCA U CTEPUIN30BATLCA 63 pa3bopKu
(B 3aBUCMMOCTM OT UCMOIHEHMA BO3MOMXKHA
06paboTKa B aBTOK/1aBax).

9 HoHcTpyKUuuMA

MaxoB14OK

BusyanbHbii

WHAMKaTOP
Sy NOJIOXEHUA

HoHcTpyKumsa
1 Hopnyc knanaHa
2 MewmbpaHa
A Tlpusoa

9.1 3aBoacKana TabnuyKa

Bepcus
yCTpoMncTBa

Q
:

Homep apTtukyna

McnonHeHWe cornacHo AaHHbIM 151 3aKasa
JaHHble, OTHOCALLMECS K YCTPOUCTBY

nqa

| 612 1006034120 l

1500 }J

— [ DE 2020
88018813 12103529 | 0001

N3roToBJiEH

log

D-74653 Ingelfingen

Fritz-M0ller-Str. 6-8

.
‘ Homep obpaTHOM cBA3K ‘
CepuiHbIM HOMep

Mecsu, aaTbl M3roToBJEHMA 3aWMPPOBaH
nog, HOMEPOM ANA 06paTHOM CBA3K

M €ro MOXHO 3anpocuTb B KOMMNaHUM
GEMU. YcTporncTBO 6b1710 U3FOTOB/EHO B

fepmaHum.
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10 MoHTam 1 aKcnayaTtauuA

Mepep MOHTaXKOM:

@ Marepuan Kopnyca KnanaHa u
MeMO6paHbl BbIGUPAKTCA B 3aBUCUMOCTH
OT paboyen cpeapl.

e [MpurogHocTb HEO6X0AMMO
NnpoBepuUTb nepes MoHTaxom!

Cwm. rnaBy 5 "TexHn4eckne
XapaKTepUCTUKKU".

10.1 MoHTax mem6paHHOro

KNanaHa

OCTOPOHHO

He npeBbiwaTb MakcMMasibHO

ponyctumoro gasneHus!

» [pUHATbL Mepbl N0 NPeAOTBPALLEHMIO
BO3MOM¥HbIX CKA4YKOB AaB/ieHUA
(rmppaBAnYECKUX Y4apOB).

A NPEAYNPEXHAEHUE

Apmatypa HaxoaUuTCA nop, fasneHuem!

» OnacHOCTb TAXENbIX TPAaBM U/IU
cmepTy!

@ Pab6oTtartb Ha 060pyL0BaHMN MOXHO
TOJIbKO NOC/1e NONHOro copoca
AaBNeHus.

@ MoHTamHble paboTbl AONHKHbI
NPOBOAMTLCA TOIbKO CreLuasbHO
06y4eHHbIM TEXHUYECKUM NepCOHAIOM.

@ [pepycmoTpeTb COOTBETCTBYOLME
CpeAcTBa 3alyTbl COMIACHO pernameHTy
nosib3oBaTessi yCTAHOBKM.

MecTo ycTaHOBHKMU:

A NPEAYNPEXKAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHocTb ooros!

® MOHTaX TONbKO C
MCNOJIb30BaHUEM
COOTBETCTBYIOLLMX CPEACTB
MHAMBUAYAIbHOM 3alUnTbI.

A OCTOPOHHO

fopAauuve petanu

ob6opyaoBaHusa!

» OnacHOCTb Nosy4eHUsA
oxoros!

@ Pab6oTtartb TO/IbKO Ha
OCTbIBLLUEM 060PYAOBaAHUM.

A OCTOPOHHO

He ncnonb3oBaTtb Ks1anaH KaKk

NOAHOMKY WUJIN KaK onopy npwu

nogbveme!

» OnacHOCTb COCKa/b3biBaHUA /
NoBpeXAEHNA KnanaHa.

A OCTOPOHHO

@ He HarpyaTb CWU/IbHO KnanaH ¢
BHELUHEW CTOPOHBI.

® MecTo ycTaHOBKM BblOpaTh TaK, YTOObI
KJianaH He MOr UCMOoJ1b30BaTbCA B
KayecTBe onopbl NpU NoAbEME.

@ Tpy6onpoBoj NPONOKUTb TaKUM
06pasom, 4TO6bI KOPNYC KnanaHa He
noaseprasaca nsrnby, HaTAXKEHUIO, a
TaKe BUOpaLnn N HaNpPAKEHUIO.

@ YcTaHaB/iMBaTb KnanaH TOJIbKO
MEeX Y COOTBETCTBYOLWMMN ApYyr
ApPYry, COOCHO pacno/IOKeHHbIMU
Tpybonposogamu.

X HanpasneHue gBureHus paboyen

cpefbl: MPOU3BOJIbHOE.

X MoHTarHOe NoJoKeHNEe MEMOPAHHOIO

KnanaHa: npou3BoJIbHOE.

MoHTam:

1. [NpoBepuTb NPUroO4HOCTbL KnanaHa
nepea MoHTaxKoMm. HnanaH gonxeH
COOTBETCTBOBATb YC/I0BUAM
9KCnayaTalmm CUCTEMbI TPYH6ONPOBOAOB
(paboyas cpepa, eé KOHUeHTpaums,
Temnepartypa v gaB/ieHune), a
TaKe YC/IOBUAM OKPYHKatoLLNM
cpegapl. [IpoBepUTb TEXHUYECKUE
XapaKTEPUCTUKM KnanaHa n matepuana.

2. BbIKnounTb 060pyaoBaHme (MK YacTb
060pyaoBaHUA).

3. 3abnoKknpoBaTtb OT NOBTOPHOrO
BKJTIOYEHMUA.
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4. BKIO4YUTL 060pyaoBaHUe (UK HacTb
obopyaoBaHuA) 6e3 gaBneHus.

5. T10NHOCTBLIO ONOPOXKHUTL 060PYyAOBaHME
WK YacTb 06opyaoBaHUA U Aatb emy
OCTbITb A0 Tex Nop, NoKa Temneparypa
HEe CHU3UTCA HUKE TemnepaTypbl
ncnapeHus padoyen cpepbl U He byaeT
MCKIOYEHa ONMacHOCTb OMOroB.

6. [esnHdpuumpoBaTb, NPOMbITb U
npoayTb 060pyaoBaHuE (MM YacTb
060pyA0BaHKUA) COrNacHO MHCTPYKLUUAM.

MoHTa KnanaHa ¢ naTpyoKom nogp,

CBapRy:
1. Cobnogatb TEXHUYECKME CTaHAapThl
cBapku!

2. [lepeanpuBaprBaHMEMKoOpnycaKianaHa
AEMOHTMPOBATbL NPUBOA C MEMBPAHOM
(cm.rnasy 11.1).

JaTb oCTbITb NaTpybKam nog cBapKy.
CHoBacobpaTtbKoprnycKaanaHannpuBoa,C
mMemb6paHou (cM. rasy 11.4).

B w

MoHTa ¢ naTpy6Kamu nog, XxomyT:

@ [lpu MOHTaKe ¢ naTpybKamm nog XomyT
MEe Ay KOprycoM KjianaHa v naTtpyeKom
yCTaHOBWTb COOTBETCTBYHOLLEE
YNJ0THEHWE, NOC/Ie YEr0 COEAUHUTD
LETANIN XOMYTOM. YNIOTHEHUE, a TaKKe
XOMYT B KOMIMJIEKT NOCTaBKU HE BXOASAT.

BamHo:

MNMaTpy6Ku noa ceapKy /

naTpyoKu Nog, XoMyT:

yros nosopoTta Ans
ONTUMU3UPOBAHHOMW B OTHOLLUEHWHA
OMNOPOXHEHMSA CBApPKU yKa3aH B
6powutope "Yron nosopoTa gnsa
2/2-x0A0BOro Kopnyca KnanaHa"
(no 3aKkasy nam Ha
Www.gemu-group.com).

(IS

MoHTa ¢ pe3b60oBbiM COegUHEHUEM:

@ BBepHyTb B Tpy6onpoBog pe3bboByto
BCTaBKY COM1AaCHO AEMUCTBYHOLLUM
HopMmam.

@ [lpuKpyTUTL KOpnyc MeMbpaHHOro
KnanaHa K Tpy6onposoay,
MCNoNb30BaTh NOAXoaALLee
pe3bb0Boe YM/IOTHUTE/IbHOE CPEeACTBO.
YNNOTHUTENIbHOE CPEACTBO HEe BXOAUT B
KOMMIEKT NOCTaBKM.

Cob6nopatb cooTBeTCTBYIOWMUE
npeanucaHua ana coeguHeHnm
KJ1anaHoB!

NMocne MoHTaMa:

® BHOBb yCTaHOBWUTbL U BKJIKOUYUTD
BCe yCcTponcTBa 6€30nacHOCTU U
npeaoxpaHuTeibHble YCTPOMUCTBA.

10.2 3Kcnnyarauyums

BusyanbH bIX MHOUKATOP NOJIOHEeHNA

4

HnanaH OTKpbIT HnanaH 3aKpbIT

Bo Bpemsa pa6oThbl

MaxOBUYOK CUJIbHO

HarpeBaeTcA!

» OnacHOCTb NonyyYeHua
OXoros!

@ [loBopaymBaTb MaxoBUYOK
TO/IbKO B 3aLMTHbIX
nepyarKax.

A OCTOPOHHO

A OCTOPOMKHO

MNopgHumarowmmnca MaxoBuk!
» OnacHOCTb 3alleMIeHUsA
nasbLeB.
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4. OcnabuTb peryampoBOYHOE KOMbLO 4,
BbIKPYTUTb U BbIHYTb.

10.3 HacTtpo#Ka orpaHu4yeHun
3aKpbITHUA

3> | BamHo:

HacTponKa orpaHnyeHms
3aKpbITUA OCYLLECTBNAETCA
TOJIbKO B NOJIHOCTbIO COBpaHHOM
KnanaHe (C membpaHou U
KOpPryCcOM KjianaHa) 1 B X0J104HOM
COCTOAHMM!

AnA 3almTbl yNAOTHUTENbHON MeMBpaHsbl
KnanaHbl GEMU 612 cepuiiHO ocHallaloTcA A
OrpaHu4mTEIeM 3aKPbITUA C MEXaHUYECKOM - .

— 3 e
HACTPOMHKOIA. 5. BsaBMCMMOCTMOTycnosmmsrccnnyaTau,MM,
CTaHAapTHaH HaCTpOﬁHa: NOBTOPHO CMa3aTb XO040BOWM BUHT, B

KnanaH repmeTrndeH npu NOJIHOCTbIO 0COBEHHOCTH nocie cTepuisatinm
P P KnanaHa B aBToKs1aBe. GEMU

SaKPY4EHHOM MaxoBUHKE. peKomeHayeT wup Boss-Fluorine Y
HacTpoiika orpaHuyeHuns 3aKpbITUA 108/00 (99099484).

JeinicTBuUA:
1. OTKpomnTe KnanaH npuoén. Ha 50 %.

-
6. YcTaHOBUTbMaxoBUYOKH,noBepHyTbIMHaA
180°, Ha NJIOCKY0 YacTb PE3b6OBOIro
WNUHAENA.

."
|

2. Ocnabutb GUKCUPYOLWUIM BUHT 6,

BbIKPYTUTb N BbIHYTb. 7. OCTOpPOXKHO 3aKpbITb KNanaH
3. CHATb MmaxoBM4oK H no HanpaBneHuio maxoBuykom H ("3AKP.").
BBEpPX.

27736



8.

10.

CHATb MaxoBu4oK H co wnuHaens
npvBoa.

et

3aKpyTUTb PeryIMpoBoYHOE KOJbLO 4 Ha

LWNMHAENb NpUBOAA A0 TeX MNop rnoKa

11

MoHTa / pemoHTaK
3an4yacrteu

€ro HUMKHSASA YacTb He YNPETCA B NPUBOA

HaanaHa.

. |
YcTaHOBMUTbL MaxoBm4oK H B npaBu/ibHOM
NOMIO¥EHUN Ha MJIOCKYIO YacTb
pe3bb0oBOro WNUHAeNA (obpaTuTe
BHMMaHWE Ha CoBMNageHue NoNOKEeHUA

LLIECTUrPaHHOro peryimpoBOYHOro
KosbLa 4 v ABeHHaguaTUrpaHHoro
maxoBuyKa H). 3akpenntb
pUKCHpPYIOLWMM BUHTOM 6.

111

JemoHTa KnanaHa
(cHATHMe NpuBOAa € Kopnyca)

1. YcTaHoBUTb NpuBOA A B NONOXKEHWE
"OTKpbITO".

CHATb NpuBoA A ¢ Kopnyca KnanaHa 1.
YctaHOBWUTbL NpuBOA A B NOJIOKEHME

"3aKpbITO".

(I

BamHo:

[Mocne pemMoHTaxa O4YUCTUTb
BCce getanu (Npu 3TOM He
nospeanTb). [poBepuTb geTanu
Ha Ha/M4Yne NOBPEHAEHWUHN,

NP1 HEOBXOAMMOCTH 3aMEHUTb
(Mcnonb3oBaTb TOJIbKO
pupmeHHbie aetann GEMU).

B 3aBMCMMOCTM OT yC0BUM
SKcnyaTauum, NOBTOPHO CMasaTb
X00BOM BUHT, B OCOOEHHOCTH
nocsie CTepmMamMsauum KnanaHa B
aBTOK/1aBe.
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11.2 [eMOHTax MeMOpaHbl [ | BamHo:

Ecnn membpaHa 3akpyyeHa
HeAO0CTaTO4YHO AaneKo B
COEANHUTENBHYIO AeTab,

TO 3aKpblBaloLlee ycunve
AENCTBYET HENOCPEACTBEHHO
Ha WNWAbKYy MembpaHbl, a He

I>° | BamHo:

MNepen AemMoHTarKem meMmbpaHsbl
AEMOHTUPOBATb NPUBOA, CM. rnaBy
~JAEeMOHTaX KnanaHa (CHATHe
npuBoaa ¢ Kopnyca)“.

1. BbiBEpHYTb MeEMOpaHy. 4yepes NPUKUMHYI0 AeTallb. ITO
2. OuncTnTb BCE AeTann OT OCTaTKOB NPUBOAUT K NOBPEKAEHUIO U
NPoAYKTa 1 3arpasHeHun. [Npmn aTom He npexaeBpemMeHHOMY BbIXxoay
AONyCKaTb LapanuH v NoBpeXaeHnm! MeMbpaHbl U3 CTPOA, a TaKKe
3. [lNpoBepuTb BCe AeTa/IM Ha HaNn4me K HapyLUEHWIO repMETUYHOCTH
NOBPEXAEHUN. KnanaHa. Ecnm mem6paHa
4. 3aMeHWTb NOBPEXAEHHbIE AeTaNMN 3aKpy4€Ha C/IMLIKOM fasieKo,
(Mcrnonb3oBaTb TONIbKO GUPMEHHbIE Ha cefie HianaHa He
netanm GEMU). obecneyvBaeTca HaaEKHOe
ynaoTHeHue. McnpasHoe
11.3 MoHTax MeMbpaHbl YHKUMOHMPOBaHWE KnanaHa B
9TOM C/ly4ae He rapaHTUpyeTCs.
11.3.1 O6wme cBeageHus [ | BamHo:
IS | BamHo: HenpasuibHas yctaHOBKaA

MeMOpaHbl MOXET NPUBECTU

K HapyLLUEHWIO repMEeTUYHOCTH
KnanaHa / yTeyxke paboyen cpegpbl.
B aTom cnyyae pgemoHTMpoBaTh
MeMOpaHy, NOJIHOCTbLIO MPOBEPUTL
KianaH 1 membpaHy, 3aTtem
cobpaTb UX 3aHOBO COIacHo
NPUBEAEHHbIM BbILLE MHCTPYKLUMAM.

YcTaHaB/MBaTb MEMOPaHY,
COOTBETCTBYHOLLYIO KianaHy
(MembpaHa fonrHa 6bITb
npegHasHavyeHa A paboyen
cpeapl, ee KOHLUEeHTpaumm,
Temneparypbl U 4aBneHUs).
3anopHaa MembpaHa OTHOCUTCA
K 6bICTPOM3HALLMBAKOLWMMCA

aetanaw. lNepeg BBOAOM B
9KCnAyaTaumio 1 Ha NPOTAKEHUN
BCEro CpoKa CyHO6bl MEMOPAHHOIO
KnanaHa cneguTb 3a ero
TEXHUYECKMM COCTOSIHUEM U
dyHKUMOHUpoBaHWeM. OnpeaennTb
NepUOaNYHOCTb NPOBEPOK B
3aBUCUMOCTU OT MHTEHCUBHOCTMU
aKcnayaTauum n/ unm
AEVCTBYIOLMX MPpaBui, a TaKKe
YCIOBUM HA MECTe aKCnayaTtauuu n
perynfapHO BbIMNONHATb UX.

anI}-I-{VIMHaﬂ hetanib U CIJ.I'IaHeLII npmBoaa,
BUA, CHAN3Y:

MpuMMHas feTanb ycTaHaBIMBaeTCs
MIOTHO.
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11.3.2 MoHTaX BOrHyTou MemGpaHbl 6. 3aTAHyTb BUHTbI 18 C rakamu KpecT-
HaKpecT (ToNbKO B B-, M- 1 T-06pasHbIx
Kopnycax).

1><3
4 2

7. CneauTb 3a paBHOMEPHbLIM MPUHUMOM

Bblemka B I'IpM)-HVIMHOVI aetanan

A4 R

[ 222277 7

A

] ;:6‘ LWnunbka
z’{”"‘ ».:‘.» MeM6paHbl membpaHbl 2 (Nprnbn. 10-15 %,
Vavaravad

onpegenAaeTcaA no paBHOMepPHOCTH
HapYHHOM BbIMYKIOCTH).

8. lMonHocTbtoCco6paHHbIMKAaNaHNPOBEPUTL
Ha repMeTUYHOCTb.

Hynon membpaHb!

1. YctaHoBUTbL NpuBOA A B NONOXHEHME

"3aKpbITO". =5~ | BasHo:

2. [1pOYHO 3aBUHTUTBL OT PYKU HOBYIO TexHun4yecKoe v cepBucHoe
MeMObpaHy B NPUKMMHYIO AeTallb. o6enyuBaHve: MembpaHsbl ¢

3. Y6eauTbCcsA B TOM, 4YTO Kynosa MembpaHsbl Te4eHnem BpeMeHn oceaarot.
NIEKMUT B BblEMKE NPUKMMHON AETaNM. MNocne MoHTara / AemMoHTara

4. TMpusaTtpyaHeEHUUXO4aNnpPOBEPUTLPESLOY, KianaHa npoBepuTb HAZJEHHOCTb
3aMeHUTb NOBPEMAEHHbIE AeTanu BWMHTOB W raek (To/1bKo B B-, M- 1
(MCNONBb30BaTb TONIBKO (UPMEHHbIE T-06pasHbIX Koprycax) Co CTOPOHb
netanm GEMU). Kopnyca n npu Heo6XoANUMOCTH

5. Tlp1oLLYTUMOMCONPOTUBIEHUNBLIKPYTUTH MOATAHYTb WX (HE No3AHee, YeMm
MeMGpaHy HaCTONIbKO, YTOGbI rnoc/e nepBeov CTepuInsaumnm).

pacrnonoXeHue OTBEPCTUM B MeMOpaHe
cOBMNasio C pacrnonoXeHNeM OTBEPCTUN

B Np1BOZE. 12 BBop B aKcnayarauuio
11.4 MoHTam npusBoga Ha A NPEAYNPEXHEHUE
Ropnyce KnanaHar ArpeccuBHble XMMUKaTbI!
1. YctaHoBUTbL NpuBOA A B NONOXEHME » OnacHoCTb OMoroB!

@ [lepen BBOAOM KnanaHa B
9KCNyaTauuio NPoBEPUTL
repMeTUYHOCTb Ero
CoeanHeHur co cpeaom!

@ [lpoBepKa Ha repMETUYHOCTb
TOJIbKO B COOTBETCTBYHOLLMX
cpeacTBax MHAMBMAYaIbHOM
3alUUTHI.

"3aKpbITO".
OTKpbITb NpuBOA, A Npn6. Ha 20 %.
OuncTUTb BCE AeTann OT OCTaTKOB
NpoAyKTa m 3arpsasHeHui. [Npn aTom He
AONyCKaTb LapanuH 1 NoBpexaeHu!
4. YcTaHOBUTbNPUBOAACBMOHTUPOBaHHOM
MeMObpaHOoM 2 Ha KOpnycC KnanaHa
1, npocneguTb, YTOObLI NeperopogKa
MembpaHbl coBnasia c neperopoaKon A OCTOPOMHO
Kopnyca KaanaHa.
5. OT pyKV 3aKpyTUTb BUHTBI 18, Wait6bl 19 | pepoTBpaTUTL yTeURy BelecTs!
W raiiku (ToNbKo B B-, M- 1 T-06pasHbIx o [lpesycmoTpeThb 3alWunTHbIE
Kopnycax). MeponpuAaTHua, UCKaYatroLlime
NpeBbILEHNE MAKCUMaIbHO
[AONYyCTUMOro JaBNEHUA N3-3a
BO3MO¥HOIMO CKayKa faB/ieHus

(rmapoynapa).

w N
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MNepepn 0OMUCTKOU UM BBOJOM

obopyaoBaHUA B aKCN/lyaTaumio:

@ [lpoBepuTb MeEMBPaHHbIN KanaH Ha
repMeTU4YHOCTb U DYHKLMOHUPOBAHWE
(3aKpbITb M CHOBA OTKPbLITb KaanaH).

@ [lepep ncnonb3oBaHWMEM HOBOIMO
o6opyaoBaHUA 1 060pyL0BaHKA
Noc/ie PEMOHTa O4YUCTUTb CUCTEMY
Tpy6onpoBoga npu NOJHOCTbIO
OTKPbITOM MEMOpPaHHOM KnianaHe (ans
yOoaneHuAa BpeaHbIX BELECTB).

OuucTHa:

x [lonbsoBaTtenb 060pyAOBaHNA HECET
OTBETCTBEHHOCTb 3a BbI6OP CPEeACTB
OYUCTKU U ee NpPoBeJEHME.

13  OcmoTtpuTtexobenyxmnBaHue

A NPEAYNPEXKAEHUE

ApmaTtypa HaxoguTcA nog, gasaeHuem!

» OnacHOCTb TAXKENbIX TPABM MU
cmepTu!

@ Pab6oTtarb Ha 060pyL0BaHMM TOJIBKO
nocne noJsIHoro cépoca fassieHUA.

fopAayuve petanu

obopyaoBaHusa!

» OnacHOCTb NOAyYeHUA
oXoros!

@ Pab6oTtaTtb TO/IbKO Ha
OCTbIBLUEM 060PYAOBaHUM.

A OCTOPOHHO

A OCTOPOHHO

@ OO6cnyxumBaHWe 1 BBOA, B
3KCNayaTaumio BbIMOJHAETCH TO/IbKO
crneuyanbHO 06yYeHHbIM NepCoHasIoM.

e Homnanua GEMU He HecéT
OTBETCTBEHHOCTM 3a yLepo,
BbI3BaHHbIM HEMPaBU/IbHbIM
obpalLeHUEM NN BHELLHUM
BO3/ENCTBMEM.

@ [lpn Manemnmx COMHEHMSIX CBAKMUTECH
¢ KomnaHuelt GEMU nepep Havanom

SHCnJiyatauun.

1. lNpepycmoTpeTb COOTBETCTBYOLLME
cpeacTBa 3almTbl COrNacHo
periaMeHTy Nob30BaTeNs YCTaHOBKM.

2. BbIKno4nTb 060pyaoBaHue (MK YacTb

obopyaoBaHusA).

3a6/10KMPOBaTLOTNOBTOPHOMOBK/IHOYEHUS.

BKAouMTb 060pyAOBaHUE (MM YacTb

obopyaoBaHua) 6e3 gaBneHus.

W

lNonb3oBarenb AOIKEH perynsapHo
NPOBOAMTbL OCMOTP KJ1anaHoB COr/lacHO
YCNOBUAM 3KCr/lyataLlmm 1 ¢ y4eToM
BO3MOMXHOM ONAaCHOCTU C Le/bio
NPOdUNAKTUKM HaPYLLEHUA FEPMETUYHOCTH
W NOBPEKAEHNN. TaKKe KnanaH
Heo6XoANMMO AEMOHTMPOBATL U MPOBEPATH
Ha M3HOC 4Yepes COOTBETCTBYIOLLME
WHTepBasibl BpEMEHHU (CM. rnasy 11
"MoHTaX / eMOoHTaxK 3anyacTten").

BamHo:

TexHn4yecKoe 1 cepBUCHOE
0OCNyHUBaAHUE:

B 3aBMCUMOCTM OT yCN0BUM
9KcCnyaTaumm, NOBTOPHO cMasaTb
XOZ10BOM BMHT, B OCOOEHHOCTH
nocne CTepuaMsaunmn KnanaHa B
aBTOK/1aBe.

Cwm. rnaBy 10.3, TouKa 5.

(I

14 [JeMoOHTaX

JeMoHTaX NpoBoAUTCA C COBNAEHNEM

TaKUX e Mep NpeaoCTOPOHHOCTH, KaK U

yCTaHOBKa.

® /[eMOHTUpoBaTb MEMOPAaHHbLIW KNanaH
JdemMoHTnpoBaTb KnanaH (cm. masy 11.1
"leMoHTax KnanaHa (CHATMe NnpuBoja C
Kopnyca)").
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15 Ytunusauwmsa 17 YHasaHuA

@ Bce getann KnanaHna I3° | YHa3aHue K gupeKTtuse EU
YTUIN3UPOBATb COMMAaCHO 2014/34/EU (pupexTtuBa ATEX):
COOTBETCTBYOLUM H npoayKTy npunaraetcs
npeanucaHmnam m npunoxeHue K gupeKTtuee EU
MNOJIOKEHMAM MO yTUAN3aLUn 2014/34/EU, ecnm OHO 3aKasaHo
N OXpaHe OKpyHatoLen cornacHo ATEX.
cpeapl.

e O6paTnTb BHMMaHWE Ha [5° | YKasaHue no oGy4eHuto
BO3MOMHO Ha/mMnwme nepcoHana:

OCTaTKM 1 BblAe/IeHne rasa Ana o6yyeHns nepcoHana
AMbbYHAMPYIOLWMX cpea) obpallanTech no agpecy, §
YKa3aHHOMY Ha nocnegHewn
cTpaHuue.
16 BoasBpar

MpWY COMHEHUAX UK HegopasyMeHMAX
peLllatoLlee 3Ha4YeHe MMeeT BapuaHT
AOKYMeHTa Ha HEMELIKOM A3bIKe!

@ OuMCTUTL Knanak.

@ 3anpocwuTe 3asBeHne O BO3BpaTe B
dupme GEMU.

@ Bo3BpaT NpuHUMaEeTCA TONLKO Npu
Ha/IMYMM NOSTHOCTBIO 3aMOTHEHHOO
3aAB/IeHMA 0 BO3BpaTe.

B NpoTWMBHOM C/ly4ae Henb3a paccunTbiBaTb
Ha

X HKpeauToBoe aBM30

X BbINOJIHEHWE PEMOHTA,

a yTuaMsauma 6yaeT NpoM3BOAUTLCS 3a
CYeT nosib3oBaTens.

I>° | YKa3aHue no Bo3Bpary:

Ha ocHoBaHWM HOpM MO
OXpaHe OKpYHKaloLLeN cpeapl
nepcoHana TpebyeTca, YToObI
Bbl MOJIHOCTbIO 3aMnOJHWUAN

W noanuvcanu 3asBieHue o
BO3Bpare U NPUIOHKUIN K
TOBapPOCONPOBOAMTE/IbHBIM
AOKyMeHTaMm. Baw Bo3Bpar 6yget
paccmaTpuBaTbCs JULLb B TOM
c/ly4ae, ec/iv Bbl MONHOCTLIO
3ano/JIHWAn 3TO 3asaBeHue!
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18

AnarHocTuKa / yctpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

HeucnpaBHOCTb

Bo3moxHaAa npu4nHa

YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTU

YTeuka paboyer cpeapl U3
OTBEPCTUSA YyTEYKM (CM. BUL,
B paspese masy 19)

MoBpexaeHa 3anopHaa MembpaHa

[MpoBepuTb 3aNopHy0 MeMOpaHy Ha
Ha/M4Me NOBPEHKAEHUI, MPU HEOBXOAMMOCTHU
3aMeHUTb

KnanaH He OTKpbIBaeTcAa nam
OTKpbIBaeTCcA He NOJIHOCTbIO

MpuBOA HeucnpaseH

3amMeHWTb NpuBOA,

HenpaBunbHO ycTaHOBEHA 3anopHas
mMembpaHa

JeMoHTHpoBaTh NPMBOA, NPOBEPUTHL MOHTaX
MembpaHbl, NPy HEOBXOAMMOCTHN 3aMEHNTL

KnanaH HerepmeTnyeH B
npoxoge (He 3aKkpbiBaeTcA
WM 3aKpbIBAETCA He
NOJIHOCTbLIO)

CNMLLKOM BbICOKOE pa6o'-|ee AasnieHune

Mcnonb3oBath KianaH ¢ pagoynm
AaB/IEHWEM COMACHO TEXHUYECKUM
XapaKTepucTUKam

MHopoaHoe Teno Mexay 3anopHon
MeMOpaHOM 1 NeperopofKom B Kopnyce
KnanaHa

JeMoHTMpoBaTb NpuBoa, YaannTb
WMHOPOAHOE TeNo, NPOBEPUTb Ha
NOBPEXAEHUA 3aNOPHY MEMBPaHyY 1
NMeperopoaKy B KOpnyce KaanaHa, npu
HEeo6X0AMMOCTH 3aMEHUTb

MeperopogKa B KOpnyce KnanaHa
HerepmMmeTu4Ha Uav noBpexjgeHa

MpoBepuTbL NEPEropoaKy Kopnyca
KnanaHa Ha Ha/iMyne NoBpemAeHUH, Npu
HEeo6X0AMMOCTH 3aMEHUTb KOPMyC KanaHa

MoBpexaeHa sanopHaa MembpaHa

MpoBepuTL 3aMopHY0 MembpaHy Ha
Ha/In4me NoBPEHAEHUN, MPU HEOBXOANUMOCTH
3aMEHUTb

HenpaBun/ibHO HACTPOEHO OrpaHUYeHme
3aKpbITHA

3aHOBO HAaCTPOUTb OrpaHUYeHne
3aKpbITHA

HnanaH mexay npusogom
M KOpNycoMm KianaHa
HerepmMeTnyeH

HenpaBwnbHO ycTaHOBNEHA 3anopHas
mMembpaHa

JeMoHTMpoBaTb NPUBOZ, NPOBEPUTL MOHTa
MeMGpaHbl, NPU HEOGXOAMMOCTU 3aMEHUTb

Pe3b60B0O€e CoefMHEHNE MEHKAY KOPMYCOM
KnanaHa v NpuBOAOM 0CNabsIEHO

MoaTAHYTb pe3bO0OBOE COEANHEHUE MEXAY
KOpMNyCOM KianaHa v NpMBOAOM

MoBpexaeHa 3anopHaa membpaHa

[MpoBepuTb 3aNopHy0 MeMOpaHy Ha
Ha/M4me NOBPEKAEHUN, MPU HEOOXOANMOCTH
3aMeHUTb

MoBpeaeHue npusoga / Kopnyca
KianaHa

3aMeHWTb NPUBOZA / KOpNyC KaanaHa

HerepmeTtnyHoe coegnHeHne
Me Ay KopnycoMm KaanaHa u
Tpy6onpoBogoMm

HenpaBubHbIN MOHTaX

MpoBepuTb YCTAHOBKY KOpnyca KianaHa B
Tpy6onposoae

MoBpeXaéH ynnoTHUTENb

3ameHUTb YNIOTHUTENIb

Kopnyc knanana
HerepmeTUYeH

Hopnyc KnanaHa noBpemxaeH nim
Koppoaupyet

MpoBePUTL KOPMYC KNanaHa Ha Hasn4ue
MOBPEHAEHWI, NPY HEOBXOAMMOCTHU 3aMEHUTH

MaxoBW4OK He BpallaeTca

HewcnpaseH npusog,

3ameHuTb NpmBoS,

XopoBOW BUHT CU/IbHO 3axKaT

B 3aBMCHMOCTHM OT yCNOBUM
3KCM/IyaTtauuu, NoBTOPHO cMasaTtb
XO/J10BOM BUHT, B OCOBEHHOCTH nocsie
CTEpPUN3aLMM KJlanaHa B aBTOK/1aBe.
Mpn HEOBXOAMMOCTU 3aMEHUTEL MEXAHU3M
MOJIHOCTbIO.

Cwm. masy 10.3, TouKa 5.
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19

19

Bup B pa3pe3e 1 3an4yactu

A

OTBepcTUE YyTEYUKM

18

._
SOOI

Mos HaumeHoBaHue LLingp 3akasa
1 Hopnyc knanaHa K612...
2 MembpaHa 600...M
18 BuHT

} 612...830...
19 LLlan6a
A MpuBoa 9612...
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