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1 Allmént

1 Allmant

1.1 Information

- Beskrivningar och instruktioner utgar fran
standardutforanden. For specialutforanden som inte
beskrivs i detta dokument géller den grundlaggande
informationen i detta dokument, i kombination med extra
specialdokumentation.

- Korrekt montering, mandvrering, underhall och reparation
sakerstaller en felfri drift av produkten.

- I'tveksamma fall eller vid missforstand ar den tyska
versionen av detta dokument utslagsgivande.

- Kontakta oss pa adressen som finns pa sista sidan om du
ar intresserad av personalutbildning.

1.2 Anvanda symboler

Féljande symboler anvands i dokumentet:

o Atgarder som ska utforas

> Resultat av atgarder

= Upprékningar

/\ VARNING

Situation som kan innebara fara!

» Om varningen inte foljs kan det leda till
allvarliga eller livshotande skador.

/A SE UPP

A
A\

Situation som kan innebara fara!
» Om varningen inte foljs kan det leda till
medelsvara eller latta skador.

A\

INFORMATION |

Situation som kan innebara fara!

» Om varningen inte foljs kan det leda till
materiella skador.

Foljande symboler kan anvédndas i en varningstext:

1.3 Definition av begrepp

Processmedium

Det medium som flyter igenom GEMU-produkten.
Styrfunktion

Mandvreringsfunktioner p4 GEMUs produkter.
Styrmedium

Det medium som anvénds for att kontrollera och mandvrera
GEMU-produkten genom att trycket i det héjs och sénks.

1.4 Varningsanvisningar

Varningsanvisningarna &r uppdelade enligt foljande schema:

SIGNALORD

Typ av fara och dess orsak

Eventuell s 1 . . e
riskspecifik > Eventuella félider om varningen inte foljs.
symbol o Atgarder for att férhindra faran.

Varningsanvisningar foregas alltid av ett signalord och ibland
aven av en symbol for en viss fara.

Foljande signalord och olika nivaer av fara anvands:

Omedelbar fara!

» Om varningen inte foljs kan det leda till
allvarliga eller livshotande skador.

Explosionsrisk!

' Aggressiva kemikalier.

Heta systemkomponenter.

GEMU B22
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3 Produktbeskrivning

2 Sakerhetsanvisningar

Sakerhetsanvisningarna i detta dokument rér en enda
produkt. | kombination med andra systemkomponenter kan
det uppsta risker som maste analyseras med en
riskbedomning. Den som &r driftansvarig ansvarar for att
riskbedémningen genomfors och att de skyddsatgarder som
foljer darav efterlevs. Den som ansvarar for driften ansvarar
aven for att gallande sdkerhetsbestammelser foljs.

Dokumentet innehaller grundldggande sékerhetsanvisningar
som ska foljas vid idrifttagande, drift och underhall. Om
anvisningarna inte foljs kan det leda till:

- Risk for personskador genom elektrisk, mekanisk och
kemisk inverkan.

- Risk for materiella skador pa kringliggande anlaggningar.
- Fel pa viktiga funktioner.

- Risker for miljon genom farliga @mnen vid lackage.
Sakerhetsanvisningarna tar inte hansyn till:

- Ovantade situationer och handelser som kan uppsta vid
montering, drift och underhall.

- Lokala sdkerhetsbestdmmelser som den driftansvarige
maste folja. Detta géller dven for anlitad
monteringspersonal.

Fore idrifttagande:
1. Transportera och forvara produkten korrekt.
2. Produktens skruvar och plastdetaljer far inte lackeras.

3. Lat endast utbildad personal utféra montering och
idrifttagande.

4. Instruera monterings- och driftpersonal.

5. Setill att den ansvariga personalen har forstatt hela
innehallet i detta dokument.

6. Faststall ansvarsomraden.
7. FOolj sékerhetsdatabladen.
8. Folj sékerhetsforeskrifter for de medier som anvéands.

Under drift:

9. Ha dokumentet tillgangligt pa anvandningsplatsen.
10. Folj sakerhetsanvisningarna.

11. Anvand produkten i enlighet med detta dokument.
12. Anvand produkten i enlighet med dess tekniska data.
13. Hall produkten i gott skick.

14. Genomfor inte nagra underhallsarbeten eller reparationer
som inte beskrivs i detta dokument utan att forst ha
radfragat tillverkaren.

Vid oklarheter:
15. Kontakta din lokala GEMU-&terforsaljare.

3 Produktbeskrivning

3.1 Om produkten

DN 5-65 18
e

#

il

- 18
. —ﬂ;’-"
| s

1.4408 / CF8M

1.4408 / CF8M,
1.4409 / CF3M

svetsanslutning
ar

1.4408 / CF8M

5 | Kulventilskropp

1  |Anslutningar for rorledning

5.1 Monteringsflans ISO 5211

18 Handspak 304
6 Bultar A270
3 Tatning PTFE

3.2 Tryckavlastningshal

Tryckavlast-
ningshal

WWW.gemu-group.com
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4 GEMU CONEXO

3.3 Reglerkula

-4

Observera: Hos standardventilhus med rakt genomflode gar
det inte att eftermontera reglerkulan.

3.4 Beskrivning

GEMU B22 &r en tredelad 2/2-végs kulventil av metall som
manovreras manuellt. Den har en plastbelagd handspak med
lasanordning. Satestatningen ar tillverkad av PTFE.

3.5 Funktion

2/2-vags kulventilen GEMU B22 &r tillverkad av metall och
forsedd med en plastkladd handspak samt en toppfléns av
rostfritt stal.

Kulventilen kan 6ppnas respektive stédngas steglost.

Med hjalp av en lamplig lasanordning (t. ex. hanglas) kan
kulventilens lage sékras. Denna ingar inte i leveransen.

4 GEMU CONEXO

Samspelet mellan ventilkomponenter forsedda med RFID-
taggar och tillhérande IT-infrastruktur ger en aktiv 6kning av
processakerheten.

| '
e

(= e

A

Varje ventil och alla relevanta ventilkomponenter som hdljen,
manoverdon, membran och till och med
automatiseringskomponenter ar entydigt sparbara och kan
avlasas med hjalp av RFID-lasaren, CONEXO Pen. CONEXO-
appen, som kan installeras i alla mobila terminalenheter,
underlattar och forbattrar processen for “Installation
Qualification” (installationskvalificering), ger en mer
transparent underhallsprocess och battre dokumentation.
Underhallsmontéren halls uppdaterad om underhallsplanen
och har tillgang till all information som &r kopplad till ventilen
- till exempel fabrikscertifieringar, testdokumentation och
underhallshistorik. Med CONEXO-portalen som central enhet
kan du namligen samla in, hantera och bearbeta alla data.

Mer information om GEMU CONEXO hittar du pa:
WWWw.gemu-group.com/conexo

Montering av RFID-taggen

Denna produkt har i utforandet med CONEXO en RFID-tagg (1)

for elektronisk igenkanning. RFID-taggens placering syns
nedan.

5 Avsedd anvandning
Kulventiler anvands for avstangning av mediefldden.

Endast rena, vatskeformiga eller gasformiga medier som &r
bestandiga och lampliga for materialen i ventilhus och
tatningar far anvéandas. Fororenade medier eller applikationer
utanfor tryck- och temperaturspecifikationerna kan leda till
skador pa ventilhuset och sérskilt kulventilens tatningar.

| kapitlet "Tekniska data” beskrivs tillatet tryck- /
temperaturomrade for dessa kulventiler.

GEMU B22
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5 Avsedd anvéandning

A FARA

Explosionsrisk!

» Risk for allvarliga eller livshotande
skador

® Endast de varianter som ar godkanda
enligt tekniska data far anvandas i
explosionsfarliga omraden.

/A\ VARNING

Ej avsedd anvandning av produkten!

» Risk for allvarliga eller livshotande skador

» Tillverkarens garanti géller inte.

@ Anvand endast produkten under de driftforhallanden som
anges i avtalsdokumentationen och i detta dokument.

Produkten &r avsedd for montering i rorledningar och for
styrning av mediefldden. For de medier som ska styras galler
anvandningsvillkoren i tekniska data.

Ett manuellt, pneumatiskt eller eldrivet mandverdon kan
anvandas for att styra produkten enligt tekniska data.

Enligt produktens avsedda anvandning ska den inte anvandas
i omraden med explosionsrisk.

Produkten far inte utséttas for tryckvariationer. Kontakta
GEMU om produkten kommer att utsattas fér tryckvariationer.

Beroende pa konstruktionstyp kan en liten méangd media vara
innesluten i kulan eller mellan kulan och ventilhuset i 6ppet
eller stangt lage.

Expansion av mediet pa grund av temperaturskillnader, dndrat
tillstand eller kemisk reaktion kan leda till att ett hogt tryck
skapas. For att forhindra otillatna tryckokningar finns pa
begaran ett specialutférande med tryckavlastning i kulan.

INFORMATION

Luddbildning!

» Vid mjuktdtande kulventiler far man rdkna med en viss
mangd avnott material fran PTFE-tdtningarna pa grund av
den rostfria kulans rorelser mot satestétningen.
Kulventilens sédkerhet paverkas inte av ludd och

tatningsmaterialet uppfyller FDA-direktiven.

WWWw.gemu-group.com 7/35
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6 Bestallningsuppgifter

6 Bestallningsuppgifter

Bestallningsuppgifterna ger en 6versikt 6ver standardkonfigurationerna.

Kontrollera tillgénglighet fore bestallning. Ytterligare konfigurationer pa begéran.

Produkter som bestélls med fetmarkerade bestillningsalternativ utgor sa kallade prioriterade modellserier. Dessa kan
levereras snabbare, beroende pa nominell diameter.

Bestallningskoder

Kulventil, metall, manuell mandvrering, tredelad,
IS0 5211, toppflans, lasbar handspak,

nastan underhallsfri spindelt&tning och
utblasningssaker spindel,

med antistatisk enhet

DN 8
DN 10
DN 15
DN 20
DN 25
DN 32
DN 40
DN 50
DN 65
DN 80
DN 100

Tvavigs genomflodesenhet

Tvavags genomflodesenhet, V-kula 30°
(Kv-vérde se datablad)

Tvavags genomflodesenhet, V-kula 90°
(Kv-varde se datablad)

Tvavdgs genomflodesenhet, V-kula 60°
(Kv-vérde se datablad)

Stuts EN 10357 serie A/DIN 11866 serie A
tidigare DIN 11850 serie 2

Stutsar DIN EN 12627

Stuts ASME BPE / DIN EN 10357 serie C (frdn modell
2022) / DIN 11866 serie C

Stuts ISO 1127 / DIN EN 10357 serie C (modell 2014) /
DIN 11866 serie B

Gangmuff DIN 1SO 228
NPT invandig ganga

Flans EN 1092, PN 16, Form B, bygglangd FTF EN 558
serie 1,1S0 5752,
basic series 1

Flans EN 1092, PN 40, Form B, bygglangd FTF EN 558
serie 1, 1S0 5752,
basic series 1

GEMU B22
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1.4408 / CF8M (ventilhus, anslutning), 1.4401 / SS316
(kula, spindel)

1.4408 / CF8M (ventilhus), 1.4409 / CF3M (anslutning),
1.4401 / SS316 (kula, spindel)

PTFE

Manuell manévrering, handspak, lasbar

Standard

Medieomradet rengjort for lackbesténdighet,
delar insvetsade i folie

Ventil, olje- och fettfri, rena medieberorda delar,
forpackad i PE-pase

Termisk isolering mellan mandverdon och ventilhus
med monteringsbrygga,

monteringsbrygga och fastdelar av rostfritt stal

K-NR 5227, K-NR 7056,
5227 - termisk isolering med monteringsbrygga,
7056 - borrad spindel, forkortad handspak

K-Nr 0101, K-NR 5227,
0101 - medieomradet rengjort for lackbesténdighet,
5227 - termisk isolering med monteringsbrygga

K-NR 0107, K-NR 5227,
0107 - medieomradet rengjort for lackbestandighet,
5227 - termisk isolering med monteringsbrygga

K-NR 0101, K-NR 5227, K-NR 7056,

0101 - medieomradet rengjort for lackbestandighet,
5227 - termisk isolering med monteringsbrygga,
7056 - borrad spindel, forkortad handspak

K-NR 0107, K-NR 5227, K-NR 7056,

0107 - medieomradet rengjort for lackbesténdighet,
5227 - termisk isolering med monteringsbrygga,
7056 - borrad spindel, forkortad handspak

Handspaken har kortats ner for montering av
feedbackenheter.

Spindel borrad pa framsidan for monteringssats:
DN8-DN20 M5 X 12,5 / gangdjup 9,0mm,
DN25-DN100 M6 x 15 / gangdjup 10,0mm

K-NR 0101, K-NR 7056,
0101 - medieomradet rengjort for lackbestandighet,
7056 - borrad spindel, forkortad handspak

Standard

Medieomradet rengjort for lackbestandighet,
delar insvetsade i folie

37

0101

0107

5227

5237

5238

5239

5240

5241

7056

7097

0101

www.gemu-group.com



6 Bestallningsuppgifter

feedbackenheter.

Spindel borrad pa framsidan foér monteringssats:
DN8-DN20 M5 X 12,5 / gangdjup 9,0mm,
DN25-DN100 M6 x 15 / gangdjup 10,0mm

Ventil, olje- och fettfri, rena medieberorda delar, 0107 K-NR 0101, K-NR 7056, 7097
forpackad i PE-pase 0101 - medieomradet rengjort for lackbestandighet,
Termisk isolering mellan manéverdon och ventilhus 5227 7056 - borrad spindel, férkortad handspak

med monteringsbrygga,

monteringsbrygga och fastdelar av rostfritt stal

K-NR 5227, K-NR 7056, 5237 I

5227 - termisk isolering med monteringsbrygga, Specialutforande for syre/oxygen (0]
7056 - borrad spindel, férkortad handspak maximal medietemperatur: 60°C,

K-NR 0101. K-NR 5227 K-NR 7056 5240 rengor material med mediekontakt och fett samt tatning
0101 - medieomradet rengjort for lackbestandighet, med BAM-test

5227 - termisk isolering med monteringsbrygga, ASME B31.3 P
7056 - borrad spindel, férkortad handspak ATEX-utférande X
K-NR 0107, K-NR 5227, K-NR 7056, 5241

0107 - medieomradet rengjort for lackbestandighet,

5227 - termisk isolering med monteringsbrygga, Inga

Josokiboiadicpindecikenadiliangs pals Integrerad RFID-tagg for elektronisk identifiering och C
Handspaken har kortats ner fér montering av 7056 sparbarhet

Bestallningsexempel
1Typ B22 Kulventil, metall, manuell mandvrering, tredelad,
ISO 5211, toppfléns, lasbar handspak,
nastan underhallsfri spindeltatning och utblasningssaker spindel,
med antistatisk enhet
2DN 15 DN 15
3 Ventilhustyp/kulform D Tvavags genomflédesenhet
4 Anslutningstyp 1 Gangmuff DIN I1SO 228
5 Material kulventil 37 1.4408 / CF8M (ventilhus, anslutning), 1.4401 / SS316 (kula, spindel)
6 Tatningsmaterial PTFE
7 Styrfunktion Manuell manévrering, handspak, lasbar
8 Utforandetyp Standard
9 Specialutforande utan
10 CONEXO © Integrerad RFID-tagg for elektronisk identifiering och sparbarhet

WWW.gemu-group.com
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7 Tekniska data

7 Tekniska data

7.1 Medium

Processmedium:

7.2 Temperatur

Mediets temperatur:

Omgivningstemperatur:

Lagringstemperatur:

7.3 Tryck
Drifttryck:

Vakuum:

Tryck-/temperatur-
diagram:

Aggressiva, neutrala, gasformiga och flytande medier och angor som inte paverkar de fysikaliska
och kemiska egenskaperna hos husets och tatningens material negativt.

Anslutning kod 17,19, 59, 60: -10 — 180 °C

Anslutning kod 1, 31, 8, 11: -20—180°C

For medietemperaturer > 100 °C rekommenderas en monteringsbrygga med adapter mellan
kulventilen och mandverdonet.

-20—60°C
-60 — 60 °C
0 — 63 bar

kan anvandas for vakuum till 50 mbar (absolut)

Dessa varden galler for rumstemperatur och luft. Vardena kan avvika for andra medier och
temperaturer.

80 !
65 °C
O1pPnes
60 <
— 50 N
© \
[70] \
o 30 N
-g PN 25 N
£ 201pN e AN
10 \
0
20 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200

Temperatur TS [°C]
Observera mediets temperatur

Tryck- och temperaturangivelserna enligt diagrammet géller for statiska driftforhallanden. Kraftigt
svangande eller snabbt fordanderliga tidsmassiga parametrar kan leda till férkortad livslangd.
Specialapplikationer bor diskuteras i forvdg med din tekniska kontaktperson.

Lackagegrad: Lackhastighet enligt ANSI FCI70 — B16.104
Lackhastighet enligt EN12266, 6 bar luft, lackhastighet A
GEMU B22 10/35 www.gemu-group.com



7 Tekniska data

Kv-varden: Standardkula (kod D)

8 1/4" 8,0
10 3/8" 8,0
15 1/2" 17,0
20 3/4" 34,0
25 1" 60,0
32 1%" 94,0
40 1%" 213,0
50 2" 366,0
65 2%" 595,0
80 3" 935,0

100 4" 1700,0

Kv-varden i m3/h
Schematisk bild
100

~
&
~

Kv-varden [%]
(6]
o

N
%)}

//
0 10 30 50 70 90
Standardkulans 6ppningsvinkel [°]

V-kula 30° (kod U)

0

15 1/2" 0 0,085 0,085 0,170 0255 0,425 0,680 0935 1,360 1,870 | 2,210
20 3/4" 0 0085 0170 0425 0,595 0935 1,530 2,040 2805 3,825 @ 4,590
25 1" |0 0085 0255 0680 1,705 1955 2975 4,335 5961 8,128 | 8,500
32 1%" | 0 0,170 0340 0,935 1,700 3,145 4,675 6,800 8500 11,050 12,750
40 1%" 0 0,255 0510 1,360 2,550 4,250 6,375 9,350 11,900 14,450 17,000
50 2" |0 0340 1,020 3,230 5,100 8,500 12,750 19,550 26,350 36,550 51,000
65 2%»" | 0 0,340 0850 3,400 6,800 10,200 15,300 23,800 31,450 52,700 63,750
80 3" |0 0425 1,020 3,400 6,800 11,900 19,550 28,050 39,100 55,250 69,700
100 4" 0 0510 1,700 5,100 12,750 24,650 40,800 60,350 85,000 110,50 135,20

Kv-varden i m3/h

WWWw.gemu-group.com 11/35 GEMU B22



7 Tekniska data

Kv-varden: V-kula 60° (kod Y)
15 1/2" 0 0085 0085 0255 0425 0765 1,90 1,700 2,805 3740 57100
20 3/4" 0 0085 0,170 0,595 0,850 1,445 2380 3,400 5525 7,650 10,200
25 1" 0 0170 0340 0935 1,530 2,890 4,505 6,715 10,46 13,010 17,850
32 1% 0 07170 0510 1,530 2,550 4,675 8075 10,880 16,15 22,100 33,150
40 1%" 0 0340 0,680 2,125 3,400 6,800 11,050 16,150 22,95 34,000 44,200
50 2" 0 0340 1275 3910 7,650 14,030 22,950 33,150 46,75 70,550 93,500
65 2%" 0 0340 1275 4250 8500 17,850 28,900 45050 63,75 87,550 127,50
80 3" 0 0425 2125 57100 11,900 21,250 34,000 55250 77,35 108,80 140,30
100 4" 0 0595 2550 9,350 21,250 34,000 50,150 76,500 119,9 180,20 302,60

Kv-varden i m3/h

V-kula 90° (kod W)

15 1/2" 0 | 0085 0,170 0,340 0,510 0,765 1,275 | 1,870 3,230 4,590 5,865
20 3/4" 0 0,70 0,340 0680 1,020 1,700 2635 3910 6,800 9,605 11,900
25 1" 0 0,170 0510 | 1,530 2,890 4,335 6,885 9,690 13,600 17,850 24,650
32 1%" 0 0255 0680 1,700 4,250 6,800 11,900 16,150 23,800 33,150 46,750
40 1%»" 0 0425 0,765 2975 5950 11,050 17,000 26,350 35,700 53,550 66,300
50 2" 0 0595 1,700 | 5100 10,200 18,700 29,750 38,250 59,500 89,250 114,80
65 2%" 0 0425 1,445 5950 11,900 23,800 40,800 59,500 90,100 136,00 185,30
80 3" 0 0595 2975 6,800 15300 29,750 51,000 76,500 114,80 174,30 263,50
100 4" 0 0850 2975 13,600 34,000 63,750 106,30 161,50 250,80 375,70 569,50

Kv-varden i m3/h

GEMU B22 12/35 www.gemu-group.com



7 Tekniska data

Tryckvarde:

8 = PN63 = PN63 PN63 PN63 = =
10 PN63 PN63 = PN63 PN63 PN63 = =
15 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 = PN40
20 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 = PN40
25 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 = PN40
32 PN63 PN63 = PN63 PN63 PN63 = PN40
40 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 = PN40
50 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 PN63 = PN40
65 PN40 PN40 PN40 PN40 PN40 PN40 PN16 PN40*
80 PN40 PN40 PN40 PN40 PN40 PN40 PN16 =
100 PN25 PN25 PN25 PN25 PN25 PN25 PN16 =

* pa begéran
1) Anslutningstyp
Kod 1: Gangmuff DIN I1SO 228
Kod 31: NPT invandig géanga
Kod 8: Flans EN 1092, PN 16, Form B, bygglangd FTF EN 558 serie 1, ISO 5752, basic series 1
Kod 11: Flans EN 1092, PN 40, Form B, bygglangd FTF EN 558 serie 1, ISO 5752, basic series 1
Kod 17: Stuts EN 10357 serie A/DIN 11866 serie A tidigare DIN 11850 serie 2
Kod 19: Stutsar DIN EN 12627
Kod 59: Stuts ASME BPE / DIN EN 10357 serie C (fran modell 2022) / DIN 11866 serie C
Kod 60: Stuts ISO 1127 / DIN EN 10357 serie C (modell 2014) / DIN 11866 serie B

WWW.gemu-group.com
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7 Tekniska data

7.4 Produktoverensstammelser

Standarder for
tryckbarande
anordningar:

Livsmedel:

Explosionsskydd:

ATEX-bedomning:

ASME GEMU B31.3 (DN 15 - 100)
2014/68/EU

FDA
Forordning (EG) nr 10/2011
Forordning (EG) nr 1935/2006

ATEX (2014/34/EU), bestallningskod specialutférande X

Ute

Gas:Zon 1,21IC
Damm: Zon 21, 22 llIC
Inne

Till DN 65

Gas:Zon 1,21IC
Damm: ingen zon

DN 80 och 100
Gas:Zon 1,2 11B
Damm: ingen zon

Syre: BAM-konform, produkten ar [amplig for anvandning med syre
7.5 Mekaniska uppgifter
Vridmoment:
8 1/4" 6,0
10 3/8" 6,0
15 1/2" 6,0
20 3/4" 10,0
25 1" 11,0
32 1%" 17,0
40 1%" 28,0
50 2" 53,0
65 2%" 76,0
80 3" 89,0
100 4" 138,0
Vridmoment i Nm
Har en sékerhetsfaktor pa 1,2
Vid torra, ej smorjande medier kan lossdragningsmomentet vara forhojt.
Galler for rena, partikel- och oljefria medier (vatten, alkohol etc.) eller gas och mattad anga (ren och fuktig).
Tatning PTFE.
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7 Tekniska data

Vikt: Kulventil
DN NPS  Ginga, Flins
stutsar
8 1/4" 0,55 1,15
10 3/8" 0,55 1,15
15 1/2" 0,6 1,35
20 3/4" 0,7 1,45
25 1" 0,8 1,8
32 1%" 1,2 24
40 1%" 2,3 3,5
50 2" 315 49
65 2%" 6,9 93
80 3" 11,7 14,7
100 4" 19,3 22,3
Vikt i kg
Handspak
DN Vikt
DN 8 - 20 0,122
DN 25 - 32 0,165
DN 40 - 50 0,398
DN 65 0,78
DN 80 - 100 0,78
Vikt i kg
www.gemu-group.com 15/35 GEMU B22



8 Métt

8 Matt

8.1 Manéverdonets flans

8 1/4" 36,0 FO3 3,0 42,0 F04 3,0 9,0 M12
10 3/8" 36,0 FO3 3,0 42,0 FO4 3,0 9,0 M12
15 1/2" 36,0 FO3 3,0 42,0 Fo4 3,0 9,0 M12
20 3/4" 36,0 FO3 3,0 42,0 F0o4 3,0 9,0 M12
25 1 42,0 FO4 3,0 50,0 FO5 3,5 11,0 M14
32 1% 42,0 FO4 3,0 50,0 FO5 3,5 11,0 M14
40 1% 50,0 FO5 3,5 70,0 FO7 4,5 14,0 M18
50 2" 50,0 FO5 3,5 70,0 FO7 4,5 14,0 M18
65 2%" 50,0 FO5 3,5 70,0 FO7 4,5 14,0 M18
80 3" 70,0 FO7 50 102,0 F10 6,0 17,0 M22

100 4" 70,0 FO7 5,0 102,0 F10 6,0 17,0 M22
Matt i mm
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8 Métt

8.2 Kulventil

8.2.1 Flédns (anslutning kod 8, 11)

Ct

15 11 15,0 95,0 9,0 650 4x140 714 72,0 40,5 1300 240 53,0 18,0 55
20 11 20,0 1050 105 750 4x140 770 77,0 450 | 150,0 29,0 60,5 18,0 55
25 11 250 1150 125 850 4x140 870 87,0 52,0 1600 350 62,5 18,0 5,0
32 11 320 1400 125 1000 4x180 91,3 92,0 570 1800 440 68,0 21,0 6,5
40 11 380 1500 16,0 1100 4x180 1030 1030 690 2000 530 V315 21,0 7,5
50 11 49,0 | 1650 16,0 1250 4x180 1100 1110 770 2300 650 82,5 27,0 8,5
65 8 650 1850 150 | 1450 4x180 1240 1240 | 900 | 2900 81,0 1045 270 8,5
80 8 76,0 | 2000 180 | 1600 8x180 1600 1610 1080 | 3100 96,0 1070 = 10,0
100 8 1000 2200 | 180 | 1800 8x180 1750 1770  123,0 3500 1240 1130 = 10,0

Matt i mm

n = antal skruvar
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8 Matt

8.2.2 Gangmuff (anslutning kod 1, 31)

[
v

Ct

HT

8 1/4" | 10,0 9,0 46,0 1100 | 720 @ 405 55,0 24,0 12,0 188 M8 18,0 12,0
10 3/8" 120 9,0 46,0 1100 | 720 @ 405 60,0 24,0 12,0 18,0 M8 18,0 14,0
15 1/2" | 150 9,0 46,0 | 1260 720 @ 4055 750 24,0 16,0 255 M8 18,0 16,0
20 3/4" 200 10,5 510 1260 | 77,0 | 450 80,0 29,0 16,0 25,5 M8 18,0 16,0
25 1" 250 12,5 61,0 1550 87,0 520 90,0 35,0 17,0 27,5 M8 21,0 17,0
32 1%" 320 125 730 | 1550 @ 920 570 1100 440 20,0 330 M10 @ 21,0 20,0
40 1%" | 380 16,0 83,0 1920 1030 690 | 1200 530 22,0 335 M10 270 22,0
50 2" 49,0 16,0 101,0 | 1920 | 111,0 770 1400 650 24,0 375 M12 270 24,0
65 2%" | 64,0 150 130,0 | 2350 | 1240 90,0 1850 81,0 28,0 520 M12 270 28,0

80 3" 76,0 180 | 1550 | 3200 1610 1080 @ 2050 96,0 32,0 54,5 M14 - 32,0
100 4" 100,0 180 1870 3200 1770 123,0 2400 1240 40,0 58,0 M14 - 40,0
Matt i mm
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8 Métt

8.2.3 Stutsar ASME (anslutning kod 59)

) g
SW
=
Y
5
T ] @
i A
Y o| ©
ISTER S
I Y
5 :
L T
LB | LS .
- L -
15 9,4 12,7 8,5 46,0 1,65 1250 71,0 | 40,5 | 1400 250 57,5 M8 18,0 5,0
20 15,7 19,0 105 470 1,65 1250 740 | 435 1460 28,0 59,0 M8 18,0 50
25 22,1 254 12,0 56,0 1,65 1550 840 50,5 1590 320 63,5 M8 21,0 7,0
40 34,8 38,1 145 790 1,65 1900 1015 | 675 1910 480 @ 71,5 | M10 270 8,0
50 47,5 50,8 14,5 98,5 1,65 1900 110,0 | 755 2160 620 @ 770 | M12 270 8,0
65 60,2 63,5 145 1260 1,65 |190,0 1225 880 | 2480 80,0 840 M12 @ 270 8,0
80 72,9 76,2 17,5 1460 1,65 | 1770 1585 1050 K 2670 90,0 885 M14 = 10,0
100 974 1016 175 1800 | 215 1770 1860 1200 3180 | 1180 1000 M14 - 10,0
Métt i mm
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8 Matt

8.2.4 Stutsar EN 10357 serie A (anslutningskod 17)

i

ok | LB LS

10 10,0 13,0 9,0 46,0 1,5 1250 720 | 1200 240 48,0 40,5 M8 18,0 515
15 15,0 19,0 9,0 46,0 1,5 1250 72,0 | 1402 240 58,0 40,5 M8 18,0 55
20 20,0 23,0 10,5 51,0 1.5 1250 77,0 | 1400 290 55,5 45,0 M8 18,0 5,5
25 25,0 29,0 12,5 61,0 1,5 1550 87,0 | 1522 350 58,5 52,0 M8 21,0 5,0
32 32,0 350 12,5 73,0 1,5 1550 92,0 | 1651 440 60,5 57,0 M10 | 21,0 6,5
40 38,0 41,0 16,0 83,0 1,5 1920 1030 1904 53,0 68,5 69,0 M10 = 27,0 7,5
50 50,0 53,0 16,0 101,0 1.5 1920 111,0 | 2030 650 69,0 77,0 M12 | 27,0 8,5
65 65,0 70,0 150 1300 2,0 221,0 | 1240 2540 81,0 86,5 90,0 M12 | 27,0 8,5

80 80,0 85,0 18,0 | 1550 2,0 2770 | 161,0 280,2 @ 96,0 92,0 1080 M14 - 10,0
100 1000 1040 180 1870 2,0 2770 1770 3170 1240 96,5 1230 M14 - 10,0
Matt i mm
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8 Métt

8.2.5 Stutsar — DIN EN 12627 (anslutningskod 19)

B |
d
| 1 !
CJIB SW
<] LT
) : L Y {
A | \ [ |+ ||
! ﬂ I 5
M1
= ) _
F: [}
— i
\ ol ©
| 8
—] Y
2
: TR
- =
- LB - LS -

8 11,6 16,2 9,0 46,0 230 1250 720 405 60,0 24,0 18,0 M8 18,0 55
10 12,7 17,5 9,0 46,0 240 1250 | 720 @ 405 60,0 24,0 18,0 M8 18,0 515
15 15,0 21,7 9,0 46,0 335 | 1250 720 405 750 24,0 2515 M8 18,0 55
20 20,0 27,2 10,5 51,0 360 1250 770 @ 450 80,0 29,0 25,5 M8 18,0 55
25 25,0 34,0 12,5 61,0 450 | 1550 870 52,0 90,0 35,0 27,5 M8 21,0 5,0
32 320 427 125 730 535 1550 920 570 1100 440 330 M10 210 6,5
40 380 486 16,0 83,0 530 1920 1030 690 1200 53,0 335 Mi10 270 7,5
50 50,0 60,5 16,0 101,0 @ 525 |1920 1110 77,0 | 1400 650 375  M12 | 270 8,5
65 63,0 76,3 150 1300 6,65 2210 1240 900 1853 81,0 522 M12 270 8,5
80 76,0 89,0 180 1550 650 2770 161,0 1080 2050 96,0 545 M14 = 10,0
100 1000 1160 180 1870 | 800 2770 1770 1230 2400 | 1240 580 M14 = 10,0

Métt i mm
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8 Matt

8.2.6 Stutsar ISO (anslutningskod 60)

i

ok | LB LS

8 10,3 13,5 9,0 46,0 1,6 1250 720 40,5 1200 240 48,0 M8 18,0 515
10 12,0 17,2 9,0 46,0 1,6 1250 720 40,5 1200 240 48,0 M8 18,0 55
15 15,0 21,3 9,0 46,0 1,6 1250 720 40,5 1402 240 58,0 M8 18,0 5,5
20 20,0 26,9 10,5 51,0 1,6 1250 87,0 450 1400 290 55,5 M8 18,0 515
25 25,0 33,7 12,5 59,0 2,0 1550 87,0 520 1522 350 58,5 M8 21,0 50
32 32,0 42,4 12,5 73,0 2,0 1550 920 57,0 1651 440 60,5 M10 210 6,5
40 38,0 48,3 16,0 83,0 2,0 1920 1030 | 690 | 1904 530 68,5 M10 @ 270 VA5
50 49,0 60,3 16,0 103,0 2,0 1920 1110 | 770 | 2030 650 69,0 M12 | 27,0 8,5
65 64,0 76,1 150 130,0 2,0 221,0 | 1240 | 900 2540 81,0 86,5 M12 270 8,5

80 76,0 88,9 18,0 | 1550 2,3 2770 161,0 1080 | 280,2 96,0 92,0 M14 - 10,0
100 100,0 1143 | 18,0 187,00 2,3 2770 1770 1230 3170 1240 96,5 M14 - 10,0
Matt i mm
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10 Montering i rorledning

9 Tillverkaruppgifter

9.1 Leverans
@® Kontrollera omedelbart efter leverans att varan ar
komplett och utan skador.

Produktens funktion har kontrollerats av tillverkaren.
Leveransomfattningen visas i leveransdokumenten och
utférandet enligt bestéllningsnumret.

9.2 Emballage

Produkten ar forpackad i en pappkartong. Den kan lamnas i
pappersinsamlingen.

9.3 Transport
1. Transportera produkten med lampligt transportmedel, se
till att den inte tappas. Hantera forsiktigt.

2. Slang material fran transportférpackningen i enlighet med
anvisningarna for avfallshantering/miljébestdmmelserna
efter monteringen.

9.4 Forvaring

1. Forvara produkten torrt och skyddat mot dammii
originalférpackningen.

2. Undvik UV-strélning och direkt solljus.

3. Overskrid inte maximal lagringstemperatur (se kapitlet
"Tekniska data”).

4. Loésningsmedel, kemikalier, syror, brénsle och liknande far
inte forvaras i samma lokal som GEMUs produkter och
deras reservdelar.

5. Forvara kulventiler i lage "6ppen”.

10 Montering i rorledning

10.1 Monteringsforberedelser

/A\ SE UPP

Maximalt tillatet tryck overskrids!

» Skador pa produkten

e Vidta skyddsatgarder for att forhindra att maximalt tillatet
tryck 6verskrids genom eventuella tryckhojningar
(tryckslag).

/A\ SE UPP

Anvandning som trappsteg.

» Skador pa produkten

» Halkrisk

e Vilj monteringsplats sa att produkten inte kan anvandas
som fotstdd eller steganordning.

® Anvand inte produkten som fotstdd eller steganordning.

INFORMATION

Produktens lamplighet!

» Produkten maste vara avsedd for rérledningssystemets
driftvillkor (medium, mediekoncentration, temperatur och
tryck) och de aktuella omgivningsférhallandena.

INFORMATION |

Verktyg!

» Nodvandiga verktyg for monteringen ingar inte i
leveransen.

@ Anvand for &ndamalet lampliga, fungerande och sakra
verktyg.

/\ VARNING

Armaturerna star under tryck.

» Risk for allvarliga eller livshotande skador
® GOor anlaggningen trycklos.

® Tom anlaggningen fullstandigt.

/A VARNING

Aggressiva kemikalier.

» Fratskador

e Ha pa dig lamplig skyddsutrustning.
® Tom anlaggningen fullstéandigt.

/\ SE UPP

Heta systemkomponenter.
» Brannskador
® Arbeta endast pa avsvalnat system.

—_

Kontrollera att produkten ar avsedd for den aktuella
anvandningen.

2. Kontrollera produktens tekniska data och material.
Ha ratt verktyg till hands.

. Anvand lamplig skyddsutrustning enligt den
driftansvariges bestammelser.

> w

Folj tillampliga foreskrifter for anslutningar.
Monteringsarbeten ska utforas av utbildad personal.
Sténg av systemet och dess komponenter.

© N o v

Sakra systemet och dess komponenter mot
aterinkoppling.

9. Tryckavlasta systemet och dess komponenter.

10. Tom systemet och dess komponenter fullstéandigt och lat

svalna tills mediets féorangningstemperatur har
underskridits och det inte langre finns risk for skallning.

11. Dekontaminera, spola och ventilera systemet och dess
komponenter pa korrekt satt.

12. Dra rorledningar sa att produkten inte utsatts for skjuv-
och bojkrafter eller vibrationer och spanningar.

13. Produkten ska endast monteras mellan rorledningar som
passar ihop och ligger i linje med varandra (se foljande
kapitel).

14. Valfri flodesriktning och monteringslage.

WWW.gemu-group.com
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10 Montering i rorledning

10.2 Montering med svetsstutsar

INFORMATION

» Svetstekniska normer maste foljas!

1. Monteringsvarianter:
Lossa en skruv for att ta bort de andra skruvarna och vrid
bort mittdelen istallet for att ta bort den.

19a 19¢

19d 19b
10. Dra &t muttrarna 19a-19d korsvis, hall emot med en
skruvnyckel.

DN8 6-8

DN10 6-8

DN15 6-8

DN20 6-8

DN25 6-8
DN32 13-18
R S R DN40 13-18
2. Centrera och fast svetsstutsarna $1 till hoger och vanster DNS0 13-18
pa rorledningen R. DN65 25 - 36
DN80 43 - 62
DN100 43 - 62

18 20 19

Skruva loss muttrarna 19 helt.
Ta bort brickorna 20.

Dra ut skruvarna 18.

Ta bort mittendelen KM.

Svetsa fast svetsstutsarna S1 till hdger och vanster pa
rorledningen R.

N o g Mo

8. Lat svetsstutsarna svalna.
9. Montera ihop kulventilen igen.
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10 Montering i rorledning

10.3 Montering pa gianganslutning

1 w R

1. Skruva fast ventilkroppen 1 pa rorledningen R, anvand ett
lampligt gdngtatningsmedel. Gangtatningsmedlet ingar
inte i leveransen.

2. Hall emot med en gaffelnyckel W.

3. Anslut kulventilens kropp 1 till rérledningen pa den andra
sidan.

10.4 Montering med flansanslutning

INFORMATION

» Folj gallande normer for montering av flansar!

F1D 1 D F2
1. Se till att anslutningsflansarna har rena och oskadade
tatningsytor.
2. Anvand bara anslutningskomponenter av tillatna material!
3. Montera kulventilen i levererat tillstand.

4. Rikta noggrant in kulventilskropp 1 i mitten mellan
rorledningarna med flansar (F1 och F2).

5. Centrera tatningarna D noggrant. Tatningarna ingar inte i
leveransomfattningen.

6. Anslut kulventilens flans och rorets flans till varandra med
hjélp av [dmpligt tdtningsmaterial och passande skruvar.
T&tningsmaterial och skruvar ingar inte i
leveransomfattningen.

SN M
7. Séttiskruvarna SN alla hal pa flansen.

8. Dra at skruvarna SN med muttrarna M |att korsvis.

5 7 412
1 3 1 3 9 6
>< 7%3 1%2
4 2 4 2 5 10
6 1138

9. Kontrollera rérledningens inriktning.
10. Dra at muttrarna M korsvis.
Folj tillampliga foreskrifter for anslutningar!

10.5 Efter montering

@ Satt tillbaka och koppla in alla sdkerhetsanordningar och
skyddsanordningar.

WWW.gemu-group.com
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11 Idrifttagande

11 Idrifttagande 12 Drift
/\ VARNING

Aggressiva kemikalier.

» Fratskador

® Ha pa dig lamplig skyddsutrustning.
® Tom anlaggningen fullstandigt.

/A\ SE UPP

Lackage!

» Farliga @mnen trénger ut. 17 Handspak

e Vidta skyddsatgarder for att forhindra att maximailt tillatet
tryck overskrids genom eventuella tryckhdjningar
(tryckslag).

1. Kontrollera produktens tathet och funktion (sténg 1. Vrid handspaken 17 till 6nskat lage.
produkten och 6ppna den igen).

2. Spola ledningssystemet hos nya anldggningar och efter
reparationer (produkten maste vara helt 6ppen).

Kulventilen 6ppnas
Kulventilen stdngs

= Skadliga fororeningar har avlagsnats.
= Produkten &r klar for anvéndning.
3. Ta produkten i drift.

17

Helt 6ppen kulventil:

Handspaken 17 ligger an mot Idsanslaget AS med
andanslaget 21a.

Helt stangd kulventil:

Handspaken 17 ligger an mot ldsanslaget AS med
andanslaget 21b.
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12 Drift

INFORMATION

» Oppningsgraden kan véljas steglést, men mellanstegen
kan inte hallas kvar och lasas.

2. Dra upp handpaksspérren 16 sa att handspaken 17 gar att
vrida.

3. Tryck ner handpakssparren 16 nér den nar 6nskat lage
och lat den haka fast (endast mojligt om kulventilen &r helt
oppen eller helt stangd).

Andanslagen 21a ligger 21b an mot l&sanslaget AS.

4. Nar kulventilen &r helt 6ppen eller helt stangd och
handspaken 17 ar spérrad kan laget sékras med en
lamplig lasanordning (t.ex. ett hdanglas VS) i halet B
ovanfor handpaksspérren 16 i handspaken 17.
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13 Atgard

13 Atgird

Produkten oppnas inte eller 6ppnas inte
helt

Handspakssparren har hakat fast

Lossa handspakssparren

Skrap i produkten

Demontera och rengor produkten

Produkten sténgs inte eller stangs inte
helt

Handspakssparren har hakat fast

Lossa handspakssparren

Skrap i produkten

Demontera och rengor produkten

Produkten &r otat mellan handspak och
ventilhus

Produkten ar defekt

Kontrollera att produkten inte ar skadad.
Byt produkt vid behov.

Tatningarna ar trasiga

Byt tatningar

Anslutning mellan ventilhus och
rorledning otat

Felaktig montering

Kontrollera ventilhusets montering i
rorledningen

Flansforskruvningen ar [6s/gangan otat

Efterdra flansens skruvar/tata gangan pa
nytt

Flanstatning defekt

Byt flanstatningar

Ventilhus otatt

Ventilhus otatt eller korroderat

Kontrollera att ventilhuset inte ar skadat,
byt ut det vid behov

GEMU B22
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14 Inspektion/underhall

14 Inspektion/underhall

/\ VARNING

Armaturerna star under tryck.

» Risk for allvarliga eller livshotande skador
® Gor anlaggningen trycklos.

® Tom anlaggningen fullstandigt.

/A\ SE UPP

Heta systemkomponenter.
» Brannskador
® Arbeta endast pa avsvalnat system.

/\ SE UPP

@ Underhallsarbeten och reparationer far endast utforas av
utbildad personal.

e Forlang inte spaken. GEMU franséger sig allt ansvar for
skador som uppstatt pa grund av yttre paverkan eller
felaktigt utfort arbete.

® Om det dr ndgot du &r osaker p3, ta kontakt med GEMU
fore idrifttagandet.

1. Anvand lamplig skyddsutrustning enligt de regler som
faststélls av driftansvarig.

2. Stang av systemet och dess komponenter.
3. Sékra systemet mot oavsiktlig aterinkoppling.
4. Tryckavlasta systemet och dess komponenter.

Kulventilerna &r underhallsfria. Ingen smérjning och inget
rutinunderhall av kulventilspindeln behdvs. Spindeln leds
genom en tatningspackning av PTFE i kulventilskroppen.
Spindeltatningen ar forspand och sjélvjusterande.
Driftansvarig maste dnda genomfora regelbundna
okulérbesiktningar av kulventilerna enligt driftvillkoren och
riskpotentialen for att forebygga lackor och skador.

Om véxelaxelns genomféring anda skulle vara otat kan det i
regel atgardas genom att dra &t spindelmuttern. Har galler det
att inte dra &t for hart.

Vanligtvis racker det att dra at 30°-60° for att atgarda
otatheten.

14.1 Allman information om byte av handspak

INFORMATION

For att byta handspaken behovs:
e Insexnyckel

Sz

1. Las av kulans lage i skdran SZ och jamfor med
lagesindikeringen. Vrid kulventilen till ratt position vid
behov.

= Skaran star vinkelrdtt mot ledningsriktningen:
Kulventilen stangd.

= Skaran star i linje med ledningsriktningen:
Kulventilen 6ppen.

» Pa flanskroppar monteras handspaken med 90°
forskjutning.

14.1.1 Byta handspak

14.1.1.1 Demontera handspak

T17

1. Ta bort tackkaporna 30.

2. Skruva loss sexkantsskruvarna 32.

3. Tappa inte bort brickorna 31.

4. Skruva loss muttern 24.

5. Handspaken 17 kan dras loss fran kulventilskroppen.
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14 Inspektion/underhall

14.1.1.2 Montera handspak

- 11

1. Sétt fast den nya handspaken 17 pa kulventilskroppen.

2. Vrid handspaken tills skruven 32 och muttern 24 kan
skruvas in.

3. Dra at handspaken med muttern 24.

4. Dra &t sexkantsskruvarna 32 med underlaggsbrickor 31 Lossa och ta bort spindelmuttern 13.

igen for hand. Ta bort skruvsakringen 12.
Ta bort tallriksfjadrarna 11.

Ta bort hylsan av rostfritt stal 10.

5. Dra at sexkantsskruvarna 32 jamnt korsvis for hand.

o vk w

6. Satt pa tackkapan 30 igen.
14.1.2 Byta tatningar

INFORMATION

e Anvind endast originalreservdelar fran GEMU!
@ Vid bestéllning av reservdelar ska kulventilens
fullstdndiga bestallningsnummer anges.

1. Demontera handspak (se kapitel "Demontera handspak”).

18 20 19

7. Lossa flansskruvarnas 18 muttrar 19 pa kulventilen och ta
bort dem med underléggsbrickorna 20.

8. Tabort flansskruvarna 18.
2. BG6j dglan 12 pa skruvsékringen nedat. 9. Ta bort mittendelen KM.
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14 Inspektion/underhall

C—=———9
—
23 6 7
14. Ta bort tatningarna 9 och 8 uppat ur kulventilen.
5 4 4 5

INFORMATION

» Tatning 8:

10. Ta bort tatningsbrickorna 5 och satestatningen 4 pa bada DN 8-50: 2 stycken
DN 65-100: 3 stycken

sidor av kulventilen.

15. Ta bort O-ringen 23 fran spindeln 7.

INFORMATION
» Det finns ingen O-ring 23 hos anslutningstypen stuts
ASME BPE kod 59.
O 16. Ta bort tatningen 6 fran spindeln 7.
b c 17. Tatningarna och kulventilen monteras i omvand

ordningsfoljd.
11. Stall in kulan i laget stangd b.
12. Ta ut kulan c.

13. Tryck forsiktigt in spindeln 7 i ventilhuset och ta bort den.
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14 Inspektion/underhall

14.2 Reservdelar

14.2.1 Reservdelar for anslutningstyper 1, 8, 11, 17, 19, 31, 60

o=

N=N =

1 Komplett kulventilskropp BB02

2 Hustéatning

3 Séates- och flanstatningsring

10 Konformad spindeltétning BB02 DN...SDS D60 5
11 Spindelpackningens V-ring

21 O-ring

A Komplett handspak AB22 DN...

14.2.2 Reservdelar for anslutningstyp 59

1 Komplett kulventilskropp BB02

2 Hustéatning

3 Séates- och flanstatningsring

10 Konformad spindeltatning BB02 DN...SDS D59 5
11 Spindelpackningens V-ring

21 O-ring

A Komplett handspak AB22 DN...
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17 Returer

15 Demontering ur rorledning

1. Demonteringen av klam- eller skruvkopplingarna sker i
omvand ordningsfoljd av monteringen.

2. Demontera svets- eller limanslutningar med lampliga
verktyg.

3. Observera sédkerhetsanvisningar och foéreskrifter for
olycksforebyggande bestammelser.

16 Sluthantering
1. Se upp for gasrester och angor fran absorberade medier.

2. Slang alla delar i enlighet med anvisningarna for
avfallshantering/miljoskyddsvillkoren.

17 Returer

P& grund av lagbestammelser for skydd av miljo och personal
maste returformuléret vara fullstandigt ifyllt och undertecknat
och medfolja leveransdokumenten. Returen kan endast
behandlas om returformuléret ar fullstandigt ifyllt. Om ingen
returdeklaration medféljer produkten kan inget
tillgodohavande utges eller nagra reparationer utféras. Istéllet
sker sluthantering pa kundens bekostnad.

1. Rengor produkten.

2. Bestill ett returformulér fran GEMU.

3. Fyllireturdeklarationen fullsténdigt.

4. Skicka produkten med ifylld returdeklaration till GEMU.
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18 Forsakran om dverensstammelse enligt 2014/68/EU (direktivet for tryckbarande utrustning)

18 Forsakran om overensstammelse enligt 2014/68/EU (direktivet for tryckbarande utrustning)

EU-forsakran om overensstammelse
enligt 2014/68/EU (direktivet for tryckbarande utrustning)

Vi, foretaget GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-StralRe 6—8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

deklarerar att den nedan listade produkten uppfyller sdkerhetskraven i direktivet for tryckbarande utrustning 2014/68/EU.

Beteckning pa den tryckbirande GEMU B22

anordningen:

Anmailt organ: TUOV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035

Certifikatnr: 01 202 926/Q-02 0036

Procedur vid bedomning av Modul H

overensstammelse:

Tillampade standarder (i delar): EN 1983, AD 2000

Information om produkter med en dimension pa < DN 25:

Produkterna utvecklas och tillverkas enligt GEMUs egna processinstruktioner och kvalitetsstandarder som uppfyller kraven i 1ISO
9001 och ISO 14001.

Produkterna far enligt artikel 4 punkt 3 i direktivet for tryckb&rande utrustning 2014/68/EU inte ha ndgon CE-maérkning.

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG &r ensamt ansvariga for utfardandet av denna férsakran om
Overensstammelse.

2023-11-20

Joachim Brien
Chef, affarsomrade Industri
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GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG

Fritz-Mdller-StraRe 6-8 D-74653 Ingelfingen-Criesbach Med reservation for andringar
Tel. +49 (0)7940 123-0 - info@gemue.de
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