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2.1 Hinweise fir Service-

und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu
beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

x Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

x Gefahrdung von Anlagen in der

Umgebung.

Versagen wichtiger Funktionen.

x Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

>

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

@ \erantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfligbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

@ Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

@ Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
x Beinachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

Warnhinweise
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2.3 Verwendete Symbole

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Punkt: Beschreibt auszufuhrende
Tatigkeiten.

4 Vorgesehener

Einsatzbereich

x Das GEMU-Ventil NO82 und N182 ist fiir

den Einsatz in Rohrleitungen konzipiert.
Es sichert den konstanten Abgangsdruck
unter Ausnutzung des Differenzdruckes.

x Das Ventil darf nur geman den

technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 6 "Technische Daten").

x Schrauben und Kunststoffteile am Ventil

nicht lackieren!

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

A WARNUNG

oI I g e

Aufzahlungszeichen

w

Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch das Ventil flief3t.

Ventil nur bestimmungsgeman

einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewahrleistungsanspruch.

@ Das Ventil ausschlieBlich entsprechend
den in der Vertragsdokumentation und
in der Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen

verwenden.

5 Auslieferungszustand

Das GEMU-Ventil wird als separat
verpacktes Bauteil ausgeliefert.
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6 Technische Daten

Betriebsmedium Temperatur Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, fliissige Medien, die die physikalischen Ventilkérper PVC-U 0 bis 60 °C
und chemischen Eigenschaften der jeweiligen Gehause- und Ventilkdrper PP-B 0 bis 80 °C
Dichtwerkstoffe nicht beeintrachtigen. Ventilkérper PVDF -20 bis 100 °C
Zugelassen fur Fluide der Gruppe 1 gemass Richtlinie

Der zulassige Betriebsdruck ist abhéngig von der Temperatur des
2014/68/EU Artikel 13, deren Dampfdruck bei der zuléssigen Betriebsmediums.

maximalen Temperatur um héchstens 0,5 bar Giber dem nor-
malen Atmosphéarendruck (1013 mbar) liegt.

Umgebungsbedingungen

Umgebungstemperatur 0 bis 60 °C

Technische Daten

Typ Nennweite PN Einstellbereich [bar]
GEMU N182 DN 10 - 50 10 0,5-9
. DN 65 - 80 6 0,5-5
GEMU N082
DN 100 4 1,0-3

(Kzen“;fs‘:ﬁ;;;g;ge) 20 |-10| =0 | 5 | 10 |20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
Ventilk6rperwerkstoff zulassiger Betriebsdruck in bar

PVC-U Code 1 - - | -1 - |[100|100[100][80|60[35][15] - [ - | - | -
PP-B Code 5 - | - [100|10,0|100|100[100]| 85|70 |55 |40 |27 ]|15]| - | -
PVDF Code20 |10,0|10,0|10,0[10,0|10,0|10,0|100| 90 | 80| 70|63 |54 | 47|36 |25

Erweiterte Temperaturbereiche auf Anfrage. Bitte beachten sie, dass sich aufgrund der Umgebungs- und Medientemperatur eine
Mischtemperatur am Ventilkérper einstellt, welche die oben angegebenen Werte nicht tiberschreiten darf.

Druck / Temperatur-Zuordnung fiir NO82 (DN 65 - DN 80)

(K-:-Jenr:?s(::;:;;;\%;ge) 20|10 +0 | 5 | 10 |20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
Ventilk6rperwerkstoff zulassiger Betriebsdruck in bar

PVC-U Code 1 - -] -1-1]e0]60|60][48]36]210[09] -] - -] -
PP-B Code 5 - | - |60|60]|60]|60|60]|51]42]330|240(162[09]| - | -
PVDF Code20 |60 |60]|60]|60|60]|60]60]|54]|48]|426|378|3,24|282]|216/1,50

Erweiterte Temperaturbereiche auf Anfrage. Bitte beachten sie, dass sich aufgrund der Umgebungs- und Medientemperatur eine
Mischtemperatur am Ventilkérper einstellt, welche die oben angegebenen Werte nicht tberschreiten darf.

Druck / Temperatur-Zuordnung fiir N082 (DN 100)

(Kzen"s‘{’sﬁf#;;;]’;;(s’e) 20 |-10| =0 | 5 |10 | 20 | 25 |30 | 40 | 50 [ 60 | 70 | 80 | 90 | 100
Ventilk6rperwerkstoff zulassiger Betriebsdruck in bar

PVC-U Code 1 - - - - | 40| 40|40 | 32|24 |1,40(0,60]| - - - -
PP-B Code 5 - - |40 (40|40 | 40|40 |34 |28 |220|1,60(1,08(0,60| - -
PVDF Code 20 40| 40|40 | 40| 40| 40| 40| 36 | 32 (2,84|2,52|2,16|1,88 (1,44 1,0

Erweiterte Temperaturbereiche auf Anfrage. Bitte beachten sie, dass sich aufgrund der Umgebungs- und Medientemperatur eine
Mischtemperatur am Ventilkérper einstellt, welche die oben angegebenen Werte nicht tiberschreiten darf.
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Diagramme N182

DN 10 DN 15
—10 —. 10
& ° & 9
Q8 Q s
x 7 s s S S S p— ————— x 7
Q6 i i i i i i i i Q 6
.g 5 % 2 5
o 4 i i i i i i i 8 4
23 %ﬁ 23
S 2 ‘ ‘ G 2
D1 % D 1
2 2 9
< <
0 Vh 200 400 600 0 Ih 800 1200
0 min 33 6.7 10 0 I/min 133 20
DN 20 DN 25
—10 — 10
T 9 5 9
2 8 o s
X 7 x 71
S e Q s
5 s 5
®» 4 g 4 ;
D 3 o 34
< c
© 2 : 2
©
D 1 1 o 1 }
Q i Ke} I
< 0 T < 0 T
0 Vh 800 1600 2400 0 h 700 1400 2100 2800 3500
0 I/min 133 267 40 0 Vmin 117 233 35 467 583
DN 32 DN 40
10 —10
o9 © 9
S 8 2 38
‘;’ 7 X 7
S 6 S s
D 5 T 54
S 4 B 4 —
S 3 2 3 \
c 2 S 2 ﬁg
- [
> ! S
O 0 < 0
< o 3000 6000 0 Ih 2000 4000 6000 8000
0 I/min 50 100 0 I/min 333 66,7 100 1333
10
S 9
S 8
% 7
> 6
8 5
g 4
& 3
o 2
2
<
0
0 l/h 5000 10000 15000
0 l/min 83,3 166,6 250

Die Kennlinien in den Diagrammen zeigen den Druckabfall des eingestellten Abgangsdruckes von 0 bis max. zuléssigen Durchfluss.
Die obere Linie zeigt den Offnungsdruckverlauf, die untere den SchlieBdruckverlauf. Alle Kennlinien beziehen sich auf Wasser bei 20 °C.

6/36



Diagramme N082
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Die Kennlinien in den Diagrammen zeigen den Druckabfall des eingestellten Abgangsdruckes von 0 bis max. zulassigen Durchfluss.
Die obere Linie zeigt den Offnungsdruckverlauf, die untere den SchlieBdruckverlauf. Alle Kennlinien beziehen sich auf Wasser bei 20 °C.

7 Bestelldaten

Druckminderer DN 65 - DN 100 N082

Druckminderer DN 10 - DN 50 N182

Gehauseform Code
D

Zweiwege-Durchgangskorper

Anschlussart Code
Stutzen DIN 0

Flansch EN 1092 / PN10 / Form B,
Baulange EN 558, Reihe 1,

ISO 5752, basic series 1 4
Armaturenverschraubung mit Einlegeteil DIN (Muffe) 7
Stutzen zum IR-Stumpfschweif3en 20

Armaturenverschraubung mit Einlegeteil
DIN (IR-StumpfschweiBBen) 78

Ventilkorperwerkstoff Code
1

PVC-U, grau

PVDF 20
PP-B BS
Membranwerkstoff Code
FKM 4
EPDM 14
PTFE/EPDM, PTFE kaschiert 52

Bestellbeispiel N182 25 D 0 1 14

Typ

Nennweite

Gehauseform (Code)
Anschlussart (Code)
Ventilkérperwerkstoff (Code)
Membranwerkstoff (Code)

N182

8 Herstellerangaben

8.1 Transport

@ Ventil nur auf geeignetem Lademittel
transportieren, nicht stirzen, vorsichtig
handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

8.2

@ Ware unverzuglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

@ Lieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

@ Auslieferungszustand des Ventils:
komplett montiert.

Lieferung und Leistung

LEMLT”
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@ Das Ventil wird im Werk auf Funktion
gepruft (Ventil kann noch "Restwasser”
enthalten).

8.3 Lagerung

@ Ventil staubgeschutzt und trocken in
Originalverpackung lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

@ Maximale Lagertemperatur: 40 °C.

@ Ldsungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. dirfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

8.4 Benotigtes Werkzeug

@ Bendtigtes Werkzeug fur Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

@ Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

9 Funktionsbeschreibung

Die Druckminderer GEMU N082 und

N182 sichern in verfahrenstechnischen
Anlagen den konstanten Abgangsdruck
unter Ausnutzung des Differenzdruckes.
Steigt der Druck auf der Ausgangsseite

ist die Federkraft geringer und das Ventil
schlief3t, indem die Feder angehoben wird.
Der Druck wird bis zum Kraftegleichgewicht
von Federkraft und Ausgangsdruck
reduziert. Sinkt der Druck, 6ffnet sich

das Ventil, indem die Federkraft Uber die
Steuerbohrung auf die Membranflache
druckt. Der Ausgangsdruck kann Uber

das membrangeschutzte Manometer
abgelesen und die Federkraft mittels einer
Stellschraube je nach Bedarf eingestellt
werden.

10 Gerateaufbau

Gerateaufbau GEMU N082, N182

1 VentilkGrper
2  Ventiloberteil

3  GEMU 082: Membrane
GEMU 182: Kolben mit O-Ring

14 Kappe
16 Ventilboden mit O-Ring
21 Manometer

10.1 Typenschild

Gerateversion Ausfiihrung geméan Bestelldaten
geratespezifische Daten

IN182 25D 0 114 | J

— Baujahr

— [ DE 2020

88444906 12103529 | 0001

D-74853 Ingelfingen

Fritz-Miller-Str. 6-8

Artikelnummer Rickmeldenummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlusselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.
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A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Montage nur mit geeigneter
Schutzausrustung.

A VORSICHT

X

HeiBe Anlagenteile!
» \lerbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage

Ventil nicht als Trittstufe oder

Aufstiegshilfe benutzen!

» Gefahr des Abrutschens / der
Beschadigung des Ventils.

VORSICHT

Maximal zulassigen Druck nicht

uberschreiten!

» Eventuell auftretende Drucksto3e
(Wasserschlage) durch
SchutzmaBnahmen vermeiden.

® Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.
@ Geeignete Schutzausristung geman

den Regelungen des Anlagenbetreibers

bertcksichtigen.

9/36
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11 Montage und Bedienung Installationsort:
Vor Einbau: A VORSICHT
® Eignung Ventilkorper- und @ Ventil &uBerlich nicht stark
Membranwerkstoff entsprechend beanspruchen.
B.etrlebsm_edlurrlll prafen. ) @ Installationsort so wahlen, dass Ventil
Siehe Kapitel 6 "Technische Daten". nicht als Steighilfe genutzt werden kann.
) @ Rohrleitung so legen, dass Schub- und
11.1  Montage des Ventils Biegungskrafte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom Ventilkérper
A WARNUNG ferngehalten werden.
Unter Druck stehende Armaturen! @ Ventil nur zwischen zueinander
» Gefahr von schwersten Verletzungen passenden, fluchtenden Rohrleitungen
oder Tod! montieren.
@ Nur an druckloser Anlage arbeiten. x Richtung des Betriebsmediums:

Die Durchflussrichtung ist durch
einen Pfeil auf dem Ventilkérper

gekennzeichnet.
‘ /
) Q

=]
L OJ

Einbaulage des Ventils: Beliebig.

Montage:
1.

Eignung des Ventils fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil
muss fur die Betriebsbedingungen
des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur
und Druck) sowie die jeweiligen
Umgebungsbedingungen geeignet sein.
Technische Daten des Ventils und der
Werkstoffe prufen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spulen und bellften.
Bei stark verschmutzten oder
partikelfUhrenden Medien:
Schmutzfanger einbauen.




Montage bei SchweiBstutzen:

1. SchweiBtechnische Normen einhalten!
2. Ventil in Rohrleitung einschweif3en.

3. SchweiBBstutzen abkuhlen lassen.

Montage bei Armaturenverschraubung
mit Einlegeteil:

VORSICHT

Beschadigungen des Ventilkorpers!

@ Bei Armaturenverschraubung
mit Einlegeteil DIN (Muffe):
SchweiBtechnische Normen einhalten!

@ Bei Armaturenverschraubung mit
Einlegeteil DIN (IR-Stumpfschwei3en):
Nur far Ventilkbrper geeigneten Kleber
verwenden.

5" | Der Kleber ist nicht im
Lieferumfang enthalten!

1. Schraubverbindung entsprechend der

gultigen Normen in Rohr einschrauben.

LTI

~—{[II

= I H

2. Uberwurfmutter 1 am Ventilkérper 2
abschrauben.
3. O-Ring 3 ggf. wieder einsetzen.

~wllll]

. WRi=
2 35

|

| | &

(L]

(LT

4. Uberwurfmutter 1 (iber Rohrleitung 4
stecken. Einlegeteil 5 durch Kleben /
SchweiBen mit der Rohrleitung 4
verbinden.

5. Uberwurfmutter 1 wieder auf
VentilkOrper 2 aufschrauben.

6. Ventilkérper 2 an anderer Seite ebenfalls

mit Rohrleitung 4 verbinden.

Montage bei Gewindeanschluss:

@ Gewindeanschlisse entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

@ Ventilkorper an Rohrleitung anschrauben,
geeignetes Gewindedichtmittel
verwenden.

[I3° | Das Gewindedichtmittel ist nicht
im Lieferumfang enthalten

Montage bei Flanschanschluss:

1. Auf saubere und unbeschadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgfaltig
ausrichten.

3. Dichtungen gut zentrieren.

4. Ventilflansch und Rohrflansch mit

geeignetem Dichtmaterial und

passenden Schrauben verbinden.

Dichtmaterial und Schrauben sind nicht

im Lieferumfang enthalten.

Alle Flanschbohrungen nutzen.

Nur Verbindungselemente aus

zulassigen Werkstoffen verwenden!

7. Schrauben Uber Kreuz anziehen!

5
1 3
1 37 8
XN
4 2 6

Entsprechende Vorschriften fur
Anschliisse beachten!

oo

Nach der Montage:

[ | Wichtig:

Membranen setzen sich im
Lauf der Zeit. Nach Installation
und Inbetriebnahme des Ventils
unbedingt Schrauben 15 tber
Kreuz nachziehen.

10/36



@ Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

@ Schraubenspannung an Gehause und
Kolben Uberprifen, ggf. Schrauben 15

, : . 2.
Uber Kreuz nachziehen (siehe Tabelle). 3
Anzugsdrehmomente [Nm] -
Schrauben Gehause
Typ Nennweite Schrauben Nm
DN10/15 | M6x70 9
DN20/25 | M8x90 12
ol DN 32/40 M10x 120 15
[ee]
o DN 50 M12x 180 29
D
E DN 65 M12 x 220 29
0] 4.
%- M12 x 250
S DN 80 M12 x 40 29
D
= M12 x 70
i
© M12 x 345"
DN 100 M12 x 80 29
M12 x 60

11.2 Einstellen des Arbeitsdruckes
1.

Kappe 14 von Ventiloberteil 2
abschrauben.
Kontermutter 10 [6sen.
Stellschraube 11 mit
einem Schraubenzieher /
Innensechskantschlissel in die
gewunschte Position drehen:

Stellschraube im Arbeitsdruck
Uhrzeigersinn drehen: | wird hoher
Stellschraube gegen

den Uhrzeigersinn Arbeitsdruck
drehen: wird niedriger

Einstellbereich beachten.

Typ Nennweite Einstellbereich [bar]
GEMU N182 | DN 10 - 50 05-9
. DN 65 - 80 0,5-5
GEMU N082
DN 100 1-3

5. Einstellung mit Kontermutter 10 sichern.

* = Gewindestange

Anzugsdrehmomente [Nm]
Schrauben Kolben

(I

Der Arbeitsdruck kann bei
GEMU 082 und GEMU 182
am integrierten Manometer 21
abgelesen werden.

Typ Nennweite Schrauben Nm
~ | DN10/15 |M8x25 6

= | bN20/25 | Mi0x25 10
% DN32/40 |M14x30 15
° DN50 | M14x30 15
S DN65 | M20x80 25
% DN80 | M20x80 25
© DN100 | M20x80 25

LEMLT”
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12 Inbetriebnahme

13 Inspektion und Wartung

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlisse
prufen!

@ Dichtheitsprufung
nur mit geeigneter
Schutzausristung.

Unter Druck stehende Armaturen!

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
Druckst63e (Wasserschlage) vorsehen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

@ Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Ventil spulen (zum Entfernen
schéadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

x Betreiber der Anlage ist verantwortlich far
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

» Gefahr von schwersten Verletzungen

oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.
A VORSICHT

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

@ Fur Schaden welche durch
unsachgemafie Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, Gbernimmt

GEMU keinerlei Haftung.

® Nehmen Sie im Zweifelsfall vor

Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

I | Wichtig:

Membranen setzen sich im
Lauf der Zeit. Nach Installation
und Inbetriebnahme des Ventils
unbedingt Schrauben 15 Uber

Kreuz nachziehen.

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Hwn

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung

von Undichtheit und Beschadigungen
durchfihren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert und
auf Verschlei3 geprift werden (siehe Kapitel
13.1 "Austausch von Ersatzteilen").
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13.1 Austausch von Ersatzteilen

I | Wichtig:

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile
dabei nicht beschadigen). Teile
auf Beschadigung prfen, ggf.
auswechseln (nur Originalteile von
GEMU verwenden).

13.1.1 Austausch Ersatzteile GEMU N082

oAy 14
10

11

1. Kappe 14 von Ventiloberteil 2

abschrauben.

Kontermutter 10 lI6sen.

Stellschraube 11 I6sen, bis die

Druckfeder 9 entlastet ist.

Zylinderschrauben 15 I6sen.

Ventilboden mit O-Ring 16 abnehmen.

Ventil bei starker Verschmutzung

reinigen.

7. Mit geeignetem Werkzeug den Kolben 4
von unten gegen Verdrehen festhalten.

8. Gleichzeitig mit Innensechskantschlissel
die Zylinderschraube 12 von oben
herausdrehen und entfernen.

9. Oberen Druckteller 7 und unteren
Druckteller 8 entfernen.

10. Membrane 3 entfernen.

11. Kolben 4 nach unten herausnehmen.

12. Druckfeder 9 entfernen.

13. O-Ringe 18 entfernen.

w N

o oA

@ Die Montage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

13.1.2 Austausch Ersatzteile GEMU N182

11

=\

\
A

Ty

\/
{
/1§

GILLAS IS IS IS IS I SIS SIS SIS Y s

L N

2

7.
8.

9.

Kappe 14 von Ventiloberteil 2
abschrauben.

Kontermutter 10 I6sen.
Stellschraube 11 16sen, bis die
Druckfeder 9 entlastet ist.
Zylinderschrauben 15 l6sen.
Ventilboden mit O-Ring 16 abnehmen.
Ventil bei starker Verschmutzung
reinigen.

Kolbenunterteil 20 abdrehen.
Kolben 4 nach oben dricken und
entfernen.

O-Ring 18 von Kolben entfernen.

10. Druckscheibe 22 von Kolben entfernen.

11.

Druckfeder 9 entfernen.

12. Lippenring 17 entfernen.

@ Die Montage erfolgt in umgekehrter
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14 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen
VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

15 Entsorgung

17 Hinweise

3> | Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

@ Alle Ventilteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

Xz

16 Rucksendung

@ Ventil reinigen.

@ Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

@ Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

x Gutschrift bzw. keine

x Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

5> | Hinweis zur Ricksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefillt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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18 Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler Méglicher Grund

Fehlerbehebung

Betriebsdruck zu niedrig

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt betreiben

Ventil 6ffnet nicht bzw.
nicht vollstandig

Membrane nicht korrekt montiert

Ventiloberteil demontieren, Membranmontage
prifen, ggf. austauschen

Druckfeder defekt

Druckfeder austauschen

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt betreiben

Ventil im Durchgang
undicht (schlief3t nicht

Kolbendichtung oder Sitzdichtung
undicht bzw. beschéadigt

Kolbendichtung und Sitzdichtung auf
Beschadigungen prifen, ggf. Kolbendichtung
oder Sitzdichtung tauschen

bzw. nicht vollstandig)
Membrane defekt

Membrane auf Beschadigungen prifen, ggf.
Membrane tauschen

Druckfeder defekt

Druckfeder austauschen

Membrane nicht korrekt montiert

Ventiloberteil demontieren, Membranmontage
prifen, ggf. austauschen

Ventil zwischen
Ventiloberteil und

Verschraubung zwischen

Verschraubung zwischen Ventilkérper und
Ventiloberteil nachziehen

Ventilkérper undicht Ventilk6rper und Ventiloberteil lose

Ventilkérper / Ventiloberteil

beschadigt Ventilkérper / Ventiloberteil tauschen

UnsachgeméBe Montage Montage Ventilkérper in Rohrleitung prufen

Verbindung Ventilkorper

Gewindeanschliisse lose GewindeanschliUsse festziehen

- Rohrleitung undicht

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht Ventilkérper defekt

Ventilkérper auf Beschadigungen prifen,
gof. Ventilkérper tauschen

* siehe Kapitel 19 "Schnittbilder und Ersatzteile"
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19 Schnittbilder und Ersatzteile

19.1 GEMU 082

- 6
i 9 ;T;I 5]
a _ 3 - N

4 4 1 | 3
18 ] 18
._|=D _— . R — . EE—
— R 1T NN
16 /% 16
DN 65 DN 80 - 100
Pos. Benennung Set Bestellbezeichnung
4 Kolben
Federteller
Regelset N082
9 Druckfeder(n)
11 Stellschraube Ersatzteile auf Anfrage
3 Membrane
16 O-Ring Ventilboden } Dichtungssatz N082
18 O-Ring Ventilkdrper
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19.2 GEMU 182

11
6 7
9 aL
22 — | - ==
18
4
17
N\ ( .
=2
e 16
J
Pos. Benennung Set Bestellbezeichnung
Kolben
Federteller
9 Druckfeder Regelset N182
11 Stellschraub
eTschraube Ersatzteile auf Anfrage
22 Druckscheibe
16 O-Ring Ventilboden
17 O-Ring Ventilkérper } Dichtungssatz N182
18 O-Ring Kolben

17 /36




20 Herstellererklarung

Herstellererklarung

GemanB der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG

Fritz-Muller-StraB3e 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgeflhrte Armaturen gema Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie
2014/68/EU in Ubereinstimmung mit der guten Ingenieurpraxis ausgelegt und hergestellt sind.

Benennung der Armaturen:
Druckminderer

Typenbezeichnung:
GEMU No082, GEMU N182

Beschreibung der Armaturen:

Typ Nennweite PN
GEMU N082 |DN 65 -80 6
GEMU N082 | DN 100 4
GEMU N182 |DN 10-50 10

Zugelassen fur Fluide der Gruppe 1 geméss Richtlinie 2014/68/EU Artikel 9, deren Dampfdruck
bei der zulassigen maximalen Temperatur um héchstens 0,5 bar tber dem normalen
Atmospharendruck (1013 mbar) liegt.

Die Produkte durfen geman3 Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeréaterichtlinie 2014/68/EU keine CE-
Kennzeichnung tragen.

; % (
Joachim Brien

Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Juli 2016
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1

O6wue ykasaHus

YcnoBuA 6e30TKas3HOro GpyHKLMOHNUPOBaAHMA

Knanava GEMU:

X cobngeHne npaBua TPaHCNOPTUPOBKM
N XpaHeHus;

X MOHTax 1 BBOA B SKCNyaTauuio
KBa/IMPULMPOBAHHbIM NEPCOHASIOM;

X 9KcnayaTtaumA CornacHo HacToAwemy
PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE U MOHTaMYy;

X cobnoaeHne npasua NPOBEAEHMS
TEXHUYECKOro 06CYHMBaHUA

CobntogeHne npaBm MOHTaXa,
9KCnayaTauum, TEXOOCNYHUBAHUA U
peMoHTa obecrneynBaeT 6€30TKasHoe
pyHKUMOHMPOBaHWE KiianaHa.

(I

OnucaHuA 1 MHCTPYKLUK
OTHOCATCA K CTaHZ4apPTHOMY
McnosIHeHUto. na cneyyanbHbIX
MCMOJIHEHUI, ONUCaHNE KOTOPbIX
OTCYTCTBYET B HACTOALLEM
PYKOBOACTBE NO YCTAaHOBKE U
MOHTay, LENCTBYIOT 0OLIMe
[AaHHble HACTOALLEro pyKoBoAacTBa
B COYETaHMUM C AOMOJIHUTENIbHOMN
cneumanbHOM JOKYyMEHTaLMEMN.

Bce npaBa, Bkto4an
aBTOPCKME Npasa uau npasa
Ha MHTENNEKTYasIbHYI0
COOCTBEHHOCTb, 3aLlMLLEHbI.

O6LwHeyKa3aHUANOTEXHUKE
6e3onacHocTH

B yKasaHuAX No TexHWKe 6e30MacHOCTM He

YUYUTbIBAKOTCA:

X CJly4arMHOCTU U COBbLITUA, KOTOPbIE
MOTryT NPOU30MNTHN BO BPEMSA MOHTaXKa,
9KCNyaTauym U TEXHUYECKOro
06CNyHKMBaHUSA;

X MECTHbI€ YyKa3aHWs No TEXHWUKE
©e3onacHoCTH, 3a cobaogeHne
KOTOPbIX, B TOM Y1C€ CTOPOHHMUM
nepcoHasioM, NPUBAEYEHHbIM A
MOHTaa, OTBeYa€eT SKCnyaTmpyowas
CTOpPOHa.
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2.1  YHasaHuMAQNA006CNyHMBAIOLWEro

nepcoHana

PyKOBOACTBO NO yCTAHOBKE U MOHTAXYy
COLEPHMUT OCHOBHbIE YKa3aHus No TEXHUKE
6e30nacHOCTHU, KOTOPble HEOBXOANUMO
cobnogatb Npyu BBOAE B IKCMyaTaumio,
3KcnayaTaumm n TEXHUYECKOM
06cnyuBaHUn. X HeCobI0AEHNE MOKET
NPUBECTU K CAeayoLUM NOCIEACTBUAM:

X yrpo3a 340pOBbi0 YEeNI0BEKA B
pe3ynbraTe a/1EKTPUYECKOTO,
MEXaHWU4YEeCKOro, XuMM4eCKOoro
BO3/ENCTBMS;

X yrposa HaxogAlemyca psaom
0060pyA0BaHUIO;

X OTKa3s BarKHbIX QYHKLUNH;

X Yrposa OKpyMHarLen cpeae B
pe3ynbraTe YTEYKU ONacCHbIX BELLECTB.

Mepep BBOAOM B 3KCMJyaTaumio

Heo6XoAUMO:

@ NpoyMTaTh PYKOBOACTBO NO YCTAHOBKE U
MOHTaXY;

@ 006y4nTb 06CNyHUBAOLWMI NEPCOHAN U
nepcoHan, NPUBIEYEHHbIN AN MOHTAaMa;

@ obecneymTb NOJHOE NOHMMaHUe
NepcoHasoM pyKOBOACTBA MO yCTaHOBKE
N MOHTaKy;

@ pacnpefenuTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTU U
KOMMETEHLMU.

Mpu akcnayaTayuum:

@ o6ecneynTb cBOGOAHBIM AOCTYN K
PYKOBOACTBY MO YCTaHOBKE U MOHTaXy B
MeCTe aKcnJlyaTauunu;

@ Co0M104aTb YKa3aHMA No TEXHUKE
©6e30MnacHOCTHU;

@ MCnosb3oBaTb 060pyaoBaHME B
CTPOroM COOTBETCTBMU C paboynmm
XapaKTepucTUKamu;

@ He NpoBOAMTb HE ONMUCAHHbIE B
PYKOBOACTBE PaboTbl MO TEXHUYECKOMY
06CNYHMBAHUIO U PEMOHTY 6€3
NpeaBapuUTEsIbHOMO COrNacoBaHUA C
NPOn3BOaUTENEM.

' ONACHOCTb

Crtporo cobnopartb Tpe6oBaHUA
nacnopToB 6€30NacHOCTU U
AEUACTBYIOLLME NpaBuia TEXHUKH
6e30nMacHOCTH AJ1A UCMOJIb3yeMblIX

cpep!

MNpu BO3HUMKHOBEHUM BOMPOCOB:
X obpallanTech B 6manwee
npeactasuTensctso GEMU.

2.2

MpepynpexaeHns, No Mmepe BO3MOHKHOCTH,
KlaccudULUMpPOBaHbI MO CAeayoLLLEln CXeme.

MpepynpexageHnn

ACUITHAJIbHOE CJZ1I0BO

Tvn U UCTOYHUK ONACHOCTH

» B0o3MOM¥HbIE NOCNEeACTBUA B Cliyvae
HecobnaeHuA.

® MeponpuATMA No yCTpaHEHUIO
ONacHOCTMW.

MpepynpexaeH1a npyu aTom Bcerga
0603Ha4alTCs CUrHaIbHbIM C/I0BOM, a
MHOrZa TaKXKe CMMBOJIOM, O3HaYaoLLMM
OMacHoCTb.

MpUMeHsIIoTCS caeayoWwme cUrHanbHble
CNoBa M CTENEHM ONACHOCTMU.

' OMNACHOCTb

HenocpeactBeHHaA onacHoOCTb!
» HeBbINnoNHEeHME YKa3aHWn NPUBOSUT K
CMEPTU NN TAKENbIM TpaBMamM.

A NPEAYNPEXAEHUE

Bo3morHa onacHaa cutyauumsa!

» HeBbINONHEHWE YKa3aHUM MOXKET
NPUBECTU K TAMXKEbIM TpaBMaM Uan
CMepTH.

AOCTOPOHKHO

Bo3morHa onacHaa cutyauumsa!

» HeBbINoNHEHWE YKa3aHUM MOXKET
NPUBECTU K TpaBMam CpegHen Uam
JIETKOWN TAMECTMW.

OCTOPO}HO (BE3 CUMBOJIA)

Bo3moHa onacHaa cutyauumsa!
» HeBbINONHEHWE YKa3aHUM MOXKET
NPUBECTU K MaTepuasibHOMY yLiepoy.
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)

MUcnonb3yemblie CUMBOJIbI

4 O6nacTb NnpumMmeHeHuUs

OnacHOCTb ropsiyer noBepxHoCcTy!

x PepyKumoHHble Knananbl GEMU
N082 1 N182 npeaHasHa4eHbl /1A

NCMosib30BaHUA B Tpybornposogax. OHu

OnacHocTb eaKux BellecTs!

obecnevynBatoT NOCTOAHHOE JaBJieHne
oTBOAAa C ncnosib3oBaHnemM pa3HOCTU

AaBNEHUMN.

PyKa: onvcbiBaeT o6LMe yKasaHus
M PEKOMEHAALMMN.

x HnanaH paspelwaerca ucnonb3oBaTb
TOJ/IbKO B CTPOrOM COOTBETCTBUM C

TouKa: onncbiBaeT NPOU3BOANMbIE
AencTBua.

TEeXHUYECKUMU XapaKTepUCTUKaMK
(cm. rnaBy 6 «TexHU4yeckKue
XapaKTepPUCTUKN»).

CTpenKa: onucbiBaeT peaKLmio Ha
AENCTBUA.

X 3anpelyaeTtcs NoKpacKa BUHTOB U
NNacTMKOBbIX AeTanel KnanaHal

o ]

3HaKM Npu NepevyncieHmnm
3/IEMEHTOB CMUCKa

A NPEAYNPEXHAEHUE

HKnanaH MO¥HO UCNOJZIb30BaTb TOJIbKO

w

OnpepeneHue NOHATUMA

Pa6ouas cpepa
Cpefa, KoTopas MPOXoAuT Yepes KaanaH.

Nno Ha3Ha4yeHuto!

>» B npoTMBHOM cy4yae U3rotoBuUTESlb He
HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a U3fenne, a
rapaHTUMHbIE 06A3aTEeNbCTBA TEPAIOT
cuny.

@ HnanaH ncnonbsoBaTtb TONLKO NPU
COB0AEHNN YCNOBUIM IKCM/TyaTauuu,
onpegenéHHbIX B 4OrOBOPHOM
AOKYMEHTaLMN 1 pyKOBOACTBE Mo
YCTaHOBKE N MOHTaMy.

5 CocToAHME NOCTaBKU

KnanaH GEMU nocTtaBnseTcs B BUAE
OTAE/IbHO 3anaKOBaHHOIMO KOHCTPYKTUBHOIO
aNeMeHTa.
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6 TexHU4YecKue XxapaKTepUCTUKHU

Pa6ouan cpega

ArpeccuBHble, HEUTpasibHble, INAKWE BELLECTBA, HE OKa-
3blBaloLME OTPULATENIBHOMO BO3AENCTBUA Ha (DU3UYECKUNE
U XMMMUYECKUE CBOMCTBA MaTepuasioB COOTBETCTBYIOLLMX
KOPMYCOB W YMIOTHEHWH.

JonyuieHbl Tekyume cpegbl rpynnbl 1 cornacHo AvpeKTtrse

Temnepatypa pa6ouei cpeabl
Hopnyc knanana PVC-U ot 0 go 60 °C

ot 0 o 80 °C
ot -20 go 100 °C

JonycTtuMoe pa6oyee AaBfieHue 3aBUCUT OT TeMMepaTypbl paboyei
cpegpl.

Hopnyc knanana PP-B
Hopnyc knanana PVDF

2014/68/EU, cTatba 13, gaBneHve napoB KOTOPbIX NpH
JO0MyCTMMOM MaKCcMMasibHOM TeMnepaType NpeBbillaeT
HopMasibHoe aTMocdepHoe aaBneHue (1013 m6ap) He -
6os1ee yem Ha 0,5 6ap. YcnoBuA OKpyHalLen cpeabl

Temnepartypa OKpyHatowei cpeabi

ot 0 go 60 °C

TexHn4yecKue XapaKTepUCTUKH

Tvn HomuHanbHbIN pa3smep PN [Avana3soH ycTtaHoBKM [6ap]
GEMU N182 DN 10-50 10 05-9
. DN 65-80 6 0,5-5
GEMU N082
DN 100 4 1,0-3

CootBetcTBYe paBneHus/remneparypbl ana N182 (ot DN 10 go DN 50)

Temneparypa °C
(Kopnyc 13 nnacTuKa)

-20 | -10 | =0 5 10 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100

Martepunan Kopnyca KnanaHa Jonyctumoe pabouee gassieHune B 6ap

PVC-U Kop 1 = = = - |[10,0|10,0({10,0| 80 | 6,0 | 3,5 | 1,5 s = = =
PP-B Kop 5 - - |10,0(10,0|{10,0|10,0|10,0| 85 | 70 | 55 | 40 | 2,7 | 1,5 - -
PVDF Koz 20 10,0 (10,0 | 10,0 (10,0 | 10,0 | 10,0 | 10,0 | 90 | 80 | 70 | 6,3 | 54 | 47 | 3,6 | 2,5

[Jpyrve TemneparypHble AnManasoHbl No 3anpocy. O6paTtviTe BHUMaHKWE, YTO Ha KOPMYC KianaHa BWSET U OKpyHalollas Temneparypa, u
Temneparypa cpegbl. [l03ToMy MaKCUMasIbHO AOMYCTUMbIE 3HAYEHUS, MPUBEAEHHbIE B TabULE, HE AOIHHbI NPEBbILATLCS.

CootBeTtcTBMe pgaBneHusa/Temnepartypbl gaa N082 (ot DN 65 no DN 80)

(Kozen":gef:mgi:ﬁ"a) 20|10 | +0 | 5 | 10 |20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
Marepuan Kopnyca KnanaHa Donyctumoe pabouee gasneHue B 6ap

PVC-U Kog 1 - - T -17-Te0]60[60]48]36]210]09] - -1 -1 -

PP-B Kopn 5 -] - 1e60|60]|60]|60]|60]51]|42|330]|240/|162[090]| - | -

PVDF Kog 20 6,0 | 60| 60 | 60|60 | 6060|5448 |426|378|324|282|2,16]|1,50

[Jpyrve TemneparypHble AManasoHbl No 3anpocy. O6paTtuTe BHUMaHKWe, YTO Ha KOPMYC KianaHa BAWSET W OKpyHalollas TeMneparypa, 1
Temneparypa cpegbl. [l0aToMy MaKCUMasbHO AOMYCTMMbIE 3HAUEHUS, MPUBEAEHHbIE B Tab/uLEe, HE AOHHbI NPEBbILATHCS.

CooTtBeTcTBUE paBneHua/Temneparypbl ana N082 (DN 100)

(Ho;en";';ef:m;i;ﬁua) 20| -10 | =0 | 5 | 10 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100
Matepuan Kopnyca KnanaHa Jonyctumoe paGoyee aaBneHue B 6ap

PVC-U Kon 1 ] -] -1 - [40]40]40]32]24]140]060] - | - | - | -

PP-B Kop 5 | - | 40|40]|40|40]|40]|34|28|220160[108|060| - | -

PVDF kon20 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40| 40 | 36 | 32 | 284|252 |216|1,88| 1,44 1,0

[Jpyrve TemneparypHble AManasoHbl No 3anpocy. O6partuTe BHUMaHKWe, YTO Ha KOPYC KianaHa BAWSAET W OKpyHalollas TeMneparypa, 1
Temneparypa cpegbl. [l03ToMy MaKCMMasbHO AOMYCTUMbIE 3HAYEHUS, MPUBEAEHHbIE B Ta6/IMLE, HE JOMHKHbI NPEBbILATLCS.

N082, N182 LEMLT°
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XapaKTepUCTUKU Ha auarpaMmMax noKasbiBatloT najeHne yCTaHOBAEHHOro AaBaeHusa oTeBoga ¢ 0 40 MaKc. 4OMYCTUMOro pacxoja.
BepxHAA NMHUA NoKasbiBaeT rpaduK AaBieHUA OTKPLITUA, HAUXHASA — rpaduK AaBneHua 3aKkpbiTuA. Bce nMHUMKM oTHocATCA K Boge npu 20 °C.
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Anarpamma - N082
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XapaKTepuUCTUKM Ha auarpaMmmMax nokasbiBaloT NajeHne YyCTaHOBIEHHOTO AaB/ieHns oTBoga ¢ 0 10 MaKc. AOMyCTUMOro pacxoaa.
BepxHAA IMHWA NoKa3biBaeT rpaduK AaBNeHUA OTKPbITUS, HUKHAA — rpadvK AaBieHWs 3aKkpbITvs. Bce MHuM oTHocATEs K Boae npu 20 °C.

7 AaHHble anAa 3aKa3sa
Matepuan Kopnyca knianana Hoa
PepykumoHHbIi kKnanad DN 65-100 NO082 PVC-U, cepbin 1
PepyKumoHHbIM KnanaH DN 10-50 N182 PVDF 20
PP-B B5
dopma Kopnyca Hop, Matepuan mem6paHbl Hop,
JByxo[0BOM NPOXOAHOM KOpnyc D FKM 4
Bup, coeguHeHUA Hop EPDM 5 14
Marpy6ox DIN 0 PTFE/EPDM, PTFE Kalwu1poBaHHbIM 52

®naHey, EN 1092 / PN10 / dopwma B,
MOHTaxHas gavHa cornacHo EN 558, cepusa 1,

ISO 5752, 6a3oBas cepus 1 4
ApwmatypHoe pe3bboBoe coefiMHeHWe C

BKnagpiwem DIN (mydTa) 7
MaTpy6oK nof MHbpaKpacHyto CBapKy BCTbIK 20

ApmaTypHoe pe3bboBoe coeagnHeHUE C
Bragpiwem DIN (MHdpaKpacHas cBapKa BCTbIK) 78

Tun N182

HomwuHanbHbIM pasmep 25

®dopwma Kopnyca (Kog) D

Bup coepmHeHua (Kog) 0

Matepuan Kopnyca KnanaHa (Kog) 1

Matepuan membpaHsbl (Kog) 14
8 [aHHble nsrotosuTtesnA 8.2 HomnneKT NocTaBKU U

¢pyHKUMOHUpPOBaAHUE

8.1 TpaHcnopTUpoBKa @ Cpasy nocne nony4yeHus rpysa

NPOBEPUTb €r0 KOMMNIEKTHOCTb U
y6eanTbCA B OTCYTCTBUM NOBPEXAEHUMN.

@ HomnneKkT nocTtaBKM yKa3blBaeTCA B
COMpPOBOANTEIbBHOM JOKYMEHTaLMK,
MCNOJIHEHME YCTPOMCTBA — B HOMEpE
3aKasa.

@ CoCTOAHWE NOCTaBKM KnanaHa:
NONHOCTBIO COBpPaH.

@ TpaHcnopTMpoBaTtb KnanaH
paspeLlaeTca TONbKO Ha NOAXOAALLMX
ANA 3TOro cpeacTsax NorpysKu; He
6pocaTb, 0bpallaTbca OCTOPOHKHO.
YTnnmsunpoBaTb yNnaKoBOYHbIM
mMaTepuan CornacHoO COOTBETCTBYOLLMM
MHCTPYKLMAM/NONOKEHUAM MO OXpaHe
OKpYyHaroLlen cpeapl.

N082, N182 24/36 55/\4 /¢




® PyHKUMOHMpPOBaHKWE KNanaHa
npoBepseTcA Ha 3aBode (KnanaH MoXeT
cofeparb «O0CTaTO4HY0» BOAY).

8.3

@ HnanaH cnepyet xpaHuTb B GUPMEHHOM
YNaKOBKE B CYyXOM, 3alMLLEHHOM OT
NblJI MeCTe.

@ He gonyckartb BO3aencTBusA
yNsTPadroNETOBOrO N3/TyYEHUSA U
NPAMbIX CO/THEYHbIX JTYYEN.

® MaKcumanbHas Temnepartypa XpaHeHus:
40 °C.

@ 3anpelaeTca XpaHnTb B O4HOM
NOMELLEHWM C K1anaHOM U ero
3anacHbIMMW YacTAMM PaCTBOPUTEIH,
XUMUKaTbl, KNCNOTbI, TOMIMBO M MNp.

XpaHeHue

8.4

@ VHCTpyMeHT a5 COOpKM U MOHTaKa He
BXOJMT B KOMIMJ/IEKT MOCTaBKM.

@ /cnonb3oBaTb TONBKO NOAXOAALLMNMA,
MCMPaBHbIA M HAAEHHbIN MHCTPYMEHT.

Heob6xoauMblii UHCTPYMEHT

9 MpuHUKMN paboTbl

PeayKLMOHHbIe KnanaHsl GEMU N082 u
N182 obecneymBatoT B TEXHONOMMYECKUX
yCTaHOBKax NOCTOAHHOE AaB/ieHne
0TBOAa C UCMOJIb30BaHMEM Pa3HOCTHU
AaBneHnn. Ecnm gaBneHue Ha CTOPOHBI
BbIXxOA4a NOAHUMAETCA, YCUANE NPYHUHDI
YMEHbLLAETCA M KnanaH 3aKkpbiBaeTcs,
nogHuUMas npyuHy. laBneHme CHUKaeTca
A0 AOCTUKEHUA PaBHOBECUA CU NPYHUHbI
M BbIXOAHOro AaBnenusa. Ecnm paBnenue
OMyCKaeTCA, KlanaH OTKpbIBaeTCA 3a CHET
TOr0, YTO YCU/IUE NPYKUHbI NPUKMMAET
NPYHKUHY Yepes ynpasasaoLee 0TBEPCTUE
K NOBEPXHOCTM MeMOBpaHbl. 3Ha4YeHne
BbIXO4HOIO AaB/IEHNA MOXHO YBUAETb Ha
3awm,eHHOM MeM6paHoOM MaHOMETpE,

a yCUAUeE NPYHMWHbI MOXHO HacTpauBaTb
No HEO6XOAMMOCTH NPU MOMOLLM

PEery/iMpoBOYHOMO BMHTA.

10 HOHCTpyKUMA HNanaHa

HoHcTpyKuma knanaHa GEMU N082, N182

—

Hopnyc knanaHa
2  BepxHAA yacTb K1anaHa

38 GEMU 082: mem6paHa
GEMU 182: nopLueHb C KONbLEBbIM

YNAOTHUTENEM
14 HpsbiwKa
16 [lHO KnanaHa € KOJbLEBbIM
YNIOTHUTENIEM
21 MaHowmeTp
10.1 3aBopcKasa Tabsn4Ka
Bepcus McnonHeHWe cornacHo JaHHbIM 419 3aKasa
ycTponcTea AaHHbIE, OTHOCALLMECH K YCTPOMCTBY

IN182 25D O 114 |

2020

log
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88444906 12103529 10001
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g a
; |
Homep ob6paTHoM cBA3K
Homep apTuKkyna CepuiHbIn HoMep

Mecsu aatbl U3roToBAEHUA 3aliMdpoBaH
nog, HoOMepom ansa o6paTHOM CBA3M

W ero MOXHO 3anpoCuUTb B KOMMaHUU
GEMU. YcTponcTBo 6b1/10 U3rOTOB/IEHO B

fepmaHun.
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11

lNepen MOHTaXOM:

@ NpoOBEepPUTbL COOTBETCTBUE Marepuana
Kopnyca 1 matepuana memopaHsbl
pabouen cpege.

CMm. raBy 6 «TexHn4ecKkue
XapaKTEPUCTUKU».

MoHTa 1 aKcnayaTtauuA

11.1 MoHTa¥ KnanaHa

MecTo ycTaHOBKM

A OCTOPOHHO

He nopgsepratb KnanaH CUIbHOM
Harpy3Ke C BHELLUHEW CTOPOHbI.

MecTo yCTaHOBKM BblbpaThb TaK, YTOObI
KianaH He MOr UCMNOJ1Ib30BaTbCA B
Ka4yecTBe onopbl Npy NoagbLEME.
Tpy6onpoBoa NPOJIOKNUTb TAKUM
06pas3om, 4To6bl KOpNyc KnanaHa He
noaseprasaca nsrnby, HaTAXEHUIO, a

A NMPEAYNPEXAEHUE TaKe BUOpaLnn N HaNPAKEHUIO.
@ YcTaHaBAMBaTb KnanaH TOJIbKO

Apmarypa HaxoauTCA noj, fasneHnem! MeMX Ay COOTBETCTBYIOLWMMU ApYT

» OnacHOCTb TAMEbIX U APYry, COOCHO PacmnoOHeHHbIMU
CMepTebHbIX TpaBm! Tpy6ONPOBOAAMM.

@ Pab6oTaTtb Ha 060pyA0BaHUM MOXHO =
TOJIbKO MOC/1€ NOHOro cobpoca x HanpasneHve ABUKEHWS paboyen
AaBNeHuA. cpeabl

HanpaBneHne noToKa 0603HavaeTcs
A nPEp'ynPEH-{p‘EHME CTPE/IKOM Ha Kopnyce KaanaHa.
ArpeccuBHble XMMUKaTbI! -, ; \;
)%naCHOCTb OOroB! [ | [[—/ O \x—:ﬂ
® MoHTax nponssoguTb =
TO/IbKO C UCMOJ/Ib30BaHUEM 1
COOTBETCTBYIOLMX CPEACTB X MoHTaxHoe nosioxeHne KnanaHa:
MHANBUAYAIbHOW 3aLlUUThI. NPOU3BOLHOE.
A OCTOPOH’(HO MoHTaK
fopauve aetanu 1. TNpoBepuTb NPUrOAHOCTbL KaanaHa
o6opyaoBaHua! nepen MoHTaxoM. HnanaH gonmeH
OMorog! aKcnayaralumn cucTembl Tpy60NpOBOAOB
e Pa6oTaTb TONbKO Ha (pabouas cpefa, eé KoHLUeHTpauus,
OCTbIBLLEM 060PYAO0BaHNN. Temneparypa v iaB/ieHune), a
TaKe YC/IOBUAM OKPYHaroLmm
cpeabl. [poBepuUTb TEXHUYECKNE
AOCTOPOHHO XapaKTEPUCTUKM KnanaHa n matepuana.

He ucnosnb3oBarb KnanaH Kak 2. BbIKno4nTb 060pyaoBaHue (MK YacTb

NOAHOMXKY UM KaK ornopy npu obopynoBaHus).

noagbnéme! 3. 3abnoK1poBaTLOTNOBTOPHOMOBK/IKOHEHUA.

» OnacHOCTb COCKaNb3biBaHUs/ 4. BKo4nTb 060pygoBaHue (UM YacTb
noBpexaeHnA KianaHa. 060pyaoBaHUA) 6e3 AaBsIeHUA.

5. T1o/IHOCTLIO ONOPOXHUTL 06OpPyaOBaHME
OCTOPOHHO WM YacTb 060PYAOBaHUSA U AaTb EMY
OCTbITb A0 TEX Nop, NOKa Temneparypa

He npesbiwarb MaKcUManbHo He OnyCTUTCA HUMHE TeMnepaTypbl

AOHVCT”MO"O AABNEHUA: McnapeHus paboyeii cpefbl U He ByaeT

» Tlp1HATE MEpbI N0 NpeAoTBpaLLeHmio MCKJII04EHA ONACHOCTb OXOrOB.
BO3MOM¥HbIX CKA4YKOB AaB/IEHUA 6. JleaMHdULMPOBATh, NPOMbITh 1
(TApoyAapa). NpoayTb 06OPYAOBaHME (M1 4acTb

® MoHTaMHble paboTbl AOJIHHbI 060pyA0BaHMA) COMNMACHO MHCTPYKLMAM.
NPOBOAUTBLCA TO/IbKO crneunasbHO 7. |-|pVI CUJIbHOM 3arpAa3HeHunun cpegbl Nin

O6y‘-IeHHbIM TEXHNYECHKMM NepcoHa10M.

Heobxoammo npeaycMoTpeTb
NOAXOAALLME CPEACTBA 3aLLMThI
B COOTBETCTBUU C TPEOGOBAHUAMM

9KCNyaTUPYIOLLEN CTOPOHDI.
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MoHTaX npu UcnoNb30BaHUM NAaTPyOKOB

noA cBapKy
1. CobnogaTb TEXHUYECKUE CTaHA4apTbI
cBapku!

2. [lNpuBapuTb KNanaH K Tpyb6onposoay.
3. [aTtb oCTbITb NaTpybKam nofj CBapHy.
MoHTa KnanaHa c apmaTypHbIM

pe3b60BbIM COeUHEHUeM C
BHAaAbILEeM

OCTOPOHHO

OnacHoOCTb NoBpeXAeHUA Kopnyca

KnanaHa!

@ [lpu apmaTypHOM pe3b60BOM
coeguHeHuu ¢ BKnagbiwem DIN
(MydTa) cobnogarb TEXHUYECKHe
cTaHZapTbl cBapKu!

@ [lpn apmaTypHOM pe3bL6oBOM
coeauHeHuu ¢ Bknagbiwem DIN
(MHdpaKpacHaa cBapKa BCTbIK)
MCNO/Ib30BaTb TO/IbKO NOAXOAALLMMN
ANA Kopryca KnanaHa Kneu.

I

Hnew He BXOAUT B KOMMAEKT
nocTtaBKu!

1. CobnoaarbaencTByOWMECTaHAAPTbINPU
BbINO/NHEHUU PE3bOOBOro COEAMHEHMA
C Tpy6omn.

|

LI

o 11111

(I

B

2. OTBUHTUTbHaKMAHYO ranky 1 HaKopnyce
KnanaHa 2.
3. [Mpn HEOBXOAMMOCTH BCTaBUTb 0OpaTHO

KO/IbLLEBOM YNNOTHUTENb 3.

| Wb L=

(I

~ -l

| | 3o |

4. HapeTbHaKkunaHytoramky 1HaTpybonpoBos
4. CoegmnHUTb BKAapIw 5 ¢
Tpy60npoBOAOM 4 C NOMOLLBIO Knes/
CBapKH.

(L]

LTI

5. HaBWHTUTbHaKuAHyt ranky 1o6paTHoOHa
KOpnyc KnanaHa 2.

6. Takum e cnocobom CoegmHUTL Kopnyc
KnanaHa 2 ¢ Tpyo6onposogoM 4 ¢ apyroun

CTOPOHbI.

MoHTa ¢ pe3b60BbiM COegUHEHUEM

e Cobnaartb AeUCTByOWME CTaHAAPTbI
NP BbIMNOJIHEHMN PE3LOOBOIO
coefMHEeHUA C TpyoboMu.

@ BBepHyTb KOpnyc KnanaHa B
YCTaHOBJIEHHYIO B TPy6ONPOBOS,
pe3bO60BY0 BCTaBKY; MNPU 9TOM

MCNoNb30BaTb NOAXOAALMNA FrEPMETHK.

I

lepMeTuK gna pe3bboBbIX
COEIMHEHWNIM B KOMIMIEKT
NOCTaBKU HE BXOAMT.

MoHTaX KnanaHa ¢ ¢pnaHueBbiM

coejUuHEeHUuem

1. YNNoTHUTENbHaA NOBEPXHOCTb
coeguHUTENbHbIX haHLeB LO/IKHA
ObITb YACTON N HE MMETb NOBPEHKAEHNN.

2. [lepepn 3aBMHYMBAHWMEM HEOBXOAMMO
TWaTeNbHO BbIPOBHATb (1aHLbl.

3. TO4YHO OTUEHTPMPOBATL YMJIOTHUTENM.

4. CoeguHuTb NaHUpbl KnanaHa m
Tpybonposoaa ¢ NOMOLLbIO
COOTBETCTBYHIOLLErO repmMeTuKa U
NOAXOAALUMX BUHTOB. YNJIOTHUTENIN U
BUHTbI HE BXOAAT B KOMMJIEKT NOCTaBKM.

5. Wcnonb3oBatbBced/1aHLEBLIEOTBEPCTUS.

6. Kcnonb3oBaTbCOEeaUHUTENBHbLIESNEMEHTDI
TOJIbKO U3 aTTeCTOBaHHbIX MaTepuasios!

7. 3artarmeBarb BUHTbI B NEPEKPECTHOM

nopsakxe! .
1 3
1 37 8
>< 4 2
4 2 6

Cobnoaarb COOTBETCTBYIOLLME
npeanucaHna aaa coeauHeHu!

NMocne MmoHTama

BaxHo!

Mem6paHbl CO BpeMeHeM JaroT
ycagaKy. [locne yCcTaHOBKU U
BBOZA B 9KCMNJyataumio KnanaHa
HeobxoauMo 0b6a3aTelbHO
NOATAHYTb BUHTLI 15 B
NepeKpecTHOM NopAaKe.

(I
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@ BHoBb YCTaHOBUTb U BKJIKOYUTb

yCTponcTBa 6€30MacHOCTH 1
npeaoxpaHUTe IbHble YCTPOMCTBA.

@ [lpoBepuTb HaTsKEHME BUHTOB Ha

Kopryce W NopLuHe, Npyu HEOOXOAMMOCTH,
NnoATAHYTb BUHTbI 15 B NepeKpecTHOM
nopagKe (cMm. Tabnuuy).

MomeHTbI 3aTAKKU [H-M]
BMHTOB Kopnyca

11.2 PerynupoBKapaboderogaBneHus

1.

OTBUHTUTL KpbIWKY 14 BEPXHEN YaCTH
KnanaHa 2.

OcnabuTtb KoHTpramky 10.

[oBepHYTb PeryIMpoBOYHbIN BUHT 11
NPY NOMOLLM OTBEPTKM / KAKOYa C
BHYTPEHHUM LUECTUMPAHHUKOM B
HY¥HOE MOJI0KEHME.

T HomuHanb- B H MoBepHyTb .
" | Hbiit pasmep L] "M PEryIMPOBOYHbINA Pa6oyee
DN10/15 | MBx70 9 BUHT MO 4aCOBOW [aBneHue
CTpersiKe. NoBbICUTCA
DN20/25 | M8x90 12
[NoBepHyTbL
o | DN32/40 | M10x120 15 pery/IMpOBOYHbIi Pa6ouee
z DN 50 M12 x 180 29 BUHT NPOTMB 4acoBOM | AaBieHue
o)
= DN 65 M12 x 220 9 CTPEsKM. CHU3UTCA
2- M12 x 250 4. CneauTtb3aamanasoHOMPEryMpoBaHus.
[e0]
o =
z DN 80 M12 x40 29 Homk . [Awnana3oH ycTaHoB-
D HaJibHbIU - [6ap]
E M12 x 70 . pasmep
O M12 x 345* GEMU N182 | DN 10 - 50 0,5-9
) DN 65 - 80 05-5
DN100 | M12x80 29 GEMU NO082
X DN 100 1-3
M12 x 60
_ 5. 3aduHCUpOBATb YCTAHOB/IEHHOE
= LUTaHra ¢ pesbGoi MOOMEHME MPU NOMOLLY
MomeHTbI 3aTAMKM [H-m] KOHTpranku 10.
BUHTOB MOPLUHA
paswmep y KnanaHos GEMU 082 u
o DN10/15 | M8x25 6 GEMU 182 mMO¥HO yBMAETb Ha
- DN20/25 | M10x25 10 BCTPOEHHOM MaHomeTpe 21.
)
= | DN32/40 |M14x30 15
S| onso | Miax3o 15
[e0]
e DN 65 M20 x 80 25
o)
= DN 80 M20 x 80 25
© DN100 | M20x80 25
' 2 4 ®
N082, N182 2836 LM



12 BBopg, B aKkcnayaTauuio

A NPEAYNPEXKAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!

» OnacHocTb oxKoros!

@ [lepen BBOSOM B
9KCnayaTaumio NpoBEPUTL
repMETUYHOCTb COeANHEHUM!

@ [lpoBepKy Ha repMETUYHOCTb
BbIMOJHATb TOJIbKO
B COOTBETCTBYIOLLMX
cpepcTBax HANBUAYAIbHOM
3aWmThl.

13 TexHMU4YecKuUi ocmoTp
U TEXHUYECKoe
obcnyunBaHue

A NPEAYNPEXKAEHUE

ApmaTtypa HaxoauTcA nop aassieHuem!

» OnacHOCTb TAXKENbIX N
CMepTebHbIX Tpasm!

@ PaboTtaTtb Ha 060pyA0BaHUN MOXHO
TOJIbKO MOCJ/1e NOJIHOro copoca
AaBJIEHUA.

A OCTOPOHKHO

MpepoTBpaTUTb YTEYKY BeLecTB!

@ [lpegycmoTpeTb 3auTHbIE
MeponpUATUA, UCK/IKOYatoLWme
NpeBbIWEeHNEe MaKCUMaIbHO
AOMyCTUMOro AaBneHua n3-3a
BO3MOHOIr0 CKayKa faB/iieHuA

(rmapoypapa).

MopAayue petanu

o6opypoBaHUA!

» OnacHoOCTb NoJy4eHUsA
OXOros!

@ Pabortatb To/IbKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYA0BaHUM.

A OCTOPOHHO

A OCTOPOHHO

Mepep 0OMMCTHOM N BBOAOM

obopyaoBaHUA B 3KCN/lyaTauuio:

@ repep ncnosb30BaHMEM HOBOIO
obopyaoBaHUA 1 060pya0BaHUSA
Noc/ie pEMOHTa O4YUCTUTb CUCTEMY
Tpyb6onposoaa npu NOJHOCTLIO
OTKPbITOM KnanaHe (ans yaaneHus
BPEAHbIX BELLECTB).

OuucTtKa

X OKcnayatupyrowasn CTopoHa HECET
OTBETCTBEHHOCTb 3a BbI6OP CPEACTB
OYUCTKM N €€ NPOBEAEHME.

o Oo6cnymmBaHMe  NpodmIaKTUYECKUIM
OCMOTP BbIMNOJIHATCA TONIbKO
cneumanbHO 06y4eHHbIM NEPCOHAIOM.

e Homnanua GEMU He HeceT
OTBETCTBEHHOCTM 3a yLUepo,
BbI3BaHHbIM HENPABW/IbHbIM
obpaleHMEM AU BHELLIHUM
BO34ENCTBUEM.

® B cnyyae COMHEHUM CBAXMUTECH C
komnaHnen GEMU nepepg Havanom
aKCnayaTauuu.

3> | BamHo!

Memb6paHbl CO BpeEMEHEM AatoT
ycagaKy. [locne yCcTaHOBKU U
BBOZaA B 9KCMNyaTaLlmio KnanaHa
HeobxoanuMo 06A3aTesIbHO
NOATAHYTb BUHTbLI 15 B
NepeKpPeCcTHOM NopAAKe.

1. HeobxogumonpeaycMoTpeTbNOAXOAALME
cpeacTaa 3almTbl B COOTBETCTBUM
C TpeboBaHUAMM IKCNAyaTUPYIOLLEN
CTOPOHbI.

2. BbIKno4nTb 060pyaoBaHue (MM YacTb
obopyaoBaHusA).

3. 3a6/10KMpPOBaTLOTNOBTOPHOMOBK/IOHEHMA.

4. BrAO4MTbL 060pyaoBaHUE (MK YacTb
o6opynoBaHuA) 6e3 JaBneHus.

DKcnayaTupyoLwas CTopoHa AOMKHaA
perynspHoO NpoBOAUTbL OCMOTP KiianaHoB
COr/1acHO YCNOBUAM 3KCrlyaTaumm

M C Y4ETOM BOSMOXHOW ONACHOCTH

ANA npepynpeXaeHna HapyLeHnH
repMETUYHOCTU U NOBPEHAEHWUM.

TaKe KnanaH HeobXxoauMO peryiapHoO
AEMOHTMUPOBATb W NPOBEPATb Ha U3HOC
4yepes COOTBETCTBYIOLLME NHTEpPBAbI
BpemeH#u (cM. rnasy 13.1 «3ameHa

3anyacTeun»).
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13.1

3ameHa 3an4yacTeu

BamHo!

[Mocne pemMoHTaxa O4UCTUTb
BCe Aetasim (Npu 3TOM He
nospeanTb). MpoBepuTb AeTanu
Ha HaIMYMe NOBPEXAEHWUHN,

NpY HEOBXOAMMOCTHU 3aMEHUTL
(Mcnonb3oBaTb TOJIBKO
dunpmeHHble getanu GEMU).

13.1.1

1

w N

9.

3ameHa 3an4acteit GEMU N082
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OTBUHTUTL KpbIWKY 14 BepxHen YacTu
KnanaHa 2.

Ocnabutb KoHTpramky 10.

OcnabuTb peryiMpoBOYdHbIY BUHT 11 g0
NOJIHOM Pasrpy3Ku MpyuHbl 9.
OTBUHTUTb UUIUHOPUYECKMA BUHT 15.
CHATb AHO KN1lanaHa BMeCTe C KO/bLEBbIM
ynnoTHuTesnem 16.

MNpu cMAbHOM 3arpA3HEHUU O4YUCTUTD
KnanaH.
MNpunomoLwmcneumansbHOroOMHCTPYMEHTa
yAepHmBaTb nopLieHb 4 CHU3Y OT
npoBOpayYnNBaHuS.

OaHoBpeMeHHO Npu MOMOLLM Kato4va

C BHYTPEHHUM LLUECTUTPAHHMUKOM
BbIBUHTUTb M BbITalUTb
UMAWMHAPUYECKMI BUHT 12 CBEPXY.
BbITawunTb BEPXHUM 7 U HUKHWKN 8
3aXUMHbIE AUCKM.

10. Yganutb membpaHy 3.

11. BbiTawmtb BHU3 MOpPLLEHD 4.

12. CHATb NPYXUHY 9.

13. CHATb KoNbLEeBble YNAOTHUTENN 18.

® MoHTaxK npomnssoguTcA B 06paTHoOm

nociaenoBaTtesibHOCTU.

13.1.2 3ameHa 3an4yacTteit GEMU N182
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1. OTBUHTUTbL KpbIWKY 14 BepxHen YacTu

KnanaHa 2.

Ocnabutb KoHTpramky 10.

OcnabuTb perynmpoBoOYHbI BUHT 11 10

NOJIHOM Pasrpy3Ku MpyHuHbl 9.

OTBUHTUTb UMAUHAPUYECKMI BUHT 15.

CHATb AHO K1lanaHa BMECTE C KOJ1bL,EeBbIM

ynnaoTHuTesnem 16.

6. [llpn cunbHOM 3arpA3HEHUN OYUCTUTL
KnanaH.

7. OTBEpPHYTb HUMHIOK YacTb NopLuHsA 20.

8. HapaBuTb Ha noplueHb 4 CHU3Y BBEPX U
BbITaWUTb €ro.

9. CHATbKONBLEBOMYNNOTHUTENL18MOPLUHSA.

10. CHATb NPUKMMHYIO LWanby 22 NOPLUHS.

11. CHATb NPY*KKHY 9.

12. YganunTb ynaoTHUTEIbHOE KobLo 17.

w N

o &

@ MoHTax npomsBoamTCA B 06paTHOM
noCnefoBaTeIbHOCTH.
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14 [JeMoOHTaX

[leMOHTaX NPOBOAUTCA C TAKUMMU e
MepaMu NPeaoCTOPOKHOCTU, KaK U
MOHTAa.

15 Ytunusauusa

17 YKa3aHuA

[ | YKasaHue no o6y4yeHuto
nepcoHana

Ana obyvyeHna nepcoHana
obpallanTechb no agpecy,
YKasaHHOMY Ha nociegHemn
cTpaHuue.

® Bce getanu Knanana
YyTUAN3UPOBATb COMNacHO
COOTBETCTBYHOLLUM
npeanucaHmam m
NOIOXKEHUAM NO YyTUAN3aALUU
N OXpaHe OKPYyHatoLen
cpeabl.

e O6paTuTe BHMMaHWe Ha
BO3MOXHO Hanunwme
OCTaTKM U BbleNIeHMe rasa

A OYyHAMPYOLLMX cpef,.

16 BoasBpar

® OuncTUTb Knanaw.

@ 3anpocuTb 3asB/iEHME O BO3BpATE B
dupme GEMU.

@ Bo3Bpar npMHMMaeTca TONbKO Npu
Ha/IM4YMM NOIHOCTBIO 3aMO/IHEHHOMO
3asB/IeHUA O BO3BparTe.

B NpoTWMBHOM c/ly4ae Henb3A paccunTbIBaTb
Ha

X BO3MeLLeHMe Uan

X PEMOHT,

a yTununsauuma 6yaeT BbINO/HATLCA 3a CHET
nosb3oBarens.

3" | YKa3aHue no Bo3Bparty

Ha ocHoBaHunn HOpM No
OXpaHe OKpYHaloLLeN cpeapbl U
nepcoHana TpebyeTca, YToObI
Bbl MOJIHOCTbIO 3aMnOJHUAN

W noanuvcanu 3asBieHue O
BO3BpaTe 1 NPUIOHKNIN Ero

K TOBaApOCONPOBOAUTENbHbIM
AOKyMeHTaMm. Baw Bo3Bpar 6yget
paccMaTpmBaTbCA JiMLUb B TOM
c/y4yae, ecniv Bbl NONHOCTLIO
3anosIHWIM 3TO 3anBAEHHUE!

B cnyyae COMHEHUM UK pasHOornacum
NPUOPUTETHBIM ABNAETCA BapuaHT
AOKYMEHTa Ha HEMELKOM A3bIKe!
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18 TlMoucK n yctpaHeHUe HencrnpaBHOCTEN

OLwwunbKa/HeMcnpaBHOCTb

Bo3moxHaAa npu4nHa

YcTpaHeHue OLWMGKHU/HEUCNpaBHOCTH

HnanaH He oTKpbIBaeTcA
WM OTKPbIBAETCA HE
MOJIHOCTbIO

CnvwKom HM3Koe paboyee
AaBreHue

Mcnonb3oBath KaanaH ¢ paboymm AaB/eHnem
COMNacHO TEXHNYECKUM XapaKTepUCTUKaM

HenpaBuabHO ycTaHOBEHA
MembpaHa

CHSATb BEpXHIOI0 YacTb KanaHa, NpoBepuTb
NpaBnAbHOCTb YCTAHOBKM MeMBpaHbl, Npu
Heo6X0AMMOCTH, 3aMEHUTb

HewncnpaBHa npyxuHa

3aMeHUTb NPYHKUHY

KnanaH HerepmeTuyeH B
npoxoae (He 3aKpbiBaeTcA
Wn 3aKpbiBaeTCA He
NOJIHOCThIO)

CnvwKom BbICOKOE paboyee
JaBnieHue

Mcnonb3oBaTb KaanaH ¢ pa6quM AaBsieHNEM
COracHoO TeXHNYEeCKUM XapaKTepUCTUKam

HerepmeTn4Ho Unu
NOBPEMAEHO YNIOTHEHNE
nopLuHsa/cegna

MpoBepuUTb yNIOTHEHWE MOpPLLHA/ceaNa Ha
Ha/In4ne NoBpeKAeHWH, NP HeOBXOAMMOCTH,
3aMeHMWTb YNI0THEeHWe

MoBperaeHa membpaHa

MpoBepnTb MEMOpaHy Ha OTCYTCTBUE
NOBPEXAEHUH, MPU HEOOXOANMOCTH, 3aMEHUTb

HeucnpagHa npyuHa

3aMeHUTb NPYHUHY

HnanaH meray BepxHen
4acTbIO U KOPNYCOM
K/lanaHa HerepMeTUYeH

HenpaBuibHO ycTaHOBNEHA
MembpaHa

CHATb BEPXHIOI0 YacTb K/anaHa, NpoBepUTb
NpaBubHOCTb YCTAHOBKW MEMBPaHbI, Npu
HEeo6XoaUMOCTH, 3aMEHUTb

Pe3bb0oBOE COeMHEHUE MEHKAY
KOPMYCOM KJianaHa W ero
BEPXHEM YacTblo 0cnabneHo

MoaTAHYTb pe3b6oBoe CoeanHEHUE MEHKAY
KOPMYCOM KJianaHa 1 ero BepxHei 4acTblo

MoBperaeH Kopnyc KianaHa /
BEPXHSASA YacTb KianaHa

3ameHnTb HOpnyC KiianaHa / BEpPXHIOK 4acCTb
HKnanaHa

HerepmetnyHoe
COeANHEHNE MEH Y
KOPMyCOM KJianaHa u
Tpy60onpoBOAOM

HenpaBW/bHbIM MOHTaMK

MpoBepuTb yCTaHOBKY KOpyca KaanaHa B
TpybonpoBoge

OcnabneHune pes3bb0BbIX
COEeAMHEHUH

3aTAHyTb pe3b6oBble CoeMHeHWs

MoBpexaéH ynioTHUTE b

3amMeHuTb YNNOTHUTE b

Hopnyc KnanaHa
HerepmMmeTun4deH

HewucnpaBeH Kopnyc KnanaHa

MpoBepuTb KOPMNyC KnanaHa Ha Hannyne
NOBPEXAEHUN U, NPU HEOOXOAMMOCTH,
3aMeHUTb

* cMm. maBy 19 «Bug B paspese 1 3anyactm»
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19

19.1

11

Bup B pa3pe3e 1 3an4yactu

GEMU 082

N

DN 65

18

16

11

:T:J

1

] 18

DN 80 - 100

Mos.

HauvmeHoBaHue

Ha6op

0O603HavyeHue anq 3aHasa

MopweHb

Tapenka npyHuHbl

MNpyrHa/MPYHUHBI

Peryn1poBOYHbIN BUHT

CtaHpapTHbIY Habop N082

Mem6paHa

16

Honbuesoii
YANOTHUTENb AHA
KnanaHa

18

Honbuesoii
YNIOTHUTENb KOpRyca
KnanaHa

} HomnneKkT ynnoTHeHnin NO82

3anyacTu no 3anpocy
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19.2 GEMU 182

11

22\22

18

17

J

16

Mos.

HaumeHoBaHue

O603Ha4YeHue pia 3aKasa

MopleHb

TapeniKa NpyHuHbl

Mpy*uHa

PerynnpoBoYHbIN BUHT

22

MpummMHan warba

CraHgapTHbIn Habop N182

16

Honbuesoi
YNAOTHUTENb gHa
KnanaHa

17

Honbuesow
YNJOTHUTENb Kopryca
KnanaHa

18

Honbueson
YNJAOTHUTEb NOPLUHS

} HomnnekT ynaotHeHui N182

3anyacTtu no 3anpocy
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20 [exnapauyua UsrotoeuTtenA

[leknapauua U3rotoBurtenA

CornacHo AupexTtusbl 2014/68/EU

Mbl, komnanma ~ GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Miiller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

3aABAEM, YTO YKas3aHHOe HUMe 060pyaoBaHue paspabaTbiBaeTca U NPOU3BOAMTCA B

COOTBETCTBUM CO cTaTben 4, ab3auem 3 AunpexTtusbl EC 2014/68/EU no o6opygoBaHutio,
paboTaroliemy nog AaBjeHUEM B COOTBETCTBUMN C XOPOLLEN MHKEHEPHOM NPAKTUKOMN.

O603Ha4YeHue apmaTypbl
PefyKUMOHHbIM KnanaH

0603|-|at|e|-||4e TUNOB
GEMU N082, GEMU N182

OnucaHue apmaTypbl

Tvn HomuHanbHbIM pasmep | PN
GEMU N082 |DN 65 -80 6
GEMU N082 |DN 100 4
GEMU N182 |DN 10-50 10

JonyuweHbl TeKyume cpeapl rpynnbl 1 cornacHo AunpekTtuse 2014/68/EU, ctatba 9, aaBneHue
NapoB KOTOPbIX MPY AONYCTUMOW MaKCUMaIbHOM TEMMNepaType NpeBbILAaeT HOpMaibHOe
atmocdepHoe gasneHue (1013 mbap) He 6onee yem Ha 0,5 6ap.

MpoAyKTbl MOTYT HE UMETH 0603HA4YEHUA B COOTBETCTBUM CO CTaTbEN 4, ab3auem 3 JMpeKTmBbI
EC 2014/68/EU no o6opypoBaHuio, padboTatowemy nog AaB/IEHUEM.

; % (
Noaxum BpuH

TexHUYeCKnn AMpexTop

NHrenbduHreH-IMNpucdax, nonb 2016
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