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1 Schnellinbetriebnahme

1 Schnellinbetriebnahme

/\ VORSICHT

Gefahrensituation

» Verletzungsgefahr oder Beschadigungen maoglich.

® Zur korrekten Inbetriebnahme muss das Produkt mittels Initialisierungsablauf auf
das Prozessventil eingelernt werden.

@ Waihrend dieser Inbetriebnahme wird das Ventil automatisch mehrmals gedffnet und
geschlossen. Es muss daher vorab sichergestellt werden, dass dadurch keine geféhr-
liche Situation eintreten kann.

Fehlerhafte Initialisierung
e |Initialisierung immer ohne Betriebsmediendruck am Prozessventil durchfiihren. Initialisierung in Ruhestellung (NO/NC) des
Prozessventils durchfiihren.

® Bei Lieferung des Produkts werksseitig montiert auf einem Ventil, ist der komplette Aufbau bei einem Steuerdruck von 5,5
bis 6 bar ohne Betriebsdruck bereits betriebsbereit. Eine Neuinitialisierung wird empfohlen, wenn die Anlage mit einem ab-
weichenden Steuerdruck betrieben wird oder es eine Veranderung der mechanischen Endlagen gegeben hat (z.B. Dich-
tungswechsel am Ventil/Antriebsaustausch). Die Initialisierung bleibt auch bei einer Spannungsunterbrechung erhalten.

e Bei Lieferung des Produkts ohne Werksvoreinstellung (z.B. bei Lieferung ohne Ventil) muss zum ordnungsgemaRen Betrieb
einmalig eine Initialisierung durchgefiihrt werden. Diese Initialisierung muss nach jeder Veranderung des Prozessventils
(z.B. Dichtungswechsel oder Antriebsaustausch) erneut durchgefiihrt werden.

Bedienfehler
@ Vor Inbetriebnahme mit der Bedienung des Produkts vertraut machen.

Die Initialisierung ist zum korrekten Betrieb des Reglers zwingend erforderlich und muss einmalig durchgefiihrt werden.

Bei Lieferung des Produkts werksseitig vormontiert auf einem Ventil, ist der komplette Aufbau bei einem Steuerdruck von 5,5 bis
6 bar ohne Betriebsdruck bereits betriebsbereit - der Regler befindet sich im Automatikbetrieb. Eine Neuinitialisierung wird emp-

fohlen, wenn die Anlage mit einem abweichenden Steuerdruck betrieben wird oder es eine Verdnderung der mechanischen End-

lagen gegeben hat (z.B. Dichtungswechsel am Ventil/Antriebsaustausch).

Die Initialisierung bleibt auch bei einer Spannungsunterbrechung erhalten.

Voraussetzungen:

- Angebaut an Ventil.

- Angeschlossene Versorgungsluft von max. 7 bar.

- Angeschlossene Versorgungsspannung von 24 V DC.

- Soll- und Istwertsignale missen nicht anliegen.

- Folgendes Ablaufschema zur korrekten Inbetriebnahme befolgen:

HINWEIS

Anwendungstipp

» Bei der automatischen Initialisierung von Antrieben mit diskontinuierlichen Bewegungsprofilen (undefiniertes Stoppen oder
Stocken z.B. bei Klappenventilen mit groBen Nennweiten) kann die Erkennung von Endlagen ggfs. nicht eindeutig zugeord-
net werden oder teilweise unberechtigt Fehlermeldungen erscheinen (zum Beispiel LECKAGE).

» Hier hilft die manuelle Initialisierung mit sequentieller Weiterschaltung durch den Bediener oder falls mdglich ein Quittieren
der Fehlermeldung, um den Schritt zu wiederholen (siehe 'Manuelle Initialisierung, Seite 32).
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1 Schnellinbetriebnahme

Meniiabfolge zur Schnell-Initalisierung des Reglers

Einschaltmeldung nach Anlegen
der Versorgungsspannung

(ohne Werkseinstellung)

Nolnit
==

(Ventil kann AUF-
und ZU gefahren

XX.X%

werden)

Y/ = Selbstinitialisierung

1c}
™

Setup

=

3 Sekunden

StartlnitValve

OK ESC

driicken
[=]

(=]

Die ermittelte Stellzeit des Ventils fiir beide
Richtungen (Offnen / SchlieRen) wird
angezeigt. Um die Stellzeit zu &ndern kann
dieser Schritt mittels Taste -> unterbrochen
werden (Anzeige ,adjust nozzle(s)") und
Uiber die riickseitig angebrachten
Pneumatikdrosseln beeinflusst werden. Die
Feinjustierung erfolgt durch mehrmaliges
wiederholen der Stellzeitmessung und
sequentieller Veranderung der
Drosselstellung. Bei angezeigten Werten
<1,0 sek. wird zwingend angeraten die
Drosseln zu verwenden. Empfohlen werden
Stellzeiten >1,0 sek. um optimale
Regelergebnisse zu erzielen
-> Siehe auch Kapitel Drosseleinstellungen

goClose XX.X%

ESC |E|
goOpen XX X%

ESC |E|
findFunct

XX.X%
esc [[=]
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adjTime
’ Next Wait ESC
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By

Init Valve

ESC
OK

L—@

adjust nozzle(s)
OK ESC

.
v
v

Das Produkt ist betriebsbereit
und reagiert auf den extern
vorgegebenen Sollwert.

Bei Option"Prozessregler" muss

dieser separat aktiviert werden.

findCoefficient XX.X%

ESC

\Y

Init Pilot

XX.X%
ESC

13w3

\Y4

*

Init Valve OK

| =

=]

OF

A: w XX.X:

X XX.X

E SETUP
—
G—

[=]

Automatische Schnell-Initialisierung:

Az 0 0O 0O

Mode Auto
Manual
= OFF

¥

Meldung steht 5
Sekunden an und erlischt
anschlieRend
automatisch. Alternativ

kann diese mit Taste "+"

ausgeblendet werden.

Durch das Starten der Selbstinitialisierung (liber Parameter Start Init Valve) passt sich der Regler an das Ventil an. Relevante Pa-
rameter werden selbstandig und automatisch abgefragt. Dieser Vorgang kann je nach Ventil ein paar Minuten dauern. Die Initia-
lisierung kann alternativ auch iber den Parameter Init Valve im Meniipunkt Set Basics gestartet werden.

Erscheint die Meldung Init Valve Ok ist das Produkt betriebsbereit und kann in die gewiinschte Betriebsart gestellt werden. Wei-
tere Informationen (siehe 'Arbeitsebene (Mode)', Seite 39).

Erscheint wahrend dem Initialisierungsvorgang eine Fehlermeldung (siehe 'Fehlermeldungen wéahrend der Initialisierung’, Sei-

te 35).
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2 Aligemeines

2 Allgemeines

2.1 Hinweise

- Beschreibungen und Instruktionen beziehen sich auf Stan-
dardausfiihrungen. Fir Sonderausfiihrungen, die in diesem
Dokument nicht beschrieben sind, gelten die grundsatzli-
chen Angaben in diesem Dokument in Verbindung mit einer
zusatzlichen Sonderdokumentation.

- Korrekte Montage, Bedienung und Wartung oder Reparatur
gewahrleisten einen storungsfreien Betrieb des Produkts.

- Im Zweifelsfall oder bei Missversténdnissen ist die deut-
sche Version des Dokumentes ausschlaggebend.

- Zur Mitarbeiterschulung Kontakt tiber die Adresse auf der
letzten Seite aufnehmen.

- Fur Feldbusvarianten Profinet, Profibus DP und DeviceNet
stehen separate Dokumente fiir die feldbusspezifischen-
und relevanten Abldufe zur Verfiigung.

Die allgemeine Inbetriebnahme und grundsatzliche Bedie-
nung wird bereits in diesem Dokument beschrieben.

2.2 Verwendete Symbole

Folgende Symbole werden in dem Dokument verwendet:

Warnhinweise sind dabei immer mit einem Signalwort und
teilweise auch mit einem gefahrenspezifischen Symbol ge-
kennzeichnet.

Folgende Signalworter bzw. Gefahrdungsstufen werden einge-
setzt:

A GEFAHR |

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

/\ WARNUNG

Maoglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

/A\ VORSICHT

® Auszufiihrende Tatigkeiten

Maoglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

> B P

2 Reaktion(en) auf Tatigkeiten

= Aufzéhlungen

2.3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium

Medium, das durch das GEMU Produkt flieRt.

Steuerfunktion

Mbgliche Betatigungsfunktionen des GEMU Produkts.
Steuermedium

Medium, mit dem durch Druckaufbau oder Druckabbau das
GEMU Produkt angesteuert und betatigt wird.
Speed-""Funktion

Speed Assembly and Programming, eine besonders
anwenderfreundliche Inbetriebnahmefunktion zur schnellen
Montage, automatisierter Einstellung und Initialisierung von
GEMU Produkten. Die Aktivierung erfolgt gerdteabhingig mit-
tels externem Impulssignal oder vorhandenen Vorkehrungen
am Gerat (Magnet- oder Gehduseschalter). Die Umstellung in

den Normalbetriebmodus erfolgt nach erfolgreichem Ablauf
automatisch.

2.4 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach folgendem Schema
gegliedert:

SIGNALWORT
Mogliches  |Art und Quelle der Gefahr

gefahrenspe- ,\ggliche Folgen bei Nichtbeachtung.
zifisches

Symbol

®Malnahmen zur Vermeidung der Gefahr.

HINWEIS

Maoglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen Sachscha-
den.

>

Folgende gefahrenspezifische Symbole kénnen innerhalb ei-
nes Warnhinweises verwendet werden:

Explosionsgefahr

Larmentwicklung durch Abluft und Schaltwech-
sel

Aggressive Chemikalien!

Leckage!

Unter Druck stehende Armaturen!

>R
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4 Produktbeschreibung

3 Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise in diesem Dokument beziehen sich
nur auf ein einzelnes Produkt. In Kombination mit anderen An-
lagenteilen konnen Gefahrenpotentiale entstehen, die durch
eine Gefahrenanalyse betrachtet werden miissen. Fiir die Er-
stellung der Gefahrenanalyse, die Einhaltung daraus resultie-
render Schutzmalnahmen sowie die Einhaltung regionaler Si-
cherheitsbestimmungen ist der Betreiber verantwortlich.

Das Dokument enthalt grundlegende Sicherheitshinweise, die
bei Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu beachten sind.
Nichtbeachtung kann zur Folge haben:

- Gefahrdung von Personen durch elektrische, mechanische
und chemische Einwirkungen.

- Gefahrdung von Anlagen in der Umgebung.
- Versagen wichtiger Funktionen.

- Gefahrdung der Umwelt durch Austreten gefahrlicher Stoffe
bei Leckage.

Die Sicherheitshinweise beriicksichtigen nicht:

- Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei Montage, Betrieb und
Wartung auftreten kénnen.

- Die ortshezogenen Sicherheitsbestimmungen, fiir deren Ein-
haltung (auch seitens des hinzugezogenen Montageperso-
nals) der Betreiber verantwortlich ist.

Vor Inbetriebnahme:
1. Das Produkt sachgerecht transportieren und lagern.
2. Schrauben und Kunststoffteile am Produkt nicht lackieren.

3. Installation und Inbetriebnahme durch eingewiesenes
Fachpersonal durchfiihren.

4. Montage- und Betriebspersonal ausreichend schulen.

5. Sicherstellen, dass der Inhalt des Dokuments vom zustan-
digen Personal vollstdandig verstanden wird.

6. Verantwortungs- und Zustandigkeitsbereiche regeln.
7. Sicherheitsdatenblatter beachten.

8. Sicherheitsvorschriften fiir die verwendeten Medien
beachten.

Bei Betrieb:

9. Dokument am Einsatzort verfiigbar halten.

10. Sicherheitshinweise beachten.

11. Das Produkt gemalR diesem Dokument bedienen.

12. Das Produkt entsprechend der Leistungsdaten betreiben.
13. Das Produkt ordnungsgemaR instand halten.

14. Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen, die nicht in dem Do-
kument beschrieben sind, nicht ohne vorherige Abstim-
mung mit dem Hersteller durchfiihren.

Bei Unklarheiten:

15. Bei nachstgelegener GEMU Verkaufsniederlassung nach-
fragen.

4 Produktbeschreibung

4.1 Aufbau

®os \4W

GeEms

1 Bedieneinheit mit An-  Polyesterfolie mit Acryl-
zeige glas

2 Gehéauseoberteil PSU
Geh&useunterteil PP 30%GF

4 Wegaufnehmer (je nach

Ausfiihrung integrierter
Linearpotentiometer, in-
tegrierter Drehpotentio-
meter oder Steckverbin-
der fiir externen Weg-

aufnehmer)
5 Anbausatz, ventilspezi- |Materialien / Teile ven-
fisch tilspezifisch
4.2 Beschreibung

Der digitale elektropneumatische Stellungsregler GEMU 1436
cPos dient mit optional integriertem Prozessregler zur Steue-
rung von pneumatisch betatigten Prozessventilen mit ein-
fach- / doppeltwirkenden Linear- oder Schwenkantrieben. Die
von Sensoren (z. B. Durchfluss, Druck, Temperatur etc.) einge-
henden Signale werden durch den optional {iberlagerten Pro-
zessregler erfasst und gemaR der Sollwertvorgabe ausgere-
gelt. GEMU 1436 cPos verfiigt iiber ein robustes Gehduse mit
geschiitzten Bedientasten und einer LCD-Anzeige, worliber
sich das Produkt auch an komplexe Regelaufgaben individuell
anpassen lasst. Durch Zusatzausstattungen kann der Regler
direkt in Feldbusumgebungen eingesetzt werden.
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5 GEMU CONEXO

4.3 Funktion

Das Produkt ist ein intelligenter elektropneumatischer Stel-
lungsregler zum Anbau an pneumatische Antriebe. Er kann als
Prozess- oder Stellungsregler betrieben werden.

Das Produkt wird standardmaRig direkt an den Antrieb ange-
baut. Der entsprechende Weggeber ist bereits im Stellungs-
regler integriert (optional kann das Produkt mit einer M12
Steckverbindung fiir einen externen Anbau des Weggebers be-
stellt werden).

Der Weggeber misst die aktuelle Position des Ventils und mel-
det diese an die Elektronik des Produkts. Diese vergleicht den
Istwert des Ventils mit dem vorgegebenen Sollwert und regelt
bei entsprechender Regelabweichung das Ventil nach.

Im Stellungsregler ist zusatzlich ein Prozessregler (optional)
integriert mit dem zusétzlich ein anstehendes Istwertsignal
(z. B. Niveau, Druck, Temperatur, Durchfluss) ausgewertet
wird.

Im zweizeiligen Display des Produkts lassen sich die erforder-
lichen Informationen abrufen. Zuséatzlich werden selbsterkla-
rende Hilfetexte eingeblendet, welche die Bedeutung der auf-
gerufenen Parameter erkléren.

Die lokale Bedienung des Produkts erfolgt tber vier Tasten.

4.4 Sicherheitsfunktion

Das Produkt verfiigt liber eine Sicherheitsfunktion, welche
beim Ausfall der pneumatischen Luftversorgung oder der
elektrischen Versorgungsspannung die Ausgange kontrolliert
schaltet (siehe 'Sicherheitsfunktion', Seite 28). Diese Sicher-
heitsfunktion ersetzt keine notwendigen anlagenspezifischen
Sicherheitseinrichtungen. Das Produkt ist keine Sicherheits-
steuerung.

4.5 Typenschild

Ausfiihrung gemaR Bestelldaten Max. zulassiger Steuerdruck

' |
@_ o 5 1436000Z15A010001030
N wg PST max 7,0bar
H=24v Iw:0/4-20mA 0-60°C
s single 1501/min —— Baujahr
Geréteversion — ;m 13 B 2017c €
©
N
|Q £ ¢ 88254004 - 10563677 | 0001
l

T
Chargennummer |
Artikelnummer Seriennummer

Geréateversion

» Diese Anleitung ist fir Gerate ab der Gerateversion 10
geltend. Durch die Gerateversion konnen Rickschliisse
auf die verwendete Firmware gezogen werden. Fiir &ltere
Geréte (Gerateversion niedriger als 10), ist eine andere
Betriebsanleitung mit gegebenenfalls abweichenden
Bedienangaben zu verwenden. Eine Anderung der Geréte-
version kann auch hardwaretechnische Anderungsgriinde
haben weswegen auch mehrere Gerateversionen dieselbe
Firmwareversion beschreiben.

10 V2.0.0.0 05/2014
11 V2.0.3.5 11/2018 Anpassung an neu-
en Displaycontrol-
ler
12 V2.0.3.5 12/2018 Keine Firmwareadn-
derung
13 V2.0.3.6 05/2019 | Funktionserweite-
rung Profinet und
ErrorAction
Auswahlmaglich-
keit "Safe"
5 GEMU CONEXO

Bestellvariante

Dieses Produkt besitzt in entsprechender Ausfiihrung mit CO-
NEXO einen RFID-Chip (1) zur elektronischen Wiedererken-
nung. Die Position des RFID-Chips ist unten ersichtlich. Die
RFID-Chips kénnen mit einem CONEXO Pen ausgelesen wer-
den. Fiir die Anzeige der Informationen ist die CONEXO App
bzw. das CONEXO Portal notwendig.

Fir weitere Informationen lesen Sie die Betriebsanleitungen
der CONEXO Produkte oder das Datenblatt CONEXO.

Die Produkte CONEXO App, CONEXO Portal und CONEXO Pen
sind nicht Bestandteil des Lieferumfangs und miissen separat
bestellt werden.
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6 Bestimmungsgemale Verwendung

6 Bestimmungsgemafle Verwendung

A GEFAHR

Explosionsgefahr

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod.

@ Das Produkt nicht in explosionsgefahr-
deten Zonen verwenden.

@ Das Produkt kann durch Sonderbe-
schaltung Ventile im explosionsgefahr-
deten Bereich steuern (Installation des
Stellungsreglers aulerhalb EX-Be-
reich).

/\ WARNUNG

Nicht bestimmungsgemiBe Verwendung des Produkts!

» Gefahr von schwersten Verletzungen oder Tod

» Herstellerhaftung und Gewahrleistungsanspruch erlischt.

@ Das Produkt ausschlieBlich entsprechend der in der Ver-
tragsdokumentation und in diesem Dokument festgeleg-
ten Betriebsbedingungen verwenden.

Das Produkt ist bestimmungsgemal nicht fiir den Einsatz in
explosionsgefahrdeten Bereichen geeignet.

Das Produkt mit integrierten Vorsteuerventilen ist fiir Linea-
rantriebe konzipiert und arbeitet mit einer mikroprozessorge-
steuerten, intelligenten Stellungsregelung durch ein analoges
Wegmesssystem (Potentiometer). Dieses wird kraftschliissig
mit Hilfe eines Anbausatzes (Feder, Betatigungsspindel) mit
der Spindel des Antriebes verbunden. Uber die elektrischen
Anschliisse kdnnen die Ventilstellung und der integrierte Weg-
geber liberwacht werden. Der pneumatische Antrieb wird mit-
tels der Vorsteuerventile direkt angesteuert und geregelt.

@® Das Produkt gemal der technischen Daten einsetzen.
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7 Bestelldaten

7 Bestelldaten

Die Bestelldaten stellen eine Ubersicht der Standard-Konfigurationen dar.

Vor Bestellung die Verfligbarkeit priifen. Weitere Konfigurationen auf Anfrage.

Hinweis: Pneumatische Verbindungsteile (Verschraubung und Druckluftschlauch) fiir den Anschluss zwischen Prozessventil

und Stellungsregler liegen jedem Regler bei.

Hinweis: Fiir die Montage ist ein ventilspezifischer Anbausatz notwendig. Fir die Auslegung des Anbausatzes miissen Ventiltyp,
Nennweite, Steuerfunktion und AntriebsgréfRe angegeben werden.

Bestellcodes
Stellungsregler, 1436 150 I/min 01
elektropneumatisch 200 I/min 02
cPos .
300 I/min (Booster) 03
Ohne 000 . ..
Potentiometer 30 mm Léange 030
DeviceNet DN . "
Potentiometer 50 mm Lange 050
Profibus DP DP . -
Potentiometer 75 mm Lange 075
Profinet PN : ;
Potentiometer 90° Drehwinkel 090
Potentiometer extern, SO01
Zubehar 7 Steckverbinder M12
Einfachwirkend 1 Standard
Doppeltwirkend 3 Voreinstellung Totzone 2% 2442
Voreinstellung Totzone 5% 2443
Invertierte Wirkrichtung, 6960
Stellungsregler SAO01 fiir Schwenkarmaturen Steuerfunktion NO (2)
Stellungs- und Prozessregler PAO1
Ohne
ohne 00 Integrierter RFID-Chip zur elektronischen Identifizierung | C
2 zusétzliche Digitaleingénge 24 V DC 01 und Riickverfolgbarkeit
Pneumatische Anschliisse fiir %“ Schlauch us
Bestellbeispiel
1Typ 1436 Stellungsregler,
elektropneumatisch
cPos
2 Feldbus 000 Ohne
3 Zubehor z Zubehor
4 Wirkungsweise 1 Einfachwirkend
5 Gerateausfiihrung SAO01 Stellungsregler
6 Option 00 ohne
7 Durchflussleistung 01 150 I/min
8 Weggeberlange 030 Potentiometer 30 mm Lange
9 Ausfiihrungsart Standard
10 CONEXO Ohne
GEMU 1436 cPos 10/76 www.gemu-group.com




8 Technische Daten

8 Technische Daten

8.1 Medium

Betriebsmedium: Druckluft und neutrale Gase

Staubgehalt: < 10 mg/m3/PartikelgroRe < 40 um (Klasse 7)
Drucktaupunkt: Klasse 4, max. Drucktaupunkt +3 °C
Olgehalt: Klasse 4, max. Olkonzentration 5 mg/m?3

Qualitatsklassen nach DIN ISO 8573-1

8.2 Temperatur

Umgebungstemperatur: 0—60°C
0 — 50 °C (Profinet Code PN)

Lagertemperatur: 0—60°C

8.3 Produktkonformitaten

EMV-Richtlinie: 2014/30/EU
Angewandte Normen:
Storaussendung: DIN EN 61000-6-4 (09/2011)
DIN EN 61326-1(Industrie) (01/2006)
Storfestigkeit: DIN EN 61000-6-2 (03/2006)
DIN EN 61326-1(Industrie) (10/2006)
8.4 Druck
Betriebsdruck: 1,5—7bar

Der angelegte Druck darf den maximalen Steuerdruck des Prozessventils nicht iberschreiten.

Durchflussleistung:
Code 01 150 I/min 84 NI / min
Code 02 200 I/min 100 NI/ min
Code 03 (Booster) 300 I/min 172 NI/ min
1) Referenzbedingung: 6 - 0 bar bei 25 °C
2) Referenzbedingung: 6 - 5 bar bei 25 °C

Luftverbrauch: 0 NI/min (im ausgeregelten Zustand)

8.5 Mechanische Daten

Einbaulage: Beliebig

Schutzart: IP 65 nach EN 60529

Gewicht: 600 g

WWWw.gemu-group.com 11/76

GEMU 1436 cPos




8 Technische Daten

Weggeber:

8.6 Akustische Daten

Gerauschemission:

8.7 Elektrische Daten

8.7.1 Spannungsversorgung

Versorgungsspannung:

Leistungsaufnahme:

Verpolschutz:
Einschaltdauer:
Schutzklasse:

8.7.2 Analogeingange
Soll- / Istwert:

Sollwerteingang:

Prozess-Istwerteingang:

Eingangsart:

bei direktem Anbau integriert

Erfassungsbereich: 0-30mm 0-50 mm 0-75mm Drehwinkel
0-93°
Arbeitsbereich: 0-30 mm 0-50 mm 0-75mm Drehwinkel
0-93°
Mindestweggeberanderung: > 3 % (nur relevant fir Initialisierung)
Widerstand R: 3ka | 5ka 5k0 3kQ

Zuordnung Weggeber "
Spindel/Ventilposition

Eingefahren (oben)

2100 % (Ventil gedffnet)

90° 2 100 %
(Ventil geoff-
net)

Ausgefahren (unten)

2 0 % (Ventil geschlossen)

0° 20 % (Ventil
geschlossen)

1) Ausfiihrungsart Code 6960: Invertierte Wirkweise gegeniiber Beschreibung

(Weggebersignal invertiert). Fiir Ventile mit umgekehrter Zuordnung.

>80 dB (A)

24V DC (-5/+10 %)

kend / Booster:

Einfachwir- <45W <86 W <52W <45W
kend:
Doppeltwir- <62W <10,7W <71 W <64 W

zuzliglich je- max. 24 W bei akti- =
weils: ven Digitalausgan-
gen mit max. Last-
strom
ja
100 % ED

- Soll- und Istwerteingang sind galvanisch zur Versorgungsspannung getrennt

- Soll- und Istwerteingang sind zum Istwertausgang nicht galvanisch getrennt

- Soll- und Istwerteingang sind gegeneinander nicht galvanisch getrennt

0/4 - 20 mA (einstellbar)

0/4 - 20 mA (einstellbar)
Nur bei Gerateausfiihrung Code PAO1

passiv

GEMU 1436 cPos
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8 Technische Daten

Eingangswiderstand:

Genauigkeit / Linearitat:

Temperaturdrift:
Auflosung:
Verpolschutz:
Uberlastsicher:

8.7.3 Analogausgang

Istwertausgang:
Ausgangsart:
Biirde:
Genauigkeit:
Temperaturdrift:
Auflosung:
Kurzschlussfest:
Uberlastsicher:

8.7.4 Digitaleingang

Hinweis:

Eingange:

Funktion:

Eingangsspannung:
Eingangsstrom:
High-Pegel:
Low-Pegel:

8.7.5 Digitalausgang

Schaltausginge:
Funktion:

Schaltspannung:

Dropspannung:

Kontaktart:

120 Q (+ ca. 0,7 V Spannungsabfall durch Verpolschutz)
<10,3% V. E.

<+0,3% V. E.

12 bit

ja

ja (bis + 24 V DC)

4-20mA
aktiv

max. 600 Q
<*1%v.E.
<%0,5%v. E.
12 bit

ja

ja (bis + 24 V DC)

Die zusétzlichen Digitaleingénge 1/ 2 missen uber die Bestelloption "Option" bestellt werden.
Die Funktion der Digitaleingdnge kann in den Feldbus-Ausfiihrungen standardmaRig iiber die Bus-

kommunikation mit verwendet werden.
1/2

Uber Software wahlbar
(Digin 1; DigIn2; DiginW; DigInX) (Bezug: GND X1:3)

24V DC
2,5mADC bei 24V DC
>14VDC

<8VDC

K1/ K2
iber Software wahlbar

Versorgungsspannung
max. 0,5 A

max. 2,5V DC bei 0,5 A

PNP

WWW.gemu-group.com
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8 Technische Daten

Pull-Down Widerstand:
Kurzschlussfest:

Uberlastsicher:

120 kQ
ja

ja (bis + 24 V DC)

8.7.6 Weggebereingang (bei Weggeberliange Code S01 - Potentiometer extern)

Hinweis:

Eingangsspannungs-
bereich:

Versorgungs-
spannung UP+:

Widerstandsbereich ex-
terner Potentiometer:

Eingangswiderstand:

Genauigkeit / Linearitat:

Temperaturdrift:
Auflosung:
Kurzschlussfest:
Uberlastsicher:

8.7.7 Reglerangaben

Hinweis:

Regeldiagramm:

Weggebereingang zur Versorgungsspannung galvanisch getrennt, zu den Soll-, Istwerteingangen
und Istwertausgang nicht galvanisch getrennt.

0 bis U,,

typ. 10 VDC

1 bis 10 kQ

620 kQ
<+0,3%v.E.
<103 % V. E.
12 bit

ja

ja (bis £24V DC)

Nachfolgendes Diagramm gliltig fiir Ventile mit Standard-Zuordnung Spindelposition zu Ventilstel-
lung.
(Siehe Rubrik "Mechanische Daten, Zuordnung Weggeber Spindel/Ventilposition")

Werkseinstellung / Die Regelcharakteristik ist einstellbar.

100
=
= 75
©
o
(@)
>
2 50
=)
[
=
el
S 25
>
0
0 5 10 15 20 mA
4 8 12 16 20 mA

Sollwerteingang (mA)

Der Stellungsregler 1436 cPos erkennt automatisch, wahrend der Initialisierung, die Steuerfunktion
des Ventils und stellt sich standardmaRig so ein, dass bei Signalvorgabe 0/4 mA, das Ventil ge-
schlossen ist.*

Die Zuordnung kann mittels Parameter nachtrédglich umgestellt werden.

* bei doppeltwirkenden Antrieben abh&@ngig vom pneumatischen Antrieb

GEMU 1436 cPos
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8 Technische Daten

8.7.7.1 Stellungsregler

Regelabweichung
(Totzone):

Parametrierung:
Initialisierung:
DichtschlieBfunktion:

8.7.7.2 Prozessregler

Nur bei Gerateausfiihrung Code PAQ1 zuschaltbar

Reglerart:

PID Parameter:

Prozess-Istwerteingang:

8.7.8 Schnittstellen

1 % Werkseinstellung
20,1 % (einstellbar)

< 2,0 % (voreingestellt, K-Nr. 2442)
< 5,0 % (voreingestellt, K-Nr. 2443)

einstellbar

automatisch oder manuell

zuschaltbar

Stetige Regler

einstellbar

0/4 - 20 mA (einstellbar)

3M/ 6M / 12M Baud**

Funktion Parametrierung ber Parametrierung/Prozessdaten
Web-Browser
Ubertragungsraten - 9,6k /19,2k / 45,45k / 125k / 250k / 500k 100M Baud***
93,75k / 500k / 1,5M /  Baud

** Auto Baud: Das Gerat verfiigt Gber eine Auto Baud Funktion und stellt sich daher automatisch auf die busseitige
Konfiguration der Ubertragungsrate ein.

*** Zwischen Anschluss X1 und X3 sind intern 2 Switches in Reihe geschaltet.
Kommunikations-Durchlaufzeit bei Betrieb in Linienstruktur (Anschluss X1 und X3) daher doppelt so hoch wie bei einem "Stan-

dard-2-Port-Gerat".

WWW.gemu-group.com

15/76

GEMU 1436 cPos




9 Abmessungen

9 Abmessungen

9.1 MaBe Stellungsregler

123
| Ol

090

G1/8

G1/8

42,3

030

10,3

050

&2

075

57,5

MalBe in mm

G1/8

GEMU 1436 cPos
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9 Abmessungen

9.2 Direkter Anbau an Schwenkantriebe

090

090

\ ®
[ 3]
\ T
! 2
LT 1%
‘ 252
7
! i< o
@x = L
D
o
oy @
I
=
20,0 80,0 40,0 100,0
30,0 80,0 50,0 100,0
50,0 130,0 70,0 150,0
Male in mm

9.3 Abmessungen Weggeber, Anbauméglichkeiten und Befestigungsméglichkeiten

Fir Abmessungen der Weggeber 4231 und 4232, welche fiir die Messung des Weges vom Prozessventil verwendet werden, so-
wie des Befestigungswinkel flir den Wandanbau und der externen Anbaumaglichkeit mit dem entsprechendem Befestigungs-
winkel fiir Schwenkantriebe des 1436 siehe Datenblatt 1436 cPos.

WWW.gemu-group.com
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10 Herstellerangaben

10 Herstellerangaben

10.1 Lieferung
® Ware unverziiglich bei Erhalt auf Vollstandigkeit und Un-
versehrtheit Uberpriifen.

Das Produkt wird im Werk auf Funktion geprift. Der Lieferum-
fang ist aus den Versandpapieren und die Ausfiihrung aus der
Bestellnummer ersichtlich.

10.2 Transport
1. Das Produkt auf geeignetem Lademittel transportieren,
nicht stiirzen, vorsichtig handhaben.

2. Transportverpackungsmaterial nach Einbau entsprechend
den Entsorgungsvorschriften / Umweltschutzbestimmun-
gen entsorgen.

10.3 Lagerung

1. Das Produkt staubgeschiitzt und trocken in der Original-
verpackung lagern.

2. UV-Strahlung und direkte Sonneneinstrahlung vermeiden.

3. Maximale Lagertemperatur nicht tiberschreiten (siehe Ka-
pitel ,Technische Daten").

4. Losungsmittel, Chemikalien, Sauren, Kraftstoffe u. &. nicht
mit GEMU Produkten und deren Ersatzteilen in einem
Raum lagern.

5. Druckluftanschliisse durch Schutzkappen oder Ver-
schlussstopfen verschlielRen.

11 Montage

11.1 Montagevorbereitung des Ventils

1. Antrieb A in Grundstellung (Antrieb entliiftet) bringen.

2. Optische Stellungsanzeige 2 und / oder Abdeckkappe 1
vom Antriebsoberteil entfernen.

11.2 Montage Anbausatz Linear-Weggeber fiir externen
Anbau

/\ VORSICHT

Spindel nicht verkratzen!

» Eine Beschadigung der Spindeloberflache kann zum Aus-
fall des Weggebers fiihren.

1 Weggeber

2 Spindel

3 Feder

4 Betatigungsspindel
5 Fiihrungsrohr*

6 Gewindeadapter**

/\ VORSICHT

Vorgespannte Feder!
» Beschadigung des Gerétes.
® Feder langsam entspannen.

*Je nach Ausflhrung beiliegend

**Im Falle, dass ein Gewindeadapter beiliegend ist, muss die-
ser in das Antriebsoberteil des Prozessventils eingeschraubt
werden

Der nachfolgend beschriebene Ablauf bezieht sich auf die An-
bausatzmontage bei direkter und externer Anbauweise. Bei di-
rekter Anbauweise ist der abgebildete Weggeber im Gehduse
des Stellungsreglers integriert.

pis
=

Spindel 2 aus Weggeber 1 herausziehen.

N =

Falls beiliegend, Fiihrungsrohr 5 mit Verjlingung voran
iber Spindel 2 schieben.

3. Feder 3 iber Spindel 2 schieben und mit Betatigungsspin-
del 4 fixieren.

&

Betatigungsspindel 4 im Uhrzeigersinn festziehen.

@

Spindel 2 bis zum Anschlag der Feder 3 einschieben und
Feder 3 wieder langsam entspannen

11.3 Montage Gewindeadapter (Linearantrieb)

Bei einigen Anbausétzen ist es notwendig, zusatzlich einen
Gewindeadapter zu montieren. Dieser Gewindeadapter liegt
den erforderlichen Anbausétzen bei. Fiir Ventile der Steuer-
funktion Federkraft gedffnet und beidseitig gesteuert (Code
2+3) liegen zusatzlich O-Ringe (1+2) bei.

GEMU 1436 cPos
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11 Montage

1. Antrieb in Geschlossen-Position bringen.
2. O-Ringe 1 und 2 in Gewindeadapter 3 einlegen.

3. Gewindeadapter 3 bis zum Anschlag in die Antriebsoff-
nung einschrauben und festziehen.

11.4 Montagevorbereitung des Ventils (Schwenkantrieb)

1. Antrieb A in Grundstellung (Antrieb entliiftet) bringen.
T
W_Z

Il = = i

’//_H:\ . — ——°9° — //:H/j

2. Schraube 1 von Puck 2 demontieren.

11.5 Montage Anbausatz Dreh-Weggeber

Drehrichtung des Antriebs ermitteln

» Die Drehrichtung des Antriebes muss, von oben betrach-
tet, gegen den Uhrzeigersinn sein, wenn der Antrieb von
der Stellung ZU in die Stellung AUF fahrt. Dreht der An-
trieb im Uhrzeigersinn, muss der Weggeber in die andere
Endstellung gedreht werden als beschrieben.

I
1

1. Die Welle des Drehweggebers ist mit einer Markierung 2
versehen.

2. Markierung 2 so einstellen, dass sie mit der 0°-Stellung an
der Unterseite des Weggebergehauses libereinstimmt. Die
0°-Stellung befindet sich auf der linken Seite des Kabelab-
gangs (der elektrische Arbeitsbereich befindet sich im
Drehbereich zwischen 0... 90°-Stellung).

J E—

3. Adapter 4 auf Welle des Drehweggebers 2 setzen, ohne

die Welle zu verdrehen.

WWW.gemu-group.com
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11 Montage

4. Schwarzes Gehause des Drehweggebers 4 parallel in
Langsrichtung zu Haltewinkel 6 montieren.

5. Den externen Drehweggeber 7 mit Adapter 4 auf Haltewin-
kel 6 montieren.

11.6 Direkter Anbau an Linearantriebe

1. Anbausatz Weggeber montieren (siehe 'Montage Anbau-
satz Linear-Weggeber fiir externen Anbau', Seite 18).

2. Antrieb 3 in Offen-Position bringen.

3. Das Produkt 1 bis zum Anschlag in die Antriebs6ffnung
oder den Adapter einfiihren und gegen die Federvorspan-
nung im Uhrzeigersinn einschrauben und mit einem geeig-
neten Gabelschliissel SW27 festziehen.

4. Das Produkt pneumatisch versorgen und mit dem Pro-
zessventil verbinden.

Beschadigung interner Anschlag
» Das Produkt nicht durch Drehen des internen Anschlags
montieren.

Das Produkt lasst sich nach korrektem Anbau auf das ent-
sprechende Ventil um 320° drehen.

Ji |
6
O
( LT O 8
(@) ©)
O
6. Ausrichtung von Skala 8 beachten.
= Ansicht von unten auf Weggeber 7 mit Haltewinkel 6.
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11 Montage

11.7 Externer Anbau an Linearantriebe 11.8 Direkter Anbau an Schwenkantriebe

1. Das Produkt 1 mit Adapter 4 und Haltewinkel 6 auf Antrieb

3 setzen.

i?’ » Nase von Adapter 4 muss in Nut von Antriebswelle ein-
rasten.

ﬁ:}
\.
=
1

——— s

1. Anbausatz Weggeber montieren (siehe 'Montage Anbau-
satz Linear-Weggeber fiir externen Anbau', Seite 18).

2. Antrieb 3 in Offen-Position bringen. 4——@

3. Weggeber 4 bis zum Anschlag in die Antriebs6ffnung oder 6 L |
den Adapter einfiihren und gegen die Federvorspannung Q_ﬁ-ﬁ T
im Uhrzeigersinn einschrauben und mit einem geeigneten 3m ‘ —
Gabelschliissel SW27 festziehen.
4. Das Produkt 1 an geeigneter Stelle befestigen. —3
OO0 o0
1
Befestigungswinkel A
» Hierzu kann der separat erhéltliche Befestigungswinkel
GEMU 1436 000 ZMP verwendet werden. J
5. Den 5-poligen M12-Steckverbinder des Weggebers mit der 7
5-poligen M12-Buchse am Unterteil des Produkts verbin-
den. = =
6. Das Produkt pneumatisch versorgen und mit dem Pro- ; E _
zessventil verbinden. 3 |

2. Haltewinkel 6 mit beiliegenden Schrauben, Unterlegschei-
ben und Federringen auf Antrieb 3 montieren.
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11 Montage

11.9 Externer Anbau an Schwenkantriebe

Einbauposition

» Richtige Ausrichtung des Arbeitsbereichs des Dreh-Weg-
geber beachten (siehe 'Uberpriifen des mechanischen An-
baus', Seite 22).

3. Weggeber 7 mit Adapter 4 und Haltewinkel 6 auf Antrieb 3
setzen.

» Nase von Adapter 4 muss in Nut von Antriebswelle ein-
rasten.

4. Haltewinkel 6 mit beiliegenden Schrauben, Unterlegschei-
ben und Federringen auf Antrieb 3 montieren.

5. Den 5-poligen M12-Steckverbinder des Drehweggebers
mit der 5-poligen M12-Buchse am Unterteil des Produkts

verbinden.
» Die Knickschutzhiille am Kabelabgang des Weggebers ist 6. Stellungsregler pneumatisch versorgen und mit dem
nicht UV-stabil und muss daher vor direkten Witterungs- Schwenkantrieb 3 verbinden.

7 Hinweis fiir Drehweggeber
6 » Die Anordnung der Langldcher sollte sich mittig zu den
4 Schrauben befinden. Ist der Drehbereich nicht korrekt ein-
gestellt (festzustellen bei der spateren Uberpriifung des
Anbaus), miissen die beiden Schrauben leicht gelost und
der Weggeber verdreht werden. Drehbereich korrekt ein-
stellen und Schrauben wieder festziehen.
— 3
] o L
;l ,_/
I I
— L
7 M
4
6
] o o ] 3
OOCO) 11.10 Uberpriifen des mechanischen Anbaus
1. Das Produkt an Versorgungsspannung (siehe 'Elektrischer

Anschluss', Seite 25) und Luftversorgung (siehe 'Pneu-
matischer Anschluss', Seite 23) anschlielen (siehe Elek-
trischer Anschluss und Pneumatischer Anschluss).

2. Im Display erscheint folgende Meldung:

1. Stellungsregler 1 an geeigneter Stelle befestigen.

Befestigungswinkel
» Hierzu kann der separat erhéltliche Befestigungswinkel
GEMU 1436 000 ZMP verwendet werden.

2. Anbausatz Weggeber montieren (siehe 'Montage Anbau-
satz Dreh-Weggeber', Seite 19).
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12 Pneumatischer Anschluss

1 o)
N O I n It XX . X /0 V5 Rickschlagventil -
2 Arbeitsanschluss  G1/8
fur Prozessventil
3. Mit Hilfe der Tasten und El kann der angebaute An- (;teugrfiiiti?)r:1
trieb in die Stellung AUF und ZU gefahren werden. und 2)
4. Wichtig: Dabei muss die Anzeige der Ventilstellung zwi- 4 Arbeitsanschluss G1/8
schen 2 % und 98 % liegen. Sollte die Anzeige diesen Be- fir Prozessventil
reich verlassen, mechanischen Anbau noch einmal tiber- (Steuerfunktion 3)

priifen und ggf. die Ausrichtung des Dreh-Weggebers
nachjustieren. Bei Linear-Weggeber verwendete Anbautei-
le auf Kompatibilitat priifen.

*nur Wirkungsweise - doppeltwirkend (Code 3)

11.11 Anbau des Haltewinkels

@ Auf ausreichende Festigkeit der Befestigungsunterlage
achten.

@ Das Produkt muss unbedingt vor mechanischer Belas-
tung seitens des Betreibers geschiitzt werden.
@ Das Produkt nicht als Steighilfe benutzen.

1. Verbindungsadapter des Produkts durch Bohrung des Hal-
tewinkels schieben und mit beiliegender Mutter fixieren.

2. Haltewinkel mit Hilfe der Bohrungen und geeignetem Be-
festigungsmaterial an einer festen Stelle anschrauben.

12 Pneumatischer Anschluss

/\ VORSICHT

» Maximalen Steuerdruck des Antriebs beachten!

1 Versorgungsluftan- G1/8
schluss

3 Entliftungsan- G1/8
schluss mit Schall-
dampfer

V1 Zuluftdrossel fir -
Anschluss 2

V2 Abluftdrossel fir -
Anschluss 2

V3 Abluftdrossel fir -
Anschluss 4*

V4 Zuluftdrossel fir -
Anschluss 4*
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12 Pneumatischer Anschluss

1. Verbindung zwischen pneumatischem Stellungsregleraus- 12.1.2 Anschlussschema fiir NO-Ventile (Normally Open)
gang 2 (einfachwirkend) bzw. Anschluss 4 (doppelwir-
kend) und pneumatischem Steuerlufteingang (Steuerluf-
teingange) des Antriebes herstellen.

2. Hilfsenergie (Zuluft) an Versorgungsluftanschluss 1 an-
schlieBen (max. 7 bar bzw. 101 psi).

@ Verschlauchung von 2 an den oberen Anschluss des Pro-
zessventils anbringen.

12.1.3 Anschlussschema fiir doppeltwirkende Ventile

Einfachwirkend Doppeltwirkend
Legende
= = Zuluft Druckluft/
Arbeitsanschluss 2

= = Abluft
Arbeitsanschluss 2

=p = Zuluft Druckluft/

Arbeitsanschluss 4 ® Verschlauchung von 2 an den unteren Anschluss des Pro-
—p = Abluft zessventils und 4 an den oberen Anschluss des Prozess-
Arbeitsanschluss 4 ventils anbringen.
Um die Durchflussmenge und somit die Geschwindigkeit zu 12.2 Anschlussschema fiir Schwenkantriebe

regulieren, befinden sich auf der Riickseite Drosselschrauben
(V1 und V2 einfachwirkend, V3 und V4 doppeltwirkend). Siehe

Kapitel Einstellung der Drosselschrauben fiir weitere Informa-
tionen.

12.2.1 Anschlussschema fiir NC/NO-Ventile(Normally Closed /
Normally Open)

Werksseitig sind die zu verwendenden Anschliisse mit Steck- . S . . ..
. . » Die Steuerfunktion ist tiber die Klappenscheibe bzw. iber

verschraubungen fiir Schlduche (AuBendurchmesser 6 mm) . .

bestiickt die Drehung der Klappenwelle einstellbar.

12.1 Anschlussschema fiir Linearantriebe

12.1.1 Anschlussschema fiir NC-Ventile (Normally Closed)

® Verschlauchung von 2 an Anschluss 2 des Schwenkan-
triebs anbringen.

® Verschlauchung von 2 an den unteren Anschluss des Pro-
zessventils anbringen.
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13 Elektrischer Anschluss

12.2.2 Anschlussschema fiir doppeltwirkende Ventile

Verschlauchung von 2 an Anschluss 2 des Schwenkantriebs
und 4 an Anschluss 4 des Schwenkantriebs anbringen.

12.2.3 Hinweis fiir vertikalen pneumatischen Anschluss

Bei vertikalem Anschluss bitte nachfolgende pneumatische
Anschlussbelegung beachten:

Anschluss 4

() O
o) o)
o

Anschluss 2

12.3 Allgemeine Hinweise

/\ VORSICHT

Larmentwicklung durch Abluft und
Schaltwechsel

» Gehorschaden

® Gehorschutz tragen

Der Abluftanschluss ist standardmaRig mit einem Schall-

dampfer ausgeriistet, um die Gerduschemissionen zu senken.

Es kdnnen auch andere handelsiibliche Schalldampfer mit
G1/8 AuBengewinde angebracht werden. Alternativ kann das
eingelassene G1/8 Gewinde genutzt werden, um handelsiibli-
che Pneumatikverschraubungen anzubringen um die Abluft
so gezielt abfiihren zu kdnnen

13 Elektrischer Anschluss

Kabelbruchgefahr

» Uberdrehen fiihrt zur Beschadigung der internen Kabel.
@ Elektrische Anschliisse maximal einmal um 360° drehen.

Spannungsunterbrechung

» Um ein sicheres Anlaufen des Reglers nach einer Unter-
brechung der Versorgungsspannung zu gewabhrleisten,
muss die Versorgungsspannung langer als 3 Sekunden
unterbrochen werden.

Lage der Geratestecker

13.1 24 V, Bestelloption Feldbus, Code 000

Lage der Geratestecker
Anschluss X1

5-poliger M12-Einbaustecker, A-kodiert

U,, 24 V DC Versorgungsspannung

Schaltausgang K1, 24 V DC (schaltet Uv")

GND, (Versorgungsspannung, DigIin1+2+W +X; K1+2)
Schaltausgang K2, 24 V DC (schaltet Uv ")
Digitaleingang 1 (nur bei Option Code 01)

a A WIN =

1) Schaltausgang schaltet Gerateversorgungsspannung U, - Drop-
spannung

WWWw.gemu-group.com 25/76 GEMU 1436 cPos



13 Elektrischer Anschluss

Anschluss X2 13.2 Bestelloption mit externem Istwertpotentiometer,
Code S01

Lage der Geratestecker

5-poliger M12-Einbaustecker, B-kodiert

I+, Istwertausgang 4-20 mA intern versorgt; aktiv

I-, Istwertausgang
RxD, Receive Data, TxD-P
TxD, Transmit Data, RS 232
GND, RS 232

a W N =

Anschluss X3

Anschluss X4

o
14 5 I 0]

5-poliger M12-Einbaustecker, A-kodiert

(3]

1 W+, Sollwerteingang

2 |W-, Sollwerteingang / Digital In W (nur bei Option Code 5-polige M12-Einbaudose, A-kodiert

01)
3 X+, Prozess-Istwertein- bei Betrieb 1 UP+, Ausgang Potentiometer Versorgungsspannung
gang als Prozessregler (+)

4 X, Prozess-Istwertein- UP, Eingang Potentiometer Schleiferspannung

ity 2lfibe) Ln 2 fnuirlos UP-, Ausgang Potentiometer Versorgungsspannung (-)

Option Code 01)

n. c.

a b W N

5 Digitaleingang 2 (nur bei Option Code 01)

n.c.

13.3 Versorgungsspannung

X1 -I 24V DC nlern;exiern 2sv00
Ve rso rg un g S- : “ Spannungsversorgung
Spannung
3 GND

13.4 Sollwerteingang (Betriebsart AUTO)

X3 1 W+, Sollwerteingang ™ gt

2 W-, Sollwerteingang —

13.5 Istwerteingang (Sensorsignal fiir Prozessregler)

X3 3 X+’ Prozess- intern | extern +3i§g::/
Istwerteingang .

-GND

4 X-, Prozess-
Istwerteingang
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13 Elektrischer Anschluss

13.6 Istwertausgang

0-20mA/
4-20mA

intern | extern

X2 1 I+, Istwertausgang

2 I-, Istwertausgang T (T A

13.7 Relaisausgange

extern

X1 2 AUSg an g K1 24V ég%jpfwm/ DC Spannung
3 GND .
4 Ausgang K2

424V DC i

/A?—uwocs;: nnnnn g

» Im Meniipunkt 3 SetFunction — K1 Switch/K2 Switch
lasst sich die Funktionsweise der Ausgange von NO
(SchlieRer) auf NC (Offner) umschalten.

13.8 Digitaleingange

Das Produkt bietet die Mdglichkeit Digitaleingange fiir be-
stimmte Funktionen zu verwenden. Dazu kdnnen optional 2
reine Digitaleingange bestellt werden.

Zudem besteht standardmaRig unter bestimmten Vorausset-
zungen die Mdglichkeit den analogen Ist- und Sollwerteingang
als Digitaleingang zu verwenden. Die Sonderbeschaltung der
Analogeingange im folgenden Kapitel dazu gelten nur, wenn
das Produkt ohne optionale Digitaleingangskarte geliefert
wird.

Mit der Option der 2 zusatzlichen Digitaleingdnge ist eine "nor-
male" Beschaltung der Eingénge beschrieben (siehe 'Digital-
eingénge optional’, Seite 28).

Bei Feldbusausfiihrungen Profinet, Profibus DP und DeviceNet
konnen die Funktionen der Digitaleingdnge standardmaRig
mitverwendet werden und missen nicht extra bestellt werden.

Mithilfe der Digitaleingéange konnen verschiedene Funktionen
zur Steuerung des Reglers neben den analogen Steuersigna-
len realisiert werden.

- Eslassen sich bis zu 4 Parametersétze mit unterschiedli-
chen Einstellungen (auch Ventilpositionen) speichern und
durch eine Logikverkniipfung von 2 Digitaleingdngen an-
wahlen (Funktion ParmSet Bx).

- Der Regler lasst sich durch das Signal eines Digitaleingangs
stoppen (Regelung deaktiviert, aktuelle Ventilposition wird
gehalten) oder das Ventil in die unter ErrorAction definierte
Sicherheitsstellung bewegen (Funktion OFF / ON bezie-
hungsweise Safe / On).

- Die Ausgabequelle des analogen Istwertausgangs kann ex-
tern gesteuert werden (Funktion Poti / Ix).

13.8.1 Ist- und Sollwerteingang als Digitaleingange nutzen

Unter folgenden Umstéanden ist es mdglich, den Ist- und Soll-
werteingang als Digitaleingang zu nutzen:

Stellungsregler AUTO X

Stellungsregler MANUAL X X

Prozessregler AUTO

Prozessregler MANUAL X

A

High |-

Low } ! >
8mA 11mA

Um die beiden Digitaleingange "In W" und "In X" anzusprechen
ist es notwendig einen Vorwiderstand (R=1,2KQ+5%) gemal
Schaltbild in Reihe des Einganges zu schalten. Die Schaltpe-
gel liegen fiir ein High-Signal > 11 mA und fiir ein Low-Signal <
8 mA.

WWW.gemu-group.com
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14 Sicherheitsfunktion

Sonderbeschaltung - Sollwerteingang als Digitaleingang ,In

14 Sicherheitsfunktion

W* nutzen
Sicherheitsfunktion:
X3 1 W+, Sollwerteingang ¢}z,
X3 2 W-, Sollwerteingang 1 Ausfall Span- | Einfachwir- Einfachwir-
: nungsversor-  kend: entliiftet kend: nicht vor-
gung Doppeltwir- handen
Sonderbeschaltung - Istwerteingang als Digitaleingang ,In kend: entliiftet = Doppeltwir-
X“ nutzen kend: beliiftet
2 Ausfall der Einfachwir- Einfachwir-
X3 3 X+, Istwerteingang  — ] Jesi Druckluftver-  kend: entliiftet kend: nicht vor-
. ez sorgung Doppeltwir- handen
X3 X-, Istwert : . .
stwerieingang — kend: nicht de- | Doppeltwir-
finiert kend: ge-
13.8.2 Digitaleingange optional schlossen

Das Produkt verfiigt in der Ausfiihrung mit Option der 2 zu-
satzlichen Digitaleingdngen liber insgesamt 4 Digitaleingange,
wobei der Soll - und Istwerteingang weiterhin auch Analogsi-

gnale verarbeiten konnen.

Der Ist - und Sollwerteingang kann unter folgenden Umstén-

den als Digitaleingang genutzt werden:

Diese Sicherheitsfunktion ersetzt jedoch nicht notwendige
anlagenspezifische Sicherheitseinrichtungen.

Einstellbare Sicherheitsreaktionen:

Einfachwir-
kend: -

Doppeltwir-
kend: Funktion
einstellbar
(Open, Close*,
Hold, Safe)

1 Sollwert < 4,0 = Einfachwir-
mA kend:
(Bereich unter Funktion ein-
I Min W von stellbar
0...22 mA ein- .
Stellungsregler AUTO X stellbar) Doppeltwir-
Stellungsregler MANUAL X X ) " 20,0 cnd: Funktion
ollwert>20,0/ ginstellbar
Prozessregler AUTO mA (Open, Close*
Prozessregler ~ MANUAL X (Bereich unter | Hold, Safe)
| Max W von
Sollwerteingang als Digitaleingang ,In W* nutzen 0..22 mA ein-
stellbar)
) I Sollwerteingang  —¢———vene 3 Istwert < 4,0
X1 3 GND - mA
(Bereich unter
I Min X von
Istwerteingang als Digitaleingang ,In X" nutzen 0..22 mA ein-
stellbar)
X3 I, Istwerteingang o~ 4 Istwert > 20,0
X1 3 GND D U mA
(Bereich unter
o | Max X von
Digitaleingang 1 und 2 0,22 mA ein-
stellbar)
X1 Digitaleingang 1 - *Close = Werkseinstellung. Das Ventil wird in die Stellung ZU
X1 GND T gefahren
X3 5 Digitaleingang 2 a = Nr. 3 und 4 nur bei Gerateausfiihrung Code PAO1 verfiigbar
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15 Inbetriebnahme

15 Inbetriebnahme

- Vor Inbetriebnahme mit der Bedienung (siehe 'Betrieb’, Sei-
te 39) des Produkts vertraut machen.

/\ WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen

® Geeignete Schutzausriistung tragen.
® Anlage vollstandig entleeren.

/\ VORSICHT

Leckage!

» Austritt gefahrlicher Stoffe

e SchutzmaBnahmen gegen Uberschrei-
tung des maximal zuldssigen Drucks
durch eventuelle DruckstoRe (Wasser-
schlage) vorsehen.

/\ VORSICHT

>
[ ]

Reinigungsmedium!

Beschadigung des GEMU Produkts

Der Betreiber der Anlage ist verantwortlich fiir die Aus-
wahl des Reinigungsmediums und die Durchfiihrung des
Verfahrens.

—_

Das Produkt in Betrieb nehmen.

2. Geeignete Anschlussstiicke verwenden.
3. Steuermediumleitungen spannungs- und knickfrei montie-

ren.

15.1 Mit Werksvoreinstellung (bei Lieferung mit Ventil)

Bei Lieferung des Produkts werksseitig montiert auf ei-
nem Ventil, ist der komplette Aufbau bei einem Steuer-
druck von 5,5 bis 6 bar ohne Betriebsdruck bereits be-
triebsbereit. Eine Neuinitialisierung wird empfohlen, wenn
die Anlage mit einem abweichenden Steuerdruck betrie-
ben wird oder es eine Verdanderung der mechanischen
Endlagen gegeben hat (z.B. Dichtungswechsel am Ventil/
Antriebsaustausch). Die Initialisierung bleibt auch bei ei-
ner Spannungsunterbrechung erhalten.

» Bei Option Prozessregler muss dieser separat aktiviert

werden.

WWW.gemu-group.com
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15 Inbetriebnahme

Beim Anlegen der Versorgungsspannung meldet sich das Pro-
dukt nach Durchlaufen eines kurzen Softwarechecks mit einer
der beiden folgenden Displaymeldungen:

A: w XXX X XXX

A: Stellungsregler befindet sich im Automatikbetrieb und re-
agiert auf den extern vorgegebenen Sollwert.

M: w XXX X XXX

M: Stellungsregler befindet sich im manuellen Betrieb und die
Ventilposition kann handisch mithilfe der Tasten vorgegeben
werden.

Die Auswahl der Betriebsart kann wie folgt vorgenommen
werden:

lode E,ﬂ: WXXX: XXX E, SETUP
A== AUTO —_
l I E Automatikbetrieb E
o) Mode E,ﬂ;lf WXXX: XXX E
“]" Man E 4@
ller Betrieb
l I E manuel
[=]
OFF
[#]
E

Service
1

Konfigurationsmenii

15.2 Ohne Werksvoreinstellung (bei Lieferung ohne
Ventil)

Initialisierung fehlerhaft

» Bei sehr kleinen Antriebsvolumen ist es eventuell notwen-
dig die internen Drosseln (V1, V2 bei einfachwirkenden
Antrieben und V1, V2, V3, V4 bei doppeltwirkenden An-
trieben) des Stellungsreglers ein wenig zu schlielfen, um
die Ventilstellzeiten zu vergréRern. Dies sollte nur wéh-
rend der Initialisierung im Programmschritt adjTime
durchgefiihrt werden. Eine Anderung der Drosseleinstel-
lung unabhangig von der Initialisierung kann zu Fehler-
meldungen und/oder schlechten Regelergebnissen fiih-
ren. Daher wird empfohlen, nach jeder Verdanderung von
Drosseln eine erneute Initialisierung durchzufiihren

» Ventilstellzeiten von ca. 1-2 Sekunden fiihren erfahrungs-
gemal zu optimalen Regelergebnissen. Bei groRvolumi-
gen Antrieben kann dieser Stellzeitbereich unter Umstan-
den nicht erreicht werden.

> Bei Ventilen mit Steuerfunktion 8 (Doppeltwirkend mit
Offnungsfeder), bei denen die automatische Steuerfunkti-
onserkennung nicht funktioniert hat, muss der Parameter
CtrlFn in der manuellen Initialisierungsabfolge auf DNO
umgestellt werden.

Nach der Montage, dem elektrischen und dem pneumatischen
Anschluss muss der Stellungsregler initialisiert werden.
Hierbei kann man zwischen der automatischen Initialisierung
und der manuellen Initialisierung wahlen.

Die automatische Initialisierung kann per Schnellinbetriebnah-
me wie folgt gestartet werden:
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15 Inbetriebnahme

15.2.1 Automatische Initialisierung

Anwendungstipp

» Bei der automatischen Initialisierung von Antrieben mit diskontinuierlichen Bewegungsprofilen (undefiniertes Stoppen oder
Stocken z.B. bei Klappenventilen mit groBen Nennweiten) kann die Erkennung von Endlagen ggfs. nicht eindeutig zugeord-
net werden oder teilweise unberechtigt Fehlermeldungen erscheinen (zum Beispiel LECKAGE).

» Hier hilft die manuelle Initialisierung mit sequentieller Weiterschaltung durch den Bediener oder falls mdglich ein Quittieren
der Fehlermeldung, um den Schritt zu wiederholen (siehe 'Manuelle Initialisierung, Seite 32).

» Die Initialisierung kann alternativ auch iiber den Parameter Init Valve gestartet werden.

[=]

Einschaltmeldung nach Anlegen | NoInit XXX || Setup
der Versorgungsspannung HIE [m] 3 Sekunden
(ohne Werkseinstellung)—> (Ventil kann AUF- l E] driicken
und ZU gefahren StartlnitValve E]
werden) OK ESC
Y/ = Selbstinitialisierung []
. " " - " " goClose XX X% Init Valve ESC
Die ermittelte Stellzeit des Ventils fir beide ESC E] oK
Richtungen (Offnen / SchlieRen) wird \V/

angezeigt. Um die Stellzeit zu @ndern kann go0pen T
dieser Schritt mittels Taste -> unterbrochen ESC E] v
werden (Anzeige ,adjust nozzle(s)") und
iber die riickseitig angebrachten e o
Pneumatikdrosseln beeinflusst werden. Die ESC E]
Feinjustierung erfolgt durch mehrmaliges
wiederholen der Stellzeitmessung und — -
sequentieller Verdanderung der ’ E?Emv\e}ait XX é(sé
Drosselstellung. Bei angezeigten Werten kann diese mit Taste "+"
<1,0 sek. wird zwingend angeraten die I— .
Drosseln zu verwenden. Empfohlen werden ausgeblendet werden.
p adjust nozzle(s)
Stellzeiten >1,0 sek. um optimale OK ESC
Regelergebnisse zu erzielen
-> Siehe auch Kapitel Drosseleinstellungen E]

<

Meldung steht 5

Sekunden an und erlischt

anschlieRend

<

automatisch. Alternativ

[1]

%

findCoefficient XX. X%

Das Produkt ist betriebsbereit
und reagiert auf den extern V
vorgegebenen Sollwert. Init Pilot XXééZ"
Bei Option"Prozessregler" muss v
. . 13w3
dieser separat aktiviert werden. Tnit Valve oK

A WXXX: X XXX SETUP

Ogl— 5

Automatische Schnell-Initialisierung:

Durch das Starten der Selbstinitialisierung (liber Parameter Start Init Valve) passt sich der Regler an das Ventil an. Relevante Pa-
rameter werden selbsténdig und automatisch abgefragt. Dieser Vorgang kann je nach Ventil ein paar Minuten dauern. Die Initia-
lisierung kann alternativ auch iber den Parameter Init Valve im Meniipunkt Set Basics gestartet werden.

Erscheint die Meldung Init Valve Ok ist das Produkt betriebsbereit und kann in die gewilinschte Betriebsart gestellt werden. Wei-
tere Informationen (siehe 'Arbeitsebene (Mode)', Seite 39).

Erscheint wahrend dem Initialisierungsvorgang eine Fehlermeldung (siehe 'Fehlermeldungen wahrend der Initialisierung’, Sei-

te 35).

f 2 |

OFF

[ij]j[zj 0 [ E]

Mode Auto E]
‘ Manual @
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15 Inbetriebnahme

15.2.2 Manuelle Initialisierung

Durch das Starten der manuellen Initialisierung durchlauft der
Stellungsregler ein Initialisierungsprogramm, @hnlich der auto-
matischen Initialisierung. Allerdings miissen bei der manuel-
len Initialisierung die verschiedenen Programmschritte durch

den Bediener mit der Taste gestartet und bestatigt wer-
den.

Die manuelle Initialisierung sollte nur angewendet werden,
wenn mit der automatischen Initialisierung keine zufriedens-
tellenden Regeleigenschaften erreicht werden oder Probleme
(z.B. mit Leckage) aufgetreten sind.

Die Meniipunkte goClose und goOpen sollten bei sehr kleinen
Ventilhiiben mehrmals durchgefiihrt werden, um eine optima-
le Anpassung des Stellungsreglers an das Ventil zu erreichen.

Ein Notbetrieb der Regelung ist moglich wenn mindestens die
Meniipunkte goClose und goOpen durchgefiihrt wurden.

Um Fehlbedienungen zu vermeiden, werden die Parameter bei
der manuellen Initialisierung nur dann freigeschaltet, wenn die
Voraussetzung fiir eine korrekte Funktion vorhanden ist.

- Zur manuellen Initialisierung wie auf der folgenden Seite
dargestellt vorgehen.
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15 Inbetriebnahme

isierung

15.2.3 Meniistruktur automatische und manuelle Initiall
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15 Inbetriebnahme

15.2.4 Initialisierungsparameter

InitValve:

Automatische oder manuelle Initialisierung (Anpassung des
Stellungsreglers an das Ventil) wird gestartet.

CtrlFn:

Die Art der Steuerfunktion des Ventils kann bei der manuellen
Initialisierung ausgewahlt werden. Diese Einstellung hat auch
Einfluss auf spatere automatische Initialisierungen.

Go Close:

Die Geschlossen-Stellung des Ventils wird wahrend der Initiali-
sierung abgefragt.

Bei der manuellen Initialisierung muss diese mit der Taste

bestatigt werden.

Go Open:

Die Offen-Stellung des Ventils wird wahrend der Initialisierung
abgefragt.

Bei der manuellen Initialisierung muss diese mit der Taste

bestatigt werden.

FindFnct:

Die Steuerfunktion des Ventils wird ermittelt (nur bei automa-
tischer Initialisierung).

AdjTime:
Wird nur angezeigt, wenn goOpen und goClose durchgefiihrt
wurden.

Die minimalen Stellzeiten des Ventils werden wahrend der In-
itialisierung ermittelt. Bei einem automatischen Initialisie-
rungsablauf wird die gemessene Stellzeit 5 Sekunden lang an-
gezeigt und der Ablauf anschlieRend ohne Tastendruck mit
diesen Werten fortgefiihrt. Innerhalb dieser kann durch Tas-

tendruck Pfeiltaste der Ablauf direkt fortgefiihrt werden.

Durch Tastendruck Pfeiltaste wird der Ablauf pausiert
(Anzeige "adjust nozzle(s)") um die Stellzeiten verdndern zu
konnen.

Bei der manuellen Initialisierung muss dieser Schritt, mit den

angezeigten Werten mit der Taste bestatigt werden.

Empfohlen werden Stellzeiten zwischen 1...2 Sekunden um
optimale Regelergebnisse zu erzielen. Bei Anzeigewerten <1,0
Sekunden sollten Anpassungen vorgenommen werden (siehe
Kapitel xy Drosseleinstellungen). Die Zeiten fir die beiden Wir-
krichtungen sollten idealerweise nahezu deckend sein
(<+50%).

Find Coefficent:
Wird nur angezeigt, wenn adjTime durchgefiihrt wurde.

Ventil wird zwischen den Endlagen an verschiedenen Positio-
nen auf Regeleigenschaft untersucht.

Call Point Qty:

Die Anzahl der Stiitzpunkte der Initialisierung kénnen veran-
dert werden.

Beispiel: QtyCalPoint=9 bedeutet: Ventil wird zwischen den
Endlagen an 9 Positionen (hier 10 %-Schritte) auf Regeleigen-
schaft untersucht.

Init Pilot:

Die minimalen Stellzeiten der internen Pilotventile werden auf
das Prozessventil eingestellt.

Bei der manuellen Initialisierung muss diese Funktion mit der

Taste gestartet werden.

Nach der Initialisierung kdnnen im Display verschiedene Mel-
dungen erscheinen, je nach Status, welcher bei der Initialisie-
rung ermittelt wurde:

Init Valve OK:
Die Initialisierung wurde erfolgreich durchgefiihrt.

Es wurden wahrend der Initialisierung keine Fehler festge-
stellt.

Der Stellungsregler ist betriebsbereit.

Init Valve Man:
Die Initialisierung wurde manuell durchgefiihrt.
Die Endlagen wurden erfolgreich ermittelt.

Weitere mogliche Fehler werden bei der manuellen Initialisie-
rung nicht beriicksichtigt.

Der Stellungsregler ist betriebsbereit.

Init Valve Error:
Wahrend der Initialisierung wurde ein Fehler festgestellt.
Ein Betrieb ist nicht moglich.

Mechanischen Anbau und das pneumatische System tberpri-
fen.

Anschlieflend die Initialisierung erneut durchfiihren.

Durch das Durchfiihren der manuellen Initialisierung ist ein
Notbetrieb moglich.

Init Valve ESC:
Die Initialisierung wurde durch den Nutzer abgebrochen.

Ein Notbetrieb der Regelung ist mdglich, wenn mindestens die
Meniipunkte goClose und goOpen durchgefiihrt wurden.
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15 Inbetriebnahme

15.2.5 Fehlermeldungen wahrend der Initialisierung

020 Pot wrong dir |Das Potentiometer hat Der Parameter "CtrlFn" steht | Die Pneumatikverbin-
Error wéhrend der Initialisie- auf AUTO und es wird ein dungen fiir "ZU" und
rung die falsche Steu- |Ventil mit Steuerfunktion 3 er- "AUF" am Ventil sind
erfunktion erkannt. kannt bei der sich der Antrieb vertauscht oder der
in die falsche Richtung be- Parameter "Pot Dir"
wegt hat. steht auf "fall".
Der Parameter "CtrlFn" steht  Die falsche Steuer-
auf einer festen Steuerfunkti- funktion ist einge-
on. Diese eingestellte Steuer- Stellt.
funktion stimmt nicht mit der
bei der Initialisierung ermittel-
ten Steuerfunktion tberein.
021 Wrong functi- | Bei der automatischen Der Parameter "CtrlFn" steht  Im Parameter "CtrlFn"
on Initialisierung des auf einer festen Steuerfunkti- wurde die falsche
Error Ventils wurde eine fal- on. Diese eingestellte Steuer- |Steuerfunktion einge-
sche Steuerfunktion | funktion stimmt nicht mit der stellt. Wird der Para-
gefunden. Steuerfunktion, die bei der In- meter auf AUTO ge-
itialisierung ermittelt wurde, | stellt, ermittelt das
liberein. Produkt die entspre-
chende Steuerfunktion
und hinterlegt sie dort
(nicht bei Steuerfunki-
on 8 - hier manuelle In-
itialisierung durchfiih-
ren bzw. den Parame-
ter "CtrlFn" auf "DNO"
einstellen).
022 Pneumatic Er- |Bei der automatischen Der Mindesthub wurde unter- Das pneumatische
ror Initialisierung des schritten System Uberpriifen
Ventils wurde ein Feh- gndlagen kénnen nicht er- auf Hub, Leckage und
ler der Pneumatik fest- reicht werden Endlagen.
el Leckage im System
023 Leckage Error |Bei der automatischen Der Regler befindet sich im In- Das pneumatische
Initialisierung des itialisierungsmodus. System auf Leckage
Ventils wurde eine Le- Uberpriifen und Initiali-
ckage festgestellt. sierung erneut durch-
fiihren.
060 TrvISensErr Er- Es wurde ein Kabel- Kabelbruch oder Kurz-

ror

bruch oder Kurz-
schluss in der Sensor-
verbindung (Wegsen-
sor) festgestellt.

schluss in der Sensor-
verbindung (Wegsen-
sor) festgestellt.

In 1 no Signal Kein Signal an Digital- Parameter In 1 steht auf Signal an Digitalein-
eingang In 1 OFF / ON oder Safe / ON gang In 1 legen

In 2 no Signal Kein Signal an Digital- |Parameter In 2 steht auf Signal an Digitalein-
eingang In 2 OFF / ON oder Safe / ON gang In 2 legen

In W no Signal Kein Signal an Digital- Parameter In W steht auf Signal an Digitalein-
eingang In W OFF / ON oder Safe / ON gang In W legen

In X no Signal Kein Signal an Digital- Parameter In X steht auf Signal an Digitalein-

eingang In X

OFF / ON oder Safe / ON

gang In X legen

WWW.gemu-group.com

35/76

GEMU 1436 cPos



15 Inbetriebnahme

15.2.6 Initialisierungsparameter CtrlFn

CtrlFn Auto Automatische Suche der Automatische Erken- Entspricht Einstellung
Steuerfunktion bei einer nung der Steuerfunktion NC?. Bei einer abwei-
automatischen Initiali- chenden Steuerfunktion
sierung. Entspricht bei des Ventils ist diese Ein-
einer manuellen Initiali- stellung nicht zu verwen-
sierung Steuerfunktion 1 den.

(NC).

Auto NC Steuerfunktion 1 (Feder- Automatische Erken- Steuerfunktion 1
kraft schlieBend) mit au- nung und Anpassung  (Federkraft schlieRend)
tomatischer Anpas- der Steuerfunktion
sung / Anderung bei ei-
ner automatischen Initi-
alsierung

Auto NO Steuerfunktion 2 (Feder- Automatische Erken-  Steuerfunktion 2
kraft 6ffnend) mit auto-  nung und Anpassung  (Federkraft 6ffnend)
matischer Anpassung / |der Steuerfunktion
Anderung bei einer auto-
matischen Initialsierung

Auto DA Steuerfunktion 3 (Dop-  Automatische Erken- Steuerfunktion 3 (Dop-
peltwirkend) mit auto-  nung und Anpassung peltwirkend)
matischer Anpassung / |der Steuerfunktion
Anderung bei einer auto-
matischen Initialsierung

Auto NC B Steuerfunktion 2 (Feder- Automatische Erken- Steuerfunktion 2 (Feder-
kraft 6ffnend) - bei er-  nung und Anpassung kraft 6ffnend) - mit er-
hohter Luftleistung (nur  der Steuerfunktion hohter Luftleistung (nur
3001/min) des Reglers 3001/min) des Reglers
mit automatischer An-
passung / Anderung bei
einer automatischen In-
itialsierung

Auto NO B® Steuerfunktion 2 (Feder- Automatische Erken- Steuerfunktion 2 (Feder-
kraft 6ffnend) - bei er-  nung und Anpassung kraft 6ffnend) - mit er-
hohter Luftleistung (nur  der Steuerfunktion hohter Luftleistung (nur
3001/min) des Reglers 300I/min) des Reglers
mit automatischer An-
passung / Anderung bei
einer automatischen In-
itialsierung

Auto DNO" Steuerfunktion 8 (Dop- | Automatische Erken- Steuerfunktion 8 (Dop-
peltwirkend mit Off- nung und Anpassung peltwirkend mit Off-
nungsfeder) - mit auto- | der Steuerfunktion™ nungsfeder)
matischer Anpassung /
Anderung bei einer auto-
matischen Initialsierung

DNO" Steuerfuntkion 8 (Dop-  Steuerfuntkion 8 (Dop- | Steuerfunktion 8 (Dop-
peltwirkend mit Off- pelwirkend mit Off- peltwirkend mit Off-
nungsfeder) nungsfeder) nungsfeder)

NC? Steuerfunktion 1 Steuerfunktion 1 (Feder- Steuerfunktion 1 (Feder-
(Federkraft schlieRend) kraft schlieBend) kraft schlieBend)

NO? Steuerfunktion 2 Steuerfunktion 2 (Feder- Steuerfunktion 2 (Feder-
(Federkraft ffnend) kraft 6ffnend) kraft 6ffnend)
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15 Inbetriebnahme

kraft 6ffnend) - bei er-
hohter Luftleistung (nur
3001/min) des Reglers

DA? Steuerfunktion 3 Steuerfunktion 3 (Dop-  Steuerfunktion 3 (Dop-
(Doppeltwirkend) peltwirkend) peltwirkend)

Boost NC?? Steuerfunktion 1 (Feder- Steuerfunktion 1 (Feder- Steuerfunktion 1 (Feder-
kraft schlieBend) - bei  kraft schlieBend) - bei  kraft schlieBend) - mit
erhohter Luftleistung erhohter Luftleistung erhohter Luftleistung
(nur 3001/min) des Reg- des Reglers (nur 300l/min) des Reg-
lers lers

Boost NO2?) Steuerfunktion 2 (Feder- Steuerfunktion 2 (Feder- Steuerfunktion 2 (Feder-

kraft 6ffnend) - bei er-
hohter Luftleistung des
Reglers

kraft 6ffnend) - mit er-
hohter Luftleistung (nur
3001/min) des Reglers

"Bei Ventilen mit Steuerfunktion 8 (Doppeltwirkend mit Offnungsfeder) sollte die feste Steuerfunktionseinstellung "DNO" ver-
wendet werden. Bei Einstellung "Auto DNO" kann bei einer automatischen Initialisierung falschlicherweise eine abweichende
Steuerfunktion erkannt werden und die Initilaisierung kann nicht abgeschlossen werden. Die Fehlermeldung "Wrong Function”

erscheint.

2)Feste Steuerfunktionen (NC, NO, DA, Boost NC und Boost NO) miissen geméR der Steuerfunktion des Ventilantriebs tiberein-
stimmen. Eine falsche Zuweisung kann zu Fehlern und / oder invertierter Wirkungsweise fiihren und sollte daher nur sofern die
korrekte Steuerfunktion bekannt ist verwendet werden. Im Zweifelsfall eine "Auto"-Erkennung bevorzugen.

3Bei Ausfiihrungen mit 300 I/min Durchflussleistung (Booster) ist die doppelte Anzahl an Vorsteuerventilen eingebaut und par-
allel verschalten. Wird bei diesen Ausfiihrungen eine Steuerfunktion fiir einfache Vorsteuerventile eingestellt, fiihrt dies zu einer
Reduzierung der Durchflussleistung.

“Eine manuelle Initialisierung sollte immer nur dann durchgefiihrt werden, wenn mit der automatischen Initialisierung keine zu-

friedenstellende Regeleigenschaften erreicht werden oder diese aufgrund einer Fehlermeldung abgebrochen wurde.
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15 Inbetriebnahme

15.3 Drosselschrauben einstellen

Fiir alle Ausfiihrungen:

m—p = ZUluft Druckluft/
Arbeitsanschluss 2

= = Abluft
Arbeitsanschluss 2

Einfachwirkend

Die Drosselschraube V1 reguliert die Durchflussmenge auss-
tromend aus dem Arbeitsanschluss 2 in Richtung angeschlos-
senen Prozessventilantrieb.

Die Drosselschraube V2 reguliert die Durchflussmenge
rickstromend des am Arbeitsanschluss 2 angeschlossenen
Prozessventilantrieb in Richtung Entliftungsanschluss 3
(Schalldampfer).

Funktion und Verstellung der Drosseln

Die Durchflussmenge und damit die Geschwindigkeit wird je-
weils durch Einschrauben im Uhrzeigersinn reduziert / gedros-
selt. Durch Offnen gegen den Uhrzeigersinn erhéht sich die
Durchflussmenge. In beiden Richtungen markiert ein mechani-
scher Anschlag die max. Einstellung.

Ganz eingedreht = 100 % Drosselwirkung und somit geringster
Luftdurchfluss.

Die Drosselstellungen sollten nur wahrend der Initialisierung
im Schritt AdjustTime verandert werden. In diesem Schritt
werden die aktuell gemessenen Stellzeiten fiir beide Wirkrich-
tungen (6ffnen / schlieRen) fiir etwa 5 Sekunden nebeneinan-
der angezeigt. Entsprechen diese Zeiten nicht den Vorstellun-

gen, ist der Initialisierungsvorgang mit der Taste Wait zu
pausieren, damit die Drosselverstellung vorgenommen wer-
den kann. Ohne Tastendruck wird der Initialisierungsvorgang
automatisch nach etwa 5 Sekunden fortgesetzt — ggf. auch
mit ungiinstigen Stellzeiten. Die Fortsetzung kann, sofern die

Stellzeiten akzeptabel sind, auch direkt mittels Taste
Next erreicht werden.

Die Drosseln sollten so eingestellt sein / werden das ein
gleichmaRiges Fahrprofil mit gewiinschten Geschwindigkei-
ten erreicht wird. Stellzeiten <1,0 Sekunden werden generell
nicht empfohlen. Erfahrungsgemal fiihren Stellzeiten im Be-
reich zwischen 1..2 Sekunden zu optimalen Regelergebnis-
sen. Die Zeiten fiir die beiden Wirkrichtungen sollten idealer-
weise nahezu deckend sein (< = 50 %).

Werden die Drosseln im laufenden Betrieb verdndert sollte ei-
ne erneute Initialisierung durchgefiihrt werden, damit das Ge-
rat einen aktualisierten Selbstabgleich mit den gegebenenfalls

veranderten Gegebenheiten vornehmen kann. Andernfalls
kann es zu negativen Regelergebnissen und zu félschlichen
Fehlermeldungen fiihren.

Zusatzlich fiir Doppeltwirkende Ausfiihrung:

= = Zuluft Druckluft/
Arbeitsanschluss 2

=—p = Abluft
Arbeitsanschluss 2

=p = Zuluft Druckluft/
Arbeitsanschluss 4

- = Ab|uft
Arbeitsanschluss 4

Doppeltwirkend

V3 reguliert die Durchflussmenge riickstromend des am Ar-
beitsanschluss 4 angeschlossenen Prozessventilantriebs in
Richtung Entliftungsanschluss 3 (Schalldampfer).

V4 reguliert die Durchflussmenge ausstromend aus dem Ar-
beitsanschluss 4 in Richtung angeschlossenen Prozessven-
tilantrieb.

15.3.1 Stellzeitmessung Initialisierung

Die ermittelte Stellzeit des Ventils fiir beide Richtungen (Off-
nen / Schliefen) wird angezeigt. Um die Stellzeit zu dndern
kann dieser Schritt mittels Taste unterbrochen werden (Anzei-
ge adjust nozzle(s)) und Uber die riickseitig angebrachten
pneumatischen Drosselschrauben beeinflusst werden. Die
Feinjustierung erfolgt durch mehrmaliges Wiederholen der
Stellzeitmessung und sequentieller Verdnderung der Drossel-
stellung. Bei angezeigten Werten <1,0 Sekunde wird zwingend
angeraten die Drosseln zu verwenden. Empfohlen werden
Stellzeiten >1,0 Sekunde, um optimale Regelergebnisse zu er-
zielen. (siehe 'Drosselschrauben einstellen’, Seite 38)
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16 Betrieb

16 Betrieb

16.1 Bedien- und Anzeigeelemente

P el |
peMLr @4 !

\

51 " \?G}

Display, 2-zeilig

Zuriick-Taste

A (AUTO):
In der Betriebsart AUTO wird der Regler tiber ein externes Soll-
wertsignal angesteuert.

Zusatzlich verarbeitet der Regler bei Betrieb als Prozessregler
ein extern anliegendes Istwertsignal.

M (MANUAL):

Bei Auswahl von MANUAL und dem Betrieb als Stellungsreg-
ler, kann das Ventil mittels der Tasten und El von Hand
auf- bzw. zugefahren werden.

Bei Auswahl von MANUAL und dem Betrieb als Prozessregler,

kann der Sollwert mittels der Tasten und IE‘ von Hand
geandert werden.

Vorwarts- Taste

Plus-Taste

a b WIN =

Minus-Taste

16.2 Meniiebenen

Das Produkt beinhaltet 2 Meniiebenen. Dies sind die Arbeits-
ebene (Mode) und die Konfigurationsebene (Setup). Die Ar-
beitsebene zur Auswahl der Betriebsart ist erst nach einer er-
folgreichen Initialisierung verfiigbar.

16.2.1 Auswahl der Betriebsart

Die Auswahl der Betriebsart und der Einstieg ins Konfigurati-
onsmeni wird wie folgt durchgefihrt:

@ Mode E,G::3 WXXX: XXX E, SETUP
_ HO <
E l IE E Automatikbetrieb E
E 3w3 E
@ Mode o — M WXKX: X XXX | e
W= an t—
) E l IE E manueller Betrieb

Mode _ E

EIIE

Service
1

Konfigurationsmenii

16.2.2 Arbeitsebene (Mode)

Mode:

In dieser Ebene (Mode) befindet sich das Produkt automa-
tisch nach dem Einschalten der Versorgungsspannung.

Mode Betriebsart wah- AUTO AUTO
len MAN
MAN-FLEX
TEST
OFF

Im Meniipunkt Mode kann zwischen den Betriebsarten A (Au-
to), M (Manual), F (Manual-Flex), T (Test) und OFF (Pausen-
modus) gewahlt werden.

MANUAL
40,0% —Sollwert

AUTO MANUAL AUTO

Sollwert 30,0% —>Sollwert 50,0% —»Sollwert 50,0%

Beim Umschalten von AUTO auf MANUAL wird der letzte un-
ter MANUAL eingestellte Sollwert ibernommen. Bei erstmali-
ger Verwendung wird 50,0% angewabhlt.

F (MANUAL-FLEX):
Bei Auswahl von MANUAL-FLEX und dem Betrieb als Stel-

lungsregler, kann das Ventil mittels der Tasten und IE‘
von Hand auf- bzw. zugefahren werden.

Bei Auswahl von MANUAL-FLEX und dem Betrieb als Pro-

zessregler, kann der Sollwert mittels der Tasten und IE‘
von Hand geédndert werden.

MANUAL-FLEX
40,0% —»Sollwert 40,0%

AUTO MANUAL-FLEX AUTO
Sollwert 30,0% —»Soliwert 30,0% —»Sollwert

Beim Umschalten von AUTO auf MANUAL-FLEX wird der letz-
te unter AUTO anliegende Sollwert Gibernommen.

T (Test):
In der Betriebsart TEST kann der Regler in der Standard-Ein-

stellung als Stellungsregler fiir Testzwecke manuell bedient
werden. Er verarbeitet dabei keine externen Eingangssignale

und arbeitet nur als reiner Stellungsregler.

OFF (Pausemodus):

Bei Auswahl von OFF befindet sich der Regler im Pausenmo-
dus, er reagiert dabei auf keinerlei Signalanderungen. Das
Ventil verharrt in der letzten Stellung.
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16 Betrieb

16.2.3 Konfigurationsebene (Setup)

Im Konfigurationsmeni konnen verschiedene Parameterwerte
des Produkts verandert werden. In der oberen Displayzeile er-
scheint der Parametername linksstehend und der Parameter-
wert rechtsstehend.

Um das Produkt sofort einsetzen zu konnen, wurden die ge-
brauchlichsten Werte als Werkseinstellung hinterlegt.

» Die Untermeniis, welche, nur als Prozessregler benétigt
werden, sind nur in der Ausfiihrung mit integriertem Pro-
zessregler (PA01) vorhanden.

Die verschiedenen Untermenis sind grau hinterlegt.

=
==y S s A rmmme e A 5]
NS e i ol
=
ogh ™ o= 1o

Das Konfigurationsmenii besteht aus 5 Untermeniis, mit fol-
genden Bedeutungen:

Im Meni Service kdnnen
samtliche Informationen/Dia-
gnosen liber den Regler sowie
die angeschlossenen Signale
und aufgetretenen Fehler aus-
gelesen werden. Des Weiteren
lasst sich hier eine Benutzer-
verwaltung via Passwort-
schutz einrichten, woriiber in
verschiedenen Ebenen nur be-
stimmte Zugriffsrechte vor-
handen sind.

Service

Im Meni SetBasics werden
die Grundeinstellungen des
Produkts wie zum Beispiel die
Initialisierung, Wahl der Ein-
gangssignale und Riicksetzen
auf Werkseinstellung vorge-
nommen.

SetBasics

Im Menu SetFunction werden
Sonderfunktionen des Stel-
lungsreglers zu- oder abge-
schaltet und die Regelpara-
meter eingestellt. Des Weite-
ren kann hier der optionale
Prozessregler (nur verfligbar
in der Ausfiihrung mit inte-
griertem Prozessregler
(PAO01)) zugeschalten und an
den Prozess angepasst wer-
den.

SetFunction

Im Menu SetCalibration kon-
nen die Wirkrichtungen, Kenn-
linien, Hub- und SchlieRbe-
grenzungen sowie Fehler-
grenzwerte eingestellt wer-
den.

SetCalibration

Im Menii Communication kon-
nen die verschiedenen Kom-
munikationsmaoglichkeiten
mit dem Produkt eingestellt
werden.

Communication

16.2.3.1 Anderungen im Konfigurationsmenii
Anderungen der werkseitigen Einstellungen kdnnen gemaf
nachstehender Meniibersicht durchgefiihrt werden.

Vor Anderungen im Konfigurationsmenii mit der Bedienung
(siehe 'Betrieb’, Seite 39) des Produkts vertraut machen.

Hierbei stellen die kleinen Quadrate , , und IE‘

die Tasten des Produkts dar, welche gedriickt werden miissen
um in den nachsten Menipunkt oder innerhalb des Meniis auf
die unterschiedlichen Einstellungen zu gelangen.

16.2.3.2 Anderung von Parametern

Beim Produkt werden mit Hilfe der Tasten , , und

die verschiedenen Meniis gemaR Kapitel Konfigurationsmenii
ausgewahlt.

Die Veranderung der gewiinschten Parameter geschieht mit
Hilfe von Klammern, die um den betreffenden Parameter ge-
setzt werden.

Mit den Tasten oder setzt man den Cursor auf den
betreffenden Parameter und dndert diesen mit den Tasten

oder IE‘

Beispiel:
Die Betriebsart soll von OFF auf AUTO geéndert werden.

SETUP

| Mode OFF
—

gl [ & D
[ Auto] | e <-
‘E tManual]| [

Mode [ Auto]
<- OK ESC

=]

Auto

icih
TeT

—| A w XXX X XXX
-—

e ‘@,
=]

GEMU 1436 cPos

40/76

WWW.gemu-group.com



16.2.3.2.1 Kurzanleitung zu Regeleinstellungen

16.2.3.2.1.1 Art des Soll- und Istwertsignals dndern

ow0

SETUP

Mode A: w XXX x XX.X

AUTO

e
]

l Automatikbetrieb

Mode

w3
M:

w XXX x XX.X

e
wf|w @

—

manueller Betrieb

g

+|

Mode

o
i
l

I@

| =fjx =]

+|

Service
1

16.2.3.2.1.2 Prozessregler ein- bzw. abschalten (optional)

row0

SETUP

Mode A: w XXX x XXX

AUTO

o

Automatikbetrieb

[l

+|

Mode

row3
M:

w XXX x XXX

=<
[
=}

|| ==

O

manueller Betrieb

[l

+|

Mode

OFF

wf|a == @)=

=
+|

|-

w||=

|+

16 Betrieb

SetBasics
2
| 1=
Qud E w3
W-Input:  4-20 mA »] X-Input:  4-20 mA
~—
= 0-20 mA E HIE 0-20 mA
4-20 mA 4-20 mA

@

Service
1

+||=

SetBasics
2

3

SetFunction

||
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16 Betrieb

16.2.3.2.1.3 Regelparameter @ndern (Proc P, Proc I, Proc D und Proc T)

16.2.3.3 Zugangsherechtigung im Konfigurationsmenii

on0
AUTO A WXXX: X XXX % SETUP (‘]’
] E Automatikbetrieb
w3
E; M: wWXXX: X XXX
Man | g— G
]E E manueller Betrieb E
[=]
OFF
EIE
‘ Service E. ‘ SetBasics E, ‘ SetFunction ‘
1 ok o
Nur verfligbar bei ProcCtriMode: ON
=
ProcCtriMode: ~ OFF E’\L‘
HIE  ON.OFF
-
Proc-P: 0.50
®I{E  0.1.1000
Prf:c-l: 2,0s
E BEHE 01.99,95
| E Pri)c-D: 0.0
®IE  00..1000
[EP
Proc-T: 1000 ms
E H}{E 1..10000 ms

Um eine unerwiinschte Verdanderung von Parameterwerten zu verhindern, ist die Konfigurationsebene des Produkts mit drei un-
terschiedlichen Zugangscodes gesichert.

Werkseitig sind folgende Codes hinterle

Code 1: Passwort 0 - (New Code: 1)
Code 2: Passwort 0 - (New Code: 2)
Code 3: Passwort 0 - (New Code: 3)

gt:

Diese Codes kénnen vom Bediener nach Eingabe des werkseitig eingestellten Codes jederzeit verandert werden.
Im Konfigurationsmendi sind die jeweils erforderlichen Zugangsprioritdten im Meni gekennzeichnet.

Unter Aktivierung oder Deaktivierung des Benutzerzuganges wird beschrieben, wie die Zugangscodes verandert werden konnen.
(siehe 'Aktivierung/Deaktivierung des Benutzerzuganges', Seite 51)
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16 Betrieb

16.2.3.4 Parameteriibersicht

Mode Betriebsart wahlen AUTO AUTO
MAN
OFF
TEST
OFF
1 Service 1/0 Status Untermenii zur Anzeige der Ein- und Ausgiange
ActiveParaSet Zeigt den momentan ak- P1..P4 P1
tiven Parametersatz
min-Pot-max Zeigt Weggeber Stellung
in Prozent
Iw Wert des Sollwertsignals
in mA
| x* Wert des Istwertsignals
in mA bei Prozessregler
| Out Wert des Istwertaus-
gangs in mA
W Proc X* Wert des Sollwertsignals
zu Istwertsignal
W Pos X Vergleich Sollwert zu
Ventilstellung
Pot Abs Stellung des Weggebers
Valve 1:2:3:4 Zeigt die momentane
Stellung der internen Pi-
lotventile
Proc Ctrl In* Regelabweichung zwi-
schen Soll- und Istwert
(Prozessregler) in %
Proc Ctrl Out* Regelabweichung zwi-
schen Soll- und Istwert
(Prozessregler)
Pos Ctrl In Regelabweichung zwi-
schen Soll- und Istwert
(Stellungsregler) in %
Pos Ctrl Out Regelabweichung zwi-
schen Soll- und Istwert
(Stellungsregler)
In w:x:1:2 Zeigt die momentan an-
liegenden Signale der Di-
gitaleingdnge
Relais K1:K2 Zeigt die momentane
Stellung der internen
Ausgéange
Login Untermenii zur Einstellung von Zugriffsberechtigungen
Code Passwort Eingabe 0...10000 0
Logout Zugriff sperren OK
New Code: 1 Niedrigste Prioritat frei- 0...10000 0
geben
New Code: 2 Mittlere Prioritat freige- 0...10000 0
ben
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New Code: 3 Hochste Prioritat 0...10000 0
freigeben
Diagnosis Untermenii zur Anzeige von Diagnosemeldungen
Error List Zeigt Fehlermeldungen
hrs Zeigt Betriebsstunden
Warnings Warnungen im Betrieb ON / OFF ON
einblenden
Errors Fehler im Betrieb einblen- ON / OFF ON
den
SensTest Sensortest ein- oder aus-| Disable / Enable1 Disable
schalten
Clear Error List Fehlerliste I6schen OK
1436 specific Untermenii zur Anzeige der Gerateidentifikation
Release Zeigt den aktuellen Soft-
warerelease
S/N Zeigt aktuelle Seriennum-
mer
TAG1 11-stellige Identnummer
einstellbar
TAG2 11-stellige Identnummer
einstellbar
2 SetBasics
W-Input Art des Sollwertsignals 4-20mA/0-20mA  4-20mA
X-Input* Art des Istwertsignals | 4-20mAp/0-20 4-20mAp
mA
Default Riicksetzen auf Werks- Yes / No Yes
einstellung
Init All Untermenii zur Durchfiihrung der Initialisierung
GoClose Abfrage der Geschlos-
sen-Stellung
GoOpen Abfrage der Offen-Stel-
lung
FindFunct Steuerfunktion des Ven-
tils wird ermittelt
AdjTime Abfrage der Stellzeiten
FindCoefficent ~ Optimierung der Regelei-
genschaften
Init Pilot Einstellung der minima-
len Stellzeiten der inter-
nen Pilotventile
CalPointQty Anzahl der Stiitzstellen 1...19 9
bei der Initialisierung
D.Refresh Zeit fiir den Display Re- 0,1..10s 0,1s
fresh
DLight Einstellung der Display- OnKey / On OnKey
beleuchtung
AutoReturn Zeit fiir automatischen 1...60 min 5 min
Riicksprung in Arbeits-
ebene - Setup
HelpLanguage  Sprache der Textausgabe D/GB/N D
GEMU 1436 cPos 44/76
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HelpText Hilfetext einblenden ON / OFF ON
3 SetFunction
ProcCtriMode* | Prozessregler ein- oder ON/ OFF OFF
ausschalten
ProcCtrl* Untermenii zur Einstellung der Prozessregler-Parameter
Proc-P KP-Verstérkung des Pro- 0,0...100,0 0,5
zessreglers
Proc-I Ti-Nachstellzeit des 0,0..9999s 20s
Prozessreglers
Proc-D KD-Anteil des Prozess- 0,0...100,0 0,0
reglers
Proc-T Tv-Zeit des Prozessreg- 1...10000 ms 1000 ms
lers
IXType Definiert die Art des OFF /RC / avr OFF
Istwertfilters
IXTime Filterzeit fur Istwertein- 0,10 ... 20,00 s 0,10s
gang
PosCtrl Untermenii zur Einstellung der Stellungsregler-Parameter
Pos P P-Verstarkung des Stel- 0,0 ... 100,0** 1,0
lungsreglers
Pos D D-Verstarkung des Stel- 0,0...100,0 0,0
lungsreglers
Pos T Abklingzeit des D-Anteils 1...5000 ms 100 ms
des Stellungsreglers
MinPos SchlieBbegrenzung = un- 0..100 % 0,0 %
tere Position des Regel-
bereiches
MaxPos Hubbegrenzung = obere 0..100% 100 %
Position des Regelberei-
ches
CloseTight Untere DichtschlieRfunk- 0..20% 0%
tion
OpenTight Obere DichtschlieRfunkti- 80...100 % 100 %
on
DeadBand Zulassige Regelabwei- 01..25% 1,0 %, K-Nr.
chung 2442:2,0 %, K-
Nr. 2443: 5,0 %
Digital Input Untermenii zur Einstellung der Digitaleingange
InW Legt die Funktion des Di- OFF / ON OFF
gitaleinganges "In W" fest Safe / ON
ParmSetB0O
ParmSetB1
Poti / Ix
In X Legt die Funktion des Di- OFF / ON OFF
gitaleinganges "In X" fest Safe / ON
ParmSetB0
ParmSetB1
Poti / Ix
In1 Legt die Funktion des Di- OFF / ON OFF
gitaleinganges "In 1" fest Safe / ON
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ParmSetB0
ParmSetB1
Poti / Ix
In2 Legt die Funktion des Di- OFF /ON OFF
gitaleinganges "In 2" fest Safe / ON
ParmSetB0
ParmSetB1
Poti / Ix
Digital Output Untermenii zur Einstellung der Digitalausgange
K1 Switch Definiert die Art des NC / NO NO
Ausgangs
K1 Fn Legt die Funktion des no no
Ausgangs K1 fest P min
P max
P min/max
W min
W max
W min/max
X min
X max
X min/max
SSE min
SSE max
SSE min/max
Active
Error
Warning
AlarmMaxK1 Schaltpunkt, der nach 0,2..998 % 10,0 %
Uberschreiten K1 schal-
tet
AlarmMinK1 Schaltpunkt, der nach Un- 0,2...998 % 90,0 %
terschreiten K1 schaltet
SSE1Time Zeitverzdgerung zwi- 0,1..100,0s 50s
schen Fehlererkennung
und -meldung an K1
K2 Switch Definiert die Art des NC / NO NO
Ausgangs
K2 Fn Legt die Funktion des no no
Ausgangs K2 fest P min
P max
P min/max
W min
W max
W min/max
X min
X max
X min/max
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SSE min
SSE max
SSE min/max
Active
Error
Warning
AlarmMaxK2 Schaltpunkt, der nach 02..998 % 10,0 %
Uberschreiten K2 schal-
tet
AlarmMinK2 Schaltpunkt, der nach Un- 0,2...99,8 % 90,0 %
terschreiten K2 schaltet
SSE2Time Zeitverzégerung zwi- 0,1..100,0s 50s
schen Fehlererkennung
und -meldung an K2
ErrorTime Zeitverzégerung zwi- 0,5..100s 02s
schen Fehlererkennung
und Fehlermeldung
ErrorAction Legt die Funktion des Close / Open / Hold / Close
Prozessventils bei Feh- Safe
lermeldung fest
Warn. Time Zeitverzdgerung zwi- 0,0...100,0 s 0,0s
schen Warnungserken-
nung und Warnungsmel-
dung
CpyParaSet Kopiert Parameter in un-
terschiedliche Arbeits-
speicher (P1/P2/P3/P4)
AnalogOut Funktion des analogen Poti / Ix Poti
Ausgangs
4 SetCalibration X-Direction* Legt den Wirksinn des rise / fall rise
Istwertsignals fest (stei-
gend / fallend)
W-Direction Legt den Wirksinn des rise / fall rise
Sollwertsignals fest (stei-
gend / fallend)
W-Function Die Regelkurve wird defi- | Lin./1:25/1:50/free lin.
niert
Set W-free 10 Punkte der Regelkurve, W0 %0 ... 100 % 0,0 %
kénnen frei programmiert. \w 10% 0 ... 100 % 10,0 %
werden W20%0...100 % 20,0 %
W30%0...100 % 30,0 %
W40%0...100 % 40,0 %
W50%0...100 % 50,0 %
W60%0...100 % 60,0 %
W70%0...100 % 70,0 %
W80%0...100 % 80,0 %
W90%0...100 % 90,0 %
W 100 %0 ... 100 % 100,0 %
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Y-Direction* Legt den Wirksinn des rise / fall rise
Prozessreglerausgangs
fest (steigend / fallend)
OutMinPos Ventilposition bei Ist- 0..100 % 0,0 %
wertausgangssignal von
0/4 mA
OutMaxPos Ventilposition bei Ist- 0..100 % 100,0 %
wertausgangssignal von
20 mA
I Min W Abschaltgrenze fiir Ka- 0,0...220 mA 3,5mA
belbrucherkennung des
Sollwertes
| Max W Abschaltgrenze fiir Uber- 0,0 ... 22,0 mA 20,5 mA
stromerkennung des Soll-
wertes
| Max X Abschaltgrenze fiir Uber- 0,0...22,0 mA 20,5 mA
stromerkennung des Ist-
wertes
Scaling Untermenii zum Skalieren der Ist- und Sollwertanzeig
Scaling Einschalten der skalier- ON / OFF OFF
ten Anzeige
Decimalpoint Legt die angezeigten 0..2 1
Nachkommastellen fest
4 mA 2 Definiert die Anzeige, die 0%
einem 0/4 mA Signal ent-
spricht
20 mA 2 Definiert die Anzeige, die 100 %
einem 20 mA Signal ent-
spricht
5 Communication  Fieldbus Untermenii zur Einstellung der Feldbusverbindung
Fieldbus** Untermenti zur Einstel- OFF OFF
lung der Feldbusverbin-
dung
Webserver Untermenii zur Einstellung der Serververbindung
RS 232 Definiert die Art der RS Auto Auto
232 Verbindung Serial
Bdrate RS Definiert die Baudrate 38400 115200
der RS 232 Verbindung 57600
115200

*nur bei aktiviertem Prozessregler

**Parameterwert wird automatisch wahrend der Initialisierung durch den Regler ermittelt und eingestellt
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16.2.3.5 Menii 1 Service
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16.2.3.5.1 Parameterbedeutung 1 Service

16.2.3.5.1.1 Abfrage der Ein- und Ausgangssignale

SETUP

= =
—~ Service El, SetBasics @, SetFunction @, SetCalibration @, Communication @, Return
1@; e ~— | 2 <gu— | 3 ~— e — — | 6
= [m (=] =]
Bl
I/ O Status
1.1

ActiveParaSet:

Zeigt den momentan aktiven Speicher aus dem gelesen wird.

Min-Pot-Max:

Zeigt die minimale und maximale Stellung des Weggebers in Prozent an. Fiir eine einwandfreie Funktion muss dieser Wert zwi-
schen 2 % und 98 % liegen.

Iw:

Zeigt den Wert des momentanen Sollwertsignals in mA.

Ix:

Zeigt den Wert des momentanen Istwertsignals (bei Betrieb als Prozessregler).

W Proc X:

Zeigt den Wert des momentanen Sollwertsignals im Vergleich zum momentanen Istwertsignals (bei Betrieb als Prozessregler).
W Pos X:

Zeigt den Wert des momentanen Sollwertsignals im Vergleich zu der momentanen Stellung des Ventils in %.

Pot Abs:

Zeigt die momentane Stellung des Weggebers (Achtung, dieser Wert kann abweichend vom Pos x Wert sein, da das Ventil nicht
den ganzen 0-100 % Bereich des Weggebers nutzt).

Valve:

Zeigt die momentane Stellung der internen Pilotventile ( = Ventil gedffnet).

Proc Ctrl In:

Zeigt die Regelabweichung zwischen Sollwert und Istwert (bei Betrieb als Prozessregler) in % an.
Proc Ctrl Out:

Zeigt die Regelabweichung zwischen Sollwert und Istwert (bei Betrieb als Prozessregler).

» Bei zu starker Regelabweichung wird dies durch einen Punkt links oder rechts auf dem Display angezeigt. In diesem Falle
kann der Stellungsregler nicht mehr arbeiten. Es sollten sémtliche Parameter der Regelstrecke tiberpriift werden.

Pos Ctrl In:

Zeigt die Regelabweichung zwischen Sollwert und Istwert (bei Betrieb als Stellungsregler) in % an.
Pos Ctrl Out:

Zeigt die Regelabweichung zwischen Sollwert und Istwert (bei Betrieb als Stellungsregler).

» Bei zu starker Regelabweichung wird dies durch einen Punkt links oder rechts auf dem Display angezeigt. In diesem Falle
kann der Stellungsregler nicht mehr arbeiten. Es sollten sémtliche Parameter der Regelstrecke liberpriift werden.

In w:x:1:2

Zeigt die momentanen Zustédnde der Digitaleingange ( = Signal High liegt an).
Relais:

Zeigt die momentane Stellung der internen Relais K1 und K2 ( = Relais geschaltet).
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16.2.3.5.1.2 Aktivierung/Deaktivierung des Benutzerzuganges

SETUP

= 1=

Service

| =

1/ 0 Status

SetBasics SetFunction Return

gle

@, SetCalibration @, Communication @,
e | 3 < 5 — 6
=] =] =]

Login
1.2

& | i

Die Konfigurierebene des Produkts ist in bestimmten Bereichen durch unterschiedliche Codes vor unbefugter Verdanderung von
Parametern geschiitzt.

Die Bedienebenen sind vordefiniert und fiir 3 unterschiedliche Benutzergruppen angedacht:

- Ebene 3: Alle Kundeneinstellungen verfiig- und veranderbar inklusive Mdglichkeit der Definition der physikalischen (z.B. Anla-
generrichter, -betreiber, -flihrer).

- Ebene 2. Reduzierte Kundeneinstellungen verfiig- und verdanderbar speziell reduziert auf wichtigste Parameter der Storungsbe-
hebung. Mdglichkeit der Anpassung innerhalb der gesetzten physikalischen (z.B. Anlagenfiihrer oder Maschinenfihrer).

- Ebene 1. Kundeneinstellungen sind nicht verfiig- und veréanderbar, sondern lediglich Zustandsinformationen werden abgebil-
det.

Samtliche Menlpunkte sind durch Symbole in ihrem Schreib- und Leseschutz gekennzeichnet.

Beispiel fiir row2 (read 0, write 2):

ow2
X-Input: 4-20 mA
= 0-20 mA
4-20 mA

Es gelten dabei folgende Symbole:

r0: Zum Lesen ist keine Freigabe erforderlich
wO0: Zum Schreiben ist keine Freigabe erforderlich

r1: Zum Lesen ist die geringste Freigabe, Code 1 erforderlich
w1: Zum Schreiben ist die geringste Freigabe, Code 1 erforderlich

r2: Zum Lesen ist die mittlere Freigabe, Code 2 erforderlich
w2: Zum Schreiben ist die mittlere Freigabe, Code 2 erforderlich

r3: Zum Lesen ist die hochste Freigabe, Code 3 erforderlich
w3: Zum Schreiben ist die hochste Freigabe, Code 3 erforderlich

Die Codes kdnnen in folgendem Menii gedndert bzw. aktiviert werden:
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Service
1

==

‘ 1/0 Status ‘E, Login ‘

1.1 E 12
l IE E w1 E rwt E 2w2 El Bw3 E E
Code: 0 4| Logout? = | NewCode:1 1| g | NewCode:2 2 3| NewCode:3 3 || Return T
Active Level: 3 | <— ~— | < — — N/
H||E  (0...10000) E EIS] oK E ®m|{=  0..10000 E ®If=  0..10000 E ®IfE= 0..10000

Code:

Code fiir Benutzerzugang eingeben. Bei Active Level wird die aktuell freigegebene Benutzerebene angezeigt.
Beispiel:

Bei Active Level 0 ist der Regler in allen drei Benutzerebenen gesperrt.

Es sind nur die Parameter les- und veranderbar die mit dem Symbol rOw0 gekennzeichnet sind.

Logout:

Dient zum Ausloggen aus schreib- und lesegeschiitzen Bereichen des Mends. Diese Funktion sperrt verschiedene Menis ge-
mal der aktivierten Benutzerebene.

Im Parameter Active Level wird Benutzerebene 0 angezeigt.

NewCode1:

Neuer Code fiir die geringste Benutzerebene (Benutzerebene 1) eingeben (Werkseinstellung 0).
NewCode2:

Neuer Code fiir die mittlere Benutzerebene (Benutzerebene 2) eingeben (Werkseinstellung 0).
NewCode3:

Neuer Code fiir die hdchste Benutzerebene (Benutzerebene 3) eingeben (Werkseinstellung 0).

» Werkseinstellung 0 bedeutet, alle drei Codes sind mit 0 belegt. Dies bedeutet alle Parametermentis sind freigeschalten.

Beispiel:
Wenn Benutzerebene 2 gesperrt werden soll, so muss Benutzerebene 2 und auch Benutzerebene 3 mit einem Code belegt wer-
den.

» Bei einer Freischaltung oder Sperrung der Benutzerebenen uber die RS232-Schnittstelle kdnnen andere Codes vergeben
werden, wie bei der direkten Eingabe der Codes Uiber die Tasten des Produkts.

» Dies gewdhrleistet eine gezielte Sperrung der Benutzung des Reglers je nach Art der Bedienung liber den Regler direkt oder
die RS232-Schnittstelle.

Die Codes fiir den Betrieb {iber die RS232-Schnittstelle kdnnen nur tiber die RS232-Schnittstelle vergeben, aktiviert oder deakti-
viert werden. Genauso konnen die Codes fiir die direkte Bedienung liber die Tasten des Produkts nur {iber die Tasten am Gerat
direkt vergeben, aktiviert oder deaktiviert werden.

16.2.3.5.1.3 Auslesen, I6schen und deaktivieren von Fehlermeldungen

SETUP

| 1=
A~ . Service E, SetBasics E, SetFunction E, SetCalibration E, Communication E, Return
{ ) ~m— ~— — ~—| 4 ~— <g—
= (e (=] (=] (=] (=] (=]

| 1=

1/ 0 Status E» Login @, Di
1.1 < | 1.2 |t | 1.3
[ 0
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Error List:

In diesem Menii speichert der Stellungsregler die letzten 100 Fehlermeldungen. Die Fehler werden auch bei Betrieb in der Be-
dienoberflache im Fehlerspeicher abgelegt.

hrs:
Hier werden die Betriebsstunden des Stellungsreglers gezahlt.
Warnings:

Hier lassen sich die Warnmeldungen im Display aus- und einblenden. Der Stellungsregler arbeitet bei Ausgabe einer Warnung
normal weiter. Meldungen werden in ErrorList gespeichert.

Errors:

Hier lassen sich die Fehlermeldungen im Display aus- und einblenden. Meldungen werden in ErrorList gespeichert.
SensTest:

Schaltet die Uberwachung des Sensors (Wegsensor) ein bzw. aus.

Der Stellungsregler geht bei einer Fehlermeldung in den Fehlermodus und féhrt in die unter ErrorAction definierte Stellung.
Meldungen werden in ErrorList gespeichert.

- Enable1: Sensoriiberwachung aktiviert

- Disable: Sensoriiberwachung nicht aktiviert

Clear Error List:

Hier lasst sich mit der Taste die Fehlerliste des Stellungsreglers I6schen.

16.2.3.5.1.4 Seriennummer, Softwarestand und ID anzeigen, TAG-Nummer eingeben

SETUP

| I
Service @, SetBasics E, SetFunction SetCalibration @, Communication E, Return @, 1@)
1 ~— <t— ~— <tm— | 6 ~7
(=] =] =] =] (=]
| =
1/ 0 Status Login E Diagnosis @, Gemii specific
1.1 ~—| 1.2 | 1.3 <t | 1.4
(] [ (=]
VXX X.X:
Zeigt den aktuellen Software Release.
S/N:
Zeigt die Seriennummer des Stellungsreglers
TAG1:

Es kann eine 11-stellige TAG-Nummer zur Identifikation des Stellungsreglers eingegeben werden.
TAG2:
Es kann eine 11-stellige TAG-Nummer zur Identifikation des Stellungsreglers eingegeben werden.
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16.2.3.6 Menii 2 SetBasics 16.2.3.6.1 Parameterbedeutung 2 SetBasics

7

-
| |= . %
= e - | — -l G e o e i S -7}
G = =7 iy =. -8
1 D 5L 5 T 5 =

Definiert die Art des Istwert Eingangssignals 0-20 mA / 4-20
maA.

2 °° 16.2.3.6.1.1 Ist- und Sollwerteingange definieren
E W . m W-Input:
3 = g 2 Definiert die Art des Sollwert Eingangssignals 0-20 mA / 4-20
- - mA.
E] IE E] l@ X-Input:
) 5

1...19

16.2.3.6.1.2 Reset durchfiihren

Default:

Dient zum Riicksetzen des Reglers auf Werkseinstellung. Alle
vom Bediener veranderten Werte werden dabei geldscht. Eine
bereits erfolgte Initialisierung wird ebenfalls geldscht.

CalPointQtyt
AutoReturn

r3w3

E HIE

LI}

—

5 L]

—
p | t— 1...60min
G E ==

| =]

Es wird aber nur der jeweils im Arbeitsspeicher geladene Pa-
rametersatz zuriickgesetzt. Gespeicherte Parametersatze
bleiben erhalten.

Init Valve
Auto Man
Init Valve
HelpLanguage

rowo

16.2.3.6.1.3 Initialisierung durchfiihren

E HE

=
=

<G—

InitValve:

Automatische oder manuelle Initialisierung (Anpassung des
Reglers an das Ventil) wird gestartet.

Yes...No
ON
ON...OFF

16.2.3.6.1.4 Displayeinstellungen vornehmen

Default:
Helptext

r3w3

Die Zeit fir die Displayaktualisierung kann veréndert werden.
DLight:

Die Eigenschaften der Displaybeleuchtung konnen zwischen
den folgenden Einstellungen umgestellt werden:

E HE

i
D.Refresh:

iCI}

~G—

=

4-20 mA
0-20 mA
4-20mA p

- OnKey - Displaybeleuchtung wird mit Tastendruck aktiviert.

‘g .E £ Die Displaybeleuchtung bleibt nach letztem Tastendruck
g% 2 noch so lange aktiviert, wie unter AutoReturn eingestellt.
E' l@ E E - On - Die Displaybeleuchtung bleibt standig aktiviert.
m == A.utoRo'aturn: . ) o '
—|T 2% Die Zeit des automatischen Riicksprungs in die Arbeitsebene
. § o nach letztem Betétigen einer Taste kann eingestellt werden.
E 5 m Diese Zeit wirkt auch auf die Displaybeleuchtung (DLight).
§N ;% HelpLanguage:

Die Sprache der Textausgabe kann zwischen D-Deutsch,
GB-Englisch und N-Norwegisch gewahlt werden.
HelpText:

Die Hilfetexte, die standardmaRig in der zweiten Displayzeile
erscheinen, kénnen ausgeblendet werden.

Beim Ausblenden der Hilfetexte werden anstatt dessen die
Tastenbelegungen angezeigt.
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16.2.3.7 Menii 3 SetFunction
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16 Betrieb

16.2.3.7.1 Parameterbedeutung 3 SetFunction

#l 1= v
= — o= S, i
(Tt : ==
e -

el
s

16.2.3.7.1.1 Parameter des Prozessreglers einstellen
(optional)

Die folgenden Menis sind nur in der Ausfiihrung mit integrier-
tem Prozessregler (PAO1) vorhanden.

ProcCtriMode:
Schaltet den Prozessregler ein bzw. aus.

ProcCtrl: Untermend zur Einstellung von Parametern des Pro-
zessreglers. Nur verfiigbar, wenn ProcCtriMode: ON ist.

- Proc-P: Gibt die KP-Verstarkung des Prozessreglers an.
- Proc-I: Gibt die Ti-Nachstellzeit des Prozessreglers an.

- Proc-D: Gibt den Kd-Differentialanteil des Prozessreglers
an.

- Proc-T: Gibt die Tv-Verzogerungszeit fiir den Prozessregler
an. Nur verfiigbar, wenn Proc-D > 0.

- IxType: Definiert die Art des Iswerteingangsfilters.
- OFF: Istwerteingangsfilter deaktiviert.

IxType [OFF]

Signaleingang ungefiltert

IXType [OFF] Signaleingang ungefiltert

RC: Das Istwerteingangssignal wird Uber einen Tiefpassfilter
gefiltert.

IXType [RC]
Signaleingang ungefiltert

IXTime

Signaleingéng gefiltert

Auvr: Das Istwerteingangssignal wird durch eine Mittelwertbil-
dung berechnet.

IxXTime: Definiert die Filterzeit fir den Istwerteingang.

IxType [avr] IXType [avr]

Signaleingang ungefiltert

Signaleingang ungefiltert

=
IxTime

Signaleingang gefiltert Signaleingang gefiltert

16.2.3.7.1.2 Parameter des Stellungsreglers einstellen

PosCtrl:

Untermenii zur Einstellung von Parametern des Stellungsreg-
lers.

- Pos P: Entspricht der KP-Verstarkung des Stellungsreglers.
Der optimale Wert wird bei der Initialisierung durch den Reg-
ler ermittelt.

- Pos D: Entspricht der D-Verstarkung des Stellungsreglers.

- Pos T: Entspricht der Abklingzeit des D-Anteils des Stel-
lungsreglers.

- MinPos: Definiert die untere Position des Regelbereichs
(dient als SchlieBbegrenzung).

- MaxPos: Definiert die obere Position des Regelbereichs
(dient als Hubbegrenzung).

Physikalischer Hub x [%]

100

unbegrenzter Hub—__
'

Sollwert w [%]

OpenTight und CloseTight: Legt die Bereiche der Dicht-
schlieBfunktion (komplettes Be- bzw. Entliiften des Antriebes)
fest.

Mit dieser Funktion kann das Ventil mit der maximalen Stell-
kraft des Antriebs in den Sitz gefahren werden. Die Dicht-
schlielfunktion kann einseitig oder fiir beide Endlagen akti-
viert werden.

Beispiel:

Bei Einstellung CloseTight 0,5 % und OpenTight 99,5 %
schlieft bzw. 6ffnet das Ventil komplett geman folgendem
Diagramm.

Die Hysterese betragt 1 %.

Hub x
[%]
1m P E—
« . .
T — LB

1 I Ll
06 15 955 945 Sollwert w [%]

Bei einer Anderung der Regelkennlinie auf die Werte 1:25 oder
1:50 sollte der Wert fiir CloseTight auf >2,0 (bei Kennlinie
1:50) bzw. >4,0 (bei Kennlinie 1:25) eingestellt werden, um
das Ventil komplett zu schlieBen.
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16 Betrieb

16.2.3.7.1.3 Totzone einstellen

Deadband:

Definiert die zulassige Regelabweichung (Totzone) zwischen
Soll- und Istwert.

Wirkt sowohl auf den Stellungs- als auch auf den Prozessreg-
ler.

» Die Hohe der Regelabweichung sollte immer den Erforder-
nissen des Ventils und des Regelkreises entsprechen. Es
wird nicht empfohlen einen Wert < 1,0 % einzustellen, da
dadurch (speziell bei Antrieben) mit diskontinuierlichen
Bewegungsprofilen, ein schwingendes Regelverhalten
eintreten kann. Dadurch konnen die internen Vorsteuer-
ventile stark beansprucht werden und schnell ihre Le-
bensdauer erreichen.

» Grundsatzlich gilt: je kleiner der eingestellte Wert, desto
hoher der Verschleil® und kiirzer die Lebensdauer. Des-
halb sollte der Wert nur so genau als nétig eingestellt
werden.

16.2.3.7.1.4 Parameter der optionalen Digitaleingange
einstellen

Digital Input:
Untermenti zur Einstellung der Digitaleingange.

- In W: Definiert die Funktionen des High-Signals am Digital-
eingang In W (Anschluss am Sollwerteingang, nur wirksam
im manuellen Betrieb).

- In X: Definiert die Funktionen des High-Signals am Digital-
eingang In X (Anschluss am Istwerteingang, nur wirksam im
Betrieb als Stellungsregler).

- In 1: Definiert die Funktionen des High-Signals am Digital-
eingang 1.

- In 2: Definiert die Funktionen des High-Signals am Digital-
eingang 2.

Poti / Ix Funktion des  Poti: Ix:
Istwertaus-  ventilposition Prozess Ist-
gangs wert

0 0 P1

0 1 P2

1 0 P3

1 1 P4

» Vor dem Laden eines anderen Parametersatzes ist dieser
in den betreffenden Speicher zu laden.

Wird ein digitaler Eingang (In W, In X, In 1 oder In 2) auf die

Funktion OFF / ON oder Safe / ON eingestellt und das Digital-

signal "High" liegt nicht an, so werden folgende Meldungen im

Display angezeigt:

- In 1 no Signal: Der Regler fahrt die Sicherheitsstellung an
oder wird gestoppt.

- In 2 no Signal: Der Regler fahrt die Sicherheitsstellung an
oder wird gestoppt.

- In W no Signal: Der Regler fahrt die Sicherheitsstellung an
oder wird gestoppt.

- In X no Signal: Der Regler fahrt die Sicherheitsstellung an
oder wird gestoppt.

16.2.3.7.1.5 Funktionen und Schaltpunkte der Ausgange
einstellen

DigitalOutput:

Untermenii zur Einstellung der Relaisausgéange K1 und K2.
- K1 Switch: Definiert die Art des Ausgangskontaktes.
NO - SchlieRer oder NC - Offner
OFF Digitaleingan- - K1 fn: Legt die Funktion des Ausgangs K1 fest.
ge deaktiviert (no) keine Funktion
OFF/ON Regler in Pau- OFF: ON: (P min) Unterschreitung der unter
senmodus Regler in Pau- Regler aktiv AlarmMinK1 vorgegebenen
setzen senmodus Ventilposition
Safe/ON Reglerin Si-  Safe: ON: (P max) Uberschreitung der unter
cherheitsstel- Regler fahrtin Regler aktiv Alarr.nMa).(I.(1 elge ezl
lung fahren  die unter Error Ventilposition
Action defi- (P min/max) Uber- oder Unterschreitung
nierte Stellung der vorgegebenen Ventilposi-
tionen
ParmSetB0 Parametersat- | Siehe nachfolgende Tabelle :
ze in Arbeits- (W min) Unterschreitung des unter
speicher laden AlarmMinK1 vorgegebenen
Sollwert
ParmSetB1 Parametersat- “O werts
ze in Arbeits- (W max) Uberschreitung des unter
speicher laden AlarmMaxK1 vorgegebenen
Sollwerts
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(W min/max) Uber- oder Unterschreitung (X max) Uberschreitung des unter
des vorgegebenen Sollwerts AlarmMaxK2 vorgegebenen
(X min) Unterschreitung des unter Istwertes
AlarmMinK1 vorgegebenen (X min/max) Uber- oder Unterschreitung
Istwertes des vorgegebenen Istwertes
(X max) Uberschreitung des unter (SSE min) Unterschreitung der unter
AlarmMaxK1 vorgegebenen AlarmMinK2 vorgegebenen
Istwertes Regelabweichung
(X min/max) Uber- oder Unterschreitung (SSE max) Uberschreitung der unter
des vorgegebenen Istwertes AlarmMaxK2 vorgegebenen
(SSE min) Unterschreitung der unter Regelabweichung
AlarmMinK1 vorgegebenen (SSE min/max) Uber- oder Unterschreitung
Regelabweichung des vorgegebenen Istwertes
(SSE max) Uberschreitung der unter Active Aktiv wenn der Regler in OFF-
AlarmMaxK1 vorgegebenen Betrieb
Regelabweichung Error Meldung eines Fehlers
(SSE min/max) Uber- oder Unterschreitung Warning Meldung einer Warnung

des vorgegebenen Istwertes

Active Aktiv wenn der Regler in OFF-
Betrieb

Error Meldung eines Fehlers

Warning Meldung einer Warnung

- AlarmMinK1: Legt den Alarmpunkt in % fest, bei dem nach
Unterschreiten der Ausgang K1 schaltet.

- AlarmMaxK1: Legt den Alarmpunkt in % fest, bei dem nach
Uberschreiten der Ausgang K1 schaltet.

- SSE1Time: Legt die Zeitverzogerung fiir Ausgang K1 zwi-
schen Fehlererkennung und Fehlermeldung bei bleibender

Regelabweichung fest.

- K2 Switch: Definiert die Art des Ausgangskontaktes.
NO - SchlieBer oder NC - Offner

K2 fn: Legt die Funktion des Ausgangs K2 fest.

(no)

keine Funktion

(P min)

Unterschreitung der unter
AlarmMinK2 vorgegebenen
Ventilposition

(P max)

Uberschreitung der unter
AlarmMaxK2 vorgegebenen
Ventilposition

(P min/max)

Uber- oder Unterschreitung
der vorgegebenen Ventilposi-
tionen

(W min)

Unterschreitung des unter
AlarmMinK2 vorgegebenen
Sollwerts

(W max)

Uberschreitung des unter
AlarmMaxK2 vorgegebenen
Sollwerts

(W min/max)

Uber- oder Unterschreitung
des vorgegebenen Sollwerts

(X min)

Unterschreitung des unter
AlarmMinK2 vorgegebenen
Istwertes

AlarmMinK2: Legt den Alarmpunkt in % fest, bei dem nach
Unterschreiten der Ausgang K2 schaltet.

AlarmMaxK2: Legt den Alarmpunkt in % fest, bei dem nach
Uberschreiten der Ausgang K2 schaltet.

SSE2Time: Legt die Zeitverzdgerung fiir Ausgang K2 zwi-
schen Fehlererkennung und Fehlermeldung bei bleibender
Regelabweichung fest.

AlarmMaxKx

AlarmMinKx

SSEmax I
SSEmin
EminM: | 7 —
[SSExTime| SSExTime| SSExTime

16.2.3.7.1.6 Fehlerzeitiiberwachung und der Fehlerfunktion
einstellen
ErrorTime:

Legt die Zeitverzogerung zwischen Fehlererkennung und Feh-
lermeldung fest.

ErrorAction: Definiert das Verhalten des Ventils bei Fehlermel-
dung.

- Close: Ventil wird in Stellung ZU bewegt.
- Open: Ventil wird in Stellung AUF bewegt.
- Hold: Ventil bleibt in momentaner Stellung stehen.

- Safe: Ventil wird entliiftet und wird dadurch in dessen Si-
cherheitsstellung bewegt.

16.2.3.7.1.7 Parametersdtze abspeichern

CpyParaSet:

Hier kdnnen die momentanen Einstellungen des Reglers in un-
terschiedliche Speicher geschrieben und wieder ausgelesen
werden.
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16 Betrieb

Es ist nicht moglich alle gednderten Regelparameter in die
Programmspeicher zu laden. Alle mdglichen abspeicherbaren
Parameter sind in Kapitel 16.4 zu finden. Ist ein Parameter
nicht abspeicherbar, so ist dieser Parameter in allen Spei-
chern aktiv.

(P1<=W) Aus W in P1 schreiben
(P1=>P2) Aus P1 in P2 schreiben
(P1<=P2) Aus P2 in P1 einlesen
(P1=>P3) Aus P1 in P3 schreiben
(P1<=P3) Aus P3in P1 einlesen
(P1=>P4) Aus P1 in P4 schreiben
(P1<=P4) Aus P4 in P1 einlesen
(OFF) Speicherfunktion deaktiviert
P1 Speicher 1

P2 Speicher 2

P3 Speicher 3

P4 Speicher 4

W Werkseinstellung

Das Produkt speichert alle Parameter automatisch in den Ar-
beitsspeicher P1 ab.

16.2.3.7.1.8 Istwertausgang definieren

AnalogOut:
Definiert die Funktion des 4-20 mA Istwertausgangs.
Poti:

Die aktuelle Ventilposition wird als 4-20 mA Signal ausgege-
ben.

Ix:
Der aktuelle Istwert wird als 4-20 mA Signal ausgegeben
(nur verfligbar in der Version mit integriertem Prozessregler)
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16.2.3.8 Menii 4 SetCalibration
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16.2.3.8.1 Parameterbedeutung 4 SetCalibration

SETUP

+|

{r=1

16 Betrieb

5l

SetBasics

=l

SetFunction

SetCalibration

Communication

Return

_ Service
Dl

=]

=]

16.2.3.8.1.1 Wirksinn von Ist- und Sollwert festlegen

W-Direction:

Definiert den Wirksinn des Sollwertsignals (steigend / fallend).

X-Direction:

Definiert den Wirksinn des Istwertsignals (steigend / fallend). Nur verfligbar bei Betrieb als Prozessregler.

Bei Betrieb als Stellungsregler:

Hub x
A

Ventil 100 -
OFFEN

80

60 |

40T

20T
Ventil .

W-Direction[rise]

W-Direction[fall] «weseeees

GESCHLOSSEN 0

20 60 100
Bei Betrieb als Prozessregler:
A
Eingangssignal A ___
in mA - W-Direction][rise]
I
4 1 W-Direction[fall]
16 |
1 X-Direction[rise]
T |
12 | X-Direction[fall]
4 I
8 |
|
-+ 1
4
|
| Sollwert w [%]
1 l ol -
0 T T T » o
20 40 60 100 Istwert x [%]
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16 Betrieb

16.2.3.8.1.2 Charakteristik der Regelkennlinie definieren

W-Function:

Die Charakteristik der Regelkurve kann definiert werden (line-
ar/ 1:25/1:50 / free).

120,0

100,0

linear |

800
e 2.5
AT ///és
-
<
60,0 ~

5 1:25 7{

e 45,7

400 — /aa
o 309

A% 76

oo e m/'/ 2 1:50
pe 05 Jer “
R Sy b
0o M——* :

Um bei einer Kennlinien Auswahl von 1:25 oder 1:50 das Ven-
til komplett zu schlielen, muss die Close Tight Funktion auf
den Wert >2,0 (bei Kennlinie 1:50) bzw. >4,0 (bei Kennlinie
1:25) eingestellt werden.

SetW-free:

Es konnen elf Stiitzpunkte der Regelkurve frei programmiert
werden.

SetW- 0% 0%

free  109% 10 %
20 % 20 %
30% 30%
40 % 40 %
50 % 50 %
60 % 60 %
70 % 70 %
80 % 80 %
90 % 90 %
100 % 100 %

Y-Direction:

Definiert den Wirksinn des Prozessreglerausgangs (steigend /
fallend) vor dem Eingang des Stellungsreglers (es kann damit
eine inverse Prozessregelung realisiert werden).

16.2.3.8.1.3 Wirksinn des Weggebers definieren

Pot Dir:

Der Wirksinn des Istwertpotis kann definiert werden.
Rise: Fir Ventile mit steigendem Wirksinn

- Linearantriebe: Ventilspindel steigt, wenn Ventil 6ffnet

- Schwenkantriebe: Welle dreht von oben betrachtet gegen
Uhrzeigersinn, wenn Ventil 6ffnet.

Fall: Fir Ventile mit fallendem Wirksinn
- Linearantriebe: Ventilspindel sinkt, wenn Ventil 6ffnet

- Schwenkantriebe: Welle dreht von oben betrachtet im Uhr-
zeigersinn, wenn Ventil 6ffnet.

Diese Einstellungen bewirken jeweils in Kombination mit dem
Wirksinn des Ventils, dass sich das Ventil bei steigendem Si-
gnal 6ffnet und die Anzeige- und Ausgangswerte demselben
Wirksinn entsprechen. Sollen Ventile umgekehrt betrieben
werden (steigendes Signal schlieBt Ventil) ist der Parameter
W-Direction umzustellen, andernfalls wére die Anzeige wie
auch das Ausgangssignal invertiert.

16.2.3.8.1.4 Istwertausgangssignal definieren

» Wird bei OutMinPos ein hoherer Wert eingegeben als bei
OutMaxPos, invertiert sich die Wirkrichtung des Aus-
gangssignals.

OutMinPos:

Definiert die Ventilposition bei der ein Istwertsignal von 4 mA
am Ausgang ausgegeben wird.

OutMaxPos:

Definiert die Ventilposition bei der ein Istwertsignal von 20 mA
am Ausgang ausgegeben wird.

16.2.3.8.1.5 Schaltpunkte der Fehleriiberwachung festlegen

I Min W:

Definiert den Punkt bei dessen Unterschreiten des Sollwertsi-
gnals eine Fehlermeldung ausgelost wird.

| Max W:

Definiert den Punkt bei dessen Uberschreiten des Sollwertsi-
gnals eine Fehlermeldung ausgelost wird.

I Min X:

Definiert den Punkt bei dessen Unterschreiten des Istwertsi-
gnals eine Fehlermeldung ausgelost wird.

| Max X:

Definiert den Punkt bei dessen Uberschreiten des Istwertsi-
gnals eine Fehlermeldung ausgelost wird.

16.2.3.8.1.6 Skalierung der Ist- und Sollwertanzeige

Scaling:

Untermeni zum Skalieren der Ist- und Sollwertanzeige, wel-
ches definiert, ob die Anzeige des Ist- und Sollwertes als ska-
lierte GroRRe oder in Prozent angezeigt werden soll.

ON: Anzeige als skalierte GroRe; OFF: Anzeige in Prozent

Uber diesen Einstellpunkt kann die Anzeige an die zu regelnde
physikalische GroRRe der Regelstrecke angeglichen werden.

So kann direkt eingegeben und abgelesen werden was gere-
gelt werden soll.

Bei einer ProzessgréfRenregelung (ProcCtrl Mode: ON) muss
die Einstellung dem Signalausgang des Prozesssensors ent-
sprechen.

Die physikalische Einheit wird in selbem Kontext getrennt von
dem Wert eingegeben.

Typische Einstellwerte:
-xx °C / °F -» Temperaturregelung
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- xx bar / psi —» Druckregelung 16.2.3.9 Menii 5 Communication

-xx I/h / m3/h - Durchflussregelung )

|

- Decimalpoint: Legt die angezeigten Nachkommastellen
fest.

- 4 mA 2: Definiert den Wert, der bei einem angelegten 0/4
mA Signal angezeigt wird.

Return

0000 _IE.

- 20 mA 2: Definiert den Wert, der bei einem angelegten 20
mA Signal angezeigt wird.

|@

&

Maogliche Einstellwerte des frei skalierbaren Ist- und Soll- g m
werteinganges: &
® = = = |

@ (oo L ) B e L e B B .

mite oo (T | BHE 0.2 TRT| @G oo.09 ]| BUE  00.99% &

=1 s

=] o

:

-99,99...999,9 0.9
f;gD:c;::\gpomtO : ZZ m'lli,
%

Nur verfugbar bei Regler-Ausfiihrung mit integrierter Bluetooth-Schnittstelle
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17 Fehlerbehebung

16.2.3.9.1 Parameterbedeutung 5 Communication

SETUP

+|

[=

Service
1

5l

SetBasics

5l

SetFunction

SetCalibration

= |=

Communication Return

(]

=]

16.2.3.9.1.1 Einstellung der Feldbusparameter

Fieldbus:
Nur in Feldbusausfiihrung verfiigbar.
Details siehe gesonderte Betriebsanleitung.

16.2.3.9.1.2 Einstellung der Kommunikationsparameter

» Details zur Nutzung der GEMU e.sy-com Schnittstelle und der Browserbedienung siehe gesonderte Betriebsanleitung.

WebServer:

Untermenti zur Einstellung der Kommunikationsparameter
RS 232:

Definiert die Art der RS 232-Verbindung

Auto bei Verbindung mit einem PC/Laptop oder Industriemodem
Serial bei Verbindung mit einem PC/Laptop
Bdrate RS:
Definiert die Ubertragungsrate der seriellen Verbindung.
Bdrate RS 38400 baud
57600 baud
115200 baud (Werkseinstellung)
17 Fehlerbehebung
000 NO ERROR Es liegt kein Fehler vor - -
010 Iw<4mA Das Sollwertsignal liegt  Der Regler befindet sich im |Kabelbruch des Sollwert-Ein-
Error unter 4 mA Automatikmode gangs
011 Ilw>20mA Das Sollwertsignal liegt  Der Regler befindet sichim  Das Sollwertsignal liegt tiber 20
Error Uber 20 mA Automatikmode mA
012 Ix<4mA Das Istwertsignal liegt Der Prozess-Regler ist aktiv |Kabelbruch des Istwerteingangs
Error unter 4 mA
013 Ix>20mA Das Istwertsignal liegt Der Prozess-Regler ist aktiv |Das Istwertsignal liegt Gber 20
Error tber 20 mA mA
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17 Fehlerbehebung

020 Potwrongdir Das Potentiometer hat  Der Parameter "CtrlFn" steht Die Pneumatikverbindungen fir
Error wéhrend der Initialisie-  auf AUTO und es wird ein "ZU" und "AUF" am Ventil sind
rung die falsche Steuer- | Ventil mit Steuerfunktion 3  vertauscht oder der Parameter
funktion erkannt. erkannt bei der sich der An-  "Pot Dir" steht auf "fall".
trieb in die falsche Richtung  pje falsche Steuerfunktion ist
bewegt hat. eingestellt.
Der Parameter "CtrIFn" steht
auf einer festen Steuerfunkti-
on. Diese eingestellte Steu-
erfunktion stimmt nicht mit
der bei der Initialisierung er-
mittelten Steuerfunktion
tberein.
021  Wrong functi- Bei der automatischen In- Der Parameter "CtrlFn" steht Im Parameter "CtrIFn" wurde die
on itialisierung des Ventils  auf einer festen Steuerfunkti- falsche Steuerfunktion einge-
Error wurde eine falsche Steu- on. Diese eingestellte Steu-  stellt. Wird der Parameter auf
erfunktion gefunden. erfunktion stimmt nicht mit |AUTO gestellt, ermittelt das Pro-
der bei der Initialisierung er- | dukt die entsprechende Steuer-
mittelten Steuerfunktion funktion und hinterlegt sie dort
tberein. (nicht bei Steuerfunktion 8 - hier
manuelle Initialisierung durch-
fiihren bzw. den Parameter
"CtrlFn" auf "DNQ" einstellen).
022 Pneumatic Er- Bei der automatischen In- - Steuerluft ausgefallen Das pneumatische System uiber-
ror itialisierung des Ventils  _ pogselschraube(n) kom-  Prifen auf Hub, Stellung der
Error wurde ein Fehler der plett oder zu weit einge-  Drossenschraube(n), Leckage
Pneumatik festgestellt schraubt und Endlagen tberpriifen. Min.
- Der Mindesthub wurde un- Steuerdruck des Ventils beach-
. ten.
terschritten
- Endlagen kénnen nicht er-
reicht werden
- Leckage im System
023 Leckage Bei der automatischen In- Der Regler befindet sich im  Das pneumatische System auf
Error itialisierung des Ventils Initialisierungsmodus. Leckage uberpriifen und Initiali-
wurde eine Leckage fest- sierung erneut durchfiihren
gestellt.
030 Air missing Es wurde ein Ausfall der Das Produkt versucht die - Leckage im System
Warning Druckluft entdeckt. Stellung des Ventils zu ver- . keine Druckluft
anderr?, dle'ses an.dert. (el - Ausfall der internen Pilotventile
aber nicht in der richtigen
Richtung. - Ventil mechanisch blockiert
Achtung: Je nach Reaktions-
zeit des Stellungsregler Soll-
werts kann sich der Fehler
zwischenzeitlich quittieren.
Er tritt dann erneut auf.
060 TrviSensErr Es wurde ein Kabelbruch, - falscher Anbausatz

Error

Kurzschluss oder Be-
reichsiiberschreitung in
der Weggeberverbindung
oder im Weggeber festge-
stellt.

- fehlerhafter Anbau
- defekt des Weggebers

- defekt der Weggeberverbin-
dung
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17 Fehlerbehebung

gang In X

OFF / ON oder Safe / ON

200 Error EEPROM Ein Fehler mit dem exter- Der Fehler wird erzeugt, Der Fehler wird nur im Einschalt-
Error nen EEPROM ist aufgetre- wenn die Kalibrierdaten aus moment fiir 1 Minute angezeigt
ten. dem EEPROM der 10-Karte  und quittiert sich anschlieRend
nicht gelesen werden konn- |selbst. Die Regelung funktioniert
ten. noch, der Regler muss aber zur
Untersuchung an GEMU gesen-
det werden.
201  Intern.Error Ein Fehler mit einem EE- Die Information wird ange- | Die Meldung wird erzeugt, wenn
Info PROM ist aufgetreten. | zeigt, wenn ein Fehler beim aus einem EEPROM nicht gele-
Zugriff auf ein EEPROM auf- sen oder geschrieben werden
getreten ist. konnte. Regler zur Reparatur an
GEMU senden.
In 1 no Signal Kein Signal an Digitalein- Parameter In 1 steht auf Signal an Digitaleingang In 1 le-
gangIn OFF / ON oder Safe / ON gen
In 2 no Signal Kein Signal an Digitalein- Parameter In 2 steht auf Signal an Digitaleingang In 2 le-
gang In2 OFF / ON oder Safe / ON gen
In W no Signal Kein Signal an Digitalein- Parameter In W steht auf Signal an Digitaleingang In W le-
gang In W OFF / ON oder Safe / ON gen
In X no Signal Kein Signal an Digitalein- Parameter In X steht auf Signal an Digitaleingang In X le-

gen

Im Menipunkt ErrorList (1 Service / 1.3 Diagnosis) lassen sich alle Fehlermeldungen auslesen.

Mit dem Mentipunkt ClearErrorList (1 Service / 1.3 Diagnosis) lasst sich der interne Fehlerspeicher I6schen.

Auftreten des Fehlers im Menii "Nolnit":

Die Fehlermeldung wird im Meni "Nolnit" angezeigt. Durch Betétigen der Taste oder IE‘ wird die Anzeige des Fehlers ab-
geschaltet und es erscheint "Nolnit" mit der Anzeige der aktuellen Ventilposition. Das Verfahren des Ventils ist mit den Tasten

und E moglich.

Die Fehlermeldung wird wieder eingeblendet, wenn die Aktion beendet ist. Zum Beenden der Aktion muss das Meni mit der Tas-

-« —
te oder verlassen werden.

il
4]

NoInit XX X%
=
I
Setup _E> 060: TrvISensErr _E> Setup
~— ~—
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20 Allgemeine Hinweise zur Regelungstechnik

18 Inspektion und Wartung
/\ WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod

® Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

® Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren.

Verwendung falscher Ersatzteile!

» Beschadigung des GEMU Produkts

» Herstellerhaftung und Gewabhrleistungsanspruch erl6-
schen.

@ Nur Originalteile von GEMU verwenden.

AuBergewohnliche Wartungsarbeiten!

» Beschidigungen des GEMU Produkts

e Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen, die nicht in dieser
Betriebsanleitung beschrieben sind, dirfen nicht ohne
vorherige Abstimmung mit dem Hersteller durchgefiihrt
werden.

Der Betreiber muss regelméRige Sichtkontrollen der Produkte
entsprechend den Einsatzbedingungen und dem Gefahr-
dungspotenzial zur Vorbeugung von Undichtheit und Bescha-
digung durchfihren.

1. Wartungs- und Instandhaltungstatigkeiten durch geschul-
tes Fachpersonal durchfiihren.

N

Geeignete Schutzausriistung gemafl den Regelungen des
Anlagenbetreibers tragen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Anlage bzw. Anlagenteil gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos schalten.

o g M w

Produkte, die immer in derselben Position sind, viermal
pro Jahr betatigen.

18.1 Ersatzteile

Fir dieses Produkt sind keine Ersatzteile verfiigbar. Bei Defekt
bitte zur Reparatur an GEMU zuriicksenden.

18.2 Reinigung des Produktes

- Das Produkt mit feuchtem Tuch reinigen.
- Das Produkt nicht mit Hochdruckreiniger reinigen.

19 Demontage

1. Die Demontage in umgekehrter Reihenfolge wie die Mon-
tage durchfiihren.

Elektrische Leitung(en) abschrauben.
Steuermedium deaktivieren.
Steuermediumleitung(en) trennen.

a > w D

Das Produkt demontieren. Warn- und Sicherheitshinweise
beachten.

20 Allgemeine Hinweise zur Regelungstechnik

20.1 Der Regelkreis

Flhrungsgrofie w

Gewdinschter Volumenstrom

Regler
GEMU 1436 l
—
M esss
U 0 Iic—J
[ ——
I3 ,[ Regelgrée x
R
1\ Aktueller
Volumenstrom
1
o e | & )
i E=ELA (=
Storgrofe z Regelventil ==
Volumenstrom- GEMU  Durchflussmessgerat
schwankungen GEMU 3021

20.2 Begriffe der Regelungstechnik

FlihrungsgroRe (siehe Glossar)
RegelgroRe (siehe Glossar)
Regeldifferenz (siehe Glossar)
StellgroRe y (siehe Glossar)
StorgroRe z (siehe Glossar)

20.3 Regelparameter

Parameterbedeutungen des Produkts:

Proc P: K,

Proc I: T,

Proc D: K,

ProcT: T,

Proportionalbereich Xp (siehe Glossar)
Proportionalbeiwert Kp (siehe Glossar)
Vorhaltezeit Tv (siehe Glossar)
Differential-Anteil (D-Anteil) (siehe Glossar)
Integral-Anteil (I-Anteil) Ki (siehe Glossar)
Nachstellzeit Tn (siehe Glossar)

20.4 Anpassung des Reglers an die Regelstrecke

Regleroptimierung:

Um ein glinstiges Verhalten des Regelkreises zu erzielen, ist
es notwendig den Stellungsregler an den jeweiligen Prozess
anzupassen. Ein glinstiges Verhalten kann zum Beispiel ein

WWW.gemu-group.com
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20 Allgemeine Hinweise zur Regelungstechnik

schnelles Ausregeln bei kleinem Uberschwingen darstellen
oder ein liberschwingfreies Ausregeln bei langerer Ausregel-
zeit. Die optimalen Regelparameter miissen von "Hand" durch
Versuche und Faustformeln ermittelt werden.

Parameterbedeutung des Produkts:
Proc P: K,

Proc I: T,

Proc D: K,

ProcT: T,

Auslegung der Reglerparameter nach Ziegler-Nichols:

Das folgende Verfahren soll helfen den Regler auf die Regel-
strecke anzupassen (dieses Verfahren lasst sich jedoch nur
bei Regelstrecken anwenden, bei denen es maglich ist, die Re-
gelgrolRe zum selbsttatigen Schwingen zu bringen).

- Die Werte fiir Kp (Proc P) und Tv (Proc T) auf die kleinsten
Werte einstellen und den Wert fiir Tn (Proc I) auf 0 einstel-
len (dies bewirkt eine kleinstmogliche Wirkung des Stel-
lungsreglers).

- Gewiinschten Sollwert von Hand im manuellen Modus ein-
geben.

- Kp (Proc P) langsam vergroRern (Xp verkleinern), bis die Re-
gelgroRe harmonisch zu Schwingen beginnt. Idealerweise
sollte wahrend der Kp-Verstellung der Regelkreis durch
sprunghafte Sollwertdnderungen zum Schwingen angeregt
werden.

- Den so ermittelten Kp-Wert als kritischen Proportionalbei-
wert Kp,krit notieren.

- AnschlieRend die Dauer einer Schwingung als Tkrit festle-
gen. Wenn maoglich mit Hilfe einer Stoppuhr mehrere
Schwingungen messen und das arithmetische Mittel als
Tkrit verwenden.

- Mit den so ermittelten Werten fiir Kp,krit und Tkrit die feh-
lenden Parameter von Kp, Tn und Tv anhand folgender Ta-
belle errechnen.

20.6 Auswirkungen der Reglerparameter auf die

Regelung

GroRer:

Regler regelt schneller, neigt
aber zum Schwingen und re-
gelt ungenauer. Der Sollwert
wird durch Erhéhen der Stell-
groRe in groReren Schritten
angefahren

Kleiner:

Regler regelt langsamer, da
der Sollwert durch Verringern
der StellgréRe in kleineren
Schritten angefahren wird. Die
Regelung wird genauer.

GroRer:

Regler reagiert langsamer auf
Istwertanderungen. Bei Ist-
wertsensoren mit relativ lang-
samen Ausgangssignalen
sollte der Proc | erhoht wer-
den.

Kleiner:

Regler reagiert schneller auf
Istwertanderungen.

GroRer:

Bremst die Stellgrof3e y beim
Anfahren an den Sollwert ab.
Regelung wird langsamer.

Kleiner:

Sollwert wird schneller ange-
fahren.

GroRer:

Kp =Proc Tn=Procl ProcD Tv = Proc
P T

P 0,50 x 0 0 0
Kp,krit

Pl 0,45 x 0,85 x Tkrit |0 0
Kp,krit

PID 0,59 x 0,50 x Tkrit 0,59 x 0,12 x Tkrit
Kp,krit Kp,krit

- Falls erforderlich, die Werte von Kp und Tn leicht nachjustie-
ren, bis die Regelung ein zufriedenstellendes Verhalten zeigt

20.5 Differentialgleichung des Produkts

: *[x, dt}+ProcD*[dx"
1 dt

Proc

y = ProcP ’{M + —ProcTv *i—?}

Die Regeldifferenz wirkt lan-
ger nach, obwohl Sollwert =
Istwert
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20.7 Regelkennlinien und Sprungantworten

20 Allgemeine Hinweise zur Regelungstechnik

xd
Sprungfunktion
A
XD
A >
Regelverhalten Sprungantwort
Y
y
P Kp * Xd
A 4
A
Yo
Y >
Y
A | TTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTT
PD
Kp * xd; yo=0
Pl
D-Anteil
Y
I-Anteil
PID
et g B I Kp * Xd I P-Anteil
et =Tv
< > >
N >
Tn
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22 Entsorgung

Differential-Anteil (D-Anteil)

Fir einen inversen Regler (Heizen) hat der D-Anteil folgende
Wirkungen: Wenn sich aufgrund einer Storung in der Regel-
strecke die RegelgroRe verkleinert, wirkt der D-Anteil mit Bil-
dung eines positiven Stellgrades der Veranderung entgegen.
Wenn sich aufgrund einer Stoérung in der Regelstrecke die Re-
gelgrole vergroRert, wirkt der D-Anteil mit Bildung eines nega-
tiven Stellgrades der Veranderung entgegen. Je groRer die
Vorhaltezeit Tv eingestellt ist, desto groRer ist das dampfende
Verhalten.

FiihrungsgroBe

Die FiihrungsgrofRe ist der Sollwert und wird mit w gekenn-
zeichnet. Die FiihrungsgroRe bildet die EingangsgroRe des Re-
gelkreises. Der FiihrungsgroRe soll die RegelgroRe in vorgege-
bener Abhangigkeit folgen.

Integral-Anteil (I-Anteil) Ki

Der I-Anteil Ki @ndert standig den Reglerstellgrad, bis der Ist-
wert den Sollwert erreicht hat. Der Stellgrad wird auf- bzw.
abintegriert solange eine Regelabweichung besteht. Der Ein-
fluss des I-Anteils wird umso grofRer, je langer eine Regelab-
weichung besteht. Je kleiner die Nachstellzeit Tn und je gro-
Rer die Regelabweichung, desto stérker (schneller) ist die Wir-
kung des I-Anteils. Der I-Anteil verhindert eine bleibende Re-
gelabweichung.

Nachstellzeit Tn

Die Nachstellzeit Tn legt die Dauer fest, wie lange eine Regel-
abweichung in die Regelung eingeht. Wird fiir die Nachstell-
zeit Tn ein hoher Wert vorgegeben, bedeutet dies einen gerin-
gen Einfluss des I-Anteils und umgekehrt. In der Nachstellzeit
Tn wird die StellgroRenanderung, welche der P-Anteil bewirkt,
noch einmal aufaddiert. Es besteht somit ein festes Verhaltnis
zwischen P-und I-Anteil. Wird somit der P-Anteil geandert, an-
dert sich auch das Zeitverhalten, bei einem bleibenden Wert
vonTn.Ki=1/Tn

Proportionalbeiwert Kp

Statt der Bezeichnung Proportionalbereich findet man haufig
den Ausdruck Proportionalbeiwert Kp. Die Umrechnung von
Xp zu Kp lautet: Xp = 100[%] / Kp bzw. Kp = 100[%] / Xp Der
Kp-Wert sagt aus in welchem Mal sich die RegelgroflRe x ver-
andert, wenn die Stellgré3e y verstellt wird. Kp = Ax / Ay = x2
—x1/y2 -y Um eine einheitenunabhéngige Beziehung der
obigen Gleichung zu erhalten, miissen x und y durch Ihre Ma-
ximalwerte (100 %) geteilt werden. Dabei fiihrt ein groRer Kp-
Wert zu kleineren Regelabweichungen. Wird der Kp-Wert aber
zu groB eingestellt, fihrt dies jedoch zu erhéhter Schwingnei-
gung des Regelkreislaufes.

Proportionalbereich Xp

Der Proportionalbereich sagt aus, in welchem Mal sich die
Regelgrolle x verandert, wenn die Stellgrof3e y verstellt wird.
Uber Xp ldsst sich die Verstarkung des Reglers an die Regel-
strecke anpassen. Wird ein kleiner Proportionalbereich ge-
wahlt, so hat dies eine grolRe StellgroRe y (z. B. 20 mA) zur
Folge, d. h. der Regler reagiert bei kleinem Proportionalbereich
schneller und heftiger. Wird der Proportionalbereich zu klein
gewabhlt, so fiihrt dies zum Schwingen des Regelkreises.

Regeldifferenz

Die Regeldifferenz ist die Differenz zwischen der Fiihrungs-
groRe und der RegelgroRe. Sie wird mit xd gekennzeichnet.
Die RegelgroRe errechnet sich wie folgt: xd = w - x.

Regelgroe

Die Regelgrole ist der Istwert und wird mit x gekennzeichnet.
Die Regelgrole reprasentiert den aktuell gemessenen Volu-
menstrom.

StellgroBe y

EingangsgroRe der Regelstrecke. Die Vorgabe des Prozess-
reglers an den Stellungsregler in welche Position das ange-
steuerte Regelventil fahren muss, um den gewiinschten Volu-
menstrom zu erreichen.

Storgrofe z

Eine von aulen auf die Regelstrecke wirkende GroRe, die
meist nicht zu beeinflussen ist (z. B. Volumenstromschwan-
kungen).

Vorhaltezeit Tv
Mit ihr wird die Intensitat des D-Anteils eingestellt.

22 Entsorgung

1. Auf Restanhaftungen und Ausgasung von eindiffundierten
Medien achten.

2. Alle Teile entsprechend den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbedingungen entsorgen.

23 Riicksendung

Aufgrund gesetzlicher Bestimmungen zum Schutz der Umwelt
und des Personals ist es erforderlich, dass die Riicksendeer-
klarung vollstandig ausgefiillt und unterschrieben den Ver-
sandpapieren beiliegt. Nur wenn diese Erklarung vollsténdig
ausgefiillt ist, wird die Riicksendung bearbeitet. Liegt dem
Produkt keine Riicksendeerklarung bei, erfolgt keine Gut-
schrift bzw. keine Erledigung der Reparatur, sondern eine kos-
tenpflichtige Entsorgung.

1. Das Produkt reinigen.

2. Riicksendeerklarung bei GEMU anfordern.
3. Riicksendeerkldrung vollstdndig ausfiillen.
4

. Das Produkt mit ausgefiillter Riicksendeerklarung an
GEMU schicken.
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24 Einbauerkldrung nach 2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)

24 Einbauerklarung nach 2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)

LEMLT

Original EU-Einbauerklarung
im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il B

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdiller-Strale 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

erklaren hiermit in alleiniger Verantwortung, dass das nachfolgend bezeichnete Produkt den einschldgigen grundlegenden Si-
cherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen nach Anhang | der oben genannten Richtlinie entspricht.

Produkt: GEMU 1436

Produktname: Intelligenter Stellungsregler und integrierter Prozessregler

Folgende grundlegenden Sicherheits- 1.1.2;11.3,;11.5,;1.3.2;1.3.4,;151,;1.5.4;1.58,;1.6.1.;1.7.1,;1.7.2.;1.7.3,;1.7.4,,
und Gesundheitsschutzanforderungen 1.7.4.1.;1.7.4.2,;1.7.4.3.

der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG,

Anhang | wurden angewandt und einge-

halten:

Folgende harmonisierte Normen (oder EN ISO 12100:2010
Teile hieraus) wurden angewandt:
Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen geméaR Anhang VII Teil B erstellt wurden.

Der Hersteller verpflichtet sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes Verlangen die speziellen technischen Unterlagen zu
der unvollstindigen Maschine zu iibermitteln. Diese Ubermittlung erfolgt elektronisch.

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberiihrt!

Die unvollstéandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die
Maschine, in die die unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
entspricht.

v A P —

i.V. M7Barghoor
Leiter Globale Technik

Ingelfingen, 24.07.2023

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG WWW.gemu-group.com
Fritz-Miiller-StraBe 6-8 D-74653 Ingelfingen-Criesbach info@gemue.de
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25 Original EU-Konformitatserklarung gemafl 2014/30/EU (EMV-Richtlinie)

25 Original EU-Konformitatserklarung gemafl3 2014/30/EU (EMV-Richtlinie)

Ce LEMLT

Original EU-Konformitatserklarung
gemi 2014/30/EU (EMV-Richtlinie)

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdiller-Strale 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

erklaren hiermit in alleiniger Verantwortung, dass das nachfolgend bezeichnete Produkt den Vorschriften der oben genannten
Richtlinie entspricht.

Produkt: GEMU 1436
Produktname: Intelligenter Stellungsregler und integrierter Prozessregler

Folgende harmonisierte Normen (oder EN 61326-1:2013; EN 61000-6-4:2007/A1:2011; EN 61000-6-2:2005/AC:2005
Teile hieraus) wurden angewandt:

VA 7 A—

i.V. M_/Bgrghoorn
Leiter Globale Technik

Ingelfingen, 24.07.2023

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG WWW.gemu-group.com
Fritz-Miiller-StraBe 6-8 D-74653 Ingelfingen-Criesbach info@gemue.de
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26 Original EU-Konformitatserklarung gemaR 2011/65/EU (RoHS-Richtlinie)

26 Original EU-Konformitatserklarung gemaB 2011/65/EU (RoHS-Richtlinie)

Ce LEMLT

Original EU-Konformitatserklarung
gemiB 2011/65/EU (RoHS-Richtlinie)

Wir, die Firma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mdiller-Strale 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

erklaren hiermit in alleiniger Verantwortung, dass das nachfolgend bezeichnete Produkt den Vorschriften der oben genannten
Richtlinie entspricht.

Produkt: GEMU 1436
Produktname: Intelligenter Stellungsregler und integrierter Prozessregler

Folgende harmonisierte Normen (oder EN IEC 63000:2018
Teile hieraus) wurden angewandt:

i.V. M. Barghoorn
Leiter Globale Technik

Ingelfingen, 24.07.2023

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG WWW.gemu-group.com
Fritz-Miiller-StraBe 6-8 D-74653 Ingelfingen-Criesbach info@gemue.de
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