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1 Allgemeine Hinweise

Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

[3° | Montagehinweise der Antriebe
der separat beiliegenden
Montageanleitung entnehmen.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte

oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

Voraussetzungen fir die einwandfreie

Funktion der GEMU-Absperrklappe:

X Sachgerechter Transport und Lagerung

X Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

X Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

X Ordnungsgemane Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung, Wartung
und Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb der Absperrklappe.

2 Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise in dieser Einbau-
und Montageanleitung beziehen sich nur auf
die einzelne Absperrklappe. In Kombination
mit anderen Anlagenteilen kbnnen
Gefahrenpotentiale entstehen, die durch
eine Gefahrenanalyse betrachtet werden
mussen.

Far die Erstellung der Gefahrenanalyse,

die Einhaltung daraus resultierender
SchutzmaBnahmen sowie die Einhaltung
regionaler Sicherheitsbestimmungen ist der
Betreiber verantwortlich.
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Die Sicherheitshinweise berlcksichtigen

nicht:

X Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

X die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.

X Hinweise der separat beiliegenden
Montageanleitung flr Antriebe.

2.1 Hinweise fur Service-
und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Instandhaltung
zu beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

X Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

X Gefahrdung von Anlagen in der
Umgebung.

X Versagen wichtiger Funktionen.

X Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der
Einbau- und Montageanleitung vom
zustandigen Personal vollstandig
verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

® Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

® Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind,
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit GEMU durchgefiihrt werden.

A GEFAHR

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fiir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
X Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Modgliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalworter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

A GEFAHR

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

Warnhinweise
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2.3 Verwendete Symbole 4 Vorgesehener
Gefahr durch hei3e Oberflachen! Elnsatzbereich
A WARNUNG
Gefahr durch atzende Stoffe! Absperrklappe nur

bestimmungsgeman einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und

Quetschgefahr! Gewahrleistungsanspruch.

® Die Absperrklappe ausschlieB3lich
entsprechend den in der

Hand: Beschreibt allgemeine Vertragsdokumentation und in der

Hinweise und Empfehlungen. Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen

Punkt: Beschreibt auszufihrende verwenden.

Tatigkeiten. @ Die Absperrklappe darf nurin
explosionsgeféahrdeten Zonen

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf verwendet werden, die auf der

Tatigkeiten. Konformitatserklarung (ATEX) bestatigt
wurden.

o e P

Aufzahlungszeichen

X Die Absperrklappe GEMU 480
Victoria® ist fir den Einsatz in
Rohrleitungen konzipiert. Sie steuert ein

3 Begriffsbestimmungen durchflieBendes Medium nach Aufbau

eines Handantriebs (GEMU 487),
Betriebsmedium Pneumatikantriebs (GEMU 481) oder
Medium, das durch die Absperrklappe fliegt. , Motorantriebs (GEMU 488).

X Die Absperrklappe darf nur geman
den technischen Daten eingesetzt
werden (siehe Kapitel 5 "Technische
Daten").

X Schrauben und Kunststoffteile an der
Klappe nicht lackieren!

5 Technische Daten

Betriebsmedium Umgebungsbedingungen

Gasférmige und flissige Medien, die die physikalischen und Zulassige Umgebungstemperatur -10...+70°C
chemischen Eigenschaften des jeweiligen Scheiben- und

Dichtwerkstoffes nicht negativ beeinflussen. Zulassige Temperatur des Betriebsmediums
Installationsbedingungen -10 ... +150 °C je nach Absperrdichtungswerkstoff

Einbaulage beliebig Andere Temperaturen auf Anfrage
Bei verschmutzten keine Wasserschlage zulassig
mgﬂigs‘:ﬁkﬂﬁésoo Durchflussgeschwindigkeit
waagerecht einbauen, Maximal zuléssige
so dass sich die untere PS Durchflussgeschwindigkeit [m/s]
Kante der Scheibe in [bar] Fliissige Medlen Gasférmige Medien
Durchflussrichtung [bei = 1 bar]
offnet. bis 6 2,5 25
Durchflussrichtung beliebig 6<PS<10 3 30
10<PS<16 4 35
PS> 16 5 40

DIN EN 593:2012-03 / EN 593:2009+A1:2011 (D)
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Produktkonformitaten (Zulassungen)

zugelassene Ausfithrungen Bestellcode

Konformitaten Werkstoff Werkstoff - i
Scheibe Absperrdichtung Fixierung e
Trinkwasser

DVGW Wasser CF8M, 1.4408 (Code A)

(W270, KTW) CF8M., 1.4408 poliert (Code B) EPLL s . -
CF8M, 1.4408 (Code A)
CF8M, 1.4408 poliert (Code B

ACS Swer Duplex, 1.4469 (Code D) EPDM (Code W) Lose (Code L) A
EN-GJS-400-15, GGG40
Rilsan® PA11 beschichtet (Code R)

WRAS CF8M, 1.4408 (Code A) EPDM (Code W) Lose (Code L) W

CF8M, 1.4408 poliert (Code B)

CF8M, 1.4408 (Code A)
Belgaqua CF8M, 1.4408 poliert (Code B EPDM (Code W) Lose (Code L) B
Super Duplex, 1.4469 (Code D)

Gas
" CF8M, 1.4408 (Code A)
DVGW Gas CF8M. 1.4408 poliert (Code B) NBR (Code J) Lose (Code L) G
FDA
CF8M, 1.4408 (Code A) EPDM (Code W) kein Bestellcod
FDA CF8M, 1.4408 poliert (Code B . Lose (Code L) ein Bestelicode
Super Duplex, ?.4469((Code ) EPDM, weil3 (Code M) el

Explosionsschutz
ATEX ** alle Werkstoffe alle Werkstoffe alle Varianten X

* nur GEMU 481, 487, 488
** nur GEMU 480
andere Merkmale haben keine Relevanz fiir die Zulassungen

Max. zul. Druck des Betriebsmediums

Fluide Gruppe 1 Fluide Gruppe 2
PS — PR
Gase Fliissigkeiten Gase Fliissigkeiten
16 bar DN 25 -200 DN 25 -200 DN 25 -200 DN 25 -200
10 bar DN 250 - 350 DN 250 - 600 DN 250 - 500 DN 250 - 600
6 bar - - DN 600 -
3 bar DN 200 - 350 DN 200 - 600 DN 200 - 600 DN 200 - 600
Bei Verwendung (Montage) als Endarmatur ist der max. Betriebsdruck flr Flissigkeiten DN 50 - 200 10 bar
DN 250 - 600 6 bar

Bei Verwendung als Endarmatur muss ein Gegenflansch angebracht werden.

Drehmoment / Kv-Werte

DN PS | Drehmoment* Kv-Werte [m®/h] bei Offnungswinkel
[bar] [Nm] 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°
25 4 0,7 2 41 7,2 11 14,5 16,6 17,2
40 7 2,5 7 14,4 25,1 38,3 50,6 57,8 60
50 7 3,4 8,5 20 33 52 80 90 91
65 15 8,5 15 30 64 95 129 142 147
80 16 28 19 40 66 117 168 250 275 283
100 55 29 75 137,0 213 316 432 518 548
125 77 48 100 185 315 470 660 785 826
150 120 60 150 281 450 702 1039 1325 1407
200 242 110 281 472 759 1210 1835 2360 2482
250 360 200 444 738 1187 1886 2918 3902 4072
300 360 250 946 1064 1668 2539 3860 5400 5420
350 720 466 1036 1721 2767 4397 6803 9097 9494
400 10 1080 644 1431 2376 3820 6072 9394 12561 13110
450 1248 1039 2308 3834 6163 9796 15154 20264 21149
500 1596 1083 2406 3997 6425 10213 15800 21127 22050
600 2412 1563 3473 5770 9276 14744 22809 30500 31832
200 145 110 281 472 759 1210 1835 2360 2482
250 155 200 444 738 1187 1886 2918 3902 4072
300 245 250 946 1064 1668 2539 3860 5400 5420
350 3 260 466 1036 1721 2767 4397 6803 9097 9494
400 580 644 1431 2376 3820 6072 9394 12561 13110
450 600 1039 2308 3834 6163 9796 15154 20264 21149
500 860 1083 2406 3997 6425 10213 15800 21127 22050
600 1440 1563 3473 5770 9276 14744 22809 30500 31832

Mit einem Offnungswinkel unter 30° sollte nicht geregelt werden!
* Betriebsmedium Wasser (20 °C) und optimalen Betriebsbedingungen

6 Bestelldaten
1 Typ Code 3 Gehauseform Code

Absperrklappe mit freiem Wellenende 480 Wafer (DN 25 - DN 600) W
2 DTl Code B Y
DN 25 - DN 600 025 - 600 ~Sektion  ( ; )

LEMLT” 5/52 480



4 Betriebsdruck (Gehausewerkstoff EN-GJS 400-15)

DN| 25 40 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
PS 3 bar* Code 0 0 0 0 0 0 0 0
PS 10 bar Code| 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
PS 16 bar Code| 3 3 3 3 3 3 3 3 3
| standard * nur Werkstoff-Scheibe Code A

DN| 25 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
PN 6 Code| 3 3 3 8 8 3 8 8 3 8
Wafer PN 10 Code| 3 8 3 8 3 3 8 8 3 8 8 3 3 2 3 2 |
PN 16 Code| 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
g PN 10 Code 3 3 3 3 3 3 2 2 2 2 2
PN 16 Code 3 3 3 3 ) 3 3 3 3 3 3
. PN 10 Code 2 2 2 2 |
U-Sektion 516 Code 3| 3] 3| 3
| Standard Weitere Anschllsse siehe Datenblatt Seite 9

6 Werkstoff - Gehause

EN-GJS-400-15 (GGG 40),
Epoxy beschichtet 250 um (RAL 5021)

7 Werkstoff - Scheibe

(@)
o
Q
o

Code

CF8M, 1.4408 A
EN-GJS-400-15 (GGG40), Epoxy beschichtet (-10 ... 80 °C) E
CF8M, 1.4408 Halar beschichtet (-10 ... 150 °C) C
CF8M, 1.4408 poliert B
Super Duplex, 1.4469 D
EN-GJS-400-15 (GGG40), Halar beschichtet P
EN-GJS-400-15,

GGG40 Rilsan® PA11 beschichtet (-10 ... 100 °C) R

(2
o
Q
(1]

8 Werkstoff - Welle

AIS| 420/ 1.4021 1
9 Werkstoff - Absperrdichtung Code
EPDM -10...+120°C E
Flucast AB/P -10 ... +70 °C F
EPDM wei3  -10 ... +95 °C (FDA-Zulassung) M
NBR -10...+100 °C N*

9 Werkstoff - Absperrdichtung Code

EPDM -10...+130°C T

FPM -10...+150 °C v+

EPDM -10 ... +95 °C

ACS, WRAS, FDA, Belgaqua und DVGW-Wasser Zulassung W

NBR -10 ... 460 °C

DVGW-Gas Zulassung J

* Betriebsdruck max. 10 bar

Andere Werkstoffe auf Anfrage

10 Fixierung Code

Absperrdichtung lose (Standard) L

Absperrdichtung eingeklebt -10...+80 °C B

11 Steuerfunktion Code

Absperrklappe mit freiem Wellenende F
XY

7"

ob

12 Antriebsflansch

oG E

DN | IS0 | @b | Wellenende 557575576 PS3 PS10/PS16 PS3 S
25 FO5 50 D 09 - 19 - 05 D09
40 Fo5 50 D 09 - 19 - 05 D09
50 FO5 50 D 09 - 19 - 05 D09
65 FO5 50 D 11 - 19 - 05 D11
80 FO5 50 D 11 - 19 - 05 D11
100 FO5 50 D 14 - 19 - 05 D14
125 FO7 70 D 17 - 25 - 07 D17
150 Fo7 70 D 17 - 25 = 07 D17
200 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
250 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
300 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
350 F12 125 D 27 22 28 28 12 D27
400 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
450 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
500 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
600 F16 165 D 46 36 47 37 16 D46

13 Sonderfunktion Code 13 Sonderfunktion Code

DVGW Wasser D ATEX X

DVGW Gas G WRAS w

ACS A siehe Tabelle Seite 5

Belgaqua B

Bestellbeispiel 1 2 3 4 6 7 8 9 10 M 12 13

Code 480 100 W 3 2 A 1 E L F 05Di14 X

Andere Ausflihrungen und Werkstoffe auf Anfrage

480
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7 Herstellerangaben

71 Transport

® Absperrklappe nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht stlrzen,
vorsichtig handhaben.

@ Verpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

Die Absperrklappe wird komplett montiert

ausgeliefert. Die Anleitung des Antriebs liegt

separat bei. Der Lieferumfang ist aus den

Versandpapieren und die Ausfuhrung aus

der Bestellnummer ersichtlich.

Die Absperrklappe wurde im Werk auf

Funktion gepruft.

@ Ware unverzulglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
uberprufen.

7.3 Lagerung

® Absperrklappe staubgeschutzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

@ Absperrklappe mit leicht gedffneter
Scheibe lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

® Maximale Lagertemperatur von +40 °C
einhalten.

® LdOsungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. durfen nicht mit
Absperrklappen und deren Ersatzteilen
in einem Raum gelagert werden.

8 Funktionsbeschreibung
GEMU 480 Victoria® ist eine

zentrische Absperrklappe mit einer
Elastomerabsperrdichtung.

9 Besonderheiten bei ATEX

A GEFAHR

Explosionsgefahr!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ ATEX-Absperrklappe nicht als
Endarmatur verwenden.

Bei Einsatz in explosiver Umgebung gelten
die Umgebungsbedingungen entsprechend
Kapitel 5 "Technische Daten".

Weitere Besonderheiten und Hinweise siehe
beiliegende "Konformitatserklarung gemaf
Richtlinie 2014/34/EU" und "Beiblatt zur
Betriebsanleitung EU-Richtlinie 2014/34/
EU".

Die ATEX-Kennzeichnung gilt nur far
die Absperrklappe ohne Antrieb. Die
Gesamtbewertung muss durch den
Anlagenbetreiber erfolgen!

Kennzeichnung auf dem Typenschild:

K480 100W3 2AD2L
X =

Typenschlussel
Buchstabe X
(Sonderfunktion
ATEX)

Auf der Absperrklappe ist ein zusatzlicher
Aufkleber mit der ATEX-Kennzeichnung fur
die Absperrklappe ohne Antrieb angebracht:

I-DE-88325755 BJ 2013

K480 100W3 2AD2L
X |-DE-88325755
II-/2G c IIB TXX

II-/2D ¢ TXX

Beschreibung

Unterhalb des Antriebsflansches sitzt ein
federndes Druckstlck. Dieses stellt sicher,
dass das Potenzial der Welle und Scheibe
auf das Klappengehause Ubertragen wird.
Der Kontakt zum Klappengehause wird
durch eine Zahnscheibe gewahrleistet.
Am Druckstuck muss der Kabelschuh mit

dem Erdungskabel befestigt werden.

Potenzial-
ausgleich =S5
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10 Gerateaufbau

VORSICHT

® Absperrklappen ohne

Betatigungselement, die in eine
Rohrleitung installiert wurden, durfen
nicht mit Druck beaufschlagt werden.

VORSICHT

Keine zusatzlichen Dichtungen oder
Fette bei der Montage einsetzen.

VORSICHT

@ BeiVerwendung als Endarmatur muss

ein Gegenflansch angebracht werden.

Gerateaufbau
1 Klappenkorper
2a Welle mit Passfeder
2b  Welle mit Vierkant
3  Absperrdichtung
4  Scheibe
11 Montage
A WARNUNG
Unter Druck stehende Armaturen!
» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!
@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.
A WARNUNG
Aggressive Chemikalien!
» Veratzungen!
® Montage nur mit geeigneter
Schutzausrustung.
A VORSICHT
HeiBe Anlagenteile!
& » Verbrennungen!
@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

8/52

Gehause-, Scheiben-, Wellen- und
Absperrdichtungswerkstoff entsprechend
Betriebsmedium auslegen.

Eignung vor Einbau prufen!

Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".
Farbkennzeichnung der Absperrdichtung
mit Werkstoff abgleichen (siehe abelle):

\\

Werkstoff Code | Farbkennzeichnung
EPDM EL

(E'I'Ilzjilr?lxvasser) WL orange

EPDM weil3 ML

EPDM-HT TL grau

NBR NL blau

FPM VL gelb

Flucast AB/P FL rot

Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal durchfuhren.

Geeignete Schutzausriistung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Absperrklappe auB3erlich nicht stark
beanspruchen.

Installationsort so wahlen, dass
Absperrklappe nicht als Steighilfe
genutzt werden kann.



@ Rohrleitung so legen, dass Schub- und

Biegungskréfte, sowie Vibrationen

und Spannungen vom Klappenkdrper

ferngehalten werden.

11.1 Hinweise zum Installationsort

I3 | @ Die Schraubenldcher bei

so anordnen, dass sie —
symmetrisch zu beiden
Hauptachsen — nicht auf den

beiden Hauptachsen liegen.
Haupt-
achse

<+— Haupt-
achse

Rohrleitungen und Armaturen

® Innendurchmesser der Rohre
mussen dem Nenndurchmesser der
Absperrklappe entsprechen.

® Der Durchmesser der Rohrleitungs-
flansche sollte sich, entsprechend
der jeweiligen Nennweite, zwischen

"D max" und "D min" befinden.

DN 25 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100

Dmax| 32 | 47 | 60 | 74 | 96 | 113

Dmin | 13 | 29 | 33 | 63 | 72 | 92

DN 125 | 150 | 200 | 250 | 300
D max | 140 | 169 | 223 | 273 | 323
D min | 118 | 146 | 197 | 247 | 297

DN 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Dmax | 363 | 417 | 465 | 518 | 618
D min | 335 | 384 | 432 | 485 | 580

@ D min

Klappe

2 D max

Absperrdichtung

X Einbaulage, Durchflussrichtung und

Stromungsgeschwindigkeiten geman
Kapitel 5 "Technische Daten".

11.2 Montage der

Standard-Version

VORSICHT

® Bei SchweiBarbeiten an der

Rohrleitung Absperrklappe ausbauen,
da sonst die Absperrdichtung
beschadigt wird.

W~

8.

9.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkudhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spulen und bellften.
Flanschflachen auf Beschadigungen
prufen!

Flansche der Rohrleitungen von
etwaigen Rauhstellen (Rost, Schmutz,
usw.) befreien.

Flansche der Rohrleitungen ausreichend
spreizen.

Keine Flanschdichtungen verwenden!

10. Absperrklappe 1 mittig zwischen

Rohrleitungen mit Flanschen 2 und 3
einklemmen.

o

[ [ [
2 1 3

11. Absperrklappe 1 leicht 6ffnen. Die

9/52

Scheibe darf nicht Uber das Gehause
hinausragen.




12. Schrauben 4 in alle Locher am Flansch 12 Inbetriebnahme
einfuhren.

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!

= » Veratzungen!

: e Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschlusse
prufen!

@ Dichtheitsprufung nur mit
geeigneter Schutzausristung.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!
@ SchutzmafBBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal

13. Schrauben 4 mit Muttern 5 Uber Kreuz
leicht anziehen.

14. Scheibe vollstandig 6ffnen und zulassigen Drucks durch eventuelle
Ausrichtung der Rohrleitung prafen. DruckstdéBe (Wasserschlage) vorsehen.
15. Muttern 5 Uber Kreuz anziehen, bis
Flansche direkt am Gehéause anliegen. VORSICHT

Zulassiges Anzugsdrehmoment der

Bei Verwendung als Endarmatur muss
Schrauben beachten. ¢ 9

ein Gegenflansch angebracht werden.

11.3 Montage der ATEX-Version I | Vor der Inbetriebnahme die
einschlagigen Normen beachten.

1. Absperrklappe auf Dichtheit und
Funktion prufen (Absperrklappe
schlieBen und wieder 6ffnen).

2. Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
geoffneter Absperrklappe spulen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

Potenzial-

: Betreiber der Anlage ist
ausgleich

verantwortlich far Auswahl
des Reinigungsmediums und
Durchfuhrung des Verfahrens.

3. Inbetriebnahme der Antriebe gemaf
beiliegender Anleitung.

1. Absperrklappe montieren, siehe Kapitel

11.2 "Montage der Standardversion". 13 Bedienung

2. Das Erdungskabel der Absperrklappe @ Absperrklappe Uber manuell,
mit dem Erdungsanschluss der Anlage pneumatisch oder elektromotorisch
verbinden. betatigten Antrieb bedienen.

3. Durchgangswiderstand zwischen e Beiliegende Anleitung des Antriebs
Erdungskabel und Antriebswelle priifen beachten.

(Wert <108 Q, Typischer Wert <5 Q).
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14 Inspektion und Wartung

14.1 Standard-Version

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

14.2 ATEX-Version

1. Inspektion und Wartung durchfhren,
siehe Kapitel 14.1 "Standard-Version".

2. Durchgangswiderstand mindestens
einmal pro Jahr prifen.

14.3 Ausbau der Absperrklappe
aus der Rohrleitung

A WARNUNG

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

I | @ NurOriginal GEMU-Ersatzteile
verwenden!

@ Beim Bestellen von Ersatzteilen
komplette Bestellnummer der
Absperrklappe angeben (siehe
Kapitel 14.5.4 "Ersatzteil-
Bestellung").

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berlcksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal durchfihren.

6. Absperrklappen, die immer in derselben
Position sind, sollten viermal pro Jahr
betatigt werden.

Hon

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Absperrklappen
entsprechend den Einsatzbedingungen
und des Gefahrdungspotenzials zur
Vorbeugung von Undichtheit und
Beschadigungen durchfluhren. Ebenso
muss die Absperrklappe in entsprechenden
Intervallen demontiert und auf Verschleil3
gepruft werden (siehe Kapitel 14.3 "Ausbau
der Absperrklappe aus der Rohrleitung").

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

Aggressive Chemikalien!

» \eratzungen!

@ Montage nur mit geeigneter

Schutzausrustung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

1. Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal durchflhren.

2. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

3. Absperrklappe in leicht gedffnete
Stellung bringen. Die Scheibe darf nicht
uber das Gehause hinausragen.

4. Flanschschrauben mit Muttern I6sen und

entfernen.

Flansche der Rohrleitungen spreizen.

Absperrklappe entnehmen.

oo
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14.4

Antrieb wechseln

Montagehinweise der Antriebe
der separat beiliegenden
Montageanleitung entnehmen.

- /0 Zum Antriebswechsel wird

bendtigt:
X Innensechskantschliissel
X Ring- oder Gabelschlissel

Anzugsdrehmomente:
SchraubengréBe Anzugsdrehmoment
M5 5-6 Nm
M6 10-11 Nm
M8 23-25 Nm
M10 48-52 Nm
M12 82-86 Nm
M14 132-138 Nm
M16 200-210 Nm
M20 390-410 Nm
M24 675-705 Nm

14.4.1 Antrieb demontieren

7

. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten und entleeren.

Pneumatischer Antrieb: Steuermedium
drucklos schalten.

Pneumatischer Antrieb: Leitung(en) des
Steuermediums am Antrieb entfernen.
Elektromotorischer Antrieb: Antrieb von
der Stromversorgung trennen.
Elektromotorischer Antrieb: Elektrische
Verbindungen geman beiliegender
Anleitung trennen.

Schrauben 2 16sen und mit
Sicherungsscheibe(n) / Federring(en) 3
entfernen.

Antrieb nach oben abziehen.

» Antrieb wurde demontiert.

14.4.2 Antrieb montieren

. Stellung der Klappenscheibe am

Schlitz a ablesen, ggf. in richtige Position
drehen.

I | X Schlitz a quer zur
Leitungsrichtung:
Absperrklappe geschlossen.

X Schlitz a in Leitungsrichtung:

Absperrklappe geoffnet.

Manueller, pneumatischer und
elektromotorischer Antrieb: Vierkant
bzw. Passfeder der Absperrklappe in
Antriebswelle des Antriebs stecken.
Auf Ubereinstimmung von Stellung der
Scheibe und Sichtanzeige des Antriebs
achten!

Antrieb mit Sicherungsscheibe(n) /
Federring(en) 3 und Schraube(n) 2
festschrauben.

I¥° | Anzugsdrehmomente siehe
Tabelle Kapitel 14.4 "Antrieb

wechseln".

» Antrieb ist montiert.

5.

Inbetriebnahme geman Kapitel 12
"Inbetriebnahme”.

Voreinstellen der Klappen

1.

2.

3.
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Klappenscheibe in Geschlossen
Stellung bringen.

MaBe L1 und L2 bestimmen und daraus
Maf L berechnen.

Die Klappenscheibe muss in der
Geschlossen Stellung aus dem Dichtsitz
gedreht werden. (gegen Uhrzeigersinn)
Beim Einstellen ist das Maf3 L
einzuhalten.



5. Wenn Nachstellen notig Klappenscheibe
offnen und Voreinstellung anpassen.

6. Punkte 1 bis 4 wiederholen bis das Maf3
L erreicht ist.

7. In Offen Position muss die Scheibe auf
90° eingestellt werden da sich sonst der
KV Wert verringert.

L=L2-11

w_lL.
0°
DN Differenz ca. L = L2-L1 Winkel W
25 2,0 9,1
40 2,0 5,7
50 2,0 4,6
65 2,0 3,5
80 2,0 2,9
100 2,0 2,3
125 2,0 1,8
150 7,7 3,0
200 8,9 2,6
250 10,0 2,3
300 11,0 2,1
350 11,8 1,9
400 12,6 1,8
450 13,4 1,7
500 14,1 1,6
600 15,5 1,5

14.5 Austausch von Ersatzteilen
I3~ | Montageanleitungen zum
Austausch der Verschleif3teile sind
jedem VerschleiB3teilset beigelegt.
14.5.1 VerschleiBteilset SVK wechseln
DN 25 -40

Klappen-

—_—

o s w
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. Zwei Schrauben 6 entfernen.

Sicherungsscheibe 3,
Sicherungsscheibe 7 und O-Ring 8
entfernen.

Welle a nach oben herausziehen.
Verschlussschraube b entfernen.
Welle ¢ herausziehen.




DN 50 - 250

DN 350 - 600

DN 300

. Zwei Schrauben 6 entfernen.

Sicherungsscheibe 3 und O-Ring 7
entfernen.
Welle a nach oben herausziehen.

Klappenkdrper

13

b
d

N —

o0k w

. Zwei Schrauben 6 entfernen.

Sicherungsscheibe 3, duBere
Wellenabdichtung 7 und zwei
Buchsen 15 entfernen.

Welle a nach oben herausziehen.
Schraube b entfernen.

Zwei Buchsen 15 entfernen.
Welle ¢ nach unten herausziehen.

14 /52

. Am Unterteil der Absperrklappe vier

Schrauben d mit Unterlegscheiben b
und Deckel f entfernen.

O-Ring 13 und zwei Buchsen 15
entfernen.

Unteren Teil der Welle ¢ entfernen.
Am Oberteil der Absperrklappe
Schrauben e entfernen.

Zwei Kugeln 3 entnehmen.

Zwei Stutzringe 6, duBBere
Wellenabdichtung 7 und zwei
Buchsen 15 entfernen.

7. Oberen Teil der Welle a entfernen.

Die Montage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.




14.5.2 VerschleiBteilset SDS wechseln

1. Verschleif3teilset SVK demontieren,
siehe Kapitel 14.5.1 "VerschleiBteilset
SVK wechseln".

2. Scheibe 4 entnehmen.

@ Die Montage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

14.5.3 VerschleiBteilset SLN wechseln

1. VerschleiBteilset SVK demontieren,
siehe Kapitel 14.5.1 "VerschleiBteilset
SVK wechseln".

2. VerschleiBteilset SDS demontieren,
siehe Kapitel 14.5.2 "VerschleiBteilset
SDS wechseln".

3. Absperrdichtung 5 entnehmen.

@ Die Montage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

14.5.4 Ersatzteil-Bestellung
VORSICHT

Verwendung von falschen Ersatzteilen!

» Beschadigung des Gerates!

» Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch erlischt.

@ Es dirfen nur die aufgelisteten
Ersatzteile getauscht werden.

Halten Sie bei der Bestellung von

Ersatzteilen folgende Informationen bereit:

X kompletter Typenschlissel

X Artikelnummer

X Ruckmeldenummer

X Name des Ersatzteils

X Einsatzbereich (Medium, Temperaturen
und Dricke)

Das Typenschild befindet sich am Hals des
Klappenkorpers. Daten des Typenschilds
(Beispiel):

487 100W332A12L0AHL14<+—Typ

|-DE-8801 +4460-00 Ruick-

melde-
Artikelnummer nummer

Weitere Angaben konnen dem Datenblatt
enthommen werden.
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Das Datenschild befindet sich auf dem Klappenkérper (DN 350 - DN 600).
Daten des Datenschilds (Beispiel):

Werkstoff Kérper Nennweite Nenndruckstufe ~ Werkstoff Absperrdichtung Werkstoff Scheibe

Zwischenflansch N faulr Zwischenflansch
Armatur, FlUssigkeiten, @l 600 P Armatur, Gase,
Gruppe 1 nach DGR |L-;?.h S0l 5 I 4 FE, 4 B i Gruppe 1 nach DGR
[MOpey || L e =

[ L

gl

(Druckgeraterichtlinie)
Zwischenflansch

Zwischenflansch 2 Armatur, Gase,
Armatur, FlUssigkeiten, Gruppe 2 nach DGR
Gruppe 2 nach DGR

Endarmatur, Gase,

Endarmatur, Flissigkeiten, Gruppe 1 nach DGR

Gruppe 1 nach DGR Endarmatur, Gase,

Endarmatur, Flissigkeiten, Maximal zuldssige ~Riickmeldenummer  Auftrags- ~ Gruppe 2 nach DGR

Gruppe 2 nach DGR Temperatur (Absperrklappe ohne  position
Betétigungselement)

Bestelldaten fiir VerschleiBBteilsets:

Typ Code Betriebsdruck Code
Absperrklappe 480 PS 3 bar (DN 200 - DN 600) 0
PS 10 bar (DN 25 - DN 600) 2
Nennweite Code PS 16 bar (DN 25 - DN 200) 3
DN 25 025 Werkstoff - Scheibe / Welle Code
DN 40 040 Scheibe 1.4408 / Welle 1.4021 A
DN 50 050 Scheibe GGG40 Epoxy beschichtet / Welle 1.4021 E
Scheibe 1.4408 Halar beschichtet / Welle 1.4021 C
DN 65 065 Scheibe 1.4408 poliert / Welle 1.4021 B
DN 80 080 Scheibe GGGA0 Halar beschichtet / Welle 1.4021 P
DN 100 100 Scheibe GGG40 Rilsan® PA11 beschichtet / Welle 1.4021 R
DN 125 125 Scheibe 1.4469 Super Duplex / Welle 1.4021 D
DN 150 150 andere Werkstoffe auf Anfrage
DN 200 200 Wellenende* Code
DN 250 250 Vierkant, diagonal D
DN 300 300 * Nur bei VerschleiBteilset SVK
DN 350 350 Absperrdichtung* Code
Lo 400 Auswechselbare Dichtung
DN 450 450 EPDM -10 ... +120 °C EL
DN 500 500 Flucast AB/P -10...+70°C FL
DN 600 600 EPDM weil3 -10 ... +95 °C (FDA-Zulassung) ML
NBR -10...+100 °C NL**
VerschleiBteilset Code EPDM +10...+130°C T
FPM -10 ... +150 °C VL**
VerschleiBteilset flir Gehause SVK EPDM 10 ... 495 °C
VerschleiBteilset flir Scheibe SDS ACS, WRAS-Zulassung, Belgaqua,
VerschleiBteilset filr Absperrdichtung SLN EI:;—ZuIassung, DVGW-Wasser_fglasiléggo c WL
Bestandteile der VerschleiBteilsets siehe Kapitel 14.5 "Austausch von DVGW-Gas Zulassung I
Ersatzteilen - —
* Nur bei VerschleiBteilset SLN
** Betriebsdruck max. 10 bar
Andere Werkstoffe auf Anfrage
Bestellbeispiel 480 150 SLN 3 EL
Typ 480
Nennweite 150
VerschleiBteilset (Code) SLN
Betriebsdruck (Code) 3
Werkstoff Scheibe / Welle (Code)
Wellenende (Code)
Absperrdichtung (Code) EL
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15

Version").

16

Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

@ Absperrklappe demontieren (siehe
Kapitel 11.2 "Montage der Standard-

Entsorgung

@ Alle Klappenteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen und
Ausgasung von eindiffun-
dierten Medien achten.

Hinweis zur Rucksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefillt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

18

Hinweise

17

anfordern.

3. Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine
X Gutschrift bzw. keine
X Erledigung der Reparatur

Riicksendung

1. Absperrklappe reinigen. )
2. Rucksendeerklarung bei GEMU

Hinweis zur Richtlinie 2014/34/EU
(ATEX Richtlinie):

Ein Beiblatt zur Richtlinie 2014/34/
EU liegt dem Produkt bei, sofern es
geman ATEX bestellt wurde.

Hinweis zur Mitarbeiterschulung:
Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

19

Fehlersuche / Storungsbehebung

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!

Fehler

Méglicher Grund

Fehlerbehebung

Absperrklappe 6ffnet nicht
bzw. nicht vollstandig

Fremdkérper in der Absperrklappe

Absperrklappe demontieren und reinigen

Betriebsdruck zu hoch

Absperrklappe mit Betriebsdruck laut
Datenblatt betreiben

Antriebsauslegung nicht far
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fir die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Flanschdimension entspricht nicht den
Vorgaben

Korrekte Flanschdimension verwenden

Innendurchmesser der Rohrleitung zu
gering fir Nennweite der Absperrklappe

Absperrklappe mit geeigneter Nennweite
montieren

Absperrklappe schlief3t
nicht bzw. nicht vollstandig

Betriebsdruck zu hoch

Absperrklappe mit Betriebsdruck laut
Datenblatt betreiben

Antriebsauslegung nicht fur
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fur die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Fremdkérper in der Absperrklappe

Absperrklappe demontieren und reinigen

Verbindung Klappenkorper
- Rohrleitung undicht

UnsachgeméaBe Montage

Montage Klappenkérper in Rohrleitung prifen

Flanschverschraubung locker

Schrauben am Flansch nachziehen

Klappenkdrper undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Klappenkérper in Rohrleitung prifen

Klappenkérper defekt

Klappenkérper auf Beschadigungen prifen,
ggf. Absperrklappe wechseln

Vermehrte
Schaltgerdusche beim
Offnen der Absperrklappe

Bei Scheibenstellung in Geschlossen-
Position kann dies zu erhéhtem
Losbrechmoment flihren

Armatur regelmaBig betatigen
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20 Explosionsdarstellungen und Ersatzteile

DN 25 - 40 Wafer

b 6
== 7
=2 8
2
=
Welle
—
0
Se=x
()
Klappenkorper
0
Welle

Verschlussschraube

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
3 Sicherungsscheibe
6 Schraube (2x)
} 480...SVK...
7 Sicherungsscheibe
8 O-Ring
4 Scheibe 480...SDS...
5 Absperrdichtung 480...SLN...
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DN 50 - 250 Wafer

6
3
[l
=
-+—— Welle

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
3 Sicherungsscheibe

6 Schraube (2x) } 480...SVK...

7 O-Ring

4 Scheibe 480...SDS...

5 Absperrdichtung 480...SLN...
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DN 300 Wafer
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= ®
3
@7 7
Ej 15
Welle
= ===
Welle
@1 15
Schraube ﬁ
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
3 Sicherungsscheibe
6 Schraube (2x)
- } 480...SVK...
7 AufB3ere Wellenabdichtung
15 Buchse (4x)
4 Scheibe 480...SDS...
5 Absperrdichtung 480...SLN...



DN 350 - 600 Wafer

6| —=——"—7

14

Klappenkérper o
5 3
15
=> Deckel
Scheiben =——=1 ~+———— Scheiben
Schrauben ———41 8L ) Schrauben

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
3 Kugel (2x)
6 Stltzring (2x)
" _ } 480...SVK...
7 AufB3ere Wellenabdichtung
15 Buchse (4x)
13 O-Ring
14 Welle 480...SSH...
4 Scheibe 480...SDS...
5 Absperrdichtung 480...SLN...
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21 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
far unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Mller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstdndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Klappenventil, Metall, pneumatisch betétigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: KL-Metall-Pneum-2009-12

Handelsbezeichnung: Typ 481

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfillt sind:
1.1.3.;11.5;1.21.;13,;1.3.2,;1.3.3.;1.34.;1.3.7.; 1.3.9.; 1.5.3.; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des
Rates vom 17. Mai 2006 {iber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/
EG (Neufassung) (1)

Fundstelle der angewandten harmonisierten Normen:

EN ISO 12100-1:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 1: Grundséatzliche Terminologie, Methodologie
EN ISO 12100-2:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 2: Technische Leitsatze
EN ISO 14121-1:2007: Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung - Teil 1: Leitsatze (ISO 14121-1:2007)
EN 593:2004-02: Industriearmaturen - Metallische Klappen

Der Hersteller bzw. der Bevollmachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberthrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvollstdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
far unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Muller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstandigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Klappenventil, Metall, elektromotorisch betatigt
Seriennummer: ab 29.11.2011

Projektnummer: KL-Metall-Motor-2011-11

Handelsbezeichnung: Typ 488

Es wird erkladrt, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:
1.1.3,;1.1.5,;1.2.1.;1.3.;1.3.2.;;1.3.3.;1.34.;1.3.7.;1.3.9.;1.5.1.;1.5.16.; 1.5.2.;1.5.3.; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7;
1.5.8.;1.5.9.;1.6.3,; 1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des
Rates vom 17. Mai 2006 tiber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/
EG (Neufassung) (1)

Fundstelle der angewandten harmonisierten Normen:

EN ISO 12100-1:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 1: Grundsatzliche Terminologie, Methodologie
EN ISO 12100-2:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 2: Technische Leitsatze
EN ISO 14121-1:2007: Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung - Teil 1: Leitsatze (ISO 14121-1:2007)
EN 593:2004-02: Industriearmaturen - Metallische Klappen

Der Hersteller bzw. der Bevollméchtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begrindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberunhrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvollstdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

Joachim Brien

Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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22 EU-Konformitatserklarung

Konformitatserklarung
Gemal Anhang VIl der Richtlinie 2014/68/EU

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

Wir, die Firma

erklaren, dass unten aufgefihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgerate-
richtlinie 2014/68/EU erfullen.

Beschreibung: Zentrische Absperrklappe mit Elastomer-Auskleidung

Benennung der Armaturen GEMQ Victoria® 480 (Absperrklappe mit freiem Wellenende)

- Typenbezeichnung: GEMU Victoria® 481 (Absperrklappe mit pneumatischem Antrieb)
GEMU Victoria® 487 (Absperrklappe mit manuellem Antrieb)
GEMU Victoria® 488 (Absperrklappe mit elektrischem Antrieb)

Einstufung der Armaturen: Max. zulassiger Betriebsdruck bei Verwendung als
Einklemmklappe: Endarmatur:

Fluide Gruppe 1 Fluide Gruppe 2 Fluide Gruppe 1 und 2

PS Gase Fliissigkeiten Gase Fliissigkeiten Fliissigkeiten

16 DN25 - DN200 DN25 - DN200 DN25 - DN200 DN25 - DN200

10 DN250 - DN350 | DN250 - DN600 | DN250 - DN500 | DN250 - DN600 DN25 - DN200
6 DN600 DN250 - DN600

Hinweis fur Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:
Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen Verfahrensanweisungen
und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und der ISO 14001 erflllen.

Die Produkte dirfen geman Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

TUV Industrie Service GmbH
0035
01 202 926/Q-02 0036

Benannte Stelle:
Nummer:
Zertifikat-Nr.:

Konformitatsbewertungsverfahren: Modul H

Angewandte Norm: EN 593, AD 2000

i

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Juli 2016

24 /52



1 — %15 BA

2 — gL i AR

21 B REAEN RN
22 EBELHIUR

2.3 fHHE

3 RIEME

4 FEREEME

5 FARSE

6 TER

7 1] & /7 i5t AR

71 iz

7.2  HEIRFIRS
7.3  AF

8 I gETE IR

9 £33 ATEXI% 1T HI 455K 15 AR
10 B

11 e

111 KRTZREME RN
11.2  LEEARHER

11.3  ZERATEXH

12 AR
13 iFE

14 HENRE

141 FreifERY

142 ATEXH

14.3  MNE B R el g
14.4 HHPATE
14.4.1 REPAT A
14.4.2 ‘ZEHPATE

14.5 FHEAE

14.5.1 BEH#HSVK&HELE
14.5.2 HH#SDSH MBS
14.5.3 HIRSLNFFEL
14.5.4 &1FTE

15 3D
16 Jp R L
17  iR[E
18 B

19  WEE R/ EHR
20 IRIEEF &1

21 T3 m A

22  BREE—EMEAERR

25
25
26
26
27
27
27
27
28
30
30
30
30
30
30
31
31
32
32
33
33
33
34
34
34
34
35
35
35
36
36
38
38
38
40
40
40
40
41
42
46
48

1 — %15 BA

[ | VEHARIFR R ET ST AR HE RS o BT XA
TR BAE T TF R R A B
FERRUAS, EHIA S, ik g
PP e 4 D T R S R A4 M ) A

RIS

IS | AT A% BT 10 B 335 2 ) B L
2R E T

US| WA OR B RO e ol A 5 4
B o

N NS RN G

X LIS R A7

X R Ll N kAT 22 38 S ik
X ARBEA 2% A R 4Edn T A

X TRLE i

IR 23 #RAE. DRIRANYEIE A RE b DRI
[ 1E 1817

2 — i & &1t AR

AR B ST T R 1 2 A B R A
S BRI o 5 A 1 4% AL A A T A
PR LEfERY, W IHEAT G R 4T -

FH P 40 5 5 FRE B AHT . 155 MR 5 (1 B
P i I 30 5T 24 0 1 2 AR

LAN A AR T2 o 1175 8 Vi

X (e IaAT LRI al Bg B =4k
LA AL

X FHREERC N 53 DA Hofth 22388 N 53 25038 < 1
2 G .

X AT a S I B 02 e T B3R

25/52



21 HBFIRMEARET

A de . AR LYE F A E R AR 2 4
PN LI 2355 . AR A ZEdr i R A i A
HE5F, ANEFES TG

X DR FUBAR L A1 R I e S N B 22 4

X TR B4
X HEIIFER R
) QPSVIEN v g s i AT R 7

LERENCTE

o it HAELAET TH.

o PERAELAIERAE N Rt T 78 70 Bl

o TR TT N R eI ede . BRAE 4k
PPMETN

o WUETTETLH

ZTHY:
° ﬁ%ﬁ&%%%%ﬁﬁ%\ﬁﬁﬁﬁﬁ
ﬂﬂo

o EEZEIIN.
o HaefulittaeRiztr.
o . BAF KA T RN ARIORTF
i%@IW%%%E%%ﬁ%ﬁﬁﬂ
17

S BT R EHIERSET AN BUE AR
REME!

A EAAEE ] :
) RN LE T SURIUE P S o /A

22 EERT
B PR T REIG I N A Bt

ATEE
f& ke Y F 2 FO SRR

» AESF RN ATRE TR R R

o JulSit i,

Hp G iR R B LR E L
P e i L AT S heit

i I S TR BUE R S R A T

EXER!
» A ME R FEOETEE L

A RERYfE R 15 !
» AT HUE AT e R BT B

A )\l

AJRERY /B R IETR !
> ST HUE Al A& T BUR A

Ao

b (FBElER)

A BERYfE R 155 !
» AT IR Al AE T B R R .

480 GEMLI®



2.3

& A8 EHR

I AL fE R !

JE R PR R A S !

FEIbr: ik — U AL

s bR R i EER I R A o

H Sk BAR: SRERHRAE B SN .

IRIRES S

B2 B b

3

T1EN

RIERE

B

PRI A I o

5

BARSH

AN ] L P AR A B85 A 5 P B AN A 2 R 6 B A7 T
M) S TS A

REFH

GIENE 1=
TEA R 2 25 49 B
DN > 300/, ZiKF
AL, REAR 1
boiEZ S EE A

! E=y

4 [ERSEERE

DRER I E (s R i ! 3

» 75 ik AR RS 232 BUK 2 R 30

o HEEIZIRA R ST LA S 228y . #0E 4
P F PR E BRI AT S5 A1 FH e 1R

o NI N RVFENIE (ATEX) Frffiil
Y 15 6 X A

X 55K480 Victoria®W iR i& & 755
. FERCH 2R FahuaTa:
(GEMU 487) « |84 (GEMU 481
B EIHATEY (GEMU 488) J&, Xz
[ AT LA A S T

X R R R IFRBREAREEREER (21
F5E “HAEE” O .

X SR B2 AR AT 5 AR |

INE R
PINGRIOEZ SRl -10...+70 °C
RIFH TENFRIEE
-10 ... +150 °C, £} A 5 i 2
Ho iR B A )
ARVEHBL “oK4R”

o RARVFRENEE [m/s]

[bar] s SRR

BT R [7E = 1 barf¥]

%6 25 25
6<PS<10 3 30
10<PS <16 4 35

PS> 16 5 40

DIN EN 593:2012-03 / EN 593:2009+A1:2011 (D)

LEMLT”

27 /52 480




Fm—EE GAIE)

_ IMERYELS o R
e W EHEVE EHERERS | DRI
R 7K
DVGW7K CF8M, 1.4408 ({tHZA) R _ .
(W270, KTW) CE8M, 1.4408¥i5% (fersg) EPDM (RESW) sl (RS D

CF8M, 1.4408 yéjéﬂ?)
1.4408 (€v2]=D)
ACS ﬁﬁﬂ#ﬁ% 1.4469 (XAED) EPDM (fREBwW) Azl AREBL) A
EN-GJS-400-15. GGG40
Rilsan® PA11¥%)2 (fRIBR)
CF8M, 1.4408 (fLABAD

; . - .
WRAS CF8M, 1.4408H10% (1iBE) EPDM (fRHBW) W3 (RIEBL) W
CF8M, 1.4408 (fRABA)
Belgaqua M, 1440890t (fRI5B) EPDM (fREE5wW) AB (ARESBL) B
ﬁﬁﬂ%ﬁ%ﬂ, 1.4469 (RAZD)
RS
P CF8M, 1.4408 (fLfSA) 3 N o/
DVGWHA"T CF8M, 1.4408H13% ({REIB) NBR (ftfi5)) 1530 (B0 G
FDA
CF8M, 1.4408 ({tHZA) 5
; EPDM (fRHwW) _ . N .
FDA CF8M, 1.4408%0t (fRrEB) o Azl ARESL) AT EAT AR
T, 1.4469 (FRFED) EPDM. FIf (fRiEm)
Bitess
ATEX ** F A 5 Fi A4 5 iR X
* WGEMU 481\ 487 488
“* U GEM
ﬁﬂﬁ%ﬁ 'm)kﬁ%a%
Rt iFIm X TIENRIEAN
ps T REEA TikeH2
SR MR SR AR
16 bar DN 25-200 DN 25-200 DN 25-200 DN 25-200
10 bar DN 250 - 350 DN 250 - 600 DN 250 - 500 DN 250 - 600
6 bar - - DN 600 5
3 bar DN 200 - 350 DN 200 - 600 DN 200 - 600 DN 200 - 600
FME (223858) RN, WARKRK T/EE AN DN 50 - 200 10 bar
DN 250 - 600 6 bar

PIEAR IR T, AR — DRk =

HiE/KvIE

oy |PS | KviE [me/h] /7 O

[bar] [Nm] 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°
25 4 0,7 2 41 7,2 11 14,5 16,6 17,2
40 7 25 7 14.4 25,1 38,3 50,6 57.8 60
50 7 3,4 8,5 20 33 52 80 90 91
65 15 8.5 15 30 64 95 129 142 147
80 16 28 19 40 66 117 168 250 275 283
100 B 29 75 137,0 213 316 432 518 548
125 77 48 100 185 315 470 660 785 826
150 120 60 150 281 450 702 1039 1325 1407
200 242 110 281 472 759 1210 1835 2360 2482
250 360 200 444 738 1187 1886 2918 3902 4072
300 360 250 946 1064 1668 2539 3860 5400 5420
350 720 466 1036 1721 2767 4397 6803 9097 9494
400 | 10 1080 644 1431 2376 3820 6072 9394 12561 13110
450 1248 1039 2308 3834 6163 9796 15154 20264 21149
500 1596 1083 2406 3997 6425 10213 15800 21127 22050
600 2412 1563 3473 5770 9276 14744 22809 30500 31832
200 145 110 281 472 759 1210 1835 2360 2482
250 155 200 444 738 1187 1886 2918 3902 4072
300 245 250 946 1064 1668 2539 3860 5400 5420
350 s 260 466 1036 1721 2767 4397 6803 9097 9494
400 580 644 1431 2376 3820 6072 9394 12561 13110
450 600 1039 2308 3834 6163 9796 15154 20264 21149
500 860 1083 2406 3997 6425 10213 15800 21127 22050
600 1440 1563 3473 5770 9276 14744 22809 30500 31832

TE A FEAS T 30° I AN AT 5 !
* TAEAFK (20 °C) FfgtEisfT &1

6 1T )n\l] 1E 15
3 Rk e

WG CEHATHLAD H e 480 X et (DN 25 - DN 600) w
2 NFRIEE ) %HX (DN 50 - DN 400) L
DN 25 - DN 600 025 - 600 U2 (DN 400 - DN 600) U

480 28/52 EH4 /¢



4 THEESD (B IRE

DN| 25 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
PS 3 bar* IR 0 0 0 0 0 0 0 0
PS 10 bar REG| 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
PS 16 bar 5[ 8 3 3 1 313 3 1 3] 3 3
| #5ve * AR A RS A
5 EEKEL
DN| 25 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
PN 6 g 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
it 33X, PN 10 G| 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 2 3 2 |
PN 16 RG] 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
PN 10 1R85 3 3 3 3 3 3 2 2 2 2 2
XH PN 16 ARG 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Uit |_PN10 R 2 2] 2] 2|
— PN 16 ARAG 3 3 3 3
| it
6 R{AH & X A5 9 B E#M IR A5
EN-GJS-400-15 (GGG 40) EPDM -10...+130 °C T
IR IR Z250 pm (RAL 5021) 2 FPM -10 ... +150 °C V*
7 SR 1R 5y fLad ACS. WRAS. FDA. BelgaquafIDVGW7/KIAilE w
CF8M. 1.4408 A oS .
EN-GJS-400-15 (GGG40) , HEMERE (-10...80 °C) E DVGWIASAE J
CF8M: 1.4408 Halari®/= (-10...150 °C) c « THEE S5 K10 bar
CF8M, 1.4408%l)t B HE b R
VAR, 1.4469 D e
o o [ = 1 e B
EN-GJS-400-15 (GGG40) . Halarit /2 P 10 i B =L EN (ASE]
EN-GJS-400-15, e A& E 1 Gl L
GGGA40 Rilsan® PA11#)Z (-10...100 °C) R G55 4 P 10 ...+80°C B
8 MF#1 & ASE 11 iZH AN X583
AISI 420 / 1.4021 1 JAE F
5 . <
9 B EHE Rz 1%
EPDM -10....+120 °C E J s
Flucast AB/P -10...+70 °C F RS L
HEEPDM  -10 ...+95 °C (FDAWIIF) M
NBR -10...+100 °C N*
12 RzE=
orm 0G E .
i ﬁ_
DN [ise ] e i PS10/PS16 PS3 PS10/PS16 PS3 e
25 FO5 50 D 09 - 19 - 05 D09
40 FO5 50 D 09 - 19 - 05 D09
50 FO5 50 D 09 - 19 - 05 D09
65 Fo05 50 D 11 - 19 - 05 D11
80 Fo5 50 D 11 - 19 - 05 D11
100 FO5 50 D 14 - 19 - 05D14
125 Fo7 70 D 17 - 25 - 07 D17
150 Fo7 70 D 17 - 25 - 07 D17
200 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
250 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
300 F10 102 D 22 17 32 25 10 D22
350 F12 125 D 27 22 28 28 12 D27
400 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
450 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
500 F14 140 D 36 27 37 28 14 D36
600 F16 165 D 46 36 47 37 16 D46
13 FFpRINEE ASE) 13 FFpRINEE ARC]
DVGW7K D ATEX X
DVGWH#< G WRAS w
ACS A Z D55 TR A%
Belgaqua B
1 2 3 4 6 7 8 9 10 11 12 13
g 480 100 W 3 2 A 1 E L F 05 D14 X
A RS R TR 7 36
Y & 4 ®
GEM, 480



7 i) 3 1 15t AR

71 B

o HERHAE M T EiS i,
EMPE, NCAbEE,

® I I FE A TR G AR A T 0, s
AL,

7.2 {HIRFORSE

B 3] 5 A 2H 255 FE A8 Ak o AT B 5 B B g

Bt b LS TEEE RIS, S AT,

HE R SRS I R A T BE o

o NFBITWG LZR B R RS
E1287 N8

3 T

WS P LA WA IS RS T I IR 0 D A T8
6 G 5 AR S AN L% 1 B A
AT 440 °CHY S = A7 R

WAl e RV, REIAS S
W S FL A A A TRE R — B TR Y

00000 -l

8 I gEfm ik
GEMU 480 Victoria® & — @k & 5 25 71
A ]

9 X ATEXIZ i BYHF 715t BF

BIRIERERK!
» GO EGE, TR fER !
® ATEXAUME MR ATS FH/E AR

Aot DR A0 e A7 TROIR IR, Vs AR AT T

SAE G ESAET A, EHSsE “HoR
SR TIUE AT

AR PR A RS ILBE 1) “FF 5
2014/34/EUVIER—EUH: A A1 “ Wi
NIE2014/34/EUE T

ATEXHr U 3@ F AN AT 25 B R
SARTEY 20 FH ¥ 2 B E N AT !

TSR EIbRiR
K480 100W3 2AD2L ‘
X < S IS 7 REX

FFR I BEATEX)

I-DE-88325755 BJ 2013

TEMSE I IR s — AN G2, T A AN
PAT 253 U I T ATEX B iE «

K480 100W3 2AD2L
X |-DE-88325755
II-/2G c lIIB TXX

II-/2D ¢ TXX

15 A

FESRAIIE 2N )5 e — o B, XA
JEnf Ok, iR BGEAR (1 HL 95 Aol %36 1 144 b
AL AN A H R DR TR AR PR i

Pt AR Y B i 7 I B Az B b

HL 3 35y 1l

480

30/52

LEMLTE



NI

LR AR TE T I A PAT WL IR 851
AN TR TT

AN

E?Eﬁ%ﬁﬁ%ﬁ%%%ﬁ#ﬁ
I -

NI

EW*%@HN,Mﬁﬁﬁgﬁﬁ%
%=

10 EEHW
1
L [ )
BE N )
1 ik °
2a iriE BRI
2b A DU Sk )
3  EHE (WA
4 IR
11 &TE
N =
WITHhBEN!
» G EGE, TR RIfER !
o REBTENN RS T & HEAT L.
AEE
JEmMELZ !
5? > !
= o IFEEHIS T 8T A&
B as B
( ]
A )\l .
KRB R !
‘Zﬁx > Kt °
@ HBE LA H X R &t AT ®
TEN
()

31/52

IR AR L AR e PR o AR AR

IrIiEH o

FE LR AR R A 1 IE !

Z W5 “HEORIE” .

gﬁﬁ%ﬁ@ﬁEEEMﬁﬂm(ﬁﬂ
)

MR K83 | Eneesrid
EPDM EL

%%%) we | e
HHEPDM ML -
EPDM-HT TL Y3
NBR NL R )
FPM VL L
Flucast AB/P | FL AR

S TR AL
AT

R B A 4 1A R IR % R
EHT

R 7L U B 2 7

PERE DB R BN, AN I D 2
N AL, -

SR B S 0 A R R 0 7
7. RENFIK.



11.1 *TREMERIET 11.2 ZERER

I |e ?ﬁ%ﬁﬁ%ﬂ?ﬁl‘]iﬁ@%ﬁ% AV
% %ﬁgg%zgﬁ L? A o TEE K Pt AT IR HET BRI, 75
ey SRR
1. KB EE A R A
2. KHUIREG i, LARy 1k 33,
< 3. BB &R B R JIRAS .
4, BRI IFAE, |
%ﬁ? I 2R IR HAN 2 iz
o HIMMNELI IR A B, 5. TRl ERR U BB MR
o EAZMERN é*ﬁ?&*ﬁrj’ﬁm_fl HEAT P I8 XL
£ “Dmax” # “Dmin” Z[8. 6. T LRI
— 7. ERREE RS AT RE AR AR R RE AT
D max 13 EEBt. B5RE .
D min % 8. /HELEI’J/jéifﬁﬁj\%ﬂ:
9. AEAH R L B

10. PG IR 4 I N\ B35 A V5 2 2 A3 I I 2 [
D max 169 A=

Dmin | 118 | 146 | 197 | 247 | 297
D max 417 518 | 618 I;

D min | 335 | 384 | 432 | 485 | 580

@ D min
| ‘?ﬂ:' |
2 1 3
] A1 WS BT FFIBERR . ISR 1 0 1A
GEal <
o D max

X ZHALE. A AMRshEE S s
“BOREHE” -

480 GEMLI*



12. 4%%%1‘%4%)\%%&@%% LN

12 A

B!

= > 5!

=B\ | @ HURAIR A A [ B
51ﬁﬁffﬁﬁ/\”ﬁﬁﬁﬁﬁiptzéﬁﬁﬁ1T
A e i

Al

13. 22 X HE T B2 4 g 5

14 KW SE 4TI, IFi BB IE 2 055

15. 32 X 37 R ELls, B FvEE Hi BN
WA b Y T A SR T A .

11.3 ZRZEATEXE

L 2 1T

—

2. CREMEIR ) L 28 5 Ve b
A%

3. izt i 2 5 JX sl b 2 18] )4 firh L BE

BH <108 Q, HAH <5 Q) &

T ottt s !
o KUB I Bl 1L DK I 13l OKEED
I SRV A e K AT

NI

° @W*mﬂﬂﬁ NI BB — AN 2
N

I | HATEE R AR G AIARHE

ORI, ZOLE1.25 C R AR IERL

1. KL ETUE I B AT D RE CREIE IR S A
HEHTIF) .

2. BN ek LS YRS o A R IR 56 42 4T
g%%&?ﬁ%%%%%(%%ﬁ%

I | WABREANRATHREREE N
FFFPATIE TS -

3. MKHERE T AU I U A AT 25

13 ME

o T, KA EIHAT AR .
o JEEBEM AIPATHUL

LEMLT”

33/52

480



14 HEMRFEF

14.1 FrAER

A

[

H
[

WITHREEN!
> G EAE, SR fak !
o HEETETLE JPIRE A &t AT /R L.

A

LR BIE R !
> !
@ REETEAH G X W& HEAT

7N Re

(I

I |e HAMHHEEE K&

© (BT A A Nk T Bt ] (1)
SRS (B 0514.5.4%
“CEAETIET D

1. DARYE B ERAE N R RIE 5 - &
&P

2. R B A B M

3. REUORES &Mt LAB 1k Bgr ..

4. R BB AT I BB S T IRES -

5. TRIR M AEE TR A e th e i Bl Lk

N AT
6. KHIMRFEIFERER, NAeENE
POK .
PR N D2 Z5UAR 48 5 FH 2% A R E JB i 5 3
PSR HEAT B A, DABH H B R AR
(A A 042 R R I P (R B P M 1), A
A B (014,35 “ NE R YR
B )

14.2 ATEXZ

1, TR EMRSE, SWHE14415%
CHRUERL”
2. FREE A /DRI — YR ik HE BH

14.3 MEIEHFEILE R

AZEE

BIIPEEN!
> ERGTESGE, SR RER !
o HEEETLEJPIRE TR &I TR

[ !

)

o IFRIEHIS W o BT B IE I
rasH

z

A i

yQFz Nz ahia- L el
> Jafs !
o HBEAER A5 X ek kAT

TRk

1. ZETER BRI E A 57
AT

2. MR B BRAEN AIE B R &
& BT

3. KA ST T o WRARANEH o L 2]
A2 5

4. FaIPIFIF PR Bk SRR,

5. REEBHIIE AT

6. IR .

34 /52



14.4 FEIRNITE

14.4.2

BRPITER

US| AT 58 RS T 7 B O
T
|
AN | X PR
X ST SF [T
7 048
1242 R~F R HE
M5 5-6 Nm
M6 10-11 Nm
M8 23-25 Nm
M10 48-52 Nm
M12 82-86 Nm
M14 132-138 Nm
M16 200-210 Nm
M20 390-410 Nm
M24 675-705 Nm

14.4.1 IFEDNITES

oA

R B A E A DI BB T e IR

NIRRT

fmi)i&ﬁ%%: R 42 8l i U1 e 3K IS 7
IRZ

SBIPAT AR AIAT A8 B PR T IR
RV o

FENHAT A% R 25 LR JR_EWT
%ETMT%&: 12 Mt BT A A BT O RS
Bz

FATFIERE2, A5 50K B el /i o A 3
—iEdFr R
RPAT F 1] Bk

) PATH IR T

. R a i UG AL, 0 2 A 2

IR -
I | X JHifafm T -
B 5% A
X THi&ati a0 s B 51 .
WIS IT

Fal), AERESIHAT R R 1 DY
7 s i B A AT A R Sl

B DR RIS RIS B AT HRAT 25 R P AL s 2
HAE!

REPAAT A HIADUSE 2 Pl /58 5 2 [ 3 A iR 2
1%

I | IFEHES WHF14.45% “Hik

PATAS HHIRA

) PATER A

 fIEER 2% U7 BEAT IR

1R 1] T

1.
2.

3.

o~

N o

35/52

B R R 2= e AL B .
e RFL1AIL2, 2R ik S
Lo

WAZFHE B AT BT LR M 25 daf i
B, GERER D
FER I BB S RS L.

YT TR, IR, SRS R T
WH .

EH1E4%, HEEIINL,

FEFT AL B A 2R bR A B)90°, 75
KVIEZAE /N



. _L=L2L1

1

4.5 FiIREH

IS | BB AR AR AT 2 1 S8 i) 32

LRI R T

1

451 FSVKEHELE

DN 25 - 40

RS

0
DN ZEAL = L2-L1 AEW
25 2,0 9,1
40 2,0 5,7
50 2,0 4,6
65 2,0 3,5
80 2,0 2,9
100 2,0 2,3
125 2,0 1,8
150 7.7 3,0
200 8,9 2,6
250 10,0 2,3
300 11,0 2,1
350 11,8 1,9
400 12,6 1,8
450 13,4 1,7
500 14,1 1,6
600 15,5 1,5

36/52

AN =

. I HANMIZERE.
PR FBUEIRE 3. B RETRIONE S
m] 3k i fa

. PR N EE kD,
. i,




DN 50 - 250

DN 350 - 600

y

. TR E I IEEE.

2. PR FEIEIEZIOFIET.
3. [ k& fhas

DN 300

I 1

S —
|
AL

b L di—0p

q 3 I——d

N —

. R FEAA LG,

PN EIZ. AP B A A
HE 15.

] 4% Hidha.

T iEeDb.

FIMAHIE 15,

i Nk .

37/52

. ERRIRE R A B IR AN iR ed

BB p FI 5 T f
RO HE15.

PR H R 5B c.

TESRE IR ) A B iR e

PR A ERARS

T e AhEb il as B 47 A0
RS [

7. ¥v NI _EEFa.

2228 DA B AR 1EAT o




14.5.2 EHSDSEHELE

1. IR FSVK&IHEL, ZWH145.1%
“HEHSVKEER”
2. HUHiEH 4.

o IR LU IR 24T -

14.5.3 ERSLNEHELE

1. R FSVK&HELE, 1514515
“CHIRQVKA B .

2. IR FSDS&MHEL, ZIiH145.2%
“HISDSH I ER .

3. W= +EEs.

o VAR HII#EAT .
14.5.4 &HITH

AN

fEREIRR &G

> FRES RN !

> il 3 i HH DR A RS B SRR 22 R A
o SVFHIMAIH &I F.

FET A RE IR HE DL T E B
X SRS Gih

X Vit

X BN S

X & IEAHK

X AEFVEE OB, RERE D)

RS T AR A 2EE o ZE S0 R
Bl (BEED -

487 100W332A 1 2LOAHL14<_@%

I-DE-88014460-00430196*— ffii )
i =1L
Yot 5 14
N e B, T R EE

38/52



e AT 44k . (DN 350 - DN 600)
B g () .

bR AFRER R I S 4 PR WA 7

e, Ak,

PRI, A . 2T ki PEDY11
RIPED (JEJ1 8% sEbniEll
WNIE) 41 FsS Liguid : S :
=rd | Gr.2 | Gr- o e, Ak,
~a — i 4
X, ek, fkipeDAl2
KR PED#2 AR, Sk,
KHPEDZ
R ], WAk,
KIEPEDZLA SRR, Sl
NP B 26 90 VL Bk CRa T R, Ak
KT, Wl SETLIHRIL A S ¢ s K PED2
FATHLF [ U5E 11D
KR PED#2
ZEHEERITEE:
S a9 I1EERD K85
It i 480 PS 3 bar (DN 200 - DN 600> 0
PS 10 bar (DN 25 - DN 600) 2
NIRBE A5 PS 16 bar (DN 25 - DN 200) 3
DN 25 025 B —— WRAR /4 R A5
DN 40 040 W1 .4408/5h1.4021 A
DN 50 050 B GGGA0T I AN iR 2 /41,4021 E
WA 1. 44087 Halari /Z/5011.4021 ©
DINIGS 085 iy 408/t 4021 B
DN 80 080 R GGGA0HF Halarid 24114021 P
DN 100 100 AR GGG407H Rilsan® PA11¥R)Z/41.4021 R
DN 125 125 WEH1.4469, TR/ Hi1.4021 D
DN 150 150 Hee M pvE
DN 200 200 A * K55
DN 250 250 D5k, Xtk D
DN 300 300 * (U PRSVKA M8
DN 350 350 23 B 5L
DN 400 400 A E A0
DN 450 450 EPDM 10 ... 4120 °C EL
DN 500 500 Flucast AB/P -10...+70°C FL
DN 600 600 HEPDM -10 ... 495 °C (FDAIALE) ML
NBR -10....+100 °C NL**
D T EPDM -10...+130 °C TL
. -~ FPM -10 ... +150 °C VL
7 1 e SVK EPDM 10... 495 °C
W &R SDS ACS. WRASIAIE. Belgaquas FDAWAME. DVGW/KIAIE WL
2544 1 3 NBR -10 ... +60 °C
2 R SLN DV GWIA A n
B R B 14,57 “THEIE RSN &
** TAEE 715 K10 bar
HEMR SRR
1T 4 7= 151 480 150 SLN 3 EL
= 480
AFRIER 150
FEER: () SLN
TAEE S (RS 3
AR AR (ARES)
B (AR5
i (R EL

LEMLT” 3952 480



i

15 I | REER:
RSB A R A R B 2 A R ] 1) P &WHP%A%%F&ﬂ,Ekﬁ
it EWWE%E%ﬁK%%wm
o i N (W11 2% “wdbpER” ) . %mm R AE se B 5 1% 5 ]
l:l’ JE'Ji'ﬁj—‘ 'fﬂ“£”i£§'
16 EFAIE
M ® IR FE AT I 52 R A AN 18 &7
%ﬁm&%ﬁ@n%#o — —
A | @ BB B =y ?014/34/EU1A1IE (ATEXIAIE)
Mrife 2R
R IR ATEX A E VT T =0,
5 72 i A 95 T2014/34/EUAIER
17 1R [M] B[
1. i, ‘
2. M AKAFZRIGRIEFHA, [ | T RIEIIERR:
3. 15 HAEM XS 52 8 [n] 75 B ) 4 R R A H bR R FRAT,
TR DU 22 HE 52 TRE
;giﬁﬁﬁﬁﬁ B i SRS BLARAL , 8 LA SR STRY Ay !
Jyag l ’
X B 4
T2 HEAT WS R ) R A HE

40/52




19 WS EIR/AEHRR
5 R HRE B
4 52 B T IFi
| o [eE AR Z U 10 LI Jia A7
PIIATFARESE gy i g & T ARk HEFFDRIEAT 2K P B RT3
B R AR R R
FrER A TR AFRB ARG | 5 A A I AFB {2 R
T e R B B I T IS AT
BINARMALETEE [ pfr ot TIE & TIEAT M HEFEAIEAT 2K B AT B
B 5 I F I
ik s e | KA R A B o R e
Kt V22 IR BB FrRRE BB
. A B A 5 ]
R s e

FTFPUR IR FF X 25 14k

AR AE S I E B, AT RE S B
BRI

SE RN ]

41/52




20 BIEEMEH

DN 25 - 40 Xf3k3

b °
- 3
= 7
S=y 8
=
=
Hh
—
0
Btgl%vi
A
h
ik
Fs AR TS
3 B
6 124 (24
. B S } 480...SVK...
8 O IE
4 R 480...SDS...
5 EEaN 480...SLN...

42 /52



DN 50 - 250 X &=

Fs | &R TS

3 Bl R R

6 R (21 } 480...SVK...
7 OJ¥ ]

4 AR 480...SDS...

5 ] 480...SLN...

43/52




DN 300 XJk =

i ETZ 6
3
@7 7
: 15
Bl
I{FEEN
Lo
@1 15
BEFe 4@%
Fe | &k TS
3 BB P
6 2 (24
7 Sl B } 480...SVK...
15 HE (41
4 T 480...SDS...
5 oo 480...SLN...

44 /52



DN 350 - 600 *J &

=

Ej715

2

AR g AR
9 QD‘ it &

FS | &R TS

3 Rk (245

6 R 2

7 A dh 5 } 480...SVK...

15 HE 41

13 OJF Il

14 Lii 480...SSH...

4 WA 480...SDS...

5 7t ] 480...SLN...

45/52




21 REFMH
— M+ ==
2 Z< /= BA
RIEER B HMIAIE2006/42/EG, KXl 1.B
£ XTIE ST RN
& - GEMU Gebr. Muller Apparatebau GmbH & Co. KG

Postfach 30
Fritz-Maller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

JEST BN AR FAIR A -

RELEL S moKuE R, &8, SshiEhl
Al M2009F-12 H 29 H 2
OiH5: KL-Metall-Pneum-2009-12
P fh A4 PR - 481741

AR, P amifs EVIMIAIE2006/42/EGRIVA T EAREK
1.1.3.:1.15:;1.21.:1.3:1.32.;1.33:1.34.;1.3.7:1.39.;153.;155.;1.5.6.;1.5.7.;1.5.8.:1.59.; 1.6.5.

BIER, EREAREHZIRBHZRVIERSBHITH T A,

TENLPRTH A AR, JEEENMAT S LT INERIHE X E :

2006/42/EC:2006-05-17: WAL RN 2 B B 2 AU P AIE2006/42/EG, 2006453 17H,
T XHAUE9S/16/EGHE X GETilR) (1)

PTG — R AL

EN ISO 12100-1:2003-11: WU 24 —— FEARMS, — iR —— 5135 HEARIE. ik
EN ISO 12100-2:2003-11: WU 24 —— FEARMES, — it 5 oty BiARTE S EM
EN ISO 14121-1:2007: W4 —— R sy HSEN SO 14121-1:2007)

EN 593:2004-02: AT —— &)@ A i i i

FLE R BN ER TRAES EAHCE TR N S BERE N T, 5B H 598 58 B Ak %R
AT LA

Ly 5 SORAT
TRDNEF B A = 32 103 |

EERT! AAEMET NREAIFZTBIMINES S ZAMETHIRER, IEZBENHMA RIFIRNETT.

(S

Joachim Brien
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Ingelfingen-Criesbach, 201342/
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