[5M07° 490 Edessa

Absperrklappe

Metall, DN 40 - 1050

Valvula borboleta
Metal, DN 40 - 1050
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1 Allgemeine Hinweise

Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfuhrungen. Fur
Sonderausfuhrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsatzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zusatzlichen
Sonderdokumentation.

[3° | Montagehinweise der Antriebe
der separat beiliegenden
Montageanleitung entnehmen.

I3 | Alle Rechte wie Urheberrechte

oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrucklich vorbehalten.

Voraussetzungen fir die einwandfreie

Funktion der GEMU-Absperrklappe:

X Sachgerechter Transport und Lagerung

X Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

X Bedienung geman dieser Einbau- und
Montageanleitung

X Ordnungsgemane Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung, Wartung
und Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb der Absperrklappe.

2 Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise in dieser Einbau-
und Montageanleitung beziehen sich nur auf
die einzelne Absperrklappe. In Kombination
mit anderen Anlagenteilen kbnnen
Gefahrenpotentiale entstehen, die durch
eine Gefahrenanalyse betrachtet werden
mussen.

Far die Erstellung der Gefahrenanalyse,

die Einhaltung daraus resultierender
SchutzmaBnahmen sowie die Einhaltung
regionaler Sicherheitsbestimmungen ist der
Betreiber verantwortlich.
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Die Sicherheitshinweise berlcksichtigen

nicht:

X Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
konnen.

X die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, fur
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.

X Hinweise der separat beiliegenden
Montageanleitung flr Antriebe.

2.1 Hinweise fur Service-
und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Instandhaltung
zu beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

X Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

X Gefahrdung von Anlagen in der
Umgebung.

X Versagen wichtiger Funktionen.

X Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
geféhrlicher Stoffe bei Leckage.

Vor Inbetriebnahme:

@ Einbau- und Montageanleitung lesen.

@ Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

@ Sicherstellen, dass der Inhalt der
Einbau- und Montageanleitung vom
zustandigen Personal vollstandig
verstanden wird.

@ Verantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regein.

Bei Betrieb:

@ Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

@ Sicherheitshinweise beachten.

® Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

® Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind,
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit GEMU durchgefiihrt werden.

A GEFAHR

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fiir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
X Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Modgliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalworter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

A GEFAHR

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.

Warnhinweise
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2.3 Verwendete Symbole 4 Vorgesehener
Gefahr durch hei3e Oberflachen! Elnsatzbereich
A WARNUNG
Gefahr durch atzende Stoffe! Absperrklappe nur

Quetschgefahr!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

Punkt: Beschreibt auszufuhrende
Tatigkeiten.

Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.

o e P

Aufzahlungszeichen

3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch die Absperrklappe flief3t.

5 Technische Daten

Durchflussgeschwindigkeit

Maximal zulassige
PS Durchflussgeschwindigkeit [m/s]
[bar] Fliissige Medien Gas{g;rin;grg\illt:]d fen
bis 6 2,5 25
6<PS<10 3 30
10<PS<16 4 35
PS > 16 5 40

DIN EN 593:2012-03 / EN 593:2009+A1:2011 (D)

Betriebsmedium

Neutrale, aggressive, gasférmige und flissige, die die phy-
sikalischen und chemischen Eigenschaften des jeweiligen
Scheiben- und Dichtwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Max. zul. Temp. des Betriebsmediums

Standard TFM™ (PTFE)
keine Wasserschlage zulassig

-20 ...200 °C

bestimmungsgeman einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch.

® Die Absperrklappe ausschlieB3lich
entsprechend den in der
Vertragsdokumentation und in der
Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

@ Die Absperrklappe darf nurin
explosionsgeféahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX) bestatigt
wurden.

X Die Absperrklappe GEMU 490
Edessa ist fir den Einsatz in
Rohrleitungen konzipiert. Sie steuert ein
durchflieBendes Medium nach Aufbau
eines Handantriebs (GEMU 497),
Pneumatikantriebs (GEMU 491) oder
Motorantriebs (GEMU 498).

X Die Absperrklappe darf nur geman
den technischen Daten eingesetzt
werden (siehe Kapitel 5 "Technische
Daten").

X Schrauben und Kunststoffteile an der
Klappe nicht lackieren!

Installationsbedingungen

Einbaulage beliebig, bevorzugt
liegend
DN > 300 die
Absperrklappe
waagerecht einbauen,
so dass sich die untere
Kante der Scheibe in
Durchflussrichtung
offnet.

Durchflussrichtung beliebig

Max. zul. Druck des Betriebsmediums

DN 40 - 450 10 bar
DN 500 - 600 6 bar
DN 700 - 1050 3 bar
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Druck-Temperatur Diagramm
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Vakuumkennlinien fiir Absperrdichtung PTFE sowie Nennweiten > DN 400 auf Anfrage

Vorteile der TFM™* (PTFE) Absperrdichtung

TFM™* wird aus herkémmlichem PTFE und einem 1% Anteil Perfluoropropyl Vinyl Ether (PPVE) gefertigt. Wahrend die
Eigenschaften von konventionellem PTFE (exzellente chemische Resistenz, Einsatz in groBem Temperaturbereich und ver-
sprédungs- bzw. alterungsarm, uvm.) gewabhrt bleiben, fuhrt der PPVE-Zusatz zu einer besseren Verteilung der PTFE-Partikel
und somit insgesamt zu einer dichteren Polymerstruktur.
Daraus resultieren folgende zusatzliche Vorteile:
 Signifikant bessere Kaltflusseigenschaften (gemessen als Verformung unter Last):

Gleiche Kaltflusseigenschaften wie PTFE mit 25% Glasfasern.
¢ Verminderte Gasdurchlassigkeit bzw. erhéhte Sperreigenschaften
* Die glatte Oberflache provoziert geringeren Absperrdichtungsabrieb und weniger Abriebpartikel im Medium.

*TFM ist ein eingetragenes Markenzeichen von Dyneon
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Nennweite Anschluss Kv-Wert Gewicht [kg] A: Bleibende Verformung nach wiederholter Belastung

DN [m%h] | Wafer | Lug TFM™ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
40 11" 102 2,5 2,5 -
50 2" 124 3 5 N N N U N (S S 3
65 o1, 211 4 7 01 2 345 6 7 8 910 1112
80 3" 318 5 8,1 Belastung: 150 bar wéhrend 100 Std., Temperatur 23 °C
100 4" 660 6,3 10,8 Bleibende Verformung in %, 24 Std. nach Entlastung
125 5" 985 77 | 145
150 6” 1244 10 15,8 B. Gasdurchlassigkeit verschiedener Medien
200 8" 2523 16,5 24,6
250 10” 3514 | 245 | 333 Cl, [mmmnsen | | I TRM™
300 127 5315 37 57 (54°C) 320 PTFE
350 14" 8134 87" 87 HCI |
400 16” 11571 | 107* | 107 (54°C) 620
450 18" 15519 - 152 S0, ﬁ | 3|/ »
500 20" 19308 - 185 (23°C) ., 80 day / bar
600 24" 24807 - 306 0 100 200 300 400 500 600
700 287 80887 - ke Gasdurchlassigkeit von TFM™ im Vergleich zu herkémmlichen PTFE
(750) 30” 34744 = 490 (Dicke: 1mm)
800 32”7 39789 - 630
900 36" 55653 = 781 C. Oberflaichenbeschaffenheit in 50-facher VergroBerung
1000 40” 62690 - 946
(1050) 42" 70528 - 985 PIFE | TEM™

* Gehauseform Lug, jedoch Gewindebohrung aufgebohrt

Drehmomente fiir Antriebe [Nm)]

Losbrechmoment *

DN 40 | 50 | 65 | 80 |100|125|150|200 250|300 350|400 450|500 600|700 |(750)| 800 | 900 | 1000
Inches 11/2ll 2ll 21 ” 3II 4Il 5Il 6ll 8[’ 1 0” 12[’ 14Il 1 6Il 1 8ll 20[’ 24[’ 28’[ 30’[ 32’[ 36’[ 40ll
[Nm] 22 | 26 | 36 | 46 | 60 | 80 | 110 | 167 | 278 | 333 | 450 | 500 | 600 | 650 | 889 |1500| 2000 | 2300 | 2700 | 3500

* Die angegebenen Losbrechmomente beinhalten 10% Sicherheit.

Max. zulassiges Drehmoment

DN 40 | 50 | 65 | 80 |100|125|150|200 250|300 350|400 450|500 600|700 |(750)| 800 | 900 | 1000
Inches 17| 27 (2" 3” | 4”7 | 5”7 | 6” | 8” |10”|12”|14” (16" |18 |20”|24” | 28" | 30” | 32” | 36” | 40”
Werkstoff - Scheibe/Welle - Edelstahl (Code S, F, J, P, C)

[Nm] | 48 | 89 | 89 | 89 | 183 183|327 | 456 | 664 | 664 |1227|1227|2909|2909|6069| 6069 | 10374 | 10374 10374 | 10374
Werkstoff - Scheibe/Welle - Hastelloy (Code H)
[Nm] | 31|57 |57 |57 118118211295 457 | 457 | 845 | 845 [2004|2004|4181|4181| 7147 | 7147 | 7147 | 7147
Werkstoff - Scheibe/Welle - Titan (Code T)
INm] | 32| 59| 5959|121 121|216 | 302 | 469 | 469 | 866 | 866 |2053|2053|4283| 4283 7321 | 7321 | 7321 | 7321
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6 Bestelldaten
1 Typ Code 7 Werkstoff - Scheibe/Welle Code

Absperrklappe mit freiem Wellenende 490 Edelstahl 1.4469, DN 40-200; S
Absperrklappe mit pneumatischem Antrieb 491 EdelStahlil-c4 08/ 316."’ Dl 280500
- : Edelstahl 1.4462, poliert, DN 40-200; Ra < 0,8 um F
SRS it eV EOR A THE sl Edelstahl 1.4404/316L, poliert; Ra < 0,8 um J
Absperrklappe mit elektrischem Antrieb 498 Edelstahl 1.4404/316L, elektropoliert; Ra < 0,4 um G
Edelstahl, PFA ummantelt, FDA Zulassung P
" Edelstahl, PFA ummantelt, elektrisch leitfahig Cc*
2 Nennweite Code Titan Grad 2 T
DN 25 - DN 1200 25-1T2 Hastelloy C22 H

* ATEX Ausflihrung (Scheibenfarbe schwarz)

3 Gehauseform Code
Watfer (DN 40 bis DN 400) w 8 Werkstoff - Absperrdichtung Code

Lug (DN 25 bis DN 1200) L TFM/FKM (Dampf, FDA-Zertifizierung) 5D
TFM/EPDM (FDA-Zertifizierung) 5E
— —
- TFEM/Silikon (FDA-Zertifizierung) 58
Nennweoilo TFM/EPDM (FDA-Zertifizierung), elektrisch leitfahig  LE*
25-450 | 500,600 | 700-1200 TFM/FKM (FDA-Zertifizierung), elektrisch leitfahig LF*
Code TFM/Silikon (FDA-Zertifizierung), elektrisch leitfahig ~ LS*
PS 3 bar 0 PTFE/EPDM (FDA-Zertifizierung) PE
PS 6 bar 1 PTFE/FKM (FDA-Zertifizierung) PF
PS 10 bar 2 PTFE/Silikon (FDA-Zertifizierung) PS
| Standard * ATEX Ausfuhrung (Absperrdichtungsfarbe schwarz)
5 Anschluss
Nennweite Absperrklappe mit freiem Wellenende Typ 490 F
25-150 | 200-300 | 350-400 |450-1200  Absperrklappe mit manuellem Antrieb Typ 497 0
Code Federkraft geschlossen (NC) Typ 491 1
PN 10 3 3 2 Fe(.:lerk.r:?lft geoffnet (NO) Typ 491 2
Wafer PN 16 3 3 3 Beidseitig angesteuert (DA) Typ 491 3
PN10| 3 2 2 2 |
"9 pne| s 3 3 3
| Standard ATEX-Ausfuhrung (nur Absperrklappe ohne Antrieb 490) X
6 Werkstoff - Gehduse Code
EN-GJS-400-18-LT, (GGG 40.3), 3
Epoxy beschichtet 120um
Edelstahl 316L 4
Duroplast (VE-CF) 6
Stahl $355J2G3 8
Bestellbeispiel 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
Code 497 50 W 2 3 3 S 55 0 SHL11

Andere Ausfihrungen und Werkstoffe auf Anfrage
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7 Herstellerangaben

7.1

® Absperrklappe nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht stlrzen,
vorsichtig handhaben.

@ \erpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

Transport

7.2

Die Absperrklappe wird komplett montiert

ausgeliefert. Die Anleitung des Antriebs liegt

separat bei. Der Lieferumfang ist aus den

Versandpapieren und die Ausfuhrung aus

der Bestellnummer ersichtlich.

Die Absperrklappe wurde im Werk auf

Funktion gepruft.

® Ware unverzuglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
uberprufen.

Lieferung und Leistung

7.3

® Absperrklappe staubgeschuitzt und
trocken in Originalverpackung lagern.

® Absperrklappe mit leicht geoffneter
Scheibe lagern.

@ UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

® Maximale Lagertemperatur von +40 °C
einhalten.

® Ld&sungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.a. dirfen nicht mit
Absperrklappen und deren Ersatzteilen
in einem Raum gelagert werden.

Lagerung

Das Typenschild befindet sich am Hals des
Klappenkorpers. Daten des Typenschilds

Beispiel):
(Beispiel) o

49080W233PPS 88375298 &

PN10-16 ANSI150jPS10 TS200°C

Einsatzgrenze

Flansch-

anschluss
EE!“’ repa 49080W233PPS 88375298
L" PM10-16 ANSI150 PS10 TS200°C

C€8

8 Funktionsbeschreibung

Die Absperrklappe GEMU 490 Edessa
ist fur hohe chemische Anforderungen
mit TFM™ (PTFE)/PFA ausgekleidet. Sie
ist auf dem Prinzip der konzentrischen,
weichdichtenden Ventile aufgebaut. Das
Konstruktionssystem ermoglicht eine
beliebige Kombination von Scheibe,
Absperrdichtung und Gehause.

9 Besonderheiten bei ATEX

A GEFAHR

Explosionsgefahr!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ ATEX-Absperrklappe nicht als
Endarmatur verwenden.

Bei Einsatz in explosiver Umgebung gelten
die Umgebungsbedingungen entsprechend
Kapitel 5 "Technische Daten".

Die Armaturen fallen aufgrund fehlender
eigener Zundquellen nicht in den
Geltungsbereich der Richtlinie 2014/34/EU.
Somit ist eine Konformitatsbewertung
gemass dieser Richtlinie weder erforderlich
noch zulassig!

Die Herstellererklarung gilt nur far
die Absperrklappe ohne Antrieb. Die
Gesamtbewertung muss durch den
Anlagenbetreiber erfolgen!

Artikelnummer Typ

88334880
‘sﬂrﬁn"g‘f“m'd 490100W233CLS FO7 D14 X
it CSTCCSG100WD1-WD2 ATEX FO7-D14

C€

1250

Artikelnummer
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Beschreibung

Unterhalb des Antriebsflansches sitzt ein
federndes Druckstiick. Dieses stellt sicher,
dass das Potenzial der Welle und Scheibe
auf das Klappengehause Ubertragen wird.
Der Kontakt zum Klappengehause wird
durch eine Zahnscheibe gewahrleistet.
Am Druckstick muss der Kabelschuh mit
dem Erdungskabel befestigt werden.

Potenzial- <
ausgleich

10 Gerateaufbau

10.1 Typenschild

Gerateversion Ausfihrung geman Bestelldaten
geratespezifische Daten
AL

E — [ DE 2020

L’lgd 88324191 12103529 | 0001

| 490 50w233s5s FO07 D1 J
1

Baujahr

74653 Ingelfingen

- [
‘ Ruckmeldenummer ‘

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlisselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.

11 Montage
A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A WARNUNG

Aggressive Chemikalien!
» \eratzungen!

@ Montage nur mit geeigneter
Schutzausristung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
» Verbrennungen!

@ Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

VORSICHT

Geréateaufbau

2-teiliges Gehause
Scheibe
Absperrdichtung
Welle mit Vierkant

O W N =

® Absperrklappen ohne
Betatigungselement, die in eine
Rohrleitung installiert wurden, durfen
nicht mit Druck beaufschlagt werden.

VORSICHT

® Keine zusatzlichen Dichtungen oder
Fette bei der Montage einsetzen.
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VORSICHT

® BeiVerwendung als Endarmatur muss

ein Gegenflansch angebracht werden.

11.1

Eignung Gehause-, Scheiben-, Wellen-
und Dichtwerkstoff entsprechend
Betriebsmedium prufen.

Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".
Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal durchfihren.

Geeignete Schutzausristung gemarn
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berlcksichtigen.

Absperrklappe auB3erlich nicht stark
beanspruchen.

Installationsort so wahlen, dass
Absperrklappe nicht als Steighilfe

genutzt werden kann.

Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskréafte, sowie Vibrationen

und Spannungen vom Klappenkdrper
ferngehalten werden.

Hinweise zum Installationsort

I

@ Die Schraubenldcher bei
Rohrleitungen und Armaturen
so anordnen, dass sie —
symmetrisch zu beiden
Hauptachsen — nicht auf den

beiden Hauptachsen liegen.
Haupt-
achse

DN | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125
Dmax| 43,1 | 54,5 | 70,3 | 82,5 |107,1|131,7
Dmin| 37 | 34 | 51 | 66 | 93 | 121
DN | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400
D max | 159,3 | 206,5 | 260,4 | 309,7 | 341,4 | 392,2
Dmin| 140 | 192 | 242 | 293 | 331 | 381
DN | 450 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900
D max | 442,8 | 493,8 |595,8 | 695 | 795 | 894
Dmin| 421 | 481 | 564 | 661 | 763 | 865
@ D min
Klappe
Absperrdichtung
@ D max

Flansch nach DIN EN 1092 Typ 11
Vorschweif3flansch sind zu bevorzugen.
X Einbaulage, Durchflussrichtung und

Strémungsgeschwindigkeiten geman
Kapitel 5 "Technische Daten".

11.2 Montage der

Standard-Version

VORSICHT

Innendurchmesser der Rohre

mussen dem Nenndurchmesser der
Absperrklappe entsprechen.

Der Durchmesser der Rohrleitungs-
flansche sollte sich, entsprechend
der jeweiligen Nennweite, zwischen
"D max" und "D min" befinden.

® Bei SchweiBarbeiten an der

Rohrleitung Absperrklappe ausbauen,
da sonst die Absperrdichtung
beschadigt wird.

—_

W N
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. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
. Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.




5. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht 15. Muttern 5 Uber Kreuz anziehen, bis

dekontaminieren, spulen und beltften. Flansche direkt am Geh&ause anliegen.

6. Flanschflachen auf Beschadigungen Zulassiges Anzugsdrehmoment der
prufen! Schrauben beachten.

7. Flansche der Rohrleitungen von Nenn- |Anzugsdreh- |[Nenn- |Anzugsdreh-
etwaigen Rauhstellen (Rost, Schmutz, weite | moment weite | moment
usw.) befreien. DN40 [25Nm DN 300 |105

8. Flansche der Rohrleitungen ausreichend DN50 [35Nm DN 350 |145
spreizen. DN65 |40Nm DN 400 | 165

9. Keine Flanschdichtungen verwenden! DN 80 [45Nm DN 450 |185

10. Absperrklappe 1 mittig zwischen DN 100 |50 Nm DN 500 |215
Rohrleitungen mit Flanschen 2 und 3 DN 125 |60 Nm DN 600 | 230
einklemmen. DN 150 |70 Nm DN 700 280

DN 200 |85Nm DN 800 |380
DN 250 {95 Nm DN 900 |460

11.3 Montage der ATEX-Version

11. Absperrklappe 1 leicht 6ffnen. Die Potenzial-
Scheibe darf nicht Gber das Gehause ausgleich
hinausragen.

12. Schrauben 4 in alle Lécher am Flansch
einfUhren.

13. Verschraubung abhangig von der
Gehauseform:

Schrauben 4 mit Muttern 5 Uber Kreuz
leicht anziehen (bei Ausfiihrung Wafer);
Gewindeverschraubung (bei Ausfihrung
LUG).

TR

1. Absperrklappe montieren, siehe Kapitel
11.2 "Montage der Standardversion".

2. Das Erdungskabel der Absperrklappe
mit dem Erdungsanschluss der Anlage
verbinden.

3. Durchgangswiderstand zwischen
Erdungskabel und Antriebswelle prifen

- (Wert <108 Q, Typischer Wert <5 Q).

14. Scheibe vollstandig 6ffnen und
Ausrichtung der Rohrleitung prfen.
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12 Inbetriebnahme

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

@ Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschllisse
prufen!

@ Dichtheitsprifung nur mit
geeigneter Schutzausristung.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

@ SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
DruckstdBe (Wasserschlage) vorsehen.

VORSICHT

® BeiVerwendung als Endarmatur muss
ein Gegenflansch angebracht werden.

03> | Vor der Inbetriebnahme die
einschlagigen Normen beachten.

1. Absperrklappe auf Dichtheit und
Funktion prufen (Absperrklappe
schlieBBen und wieder 6ffnen).

2. Beineuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffneter Absperrklappe spulen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

[ | Betreiber der Anlage ist
verantwortlich far Auswahl
des Reinigungsmediums und
Durchflhrung des Verfahrens.

3. Inbetriebnahme der Antriebe geman
beiliegender Anleitung.

13 Bedienung

® Absperrklappe tber manuell,
pneumatisch oder elektromotorisch
betatigten Antrieb bedienen.

@ Beiliegende Anleitung des Antriebs
beachten.

14  Inspektion und Wartung

14.1 Standard-Version

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

@ Nur an druckloser Anlage arbeiten.

VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

@ Nuran abgekuhlter Anlage
arbeiten.

1. Geeignete Schutzausristung gema
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

2. Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

3. Gegen Wiedereinschalten sichern.

4. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

5. Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal durchfihren.

6. Absperrklappen, die immer in derselben
Position sind, sollten viermal pro Jahr
betatigt werden.

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Absperrklappen
entsprechend den Einsatzbedingungen
und des Gefahrdungspotenzials zur
Vorbeugung von Undichtheit und
Beschadigungen durchfihren. Ebenso
muss die Absperrklappe in entsprechenden
Intervallen demontiert und auf Verschleif3
gepruft werden (siehe Kapitel 14.3 "Ausbau
der Absperrklappe aus der Rohrleitung").

14.2 ATEX-Version

1. Inspektion und Wartung durchfuhren,
siehe Kapitel 14.1 "Standard-Version".

2. Durchgangswiderstand mindestens
einmal pro Jahr prufen.
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14.3 Ausbau der Absperrklappe Anzugsdrehmomente:

aus der Rohrleitung SchraubengroBe Anzugsdrehmoment
M5 5-6 Nm
A WARNUNG M6 10-11 Nm
Unter Druck stehende Armaturen! M8 23-25 Nm
» Gefahr von schwersten Verletzungen M10 48-52 Nm
oder Tod! M12 82-86 Nm
@ Nur an druckloser Anlage arbeiten. M14 132-138 Nm
M16 200-210 Nm
A WARNUNG M20 390-410 Nm

@ Montage nur mit geeigneter

Aggressive Chemikalien! M24 675-705 Nm
) '
» Veratzungen! 14.4.1 Antrieb demontieren

Schutzausrustung.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
» Verbrennungen!
@ Nuran abgekuhlter Anlage

arbeiten.

1. Montagearbeiten nur durch geschultes

Fachpersonal durchfahren. 1
2. Geeignete Schutzausristung geman

den Regelungen des Anlagenbetreibers o

berlcksichtigen.

3. Absperrklappe in leicht geoffnete 3

Stellung bringen. Die Scheibe darf nicht

Uber das Gehause hinausragen. 4.

4. Flanschschrauben mit Muttern [6sen und

entfernen. 5

5. Flansche der Rohrleitungen spreizen.
6. Absperrklappe entnehmen.

. Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten und entleeren.

Pneumatischer Antrieb: Steuermedium
drucklos schalten.

Pneumatischer Antrieb: Leitung(en) des
Steuermediums am Antrieb entfernen.
Elektromotorischer Antrieb: Antrieb von
der Stromversorgung trennen.
Elektromotorischer Antrieb: Elektrische
Verbindungen geman beiliegender
Anleitung trennen.

. 6. Schrauben 2 I6sen und mit
14.4  Antrieb wechseln Sicherungsscheibe(n) / Federring(en) 3
Montagehi - Antri entfernen.
= deorns:ggrell?\t;vgill?eegi?\rcieg riebe 7. Antrieb nach oben abziehen.
Montageanleitung entnehmen. > Antrieb wurde demontiert.

- /0 Zum Antriebswechsel wird
| bendtigt:

X Innensechskantschlissel
X Ring- oder Gabelschlissel
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14.4.2 Antrieb montieren

Entsorgung

B

@ Alle Klappenteile
entsprechend den
Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

@ Auf Restanhaftungen und
Ausgasung von eindiffun-
dierten Medien achten.

>
5

15

. Stellung der Klappenscheibe am

Schlitz a ablesen, ggf. in richtige Position
drehen.

[ | X Schlitza quer zur

Leitungsrichtung:
Absperrklappe geschlossen.
X Schlitz a in Leitungsrichtung:

Absperrklappe geoffnet.

17

—

Ricksendung

. Absperrklappe reinigen.

2. Ricksendeerklarung bei GEMU

anfordern.
Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

X Gutschrift bzw. keine

X Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

Manueller, pneumatischer und
elektromotorischer Antrieb: Vierkant
der Absperrklappe in Antriebswelle des
Antriebs stecken.

Auf Ubereinstimmung von Stellung der
Scheibe und Sichtanzeige des Antriebs
achten!

Antrieb mit Sicherungsscheibe(n) /
Federring(en) 3 und Schraube(n) 2
festschrauben.

3" | Anzugsdrehmomente siehe

Tabelle Kapitel 14.4 "Antrieb

wechseln".

Antrieb ist montiert.

. Inbetriebnahme geman Kapitel 12

"Inbetriebnahme”.

Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen
VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

Absperrklappe demontieren (siehe
Kapitel 11.2 "Montage der Standard-
Version").

(I

Hinweis zur Ricksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

Hinweise

Hinweis zur Richtlinie 2014/34/EU
(ATEX Richtlinie):

Ein Beiblatt zur Richtlinie 2014/34/
EU liegt dem Produkt bei, sofern es
gemal ATEX bestellt wurde.

Hinweis zur Mitarbeiterschulung:
Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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Fehlersuche / Storungsbehebung

Fehler

Méglicher Grund

Fehlerbehebung

Absperrklappe 6ffnet nicht
bzw. nicht vollstandig

Fremdkérper in der Absperrklappe

Absperrklappe demontieren und reinigen

Betriebsdruck zu hoch

Absperrklappe mit Betriebsdruck laut
Datenblatt betreiben

Antriebsauslegung nicht far
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fir die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Flanschdimension entspricht nicht den
Vorgaben

Korrekte Flanschdimension verwenden

Innendurchmesser der Rohrleitung zu
gering fir Nennweite der Absperrklappe

Absperrklappe mit geeigneter Nennweite
montieren

Steuerdruck zu gering

Steuerdruck auf den maximal zuldssigen
Druck erhéhen

Absperrklappe schlief3t
nicht bzw. nicht vollstandig

Betriebsdruck zu hoch

Absperrklappe mit Betriebsdruck laut
Datenblatt betreiben

Antriebsauslegung nicht fur
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fir die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Fremdkérper in der Absperrklappe

Absperrklappe demontieren und reinigen

Verbindung Klappenkdérper
- Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Klappenkdrper in Rohrleitung prifen

Flanschverschraubung locker

Schrauben am Flansch nachziehen

UnsachgeméaBe Montage

Montage Klappenkérper in Rohrleitung prifen

Klappenkérper auf Beschadigungen prifen,

Klappenkorper undicht Klappenkorper defekt ggf. Absperrklappe wechseln
Verunreinigungen, Partikel haben die .
Absperrdichtung beschadigt Filter vor Armatur

Vermehrte Bei Scheibenstellung in Geschlossen-

Schaltgerausche beim
Offnen der Absperrklappe

Position kann dies zu erhdhtem
Losbrechmoment flihren

Armatur regelmaBig betatigen
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Explosionsdarstellung

Pos.

Benennung

2-teiliges Gehause

Scheibe

Absperrdichtung

Einlage

Lager- und Druckpaket

(o220 IS I I SN IS I B \ o)

Sonderausfihrung ATEX
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21 Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il, 1.B
far unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstédndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Klappenventil, Metall, pneumatisch betétigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: KL-Metall-Pneum-2009-12

Handelsbezeichnung: Typ 491

Es wird erklért, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:
1.13,;115,;1.21,;13.;1.32,;1.3.3,;1.34.;1.3.7.; 1.3.9.;1.5.38,; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstandige Maschine allen einschléagigen

Bestimmungen der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des
Rates vom 17. Mai 2006 {iber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/
EG (Neufassung) (1)

Fundstelle der angewandten harmonisierten Normen:

EN ISO 12100-1:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 1: Grundsatzliche Terminologie, Methodologie
EN ISO 12100-2:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 2: Technische Leitsatze
EN ISO 14121-1:2007: Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung - Teil 1: Leitsatze (ISO 14121-1:2007)
EN 593:2004-02: Industriearmaturen - Metallische Klappen

Der Hersteller bzw. der Bevollméchtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begrindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu tbermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberthrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvollstdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdndige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. I, 1.B
far unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvolistandigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Klappenventil, Metall, elektromotorisch betatigt
Seriennummer: ab 29.11.2011

Projektnummer: KL-Metall-Motor-2011-11

Handelsbezeichnung: Typ 498

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:
1.1.3.;11.5,;1.3,;1.32,;1.3.3,;1.34.;1.3.7,;1.3.9.; 1.5.3,; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstédndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des
Rates vom 17. Mai 2006 (iber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/
EG (Neufassung) (1)

Fundstelle der angewandten harmonisierten Normen:

EN ISO 12100-1:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsétze -
Teil 1: Grundsatzliche Terminologie, Methodologie
EN ISO 12100-2:2003-11: Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsétze -
Teil 2: Technische Leitsatze
EN ISO 14121-1:2007: Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung - Teil 1: Leitsatze (ISO 14121-1:2007)
EN 593:2004-02: Industriearmaturen - Metallische Klappen

Der Hersteller bzw. der Bevollmachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberthrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvollstdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

Joachim Brien

Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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22 EG-Konformitatserklarung

Der Typ CST entspricht den Absperrklappen GEMU 490, GEMU 491, GEMU 497 und
GEMU 498.

www.chemvalve-schmid.com ‘\s ChemValve-Schmid
Valve Technology
Konformitatserklarung C €
nach Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU
Richtlinie Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU
Name und Anschrift des Herstellers ChemValve-Schmid AG | Duennernstrasse 540 | CH-4716 Welschenrohr

sales@chemvalve-schmid.com | www.chemvalve-schmid.com

Druckgerit & Gegenstand der Erkldrung PTFE ausgekleidete Absperrklappe CST | DN032-1200 / 1%"-48" | alle PS |
bis Kategorie Ill

Verwendungszweck Fluide der Gruppe 2 und 1, mit Ausnahme instabiler Gase
Konformitatsbewertungsverfahren Kategorien |, Il & lll: Anhang Ill Nummer 11 Modul H
Angewandte Technische Spezifikationen EN 13445-2:2014 | DIN EN 12516-1:2015

DIN EN 12516-2:2015 | EN 12266-1:2012

Benannte Stelle Zertifizierungsstelle flr Druckgerate der Schweizerischen Vereinigung fiir
Qualitats- und Management-Systeme SQS | Kennnummer 1250

Bernstrasse 103 | CH-3052 Zollikofen | www.sgs.ch

Bescheinigungsnummer 39660

CE-Kennzeichnung C € 1 2 50

Die alleinige Verantwortung fur die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt die ChemValve-Schmid AG. Der oben beschriebene
Gegenstand der Erklarung erfillt die einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Européaischen Union.

Welschenrohr, 19.07.2016

A A

Christoph Schmid Schnyder Benno Schmid
Geschaftsfuhrer Technischer Direktor
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1 Informacoes gerais

As descricdes e instrucdes
referem-se a versdes padrao.

Para as versdes especiais, hao
descritas nestas Instru¢des de
instalacao, operacao e montagem,
valem as indicagOes basicas
contidas nestas Instru¢des de
instalacao, operacao e montagem,
junto com documentacéo especial
a parte.

Informacdes sobre a montagem
dos atuadores podera encontrar
nas instru¢cdes de montagem
anexadas a parte.

Todos os direitos, tais como
direitos autorais e de propriedade
industrial, sdo expressamente
reservados.

Pré-requisitos para o funcionamento correto

da vélvula borboleta GEMU:

X Transporte e armazenagem adequados

X Instalacédo e entrada em operacao por
técnicos especializados

X Operacéao conforme estas Instrugdes de
instalacao, operacao e manutencao

X Manutencao recomendada

Instalagao, operagao, manutencao e reparo
corretos garantem que a valvula borboleta
opere sem problemas.

2 Instrucoesgeraisdeseguranca
As instrugOes de seguranca nestas
Instrugcdes de instalagao, operacao e
manutencgao referem-se somente a propria
valvula borboleta. Na combinagao com
outros equipamentos do sistema ainda
podem haver condi¢des potenciais de
perigo e que devem ser observados por
meio de uma analise de riscos.

O operador é responsavel pela elaboragcao
da analise de riscos, o0 cumprimento das
medidas de seguranca resultantes, bem
como pelo cumprimento das determinagcdes
de seguranca regionais.

22740



As instrugOes de seguranga nao

consideram:

X Ocorréncias inesperadas e eventos que
possam surgir durante a instalacao, ope-
racao e a manutencao.

X Regras de seguranca locais que devem
ser observadas - tanto pelo operador
responsavel — como, por qualquer outra
pessoa contratada para montagem.

X Notas das Instrucées de montagem para
atuadores anexadas a parte.

2.1 Informacoes para pessoal de

manutencao e de operacao
As instrucdes de instalacao, operacao
e manutengdo contém instrucdes de
seguranca basicas que devem ser obser-
vadas na entrada em operacéo, durante
operacao e manutencéo. As consequéncias
da inobservancia podem causar:
X Lesbes pessoais devido a influéncias
elétricas, mecanicas ou quimicas.
X Dano a equipamentos que se encontram
nas proximidades.
X Falha de fungbes importantes.
X Dano ao meio ambiente devido ao esca-
pe de substancias nocivas em caso de
vazamentos.

Antes da entrada em operacao:

@ Lerasinstrugcdes de instalacao,
operagao e manutencao.

@ Providenciar treinamento adequado para
o pessoal de instalacao e operacao.

® Assegurar que o operador entenda o
conteudo das instru¢des de instalacao,
operacao e manuteng¢ao na sua
totalidade.

@ Definir as areas de responsabilidade.

Durante a operacao:

@ Manter as instrucoes de instalagao,
operagao e manutencéo a disposicao
no local de utilizagao.

@ Observar as instru¢des de seguranca.

® Operar somente de acordo com as
especificacoes.

® Os servigos de manutencgéo ou de
conserto, que nao estao descritos nas
Instrucdes de instalacao, operacao e
manutengao nao devem ser executados
sem prévia consulta junto a GEMU.

APERIGO

Observar rigorosamente os infor-
mativos de seguranca, ou seja, as
normas de seguranca validas para os
fluidos utilizados!

No caso de duvida:
X Consultar o departamento de vendas
GEMU mais préximo.

2.2

As notas de adverténcia foram classificadas
de acordo com o seguinte esquema:

A TERMO SINALIZADOR

Tipo e fonte do perigo

» Consequéncias possiveis na
inobservancia.

® Medidas para evitar o perigo.

Notas de adverténcia

As notas de adverténcia sempre sao
identificadas por um termo sinalizador ou
por um simbolo especifico deste perigo.
Serao utilizados os seguintes termos
sinalizadores ou seja, indicagdes dos niveis
de perigo:

APERIGO

Perigo iminente!
» A inobservancia tera como resultado a
morte ou lesdes gravissimas.

AAVISO

Situacao potencialmente perigosa!
» A inobservancia tera como resultado a
morte ou lesdes gravissimas.

ACUIDADO

Situacao potencialmente perigosa!
» A inobservancia tera como resultado
lesdes moderadas a médias.

CUIDADO (SEM SiMBOLO)

Situacao potencialmente perigosa!
» Na inobservancia podem ocorrer
danos materiais.
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N

.3 Simbolos utilizados

Perigo! Superficies quentes!

Perigo! Substancias corrosivas!

Perigo de esmagamentos!

M&o: indica informacgdes gerais e
recomendacgoes.

Ponto: indica tarefas a serem
executadas.

Seta: indica resposta as tarefas.

o B e P

Simbolos para enumeragdes

3 Definicoes dos termos

Fluido de operacao
Fluido, que passa pela valvula borboleta.

4  Areade aplicacao

AAVISO

Utilizar a valvula borboleta somente

para o que foi dimensionada!

» Do contrario, sera anulada a
responsabilidade do fabricante e 0
direito a garantia.

@ Ultilizar a valvula borboleta
exclusivamente de acordo com as
condicOes de operagao definidas
no pedido e nestas Instrucdes de
instalacao, operacao e manutencgao.

® A valvula borboleta s6 podera ser
utilizada em areas com riscos de
explosao confirmadas na declaracéo
de conformidade (ATEX).

X A valvula borboleta GEMU 490
Edessa foi projetada para utilizacao
em tubulacdes. Ela controla o fluido de
vazao por meio da montagem de um
atuador manual (GEMU 497), um atuador
pneumatico (GEMU 491) ou um atuador
motorizado (GEMU 498).

X A valvula borboleta somente podera
ser utilizada em conformidade com
os dados técnicos (ver capitulo 5
"Dados técnicos").

X Nao pintar os parafusos e as pecas em
plastico na valvula!

Velocidade de fluxo Condicoes de instalacao

5 Dados técnicos
Velocidade de fluxo maxima admissivel
PS [m/s]
[bar] P Fluidos gasosos
Tepless [com = 1 bar]
até 6 2,5 25
6<PS<10 3 30
10<PS <16 4 35
PS> 16 5, 40

DIN EN 593:2012-03 / EN 593:2009+A1:2011 (D)

Fluido de operacao

Fluidos agressivos, neutros, gasosos e liquidos que néo
venham a influenciar as propriedades fisicas e quimicas dos
respectivos materiais dos discos e da vedacéo.

Temp. max. admissivel do fluido de operacao

Padrdo TFM™ (PTFE)
N&o sdo admissiveis golpes de ariete

-20 ...200 °C

Posicao de montagem opcional, de preferén-

cia na horizontal

DN = 300 instalar a
valvula borboleta na
horizontal, de modo
que o canto inferior do
disco abre alinhado no
sentido de fluxo.

Sentido de fluxo Opcional
Pressao max. admissivel do fluido
DN 40 - 450 10 bar
DN 500 - 600 6 bar
DN 700 - 1050 3 bar
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Diagrama Pressao/Temperatura
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Curvas caracteristicas do vacuo para assento TFM
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Curvas caracteristicas do vacuo para assento PTFE e didmetros nominais > DN 400 sob consulta

Vantagens do assento TFM™* (PTFE)

TFM™* ¢ produzido de PTFE convencional e uma quota de 1% de perfluoropropil vinil éter (PPVE). Enquanto que as carac-
teristicas do PTFE convencional ficam mantidas (excelente resisténcia quimica, aplicagdo em grandes faixas de temperatura
e baixa fragilidade ou envelhecimento, entre outros), o aditivo PPVE melhora a distribuigdo de particulas do PTFE e com isso,
a estrutura de polimeros fica em geral, mais densa.

Daqui resultam as seguintes vantagens adicionais:

* propriedades de fluxo frio significativamente melhores (medido como deformacgéo sob carga):

as mesmas propriedades de fluxo frio como no caso do PTFE com 25% de fibras de vidro.
¢ reducdo de permeabilidade ao gas ou elevadas propriedades de bloqueio
* a superficie lisa causa menos desgastes no assento e menos particulas de desgaste no fluido.

*TFM é uma marca registrada da Dyneon
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A: Deformacao constante apds cargas repetidas

Diametro =
hominal Conexao Valor Kv Peso [kg] - ‘

DN [m%h] | Wafer | Lug "
40 1" 102 25 2,5 | 1 e
50 2" 124 3 5 01 2 3 45 6 7 8 9 10 11 12
65 212" 211 4 7 Carga: 150 bar por 100 horas, a uma temperatura de 23°C
80 & 318 5 8,1 Deformacéo constante em %, 24 horas apds a carga

100 4" 660 6,3 10,8

125 5” 985 7.7 14,5 B. Permeabilidade ao gas de diversos fluidos

150 6" 1244 10 15,8

200 8" 2523 | 16,5 | 24,6 Cl. |[mmmnden | | 1 TFM™
250 10” 3514 | 245 | 333 (54°C) 820 PTFE
300 127 5315 37 57 HCI |
350 147 8134 87 | 87 (54°C) 640
400 16" 11571 107* | 107 SO, ﬁ | J
450 18” 15519 - 152 (23°C) | , 810 day / bar
500 20" 19308 - 185 0 100 200 300 400 500 600
600 24 24807 = 306 Permeabilidade ao gas no caso de TFM™ em comparagéo com
700 28" 30887 - 442 PTFE convencional (espessura: 1 mm)

(750) 30” 34744 - 490

800 32" 39789 = 630 C. Caracteristicas da superficie numa ampliagéo de 50x
900 36” 55653 - 781

” TFM™
1000 40 62690 - 946
(1050) 42" 70528 - 985

*Forma do corpo tipo Lug porém, furos roscados abertos

Torques para atuadores [Nm]
Torque de ruptura*

DN 40 | 50 | 65 | 80 (100|125 150|200 250|300 |350|400|450|500|600|700 |(750)| 800 | 900 | 1000
Polegadas |1'2"”| 2” |2'%."”| 3” | 4” | 5” | 6” | 8” |10”|12” (14" |16” | 18" |20” |24"”|28” | 30" | 32" | 36” | 40"
[Nm] 22 | 26 | 36 | 46 | 60 | 80 | 110 | 167 | 278 | 333 | 450 | 500 | 600 | 650 | 889 | 1500 | 2000 | 2300 | 2700 | 3500

* Os torques de ruptura indicados abrangem 10% de seguranca.

Torque max. admissivel

DN 40 | 50 | 65 | 80 |100 (125|150 (200|250 300 (350 400 450|500 (600|700 |(750)| 800 | 900 | 1000
Polegadas |112”| 2” [21.”| 3” | 4” | 5” | 6” | 8” |10”|12”|14” (16" |18"” |20”|24"” | 28" | 30” | 32” | 36” | 40"
Material - Disco/eixo - aco inox (cédigo S, F, J, P, C)

[Nm] |48 |89 | 89 | 89 | 183 | 183|327 | 456 | 664 | 664 1227(1227|2909|2909|6069| 6069 | 10374 | 10374 | 10374 | 10374
Material - Disco/eixo - Hastelloy (cédigo H)
[Nm] | 31|57 |57 |57 118118211 295|457 | 457 | 845 | 845 [2004|2004|4181|4181| 7147 | 7147 | 7147 | 7147
Material - Disco/eixo - titanio (cédigo T)
INm] | 32| 50| 5959|121 121|216 | 302 | 469 | 469 | 866 | 866 |2053|2053|4283| 4283 7321 | 7321 | 7321 | 7321
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6 Dados para encomenda
7 Material - Disco/Eixo Codigo

Valvula borboleta com eixo livre 490 Acgo inoxidavel 1.4469, DN 40-200;
Valvula borboleta com atuador pneumatico 491 Ago !nox!dallvel 1.4404/ 316_"’ DN 250-900 S
- ; Aco inoxidavel 1.4462, polido, DN 40-200; Ra<0,8 um F
Valvula borboleta com acionamento manual 497 Aco inoxidéavel 1.4404/316L, polido; Ra < 0,8 um J
Valvula borboleta com atuador elétrico 498 Aco inoxidavel 1.4404/316L, eletropolido; Ra < 0,4 pm G
Aco inoxidavel, revestido em PFA, certificacao FDA E

oA : 2 s Aco inoxidavel, revestido em PFA,
2 Diametro nominal Codigo eletricamente condutivo

C*
DN 40 - DN 900 40-900 Titanium Grade 2 T
Hastelloy C22 H
3 Forma do corpo Caddigo * versao ATEX (Disco cor preto)
Wafer (DN 40 até DN 400) W
Lug (DN 25 até DN 1200) L 8 Material - Assento Cadigo
TFM/FKM (vapor, certificacdo FDA) 5D
- -~ TFM/EPDM (certificagao FDA) 5E
4 Pressao de operacao TFM/FKM (certificagdo FDA) 5F
Diametro nominal TFM/silicone (certificagdo FDA) 58
25 - 450 | 500, 600 | 700 - 1200 TFM/EPDM (certificacdo FDA), eletricamente condutivo LE*
Code TFEM/FKM (certificagdo FDA), eletricamente condutivo ~ LF*
PS 3bar 0 TFM/silicone (certificagdo FDA), eletricamente condutivo LS*
PS 6 bar 1 PTFE/EPDM (ce.r?ificaf;éo FDA) PE
PS 10 bar > PTFE/F.KM (certlflc.a.gao fDA) PF
= PTFE/silicone (certificacdo FDA) BS
| Padrao . -
Versédo ATEX (Assento cor preto)
> - 9 Funcao de acionamento Cdédigo
Diametro nominal " — .
Vélvula borboleta com eixo livre tipo 490 F
Al | ALY | e | LAY Vélvula borboleta com acionamento manual
Code tipo 497 0
Wat PN 10 3 3 P Normal fechada (NF) tipo 491 1
afer i
PN 16 3 3 3 Normal a?erta (NA) t!po 491 2
Dupla acao (DA) tipo 491 3
Luq IPNTO| 3 2 2 2 |
ug
- PN 16 S 8 8 8 10 Funcées especiais Codigo
[ Padrao | Vers&o ATEX
- — (somente valvula borboleta sem atuador 490) X
6 Material - Corpo Caddigo
EN-GJS-400-18-LT, (GGG 40.3),
revestido com epoxi 120um &
Aco inoxidavel 316L 4
Duroplast (VE-CF) 6
Aco S355J2G3 8
Exemplo de encomenda i 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
Cédigo 497 50 w 2 3 3 S 58 0 SHL11

Demais configuragdes e materiais sob consulta
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7 Informacoes do fabricante

71 Transporte

@ Transportar a valvula borboleta de forma
adequada, evitar quedas, e sempre
manusear com cuidado.

® Descartar o material de embalagem de
acordo com as regulamentagodes locais
de descarte / leis ambientais.

7.2 Fornecimento e desempenho

A valvula borboleta é fornecida

completamente montada. As instrugdes

do atuador encontram-se anexadas a

parte. O escopo de fornecimento podera

ser conferido de acordo com os papéis de

despacho, e a versao consta no numero de

pedido.

A valvula borboleta foi submetida a um teste

funcional na fabrica.

@ \Verificar se todas as pecas foram
recebidas e estao em estado perfeito.

7.3 Armazenagem

® Armazenar a valvula borboleta na sua
embalagem original, em local seco,
protegida contra poeira.

® Armazenar a valvula borboleta com
disco ligeiramente aberto.

@ Evitarradiagdes UV e exposicao direta
ao sol.

® Manter uma temperatura maxima de
armazenagem de +40 °C.

@ Solventes, produtos quimicos, acidos,
combustiveis entre outros ndo podem
ser armazenados no mesmo recinto
junto as valvulas borboleta e suas pecas
de reposicao.

A etiqueta encontra-se na gola do corpo da
valvula. Dados da etiqueta (exemplo):

Tipo
49080W233PPS 88375298 & Numero
PS10TS200°C do artigo

Conexao Limite de
do flange aplicacao
gy 49080W233PPS 88375298
EE{UIU - PM10-16 ANSI150 PS10 TS200°C 'C € :ﬁi

8 Descricaodefuncionamento

A vélvula borboleta GEMU 490 Edessa foi
revestida com TFM™ (PTFE)/PFA, para
sua aplicacdo em extremas requisi¢coes
quimicas. Ela foi construida segundo o
principio de valvulas concéntricas, de
vedacao macia. O sistema construtivo
possibilita uma combinacgéao arbitraria de
disco, assento e corpo.

9 Particularidades no caso da
versao ATEX

APERIGO

Perigo de explosao!

» Perigo de lesdes gravissimas ou morte!

@ Nao utilizar a valvula borboleta ATEX
como valvula final de linha.

Se a valvula for utilizada em um ambiente
com risco de explosao, valem as condi¢oes
ambientais de acordo com o capitulo 5
"Dados técnicos".

Devido a sua prépria fonte de ignicéo, as
valvulas ndo sao relacionadas na area de
validacao da Diretiva 2014/34/EU.
Consequentemente, uma avaliacdo de
conformidade conforme esta diretiva nao
€ necessaria nem admissivel!

A declaragao do fabricante s6 vale para a
valvula borboleta sem atuador. O operador
da planta tem de providenciar a avaliacao
geral!

Numero do artigo Tipo

88334880 I 1
‘sc““““‘“‘“““'d 490100W233CLS FO7 D14 X ( €

oo
W Tt 0y CSTCCSG100WD1-WD2 ATEX F07-D14

1250
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Descricao

Na parte inferior do flange de atuador
encontra-se um compressor elastico. Esta
peca garante a que o potencial do eixo e

do disco sejam transmitidos ao corpo da
valvula.

O contato ao corpo da valvula € assegurada
por meio de um disco dentado.

A sapata do fio com o fio terra tem de ser
fixo no compressor.

Compen- 4z {
sacao do
potencial

10 Forma construtiva

11  Instalacao

AAVISO

Equipamento esta sujeito a pressao!

» Perigo de lesdes gravissimas ou
morte!

@ Trabalhar somente em sistemas
despressurizados.

AAVISO

Produtos quimicos

corrosivos!

» Risco de queimaduras!

@ Instalacao somente com
equipamento de protecao
individual adequado.

A CUIDADO

Componentes quentes da

instalacao!

» Risco de queimaduras!

® Trabalhar somente em
sistemas que foram
resfriados.

CUIDADO

a—¢ —
5]
&W:;;:w ;

/ A Y 2
b 1
7;:"3\ :'L’"’u

3\ /o &

\  ——F—3

® Valvulas borboleta sem elemento
de acionamento, a serem instaladas
numa tubulagao, ndo devem ser
aplicadas com pressao.

CUIDADO

® Jamais usar vedagdes adicionais ou
graxas durante a instalacao.

CUIDADO

® Quando usada como valvula final
de linha, uma contra flange deve ser
montada.

Forma construtiva

Corpo em 2 pecas
Disco
Assento

O W N =

Eixo com quadrado

@ \Verificar, se o material do corpo, do disco,
do eixo e da vedacgao € adequado ao
fluido de operacao.

Ver capitulo 5 "Dados técnicos".

@ Servicos de instalacado exclusivamente
por técnicos especializados.

® Usar equipamentos de protecao
individual adequado conforme regras de
operacgao da planta.
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® Nao exercer forca externa sobre a
valvula borboleta.

@ Escolher o local de instalagdo de modo
que a valvula borboleta ndo possa ser

utilizada como apoio para escalada.

@ Providenciar a instalagao das tubulagoes
de modo a evitar flexdes e tor¢des no
corpo da valvula, bem como, vibracdes
e tensodes.

11.1 Notassobreolocaldeinstalacao

(I

@ Providenciar os furos para
parafusos nas tubulag¢des e nas
valvulas de modo que fiquem -
de forma simétrica em relagéao
a ambos os eixos principais
- € N30 sobre ambos os eixos

principais.

Eixo
principal

@ Os diametros interiores dos tubos devem
corresponder ao diametro nominal da
valvula borboleta.

@ De acordo com os respectivos
diametros nominas, o diametro dos
flanges da tubulacao deve encontrar-
se entre "D max" e "D min".

DN 40 50 65 80 | 100 | 125

D max| 43,1 | 54,5 | 70,3 | 82,5 |107,1|131,7

Dmin| 37 34 51 66 93 121

DN 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400

D max | 159,3 206,5 | 260,4 | 309,7 | 341,4 | 392,2

Dmin| 140 | 192 | 242 | 293 | 331 | 381

DN | 450 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900

D max |442,8(493,8(595,8| 695 | 795 | 894

Dmin| 421 | 481 | 564 | 661 | 763 | 865

o D min

Valvula borboleta

Assento

o D max

Flange de acordo com a norma

DIN EN 1092 tipo 11 de preferéncia o flange

de pescoco.

X Posicao de montagem, sentido de fluxo e
velocidade de vaz&o conforme capitulo 5
"Dados técnicos".

11.2 Instalacao da

versao padrao

CUIDADO

® Desmontar a valvula borboleta caso
efetuar soldagens na tubulacéo, para
nao danificar o assento.

Desligar a instalagcao ou parte dela.
Proteger contra nova entrada em
funcionamento.

4. Despressurizar a instalagao ou parte da
instalacao.

5. Drenar bem a instalagao ou parte dela, e
deixar esfriar até que a temperatura
de evaporacao do fluido baixe para a
temperatura ambiente evitando qualquer
risco de queimaduras.

6. Descontaminar a instalagao ou parte da
instalacdo de forma adequada, lavar e
arejar.

7. Verificarassuperficiesdoflangeemrelagao
a danos!

8. Remover eventuais pontos asperos nos
flanges da tubulagéo (ferrugem, sujeira,
etc.).

9. Afrouxar suficientemente os flanges da

tubulacéao.

w N
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10. N&o utilizar vedacgdes por flange!
11. Fixaravalvula borboleta 1 no centro, entre
as tubulacodes, usando os flanges 2 e 3.

12. Abrir ligeiramente a valvula borboleta 1.0
disco nao deve ficar saliente do corpo da
valvula.

13. Montar parafusos 4 em todos os furos do
flange.

14. A uniao depende da forma do corpo:
parafusos 4 com porcas 5 devem ser
apertados em cruz (no caso da versao
Wafer);
unido com rosca (no caso da versao
LUG).

15. Abrir completamente o disco e verificar a
posicao da tubulacao.

16. Apertaras porcas5emcruz, até osflanges
ficarem diretamente junto ao corpo.
Observar o torque de aperto admissivel
dos parafusos.

Diametro |Torque de | Didmetro |Torque de
nominal |aperto nominal |[aperto
DN 40 25Nm DN 300 105

DN 50 35Nm DN 350 145

DN 65 40 Nm DN 400 165

DN 80 45 Nm DN 450 185

DN 100 50 Nm DN 500 215

DN 125 60 Nm DN 600 230

DN 150 70 Nm DN 700 280

DN 200 85 Nm DN 800 380

DN 250 95 Nm DN 900 460

11.3 Instalacao da versao ATEX

Compen-
sagao do
potencial

1. Instalaravalvulaborboleta,vercapitulo11.2
“Instalacao da verséo padréao".

2. Ligarofioterradavalvulaborboletacoma

conexao terra do sistema.
Verificararesisténciade contato entre ofio
terra e o veio do atuador (valor

<108 Q, valor tipico <5 Q).
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12 Entrada em operacao

Produtos quimicos

corrosivos!

» Risco de queimaduras!

@ \erificar a estanqueidade
das conexodes do fluido antes
da entrada em operagao!

@ \erificar a estanqueidade
somente com equipamento
de protecao individual
adequado.

A CUIDADO

Prevencao contra vazamentos!

@ Tomar medidas de seguranga contra
excesso de pressao maxima admitida,
devido a eventuais golpes de presséo
(golpes de ariete).

CUIDADO

® Quando usada como valvula final
de linha, uma contra flange deve ser
montada.

Observar as normas validas ainda
antes da entrada em operacao.

I

1. Verificar a valvula borboleta em relacéo a
estanqueidade e funcéo (fechar e abrir a
valvula borboleta).

2. No caso de instalagcbes novas e apos
consertos, deve lavar a tubulagdo com
a valvula borboleta totalmente aberta
(para remocéao de materiais nocivos).

[>> | O operador da instalacédo é
responsavel pela escolha do

material de limpeza e sua

execucao.

3. Entrada em operacéao dos atuadores
conforme instru¢gées em anexo.

13 Operacao

@ Operar a valvula borboleta, usando
um atuador manual, pneumatico ou
motorizado.

@ Observar as instrucdes do atuador em
anexo.

14 Inspecao e manutencao

14.1 Versao padrao

AAVISO

Equipamento esta sujeito a pressao!

» Perigo de lesbes gravissimas ou morte!

@ Trabalhar somente em sistemas
despressurizados.

Componentes quentes da

instalacao!

» Risco de queimaduras!

@ Trabalhar somente em
sistemas que foram
resfriados.

CUIDADO

1. Usarequipamentosde protecaoindividual
adequado conforme regras de operagao
da planta.

Desligar a instalagc&o ou parte dela.

Proteger contra nova entrada em

funcionamento.

4. Despressurizar a instalagéo ou parte da
instalacao.

5. Atividadesdemanutencaoereparossésao
permitidos a técnicos especializados e
treinados.

6. As valvulas borboleta, que sempre
permanecem na mesma posicao,
deverao ser acionadas quatro vezes por
ano.

O operador devera realizar controles

visuais regulares nas valvulas borboleta

de acordo com as condi¢bes de operacao

e do potencial de risco, para prevenir

vazamentos e danos. Além disso, a valvula

borboleta tem de ser desmontada e

verificada em intervalos correspondentes

em relacdo a desgastes (ver capitulo 14.3

"Desmontagem da valvula borboleta da

tubulacao").

N
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14.2 Versao ATEX

1. Efetuar a inspecao e manutencéo, ver

capitulo 14.1 "Versao padrao”.

2. Verificar a resisténcia de controle pelo

menos uma vez por ano.

14.3 Desmontagemdavalvulaborboleta

da tubulacao

14.4

Substituir o atuador

Informagdes sobre a montagem
dos atuadores podera encontrar
nas instru¢oes de montagem
anexadas a parte.

AAVISO

- /0 Para substituir o atuador necessita

de:
X chave sextavado interior
X chave combinada ou chave de

individual adequado.

. . . . ~ forqueta
Equipamento esta sujeito a pressao!
» Perigo de lesdes gravissimas ou Torques de aperto:
morte! tamanho do parafuso | torque de aperto
@ Trabalhar somente em sistemas M5 5-6 Nm
despressurizados. M6 10-11 Nm
M8 23-25 Nm
AAVISO M10 48-52 Nm
Produtos quimicos M12 82-86 Nm
corrosivos! M4 132-138 Nm
» Risco de queimaduras! M16 200-210 Nm
@ Instalagcao somente com M20 390-410 Nm
equipamento de protecao V24 675-705 Nm

A CUIDADO

14.4.1 Desmontar o atuador

Componentes quentes da

instalacao!

» Risco de queimaduras!

@ Trabalhar somente em
sistemas que foram
resfriados.

1. Servigosdeinstalagdoexclusivamentepor

técnicos especializados.

2. Usarequipamentosde protecaoindividual

adequado conforme regras de operagao o

da planta.
3. Virar a valvula borboleta na posicao

ligeiramente aberta. O disco ndo deve

ficar saliente do corpo da valvula.

4. Desapertar e remover os parafusos do

flange com as porcas.
Afrouxar os flanges da tubulacgéao.
Retirar a valvula borboleta.

o o
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Despressurizar e esvaziar a instalagao ou
parte da instalacgao.
Atuadorpneumatico:Despressurizarofluido
de acionamento.

Atuador pneumatico: Remover as
tubulagdes do fluido de acionamento
junto ao atuador.
Atuadorelétrico:Desconectaroatuadorda
alimentacao elétrica.

Atuador elétrico: Desconectar as ligacoes
elétricas de acordo com as instrugdes
anexadas.

Desapertar os parafusos 2 e remové-los
junto com o(s) disco(s) de seguranca /
anel (anéis) elastico(s) 3.



7.
>

Retirar o atuador, puxando-o para cima.
O atuador encontra-se desmontado.

14.4.2 Montar o atuador

1.

A

Ler a posicéao do disco da valvula junto a
fenda a, se necessario, rodar a posicao
correta.

I3 | X Fenda atransversal ao
sentido da tubulagéo:
valvula borboleta fechada.

X Fenda a no sentido da
tubulacao:
valvula borboleta aberta.

Atuador manual, pneumatico e elétrico:
Passar o quadrado da valvula borboleta
no eixo do atuador.

Controlar a devida posicao do disco e do
indicador ético de posi¢ao do atuador!
Aparafusar o atuadorcomo(s) disco(s) de
seguranca / anel (anéis) elastico(s) 3 e
parafuso(s) 2.

03> | Torques de aperto, ver tabela
capitulo 14.4 "Substituir o
atuador".

O atuador encontra-se montado.
Entradaemoperagaoconformecapitulo12
"Entrada em operacao".

15 Desmontagem

A desmontagem é realizada sob as mesmas

medidas de precaucao das de montagem.

® Desmontar a valvula borboleta (ver
capitulo 11.2 "Instalacéo da versao
padrao").

16 Descarte

M @ Descartar todas as pecas
da valvula de acordo com as

w regulamentacoes locais de
descarte / leis ambientais.

@ Dar atencéo a residuos
acumulados e gases de
fluidos difundidos.

17 Devolucao

Limpar a valvula borboleta.

Solicitar um formulario de Declaracao de
devolugéo na GEMU.

3. Devolugaosomentecomopreenchimento
completo da declaragao de devolucao.

N —

Do contrario, nao havera

X crédito ou,

X execucéo do conserto,

mas sim, um descarte a ser cobrado do
cliente.

[ | Nota em relacédo a devolucgao:
De acordo com os regulamentos
legais em relacéo a protecéao
ambiental e de colaboradores,

a declaracéo de devolucao devera
ser anexada aos documentos
da remessa completamente
preenchida e assinada.

A devolugao da remessa s6
sera processada quando esta
declaracéao for devidamente
preenchidal

34740
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Notas

Em caso de duvida ou mau entendimento,

Nota em relacao a Diretiva
2014/34/CE (Diretiva ATEX):
Quando o produto tiver sido
encomendado conforme ATEX,
seguira uma folha sobre a Diretiva
2014/34/CE com a documentagao.

Nota em relacao ao treinamento
de pessoal:

Para o treinamento do pessoal,
entre em contato conosco no

pagina.

endereco informado na ultima

a versao em Aleméao deste documento € a
que prevalecera!

19 Localizacao de erros / Correcao de falhas

Erro

Causa provavel

Correcéao do erro

Valvula borboleta
nao abre ou nao abre
completamente

Corpo estranho na valvula borboleta

Desmontar a valvula borboleta e limpar

Presséao de operacao muito alta

Operar a valvula borboleta com a pressao
de operacgédo especificada na folha de dados
técnicos

Versao do atuador ndo adequado para
as condi¢cdes de operagao

Usar um atuador concebido para as devidas
condi¢des de operacao

A dimenséao do flange ndo corresponde
com as indicag¢des

Usar uma dimenséo do flange correta

Diametro interior da tubulagdo muito
pequeno para o diametro nominal da
valvula borboleta

Montar uma valvula borboleta com o diametro
nominal adequado

Pressao de acionamento muito reduzido

Aumentar a pressao de acionamento ao
maximo valor de pressao admissivel

Valvula borboleta nao
fecha ou nao fecha
completamente

Presséo de operagdo muito alta

Operar a valvula borboleta com a pressao
de operacgéao especificada na folha de dados
técnicos

Versao do atuador ndo adequado para
as condi¢bes de operagao

Usar um atuador concebido para as devidas
condi¢oes de operacao

Corpo estranho na valvula borboleta

Desmontar a valvula borboleta e limpar

Conexéo corpo da
vélvula - tubulagdo com
vazamento

Instalagcéo incorreta

Verificar a instalagéo do corpo da valvula na
tubulacéo

Unido do flange solta

Reapertar os parafusos no flange

Corpo da valvula com
vazamento

Instalagcéo incorreta

Verificar a instalagéo do corpo da valvula na
tubulacéo

Corpo da valvula com defeito

Verificar o corpo da valvula em relacédo a
danos, se necessario, substitui a valvula
borboleta

Impurezas, particulas danificaram o
assento

Filtro diante da valvula

Muitos ruidos de
acionamento quando a
valvula borboleta abre

Quando o disco estiver na posicao
fechada, podera causar elevados
torques de ruptura

Acionar regularmente a valvula
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20 Vista explosiva

Pos. Denominacao

1 Corpo em 2 pecas

Disco

Assento

Backing

Kit de apoios e de pressao

(o220 IS I I SN RV I B \ o)

Versao especial Atex

490 36140 LEMOLTS



21  Declaracao da instalacao

Declaracao da instalacao

De acordo com a Diretiva Europeia de Maquinas 2006/42/CE, anexo Il, 1.B
para maquinas incompletas

Fabricante: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Descricao e identificacao da maquina incompleta:

Marca: Vélvulas borboleta GEMU, metalica, de acionamento pneumatico
Numero de série: a partir de 29.12.2009

Numero do projeto: KL-Metall-Pneum-2009-12

Denominacéo comercial: Tipo 491

Declaramos que os requisitos fundamentais seguintes da Diretiva de Maquinas 2006/42/CE estao
satisfeitos:
1.13;115,;1.21,;13.;1.32,;1.3.3,;1.34.;1.3.7.; 1.3.9.;1.5.38,; 1.5.5.;; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Além disso, declaramos que a documentacao técnica / especifica foi elaborada conforme parte B
do anexo VII.

E declarado de forma explicita que a maquina incompleta corresponde a todas as determinacdes

correspondentes das seguintes Diretivas da Comunidade Europeia:

2006/42/EC:2006-05-17: (Diretiva de Maquinas) Diretiva 2006/42/CE do parlamento Europeu e do conselho
de 17 de maio de 2006 sobre maquinas e para a alteracdo da Diretiva 95/16/CE
(versao nova) (1)

Referéncia das normas harmoénicas aplicadas:

EN ISO 12100-1:2003-11: Seguranca de maquinas - Termos basicos, principios gerais para projeto - Parte 1:
Terminologia béasica, metodologia

EN ISO 12100-2:2003-11: Seguranca de maquinas - Termos basicos, principios gerais para projeto - Parte 2:
Principios técnicos

EN ISO 14121-1:2007: Seguranca de maquinas - Avaliagdo sobre riscos - Parte 1: Principios
(1ISO 14121-1:2007)

EN 593:2004-02: Valvulas industriais - valvulas borboleta metalicas

O fabricante ou o procurador se comprometem em remeter a documentacao especial para a maquina
incompleta, em caso de exigéncia fundamentada pelos paises membro. Essa comunicagéo ocorre:

de forma eletrénica

Os direitos comerciais quanto a marca registrada permanecem inviolaveis!

Nota importante! Se for o caso, a maquina incompleta somente podera ser colocada em operacao,
quando for constatado que a maquina na qual a maquina incompleta devera ser instalada
corresponder as determinacoes dessa diretiva.

A

Joachim Brien
Diretor do setor técnico

Ingelfingen-Criesbach, fevereiro de 2013
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Declaracao da instalacao

De acordo com a Diretiva Europeia de Maquinas 2006/42/CE, anexo Il, 1.B
para maquinas incompletas

Fabricante: GEMU Gebr. Milller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Descricao e identificacao da maquina incompleta:

Marca: Valvulas borboleta GEMU, metalicas, motorizadas
Numero de série: a partir de 29.11.2011

Numero do projeto: KL-Metall-Motor-2011-11

Denominac&o comercial: Tipo 498

Declaramos que os requisitos fundamentais seguintes da Diretiva de Maquinas 2006/42/CE estao
satisfeitos:
1.1.3.;11.5,;1.3,;1.32,;1.3.3,;1.34.;1.3.7.;1.3.9.; 1.5.3,; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.; 1.6.5.

Além disso, declaramos que a documentacao técnica / especifica foi elaborada conforme parte B
do anexo VII.

E declarado de forma explicita que a maquina incompleta corresponde a todas as determinacdes

correspondentes das seguintes Diretivas da Comunidade Europeia:

2006/42/EC:2006-05-17: (Diretiva de Maquinas) Diretiva 2006/42/CE do parlamento Europeu e do conselho
de 17 de maio de 2006 sobre maquinas e para a alteracédo da Diretiva 95/16/CE
(versao nova) (1)

Referéncia das normas harmoénicas aplicadas:

EN ISO 12100-1:2003-11: Seguranca de maquinas - Termos basicos, principios gerais para projeto - Parte 1:
Terminologia béasica, metodologia

EN ISO 12100-2:2003-11: Seguranca de maquinas - Termos basicos, principios gerais para projeto - Parte 2:
Principios técnicos

EN ISO 14121-1:2007: Seguranca de maquinas - Avaliagdo sobre riscos - Parte 1: Principios
(1ISO 14121-1:2007)

EN 593:2004-02: Valvulas industriais - valvulas borboleta metalicas

O fabricante ou o procurador se comprometem em remeter a documentacdo especial para a maquina
incompleta, em caso de exigéncia fundamentada pelos paises membro. Essa comunicacao ocorre:

de forma eletrbnica

Os direitos comerciais quanto a marca registrada permanecem inviolaveis!

Nota importante! Se for o caso, a maquina incompleta somente podera ser colocada em operacao,
quando for constatado que a maquina na qual a maquina incompleta devera ser instalada
corresponder as determinacoes dessa diretiva.

Joachim Brien

Diretor do setor técnico

Ingelfingen-Criesbach, fevereiro de 2013
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22 Declaracao de conformidade CE
O tipo CST corresponde as valvulas borboleta GEMU 490, GEMU 491, GEMU 497 e

GEMU 498.

www.chemvalve-schmid.com

‘s ChemValve-Schmid

Declaration of Conformity

according to Pressure Equipment Directive 2014/68/EU

Directive

Name and Address of the Manufacturer

Pressure Equipment & Object of the Declaration

Intended Use

Conformity Assessment Procedure

Applied Technical Specifications

Notified Body

Certificate Registration Number

CE Marking

Valve Technology

Pressure Equipment Directive 2014/68/EU

ChemValve-Schmid AG | Duennernstrasse 540 | 4716 Welschenrohr
sales@chemvalve-schmid.com | www.chemvalve-schmid.com

PTFE Lined Butterfly Valve CST | DN032-1200 / 1%"-48" | all PS | up to
category Ill

Fluids of group 2 and 1, excluding unstable gases
Categories |, Il & Ill: Annex Ill, point 11, module H

EN 13445-2:2014 | DIN EN 12516-1:2015
DIN EN 12516-2:2015 | EN 12266-1:2012

Swiss Association for Quality and Management Systems SQS | Identification
Number 1250

Bernstrasse 103 | 3052 Zollikofen, Switzerland | www.sgs.ch

39660

C€1250

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of ChemValve-Schmid AG. The object of the declaration de-
scribed above complies with the relevant European Union harmonisation legislation.

Welschenrohr, 2016-07-19

7. AP Py

Christoph Schmid Schnyder
Managing Director

Benno Schmid
Technical Director
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