514

Schragsitzventil
Metall, DN 10 - 80

Valvula globo de assento angular
Metal, DN 10 - 80
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1 Allgemeine Hinweise

Voraussetzungen fur die einwandfreie

Funktion des GEMU-Ventils:

— Sachgerechter Transport und Lagerung

— Installation und Inbetriebnahme durch
eingewiesenes Fachpersonal

— Bedienung gemén dieser Einbau- und
Montageanleitung

— OrdnungsgemanBe Instandhaltung

Korrekte Montage, Bedienung und Wartung
oder Reparatur gewahrleisten einen
stérungsfreien Betrieb des Ventils.

I | Beschreibungen und

Instruktionen beziehen sich auf
Standardausfiihrungen. Fur
Sonderausfihrungen, die in dieser
Einbau- und Montageanleitung
nicht beschrieben sind, gelten die
grundsétzlichen Angaben in dieser
Einbau- und Montageanleitung in
Verbindung mit einer zuséatzlichen
Sonderdokumentation.

5> | Alle Rechte wie Urheberrechte
oder gewerbliche Schutzrechte
werden ausdrtcklich vorbehalten.

2 Allgemeine
Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise berlicksichtigen

nicht:

— Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei
Montage, Betrieb und Wartung auftreten
kénnen.

— die ortsbezogenen
Sicherheitsbestimmungen, flir
deren Einhaltung — auch seitens des
hinzugezogenen Montagepersonals —
der Betreiber verantwortlich ist.
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2.1 Hinweise fiir Service-

und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthélt
grundlegende Sicherheitshinweise, die bei
Inbetriebnahme, Betrieb und Instandhaltung
zu beachten sind. Nichtbeachtung kann zur
Folge haben:

— Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und chemische
Einwirkungen.

— Gefahrdung von Anlagen in der
Umgebung.

— Versagen wichtiger Funktionen.

— Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
gefahrlicher Stoffe bei Leckage.

Vor Inbetriebnahme:

e Einbau- und Montageanleitung lesen.

e Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

e Sicherstellen, dass der Inhalt der Einbau-
und Montageanleitung vom zustandigen
Personal vollstandig verstanden wird.

e Verantwortungs- und
Zustéandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

e Einbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfligbar halten.

e Sicherheitshinweise beachten.

e Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

e Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind
durfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefiihrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fiir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: i
— Beinachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2 Warnhinweise

Warnhinweise sind, soweit méglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

» Mdgliche Folgen bei Nichtbeachtung.

e MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Moglicherweise geféhrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefahrliche Situation!
» Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschéaden.
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2.3

/\

Verwendete Symbole

Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Gefahr durch atzende Stoffe!

il

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

° Punkt: Beschreibt auszuflihrende
Tétigkeiten.

> Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tétigkeiten.

- Aufzahlungszeichen

3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch das Ventil flie3t.

Steuermedium

Medium mit dem durch Druckaufbau oder
Druckabbau das Ventil angesteuert und
betétigt wird.

Steuerfunktion
Mogliche Betatigungsfunktionen des Ventils.

6 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasformige und flissige Medien, die
die physikalischen und chemischen Eigenschaften des
jeweiligen Geh&use- und Dichtwerkstoffes nicht negativ
beeinflussen.

Max. zul. Druck des Betriebsmediums siehe Tabelle
Medientemperatur -10 °C bis 180 °C
Max. zul. Viskositét 600 mm?/s

Weitere Ausfiihrungen fiir tiefere / héhere Temperaturen
und hdhere Viskositaten auf Anfrage.

4 Vorgesehener
Einsatzbereich

— Das 2/2-Wege-Sitzventil GEMU 514
ist fr den Einsatz in Rohrleitungen
konzipiert. Es steuert ein durchflieBendes
Medium indem es durch ein
Steuermedium geschlossen oder
gedffnet werden kann.

— Das Ventil darf nur gemaB den
technischen Daten eingesetzt werden
(siehe Kapitel 6 "Technische Daten").

— Das Ventil ist auch als Regelventil
erhaltlich.

Ventil nur bestimmungsgeman

einsetzen!

» Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewahrleistungsanspruch.

e Das Ventil ausschlieBlich entsprechend
den in der Vertragsdokumentation
und Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

e Das Ventil darf nicht in
explosionsgeféhrdeten Zonen
verwendet werden.

5 Auslieferungszustand

Das GEMU-Ventil wird als separat
verpacktes Bauteil ausgeliefert.

Steuermedium
Neutrale Gase
Max. zul. Temperatur des Steuermediums: 60 °C

AntriebsgréBe O und 3: 0,05 dm?®
AntriebsgréBe 1 und 4: 0,125 dm®
AntriebsgréBe 2: 0,625 dm?®

Umgebungsbedingungen

Umgebungstemperatur max. 60 °C

Siehe Seite 7

Fullvolumen:

514
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al zulassige Sitz Leckrate
Sitzdichtung Norm Priifverfahren Leckrate Priifmedium
PTFE DIN EN 12266-1 P12 A Luft
Metall ) DIN EN 12266-1 P12 ) F Luft
Nenn- Max. Betriebsdruck [bar] Steuerdruck [bar] Kv-
weite Federkraft geschlossen Federkraft geschlossen Werte
i i i i Antriebs-
ON | Rbon | Koew | Kobon- | Kolbow | Kobon | arobe0 | arobes | gabet | aohes | arobes | (NI
grol groBe grol grol grol
e50mm [ g50mm | 670mm | 670 mm | 6120 mm
10 12,0 10 25,0 10 - 4,7-10 55-10 - 45
15 12,0 10 25,0 10 - 4,7-10 55-10 - 54
20 6,0 10 20,0 10 25 |47-10| min 5,5-10 min. 40-8 | 10,0
25 | 25 | 10 | 100 | 10 25 | 4710 PlOUSIdN 5 4o Steverdck 4o g | 152
32 - - 7,0 10 22 - Diagramm | 5,5- 10 | Diagramm | 4,0-8 23,0
40 ; : 45 10 15 : Ste::()i(l.'uck 55-10 Stel:r;?():l(l.'uck 40-8 41,0
50 - - 3,0 10 10 = 7bar | 55-10 | 7bar | 55-8 | 68,0
65 - - 2,0 - 7 - 55-10 55-8 | 950
80 - - 1,0 - 5 - 55-10 55-8 | 130,0

Betriebsdruck fiir Dichtwerkstoff PTFE (Code 5), bei Dichtwerkstoff Stahl (Code 10) nur 60% der oben angegebenen Werte.

Kv-Werte ermittelt geman DIN EN 60534, Anschluss Gewindemuffe DIN ISO 228. Die Kv-Wertangaben beziehen sich auf die Steuerfunktion 1
(NC) und den gréBten Antrieb fiir die jeweilige Nennweite. Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Anschlussarten oder
Korperwerkstoffe) konnen abweichen.

Max. Betriebsdruck [bar]

Steuerdruck [bar]

Nennweite Federkraft gedffnet/ Federkraft geoffnet/
Beidseitig angesteuert Beidseitig angesteuert
AntriebsgroBe 1 AntriebsgroBe 2
DN Kolben- Kolben- AntriebsgroBe 1 AntriebsgroBe 2
270 mm 2120 mm
10 25 =
max. 5 bar
15 25 -
20 25 25 max. 7 bar -
25 25 25 ’
32 20 25 i
Werte siehe Werte siehe
40 12 25 Diagramm .
Diagramm
50 8 25
65 5 18
80 3,5 10 max. 7 bar

Bei den max. Betriebsdriicken ist die Druck-/Temperatur-Zuordnung zu beachten (siehe Tabelle Seite 6).
Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.

Regelventil

Regelkegel
Regelnadel
Hinweis:

Regelnadel: RAxxx - RCxxx (reduzierter Ventilsitz)
Regelkegel: DN 15 - DN 50
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Druck- / Temperatur-;

uordnung fiir Schragsitz-Ventilkérper

Anschluss.Code Werkstoff- Zulassige Betriebsiiberdriicke in bar bei Temperatur in °C*
Code RT 100 150 200 250 300

1, 3D, 9 (bis DN 50) 9 16,0 16,0 16,0 13,5 - -

1,9 (ab DN 65) 9 10,0 10,0 10,0 8,5 - -
1,9,17,37, 60, 63, 3C, 3D 37 25,0 23,8 21,4 18,9 17,5 16,1
0, 16, 17, 37, 59, 60, 65 34 25,0 245 22,4 20,3 18,2 16,1
13 (DN 15 - DN 50) 34 25,0 23,6 21,5 19,8 18,6 17,2
47 (DN 15 - DN 50) 34 15,9 13,3 12,0 1,1 10,2 9,7
17, 59, 60 c2 25,0 21,2 19,3 17,9 16,8 15,9

* Die Armaturen sind einsetzbar bis -10 °C

AntriebsgréBe 1
Federkraft gedffnet (NO)
Beidseitig angesteuert (DA)

RT = Raumtemperatur

min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck

(Durchflussrichtung: gegen den Teller)

. DN50 DN40 DN 32

6
S5 DN25s 8§
g 4 El
2 DN 20 2
g g
3., — DN15 3
& 1 e DN 10 &

0 5 10 15 20 25

Betriebsdruck [bar]
AntriebsgréBe 3
Federkraft geschlossen (NC)
min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck
(Durchflussrichtung: mit dem Teller)

7

6 —
Es |_—DN2s5 ks
5 e g
2 5 2
5 3 ] ONTO 5
[
o —— g
= = Q
@ »

1

0 2 8 10

Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.

Betriebsdruck- / Steuerdruckkennlinien

AntriebsgroBe 2
Federkraft gedffnet (NO)
Beidseitig angesteuert (DA)

min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck

(Durchflussrichtung: gegen den Teller)

DN 80 DN 65

DN 50

DN 40

N WA 0O N

DN 32

DN 25
DN 20

1

5 10 15
Betriebsdruck [bar]

20

AntriebsgroBe 4
Federkraft geschlossen (NC)

25

min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom Betriebsdruck

(Durchflussrichtung: mit dem Teller)

DN 50

DN 40

DN 32
DN 25

N WA 00O N

//_/

DN 20

[ ————— |

DN 15
DN 10

2 4 6 8 1
Betriebsdruck [bar]

0
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7 Bestelldaten

Gehéauseform Code Steuerfunktion
Durchgangskorper D Federkraft geschlossen  (NC)
Eckkorper E Federkraft geoffnet (NO) 2%

nur in Werkstoff-Code 37 (DN 15 - 50) Beidseitig angesteuert (DA) 3*

* Nicht bei Kolben & 50 mm und ¢ 100 mm
Anschlussart Code

SchweiBstutzen AntriebsgréBe Durchfluss Code
Stutzen DIN 0 Antrieb 0 Kolben 50 mm n den Teller 0
Stutzen EN 10357 Serie B 16 © olben o gegen den felle

Stutzen EN 10357 Serie A Antrieb 1 Kolbeng 70 mm  gegen den Teller 1*
(ehemals DIN 11850 Reihe 2) / DIN 11866 Reihe A 17 Antrieb2  Kolben o 120 mm  gegen den Teller o*
Stutzen SMS 3008 37 5 . -
Stutzen ASME BPE 59 Antr!eb 3  Kolben g 50 mm m!t dem Teller 3
Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C / Antrieb 4 Kolben ¢ 70 mm mit dem Teller 4+
DIN 11866 Reihe B 60 * Zu bevorzugende Durchflussrichtung bei inkompressiblen,
Gewindeanschluss flissigen Medien um "Wasserschlage" zu vermeiden
Gewindemuffe DIN ISO 228 1 ** Nur Steuerfunktion NC

Gewindemuffe Rc ISO 7-1, . . .

EN 10226-1, JIS B 0203, BS 21, GEMU 514 =  GEMUS514
Baulange ETE DIN 3202-4 Reihe M8 3C Antriebe = Antriebe 3, 4
Gewindestutzen DIN ISO 228 9 O12

Gewindemuffe NPT + +

Baulédnge DIN 3202-4 Reihe M8 3D i

Flansch g §

Flansch EN 1092 / PN25 / Form B,

Baulange siehe KérpermafBe 13 Anstrémung Anstrémung

Flansch ANSI Class 125/150 RF, gegen den Teller mit dem Teller

Baulange siehe KérpermaBe 47

Korper mit Clamp-Anschluss sind auf Anfrage lieferbar

Sitzdichtung

— __
(Rg 5) CC499K, Rotguss 9 PTFE, glasfaserverstarkt 5G
|49 (ST A 951 CFOM = 9160, Feinguss o i::izll'e Sitzdichtungen auf Anfrage 1
1.4408, Feinguss 37
1.4435, Feinguss co*

Material ist gleichwertig 316L

* Bei Ventilkorperwerkstoff C2 muss eine Oberflachengite aus der
Rubrik ,K-Nummer“ angegeben werden.

Ausfiihrungsart Code
Stopfbuchspackung PTFE / PTFE

geeignet fiir den Kontakt mit Lebensmitteln konform gemaB EU-Verordnung 1935/2004 2013
Medientemperatur -10 bis 210 °C (nur mit Sitzdichtung Code 5G und 10) 2023

Oberflachengute nur fiir Ventilkérperwerkstoff C2
Ra < 0,6 um (25 pinch) fiir medienbertihrte Oberflachen, geméaB ASME BPE SF2 + SF3, innen mechanisch poliert 1903

Ra < 0,8 um (30 pinch) fiir medienberiihrte Oberflachen, geman DIN 11866 H3, innen mechanisch poliert 1904
Ra < 0,4 um (15 pinch) fiir medienbertihrte Oberflachen, geméaB DIN 11866 H4, ASME BPE SF1,
innen mechanisch poliert 1909

Sonderausfiihrung Code
Starre Tellerbefestigung, Sonderausfiihrung fiir Sauerstoff
Starre Tellerbefestigung

Sonderausfiihrung fiir Sauerstoff (max. Temperatur 60 °C; max. Betriebsdruck 10 bar),
Durchflussrichtung: gegen den Teller

B

C

S
7144 514




Bestellbeispiel 514 25 D

1 9 5 1 1 1903 B

Typ 514

Nennweite 25
Gehauseform (Code) D
Anschlussart (Code)

Ventilkérperwerkstoff (Code)

Sitzdichtung (Code)

Steuerfunktion (Code)

AntriebsgréBe (Code)

Ausfihrungsart (Code)

Sonderausfiihrung (Code)

1903

Ausfiihrung fiur den Kontakt mit Lebensmitteln

Fir den Kontakt mit Lebensmitteln muss das Produkt mit folgenden Bestelloptionen bestellt werden:

Ausflihrungsart Code 2013
Sitzdichtung Code 5, 5G, 10
Ventilkdrperwerkstoff Code 34, 37, C2

8 Herstellerangaben

8.1  Transport

e Ventil nur auf geeignetem Lademittel
transportieren, nicht stlirzen, vorsichtig
handhaben.

e Verpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

8.2 Lieferung und Leistung

e Ware unverzlglich bei Erhalt auf Vollstan-
digkeit und Unversehrtheit Gberprifen.

e Lieferumfang aus Versandpapieren, Aus-
fihrung aus Bestellnummer ersichtlich.

e Auslieferungszustand des Ventils:

Steuerfunktion: Zustand:

1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen

2 Federkraft gedffnet (NO) geoffnet
3 Beidseitig angesteuert (DA) undefiniert
8 Beidseitig angesteuert gesfinet

(in Ruhestellung gedffnet)

e Das Ventil wird im Werk auf Funktion
gepruft.

8.3 Lagerung

e Ventil staubgeschiitzt und trocken in
Originalverpackung lagern.

e UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.
Maximale Lagertemperatur: 60 °C.

e Ldsungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.&. durfen nicht mit Ventilen
und deren Ersatzteilen in einem Raum
gelagert werden.

8.4 Benétigtes Werkzeug

Benotigtes Werkzeug flr Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

Passendes, funktionsféhiges und
sicheres Werkzeug benutzen.
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9 Funktionsbeschreibung

Das pneumatisch gesteuerte 2/2-Wege-
Ventil GEMU 514 verfiigt (iber einen
robusten wartungsarmen Aluminium-
Kolbenantrieb. Ventilkérper und Sitzdichtung
sind geman Datenblatt in verschiedenen
Ausflhrungen erhéltlich. Vielféltiges
Zubehor ist lieferbar z. B. elektrische
Stellungsriickmelder, Hubbegrenzung,
elektropneumatische Stellungs- und
Prozessregler.

Die Abdichtung der Ventilspindel erfolgt
Uber eine sich selbstnachstellende
Stopfbuchspackung; dadurch ist auch nach
langer Betriebszeit eine wartungsarme

und zuverlassige Ventilspindelabdichtung
gegeben. Der Abstreifring vor der
Stopfbuchspackung schiitzt diese zusatzlich
vor Verschmutzung und Beschédigung.

10 Gerateaufbau

Steuermedium- —&§ i .J
anschluss 4 e R
Steuermedium-
anschluss 2

Gerateaufbau
1 Ventilkérper

A  Antrieb

10.1 Typenschild

Gerateversion  Ausfihrung geméaR Bestelldaten
| | geréatesperzifische Daten

['514 25p 19 51 11
Ps 10,0 bar
PST 5,5-10,0 bar 180°C
DE 2025
88004046 12103529 | 0001

— Baujahr

GEIML]
Friz-Maller-Str. 6-8
D-74653 Ingelfingen

)
- I
Rlckmeldenummer |

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Rickmeldenummer verschlisselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.

11 Montage und Bedienung

Vor Einbau:

e Eignung Ventilkérper- und Dichtwerkstoff
entsprechend Betriebsmedium prifen.
Siehe Kapitel 6 "Technische Daten".

11.1 Montage des Ventils

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

e Nur an druckloser Anlage arbeiten.

A WARNUNG

Haube steht unter Federdruck!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

e Antrieb nicht 6ffnen.

Aggressive Chemikalien!

» Veratzungen!

e Montage nur mit geeigneter
Schutzausrustung.
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A VORSICHT * Zu bevorzugende Durchflussrichtung
- — bei inkompressiblen, flissigen Medien
fi Ee{ziblr\:r:?\gﬁgttaﬂlle' um "Wasserschlage" zu vermeiden.
e Nuran abgekuh|ter An|age — Die DUrChﬂUSSfiChtUng ist durch
arbeiten. einen Pfeil auf dem Ventilkérper
gekennzeichnet:

A VORSICHT

Ventil nicht als Trittstufe oder

Aufstiegshilfe benutzen!

» Gefahr des Abrutschens / der
Beschadigung des Ventils.

VORSICHT
Maximal zulassigen Druck nicht Durchgangskorper Durchgangskorper
uberschreiten! Antriebe 0, 1, 2 Antriebe 3, 4

» Eventuell auftretende DruckstéBe
(Wasserschlage) durch
SchutzmaBnahmen vermeiden.

e Montagearbeiten nur durch geschultes o
Fachpersonal.

e Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berucksichtigen.

Installationsort:

A VORSICHT

e \Ventil duBerlich nicht stark beanspruchen.

e Installationsort so wahlen, dass Ventil
nicht als Steighilfe genutzt werden
kann.

e Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskrafte, sowie Vibrationen
und Spannungen vom Ventilkdrper
ferngehalten werden.

e Ventil nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

— Richtung des Betriebsmediums:
Durchflussrichtung:

Imml]

S 1\

| |
gegen den Teller* mit dem Teller
Antriebe 0, 1, 2 Antriebe 3,4

Eckkorper Eckkorper
Antriebe 0, 1, 2 Antriebe 3, 4
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Montage:

1. Eignung des Ventils fur jeweiligen

Einsatzfall sicherstellen. Das Ventil

muss fur die Betriebsbedingungen

des Rohrleitungssystems (Medium,

Mediumskonzentration, Temperatur

und Druck) sowie die jeweiligen

Umgebungsbedingungen geeignet sein.

Technische Daten des Ventils und der

Werkstoffe priifen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstéandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spulen und bellften.

AN

Montage bei SchweiBstutzen:

1. SchweiBtechnische Normen einhalten!

2. Antrieb vor Einschwei3en des Ventil-
kérpers demontieren (siehe Kapitel
12.1).

3. SchweiBstutzen abkiihlen lassen.

4. Ventilkérper und Antrieb wieder
zusammen bauen (siehe Kapitel 12.3).

Montage bei Gewindeanschluss:

e Gewindeanschluss entsprechend der
gultigen Normen in Rohr einschrauben.

e Ventilkdrper an Rohrleitung anschrauben,
geeignetes Gewindedichtmittel
verwenden. Das Gewindedichtmittel ist
nicht im Lieferumfang enthalten.

Montage bei Flanschanschluss:

Ventil im angelieferten Zustand einbauen:

1. Auf saubere und unbeschéadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

2. Flansche vor Verschrauben sorgféltig
ausrichten.

3. Dichtungen gut zentrieren.

4. Alle Flanschbohrungen nutzen.

5. Ventilflansch und Rohrflansch mit
geeignetem Dichtmaterial und
passenden Schrauben verbinden
(Dichtmaterial und Schrauben sind nicht
im Lieferumfang enthalten).

Schrauben Uber Kreuz anziehen!

1><3

4 2

6. Nur Verbindungselemente aus
zulassigen Werkstoffen verwenden!

Entsprechende Vorschriften fir
Anschliisse beachten!

Nach der Montage:
e Alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder anbringen bzw. in Funktion setzen.

11.2 Steuerfunktionen

Folgende Steuerfunktionen sind verfugbar:

Steuerfunktion 1
Federkraft geschlossen (NC)

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geschlossen. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 2) 6ffnet das Ventil. Entliften des
Antriebs bewirkt das SchlieBen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 2
Federkraft ge6ffnet (NO)

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
geoffnet. Ansteuern des Antriebs
(Anschluss 4) schliet das Ventil. Entliften
des Antriebs bewirkt das Offnen des Ventils
durch Federkraft.

Steuerfunktion 3
Beidseitig angesteuert (DA)

Ruhezustand des Ventils: keine definierte
Grundposition. Offnen und SchlieBen des
Ventils durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).
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Nur fiir Regelventile:
Steuerfunktion 8
Beidseitig angesteuert

(in Ruhestellung gedffnet)

Ruhezustand des Ventils: durch Federkraft
gedffnet. Offnen und SchlieBen des Ventils
durch Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

Anschluss 4 _.*Q@ U
il
i ‘

Steuerfunktion Anschliisse
Federkraft . ' -
1 geschlossen (NC) 2: Steuermedium (Offnen)

Federkraft . . i

2 gesfinet (NO) 4: Steuermedium (SchlieBen)

3 Beidseitig 2: Steuermedium (Offnen)
angesteuert (DA) | 4: Steuermedium (SchlieBen)
Beidseitig .

8 angesteuert 2: Steuermedium (Offnen)
(in Ruhestellung 4: Steuermedium (SchlieBen)
geodffnet)

Anschlusse 2/ 4 siehe Bild links

12 Montage / Demontage
von Ersatzteilen

Siehe auch Kapitel 11.1 "Montage des
Ventils" und Kapitel 20 "Schnittbilder und
Ersatzteile".

Montagewerkzeug fir die Demontage /
Montage der Tellerscheibe / des Regelkegels:

Nennweite | Artikelnummer

DN 15-25 99014983
DN 32-50 99032144
o
. DN 65 - 80 99032145
Anschlisse
Steuerfunktion
- ~ 12.1 Demontage Antrieb
1(NO) * 1. Antrieb A in Offen-Position bringen.
2(NO) - + 2. Uberwurfmutter a I6sen.
3(DA) i . 3. Antrieb A vom Ventilkérper 1
8 (in Ruhestellung gedffnet) + + demontieren.
99 4. Antrieb A von Steuermediumleitungen
+ = vorhanden / - = nicht vorhanden trennen.
(Anschlisse 2/ 4 siehe Bild oben) - -
Iz | Wichtig:

11.3 Steuermedium anschlieBen

Nach Demontage alle Teile von
Verschmutzungen reinigen (Teile

I | Wichtig:
Steuermediumleitungen
spannungs- und knickfrei
montieren!

Je nach Anwendung geeignete
Anschlussstticke verwenden.

dabei nicht beschadigen). Teile
auf Beschadigung prufen, ggf.
auswechseln (nur Originalteile von
GEMU verwenden).

Gewinde der Steuermediumanschliisse:
G1/4
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12.2 Auswechseln der Dichtungen

PN|25 ‘

I | Wichtig: .
Austausch der Stahl-Sitzdichtung )
nur durch GEMU. Komplettes
Ventil mit ausgefilllter i _ ;( oo J
Ricksendeerklarung an GEMU
senden. L ' - .
Ventilkérperkennzeichnung  Ventilkérperkennzeichnung
= Wichtig: Durchgangskérper Eckkorper
Dichtring 4 bei jeder Demontage / Typenschild Antrieb | Ventilkérperkennzeichnung
Montage des Antriebs RAXXX R002
austauschen. RBxxX R004
1. Antrieb A demontieren wie in Kapitel RCxx R006
12.1, Punkte 1-4 beschrieben. RDxxx R008
2. Dichtring 4 entnehmen. RExxx RO10
3. Tellerscheibe d an der Spindel b 16sen RPox Ro12
(Spindel b mit geeignetem Werkzeug, RGxxx RO15
das die Spindeloberflache nicht RHxx R020
beschédigt, festhalten). Rxxx R025
4. Sitzdichtung 14 entnehmen. RKox R032
5. Alle Teile reinigen, dabei nicht zerkratzen RM:ox R040

oder beschéadigen.

6. Neue Sitzdichtung 14 einlegen.

7. Geeignetes Schraubensicherungsmittel
auf Gewinde von Spindel b auftragen.

8. Tellerscheibe d ansetzen (Spindel b
mit geeignetem Werkzeug, das die
Spindeloberflache nicht beschadigt,
festhalten) und festziehen.

9. Neuen Dichtring 4 in Ventilkérper 1
einlegen.

10. Antrieb A montieren wie in Kapitel 12.3,
Punkt 1-5 beschrieben.

12.3 Montage Antrieb

1. Antrieb A in Offen-Position bringen.

2. Antrieb 360° drehbar. Position der
Steuermediumanschlisse beliebig.

3. Gewinde der Uberwurfmutter a mit
geeignetem Schmiermittel fetten.

4. Antrieb A auf Ventilkérper 1
ca. 90° vor Endposition der
Steuermediumanschlisse aufsetzen
und mit Uberwurfmutter a handfest
anschrauben.

5. Uberwurfmutter a mit Gabelschlussel
festschrauben (Drehmomente siehe
Tabelle unten). Dabei dreht sich der
Antrieb ca. 90° im Uhrzeigersinn bis zur
gewunschten Position.

A VORSICHT

Korrekte Kombination von Antrieb und

Ventilkérper!

» Beschéadigung von Antrieb und
Ventilkdrper.

e Bei Regelventilen mit reduziertem
Ventilsitz auf korrekte Kombination von
Antrieb und Ventilkérper achten.

e Typenschild des Antriebs mit
Ventilkérperkennzeichnung vergleichen.

Nennweite Drehmomente [Nm]
DN 10 90
DN 15 90
DN 20 100
DN 25 120
DN 32 120
DN 40 150
DN 50 200
DN 65 260
DN 80 280

6. Antrieb A in Geschlossen-Position
bringen, komplett montiertes Ventil auf
Funktion und auf Dichtheit prifen.
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13 Inbetriebnahme

A VORSICHT

Aggressive Chemikalien!

» Verétzungen!

e Vor Inbetriebnahme Dichtheit
der Medienanschllsse
prufen!

e Dichtheitsprufung
nur mit geeigneter
Schutzausristung.

e Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

e Fur Schaden welche durch
unsachgeméBe Handhabung oder
Fremdeinwirkung entstehen, Gbernimmt
GEMU keinerlei Haftung.

e Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU auf.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

e SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
DruckstéBe (Wasserschlage) vorsehen.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme

der Anlage:

e Ventil auf Dichtheit und Funktion prifen
(Ventil schlieBen und wieder 6ffnen).

e Beineuen Anlagen Leitungssystem
bei voll gedffnetem Ventil spilen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

Reinigung:

— Betreiber der Anlage ist verantwortlich fir
Auswahl des Reinigungsmediums und
Durchfiihrung des Verfahrens.

14  Inspektion und Wartung

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

» Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

e Nur an druckloser Anlage arbeiten.

HeiBe Anlagenteile!

» Verbrennungen!

e Nur an abgekuihlter Anlage
arbeiten.

A VORSICHT

1. Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

PON

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Ventile entsprechend
den Einsatzbedingungen und des
Geféhrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfuhren. Ebenso muss das Ventil in
entsprechenden Intervallen demontiert
und auf Verschleil3 geprift werden (siehe
Kapitel 12 "Montage / Demontage von
Ersatzteilen").

I | Wichtig:

Wartung und Service: Dichtungen
setzen sich im Laufe der Zeit. Nach
Demontage / Montage des Ventils
Uberwurfmutter a auf festen Sitz

Uberprifen und ggf. nachziehen.

15 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

e Ventil demontieren (siehe Kapitel 12.1
"Demontage Antrieb").

e Leitungen des Steuermediums
abschrauben (siehe Kap. 11.3
"Steuermedium anschlieBen").
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16 Entsorgung 4. Antrieb A mit geeigneter Presse

Ik Alle Ventilteile verspannen.

’ entsprechend den VORSICHT

M Entsorgungsvorschriften/ Zu starker Pressdruck!
Umweltschutzbestimmungen » Bruchgefahr des
entsorgen. Antriebsoberteils 10.

e Auf Restanhaftungen e Nur minimal nétigen Druck
und Ausgasung von ausuben.
eindiffundierten Medien
achten. _

16.1 Demontage zur Entsorgung
fiir Steuerfunktion 1
A
A WARNUNG
Antriebsoberteil steht unter
Federdruck!
» Gefahr von schwersten Verletzungen —
oder Tod!

e Antrieb nur unter Presse 6ffnen. 5. Verbindungssschrauben 23

zwischen Antriebsoberteil 10 und

1. Antrieb A demontieren (siehe Kapitel Antriebsunterteil 25 I6sen und entfernen.

12.1 "Demontage Antrieb").
2. Verschlussstopfen SA2 entfernen.

SA2

SA1 6. Presskraft langsam reduzieren.
7. Antriebsoberteil 10 entnehmen.
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16.2 Demontage zur Entsorgung
fiir Steuerfunktion 2

1. Antrieb A demontieren (siehe Kapitel
12.1 "Demontage Antrieb").

2. Verbindungssschrauben 23
zwischen Antriebsoberteil 10 und

Antriebsunterteil 25 I6sen und entfernen.

4. Sechskantmutter 11 von der Spindel 2
I6sen und entfernen.

=

Druckfeder steht unter leichter
Vorspannung!

5. Antriebskolben 20 von Spindel 2
entfernen.

16.3 Demontage zur Entsorgung
fiir Steuerfunktion 3

1. Antrieb A demontieren (siehe Kapitel
12.1 "Demontage Antrieb").

2. Verbindungssschrauben 23
zwischen Antriebsoberteil 10 und
Antriebsunterteil 25 I6sen und entfernen.
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17

Riicksendung

e Ventil reinigen.

e Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

e Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Ricksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

— Gutschrift bzw. keine

— Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

18 Hinweise

I | Hinweis zur Mitarbeiterschulung:
Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

=

Hinweis zur Riicksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals

ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstéandig
ausgefullt und unterschrieben den
Versandpapieren beiliegt. Nur
wenn diese Erklarung vollstandig
ausgefullt ist, wird die Riicksendung
bearbeitet!

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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19

Fehlersuche / Stérungsbehebung

Fehler

Méglicher Grund

Fehlerbehebung

Steuermedium entweicht
aus Entliftungsbohrung
(Anschluss 4* bei
Steuerfunktion NO /
Anschluss 2* bei
Steuerfunktion NC)

Steuerkolben undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Steuermedium entweicht
aus Leckagebohrung*

Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Medium entweicht aus
Leckagebohrung*

Stopfbuchspackung defekt

Antrieb austauschen

Ventil 6ffnet nicht bzw. nicht
vollstéandig

Steuerdruck zu niedrig

Steuerdruck geméan Datenblatt einstellen.
Vorsteuerventil priifen und ggf. austauschen

Steuermedium nicht angeschlossen

Steuermedium anschlieBen

Steuerkolben bzw.
Spindelabdichtung undicht

Antrieb austauschen und Steuermedium auf
Verschmutzungen untersuchen

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NO)

Antrieb austauschen

Ventil im Durchgang undicht
(schlief3t nicht bzw. nicht
vollstandig)

Betriebsdruck zu hoch

Ventil mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Fremdkorper zwischen Sitzdichtung*
und Sitz

Antrieb demontieren, Fremdkérper
entfernen, Sitzdichtung auf Beschadigung
prifen, ggf. austauschen (Austausch der
Stahl-Sitzdichtung nur durch GEMU)

Ventilkérper undicht bzw. beschéadigt

Ventilkdrper Uberprifen, ggf. austauschen

Sitzdichtung™ defekt

Sitzdichtung auf Beschédigungen priifen,
ggf. austauschen (Austausch der Stahl-
Sitzdichtung nur durch GEMU)

Antriebsfeder defekt
(bei Steuerfunktion NC)

Antrieb austauschen

Ventil zwischen Antrieb und
Ventilkérper undicht

Uberwurfmutter* lose

Uberwurfmutter nachziehen

Dichtring* defekt

Dichtring und zugehérige Dichtflachen
auf Beschadigungen prifen, ggf. Teile
austauschen

Antrieb / Ventilkdrper beschadigt

Antrieb / Ventilkdrper tauschen

Verbindung VentilkSrper -
Rohrleitung undicht

UnsachgeméBe Montage

Montage Ventilkérper in Rohrleitung priifen

Verschraubungen /
Gewindeanschlisse lose

Verschraubungen / Gewindeanschliisse
festziehen

Dichtmittel defekt

Dichtmittel ersetzen

Ventilkérper undicht

Ventilkérper undicht oder korrodiert

Ventilkérper auf Beschadigungen prifen,
ggf. Ventilkérper tauschen

* siehe Kapitel 20 "Schnittbilder und Ersatzteile"
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20 Schnittbilder und Ersatzteile

Anschluss 4/
EntlGftungsbohrung bei
Steuerfunktion 2 (NO)

GEMU 514 mit

Sitzdichtung aus PTFE

i

Anschluss 2/

Entliftungsbohrung
bei Steuerfunktion 1
(NC) NN
Leckagebohrung b

Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkdrper K514...

4 Dichtring

14 Sitzdichtung } 514...VS...

A Antrieb 9514

a Uberwurfmutter

b Spindel

c Ventilteller

d Tellerscheibe
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Anschluss 4/
Entliftungsbohrung bei
Steuerfunktion 2 (NO)

Anschluss 2/

Entliftungsbohrung

bei Steuerfunktion 1

(NC)

GEMU 514 mit

Sitzdichtung aus Stahl

Leckagebohrung 4
|
a
-
. ]
L 1
4
b
c
Pos. Benennung Bestellbezeichnung
1 Ventilkérper K514...
4 Dichtring 514...8VS...
A Antrieb 9514
a Uberwurfmutter -
b Spindel -
c Ventilteller -
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21 Einbauerkléarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. I, 1.B
fiir unvollstdndige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Mduller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvolistdndigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Sitzventil pneumatisch betéatigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: SV-Pneum-2009-12
Handelsbezeichnung: Typ 514

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind:
113;115;11.7,;121,;138,;1.32,;1.38.3,;1.34.;1.3.7,;1.39,;1.5.3,;1.55,;1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9.;
1.6.5;2.1.1,;3.2.1,;3.22,;3.3.2,;3.4.4,;3.6.3.1;4.1.21.;41.23.;41.24,;41.25,;4.1.2.6. a); 4.1.2.6. b);
4.1.2.6.c); 4.1.2.6.d); 4.1.2.6. e); 4.1.3.; 4.2.1;; 4.21.4,; 42.2;; 423.; 4.3.1.; 4.3.2;; 433,441,442,
5.3.;54.,6.1.1.;6.3.3;6.4.1,; 6.4.3.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VIl Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklért, dass die unvolistidndige Maschine allen einschldgigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Européischen Parlaments und
des Rates vom 17. Mai 2006 (iber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie
95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollméchtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes
Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine zu Ubermitteln. Diese Ubermittlung
erfolgt:

elektronisch
Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberihrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvolistdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvolistidndige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

(S

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Februar 2013
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22 EU-Konformitéatserklarung

Konformitatserklarung

GemanB der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Firma ~ GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen

erklaren, dass unten aufgefihrte Armaturen die Sicherheitsanforderungen der Druckgeréate-
richtlinie 2014/68/EU erflllen.

Benennung der Armaturen - Typenbezeichnung

Sitzvgntil

GEMU 514
Benannte Stelle: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nummer: 0035
Zertifikat-Nr.: 01 202 926/Q-02 0036

Angewandte Normen: AD 2000

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H

Hinweis fiir Armaturen mit einer Nennweite < DN 25:

Die Produkte werden entwickelt und produziert nach GEMU eigenen
Verfahrensanweisungen und Qualitatsstandards, welche die Forderungen der ISO 9001 und
der ISO 14001 erflllen.

Die Produkte dirfen gemaf Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU keine
CE- Kennzeichnung tragen.

(RS

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Méarz 2019
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1 Informacoes gerais

Pré-requisitos para o funcionamento correto

das valvulas GEMU:

— Transporte e armazenagem adequados

- Instalagcdo e comissionamento por
técnicos especializados

— Operacao conforme estas instrugdes de
instalagéo, operacao e manutengéo

— Manutencéo recomendada

Instalagé@o, operacao, manutencéo e reparo
corretos garantem que a valvula opere sem
problemas.

I | As descrices e instrugcbes
referem-se a versdes padrao.

Para as versbes especiais,

nao descritas neste manual de
instalagéo e montagem, valem

as indicagbes basicas contidas
neste manual de instalagéo,
operagao e manutencao, junto com
documentacao especial a parte.

I | Todos os direitos, tais como
direitos autorais e de propriedade
industrial, s&o expressamente
reservados.

2 Instrucdes gerais de
seguranca

As instrucdes de seguranga ndo

consideram:

— Ocorréncias inesperadas e eventos que
possam surgir durante a instalacao,
operacéo e a manutengao.

— Regras de seguranca locais que devem
ser observadas pelo operador e por
qualquer outra pessoa da planta.
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2.1 Informacg6es para pessoal de

manutencéao e de operacao

As instrugdes de instalagdo, operagao

e manutencdo contém instrucdes de
seguranca basicas que devem ser
observadas antes e durante a instalagéo,
operagao e manutencgdo. As consequéncias
da inobservancia podem causar:

— Lesdes pessoais devido a influéncias
elétricas, mecanicas ou quimicas.

— Dano a equipamentos que se encontram
nas proximidades.

— Falha de fun¢des importantes.

— Dano ao meio ambiente devido ao
escape de substancias nocivas em caso
de vazamentos.

Antes da entrada em operacao:

e Lerasinstrugcbes de instalacado, operagéo
e manutencao.

e Providenciar treinamento adequado para
o pessoal de instalagé@o e operacao.

e Assegurar que o operador entenda o
conteudo das instru¢des de instalagao,
operagao e manutencao na sua
totalidade.

e Definir as areas de responsabilidade.

Durante a operacao:

e Manter as instru¢des de instalacao,
operagao e manutencao a disposigao no
local de utilizacao.

e Observar as instrugdes de seguranga.

e Operar apenas de acordo com as
especificagoes.

e Os servicos de manutencao ou de
reparo, que nao estdo descritos nas
instrucdes de instalacéo, operacéo e
manutengdo nao devem ser executados
sem prévia consulta junto ao fabricante.

Observar rigorosamente os
informativos de seguranca validos
para os fluidos utilizados!

No caso de duvida:
— Consultar o departamento de vendas
GEMU mais préximo.

2.2 Notas de adverténcia

As notas de adverténcia foram classificadas
de acordo com o seguinte esquema:

A TERMO SINALIZADOR

Tipo e fonte do perigo

» Consequéncias possiveis na
inobservancia.

e Medidas para evitar o perigo.

As notas de adverténcia sempre séo
identificadas por um termo sinalizador ou
por um simbolo especifico deste perigo.
Seréo utilizados os seguintes termos
sinalizadores para indicagéao dos niveis de
perigo:

Perigo iminente!
» A inobservancia terd como resultado a
morte ou lesbes gravissimas.

AAVISO

Situacao potencialmente perigosa!
» Ainobservancia tera como resultado a
morte ou lesdes gravissimas.

ACUIDADO

Situacéao potencialmente perigosa!
» A inobservancia tera como resultado
lesdes moderadas a médias.

CUIDADO (SEM SiMBOLO)

Situacao potencialmente perigosa!
» Na inobservancia podem ocorrer danos
materiais.
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2.3 Simbolos utilizados

& Perigo! Superficies quentes!

Perigo! Substancias corrosivas!

M&o: indica informacdes gerais e
recomendacgoes.

° Ponto: indica tarefas a serem
executadas.

> Seta: indica resposta as tarefas.

- Simbolos para enumeragdes

3 Definicoes dos termos

Fluido de operacao
Fluido, que passa pela valvula.

Fluido de acionamento
Fluido cujo aumento ou diminuicdo de
pressao implica no acionamento da valvula.

Funcao de acionamento
Funcdes de acionamento possiveis da
valvula.

6 Dados técnicos

4  Area de aplicacdo

— Avélvula globo de 2/2 vias GEMU 514 foi
projetada para utilizagdo em tubulagdes.
Controle do fluxo mediante a abertura e
fechamento do atuador.

— A valvula somente podera ser
utilizada em conformidade com
os dados técnicos (ver capitulo 6
"Dados técnicos").

— Avaélvula também pode ser fornecida
como valvula de controle.

Utilizar a valvula apenas de acordo

com a sua finalidade!

» Do contrério, sera anulada a
responsabilidade do fabricante e o
direito a garantia.

e Utilizar a valvula exclusivamente de
acordo com as condi¢des de operagao
definidas no pedido e neste manual.

e Esta valvula jamais deve ser utilizada
em areas com riscos de explosao.

5 Condicoes de fornecimento

A valvula GEMU ¢ fornecida como
componente embalado a parte.

Fluido de operacao Fluido de acionamento

Fluidos corrosivos, neutros, gasosos e liquidos que néo
venham a influenciar as propriedades fisicas e quimicas dos
respectivos materiais do corpo da vélvula e da vedag&o.

Pressao max. admissivel do fluido de operacé@o veja tabela
Temperatura do fluido -10 °C até 180 °C
Viscosidade max. admissivel 600 mm?/s

Outras versoes para temperaturas maiores ou menores e maior
viscosidade sob consulta.

Gases neutros
Temperatura max. admissivel do fluido de acionamento: 60° C

Atuador tamanho 0 e 3: 0,05 dm?®
Atuador tamanho 1 e 4: 0,125 dm®
Atuador tamanho 2: 0,625 dm®

Condicoes ambientais

Temperatura ambiente max. 60 °C

Direcao do fluxo:

Veja pagina 28

Volume do atuador:
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Taxa de vazamento do assento maximo admissivel

Vedacao do assento

Norma

Procedimento de teste

Taxa de vazamento

Fluido de ensaio

PTFE
Metal

DIN EN 12266-1
DIN EN 12266-1

Pressao max. de operacao [bar]

P12
P12

Ar
Ar

Diametro Pressao de acionamento [bar] Valores
nominal Kv
Atuador Atuador Atuador Atuador Atuador
DN 0 1 4 2 | Atuador Atuador | Atuador Atuador Atuador [m/h]
o do pistao | o do pistao | @ do pistéo | @ do pistdo | @ do pistdo | tamanho 0 | tamanho 3 | tamanho 1 | tamanho 4 | tamanho 2
50 mm mm 70 mm 70 mm 120 mm
10 12,0 10 25,0 10 - 4,7-10 5,5-10 - 4,5
15 12,0 10 25,0 10 - 4,7-10 55-10 - 54
20 6,0 10 20,0 10 25 4,7-10 Press&o min, 55-10 Press@o min. 4,0-8 10,0
25 25 10 10,0 10 25 | 47-10 | 500 | 5510 | 2@ | 40-8 | 152
veja dia- veja dia-
32 - - 7,0 10 22 - e 55-10 S 40-8 23,0
40 _ _ 45 10 15 N pressao max.| 55-10 pressao max| 40-8 41,0
’ de aciona- ’ de aciona- ’ ’
50 - - 3,0 10 10 - mento7bar| 55-10 |mento7bar| 55 -8 68,0
65 - - 2,0 - 7 - 55-10 55-8 95,0
80 - - 1,0 - 5 - 5,5-10 55-8 130,0

Pressao de operagao para material de vedagao PTFE (cddigo 5), para material de vedagédo de ago (cédigo 10) apenas 60% dos valores

indicados acima.

Valores de Kv obtidos conforme a norma DIN EN 60534, corpo com conexao rosca fémea DIN ISO 228. Os dados dos valores de Kv
referem-se a funcao de acionamento 1 (NF) e o maior atuador admissivel para o diametro nominal em questao. Os valores de Kv para outras
configuragdes do produto (por ex. demais tipos de conex@o ou materiais do corpo) podem divergir.

Diametro nominal

Pressao max. de operacao [bar]

Normal aberta / Dupla acao

Pressao de acionamento [bar]
Normal aberta / Dupla acao

Atuador tamanho 1 Atuador tamanho 2
DN o do pistao o do pistao Atuador tamanho 1 Atuador tamanho 2
70 mm 120 mm
10 25 - i
max. 5 bar
15 25 -
20 25 25 .
25 25 25 méx. 7 bar méx. 7 bar
32 20 25 Valores veja Valores veja
40 12 25 diagrama
50 8 25
& 5 18 max. 7 bar
80 3,5 10

Para pressdes max. de operagdo observar a correlagdo da pressdo/temperatura (veja tabela pagina 27).
Todos os valores de pressao estao expressos em bar (manométricos).

Nota:

Valvula de controle

Agulha reguladora

Agulha reguladora: RAxxx - RCxxx (assento reduzido)
Cone regulador: DN 15 - DN 50

Cone regulador
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Correlacao da pressao / temperatura para corpos da valvula globo de assento angular

Codi _ Cédigo do Press6es manométricas admissiveis em bar para temperatura em °C*
6digo da conexao .
material RT 100 150 200 250 300
1, 3D, 9 (até DN 50) 9 16,0 16,0 16,0 13,5 = =
1, 9 (a partir DN 65) 9 10,0 10,0 10,0 8,5 - -
1,9,17, 37,60, 63, 3C, 3D 37 25,0 23,8 21,4 18,9 17,5 16,1
0, 16,17, 37, 59, 60, 65 34 25,0 24,5 22,4 20,3 18,2 16,1
13 (DN 15 - DN 50) 34 25,0 23,6 21,5 19,8 18,6 17,2
47 (DN 15 - DN 50) 34 15,9 13,3 12,0 11,1 10,2 9,7
17, 59, 60 c2 25,0 21,2 19,3 17,9 16,8 15,9
* As valvulas podem ser usadas até -10°C RT = temperatura ambiente

Todos os valores de pressao estao expressos em bar (manométricos).

Curvas caracteristicas da pressao de operacao/de acionamento

Atuador tamanho 1
Normal aberta (NA)
Dupla acéao (DA)
Pressao de acionamento min. em fungéo da pressao de operagao
(Sentido de fluxo: por baixo do assento)

, DN50 DN40 DN 32

s

2 6

9

=]

% . DN 25

S DN 20

S 3

35 —] BN15
10

8 1 |

8

o

0 5 10 15 20 25

Presséo de operagao [bar]
Atuador tamanho 3 /
Normal fechada (NF)
Pressao de acionamento min. em fungéo da pressao de operacao
(Sentido de fluxo: por cima do assento)

-7
8
=)
2
g 5 DN 25
£ L —
S 4 DN 20
g4 —— = o
3 A_g//
° 2=
L]
? 1
©
o
0 2 4 6 8 10

Pressao de operacéao [bar]

Atuador tamanho 2
Normal aberta (NA)
Dupla acao (DA)

Pressao de acionamento min. em fungéo da pressao de operagao
(Sentido de fluxo: por baixo do assento)

DN 80 DN 65

-7
5
o 6 DN 50
g 5
§ ., DN 40
c
g 3 |
s [
5 2 — — —————IDN25
3 4 — —— [ ——1DN20
2 —
@

0 5 10 15 20 25

Presséo de operagao [bar]
Atuador tamanho 4 /
Normal fechada (NF)
Pressdo de acionamento min. em fungdo da pressao de operagao
(Sentido de fluxo: por cima do assento)

57 DN 50
k=)

o 6

g DN 40
g5

©

S 4 DN 32
©

S8 — lones
., | —T1 —+——"1DN20
3 e DN 15
2 DN 10
&) 1

o

0 2 4 6 8 10

Presséo de operagao [bar]
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7 Dados para encomenda

Forma do corpo Codigo Funcdo de acionamento Cédigo

Corpo de Passagem Reta D

Corpo de Passagem Angular E
Somente para material cédigo 37 (DN 15 - 50)

Conexao Cadigo
Solda de topo

Solda de topo DIN 0
Solda de topo EN 10357 série B 16

Solda de topo EN 10357 série A
(anteriormente DIN 11850 série 2) / DIN 11866 série A 17

Solda de topo SMS 3008 37
Solda de topo ASME BPE 59
Solda de topo ISO 1127 / EN 10357 série C /

DIN 11866 série B 60
Conexoes roscadas

Rosca fémea DIN ISO 228 1

Rosca fémea Rc ISO 7-1,
EN 10226-1, JIS B 0203, BS 21,

Comprimento do corpo DIN 3202-4 série M8 3C
Rosca externa DIN ISO 228 9
Rosca fémea NPT

face a face DIN 3202-4 série M8 3D
Flange

Flange EN 1092 / PN25 / forma B,

face a face veja dimensées do corpo 13
Flange ANSI Class 125/150 RF,

face a face veja dimenso6es do corpo 47

Corpos con conexao clamp disponiveis sob consulta

Material do corpo da valvula Cadigo

(Rg 5) CC499K, bronze 9
1.4435 (ASTM A 351 CF3M = 316L),

aco inox microfundido 34
1.4408, aco inox microfundido 37
1.4435, aco inox microfundido c2*
Equivalente a 316L

* Para o material do corpo da vélvula C2 deve ser indicado o
acabamento superficial da se¢do “Numero K”.

Normal fechada (NF) 1
Normal aberta (NA) 2"
Dupla agao (DA) 3"

Néo para os pistdes de diametros 50 e 100 mm

Tamanho do atuador Fluxo

Codigo

Atuador 0 @ pistdo 50 mm por baixo do assento  0*
Atuador 1 @ pistdo 70 mm por baixo do assento  1*
Atuador2 g pistdo 120 mm  por baixo do assento  2*
Atuador 3 @ pistdo 50 mm por cima do assento  3**
Atuador 4 o pistdo 70 mm por cima do assento  4**

* Sentido preferencial do fluxo para fluidos incompressiveis
e liquidos, para evitar o efeito "golpe de ariete"

wx

s6 fungao de acionamento NF

GEMU 514 = GEMU 514
Atuadores 0, - Atuadores 3, 4
: ££
Fluxo Fluxo
por baixo do por cima do
assento assento

Vedacao do assento Codigo

PTFE 5
PTFE, refor¢cado com fibra de vidro 5G
Aco 10

Outros materiais da vedagao sob consulta

Versao
Pacote de gaxetas PTFE / PTFE

apropriado para aplicagoes alimenticias conforme o Regulamento UE 1935/2004
Temperatura do fluido -10 até 210 °C (somente com vedagéo do assento cédigo 5G e 10)

Cadigo

2013
2023

Acabamento superficial somente para material do corpo da valvula C2
Ra < 0,6 um (25 pinch) para superficies em contato com o fluido, conforme a norma ASME BPE SF2 + SF3,

superficie interna com polimento mecéanico

1903

Ra < 0,8 um (30 pinch) para superficies em contato com o fluido, conforme a norma DIN 11866 H3,

superficie interna com polimento mecanico

1904

Ra < 0,4 um (15 pinch) para superficies em contato com o fluido, conforme a norma DIN 11866 H4, ASME BPE SF1,

superficie interna com polimento mecanico

1909

Versao especial

Codigo

Fixac&o rigida do prato de assento, versao especial para oxigénio B

Fixacao rigida do prato de assento

C

Versao especial para oxigénio (temperatura max. 60 °C, pressdo max. de operagéo 10 bar),

Sentido de fluxo: por baixo do assento

S
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8 Informacoes do fabricante

8.1 Transporte

e Transportar a valvula de forma adequada,
evite quedas, e sempre manuseie com
cuidado.

e Descartar o material de embalagem
de acordo com as determinagdes de
reciclagem / leis ambientais.

8.2

e \erificar se todas as pecgas foram
recebidas e estdo em estado perfeito.

e O escopo de fornecimento podera ser
checado pela nota fiscal e conferido com
0 numero de pedido.

e Forma de entrega das valvulas:

Fornecimento e desempenho

Funcéo de acionamento: Condicéao:
1 Normal fechada (NF) fechada
2 Normal aberta (NA) aberta
3 Dupla agéo (DA) néo definido
8 Dupla acao

(normal aberta) aberta

e A valvula é submetida a um teste
funcional na fabrica.

8.3

e Armazenar a valvula na sua embalagem
original, em local seco, protegida contra
poeira.

e Evitar radiacbes UV e exposicao direta
ao sol.

e Temperatura maxima de armazenagem:
60 °C.

e Solventes, produtos quimicos, acidos,
combustiveis entre outros ndo podem ser
armazenados no mesmo recinto junto as
vélvulas e suas pecas de reposicao.

Armazenagem

8.4

e As ferramentas necessarias para
instalagdo e montagem néo estéo
incluidas no escopo de fornecimento!

e Utilizar ferramentas adequadas, seguras
e em condic¢des de funcionamento.

Ferramentas necessarias

9 Descricao de funcionamento

A valvula GEMU 514 de 2/2 vias, acionada
pneumaticamente, possui um atuador

de pistdo de aluminio robusto e de baixa
manutengéo. O corpo da valvula e a
vedacdo do assento podem ser fornecidos
em diversas versdes conforme descrito

no catélogo. Varios acessorios podem ser
fornecidos, tais como, indicadores elétricos
de posicéo, limitador do curso, posicionador
e controlador de processo.

A vedagao da haste da valvula ocorre

por meio de um pacote de gaxetas
autoajustaveis; garantindo uma boa
vedacao da haste da valvula e manutengéo
reduzida mesmo apo6s muito tempo de
operacao. O anel de limpeza instalado
acima do pacote de gaxetas, ainda protege
a vedacgéo diante de sujeira e de danos.

10 Forma construtiva

Conex&o —Q 2 } !
do fluido de ., SRS
g *

acionamento 4 A

£

Conexao
do fluido de
acionamento 2

Forma construtiva

1  Corpo da valvula
A Atuador
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10.1

Versao do
dispositivo

E

Numero do artigo

Etiqueta

Versao conforme dados
para encomenda Dados especificos
| do aparelho

['514 2501951 1
Ps 10,0 bar
PST 5,5-10,0 bar 180°C
DE 2025
88004046

D-74653 Ingelfingen |
Ano de fabricagao

Friz-Mller-Str. 6-8

| Numero para retorno |

Numero consecutivo

O més de fabricacéo é codificado com um
numero para

retorno, podendo ser consultado na GEMU.

O produto foi
fabricado na Alemanha

11  Instalacao e operacao

Antes da instalacao:

e Assegure que os materiais do corpo da
véalvula e da vedacgéo séo adequados
para o fluido de operacéo.

Ver capitulo 6 "Dados técnicos".

11.1 Instalacao da valvula

A CUIDADO

Componentes quentes da

instalacao!

» Risco de queimaduras!

e Trabalhar somente em
sistemas que foram
resfriados.

ACUIDADO

Nunca utilizar a valvula como apoio ou
para escalar!
» Perigo de escorregar / danificar a valvula.

CUIDADO

Nunca ultrapassar a pressao maxima

admissivel!

» Evitar eventuais golpes de ariete por
meio de medidas de seguranga.

e Servigos de instalagdo devem ser
realizados apenas por técnicos
especializados.

e Usar equipamentos de protecéo
individual adequado conforme regras de

operagéo da planta.

Local de instalacao:

A CUIDADO

A AVISO

Equipamento esta sujeito a pressao!

» Perigo de lesdes gravissimas ou morte!

e Trabalhar somente em sistemas
despressurizados.

A AVISO

e Nao exercer forca externa na valvula.

e Escolher o local de instalagéo de modo
que a valvula ndo possa ser utilizada
como apoio para escalada.

e Fazer ainstalacdo das tubulag¢des de
modo a evitar flexao e tor¢ao no corpo
da valvula bem como vibragdes e
tensdes.

e Montar a valvula somente entre

tubulagdes alinhadas.

A tampa do atuador fica sob pressao
da mola!

» Perigo de lesdes gravissimas ou morte!
e Nao abrir o atuador.

Produtos quimicos

corrosivos!

» Risco de queimaduras!

e Instalacdo apenas com
equipamento de protecao
individual adequado.

— Sentido do fluido de operacéo:
Sentido de fluxo:

—
<>

ma Imml
SF J TR

por baixo do assento* por cima do assento

Atuadores 0, 1, 2 Atuadores 3, 4

* Sentido preferencial do fluxo para
fluidos incompressiveis e liquidos, para
evitar o efeito "golpe de ariete"
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Sentido de fluxo foi marcado por meio de
uma seta sobre o corpo da valvula:

Corpo de passagem reta
Atuadores 0, 1, 2

Corpo de passagem reta
Atuadores 3, 4

Corpo de passagem
angular
Atuadores 0, 1, 2

Corpo de passagem
angular
Atuadores 3, 4

Instalacéao:

1.

Assegurar a adequagéo da valvula para
cada uso especifico. A valvula deve ser
apropriada as condi¢des de operagao
do sistema de tubulagéo (fluido,
concentragéo do fluido, temperatura

e pressao) bem como, as condi¢coes
ambientais. Verificar os dados técnicos
da valvula e dos materiais.

Desligar a instalagéo ou parte dela.
Proteger contra nova entrada em
funcionamento.

Despressurizar a instalagdo ou parte da
instalacéo.

Drenar bem a instalagéo ou parte dela,
e deixar esfriar até que a temperatura do
fluido baixe para a temperatura ambiente
evitando qualquer risco de queimaduras.
Descontaminar a instalagéo ou parte da
instalacéo de forma adequada, lavar e
arejar.

Instalacao de valvulas com conexdes
soldaveis:

1.
2.

Seguir as normas técnicas de soldagem!
Desmontar o atuador antes da soldagem
do corpo da vélvula na tubulacao (ver
capitulo 12.1).

Deixar a solda esfriar.

Remontar o corpo da valvula e o atuador
(ver capitulo 12.3).

Instalacao de valvulas com conexoes

roscadas:

e Rosquear as conexdes na tubulagéo, de
acordo com as normas validas.

e Rosquear o corpo da valvula na
tubulagéo, utilizando vedagéo adequada
para roscas. A vedagao para roscas nao
foi incluida no escopo de fornecimento.

Instalacao de valvulas flangeadas:

Instalar a valvula como fornecida:

1. Cuidar para ter uma superficie de
contato limpa e intacta dos flanges de
conexao.

2. Alinhar os flanges antes do seu

aparafusamento.

Centralizar bem as vedagoes.

Utilizar todas as furacdes do flange.

5. Unir a flange da valvula e a flange do
tubo com um vedante adequado e
parafusos apropriados (o vedante e os
parafusos nao estao incluidos no escopo
de fornecimento).

Apertar os parafusos em cruz!

1 >< 3
4 2

6. Utilizar apenas elementos de fixagao de
materiais aprovados!

o

Observar as normas apropriadas para
conexoes!

Apds a instalacao:
e Reativar todos os equipamentos de
seguranca e de protecao.

11.2 Funcoes de acionamento

As seguintes fun¢bes de acionamento s&o
possiveis:

Funcéao de acionamento 1
Normal fechada (NF)

Estado de repouso da valvula: fechada
por forca da mola. O acionamento do
atuador (conexao 2) abre a valvula. A
despressurizacéo do atuador ocasiona o
fechamento da valvula pela forca da mola.
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Funcao de acionamento 2
Normal aberta (NA)

Estado de repouso da valvula: aberta
por forca da mola. O acionamento do
atuador (conexao 4) fecha a valvula. A
despressurizacao do atuador ocasiona a
abertura da valvula pela forga da mola.

Funcao de acionamento 3

Dupla acao (DA)

Estado de repouso da valvula: nenhuma
posicéo basica definida. Abertura e
fechamento da valvula por acionamento
das respectivas conexdes para fluido de
acionamento (conexao 2: abrir / conexao 4:
fechar).

Apenas para valvulas de controle:
Funcao de acionamento 8
Dupla acao (normal aberta)

Estado de repouso da valvula: aberta por
forca da mola. Abertura e fechamento da
valvula por acionamento das respectivas
conexdes para fluido de acionamento
(conexao 2: abrir / conexao 4: fechar).

Conexdo 4 —-fs i !

: i1
é\ (I8 i
Conexao 2 —D(QA

11.3 Conexao do fluido de

acionamento

Iz | Importante:

Montar as tubulagées do fluido de
acionamento livre de dobras e nos!
Utilizar adaptadores adequados de
acordo com a aplicacao.

Rosca das conexdes do fluido de
acionamento: G1/4

Funcao de

. nexo
acionamento Ciirlis

Normal

fechada (NF) 2: Fluido de acionamento (abrir)

Normal aberta 4: Fluido de acionamento (fechar)

(NA)

Dupla agéo 2: Fluido de acionamento (abrir)

(DA) 4: Fluido de acionamento (fechar)

I(Dnt:)p::;gao 2: Fluido de acionamento (abrir)
4: Fluido de acionamento (fechar)

aberta)

Conexdes 2/ 4 ver ilustragdo a esquerda

12

Montagem / Desmontagem
de pecas de reposicao

Ver também capitulo 11.1 "Instalacdo da
vélvula" e capitulo 20 "Desenhos em corte e
pecas de reposi¢ao".

Ferramenta de montagem para
desmontagem / montagem da retencdo de
apoio / do obturador:

Diametro Numero do
nominal artigo

DN 15-25 99014983 (((((

‘\\_/v
4
\ DNG2-80 | GO03214d | e
DN 65 - 80 99032145 | o
Conexodes
Funcdo de acionamento . . 12.1 Desmontagem do atuador

1(NF) " 1. Mover o atuador AE até a posi¢éo Aberta.
2 (NA) 2. Soltar a porca uniao a.
3 (0A) 3. Desmontar o atuador A do corpo da

8 (normal aberta)

+ = disponivel / - = ndo disponivel
(conexdes 2/ 4 ver ilustragéo acima)
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Importante:

Apos a desmontagem, limpar
todas as pecgas, removendo a
sujeira (cuidado para ndo danificar
as pecas). Verificar as pecas
quanto a danos, se necessario,
substituir (utilizar exclusivamente
pecas originais da GEMU).

12.2

Substituicao das vedacoes

Importante:

A troca da vedacgao do assento
metalico deve ser feito somente
pela GEMU.

Enviar a valvula completa com a
devida declaracéo de devolugéo.

12.

3 Montagem do atuador

A CUIDADO

>

Combinacéao correta do atuador e
corpo da valvula!

Danos no atuador e no corpo da
valvula.

Assegure a combinacéo correta do
atuador e do corpo da valvula de
vélvulas de controle com assento
reduzido.

Compare a etiqueta do atuador com a
marcagao no corpo da valvula.

Importante:

Substituir a gaxeta 4 a cada
desmontagem / montagem do
atuador.

o s

10.

Desmontar o atuador A conforme
descrito no capitulo 12.1, itens 1-4.
Retirar a gaxeta 4.

Soltar a retengéo de apoio d na haste b
(segurar a haste b com uma ferramenta
adequada de modo que a superficie da
haste néo seja danificada).

Retirar a vedacé&o do assento 14.
Limpar todas as pecas cuidando para
gue ndo sejam riscadas ou danificadas.
Colocar nova vedagéo do assento 14.
Aplicar a cola adequada sobre a rosca
da haste b.

Posicionar a reteng¢éo de apoio d
(segurar a haste b com uma ferramenta
adequada de modo que a superficie da
haste nao seja danificada) e apertar.
Colocar uma nova gaxeta 4 no corpo da
valvula 1.

Montar o atuador A conforme descrito
no capitulo 12.3, itens 1-5.

T

Marcacéo no corpo da

Marcagéo no corpo

vélvula Corpo de passagem da valvula Corpo de

reta

passagem angular

Etiqueta do atuador | Marcacao no corpo da valvula
RAXxx R002
RBxxx R004
RCxxx R006
RDxxx R008
RExxx R0O10
RFxxx R0O12
RGxxx RO15
RHxxx R020
RJxxx R025
RKxxx R032
RMxxx R040

w
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Mover o atuador A até a posicao Aberta.

. Atuador giratério a 360°. Posi¢éao das

conexoes do fluido de acionamento é
opcional.

Lubrificar a rosca da porca unidao a com
a graxa apropriada.

Colocar o atuador A sobre o corpo da
vélvula 1 a aprox. 90° antihorario da
posicdo desejada das conexdes do
fluido de acionamento, e roscar com
uma porca uniao a.

Apertar a porca unido a com um
torquimetro (torques, ver tabela abaixo).
Girando, o atuador aprox. 90° no sentido
horario, até a posi¢céo desejada.




Didmetro nominal Torques [Nm] 14 Inspegéo e manutengéo
DN 10 90
DN 15 90 A AVISO
DN 20 100 Equipamento esta sujeito a presséo!
DN 25 120 » Perigo de lesdes gravissimas ou morte!
DN 32 120 e Trabalhar somente em sistemas
DN 40 150 despressurizados.
DN 50 200
DN 65 260 A CUIDADO
DN 80 280 Componentes quentes da

6. Mover o atuador A até a posicéo instalacao!
Fechada, verificar a montagem e a » Risco de queimaduras!

estanqueidade da valvula.

13  Entrada em operacgédo

e Trabalhar somente em
sistemas que foram resfriados.

A CUIDADO

Produtos quimicos

corrosivos!

» Risco de queimaduras!

e Verificar a estanqueidade
das conexdes do fluido antes
da entrada em operacgao!

e Verificar a estanqueidade
somente com equipamento
de protec¢éao individual
adequado.

e Atividades de manutencéo e
reparos so sdo permitidos a técnicos
especializados e treinados.

e A GEMU néao assume qualquer
responsabilidade por danos causados
devido a manuseio impréprio ou acbes
de terceiros.

e Em caso de duvida, entre em contato
com a GEMU antes da entrada em

A CUIDADO

Prevencao contra vazamentos!

e Tomar medidas de segurancga contra
excesso de pressdo maxima admitida,
devido a eventuais golpes de pressao
(golpes de ariete).

Antes da limpeza ou da entrada em ope-

racao da instalacao:

e Verificar a valvula em relagéo a
estanqueidade e funcéo (fechar e abrir a
valvula)

e No caso de instalagdes novas, lavar
o sistema de tubulagdo com a valvula
bem aberta (para remocéao de materiais
Nnocivos)

Limpeza:

— O operador da instalagéo é responsavel
pela escolha do material de limpeza e
sua execucgao.

operacéo.

1. Usar equipamentos de protecéo
individual adequado conforme regras de
operagéo da planta.

2. Desligar a instalag&o ou parte dela.

3. Proteger contra nova entrada em
funcionamento.

4. Despressurizar a instalagédo ou parte da
instalacéao.

O operador devera realizar controles visuais
regulares nas valvulas de acordo com as
condicdes de aplicacao e do potencial de
risco, para prevenir vazamentos e danos.

A vélvula também deve ser desmontada

em intervalos programados e inspecionada
em relacdo ao desgaste (ver capitulo 12
"Montagem / Desmontagem de pecas de
reposicao").

I | Importante:

Manutencgéao e servigos: Com o
tempo, as vedagdes se desgastam.
Apods a desmontagem / montagem
da valvula, cheque se a porca
unido a esta apertada e, se

necessario reapertala.
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15 Desmontagem

A desmontagem é realizada sob as mesmas

medidas de precauc¢éo das de montagem.

e Desmontar a vélvula (ver capitulo 12.1
"Desmontagem do atuador").

e Desaparafusar as tubulac¢des do fluido de
acionamento (ver capitulo 11.3 "Conexao
do fluido de acionamento").

16 Descarte

e Descartar todas as pecas
da valvula de acordo com as
regulamentacgdes locais de
descarte / leis ambientais.

e Dar atengéo a residuos
acumulados e gases de
fluidos difundidos.

B

16.1 Desmontagem para o
descarte para funcao de

acionamento 1

AAVISO

A parte superior do atuador encontra-

se submetida a pressao da mola!

» Perigo de lesdes gravissimas ou morte!

e Abrir 0 atuador apenas com o auxilio
de uma prensa.

1. Desmontar o atuador A (ver capitulo
12.1 "Desmontagem do atuador").
2. Remover o bujéao de vedagéo SA2.

SA2

SA1

4. Fixar o atuador A com o auxilio de uma
prensa adequada.

CUIDADO

Pressao demasiado forte!

» Perigo de quebra da parte superior
do atuador 10.

e Aplicar somente o minimo de
pressao necessaria.

5. Soltar e remover os parafusos 23 entre
a parte superior do atuador 10 e a parte
inferior do atuador 25.

6. Reduzir lentamente a for¢ca de presséo.
7. Retirar a parte superior do atuador 10.
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16.2 Desmontagem para o 5. Remover o pistdo do atuador 20 da
descarte para funcéo de haste 2.

acionamento 2

1. Desmontar o atuador A (ver capitulo
12.1 "Desmontagem do atuador").

2. Soltar e remover os parafusos 23 entre
a parte superior do atuador 10 e a parte
inferior do atuador 25.

16.3 Desmontagem para o
descarte para funcao de
acionamento 3

1. Desmontar o atuador A (ver capitulo
12.1 "Desmontagem do atuador").

3. 2. Soltar e remover os parafusos 23 entre
a parte superior do atuador 10 € a parte
inferior do atuador 25.

4. Soltar e remover a porca sextavada 11 3.

da haste 2.

I3 | Mola de compresséao esta sob
ligeira pré-cargal
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17 Devolucao

e Limpar avalvula.

e Solicitar um formulario de Declaragdo de
devolugdo na GEMU.

e Devolugéo apenas com o preenchimento
da Declaragdo de devolucao.

Do contrario, ndo havera

— crédito ou,

— execucao do conserto,

mas sim, um descarte a ser cobrado do
cliente.

18 Notas

Nota em relacéo ao treinamento
de pessoal:

Para o treinamento de pessoal
entre em contato conosco no

endereco citado na ultima pagina.

Nota em relacao a devolucao:
De acordo com os regulamentos
legais em relacdo a protecéo
ambiental e ao pessoal, a
declarag¢éo de devolugéao
completamente preenchida e
assinada devera ser incluida
aos documentos da remessa. A
devolugéo so6 sera processada
quando esta declaracéo for
devidamente preenchida!l

=

Em caso de duvida ou equivoco, a versao
em Alemao deste documento é a que
prevalecera!
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19

Localizacao de erros / Correcao de falhas

Erro

Causa provavel

Correcao do erro

Fluido de acionamento
escapa pelo respiro
(conexao 4* para a fungéo
de acionamento NA /
conexao 2* para a fungéo de
acionamento NF)

Vazamento pelo pistdo do atuador

Trocar o atuador e verificar se o fluido de
acionamento contem impurezas

Fluido de acionamento
escapa pelo dreno*

Vazamento pelo eixo do atuador

Trocar o atuador e verificar se o fluido de
acionamento contem impurezas

Fluido escapa pelo dreno*

Pacote de gaxetas com defeito

Trocar o atuador

Valvula ndo abre ou ndo
abre completamente

Pressao de acionamento muito baixa

Ajustar a pressao de acionamento conforme
descrito no catalogo. Inspecionar a valvula
piloto e se necessario, substituir

Fluido de acionamento nao
conectado

Conectar o fluido de acionamento

Pistao do atuador ou vedacéo da
haste com vazamento

Trocar o atuador e verificar se o fluido de
acionamento contem impurezas

Mola do atuador com defeito (para a
funcéo de acionamento NA)

Trocar o atuador

Vélvula com vazamento
(n&o fecha ou néao fecha
completamente)

Pressao de operagao muito alta

Operar a véalvula com a pressao de
operagao especificada no catalogo

Objetos estranhos entre o assento e
sua vedagao*

Desmontar o atuador, remover o objecto
estranho, procurar danos na vedagao do
assento, se necessario substituir a vedagéo
(substituicao da vedagéo do assento em
aco somente por GEMU)

Corpo da valvula vazando ou
danificado

Verificar o corpo da valvula, se necessario
substituir

Vedagao do assento* com defeito

Procurar danos na vedagéo do assento,
se necessario substituir a vedacao
(substituicio da vedagéo do assento em
aco somente por GEMU)

Mola do atuador com defeito (para a
funcéo de acionamento NF)

Trocar o atuador

Valvula com vazamento
entre atuador e corpo da
valvula

Porca unidao* solta

Reapertar a porca uniéo

Gaxeta* com defeito

Checar danos na gaxeta e nas respectivas
superficies de contato, se necessario
substituir as pecas

Atuador / corpo da valvula danificado

Substituir atuador / corpo da valvula

Conexao do corpo da
vélvula na tubulagdo com
vazamento

Instalacdo incorreta

Verificar a instalagdo do corpo da vélvula na
tubulagao

Conexdes roscadas / parafusos
soltos

Apertar as conexdes roscadas / parafusos

Vedacao da junta com defeito

Substituir a vedagao da junta

Corpo da valvula com
vazamento

Corpo da valvula corroido ou
vazando

Verificar se ha danos no corpo da valvula,
se necessario, substituir o corpo da valvula

* ver capitulo 20 "Desenhos em corte e pegas de reposi¢ao”
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20 Desenhos em corte e pecas de reposicao

GEMU 514 com vedacéo
do assento de PTFE

Conexao 4 / Respiro para a
funcdo de acionamento 2 (NA)

Conexdo 2/
Respiro para

afungéo de
acionamento 1 (NF) \ +

Dreno

Pos. Denominacao Cddigo para pedido
1 Corpo da valvula K514...

4 Gaxeta

14 Vedag&o do assento } 514..8VS..

A Atuador 9514

a Porca uniao

b Haste

c Prato de assento

d Retengéo de apoio
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Conexao 4 / Respiro para a
funcao de acionamento 2 (NA)

GEMU 514 com vedacéo
do assento de aco

Conexao 2/ L —f-l—

Respiro para

afungdo de

acionamento 1 (NF) N

Dreno

>
-

[T

Pos. Denominacéao Cadigo para pedido
1 Corpo da valvula K514...

4 Gaxeta 514...8VS...

A Atuador 9514

a Porca unigo -

b Haste -

c Prato de assento -

40/ 44



21 Declaracao da instalacao

Declaracao da instalacao

De acordo com a Diretiva européia de Maquinas 2006/42/CE, anexo Il, 1.B
para maquinas incompletas

Fabricante: GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Mduller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen-Criesbach

Descricao e identificacdo da maquina incompleta:

Marca: GEMU Valvula globo de acionamento pneumatico
Numero de série: a partir de 29.12.2009

Numero do projeto: SV-Pneum-2009-12

Denominagéo comercial: Tipo 514

Declaramos que os requisitos fundamentais seguintes da Diretiva de Maquinas 2006/42/CE estao
satisfeitos:

1.18;1.15;11.7;1.21,;1.8,;1.3.2,;1.3.3,; 1.3.4,; 1.3.7.; 1.3.9,; 1.5.3,; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.5.8.; 1.5.9;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.22,;3.3.2,;34.4,;36.3.1.;4.1.21,;41.23,;41.2.4,;41.25,;4.1.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.26.c);41.26.d); 4.1.2.6.€); 4.1.3,;4.21,; 421.4,;422.;4283,;4.3.1,;4.3.2,;433,;4.4.1,; 442,
53.;54.,6.1.1.;6.3.3,;6.4.1.;6.4.3.

Alem disso, declaramos que a documentacao técnica / especifica foi elaborada conforme parte B
do anexo VII.

E declarado de forma explicita que a maquina incompleta corresponde a todas as determinacées

correspondentes das seguintes Diretivas da Comunidade Européia:

2006/42/EC:2006-05-17: (Diretiva de Maquinas) Diretiva 2006/42/CE do parlamento Europeu e do conse-
lho de 17 de maio de 2006 sobre maquinas e para a alteragéo da Diretiva 95/16/
CE (versao nova) (1)

O fabricante ou o procurador se comprometem em remeter a documentacado especial para a maquina
incompleta, em caso de exigéncia fundamentada pelos paises membro. Essa comunicagao ocorre:

de forma eletrénica

Os direitos comerciais quanto a marca registrada permanecem inviolaveis!

Nota importante! Se for o caso, a maquina incompleta somente podera ser colocada em
funcionamento, quando for constatado que a maquina na qual a maquina incompleta devera ser
instalada corresponder as determinacoes dessa diretiva.

S

Joachim Brien
Diretor do setor técnico

Ingelfingen-Criesbach, fevereiro de 2013
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22 Declaracao de conformidade UE

Declaracao de conformidade
De acordo da Diretiva 2014/68/UE

Nds, a empresa GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBe 6-8
D-74653 Ingelfingen
declaramos que as valvulas abaixo relacionadas estao de acordo com os requisitos de
seguranca da Diretiva de Equipamentos sob Pressao 2014/68/UE.

Descricao das valvulas - Tipo

Valvula globo

GEMU 514
Orgao Certificador: UV Rheinland Industrie Service GmbH
Numero: 0035
Certificado n®: 01 202 926/Q-02 0036
Normas aplicadas: AD2000

Processo de avaliagdo da conformidade:
Médulo H

Observacgao para valvulas com um didmetro nominal < DN 25:

Os produtos s@o desenvolvidos e produzidos de acordo com os procedimentos e padrbes
de qualidade préprios da GEMU, que correspondem com as exigéncias das normas ISO
9001 e ISO 14001.

De acordo com a Diretiva de Equipamentos sob Pressao 2014/68/UE, Artigo 4, Paragrafo 3,
os produtos ndo devem usar o simbolo CE.

(RS

Joachim Brien
Diretor do setor técnico

Ingelfingen-Criesbach, mar¢o de 2019

42/ 44



43/ 44




TUVRheinland®

) CERT

1S0O 9001

GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG - Fritz-Mdller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192 - info@gemue.de - www.gemu-group.com

Anderungen vorbehalten - Reservado o direito a alteragdes - 03/2025 - 88505800



