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2.1 Hinweise fur Service-
und Bedienpersonal

Die Einbau- und Montageanleitung enthalt

grundlegende Sicherheitshinweise, die bei

Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung zu

beachten sind. Nichtbeachtung kann zur

Folge haben:

¥ Gefahrdung von Personen durch
elektrische, mechanische und
chemische Einwirkungen.

¥ Gefahrdung von Anlagen in der
Umgebung.

X Versagen wichtiger Funktionen.

¥ Gefahrdung der Umwelt durch Austreten
gefahrlicher Stoffe bei Leckage.

Vor Inbetriebnahme:

® FEinbau- und Montageanleitung lesen.

® Montage- und Betriebspersonal
ausreichend schulen.

® Sicherstellen, dass der Inhalt der
Einbau- und Montageanleitung vom
zustandigen Personal vollstandig
verstanden wird.

® \/erantwortungs- und
Zustandigkeitsbereiche regeln.

Bei Betrieb:

® FEinbau- und Montageanleitung am
Einsatzort verfugbar halten.

® Sicherheitshinweise beachten.

® Nur entsprechend der Leistungsdaten
betreiben.

® \Wartungsarbeiten bzw. Reparaturen,
die nicht in der Einbau- und
Montageanleitung beschrieben sind,
darfen nicht ohne vorherige Abstimmung
mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Sicherheitsdatenblatter bzw. die fiir
die verwendeten Medien geltenden
Sicherheitsvorschriften unbedingt
beachten!

Bei Unklarheiten: )
X Bei nachstgelegener GEMU-
Verkaufsniederlassung nachfragen.

2.2

Warnhinweise sind, soweit moglich, nach
folgendem Schema gegliedert:

A SIGNALWORT

Art und Quelle der Gefahr

> Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

® MaBnahmen zur Vermeidung der
Gefahr.

Warnhinweise

Warnhinweise sind dabei immer mit
einem Signalwort und teilweise auch
mit einem gefahrenspezifischen Symbol
gekennzeichnet.

Folgende Signalwérter bzw.
Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
> Bei Nichtbeachtung sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Moglicherweise gefdhrliche Situation!
> Bei Nichtbeachtung drohen schwerste
Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Mdoglicherweise geféhrliche Situation!
> Bei Nichtbeachtung drohen mittlere bis
leichte Verletzungen.

VORSICHT (OHNE SYMBOL)

Moglicherweise gefdhrliche Situation!
> Bei Nichtbeachtung drohen
Sachschaden.
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Gefahr durch heiBe Oberflachen!

Verwendete Symbole 4

Vorgesehener
Einsatzbereich

A WARNUNG

Gefahr durch atzende Stoffe!

Quetschgefahr!

Hand: Beschreibt allgemeine
Hinweise und Empfehlungen.

IR | el >

Punkt: Beschreibt auszufiihrende

Kugelhahn nur bestimmungsgeman
einsetzen!

>

Sonst erlischt Herstellerhaftung und
Gewahrleistungsanspruch.

Den Kugelhahn ausschlieB3lich
entsprechend den in der
Vertragsdokumentation und in der
Einbau- und Montageanleitung
festgelegten Betriebsbedingungen
verwenden.

Der Kugelhahn darf nur in
explosionsgefahrdeten Zonen
verwendet werden, die auf der
Konformitatserklarung (ATEX)
bestatigt wurden.

Tatigkeiten.
> Pfeil: Beschreibt Reaktion(en) auf
Tatigkeiten.
X Aufzahlungszeichen
X
3 Begriffsbestimmungen

Betriebsmedium
Medium, das durch den Kugelhahn flief3t. X

Steuermedium
Medium mit dem durch Druckaufbau oder

Druckabbau der Kugelhahn angesteuert und
betatigt wird.

Steuerfunktion

Mogliche Betatigungsfunktionen des
Kugelhahns.
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Der Kugelhahn GEMU 761 ist fiir den
Einsatz in Rohrleitungen konzipiert. Er
steuert ein durchflieBendes Medium
indem er durch ein Steuermedium

geschlossen oder gedffnet werden kann.

Der Kugelhahn darf nur gemaR
den technischen Daten eingesetzt

werden (siehe Kapitel 5 "Technische

Daten").
Schrauben und Kunststoffteile am
Kugelhahn nicht lackieren!




5 Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale, gasformige und flissige Medien und Dampfe, die die physikalischen und chemischen Eigenschaften des
jeweiligen Gehause- und Dichtwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Maximal zuléassiger Druck des Betriebsmediums siehe Diagramm
(fir Wasser und ungeféhrliche Medien, fiir die der Ventilkdrperwerkstoff bestandig ist)

Maximal zuléssige Betriebstemperatur 150 °C
Maximal zulassige Umgebungstemperatur 60 °C

Steuermedium
Steuerdruck 6 - 8 bar
Maximal zulassige Temperatur des Steuermediums 60 °C

Leckrate

Leckrate nach ANSI B16.104, Class IV

Nennweite Drehmoment Kv-Werte Gewicht [kg]
DN [Nm] [m3/h] Kugelhahn Antrieb SC Antrieb DR
15 1/2" 5 12,8 1,1 1,1 1,0
20 3/4" 7 29,1 1,7 2,7 1,0
25 1" 16 47,8 2,6 2,7 1,6
32 11/4" 18 72,6 3,9 4,4 2,7
40 11/2" 29 106,8 4,9 6,5 2,7
50 2" 36 213,7 6,0 9,8 3,8
65 21/2" 60 273,3 10,8 9,8 3,8
80 3" 74 495,3 12,5 12,6 3,8
100 4" 90 871,1 18,0 18,1 8,4

Betriebsdruck - Temperatur

-5 0 100 200 300 400 500
48 700
2,
34 500
S \
=) 28 400
5 \
o 7 PN16 \ 800
3 14 200
= \1so°e
7 100
0 0
20 -18 38 93 149 204 260

Temperatur [°C]
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Gehéauseform
Durchgang (2/2-Wege)

Bestelldaten

Code

Anschlussart Code
Flansch ANSI Class 125/150 RF 46
Flansch EN 1092, PN 16/PN40,

Form B DN 15 bis DN 80,

Flansch EN 1092, PN 16, Form B nur DN 100 68

Ventilkérperwerkstoff Code

1.4408 Feinguss (Gehause)
1.4401 Kugel

37

AntriebsgroBe Code

Dichtwerkstoff
Sitz: PTFE
TFM 1600 (FDA-konform), maximal -20 °C - +220 °C

Code
5
5T

Steuerfunktion Code
Federkraft geschlossen (NC)
Federkraft gedffnet (NO)

Beidseitig angesteuert (DA)

DN Einfach wirkend SC

DN 15 SC0015U 8 FO4NS11A SU01KOO0
DN 20 SC0030U 6 FO4NS11A SUO3KOO0
DN 25 SC0060U 6 FO5FO7NS14A SU06KPO
DN 32 SC0100U 6 FO5FO7NS17A SU10KCO
DN 40 SC0150U 6 FO7F10NS17A SU15KCO0
DN 50 SC0220U 6 FO7F10NS22A SU22KDO0
DN 65 SC0220U 6 FO7F10NS22A SU22KDO0
DN 80 SCO0300U 6 FO7F10NS22A SU30KDO
DN 100 | SC0450U 6 F1I0F12NS27A SU45KG0

Doppelt wirkend DR

DN 15 DR0015U FO4NS11A DUO01AO0
DN 20 DR0015U FO4ANS11A DU01AO0
DN 25 DR0030U FO5FO07NS14A DUO03APO
DN 32 DRO0060U FO5F07NS17A DUO6ACO
DN 40 DR0060U FO5FO07NS17A DUOGACO
DN 50 DR0100U FO5FO07NS17A DU10ACO
DN 65 DR0100U FO5FO07NS17A DU10ACO
DN 80 DR0150U FO7F10NS22A DU15ADO0O
DN 100 | DR0220U FO7F10NS22A DU22ADO0O

K-Nummer Code

Montageflansch mit Adapter 5222

Fur Betriebstemperaturen > 100 °C ist ein Montageflansch
mit Adapter zwischen Kugelhahn und Antrieb erforderlich!

Bestellbeispiel 761

68 37 1 SUO01KOO 5222

Typ 761
Nennweite

Gehauseform (Code)

Anschlussart (Code)

Ventilkérperwerkstoff (Code)

Dichtwerkstoff (Code)

Steuerfunktion (Code)

AntriebsgroBe (Code)

K-Nummer (Code)

68
37

SU01KO0

5222

761
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7 Herstellerangaben

71 Transport

Kugelhahn nur auf geeignetem
Lademittel transportieren, nicht stlurzen,
vorsichtig handhaben.

® \Verpackungsmaterial entsprechend
den Entsorgungsvorschriften /

Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

7.2 Lieferung und Leistung

Ware unverziglich bei Erhalt auf
Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprifen.

® | ieferumfang aus Versandpapieren,
Ausfuhrung aus Bestellnummer
ersichtlich.

® Der Kugelhahn wird im Werk auf
Funktion gepruft.

® Auslieferungszustand des Kugelhahns:

Steuerfunktion: Zustand:

1 Federkraft geschlossen (NC) geschlossen

3 Beidseitig angesteuert (DA) undefiniert

7.3 Lagerung

® Kugelhahn staubgeschutzt und trocken
in Originalverpackung lagern.

® UV-Strahlung und direkte
Sonneneinstrahlung vermeiden.

® Maximale Lagertemperatur von +40 °C
einhalten.

® | dsungsmittel, Chemikalien, Sauren,
Kraftstoffe u.&. durfen nicht mit
Kugelh@ahnen und deren Ersatzteilen in
einem Raum gelagert werden.

7.4 Benotigtes Werkzeug

® Benotigtes Werkzeug far Einbau und
Montage ist nicht im Lieferumfang
enthalten.

® Passendes, funktionsfahiges und
sicheres Werkzeug benutzen.

8 Funktionsbeschreibung

Der fremdgesteuerte 2/2-Wege-Kugelhahn
GEMU 761 in Edelstahlausfiihrung

wird durch einen wartungsarmen,
pneumatischen Kolbenantrieb, der einfach-
(Federruckstellung) oder doppeltwirkend
ausgelegt ist betatigt. Serienmafig ist eine
optische Stellungsanzeige integriert.

[3> | Optionales Zubehor:
Elektrische Endschalter,
elektropneumatischer
Stellungsregler.

9 Gerateaufbau

lE— Optische

Stellungsanzeige
O O

Steuermedium-

N

Q@ € anschluss 4
A
— \ Steuermedium-
1 f anschluss 2

Yy

1 Kugelhahnkorper
A Antrieb

9.1 Typenschild

Gerateversion Ausfiihrung geméaR Bestelldaten
geratespezifische Daten

| 761 15D6837 51su01vo0 |

33 g Ps 16,0 bar
§§ PST 6,0- 8,0 bar
" Baujahr
mgg— Al pe 2020
P~

8 88261073 12103529 | 0001

1
N I
‘ Ruckmeldenummer ‘

Artikelnummer Seriennummer

Der Herstellungsmonat ist unter der
Ruckmeldenummer verschlisselt und kann
bei GEMU erfragt werden.

Das Produkt wurde in Deutschland
hergestellt.
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10 Montage und Bedienung

Vor Einbau:

® FEignung Ventilkorper- und Dichtwerkstoff
entsprechend Betriebsmedium prifen.
Siehe Kapitel 5 "Technische Daten".

10.1 Montage des Kugelhahns

Installationsort:

A VORSICHT

A WARNUNG

Unter Druck stehende Armaturen!

> Gefahr von schwersten Verletzungen
oder Tod!

® Nur an druckloser Anlage arbeiten.

Schutzausrustung.

® Kugelhahn auferlich nicht stark
beanspruchen.

® |nstallationsort so wahlen, dass
Kugelhahn nicht als Steighilfe genutzt
werden kann.

® Rohrleitung so legen, dass Schub- und
Biegungskrafte, sowie Vibrationen und
Spannungen vom Kugelhahnkdrper
ferngehalten werden.

® |nnendurchmesser der Rohre
mussen dem Nenndurchmesser des
Kugelhahns entsprechen.

® Kugelhahn nur zwischen zueinander
passenden, fluchtenden Rohrleitungen
montieren.

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!
> Verbrennungen!
® Nur an abgekuhlter Anlage

A WARNUNG
arbeiten.

Aggressive Chemikalien!
VORSICHT

> Veratzungen!
® Montage nur mit geeigneter
@ Keine zusatzlichen Dichtungen oder
Fette bei der Montage einsetzen.

® Montagearbeiten nur durch geschultes
Fachpersonal.

® Geeignete Schutzausristung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
berlcksichtigen.

10.2 Hinweise zum Installationsort

3> | @ Flanschkorper:

Die Schraubenlécher bei
Rohrleitungen und Armaturen
so anordnen, dass sie -
symmetrisch zu beiden
Hauptachsen — nicht auf den
beiden Hauptachsen liegen.

Haupt-
achse

@ Innendurchmesser der Rohre mussen
dem Nenndurchmesser des Kugelhahns
entsprechen.

X Einbaulage und Richtung des
Betriebsmediums: Beliebig.

8/40



Montage:

1. Eignung des Kugelhahns fur jeweiligen
Einsatzfall sicherstellen. Der Kugelhahn
muss fur die Betriebsbedingungen
des Rohrleitungssystems (Medium,
Mediumskonzentration, Temperatur
und Druck) sowie die jeweiligen

Umgebungsbedingungen geeignet sein.

Technische Daten des Kugelhahns und

der Werkstoffe prafen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.

Gegen Wiedereinschalten sichern.

Anlage bzw. Anlagenteil drucklos

schalten.

5. Anlage bzw. Anlagenteil vollstandig
entleeren und abkuhlen lassen bis
Verdampfungstemperatur des Mediums
unterschritten ist und Verbrihungen
ausgeschlossen sind.

6. Anlage bzw. Anlagenteil fachgerecht
dekontaminieren, spilen und bellften.

pwD

Montage bei Flanschanschluss:

[ | Gultige Normen fur die Montage
von Flanschen beachten!

_}w

3
:

o

1 4

® Auf saubere und unbeschadigte
Dichtflachen der Anschlussflansche
achten.

® Nur Verbindungselemente aus
zulassigen Werkstoffen verwenden!

® Kugelhahn im angelieferten Zustand
einbauen.

® Kugelhahn 1 sorgféltig mittig zwischen
Rohrleitungen mit Flanschen 3
ausrichten.

® Dichtungen 4 gut zentrieren.

I3~ | Die Dichtungen sind nicht im
Lieferumfang enthalten!

® Kugelhahnflansch 2 und Rohrflansch 3
mit geeignetem Dichtmaterial und
passenden Schrauben verbinden.

I3 | Das Dichtmaterial und die
Schrauben sind nicht im
Lieferumfang enthalten!

O O

?@

5 6

® Schrauben 5 in alle Locher am Flansch
einfuhren.

® Schrauben 5 mit Muttern 6 Uber Kreuz
leicht anzieherzs.

1 3
1 37 8
>< 4 2
4 2 6

® Ausrichtung der Rohrleitung prufen.
® Muttern 6 Uber Kreuz anziehen.

Entsprechende Vorschriften fur
Anschliisse beachten!

Nach der Montage:

® Alle Sicherheits- und
Schutzeinrichtungen wieder anbringen
bzw. in Funktion setzen.

9/40



10.3 Steuerfunktionen

Folgende Steuerfunktionen sind verflgbar:

Steuerfunktion 1

Federkraft geschlossen (NC)
Ruhezustand des Kugelhahns: durch
Federkraft geschlossen. Ansteuern

des Antriebs (Anschluss 2) 6ffnet den
Kugelhahn. Entliften des Antriebs bewirkt
das SchlieBen des Kugelhahns durch
Federkraft.

Steuerfunktion 3

Beidseitig angesteuert (DA)
Ruhezustand des Kugelhahns: keine
definierte Grundposition. Offnen und
SchlieBen des Kugelhahns durch
Ansteuern der entsprechenden
Steuermediumanschlisse (Anschluss 2:
Offnen / Anschluss 4: SchlieBen).

10.4 Steuermedium anschlieBen

1> | Wichtig:
Steuermediumleitungen
spannungs- und knickfrei
montieren!

Je nach Anwendung geeignete
Anschlussstiicke verwenden.

Gewinde der Steuermediumanschlisse:
G1/4

2 4
P
1@‘/“_\@@ 3
-

Steuerfunk- Anschliisse
tion 2 p
1 (NC) +
3 (DA) + +

+ = vorhanden / - = nicht vorhanden
(Anschllsse 2 / 4 siehe Kapitel 10.4)

® Schutzkappe 1 entfernen.

® |eitung des Steuermediums 3
in Steuermediumanschluss 2
einschrauben.

® (Ggf. zweite Leitung des Steuermediums
in Steuermediumanschluss 4
einschrauben.

Steuerfunktion Anschliisse
Federkraft i
1 | geschlossen 2: Steuermedium (Offnen)
(NC)
3 Beidseitig 2: Steuermedium (Offnen)
angesteuert (DA) | 4: Steuermedium (SchlieBen)
Anschllsse 2 / 4 siehe Bild oben

10/40



10.5 Optische Stellungsanzeige

gedffnet

geschlossen

10.6 Endlagen einstellen

Endlagen kénnen um = 20° (+5°/-15°)
eingestellt werden.

2— 4

Lk

Einstellung der Endlage 0°:

Kugelhahn in geschlossene Position
bringen.

Kontermutter 1 |6sen.

Endlage Uber Schraube 2 einstellen.
Kontermutter 1 anziehen.

Einstellung der Endlage 90°:

Kugelhahn in gedffnete Position bringen.
Kontermutter 3 I6sen.

Endlage Uber Schraube 4 einstellen.
Kontermutter 3 anziehen.

11

Inbetriebnahme

A WARNUNG

ANE

Aggressive Chemikalien!
Veratzungen!

Vor Inbetriebnahme
Dichtheit der
Medienanschlusse prufen!
® Dichtheitsprifung

nur mit geeigneter
Schutzausrustung.

A VORSICHT

Gegen Leckage vorbeugen!

SchutzmaBnahmen gegen
Uberschreitung des maximal
zulassigen Drucks durch eventuelle
DruckstoB3e (Wasserschlage)
vorsehen.

Iy

Vor der Inbetriebnahme die
einschlagigen Normen beachten.

Vor Reinigung bzw. vor Inbetriebnahme
der Anlage:

11/40

Kugelhahn auf Dichtheit und Funktion
prufen (Kugelhahn schlieBen und wieder
offnen).

Bei neuen Anlagen und nach
Reparaturen Leitungssystem bei voll
gedffnetem Kugelhahn spulen (zum
Entfernen schadlicher Fremdstoffe).

I3~ | Betreiber der Anlage ist
verantwortlich fur Auswahl

des Reinigungsmediums und

Durchflhrung des Verfahrens.
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Inspektion und Wartung

A WARNUNG

12.1 Allgemeines zum

Antriebswechsel

Unter Druck stehende Armaturen!
> Gefahr von schwersten Verletzungen

oder Tod!

® Nur an druckloser Anlage arbeiten.

/0 Zum Antriebswechsel wird

&/~ | benotigt:
X Gabelschlussel

¥ Ringschlussel

A VORSICHT

HeiBe Anlagenteile!

> Verbrennungen!

® Nur an abgekuhlter Anlage
arbeiten.

Kugelstellung:

A VORSICHT

——

=D
}@?@
| g

Iy S

\\JKH\L/

||

SZ

Wartungs- und
Instandhaltungstatigkeiten nur durch
geschultes Fachpersonal.

Flir Schaden welche durch
unsachgemafie Handhabung

oder Fremdeinwirkung entstehen,
(ibernimmt GEMU keinerlei Haftung.
Nehmen Sie im Zweifelsfall vor
Inbetriebnahme Kontakt mit GEMU

auf.

Geeignete Schutzausriistung geman
den Regelungen des Anlagenbetreibers
bertcksichtigen.

Anlage bzw. Anlagenteil stilllegen.
Gegen Wiedereinschalten sichern.
Anlage bzw. Anlagenteil drucklos
schalten.

Der Betreiber muss regelmaBige
Sichtkontrollen der Kugelhdhne
entsprechend den Einsatzbedingungen und
des Gefahrdungspotenzials zur Vorbeugung
von Undichtheit und Beschadigungen
durchfihren. Ebenso muss der Kugelhahn in
entsprechenden Intervallen demontiert und
auf Verschleil3 geprift werden (siehe Kapitel
13 "Demontage").

® Kugelstellung am Schlitz SZ ablesen und

mit Stellungsanzeige vergleichen, ggf.
Kugelhahn in richtige Position drehen.
> Schlitz quer zur Leitungsrichtung:
Kugelhahn geschlossen.
> Schlitz in Leitungsrichtung:
Kugelhahn offen.

12.2 Antrieb wechseln

® Steuermedium drucklos schalten.
® | eitung(en) des Steuermediums am
Kugelhahn abschrauben.

12.2.1 Antrieb demontieren

OO

ta

[Buuuy
—

® Sechskantschrauben 1 herausdrehen.
® Unterlegscheiben 2 nicht verlieren.

12/40



® Antrieb 3 kann vom Kugelhahnkorper

abgezogen werden.

12.2.2 Antrieb montieren

OO

!a

—

._g
T

Neuen Antrieb 3 auf Kugelhahnkérper
stecken.
Antrieb drehen, bis sich die

Sechskantschrauben 1 einfihren lassen.

Sechskantschrauben 1 mit

Unterlegscheiben 2 wieder hineindrehen.

Sechskantschrauben 1 gleichmaflig
uber Kreuz handfest anziehen.

12.3 Dichtungen wechseln

VORSICHT

>
>

Verwendung von falschen Ersatzteilen!

Beschadigung des Kugelhahns!
Herstellerhaftung und
Gewabhrleistungsanspruch erlischt.
Es durfen nur die aufgelisteten
Ersatzteile getauscht werden.

Nur Original GEMU Ersatzteile
verwenden!

Beim Bestellen von Ersatzteilen
komplette Bestellnummer des
Kugelhahns angeben.

Antrieb demontieren (siehe Kapitel
12.2.1 "Antrieb demontieren").

- f

Lasche der Schraubensicherung 13
nach unten aufbiegen.

o 14
— 13
— 12
— 12
== 1

SulINg
b

4q |
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Spindelmutter 14 I16sen und entnehmen.
Schraubensicherung 13 entnehmen.
Obere Tellerfeder 12 entnehmen.

Untere Tellerfeder 12 entnehmen.
Edelstahlbuchse 11 enthehmen.




JIR

BIN

Kugel in Geschlossen-Position bringen.
Kugel 3 und hintere Sitzdichtung 6
entnehmen.

By T T T w3
SN M D M SN ®
; ! °
Bty (s & |- fmss -
® Schrauben SN mit Muttern M des
Kugelhahns |6sen und mit Dichtungen D
abnehmen.
® Kugelhahn aus der Rohrleitung
entnehmen.
[T1
I
i Seitenansicht
SIS :
| ‘ | |
4652 2 2a

® Eingeschraubtes Seitenteil 2 des
Kugelhahns entfernen:
- Passendes Werkzeug in
Bohrungen 2a stecken.
- Seitenteil 2 herausdrehen.

(I

DN 100: Dichtung 4 nicht
vorhanden.

® Dichtungen 4, 5 und vordere
Sitzdichtung 6 aus Hauptteil des
Kugelhahns entnehmen.

14 /40

Welle vorsichtig ins Gehause dricken
und entnehmen.



| e

® Dichtungen 9 nach oben aus dem
Kugelhahn entnehmen.

I3~ | Dichtungen 9:
DN 15-80: 2 Stlick
DN 100: 3 Stiick

O-Ring 7 von Welle abnehmen.
® Dichtung 21 von Welle abnehmen.
® Montage der Dichtungen und des

Kugelhahns in umgekehrter Reihenfolge.

13 Demontage

Demontage erfolgt unter den gleichen

VorsichtsmaBnahmen wie die Montage.

® Kugelhahn demontieren (siehe Kapitel
10.1 "Montage des Kugelhahns").

14 Entsorgung

M ® Alle Kugelhahnteile
entsprechend den
M Entsorgungsvorschriften /
Umweltschutz-
bestimmungen entsorgen.
® Auf Restanhaftungen
und Ausgasung von
eindiffundierten Medien
achten.

15

Ricksendung

® Kugelhahn reinigen.

® Riicksendeerklarung bei GEMU
anfordern.

® Rucksendung nur mit vollstandig
ausgefullter Rucksendeerklarung.

Ansonsten erfolgt keine

X Qutschrift bzw. keine

X Erledigung der Reparatur

sondern eine kostenpflichtige Entsorgung.

ISy

Hinweis zur Ricksendung:
Aufgrund gesetzlicher
Bestimmungen zum Schutz

der Umwelt und des Personals
ist es erforderlich, dass die
Rucksendeerklarung vollstandig
ausgefullt und unterschrieben
den Versandpapieren beiliegt.
Nur wenn diese Erklarung
vollstandig ausgefullt ist, wird die
Rucksendung bearbeitet!

16

Hinweise

Hinweis zur Richtlinie 2014/34/EU
(ATEX Richtlinie):

Ein Beiblatt zur Richtlinie
2014/34/EU liegt dem Produkt bei,
sofern es geman ATEX bestellt
wurde.

Hinweis zur
Mitarbeiterschulung:

Zur Mitarbeiterschulung nehmen
Sie bitte Uber die Adresse auf der
letzten Seite Kontakt auf.

Im Zweifelsfall oder bei Missverstandnissen
ist die deutsche Version des Dokuments
ausschlaggebend!
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17  Fehlersuche / Storungsbehebung
Fehler Méglicher Grund Fehlerbehebung

Kugelhahn &ffnet nicht
bzw. nicht vollstandig

Betriebsdruck zu hoch

Kugelhahn mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Steuerdruck zu niedrig (bei
Steuerfunktion NC und DA)

Kugelhahn mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Steuermedium nicht angeschlossen
(bei Steuerfunktion NC und DA)

Steuermedium anschlieBen

Antriebsauslegung nicht far
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der flr die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Sitz- und Flanschdichtring falsch
montiert

Sitz- und Flanschdichtring wechseln bzw. korrekt
montieren (siehe Kapitel 12.3)

Antrieb defekt (bei Steuerfunktion
DA)

Antrieb wechseln (siehe Kapitel 12.2)

Fremdkorper im Kugelhahn

Kugelhahn demontieren und reinigen

Kugelhahn schliet nicht
bzw. nicht vollstandig

Betriebsdruck zu hoch

Kugelhahn mit Betriebsdruck laut Datenblatt
betreiben

Steuerdruck zu niedrig
(bei Steuerfunktion DA)

Kugelhahn mit Steuerdruck laut Datenblatt
betreiben

Steuermedium nicht angeschlossen
(bei Steuerfunktion DA)

Steuermedium anschlieBen

Antriebsauslegung nicht far
Betriebsbedingungen geeignet

Antrieb verwenden, der fur die
Betriebsbedingungen ausgelegt ist

Sitz- und Flanschdichtring falsch
montiert

Sitz- und Flanschdichtring wechseln bzw. korrekt
montieren (siehe Kapitel 12.3)

Antrieb defekt (bei Steuerfunktion
NC und DA)

Antrieb wechseln (siehe Kapitel 12.2)

Fremdkorper im Kugelhahn

Kugelhahn demontieren und reinigen

Kugelhahn auf Beschadigungen prifen, ggf.

Kugelhahn zwischen Kugelhahn defekt
Antrieb und Kugelhahn wechseln
Kugelhahnkorper undicht | pichtungen defekt Dichtungen auswechseln
) UnsachgemaBe Montage Montage Kugelhahnkoérper in Rohrleitung prifen
Verbindung
Kugelhahnkérper - Flanschverschraubung locker Schrauben am Flansch nachziehen

Rohrleitung undicht

Flanschdichtungen defekt

Flanschdichtungen auswechseln

Kugelhahnkdrper undicht

UnsachgemaBe Montage

Montage Kugelhahnkorper in Rohrleitung prufen

Sitz- und Flanschdichtring falsch
montiert

Sitz- und Flanschdichtring korrekt montieren
(siehe Kapitel 12.3)

Falscher Sitz- und Flanschdichtring
montiert

Sitz- und Flanschdichtring wechseln
(siehe Kapitel 12.3)

Sitz- und Flanschdichtring defekt

Sitz- und Flanschdichtring wechseln
(siehe Kapitel 12.3)

Kugelhahnkorper defekt oder
korrodiert

Kugelhahnkdrper auf Beschadigungen prifen,
ggf. Kugelhahnkorper wechseln
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Schnittbild und Ersatzteile

o

—_

A OO NN © = >

N

Pos.

Benennung

Bestellbezeichnung

Kugelhahnkérper komplett

K762...

Beschreibung

Bestellnummer

Sitz- und Flanschdichtring

Dichtung

Dichtung

Kegelférmige Spindeldichtung

V-Ring Spindelpackung

O |IN|OO|jO|~|—=

V-Ring

O-Ring

} SP.761/762DN...

Antrieb

je nach Ausfiihrung
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Ersatzteilset fir DN 15 88297188
Ersatzteilset fir DN 20 88297190
Ersatzteilset fir DN 25 88297191
Ersatzteilset fur DN 32 88297193
Ersatzteilset fir DN 40 88297195
Ersatzteilset fir DN 50 88297196
Ersatzteilset fir DN 65 88297198
Ersatzteilset fur DN 80 88297199
Ersatzteilset fur DN 100 | 88297200




19  Einbauerklarung

Einbauerklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG,
Anh. ll, 1.B fiir unvollstandige Maschinen

Hersteller: GEMU Gebr. Mller Apparatebau GmbH & Co. KG
Postfach 30
Fritz-Muller-Stra3e 6-8
D-74658 Ingelfingen-Criesbach

Beschreibung und Identifizierung der unvollstdandigen Maschine:

Fabrikat: GEMU Kugelhahn pneumatisch betatigt
Seriennummer: ab 29.12.2009

Projektnummer: KH-Pneum-2009-12
Handelsbezeichnung: Typ 761

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfullt sind:
1.138;1.15,;11.7,;121,;13,;1.32,;1.383,;1.34,;1.3.7;1.3.9,;1.5.8.;1.55,;1.5.6.;1.5.7.; 1.5.8,; 1.5.9;;
1.6.5.;2.1.1,;3.2.1,;3.2.2,;3.3.2,;;3.4.4.;3.6.3.1,;41.21.,;41.23,;4.1.2.4,;41.25.;4.1.2.6. a); 4.1.2.6. b);
41.26.c);4.1.2.6.d);4.1.2.6.¢e);4.1.3.;4.21.,;4.21.4.;42.2,;4.2.3.;4.3.1.;43.2,;4.3.3.;4.4.1.;4.4.2,;5.3,;
5.4.;6.1.1,;6.3.3.;6.4.1.;6.4.3.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VIl Teil B erstellt
wurden.

Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvolistidndige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen

der folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EC:2006-05-17: (Maschinenrichtlinie) Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 17. Mai 2006 (iber Maschinen und zur Anderung der
Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) (1)

Der Hersteller bzw. der Bevollmé&chtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes Verlangen
die speziellen Unterlagen zu der unvollstandigen Maschine zu Gibermitteln. Diese Ubermittlung erfolgt:
elektronisch

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberthrt!

Wichtiger Hinweis! Die unvolistandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdndige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

N A

Joachim Brien
Leiter Bereich Technik

Ingelfingen-Criesbach, Oktober 2014
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20 EU-Konformitatserklarung
Der Typ TW-1F16 entspricht dem Kugelhahn GEMU 761.

EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to Annex IV of Directive 2014/68/EU — Pressure Equipment
EU DOC No. : DC-TW-1F16(Series 99-10)

Manufacturer: Transworld Steel Enterprise Co.,Ltd.

Manufacturing Plant: No. 34, 14th Road, Da-Li Industrial Park, Da-Li City,
Taichung Hsien, 412, Taiwan, R.O.C.

Characteristics of pressure Equipment :

Description of pressure One-Piece Wafer Type For gases, group
equipment/assembly: Flange PN16 Ball Valve 1

NPS PN
Type / model: TW-1F16 DN 15~100 PN 16
Category: DN 15~DN 25 S.E.P

DN 32 ~ DN 50 Category |
DN 65 ~ DN 100 Category I

Conformity assessment procedure: Module H (Full Quality Assurance)
Module H Certificate NO: 01 202 TWN/Q-3 0075

Respective EC Design-Examination M

Certificate:

Notified Body :

TUV Rheinland industries Service GmbH

Am Grauen Stein

D-51101 Cologne, Germany

Identification No.: 0035

Harmonized Standards other techn. Standards & Specifications
applied
EN 12516-1 - EN12266-1 ASME B16.34 » API 598, 1SO 5211

DIN 2543 PN16
EN 10213, ASTM A276

Other European Directives applied:
None

I,the undersigned, on behalf of, Transworld Steel Enterprise Co., Ltd. declare that
the design, manufacturing and inspection of the pressure equipment described

above are in conformity with the provisions of the Directive Annex | of 2014/68/EU
referred to as the EC Pressure Equipment Directive and Technical standards and

Specification aforementioned. M

2016.12.15
Taichung , Taiwan Name, President
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CopepraHue 1 O6wue yKasaHus

1 O6wme ykasaHunA 20

2 O61Wme yKasaHMsa no YcnoBus 6e30TKa3HOro GyHKLIMOHMPOBAHUSA
TeXHWKe 6e30MacHOCTH 9o \Waposoro kpaHa GEMU:

5 1 YHA3aHUA AN OBCYHUBAIOLLETO X cobnopeHne npasm TPAHCNOPTUPOBKHM
nepcoHana 21 U XpaHeHus,

29 MpeaynpexaeHns 21 X MOHTaX 1 BBOJ B 9KCMyaTtauuto

2.3 Ncnonb3yemble CUMBOJIbI 22 KBa/IMPULIMPOBaHHLIM NEPCOHANOM;

3 OnpeneneHMe NMOHATUN 22 X 3Kcnjyataumsa cornacHoO HacToswemy

4 O6nacTb NpUMeHeHUs 22 PYKOBOACTBY MO YCTAHOBKE U MOHTaKY;

5 TexHU4YeCKUe XxapaKTepUCTUKKU 23 X cob/iofieHre npasu NpoBeAeHNs

6 [AaHHble gnA 3aKasa 24 TEXHUYECKOro 06CNYHUBAHUA.

7 [AaHHble nsroroButens 24

71 TpaHCnopTUPOBKa o4 CobnogeHue npaBu/l MOHTaXa,

75 KoMMIEKT NoCTABKM U aKcnyaTalmu, TEXO6CNYHMBaHUA U
(yHHLMOHMPOBaHME o5 PEMOHTa obecneynBaeT 6€30TKa3Hoe

73 XpaHeHue o5  (YHKLMOHWMPOBaHWE LIapOBOro KpaHa.

14 Heoommui wHOTPINEHT 25 [ T Gt ooy

9 KOHCTPYKLMA KpaHa o5 OTHOCATCA K CTaHAapTHOMY

9.1 3aBojCcKan Ta6AMuKa o5 MCMOHEHMIO. Ana cneumanbHbIX

10 MOHTaM 1 SKCnnyaTauma 26 MCNOSIHEHWI, ONUCaHWE KOTOPbIX

10.1  MoHTax WapoBoOro KpaHa 26 OTCYTCTBYeT B HACTOALLEM

10.2  YKasaHWA No MecTy YCTaHOBKU 26 PYKOBOACTBE MO yCTaHOBKE U

10.3  DYHKUMM yNipaBAeHNs 28 MOHTay, AEMCTBYIOT 06LLMe

10.4  TMoaKntoYeHue AaHHble HACTOALLEro PyKOBOACTBA
ynpaBAsAloLEeN cpeabl 28 B COYETAHWUK C LOMOJIHUTENBHON

10.5 Bwu3yanbHbIK MHOUKATOP cneumanbHOM JOKYyMEHTaLMEMN.
NOJIOeHusA 29

10.6 HacTpoKrKa KOHeYHbIX 5~ | Bce npaBa, BKOYas
MOJIOEHWUN 29 aBTOPCKWE NpaBa Uav npasa

11 BBog, B akcnayarayuio 29 Ha MHTEeNNIeKTya IbHYO

12 TexHU4YeCKnii oCMOoTp U COBGCTBEHHOCTb, 3aLUMLLEHDI.
TeXHU4ecKoe obcnyuBaHue 30

12.1  O6wue ceBeaeHus no
3aMeHe npmBoja 30 2 06u.l,ueyHa3aH|4ﬂ NOTEeXHUKe

12.2 3ameHa npmneoaa 30 693onac|_|oc-r”

12.2.1 [emoHTax npusoaa 31

12.2.2 MoHTax npuBoga 31 B yKasaHuax no TexHMKe 6e30MacHOCTU He

12.3  3ameHa ynnoTHuUTENEN 31 y4uTbiBatOTCA:

13 AemoHTak 33 X CcNny4amHOCTM M COBbLITUA, KOTOPbIE

14 YTunusauma 33 MOTrYT NPOM30MUTU BO BPEMSA MOHTaXa,

15 Bosspar 33 SKCMyaTauum U TEXHUHECKOro

16 YKa3aHuA 34 06CNyHMBAHUS;

17 Mouck n ycTpaHeHune X NIOKaNbHbIE YKa3aHWsA N0 TEXHUKE
HeucnpaBHoCTeH 34 6e30MacHOCTH, 3a COBI0AeH e

18 Bup B pa3pese u 3an4actu 36 KOTOPbIX, B TOM YUC/IE CTOPOHHWM

19 Aexnapauuna cooTBeTCTBUA NepCoHanoM, NPUBIEHEHHbIM A5
HOMMOHEHTOB 37 MOHTaa, 0TBeYaeT SKCM/yaTUpyIoLLasn

20 AeKnapauyua cooTBeTCTBUA CTOpOHa.
Avpexktusam EU 38
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2.1  YHazaHuAQNA00OC/yHUBAIOLLEro

nepcoHana

PyKoBOACTBO MO YCTAaHOBKE M MOHTaXy
COAEPHMUT OCHOBHbIE YKa3aHUA Mo TEXHUKE
6€30nacHOCTHU, KOTOPble HEOBXOANMO
cobnogatb NPy BBOAE B 9KCMyaTaumio,
9KCnyaTauym U TEXHUYECKOM
06cnyHuBaHUn. X HeCOBNI0AEHNE MOXKET
NPUBECTU K CAEAYHOLMM NOCIELACTBUAM:

X yrposa 340pOoBbl0 YE/IOBEKA B
pesysibtate 31eKTPUYECKOrO,
MeXaHWU4EeCKOro, XMMMUYeCKOro
BO34ENCTBUS;

X yrposa Haxogswemycs psaaom
060pyA0BaHMIo;

X OTKa3 BarHbIX QYHKLMM;

X yrpo3a OKpymalLen cpese B
pesynsraTe YTEYKU ONaCHbIX BELLECTB.

MNepep BBOAOM B 3KCMyaTaumio

Heo6XoAUMO:

® poyYUTaTb PYKOBOACTBO NO YCTAHOBKE U
MOHTaKy;

® 00Yy4YnTb OOCNYHKMBAKOLLMK NEPCOHA
M NepcoHas, NPMBAEYEHHbIN gNA
MOHTaXa,;

® 0o6ecneynTb NOHUMAHWE NePCOHAIOM
WMHCTPYKLMIN NO TEXHUKE 6€30NacHOCTH;

® pacnpenenvTb 30Hbl OTBETCTBEHHOCTHU U
KOMMNETEHLMM.

Mpu akcnayaTauum:

® ob6ecneynTb CBOBOAHbIN JOCTYN K
PYKOBOACTBY MO YCTaHOBKE U MOHTaXy B
MecCTe aKCnayaTauuu;

® [I0/1*HbI COBII0AATLCA YKasaHUA No
TEXHUKE 6e30MacHOCTH;

® 11CN0/b30BaTb 060PYAOBaHUE B
CTPOromM COOTBETCTBUMU C PaboynMK
XapaKTepUCTUKaMK;

® He NPOBOAWUTL HE OMMUCaHHbIE B
PYKOBOACTBE PaboThbl MO TEXHUHECKOMY
OOCNYHUBAHUIO U PEMOHTY 6€3
npeaBapuTEe/IbHOro COrnacoBaHuA ¢
NpOU3BOAUTENEM.

' ONACHOCTDb

Crtporo cobntopartb Tpe6oBaHUA
nacnopToB 6e30MacHOCTU U
AEeUCTBYIOLLME NpaBuia TEXHUKH
6e30nacHOCTU AJ1IA UCMOJIb3YEMbIX

cpep!

Mpn BOBHUKHOBEHWU BOMPOCOB:
X obpallanTech B 6anKanlee
npeactasuTensctso GEMU.

2.2

MpeaynpexaeHus, No Mmepe BO3MOKHOCTH,
K1accMbrUMPOBaHbI Mo CeAyoLLEN CXeMe.

MpepynpexpeHns

A CUTHAJIbHOE C/10BO

TN " UCTOYHUK ONACHOCTH

> Bo3MoHbIe NOCNeaCcTBUA B C/lyyae
HecobnaAeHUA.

® MeponpuAaTnA Mo YyCTPaHEHUIO
ONacHOCTMW.

MNpeaynpexaeHua npm aTom Bcerga
0603HavyalTCA CUrHasibHbIM CZI0BOM, a
MHOrAa TaK¥e CMMBOJIOM, O3HaYaoLW MM
OnacHOCTb.

MNpUMeEHAIOTCA cneayolme CUrHanbHble
CN0Ba U CTENeHW OnacHoOCTMU.

' ONACHOCTb

HenocpepctBeHHaA onacHoOCTb!
> HeBbINO/IHEHWE YKa3aHWM NPUBOAUT K
CMEPTU NN TAKENbIM TPaBMam.

A NPEAYNPEXKAEHUE

Bo3moxiHa onacHaAa cutyauma!

> HeBbINOJIHEHME YKa3aHWN MOMXKET
NPUBECTU K CMEPTU WU TAKEbIM
TpaBmam.

A OCTOPOHHO

Bo3moxiHa onacHaA cutyauuma!

> HeBbINO/HEHWE YKa3aHUM MOXET
MPUBECTU K TpaBMaM cpeaHemn nim
NETKOWN TAMECTMW.
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OCTOPO}¥HO (BE3 CUMBOJIA)

4

O6nacTb NnpumeHeHuUs

Bo3amoxHa onacHaA cutyauumA!

A NPEAYNPEXHAEHUE

> HeBbINOJIHEHME YKa3aHWN MOMXKET
NPMBECTM K MaTepmnasbHOMYy yLiepoy.

[\

3 Ucnonb3yemble CUMBO/IbI

OnacHOoCTb ropsa4yer noBepxHocTy!

LLlapoBOM KpaH MOXHO UCMNO/Ib30BaTb

TOJIbKO MO Ha3Ha4YeHuto!

> B npoTMBHOM ciy4yae U3rotoBUTE b HE
HEeCET OTBETCTBEHHOCTU 3a U3JE/NME,
a rapaHTUHble 06A3aTenbCTBa
TEPAIOT CUny.

® |llapoBOM KpaH HEO6XOANMO
MCNOb30BaTb TO/IbKO NP
.‘ OnacHoCTb eKkux BelecTs! COGNOAEHNN YCIOBUIM SKCMTyaTaumm,
onpeaenieHHbIX B JOrOBOPHOM
AOKYMEHTaLMM U PyKOBOACTBE MO
OnacHocTb pasAaBamBaHus! YCTAHOBHE 1 MOHTAUY.
® [llapoBom KpaH paspeLuaeTca
MCMNOJIb30BaThb TOJIbKO B TEX
[3° | PyKa: onucbiBaeT obLume ykasaHusa
W POHOMBHEALIM. B3PbIBOONACHbIX 30HaX, KOTOpbIe
NOATBEPHAEHbI AeKapaunen
° TouKa: onMcbIBaET NPOU3BOAUMbIE cooteeTcTBUA (ATEX).
AENCTBUA. .
¥ WapoBown kpaH GEMU 761
> CTpesniKa: onucbiBaeT peaxumio Ha npegHasHa4vyeH a1 UCnob30BaHUA
AENCTBUA. B Tpyb6onposogax. OH ynpaBnaeT
NpOTEKAIOLLEN CPESON N CaM MOKET
X 3HaKK npu nepeyncieHnm 3aKpbIBaTbCA W/IM OTKPbIBATLCA NOA
SJIEMEHTOB CMUCKa BO34ENCTBMEM YNPaBAAOLEN Cpeabl.
¥ LLapoBoM KpaH pa3peluaeTcAa
. MCNO/Ib30BaTb TOJIbKO B CTPOrom
3 OnpepeneHne NOHATUH COOTBETCTBUM C TEXHUYECKUMMU

Pa6ouas cpega
Cpega, npoTeKarowan Yepes LWapoBom
KpaH.

YnpaBsnawouwana cpepa

Cpega, ¢ NOMOLLbI KOTOPOW ynpaBnaeTcs
M NPUBOAMTCA B AENCTBME LLIAPOBOM KpaH
3a CYET NOBbILEHWA UM NMOHUMKEHUSA B HEN
AaBNeHus.

dyHKUMA ynpaBaeHus

Bo3MoHble DyHKLMM ynpaBieHua
LLIapOBbIM KPaHOM.
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XapaKTepucTtukamu (cm. rnasy 5
«TeXHU4eCKUe XxapaKTEPUCTUKU»).
3anpeLyaeTca oKpawmnsaTtb 60/1Tbl U
NIaCTUKOBbIE AeTann yCcTponcTaa!l




5 TexHn4YecKue xapaKTepUCTUKRHU

Pa6ouan cpega

ArpeccuBHble, HEMTpasibHble, ra3006pasHble U MUAKWE BELLECTBA U Napbl, HE OKa3sbiBatoLLMe OTPULATENBHOrO BO3AENCTBUA
Ha hU3MYECKME Y XMMUYECKUE CBOWCTBA MaTepuasioB COOTBETCTBYIOLLMX KOPMYCOB U YTNJIOTHUTENEN.

MaKcrmanbHO AONYyCTUMOE AaBaeHUE paboyer cpeabl CM. Ha guarpamme
(ansa Boabl M 6e30nacHbIX cped, K BO3AEMCTBMIO KOTOPbIX YCTOMYMB MaTepuan Kopnyca KaanaHa)

MaKcrmanbHO gonycTumas paboyasn Temneparypa 150 °C
MaKcrmanbHO AonycTMMan TeMrnepaTypa OKpyHatoLern cpeapl 60 °C

YnpaBnawluwasa cpeaa
Ynpasnsioliee aaBneHue 6 - 8 6ap
MakKc. Temnepartypa ynpasfstoLwer cpeapl 60 °C

Knacc npoteyku

HKnacc npoteykun cornacHo ANSI B16.104, Class IV

T | Macca (]
LllapoBoro Mpusopa MpuBopa
Ay [H-w] [*/u] KpaHa SC DR
15 1/2" 5 12,8 1,1 1,1 1,0
20 3/4" 7 29,1 1,7 2,7 1,0
25 1" 16 47,8 2,6 2,7 1,6
32 11/4" 18 72,6 3,9 4.4 2,7
40 11/2" 29 106,8 4,9 6,5 2,7
50 2" 36 213,7 6,0 9,8 3,8
65 21/2" 60 273,3 10,8 9,8 3,8
80 3" 74 495,3 12,5 12,6 3,8
100 4" 90 871,1 18,0 18,1 8,4

Pa6ouee paBneHue - Temneparypa

5 0 100 200 300 400 500
o 48 700
©
O, 44 PN40 600
Q 34 500
3 \
= 28 400
3 \

21
N PN16 \ 300
g_) 14 \ 200
(@] \ o
8 7 180°C 100
o

0 0

20 -18 38 93 149 204 260

Temnepartypa [°C]
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6 AaHHble anA 3aKa3a

Tun Kopnyca Hop,
MpoxoaHoi (2/2-xon0BoM) D
Bup coeauHeHunA Hop

®naHew, ANSI class 125/150 RF 46
®naHey, EN 1092, PN 16/PN40,

¢opma B ot DN 15 go DN 80,
®naHey, EN 1092, PN 16, dopma B Tonsko DN 100 68

MaTtepuan Kopnyca KaanaHa Hop
1.4408 To4Hoe nnTbe (Kopnyc)

1.4401 LWap 37
Matepuan ynioTtHeHUA Hop
Cepno: PTFE 5
TFM™ 1600, (cootBetctBre FDA) 5T
DPYHKUMA ynpaBaeHUsa Hop,
HopmanbHo 3aKpbIThin npyruHoM (NC) 1

HopmanbHo oTKpbIThIM NpyxuHoM (NO)

YnpaBenenue B AByx HanpasaeHusax (DA)

Pasmep npusopa Hop,
DN SC.... ogMHapHoOro gemcTeusa

DN 15 SC0015U 8 FO4ANS11A SU01KOO0
DN 20 SCO0030U 6 FO4NS11A SUO3KOO0
DN 25 SC0060U 6 FOSFO7NS14A SUO06KPO
DN 32 SC0100U 6 FO5FO7NS17A SU10KCO
DN 40 SC0150U 6 FO7TF10NS17A SU15KCO0
DN 50 SC0220U 6 FO7F10NS22A SU22KDO0
DN 65 SC0220U 6 FO7F10NS22A SU22KD0
DN 80 SC0300U 6 FO7F10NS22A SU30KDO
DN 100 | SC0450U 6 F10F12NS27A SU45KG0

DR.... BOWHOro AeUCTBUA

DN 15 DR0015U FO4NS11A DUO1AO0
DN 20 DR0015U FO4NS11A DU01AO0
DN 25 DR0030U FO5F07NS14A DUO3APO
DN 32 DR0060U FO5F07NS17A DUOBACO
DN 40 DR0060U FO5F07NS17A DUOBACO
DN 50 DR0100U FO5F07NS17A DU10ACO
DN 65 DR0100U FO5F07NS17A DU10ACO
DN 80 DR0150U FO7F10NS22A DU15ADO0O
DN 100 | DR0220U FO7F10NS22A DU22ADO0O
H-Homep Hop
MOHTaKHbIN h1aHeL, ¢ aganTepom 5222

MOHTaHbIM (ylaHeL, ¢ aganTepPoOM HEOBXOAMM MeXAy
KJlanaHoM M MPMBOAOM Npu paboymx Temneparypax > 100 °C

Mpumep 3aKa3a 761

15 D 68 37 5 1 SUO1KOO0 5222

Tvn 761
HomuHanbHasa gnvHa

Tvn Kopnyca (Kog,)

Bua coepgnHeHuns (ko)

MaTtepuan Kopnyca KnanaHa (Kopa)

MaTtepunan ynaoTHeHusA (Koza)

DyHKUMA ynpaBneHns (Koza)

Paswmep npusoaa (Kog)

H-Homep (Kog)

68
37

SU01KO0

5222

N

AlaHHble u3rotoBuTeNA

7.1 TpaHcnopTUpoBKa

® |llapoBoi KpaH paspellaeTcs
TpaHCMopPTMPOBATb TONILKO Ha
noAXoAALMX /1A 3TOr0 CpeCcTBax

norpysKu, He 6pocatb, obpalarsca
OCTOPOMHO.

®  YTUAM3MPOBATb YNaKOBOYHbIN
marepuan CorlaCHO COOTBETCTBYHOLLMM
WMHCTPYKUMAM/MONOKEHNAM NO OXpaHe
OKpYHaloLen cpeapbl.

761

24740

GEMLS®



7.2 HomMnneKT nocTtaBKU U

¢yHHKUUOHUPOBaAHUE

® (Cpasy nocne nonyyeHus rpysa
NpoOBepPLTE Er0 KOMMIEKTHOCTb M
y6egmTechb B OTCYTCTBUU NOBPEKAEHUMN.

® HoMnaeKT NOCTaBKKU yKa3blBaeTCA B
COMPOBOAMNTENIbBHON AOKYMEHTALNM,
MCMNOJIHEHWE YCTPOMUCTBA — B HOMEpPE
3aKasa.

® PaboTOCNOCOBHOCTbL LApOBOro KpaHa
npoBepeHa Ha 3aBoje.

® (CoCTOsHME NOCTaBKM LLIAPOBOro KpaHa:

PYHHUMA yrnpaBaeHUsA CocTtoAHue

1 HOpMasbHO 3aKpPbITbIN

npyuHor (NC) SaKpbIT

3 ynpas/ieHue B BYyX

He onpegeneHo
HanpasneHuax (DA) PeA

7.3 XpaHeHue

LLlapoBOM KpaH cnenyeT XpaHuTb
B 3aBOACKOM YNaKOBKE B CYyXOM,
3allUMLLEHHOM OT Mbl/IN MEcCTe.

® He gonyckamTte BO34eNCTBUA
YyNbTPadUONETOBOMO M3/TYHEHUA U
NPAMbIX CONTHEYHbIX SIy4YEN.

® MaKcmmanbHaa Temneparypa XpaHeHus
+40 °C.

® 3anpeLlaeTca XpaHUTb B O4HOM
NMOMELLEHMM C LIAPOBbIMMU KpaHaMu U
MX 3anacHbIMM HaCTAMU PaCTBOPUTEIIN,
XUMUKaTbl, KUCNOTbI, TOMJIMBO M MNp.

7.4 HeobxoaumbIi MHCTPYMEHT

MHCTPYMEHT ANA COOPKM M MOHTaXa He
BXOAWT B KOMIMJIEKT NOCTaBKM!

® |cnonb3ynTe TONLKO NOAXOSALLMM,
McnpaBHbIM M HAAEKHDBIN MHCTPYMEHT.

8 MpuHUMN padoThbl

JBYXNO3NLMOHHbBIN ABYXXO40BbIN

LLApPOBOW KpaH C BHELLUHMM YNpaB/IEHUEM
GEMU 761 13 HepaBeroLLel cTanm
NPUBOANTCA B ENCTBME C MOMOLLBIO HE
TpebyroLero TeEXHUYECKOro 06CyxmBaHuaA,
MHEBMAaTMYECKOro NOPLUHEBOrO NPMBOAA,

KOTOPbIN BbINOJIHEH MO NPUHLUMUNY
OLHOCTOPOHHErO (BO3BpaT MPYHMHOM)

WKW ABYXCTOPOHHEro gencTtauA. CEepunHO
yCTaHaB/IMBAETCA BCTPOEHHbIN BU3yasIbHbIM
MHOWKaTOP NONIOKEHUSA.

Iy

AonosiHuTenbHbIE
NPUHa[IeHHOCTHU:
9NIEKTPUYECKMM
KOHL,EBOM BbIKtOYaTE b,
3/IEKTPONHEBMATUYECKNI
PErynsaTop NONOKEHMS.

9 HOHCTpPYKLMA KpaHa

— BusyanbHbii
]E— MHAMKAaTOP
NOMIOKEHUA
C O

A CoepguHenue 4
oo ANA ynpasnsto-

@ ©——— 35— wemn cpeabl
Y
— \ CoepuHeHne 2
ANA ynpaBnsio-
1 f Lwer cpeapl

1 Hopnyc waposoro KpaHa
A Tlpusoa

9.1 3aBoacKasa TabnuyKa

Bepcusa
yCcTpoKcTBa

Q
:

Homep apTukyna

MecsAu, paTbl U3roToBIEeHUA 3andpoBaH
noa HoOMepom aasa obpaTHOM CBA3M

W ero MO¥HO 3arnpoCcUTb B KOMMNaHWK
GEMU. YcTponcTBo 6b1/10 U3rOTOBJIEHO B

lepmaHum.

McnosiHeHWe cornacHo AaHHbIM A5 3aKasa
JaHHble, OTHOCALLMECS K YCTPOWUCTBY

| 761 15D6837 51sSu01vo0
Ps 16,0 bar
PST 6,0- 8,0 bar

—— W[ DE 2020
88261073 12103529 | 0001

N3rotoBAEHUA

loa

Fritz-Miiller-Str. 6-8
D-74853 Ingelfingen

e
‘ Homep obpartHom cBasu ‘

CepwuiiHbI HOMEp

25/40



10 MoHTam 1 aKcnayaTauus

MNMepep MOHTaXOM

® Martepuan Kopnyca n matepuan
YNJOTHEHUA BbIOUPAIOTCA B
3aBMCMMOCTM OT paboyen cpeapl.
Cwm. maBy 5 «TexHuyecKue
XapaKTEePUCTUKN».

10.1 MoHTaK WwapoBoOro KpaHa

MecTo ycTaHOBKU

A OCTOPOHHO

A NPEAYNPEXKAEHUE

Apmatypa HaxoauTCcA nop, fasseHuem!

> OnacHOCTb TAXKENbIX UK
CMepTe/ibHbIX TpaBM!

® PaboTaTb Ha 060pyAO0BaHNUM MOMKHO
TOJIbKO NOC/1e NOJIHOro copoca
AaB/ieHusA.

A NPEAYNPEXKAEHUE

ArpeccuBHble XUMUKaTbI!
é > OnacHocTb 0oros!
® MoHTax nponsBogmTb

TOJ/IbKO C UCMO/Ib30BAHUEM
COOTBETCTBYHLLMX CPEACTB
WMHAMBUAYAIbHOM 3aLUMUTbI.

® He gonycKaTtb BO34ENCTBUA Ha KpaH
60/1bLLUMX BHELLUHWX Harpy3o-.

® MecCTO yCTaHOBKM BbIOGpaTh TaK,
4TOObI LLAPOBOM KpaH He Mor
MCNOIb30BaTbCA B KAYECTBE OMNopbl
npu Nogbeme.

® Tpy6onpoBoa NPOSOKUTb TAKUM
06pasom, 4Tobbl KOpryc KpaHa He
noaBeprasaca usrmby, HaTAXKeEHUIO, a
TaKKe BUbpaLmm U MexaHM4eCKoOMy
HanpAMeHMIO.

® BHyTpeHHUM gnameTp Tpyd AONHKEH
COOTBETCTBOBATb HOMWUHA/IbLHOMY
AVaMETPY NOAKNIOYEHUA LLIAPOBOro
KpaHa.

® YcTaHaB/MBaTb LLAPOBOM KpaH TOJIbKO
MeMX Ay COOTBETCTBYIOLLMMHU ApYT
APYry, COOCHO pacno/IoHEHHbIMM

TpybonpoBogamu.

10.2 YHKa3zaHMANOMeCTYyYyCTaHOBKU

A OCTOPOHHO

fopAauue petanu

ob6opyaoBaHus!

> OnacHoCTb NO/ly4EHUSA
oXoros!

® PaboTaTb TO/IbKO Ha
OCTbIBLLEM 060PYAOBaAHUM.

OCTOPOHHO

@ 3anpellaeTcsa MCnosb30BaTb Npu
MOHTae AOMNO/HUTE/IbHbIE FEPMETUKM
WM CMasKM.

® MoHTamHble paboTbl AOIHKHbI
MPOBOAMTLCA TOIbKO CneLyasibHO
06Yy4EeHHbIM TEXHUYECKMM NEepPCOHasoM.

® [IpeaycmoTpuTe NOAXOAALLME CPEACTBA
3aluTbl B COOTBETCTBMM C TPEGOBAHUS-
MW 3KCMJTyaTUPYIOLLLEN CTOPOHBDI.

IS | @ PnaHuesbIM KOpnyc
Pacnonoxutb pe3bboBble
0TBEpCTUA B Tpyb6onpoBoaax
W apmarype TakMm 06pasom,
4YTOObl OHU — CUMMETPUYHO
06eMM OCHOBHbIM OCAM — He
pacnonaraaucb Ha 06enx

OCHOBHbIX OCAX.

OcHoBHasA
oCb

<4— (QOcHoBHas
oCb

@ BHyTpeHHWI gnameTp Tpyob OOMHKEH CO-
OTBETCTBOBaTb HOMUHAJIbHOMY AMaMeT-
pYy NOAKOYEHUA LLIAPOBOro KpaHa.

X MoOHTaMHOE NONOHKEHNE U HanpaB/ieHne
ABUMHEHWA paboyen cpeppbl:
NPOM3BO/ILHOE.
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MoHTam

1. [lpoBepuTbnpuUrogHOCTbLLLAPOBOroKpaHa
nepeg MoHTaxowm. LLlapoBon KpaH
[AON¥EH COOTBETCTBOBATbL YC/I0BUAM
SKCnayaTauuu CUCTeEMbI TPY60NpoOBOAOB
(paboyas cpepa, eé KoHUeHTpaums,
Temnepartypa v gaB/ieHue), a
TaKKe YC/I0BUAM OKPYHKatoLnM
cpeabl. [MpoBepnTb TEXHMYECKME
XapaKTEPUCTUKM LLAPOBOro KpaHa u
maTepmasnos.

2. BbIKno4nTb 060pyaoBaHue (MK YacTb
obopyaoBaHus).

3. 3a610KMpPOoBaTbOTNOBTOPHOrOBKIKOHYEHMS.

4. BKIO4MTb 060pYygoBaHUeE (UM HacTb
obopyaoBaHuA) 6e3 AaBsieHUA.

5. T10IHOCTBIO ONOPOXKHUTEL 06OPYyaOBaHME
NN YacTb 060PYA0BaHUA N AaTb eMY
OCTbITb A0 Tex Nop, NoKa Temneparypa
He ONyCTUTCA HUKe Temneparypbl
ncnapeHus paboyen cpegpl U He byaeT
MCK0YEeHa ONacHOCTb OXOroB.

6. [AesnHduumposartb, NPOMbITb U
npoayTb 060pyAoBaHueE (MM YacTb
060pyA0BaHNUA) COMMACHO MHCTPYKLUUAM.

MoHTa KnanaHa ¢ ¢piaHUeBbIM
coeUHEeHUEeM

® [cnonb3oBaTb COEANHUTENbHbIE

39N1EeMEHTbI TO/IbKO U3 aTTeCTOBaHHbIX
mMartepuasnos!

® YcTaHaB/MBATb LLAPOBOM KpaH B

COCTOAHMKN, B KOTOPOM OH NOCTaB1AJICA.

® TiaTe/IbHO BbIPOBHATH LIAPOBOM KpaH 1

nocepeavHe Mexay Tpyéonposogamu ¢
dpnaHuamm 3.

® HaK cneayet oTUEHTpUpPOBaTb

ynaoTHUTENU 4.

(I

YNNOTHUTENU HE BXOAAT B
KOMMJIEKT NocTaBKu!

® CoeauHUTb naHupl LWapoBoro KpaHa 2

n Tpybonposoaa 3 noaxoaawumMm
6onTamu C COOTBETCTBYHOLLUM
YMJIOTHUTENIEM.

(IS

YNNoTHUTEIb U BONTbI HE
BXOAAT B KOMM/IEKT NOCTaBKM!

> | Cobnopatb AeNCTBYOLWME CTaH-

AapTbl 1A MOHTaxKa pnaHues!

Litia

1 4 3

O O

?@

5 6

®  YNAOTHUTENbHAA MOBEPXHOCTb
coeguHNTENbHbIX h1aHLEB AOTHKHA
ObITb YACTON N HE MMETb NOBPEHAEHUN.

® BcTaBuTb 60/1TbI 5 BO BCE OTBEPCTUA
dnaHua.
® (Cnerka saraHyTb 601Tbl 5 ¢ rarikamu 6 B

NepeKpecTHOM NopsaaKe.
5
1 3

1 37 8
Xk
4 2 6
® [IpoBepUTbL XOPOLLO /U BbIPOBHEH
Tpy6onpoBoa.
® 3aTAHYyTb raMku 6 B nepeKpecTHOM

nopsigKe.

Cobniogarb COOTBETCTBYOLME
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npeanucaHua oA coeAuHUTE IbHbIX
y3n0B!

NMocne moHTamka

® BHOBb YCTAHOBUTb U BKAKOYUTb
obopyaoBaHne 6e30MacHOCTU U
NnpeAoXpaHUTEIbHbIE YCTPOMCTBA.

10.3 ®dOyHKUUMU ynpaBieHus

Bo3moxHbI cnepytowime pyHKLUK
yrnpasieHus.

PyHKUMA ynpaBneHua 1

HopmanbHO 3aKpbITbiX 3a

cyeT ycunua npyxuHbl (NC)
HopmanbHOe NonoeHue WapoBoro KpaHa:
3aKpbIT 3a CYET YCUAUA NMPYHKUHDIL. MNpu
nogadve Bo3gyxa Ha npuBoj (coeguHeHne
2) WwapoBomM KpaH oTKpbiBaeTcA. MNpwu
OTKJ/IIOYEHMM NOJAYM BO3YXa HA NMPUBOZ,
LLIApOBOM KpaH 3aKpblBaeTCA 3a CHET
YCUANA NPYHUHBI.

PyYyHKUMA ynpaBnieHua 3

YnpaBsieHue B ABYyX HanpaBseHuax (DA)
HopmasibHOe NonoXeHue WapoBoro

KpaHa: 6e3 onpeaesIéHHOro OCHOBHOIMO
nonoxeHus. LLlapoBor KpaH 3aKpbiBaeTcs
N OTKPbIBAETCA Mpu nogaye Bosayxa

Ha COOTBETCTBYlOLLEee COeaANHEHNE
ynpasaswLen cpeabl (CoeguHeHne

2: OTKpbIBaeTcA / coeguHeHue 4:
3aKpblBaeTcA).

10.4 TopaKkno4yeHue

ynpaBaaoLwen cpeabl

BaHo!

MoHTMpOBaTb BO34YyXONpoBOAbI
ANA ynpaBnaAwoLLen cpeapl
TakMm 06pasom, YTOObl OHU HE
OblNIM HANPAMKEHbI U HE UMEIN
nepervoéos!

Ncnonb3oBartb 9/1€MEHTHI
COEANHEHUA, COOTBETCTBYOLLME

YyCN0BUNAM NMPUMEHEHNA.

Pesbba coegmMHeHnM ana ynpasastoLLem
cpegbl: G1/4

2 4

m|

H P O
/—\ I e 3

©

T

9 —
°©

dyHKuMA CoepunHenusn
ynpasneHus 2 4
1(NC) - ]
3 (DA) + -

+=ecTb/-=HeT
(CoepumHeHua 2/4 cm. rnasy 10.4)

® CHATb 3alWMTHbIM KOANaYokK 1.

® BgepHyTb TPyO6ONPOBOA yNpaBAaoLWwen
cpeabl 3 B coeanHeHune 2 anA
ynpaBiAloLLEN cpeapl.

® [lpy HaNM4YMK, BBEPHYTb BTOPOM
Tpyb0onpoBOA yNpaBAAoLWEN cpeabl
B COeaAnHeHne 4 anAa ynpasisioLLEN
cpeapl.

PYHHLUMA ynpaBieHUsA CoepuHeHusA

HopmasibHO 3aKpbITbIn

1 | 3acyet ycunus 2:ynpasnawowas cpepa

npy»uHbl (NC) (OTKpbITHE)
2: ynpassifolas cpega
3 YnpaBneHue B ByX (OTKpbITHE)
HanpasneHuax (DA) 4: ynpaBnsaowas cpega
(3aKpbITHE)

CoeanHeHus 2/4 cM. pUCYHOK CBEpPXY
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10.5 Bwu3yanbHbIX UHAUKATOP
NnoJIoOHEeHUA

11 BBopg, B akcnayaTauuio

OTKpPbIT

3aKpbIT

A NPEAYNPEXKAEHUE

10.6 HacTpPOMKaKOHEYHbIXMO/IOHEHUH

HoHeYHble NONOHKEHUA MOKHO HACTPOUTL
Ha + 20° (+5°/-15°).

ArpeccuBHble XMMUKaTbI!
é > OnacHocTb oxoros!
® [lepep BBOAOM B

SKCnyaTauumio NpoBepUTb
repMEeTUYHOCTb
coeiMHEeHN !

® [lpoBepKy Ha
repMEeTUYHOCTb BbINOJIHATD
TOJIbKO B COOTBETCTBYIOLLMX
cpeacTBax MHAMBUAYaNbHOM
3aWmThI.

A OCTOPOHHO

HacTtpoika KoHe4YyHOoro nosioeHus 0°:

® 3aKpbiTb LLAPOBOM KpaH.

® (OcnabuTb KOHTpramky 1.

® HacTpoWuTb KOHEYHOE MOJIOKEHME C
NMOMOLLbIO BUHTA 2.

® 3aTAHYTb KOHTpramky 1.

HacTponka KoHe4YHOoro nosnoxeHua 90°

® OTKpbITb LLAPOBOWN KpaH.

® (OcnabuTb KOHTpramky 3.

® HacTpouTb KOHEYHOE MOJIOKEHNE C
NOMOLLbIO BUHTA 4.

® 3aTAHYTb KOHTpramky 3.

lNpepoTBpaTUTb YyTEUYHY BelecTB!

® [IpeaycMoTpeTh 3alnUTHbIE
MeponpuATUA, UCKoYaloLWwme
npeBbllLeHne MaKCUMaibHO
A0rMyCcTUMOro AaBneHnA n3-3a
BO3MO{HOI0 CKayKa faB/ieHuA

(rmapoypapa).

Iy

MNepen BBOAOM B aKCM/yaTaumio
HeobXxo4UMO U3YYUTb

COOTBETCTBYHWLWIHNE CTaHAAPTbI.

Mepepn 0OMUCTKOU MM BBOJOM

o6opyaoBaHUA B 3KCNJlyaTauuio

® [IpoBepuTb LLAPOBOW KpaH Ha
rEPMETUYHOCTb U PYHKLMOHUPOBaHUE
(3aKpbITb M CHOBA OTKPbITb LLAPOBOM
KpaH).

® [lepeg ncnosb3oBaHMEM HOBOIO
o6opyaoBaHUA U 060pya0BaHNA
Nnoc/ie peMOHTa O4YUCTUTb CUCTEMY
Tpybonposoaa npu NOJHOCTLIO
OTKPbITOM LWAPOBOM KpaHe (a1A
yOaneHusa BpeaHbIX BELLECTB).

¥ | 9KcnayaTmpylowan CTopoHa
HEeCET OTBETCTBEHHOCTb 3a
BbIOOP CPEACTB OYUCTHU U €€

npoBeAeHue.
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12 TexHU4YeCHUHU oCMOTp ANA NPeaynpeaeHna HapyLLeHUI
U TeXHUYecKoe repMEeTUYHOCTU U NOBPEKAEHNN.

06CNVKUBAHUE TaKe WwapoBon KpaH He06XoaNUMO
y AEeMOHTUPOBATb M NMPOBEPATb HA U3HOC

A nPEAyn PEH'{AEHME yepes COOTBETCTBYOWMNE MHTEPBAJIbI

BpeMeHU (cM. maBy 13 «[JeMoHTaX»).

ApmaTtypa HaxoauTcA nop aasseHuem!

> OnacHOCTb TAXKENbIX NN 12.1 OOwMue cBegeHUda no
CMepPTE/IbHbIX TpaBM! 3ameHe npuBoja
® PaboTaTb Ha 060pyA0BaHNUM MOKHO
TOJIbKO MOC/1e NOHOro cobpoca - /0 AnAa 3ameHbl NpuBoAa
AaBNEHNA. &~ | notpebyercs:
X POMXKOBbIN rae4YHbIN KoM,
A OCTOPOHHO X HaKWAHOM raeyHbl K.
Nopauue petanu
ob6opyaoBaHusa! MonoxeHue wapa
> OnacHoCTb NoJly4eHus
ooros! |
® PaboTaTb TONLKO Ha }
OCTbIBLLEM 060PYAOBaAHUM. g
A OCTOPOHHO
® OGcnymuBaHue v NPOPUNAKTUHECKUI | @ [ocMOTpeTb NOOMEHHWE Lapa no
OCMOTP BbIMNOJIHAKOTCA TONIbKO WKLY 1 M CPaBHUTL C UHAMKATOPOM
cnewuuasnbHO 06y4eHHbIM NepCcoHaIoM. MONOMEHNS, MPU HEOBXOAUMOCTH,
® HomnaHna GEMU He HecéT MOBEPHYTb LIAPOBOM KPaH B
OTBETCTBEHHOCTM 32 yLiepo, NpaBUIbHOE MOJIOKEHHE.
Bbl3BaHHbIM HEMNPaBU/IbHbIM > LUy nonepéK HanpasaeHus
OBpaLYEHNEM /N BHELHWM Tpy6onpoBoza: LLIAPOBOW KPaH 3aKpbIT.
BO3/1eCTBMEM. > Lnuy B HanpasneHnn Tpybonposoaa:
® B cny4yae COMHeHWI CBAKMUTECH C LLAPOBOW KPaH OTKPbIT.
KomnaHuen GEMU nepeg Havyanom
SKCnyaTaumu. 12.2 3ameHa npuBoaa
{ rlpep'yCMOTpMTe nogxopgAwiune ® C6pOCbTe haBseHune yl'lpaBﬂFIIOLLl,eﬁ
cpeAcTBa 3aWmThbl B COOTBETCTBUMA cpeapl.
C TPe6OBaHUAMM IKCMYaATUPYIOLLE] ® OtBepHyTb TPy60MPOBOA(b!)
CTOPOHbI. yripasiadwen cpeabl OT LWapoBOro
® BbiKN0O4MTL 060pyaoBaHue (MK YacTb KpaHa.
obopyaoBaHus).
® 3a6/10KMpoBaTb OT NOBTOPHOIO
BKJIIOYEHUA.

® BKIO4YUTL 060pya0BaHKNE (MM HacTb
obopyaoBaHuA) 6e3 faBneHus.

SKcnnyaTupytoLan CTopoHa AoHHa
PEerynsipHoO NpoBOAUTbL OCMOTP LLAPOBbIX
KpaHOB COI/TacHO YC/IOBMAM SKCMJyaTaLmm
1 C YH4ETOM BO3MOKHOWM OMAaCHOCTH

30/40



12.2.1 [lemoHTam npuBoja
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nogxKnagHbIMU Wandamm 2.

® PaBHOMEpPHO 3aTsAHYTb 60Tl

C WWEeCTUrpaHHoOM rosioBkon 1 B
nepeKpecTHOM NopsaKe.

12.3 3ameHa ynjioTHUTENneun

OCTOPOHHO

® BbiBepHYTb 60NTbI C LWECTUTPAHHOM
ronosxom 1.

® He noTepATb NoAKNaAHbIE LWanbbl 2.

® [lpmBOA 3 MOXHO BbIHYTb U3 KOpMyca
LLApOBOro KpaHa.

12.2.2 MoHTaX npusoaa

Ucnonb3oBaHMe HENOAXOAALLUX

3anacHbix yacTteu!

» [loBpexaeHune wapoBoro KpaHal!

» WarotoBuTeNb HE HECET
OTBETCTBEHHOCTU 3a U3genue, a
rapaHTUMHbIE 06A3aTEeNbCTBA TEPAIOT
cuny.

® Paspellaetca 3aMeHATb TOJIbKO
NepeyncIeHHbIE 3anyacTu.

® |icnonb3oBaTb TOJIbKO GUPMEHHbIE
3anacHble yactn GEMU!

® [lpu 3aKa3e 3anacHbIX YacTemn
yKa3sblBaTb NOJIHbIK HOMEP A/1A 3aKa3a

m
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1 1
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® BcTaBuTb HOBbIM NPUBOA 3 B KOpMyC
LIapOBOro KpaHa.

® [loBepHYTb NPUBOA, TaK, YTOObI MOMXHO
6b110 BCTaBUTb 60/ThI C LLECTUIPAHHOM

ronoskom 1.
® (CHoBa BBEPHYTb 60/TbI C
LecTurpaHHom ronosom 1 ¢

LLApOBOro KpaHa.

® JlemoHTax npusoga (cm. masy 12.2.1
«[JeMOHTaX npusoga»).

® (OTOrHyTb CTONOPHbIN A3bIHOK 13 BHUS.
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® YT06bl yaanuTb BBEPHYTYIO GOKOBYIO

4yacTb 2 LWapOBOro KpaHa, Heo6xoauUMO:

- BCTaBUTb MNOAXOAALMM UHCTPYMEHT B
OTBEPCTHA 2a;

- BbIBEPHYTb OOKOBYIO YacTb 2.

® OTBEPHYTb XOA0BYIO ranKky 14 v BbIHYTb.

® CHATb CTOMNOPHbIN A3bI4YOK 13.
® CHATb BEPXHIOKO TapesibyaTyto

=3~ | DN 100: ynnotHeHue 4
OTCYTCTBYET.

® BbIHYTb ynnoTHUTENN 4 N 5, a TaKke

nepegHee ynioTHeHWe ceana 6 u3
OCHOBHOW YaCTH LLIApOBOro KpaHa.

Npy*uHy 12.
® CHATb HUMKHIOK TapesibyaTyto
NPYHUHY 12.
® CHATb BTYAKY 11 13 HepKaBetoLwen
cTanm.
By e T T -------- i
SN D M SN
Bty deeeee g ------- usifrim

I =l

o o

PER I | 3

® OtBepHyTb 601Tbl SN ¢ rankamm M

LLapoBOro KpaHa n CHATb BMeCTE C

ynnotHutenamu D.
® BbiHYTb LWAPOBOMW KpaH 13
Tpybonposoaa.
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® YCTaHOBUTL LLIapUK B 3aKpbITOE

nosoxeHune.

® BbIHYTb WapuK 3 1 3agHee yniaoTHeHue

ceanab6.




® [leMOHTMPOBATbL LWAPOBOMU KpaH
E % (cm.rnasy 10.1 «MoHTa wapoBoro
KpaHa»).

14  YTunusauwma

® Bce pgetanu waposbIxX
KpaHoB cieayeT yTUAn3u-
poBaTb COrNacHoO COOTBET-
CTBYHOLLMM NpeanucaHnam
1 NONIOKEHWUAM MO YyTUIN3a-
LMK 1 OXpaHe OKpYyHatoLen

® (OCTOPOXKHO OTaTb Ba/a B KOPMyC U cpeabl.
BbIHY Tb. ® (O6parTuTb BHUMAHWE Ha
BO3MOMXHO Hanunwune
T OCTaTKU U BblaeneHune rasa
9 [ = avbGyHAMPYIOLLMX cpe]
[
i ; 15 BosBpar
I Ijj— ® OyuUCTUTb LLAPOBOU KpaH.
~— ® 3anpocuTb 3asaB/EHWE O BO3BpaTe B
drpme GEMU.
l H ZE:D ® Bo3Bpar NpUHMMAaETCA TONbKO Npu
| - HaJIMYUM MONHOCTBIO 3aNOJIHEHHOIO
/J_I\'\_ 7 o9 3aAB/ieHMsa 0 BO3Bpare.
B npoTnBHOM Cnyyae Henb3A paccymTbiBaTb
Ha
X BO3MeLLeHWe nam
® BbiHYTb yNJIOTHUTENN 9 U3 LLIAPOBOro X PEMOHT,
KpaHa ABUMHEHMEM BBEPX. a yTunansauua 6yaeT BbINOJHATLCA 3a CHET
¥ | YnnhoTHuTenn 9: ro/Ie3oBaTENA.
DN 15-80: 2 wr. [~ | YKa3aHue no Bo3Bparty
DN 100: 3 wr. Ha ocHoBaHun HOpM o

oXpaHe OKpyarLwen cpegbl 1
nepcoHana TpebyeTca, 4TobbI

Bbl NOJIHOCTbIO 3aMO0/IHUN

W nognucanu 3asaBfieHUe 0O
BO3BpaTe 1 NPUIOHKNIN ero

K TOBapOCONPOBOANTENbHbIM
AOKyMeHTaMm. Baw Bo3Bpat 6yget
paccmaTpuBaTbCs JNLLb B TOM
c/y4yae, ec/iv Bbl MONHOCTLIO
3anoJIHWAK 3To 3aABeHune!

® CHATb KOJIbLEBOW YNIOTHUTENL 7 C
Basna.

® CHATb ynioTHeHWe 21 ¢ Bana.

® MoOHTaX yniioTHUTENEN U LLapPOBOro
KpaHa npou3BOAMTCA B 06paTHOM
nocnefoBaTesIbHOCTMW.

13 [JeMoHTaX

[eMOoHTa NPOBOAUTCS C TAKUMMU He
Mepamu NPeaoCTOPOHKHOCTH, KaK U
MOHTAa3.
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YKa3aHuA

YKa3saHue K gupeKkTuBe
2014/34/EU (pupexTtuBa ATEX)
K nspgenuio, ecnm oHo 3aKasaHo
cornacHo ATEX, npunaraetcs
NPUIOKEHNE K ANPEKTUBE
2014/34/EU.

YKasaHue no oby4yeHuto
nepcoHana

Ana obyvyeHnA nepcoHana
obpallanTechb no agpecy,
yKasaHHOMY Ha nociegHemn
cTpaHuue.

B cnyvyae COMHEHWIN v HegopasyMeHnn
NPUOPUTETHBIM ABJIAETCA BapuaHT
AOKYMEHTa Ha HEMELKOM A3bIKe!

17

MouckK n ycTtpaHeHMe HeucnpaBHOCTEMN

OwwubKa / HeucnpaBHOCTb | Bo3amomHaa npuynHa

YcTpaHeHUue oWn6KY / HeMCNPaBHOCTH

LLlapoBow KpaH He
OTKpbIBAETCA UK
OTKpbIBAETCA HE MOJIHOCTBIO | COOTBETCTBYET PaboymM

JaBneHue

CnvwKom BbICOKOE paboyee

Mcnonb3oBaTthb LWapoBoMn KpaH ¢ paboymm
[aB/IEHUEM COMNACHO TEXHUYECKUM
XapaKkTepucThKam

CNVLLKOM HM3KOoe

ynpassnsioLee gasneHune (gna
dyHKumm ynpasneHnsa NC u DA)

Mcnonb3oBarth LWapoBoii KpaH ¢ ynpaBisoLLMmM
[aBJIEHNEM COMIACHO TEXHUYECKUM
XapaKTepuCcTMKaM

cpega (ana dyHKuMm
ynpasneHua NC n DA)

He nogkntoyeHa ynpasadawwan

MoK YNTL YypaBAAoLLYO cpeay

McnonHeHue npuBoaa He

YC/I0BUAM

Mcnonb3oBaTb NpUBOSA, PACCHUTAHHBIN Ha
COOTBETCTBYHOLLME paboyme yCloBus

n dnaHua

Henpasmano yCTaHOB/1EHbI
yNAOoTHUTE/IbHOE KO1bLO ceana

3amMeHnTb YNNOTHUTENBHOE KOJbLIO ceana
1 naHua nam NpaBmabHO YCTaHOBUTL
(cm. rnasy 12.3)

HeucnpaseH npueog (p1a

dyHKUMKM ynpaBneHms DA)

3ameHuTb NpuBog, (cMm. masy 12.2)

KpaHe

[MocTopoHHWE Tena B LLapoBOM

[leMOHTUPOBaTb U OYUCTUTB LLAPOBOM KpaH
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Owun6Ka / HeucnpaBHOCTb

BoamoHaA npuynHa

YcTpaHeHue oWn6KM / HeMCcrnpaBHOCTH

LLlapoBoW KpaH He
3aKpblBaeTcA Un
3aKpbIBAETCA HE NOSIHOCTbHIO

CnvwKom BbICOKOE paboyee
faBnieHne

Mcnonb3oBaThb LWAapOBOM KpaH ¢ pabovymm
[AaB/IEHWEM COMNTACHO TEXHUYECKUM
XapaKTepUCTUKaM

CnuLwKOM HM3Koe
ynpasnswolee gasneHue (ona
dyHKumm ynpasnenuns DA)

Mcnonb3oBarth LWapoBoi KpaH ¢ ynpae/isoLLmMm
[aBJIEHNEM COMIACHO TEXHUYECKUM
XapaKTepuCTMKaM

He nogkntoueHa ynpasadawwan

cpega (ans pyHKumMm
ynpasneHua DA)

MoaKoUUTb YNPaBASIOLLYIO cpeay

McnonHeHwe npuBoaa He
COOTBETCTBYET paboynm
YC/OBUAM

Mcnonb3oBath NPUBOZA, PACCUYMTaHHbIN Ha
COOTBETCTBYOLME paboyre yCI0Bus

HenpaBuabHO yCTaHOBEHDI
YNJIOTHUTENBHOE KOJbLO ceana
n dnaHua

3amMeHUTb YNNOTHUTE/IbHOE KOJ1bLO ceaJia U
CD}'IaHLI,a M npaBuJibHO YCTaHOBUTb (CM. rnaBsy
12.3)

HeuncnpaseH npuBog, (anA
dyHKumm ynpasnennsa NC v DA)

3ameHuTb Nnpusog (cM. masy 12.2)

[MocTOpOHHKWE TeNa B LLapOBOM
KpaHe

JeMOHTMpOBaTh M OUYUCTUTL LLIAPOBOM KpaH

LLlapoBoW KpaH
HerepmeTUYeH Mexay
NMPUBOAOM U KOPNYCOM
LLIapOBOro KpaHa

HeuncnpaseH wapoBoy KpaH

MpoBepUTL LWAPOBOM KpaH Ha OTCYTCTBUE
NOBPEXAEHUH, MPU HEOOXOANMOCTH, 3aMEHUTb
LIapOBOM KpaH

Hewncn paBHbl yNJIOTHUTEIN

3ameHuUTb YNAOTHUTETN

HerepmeTtnyHoe
coeAnHeHne Kopnyca
LLIapOBOro KpaHa u
Tpyb6onposoga

HenpaBun/ibHbIM MOHTaM

MpoBepuTbL MOHTaX Kopnyca LapoBOro KpaHa B
Tpyb6onpoBoae

Ocnabnu pesbboBble
coefuHeHus dnaHua

MoaTaHyTb 60nThl HA hnaHue

HewucnpasHbl praHueBble
YNJIOTHEHUSA

3ameHuTb hraHLueBble YNI0THEHMSA

HerepmeTtnyeH Kopnyc
LLApOBOro KpaHa

HenpaBw/ibHbIM MOHTaXK

MpoBepWTbL MOHTaXK Kopnyca LIapoBOro KpaHa B
Tpy6onpoBoae

HenpaBnabHO yCTaHOB/IEHbI
YNAOTHUTE/IbHOE KOMbLO ceana
u dnaHua

MpaBWabHO YCTaHOBUTb YNJIOTHUTENIbHOE
KOJbLLO ceana v dnaHua (cm. masy 12.3)

YcTaHOBNEHDI
HECOOTBETCTBYIOLLNE
YNJIOTHUTENBHOE KOJbLO ceana
n dnaHua

3aMeHUTb YNIOTHUTENIbHOE KOJbLIO ceana u
dnaHua (cm. masy 12.3)

HeuncnpasHbl ynaoOTHUTENIbHOE
KOJIbLO cegna n pnaHua

3aMeHUTb YNIOTHUTENBHOE KOJbLIO ceana u
dnaHua (cm. masy 12.3)

Hopnyc wapoBoro
KpaHa HeucnpaBeH Wau
KoppoanpoBsasn

MpoBepuTbL KOPMYC LIApOBOro KpaHa Ha
OTCYTCTBME NOBPEKAEHUN, NPU HEOOXOAUMOCTH,
3aMeHWTb KOpMyc LLapoBOoro KpaHa
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Bup B pa3pe3e v 3an4yactu

f—
A
10
9
21
7
5
6
4
4
4
N 4
OnucaHue Homep pgna
3aKasa
(| 1
HomnneKkT 3anacHbix | 88297188 L : .
yacten gna DN 15
HomnnekT 3anacHbix | 88297190
yacten gna DN 20
KomnneKkT 3anacHbix | 88297191
yacTen ana DN 25 Mos. | HaumeHoBaHue 0O603HayeHue anA 3aKasa
HomnnekT 3anacHbix | 88297193 1 Hopnyc waposoro KpaHa B c6ope | K762...
sacten ana DN 32 4 YNNOTHUTENBHOE KOMBLIO CeAna
HomnneKT 3anacHbix | 88297195 v pnaHua
yacTen ana DN 40 5 YnnoTHeHue
KomnneKkT 3anacHbix | 88297196 6 YnnotHeHue
sactei ans DN 50 . KoHycoo6pasHoe ynnoTHeHue } SP761/762DN
HomnneKT 3anacHbix | 88297198 Wn1MHAens '
yacte# ans DN 65 9 HonbLio V-06pasHoro ceveHus
KomnneKT 3anacHbix | 88297199 ysna WnuHAes
yacTter gnsa DN 80 10 Konbuo V-06pasHoro ceveHus
HomnnieKT 3anacHbix | 88297200 21 Honbliesoi ynioTH1Te b
yacten ana DN 100 A Mpusog, B 3aBUCUMOCTW OT UCMOJIHEHNSA
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19 [eKnapauma cooTBEeTCTBUA KOMMOHEHTOB
Tun TW-1F16 cooTBeTCTBYET LIapoBomy KpaHy GEMU 761.

EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to Annex IV of Directive 2014/68/EU — Pressure Equipment
EU DOC No. : DC-TW-1F16(Series 99-10)

Manufacturer: Transworld Steel Enterprise Co.,Ltd.

Manufacturing Plant: No. 34, 14th Road, Da-Li Industrial Park, Da-Li City,
Taichung Hsien, 412, Taiwan, R.O.C.

Characteristics of pressure Equipment :

Description of pressure One-Piece Wafer Type For gases, group
equipment/assembly: Flange PN16 Ball Valve 1

NPS PN
Type / model: TW-1F16 DN 15~100 PN 16
Category: DN 15~DN25S.E.P

DN 32 ~ DN 50 Category |
DN 65 ~ DN 100 Category Il

Conformity assessment procedure: Module H (Full Quality Assurance)
Module H Certificate NO: 01 202 TWN/Q-3 0075

Respective EC Design-Examination M
Certificate:

Notified Body :

TUV Rheinland industries Service GmbH
Am Grauen Stein

D-51101 Cologne, Germany
Identification No.: 0035

Harmonized Standards other techn. Standards & Specifications
applied
EN 12516-1 » EN12266-1 ASME B16.34 » API 598, 1SO 5211

DIN 2543 PN16
EN 10213, ASTM A276

Other European Directives applied:
None

l,the undersigned, on behalf of, Transworld Steel Enterprise Co., Ltd. declare that
the design, manufacturing and inspection of the pressure equipment described

above are in conformity with the provisions of the Directive Annex | of 2014/68/EU
referred to as the EC Pressure Equipment Directive and Technical standards and

Specification aforementioned. C/Q J

2016.12.15
Taichung , Taiwan Name, President
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20 Jexnapauyua coorBeTCcTBUA AUpeKTUBam EU

[leknapauua cooTBeTCTBUA

CornacHo npunoxeHuto VIl pupertusbl 2014/68/EU

Mbl, prpma GEMU Gebr. Miiller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Muller-StraBBe 6-8
D-74653 Ingelfingen
3afABnfeM, YTO YCTaHOBJIEHHOE 060pPyAOBaHWE OTBEYAET HopMaM AnpeKTusbl 2014/68/EU
no o6opyaoBaHuto, paboTarolemy nog gaBlieHUEM.

O603Ha4yeHUe apmaTypbl - 0603Ha4YeHUe TUNOB

LLlapoBo# KpaH

GEMU 761
O603Ha4YeHHOE MECTO: TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Howmep: 0035
Howmep cepTtudmKara: 01 202 926/Q-02 0036
MNpumeHsaemble CTaHaapThb!: AD 2000

MeToa OUEeHKN Ha COOTBETCTBUE:
Moaynb H

YKazaHuA gnAa apmartypbl C HOMUHaNbHbIM pa3mepom < DN 25:

MNpoAyKTbI paspaboTaHbl U NPOU3BOAATCSH B COOTBETCTBUM C TEXHUYECKUMW YC/IOBUSAMU
GEMU v ctaHgapTamu KayecTsa, COOTBETCTBYOWMMU TpeboBaHuAM cTaHaapTos ISO 9001
n1SO 14001.

MpoAyKTbl MOryT He MMEeTb 0O603Ha4YeHWA B COOTBETCTBUM CO cTaTbén 4, absauem 3
avpekTusbl EC 2014/68/EU no o6opyaoBaHuio, paboTatowemy nog AaBJeHUEM.

L

Noaxmm BpuH
TEXHUYECKUN OUPEKTOP

NHrenbduHren-Npucbax, mapw 2019 r.
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GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG
Fritz-Mduller-Str. 6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach
Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192
info@gemue.de - www.gemu-group.com

TUVRheinland®

CERT

1SO 9001

000 «EMIO M'mM6X>»
115533, P®d, MockBa - [pocneKkT AHgponoBa, 22
Ten. +7 (495) 662 58 35
info@gemu.ru - www.gemue.ru

Anderungen vorbehalten - BoamoHbI MaMeHeHus - 02/2021 - 88447501



